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WAZNE INSTRUKCIE BEZPIECZENSTWA
Poderas korzystania z urzgdzen elektryeenyeh nalesy zawsze preestrzegad podstawowyceh zasad bezpieczenstwa. Przed skorzystaniem z
maszyny nalezy zapoznaé sie 7 instrukeja obshogi,
MNiehezpieczefistwo - W celu zmniejszenia ryzyka porazenia elektryeznego:
1. Nie wolno pozostawiad wlaczone] do zasilania maszyny do szyeia bez nadzonu.
2. Po zakonczeniu uzywania oraz przed cryszezeniem nalezy zawsze od razu odiaczaé maszyne od gniazdka elektrycenego,
3. Nie stawiaj maszyne do szycia na nierdwng powierzchng lub w migjscu, gdzie ona moie spasc.
Nie zanurza) w wodeie lub w inne plyny.
UWAGA - w celu zmniejszenia ryzyka oparzen, poZan, porazenia pradem:
I. Nie uzywac urzadzenia do zabawy, Zachowaé szczegolng ostroznosd, jesli urzadzenie jest
uzywane prece deicel lub woich poblifu.
2. Uzywaé maszyneg wylacznie do szycia, jak opisano w niniejszej instrukeji, Uzywac tylko
akeesoriow, ktore sa zalecane w niniejszej instrukeji,
3. Migdy nie vzywad urzadzenia, jesh preewod zasilajgey lub wiyvezka sg uszkodzone, bylo upuszezone lub wrzucone do wody, W takim
preypadku nalezy zglosié sig do najblizszego
autoryzowanego serwisu w celu kontroli, naprawy, regulacji elekirveznyeh i mechanicznych.
4. Migdy nie uzvwadc uregdzenia, jesli otwory wentylacyjne sg zastonicte. Chron otwory wentylacyjne preed gromadegeymi sig tam
ktaczkami, kurzem i scinkami thkanin.
3.Mie umieszezac zadnyeh przedmiotow w otworach w obudowie maszyny.
6. Nie wkywad maszyny na zewnalrz,
7. Wie uzywad maszyny w miegjscach, w ktorvch sa stosowane aerozole lub tam, gdzie jest dostarczany tlen.
5. Aby wylaczve maszyne naledy przestawic wszystkie elementy sterowania do pozyeji (), i wyjac wiyezke z gniazdka,
9. Nie wylyczad maszyny ciggnac za przewod. Aby wyjac wivezke nalezy chwyeic za wiyezke, nie za preewod.
10, Mie zblizaé palcdw do Zadnych ruchomych ezedcl. Zachowaé szezegdlng ostroiznosc w
poblizu ighy maszyny.
11, Zawsze wrywad adpowiednie] phytki sciegowe). Nieprawidbows lub uszkodzona plyta Seiegowa moze spowodowaé zlamanie ighy.
[ 2. Nie uzywaj zgictych igiel.
13, MNie ciagnad tkaniny podezas szyeia. To moZe spowodowad skrzywienie lub zlamanie ighy.
4. Wylgezad urzadzeme (O), podezas nawlekania i wymiany ighy, nawlekania szpulki, wymiany stopki dociskowe], smarowania, itd.
15. Zawsze odlaczaé maszyng od gniazdka przed zdjgciem pokryw, przed smarowaniem lub
wykonywaniem innych czynnosci wymienionych w niniejszej instrukeji.
6. Migdy nie uzywacd maszyny na migkkie] powierzchni, na takich jak {ozko lub kanapa, gdzie moga zostaé zablokowane otwory
wentylacyjne,
1 7. Nie uzywaj urzadzenia w poblizu Zridel ciepla, takich jak piec lub Zelazko, w przeciwnym razie przewdd zasilajacy lub uszyte ubrania
mogg sig zapalié, powodujac pozar lub porazenie pradem.
[ 8, MNie uzywaj urzgdzenia w poblizu Zrédel ciepla, takich jak piec ub zelazko, w przecivnym razie przewdd zasilajacy lub uszyte ubrania
moga sig zapalic¢, powodujac pozar lub porazenie pradem,
19, Napigcie maseyvny stanowi 220-240.

20, W razie, jesli lampa LED zostala zkamana lub uszkodzona, nalezy zglosié
sig do cenfrum serwisowego.
21. Mie wolno klasé zadnych przedniotow na rozrusznik nodny.
22, Maszyna pracuje wylacznie z rozrusznikiem typu YC-485EC producenta Yamamoto Electric Co., Ltd.
23 Przewdd zasilajgey podiaczonego do rozrusznika noinego nie mozna wymienic. Jesli przewdd zostanie uszkodzony, rozrusznik nozny

nalezy zutylizowac.
24. Ninigjsze urzadzenie nie jest zaprojektowane do uwiytkowania przez osoby (wiaczajac w to dzieci od 8 lat) z ograniczona sprawnoscia
ruchowy, czuciowa czy intelektualng. Podobnie rzecz sig ma wzgledem osob niedoswiadezonyeh oraz posiadajacy nikia wiedze na temat
urzgdzenia. Warunkiem vizytkowania maszyny przez wyie] wymienione osoby jest bacena opicka lub kontrola osoby odpowiedzialne) za
bezpieczensbwo takie] osoby.
23, Dzieci nie powinny bawic sig urzadzeniem.
26. Dzieel nie moga wykonywad cryszezenia i obstugi urzadzenia bez nadzoru.

UWAGA! Ruchome czedei samochodu. Aby zmniejszyé ryzyko obrazen, wylgez urzadzenie przed serwisowanient. Zamknij pokrywe
prezed uryelem urzadzenia

ZACHOWAIJ NINIEJSZA INSTRUKCIE

Maszyna do szycia jest preeznaczona wylacznie do uzytku domowego!



Nie wyrzucaj z odpadami
domowymi!

Utylizacja

Dazymy do ochrony srodowiska,
Staramy si¢ minimalizowac¢ wplyw naszych produktow na Srodowisko
poprzez ciagle doskonalenie metod projektowania i produkeji.

Po zakonezeniu uzytkowania utylizuj ten produkt w sposob bezpieczny dla srodowiska.

Symbol przekreslonego kosza na Smieci wskazany powyzej 1 na tabliczce znamionowej produktu
oznacza, ze ten produkt podlega przepisom UE. Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego (WEEE) oraz dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektorych
niebezpiecznych substancji w sprzgcie elektrycznym i elektronicznym (ROHS) i nie wolno jej wyrzucac
wraz z odpadami domowymi. Pod koniec zycia musisz sig upewnic, ze produkt ten jest usuwany
zgodnie z przepisami krajowymi 1 lokalnymi oraz ze jest sklasyfikowany jako maly sprzet domowy
kategorii 2 WEEE. Zgodnie z lokalnymi 1 krajowymi przepisami mozesz ponosic odpowiedzialnosc za
niewlasciwe pozbywanie sig¢ tego produktu. Sprawdz w Internecie lub skontaktuj sie z whasciwymi
wiadzami krajowymi lub lokalnymi, aby dowiedzie¢ sig o dostgpnych dla ciebie systemach zwrotu 1
zbiorki, a takze o lokalizacjach najblizszych punktow recyklingu 1 utylizacji.

Jako osoba fizyczna mozesz pozytywnie wplynaé na ponowne uzycie, recykling 1 inne formy
odzyskiwania WEEE. Zmniejszy to wykorzystanie skladowiska i zminimalizowa¢ wplyw produktow
uzywanych na srodowisko.

Niebezpieczne substancje w sprzecie elektronicznym i elektrycznym moga mie¢ szkodliwy wplyw na
zdrowie ludzi 1 srodowisko.

*Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie maszyny
tacznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza.
Uzytkownik, chcac pozbyc sie sprzetu elektronicznego lub elekirycznego, jest obowigzany do oddania
go do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Powyzsze obowigzki ustawowe zostaty wprowadzone w celu
ograniczenia ilosci odpaddw powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz
zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W sprzecie nie znajdujg sie
sktadniki niebezpieczne, ktore majg szczegolnie negatywny wphyw na srodowisko | zdrowie ludzi.”
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WPROWADZENIE

Dzigkujemy za zakup niniejszej maszyny do szycia marki Minerva,

Przed skorzystaniem z maszyny nalezy uwaznie zapozna¢ sie z rozdzialem « WAZNE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTW A», nastgpnie przeczytac niniejsza instrukeje obstugi dla prawidlowej pracy 1 korzystania z
roznych mozliwych funkeji.

Po przeczytaniu instrukcji, nalezy ja przechowywaé w miejscu, do ktérego bedzie szybki dla przyszlego
wykorzystania.

INSTRUKCJA ROZPAKOWANIA / PAKOWANIA

Zachowaj opakowanie do niniejszej maszyny oraz materialy do pakowania, na ten wypadek, jesli maszyng do szycia
bedzie nalezalo wysta¢ do serwisu. Jesli nie zapakujesz prawidiowo urzadzenia lub uzyjesz nie odpowiedni materiat
do pakowania, prawdopodobne jest, ze urzadzenie moze zosta¢ uszkodzone podczas transportu. Badz ostrozny!

e len material opakowaniowy ma na celu zapobicganie uszkodzeniom.
Zachowaj wszystkie elementy opakowania, jesli cheesz preetransportowad Tub wystad urzadzenie do naprawy.

PROSIMY PRZECZYTAC NASTEPNE INSTRUKCJE PRZED ROZPOCZECIEM SZYCIA NA NINIEJSZE]
MASZYNIE DO SYCIA

Bezpieczne korzystanie z maszyny do szycia

1. Pamigtaj, aby uwazinie sledzi¢ za igly podczas szycia. Nie dotykaj kota zamachowego, nici, ighy ani innych
ruchomych czesci maszyny.

2. Wylacz gldwne zasilanie 1 odlacz przewod przy nastepnych nastepujacych warunkach:

- Po zakonczeniu korzystania z maszyny

- Podczas wymiany lub zdeymowania igly lub innej czgsci.

- Jezeli podczas uzywania maszyny do szycia wystepuje awaria zasilania,

- Podczas obshugi lub czyszezenia maszyny.

- Jezeli zbierasz si¢ pozostawiaé maszyne bez nadzoru.

3. Nie umieszezac zadnych przedmiotow na rozrusznik nozny.

4. Podlacz maszyng bezposrednio do gniazdka. Nie uzywaj przediuzacza.

Aby przedhuzy¢ termin pracy urzadzenia

1. Nie przechowuj urzadzenia w bezposrednim swietle stonecznym lub w wysokiej wilgotnosci. Nie uzywaj am
przechowuj urzadzenia w poblizu grzejnika, zelazka, lampy halogenowej lub obok mnych gorgeyeh przedmiotow.
2. Do czyszczenia obudowy uzywaj tylko fagodnego mydta lub detergentow. Benzen, rozcienczalnik i1 proszki do
czyszczenia moga uszkodzic korpus i maszyne i nigdy nie nalezy ich uzywac do czyszczenia maszyny.

3. Nie upuszczaj ani nie uderzaj maszyny.

4, Zawsze sprawdzaj informacje w niniejszej instrukeji obstugi przed wykonaniem wymiany lub zalozenia stopki
dociskowey, ighy lub innych czesci, aby upewnié sig w prawidlowosel wykonama powyzszych operacji.

Dla naprawy lub regulacji maszyny

Jesdli urzadzenie ulegnie awarii lub bedzie wymagalo regulacji lub ustawien, najpierw nalezy sprawdzic tabelg
naprawy usterek, aby samodziclnie znalezé i naprawié¢ problem. Jesli nie mozna rozwiazaé problemu samodzielnie,
nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym autoryzowanym dealerem lub z serwisem.



[nstrukcja rozpakowania

Zachowaj opakowanie. Moze zaistnie¢ potrzeba wystania maszyny do serwisu w ramach gwarancji
lub przypadku nieobjgtego gwarancja. Jesli maszyna nie zostanie zapakowana w oryginalne
opakowanie, moze ulec uszkodzeniu podcezas transportu.

1. Otworz kartonowe opakowanie od gory.

&

2. Odwroc karton.

3. Zdeymij karton z opakowania styropianowego.
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PODSTAWOWE CZE SCI MASZYNY

0 Przedni panel

'9 Regulator cisnienia stopki

9 Obcinacz nici

0 Gaorna pokrywa

B Zdejmowany stolik (pojemnik na akcesoria)

@ Otwdér dla mocowania urzadzen

0 Gniazdko do zatozenia podnosnika kolanowego
e Dotykowy panel sterowania

© Trzpien nawijacza

@ Blokada nawijania

m Wstepny naprezac nici

@ Nasadka mocujaca szpulke

@ Trzpien szpulki

RECENECEC NN N NN N

T ] | -

Regulator naprezenia nici

Plyta prowadzaca

Przycisk Start/Stop

Przycisk wyboru najmniejszej predkosci
Przycisk szycia wstecz

Przycisk pozycjonowania igty

Przycisk automatycznego obcinania nici
Suwaczek kontroli predkosci

Prowadnik nici (wewnetrzny)

Podnosnik kolanowy

Koto zamachowe



Podstawowe czesci maszyny

D

@ Dzwignia podnoszenia/opuszczania zabkow

@F{qc:zka do przenoszenia maszyny

@Przycisk zasilania

@anazdko do podiaczenia rozrusznika noznego
@Gniazdko kabla zasilajgcego

D) Kabel zasilajacy

&) Rozrusznik nozny

& Dolny prowadnik nici

@Diwignia automatycznego nawlekania nici

@Autnmatyczny nawlekacz nici

@Di'wignia do obszywania dziurki do guzikow

@Smba mocujgca stopke dociskows
@Plyta sciegowa

@Diwignia podnoszenia/
opuszczania stopki dociskowej

& Sruba mocujaca igle

@ Prowadnik nici na uchwycie igty
@ Uchwyt stopki

@Stnpka dociskowa

@Ds’rona bebenka

@Tat-ela wyboru operacji



Akcesoria

. Zestaw igiet

. Szpulki (4 szt) =t

. Uchwyt szpulki (duzy) @
. Uchwyt szpulki (maty) Spstem 75

. Srubokret (specjalny) Lo fey
. Srubokret (2 szt)

. Szczoteczkalrozpruwacz

. Stopka do obszywania dziurek
9. Stopka do obrebiania

10. Stopka do wszywania zamku
11. Stopka do pikowania

12. Stopka 1/4 do pikowania

13. Stopka do sciegu krytego

m
%@ %
14. Stopka dla guzikow """“

15. Stopka uniwersalna Max.9mm Max.9mm 1?
16. Stopka do sciegu dekoracyjnego
17. Stopka do haftowania i cerowania
18. Podnosnik kolanowy

19. Prowadnik krawedziowy

20. Dodatkowy trzpien na szpulke
21. Filc pod trzpien szpulki

22. Rozrusznik nozny

23. Pokrowiec

0~ Wk =

\/

19 20 21

STOLIK | WOLNE RAMIE

ZDEJMOWANIE STOLIKA (POJEMNMIK NA AKCESORIA)

Akcesoria znajduje sie w pojemniku

o Pociagnij stolik w lewo od strony maszyny, aby go zdjac.

9 Pociagnij pokrywe stolika, aby otworzy¢ pojemnik na
akcesoria.

Wolne ramie

Maszyna posiada mozliwos¢ konwersji pola pracy
w tzw. wolne ramie i szycie waskich elementow
takich jak nogawki czy rekawy.




Zakladanie dodatkowego stolika

Stolik dodatkowy jest opcjonalny. Aby go kupic, skontakiu) si¢ z autoryzowanyvm sprzedawca.

7l ~ Aby zaloiy¢ stolik dodatkowy:
@ 1] Przy pomocy sruby mocujace] zmontowac wszystkie
elementy nogi stohu, jak pokazano na rysunku(1).

= ,_@ @ Akrvlowy cylinder
@ (2) Nakretka szesciokatna

g @ Podkladka
@ @ CGumowa poduszka
@ Sruba mocujaca
2| Zamocu] wszystkie nogi(6s21) do stolika za pomoca srub.

{6) Zestaw srub
(7) Stolik

3| Zdejmi) przedluzajgey stolik

§ I, | 4 f Gdhjcz ‘wt‘:zcgnicj Z&Uiﬂnv stolik do maszyny dﬂSZ}“Ci'ﬂ
ﬁ:? | = == 1 B
| || -

2 i"’*-_-,rj: = _l,-'_:_—.", 5 Wyreguly) stolik o odpowiedne) wysokosei 1 poziomu za
=_ AT 1 i ;
II ! ',—l’ |\ f“ﬂl' pomoca nozek regulujacych.
i . |




PODLACZENIE MASZYNY DO SZYCIA

Wiaczenie maszyny

o Umies¢ maszyne na twarda powierzchnie.
Upewnij sig, Ze zasilanie jest odlaczone.
Podlacz rozrusznik nozny do maszyny.

e Podlgcz kabel zasilajacy do urzadzenia 1 zaloz
wtyczke w gniazdko na scianie.

& UWAGA

® Uzywaj domowego gniazdka dla podigezenia maszyny, Inne zrddia
Fasilania mogg uszkodad urzadzenie,

® Odbacy sasilamie v wiyeeke od gniaedka w nastepujacyeh warunkach:

® Kicdy nie jestes ohok maszyny do szveia;

® Kiedy urzadzenie nie jest wykorzystywane;

® W preypadku wystapienia preerwy w dostawie pradu, gdy urzgdzenie nic
dziata prawidtowo z powodu nieprawidlowego podtgezenia zasilania;

& Podczas burey z plorunami,

Przciyeenik zasilma

e D:OFF
e

& UWAGA

® MNie wrywaj preediviacey ani adaptera. Moze to spowoedewad pocar lub
poragenie praden.

& Nie dotyka) wiveeki mokovim rekami. Modke o spowodowad porazenie
pradem.

® [rzed odigezeniem wiyezki z gniazdka zawsze wylgezaj zasilanie -
urrgdrenia. Nie cigen) za preewdd; sewsze treymag bylko wiyeeke; w
precciwnym razic moze to spewodowad porazenic pradem.

® Mie wykrgea] ani nie zgniataj preewodu zasilajacego, Mie stawiaj ciggkich
preedmiotiny na preewadzie wasilajgeym, Jesl preewdd masilajacy jest
uszkodzony, skontakiu) sig z autorveswanym sprzedawes w okolicy, aby
naprawic lub wymienicé przewod zasilajacy.

L Odlacz przewdd zasilajacy, gdy urzadzenie nie jest uzywane preez diuzszy
okres czasiu, w przeciwnym razie moze w spowodowad pozar.

Rozrusznik nozny

Gidy pedal nozay jest podiaczony do maszyny, na wyswietlaczu
pojawi sig odpowiedni snaceek. Gy pedat sostanie wylacerony,
rnaczek zniknie.

Wolniej
Podiacz rozrusznik nodny, podiaczajac whyezke preewodu zasilajeego do e F
odpowiedniezo Facza w urzadzenio znajdujgcym sig po prawej stronie urzgdzenia. | ’\:‘H.__??_’ ’_,/
| w 4
Szybeiej s

[m mocnie) nacisniesz na rozrusznik, tvm szybeie] maszyna bedzie sevia.

e Po lekkim nacisnigeiu na rozrusenik maszyna bedzie szvé z mala predkoscia.
| |

Maszyna zatrzyma sig. gdy tylko zdeimiesz stope 7 rozrusznika

Po whaceenin zasilania maseyny upewnij sig, @e fadne obee preedmioty nie lesa na

roErsEnikn

UWAGA

Unikaj gromadzenia sig kurzu lub szmat tkaniny lub nici na rozruszniku. Moze to

spowodowad pozar lub porrenie pradem.

{é’} Uwaga

Uzywaj tylko oryginalnego rozrusznika noznego: Model
YO-485EC,
>

10

Gidy rozrusznik noiny jest podbyczony do maseyny,
nicktore przyeiski moga #micnic sig (patrz str. 16).



WYMIANA STOPKI DOCISKOWE]

UWAGA OR

® Sawsee wylgeza) zasilanie preed womiang stopki. Jesh pozostawisz zasilanic wlaczone
1 preypadkowo naciiniesz pedal, maszyna urochomi sig i modesz doznad obraden.

® Zawsze uzywa) stopki odpowiadajgee) wybrane) operacii. Jesli uzyviesz niewlasciwe]
stopki, igla mo#e trafié na nia 1 zeigd sie lub #amaé, co moze spowodowad obrazenia
ciala,

& Loywaj tvlko tych stopek dociskowsych, kidre s precenaceone do ninigjseej masevny,
Uzywanie nicorygmalnych stopek dociskowych mode spowodowac obrazenia ciata lub
uszkodzenie maszymy do szveia.

1. Uzyj przycisk pozycjonowania ighy, aby podniesc igle do
NAjwyzsze) pozycji gorme;.
2. Podnies dzwignie podnoszenia stopki
3. Odlgcz stopke dociskowa - nacisnij na dzwignie z tylu uchwytu stopki.
4. Umiesc stopke tak aby 0s A trafila do wyciecia B.

5. Opuscic¢ uchwyt stopki 1 stopka dociskowa zostanie zamocowana.

. -
Zdejmowanie uchwytu stopki ©

Dla mozliwosci uzywania niektorych rodzajow stopek dociskowych,
bedzie potrzebne zdejmowanie uchwytu stopki.

Aby zdjac uchwyt stopki, poluzuj srubg mocujaca (C) i pociagnij uchwyt
stopki do dolu, aby go zdjac.

(&) Os stopki dociskowe;
(B) Wyciccie
(© Mocujaca sruba uchwytu stopki

Wymiana stopki

Dopasu) rozmiar @ rodeaj ighy odpowiednio do materiatu.
{Patrz na tabelg doboru thanin, niei 1 1giel str. 20)

Uwaga: Aby zapobiec obrakeniom.
Odbacz urzadzenie przed wymiang igly.

1. Uzyj preyeisk pozycjonowania ighy, aby podniesé igle do najwy#szej pozyeji
gomej.

2. Poluzuj drube mocujaca igle za pomoca Srubokreta.

3. Wyjmij igle.

4. Umiesc nows ighe do uchwytu ighy plaska strong do tyhu. Zaloz igle do koifica
uchwytu.

5. Dokreé érubg zacisku za pomocy srubokreta,

A Umiesé ighe plaska strong na powierzchnie, aby sprawdzic czy nic jest ona zgieta,
Uwaga: nie nzywaj zgictyveh lub uszkodzonych igicl.




Nawlekanie nici

Nawijanie nici
Wyjmowanie szpulki z chwytacza

1. Zdejmij ostone chwylacza przesuwajac
zatrzask w prawo od ostony, nastepnie po
prostu chwyé pokrywe | zdejmij ja.

2. Wyjmij szpulke z bebenka.
Nawijanie szpulki

1.Zaloz szpulke z nitka na wbudowany trzpien poziomy i
Zamocuyj ja za pomocg uchwytu szpulki.

2. Przeciagnij nic odpowiednio do wskazowek na obudowie.

3.Przeciagnij nic poprzez prowadnik nici nawijacza szpulki.

4.Poprowadz ni¢ z prowadnika nici nawijacza
szpulki do wstepnego naprezacza nici.

5.Zaloz nic przez otwor w szpulce z wewnefrzne] strony.

6. Umiesc szpulke na trzpien nawijacza i przesun gow
prawo, aby wlaczy¢é mechanizm nawijania.

7. Trzymajac nic za koniec delikatnie nacisnij na rozrusznik
nozny.

8.Po nawinigciu szpulki o kilka obrotow, zatrzymaj maszyne i
odetnij ni¢ jak najblizej do otworu,

9. Uruchom maszyne ponownie, naciskajac rozrusznik nozny i
wykonaj nawlekanie szpulki na sredniej predkosci,

10, Nawijanie szpulki zatrzyma sie automatycznie, gdy szpulka
zoslanie calkowicie nawinieta.

11, Przesun trzpien nawijacza w lewo | zdejmij szpulke.

== | 'z’;ﬂ Uwaga

Po przelaczeniu nawijacza szpulki do
pozycji robocze] na wyswietlaczu
maszyny pojawi sie odpowiedni
znaczek. Przed przystapieniem do
SZyCia upawnij sig, Ze nawijacz szpulki
znajduje sig w polokaniu
nigdziatajgcym.

rw:_/_
N~

UWAGA

zaplatac sie.

szpulki | spowodowad Ziamanie ighy.

® lesli szpulka z nicig zostata nieprawidtowo zaloZzona, to nicé moze

® Pamietaj, aby dokladnie postepowad zgodnie z instrukcjami, Jesli
nadmiar nici nie zostanie catkowicie odciety przed nawijaniem
szpulki, to gdy ni¢ szpulki sie skonczy, moZe sig zaplatad wokdl

newijang szpulke,

L] i




Zaktadanie szpulki dolnej

1. Wiozy¢ szpulke z nicig do bebenka wkierunku
przeciwnym do ruch wskazéwek zegara.

‘L’Eﬁ‘ Uwaga

Ta maszyna uzywa szpul 15 klasy. Aby kupic dodatkowe
szpulki, skontaktuj sie z lokalnym sprzedawca.

2. Przeciagnij ni¢ przez otwor (A)

3. Przeciagnij ni¢c w lewo i w dot wewnetrznejstrony
sprezyny (B), poki ona nie trafi w rowek (C),
upewnij sie, ze ni¢ nie wyslizguje sie z rowka (A).

4. Lekko przytrzymujac szpulke prawa reka,
przeciggnij ni¢ przez otwér | pociagnij ja dosiebie,
nalezy przyciac ja nozem zamontowanym na
maszynie, jak pokazano na rysunku, a nastepnie
ponownie zatozy¢ ostone szpulki i zamknac.
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Nawlekanie nici gérnej

L ”-: “H,? @ '

Il

{ - == {E&Uwaga

| @ W razie potrzeby poziomy trzpien szpulki mo2na podniesc,
= = : aby moZna go bylo uzywaé w pozycji pionowej.

o Podnies dzwignie podnoszenia stopki dociskowe;.
e Obroc koto zamachowe w kierunku do siebie, aby podniesc dzwignie prowadnika nici do pozycji gomej.
e Umiesé szpulke z nicig na trzpien szpulki i zamocuj j§ uchwytem szpulki odpowiedniego rozmiaru.

0 Poprowadz ni¢ pod prowadnikiem nici | wokét wstepnego naprezacza dia nici gornej.

Przeciggnij ni¢ do przodu i do dotu wzdiuz prawego kanatu, a nastepnie w lewo i w gore wzdiuz lewego
kanatu

e Przeciggnij ni¢ poprzez prowadnik nici z prawej strony w lewo.

Poprowadz ni¢ w dot wzdluz lewego kanatu do dolnego prowadnika nici. Zatéz ni¢ od prawej strony w lewo
do prowadnika nici na uchwycie igty.

Zatéz ighe od przodu do tytu lub postepuj zgodnie z instrukcjami nawlekacza nici.
(Patrz str.15)




Uzywanie automatycznego nawlekacza nici

Automatyczny nawlekacz nici o (2]
o Opusé stopke dociskowa.
Nacisnij na przycisk pozycjonowania igty,
aby podniesc igte do najwyzsze] pozyciji.
e Opusc¢ automatyczny nawlekac nici do
dotu i zaczep ni¢ za haczyk jak jest
pokazano rysunku.
Opus¢ automatyczny nawlekacz nici do
najnizszej pozycji dolnej, on obréci siei
poprowadzi hak do uszka igly.
Umiesc nié tak, aby hak automatycznego
nawlekacza zaczepit ja.
Lekko przytrzymujgc koniec nici, opusc
automatyczny nawlekacz i wtedy hak
przeciggnie za sobag ni¢ przez uszko iglowe @

tworzac z nici petle.
o Wyciagnij koniec nici z igly na okolo / /

15cm i pozostaw.
Zwroc uwage: Automatyczny nawlekacz
nici pracuje z igtami od No. 80 i wyzej.

UWAGA: Aby zapobiec obraZzeniom.
Wylacz maszyne przed rozpoczeciem zaloZenia ighy.
Podnoszenie nici dolnej do gory

o e

o Podnies diwignie podnoszenia stopki dociskowaj.

e Delikatnie przytrzymaj nic iglows lews reks i obréc
kolo zamachowe do siebie, aZ igla opusci sie w
plytce Sciegowej, a nastepnie wroci do najwyzszej
pozycji.

e Lekko pociggnij nic iglows do gary, az, poki nie
pojawi sie petla nici dolnej.

Przeciggni] obie nici do tylu na okoto 10em
prowadzajac je pod stopky dociskows.




Funkcje sterowania maszyna do szycia

P T L P

@ Przycisk Start/Stop

Macisni] ten przycisk, aby uruchomié lub zatrzymad maszyne.
Maszyna posiada funkcje miekkiego startu, dzieki czemu
pierwsze kilka sciegow przy starcie wykona powoli, a nastepnie
plynnie osiggnie predkosé szycia ustawiong w parametrach.

Uwaga:
Przycisk Start/Stop, nie moze byc uzywany, kiedy do
maszyny jest podigczony rozrusznik nozny.

T

@) Przycisk ptynnego zmniejszenia predkosci i
zatrzymania

Macisnij | trzymaj ten przycisk, predkosc szycia spadnie.

Mastepnie szycie zostanie calkowicie zatrzymane po zwolnieniu

preyeisku.

9 Przycisk szycia wstecz
* Kiedy sg wybrane ponizsze rodzaje sciegow:
opl 002 pog

I

Maszyna bedzie szyla wstecz, poki bedziesz trzeymac przycisk
szycia wstecz. Zwolnij przycisk, aby ponownie rozpoczad
szycie do przodu.

¢ Gdy zostatl wybrany inny wzor sciegu:
We wszystkich innych przypadkach, po nacisnigciu przycisku

szycia wstecz, maszyna wykona jeden Scieg wstecz w calu
wykonania fastrygi | zatrzyma sie,

Uwaga:
Rozrusznik noizny jest podigczony do maszyny;
Maszyna bedzie szyla powoli wstecz, poki bedziesz trzymaé
przycisk szycia wstecz. Zwolnij przycisk, aby ponownie
rozpoczgd szycie do przodu,

O Przycisk pozycjonowania igly:
Maciskajgc ten przycisk, moZesz ustawic pozycje ighy zarowno
w najwyZszej, jak i najnizszej pozycji.

{E} Uwaga:

Jesli stopka dociskowa jest podnigsiona, mozesz rowniez
skorzystac z funkgji pozycjonowania igly.
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9 Przycisk automatycznego obcinania nici

Fo zakonczeniu szycia nacisnij ten przycisk, a system
automatycznie odetnie nié.

Fo obcinaniu nici zadziata system pozycjonowania igly |
automatycznie podniesie ja.

Uwaga:
Funkcja automatycznego obcinania nici jest nieaktywna:

- Jesli stopka dociskowa jest podniesiona zapomocy
dawigni podnoszenia stopki.

- Jesli przycisk Start [ Stop swieci sie na czerwono
{ w tym rowniez tryb obszywania dziurki).

@' Suwaczek regulacji predkosci

Jesli przesuniesz suwak w prawo, maszyna bedzie szyla
szybciej, a jesli w lewo to zwolni.

Uwaga:

Rozrusznik podiaczony do maszyny;
Za pomoca suwaczka, moz2esz ustawic
ograniczenie predkosci, powy2Ze] ktdrego maszyna
nie bedzie przyspieszac, gdy rozrusznik jest ;
catkowicie wcigniety. i&?—‘? ¥

Regulator docisku stopki

W zaleznosci od materialu, mozesz zwiekszy¢ lub
zmnigjszyc docisk stopki, po prostu obracajgc pokretio
regulac]i docisku stopki. Aby ustawic domyséing site nacisku,
nale#y ustawic pokretio w pozycji 2"

Qdtaczenie zabkow | a\(,ﬁ;{
transportu 8

Zabki musza byc podniesione we wszystkich zwyklych
trybach szycia. Opusc zabki podczas stosowania
nastepnych trybdw. cerowanie, haftowanie, monogram i
pikowanie. Jezeli zabki s3 opuszczone, nalezy samodziglnie
przesuwad materiat podczas szycia.

o Aby odtgczyé zabki transportu, przesun suwaczek
troche do dotu, zatem w lewo.

© Aby podniesé zabki, przesun suwaczek w prawo.
‘:ﬁ} Uwaga:

Po przestawieniu suwaczka | podigezeniu zabkow, aby je podniess naledy
wiykonad jeden painy obrit kola zamachowego.




Funkcje sterowania maszyng do szycia

Przyciski sterowania na panelu

—

Q

‘A s o s

(1) Menu wyboru dlugosci sciegu
Dotknij ikony wyidwietlania dhugosei sciegu, kiedy zacznie migaé,
mozesz uzye strzatek w gorg /w dol, aby dostosowad dhugosé
sclegu.

- Eob oLt

(2) Menu wyboru szerokosci $ciegu
Dotkni ikony wyswietlania szerokodci Sciegu, kiedy zacznie migaé,
mozesz uzys strzalek wogore [ w dol, aby dostosowaé szerokosé
sciegll

o B 5 ;

(3) Przyciski w gore / w dol
Preyeiski w gore/ w dol stuza do poruszania sig po menu sterowania,
a takze do ustawiania dhugosdci lub szerokosci Sciegu.

(4) Zapisywanie szablonéw

Po dotknigeiu preyeisku zapisywania w celu szybkiego dostgpu do
szablondw ta funkeja zostanie aktvwowana, Mozesz na preyklad
dodad dowolne 3 szablony | ponownie zapisad je w pamieci,
naciskajac preveisk zapisywania szybkiego dostepu,

FIR i . .
KA‘/: Catkowita liczba zapisanych szablonow.

—

'l - .. - . . -

'-L_B;' Dotknij tej ikony, aby edytowad zapisany szablon, Uzyj
preyeiskow wogorg [ w dol, aby wybraé #zadany szablon do
cdyeji. Nacisnij ten preycisk ponownie, aby zapisac.

Przyklad 1. ?até«frmv Ze zapisales ¥ wahlnmﬁwi cheesz zastapic
szablon numer 7 mnym. Kliknij tkong ,, 27, zacznic migac, a

nastgpoie wiyj pr .f.}uk!».m'. wogore [ w tlt'lt. dh}-‘ wybrac szablon
numer 7.

|I'““Il. LN |
"T'

ek
I__I

Mastepmie poda) numer nowego wzory, na preyklad - 280, Ay
zapisaé, ponownie nacisnij preyeisk 27

-:H.l

!I
‘l

r_p |

{:’Ei Uwaga:

1. Mozna zapisac maksymalnie 60 szablondw.
2. Szablony 7 - 21 nie mogg byc zapisane.

-f\_ﬁ;‘JAutﬂmatyczne obcinanie nici [l

W celu avtomatyeznego obcinania nict, nacisnij ten przycisk od
razu po zakonczeniu szycia.

o

o

(6) Automatyczne zatrzymanie igly na dole

Przycisk automatycznego
blokowania

Jeshi ta funkeja jest wlgerona, pod komee szyeia igla zawsze
bedeie zatrevmata si¢ na dole,

P . ;

(7) Przycisk automatycznego blokowania
Automatyczne blokowanie sciegu - maszyna wykona 4 sciegi w
jednym miejscu, aby wzmocnié scieg.

(8) Przyciski (0~9)

Mozesz powigzad numerowane preyciski do szablonow sciegow,

e . M F o
(9) Przycisk powtarzania czynnosci

Kiedy jest wlaczona funkcja powtarzania, maszyna bedzie szyla
t¢ samg operacje. dopdki nie zostanic zatreymana preveiskiem
Start / Stop.

A0 Przycisk Enter

Aby potwierdzic wybrana operacjg, nacisnij preycisk Enter.

A7 Przycisk Anuluj

Aby anulowad operacje. klikny preveisk Anuluj.



Funkcje sterowania maszyng do szycia

12 Przetacznik wyboru operacji

Po nacisnieciu tego przycisku liczby zmienig sie na grafike.

A3 Przycisk szycia igla podwéjna

Po wigczeniu tego trybu dostepne s3 tylko szwy bazowe

i dekoracyjne kompatybilne z podwdjng igla.

{Patrz str. 39).

A4 Funkcja lustrzanego odbicia $ciegu

Klikajgc te ikone, mozesz zrobic lustrzane odbicie

wybranego wzoru sciegu.

Wazar

Litera

Szablon

9 a2 N
e’ @ AN

[

bedzie L
bedzie B

bedzie ;

Uwaga

» Wszystkie ikony sterowania sa wyswietlane na
wyswigtlaczu maszyny do szycia, mozna ich akbywowad
pa prostu dotykajac ich palcem.

®* Prosze nie naciskac zbyt mocno ikon, poniewaz cisnienie
nic nie zmieni, ale mozna uszkodzic wyswietlacz.

* UZzywajgc elekirostatycznego pidra dotykowego, upewnij sie
Ze jego koncowka ma co najmniej 8 mm lub wiece]. Nie
uZywaj piora dotykowego z cienkg koncowka lub niezwykbyn
ksztaltem

@

Sf:g} Uwaga

Ta funkcja jest w stanie odzwierciedlic wiekszosc rodzajow
sciegow. Jednak niektorych typow operacji nie mozna
odzwierciedlic: na przyklad obszywanie dziurki.

Po wytaczeniu urzadzenia wszystkie ustawienia odbicia
lustrzanego zostang zresetowane do zera.

18

Podnosnik kolanowy

Za pomoca podnosnika kolanowego mozesz podnosic |
opuszczad stopke dociskowa kolanem, pozostawiajgc
obie rece wolne dla pracy z materialem.

Dopasuj wypustki na podnosniku kolanowym do
wycied w rowku uchwytu podnosnika kolanowego z
przodu urzadzenia. Wsunac jak najdalej pret
podnosnika kolanowego.

™=,
~ ][ I
By "
* g .
"'--{"‘“u.... --“".f.-""" ___,-o-""'-
N e -
et i |
-~ ¥ ’ AL —
- 'I'- — e

S

{Ef} Uwaga

Jesli pret podnosnika kolanowego nie zostanie
zalozony w szczeling montazowa tak daleko, jak to
mozliwe, to moze wypasc podczas uzytkowania.

e Opusé diwignie podnoszenia stopki dociskowe],

UzZyj kolana, aby przesunac podnasdnik kolanowy w
prawo, Zeby podniesé stopke. Zwolnij podnosnik
kolanowy, aby opuscié stopke.

I\ UWAGA

Podczas szycia trzymaj kolano w stronie od podnosnika
kolanowego. Jesli podczas szycia weisngé na podnosnik
kolanowy, moze to spowodowac ztamanie ighy lub
poluzowanie naprezenia nici.




Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici powinno by¢ odpowiednio zrownowazone.
Jesli wymagana jest regulacja, nalezy to zrobi¢, zmieniajac
naprezenie nici gorne;.

A. Prawidlowe naprezenie nici
Gorna i dolna nici sa splecione rownomiernie wewnatrz
tkaniny tak, ze nie jest to widoczne.

. Uwaga: Przed rozpoczgciem szycia nalezy sprawdzic i
- wykonac regulacje naprezenia nici gornej, aby upewnic
- sig, Zze naprezenie nici jest ustawione odpowiednio.

B. Kiedy ni¢ dolna pojawia sie na gornej (prawej) stronie
materiatu

Przekrec pokretto regulacji naprezenia nici w strone
mniejszej wartosci, aby zmniejszyc naprezenie nici gornej.

C. Kiedy ni¢ goérna pojawia sie na dolnej (lewej) stronie
materiatu

Przekrec pokretto regulacji naprezenia nici w strone
wieksze] wartosci, aby zwiekszyC naprezenie nici gorne;j.

D. Naprezenie nici dla Sciegu zygzakowego

Dla szycia sciegiem zygzakowym naprezenie nici gornej
musi byé troche mniejsze w poréwnaniu do szycia Sciegiem
prostym.

Optymalne ustawienie naprezenia gornej nici to takie, w
ktorym ni¢ gorna (igtowa) troche pojawia sie na lewej
stronie materiatu.

Prawa
strona
materiatu




Tabela doboru nici, igiet i tkanin

® Pomocna wskazowka

Jak jest pokazano na rysunku, sciegi na gornej (prawej)

stronie wyrobu majg dobry wyglad, natomiast na dolnegj g
(lewej) stronie mozemy zobaczyc peczki nici, ktory z 4
reqguly wynika z tego, ze ni¢ gérna jest nieprawidtowo
nawleczona lub pokretio regulacji nici moze by¢
ustawiony na nieprawidtowe znaczenie. Przeczytaj str.
15 jeszcze raz, aby prawidtowo wykonac nawlekanie
nici gornej (igtowej).
& UWAGA: Aby zapobiec obrazeniom.
Zabki automatycznie przesuwajg szyty materiat, prosimy
nie podawac i nie ciagnac materiat recznie, poniewaz to
moze spowodowac uszkodzenie igty lub nie jakosciowe
wykonanie sciegow.
Tabela dopasowania nici, igiet i tkanin
System iglowy Rozmiar igty
Hax=1 5| 7|8]|9|10[11|12(13|14|16|18
System 705 [45|55|60(65|70| 75/80| 8590000110
Wybrany rozmiar igty i nici musi odpowiadac rodzaju szytego materiatu
Rodzaj tkaniny Rozmiar nici Rozmiar igly
Ctn.#80-100
® | ekkie tkaniny - cienka Zzorzeta, organza, Silk 60-80 70/10-75/11
tafta, jedwab itp. Syn. 80-100 70/10-80/12
. Ctn.#50- 80
® Sredniociezkie tkaniny - pique, len, Silk 50 80/12-90/14
bawelna, satyna, aksamit itp. Syn. 50-80
e . . Ctn.# 40 -50
® Ciezkie tkaniny - gabardyna, tweed, dzinsy, Silk 50 90/14-100/16
sztruks, Syn. 50-60
Ctn.# 50 - 80 80/12-90/14
® Stretch tkaniny - podwojna dzianina, trykot, Silk 50 'Sg*ﬁtgf g;E“thka“i”
spandex, jersey, itp. 'I:‘h_rtea-:i for A el
ni

Aby wykonac wymiane igte - patrz str. 11.




Szycie sciegiem prostym

Diugosc Szerokosc Stopka
Sciegu sciegu
[mm(cale)] | [mm(cale)]

& 001 0.0~5.0 0.0
cieg prosty ' (315/16~ 2 %
3/16) (3 15/16) <

)

Mazwa

sciegu uniwersalna

**pokretio regulacji szerokosci Sciegu posiada wielofunkeyjne funkcje w zaleznosci od
wybranego rodzaju sciegu, Przekred pokretio regulacji szerokosci sciegu, aby wykonad
regulacie pozycii igly.

Ustaw pokretio regulaci do pozycji *0" i igfa stanie po srodku; ustawienie pokretia regulacji
szerokosci Sciegu od 1 do 7 przesuwa pozycje ighy w lews strong; ustawienie pokretla
regulacji szerokosci Sciegu od 1 do ¥ okresla szerokosc sciegu zygzakowego.

®  Zaczynamy szyc

o Ustaw pokretto wyboru $ciegu na Scieg Prosty.
Uwaga: przekrecajac pokretto wyboru sciegu,
mozesz wybrac¢ zadany rysunek sciegu.

e Podnies igte do najwyzszej pozycji gornej i podnies
dzwignie podnoszenia stopki dociskowej.

e Poprowadz géma(igtowa) i dolna nici pod stopka
dociskowg do tylnej czesci maszyny.

Umies¢ materiat pod stopksa dociskowa i ustaw igle w
odlegtosci 1 cm od krawedzi materiatu.

e Opusc¢ stopke dociskowa.

@ Aby wykona¢ wzmochienie sciegu, nacisnij na dzwignie
szycia wstecz, nastepnie nacisnij na rozrusznik i przeszyj
kilku sciegdw zwalniajac i naciskajac dzwignie szycia wstecz
3-4 razy.

0 Opusé dzwignie szycia wstecz | zacznij szy¢ do przodu
naciskajac na rozrusznik.

UWAGA

- Upewnij sig, ze podczas szycia igla nie dotyka szpilki lub innego przedmiotu.
Mi& mo2e sig zaplatad lub igta moZe zlamad si, co mo2e spowodowadc
uszkodzenie maszyny lub obrazenia ciata.

m  Szycie rogow

Zatrzymaj maszyng w tym miejscu, gdzie cheesz zmienic kierunek szycia,
pozostawiajac ighe w srodku tkaniny,

Podnies stopke dociskowa i obréc thanine w nowym kierunku, uzywajac igle
jako os.

e Opusc stopke dociskowsg i zacznij szyc w nowym kierunku.



m Zakonczenie szycia
Mozesz wykonywac scieg mocujacy na koncu kazdego szwu.
Aby zamocowac scieg, najpierw nalezy przeszy(¢ scieg do
konca 1 zatrzymac sig.

Zatem, nacisnij na dzwigni¢ szycia wstecz i przeszyj Scieg do
tytu na 1 ecm (3/8 cale) od krawegdzi tkaniny.

i&} Uwaga - aby wzmocnié¢ zakonczenie $ciegu E
nacisnij na ekranie LCD przycisk ryglowania

® Wyjmowanie materialu z maszyny do szycia

o Zatrzymaj maszyng do szycia.
Podnies igle do pozyeji gomej i upewnij sig, ze automatyczny
nawlekacz nici réwniez znajduje si¢ w gornej pozycji.

e Podnies stopke dociskowa i delikatnie wyjmij tkaning od lewej strony maszyny.

e Przetnij obie nici za pomoca obcinacza, ktory jest wbudowany z lewej strony maszyny doszycia.

m Szycie ciezkich tkanin

Podczas szycia tkanin cigzkich przednia strona stopki dociskowe)
ma tendencje do podnoszenia 1 sciegi ktore sa wykonywane, na
przyklad scieg krzyZzowy, tam, gdzie tkanina jest grubsza bedzie
waha¢ sig w tym punkcie. Aby wyrowna¢ stopke dociskowa,
umies¢ kawatek kartonu lub tkaniny o tej samej grubosci z tylnej
strony stopki, aby wyrownac stopke.

Dzwignige podnoszenia stopki dociskowej mozna podniesé na 1
stopien wyzej, aby lekko przemieszezaé ciezkie materiaty pod
stopka dociskowa.

Delikatnie prowadz material reka podczas szycia na grubych
odcinkach tkaniny.

[
(¥ ]




Szycie sciegiem zygzakowym

Rodzaj $ciegu Diugosé Sciegu N Stopka

uniwersalna

[mm{cale)| [1'|H'I‘II:_L'..:'I|I;‘}J

006 0.0-4.5 0.0-9.0
Scieg zygzakowy g (315/16- | (3 15/16-

3/16) 3/8) ,,;\%)\#
S =
S

1.0-9.0

Scieg dekoracyjny | = ( jl (1/8-3/8)

B Scieg zygzakowy

o Scieg zygzakowy jest uzywany w wielu zastosowaniach, w
tym do obrzucania (jako scieg owerlokowy). Ten scieg
moze byc stosowany na wigkszosci materiatow.

Réwniez mozna uzywac scieg zygzakowy do aplikacji.

Scieg kryty

Rodzaj sciegu

. dei i Szerokosc
Diugose sciegu e
i N sCiegu

[mmi{cale)] [mm(cale)]

=
' %
028 0.4-5.0 i :
: 1.5-7.5 <
Scieg kryty - (315/16- ] :
] 3/16) (1/16-5/16) : -
' ) S
Elastyczny scieg DEQ 0.4-3.5 3.0-6.0 -
kryty = (3 15/16- piodely
3/16) (1/8-3/8)
. —~ D scieg owerlokowy 1em
k1) ., -
Uzyj stopki do sciegu krytego po—

-

maks. szerokosc
sciegu 7 mm

‘]
<

Lewa strona Lewa strona

', 5mm (3/16") ', 5mm (3/16")

7167 tkaning, jak jest pokazano na rysunku; pozostawiajac 5
mm (okolo 3/16 cale) poza zlozona krawedzig.

LW AT Tk T A ok

UWAGA

& upewni] sig, #e gl nie dotyka stopks ani cregod innego, poniewas
igla mode #lamad sie, powodujac uszkodzenie maszyvny lub
obrazenia ciala.




e Prowadnik (A) na stopce dla sciegu krytego
umozliwia rownomierne podanie materiatu podczas
szycia. Prowadnik (A) jest regulowany obracaniem
sruby regulujacej (B).

e Umies¢ materiat tak, aby scieg prosty znajdowat sie
na rozszerzonej krawedzi wyrobu, a scieg zygzakowy
po prostu zlapie jedna ni¢ zlozonej krawedzi. Obrod
srube regulujacy tak, aby prowadnik stopki ledwo
dotykat zlozonej krawedzi materiatu.

o Opusé stopke dociskowa i przeszyj dot wyrobu,

réwnomiernie prowadzac tkanine wedlug prowadnika ®
na stopce. - Prawa
«  strona

Przewrdc tkanine po zakonczeniu szycia.

\;/
‘L’E} Uwaga

e Elastyczny scieg kryty jest idealny do dzianiny.

e Jesli na prawej stronie materiatu Sciegi sa zbyt widoczne, to nalezy zmieni¢ szerokosc sciegu
na mnigjsze znaczenie lub przesun prowadnice na stopce w prawo.
Jesli scieg zygzakowy nie odpowiada zozonej krawedzi materiatu zwieksz szerokosc sciegu lub
przemiesé prowadnik na stopce w lewo.

Obrzucanie/obrebianie krawedzi materiatu

Dlugosé SIS Uzyj stopke do sciegu owerlokowego
Sciegu sciegu
[mm(cale)] | [mm(cale)]

Rodzaj sciegu

Scieg 1.0-3.0 3.0-9.0

025
rs

owerlokowy % (1/16-1/8) (1/8-3/8)
1

027
et 0.4-5.0 1.5-7.5
Muszl -
uszia _ (315/16-1/8) | (1/16-5/16)
-
044
Scieg do [~ 1.5-3.5 3.0-9.0
obrzucania ij“* (1/16-1/8) (1/8-3/8)

Dekoracyjny 047

gcieg dD 1.5-3.0 3.0-9.0 ® Fp ustawlensu 2adane| szerckodcl sclegu, nalety przekrecid recznke kolo
: {1,"15_‘] '8) |: 1/8-3/8) ramachomwe preeciwnie do ruchl wskazdwek 2eqara | sprawdzid, czy iola
obrzucania dotyka stopki. Jesli igha uderzy w stopke, zlamie ighy lub spowoduje obraZenia
ciada wkytkowmika i

@ Igha nie powinna dotykad srodkoweaedo pasku

® lagli stopka dociskowa jest podniesiona do napaylsze) pozyeji gamej, igha
mode wderzad w stopks




Umies¢ materiat naprzeciwko prowadnika stopki
owerlokowej, tak aby igla znajdowata sie jak
najblizej krawedzi materiatu.

o Niektore z wybranych sciegow, moga
jednoczesnie zszywac | wykonywac obrzucanie
materiatu. Takie rodzaje sciegow najbardzigj
beda odpowiadaty do materiatow kruchych lub
tkanin elastycznych.

Scieg owerlokowy (szerokos$é 5,0-7,0 mm) jest
stosowany, aby zapobiec rozwarstwieniu tkanin.

UWAGA

® Dig wykonania sciegow 25, 27, 44, 47 uzywa]
wytacznie stopki do sciegu owerlokowego. Nie
ustawiaj szerokoscé Sciegu wieksza niz 5 mm,
poniewaz igta moke uderzyE w stopke | zlamad sie
podczas szycia innych sciegow.

IDlugosé sciegu| Szerokosé

Rodzaj sciegu | Wzar Sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
: 006 "
zygszgigwy {2'35?1' g' 3 ,f' é.?{ g'—gm}
3/16) (
3-stopniowy 022
elastyczny 3" 0.3-2.0 4.0-9.0
Scieg < ‘1311?’51}5' (3/16-3/8)
zygzakowy -t
: 026
Wzmn:-_cnlony 1.0-3.0 3.0-9.0
scieg % (1/16-1/8) (1/8-3/8)
owerlokowy
043
Scieg kryty 1.0-3.0 3.0-9.0
g Ky (1/16-1/8) (1/8-3/8)

Podczas korzystania ze stopki uniwersalnej umiesc
material tak, aby igla znajdowata sie blizej krawedzi
materiatu.

o Uzyj waskiego sciegu zygzakowego do lekkich
tkanin.

e Dostosuj szerokos¢ | diugosc sciegu dla roznych
rodzajow dzianin i materiatow elastycznych.
(Podczas uzywania stopki do sciegu
owerlokowego nie ustawiaj szerokos¢ sciegu
wiecej niz na 5,0 mm.)

Przeszyj, a nastepnie przytnij nadmiar tkaniny
blisko sciegu. Uwazaj, aby nie przecigc nici
podczas przycinania krawedzi materiatu.

Uzyj stopke uniwersalna

® Scieg do obrzucania (szerokoscig 5-7 mm)
jest uzywany dla wzmocnienia krawedzi
materiatu

25




Wzmacniajgcy scieg zygzakowy

Diugosc Szerokosé
Mazwa sciegu $ciegu $ciegu Stopka
[mm(cale)] | [mm(cale)] uniwersaina

Elastyczny 022 0.3-2.0 4.0-90 s
scieg = (315/16- | (3/16-3/8) @é\\j‘

zygzakowy s 1/16)

|..||'|'1I_"-i-|||r ||1":LI|'I [ITRINIT,
A AP

Jest stosowany do wszywania gumki i szycia dzianiny.

o Wszywanie gumpki:
Rozciagnij gumke z przodu i tytu igly, jak jest pokazano na
rysunku 1. Uwazaj, aby nie zgig¢ i nie ztamac igly podczas
szycia gumki.

e Elastyczny scieg zygzakowy:

Stosuje sie do kruchych materiatow lub dzianin. s “‘
Poprowadz tkanine tak, aby scieg z prawe) strony materiatu {
znajdowat sie jak mozna blizej do krawedzi wyrobu. (patrz sir.
24).
Scieg elastyczny
. Diugosc Szerokosc
Nazwa sciegu | Wzar $ciegu ciegu Stopka
[mm(cale)] | [mm(cale)] | unwersaina
= 005
Potrojny il 1.0-3.5 | 0.0-4.5-9.0 | &,
prosty " (1/16-1/8) (1/8-3/8) \H S
Il i
Potrojny 1.0-3.0 3.0-9.0 ol
S (116-1/8) | (1/8-38) | QPR
¥g wy Hﬁg
Szycie za pomocag sciegu elastycznego gwarantuje Panstwu mocny
: : T : [l =3
i elastyczny szew, bez szczelin. Dobrze nadaje sie do tkanin I >
elastycznych lub dzianinowych. Nadaje sie rowniez do szycia I S
grubych tkanin, takich jak dzins. I —
i it : I p-:
Zalecamy uzywac igte do dzianin lub materiatow syntetycznych, i ges f:’i__
aby zapobiec pomijaniu szwow i Zrywaniu nici. f/” m ”%“ \
r' "
| m || R ||
: w % ‘__,r"




Obszywanie dziurki na guzik

007008009010011012013014015016017018019  Uzyj stopke do obszywania
=2 2 ﬁ EE é_i =25 g 3 [:I dziurek na guziki
=2 S F3 §3 S iz :f i3 -

EENRFEERE 3

o Zaznaczy¢ pozycje i dlugosc dziurki na wyrobie,

9 Zaldz guzik u podstawy stopki 1 przesun ruchomy element
stopy do przodu, aby zamocowac guzik. * Jesli guzik nie
pasuje rozmiarem do stopki wykonaj regulacji ruchomego
elementu u podstawy stopki zgodnie ze srednicy guzika 1

gruboscia guzika.

a = srednica guzika + gruboscia guzika

e Poprowadz gorna nic przez otwor w stopce do obszywania
dziurek 1 zamocuj stopke do maszyny. Poprowadz gorna
(iglowa) i dolna nici w lewo pod stopka dociskowa.

0 Umiesé material pod stopka do obszywania dziurek, tak aby
srodkowa linia znajdowata si¢ na srodku otworu dla ighyw

stopce do obszywania dziurek. Po przesunieciu glownej czesci

stopy do tylu opusé dzwignig stopki dociskowej.

e Pociagny dewignie do obszywania dziurki na guzik jak najdale),
a nastgpnie popchnij dzwignig do tyhu, az ustyszysz kliknigeie.

e Lekko przytrzymujac ni¢ goma uruchom maszyne. Zatrzymaj
proces szycia, kiedy prawa strona dziurki na guzik bedzie
zakonczona.

ﬁ;’ Uwaga

® Maszyna nie bedzie szyla prawidlowo, gdy dzwignia do
obszywania dziurki nie zostala opuszczona w nalezny sposdb lub
sama stopka do obszywania dziurk: jest nieprawidiowo zaloZona.

Po %ﬂkﬂﬁuz?n.iu nacisnij przycisk {:—:3
obcinania nici:

{ﬁ} Uwaga

Po zakonczeniu obszywania dziurki przycisk Start/Stop bedzie
podswietlony na czerwono, poki nie bedzie nacisnigty przycisk
automatycznego obcinania nici, aby zakonczy¢ tencykl.




Obszywanie dziurki na guzik
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9 Podnies stopke dociskows 1 odetnij nici. Aby
wykona¢ takg sama dziurke na guzik, podnies stopke
dociskowg i popchnij dzwignig dziurki do tyhu, az
ustyszysz
kliknigcie.

Za pomoca rozpruwacza wytnij otwor w dziurce,
uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ szwdw po obu stronach.
Uzy) szpilki jako blokady.

UWAGA
Aby unikna¢ obrazen

Podczas korzystania z rozpruwacza nie nalezy
umieszezac palcow przed ostrzem.

Praca z elastycznym materialem

Zaklada sig, #e bedziesz pracowac z lewej strony
materiatu.

Uwaga: Szerokosc dziurki do guzika mozna
wyregulowac za pomoca regulacji szerokosei $ciegu.

Sznurowane dziurki na guziki

Zaczep kordonek do ostrogi z tyhu stopki. Pociagnij
oba konce kordonku do przodu i rownolegle pod
prowadnica. Zszyj dziurke w taki sposob, aby Sciegi

zygzakowe zakrywaly sznurek. Po zakonczeniu 2
zwolnij kordonek ze stopki. Pociagnij konce sznurka “‘S\\\% \‘*%'C'
do przodu 1 odetnij nadnmiar. i =

28



Uwiazana dziurka do guzika

s Dlugosc Szerokosc
Nazwa sciegu $ciegu $ciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
018
Uwiazana deiurka 0.3-0.8 6.5-7.5-9.0
do guzika (315/16) (1/4-3/8)

Ten rodzaj dziurki jest uzywany przez profesjonalistow
przy szyeiu damskich sukienek, garniturdw 1 plaszezy.

1. Wyini) kawatek materialu 2 weieciem zprzyszle)
dziurki o dlugogei 1 em 1 szerokosci 2.5 em.

Utoz ten kawatek materiatu tak, aby srodek materialu
byl wyréwnany ze srodkiem otworu w stopce do
dziurek.

a. Prawa strona materiatu

b. Lewa strona materialu

2. Opusc dzwignie stopki dociskowej 1 zacznij szyc.
(patrz poprzednia strong).

Maszyna wykona dziurke dokladnie tak, jak pokazano.
Po zakonczeniu operacji maszyna automatycznie sig
Zatrzyma.

3. Ostroznie przeciaé tkanine, jak pokazano,
pozostawiajac 3 mm z kazdej strony. Nastgpnie odetnij
przekatne do rogu fastrygowania. Po zakofczeniu usun
fastryge. Po zakonczeniu usun fastryge.

4. Wyciggnij krawedz tkaniny przez otwor.

5. Rozwin material i przepchnij latkg przez otwor, a
nastepnie docignij.

¢. Prawa strona materialu.

d. Lewa strona materialu.

6. Zawin tkaning, jak pokazano na rysunku i odparuj
ubranie.

7 . Rozloz material, dzielac go na dwieréwne
polowki 1 otwierajac jak zeszyt. Nastgpnie
Wyprasuj.

8. Odwroé tkaning prawa strong i usun fastryge.

a. Prawa strona materiatu

Stopka do
obszywania
dziurek
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Q. Z16z tkaning, a nastgpnie odparuj. Dhugos¢ faldy 0
powinna by¢ réwna szerokosci fastrygowania. Po
zakonczeniu usun fastryge.
¢. Lewa strona. (e!

1 0. Zt6z materiat wzdtuz dziurki na guzik i zakoficz trojkatne

konce sciegu na oryginalne) linii $ciegu @ b
N » o Ik @
11 . Odprasuj i odparyj tkanine, w odleglogci 5 mm od szwu. - i
a. Prawa strona materiatu _
¢. lewa strona materiatu G

iﬁ} Uwaga

Podczas szycia stabszych 1 delikatnych matenalow wzmoceni) obrzeza
dziurki na guziki. Aby to osiagna¢ podklej tatke w miejscu planowanej | L J
dziurki materialem wzmacniajgcym o szerokosci 3 em wigkszym od

dziurki i 0 2 cm dhluzszym. Latke nalezny podklei¢ na lewej,

wewngtrznej lub niewidocznej stronie szytego wyrobu,

Przyszywanie guzikow

Nazwa Sci Diugosc Szerokos¢ | Stopka do
SZwa Stiog sciegu sciegu przyszywania
[mm(cale)] [mm(cale)] guzikow
- 021
Scieg do. 0.0 0.0-7.0
przyszywania (315/16) | (316/15-1/4)
guzikow
Ta maszyna moze przyszywac guziki z 2 14 dziurkami. e Zaloz stopke do przyszywania guzikow,
n
o Zmierz odleglosé migdzy otworami na guziki. G
\ o0

e Wvyhbierz scieg: O

W trybie preyszywania guzikow, nie uzywaj
automatycznego obcinania nici.

e Podnies dzwignig podnoszenia stopki dociskowe,
nastepnie przesun suwaczek odlaczenia zabkow
transportu w lewo, aby je opusci¢ (suwaczek
odlaczenia zgbkow transportu znajduje sie z tylnej

strony panelu). I I

Ustaw szeroko&é sciegu rowng odlegloscimigdzy
dziurkami na guziki.




Umies¢ guzik w migjscu, w ktorym cheesz go
przyszyc¢, a nastgpnie opusé stopke.

@ Guzik ]
Kiedy szviesz guzik z 4 dziurkami, najpierw preyszyj te 2 dziurki, kidre
sa blizej ciebie, a nastepnie lekko przesun guzik | zszy| pozostate 2

dziurki w ten sam sposah,

-

a Przekreé kolem zamachowym do siebie (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara), aby upewnic
sig, ze 1gta wehodzi do obu otwordw bez dotykania
samego guzika.

Jeshi igla nadal uderza w guzik. dostosu) szerokosc
sciegu w taki sposob, aby tak si¢ nie zdarzato.

Uwaga
® Podezas szycia upewnij sie, #e igla nie dotvka stopki, w
przeciwnym razie istnieje ryzyko, ze sig zlamie.

Automatyczne cerowanie

LZaczynamy Szy¢
Przesun suwaczek regulacji predkosci szycia w
lewo, aby predkos¢ byla minimalna.

)

Po zakonczeniu przyszywania guzika, maszyna
zatrzyma si¢ automatycznie

Nie mo#na uzywad automatycznego obcinania nici.

Odetnij gomna 1 dolng ni¢ nozyczkami napoczatku
SZWLL.

Przeciggnij ni¢ dolng przez szew na lewg stroneg
wyrobu, a nastgpnie przywigz ja do nici dolnej.

@ Po zakonezeniu preyszyvwania guzikow, nie zapomnij
podniesd zabki transportu, w tvm celu przesun suwaczek
odlaczenia zabkow transportu w prawo i obroé kolo
zamachowe w kierunku ruchu wskazéowek zegara, Zabki
transportu zastang podniesione. e

{?};’ Uwaga:

Zabki réwniei moga podniesd sie automatycznie, gdy zaczniess
V.

zerokosc

Nazwa sciegu | Wzor

sciegu
mmicale

0.0

Cerowanie (3 15!16}

Dzigki stopee do obszywania dziurek mozesz ryglowac

szwy, naprawiac¢ wyroby 1 wykonac¢ cerowanie takze

wykonac aplikacje.

1. Przesun suwak stopki w odlegtosci odpowiednigj do
diugosel cerowania.
a = dlugos¢ cerowania

2. Przeprowadz ni¢ dolna przez otwor w stopce, a nastgpnie
wyciggnij gorna i dolna nié z lewej strony od stopki.
Nastepnie opusc dzwignig stopki dociskowej.

Stopka do
obszywania
dziurek




3. Umies¢ material pod stopka tak, aby érodek obszaru do szycia 9
pasowal do srodka otworu w stopee 1 pozye)i igly.

4. Upewnij sig, ze stopka jest prawidlowo ustawiona T
odpowiednio do dzwigni PUSH. Jesli stopka nie jest ustawiona V)
prawidiowo, popraw jej poloZenie. 1 9
575 Do o B
1 2
Jesh material nie przesuwa si¢ za pomocy zabkow transportu . na ::::H:.: ."ﬂu:l%" E
przykiad z powodu zbyt grubej tkaniny, nalezy zwickszy¢ dhugosc {Ii![!{ll @:I.
sciegu (Patrz . Regulacja dlugosci Sciegu™ na stronie 17).
Scieg oczko
Nazwa $ciegu | Wzor Diugos¢ | Szerokosc -
- sciegu sciegu otdarta
[mm(cale)] | [mmi{cale)]
020 —
Oczko 0.0 5.0-9.0 g -
¢! 315/16 3/16-3/8 &4
%:5% ( ) | ) <>
T o : . . .
Othi bl 000 % e Za pomocy specjalnego dziurkacza zrobotwor

W Sclegu.

e' Dostosuj szerokosc lub dlugosé sciegu, aby wybrac
odpowiedni rozmiar tego sciegu.

O 0o o

© @ @ @

(1) 9mm (okolo  3/8 cale)
(@ 7mm (okoto  1/4 cale)
@ 6mm (okolo  15/64 cale)
@ 5mm(okolo  3/16 cale)

g

e Opusé¢ igle do materiatu, od ktérego cheesz rozpoczaé Uzywajac dziurkacza, umies¢ kawalek papieru pod

szycie. Nastepnie opusé stopke dociskowa. materialem, aby zapewnic twarda podstawe.
iﬁj} Uwaga
0 Przy uzyciu cienkiej nici szew moze by¢ zbyt
roZproszony, aby go wzmocnic, ponownie przeszyj
~ scieg oczko™.

e Zacznij szyc¢
Po zakonczeniu szycia maszyna automatycznie
WZmocni scieg 1 zatrzyma sig



Wszywanie zamku lub sznurka

Rodzaj $ciequ | Wzor Diugosc Szerokosc

sciegu sciegu

[mm(cale)] [mmi(cale]

0.0-5.0 0.0

001
| (0-3/16) (Center)

Scieg prosty

o

Mozesz uzyc stopki do wszywania zamku blyskawicznego lub
sznurka i lekko umiescic jg z prawej lub lewej strony od igly.
Podczas wszywania zamku z prawej strony przymocuj uchwyt stopki
do lewego preta stopki dla wszywania zamku. Podczas wszywania
zamku z lewej strony przymocuj uchwyt stopki do prawego preta
stopki dla wszywania zamku.

s
@ Prawy pret stopki dla przyszywania zamku z lewej strony
(3 Lewy pret stopki dla przyszywania zamku z prawej strony

Aby poditgczyc stopke dla wszywania zamku prawa lub lewa strona do
uchwytu stopki nalezy umiescic stopke potrzebna strong pod uchwytem
stopki i opusci¢ dzwignie podnoszenia stopki dociskowej. Uchwyt stopki
zatrzaskuje sie na stopce.

1} Stopka do wszywania zamku

o Sciegi z lewej strony od stopki.
e Sciegi z prawej strony od stopki.

9 Aby zalozyé zamek blyskawiczny, zwréé sie do rozdziatu o wszywaniu
zamku, aby zrozumiec, jak przygotowac zamek do wszywania. Aby
przeszyc zamek z prawej strony, zaldz stopke dla wszywania zamku do
uchwytu stopki z lewej strony tak, aby igta przechodzita przez otwoér z lewej
strony stopki. Aby przeszyc zamek z lewej strony, zaloz stopke dla
wszywania zamku do uchwytu stopki z lewej strony tak, aby igla
przechodzita przez otwdr z prawej strony stopki.

Wszywanie sznurku

Aby zatozy¢ sznurek, kup gotowy sznurek do wszywania, nastgpnie uzywajac stopki do wszywania zamku,
zamocowang prawg strong do uchwytu stopki, zaléz sznurek umieszczajac go pomiedzy dwoma warstwami
materiatu. Wszywaj sznurek blisko stopki, aby tkanina ciasno przylegata do sznurku.

I\ uwaca

® (Obroc kolo zamachowe, aby upewnic sig przed rozpoczeciem
szycia, ze igla nie dotyka stopki dla wszywania zamku. Wybor
innego rodzaju sciegu moze spowodowac, Ze igla trafi na stopke
dociskowsg i zlamie sie, z tego moze wyniknac uszkodzenie
maszyny lub otrzymanie obrazen ciata.

® |JwaZaj, aby podczas szycia igla nie uderzata w wszyty zamek
biyskawiczny. Poniewaz igla moze ztamac sie, co moze
spowodowac uszkodzenie maszyny lub obrazenia.
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Szycie sciegiem prostym i pikowanie

e Diugosc Szerokose Uzyj stopki do pikowania 1/4
Rodzaj sciegu | Wzor
Sciegu Sciegu —ette—()
mm(cale’ mm(cale) : |
| ] [mm( )] E @ |
001
0.0 SN

: ! 0.0-5.0 e E[E]
Scieg prosty : (0-3/16) {Eﬁ?;r} N

() odstep B.5 mn (1/4")

B Osiggniecia dokiadnego naddatku szwu

Ustaw pokretto wyboru Sciegu na scieg prosty.
Ustaw diugosc sciegu od 0 mm (0") do 4 mm(3/16"). s
Ustaw szerokosc sciegu 3.5 mm (1/8") (srodkowa pozycja ighy).

e Zaldk stopke do pikowania 1/4.

Umiesc¢ stopke dociskowa na tkaning i szyj jak pokazano na rysunku
z prawe] strony.

I\ uwaca

® Uzywa| stopke do pikowania 1/4" wylgcznie ze sciegiem
prosty. Wybdr drugiego sciegi moze spowodowac, ze igla
trafi na stopke dociskowa i zlamie sie, z tego moze wynikngc
zlamanie maszyny lub otrzymanie obrazen ciata.

Cerowanie/wolne haftowanie

Dtugosc
sciegu
[mmi(cale)]

(1) Poczalek szycia

(Z) Potgcz ta strone stopki z krawedzig tkaniny
(3 Zakohczania Zerywania

(%) Polgez g strone stopki z krawedzig tkaniny

®m Szybkie pikowanie kofdry

{i3 Prawa strona
(@ Odstep 3.2 m (1/87)

Uzyj stopki do cerowania i
haftowania

Szerokosc
sciegu
[mmi(cale)]

Rodzaj sciegu

| ok 0.0-5.0 0.0
Scieg prosty l (315/16- (center)
' 3/16) (1/8)

® Wybierz scieg prosty. Ustaw igle do Srodkowe] pozygji,

@ Uiy| d2wignie do opuszczania/podnoszenia zabkdw, aby opuscié zabki.

@ Zdejmij stopke dociskows i uchwyt stopki. Zaldz stopke do haftowania i
cerowania, aby dzwignia stopki znajdowata sie nad srubg uchwytu ighy.

® Utrzymujgc nic gorng, wykonaj jeden scieg i przeciggnij ni¢ dolng przez tkanine.

® Opusc d2wignie podnoszenia stopki dociskowej | zacznij szycie na malej lub
sredniej predkosci, prowadzac tkanine do przodu i do tytu w jednym rytmie.

® Obracaj tkanine i kontynuuj szycie na juz zszytych szwach, wzmacniajac w ten
sposob elemeant cerowania,

UWAGA

® Podezas uzywania stopki do cerowania i haftowania ze Sciegiem
zyazakowym nie ustawia] szerokosé sciegu wigce] niz na 7 mm.,
Poniewaz igta trafi na stopke dociskows | zlamie sig,  lego moze
wynikngeé ztamanie maszyny lub otrzymanie obrazen ciata.
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Patchwork

Rodzaj sciegu

Scieg do
Zszywania

Scieg do
ZszZywania

Qcieg do
ZsZzywania
krzyiykowy

=
%]
Lo

[mmicale)]

Scieg kryty

Sciegu ,.plaster
miodu™

Dekoracyjny
wzOr

Aby uzyska¢ dodatkowe warianty dekoracyjne, uzywaj

réznych tkanin.

o Umiesc dwa kawalki materialu prawa strona do gory
razem i przeszyj ich sciegiem prostym.

e Otworz wyrob | wygladz szew.

Umies¢ material prawg strong 1 przeszy) sciegiem
dekoracyjnym posrodku wygladzonego szwu.

1.0-3.0 4.0-9.0
(1/16-1/8) | (3/16-3/8)
035
0.9-1.5 5.0-9.0
(1/16) (3/16-3/8)
L 1.0-2.0 3.0-9.0
(1/16) (1/8-3/8)
U3 1.0-3.0 3.0-9.0
(1/16-1/18) | (1/8-3/8)
094 '
1.5-3.0 3.0-9.0
(1/16-1/8) | (1/8-3/8)
054 )
8828 | soso
1116) (3/16-3/8)
i

U'WAGA

* Upewntj sig, 22 igla nie dotyka stopkn dociskowe], poniewaz ona
moee wostal wgigta lub slamana, co ¢ kolel mode spowodowad
ohrazenia uzytkownika lub nszkodzenie urzadzenia.
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APLIKACJA

Diugosc sciegu|  Szerokosc

C Stopka
Rodza) sciegu :

‘;L']l._".!__'].l Unmwe .1-H.|'|'J£1
[mmicale)] [mm (cale)]
Dekoracyjny 047
Scieg 1.5-3.0 3.0-9.0 \ s |
owerlokowy (1/16-1/8) (1/8-3/8) = HE‘*: =
Dekoracyjny 046 0.4-5.0 i

. o 1.0-9.0 - P
seieg dla aplikacji (3 15/16- : %@
ﬂ giigy | RS S |\

Umies¢ aplikacje na tkaning za pomoca kleju do tkanin, na [

stabilizatorze lub ze Sciegami fastrygujacymi. (W przypadku tkaniny E
z postrzepionymi krawegdziami do aplikacy, = powrotem 1/4 cala

wzdhd wszystkich krawedzi),

e Szy) wzdlur krawedzi aplikacji. Wyrowna) prostg czesc sciegu z
krawegdzia aplikacji, aby nada¢ temu projektowi recznie wykonany
wyglad.

Podezas obracania rogdw opusé igle z prawej strony $ciegu. Podnies
stopke 1 veyj ighy jako osi do obracania tkaniny,

UWAGA

® Upewnij sig, #¢ igl nic dotyka stopki dociskowej, poniewaz ona
mocke Fostac zgie lub zlamana, co 2 kolei mode spowodowad
obraenia veytkownika lub usekodeenie ureapdeenia,
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IEG MUSZELKOWY

e Szerokosc Stopka otwarta Stonk
it dotan P N _ Bk
Rodzaj sciegu Wzor  |Dlugoéé Sciegu écieon dla écieou 0]
- s o uniwersalna
[mm{cale)}] pros

: 036
Scieg % 0.9-1.5 0.0
muszelkowy ) (1/16) (315/16)
.
. 037
Scieg N a 1.0-2.0 0.0
muszelkowy 3 (1/16) (3 15/16)
7
$cieg 136 0.3-1.0
muszelkowy i " {3'1 5/16- 0.0
elastyczny - 1/16) (3 15/16)

Ninigjsze Sciegi sa wykorzystywane dla szycia ozdobnego wadhuz krawedzi odziezy lub obrusu za
pomocy stopki dla sciegu dekoracyjnego lub stopki uniwersalne;.

Scieg muszelkowy

(1) Z16z tkaning z lewej strony razem i przeszy] obok krawedzi,

(2) Przytmi wedhuz krawedzi, pozostawiajac okolo 3 mm (1/8 *) dla sciegu.

(3) Obroc material prawg strona na zewngtrz 1 delikatnie wypchnij zakrzywiony szew, a nastepnie wygladz scieg.

e Dekoracyjny Scieg muszelkowy
(1) Z16Z tkaning z lewej strony razem i przeszy) obok krawedzi.
{2) Przytni) wzdluz zewnetrznej krawedzi, uwazajac, aby nie uszkodzic szwu.
(3) Uzyj uszczelniacza szwow lub klej dla tkanin, aby wzmocenié krawed? Sciegu muszelkowego.

Prawa strona
materiatu

Lewa strona e

UWAGA
® Upewnij sig, 7o igh nie dotyka stopki dociskowe], poniewas ona

moEe zostac zeigia lub ztamana, co z kolel mode spowodowad
obrazema wiytkownika lub uszkodzenie urzgdzenia.
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Szycie iglag podwojna

Uzy) 1gle podwojna

Mozesz szy¢ rownolegle linie tego samego sciegu za pomocy dwaoch nicl w réznych kolorach. Obie
gome nici powinny miec ta sama grubosc i jakosc, Uzyj poziomowy trzpien dla szpulki 1 standardowy
trzpien dla szpulki

-
Nie uzywaj zgietych igiel. Takie ighy moga
_ lekko zlamac sig¢ i spowodowac obrazenia.

Zatozenie igly podwojnej 1 nawlekanie nici

1. Wyjmij zwykla iglg i zatoz iglg podwaojna (A) (patrz str. 11).

2. Poprowadz ni¢ dolng stosujac zwykla procedurg nawlekania nici (B). (patrz str.12).

3. Przeciagni) nic¢ przez lewe uszko igly recznie od przodu do tvhu ighy (A).

4. W6z pionowy trzpien szpulki z filcem szpulki 1 szpulke na walek nawijajacy szpulke znajdujacy sie po
prawej stronie poziomego trzpienia szpulki (C).

5. Poprowadz nic z poziomowego trzpienia szpulki tak jak jest opisane w punkcie 2.

6. Aby uzyskac najlepszy wynik szycia nie przepuszczaj druga nié przez prowadnik nici plytki sciegowe;,
nawlecz prawe ucho igly od przodu do tyhu recznie (A).

7. Postgpuj zgodnie z instrukejami nawlekania podwaéjnej 1gly. jak jest pokazano ponizej.

- | e
Nawlekacz 1gly nie mozna uzywac z podwdjng igla,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie maszyny.
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Szycie igla podwojna

Ustawienie trybu szycia igla podwojna
Aby dostosowac tryb szycia podwaojna igla, postepuj zgodnie z instrukejami
na stronie 18,
A2 Ikona przelacznika operacji

Po nacisnigciu niniejsze) ikony, trafisz do menu wyboru operaci.

A3 Ikona wyboru trybu szycia igla podwojna

Kiedy ninigjszy przycisk bedzie wlaczony, wyswietli sig znaczek lgly
podwajnej . co oznacza, ze ninigjsza funkcja jest aktywna.

W danym trybie mozesz wybierac tylko pomig¢dzy dostgpnych dla
ninigjszego trybu rodzaje sciegdw. Szerokosé wybranego sciegu nie

powinna przckraczac 4.5 mm. .
Stopka uniwersalna @@ @

—

Aby uzyskaé szezegolowe informacje na temat wymiany stopki, patrz str. 11.

Szerokosé sciegu musi by¢ wyregulowana tylko na 4,5 mm ze wzgledow bezpieczenstwa, ighe nalezy
sprawdzi¢, aby upewnic sig, Zze nie dotyka stopki dociskowe] i plytki Sciegowe); w tym celu przed
rozpoczeciem szycia powoli recznie obroc koo zamachowe o kilka obrotow,

T
Uizywajac igly podwdinej, zaloz stopke uniwersalng i zawsze )
upewnij sig, ze igly nie dotykaja plytki sciegowej am stopki
dociskowej, w przeciwnym razie igla moze ztamac si¢ lub
uszkodzi¢ maszyne. S

/ N

N

Uzywajac podwdinej igly, wybierz SCIEG PROSTY i ustaw

regulator szerokosci sciegu na 4,5 mm (srodkowa pozycja igly),
w przeciwnym razie igta moze zlamac sig lub uszkodzic

L) maszyne do szycia. /

Zaczynamy szycie

Dwie linie sciegow zostang zszyte
rownolegle do siebie.

(Patrz strong 21 na temat szczegolow
poczatku szycia).

S
@ )
& Podczas zmiany kierunku szycia podnies igle do gory, obracajac koto zamachowe, nastepnie
podnies dzwignie stopki dociskowej 1 zmien kierunek materiatu. Nie probuj obraca¢ materiat, poki
igla podwojna znajduje si¢ w tkaninie, w przeciwnym razie igla moze ztamac sig lub uszkodzic
, maszyne do szycia.

% /
4
H-\'-\_
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Nazwa sciegu

Scieg prosty

Pikowsanie

Scieg lodyga

Potrdjny
scieg
clastyczny

Zyg Zak
Elastyczny
Scieg
Zygzakowy
potrajny

Scieg
satynowy Lyg
Zak

Potrojny
zygzak

Scieg
owerlokowy

owerlokowy

Muszla

Scieg kryty

Elastyczny
scieg kryty

=
i e R S

4]

=
MWAS

1

=
P X
L (]

¥

S |

=
]
=9

029

Maafiara

[mmicale)]

0.0-5.0
(3 15/16-
3/16)

1.0-3.5
(1/16-1/8)

0.5-4.5
(315/16-
3/16)

1.0-3.5
(1/16-1/8)

0.0-4.5
(3 15/16-
3/16)

0.3-2.0
(315/16-
1/16)

0.3-3.5

(3 15/16-1/8)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

0.4-5.0
(3 15/16-
3/16)

0.4-5.0
(315/16-
3/16)

0.4-3.5

(3 15/16-1/8)

Szerokose sci

[mmi

0.0
(315/186)

4.5
(3/16)

1.0-4.0
(1/16-3/16)

4.5
(3/16)

0.0-4.5

(3 15/16-3/16)

4.0
(3/16)

1.0-4.0
(1/16-3/16)

3.0-4.5
(1/8-3/16)

3.0-4.5
(1/8-3/186)

3.0-4.5
(1/8-3/16)

1.5-4.5
(1/16-3/16)

1.5-4.5
(1/16-3/16)

3.0-4.5
(1/8-3/186)

Rodzaj ighy

2.0/90
3.0/90
4.0/90

5.0/90

Stopka uniwersalna




Nazwa Sciegu

Podwajne
dziatania

Scieg laczacy

Pidro
Scieg
fagotowy

Scieg
krzyevkowy

Scieg
drabinkowy

Scieg
obszywajacy

Scieg obrebiania

Ozdobna

aplikacja

Ozdobna
aplikacja

Scieg
obrebiania
dekoracyjny

Dekoracyjny

Scieg
obszywajgcy

Waor

[ ]
Ca
(4%

L]
o

=
9
2

I1T]

=
i oS
2

.'.l'."E
I

L A

L
i Y
n

Mugosc sc

0.4-3.5

(3 15/16-1/8)

0.4-3.5

(3 15/16-1/8)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

1.0-2.0
(1/16)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

1.0-3.0
(1/16-1/8)

1.5-3.5
(1/16-1/8)

0.4-5.0
(3 15/16-
3/16)

0.4-5.0
(3 15/16-
3/16)

1.5-3.0
(1/16-1/8)

1.5-3.0
(1/16-1/8)

1.5-3.0
(1/16-1/8)

Szerokosd Sciegu

[mmicale]

3.0-4.5
(1/8-3/186)

3.0-4.5
(1/8-3/16)

3.0-4.5
(1/8-3/16)

4.0
(3/16)

3.0-4.0
(1/8-3/16)

3
(1/

-4.5

.0
8-3/16)

3.0-4.5
(1/8-3/16)

3.0-4.5
(1/8-3/16)

1.0-2.0
(1/16)

1.0-2.0
(1/186)

3.0-4.5
(1/8-3/16)

3.0-4.5
(1/8-3/16)

3.0-4.5
(1/8-3/16)

Rodza) igly

ﬁ

2.0/90
3.0/90
4.0/90
5.0/90
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SCIEGI DEKORACYINE

Dekoracyjne sciegi o Wrybierz 9.0 mm scieg dekoracyjny wprowadzajge

odpowiedni klucz numeryczny
Ud'r.l'.l-df'- ‘553[12&"] G206 0640 bﬁhbbﬂ‘u’ﬂﬁdﬂﬁﬂﬂ-"" rADTINTEOTTOTA0TH040082 053 DE4

L LEYT e LA ERES

ngzuw FRE101102 1IZI=1 10T 10E10E 113111112113 11 SME11T 1186 119120129122123

%%}E (EXHEERSESET T4 LES

124125126 1271281201301 311321331361 371 2B 139140141142 143 144 145148147 148149

EXRRESERE VIS HLAe8IC

150151152153 154 166156167 q1|3'~' 511 §1I|—1*’>1'§-h1|7 BEIGI1FITIITE1T2

¢ 5§ ROL S T E0RIIe

1T4ITE1TEITTITRIT 1801812182182 1A51BE 1ETIBE180100101182103194 105106187

B IhRyE2R =2 kr B E BB BRCEFYEBE D

198198200

M

§ S

"@f

Q

e Szerokosc sciegu w nlme_;v}fm trybie nie jest
B o dk regulowana. Prosimy uzywac wylacznie stopki
do sciegu dekoracyjnego.

Typ wzoru

Fil .
Scieg 0.0 0.0 o Upewnij sig, e podozas szycia igha nie dotvka phytki
d'.'}kﬂ]'ac}-'it]}l' \In."ll_"'.:'.;|-:'|';'.'.'| A ,'\',._‘-|'.,'nl';,|,|_|w.';|;|l;.;_| \\H"‘-&-&? e i !g'rﬂ INOER Lol i PDWE{dquE
- - Nl B Dm = uszkodzenie maszyny lub obraZenia ciata
Regulowane sciegi dekoracyjne
040041042043 044 045046047 04804906005 1052054055 056057 058 05808008107 1072073081
SESFETRTISTSRSTIONRee o B & 2 B3 -m
C{ /8 237 < — = | = Ll =g
085 0B6 087 0440850590 081093094 095006 088100103 104134135 = == A,
g & —] 2% == - =
v 51 = | == —=
- e [, ce . :_E = Szerokodt =—
l'yp wzoru | Dlugosc Sciegu |Szerokosc sciegu 51;-“;"-‘-' do sciegu Dlugoéé sciegu = i ::',ln.g,il =
(cale) (cale) :Koracyjnego
[mm(cale)] [mm(cale)] | dekoracyncg [mm(cale)] [mmicale)]
Zr = =
Seieg. 0.3 7.0 N
dfkﬂ["ﬂﬂ.‘,}'_;ll}' Regulowsna REegpulowana — Py
=
=
. . e a . e
Wybierz regulowany scieg dekoracyjnywprowadzajac f,:-g
odpowiedni klucz numeryczny —_
073
@ 2) -
(1) Dhugosé sciegu [mm(cale)] -
L_": e o ."( Upewnij sig. #e igha nie dotyvka stopki dociskowej, H\H
@J Szerokost Sciegu [mmicale)] & poniewaz moze to spowodowad zoiecie lub zlamanie igly
powodac uszkodzenie maszyvoy lub obrazenia ciska,
e Dotknij ikony strzatki W GORE lub W DOL, aby ustawié {?j}
Zadang szerokosc sciegu dekoracyjnego e
Max. = |
l'x Szerokosc 9.0 mm -/,J




Alfabet

Mazwa wzoru

Mugosé Sciegu

[mmicale

LRI

.
fi‘::"‘,_. Wk
Alfabet Mieregulowane Micrcgulowane Mas. S S
ax, & 0mm :-'..-'\-n'-'-..-&rh‘“—

seiep 9.0 mm

Ustaw litery alfabeta wprowadzajge odpowiedni klucz
numeryczny

Przejscie od litery do litery

o Macisnij na ikong Zapisz. Utworzony szablon zostanie
zapisany

do dowolnego z szablonow
uzytkownika trzycyfrowego klucza numerycznego

Start/Stop, aby kontynuowac szycie

{Eﬁ Uwaga

201
Arial
A
=% S8 Handwrin
—— of andwriting
A
*h&% 401
i 00 4| Outline

Po zakonczeniu ninigjsze)
operacji, usun nadmiar nici

Uzytkownik moze samodzielnie przypisac¢ klucz numeryczny

Szablon zostanie zapisany automatycznie po ustawieniu przez

Po zapisaniu wszystkich zadanych wzoréw, nacisnij przycisk

Wzory dotyczace obszywania dziurek na guziki nie moga byc

stworzone lub przepisane. Patrz sir. 15

L st

Po zakonczeniu niniejszej
operacji, usun nadmiar nici



OBSLUGA MASZYNY DO SZYCIA

Aby zapewnic najlepsza wydajnosc urzadzenia,

utrzymu) podstawowe czescl w czystoscl przez caly czas.
FZawsze odlgcza) urzadzenie od zasilania, wyciggajac wityczke z
gniazdka elektrycznego.

UWAGA
® Wylgez gldwny wylgeznik zasilama, a nasigpnie odlgez wiyeeke z
gninzdka elekirycznego preed rozpoczeciem czyszezenia,

Czyszczenie zabkow i chwytacza

o Podnies igle do najwyzsze) pozyeji.

e Ldejmij pokrywe chwyytacza 1 wyjmijszpulke (1).
e Zdejmij phytke Sciegowg (1),

o Wyjmij bebenek (2).

e Wyeczysc zabki 1 chwytacz za pomocy szczoteczki

{E? Uwaga

® Umiesc krople dobrej jakosci oleju do maszyn do szyvcia na
pierscieniu chwytacza, jak jest pokazano strzatka A.
e Zatoz bgbenek, aby wystep (3) znajdowat sig naprzeciwko
sprezyny (4). Wymien plvte sciegowa.

o Migdy nie wiywaj szpulki dolng), kidra jest zadrapana; w preeciwnym
razie gdrna nic mode sig zaplatad, igh mose sig slamad lub ogding
Jakosé sEycia modEc sig pOROTSEVE.

® Upewnij sig, #e behenek zostal prawidlowo zalodony, 2 tego modke
wynikngd slamanie ighy lub otreymanie obragen ciala,

Wazne fakty dotyczace obslugi maszyny do szycia
Zalecamy zglasza¢ si¢ do autoryzowanego sprzedawcy w celu

regularne] obshugl maszyny. Takie dzialania zapewnig. e Twoja
maszyna do szycia bedzie zawsze w dobrym stanie.
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NAPRAWA USTEREK

Jesli maszyna nie dziala w prawidlowy sposob, sprawdz i sprobuj naprawic usterki za pomoca ponizszej tabeli.
Jesli problem nie zostal rozwiazany, nalezy skontaktowaé si¢ do autoryzowanego dealera marki Minerva.

Usterka Mozliwe przyczyny Maprawa usterki
® Naszyna jest nieprawidlowo nawlecrona Wikonaj prawidiowe nawlekanie nici 14
i ® Ni¢ zaplatala sie w szpulee Usun zaplatang ni¢ 13
Ni¢ gorna R et ol ; s s
r ® |gta zostala nieprawidlowo zalozona Zaloz ighe prawidlowo 11
YW 51¢ ® Zbyt mocne napresenie nici Ustaw prawidlowe napredenie nici 19
® Nié nie pasuje do wybranego materialu lub jest Wbierz odpowiednig nic 20
niskiej jukosc,

. ® Nieprawidlowo nawleczona nié w szpulce Wykonaj prawidlowe nawlekanie nici 13
Ni¢ dolna ® Ni¢ na szpulce jest nawijana nicréwnomicmic Wykanaj nawijanie na szpulke réwnomiernic 12
Zrywa sie

® Magromadzito sig duze Scinek w chwytace, Wiyczyic chwytad 44
® [pta zostaka nigprawidlowo zafozona Falik igle prawidtowa 11
MHEE}-’I‘IH ® [gha spicta lub stepiona Zalhz nowy igle 11
przepuszeza ® Uiywa sig nieprawidiowy numer igly Wybierz odpowicdni numer ighy dla materiaby 20
écit‘gi Uzyj ighy do dzianin 20
; ® Gorna ni¢ nigprawidlowo nawleczona Wykonaj nawlckanie nici prawidiowo 14
Tkanina ® Szpulka jest nieprawidlowo nawijana Wykonaj |1a'n_'-.-ijm1i|: nici na szpulke prawidlowo 13
MAarszczy sig ® Igla zeicia Laloz nows igle o 11
® Maprezenie nici jest zhyt mocne Ustaw prawidtowe naprezenic nici 19
Maszyna ® Szpulka byla nieprawidlowo nawijana Wykanaj nawijanie nici na szpulke prawidbowo 13
pPreepuszcya ®  (drna nié nieprawidiown nawleczona Wykonay “a_wi":k’ﬂme Jlll:ll m"_""""t'_j]'j:'“":‘ 14
écicgi ® Naprezenie nici jest ustawione nieprawidlowao Ustaw prawidlowe naprezenie nici 19
® [gla nic jest podniesiona do gomej pozveli Podnics ighy do pozycji gomcj 14
Nic nie nawleka ® [pla zostala nieprawidiowo zalozona 11
i : = Ustaw igle prawidiowo
G d:ﬂ usza ® lgta jest zgigta Zaloz nows igle 11
lg*}r : Liq'zm"f ]gl'.}-'jl:st zb:";t_':'_mh: _ L L Zabivz ighe 11 roemiarg lob wigkszego 20
E[J-C..-':}k ma antomatycenym nawlekacen nici jest Skontaktowad si¢ z autoryzowanym dealerem 15
FRIGTY
Zuabki transportera sa obnizone Podnies zabki 16
o Zabki transportera sa zabrudzone Wyczysé obszar zgbkdw od kurzu i puchu 44
Maszyna zle ® Siopka dociskowa nie jest opuszezona :
podaje tkaning | e Tryb wykenania dziurki na guziki: Opusé stopkg dociskows i
= E;:;Et?ui;:}:;; wania dziurki nie zostala do Opasé diwignic obszywaniadziarki 27
- Sﬁ;?i’mzana stopka do obszywania dziurki na Zalo stopke do cbszywaniadziurki 27
: Material prowadzy rgkami podezas szycia Nic ciagnij thaning 20
Tight ndleeza. v glophs Wyhiere prawidiows stopke, rodem) Sciegu 20
. pozycje igly
Ig*a tamie 1% L] ]g.lal_il.'t-it.nil:pl'juwidluwn::_l ?Hl!fj::"i.'mél : Zaloz igle prawidlowo 11
® Nit lub igla nie adpowiadaja materiatu Wybierz odpowiedni rozmiar igly i nic 20
& gl jest zgicta Zaloz nowa igle 11
Maszyna ciczko | ® W obszarze chwytacza i zabkow sg Zdejmij phytke sciegowa, bebenek i oceyic
SZ}’iE nagromadzone puch i resetki nici obszar chwytacza i zabki 44
®  Migpodigezona wiyezka do gnigzdka Zaloz wiyczks do gniazdka 10
MESZI}W‘IR mie ®  Preetacznik zasilamia nie jest wlgcrony Wiacz E'-““‘*WF TASTYTY _ 10
szZyje e Trzpiei nawijacza szpulki jest w prawej pozycji Przesun trzpie nawijacza w lewo {pozycja 12

blokady nawijacea)
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NAPRAWA USTEREK

Usterka

Mozliwe przyczyny

® Niewlaczone zasilanie

Maprawa usterki

& Whicz zasilanie

dotykowe

dotykowe

, 10
Na wyswietlaczu | ® Wiycrzka kabla zasilajacego nie jest ® Podlyez wiyczke kabla zasilajacego 10
nic sig nie wigczona do gniazdka do gniazdka
pojawia ® W poblizu ekranu Z“ﬂ]d“:]“ Sl zrodio ¢ (Odlacz zasilanie 1 pozwol maszynie 10
ciepta, na przykfad promieniestoneczne ostygnaé
lub gorgee przedmioty )
Ekran jest ® Na ckranie utworzyt sig kondensat ® Po pewnym czasie kondensat =
zniknie, po prostu poczekaj
zaparowany
o ® Nacisnigcie odbywa si¢ za pomoca ® Naciskaj na ekran bezposrednio 18
S paznokcia palcem
S e * Uzywany jest nieelektrostatyczne pioro| e 173 : e . s
Mo ) b : - Uzywaj tvlko clektrostatyczne pioro 18

4




Slosowanie

Recenie

Szerokosd

Auto

Reeznie

Scieg prosty
{Srodkowa
pozZyeja)

t:a'l.:mg pProsty

(pozyeja igly lewa-
srodkowa-prawa)

Scieg do pikowania
(pozycja ighy lewa-
srodkowa-prawa)

Scieg Lodyga

Polrdjny scieg
elastyczny

Zyepzak

Deiurka do guzika

Dziurka do guzika

Diziurka do guzika
z polkotem

Dziurka do puzika
z potkolem

Dziurka do guzika

Dziurka do guzika

Dziurka do guzika

Dziurka do guzika

Dziurka do guzika

Deziurka do guzika

Scieg fastrygowy

Uwigzany $cicg do
dziurek

=
=)
]

=
(=]
=

(=]
=]
w

i

[=] [a=] b
2 | ey S | g 2

=l

(=] o
= | —

L bt

L=
o

s B et

T

R

Ogdlne rideaje seycia, wizywanie

H:':lllk{l'.'\. h|:.-'~sL;_|'-.'|'i1'(||_'.-|,"|'|.

TEATSECFCRIC, i kowanie, cerowanic |

1.

Oypcddme rodzaje sEyvoin, wszywanie

zamkiw blyskwwicznych,
marszezenie, pikowanie, cerowanis

il

Pikowanie prostym
sciegiem, ktore wyglada jak
sZyCie reczne

Szycie tkanin elastycznych i
szycie ozdobne

Przyszywanie rekawdw,
sgycie na materiatach
elastycznych, scieg
dekoracyjny

Ohbrzucame 1 mocowania
aplikaciji

Dziurka do guzika dla thanin
elastycznych

Dziurka do guzika dla thanin
elastycznych

Dziurka do guzika dla tkanin
grubych lub do futrzanych
tkanin

Dziurka do guzika dla thanin

grubych lub do futrzanych
tkanin

Daziurka do guzika dlatkanin
cienkich lubSredniocigzkich

Dziurka do guzika dlatkanin
cienkich lub Sredniocigzkich

Pozioma dziurka do guzika
dla tkanin cienkich lub
sredniocigzkich

Dziurka do guzika dlatkanin
cienkich lub Sredniocigzkich

Diaurka do guzika dla thanin

elastycznych lub do

deianiny

Dziurka do guzika dla tkanin
elastyeznych

Wermacnianie otworiw i
obszardw, w Ktoryvch szew
tatwo sig rozlugFnia

Uwigzane dziurki do
guzikdw

2.5

2.5

3.0

3.0

3.0

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.0~5.0

0.0~5.0

1.0~3.5

0.5~4.5

1.0~3.5

0.0~4.5

0.2~0.8

0.2~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.0

0.0

4.5

2.0

4.5

7.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

e

7.5

0.0
0.0-4.5-9.0
0.0-4.5-9.0

1.0~7.0
0.0-4.5-9.0
0.0~9.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0
6.5-7.5-9.0
6.5-7.5-9.0
6.5-7.5-9.0
6.5-7.9-8.0

47



48

Tabela operacji

Cerowanie
f""n:i-:g oczko

g
Scieg do ; .
PrEysEywania
guzikow O

J-stopniowy,

Y 022
clastyezny Scieg
zygzakowy <
Qcicg 2
satyvnowy
Scieg 024
E I,
Rick-rack .rﬁ
-
025
Overlock e
>
E
>
N 026
Podwayny >
overlock ;
027
=
Muszla [
0z8
Scieg kryty B
Kryty scieg do 024
obrebiania &
elastyceny .
030
L |
Podwijne =
dziatamie =
- 031
Scieg :-
tacegey 1-;
>
03z
Piaro Y
o2 035
Scieg ,f“
fagotowy o
i)
- 054
Scieg L/§
dekoracyjny <
A 035
Scieg

muszelkowy

o 036
Scieg “
muszelkowy ]

Stosowanig

Cerowanie grubyeh thanin

Szyeie oczek np. na paskach

Scieg do prevszywania
guzikiow

Obrzucanie materiatow o
srednie) grubosei lub
clastycenych, mocowanie
aumki, cerowanie

Sciegi satynowe

Ozdobne szwy, sewy
elasiycene

Obrzucanie na cienkich lub
srednich materiatach
; 5J"(xj-.}hru.'_ulwr}.-;iv_ru
Sredniocigekich materiatach
sredniocigzkich tkaniny o
splocic
placiennym, meredka itd

Obtzucanie na cienkich lub
Srednich materiatach

Obrebianie Sciegiem krytym

na tkaninach sredniocigzkich

Obrebianie $ciegiem krytym
na tkaninach elastycznych

Mocowanie gumy do thanin
elastycznych

Sciegi ozdobne, patchwork

Sciegi ozdobne, patchwork

Fagotowanie, patchwork i
sciegi ozdobne

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

0.5

0.0

0.0

0.6

0.7

2.5

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.5

2.5

1.2

Recenie

0.3~0.8

0.0

0.0

0.3~2.0

0.3~3.5

1.0~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

0.4~5.0

0.4~5.0

0.4~3.5

0.4~3.5

0.4-~3.5

1.0~3.0

1.0~3.0

1.0~3.0

0.9~1.5

0.9~1.5

Szerokos

0.0

7.0

5.0

7.5

7.0

7.0

7.0

7.0

4.9

6.0

7.0

7.0

7.0

9.0

9.0

9.0

0.0

Recznie

0.0

5.0~9.0

0.0~7.0

4.0~9.0

1.0~-9.0

3.0~90

3.0~9.0

3.0~9.0

1.59~7.5

1.0~7.0

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

4.0~9.0

4.0~9.0

5.0~9.0

0.0



Tabela operacji

Szerokos

Rodraj scieg V ’ Slosowanie
Aute Recenie Fecenie
i aar : | |
Scieg E Scieg 2.0 1.0~2.0 0.0 0.0
muszelkowy 7 dekoracyjny
Scieg 038 Seieg
muszelkowy \-;'-r_ dekoracyjny 1.5 1.0~2.0 0.0 0.0
Scieg 038 Scieg
dekoracyjny dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
Scieg I Scieg
dekoracyiny ﬁ_ dekoracyjny 2.0 1.0~2.0 8.0 6.5~9.0
Scieg i Scieg
krzyeykowy dekoracyjny 2.0 1.0~2.0 7.0 3.0~9.0
I
Sciug 04z Scieg o
drabinkowy ! dekoracviny 2.5 1.0~3.0 7.0 3.0~9.0
Scieg 043 Scieg
1.Jb.‘ini’.:r"t'.'ﬂ._].l]1.'}' deUI'tlL’}-’IiH}' 2 .'D 1 . |:|' i 3 3 D E .'D 3 .'D . 9 7 ‘D
$cieg D4 E-}lﬁTL;ljiﬂl:liﬂ na grubyeh lub
=1} e
u|.1r¢hi;1.m;| |‘H elastyeznych materiatach, 2.0 1.5~3.5 6.0 3.0~9.0
B aplikacja
Oedobna aplikacja i Aplikacja, szwy 3.0 0.4~5.0 5.0 1.0~9.0
' ozdobne : S . SRS
Scieg 046 ,
dekoracyjny - Aplikacia, szwy 3.0 0.4~5.0 5.0 1.0~9.0
- — ozdobne
ML ot
Oedobna aplikacja Aplikacja, szwy 2.2 1.5~3.0 6.0 3.0-~9.0
oadobne
Scieg 048 doulileasin. sy
4 - Aplikacja, szwy _ﬁ .
dekoracyjny x_l PEfetsg 2.2 1.5~3.0 6.0 3.0~9.0
&cip il L'J.r-_iwhn-ilﬂ'll-l:u.}'-.'iu na
SCIEE Nt sredmociezkich materalact
obiszywaiacy - | sredniocigzkich tkaniny o 2.6 15~3.0 | 7.0 | 3.0~9.0
7 : 1 splocie
T pll.'n;.'i<.'|11:3|I|1J|_.rut|::rckk.| itd.
S"h'i:‘}t"- do 40 Sciegi patchworkowe
s | | el p: | 25 | 10~35 | 7.0 | 3.0~90
— sewy ozdobne
Scieg g Ozdobne obseyeie i
obszywajgcy Y scieg laczgey 3.0 1.5~3.5 9.0 3.0~9.0
Scieg 052 Scieg
dekoracyjny K:‘ dekoracyjny 3.0 1.0~3.5 7.0 3.0~9.0
Scieg 053 Bty
2 ST TR 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny

e

Scieg do

58| A/

Scieg

pikowania 2 dekoracyjiy 1.6 0.8~2.0 7.0 4.0~9.0
WEOTE £
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Tabela operacji

Rodzaj scieg

Scieg
obszywajgey

Scieg kryty
elastyceny
obszywajacy

Scieg

dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

.":h.:w_u
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyny

Scicg
dekoracyny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

f'itil:g
dekoracyny

Stosowanig

Scieg

dekoracyjny

.{Si."ll.‘g
dekoracyny

Scieg

dekoracyjny

T
Scieg
dekoracyjny

Fliuicg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Seieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Aula

2.5

1.0

3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

3.0

2.0

Recenie

1.5~3.5

0.3~2.0

1.5~3.5

1.5~3.5

1.5~3.5

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

1.0~3.0

1.0~2.0

Szerokos

7.0

7.0

6.5

9.0

7.0

7.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

9.0

9.0

Recznie

5.0~9.0

3.0~9.0

2.5~7.5

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~9.0

3.0~-~9.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

3.0~9.0

2.0~9.0



Tabela operacji

Rodzaj scieg
Scieg
dekoracyjny

TR =1
Scleg

dekoracyjny

Sl;u.‘l_'
dekoracyiny

Qcicg_:
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scll.‘:g
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scie o
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyviny

Stosowanig

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
L1ﬂld{5mc:.-jn}-'

Scieg

dekoracyjny

o] v
Scieg

dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyny

Scieg
dekoracyjny

seieg

dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

3.5

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

2.0

0.0

0.0

0.0

2.0

2.0

3.5

o

2.0

Recenie

1.5~3.5

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

1.0~2.0

0.0

0.0

0.0

1.0~2.0

1.0~2.0

1.5~3.5

1.5~3.5

1.5~3.5

1.0~2.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

9.0

0.0

0.0

0.0

9.0

9.0

9.0

9.0

Recznie

3.0~9.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

5.0~89.0

0.0

0.0

0.0

5.0~9.0

5.0~8.0

4.0~9.0

4.0~9.0

4.0~9.0

o
o
3
o
L




Tabela operacji

Rodzaj sciegu } . Slosowarie
Regcenie Auts Fecenie
Scieg ok Scieg
dekoracyjny gﬁ dekoracviny 2.0 1.0~2.0 9.0 5.0~9.0
X 092 dciex
Scieg “plaster Scieg .
miodu” & dekoracyjny 2.0 1.0~2.0 0.0 0.0
: pa3 i .
Scieg “plaster 2 Scieg s ~
miodu”™ % dekoracyjny 2.0 1.0~2.0 9.0 5.0~9.0
h 094 Ao
Seieg “plaster y Scieg
miodu™ § dekoracyjny 3.0 1.5~3.0 7.0 3.0~9.0
Scieg 093 Scieg
dekoracyjny dekoracyjny 2.0 1.0~2.0 9.0 5.0~9.0
Scieg - Scieg
L e g o A 3.
dekoracyjny % dekoracyjny 1.5 0.9~1.56 9.0 6.5~9.0
Scieg Lot Scieg
dekoracyiny dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
Scieg oI Scieg
dekoracyjny Ef dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
ﬁticg o Scieg .
dekoracyiny £ dekoracyjny 1.5 0.9~1.5 8.0 5.0~9.0
Scieg 3(] Scieg
dekoracyjny }( dekoracyjny 1.5 0.9~1.5 9.0 50~9.0
Scieg 111 Scieg
dekoracyjny t dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
H,
Scieg AR Scieg
dekoracyjny % dekoracyiny 0.0 0.0 0.0 0.0
Scieg 103 Scieg
dekoracyjny 355 dekoracyjny 1.5 1.0~2.0 9.0 5.0~9.0
Sci 104 Seice
Scieg ¥ g : )
dekoracyjny E; dekoracyny 1.5 1.0~2.0 9.0 5.0~9.0
: 105 i
Scieg Scieg
dekoracyjny éi dekoracyjny 2.0 1.0~2.0 0.0 0.0
Scieg 124 Scieg
dekoracyjny g dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
Scieg 195 Scieg
dekoracyjny e dekoracyiny 0.0 0.0 0.0 0.0
Py
108

scieg

Scieg
dekoracyjny E 0.0 0.0 0.0 0.0

dekoracy)ny

h
]



Tabela operacji

Szerokos

Rodzaj scieg V Slosowanie
Aulo Recznie Aulo Recznie
e 109 5 | . -
Seieg : Scieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny 8 dekoracviny :
2 110 -
Scieg b= S“Lg_ 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny 2;, dekoracyjny
. 111 o
Seieg Soieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny v dekoracyjny
i 112 Lo
Scieg o E"L]”“gl 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyny 5) dekoracyjny
- 7 *"3 ™~
Seieg 'gz Scieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny 7 dekoracyjny
i 114 .
Seieg 'Eé:) Scieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny S dekoracyjny
g 115 &eic
Scieg s 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny ‘ dekoracyjny
1:.; .'i'l 11ﬁ q"'. ¥
Scieg. * SEleg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny 5 dekoracyjny
i 17 '
Scieg % seieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracviny o dekoracyjny
it 118 i
Scieg ol 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyny
b na o LF
Scieg .,E, 5“'::-_ 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny o dekoracyjny
b 120 -
Scieg N Scieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny %;; dekoracyjny
£ 121 g
Scicg & Scieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyiny % dekoracyjny
e 122 L
Scieg -‘:*CIL?!;_ 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny : dekoracviny
0 123 £
Scieg é Scieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyiny & dekoracyiny
& Vi
. 124 -
Scieg P Scieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny g dekoracyny
i 125 L
Scieg I Scieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyiny H dekoracyjny
: 128 R
Scieg Scieg 0.0 0.0 0.0 0.0
dekoracyjny dekoracyjny

LA
Lid



LA

Rodz

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Seieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg muszelka

SAlynowy

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyiny
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

St‘iug
dekoracyiny

Tabela operacji
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Stosowanig

Seieg
dekoracy)ny

Scieg
dekoracyjny

sScieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyny

._é-ciu:g
dekoracyjny

Suicg
dekoracyny

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

0.4

D.4

0.4

0.4

D.4

0.4

Recenie

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.3~1.0

0.3~1.0

0.3~1.0

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

0.3~0.8

3.3~0.8

0.3~0.8

Szerokos

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

9.0

8.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

5.0~9.0

2.0~9.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0



Tabela operacji

Rodzaj scieg
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scie o
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Sr:il:g
dekoracyjny
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Stosowanig
Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

Scieg
dekoracyny

Scieg
dekoracyjny

Se eg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

fﬁci-_‘g
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjoy

Scie g
dekoracyjny

0.4

0.4

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recenie

0.3~0.8

0.3~0.8

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

Recznie

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

LA

h



Tabela operacji

Szerokos

o i s &
Rodzaj scieg Slosowarnie

Recenie Fecenie
l;; 163 1
. L;!‘f'_l\ll. -.»-_:"1 :ii':i.ln."f__l I::I I::I G D U U
dekoracyjny ‘}ﬁ Slarasyiing - : ; 0.0
Scieg Aoy Scieg
dekoracyjny :: Qi dek uruu}_i ny 0.0 0.0 0.0 0.0
& cieg 165 "
DCICR = Scieg
dekoracyjny *"'.\J dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
Lk
- 166 §
Scieg Y Scieg
dekoracyjny ,l dekoracyiny 0.0 0.0 0.0 0.0
; 167 écs
Scieg Scieg
dtkc:rac:.riu}r % dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
& 168 r" 2
Scieg e Scieg
dekoracyjny B dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
& 169 g
cleg - scieg
dekoracyiny ij\' dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
4
Sci o Scieg
Scieg : Sciey
ﬂi:kumc:,'j]w Ejf dekoracyiny 0.0 0.0 0.0 0.0
" 171 =
Scieg i Scieg
dekoracyjny rjl dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
E:iumg ";'rz ‘Sciug
dekoracyiny fﬁj dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
b
Scieg 1S Scieg
dekoracyiny ’11?—;1 dekoracyiny 0.0 0.0 0.0 0.0
o 174 Seieg
Scieg £
dfkur'l.':;,'jm' Br dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
Scie s Scieg
Scieg b Scie
dekoracyjny r}i‘ dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
: e Scieg
Scieg - SRR
dekoracyjny f:, El dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
177 o
Soi Seieg
Scieg £
de kl'rrit'::r'ilw % dekoracyjuy 0.0 0.0 0.0 0.0
=P 178 Scieg
Scileg E
dukm'm.':-'jm-' =] dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
5 . 1ra oy
scieg Kt aceg
dekoracyjny ,Ej.ﬂ dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
! 180
Seieg Scieg
dekoracyjny Py dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0




Tabela operacji

Szerokos
Rodzaj scieg V Slosowanie

Regcenie Auta Fecenie

Eciug
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

ﬁci:g
dekoracyjny

soleg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyny

Scieg

dekoracyny

Scieg

dekoracyjny

Euiug
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

1EG

187

L]

%

-
o
o

Lod €

.":%-q;il:;.;
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg

dekoracyjny

Scieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyjny

Seieg
dekoracyiny

Scieg
dekoracyjny

Scleg
dekoracyjny

Scieg
dekoracyny

.‘?-cu:ji
dekoracyjny

Scieg
dekoracyny

Scieg
dekoracviny

Scieg
dekoracyjny

Seieg
dekoracyny

Scieg
dekoracyny

":".L'ic:g
dekoracyny

Sci cg
dekoracyjny

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0




Tabela operacji

Szerokos
Rodzaj scieg Slosowanie
Regcenie Fecenie
B 199 £ . |
Scieg ) Scieg -
dekoracyjny E—n-l dekoracyiny 0.0 0.0 %0 .0
Scieg n Scieg
dekoracyjny |-_}| dekoracyjny 0.0 0.0 0.0 0.0
Alfabet
Alfabet A drskowany 0.0 0.0 0.0 0.0

Alfabe Alfabet
- M ozdobny 0.0 0.0 0.0 0.0
Alfabet A -"'L]!.’Ltl'lix:;:r:ll:hrmrmlr a6 i - 0o
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Parametry techniczne:

parametr

wartosé

Model - nazwa

Minerva LongArm Professional

Typ Maszyna wislofunkcyjna typu Long Arm
Liczba sciegow 500

Chwytacz Rotacyjmy

Predkosic szycia (spm) 1000

CHugosE sciegdw (mm)

Regulacjs dlugosci sciegow:; 0-5

Szerokoid dciegdw (mm)

Regulacja szerokodci sciegdw 0- 9

Maksymalny wznios stopki (mm)

12

Dswietlenie pola pracy

LED (2 punkty po 3 diody)

Szybka wymiana stopek

system Matic kompatybilny ze stopkami o
standardowym mocowaniu

system igiel 130 /705 H
Odlegiosc igielnicy od ramienia maszyny (cm) (30,5

Wymiary maszyny wys./szer./gl. {cm) 30,5/64,5/32,5
Waga maszyny (netto, kg) 12,5

Wymiary opakowania wys_fszer.fgl. (em) 45/76,5/37
Waga wraz z opakowaniem (brutto, kg) 17,5

Moc catkowita [W] a0

napiecie | czestotliwoéd zasilania 230V 50Hz

Wyprodukowano w zaktadach SEWRASTER INDUSTRIAL CO.,LTD.
Mou6l, Bei'an Rd., Wuteng Dist., Taichung city, 41358, Taiwan

Mie mozna wyrzucac razem z odpadami
D dormowymi. Pozbywa] sie maszyny do szycia
zondnie z ohowiazujgocymi przepisami.




Minerva

KARTA GWARANCYJINA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40

e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czeslaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2.

data naprawy

data zgtoszenia
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pieczatka i podpis




Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z mysla o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzsze]j jakosci materiatow oraz wedtug nowoczesnych standardéw produkcji. Jestesmy
przekonani, ze uzytkujac maszyne zgodnie z je] przeznaczeniem oraz zataczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanege wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwiazanych z naprawa i eksploatacija

urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinia serwisowg,
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku koniecznosci wysytki maszyny do Serwisu sa Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia

mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne
opakowanie (wraz ze styropianowymi wytloczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarangia na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolite] Paolskigj i
udzielana jest nabywcy na okres:
- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywca jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywcy jest przedsiebiorstwo lub asoba prawna.,

2.  Podstawg gwaranc]i jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wytgcznie maszyny
wymienione] w niniejsze] karcie gwarancyjnej.

3.  Gwaranga dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materialowych jej czesci.

4,  Gwarancja nie obejmuje czyszczenia, konserwacji i regulacji maszyny oraz innych czynnosci, ktore
zgodnie z instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzid we wiasnym zakresie.

3 {Gwarancija nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zardwka, igla, chwytacz, pasek, bezpiecznik, phytka sciegowa.

6.  Usterki beda usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrotszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjne] nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamienngj termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na czes¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7. Gwaranga nie obgjmuje szkéd powstatych w wyniku:
- nieprzestrzegania zalaczonej instrukeji obstugi,
- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celow innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),
- nienalezytego przechowywania | zabezpieczenia na czas transportu {zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wytloczkami),
- uszkodzen mechanicznych,
- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,
- nieprzestrzegania instrukgji obstugi w zakresie konserwac]i i pielegnacji.
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