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Drodzy Uzytkownicy

Dziekujemy za wybor produktéw Creality. Niniejsza skrécona instrukcja obstugi zawiera instrukcje dotyczace rozpakowywania, instalacji i debugowania. Przed
uzyciem nalezy jg uwaznie przeczytac.

Bardziej szczeg6towe instrukcje, filmy dotyczace rozpakowywania oraz samouczki dotyczgce obstugi posprzedazowej mozna znalez¢ na platformie Creality
Wiki.

Zespot Creality jest zawsze gotowy zapewni¢ Panstwu wysokiej jako$ci obstuge. W przypadku napotkania jakichkolwiek probleméw podczas uzytkowania
prosimy o kontakt pod numerem telefonu i adresem e-mail podanym na koncu niniejszej instrukcji obstugi.

https://wiki.creality.com Q

iv.s Kompleksowe zrozumienie nowego produktu, dogtebne
zapoznanie sie z jego funkcjami.

Kupites$ produkt, ale nie
wiesz, jak go uzywac?

Nie martw sie, wszystkie
Twoje watpliwosci zostang

44

B Szczegodtowe instrukcje obstugi, ktére pomoga Ci bez trudu
rozpoczac prace.

fm&Ai | B4 Profesjonalna platforma wsparcia posprzedazowego
wyjasnione: Creality official Wiki oferujgca skuteczne rozwigzania.

https://www.crealitycloud.com Q

= Uzyskaj dostep do ogromnej biblioteki wysokiej jakosci
modeli.
Whbudowana funkcja dzielenia na fragmenty w chmurze i
ustawienia drukowania sprawiajg, ze drukowanie jest tatwiejsze
niz kiedykolwiek.
Zdalne sterowanie i drukowanie za pomocg jednego kliknigcia,
w dowolnym miejscu i czasie.

Creality Cloud - Twdj Swiat

druku 3D czeka!

Odkryj kompleksowa (£ 4
platforme druku 3D

stworzong dla wszystkich
entuzjastéw.




1. Nie uzywaj drukarki w sposéb inny niz opisany w niniejszej instrukgji, aby unikng¢ obrazen ciata lub uszkodzenia mienia;

2. Nie umieszczaj drukarki w poblizu zrédet ciepta lub tatwopalnych lub wybuchowych przedmiotéw. Zalecamy umieszczenie jej w
dobrze wentylowanym, chtodnym i wolnym od kurzu miejscu;

3. Nie narazaj drukarki na silne wibracje ani inne niestabilne warunki, poniewaz moze to spowodowac¢ pogorszenie jakosci wydruku.
4. Uzywaj zalecanych filamentéw, aby unikna¢ zatykania gtowicy wyttaczajacej i uszkodzenia urzadzenia.

5. Nie uzywaj kabla zasilajgcego innych produktéw podczas instalacji. Zawsze uzywaj uziemionego gniazdka elektrycznego z trzema
bolcami, ktére jest dostarczane wraz z drukarka.

6. Nie dotykaj dyszy i podgrzewanego stotu podczas pracy, aby unikngé poparzen lub obrazen ciata.

7. Nie zaktadaj rekawiczek ani oktadéw podczas obstugi urzgdzenia, aby zapobiec uwiezieniu ruchomych czesci, ktére moga
spowodowac zmiazdzenie i skaleczenie czesci ciata.

8. Uzyj dostarczonych narzedzi, aby w odpowiednim czasie oczysci¢ ekstruder z filamentu, wykorzystujgc temperature resztkowg po
zakonczeniu drukowania. Nie dotykaj bezposrednio ekstrudera podczas czyszczenia, poniewaz moze to spowodowad poparzenia.

9. Czesto czys$¢ drukarke. Po wytgczeniu drukarki regularnie czy$¢ jej obudowe suchg szmatka, wycierajgc kurz, przyklejony filament i
ciata obce z szyn prowadzgcych;

10. Dzieci muszg by¢ przez caty czas pod opiekg osoby dorostej podczas korzystania z drukarki lub przebywania w jej poblizu;

11. Uzytkownicy powinni przestrzegac przepisow i regulacji obowigzujacych w krajach i regionach, w ktérych znajduje sie (jest
uzywane) urzadzenie, przestrzegac zasad etyki zawodowej, zwraca¢ uwage na obowigzki zwigzane z bezpieczehstwem i surowo
zabrania¢ uzywania naszych produktéw lub urzgdzen do jakichkolwiek nielegalnych celéw; Creality nie ponosi odpowiedzialnosci za
odpowiedzialno$¢ prawng os6b naruszajgcych przepisy w zadnych okolicznosciach;

12. Wskazowka: Nie podtgczaj ani nie odtgczaj przewodow, gdy urzadzenie jest natadowane.

>>

Gorace czescil
Podczas obstugi cze$ci mozna poparzy¢ palce.
Przed rozpoczeciem obstugi czesci nalezy odczekaé pét godziny od wytgczenia urzadzenia.

[ —4
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1. Informacje o drukarce

1.1 O drukarce

Miejsce na odpady)

Szpula na materiat
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1. Informacje o drukarce

1.2 Specyfikacje sprzetu

Specyfikacje sprzetu

Model

Wymiary

Waga urzadzenia
Maksymalne wymiary konstrukcji
Technologia druku

Napiecie znamionowe

Moc znamionowa
Temperatura otoczenia
Extruder

Obstugiwane filamenty
Max.temperatura hotbedu
Max. Temperatura dyszy
Interfejs uzytkownika
Interfejs drukowania
Odzyskiwanie po awarii zasilania
Wykrywanie filamentu

Automatyczne poziomowanie

K2 SE

355*355*482mm

10.58kg

220*215*245mm

FFF

100-120V~/200-240V~, 50/60Hz
350W

10°C-35°C

Wyttaczanie proksymalne
Hyper PLA/PLA/TPU 95A/PETG
100°C

300°C

Ekran dotykowy 3,97 cala

Drukowanie z pamieci USB / Drukowanie w sieci lokalnej / Drukowanie w chmurze Creality

Tak
Tak
Tak



1. Informacje o drukarce

1.3 Zawarto$¢ opakowania

Drukarka

@ Ekran dotykowy © Filament

ZI; Lista narzedzi

a— )

@ Rurka na materiaty x1

)

€ Szczypce tnace x1

—0

@ Srodek do czyszczenia
dysz 1,2 mm x 1

© Kabel zasilajacy x 1

g::ﬂ:l:ﬂ

@ Klucz nasadowy M6 x1

2 =

(7] Podwdéjne ztgcze i Sruba x1

©® skrocona instrukcja x1

© Karta serwisowa x1

Wskazéwki: powyzsze akcesoria majg charakter wytgcznie informacyjny.

Prosze zapoznac sie z fizycznymi akcesoriami.

03
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2. Rozpakowywanie

2.1 Zainstaluj produkt

(1) Wyjmij ekran dotykowy z zestawu narzedzi i podtgcz go do ptaskiego kabla
wychodzgcego z podstawy zgodnie z rysunkiem A. Nastepnie zatrzasnij ekran dotykowy
w gniezdzie w ptycie podstawy, jak pokazano na rysunku B. (Podczas wktadania postepuj
zgodnie z ilustracja, w przeciwnym razie interfejs ekranu moze ulec uszkodzeniu).

— 04
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(D Nie wtaczaj urzadzenia podczas podtgczania lub odtgczania
ekranu dotykowego.

(2 Elastyczny ptaski kabel podstawy nalezy delikatnie
pociggnac i ostroznie zerwac.

A Uwaga

o Przed podtgczeniem zasilania nalezy upewnic sie, ze przetgcznik
zasilania i gniazdko sieciowe sg ustawione w prawidtowej pozycji,
aby unikna¢ uszkodzenia urzadzenia.

 Jedli napiecie sieciowe wynosi od 100 V do 120 V, nalezy wybra¢
opcje 115V za pomoca prostego srubokreta.

o Jesli napiecie sieciowe wynosi od 200 V do 240V, nalezy ustawic¢
przetacznik zasilania na 230 V (ustawienie domysine to 230 V) za
pomoca prostego Srubokreta.

[




wywanie

@ Wybierz jezyk i kliknij ,Dalej”. Odkre¢ trzy éruby a, b i c zgodnie z pozycja wskazang z6tta strzatka.
Kliknij ,Dalej” na ekranie.

@ Usun z zielonego szeécianu na rysunku wszelkie zanieczyszczenia, a nastepnie kliknij ,Dalej".

Ttumaczenie: Obecny interfejs ma charakter wytgcznie informacyjny. Ze wzgledu na
ciggte ulepszanie funkcji, obowigzuje najnowsza wersja oprogramowania/firmware
Ul opublikowana na oficjalnej stronie internetowej.

05
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2. Rozpakowywanie

2.2 Instrukcja uruchomienia

bamd ¢ according to

Przypomnienie: Gdy czas drukowania urzgdzenia przekroczy 300 godzin
lub jesli wymieniono platforme drukowania lub dysze, odlegtos¢ miedzy
Self-Check Completed platforma a dyszami moze ulec zmianie, co spowoduje, ze pierwsza
warstwa modelu moze nie przylega¢ mocno, co spowoduje niepowodzenie
drukowania. Nalezy regularnie kalibrowac platforme.

Obecny interfejs ma charakter wytacznie informacfvjny. Ze wzgledu na ciggte ulepszanie funkcji, obowigzuje najnowsza wersja
oprogramowania/firmware Ul opublikowana na oficjalnej stronie internetowe;j.

06



3. Sposob uzycia prod

3.1 Interfejs uzytkownika

Temperatura dyszy

Temperatura hotbedu

® 6 © © ¢

Parametry mozna ustawic recznie

Po lewej stronie znajduje sie pasek nawigacyjny:

Strona gtéwna: W stanie gotowosci mozna wyswietli¢ temperature poszczegélnych czesci urzadzenia; podczas drukowania
mozna wyswietli¢ postep drukowania modelu i inne informacje w tym interfejsie.

@ Strona regulacji: Na tej stronie mozna obstugiwac urzgdzenie w celu przemieszczania, tadowania filamentéw itp.
@) Strona pliku: Na tej stronie mozna wybrac opcje drukowania plikéw i obstugi drukowania.
@ sStrona ustawien funkcji: Mozna tu skonfigurowac sie¢, kamere i inne funkcje. Mozna réwniez wyswietli¢ informacje o urzadzeniu.

@ Strona pomocy: Mozesz eksportowac logi lub przegladac wiki urzadzenia.

Obecny interfejs ma charakter wyfgcznie informacyjny. Ze wzgledu na ciggfe ulepszanie
funkcr obowigzuje najnowsza wersja oprogramowania/firmware Ul opublikowana na
oficjalnej stronie internetowe;.

07
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3. Sposob uzycia produktu

3.2 tadowanie filamentu z uchwytu szpuli

Ty

Zawies filament na uchwycie szpuli i przeciggnij go przez rurke PTFE,
delikatnie popychajac, az nie bedzie mozna go dalej przesuwac.

@ Aby recznie wprowadzic¢ informacje o filamencie, nalezy dotkna¢ ekranu: strona regulacji filament - edytuj (jak pokazano ponizej potki na materiaty). Nalezy
ustawi¢ marke, typ, nazwe i kolor filamentu, a nastepnie klikng¢ ,OK", aby zapisa¢ ustawienia.

08
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3. Sposob uzycia produktu

€ Wyttaczanie: Delikatnie popchnij filament reka i kliknij ,Wyttaczanie” w interfejsie filamentu.
Urzgdzenie automatycznie ustawi aktualng temperature filamentu i automatycznie wyttoczy
filament po zakorczeniu ogrzewania.

. Podczas wyttaczania mozna obserwowac, czy z
dyszy wyptywa filament. Jesli nie obserwuje sie
wyptywu, mozna delikatnie popchng¢ filament w
kierunku wyttaczarki przy rurce teflonowej z tytu
urzadzenia, a nastepnie ponownie klikng¢
Wyttaczaj".

3 Obecny interfejs ma charakter wylgcznie
informacyjny. Ze wzgledu na ciggte ulepszanie
funkcji, obowigzuje najnowsza wersja
oprogramowania/firmware Ul opublikowana na
oficjalnej stronie internetowe;j.

@ Wycofanie: A. Kliknij przycisk ,Retract” (Wycofanie) na stronie zarzadzania filamentem, a ekstruder
automatycznie przesunie sie do lewej przedniej czesci, aby odcig¢ filament w celu wycofania.
B. Poczekaj na zakorczenie wycofywania i wyciagnij filament z rurki teflonowej znajdujacej sie z
tytu urzadzenia.

| 09



3. Sposob uzycia produktu

3.3 Drukowanie z pamieci flash USB

Uwaga: Po zapaleniu sie kontrolki braku
materiatu nalezy wtozy¢ materiaty
eksploatacyjne i kontynuowac operacje
podawania.

© Wybierz, aby wydrukowac

Wskazéwka: Wybranie opcji kalibracji
drukowania moze poprawic jako$¢ wydruku.

@ Model pamieci flash USB

@ Drukowanie

Obecny interfejs ma charakter wytgcznie informacyjny. Ze wzgledu na ciggte
ulepszanie funkcji, obowigzuje najnowsza wersja oprogramowania/firmware
Ul opublikowana na oficjalnej stronie internetowej.

10
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4. Potgczenie i uzytkowanie CFS
4.1 Kroki niezbedne do potaczenia sie z CFS

kownicy, ktorzy nie zakupili
moga pomingc ten krok.

@ Zielony to kabel 485.

706ty jest rurka z PTFE.

n e

==

@ Zainstaluj bufor filamentu z tytu drukarki i dokrec¢ go dwoma $rubami bufora; zwré¢ uwage na kierunek
bufora, nie instaluj go w niewtasciwym kierunku.

N\

CFS jest wyposazony w rurke PTFE o diugosci 2,0 m

Z dtugiej rurki teflonowej (dotgczonej do wktadu CFS) wytnij
dwie rurki teflonowe: krétszg (okoto 55 cm) i dtuzszg
(okoto 70 cm).

Miejsce montazy ||
bufora

1N

‘o ‘e

Podtacz 2 kawatki kabli 485 (dostarczonych wraz z CFS)
miedzy CFS a buforem.




>>
4. Potgczenie i uzytkowanie CFS

auwtkownicy, ktérzy nie zakupili CFS, mogg pomina¢ ten krok. |

4.1 Kroki niezbedne do potaczenia sie z CFS

Podtaczanie CFS do bufora: Wtéz jeden koniec dtuzszej rurki PTFE do

rurke PTFE, aby potgczy¢ bufor i wyttaczarke. bufora (krok B, wystarczy dowolny z czterech dostepnych otworéw); wtdz
drugi koniec do wylotu filamentu CFS (krok C).
L G H T
“uzg I e
i )
[
4 1 i B
- s == 3
(& \ﬁ-

. : ¥
s X (E

© Podtacz CFS i Buffer: Wykonaj kroki D i E, aby podtgczyc¢ kabel 485 do @ Podtaczenie CFS do urzadzenia: Wykonaj czynnosci opisane w punktach F i G,
urzadzenia i CFS (mozna uzy¢ dowolnego z dwéch portéw 485 w CFS). aby podifaczy¢ linie komunikacyjng 485 do urzgdzenia i CFS.
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4. Potgczenie i uzytkowanie CFS

4.2 kaczenie wielu CFS

Uzytkownicy, ktérzy nie zakupili CFS, moga pomingc ten krok.

(= = =
g
O
g o ¢CH, 9
= | -
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@ Zielony to kabel 485.
Zo6tta jest rurka z PTFE.
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>>
4. Potgczenie i uzytkowanie CFS

Aby Uniknac zablokowania szpuli filamentu, nie nalezy uzywac szpul
kartonowych z nieobrobionymi krawedziami lub szpul kartonowych,
ktére sg catkowicie zdeformowane.

o Uzytkownicy, ktérzy nie zakupili
4.3 kadowanie filamentu z CFS CFS, moga pominac ten krok.

@ jest przycisk Odswiez RFID, ktdry stuzy do odczytu filamentu. Jesli odczyt sie powiedzie, wySwietlona zostanie
pozostata ilo$¢ filamentu i jego kolor. Jesli odczyt sie nie powiedzie, wyswietlony zostanie przycisk edycji filamentu, a
filament zostanie wyswietlony jako ,?";

(9 jest stanem pustego pola, wyswietlanym jako ,/”, i edycja nie jest obstugiwana;
oznacza, ze filament RFID jest odczytywany, ikona oka stuzy do przegladania informacji o filamencie, filament RFID
obstuguje tylko przegladanie; jesli jest to RFID i chcesz nastepnym razem uzy¢ filamentu innego niz RFID, kliknij przycisk
wstepnego tadowania, poczekaj na zakonczenie odczytu, a nastepnie kliknij przycisk edycji filamentu;

@ jest zwyktym filamentem, ktéry obstuguje edycje;

jest stanem, w ktérym RFID nie jest odczytywane, a wyswietlacz filamentu pokazuje znak ,?". W tym momencie nalezy
klikng¢ przycisk edycji, aby recznie edytowac informacje o filamencie;

@ to stan wilgotnosci CFS. Kolor zielony oznacza, ze wilgotnos¢ jest odpowiednia, pomaranczowy oznacza, ze wilgotnosc jest
nieco wyzsza, a czerwony oznacza, ze wilgotnos¢ jest bardzo wysoka. By¢ moze konieczna bedzie wymiana $rodka
osuszajgcego.

Wprowadzenie do interfejsu zarzgdzania filamentem: Strona zarzadzania filamentem jest podzielona na dwie czesci: uchwyt szpuli [po lewej] i CFS [po prawej].
Kod nad filamentem w CFS, np. 1A, oznacza numer gniazda;

tadowanie filamentu: Wt6z filament do CFS, wyréwnaj gtowice filamentu z rurka
teflonowg odpowiedniego silosu, delikatnie wcisnij i pus¢ po wyczuciu sity ciggnacej.
Filament zostanie zatadowany automatycznie.

Wyjmowanie filamentu: Najpierw upewnij sig, ze filament nie znajduje sie w ekstruderze.
W takim przypadku po prostu podnie$ filament i wyciggnij go. Jesli znajduje sie on w
ekstruderze, najpierw kliknij przycisk ,Retract” (Wsun), poczekaj, az filament powréci do
CFS, a nastepnie wyjmij filament.

14

@ Zataduj/wycofaj filament.



4. Potgczenie i uzytkowanie CFS

4.4 Konfiguracja filamentu

@ Wioz filament i poczekaj na jego naprezenie (filament RFID
nie wymaga edycji, w przypadku filamentu innego niz RFID
po odczytaniu wyswietli sie znak ,?" i filament nalezy
edytowac recznie);

@Uiytkownicy, ktorzy nie zakupili CFS, moga poming¢ ten krok.,

Obecny interfejs ma charakter wytgcznie informacyjny. :
Ze wzgledu na ciggte ulepszanie funkcji, obowigzuje Guida Extrude. | Retract
najnowsza wersja oprogramowania/firmware Ul )

opublikowana na oficjalnej stronie internetowej.

Sprawdz, czy informacje o filamencie wyswietlane na ekranie
odpowiadaja filamentowi w CFS.

| 15



4. Potgczenie i uzytkowanie CFS

4.5 Mapowanie materiatéw eksploatacyjnych do drukarek

o Obszar@to kolor i rodzaj materiatu zawartego w pliku wydruku. Na przyktad zielone tto PLA na rysunku
oznacza, ze wymagany jest zielony PLA;

o Obszar® to stan po zakoriczeniu mapowania pliku wydruku do pojemnika z filamentem. Na przyktad w
pojemniku z filamentem nie ma zielonego PLA, wiec automatycznie wybierany jest niebieski PLA.

e W przypadku niepowodzenia mapowania wyswietlany bedzie znak ,--", a uzytkownik bedzie musiat recznie
wybra¢ materiat.

® Wigczenie CFS oznacza drukowanie przy uzyciu filamentu CFS, w przeciwnym razie do drukowania
zostanie uzyty filament z pétki materiatéw, a plik wielokolorowy zostanie potraktowany jako plik
jednokolorowy;

® Sprawdz opcje Kalibracja drukowania, aby wtgczy¢ funkcje automatycznego poziomowania.

@ Kiliknij plik na ekranie, potwierdz status mapowania
filamentu i kliknij Drukuj;

becny interfejs stuzy wytacznie jako punkt odniesienia. Ze wzgledu na
ciggte ulepszanie funkcji, nalezy kierowac sie najnowszym
oprogramowaniem/firmware Ul opublikowanym na oficjalnej stronie
internetowej.

@ Drukowanie...

16



5.Drukowanie w sieci

5.1 Drukowanie w sieci LAN

5.1.1 Pobieranie i instalacja oprogramowania

Zaloguj sie na stronie Creality Cloud, aby pobrac najnowszg wersje oprogramowania do ciecia Creality Print:

https://www.crealitycloud.cn/software-firmware/software/creality-print ;
Creality Print

5.1.2 Podtgcz urzadzenie do sieci LAN

@ Sprawdz adres IP urzadzenia na ekranie urzadzenia: @ Wprowad? adres IP urzadzenia w oprogramowaniu do cigcia w celu
Ustawienia - Sie¢; potaczenia: Dodaj recznie - Wprowadz adres IP;

Obecny interfejs stuzy wyfgcznie jako punkt odniesienia. Ze wzgledu na
ciggte ulepszanie funkgji, nalezy kierowac sie najnowszym
oprogramowaniem/firmware Ul opublikowanym na oficjalnej stronie
internetowej.

17



5. kowanie w sieci

5.1.3 Potnij i wyslij do druku.

Aby zapoznac sie z bardziej szczegéfowymi samouczkami
dotyczgcymi oprogramowania do ciecia, zaloguj sie do
oficjalnej wiki Creality:
https://wiki.creality.com/zh/software/update-released

ﬂ)becn interfejs ma charakter wytacznie informacyjny. Ze
wzgledu na ciggte ulepszanie funkcji, obowigzuje najnowsza
wersja oprogramowania/firmware Ul opublikowana na oficjalnej
stronie internetowe;j.

@ Sprawdz informacje o urzadzeniu i materiatach eksploatacyjnych, a nastepnie kliknij
»Rozpocznij drukowanie”.

| 18
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5.Drukowanie w sieci

5.2 Drukowanie w chmurze Creality
5.2.1 Pobierz i zainstaluj oprogramowanie

1. Metoda 1: Zeskanuj ponizszy kod QR, aby pobrac i zainstalowa¢ aplikacje
Chuangxiangyun.

https://www.crealitycloud.cn  Q

M Uzyskaj dostep do ogromnej biblioteki wysokiej jako$ci modeli.

B Wbudowana funkcja dzielenia na fragmenty w chmurze i ustawienia
drukowania sprawiaja, ze drukowanie jest fatwiejsze niz kiedykolwiek.

& zdalne sterowanie i drukowanie za pomoca jednego klikniecia,
w dowolnym miejscu i czasie.

Creality Cloud App

2. Metoda 2: Wyszukaj ,Creality Cloud” w App Store, pobierz i zainstaluj
aplikacje.

14:46 L e 100}

Creality Cloud><. Creality Cloud © Cancel

‘ C,efﬁ_nfcl?ud{ﬂbprin... UPDATE

:}3 Cr:i.ahl‘rty Scan e

sk ok dr B (@] CREALITY 3D (HK) TE B unitities

& . 4 s Q
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5.Drukowanie w sieci

5.2.2 Podtacz i dodaj urzadzenie

Uzyj aplikacji mobilnej Creative Cloud App, aby zeskanowac kod QR na ekranie drukarki i potaczy¢ drukarke z kontem.

14:65 =t +0 R
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Kliknij Ustawienia - Potgcz z Creality Cloud,
zeskanuj kod QR.

Finish
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6. Wskazéwki i rutynowa konserwacja

6.1 Elementy wymagajace konserwacji

Instrukcje konserwacji

Czyszczenie urzadzenia Oczy$¢ wnetrze urzgdzenia z zanieczyszczen, aby nie wptywaty one na jego dziatanie. Przed kazdym wydrukiem

Rozwigzanie problemu zablokowania ekstrudera: Po podgrzaniu i usunieciu wtékien nalezy
podnies¢ temperature ekstrudera i wbi¢ w niego od géry do dotu za pomocg narzedzia do .
czyszczenia ekstrudera, az zablokowane wtékna zostang wycisniete. Po zablokowaniu ekstrudera

Hot end Wymien dysze. taczny czas drukowania na 500 godzin

Sprawdz, czy wyjécie przewodu jest prawidtowe, a jesli nie, sprawdz, czy ekstruder nie jest Po kazdej wymianie filamentow
zablokowany.

Sprawdz, czy w dyszy nie ma pozostatosci filamentu. Jesli tak, podgrzej dysze i usun je za pomocg Przed kazdym wydrukiem
narzedzia.

A Al Sprawdz powierzchnie platformy pod katem pozostatosci wtdkien i kleju. Jesli sg, wyczysc¢

powierzchnie platformy. Przed kazdym wydrukiem
Mechanizm ruchu Smarowanie osi optycznej XYZ. taczny czas drukowania na 500 godzin
Ruch osiowy.
Autotest urzadzenia Optymalizacja zyt wibracyjnych. taczny czas drukowania na 300 godzin

Automatyczne poziomowanie.

Wymiana filamentéw tego samego rodzaju: postepuj zgodnie z normalnym procesem wycofywania
i podawania.

. . Wymiana réznych filamentéw: Rozgrzej dysze do temperatury docelowej dla aktualnego filamentu; /
Wymiana filamentu : i o N . g Lo
nastepnie wycofaj ja, wymien na docelowy filament i rozgrzej dysze do wyzszej temperatury
wyttaczania sposréd dwoéch filamentéw; podawaj przez 30 sekund, az filament zostanie catkowicie
wyttoczony, a na koniec ustaw temperature dyszy na temperature aktualnej dyszy filamentowe;j.

Jesli powyzsze kwestie nie mogg zostac¢ rozwigzane:

@ Mozesz zalogowac sie do oficjalnej wiki Creality (https://wiki.creality.com), aby zapozna¢ sie z bardziej szczegétowymi instrukcjami dotyczacymi obstugi posprzedazowej.
@ Mozesz réwniez skontaktowac sie z naszym centrum obstugi posprzedazowej pod numerem +86 755 3396 5666 lub wysta¢ wiadomos¢ e-mail na adres cs@creality.com.
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6. Wskazdéwki i rutynowa konserwacja

6.2 Srodki ostroznoéci dotyczace drukowania

6.2.1 Smarowanie i konserwacja

Watek optyczny osi Y 1
1
1

1 o
I i ¢ g
1

q = HID -Watek optyczny
f) = - = M| osiY2

=2
i

p—

-Watek
optyczny osi X
A7--Watek optyczn
0siX2

H-—Sruba prowadzaca 3

| Watek i |
| optyczny osi Z 2|,

H-—Watek optyczny
osiZ3

Sruba
prowadzaca 2

Wskazowki: nalezy regularnie smarowac i naoliwia¢ wyznaczone obszary
(jak pokazano na zdjeciu).

(Uzytkownicy mogg samodzielnie zakupi¢ smar do konserwacji urzagdzenia)

22



>
6. Wskazowki i rutynowa konserwacja

6.2.2 Uzytkowanie i konserwacja elastycznej platformy

- Silniejsza przyczepno$¢ modelu, tatwe usuwanie modelu po wydrukowaniu

- Dwustronna powtoka z zywicy epoksydowej, obie strony mogg by¢ uzywane do drukowania.
e Powtoka z zywicy epoksydowej nie peka, a teksturowana powierzchnia jest tatwa do czyszczenia.
Natryskiwanie zywicy

epoksydotej + blach Srodki ostroznosci dotyczace stosowania

7a cfali cnrasvnowei - Jesli temperatura hotbedu jest zbyt niska podczas drukowania, moze wystapic¢ staba przyczepnosc.
- Jedli na powierzchni platformy znajduje sie olej lub pot z dtoni, moze wystapic staba przyczepnosc¢.

- Nadmierne ci$nienie dyszy lub sitowe usuwanie modelu za pomocg metalowej szpatutki moze tatwo
uszkodzi¢ powtoke epoksydowa.

JJesli chcesz kupi¢ powyzsza elastyczng platforme, mozesz wejs¢ do
https:https://vip.creality.com/en/goods-detail/2105,

@ Po ostygnieciu wydrukowanego modelu nalezy go wyja¢ @ Pozostatosci wiskien platformy mozna © Gdy pierwsza warstwa modelu nie jest sklejona,
z urzgdzenia wraz z elastyczng platforma i delikatnie zeskroba¢ za pomoca ostrza. Podczas zaleca sie réwnomierne natozenie kleju
wygia¢ platforme, aby oddzieli¢ model od platformy. uzytkowania nalezy zachowac¢ ostroznos¢. w sztyfcie na powierzchnie platformy.

(Nie nalezy nadmiernie wygina¢ platformy, aby nie ulegta
deformacdji i nie stata sie bezuzyteczna).

Przypomnienie: Poniewaz platforma drukujaca szybko sie zuzywa, zaleca sie jej
regularng wymiane, aby zapewni¢ przyczepno$c¢ pierwszej warstwy modelu.
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6. Wskazdéwki i rutynowa konserwacja

6.2.3 Czyszczenie zanieczyszczen wewngatrz obudowy
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UPROSZCZONA DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd. niniejszym oswiadcza, ze typ urzadzenia radiowego Drukarka
3D K2 Plus jest zgodny z dyrektywg 2014/53/UE.

Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod nastepujgcym adresem internetowym:https://-
files.innpro.pl/creality

Adres producenta:18F, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd, Longhua Dist., Shenzhen, Chiny 518131

Czestotliwos¢ radiowa: 2400MHz-2483.5MHz
Maksymalna moc czestotliwosci radiowej :< 20dBm

Producent

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD
Meilong Boulevard JinXiuHongDu18f
518131 Shenzhen

Chiny

cs@creality.com

Podmiot odpowiedzialny

CREALITY 3D TECHNOLOGY(EUROPE) GMBH
Wandsbeker Allee 77

22041 Hamburg

Niemcy

service.eu@creality.com



Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa
Wszelkie informacje dotyczace uzytkowania produktu znajdujg sie w instrukcji obstugi. Zanim zaczniesz z niego korzystac, zapoznaj sie z jej trescig i stosuj sie do zawartych w niej wskazéwek.
Przed uzyciem zapoznaj sie réwniez z ponizszymi informacjami:
Ostrzezenia dotyczace uzytkowania
Ryzyko poparzenia i przegrzania:
- Niektére elementy produktu moga osiggac bardzo wysokie temperatury.
- Nie dotykaj nagrzewajgcych sie elementéw produktu podczas pracy ani bezposrednio po jej zakorczeniu.
+ Podczas konserwacji stosuj $rodki ochronne, takie jak rekawice termiczne.
Ryzyko kontaktu z chemikaliami:
- Niektére substancje uzywane w drukarkach 3D s3 toksyczne i wymagajg specjalnego traktowania. Pracuj w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, uzywajac rekawic ochronnych, okularéw i masek.
- Chemikalia uzywane w procesie druku sg toksyczne i moga powodowac powazne reakcje alergiczne lub zatrucia, jesli zostang potkniete lub wchtoniete przez skére.
- Unikaj kontaktu toksycznych substancji z oczami, ustami oraz skora.
W przypadku kontaktu z chemikaliami natychmiast przeptucz narazone miejsce duzg iloscig wody i skonsultuj sie z lekarzem.
Zagrozenie dla dzieci i zwierzat:
- Produkt nie jest przeznaczony dla dzieci i nie stuzy do zabawy.
- Zapewnij dostep do urzadzen tylko osobom dorostym, Swiadomym ryzyka zwigzanego z ich uzytkowaniem.
- Drukarki 3D, filamenty, zywice oraz akcesoria, takie jak suszarki i urzagdzenia do mycia wydrukéw, zawierajg elementy mogace stanowi¢ ryzyko zadtawienia, skaleczenia lub kontaktu z niebezpiecznymi substancjami.
+ Przechowuj produkt w miejscu niedostepnym dla dzieci, aby zapobiec potknieciu drobnych elementéw, kontaktowi z niebezpiecznymi substancjami lub skaleczeniom.
Ryzyko porazenia pradem:
- Wszystkie urzgdzenia muszg by¢ podtgczone do gniazdka z odpowiednim uziemieniem.
+ Regularnie sprawdzaj stan przewodow, wtyczek i zasilaczy. W razie uszkodzen natychmiast przestan korzystac z urzadzenia i skontaktuj sie z serwisem.
- Unikaj dotykania urzgdzenia mokrymi rekami, nawet jesli jest odtaczone od zasilania.
Ryzyko pozaru:
« Przechowuj chemikalia z dala od Zrédet ciepta i otwartego ognia.
- Upewnij sie, Ze urzadzenia pracujg w miejscach dobrze wentylowanych, z dala od materiatéw tatwopalnych.
« Nigdy nie pozostawiaj urzadzen pracujacych bez nadzoru.
Ryzyko hatasu i wibracji:
- Urzadzenie moze generowac hatas i wibracje podczas pracy. Ustaw je na stabilnej, wyciszonej powierzchni, aby zminimalizowac te efekty.
- W przypadku pracy w poblizu urzagdzenia przez diuzszy czas, rozwaz uzycie srodkéw ochrony stuchu, szczegéinie w matych pomieszczeniach.
Ryzyko uszkodzenia produktu:
- Korzystaj wytgcznie z materiatéw eksploatacyjnych (filamentéw, zywic) zgodnych z zaleceniami producenta drukarki. Uzywanie niekompatybilnych materiatéw moze prowadzi¢ do uszkodzenia dysz, platformy grzewczej lub innych elementéw urzadzenia.
- Regularnie sprawdzaj stan gtowicy drukujacej, paséw napedowych i prowadnic. Ich zanieczyszczenie lub zuzycie moze wplynac na precyzje wydrukéw oraz trwato$¢ urzgdzenia.
- Nie przekraczaj maksymalnej temperatury suszenia zalecanej dla danego rodzaju filamentu - nadmierne ciepto moze spowodowac deformacje materiatu i uszkodzenie suszarki.
- Upewnij sie, Ze zywice i inne materiaty chemiczne s3 myte oraz suszone zgodnie z instrukcjami producenta.
- Nigdy nie uzywaj drukarki, suszarki ani urzadzenia do mycia wydrukéw w warunkach duzej wilgotnosci, blisko wody lub w miejscach narazonych na wibracje.
+ Ustaw urzadzenia na stabilnej, réwnej powierzchni, aby zapobiec ich przesunigciu lub uszkodzeniu mechanizmu ruchu.
- Unikaj stosowania nadmiemej sity podczas montazu lub konserwacji urzadzen - delikatne komponenty, takie jak dysze, pojemniki na zywice czy pasy napedowe, mogg ulec trwatemu uszkodzeniu.
tacznos¢ bezprzewodowa
Ochrona danych:
- Jedli urzadzenie oferuje funkcje tacznosci Wi-Fi, Bluetooth lub integracji z chmura, upewnij sie, zabezpiecz je silnym hastem, a jesli to mozliwe, korzystaj z szyfrowania potgczen.
- Nie udostepniaj danych logowania osobom nieupowaznionym. Zmieniajac hasto, uzywaj unikalnych kombinadji, ktére trudno odgadnac¢.
Zarzadzanie dostepem:
* Monitoruj liste urzadzen potaczonych z drukarka, szczegélnie jesli korzysta ona z sieci lokalnej. Usuni urzgdzenia, ktére nie sg juz potrzebne.
- Ogranicz zdalny dostep do urzadzen sterujgcych drukiem tylko do zaufanych uzytkownikow.
Informacje dotyczace prawidtowego uzytkowania
Montaz i konfiguracja:
- Przed pierwszym uruchomieniem upewnij sie, ze wszystkie elementy urzadzenia zostaty poprawnie zamontowane i skonfiguruj je zgodnie z zaleceniami producenta.
. Regularnie kalibruj platforme drukujaca, aby zapobiec deformacjom wydrukéw.
W przypadku suszarek do filamentu upewnij sie, Ze urzadzenie dziata w odpowiedniej temperaturze, aby zapobiec uszkodzeniu materiatow.
Konserwacja, przechowywanie i czyszczenie:
- Czys¢ dysze drukujace po kazdym diuzszym uzyciu, aby unikna¢ zapychania sie filamentu.
- Regularnie wymieniaj zywice w drukarkach SLA i myj pojemniki zgodnie z zaleceniami producenta.
- Filamenty nalezy przechowywac w suchych, szczelnych pojemnikach, najlepiej z osuszaczami, aby zapobiec ich wilgotnieniu i utracie wtasciwosci mechanicznych.
« Przechowuj produkty w suchych miejscach, z dala od wilgoci, Zrodet ciepta i skrajnych temperatur.
Bezpieczenstwo podczas pracy:
- Nigdy nie ingeruj w dziatajace urzadzenie. Przed prébg usuniecia probleméw technicznych lub innych czynnosci zatrzymaj jego prace i odfacz je od zasilania.
- Jedli zauwazysz iskrzenie, zapach spalenizny lub nieprawidtowe dziatanie urzadzenia, natychmiast odtgcz je od zasilania i skontaktuj sie z serwisem.
Dodatkowe $rodki ostroznosci
Serwis i naprawy:
- Jesli produkt przestanie dziata¢ prawidtowo lub zostanie uszkodzony, skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem.
- Nie prébuj samodzielnie naprawia¢ elementéw elektrycznych ani mechanicznych - moze to prowadzi¢ do trwatych uszkodzen oraz utraty gwarancji.
Bezpieczna utylizacja:
+ Zuzyte produkty nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi odpadéw chemicznych i elektronicznych.
- Nie wyrzucaj urzadzen ani substancji chemicznych do odpadéw komunalnych.
- Nie wylewaj resztek chemikaliéw do kanalizacji ani na ziemie - zutylizuj je zgodnie z przepisami dotyczacymi odpadéw chemicznych.
Jedli potrzebujesz dodatkowych informacji dotyczacych produktu, skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta (e-mail: hurt@innpro.pl, strona intemnetowa: https://innpro.pl/) lub z innym specjalistg.



C€

Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywa Unii Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tgcznie z innymi
odpadami komunalnymi. Podlega on selektywnej zbidrce i recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniajac jego prawidto-
we usuwanie, zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla Srodowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego. System
zbierania zuzytego sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony $rodowiska dotyczgcymi usuwania
odpadéw. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w
ktérym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotyczagcych zagadnien zwigzanych z bezpie-
czenstwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong $rodowiska, okreslajacych zagrozenia, ktére powinny zosta¢ wykryte i
wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukgji obstugi, stworzonej przez producenta.

Szczegbtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na stronie internetowej https://serwis.in-
npro.pl/gwarancja

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czys$ci¢) we wiasnym zakresie lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w
zakresie uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w
instrukgcji obstugi, nalezy regularnie, minimum raz na tydzier ocenia¢ odmienno$¢ stanu fizycznego produktu od fizycznie nowego
produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podja¢ kroki konserwacyjne (czyszcze-
nie) lub serwisowe. Brak poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci moze doprowadzi¢ do
trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajace z zaniedbania.

Importer:  JININIF= RD&

INNPRO Robert Btedowski sp. z 0.0.
ul. Rudzka 65c

44-200 Rybnik, Polska

tel. +48 533 234 303
hurt@innpro.pl

www.innpro.pl



Ze wzgledu na réznice miedzy poszczegélnymi modelami urzadzen rzeczywiste obiekty moga rézni¢ sie od przedstawionych na zdjeciach.
Prosimy kierowac sie rzeczywistym wygladem urzadzenia. Ostateczne prawo do interpretacji zastrzega sobie firma Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., L TD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Communty,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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