SPARKKX

Powered by Creality

Skrocona instrukcja obstugi

(i7 Color Combo)
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Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu nalezy uwaznie
zapoznac sie z niniejszg instrukcja.
Uwaga: Nie wtaczac¢ drukarki przed zakonczeniem instalacji.



1 / Zawartos¢ opakowania

=
L |
O Uchwyt szpuli O Pudetko z akcesoriami 1

* Zawartos$¢ pudetka z akcesoriami 1

% s

© Klucz imbusowy @ Skrobak

© Platforma drukujaca

O Pudetko z akcesoriami 2
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* Zawartos$¢ pudetka z akcesoriami 2

© Kabel zasilajacy @ 6-pinowy kabel 485 @ Prébka filamentu

O Rurka PTFE © Rurka PTFE O Srodek osuszajacy
(do CFS lite) (do uchwytu szpuli i7)

* Powyzsza lista ma charakter wytacznie informacyjny. Prosze kierowa¢ sie
rzeczywistym stanem otrzymanych produktéw.

2 / Odblokuj i zainstaluj drukarke

2.1 Usun wszystkie
zewnetrzne opakowania z
korpusu drukarki

@ Zdejmij tekturowa ostone z
osi X i gtowicy narzedziowej.




2.2 Odblokuj 0$ X

@ Odkre¢ i zdejmij wspornik blokady osi X znajdujacy sie z tytu urzadzenia, aby
zwolni¢ o$ X.

2.3 Zainstaluj platforme drukujaca

@ Umies¢ platforme drukurajca w drukarce i upewnij sie, ze jest ustawiona we
wiasciwym kierunku.
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2.4 Podtacz drukarke i CFS lite
@ Umies¢ CFS lite po lewej stronie i7. Zalecana odlegto$¢ miedzy CFS lite a i7
wynosi 80 mm, jak pokazano na rysunku.

@ Jak pokazano na ilustracji, wtéz cztery rurki PTFE do czterech portéw urzadzenia
CFS lite. Upewnij sie, ze sa one catkowicie wtozone.

© Podtacz kabel danych gtowicy narzedziowej do koncentratora rurki.
Uwaga: Nie pomijaj tego kroku, aby unikna¢ uszkodzen podczas uzytkowania.

O W16z pozostate konce czterech rurek PTFE do piasty filamentu gtowicy
narzedziowe;.

Zielony: rurki PTFE

Szary: Kabel danych gtowicy narzedziowej

456 mm
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2.5 Umies¢ srodek osuszajacy

@ Odblokuj zatrzask drzwiczek przednich i otwérz drzwiczki przednie CFS lite do
przodu.

Przesun zatrzask w
prawo, aby odblokowaé
przednie drzwiczki.

@ Rozerwij opakowanie $rodka osuszajgcego i umie$é¢ go w miejscu wskazanym

strzatka.
60§
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Rozerwij opakowanie A
$rodka osuszajacego,
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2.6 Witacz zasilanie

@ Uzyj 6-pinowego kabla potaczeniowego 485, aby podtaczyé i7 i CFS lite.

@ Prosze pozostawi¢ wystarczajaca iloé¢ miejsca, aby uniknaé kolizji z hotbedem.

A
=200 mm

=743 mm
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© Podtacz kabel zasilajacy i naciénij przycisk zasilania z tytu urzadzenia.

3 / Uruchomienie

@ Potacz sie z siecig

< WLAN
Creality-xxx
Creality-xxx : Creality-xxx

Creality-xxx : Creality-xxx

Creality-xxx Creality-xxx

a. Postepuj zgodnie z instrukcjami b. Po nawigzaniu potaczenia mozesz
wyswietlanymi na ekranie, az dojdziesz  korzystaé z wiekszej liczby ustug online.
do tej strony, a nastepnie wybierz siec,

z ktora chcesz sie potaczyd.
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@ Zaloguj sie do konta

< Konto < Konto

O

Creality
ID: 0000000000

Zeskanuj kod QR przy uzyciu aplikacji Creality
Cloud, aby zalogowac sie.

a. Zeskanuj kod QR na ekranie drukarki, b. Uzyj aplikacji Creality Cloud, aby

aby pobra¢ aplikacje Creality Cloud. zeskanowac kod QR na ekranie drukarki,
a nastepnie postepuj zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi w aplikacji,
aby zakonczy¢ logowanie do konta.

© Autotest drukarki

< Test automatyczny

Witamy w tescie automatycznym

Ukonczono test automatyczny.

a. Postepuj zgodnie z instrukcjami b. Poczekaj cierpliwie, az zakonczy sie
wyswietlanymi na ekranie, aby autotest, po tym czasie mozesz zacza¢
rozpoczac¢ autotest urzadzenia. korzystac z drukarki.

Podczas autotestu drgania i hatas sag zjawiskami normalnymi.




drukowaniem

4 / Pierwsze doswiadczenie z

za pomocg CFsS lite

4.1 Drukowanie

podajacego CFS
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@ Przejdz do strony Filament i naciénij przycisk Edytuj, aby zmodyfikowa¢ informacje
o filamencie.

* W przypadku stosowania filamentu bez RFID nalezy recznie ustawi¢ parametry.

< CFSlite  Wspornik szpuli

Edytuj Zataduj Roztaduj

a. Gdy filament wyswietla znak b. Ustaw marke — kolor — typ — nazwe
zapytania, naci$nij Edytuj. filamentu.

< Edytuj CFSlite  Wspornik szpuli

Marka

Creality
Typ Nazwa

PLA Hyper PLA PLA

Resetuj Edytuj Zataduj Roztaduj

c. Po zakonczeniu konfiguracji informacji  d. Parametry filamentu sa teraz ustawione.
o filamencie kliknij przycisk Potwierdz.

* W przypadku korzystania z filamentu RFID, CFS lite automatycznie rozpozna
informacje o filamencie. Nacisnij przycisk ,Wyswietl”, aby sprawdzi¢ szczegoty
dotyczace filamentu.

<{ CFslite  Wspornik szpuli < Wyswietl

Marka

Creality .
Typ Nazwa

PLA PLA Hyper PLA

Wyswietl Zataduj Roztaduj
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4.2 Drukowanie z uchwytem szpuli

4.2.1 Zainstaluj uchwyt szpuli i zataduj filament.

© Zmontuj uchwyt szpuli.

P

@ Jak pokazano, podtacz rurke PTFE miedzy uchwytem szpuli a dowolnym
portem piasty filamentu gtowicy narzedziowe;.

© Podtacz kabel danych gtowicy narzedziowej i rurke PTFE do ztgcza rurki PTFE.
Uwaga: Nie pomijaj tego kroku, aby uniknaé¢ uszkodzen podczas uzytkowania.

O Zawies filament na uchwycie szpuli, a nastepnie wtéz go do gtowicy narzedzio-
wej przez rurke PTFE.
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Zotty: Rurka PTFE

Szary: Kabel danych gtowicy narzedziowej

Zielony: Filament [2)

elj
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@ Edytyj informacje o filamencie uchwytu szpuli

< Wspornik szpuli < Edytuj

Marka

Edytuj Zataduj Roztaduj

a. Gdy filament wys$wietla znak zapytania, b. Ustaw marke — kolor - typ — nazwe,
nacisnij Edytuj. a nastepnie dotknij przycisku Potwierdz.

O Postepuj zgodnie z instrukcjami wyséwietlanymi na ekranie, aby zakonczy¢
tadowanie filamentu

Zataduj Anuluj

O]

< Wspornik szpuli

Hyper PLA

Edytuj Zataduj Roztaduj

a. Nacisnij ,Load”. b. Poczekaj, az zakonczy sie tadowanie.

2 Ukoriczono tadowanie.

c. Zatadowanie filamentu zakonczone.
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4.3 Rozpoczecie drukowania

* Przed drukowaniem upewnij sie, ze ptatforma drukujaca jest ptaska i wolna od

zanieczyszczen.

. Zaloguj

A

Wykaz sie kreatywnoscia.
Stwdrz cos zabawnego!

b)

@ Na stronie gtéwnej wybierz opcje
Drukuj plik.

< Little Lambt_PL--

PLA

10h36m

© Nacisnij Drukuj (zaleca sie wigczenie
opcji Kalibracja drukowania).

< Lokalne

usB

=

TheWalfis
Coming_PLA_4h33m52s

Little Lambt_PLA_
9h3Imlls

Moon_PLA"6h33m52s

1/3

v

Red Model _PLA_
1h2m15s

@ Wybierz model, ktéry chcesz wydrukowad.

Little Lam... >

Drukowanie -4h21m

63%

1/m

O Czekaj cierpliwie na zakoriczenie
drukowania. (Po zakonczeniu drukowania
poczekaj, az platforma robocza catkowicie
ostygnie, zanim wyjmiesz model).

4.4 Instrukcje dotyczace mapowania filamentéw CFS lite

W przypadku drukowania wielokolorowego

nalezy przyporzadkowac rzeczywisty
filament do filamentu ustawionego w pliku
drukowania.

© Reprezentuje zestaw filamentéw w pliku
wydruku.

O Reprezentuje rzeczywisty filament uzywany
w danym momencie.

Zaleca sie stosowanie koloréw filamentu jak
najbardziej zblizonych do tych okreslonych
w pliku wydruku, w przeciwnym razie moze
to wptynac na wyniki czyszczenia.

< Wybér filamentu

G - =
= S

CFS lite




5 / Specyfikacje techniczne
5.1 Specyfikacje techniczne i7

Pozycja

Specyfikacje

Podstawowe
informacje

i7

SPARKX

FFF

Metal, plastik

Moc znamionowa i napiecie wejsciowe

100-120 V~, 400 W, 50/60 Hz
200-240 V~, 700 W, 50/60 Hz

470x423%x456 mm®

9,28 kg

260x260%255 mm?

Wyswietlacz

Ekran dotykowy IPS o
przekatnej 2,85 cala (640 x 480)

720p z dodatkowym oswietleniem LED)

Creality 485 (6-pinowe), USB

eMMC de 8 Go

Predkos¢

300 mm/s

10 000 mm/s®

500 mm/s

10 000 mm/s?

Obstugiwane
filamenty

PLA/PLA-Silk/PLA-CF/PETG

Polecane

Ksztattowanie sygnatu wejsciowego
(optymalizacja drgan)

Obstugiwane

Obstugiwane

Obstugiwane

Monitor Al

Obstugiwane funkcje, w tym

wykrywanie plateau, wykrywanie
LSpaghetti” i inne funkcje

Obstugiwane

PL
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Wykrywanie stanu noza

Obstugiwane

Inteligentny wskaznik stanu

Obstugiwane, RGB

Sygnaty dzwiekowe

Obstugiwane

Liczba elementéw grzewczych

1

Wyttaczarka

Wyttaczarka z napedem bezposrednim

Glowica grzewcza z systemem
szybkiego demontazu

Montaz i szybki demontaz
bez uzycia narzedzi

N6z

Stal nierdzewna

Maksymalna temperatura

gtowicy grzewczej 300°C
Gtowica
narzedzia : . 0,4 mm (w zestawie),
Srednica dyszy 0,2/ 0,6/ 0,8 mm (opcjonalnie)
Materiat gtowicy grzewczej Stal hartowana
Wentylator chtodzacy modelu Cichy wentylator
Wentylator chtodzacy gtowice )
grzewcza Cichy wentylator
Maksymalny przeptyw gtowicy grzewczej | 23 mm?®/s (Creality Hyper PLA, 220°C)
Maksymalna X
temperatura 100°C
Hotbed
Moc ptyty grzewczej 600 Wa220V/300Wa110Vv
Plateau d'impression Dwustronna ptyta PEI o ztotej fakturze
Oprogramowani L Slicer Creality Print 6.2 or later
Aplikacja Creality Cloud Obstugiwane
Zakres czestotliwosci 2,4 Ghz (2 400~2 483,5 MHz)
Wi-Fi Moc nadawcza (EIRP) <20 dBm

Protokét

IEEE 802.11 b/g/n/ax




5.2 Specyfikacje techniczne CFS lite

Article Spécifications
Modele CFS lite
Materiat obudowy Plastik
Moc znamionowa mnowW
Podstawowe Napiecie wejsciowe CC24V
informacje | Wymiary fizyczne (szer. x gt. x wys.) 362x227x364 mm®
Waga netto 3,44 kg
Porty Creality 485 6-pinowa

Kompatybilne modele

SPARKX i7

Srednica zewnetrzna: 197-202 mm

Obstugiwane Wymiary szpul filamentu — Grubose 42-68 mm
filamenty
PLA/PLA-Silk/PLA-CF/PETG Obstugiwane
Wielobarwny druk Obstugiwane
Konfiguracja Automatyczne podawanie / cofanie Obstugiwane
funkdji Automatyczna zmiana filamentu Obstugiwane

Detekgcja filamentu za pomoca RFID

Obstuga, identyfikacja
filamentéw RFID Creality

PL



Zastrzezenie

Dziekujemy za wybdr produktow SPARKX!

Przed pierwszym uzyciem nalezy uwaznie przeczytad niniejsza instrukcje i wszystkie materiaty towarzyszace, aby
zapewnic prawidtowe i bezpieczne dziatanie tego produktu. Nieprzestrzeganie instrukcji lub ostrzezen zawartych w
niniejszej instrukcji moze spowodowac obrazenia ciata, utrate mienia lub uszkodzenie produktu. Korzystajac z tego
produktu, uzytkownik potwierdza, ze w petni rozumie i akceptuje wszystkie warunki niniejszego o$wiadczenia, zgadza sie
ponosi¢ petng odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikajace z uzytkowania produktu i bedzie go uzywac
wytacznie do celdw zgodnych z prawem i wiasciwych, zgodnie z zasadami i wytycznymi SPARKX. Firma nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem, nieprzestrzeganiem instrukgji lub
niezrozumieniem tresci.

Pomimo starannej korekty niniejszej instrukcji moga w niej wystapi¢ btedy lub pominiecia. Firma zastrzega sobie prawo
do aktualizacji lub modyfikagji tresci, funkcji produktu lub oprogramowania bez uprzedniego powiadomienia. Niniejsza
instrukcja ma na celu wytacznie pomdc uzytkownikom w prawidtowej obstudze produktu i nie zawiera szczegétowych
informacji dotyczacych konfiguracji oprogramowania lub sprzetu. Informacje dotyczace konfiguracji mozna znalez¢ w
umowie, liscie przewozowym lub uzyskac od sprzedawcy. Przedstawione zdjecia majg charakter wytgcznie pogladowy;
rzeczywiste produkty moga sie réznic.

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Zadna jej cze$¢, w tym tres¢, obrazy lub uktad, nie moze by¢
reprodukowana, ttumaczona, rozpowszechniana ani modyfikowana bez uprzedniej pisemnej zgody firmy. Firma SPARKX
nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty wynikajgce z nieprzestrzegania wytycznych dotyczacych
bezpieczenstwa, skréconej instrukgji obstugi lub innych powigzanych dokumentoéw, ani z nieprzestrzegania lokalnych
przepisow i regulagji.

SPARKX jest znakiem towarowym firmy Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd. i jej podmiotéw powigzanych. Inne
wymienione nazwy produktdw i marek sg znakami towarowymi lub zastrzezonymi znakami towarowymi odpowiednich
wiascicieli.

Aby uzyska¢ najnowsze aktualizacje dotyczace produktu oraz dokumentacji, odwiedz:wiki.creality.com

Informacja o uzytkowaniu produktu

Dla wiasnego wygody, przed uzyciem tego produktu przeczytaj uwaznie ponizsze dokumenty, zeby mie¢ pewnosc,
ze drukarka 3D SPARKX i7 dziata poprawnie i bezpiecznie, a takze zeby zrozumiec¢ swoje prawa i obowiazki:
Drukarka 3D SPARKX i7 = skrécona instrukcja obstugi

Drukarka 3D SPARKX i7 — zastrzezenia i wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Zespot Creality jest zawsze gotowy zapewni¢ wysoka jako$¢ ustug. W razie jakichkolwiek problemoéw podczas
uzytkowania prosimy o kontakt.

Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

1. Produkt jest przeznaczony wytacznie do uzytku w pomieszczeniach i powinien by¢ umieszczony w suchym, dobrze
wentylowanym i wolnym od kurzu miejscu.

2. Produkt nalezy uzytkowa¢ w temperaturze od 10°C do 30°C i wilgotnosci wzglednej ponizej 85%.

3. Produkt nalezy trzymac z dala od zrédet ciepta, bezposredniego $wiatta stonecznego, materiatéw tatwopalnych lub
wybuchowych.

4. Drukarke nalezy umiescic na czystej, stabilnej i wolnej od wibracji powierzchni.

5. Nalezy uzywac dostarczonego kabla zasilajacego i upewni¢ sig, ze gniazdko elektryczne jest prawidtowo uziemione i
posiada trzy bolce.

6. Nie nalezy uzywac wielokrotnych adapterow wtyczek ani przedtuzaczy, aby uniknac przeciagzenia lub wycieku pradu.
7. Nie dotykaj dyszy, podgrzewanego stotu ani elementéw wewnetrznych podczas pracy, aby zapobiec poparzeniom
lub urazom mechanicznym.

8. Nigdy nie demontuj ani nie dotykaj elementéw wewnetrznych podczas pracy drukarki.

9. Unikaj dotykania przetacznika zasilania lub urzgdzenia mokrymi rekami lub bosymi stopami. 10. Przed instalacja,
konserwacja lub czyszczeniem nalezy zawsze upewnic sie, ze urzadzenie jest catkowicie wytaczone. Takie czynnosci
powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony lub wykwalifikowany personel zgodnie z lokalnymi przepisami
bezpieczenstwa.

11. Drukarka powinna byc¢ obstugiwana wytacznie przez przeszkolonych lub do$wiadczonych uzytkownikow.

12. Dzieci nie moga uzywac urzadzenia ani zblizac sie do nie  bez statego nadzoru osoby dorostej.

13. Uzytkownicy musza przestrzegac lokalnych przepiséw i zas — bezpieczenstwa i nie moga uzywac urzadzenia do
celéw niezgodnych z prawem."



UPROSZCZONA DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

SHENZHEN (REALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD niniejszym
osSwiadcza, ze typ urzgdzenia radiowego Drukarka 3D Creality
SparkX i7 Aufofill Combo jest zgodny z dyrektywg 2014/S3/UE.

Adres producenta:Meilong Boulevard JinXiuHongDu1 Bf
518131 Shenzhen Chiny

Czestotliwos$¢ radiowa:2400MHz-2483,SMHz
Maksymalna moc czestotliwosci radiowej:<20dBm

Ostrzezenia |

ie i j ycza( znajdujg si¢ w instrukcji obstugi. Zanim zaczniesz z niego korzysta¢, zapoznaj sig z jej trescig i stosuj sig do
zawartych w niej wskazéwek.
Prl.ed uzyciem zapoznaj sig¢ réwniez z ponizszymi informacjami:

Ryzyko poplrunlal przsgrzanla
Niektére eiementy produktu moga osigga¢ bardzo wysokie temperatury.

- Nie dotykaj sie pracy ani Pt po jej
. Podczas koneerwacji stosuj Srodk! lakl. Jak rel
Ryxyko Kkontaktu z chemikaliami:
y w 3D sg Y i wymagaja Pracuj w dobrze wentyilowanych
ywajac rekawic y i masek.
w druku sg y imoga reakcje lub zatrucia, Jesil zostana potknigte iub
wchlnnlot. przozskérq
Unikaj yczny i zoczami, ustami oraz skéra.
0 w z z miejsce duzj lloscia wody | skonsultuj sle z iekarzem.

Zagronenle diadziecl | zwierzat:
Produkt nie jast przeznaczony dia dzieci i nie stuzy do zabawy
- ij dostep do tyiko ryzyka zwi zich uzy

. Drukarki 3D, zywice oraz hkls Jak i do mycia wy mogace ryzyko
iub z i
0 Przechowu] produkt w miejscu niedostepnym dia dzieci, aby i igcit y i z ni
iub Ryzyko 2 pradem:
. y muszg byé do gni: z iedni
- j stan wtyczek i W razie y y z i siez
sarstaem.
) Unikaj doty ymi rekami, il Jest od
Ryzykopozaru:
. Przechowu] chemikaila z daia od zrédet ciepla i otwartego ognia.
- Upewnij sig, ze pracujaw dobrze Y ych, z dala od
. Nigdy nle i bez nadzoru.
Ryzykohalﬂsul wibracji:
moze hatas i wil pracy. Ustaw je na il yci i i, ab; inimaii; te efekty.

W przypadku pracy w poblizu urzadzenia przez diuzszy czas, rozwaz uzycie y stuchu, w matych

RyzykouszkodzanIaproduktu
yia z J (fil Zywic) zgodnych z P Uzy
il moze i€ do ia dysz, ] iub innych i
0 Reguiarnie sprawdzaj stan glowicy paséw i ic. ich i ie iub zuzycie moze wplynaé¢ na precyzje
wydrukéw oraz trwalo$é urzadzenia.
. Nie Y ] y i dia danego rodzaju fliamentu — nadmierne clepto moze spowodowaé deformacje
i

- Upewnij sig, ze zyvllcn i Inna matsrl:ly chemiczne s3 myte oraz zgodnie z s p

Nigdy nie uzywa) i ani do mycia wy w duza) biisko wody iub w miejscach
naralonych na wibracje.

Ustaw na réwnej aby ich lub ruchu.
. Unika) sity iub i - , takle Jak dysze, pojemniki na Zywice

czy pasy napedowe, moga uiec trwalemu uszkodzeniu.



Lacznos¢ bezprzewodowa
Ochrona danych:
[ ] Jesli urzadzenie oferuje funkcje lacznosci Wi-Fi, Bluetooth lub integracji z chmurg, upewnij sig, zabezpiecz je silnym hastem, a jesli to
mozliwe, korzystaj z szyfrowania polaczen.
[ J Nie udostepniaj danych logowania osobom nieupowaznionym. Zmieniajac hasto, uzywaj unikalnych kombinacji, ktére trudno
odgadnac.
Zarzadzanie dostepem:

Monitoruj liste urzadzen potaczonych z drukarka, szczegélnie jesli korzysta ona z sieci lokalnej. Usun urzadzenia, ktére nie sg
juz potrzebne.

Ogranicz zdalny dostep do urzadzen sterujacych drukiem tylko do zaufanych uzytkownikow.
Informacje dotyczace prawidtowego uzytkowania
Montaz i konfiguracja:

Przed pierwszym uruchomieniem upewnij sie, ze wszystkie elementy urzadzenia zostaty poprawnie zamontowane i
skonfiguruj je zgodnie z zaleceniami producenta.
[ Regularnie kalibruj platforme drukujaca, aby zapobiec deformacjom wydrukéw.
[ J W przypadku suszarek do filamentu upewnij sie, ze urzadzenie dziata w odpowiedniej temperaturze, aby zapobiec
uszkodzeniu materiatéw.
Konserwacja, przechowywanie i czyszczenie:
[ ] Czys¢ dysze drukujace po kazdym dtuzszym uzyciu, aby unikna¢ zapychania sie filamentu.

[ J Regularnie wymieniaj zywice w drukarkach SLA i myj pojemniki zgodnie z zaleceniami producenta.

[ Filamenty nalezy przechowywac¢ w suchych, szczelnych pojemnikach, najlepiej z osuszaczami, aby zapobiec ich wilgotnieniu i
utracie wtaciwosci mechanicznych.

[ Przechowuj produkty w suchych miejscach, z dala od wilgoci, zrédet ciepta i skrajnych temperatur.

Bezpieczenstwo podczas pracy:

[ Nigdy nie ingeruj w dziatajace urzadzenie. Przed préba usuniecia probleméw technicznych lub innych czynnosci zatrzymayj

jego prace i odtacz je od zasilania.
[ ) Jesli zauwazysz iskrzenie, zapach spalenizny lub nieprawidtowe dziatanie urzadzenia, natychmiast odtacz je od zasilania i
skontaktuj sie z serwisem.
Dodatkowe srodki ostroznosci
Serwis i naprawy:
[ ] Jesli produkt przestanie dziata¢ prawidtowo lub zostanie uszkodzony, skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem.
[ Nie prébuj samodzielnie naprawia¢ elementéw elektrycznych ani mechanicznych X moze to prowadzi¢ do trwatych uszkodzen
oraz utraty gwarancji.
Bezpieczna utylizacja:

Zuzyte produkty nalezy utylizowac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi odpadéw chemicznych i elektronicznych.
[ ] Nie wyrzucaj urzadzen ani substancji chemicznych do odpadéw komunalnych.
[ ] Nie wylewaj resztek chemikaliéw do kanalizacji ani na ziemie [X zutylizuj je zgodnie z przepisami dotyczacymi odpadéw
chemicznych.

Producent

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD
Mellong Boulevard JInKiuHongDu18f

518131 Shenzhen

Chiny

csecreality.com

Podmiot odpowledzlalny

CREALITY 3D TECHNOLOGY(EUROPE) GMBH
Wandsbeker Allee 77

22041 Hamburg

Nlemcy

service.eu@creallty.com
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Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywg Unii Europejskiej, nie moze by¢
umieszczany tgcznie z innymi odpadami komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i
recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniajgc jego prawidtowe usuwanie, zapobiegasz
potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla Srodowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego.
System zbierania zuzytego sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony
$rodowiska dotyczacymi usuwania odpaddw. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna
uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w ktérym produkt zostat
zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotycza-
cych zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong srodo-
wiska, okreslajacych zagrozenia, ktére powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi, stworzonej przez produ-
centa.

Szczegbdtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na
stronie internetowej https://serwis.innpro.pl/gwarancja

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czy$ci¢) we wiasnym zakresie lub przez
wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w zakresie uzytkownika. W przypadku braku
informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukgji
obstugi, nalezy regularnie, minimum raz na tydziehn ocenia¢ odmiennos$¢ stanu fizycznego
produktu od fizycznie nowego produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek
odmiennosci nalezy pilnie podjg¢ kroki konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak
poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmienno$ci moze
doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia wynikajgce z zaniedbania.

importer: {NINP RO}

INNPRO Robert Btedowski sp. z 0.0.
ul. Rudzka 65c

44-200 Rybnik, Polska

tel. +48 533 234 303
hurt@innpro.pl

www.innpro.pl
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