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Drogi Użytkowniku,
Dziękujemy za wybranie produktu Creality. Aby zapewnić płynne 
działanie, przed użyciem prosimy o uważne przeczytanie niniejszej 
instrukcji obsługi i postępowanie zgodnie z zawartymi w niej 
wskazówkami.
 Zespół Creality jest zawsze gotowy zapewnić Państwu wysoką 
jakość obsługi.  
W przypadku jakichkolwiek problemów podczas użytkowania 
prosimy o kontakt pod numerem telefonu lub adresem e-mail 
podanym na końcu niniejszej instrukcji. Aby zwiększyć komfort 
korzystania z naszego produktu, mogą Państwo również odwiedzić 
oficjalną stronę internetową Creality (www.creality.com), gdzie 
znajdą Państwo powiązane oprogramowanie, sprzęt, dane 
kontaktowe, instrukcje obsługi urządzeń oraz wskazówki dotyczące 
konserwacji.
 

Email: cs@creality.com

Serwis posprzedażowy       



Wskazówki dotyczące użytkowania

 Zawartość opakowania

1. Temperatura odporności termicznej szpuli filamentu musi przekraczać ustawioną 
temperaturę suszenia; w przeciwnym razie istnieje ryzyko deformacji termicznej.
2. Nie używaj produktu, jeśli przewód zasilający lub gniazdo są uszkodzone lub miały kontakt 
z wodą.
3. Odłącz zasilanie, jeśli produkt nie będzie używany przez dłuższy czas, aby zapobiec nagłemu 
zagrożeniu pożarowemu.
4. Produkt należy przechowywać w miejscu niedostępnym dla dzieci.
5. W przypadku wystąpienia usterki należy najpierw wyłączyć zasilanie, odłączyć przewód 
zasilający i zaprzestać użytkowania. Skontaktuj się z naszym zespołem obsługi posprzedażowej. 
Nie należy wymieniać części nieoryginalnych ani próbować samodzielnie demontować i 
naprawiać produktu.
6. Zasilanie należy dostarczać zgodnie z wymaganiami dotyczącymi standardowego napięcia 
podanymi na tabliczce znamionowej produktu; w przeciwnym razie może to prowadzić do 
nieprawidłowego działania.
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Powyższe grafiki przedstawiają zawartość opakowania.



 Wprowadzenie do produktu

 Specyfikacje

Pokrywa klapy

 Wałek

 Pokrywa osuszacza

Wyłącznik zasilania

Interfejs zasilania

Zatrzask przesuwny

Nazwa produktu

Obsługiwana średnica 
filamentu

Temperatura robocza

Napięcie znamionowe

Zakres temperatur

Czas pracy ciągłej

Rozmiar ekranu

Creality SpacePi X4L

Średnica ≤ 200 mm, szerokość ≤ 150 mm, średnica filamentu 1,75/2,85 mm

5-38℃

UK/GB/EUR/AUS/BRA/CHL/ARG 220-240V~50/60Hz     US/JPN 100-120V~50/60Hz

45-75℃

1-48g

3.2"

Wodoodporna gumowa zatyczka

Ilustracje przedstawiają budowę modułu CFS z zaznaczonymi elementami obudowy, klapą, uszczelnieniem, złączami zasilania, wyłącznikiem oraz komponentami wewnętrznymi.



 Panel  sterowania

Stała: wilgotność w czasie 
rzeczywistym

Powolne mruganie: automatyczne 
suszenie/Próg wilgotności

Tryb automatycznego suszenia

Suszone materiały
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Komora Temperatura w czasie rzeczywistym

Czas schnięcia

Przycisk przełącznika komoryPrzycisk w dółPrzycisk w górę

Temperatura docelowa

Przycisk ustawienia

1.  Włączenie zasi lania

Włącz przełącznik zasilania z tyłu suszarki.

2.  Wyłączenie zasi lania

Wyłącz przełącznik zasilania z tyłu suszarki.

3.  Przełączanie wyświetlanie komór

Kliknij przycisk przełącznika komory.

4.  Zmiana temperatury docelowej

Kliknij przycisk Ustaw → Parametry na ekranie zaczną powoli migać → Klikaj przycisk Ustaw, aż 
wartość docelowej temperatury zacznie powoli migać → Kliknij przycisk W górę/W dół

5.  Zmiana czasu suszenia

Kliknij przycisk Ustaw → Parametry na ekranie zaczną powoli migać → Kliknij przycisk Ustaw, aż 
wartość czasu suszenia zacznie powoli migać → Kliknij przycisk W górę/W dół

6.  Zmiana materiału do suszenia

Kliknij przycisk Ustaw → Parametry na ekranie zaczną powoli migać. Kliknij Ustaw. Naciskaj przycisk, 
aż wartość materiału suszącego zacznie powoli migać → Kliknij przycisk W górę/W dół.

7.  Zmiana stanu automatycznego suszenia

Kliknij przycisk Set → Parametry na ekranie zaczną powoli migać → Naciśnij przycisk Set, aż wartość 
stanu automatycznego suszenia zacznie powoli migać → Kliknij przycisk Up/Down

8. Zmiana progu wilgotności  automatycznego suszenia

Kliknij przycisk Set → Parametry na ekranie zaczną powoli migać → Naciśnij przycisk Set, aż wartość 
wilgotności zacznie powoli migać → Kliknij przycisk Up/Down

9. Szybki  start

W stanie gotowości naciśnij i przytrzymaj przycisk przełącznika komory.

10.  Szybkie zatrzymanie

W stanie suszenia naciśnij i przytrzymaj przycisk przełącznika komory

Ilustracje przedstawiają panel sterowania suszarki do filamentu z wyświetlanymi parametrami temperatury, wilgotności, czasu suszenia oraz trybami pracy.



 Zalecane temperatury suszenia

*Aby uzyskać naj lepsze wyniki ,  należy stosować się do zalecanych przez producenta 
filamentu temperatur suszenia.

Fi lamenty PLA

50℃

PETG

65℃

4-8g

TPU ABS/PET/PC/ASA/PA/PAHT

60℃ 75℃Temperatury

Czas

  Instrukcja pierwszego użycia

① Wybierz Ustaw komorę
② Ustaw temperaturę docelową
③ Ustaw czas suszenia
④ Szybki start 
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Włóż filamenty i mocno zamknij 
pokrywę

Podłącz zasilanie i włącz 
przełącznik zasilania.

1.  Włączenie zasi lania

Włącz przełącznik zasilania z tyłu suszarki.

2.  Wyłączenie zasi lania

Wyłącz przełącznik zasilania z tyłu suszarki.

3.  Przełączanie wyświetlanie komór

Kliknij przycisk przełącznika komory.

4.  Zmiana temperatury docelowej

Kliknij przycisk Ustaw → Parametry na ekranie zaczną powoli migać → Klikaj przycisk Ustaw, aż 
wartość docelowej temperatury zacznie powoli migać → Kliknij przycisk W górę/W dół

5.  Zmiana czasu suszenia

Kliknij przycisk Ustaw → Parametry na ekranie zaczną powoli migać → Kliknij przycisk Ustaw, aż 
wartość czasu suszenia zacznie powoli migać → Kliknij przycisk W górę/W dół

6.  Zmiana materiału do suszenia

Kliknij przycisk Ustaw → Parametry na ekranie zaczną powoli migać. Kliknij Ustaw. Naciskaj przycisk, 
aż wartość materiału suszącego zacznie powoli migać → Kliknij przycisk W górę/W dół.

7.  Zmiana stanu automatycznego suszenia

Kliknij przycisk Set → Parametry na ekranie zaczną powoli migać → Naciśnij przycisk Set, aż wartość 
stanu automatycznego suszenia zacznie powoli migać → Kliknij przycisk Up/Down

8. Zmiana progu wilgotności  automatycznego suszenia

Kliknij przycisk Set → Parametry na ekranie zaczną powoli migać → Naciśnij przycisk Set, aż wartość 
wilgotności zacznie powoli migać → Kliknij przycisk Up/Down

9. Szybki  start

W stanie gotowości naciśnij i przytrzymaj przycisk przełącznika komory.

10.  Szybkie zatrzymanie

W stanie suszenia naciśnij i przytrzymaj przycisk przełącznika komory

Ilustracje przedstawiają przygotowanie suszarki do filamentu do pracy, w tym umieszczenie filamentu, podłączenie zasilania oraz ustawienie 
parametrów suszenia na panelu sterowania.



Obecny interfejs ma charakter wyłącznie informacyjny. Ze względu na ciągłe aktualizacje rzeczywisty interfejs może się różnić w zależności 
od najnowszego oprogramowania/firmware'u UI dostępnego na oficjalnej stronie internetowej.

 Rozwiązywanie problemów

Rozwiązywanie problemów:

1 - Zbyt wysoka temperatura na wylocie

Sprawdź, czy wentylator nie wydaje nietypowych dźwięków i czy jest zasilany odpowiednim napięciem. Jeśli słychać jakieś 
dźwięki, skontaktuj się z obsługą klienta.

2 - Awaria PTC

Sprawdź, czy z wylotu wydobywa się gorące powietrze. Jeśli nie ma gorącego powietrza, skontaktuj się z obsługą klienta.

3-  Nieprawidłowe grzanie

Sprawdź, czy podczas suszenia komora była otwarta przez dłuższy czas. Zamknij ją i spróbuj ponownie suszyć.

4-- Awaria czujnika temperatury i wilgotności

Skontaktuj się z obsługą klienta i postępuj zgodnie z instrukcjami, aby sprawdzić okablowanie.

5- Awaria NTC

Skontaktuj się z obsługą klienta i postępuj zgodnie z instrukcjami, aby sprawdzić okablowanie.

Komora błędów:
L-  /  L -  lewa komora
R-  /  R -  prawa komora
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1. Aby zapewnić normalne suszenie, nie należy 
wyjmować środka osuszającego podczas pracy, aby 
uniknąć nieprawidłowego wzrostu temperatury lub 
zdarzeń związanych z bezpieczeństwem.

2. Nie należy wsypywać luźnego środka osuszającego 
do komory suszącej, ponieważ małe cząsteczki mogą 
spowodować awarię urządzenia.

干燥
剂

干燥
剂

干燥剂

 Rurka PTFE

  Wskazówki

1. Włóż jeden koniec rurki PTFE do gumowego złącza 
suszarki. Możesz nieco wydłużyć odległość wsuwania, 
aby zapewnić płynne podawanie. (*Produkt nie 
zawiera rurki PTFE).

2. Podłącz drugi koniec rurki PTFE do wejścia filamentu 
drukarki.

Ilustracje przedstawiają podłączanie rurki PTFE pomiędzy suszarką do filamentu a wejściem filamentu w drukarce 3D.

Ilustracje przedstawiają prawidłowe i nieprawidłowe sposoby użycia środka osuszającego w suszarce do filamentu, ze wskazaniem zasad 
bezpieczeństwa podczas pracy urządzenia.



Producent
SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD
Meilong Boulevard JinXiuHongDu18f
518131 Shenzhen
Chiny
cs@creality.com
Podmiot odpowiedzialny
CREALITY 3D TECHNOLOGY(EUROPE) GMBH
Wandsbeker Allee 77
22041 Hamburg
Niemcy
service.eu@creality.com

Zużyty sprzęt elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywą Unii Europejskiej, nie może być 
umieszczany łącznie z innymi odpadami komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiórce i 
recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniając jego prawidłowe usuwanie, zapobiegasz 
potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla środowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego. 
System zbierania zużytego sprzętu zgodny jest z lokalnie obowiązującymi przepisami ochrony 
środowiska dotyczącymi usuwania odpadów. Szczegółowe informacje na ten temat można 
uzyskać w urzędzie miejskim, zakładzie oczyszczania lub sklepie, w którym produkt został 
zakupiony.
Produkt spełnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejścia Unii Europejskiej (UE), dotyczą-
cych zagadnień związanych z bezpieczeństwem użytkowania, ochroną zdrowia i ochroną środo-
wiska, określających zagrożenia, które powinny zostać wykryte i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest tłumaczeniem oryginalnej instrukcji obsługi, stworzonej przez produ-
centa.

Szczegółowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostępne na stronie 
internetowej https://serwis.innpro.pl/gwarancja

Ochrona środowiska

Produkt należy regularnie konserwować (czyścić) we własnym zakresie lub przez wyspecjalizowane 
punkty serwisowe na koszt i w zakresie użytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych 
akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji obsługi, należy regularnie, 
minimum raz na tydzień oceniać odmienność stanu fizycznego produktu od fizycznie nowego 
produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmienności należy pilnie podjąć 
kroki konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji 
w chwili wykrycia stanu odmienności może doprowadzić do trwałego uszkodzenia produktu. Gwarant 
nie ponosi odpowiedzialności za uszkodzenia wynikające z zaniedbania.

Importer: 

INNPRO Robert Błędowski sp. z o.o.
ul. Rudzka 65c
44-200 Rybnik, Polska
tel. +48 533 234 303
hurt@innpro.pl
www.innpro.pl









www.creality.com                         
400-613-3882                 
cs@creality.com             
                                                                   

Producent:SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.

Oficjalna strona internetowa: www.creality.com      
Telefon kontaktowy: 400-613-3882
E-mail: cs@creality.com 
Adres: 18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road,
Xinniu Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City,Chiny. 


