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Skrécona instrukcja obstugi

Przed uzyciem produktu nalezy uwaznie
przeczytad niniejszg instrukgje.
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Wszystkie ilustracje majg charakter wytgcznie pogladowy, rzeczywisty produkt moze sie r6zni¢
w zwigzku z optymalizacjg produktu.




Informacja o uzytkowaniu

« Nie nalezy umieszczac urzagdzenia w poblizu materiatéw tatwopalnych lub wybuchowych ani zrédet
wysokiej temperatury.
Urzgdzenie nalezy umiesci¢ w wentylowanym, chtodnym i mato zapylonym miejscu.

* Przed przystgpieniem do konserwacji lub modyfikacji nalezy upewnic sie, ze urzadzenie jest
wytgczone (odtgczy¢ przewod zasilajacy).

* Przed podigczeniem urzadzenia do zasilania nalezy sprawdzi¢, czy napiegcie jest prawidtowe.

* Nigdy nie siegaj do wnetrza drukarek QIDI podczas ich pracy.

Podczas korzystania z produktow QIDI dzieci powinny znajdowac sie pod statg opiekg dorostych.

* Drukarka zawiera szybko poruszajace sie czesci, dlatego nalezy uwaza¢, aby nie przytrzasnaé

sobie rak.

Istniejeapotencjalne ryzyko poparzen: gtowica drukujgca drukarek QIDI moze osigga¢ temperature

powyzej 300°C, a hotbedmoze osiggac temperature powyzej 100°C. Nie nalezy dotyka¢ zadnej

z tych czesci gotymi rekami.

¢ Nie nalezy umieszcza¢ drukarki w miejscu narazonym na wibracje lub inne czynniki powodujgce
niestabilno$¢. W przeciwnym razie drgania urzadzenia bedg miaty negatywny wptyw na jakosc
wydruku.

o Po zakonczeniu drukowania nalezy wykorzystac temperature resztkowg gtowicy drukujacej do
oczyszczenia filamentu wokét dyszy za pomocg dedykowanych narzedzi. Nie nalezy dotyka¢ zadnej
z tych czesci gotymi rekami.

* Regularna konserwacja drukarki jest niezbedna. Po wytgczeniu drukarki nalezy uzy¢ suchej
$ciereczki do wyczyszczenia obudowy drukarki, usuwajac kurz, pozostatosci filamentéw i ciata
obce z osi optycznych. Prowadnice liniowe i Sruby pociggowe osi Z wymagajg okresowego
czyszczenia i smarowania.

* Jesli urzagdzenie pozostaje w trybie czuwania przez dtuzszy czas, nalezy odtaczy¢ je od zasilania.

¢ Jesli urzagdzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy zadbac¢ o ochrone drukarki przed
kurzem i wilgocia.

* Na pendrive'ie USB znajduja sie instrukcje obstugi, oprogramowanie do ciecia oraz inne powigzane
informacje.
(Informacje na pendrive'ie USB mogg nie by¢ aktualne. Najnowsze informacje mozna uzyskaé,
kontaktujac sie z dziatem obstugi posprzedazowej podanym na koncu).

* Modyfikowanie plikéw systemowych lub instalowanie nieoficjalnych wtyczek stanowi dobrowolng
rezygnacje z oficjalnego wsparcia technicznego. Uzytkownicy ponoszg wszelkie ryzyko zwigzane
z takimi dziataniami, w tym nieprawidtowym dziataniem oprogramowania uktadowego, awariami
systemu lub innymi problemami, ktére sg wyraznie wytgczone z zakresu gwarancji. Aby przywrécic¢
pierwotny stan systemu, nalezy wykonac¢ ,przywrécenie ustawien fabrycznych” za posrednictwem
interfejsu ustawien.

Na pendrive'ie USB
znajduje sie
oprogramowanie do
ciecia QIDI Studio.

Po zainstalowaniu i
uruchomieniu
oprogramowania mozna
zapoznac sie z instrukcjg
obstugi, aby dowiedzie¢
sie, jak z niego korzystac.




Wprowadzenie do produktu

Ekran dotykowy

Lewe boczne =
okienko

Wentylator cyrkulacyjny
komory (mozliwo$¢

Ostona uchwytu zamontowania filtra

HEPA-H12)
Uchwyt szpuli  e— * Pomocniczy wentylator
filamentu chtodzacy

Magnetyczna ptyta
montazowa PEI

—= Prawe boczne okienko

I * Glowica drukujaca
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Zestaw grzewczy
komory | = Zestaw do czyszczenia dysz

Hot Bed ® -




Szklana pokrywa gérna

Port zasilania

Blok mocujacy wspornik
przedtuzajacy

Napinacz paska *

Wentylator ptyty gtéwnej
Gtowica pneumatyczna
Interfejs rozszerzon

Kanat odprowadzania
nadmiaru filamentu
Port przewodu
zasilajgcego

Interfejs BOX
Port kabla Ethernet

Wytgcznik zasilania

Zawartos¢ opakowania

(@ Pudetko na akcesoria
7 N @ Szklana gérna pokrywa

@ Stojak na przedtuzki filamentu
i gtowica pneumatyczna

@Ekran dotykowy




Akcesoria
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Stojak na przedtuzki  Uchwyt szpuli filamentu Ostona uchwytu Ekran dotykowy
filamentu i gtowica
pneumatyczna
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Przewdd zasilajacy Kabel Ethernet Pamiec¢ flash USB 2.0  Skrobaczka do silikonu
— a |\ @ |
Zestaw czesci zamiennych Olej smarny Klucz 7 mm Skrobak

m
1og

Srubokret ptaski Klej w sztyfcie Klucz imbusowy
(H1.27. H1.5. H2. H2.5. H3)

Montaz ekranu wyswietlacza

- }

D 2 00000 237/ nsert correcty
| | ]
Wyciggnij kabel na okoto 50 mm. Przytrzymaj zaciski po obu stronach i podtgcz

ptaski kabel do interfejsu kabla ekranowego.



Wt6z ekran z powrotem do szczeliny drukarki.
Najpierw nacisnij go w dot, a nastepnie przesun
ekran w prawo, aby go zablokowat.

Uwaga: Podczas instalacji ekranu nadmiar kabla nalezy
schowad w zagtebieniu przedniej pokrywy drukarki.

Instalacja monitora zostata zakonczona.

Podtacz przewdd zasilajacy.

Chiny kontynentalne Ameryka
Region (Hongkong Tajwan, Chin Europa i
g i Makau) W ny P Pétnocna Brazylia
Napiecie | 220-240VAC 110-120VAC 220-240VAC 110-120VAC 100-230VAC

Odblokuj platforme

Odkre¢ cztery Sruby mocujace

hotbed
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Zaczekaj, az platforma sie

podniesie.

Wyjmij piankowa podktadke spod

platformy.




Odblokuj dysze

Zdejmij papierowe opakowanie i piankowg bawetne z dyszy.

Zataduj filament
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Zamontuj przedtuzke wspornika na uchwycie. ~ Zamontuj wspornik filamentu na przedtuzce
wspornika.
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Umied¢ filament na uchwycie filamentu.
Uwaga: Zalecamy zamontowanie ostony
uchwytu filamentu, aby zapobiec jego
wypadaniu.

Wez rurke PTFE i podtacz jeden koniec do gtowicy
pneumatycznej przedtuzacza filamentu, a drugi
koniec do portu podajgcego. Wcisnij filament przez
glowice pneumatyczng, az dotrze do dyszy drukarki.



ak zdjg¢ przednig pokrywe gtowicy drukujgcej

Przednia pokrywa gtowicy drukujacej posiada zapigcie na gérze. Nie nalezy jej zdejmowac¢
bezposrednio. Najpierw nalezy jg odblokowa¢, podnoszac jg do gory, a nastepnie zdjg¢ przednia
pokrywe gtowicy drukujgcej na zewnatrz i w bok.

Konserwacja kamer

@ Usun folie ochronng z kamery, aby poprawi¢ jako$¢ obrazu.

Czyszczenie: Do wycierania obiektywu kamery nalezy uzywac
N 2 wacika lub Sciereczki z mikrofibry zamoczonej w alkoholu.

Local File USB File

O PLA

3DBenchy.gcode

3DBenchy.gcode  Filament shaft.geode  Firstlayer test.gcode

Bed Leveling

00h50m [} 238.1 Back
= g

Platform leveling...

Kliknij przycisk, aby rozpocza¢ drukowanie.
Uwaga: Wstepnie zapisane pliki modeli domysinie wykorzystujg filament PLA Rapido.

1. Niektére inne marki filamentéw ABS sa mniej odporne na wysoka temperature i zaleca sie
ustawienie temperatury komory na nie wiecej niz 55 stopni Celsjusza. W przeciwnym razie
filamenty mogg ulec przedwczesnemu zmiekczeniu i spowodowac zatkanie.

2 Jedli filamenty nie przylegaja do platformy drukowania:

1) Sprawdz, czy dysza nie znajduje sie zbyt daleko od ptyty drukujacej. MoZzesz podnie$¢ platforme
za pomocg funkgji regulacji przesuniecia osi Z.

2) Ze wzgledu na rézne temperatury otoczenia w réznych regionach, temperature hotbedu mozna
odpowiednio podwyzszy¢, aby zwiekszy¢ przyczepnos$¢ widkien.

3) Jesli powyzsze rozwigzania nie przyniosg oczekiwanych rezultatéw, prosimy o kontakt z dziatem
obstugi posprzedazowej w celu uzyskania pomocy.



Przewodnik po filamentach dla poczatkujgcych

QIDI

Przygotowanie)

Materiat dyszy

weglik wolframu

/weglik wolframu

weglik wolframu

weglik wolframu

Filament 1 ABS Rapido PLA Rapido  PETG-Tough UltraPA
Koniecznos¢ suszenid  Opcjonalnie | Opcjonalnie | Opcjonalnie v
. 70 °C 55°C 65 °C 60 °C
ak suszy¢
J Y gh gh gh 46h
Pysza bimetalowa [Dysza bimetalowalDysza bimetalowa|Dysza bimetalowa

Rozmiar dyszy

Wszystkie rozmiary

szystkie rozmiary

\Wszystkie rozmiary

0.4/0.6/0.8 mm|

alezy utrzymywad|

/weglik wolframu

/weglik wolframu

/weglik wolframu

Dry Box Opcjonalnie Opcjonalnie | Opcjonalnie | oqmoge <15%.
Druk z zatgcznikiem v X X v
Szybkos¢ drukowanial 260 mm/s 260 mm/s 180 mm/s 80 mm/s
Temperatura komory 50 °C / / /
Parametr
slicer Temperatura dyszy 250-280 °C 200-230 °C 240-270 °C 280-300 °C
Temperatura plyty roboczej 100 °C 60 °C 80 °C 80 °C
Wentylator chtodzacy 30% 100 % 60 % 20%
Obrébka | Potrzeby zwigzane 80-90 °C X X 70-90 °C
korncowa z wyzarzaniem 6-8 h 6-8 h
QIDI Filament 2 ABS-GF25 PA12-CF PAHT-CF PET-CF
Koniecznos¢ suszenig v v v v
Jak suszyé 70°C 100-120 °C 100-120 °C 100 °C
y 4-6h 4-6h 4-6h 4-6h
Przygotowani ;
rzygotowanig Materiat dyszy Dysza bimetalowa|Dysza bimetalowa Dysza bimetalowaDysza bimetalowa

weglik wolframu

Rozmiar dyszy

0.4/0.6/0.8 mm|

0.4/0.6/0.8 mm|

0.4/0.6/0.8 mm)|

0.4/0.6/0.8 mm|

koncowa

Dry Box Nalezy utrzymywadNalezy utrzymywadNalezy utrzymywadNalezy utrzymywac
Wilgotnos¢ <15%. |wilgotnos¢ <15%. |wilgotnos¢ <15%. |wilgotnose <15%.
Druk z zatgcznikiem v v v v
Szybkos$¢ drukowania| 200 mm/s 200 mm/s 200 mm/s 200 mm/s
Parametr | TeMperatura komory 45 °C / / /
slicer Temperatura dyszy 250-270 °C 280-300 °C 280-320 °C 280-320 °C
Temperatura plyty roboczej 100 °C 80 °C 80 °C 80 °C
Wentylator chtodzacy 20 % 15% 15 % 10 %
Obroébka Potrzeby zwigzane 80-90 °C 80-100 °C 90-130 °C 90-130 °C
z wyzarzaniem 6-8 h 6-8h 6-8 h 6-8 h




Filament ogdlny ABS PETG PLA TPU 95A

Koniecznos¢ suszenia | Opcjonalnie | Opcjonalnie |Opcjonalnie Opcjonalnie
Jak suszy¢ 70 °C 65 °C 55 °C 70 °C
8h 8h 8h 8h
p t i ; Dysza bimetalowa|Dysza bimetalowa |Dysza bimetalowa|Dysza bimetalowa
ravgotowaniel - Materiat dyszy /weglik wolframu fweglik wolframu |[/weglik wolframu Jweglik wolframu
Rozmiar dyszy \Wszystkie rozmiary|Wszystkie rozmiany|Wszystkie rozmiary 0.4/0.6/0.8 mm|
Dry Box Opcjonalnie | Opcjonalnie | Opcjonalnie | Opcjonalnie
Druk z zatgcznikiem v X X X
Szybkos¢ drukowania| 220 mm/s 120 mm/s 200 mm/s 60 mm/s
Temperatura komo 45°C
Parametr P y / / /
slicer Temperatura dyszy 240-280 °C 240-270 °C 200-230 °C 220-260 °C
Temperatura plyty roboczej 100 °C 80 °C 60 °C 60 °C
Wentylator chtodzacy 30 % 60 % 100 % 100 %
Obrébka | Potrzeby zwigzane 80-90 °C
koricowa z wyzarzaniem 6-8 h X X X
Specyfikacja
Nazwa produktu Q2
Rozmiar wydruku 270%270%*256mm
Wymiary drukarki 402*438*%494mm
Wymiary opakowania 480*520*585mm
Waga brutto 23.5kg
Korpus Waga netto 18.1kg
Struktura XY CoreXY
05X Szyna prowadzaca liniowa o wysokiej twardosci
. Podwdjne niezalezne silniki Srubowe Waty
0sz L o
liniowe i Sruby 10 mm
Temperatura growicy o
drukujacej <370°C
Przektadnia ekstrudera Extfgder z bezposrednim papedem .
Podwdjne kota zebate ze stali hartowanej
Hot End Ceramiczne ptyty grzewcze, wielometalowe
Gtowica - -
drukujaca Dysza Dysza bimetaliczna
¢rednica d 0.4mm
rednica dyszy (0.2/0.6/0.8mm Opcjonalnie)
Srednica filamentu 1.75mm




Platforma drukujaca

Aluminiowa podstawa grzewcza

Hot Bed Ptyta drukujgca Dwustronna teksturowana ptyta PEI
Temperatura hotbedu <120°C
Max predkosc gtowic
SZykaéC’ Ra?zedzio%ei Y 600mm/s
Przyspieszenie <20000mm/sA2
Filtr powietrza z Filtr powietrza 3 w 1: filtr wstepny G3 + filtr HEPA H12 +
weglem aktywnym wegiel aktywny z tupin orzechéw kokosowych
Z-PIMOWY WeNtyTator PYWWIVT Z TNTormac)g ZWrotng
Wentylator hotendu o predkoéci obrotowe
= | 4-pPMOWY Wentylator PWNM Z InTormaciq ZWrotng
\Wentylator chtodzacy czesci o predkoéci obrotowe
: Z-pinowy wentylator PWM z Informacjg zwrotng
Wentylator | Pomocniczy wentylator o predkoéci obrotowe]
Wentylator ptyty gtéwnej Regulacja w petli zamknietej
Wentylator komorowy Regulacja w petli zamknietej
Temperatura komory 2. generacja Do 60°C
(grzatka PTC) Niezalezne ogrzewanie komory
. ) PLA, ABS, ASA, PETG, TPU, PA, PC,
Obstugiwane filamenty . . . .
Filament Polimer wzmocniony wiéknem weglowym/szklanym itp
Obcinacz filamentu Tak
Wykrywanie zatoréw filamentu Tak (do uzytku z QIDI BOX)
Wykrywanie kamery Al Tak
Kompensacja rezonansu Tak
Czujnik Wykrywanie splgtania filamentu Tak (do uzytku z QIDI BOX)
Czujnik braku filamentu Tak
Automatyczne poziomowanie| Czujnik Loadcell zintegrowany z gtowicg grzewczg
Odzyskiwanie po utracie
zasilania Tak
Napiecie 110V/240VAC, 50/60Hz
Moc P& (Dostepne modele dostosowane do konkretnych regionow)
Moc znamionowa 350 W + 280 W (ogrzewanie komory)
Ekran wyswietlacza 4,3 calowy ekran dotykowy 480*272
Pamiec Pamie¢ 32 GB EMMC i pamie¢ flash USB 2.0
Elektronika
Kamer Kamera o niskiej czestotliwosci klatek (do 1080P)
amera Obstuga trybu poklatkowego
Sygnat tgcznosc Wi-Fi: 2.4GHz/Ethernet/USB
Sli QIDI Studio i inne oprogramowanie
lcer innych producentoéw, takie jak Orca, PrusaSlicer itp.
(Oprogramowani

Formaty plikéw do ciecia

STL, OBJ, 3MF, STEP (.stp/.step), etc.

System operacyjny

Windows, MacQS, Linux




Facebook Reddit

Zeskanuj kod QR, aby otrzymywac najnowsze
informacje o naszych produktach i aktualnosci.

Oficjalna strona internetowa: www.qidi3d.com

Jesli potrzebujesz pomocy, skontaktuj sie z nami:

Adres e-mail: Q2support@qidi3d.com
Q2support02@qidi3d.com

Wiecej informacji na temat uzytkowania
i konserwacji urzadzenia mozna znalez¢ na

oficjalnej stronie Wiki firmy QIDI Tech.
https: //wiki.gidi3d.com/en/home




UPROSZCZONA DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

ZHEJIANG QIDI TECHNOLOGY CO.,LTD niniejszym os$wiadcza, ze typ urzadzenia
radiowego Drukarka 3D QiDi Q2C Combojest zgodny z dyrektywg 2014/53/UE.
Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod nastepujagcym adresem
internetowym:https://files.innpro.pl/qidi

Adres producenta:No.29 Building ,No.178 ,East 2 road,Gexiang New Area,Ruian
Economic Development Zone,Ruian , Zhejiang Province,Chiny

Czestotliwos¢ radiowa:2400MHz-2183,5MHz
Maksymalna moc czestotliwosci radiowej: <20dBm

Dane producenta: ZHEJIANG QIDI TECHNOLOGY CO.,LTD
No.29 Building ,N0.178 ,East 2 road,Gexiang New Area,Ruian Economic Develop-
ment Zone,Ruian , Zhejiang Province,Chiny

Przedstawiciel: SUCCESS COURIER SL , CALLE RIO TORMES NUM.1, PLANTA 1,
DERECHA OFICINA 3, Fuenlabrada, Madryt, 28947 Hiszpania
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Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywa Unii Europejskiej, nie moze by¢
umieszczany facznie z innymi odpadami komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i
recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniajac jego prawidtowe usuwanie, zapobiegasz
potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla $rodowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego.
System zbierania zuzytego sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony
$rodowiska dotyczacymi usuwania odpaddw. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna
uzyska¢ w urzedzie miejskim, zakladzie oczyszczania lub sklepie, w ktérym produkt zostat
zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotycza-
cych zagadnien zwigzanych z bezpieczeristwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong $rodo-
wiska, okreslajacych zagrozenia, ktére powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukgcji obstugi, stworzonej przez produ-
centa.

Szczegbtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na stronie
internetowej https://serwis.innpro.pl/gwarancja

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wlasnym zakresie lub przez wyspecjalizowane
punkty serwisowe na koszt i w zakresie uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych
akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji obstugi, nalezy regularnie,
minimum raz na tydzien ocenia¢ odmiennos$¢ stanu fizycznego produktu od fizycznie nowego
produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podjg¢
kroki konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji
w chwili wykrycia stanu odmienno$ci moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant
nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajace z zaniedbania.

Importer:

INNPRO Robert Btedowski sp. z 0.0.
ul. Rudzka 65c¢

44-200 Rybnik, Polska

tel. +48 533 234 303
hurt@innpro.pl

www.innpro.pl



Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczeristwa

Wszelkie informacje dotyczgce uzytkowania produktu znajdujg sie w instrukcji obstugi. Zanim zaczniesz z niego korzystac, zapoznaj sie z jej trescig i stosuj
sie do zawartych w niej wskazéwek.

Przed uzyciem zapoznaj si¢ réwniez z ponizszymi informacjami:

Ostrzezenia dotyczgce uzytl i

Ryzyko poparzenia i przegrzania:

o Niektore elementy produktu moga osiggac bardzo wysokie temperatury.

o Nie dotykaj nagrzewajgcych sie elementéw produktu podczas pracy ani bezposrednio po jej zakonczeniu.

e Podczas konserwacji stosuj srodki ochronne, takie jak rekawice termiczne.

Ryzyko kontaktu z chemikaliami:

o Niektére substancje uzywane w drukarkach 3D sg toksyczne i wymagajg specjalnego traktowania. Pracuj w dobrze wentylowanych pomieszczeniach,
uzywajac rekawic ochronnych, okularéw i masek.

e Chemikalia uzywane w procesie druku sg toksyczne i moga powodowac powazne reakcje alergiczne lub zatrucia, jedli zostang potknigte lub wchtoniete
przez skore.

® Unikaj kontaktu toksycznych substancji z oczami, ustami oraz skérg.

o W przypadku kontaktu z chemikaliami natychmiast przeptucz narazone miejsce duzg iloscig wody i skonsultuj sie z lekarzem.

Zagrozenie dla dzieci i zwierzat:

® Produkt nie jest przeznaczony dla dzieci i nie stuzy do zabawy.

® Zapewnij dostep do urzadzen tylko osobom dorostym, $wiadomym ryzyka zwigzanego z ich uzytkowaniem.

e Drukarki 3D, filamenty, zywice oraz akcesoria, takie jak suszarki i urzadzenia do mycia wydrukéw, zawierajg elementy mogace stanowic ryzyko
zadfawienia, skaleczenia lub kontaktu z niebezpiecznymi substancjami.

® Przechowuj produkt w miejscu niedostepnym dla dzieci, aby zapobiec potknieciu drobnych elementdéw, kontaktowi z niebezpiecznymi substancjami lub
skaleczeniom.

Ryzyko porazenia pradem:

e Wszystkie urzadzenia musza by¢ podtaczone do gniazdka z odpowiednim uziemieniem.

® Regularnie sprawdzaj stan przewodoéw, wtyczek i zasilaczy. W razie uszkodzen natychmiast przestan korzystac z urzgdzenia i skontaktuj sie z serwisem.
® Unikaj dotykania urzadzenia mokrymi rekami, nawet jesli jest odtgczone od zasilania.

Ryzyko pozaru:

® Przechowuj chemikalia z dala od Zrédet ciepta i otwartego ognia.

® Upewnij sig, ze urzgdzenia pracuja w miejscach dobrze wentylowanych, z dala od materiatéw tatwopalnych.

o Nigdy nie pozostawiaj urzagdzen pracujacych bez nadzoru.

Ryzyko hatasu i wibracji:

® Urzadzenie moze generowac hatas i wibracje podczas pracy. Ustaw je na stabilnej, wyciszonej powierzchni, aby zminimalizowac te efekty.

e W przypadku pracy w poblizu urzgdzenia przez dtuzszy czas, rozwaz uzycie Srodkéw ochrony stuchu, szczegdlnie w matych pomieszczeniach.

Ryzyko uszkodzenia produktu:

e Korzystaj wytgcznie z materiatéw eksploatacyjnych (filamentéw, zywic) zgodnych z zaleceniami producenta drukarki. Uzywanie niekompatybilnych
materiatdbw moze prowadzi¢ do uszkodzenia dysz, platformy grzewczej lub innych elementéw urzadzenia.

e Regularnie sprawdzaj stan gtowicy drukujgcej, paséw napedowych i prowadnic. Ich zanieczyszczenie lub zuzycie moze wptyng¢ na precyzje wydrukéw
oraz trwato$¢ urzadzenia.

e Nie przekraczaj maksymalnej temperatury suszenia zalecanej dla danego rodzaju filamentu - nadmierne ciepto moze spowodowa¢ deformacje
materiatu i uszkodzenie suszarki.

® Upewnij sig, ze zywice i inne materiaty chemiczne sg myte oraz suszone zgodnie z instrukcjami producenta.

e Nigdy nie uzywaj drukarki, suszarki ani urzadzenia do mycia wydrukéw w warunkach duzej wilgotnosci, blisko wody lub w miejscach narazonych na
wibracje.

e Ustaw urzadzenia na stabilnej, réwnej powierzchni, aby zapobiec ich przesunieciu lub uszkodzeniu mechanizmu ruchu.

e Unikaj stosowania nadmiernej sity podczas montazu lub konserwacji urzadzen - delikatne komponenty, takie jak dysze, pojemniki na zywice czy pasy
napedowe, moga ulec trwatemu uszkodzeniu.

tacznosc bezprzewodowa

Ochrona danych:

o Jedli urzagdzenie oferuje funkcje tacznosci Wi-Fi, Bluetooth lub integracji z chmurg, upewnij sie, zabezpiecz je silnym hastem, a jesli to mozliwe, korzystaj z
szyfrowania potaczen.

o Nie udostepniaj danych logowania osobom nieupowaznionym. Zmieniajgc hasto, uzywaj unikalnych kombinacji, ktére trudno odgadnac.

Zarzadzanie dostepem:

e Monitoruj liste urzadzen potgczonych z drukarkg, szczegélnie jesli korzysta ona z sieci lokalnej. Usuni urzgdzenia, ktére nie sg juz potrzebne.

e Ogranicz zdalny dostep do urzgdzen sterujgcych drukiem tylko do zaufanych uzytkownikéw.

Informacje dotyczace prawidtowego uzytkowania

Montaz i konfiguracja:

® Przed pierwszym uruchomieniem upewnij sie, ze wszystkie elementy urzadzenia zostaty poprawnie zamontowane i skonfiguruj je zgodnie z zaleceniami
producenta.

® Regularnie kalibruj platforme drukujgca, aby zapobiec deformacjom wydrukéw.

e W przypadku suszarek do filamentu upewnij sie, ze urzagdzenie dziata w odpowiedniej temperaturze, aby zapobiec uszkodzeniu materiatéw.
Konserwacja, przechowywanie i czyszczenie:

e Czys¢ dysze drukujace po kazdym dtuzszym uzyciu, aby unikng¢ zapychania sie filamentu.

® Regularnie wymieniaj zywice w drukarkach SLA i myj pojemniki zgodnie z zaleceniami producenta.

e Filamenty nalezy przechowywac w suchych, szczelnych pojemnikach, najlepiej z osuszaczami, aby zapobiec ich wilgotnieniu i utracie wtasciwosci
mechanicznych.

® Przechowuj produkty w suchych miejscach, z dala od wilgoci, Zrédet ciepta i skrajnych temperatur.

Bezpieczeristwo podczas pracy:

e Nigdy nie ingeruj w dziatajace urzadzenie. Przed préba usuniecia probleméw technicznych lub innych czynnosci zatrzymaj jego prace i odtgcz je od
zasilania.

e Jedli zauwazysz iskrzenie, zapach spalenizny lub nieprawidtowe dziatanie urzgdzenia, natychmiast odtacz je od zasilania i skontaktuj sie z serwisem.
Dodatkowe $rodki ostroznosci

Serwis i naprawy:

o Jedli produkt przestanie dziata¢ prawidtowo lub zostanie uszkodzony, skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem.

o Nie probuj samodzielnie naprawia¢ elementéw elektrycznych ani mechanicznych - moze to prowadzi¢ do trwatych uszkodzen oraz utraty gwarangji.
Bezpieczna utylizacja:

® Zuzyte produkty nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi odpadéw chemicznych i elektronicznych.

® Nie wyrzucaj urzadzen ani substancji chemicznych do odpadéw komunalnych.

o Nie wylewaj resztek chemikaliéw do kanalizacji ani na ziemie - zutylizuj je zgodnie z przepisami dotyczgcymi odpadéw chemicznych.

Jedli potrzebujesz dodatkowych informacji dotyczgcych produktu, skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta (e-mail: hurt@innpro.pl, strona internetowa:

https://innpro.pl/) lub z innym specjalista.




