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WYRZYNARKA DPPe 100AEQ

1. Obudowa 7. Dzwignia regulacji oscylacji
2. Pokretto regulacji predkosci 8. Klawisz otwierajacy przeptyw powietrza
3. Przycisk blokady facznika 9. Adapter do odciggu pytu
4. Klawisz facznika 10. Sruby mocujace przyktadnie
5. Przycisk wtaczajacy laser 11. Ptoza
i oswietlenie pola pracy 12. Przykfadnia
6. Uchwyt brzeszczotu 13. Patak ochronny

SCHEMAT ELEKTRYCZNY

—




Polska marka Celma istniejagca na rynku od
ponad 50 lat produkuje i oferuje szeroki asorty-
ment elektronarzedzi profesjonalnych, prze-
znaczonych dla zaktadéw przemystowych i

warsztatéw rzemieslniczych.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
wyrzynarka DPPe 100AEO jest uzalezniona gté-
whnie od prawidtowej eksploatacji. Dlatego w in-
teresie uzytkownika jest doktadne zapoznanie
sie z trescia niniejszej instrukgji i przestrzeganie
wszystkich uwag i zalecen w niej zawartych. Za
szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
zalecen niniejszej instrukcji producent i serwis
nie przyjmuja odpowiedzialnosci. Informacje
na ktdre pragniemy zwréci¢ szczegélng uwage
Panstwa, zostaty napisane wyttuszczong czcion-

kaisa poprzedzone znakiem,,-"

CHARAKTERYSTYKA WYRZYNARKI
DPPe 100AEO.

Wyrzynarka przeznaczona jest do wykony-
wania cie¢ i wykrojow w drewnie, tworzywach
sztucznych, metalu, ptytach ceramicznych i gu-
mie na statym podiozu, przy zastosowaniu
odpowiednich do danego materiatu brze-
szczotow. Przystosowana jest do wykonywania
cie¢ prostychipod katem do 45°.
Wyrzynarka wyposazona jest w regulator
predkosci obrotowej. Ma réwniez wbudowany
3 stopniowy mechanizm oscylacji brzeszczotu.
Wyréb przystosowany jest do podiaczenia do
odkurzacza, poprzez dotgczony do wyrobu
adapter do odciggu pytu. Wyrzynarka dostar-
czana jest z nastepujacymi akcesoriami:
- 1szt - Adapter do odciagu pytu
- 1szt - Przyktadnia
- 1szt—Brzeszczot

- 1szt-Klucz imbusowy

PARAMETRY TECHNICZNE DPPe 100AEO

Napiecie, czestotliwos¢ 230V,50Hz
Mocznamionowa 800W

Max. grubos¢ cietego materiatu

Drewno 100mm
Metal 10mm

Czestotliwosc ciec

nabiegu jatowym 0-3000/min
Klasa ochronnosci Il

(nie wymaga uziemienia)

Kabel zasilajacy 3m

Masa (netto) 2,5kg
Wymiary 22x27x8,5 cm

Wyrzynarka DPPe 100AEO spetnia wymagania
Dyrektyw UE.

Zatacznikiem do niniejszej instrukgji jest karta
gwarancyjna.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO
DOKONYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY

m OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszy-
stkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem i wszystkie
wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzy-
tkowania.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
WYRZYNARKA

Podczas wykonywania prac, przy ktérych
narzedzie robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na wiasny przewdd
zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac za
izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z
przewodem sieci zasilajacej moze spowodowac
przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac
porazenie pradem elektrycznym.
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OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
NARZEDZIA
m OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszy-
stkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpie-
czenstwa. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wska-
zéwek dotyczacych bezpieczenstwa moze byc
przyczyna porazenia pradem elektrycznym,

pozarui/lub powaznych obrazen.

m Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa, aby méc
skorzystacz nich w przysztosci.
1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac
porzadek i dobre oswietlenie. Nieporzqdek i zte
oswietlenie przyczynia sie do wypadkdw.

b) Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia w $ro-
dowiskach wybuchowych, tworzonych przezfa-
twopalne ciecze, gazy lub pyty. Elektronarzedzie
wytwarza iskry, ktére mogq zapali¢ pyt lub
opary.

¢) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréw
do miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.
2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do
gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy
przerabiac wtyczki. Nie nalezy uzywa¢ zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z zytg uziemienia ochron-
nego. Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia prg-
dem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uzie-
mioych lub zwartych z masa, takich jak rury,
ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania i
chtodziarki. W przypadku dotkniecia czesci uzie-
mionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziata-
nie deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przy-
padku przedostania sie do elektronarzedzia

wody, wzrasta ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwereza¢ przewodéw przyta-
czeniowych. Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewo-
du przytaczeniowego do przenoszenia, ciggnie-
cia elektronarzedzia lub wyciggania wtyczki z
gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytacze-
niowy z daleka od zrédet ciepta, olejéw, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub
zaplgtane przewody przytqczeniowe zwiekszajq
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie
na wolnym powietrzu, przewody przytacze-
niowe nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami prze-
znaczonymi do pracy na wolnym powietrzu.
Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do
pracy na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione,
jako ochrone przed napieciem zasilania nalezy
stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania
prgdem elektrycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co
sie robi i zachowywa¢ rozsadek podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac
elektro-narzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub
pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac¢ powazne
osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne.
Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposa-
Zenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpy-
towa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochron-
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niki stuchu, zmniejszy osobiste obrazenia.
c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu.

Przed przytaczeniem do zrédta zasilania i/lub
przed podfaczeniem akumulatora oraz zanim

podniesie sie lub przeniesie si¢ narzedzie nalezy
upewnic sie, ze wyfgcznik elektronarzedzia jest
w pozycji wylaczony. Przenoszenie elektronarze-
dzia z palcem na wytqczniku lub przytqczenie
elektronarzedzia do sieci zasilajgcej przy za-
tgczonym wytqczniku moze byc przyczynqg
wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia
nalezy usuna¢ wszystkie klucze. Pozostawienie
klucza w obracajqcej sie czesci elektronarzedzia
moze spowodowac osobiste obrazenia.

e) Elektronarzedzie podczas pracy nalezy
trzymac pewnie. Umozliwito lepszq kontrole nad
elektronarzedziem w sytuacjach nieprzewidy-
walnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywac swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z
dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria lub dtugie wtosy mogq zostac
zaczepione przez czesci ruchome.

g) Jezeli urzadzenia s3 przystosowane do
przyfaczenia zewnetrznego odciaggu pytu i po-
chtaniacza pytu, nalezy upewnic sie, ze s one
przytaczone i prawidtowo uzyte. UZycie pochta-
niaczy pytu moze zredukowac zagrozenia
zalezne od zapylenia.

4.Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie
a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac.
Nalezy stosowac elektronarzedzie o mocy
odpowiedniej do wykonywanej pracy. Wtasciwe
elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i bez-
pieczniejszq przy obciqzeniu, na jakie zostato
zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywacd elektronarzedzia, jezeli
facznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde

elektronarzedzie, ktorego nie mozna zatqczac lub
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wytqczac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi
zostac naprawione.
) Nalezy odigcza¢ wtyczke ze zrédia zasilania

elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator
przed wykonaniem kazdej nastawy, wymiany
czesci lub magazynowaniem. Takie zapobie-
gawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy prze-
chowywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy
pozwala¢ osobom niezaznajomionym z ele-
ktronarzedziem lub niniejsza instrukcja na
uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzy-
tkownikow.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac.
Nalezy sprawdza¢ wspétosiowosé lub zakle-
szczenie sie czesci ruchomych, pekniecia czescii
wszystkie inne czynniki, ktére moga miec
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwier-
dzi sie uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie
przed uzyciem naprawi¢. Przyczynq wielu
wypadkdw jest niefachowy sposéb konserwacji
elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tnqcych zmniejsza prawdopodobier-
stwo zakleszczenia i utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza
instrukcja, biorgc pod uwage warunki pracy i ro-
dzaj pracy do wykonania. Uzywanie elektrona-
rzedzia w sposob, do jakiego nie jest przewi-
dziane, moze spowodowal niebezpieczne
sytuacje.

5.Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecac
wylacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzy-
stujacej wytacznie oryginalne czesci zamienne.
Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzie nadal bezpieczne.
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DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA PRACY
WYRZYNARKAMI

Rece nalezy trzymac z daleka od zakresu cigcia.
Nie wsuwac ich pod obrabiany przedmiot. Przy
kontakcie z brzeszczotem istnieje niebezpie-
czenistwo zranienia sie.

Elektronarzedzie uruchomic przed zetknieciem
sie brzeszczotu z materiatem. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczeristwo odrzutu, gdy
brzeszczot zablokuje sie w obrabianym przed-
miocie.

Nalezy uwaza¢, by ptoza podczas ciecia byfa
wilasciwie zamontowana. Zablokowany brze-
szczot moze sie ztamac lub doprowadzi¢ do
odrzutu.

Po zakonczeniu pracy nalezy elektronarzedzie
wylgczy¢. Brzeszczot mozna wyprowadzic z ob-
rabianego materiatu wtedy, gdy znajduje sie on
w bezruchu. W ten sposdb uniknie sie odrzutu.
Potem mozna odtozy¢ bezpiecznie elektro-
narzedzie.

Stosowac nalezy wytacznie nieuszkodzone
brzeszczoty, znajdujace sie w nienagannym
stanie technicznym. Wygiete lub nieostre brze-
szczoty mogq sie ztamac, mie¢ negatywny wptyw
na linie ciecia, a takze spowodowac¢ odrzut.

Po wytaczeniu narzedzia nie nalezy hamowac
brzeszczotu bocznym naciskiem. Brzeszczot
moze zostac¢ uszkodzony, ztamac sie lub spo-
wodowac reakcje zwrotnq.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu w u-
rzqdzeniu mocujgcym lub imadle jest bez-
pieczniejsze niz trzymanie go w reku.
Brzeszczot nie powinien by¢ dtuzszy niz wy-
maga tego zaplanowane ciecie. Do cie¢ o bar-
dzo matych promieniach krzywizn nalezy
stosowac waski brzeszczot.

Nalezy skontrolowa¢, czy brzeszczot jest do-
brze osadzony. Luzny brzeszczot moze wypasc i

zranic¢ obstugujqgcego.

Podczas wyjmowania brzeszczotu elektro-
narzedzie powinno by¢ skierowane w taki
sposob, aby wyrzucany brzeszczot nie zranit
0s6b lub zwierzat, znajdujacych sie w poblizu.
Pyty niektérych materiatéw, na przyktad powtok
malarskich z zawartoscia otowiu, niektérych
gatunkéw drewna, mineratéw lub niektérych
rodzajéw metalu, moga stanowi¢ zagrozenie
dla zdrowia, a takze wywotywac¢ reakcje aler-
giczne, schorzenia drég oddechowych i/lub
prowadzi¢ do zachorowan na raka. Materiaty,
zawierajace azbest moga byc¢ obrabiane jedynie
przez odpowiednio przeszkolony personel.
Nalezy stosowac odsysanie pytu dostosowane
dorodzaju obrabianego materiatu.

Nalezy zawsze dba¢ o dobrg wentylacje
stanowiska pracy.

Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stano-
wisku pracy. Pyly moggq sie z tatwosciq zapalic.
Aby zaoszczedzi¢ energie elektryczng, elektro-
narzedzie nalezy wiacza¢ tylko wéwczas, gdy
jest ono uzywane.

Przymocowany do obudowy patak ochronny
zapobiega niezamierzonemu dotknieciu brze-
szczotu podczas pracy. Nie nalezy go zdejmo-
wac.

Przed przystapieniem do przecinania drewna,
plyt widrowych, materiatéw budowlanych itp.,
nalezy sprawdzi¢, czy nie zawierajg one ciat
obcych, takich jak gwozdzie, Sruby i in., a na-
stepnie je usunad.

Ustawienia (nastawy) elektronarzedzia nalezy
na biezaco dopasowywac do danego zastoso-

wania.
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Opis funkcjonowania
Nalezy przeczytac wszystkie wska-
zowki i przepisy. Nieprzestrzega-
nie wszystkich wskazéwek moze
spowodowac porazenie pradem,

pozari/lub ciezkie obrazenia ciata.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Wyrzynarka przeznaczona jest do wykony-
wania cie¢ i wykrojow w drewnie, tworzywach
sztucznych, metalu, ptytach ceramicznych i gu-
mie na statym podiozu, przy zastosowaniu
odpowiednich do danego materiatu brze-
szczotow. Przystosowana jest do wykonywania
cie¢ prostych i pod katem do 45°. Zastosowanie
do prac innych niz podano grozi obrazeniami
osobistymi, zniszczeniem elektronarzedzia,

moze takze spowodowac szkody rzeczowe.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU
I WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okre$lono zgodnie
znormg EN 62841.
Mierzony wg skali A poziom cisnienia aku-
stycznego, emitowanego przez urzadzenie
Wynosi:
83,89 dB(A)
Poziom mocy akustycznej wynosi:
94,89 dB(A)
Niepewnos¢ pomiaru: 3 dB(A)

Stosowac srodkiochrony stuchu

Poziom drgan oddziatujacych na rece uzytko-
whnika wynosi:

ciecie ptyt wiérowych-a,=13,621m/s’
Niepewno$¢ pomiaru—-1,5m/s’

ciecie metali-a,= 6,56 m/s’

Niepewno$¢ pomiaru-1,5m/s’

OSTRZEZENIE Podany w niniejszej instrukcji
poziom drgan pomierzony zostat zgodnie z
okreslong przez norme PN EN 62841 procedurg
pomiarowa. Podany poziom drgan jest repre-
zentatywny dla podstawowych zastosowan
elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi
narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wystarczajaco konserwowane, poziom drgan
moze odbiegac od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu
pracy.

Wskazéwka: Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje
na drgania, trzeba wzig¢ pod uwage takze
okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone, lub gdy
jest wlaczone, ale nie jest uzywane do pracy. W
ten sposdb taczna (obliczana na petny wymiar
czasu pracy) ekspozycja na drgania moze

okazac sieznacznie nizsza.
SPRAWDZENIE WYROBU PRZED UZYCIEM

Podtaczenie do zrodta zasilania.

Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie sieci!
Napiecie sieci musi zgadza¢ sie z danymi na
tabliczce znamionowej elektronarzedzia.
Elektronarzedzia przeznaczone do pracy przy
napieciu 230 V mozna przylaczaé rowniez do
sieci220V.

Przedtuzacz.

Nalezy uzywac przedtuzacza, jesli wymaga tego
odlegto$¢ od zrédta zasilania. Przedtuzacz musi
by¢ wykonany z przewodu o odpowiednim
przekroju oraz dtugosci, w celu prawidtowego
przewodzenia pradu elektrycznego.

Sprawdzenie miejsca pracy.
Miejsce pracy musi zosta¢ sprawdzone pod
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wzgledem zachowania srodkéw ostroznosci
opisanych w tej instrukgji.
Sprawdzenielacznika.

Przed podtaczeniem wtyczki do gniazdka
sprawdzi¢:

-czy dzwignia tacznika powraca do potozenia
pierwotnego po nacisnieciuizwolnieniu,
-czytacznik jest w pozycji,wytaczony”.

PRZYGOTOWANIE WYROBU DO PRACY

- Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy elektronarzedziu, nalezy

wyjac¢ wtyczke sieciowq z gniazdka

Montaz brzeszczotu

Aby zamontowac brzeszczot nalezy:
-odciggna¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (1),

- whozy¢ do uchwytu (2) i rolki prowadzacej (4)
brzeszczot (3) (ostrzami do przodu) i zwolni¢
dzwignie,

- pociagnac¢ za brzeszczot, aby sprawdzi¢, czy
jest prawidtowo zamontowany.

Demontaz brzeszczotu

Aby wymontowac brzeszczot nalezy:
-odciggnac¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu,

- wyciagna¢ brzeszczot i zwolni¢ dzwignie
uchwytu.

Do montazu i demontazu brzeszczotu nalezy
uzywac rekawic. Pozwoli to zminimalizowa¢

ryzyko powstania obrazen.

Whasciwie dobrany brzeszczot utatwi prace i po-
prawijej komfort.

Brzeszczoty o matej ilosci zebdw przeznaczone
sg do obrébki drewna. Takie brzeszczoty pozwa-
laja na szybsze ciecie, jednak krawedzie ciecia
moga by¢ postrzepione. Jesli ciecie ma by¢ pre-
cyzyjne, a brzegi gtadkie nalezy zastosowac
brzeszczot o mniejszej ilosci zebow.

Do ciecia po tuku nalezy stosowac brzeszczoty
waskie.

Do ciecia metali nalezy stosowa¢ brzeszczoty
przeznaczone dotego celu.

Dla uzyskania najlepszych wynikéw ciecia
nalezy zawsze uzywac ostrych brzeszczotéw.
Nie wolno uzywacé brzeszczotéw, ktdre sa wy-
giete, zdeformowanych lub uszkodzonych w ja-
kikolwiek inny sposodb.

Regulacja oscylacji

Aby poprawi¢ komfort pracy w wyrzynarce
przewidziano 3-stopniowy system oscylacji
brzeszczotu.

Do ciecia materiatéw miekkich (drewno, miek-
kie tworzywa sztuczne) dzwignia regulacji ru-
chu oscylacyjnego powinna by¢ ustawiona w
pozycji2lub 3.

Aby otrzymac ostra krawedz ciecia dzwignia
regulacji ruchu oscylacyjnego powinna by¢
ustawionaw pozycji0lub 1

Dla materiatéw $redniotwardych (twarde drew-
no, aluminium) dzwignie ustawi¢ w pozycji
najkorzystniejszej dla wykonywanej pracy.
Do ciecia elementéw cienkich dzwignie ustawi¢
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wpozycjiOlub 1.

Do twardych materiatéw (stal itp), dzwignie
ustawi¢ w pozycji0.

Do ciecia potuku dzwignie ustawi¢ w pozycji 0.

Ustawienie pochylenia plozy

Aby umozliwi¢ ciecie pod katem wyrzynarke
wyposazono w ruchoma ptoze.

Aby zmieni¢ pochylenie ptozy nalezy wykonac
nastepujace czynnosci:

Odwroci¢ wyrzynarke ptoza do gory.

Poluzowac¢ dwie sruby imbusowe do momentu,
gdy mozliwe jest wysuniecie ptozy z zaze-
bienia.

Obréci¢ ptoze do zadanej pozycji (obracac
mozna w lewo i w prawo). Przesunac ja tak, aby
zazebifa sie z bolcami w korpusie.

10

Przykreci¢ obu srubami.

Mozliwe jest ustawienie ptozy pod katem:
0%

15°,-15%;

30° -30%

45°,-45°,

Ustawienie ptozy pod katem -45°
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Ustawienie przeplywu powietrza

Po prawej stronie przefacznika oscylacji znaj-
dujesie klawisz przeptywu powietrza (8).

Jesli klawisz jest w pozycji ,on” strumien
powietrza jest kierowany na linie ciecia i poz-
wala na wydmuchiwanie powstatych podczas

cieciawiorow.

Jesli klawisz jest w pozycji ,off” wiaczona jest
funkcja odsysania wiéréow. Nalezy wtedy
podtaczy¢ wyrdb do odkurzacza poprzez

dofaczony dowyrobu adapter (9).

Jesli podczas ciecia metali stosujemy do smaro-
wania powierzchni obrabianej srodek smarny
to funkcji odsysania pytéw nie nalezy wiaczac,.

Wiaczanie/wytaczanie

Wyréb wyposazony jest w diode sygnalizujaca
podtaczenie wtyczki przewodu przytacze-
niowego do sieci zasilajacej.

Aby wiaczy¢ wyrdb nalezy nacisna¢ klawisz
facznika (4). Aby wiaczy¢ go na prace ciggta
nalezy wcisna¢ przycisk blokady tacznika (3).
Wylaczenie blokady nastepuje po nacisnieciu
klawisza tacznika.

Wytaczenie narzedzia nastepuje poprzez zwol-
nienie klawisza facznika.

Ustawienie predkosci obrotowej

Wyréb wyposazony jest w regulator predkosci
obrotowej. Pokretto regulatora (2) mozna usta-
wi¢ w pozycji od 1 (najnizsza predkos¢) do 6
(najwigksza predkosc).

Przycisk lasera

Wyréb wyposazony jest w laser oraz diode
oswietlajaca pole pracy. Pierwsze nacisniecie
przycisku (5) uruchamia laser, drugie wytacza
laser i wigcza oswietlenie miejsca pracy
brzeszczotu, trzecie wiacza laser i oswietlenie
miejsca pracy brzeszczotu, a czwarte wytacza
obietefunkgcje.

- Nie wolno kierowa¢ strumienia swiatfa
laseraw strone osébizwierzat.

- Nie wolno wpatrywaé¢ sie w strumien
Swiatla lasera — nawet zachowujac znaczna

odlegtosc.

Prowadnica

Przy cieciu réownolegtym do krawedzi materiatu
obrabianego mozna zastosowac prowadnice.
Montaz prowadnicy:

- odkreci¢ dwie $ruby skrzydetkowe (10) umie-
szczone na ptozie,

-wiozyc¢ do otworéw w ptozie prowadnice (12),
- ustawic¢ zadang odlegtos¢ linii ciecia od kra-
wedzi,

-zablokowa¢ $rubami prowadnice.

PRACA WYRZYNARKA
- Przed przystapieniem do przecinania

drewna, ptyt wiérowych, materiatéw

budowlanych itp., nalezy sprawdzi¢, czy nie

PROFESSIONAL.
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zawieraja one cial obcych, takich jak

gwozdzie, sruby, a nastepnie je usunac.

Ciecie. Poczatek ciecia z brzegu przedmiotu
obrabianego.

1.Wiaczyc¢ wyrzynarke.

2. Umiesci¢ ptoze na obrabianym przedmiocie
tak, aby brzeszczot znajdowat sie blisko kra-
wedzi, od ktérej rozpoczyna sie ciecie.

3. Powoli przesuwac pilarke w kierunku pocza-
tku linii ciecia.

4.Rozpoczac ciecie.

Ptoza powinna by¢ mocno docisnieta do po-
wierzchni, po ktorej sie przemieszcza. Pozwoli
to unikna¢ wibracji lub zerwania ostrza.

Ciecie. Poczatek ciecia wewnatrz przedmiotu
obrabianego

Jezeli ciecie rozpoczyna sie od wewnatrz
przedmiotu obrabianego nalezy wykona¢

nastepujace czynnosci:

1. Umiesci¢ wyrzynarke zaokraglong przednia
krawedzig ptozy na wierzchniej powierzchni

przedmiotu obrabianego.

2. Uruchomi¢ narzedzie i powoli opuszczac
brzeszczot do momentu az zetknie sie z po-

12

wierzchnig obrabiana. Nie nalezy przecigzac

urzadzenia.

3. Prowadzi¢ brzeszczot do momentu przejscia

przezmateriat

4. Wytaczy¢ narzedzie. Odczeka¢ do momentu
catkowitego zatrzymania brzeszczotu. Wprowa-
dzi¢ brzeszczot do otworu tak, aby ptoza dole-
gata do powierzchni cietego materiatu i roz-
poczac¢ ciecie whasciwe.

Takie rozpoczynanie ciecia mozna stosowac do
materiatow miekkich takich jak drewno, ptyty
kartonowo-gipsowe.

W pozostatych materiatach nalezy wywiercic¢
otwor o srednicy nieco wiekszej od szerokosci
zastosowanego brzeszczotu. Do tego otworu
nalezy wprowadzi¢ brzeszczot i rozpoczac

ciecie.

- Nie nalezy zbyt mocno dociska¢ brzesz-

czotu do obrabianego materiatu.
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KONSERWACJA | PRZEGLADY

- Przed przystapieniem do czyszczeniai/lub
konserwacji nalezy odtaczy¢ przewoéd zasi-

lajacy.

Po zakonczeniu pracy obudowe oczysci¢ np.
sprezonym powietrzem, pedzelkiem, wilgotng
szmatka. Nie wolno uzywa¢ srodkéw chemi-
cznych i ptynéw czyszczacych.

Nalezy utrzymywac ptoze w czystosci. Zapewni
to precyzje ciecia.

Otwory wentylacyjne musza by¢ drozne, aby
unikna¢ przegrzania silnika.

Gdy szczotki weglowe sg zuzyte, poziom hatasu
wzrasta.

Gdy szczotki osiggng minimalng dopuszczalng
dtugos¢ narzedzie wytaczy sie. Wtedy nalezy
oddac go do serwisu.

Wszelkie nieprawidtowosci zaobserwowane
podczas przegladu lub wczes$niejw czasie pracy
(zwiekszone iskrzenie szczotek, nagrzewanie
korpusu, zwiekszone drgania) sa sygnatem do
przeprowadzenia przegladu lub naprawy w pu-

nkcie serwisowym.

- W okresie gwarancji uzytkownikowi nie
wolno demontowa¢ wyrzynarki, wymieniac

zadnych zespotow i czesci sktadowych.

OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego wyposazenie

i opakowanie po zakonczeniu uzyt-

kowania nalezy odda¢ do pow-

térnego przetworzenia materiatéw.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne. O tym informuje symbol przekre-
slonego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie

Zgodnie z Ustawg z dn. 11 wrzes$nia 2015r. 0 zu-
zytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
(tj. Dz. U. z 2015, poz. 1688) informujemy, iz
zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny moze
zawierac niebezpieczne sktadniki, ktére moga
powodowac¢ negatywny wptyw na srodowisko,
a takze na zdrowie ludzi. Zabronione jest umie-
szczanie zuzytego sprzetu elektrycznego i ele-
ktronicznego i zuzytych akumulatoréw z in-
nymi odpadami o czym informuje znak prze-
kreslonego kontenera kotowego na odpady. Tak
oznaczony sprzet podlega selektywnej zbidrce
w wyznaczonych punktach.

Gospodarstwo domowe spetnia istotng role w
przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzy-
sku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu poprzez
przestrzeganie zasad selektywnejzbiérki.
Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest
zgodny z w/w Ustawg, obowiazki z niej wyni-
kajace przejeta w imieniu przedsiebiorcy
Organizacja Odzysku.

SERWIS | NAPRAWA
W okresie gwarancji uzytkownikowi nie wolno
wykonywac zadnych przerébek i
samodzielnych napraw. Nalezy kontrolowac
stan zuzycia szczotek i przed ich catkowitym
zuzyciem nalezy dokonac ich wymiany.
Pozostata ingerencja lub samodzielna naprawa
bedzie jednoznaczna z rezygnacja z praw do

naprawy gwarancyjnej produktu.

Naprawy gwarancyjne wykonuje wytacznie

serwis marki Celma:

Z-Power Sp. zo.0.
ul. Milionowa 3/5, 93-102 tédz
e-mail: serwis@z-power.pl
Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne oraz prowadzi sprzedaz czesci

zamiennych.

PROFESSIONAL.
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Aktualne numery telefondw mozna znalez¢ na

stronie internetowej www.celma.com.pl

®
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14

PROFESSIONAL.



15




Z-Power Sp. z0.0.Sp. k.
93-102 £6dz, ul. Milionowa 3/5
e-mail: zamowienia@z-power.pl



