Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

A OSTRZEZENIE Nalezy zapozna sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczenistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazer ciafa.
Nalezy zachowac wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energig elektryczna z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzajg sie iskry, ktére moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwrocic¢ uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
mogg spowodowad utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w Zadnej sytuacji i w Zaden sposéb modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowa¢ zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodowki. Uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazac na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie si¢ wody do wnetrza
obudowy zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywa¢ przewodu zasilajacego do innych celéw.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowacé
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewod
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy

Polski| 105

go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczy¢ je do
zrédta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
roznicowopradowy. Zastosowanie wytgcznika ochron-
nego roznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowa¢
czujnosé, kazda czynno$¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizajg ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unikac¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodia
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic
sig, ze wlacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wytaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wigczniku/wytaczniku lub wiozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wigczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyna wypadkdw.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
Sciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciafa.

» Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. Dzieki temu mozna bedzie fatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dfugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

» Jezeli producent przewidziat mozliwos$¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, Ze sg one podiaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.
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» Nie wolno dopusci¢, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktorym
nie mozna sterowac za pomoca wiacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-

tronarzedzia nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowe-

go i/lub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktore nie s3 z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

» Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jai nie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
koéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elek-
tronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa fatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych zich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

» Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wylacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten

sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z
frezarkami gérnowrzecionowymi

» Podczas wykonywania prac elektronarzedzie nalezy
trzymac wylacznie za izolowane powierzchnie, ponie-
waz frez mogthy natrafi¢ na wlasny przewad zasilaja-
cy. Przeciecie przewodu elektrycznego pod napieciem
moze spowodowac przekazanie napiecia na nieizolowane
czesci metalowe elektronarzedzia, grozac porazeniem
pradem elektrycznym.

» Nalezy zastosowac zaciski lub inne podobne narze-
dzia, aby zabezpieczy¢ i unieruchomic obrabiany ele-
ment na stabilnym podtozu. Trzymanie obrabianego ele-
mentu w reku lub podpieranie go ciatem nie zapewnia od-
powiedniej stabilnosci i moze prowadzic¢ do utraty kontro-
linad nim.

» Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego frezu
nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkosc¢ obrotowa. Frezy, obracajace sie
z predkoscia wieksza niz dopuszczalna, moga sie pota-
mac, aich fragmenty rozprysnac.

» Frezy lub innego rodzaju osprzet musza doktadnie pa-
sowac do uchwytu narzedziowego (zacisku) elektro-
narzedzia. Narzedzia robocze, niedopasowane do
uchwytu narzedziowego elektronarzedzia, obracaja sie
nierdwnomiernie, silnie wibruja i moga spowodowac utra-
te kontroli nad elektronarzedziem.

» Przed przytozeniem elektronarzedzia do przedmiotu
obrabianego, nalezy je uruchomic. W przeciwnym wy-
padku narzedzie robocze moze zablokowac sie w obrabia-
nym materiale i spowodowac odrzut.

» Trzymac dionie z dala od obszaru pracy frezarki i za-
chowacé bezpieczna ich odlegtosc¢ od obracajacego sie
frezu. Druga reka nalezy trzymac rekojes¢ dodatkowa.
Prowadzac frezarke oburacz mozna uniknaé skaleczenia
rak przez frez.

» Nigdy nie frezowa¢ materiatow, w ktorych znajduija sie
przedmioty metalowe, gwozdzie lub sruby. Moze to do-
prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia roboczego i podwyz-
szenia wibracji.

» Nalezy uzywac odpowiednich detektorow w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrdcic sie o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Whikniecie do przewodu wodociaggowego powoduje szko-
dy rzeczowe lub moze spowodowac porazenie elektrycz-
ne.

» Nie wolno uzywacé tepych ani uszkodzonych frezéw.
Tepe lub uszkodzone frezy powoduja podwyzszone tar-
cie, moga sie zablokowac, a takze s3 przyczyng niewywa-
zenia.

» Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robocze mo-
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ze sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

» Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy moc-
no w obydwu rekach i zapewnic¢ bezpieczna pozycje
pracy. Prowadzenie elektronarzedzia oburacz sprzyja
bezpieczenstwu pracy.

» Nie wolno potykac baterii. Potkniecie baterii moze w cia-
gu dwdch godzin doprowadzi¢ do powaznych obrazen
wewnetrznych i $mierci.

® Upewnic sie, Ze bateria okragta znajduje sie

# . Dbozazasiegiem dzieci. W przypadku podej-

< rzenia potkniecia baterii okragtej lub wprowa-
dzenia jej do innego otworu ciata, nalezy bez-
zwtocznie zasiegna¢ porady lekarza.

» Wymiany baterii nalezy dokona¢ we wiasciwy sposob.
Istnieje zagrozenie wybuchem.

» Nie wolno podejmowac prob ponownego tadowania
baterii ani doprowadzac do jej zwarcia. Bateria okragta
moze sie rozszczelni¢, eksplodowaé, zapali¢ i spowodo-
wac obrazenia u ludzi.

» Roztadowane baterie okragte nalezy utylizowa¢ zgod-
nie z przepisami. Roztadowane baterie okragte moga sie
rozszczelnié i uszkodzi¢ produkt lub spowodowac obraze-
nia u ludzi.

» Nie wolno przegrzewac baterii okragtej ani wrzucac jej
do ognia. Bateria okragta moze sie rozszczelnic, eksplo-
dowac, zapalic¢ i spowodowad obrazenia u ludzi.

» Nie wolno dopuscic¢ do uszkodzenia baterii okragtej
ani jej demontowac. Bateria okragta moze sie rozszczel-
nic, eksplodowac, zapali¢ i spowodowac obrazenia u lu-
dzi.

» Uszkodzona bateria okragta nie moze mie¢ kontaktu z
woda. Wydostajacy sie z baterii lit moze w reakcji z woda
utworzy¢ wodor i doprowadzic¢ do pozaru, eksplozji lub
obrazen u ludzi.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki do-
tyczace bezpieczenstwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazowek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Prosze zwrocic¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku
instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do frezowania wpustéw, kra-
wedzi, profili i rowkéw podtuznych w drewnie, tworzywach
sztucznych i lekkich materiatach budowlanych, a takze do
frezowania kopiowego, z wykorzystaniem powierzchni opo-
rowej.
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Przy zredukowanej predkosci obrotowej i zastosowaniu od-
powiednich frezdw mozliwa jest takze obrébka metali nieze-
laznych.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odno-
si sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.

(1) Rekojes¢ prawa (powierzchnia izolowana)
(2) Przycisk blokady wtacznika/wytacznika
(3) Dioda w ksztatcie pierscienia (GOF 1250 LCE)
(4) Nakretka ztaczkowa z zaciskiem
(5) Frez"
(6) Dzwignia blokady wrzeciona
(7) Sruba do drazkéw prowadzacych prowadnicy réwno-
legtej (2 szt.)
(8) Ostona przeciwwiorowa
(9) Ogranicznik schodkowy
(10) Sruby regulacyjne ogranicznika schodkowego
(11) Ptyta slizgowa
(12) Mocowanie drazkéw prowadzacych prowadnicy row-
nolegtej
(13) Podstawa
(14) Ogranicznik gtebokosci
(15) Sruba do unieruchamiania ogranicznika gtebokosci

(16) Przycisk punktu zerowego ogranicznika
(GOF 1250 LCE)

(17) Przetacznik do zmiany jednostki miary (mm/inch)
(GOF 1250 LCE)

(18) Wiacznik/wytacznik cyfrowego wskaznika gtebokosci
(GOF 1250 LCE)

(19) Zakres precyzyjnej regulacji gtebokosci frezowania

(20) Rekojesc lewa (powierzchnia izolowana)

(21) Wyswietlacz (GOF 1250 LCE)

(22) Pokrywka wnekina baterie (GOF 1250 LCE)

(23) Dzwignia odblokowujaca

(24) Skala precyzyjnej regulacii gtebokosci frezowania

(25) Pokretto do precyzyjnej regulacii gtebokosci frezowa-
nia

(26) Skala gtebokosci frezowania (GOF 1250 LCE)

(27) Przetacznik suwakowy ze znacznikiem indeksowym
(GOF 1250 LCE)

(28) Pokretto wstepnego wyboru predkosci obrotowej
(29) Wiacznik/wytacznik

(30) Przytacze weza odsysajacego

(31) Klucz widetkowy, rozmiar klucza 19 mm

(32) Waz odsysajacy (@ 35 mm)”

(33) Prowadnica réwnolegta

(34) Drazek prowadzacy prowadnicy réwnolegtej (2 szt.)

(35) Sruba motylkowa do precyzyjnego ustawiania pro-
wadnicy rownolegtej (2 szt.)
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(36) Sruba motylkowa do zgrubnego ustawiania prowadni-
cy réwnolegtej (2 szt.)

(37) Pokretto do precyzyjnego ustawiania prowadnicy
rownolegtej

(38) Przestawna szyna oporowa do prowadnicy réwnole-
glej

(39) Adapter do odsysania pytu do prowadnicy réwnole-
gtej”

(40) Adapter SDS do bolcow kopiujacych

(41) Sruba mocujaca do adaptera bolca kopiujacego

(42) Dzwignia odblokowujaca adapter bolca kopiujacego

(43) Bolec kopiujacy

(44) Sruba ztbem walcowanym do mocowania ptyty $li-
zgowej (5 szt.)

(45) Trzpien centrujacy

(46) Uszczelka

A) Osprzet ukazany na rysunkach lub opisany w instrukcji uzyt-
kowania nie wchodzi w standardowy zakres dostawy. Kom-
pletny asortyment wyposazenia dodatkowego mozna zna-
lez¢ w naszym katalogu osprzetu.

(2szt.)
Dane techniczne
Frezarka gornowrzecionowa GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Numer katalogowy 3601F260.. 3601F26 1..
Moc nominalna w 1250 1250
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia min™ 10000-24000 10000-24000
Wstepny wybor predkosci obrotowej ° °
System Constant Electronic ° °
System fagodnego rozruchu ° °
Przytacze do odsysania pytu ° °
Cyfrowy wskaznik gtebokosci - °
Dioda w ksztatcie pierscienia - °
Kompatybilne zaciski mm 6-8 6-8
cale % %
Skok korpusu frezarki mm 60 60
Waga zgodnie z EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,6 3,7
Klasa ochrony @/ [l

Dane obowiazujg dla napiecia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji pro-

duktu sprzedawanych w niektdrych krajach dane te moga sie roznic.

Informacje o emisji hatasu i drgan

Warto$ci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN 62841-2-17.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego
przez elektronarzedzie wynosi: poziom ci$nienia akustyczne-
g0 93 dB(A); poziom mocy akustycznej 104 dB(A). Niepew-
no$¢ pomiaru K = 3 dB.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci taczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kieru-
nkow) i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN62841-2-17:a,= 7m/s’,K = 1,5 m/s’.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang proce-
dura pomiarowa i moga zostac uzyte do pordwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta-
tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-

fasu moga réznic sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac¢ podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby doktadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wtgczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowo-
dowac obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
Czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, ma-
jace na celu ochrong osoby obstugujacej przed skutkami eks-
pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopusci¢ do wyzigbienia rak, wtasciwa organizacja
czynnosci wykonywanych podczas pracy.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.
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Zakladanie frezu (zob. rys. A)

» Podczas zaktadania i wymiany frezéw zaleca sie uzy-
cie rekawic ochronnych.

W zaleznos$ci od potrzeb mozna dobraé frezy réznego typui o

roznych wtasciwosciach.

Frezy ze stali szybkotnacej (HSS) sa odpowiednie do ob-

robki miekkich materiatéw, takich jak migkkie drewno i two-

rzywa sztuczne.

Frezy z weglikow spiekanych (HM) s3 odpowiednie

zwiaszcza do obrobki materiatdw twardszych i Scieralnych,

takich jak twarde drewno i aluminium.

Oryginalne frezy z szerokiej oferty osprzetu Bosch sa do na-

bycia w sklepach specjalistycznych.

Stosowane frezy powinny by¢ czyste, a ich stan techniczny

nie powinien budzic zastrzezen.

- Dzwignie blokady wrzeciona (6) nalezy obrécic do oporu
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara (@).
W razie potrzeby nalezy wrzeciono obréci¢ recznie, az w
sposadb styszalny zaskoczy w zapadce.

- Odkrecic nakretke ztaczkowa (4) za pomoca klucza
widetkowego (31) (rozmiar klucza 19 mm), obracajac ja
w kierunku zgodnym z ruchem wskazdwek zegara (@).

- Osadzi¢ frez w zacisku. Cze$¢ chwytowa frezu musi by¢
wsunieta do zacisku co najmniej do znacznika.

- Dokreci¢ nakretke ztaczkowa (4) za pomoca klucza
widetkowgo (31) (rozmiar klucza 19 mm), obracajac jaw
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Catko-
wicie zamkna¢ dzwignie blokady wrzeciona (6).

» Nie nalezy stosowac frezow o srednicy wiekszej
niz 50 mm, jezeli nie zostat uprzednio zamontowany
bolec kopiujacy. Frezy tego rodzaju nie przejda przez
podstawe.

» Nie dokrecac zacisku mocjaceto z nakretka ztaczkowa
przed zamontowaniem frezu. W takim wypadku moze
doj$¢ do uszkodzenia zacisku mocujgcego.

Odsysanie pytu/wiorow

Pyty niektorych materiatéw, na przyktad powtok malarskich
z zawarto$cig otowiu, niektérych gatunkéw drewna, minera-
tow lub niektdrych rodzajéw metalu, mogg stanowic zagroze-
nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sig ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub oséb
znajdujacych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytdw, np. debiny lub buczyny uwazane sa

zarakotwdrcze, szczegolnie w potaczeniu z substancjami do

obrobki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
riaty, zawierajace azbest mogg by¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

- Oile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-
sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-
riatu.

- Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.
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Nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujacych w danym kra-

ju przepiséw, regulujacych zasady obrdbki réznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapalic.

Podtaczenie systemu odsysania pytu (zob. rys. B)
Zatozy¢ waz odsysajacy (@ 35 mm) (32) (osprzet) na za-
montowany adapter do odsysania pytu. Podtaczy¢ waz
odsysajacy (32) do odkurzacza (osprzet).

Elektronarzedzie mozne by¢ zasilane bezposrednio poprzez
gniazdo wtykowe uniwersalnego odkurzacza firmy Bosch ze
zdalnym witaczaniem. Odkurzacz uruchamiany jest wéwczas
automatycznie w momencie zataczenia zasilania w elektrona-
rzedziu.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczegdlnie niebezpiecznych dla zdrowia py-
tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Praca

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie
zrédta pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia
przeznaczone do pracy pod napieciem 230 V mozna
przytaczac rowniez do sieci 220 V.

Uruchamianie

GOF 1250 LCE: Po podfaczeniu zasilania, Swieci sie na state
dioda w ksztatcie pierscienia (3), ktorej zadaniem jest
o$wietlenie powierzchni obrabianego elementu.

Wiozy¢ baterie (zob. ,Wymiana baterii (GOF 1250 LCE)
(zob. rys. M)“, Strona 112). W niektorych modelach bateria
jest wiozona fabrycznie. Usunaé zabezpieczenie z baterii,
aby dokonac aktywacji.

Za pomoca przycisku (17) ustawi¢ zadang jednostke miary.

Wstepny wybor predkosci obrotowej

Za pomoca pokretta wstepnego wyboru predkosci
obrotowej (28) mozna ustawic¢ zagdana predkos¢ obrotowa
takze podczas pracy urzadzenia.

1-2 Niska predko$¢ obrotowa
3-4 Srednia predkos¢ obrotowa
5-6 Wysoka predko$¢ obrotowa

Wartosci podane w tabeli sg wartociami orientacyjnymi.
Wymagana predkos¢ obrotowa uzalezniona jest od rodzaju
materiatu oraz warunkdéw pracy i mozna jg ustali¢ metoda
préb praktycznych.

Materiat

Srednicafrezu Pozycja pokretta
[mm]

Twarde drewno 4-10 5-6
(buk) 12-20 3-4
22-40 1-2
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Materiat Srednicafrezu Pozycja pokretta
[mm]
Migkkie drewno 4-10 5-6
(sosna) 12-20 3-6
22-40 1-3
Ptyty widrowe 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Tworzywa 4-15 2-3
sztuczne 16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Po dtuzszej pracy z niska predkos$cig obrotowa elektronarze-
dzie nalezy schtodzi¢, przetaczajac je w tym celu na ok. 3 mi-
nuty na maksymalna predko$¢ obrotowa.

Wiaczanie/wytaczanie

Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy ustawic gtebokosc fre-
zowania (zob. ,,Ustawianie gtebokosci frezowania®, Stro-
na110).

Aby wiaczyé elektronarzedzie, nalezy nacisna¢ wigcznik/
wyfacznik (29) i przytrzymaé go w tej pozycji.

Aby zablokowacé nacisniety wigcznik/wytacznik (29), nalezy
nacisnac przycisk blokady (2).

Aby wylaczy¢ elektronarzedzie, nalezy zwolnic¢ wiacznik/
wyfacznik (29) lub jesli uzyto przycisku blokady (2), naci-
snac krotko wiacznik/wytacznik (29), a nastepnie go zwol-
nic.

System Constant Electronic

System Constant Electronic utrzymuije statg predkos¢ obro-
towa niezaleznie od obciazenia i gwarantuje rownomierng
wydajno$¢ obrobki.

System fagodnego rozruchu

Elektroniczny system fagodnego rozruchu ogranicza moment
obrotowy podczas wiaczania i wydtuza zywotnosc silnika.

Wytacznik przeciazeniowy

W przypadku silnego przeciazenia uruchamia sie wytacznik
przecigzeniowy, ktérego zadaniem jest zapobieganie niedo-
puszczalnie wysokiemu poborowi pradu. Moze to prowadzi¢
do zmniejszenia predkos$ci obrotowej silnika i redukcji mocy
wyjsciowej, a w skrajnych przypadkach do zatrzymania si¢
silnika.

Po odcigzeniu elektronarzedzia silnik powraca do normalnej
predkosci roboczej.

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem
Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem zapobiega sa-
moczynnemu wiaczeniu sie elektronarzedzia po przerwie w
doptywie pradu.

Aby ponownie uruchomic urzadzenie, nalezy ustawic¢ wiacz-
nik/wytacznik (29) w pozycji wytaczonej, a nastepnie po-
nownie wigczyc¢ elektronarzedzie.

Dzwignia odblokowujaca (zob. rys. C)
Puszczenie dzwigni odblokowujacej (23) powoduje jej auto-
matyczne zwolnienie. Aby dZzwignia odblokowujaca (23) do-

brze trzymata, nalezy ja odciggnac az do oporu. Jej site mo-
cujaca mozna w razie potrzeby wyregulowaé. W tym celu na-
lezy whozy¢ klucz szesciokatny (4 mm) do otworu w uchwy-
cie. Aby zwiekszy¢ site mocujaca, nalezy przekrecic¢ klucz
szesciokatny w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek ze-
gara, aby zredukowac site mocujaca - w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazéwek zegara.

Ustawianie glebokosci frezowania

» Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest tyl-
ko przy wylaczonym elektronarzedziu.

Aby zgrubnie ustawic¢ gteboko$¢ frezowania (zob. rys. DiE),

nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

- Elektronarzedzie z zamocowanym frezem postawic¢ na ob-
rabianym przedmiocie.

- Zapomoca pokretta (25) ustawi¢ wskaznik regulacji gte-
bokosci frezowania w pozycji Srodkowej. W tym celu ob-
rocic¢ pokretto (25), az wskazniki (19) znajda sie w takiej
pozycji, jak to pokazano na rysunku. Nastepnie nalezy
ustawi¢ skale (24) na pozycje 0.

- Ogranicznik

}' schodkowy (9) ustawi¢ w
|:> <:| najnizszym potozeniu;
! \/ ogranicznik schodkowy

(19) musi zaskoczy¢ w wyczu-

walny sposob.

- Poluzowac $rube (15) na ograniczniku gtebokosci (14),
na tyle, aby ogranicznikiem gtebokosci (14) mozna byto
swobodnie poruszac.

- Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca (23) do tytui przesu-
nac frezarke gdrnowrzecionowa powoli w dot tak, aby frez
(5) dotknat powierzchni obrabianego elementu. Ponow-
nie zwolni¢ dZwignie odblokowujaca (23) aby unierucho-
mic frez w wybranej pozycji.

- Nacisna¢ ogranicznik gtebokosci (14) do dotu, aby opart
sie na ograniczniku schodkowym (9).

GOF 1250 LCE: Wiaczy¢ cyfrowy wskaznik gtebokosci na
wiaczniku/wytaczniku (18). Nacisnaé przycisk (16) aby
ustawi¢ punkt zerowy ogranicznika gtebokosci (14).

GOF 1250 CE: Suwak ze znacznikiem indeksowym (27)
ustawic¢ w pozycji 0 na skali gtebokosci frezowania (26).

- Ustawic ogranicznik gtebokosci (14) na zagdana gtebo-
kos¢ frezowania i mocno dokreci¢ $rube (15) na ogranicz-
niku gtebokosci (14).

GOF 1250 CE: Zwrdci¢ uwage na to, aby nie przestawi¢
przy tym suwaka ze znacznikiem indeksowym (27).

- Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca (23) i ustawic frezarke
gdrnowrzecionowa w najwyzszej pozycji.

Przy wiekszych gteboko$ciach frezowania zalecane jest pro-

wadzenie obrébki w kilku przej$ciach, za kazdym razem z

mniejszym ubytkiem. Za pomoca ogranicznika

schodkowego (9) mozna podzieli¢ proces frezowania na kil-
ka stopni. Nalezy w tym celu ustawi¢ zadang gtebokosc¢ fre-

zowania z najnizszym stopniem ogranicznika schodkowego i

wybrac dla pierwszych etapdw obrdbki wyzsze stopnie. Od-

step miedzy stopniami mozna zmienié, obracajac $ruby

regulacyjne (10).
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Po wykonaniu frezowania probnego mozna doktadniej usta-

wi¢ gtebokos¢ frezowania, obracajac pokretto (25) w kierun-

ku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby powiekszy¢
gteboko$c¢ frezowania, lub w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ gtebokos¢ frezowania.
Orientacje ufatwia skala (24). Jeden obrét odpowiada za-
kresowi regulacji wynoszacemu 2,0 mm, a jedna kreska na
dolnej krawedzi skali (24) odpowiada zmianie zakresu regu-
lacji 0 0,1 mm. Maksymalny zakres regulacji wynosi +8 mm.

Przyktad: Zadana gteboko$¢ frezowania ma wynosié

10,0 mm, frezowanie probne wykazato gtebokos¢ frezowa-

nia 9,6 mm.

- Obrdcic skale (24), ustawiajac ja na 0.

- Obroci¢ pokretto (25) 0 0,4 mm/4 kreski (réznica pomie-
dzy warto$cia zadana a rzeczywistg) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

- Skontrolowac wybrana gtebokos¢ frezowania poprzez ko-
lejne frezowanie prébne.

GOF 1250 CE: Po ustawieniu gtebokosci frezowania nie na-

lezy zmieniac pozycji suwaka (27) na ograniczniku

gtebokosci (14) aby w kazdej chwili byto mozliwe odczyta-

nie aktualnej gtebokosci frezowania na skali (26).

GOF 1250 LCE: Aktualna gtebokos¢ frezowania ukaze sie na

wysSwietlaczu (21).

Wskazowki dotyczace pracy
» Frezy nalezy chronic przed upadkiem i udarami.

Kierunek frezowania i frezowanie (zob. rys. F)

» Frezowac nalezy w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow frezu (5) (frezowanie przeciwbiezne). Pod-
czas frezowania zgodnego z kierunkiem obrotéw frezu
(frezowanie wspdthiezne) moze dojs¢ do wyrwania elek-
tronarzedzia z reki.

Ustawic zadang gtebokos¢ frezowania (zob. ,Ustawianie gte-

bokosci frezowania“, Strona 110).

Ustawic elektronarzedzie zzamontowanym frezem na obra-

bianym elemencie i uruchomic elektronarzedzie.

Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca (23) do tytu i przesunac

frezarke gdrnowrzecionowa do oporu w kierunku

podstawy (13). Ponownie zwolni¢ dZzwignie

odblokowujaca (23), aby zablokowac gtebokos¢ zagtebie-

nia.

Frezowac, wymuszajac réwnomierny posuw.

Po zakonczeniu frezowania frezarke gérnowrzecionowa nale-

2y ponownie ustawi¢ w najwyzszej pozycji.
Wytaczy¢ elektronarzedzie.

Frezowanie z prowadnica pomocnicza (zob. rys. G)

W celu obrébki wiekszych elementdéw, np. podczas frezowa-
nia wpustow, mozna uzyc¢ deski lub listwy zamocowanej do
obrabianego elementu, jako prowadnicy pomocniczej, i pro-
wadzié frezarke gérnowrzecionowa wzdtuz prowadnicy po-
mocniczej. Frezarke gérnowrzecionowa nalezy prowadzi¢
wzdtuz prowadnicy pomocniczej przy ptaskim boku ptyty sli-
zgowej.
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Frezowanie krawedziowe lub ksztattowe

Przy frezowaniu krawedzi lub przy frezowaniu ksztattowym
bez zastosowania prowadnicy rownolegtej, nalezy stosowac
frezy z trzpieniem prowadzacym lub tozyskiem kulkowym.
Uruchomione uprzednio elektronarzedzie dosunac¢ z boku do
obrabianego przedmiotu i zagtebiac frez w materiale, az do
momentu oparcia sie czopu prowadzacego lub tozyska kul-
kowego frezu o krawedz obrabianego przedmiotu.
Elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zwracajac przy tym uwage na jego prosto-
padte potozenie. Zbyt duza sita nacisku moze spowodowac
uszkodzenie krawedzi przedmiotu.

Frezowanie z prowadnica rownolegla (zob. rys. H)
Prowadnice réwnolegta (33) wraz z drazkami

prowadzacymi (34) wsunac do podstawy (13) i zamocowac
jaza pomoca $rub (7) odpowiednio do wymiaru.

Istnieje dodatkowa mozliwosé ustawienia dtugosci prowad-
nicy rownolegtej za pomoca srub motylkowych (36) i (35).
Za pomoca pokretta (37), po poluzowaniu obu $rub
motylkowych (35) mozna doktadniej wyregulowac dtugosc.
Jeden obrét odpowiada zakresowi regulacji wynoszacemu
2,0 mm, a jedna kreska na pokretle (37) odpowiada zmianie
zakresu regulacji 0 0,1 mm.

Za pomoca szyny oporowe;j (38) mozna zmienic faktyczng
powierzchnie przytozenia prowadnicy réwnolegtej.
Wiaczone elektronarzedzie prowadzi¢ z lekkim bocznym do-
ciskiem na prowadnice réwnolegta wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zachowujac przy tym réwnomierny posuw.
Podczas frezowania z prowadnica rownolegta (33) odsysa-
nie pytu/wiéréw powinno odbywac sie przy uzyciu specjalne-
go adaptera do odsysania pytu (39). Adapter do odsysania
pytu moze pozosta¢ zamontowany.

Frezowanie z przystawka do ciecia po kole (osprzet)

Do frezowania okregdw mozna uzy¢ przystawki do ciecia po
kole.

Frezowanie z szyna prowadzaca (osprzet)

Szyna prowadzaca i adapter do szyny prowadzacej umozli-
wiajg doktadne frezowanie po linii proste;.

Frezowanie z bolcem kopiujacym (zob. rys. I-L)

Za pomoca bolca kopiujacego (43) mozna przenosi¢ kontury
zwzorcow lub szablondw na obrabiany element.

Wybrac odpowiedni bolec kopiujacy, kierujac sie gruboscia
szablonu lub wzorca. Ze wzgledu na wysokos$¢ bolca kopiuja-
cego (bolec wystaje), grubosé szablonu powinna wynosic¢
min. 8 mm.

Przed rozpoczeciem pracy z bolcem kopiujacym (43) ko-
nieczne jest zamontowanie adaptera SDS do bolcéw
kopiujacych (40) w ptycie slizgowej (11).

Umiesci¢ adapter bolca kopiujacego (40) od gory na ptycie
Slizgowej (11) i przykrecic go za pomoca 2 $rub

mocujacych (41). Nalezy zwrécic¢ przy tym uwage, aby dzwi-
gnia odblokowujaca adaptera bolca kopiujacego (42) mogta
sie swobodnie poruszac.

Bosch Power Tools

160992A57T((28.10.2020)



112 | Polski

Przesunac dzwignie odblokowujaca (42) w kierunku zgod-

nym ze strzatka i wtozy¢ bolec kopiujacy (43) od dotu w ad-

apter SDS do bolcow kopiujacych (40). Wystepy ustalajace

musza w wyczuwalny sposéb zaskoczy¢ w otworach bolca

kopiujacego (43).

Sprawdzi¢ odlegto$¢ pomiedzy srodkiem frezu a krawedzia

bolca kopiujacego (zob. ,,Centrowanie podstawy

(zob. rys.N)“, Strona 112).

» Srednica frezu musi by¢ mniejsza niz $rednica we-
wnetrzna bolca kopiujacego.

Frezowanie

Wiaczone elektronarzedzie wraz z bolcem kopiujacym (43)

nalezy prowadzi¢ wzdtuz szablonu.

Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca (23) do tytui przesunac

frezarke gornowrzecionowa powoli w dét az do osiagniecia

ustawionej gtebokosci frezowania. Ponownie zwolni¢ dzwi-

gnie odblokowujaca (23), aby zablokowad gtebokos¢ zagte-

bienia.

Frezarke z wystajacym bolcem kopiujacym (43) nalezy pro-

wadzi¢ wzdtuz szablonu z lekkim dociskiem bocznym.

Centrowanie podstawy (zob. rys. N)

Aby odlegto$¢ pomiedzy $rodkiem frezu a krawedzig bolca
kopiujacego byta wszedzie taka sama, mozna w razie potrze-
by wycentrowac wzgledem siebie bolec kopiujacy (43) i pty-
te slizgowa (11).

Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca (23) do tytui przesunac
frezarke gornowrzecionowa do oporu w kierunku

podstawy (13). Ponownie zwolni¢ dZzwignie

odblokowujaca (23), aby zablokowac gtebokos¢ zagtebie-
nia.

Poluzowac $ruby mocujace (44), wykonujac ok. 2 obroty,
tak aby ptyta slizgowa (11) mogta sie swobodnie poruszac.
Wiozy¢ trzpien centrujacy (45) do uchwytu narzedziowego,
tak jak to pokazano na rysunku. Recznie dokrecic¢ nakretke
ztaczkowa, tak aby trzpien centrujacy mozna byto swobod-
nie poruszac.

Wyréwnac ustawienie trzpienia centrujgcego (45) i bolca
kopiujacego (43) wzgledem siebie, lekko przesuwajac ptyte
$lizgowa (11).

Ponownie mocno dokreci¢ $ruby mocujace (44).

Wyjac trzpien centrujacy (45) z uchwytu narzedziowego.
Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca (23) i ustawic frezarke
gdrnowrzecionowa w najwyzszej pozycji.

Wymiana baterii (GOF 1250 LCE) (zob. rys. M)
Przesuna¢ pokrywke wneki na baterie (22) do gory i wyjaé
baterie. Wtozy¢ nowa baterie (typ CR2032). Biegun dodatni
baterii musi znajdowac sie z przodu i by¢ skierowany w stro-
ne pokrywki wneki na baterie (22). Wtozy¢ uszczelke (46) i
zamkna¢ pokrywke wneki na baterie (22).

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

» W ekstremalnych warunkach pracy nalezy w miare
mozliwosci zawsze korzystac z systemu odsysania py-
tu. Nalezy tez czesto czyscic otwory wentylacyjne za
pomoca pedzelka i stosowac wytacznik ochronny réz-
nicowopradowy (PRCD). Podczas obrobki metali moze
dojs¢ do osadzenia sie wewnatrz elektronarzedzia pytu
metalicznego, mogacego przewodzi¢ prad. Moze to mie¢
niekorzystny wptyw na izolacje ochronna elektronarze-
dzia.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytgczenio-

wego, nalezy zleci¢ ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-

wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli uniknac ryzyka za-

grozenia bezpieczenstwa.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do cze$ci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktdw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespdt doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
oraz ich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zamdwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujgcego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.o.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajdg Panstwo wszystkie szcze-
goty dotyczace ustug serwisowych online.
Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com
www.bosch-pt.pl

Utylizacja odpadow

Urzadzenia elektryczne, akumulatory/baterie, osprzet i opa-
kowania nalezy doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia
zgodnie z przepisami ochrony $rodowiska.

Nie wolno wyrzucac urzadzen elektrycznych i
akumulatorow/baterii razem z odpadami z gospo-

darstwa domowego!
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Tylko dla krajow UE:

Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE niezdatne do
uzytku urzadzenia elektryczne, a zgodnie z europejska dy-
rektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory/
baterie, nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do ponownego
przetworzenia zgodnie z przepisami ochrony srodowiska.

Cestina
Bezpecnostni upozornéni

Obecné bezpecénostni pokyny pro elektrické

naradi

4] WSTR AHA  Prostuduijte si viechny
bezpecnostni vystrahy, pokyny,

ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.

Nedodrzovani véech nize uvedenych pokynii mize mit za

nasledek traz elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké

poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna

uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi* se

vztahuje na elektrické naradi napajené ze sité (se sifovym

kabelem) a na elektrické naradi napajené akumulatorem

(bez sitového kabelu).

Bezpecnost pracovisté

» UdrZujte pracovisté v istoté a dobre osvétlené.
Neporadek nebo neosvétlené pracovisté mohou vést
k Grazdm.

» S elektrickym naradim nepracujte v prostiedi
ohrozeném explozi, kde se nachazeji hoilavé kapaliny,
plyny nebo prach. Elektrické naradi vytvari jiskry, které
mohou prach nebo pary zapalit.

» Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouziti elektrického
naradi v bezpecné vzdalenosti od pracovisté. Pri
rozptyleni mGZete ztratit kontrolu nad naradim.

Elektricka bezpecnost

» Zastrcky elektrického naradi musi licovat se
zasuvkou. Zastrcka nesmi byt Zadnym zptisobem
upravena. S elektrickym naradim s ochrannym
uzemnénim nepouzivejte zadné adaptérové zastrcky.
Neupravené zéastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko
zasahu elektrickym proudem.

» Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako
jsou napf. potrubi, topeni, sporaky a chladnicky. Je-li
vase télo uzemnéno, existuje zvysené riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Chrante elektrické nafadi pred destém a vihkem.
Vniknuti vody do elektrického naradi zvySuje nebezpedi
zasahu elektrickym proudem.

» Dbejte na ticel kabelu. Nepouzivejte jej k noSeni
elektrického naradi nebo k vytazeni zastrcky ze
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zasuvky. Udrzujte kabel v bezpecné vzdalenosti od
tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych dili.
Poskozené nebo spletené kabely zvysSuiji riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Pokud pracujete s elektrickym naradim venku,
pouzijte pouze takové prodluzovaci kabely, které jsou
zpiisobilé i pro venkovni pouZiti. PouZiti
prodluZovaciho kabelu, jeZ je vhodny pro pouziti venku,
snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

» Pokud se nelze vyhnout provozu elektrického naradi
ve vlhkém prostredi, pouZijte proudovy chranic.
PouZiti proudového chranice snizuje riziko zasahu
elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

» Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s elektrickym naradim rozumné.
Nepouzivejte Zadné elektrické naradi, pokud jste
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i lékii.
Moment nepozornosti pfi pouziti elektrického nafadi
muze vést k vaznym poranénim.

» Pouzivejte ochranné osobni pomiicky. Noste
ochranné bryle. Noseni osobnich ochrannych pomlicek,
jako je maska proti prachu, bezpecnostni obuv
s protiskluzovou podrazkou, ochranna pfilba nebo
sluchatka, podle aktudlnich podminek, snizuje riziko
poranéni.

» Zabraiite neimysinému uvedeni do provozu.
Presvédcte se, Ze je elektrické naradi vypnuté, dive
nez jej uchopite, ponesete Ci pfipojite na zdroj
napajeni a/nebo akumulator. Mate-li pfi noseni
elektrického naradi prst na spinaci, nebo pokud naradi
pripojite ke zdroji napajeni zapnuté, mize dojit k trazu.

» Nez elektrické naradi zapnete, odstraiite sefizovaci
nastroje nebo klice. Nachazi-li se v otacivém dilu
elektrického naradi néjaky nastroj nebo kli¢, mlize dojit
k poranéni.

» Neprecenujte své sily. Zajistéte si bezpecny postoj
a udrzujte vZdy rovnovahu. Tim mlzete elektrické
naradi v neoCekavanych situacich |épe kontrolovat.

» Noste vhodny odév. Nenoste volny odév ani Sperky.
Vlasy a odév udrzujte v bezpecné vzdalenosti od
pohybujicich se dilii. Volny odév, Sperky nebo dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

» Lze-li namontovat odsavaci ¢i zachycujici pripravky,
presvédcte se, Ze jsou pripojeny a spravné pouzity.
Odsavani prachu mize snizit ohrozeni prachem.

» Dbejte nato, abyste pii castém pouzivani naradi
nebyli méné ostraziti a nezapominali na bezpecnostni
zasady. Nedbalé ovladani mlze zpisobit tézké poranéni
za zlomek sekundy.

Svédomité zachazeni a pouzivani elektrického naradi

» Elektrické naradi nepretézujte. Pro svou praci
pouzijte k tomu urcené elektrické naradi. S vhodnym
elektrickym naradim budete pracovat v dané oblasti lépe
a bezpecnéji.
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