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POLSKI

BEZPRZEWODOWA SZLIFIERKA

DCG412

Gratulacje!

Dziekujemy za zakup urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat
dodwiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciagte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych
elektronarzedzi.

Dane techniczne

DCG412
Napiecie V s 18
Typ 2/10
Typ akumulatora Litowo-jonowy
Moc elektryczna W 405
Obroty bez obcigzenia/znamionowe min’ 8000
Srednica tarczy mm 125
Srednica wrzeciona M14
Dhugos¢ wrzeciona mm 16
Waga (bez akumulatora) kg 1,9%

*waga obejmuje uchwyt boczny i ostong

Wartosci hatasu i wartosci drgan (sumy wektorowe przyspieszen) zgodnie
7 EN60745-2-3:

Lpy  (poziom emisji ciénienia akustycznego) dB(A) 84
Lwa (poziom mocy akustycznej) dB(A) 95
K (niepewnosc dla danego poziomu dzwieku) — dB(A) 35
Szlifowanie powierzchni
Wartosc emisji drgan ap, aq = m/s? 71
Niepewnos¢ K = m/s? 22

Poziom emisji drgan podany w tej karcie informacyjnej zostat
zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem opisanym
w normie EN60745 i moze by¢ stosowany do poréwnywania
narzedzi. Moze byc rowniez wykorzystywany do wstepnej
analizy ekspozycji.
OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgari dotyczy
gtéwnych zastosowan narzedzia. Jednakze, w przypadku
uzycia narzedzia do innych zastosowan, przy uzyciu innych
akcesoriéw lub narzedzia nie konserwowanego poprawnie,
poziom drgari moze by¢ inny od podanego. W takich
sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.
W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania nalezy
réwniez bra¢ pod uwage czas wytqczenia narzedzia lub
okresy, kiedy narzedzie jest wiqczone, ale nie wykonuje
pracy. Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy
mogtoby sie wtedy okaza¢ duzo mniejsze niz przy ciqgtym
uzyciu.
W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgari
stosowac dodatkowe srodki bezpieczeristwa, jak np.

prawidfowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoriéw,
utrzymywanie cieptoty rqk, odpowiednia organizacja
pracy.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa Maszynowa

C€

Bezprzewodowa szlifierka

DCG412

Firma DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji Dane
techniczne s3 zgodne z zapisami:

2006/42/WE, EN60745-1:20094+-A11:2010,

EN60745-2-3:2011 +A2:2013 +A11:2014 +A12:2014 +A13:2015.
Produkty te sa réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub skorzysta¢

z informacji na ostatniej stronie oktadki instrukgji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i skfada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

U e

Markus Rompel

Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

D-65510, Idstein, Niemcy

15.08.2016

@ OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazer,
przeczytac instrukcje.

Definicje: Wytyczne dotyczace

bezpieczenistwa

Podane ponizej definicje okredlaja stopier zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwracac uwage

na te symbole.
NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzic do obrazeri ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.
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Akumulatory tadowarki/czas fadowania (minuty)
Vil el | g7 DGBI3 DGBITS  DGBIS  DCB132  DCBI
Nr kat. stafego Ah kg

DCB546 18/54  6,0/20 1,05 270 140 90 60 90 X
DCB547 18/54 9030 1,25 420 220 140 85 140 X
D(B181 18 15 0,35 70 35 22 22 22 45
DCB182 18 40 0,61 185 100 60 60 60 120
D(B183/8 18 20 0,40 90 50 30 30 30 60
D(B184/8 18 50 0,62 240 120 75 75 75 150
D(B185 18 13 0,35 60 30 22 22 22 X
DCB187 18 3,0 0,48 140 70 45 45 45 90

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujqgcych
obrazen ciata, lecz mogqcych prowadzi¢ do szkéd
materialnych.

Ostrzezenie przed moZliwosciq porazenia prqgdem
elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

0Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpiecznego

uzytkowania elektronarzedzi
OSTRZEZENIE: Zapoznaé sie ze wszystkimi
ostrzezeniami dotyczqcymi bezpiecznej pracy
oraz z instrukcjq obstugi. Nieprzestrzeganie instrukdji
i ignorowanie ostrzezeri moze prowadzi¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazeri.

ZACHOWAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE
I INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZNE)J
PRACY, ABY MOC KORZYSTAC Z NICH
W PRZYSZLOSCI
Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzqdek,
stwarzajq ryzyko wypadku.
Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytéw. Elektronarzedzia mogq wytworzyc iskry
powodujqce zapton pytéw lub opardw.
W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych osob
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

b)

)

2) Ochrona przed porazeniem pradem
elektrycznym
a) Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac wtyczek.
Nie uzywac zadnych tqcznikéw lub rozdzielaczy

b

Nl

c)

d

e

=

~

f)

elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajq
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

Nalezy unikac bezposredniej stycznosci

z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociqgi, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Ryzyko porazenia prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje
ciato jest uziemione.

Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwiekszonej wilgotnosci. Dostanie sie wody do wnetrza
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nie wolno ciqgng¢ za kabel zasilajqcy. Nie wolno
ciggnqc, podnosic ani wyciggac wtyczki z gniazda,
poprzez ciggniecie za kabel zasilajqcy narzedzia.
Chronic kabel zasilajqcy przed kontaktem z gorqcymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplgtanie
kabla zasilajgcego zwieksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

W czasie pracy elektronarzedziem poza
pomieszczeniami zamknietymi, nalezy uzywa¢
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie

Z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnqtrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zZrédta
zasilania zabezpieczonego wyltqcznikiem
réznicowoprgdowym. Stosowanie wytqcznikow
réznicowoprgdowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

3) Srodki ochrony osobistej
a) W czasie pracy elektronarzedziem zachowa¢

b

Nl

czujnos¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsqdkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wplywem narkotykéw, alkoholu

lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciafa.

Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
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)

d

=

e)

f)

g9)

ochronne z antyposlizgowq podeszwaq, kask czy ochronniki
stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia uszczerbku na
zdrowiu.

Unikac¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed
przytqczeniem do zasilania i/lub wiozeniem
akumulatorow oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wytqcznik
znajduje sie w pozycji ,wytqczone”. Trzymanie palca

na wytqczniku podczas przenoszenia lub podtqczenie
wiqczonego narzedzia do zasilania tatwo staje sie
przyczynq wypadkow.

Przed wiqczeniem elektronarzedzia, usunqgc
wszystkie klucze i narzedzia do reguladji. Klucz
pozostawiony zamocowany do obrotowej czesci
elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia.

Nie wychylac sie nadmiernie. Przez cafy czas
zachowywac solidne oparcie nég i ownowage.

Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zatozy¢ odpowiedni strdj. Nie nosic luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wiosy, ubranie i rekawice z dala
od ruchomych elementow. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wtosy mogq zostac pochwycone przez ruchome
czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia
urzqdzen odprowadzajqcych i zbierajqcych pyf,
upewnic sie, czy sq one przytqczone i wlasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzqdzeri zmniejsza
zagrozenia zwigzane z obecnosciq pytow.

4) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a)

b)

C

~

d

=

e)

Nie wolno przeciqzac elektronarzedzi. Uzywac
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wytqcznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wiqczanie i wylqczanie. Elektronarzedzie, ktérego pracy
nie mozna kontrolowac wytqcznikiem, jest niebezpieczne
i musi zostac naprawione.

Przed przystqpieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtqczyc¢ wtyczke od Zrédta zasilania i/lub
odtqczy¢ akumulator od urzqdzenia. Takie srodki
zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszczac osob nie
znajqcych elektronarzedzia lub tej instrukcji do
postugiwania sie elektronarzedziem. Flektronarzedzia
5q niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.
Regularnie dokonywac konserwacji elektronarzedzi.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sq wtasciwie
potqczone i zamocowane, czy czesci nie sq
uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie

f)

g)

inne elementy mogqce mie¢ wplyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawic przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Narzedzia tnqce powinny byc ostre i czyste.
Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych
krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq
fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koricowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjq obstugi, uwzgledniajqc
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

5) Uzytkowanie i konserwacja narzedzi
zasilanych akumulatorowo

a)

b

Nl

c)

d

=

Uzywac wytqcznie tadowarki zalecanej przez
producenta. Uzycie tadowarki przeznaczonej do
fadowania jednego typu akumulatora do tadowania
innego typu akumulatora moze stac sie przyczynq pozaru.
Do zasilania elektronarzedzi uzywac wytqcznie
wyznaczonych akumulatoréw. Uzycie innych
akumulatoréw moze stwarzac ryzyko zranienia i pozaru.
Nie uzywane akumulatory nalezy przechowywaé

z dala od metalowych przedmiotow, takich jak
spinacze biurowe, monety, klucze, gwozdzie,

wkrety, itp., ktére mogtyby doprowadzi¢ do zwarcia
biegundw. Zwarcie biegunéw moze by¢ przyczynqg
oparzenia lub pozaru.

W przypadku uszkodzenia akumulatora moze z niego
wyptynqc ptyn; unikac kontaktu z tq substancjq.

W razie stycznosci, obficie przemywac wodg.

W przypadku dostania sie ptynu do oczu, dodatkowo
nalezy zgtosic sie do lekarza. Plyn wydostajqcy sie

7 akumulatoréw moze powodowac podraznienia lub
oparzenia.

6) Naprawy

a)

Powierzac naprawy elektronarzedzi wytqcznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajqcym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

DODATKOWE SPECJALNE ZASADY
BEZPIECZENSTWA

Przepisy bezpieczeristwa pracy dla

a)

wszystkich czynnosci

Opisywane elektronarzedzie przeznaczone jest

do szlifowania, szczotkowania i ciecia. Nalezy
zapoznac sie ze wszystkimi zaleceniami dotyczqcymi
bezpieczeristwa i obstugi oraz rysunkami i danymi
umieszczonymi w dotqczonej do elektronarzedzia
instrukcji obstugi. Niestosowanie sie do wszystkich
ponizszych instrukcji moze stac sie przyczynq porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznego zranienia.

7
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b) Nie zaleca sie wykonywania przy pomocy tego

)

d

=

e)

f)

g9)

h

Rt

elektronarzedzia czynnosci, takich jak szlifowanie
drewna i polerowanie. Uzycie elektronarzedzia
niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢ niebezpieczne

i spowodowac zranienie.

Nie wolno uzywac akcesoriow, ktore nie sq specjalnie
zaprojektowane i zalecane przez producenta
narzedzia. Sama moZliwos¢ przytqczenia akcesoriow nie
zapewnia bezpieczeristwa ich uzytkowania.
Znamionowa predkos¢ robocza uzywanych
akcesoriow musi by¢ przynajmniej rowna
maksymalnej predkosci roboczej elektronarzedzia.
Uzycie akcesoriéw nieprzystosowanych do pracy z takq
predkosciq moze spowodowac ich pekniecie i rozrzucenie.
Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesoriow musi
miescic sie w przedziale podanym dla danego
elektronarzedzia. Uzycie akcesoriow o ztych wymiarach
nie pozwala na odpowiedniq ich ostone i kontrole pracy.
Mocowanie gwintowe akcesoriow musi pasowac do
gwintu wrzeciona szlifierki. W przypadku akcesoriow
montowanych przy pomocy kotnierzy, otwor
trzpienia akcesorium musi pasowac do srednicy
montazowej podktadki kotnierzowej. Akcesoria, ktére
nie pasujq do elementéw mocujqcych elektronarzedzia,
nie bedg wywazone, bedq wpadac¢ w nadmierne drgania
imogq powodowac utrate kontroli nad urzqdzeniem.

Nie uzywac¢ uszkodzonych akcesoriéw. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan akcesoriow - czy
tarcze nie sq pekniete, potamane lub rozwarstwione,
czy szczotki nie majq poluzowanego lub peknietego
wiosia. Jesli elektronarzedzie upadnie, nalezy
sprawdzi¢ czy nie ulegto uszkodzeniu i ewentualne
uszkodzone czesci wymienic. Po sprawdzeniu

i zamontowania akcesoriéw nalezy stanq¢ i poprosi¢
osoby postronne o staniecie z dala od ptaszczyzny
obrotowego akcesorium i wiqczy¢ narzedzie
zmaksymalnymi obrotami bez obcigzenia na jednq
minute. Uszkodzone akcesoria zwykle pekajg w czasie
takiego testu.

Nalezy uzywaé srodkow ochrony osobistej.

W zaleznosci od wykonywanej pracy, nalezy uzywaé
ostony na twarz, gogli lub okularéw ochronnych.

W razie potrzeby nalezy zaktada¢ maske ochronng,
ochrone stuchu, rekawice i fartuch, ktére zatrzymajq
drobne czgsteczki lub fragmenty obrabianego
materiatu. Ochrona oczu musi zatrzymywac czqsteczki
powstajqce w trakcie prac réznego rodzaju. Maska
przeciwpytowa lub oddechowa musi filtrowac czqstki
powstajqce podczas pracy. Diugotrwata ekspozycja na
hatas o duzym natezeniu moze spowodowac uszkodzenie
stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowac sie

w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda
osoba zblizajqca sie do miejsca pracy musi by¢
wyposazona w sprzet ochrony osobistej. Czesci
obrabianego elementu lub peknietych akcesoriow mogq

zostac odrzucone na duzq odlegtos¢ i zrani¢ osoby
przebywajqce takze poza bezposredniq bliskoscig miejsca
pracy.

j) W przypadku prac, w czasie ktérych moze dojs¢ do
przeciecia wtasnego lub ukrytych przewodéw, nalezy
trzymac urzqdzenie wytqcznie za izolowane uchwyty.
Przeciecie przewodu pod napieciem moze spowodowac
pojawienie sie napiecia na metalowych czesciach
obudowy i porazenie prqdem operatora.

k) Trzymac kabel zasilajqgcy z dala od wirujqcych
elementow urzqdzenia. \ razie utraty kontroli, kabel
moze zostac przeciety lub nawiniety, a dfor lub ramie
wciggniete w element wirujqcy.

/) Nie wolno odktadac urzqdzenia, dopdki tarcza nie
zatrzyma sie catkowicie. Ruchome elementy mogq
zaczepic sie o podtoze i niekontrolowanie pociggnqc
narzedzie.

m) Nie wolno uruchamiaé narzedzia w czasie

przenoszenia i gdy jest blisko ciata. Przypadkowy

kontakt z wirujgcym elementem moze spowodowac
wciqgniecie ubrania i przyciggniecie narzedzia do ciata.

Okresowo czyscic otwory wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika wciqga zabrudzenia,

ktdrych duze nagromadzenie moze powodowac
zagrozenie porazeniem prqdem elektrycznym.

Nie wolno uruchamiac elektronarzedzia w poblizu

palnych materiatéw. Powstajqce iskry mogq

spowodowac zapton tych materiatow.

Nie wolno uzywac akcesoriéw, ktére wymagajq

chtodzenia cieczq. Uzycie wody lub innych ptynow

do chtodzenia moze spowodowac porazenie prgdem

n

Rt

0

=

Nl

p

<

elektrycznym.

q) Nieuzywactarcz typu 11 (rozwartych typu
garnkowego) w tym narzedziu. Uzycie nieprawidfowych
akcesoriéw moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

r) Zawsze uzywac uchwytu bocznego. Mocno dokrecic
uchwyt. Nalezy zawsze korzystac z bocznego uchwytu,
aby zawsze panowac nad narzedziem.

A OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wytqcznika
réznicowoprqdowego z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

DALSZE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA

WSZYSTKICH CZYNNOSCI

Przyczyny i sposoby zapobiegania zjawisku

gwattownego odrzutu narzedzia

Gwaftowny odrzut narzedzia jest to nagta reakcja na zatrzymanie

lub zaklinowanie tarczy wirujqcej, podktadki szlifierskiej, szczotki

lub innych akcesoriow. Zakleszczenie lub Sciskanie powoduje
gwattowne zatrzymanie elementu wirujgcego, co w efekcie
wymusza obrot narzedzia w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy
wokdt miejsca zakleszczenia.

Na przyktad, jesli tarcza szlifierska zaklinuje sie w obrabianym

elemencie, brzeg tarczy moze wbic sie w powierzchnie materiatu
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i spowodowac przetoczenie sie tarczy lub jej gwattowne
odepchniecie. Tarcza moze wyskoczyc w kierunku operatora

lub w drugq strone, w zaleznosci od kierunku obrotdw w chwili
zakleszczenia. W takim przypadku moze takze peknqc tarcza
szlifierska.

Zjawisko gwattownego odrzutu szlifierki jest wynikiem
niewtasciwego zastosowania i/lub niewtasciwego postepowania
lub warunkdw pracy. Mozna mu zapobiegac podejmujqc opisane
nizej SRODKI OSTROZNOSCI:

a)

b

=

c)

d)

e)

Mocno trzymac elektronarzedzie za uchwyty

oraz ustawic sie w takiej pozycji, aby moc
przeciwstawic sie sitom odrzutu. Nalezy zawsze
uzywac dotgczonego uchwytu pomocniczego,
ktéry umozliwia maksymalng kontrole nad sitami
gwattownego odrzutu lub momentem obrotowym
powstajgcym w czasie rozruchu. Operator moze
opanowac gwattowne ruchy narzedzia, jesli podejmie
odpowiednie srodki zapobiegawcze.

Nie wolno zblizac reki do wirujqcych akcesoriow.
Gwaftowny odrzut moze spowodowac dotkniecie
elementu do reki.

Nie wolno ustawiac sie w obszarze, w ktéry moze
zostac odepchniete narzedzie. Narzedzie zostanie
odrzucone w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
tarczy.

Zachowac szczegdlnq ostroznos¢ w czasie pracy

w rogach, obrobki ostrych krawedzi, itp. Unikac
podskakiwania i zaczepiania tarczy. W przypadku
pracy w naroznikach lub przy ostrych krawedziach, tarcza
ma tendencje do obsuwania sie, co prowadzi do utraty
kontroli nad narzedziem.

Nie wolno zaktadac tarcz z taricuchem lub zebami.
Uzycie takich tarcz powoduje czesty odrzut narzedzia

i utrate kontroli nad nim.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania oraz scinania szlifierka

a)

b)

)

Stosowac wylqcznie tarcze dopuszczone do
zastosowania w danym narzedziu oraz ostone
przystosowanq do danej tarczy. Tarcze, ktdre nie sq
przeznaczone do danego narzedzia nie sq odpowiednio
ostoniete, dlatego ich wykorzystanie stwarza
niebezpieczeristwo.

Powierzchnia szlifujqca tarczy z obnizonym
(wklestym) srodkiem musi by¢ zamocowana ponizej
ptaszczyzny krawedzi ostony. Btednie zamocowana
tarcza wystajqca poza ptaszczyzne krawedzi ostony nie
bedzie odpowiednio zabezpieczona.

Ostona musi by¢ pewnie zamocowana do narzedzia
oraz ustawiona tak, aby jak najmniejsza czesc tarczy
byta odstonieta po stronie operatora, co zapewnia
najwyzszy mozliwy poziom zabezpieczenia. Ostona
pozwala chroni¢ operatora przed obrazeniami ciata
spowodowanymi fragmentami peknietej tarczy oraz
przed przypadkowym kontaktem z tarczq i iskrami, ktdre
mogtyby spowodowac zapton odziezy.

d)

e)

f)

Tarcze muszq byc¢ dostosowane do danego
zastosowania. Na przyktad: nie nalezy szlifowac
bocznq stronq tarczy tnqcej. Tarcze tnqce sq
przeznaczone do pracy zewnetrznq krawedzig,

a przytozenie do takiej tarczy sify bocznej moze
spowodowac jej rozerwanie.

Stosowac wytqcznie podktadki mocujgce

w dobrym stanie, o prawidtowej wielkosci oraz
ksztatcie dobranym do danej tarczy. Prawidfowo
dobrana podktadka dociska tarcze, co zmniejsza
niebezpieczeristwo jej pekniecia. Podktadki

tarcz tnqcych moggq sie rézni¢ od podktadek tarcz
przeznaczonych do szlifowania.

Nie stosowac zuZytych tarcz z wiekszych narzedzi.
Tarcze przeznaczone do wiekszych narzedzi nie sq
przystosowane do wigkszej predkosci mniejszych narzedzi
imogq pekngc.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace pracy przy scinaniu szlifierka

a)

b

Nl

c)

d

=

e)

f)

Nie wolno zbyt mocno dociskac tarczy i doprowadzac
do jej zatrzymania. Nie wolno wykonywac zbyt
gtebokich ciec. Przecigzanie tarczy zwigksza obcigzenie
urzqdzenia oraz prawdopodobieristwo wygiecia

i zaklinowania tarczy w szczelinie oraz mozliwos¢
gwattownego odrzutu szlifierki lub potamania tarczy.

Nie wolno ustawiac sie w linii obrotu oraz za
wirujqcq tarczq. Jesli tarcza w miejscu kontaktu

Zz materiatem obraca sie w kierunku od operatora, wzrasta
prawdopodobieristwo odrzucenia narzedzia w kierunku
operatora, gdy dojdzie do gwattownego odrzutu szlifierki.
W razie zaklinowania tarczy lub przerwania pracy
zinnego powodu, nalezy wytqczyc elektronarzedzie
i trzymac je nieruchomo, az do catkowitego
zatrzymania tarczy. Nigdy nie wolno prébowa¢
wyjq¢ tarczy tnqcej ze szczeliny ciecia w czasie, gdy
tarcza sie obraca, poniewaz moze to spowodowaé
gwaftowne odrzucenie szlifierki. Nalezy sprawdzi¢
przyczyny blokowania tarczy i zapobiegac im.

Nie wolno wznawiac ciecia, gdy tarcza wsunieta
jest do szczeliny ciecia. Pozwolic na catkowite
rozpedzenie sie tarczy i dopiero wtedy kontynuowac
ciecie. Tarcza moze sie zakleszczy¢, przetoczy¢ lub
wyskoczy¢ w przypadku ponownego wiqczenia
urzqdzenia, gdy tarcza jest w szczelinie.

Duze elementy i plyty nalezy podeprzec tak, aby
zmniejszyc ryzyko przyciecia tarczy i gwattownego
odrzutu. Duze elementy opadajq pod wtasnym
ciezarem. Podpory nalezy umiescic od spodu, na brzegu
elementu oraz w poblizu linii ciecia, po obu stronach tarczy.
Nalezy zachowac szczegdlnqg ostroznos¢ w czasie
wcinania sie w istniejqca Sciane lub inne osfoniete
miejsca. Tarcza moze przeciqc ukryte rury z wodg, gazem,
przewody z prqdem lub inne elementy, co spowoduje
gwattowny odrzut szlifierki.
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Ostrzezenia dotyczace pracy ze szczotkami

a) Uwazaé, poniewaz wiosie szczotki wylatuje nawet
w czasie wykonywania zwyktych prac. Nie nalezy
przeciqgzac szczotki przez zbyt mocne dociskanie.
Whoski ze szczotki tatwo przechodzq przez lekkie ubranie i/
lub skére.

b) Jesli uzycie ostony jest zalecane, nie wolno
dopuszczac do tarcia szczotki o ostone. Srednica tarcz
drucianych i szczotek moze sie zwieksza¢ pod wptywem
pracy lub w wyniku dziatania sit odsrodkowych.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa
Mocowanie gwintowe akcesoriow musi pasowac do gwintu
wrzeciona szlifierki. W przypadku akcesoriéw montowanych
przy pomocy Kotnierzy, otwor trzpienia akcesorium musi
pasowac do srednicy montazowej podktadki kotnierzowvej.
Akcesoria, ktdre nie pasujq do elementdw mocujqcych
elektronarzedzia, nie bedq wywazone, bedg wpadac
w nadmierne drgania i mogq powodowac utrate kontroli nad
urzqdzeniem.

Powierzchnia szlifujqca tarczy z obnizonym (wklestym)
srodkiem musi by¢ zamocowana ponizej ptaszczyzny
krawedzi ostony. Bfednie zamocowana tarcza wystajqgca
poza ptaszczyzne krawedzi ostony nie bedzie odpowiednio
zabezpieczona.

Pozostate zagrozenia

Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP

i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci

unikniecia okreslonych zagrozen. Sg to:
Uszkodzenie stuchu.
Niebezpieczenstwo wystqgpienia obrazer ciata
spowodowanych latajgcymi czgsteczkami.
Niebezpieczenstwo poparzen spowodowanych akcesoriami,
ktdre stajq sie gorqce podczas pracy.
Niebezpieczenstwo wystqgpienia obrazeri ciata
spowodowanych zbyt dtugim uzytkowaniem narzedzia.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem. Dlatego sprawdzi¢, czy napiecie akumulatora
odpowiada wartosci podanej na tabliczce znamionowej.
Sprawdzic¢ rowniez, czy napiecie tadowarki jest zgodne

z napieciem sieciowym.

tadowarka DEWALT ma podwajng izolacje zgodng
D znormg EN60335 i nie wymaga uziemienia.

Uszkodzony kabel zasilajacy nalezy zastapic specjalnym kablem,
ktdry dostepny jest w sieci serwisowej DEWALT.
Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jedli wystepuje koniecznos¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.
Przytqczyc brgzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wiyczce.
Przytqczyc niebieski przewdd do zacisku zerowego.

OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przytqczenia do koricowki
uziemienia.
Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dotgczong do wtyczek
wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 3 A.

Uzycie przedluzacza

Nie nalezy uzywac przedtuzacza, chyba ze jest to absolutnie
niezbedne. Uzywac przedtuzaczy posiadajacych atest

i przystosowanych do zasilania danego narzedzia (patrz dane
techniczne). Minimalna srednica przewodu to 1 mm?, a jego
maksymalna dtugos¢ to 30 m.

Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwinac.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

tadowarki

tadowarki DEWALT nie wymagaja zadnej regulacji i sa
zaprojektowane tak, aby ich obstuga byta jak najprostsza.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa dla wszystkich tadowarek
ZACHOWAC INSTRUKCJE: Ta instrukcja zawiera wazne
informacje na temat bezpieczerstwa i eksploatacji zgodnych
tadowarek (patrz Dane techniczne).
Przed uzyciem fadowarki przeczytac wszystkie instrukcje
i oznaczenia ostrzegawcze na tadowarce, akumulatorze
i produkcie zasilanym akumulatorem.
OSTRZEZENIE: Ryzyko porazenia pradem. Nie pozwalac,
aby do tadowarki dostat sie ptyn. Moze dojs¢ do porazenia
pradem.

A OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wytqcznika
réznicowoprgdowego z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

A PRZESTROGA: Niebezpieczeristwo oparzenia. Aby
ograniczy¢ ryzyko obrazer ciata, tadowac wytqcznie
akumulatory DEWALT. tadowanie akumulatoréw innego
typu moze spowodowac ich rozsadzenie i by¢ przyczynq
obrazen ciata i uszkodzenia mienia.

A PRZESTROGA: Nalezy pilnowac dzieci, aby nie bawity sie
urzqdzeniem.

UWAGA: W pewnym warunkach, gdy tadowarka
podtqczona jest do zasilania, moze dojs¢ do zwarcia
odstonietych stykdw fadowarki przez ciato obce. Komory
i otwory fadowarki nalezy chronic przed ciatami obcymi,
ktére mogq przewodzic prqd, jak, w szczegdlnosci, wata
stalowa, folia aluminiowa, nagromadzenie czqstek
metalowych. Zawsze odiqczac tadowarke od zasilania,
gdy w komorze tadowarki nie ma akumulatora. Odfgczac
fadowarke od zasilania przed rozpoczeciem jej czyszczenia
NIE podejmowac prob tadowania akumulatora za
pomocq tadowarek innych niz podane w tej instrukcji.
tadowarka i akumulator sq specjalnie przeznaczone do
wspdlnej pracy.
Te tadowarki sq przeznaczone wytqcznie do tadowania
akumulatoréw DEWALT. Uzycie ich do jakichkolwiek innych
zastosowari moze spowodowac pozar lub (smiertelne)
porazenie prqdem.
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Nie wystawia¢ tadowarki na dziatanie deszczu lub
Sniegu.

Odtqczajqc tadowarke od zasilania, ciggnqc za wtyczke,
a nie za kabel. Pozwoli to ograniczy¢ ryzyko uszkodzenia
wtyczkii kabla zasilajqcego.

Dopilnowac, aby kabel zasilajqcy byt umieszczony tak,
aby nikt na niego nie nadepngf, nikt nie mégt sie o niego
potknqc i by kabel nie byt narazony na inne uszkodzenia
i obcigzenia.

Jesli nie jest to absolutnie konieczne, nie uzywac
przedtuzacza. Uzycie nieodpowiedniego przedtuzacza moze
prowadzi¢ do pozaru lub (Smiertelnego) porazenia prqdem.
Nie stawiac niczego na tadowarce ani nie stawia¢
tadowarki na miekkiej powierzchni, ktéra mogtaby
zatkac szczeliny wentylacyjne i spowodowac nadmierne
nagrzanie wnetrza urzqdzenia. Ustawiac tadowarke z dala
od Zrdet ciepta. tadowarka jest wentylowana przez szczeliny
na gornej i dolnej sciance obudowy.

Nie uzywac tadowarki z uszkodzonym kablem lub
uszkodzongq wtyczkq—niezwtocznie zleci¢ wymiane tych
elementdw.

Nie uzywac tadowarki, jesli zostata silnie uderzona,
upuszczona lub inaczej uszkodzona w jakikolwiek
sposob. Zanies¢ jq do autoryzowanego serwisu.

Nie demontowac tadowarki. Zanies¢ jq do
autoryzowanego serwisu, jesli konieczne jest
serwisowanie lub wymagana jest naprawa. Bledny
ponowny montaz moze spowodowac (Smiertelne) porazenie
pradem lub pozar.

Jesli kabel zasilajqcy jest uszkodzony, musi on zostac¢
niezwtocznie wymieniony przez producenta, jego
przedstawiciela serwisowego lub odpowiednio
wykwalifikowanq osobe, aby uniknq¢ zagrozer.

Przed rozpoczeciem czyszczenia tadowarki odtqczyc jq
od gniazdka elektrycznego. Pozwoli to zmniejszyc ryzyko
porazenia prqdem. Wyjecie akumulatora z tadowarki nie
Zmniejsza tego ryzyka.

NIGDY nie probowac fqczyc ze sobq dwdch tadowarek.
tadowarka jest przeznaczona do zasilania
standardowym napieciem 230 V stosowanym

w gospodarstwach domowych. Nie uzywac tadowarki

w potqczeniu z innym napieciem. Nie ma to zastosowania
do tadowarki samochodowej.

tadowanie akumulatora (rys. B)

1. Podtaczy¢ tadowarke do odpowiedniego gniazdka przed
wiozeniem akumulatora.

2. Wiozy¢ akumulator 110 do tadowarki, dopilnowujac, aby
byt wiozony do korica. Czerwona dioda (fadowania) bedzie
migac raz za razem, informujac o rozpoczeciu tadowania.

3. 0 zakoriczeniu tadowania informuje czerwone state $wiatto
diody. Akumulator jest catkowicie natadowany i mozna
go uzyc¢ od razu lub pozostawi¢ w fadowarce. Aby wyjac
akumulator z tadowarki, wcisnac przycisk zwalniania
akumulatora 15 na akumulatorze.

UWAGA: Aby zapewni¢ maksymalna wydajnosc oraz
zywotno$¢ akumulatoréw litowo-jonowych, przed pierwszym
uzyciem nalezy je w petni natadowac.

Obstuga tadowarki

Ponizsze wskazania objasniaja stany natadowania
akumulatoréw.

Wskazniki natadowania

JE] ‘edowanie e E|
] Akumulator catkowicie nafadowany  em———— E'
. Wstrzymywanie pracy z powodu ___‘ a=
) zZimnych/goracych akumulatoréw™ "

*Czerwona dioda miga dalej, ale z6tta dioda zacznie $wieci¢
Swiattem statym podczas tej operacji. Gdy akumulator osiagnie
odpowiednia temperature, zétta dioda zgasnie, a tadowarka
wznowi proces fadowania.

Zgodne tadowarki nie beda tadowac uszkodzonego

akumulatora. tadowarka poinformuje o problemie

z akumulatorem, nie wiaczajac diody lub migajac diodami

w sposob wskazujacy na problem z akumulatorem lub

tadowarka.

UWAGA: Moze to réwniez oznacza¢ problem z fadowarka.

Jesli tadowarka informuje o problemie, zanies¢ fadowarke

i akumulator do autoryzowanego serwisu w celu

przeprowadzenia kontroli.

Wstrzymywanie pracy z powodu zimnych/goracych

akumulatoréw

Kiedy tadowarka wykryje, ze akumulator jest za ciepty lub za

zimny, automatycznie wigcza opéznienie tadowania goracego/

zimnego akumulatora, wstrzymujac tadowanie do momentu
osiagniecia odpowiedniej temperatury przez akumulator.
tadowarka nastepnie automatycznie przetacza sie na tryb
tadowania akumulatora. Ta funkcja zapewnia maksymalng
trwato$¢ akumulatora.

Zimny akumulator taduje sie wolniej od cieptego akumulatora.

Akumulator bedzie tadowany z mniejszg szybkoscig przez

caty cykl tadowania i nie powrdci do maksymalnej szybkosci

tadowania nawet po ogrzaniu.

tadowarka DCB118 jest wyposazona w wewnetrzny wentylator

przeznaczony do chfodzenia akumulatora. Wentylator

wiacza sie automatycznie, gdy konieczne jest chfodzenie

akumulatora. Nigdy nie uzywac tadowarki, jesli wentylator

nie dziata poprawnie lub szczeliny wentylacyjne sg zastoniete.

Nie zezwala¢ na przedostawanie sie ciat obcych do wnetrza

tadowarki.

System ochrony elektronicznej

Narzedzia XR Li-lon s3 wyposazone w System ochrony
elektronicznej, ktdry chroni je przed przecigzeniem,
przegrzaniem oraz catkowitym roztadowaniem.

Jedli System ochrony elektronicznej zostanie uruchomiony,
narzedzie wytaczy sie automatycznie. W takim wypadku nalezy
wiozy¢ akumulator litowo-jonowy do tadowarki i natadowa¢ go
do konca.
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Mocowanie na scianie

Te tadowarki sa przeznaczone do mocowania na scianie lub
stawiania prosto na stole lub blacie roboczym. W przypadku
mocowania na $cianie umiesci¢ tadowarke w zasiegu gniazdka
elektrycznego i z dala od rogu pomieszczenia lub innych
przeszkdd, ktére moga ograniczac przeptyw powietrza. Uzy¢
tylnej $cianki tadowarki w roli szablonu do ustalenia potozenia
$rub mocujacych na $cianie. Solidnie przymocowac tadowarke
wkretami do ptyt gipsowo-kartonowych (zakupionymi
oddzielnie) o dfugosci co najmniej 25,4 mm ze $rednica tba
7-9 mm, wkreconymi w drewno na optymalna gtebokos¢ tak,
aby okoto 5,5 mm wkretu wystawato. Dopasowac szczeliny na
tylnej $ciance tadowarki do odstonietych wkretow i zaczepic je
do korica.

Instrukcja czyszczenia tadowarki
OSTRZEZENIE: Ryzyko porazenia prqdem. Przed
rozpoczeciem czyszczenia tadowarki odtqczyc jq od
gniazdka elektrycznego. Brud i tluszcz mozna usungc
Zzzewnetrznych powierzchni tadowarki sciereczkq lub
miekkq szczoteczkq o wiosiu nie wykonanym z metalu.
Nie uzywac wody ani zadnych srodkow czyszczqcych. Nie

pozwoli¢, aby do Srodka narzedzia dostata sie ciecz i nigdy

nie zanurzac zadnej czesci narzedzia w cieczy.

Akumulatory

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa dla wszystkich
akumulatorow

Zamawiajac zamienne akumulatory, prosze poda¢ numer
katalogowy i napiecie.

Dostarczony akumulator nie jest catkowicie natadowany. Przed

uzyciem akumulatora i tadowarki przeczytac ponizsze instrukcje

dotyczace bezpieczeristwa. Nastepnie postepowac zgodnie
z opisanymi procedurami tadowania.

PRZECZYTAC INSTRUKCJE W CALOSCI
Nie tadowac ani nie uzywa¢ akumulatora w strefach

zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu palnych

cieczy, gazow lub pytow. Wtozenie akumulatora do

fadowarki lub wyjecie akumulatora z tadowarki moze wywotac

zapton pytu lub oparéw.
Nigdy nie wciska¢ akumulatora do tadowarki na site.
Nie modyfikowa¢ akumulatora w zaden sposéb, aby

dopasowac go do niezgodnej tadowarki, poniewaz moze

to spowodowac rozerwanie akumulatora i powazne
obrazenia ciata.
tadowac akumulatory wytqcznie w tadowarkach DEWALT.

akumulatordw litowo-jonowych powstajq toksyczne opary

i materiaty.

Jesli zawartos¢ akumulatora zetknie sie ze skorq,
niezwfocznie zmy¢ miejsce stycznosci tagodnym mydtem
iwodaq. Jesli elektrolit dostanie sie do oka, ptukac otwarte
oko przez 15 minut lub do momentu zaniku podraznienia.
Jesli konieczna jest pomoc lekarska, poinformowac personel,
Ze elektrolit akumulatora sktada sie z mieszanki ciektych
weglandw organicznych i soli litu.

Zawartos¢ otwartych ogniw akumulatora moze
powodowac podraznienie drég oddechowych. Zapewnic¢
Swieze powietrze. Jesli objawy utrzymujq sie, uzyska¢ pomoc
lekarskq.

@ OSTRZEZENIE: Niebezpieczeristwo oparzenia. Flektrolit

moze by¢ tatwopalny po wystawieniu na dziatanie iskry
lub ptomienia.

n OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie wolno

otwiera¢ akumulatordw. Jesli obudowa akumulatora
Jest peknieta lub uszkodzona, nie wktadac go do
fadowarki. Nie zgniatac, nie upuszczac i w inny sposéb
nie uszkadzac¢ akumulatora. Nie uzywac akumulatorow
anitadowarek, ktdre zostaty silnie uderzone, upuszczone,
przejechane lub w inny sposéb uszkodzone (np. przebite
gwoZdziem, uderzone mtotkiem, nadepniete). Moze
dojs¢ do (Smiertelnego) porazenia prqdem. Uszkodzone
akumulatory przekaza¢ do serwisu w celu recyklingu.

@ OSTRZEZENIE: Ryzyko pozaru. Nie przechowywa¢

ani nie przenosi¢ akumulatora w sposob pozwalajqcy
na zetkniecie sie metalowych przedmiotow

z odstonietymi stykami akumulatora. Na przykfad,

nie wktada¢ akumulatora do fartucha, kieszeni, skrzynki
narzedziowej, skrzynki z akcesoriami produktu, szuflady itp.
wraz z gwoZdziami, wkretami, kluczami itp.

ﬁ PRZESTROGA: Gdy narzedzie nie jest uzywane,

postawic je na boku na stabilnej powierzchni,

w miejscu, gdzie nie spowoduje potkniecia

sie i przewrdcenia. Pewne narzedzia z duzymi
akumulatorami mogq stac pionowo na akumulatorze, ale
moggq fatwo sie przewrocic.

Transport
@ OSTRZEZENIE: Ryzyko pozaru. Transport akumulatorow

moze spowodowac pozar, jesli styki akumulatora
przypadkowo zetknq sie z materiatami przewodzqcymi.
W przypadku transportu akumulatoréw nalezy
dopilnowac, aby styki akumulatora byty zabezpieczone
i dobrze odizolowane od materiatéw, ktére mogtyby sie
7 nimi zetkng¢ i spowodowac zwarcie.

NIE pryska¢ na akumulator/tadowarke wodq ani nie zanurzac¢
ich w wodzie lub innej cieczy.

Nie przechowywac ani nie uzywac narzedzia

i akumulatora w miejscach, gdzie temperatura moze
osiggnqc lub przekroczyc 40°C (104 °F) (np. metalowe
budynki lub szopy latem).

Nie spalac¢ akumulatora, nawet jesli jest powaznie
uszkodzony lub catkowicie zuzyty. Po wrzuceniu do

ognia akumulator moze wybuchnq¢. Podczas spalania

Akumulatory DEWALT sa zgodne z wszystkimi obowiazujacymi
przepisami dotyczacymi transportu zawartymi w branzowych

i prawnie obowiazujacych normach, w tym z Zaleceniami ONZ
dotyczacymi transportu towaréw niebezpiecznych; przepisami
dotyczacymi towardw niebezpiecznych Miedzynarodowego
Zrzeszenia Przewoznikow Powietrznych (IATA), przepisami
Miedzynarodowego Kodeksu tadunkéw Niebezpiecznych
(IMDG), a takze miedzynarodowa konwencja dotyczaca
drogowego przewozu towardw i tadunkdw niebezpiecznych
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(ADR). Ogniwa litowo-jonowe zostaty przetestowane zgodnie

z rozdziatem 38.3 Podrecznika Testow i Kryteriow Zalecert ONZ
dotyczacych transportu towaréw niebezpiecznych.

W wiekszosci przypadkéw transport akumulatora DEWALT

jest wyfaczony z klasyfikacji jako podlegajacy petnej requlacji
materiat niebezpieczny klasy 9. Ogdlnie rzecz biorac, jedynie
przesytki zawierajace akumulator litowo-jonowy o pojemnosci
przekraczajacej 100 watogodzin (Wg) wymagaja zastosowania
przepiséw dla podlegajacych petnej regulacji materiatow klasy
9. Na wszystkich akumulatorach litowo-jonowych podana
jestich pojemnos¢ w watogodzinach. Ponadto, z uwagi na
ztozonos¢ przepisdw, DEWALT nie zaleca oddzielnego transportu
powietrznego akumulatoréw litowo-jonowych, niezaleznie od
ich pojemnosci w watogodzinach. Narzedzia z akumulatorami
(zestawy potaczone) mozna przewozi¢ samolotem zgodnie

z podanymi wyjatkami, jesli pojemnos¢ akumulatora

w watogodzinach nie przekracza 100 Wh.

Niezaleznie od tego, czy przesytka zostanie uznana za wylaczona
ze stosowania przepiséw czy podlegajaca petnej regulacji,

to nadawca odpowiada za zapoznanie sie z najnowszymi
przepisami dotyczacymi wymogdw z zakresu pakowania,
oznaczania i dokumentacji.

Informacje podane w tym rozdziale instrukgji zostaty
umieszczone w dobrej wierze i byty uznane za prawdziwe

w czasie utworzenia dokumentu. Mimo tego, nie udziela sie
zadnych gwarancji, wyraznych ani dorozumianych. To nabywca
odpowiada za dopilnowanie, ze jego dziafania sa zgodne

z whasciwymi przepisami.

Transport akumulatora FLEXVOLT™

Akumulator DEWALT FLEXVOLT™ oferuje dwa tryby:
Uzytkowanie oraz Transport.

Tryb uzytkowania: Gdy akumulator FLEXVOLT™ stoi
oddzielnie lub znajduje sie w produkcie DEWALT 18V, dziata
jako akumulator 18 V. Gdy akumulator FLEXVOLT™ znajduje sie
w produkcie 54V lub 108 V (dwa akumulatory 54 V), dziata jako
akumulator 54 V.

Tryb transportu: Kiedy na akumulator FLEXVOLT™ zatozona
jest naktadka, akumulator pracuje w trybie transportu.
Zachowac naktadke dla potrzeb transportu.

W trybie transportu szeregi
ogniw sg elektrycznie roztaczone
wewnatrz akumulatora, co daje
3 akumulatory o niskiej
pojemnosci w watogodzinach (Wh) w poréwnaniu do jednego
akumulatora o wyzszej pojemnosci w watogodzinach.
Zwiekszenie liczby akumulatoréw do 3 akumulatoréw o nizszej
pojemnosci w watogodzinach pozwala na wytaczenie
akumulatora z pewnych przepisow przewozowych, ktére
obowiazuja dla akumulatoréw o wyzszej pojemnosci

w watogodzinach.

Na przyktad, pojemnos¢
w Wh w trybie transportu
moze wynosi¢ 3 x 36 Wh,
czyli 3 akumulatory, po
36 Wh kazdy. Pojemnos¢

Przyktad oznaczenia uzytkowania i transportu

(3% Use: 108 Wh

()« Transport:3x36 Wh

w Wh w trybie uzytkowania moze wynosi¢ 108 Wh (1
akumulator).

Zalecenia dotyczace przechowywania
1. Najlepiej przechowywac produkt w chtodnym i suchym
miejscu, z dala od bezposredniego promieniowania
sfonecznego oraz od Zrodet ciepta i chtodu. Aby zachowac
maksymalng wydajno$¢ i zywotnos¢ akumulatora, nalezy
przechowywac go w temperaturze pokojowej, gdy nie jest
uzywany.

. W przypadku dtugiego okresu przechowywania, zalecamy
umieszczenie catkowicie natadowanego akumulatora
w chfodnym i suchym miejscu.

UWAGA: Akumulatory nie powinny by¢ przechowywane

w stanie catkowitego roztadowania. Przed ponownym uzyciem

akumulator bedzie wymagat natadowania.

N

Oznaczenia na tadowarce i akumulatorach
Poza piktogramami uzywanymi w tej instrukgji, oznaczenia

na tadowarce i akumulatorze moga zawierac nastepujace
piktogramy:

ME I

Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.

(Czas tadowania jest podany w Danych
technicznych.

Nie dotykac przedmiotami przewodzacymi.

i3

Nie tadowac uszkodzonych akumulatorow.

Nie wystawiac na dziatanie wody.

Wadliwe kable zasilajace nalezy natychmiast
wymieniac.

a0 tadowac wytacznie w temperaturze od 4°C do
40°C.

1
Bl
J

Tylko do uzytku wewnatrz pomieszczen.

L

Usuwac akumulator z odpowiednig dbatoscig
o Srodowisko.

=3

tadowac akumulatory DEWALT jedynie
wyznaczonymi fadowarkami DEWALT. tadowanie
akumulatoréw innych niz wyznaczone akumulatory
DEWALT z uzyciem tadowarki DEWALT moze
spowodowac ich wybuch lub prowadzi¢ do innych
niebezpiecznych sytuacji.

DCBXXXv

X
S

¢ Nie pali¢ akumulatora.

1
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«, UZYTKOWANIE (bez nakfadki transportowej).
=) Przyktad: Pojemnos¢ w Wh wynosi 108 Wh (1
akumulator o pojemnosci 108 Wh).
., [RANSPORT (z naktadka transportowa). Przyktad:
C) 4= Pojemnos¢ wWh wynosi 3 x 36 Wh (3 akumulatory
0 pojemnosci 36 Wh).
Typ akumulatora
Urzadzenie DCG412 zasilane jest akumulatorem o napieciu 18 V.

Mozna stosowac nastepujace akumulatory: DCB181, DCB182,
DCB183, DCB183B, DCB184, DCB184B, DCB185, DCB187,
DCB546, DCB547. Patrz Dane techniczne, aby uzyskac wiecej
informacji.

Zawartosc opakowania
Opakowanie zawiera:

1 Szlifierka katowa

1 Ostona 125 mm (typu 27)
1 Uchwyt boczny

1 Zestaw kotnierza

1 Klucz zdwoma bolcami
1 tadowarka

2 Akumulatory litowo-jonowe (modele L2, M2, P2)

1 Instrukcja obstugi

Sprawdzic, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystgpieniem do pracy poswiecic odpowiedni czas na
doktadne zapoznanie sie z instrukcjq.

0Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.
Nalezy uzywac ochrony stuchu.

Potozenie kodu daty (rys. A)

Kod daty 19, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest
na obudowie.

Przyktad:

Nalezy uzywac ochrony wzroku.

2017 XX XX
Rok produkgji

Opis (rys. A-()

OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciata.

1 Whcznik spustowy

2 Przycisk wyfaczania blokady

3 Przycisk blokady wrzeciona

4 Wrzeciono

5 Uchwyt boczny

6 Tarcza Scierna

7 Podkfadka kotnierzowa

8 Gwintowana nakretka zaciskowa
9 Ostona

10 Akumulator

11 Zatrzask ostony

12 Wystepy

13 Szczeliny w obudowie przektadni
14 Sruba regulacyjna

15 Przycisk zwalniania akumulatora
16 Przycisk wskaznika poziomu natadowania

Przeznaczenie

Bezprzewodowa szlifierka katowa DCG412 jest przeznaczona

do profesjonalnego ciecia, lekkiego usuwania materiatu

i szczotkowania szczotka druciang.

NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci

tatwopalnych ptynéw lub gazéw.

Ta przystosowana do trudnych warunkéw szlifierka katowa jest

profesjonalnym elektronarzedziem.

NIE DOPUSZCZAC dzieci do elektronarzedzia. Zapewni¢

nadzér nad mato doswiadczonymi uzytkownikami narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub
umystowych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
do$wiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba ze s pod
nadzorem os6b odpowiedzialnych za ich bezpieczeristwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem
bez nadzoru oséb dorostych.

MONTAZ | REGULACJA
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowacé ryzyko
powaznych obrazen ciata, nalezy wytqczy¢
urzqdzenie i odtqczy¢ akumulator przed
przystqpieniem do regulacji lub montazu/demontazu
akcesoriow. Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac
obrazenia ciafa.
OSTRZEZENIE: Uzywac wylqcznie akumulatoréw
ifadowarek DEWALT.

Wktadanie akumulatora do narzedzia
i wyjmowanie akumulatora z narzedzia
(rys. B)

UWAGA: Dopilnowac, aby akumulator 10 byt catkowicie
natadowany.

Aby zamontowac akumulator w uchwycie
narzedzia

1. Dopasowac akumulator 10 do prowadnic wewnatrz
uchwytu narzedzia (rys. B).

14
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2. Wsuwac akumulator w uchwyt narzedzia, az akumulator
zostanie solidnie osadzony w narzedziu i styszalne bedzie
zatrzadniecie blokady.

Aby wyjac¢ akumulator z narzedzia
1. Nacisna¢ przycisk zwalniania 15 i mocno $ciagnac
akumulator z uchwytu narzedzia.
2. Wiozy¢ akumulator do tadowarki zgodnie z opisem w czesci
tej instrukcji poswieconej fadowarce.

Akumulatory ze wskaznikami poziomu
natadowania (rys. B)

Niektore akumulatory DEWALT sa wyposazone we wskaznik
poziomu natadowania, sktadajacy sie z trzech diod LED, ktdre
informujg o pozostatym poziomie natadowania akumulatora.
Aby uaktywnic¢ wskaznik poziomu natadowania, wcisnaé

i przytrzymac przycisk wskaznika poziomu natadowania 16.
Zestaw trzech zielonych diod LED zaswieci sie, informujac

0 pozostatym poziomie natadowania akumulatora. Kiedy
poziom natadowania akumulatora spadnie ponizej poziomu
uzywalnosci, wszystkie diody zgasna, oznaczajac koniecznos¢
natadowania akumulatora.

UWAGA: Wskaznik poziomu natadowania wskazuje jedynie
orientacyjny poziom natadowania akumulatora. Nie informuje
on o przydatnosci narzedzia do uzycia, a jego wskazania ulegaja
zmianie w zaleznosci od komponentéw produktu, temperatury
i sposobu uzytkowania.

Mocowanie uchwytu bocznego (rys. A)
OSTRZEZENIE: Przed uzyciem narzedzia sprawdzi¢, czy
uchwyt jest dobrze dokrecony.

OSTRZEZENIE: Nalezy zawsze korzysta¢ z bocznego
uchwytu, aby zawsze panowac nad narzedziem.

Wkreci¢ uchwyt boczny 5 do oporu w jeden z otworéw

w jednym z bokéw przektadni.

Aby poprawi¢ komfort uzytkowania, przektadnie mozna obréci¢

090° dla potrzeb odcinania.

Obracanie przektadni (rys. A)
1. Wykreci¢ cztery narozne sruby mocujace przekfadnie do
obudowy silnika.
2. Nie oddzielajac przektadni od obudowy silnika, obréci¢
koricdwke przektadni w zadane potozenie.
UWAGA: Jesli przekfadnia i obudowa silnika zostang
rozdzielone na odlegtos¢ wieksza niz 3,17 mm, narzedzie musi
zostac poddane serwisowaniu i ponownemu montazowi
w autoryzowanym serwisie DEWALT. Nieprzeprowadzenie
serwisowania narzedzia moze spowodowac awarie szczotki,
silnika i tozyska.
3. Zamontowac sruby na miejsce w celu przymocowania
przektadni do obudowy silnika. Dokreci¢ sruby z momentem
20 in.-Ibs. Zbyt mocne dokrecenie moze powodowac
zerwanie gwintdw srub.

Montaz i demontaz ostony (rys. C)
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/

demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie

i odfqczyc je od zZrédta zasilania. Przed ponownym
podtqczeniem narzedzia wcisngc i zwolni¢ wigcznik
spustowy, aby dopilnowac, ze narzedzie jest
wyltqczone.

PRZESTROGA: W pofqczeniu z tq szlifierkq konieczne jest
korzystanie z oston.

Podczas korzystania ze szlifierki DCG412 do ciecia metalu lub
muru KONIECZNIE uzywac ostony typu 1. Ostony typu T mozna
zakupi¢ dodatkowo od dystrybutora DEWALT.
UWAGA: Patrz Karta akcesoriow do szlifowania i ciecia na
koncu tego rozdziatu, aby uzyskac informacje o akcesoriach,
ktdrych mozna uzywac w pofaczeniu z tymi szlifierkami.
1. Umiesci¢ narzedzie na stole, wrzecionem 4 do gory.
2. Otworzyc zatrzask ostony A1 i dopasowac wystepy 12 na
ostonie do szczelin na obudowie przektadni 13
3. Wciskac ostone w dét, az wystepy ostony zatrzasng sie
w szczelinach i bedg swobodnie obracac¢ w rowku na
wystepie przektadni.
4. Z otwartym zatrzaskiem ostony, obrdci¢ ostone @ w zadane
potozenie robocze.
5. Zamknac zatrzask ostony, aby zamocowac ostone na
obudowie przektadni.
PRZESTROGA: Jesli docisniecie ostony z uzyciem Sruby
regulacyjnej 4 jest niemoZliwe, nie uzywac narzedzia.
Aby ograniczyc ryzyko obrazen ciata, zanies¢ narzedzie
i ostone do serwisu w celu naprawy lub wymiany ostony.
UWAGA: Nie dokrecac sruby requlacyjnej 14 z dzwigniq
zacisku w pofozeniu otwartym. Moze to spowodowac
niemozliwe do wykrycia uszkodzenie ostony lub wystepu
mocujqgcego.
UWAGA: Szlifowanie krawedzi i ciecie mozna przeprowadzac¢
tarczami typu 27 przeznaczonymi do tego celu. Tarcze
0 grubosci 6,35 mm sa przeznaczone do szlifowania
powierzchni, a tarcze o grubosci 3,27 mm sa przeznaczone do
szlifowania krawedzi.

Montaz tarcz szlifierskich z wklestym

srodkiem
UWAGA: Osfona typu 27 dotaczona do szlifierki MUSI by¢
uzyta.
Montaz i demontaz tarcz z wystepami
Srodkowymi (rys. A, D)
Tarcze z wystepami $rodkowymi (stozkowe) mocuje sie
bezpoérednio na gwintowanym wrzecionie M14.
1. Recznie nakrecic tarcze na wrzeciono 4.
2. Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona 3 i uzyc¢ klucza do
dokrecenia wystepu $rodkowego tarczy.
3. Wykonac powyzszg procedure w odwrotnej kolejnosci, aby
zdjac tarcze.
UWAGA: Niewtasciwe osadzenie tarczy przed wigczeniem
narzedzia moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia lub
tarczy.
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Montaz tarcz bez wystepow srodkowych
(rys. A, D)

UWAGA: Osfona typu 27 dotaczona do szlifierki MUSI by¢
uzyta.

UWAGA: Patrz Karta akcesoriow do szlifowania i ciecia na
koncu tego rozdziatu, aby uzyskac informacje o akcesoriach,
ktérych mozna uzywac w potaczeniu z tymi szlifierkami.

1. Umiesci¢ narzedzie na stole ostong do géry.

2. Zamontowac niegwintowang podktadke kotnierzowa 7 na
wrzecionie 4 z podniesiong czescig $rodkowg ustawiong
przodem do tarczy.

3. Przytozy¢ tarcze © do podkfadki kotnierzowej, ustawiajac
$rodek tarczy na podniesionej czedci $rodkowej podktadki
kotnierzowej.

4. Wciskajac przycisk blokady wrzeciona 3, nakreci¢ nakretke
zacisku 8 na wrzeciono. Jesli instalowana tarcza ma
grubos¢ powyzej 3,17 mm, zatozy¢ gwintowang nakretke
zaciskowa na wrzeciono tak, aby uniesiony srodek pasowat
do $rodka tarczy. Jedli instalowana tarcza ma grubos¢ réwng
lub mniejsza od 3,17 mm, zatozy¢ gwintowang nakretke
zaciskowa na wrzeciono tak, aby uniesiony srodek nie
opierat sie na tarczy.

5. Wciskajac przycisk blokady wrzeciona 3, dokreci¢ nakretke
zaciskowa kluczem.

6. Aby zdemontowac tarcze, wcisnac przycisk blokady
wrzeciona i poluzowac gwintowana nakretke zaciskowa
kluczem.

UWAGA: Jesli tarcz obraca sie po dokreceniu nakretki
zaciskowej, sprawdzi¢ orientacje gwintowanej nakretki
zaciskowej. Jesli cienka tarcza zostanie zamontowana

z uniesionym $rodkiem na nakretce zaciskowej opartym o tarcze,
tarcza bedzie sie obracac, poniewaz wysokos¢ uniesionego
$rodka uniemozliwia nakretce zaciskowej mocowanie tarczy.

Montaz szczotek drucianych i tarcz
drucianych (rys. A)

Szczotki druciane lub tarcze druciane montuje sie bezposrednio
na gwintowanym wrzecionie bez korzystania z podkfadek.
Uzywac jedynie szczotek drucianych lub tarcz drucianych
wyposazonych w gwintowane wystepy srodkowe M14.Te
akcesoria mozna zakupic¢ oddzielnie u lokalnego sprzedawcy lub
w autoryzowanym serwisie.

UWAGA: Osfona typu 27 jest wymagana podczas korzystania ze

szczotek i tarcz drucianych.

PRZESTROGA: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen ciata,
nosic rekawice robocze podczas pracy ze szczotkami
i tarczami drucianymi. Moggq one byc ostre.

A PRZESTROGA: Aby ograniczy¢ ryzyko uszkodzenia
narzedzia, tarcza lub szczotka nie moze dotyka¢
ostony, gdy jest zamontowana lub uzywana.
Akcesorium moze zosta¢ w niewidoczny sposéb
uszkodzone, powodujqc rozerwanie drutow szczotki
akcesorium.

Montaz szczotek drucianych i tarcz
drucianych

1. Umiesci¢ narzedzie na stole ostong do gory.

2. Recznie nakrecic tarcze na wrzeciono.

3. Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona 3 i uzyc¢ klucza do
wystepu $rodkowego tarczy drucianej lub szczotki w celu
dokrecenia tarczy lub szczotki.

4. Aby zdemontowac tarcze, wykona¢ powyzszg procedure
w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: Aby ograniczyc ryzyko uszkodzenia narzedzia,
prawidfowo osadzi¢ wystep tarczy przed wigczeniem
narzedzia.

Montaz tarcz tnacych (typu 1)

Do tarcz tnacych zalicza sie tarcze diamentowe i tarcze $cierne.

Dostepne sg $cierne tarcze tnace do metalu i betonu. Mozna

réwniez stosowac tarcze tnace do ciecia betonu. Te akcesoria

mozna zakupic¢ oddzielnie u lokalnego sprzedawcy lub

w autoryzowanym serwisie.

OSTRZEZENIE: Zamknieta dwustronna ostona do

tarcz tnqcych jest wymagana podczas korzystania

ztarcz tnqcych. Te akcesoria mozna zakupic oddzielnie

U lokalnego sprzedawcy lub w autoryzowanym serwisie.
Nieuzycie prawidtowej podktadki i prawidtowej ostony
moze powodowac obrazenia ciata w wyniku pekniecia
tarczy i zetkniecia sie z tarczq. Patrz Karta akcesoriow
do szlifowania i ciecia na koricu tego rozdziatu, aby
uzyska¢ informacje o akcesoriach, ktérych mozna uzywac
w potqczeniu z tymi szlifierkami.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
i odfqczyc je od zZrédta zasilania. Przed ponownym
podtqczeniem narzedzia wcisngc i zwolni¢ wigcznik
spustowy, aby dopilnowac, ze narzedzie jest
wyltqczone.

Montaz zamknietej ostony (typu 1) (rys. E)
1. Otworzy¢ zatrzask ostony A1 i dopasowac wystepy 12 na
ostonie do szczelin na obudowie przektadni 13'. Spowoduje
to dopasowanie wypustéw do szczelin w ostonie obudowy
przektadni. Umiesci¢ ostone skierowana do tytu.

. Wciskac ostone w dot, az wystep ostony zatrzasnie sie
w szczelinie i bedzie swobodnie obraca¢ w rowku na
wystepie przektadni.

. Obrécic ostone @ do zadanego potozenia roboczego.
Korpus ostony powinien by¢ ustawiony miedzy wrzecionem
a operatorem, aby zapewni¢ optymalng ochrone operatora.

4. Zamknac zatrzask ostony, aby zamocowac ostone na
obudowie przekfadni. Kiedy zatrzask jest w pofozeniu
zamknietym, obracanie ostony reka powinno by¢
niemozliwe. Nie uzywac szlifierki z luzng ostong lub
dzwignia zatrzasku w pofozeniu otwartym.

. Aby zdemontowac ostone, otworzy¢ zatrzask ostony, obrécic
ostone tak, aby strzatki byty dopasowane, a nastepnie
pociggnac ostone do gory.
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UWAGA: Ostona jest fabrycznie wstepnie wyregulowana na

$rednice wystepu przekfadni. Jesli, po jakim$ czasie, ostona sie

poluzuje, dokreci¢ $rube regulacyjna 14 z dZzwignia zacisku

w potozeniu zamknietym i z ostong zamontowang na narzedziu.
UWAGA: Aby ograniczyc ryzyko uszkodzenia
narzedzia, nie dokrecac Sruby requlacyjnej 14 z dzwigniq
zacisku w potozeniu otwartym. Moze to spowodowac
niemozliwe do wykrycia uszkodzenie ostony lub wystepu
mocujgcego.

Montaz tarcz tnacych (rys. A, D)

PRZESTROGA: Do tarcz tnqcych stosowac podktadki
kotnierzowe i nakretki zaciskowe (dotqczone do narzedzia)
o0 dopasowanej Srednicy.

. Umiesci¢ niegwintowang podkfadke kotnierzowa na
wrzecionie z uniesiong czescig srodkowg skierowang do
gory. Uniesiona cze$¢ srodkowa na podktadce kotnierzowej
bedzie dotykac tarczy, gdy tarcza jest zamontowana.

2. Potozy¢ tarcze na podktadce kotnierzowej, ustawiajac tarcze

centralnie na uniesionej czesci.

3. Zainstalowac¢ gwintowang nakretke zaciskowa z uniesiona
czescig skierowang tytem do tarczy.

4. Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona 3
zaciskowa dofaczonym kluczem.

5. Aby zdemontowac tarcze, wcisnac przycisk blokady
wrzeciona i poluzowac gwintowana nakretke zaciskowa
kluczem.

i dokreci¢ nakretke

Przed rozpoczgaem pracy
Zatozyc ostone i odpowiednig tarcze. Nie uzywac
nadmiernie zuzytych tarcz.
Dopilnowa¢, aby wewnetrzna i zewnetrzna podkfadka
kofnierzowa zostaty zamocowane poprawnie. Postepowac
zgodnie z poleceniami podanymi w Tabela akcesoriéw do
szlifowania i ciecia.
Dopilnowac, aby tarcza obracata sie w kierunku wskazanym
strzatkami na akcesorium i narzedziu.
Nie uzywac uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan akcesoriow - czy tarcze nie
sg pekniete, potamane lub rozwarstwione, czy szczotki
nie maja poluzowanego wiosia. Jesli elektronarzedzie
upadnie, nalezy sprawdzi¢ czy nie ulegto uszkodzeniu
i ewentualne uszkodzone czesci wymienic¢. Po sprawdzeniu
i zamontowania akcesoriow nalezy stanac i poprosi¢ osoby
postronne o staniecie z dala od pfaszczyzny obrotowego
akcesorium i wiaczy¢ narzedzie z maksymalnymi obrotami
bez obcigzenia na jedna minute. Uszkodzone akcesoria
zwykle pekaja w czasie takiego testu.

0BStUGA

Instrukcja obstugi
OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukdji
bezpieczeristwa i odpowiednich przepiséw.
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowaé ryzyko
powaznych obrazen ciata, nalezy wytqczy¢
urzqdzenie i odtqczy¢ akumulator przed

przystqpieniem do regulacji lub montazu/demontazu

akcesoriow. Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac

obrazenia ciafa.

OSTRZEZENIE:

« Dopilnowac, aby wszystkie materiaty do szlifowania
lub ciecia byty unieruchomione.
Zamocowac i podeprzec obrabiany przedmiot.
Obrabiany przedmiot nalezy podpierac i mocowac
do stabilnego podfoza przy pomocy zaciskow lub
imadta. Nalezy pamietac, aby dobrze przymocowac
i podeprzec obrabiany przedmiot, aby zapobiec
poruszaniu sie obrabianego przedmiotu i utracie
panowania nad narzedziem. Ruch obrabianego
przedmiotu lub utrata panowania nad narzedziem
mogq spowodowac zagrozenie i wywotac obrazenia
ciata.
Duze elementy i plyty nalezy podeprzec¢
tak, aby zmniejszyc ryzyko przyciecia tarczy
i gwattownego odrzutu. Duze elementy opadajq
pod wtasnym ciezarem. Podpory nalezy umiescic od
spodu, na brzegu elementu oraz w poblizu linii ciecia,
po obu stronach tarczy.
Wywierac tylko nieznaczny nacisk na narzedzie. Nie
naciska¢ na tarcze z boku.
Zawsze nosic rekawice robocze podczas pracy
znarzedziem.
Obudowa przektadni bardzo sie nagrzewa podczas
uzytkowania.
Nalezy zawsze zaktadac ostone i odpowiednie tarcze.
Nie uzywac¢ nadmiernie zuzytych tarcz.
Dopilnowac, aby wewnetrzna i zewnetrzna podktadka
kotnierzowa zostaty zamocowane poprawnie.
Dopilnowac, aby tarcza obracata sie w kierunku
wskazanym strzatkami na akcesorium i narzedziu.

« Unikac przecigzania. Jesli narzedzie zrobi sie
gorqce, pozwoli¢ mu pracowac przez kilka minut
bez obcigzenia w celu ochtodzenia akcesorium. Nie
dotykac akcesoriéw, zanim nie ostygnq. Tarcze bardzo
sie nagrzewajq podczas uzytkowania.

« Nigdy nie pracowac ze stozkowq tarczq do szlifowania
bez zamontowanej odpowiedniej ostony.

« Nie uzywac elektronarzedzia ze stojakiem do
odcinania.
Nigdy nie uzywac oston blatu wraz z klejonymi
produktami sciernymi.
Uwazac, gdyz tarcza obraca sie jeszcze przez jakis czas
po wyltqczeniu narzedzia.

Prawidtowa pozycja rak (rys. A, F)

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystgpienia
powaznych obrazeri ciata, ZAWSZE prawidtowo ustawiac¢
rece, tak jak pokazano na rysunku.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystgpienia
powaznych obrazeri ciata, ZAWSZE mocno trzymac
narzedzie, aby méc zapobiec nagtemu ruchowi.
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Aby uzyskac prawidtowa pozycje rak, trzymac jedna reke na
uchwycie bocznym 5, a druga na korpusie narzedzia, zgodnie
zrysunkiem F.

Przefacznik
OSTRZEZENIE: Przed uzyciem narzedzia sprawdzi¢, czy
uchwyt jest dobrze dokrecony.

Przycisk blokady i wlacznik spustowy

(rys. G)

To narzedzie jest wyposazone w przycisk blokady 2.

Aby zablokowac wiacznik spustowy @, nacisng¢ przycisk

blokady zgodnie z rysunkiem G. Kiedy przycisk blokady jest

weisniety do ikony ktddki, narzedzie jest zablokowane.

Zawsze blokowac wiacznik spustowy podczas przenoszenia

lub przechowywania narzedzia, aby unikna¢ niezamierzonego

uruchomienia.

Aby odblokowac wiacznik spustowy, wcisnac przycisk blokady

2. Kiedy przycisk blokady jest wcisniety do ikony odblokowania,

narzedzie jest odblokowane. Przycisk blokady jest oznaczony

kolorem czerwonym, ktdry jest widoczny, gdy jest on

w potozeniu odblokowanym.

Weisnij wigcznik spustowy @, aby wiaczy¢ silnik. Zwolnienie

wiacznika spustowego powoduje wytaczenie silnika.

UWAGA: To urzadzenie nie jest wyposazone w elementy

pozwalajace na blokowanie wiacznika we wiaczonym potozeniu

i nigdy nie wolno go blokowac we wtaczonym potozeniu w inny

Sposob.

OSTRZEZENIE: Trzymac mocno uchwyt boczny i korpus
narzedzia, aby utrzymywac panowanie nad narzedziem
podczas rozruchu i uzytkowania, dopoki tarcza lub
akcesorium nie przestanie sie obracac. Sprawdzic, czy
tarcza catkowicie sie zatrzymata przed odfozeniem
narzedzia.

A OSTRZEZENIE: Poczekac, az narzedzie osiggnie
maksymalne obroty, przed zetknieciem go z obrabianq
powierzchniq. Podnies¢ narzedzie nad obrabiang
powierzchnie przed jego wytqczeniem.

Blokada wrzeciona (rys. A)
Blokada wrzeciona 3 pozwala na powstrzymywanie obrotéw
wrzeciona podczas instalacji lub demontazu tarcz. Obstugiwac
blokade wrzeciona tylko wtedy, gdy urzadzenie jest wytaczone,
odtaczone od zasilania i catkowicie zatrzymane.
UWAGA: Aby ograniczy¢ ryzyko uszkodzenia narzedzia,
nie wigczac blokady wrzeciona podczas pracy narzedzia.
Spowoduje to uszkodzenie narzedzia, a podigczone
akcesorium moze zaczqc sie obracac i spas¢, powodujgc
obrazenia ciafa.
Aby wiaczy¢ blokade, wcisnac przycisk blokady wrzeciona
3 i obraca¢ wrzecionem, az jego dalsze obracanie bedzie
niemozliwe.

Korzystanie z tarcz szlifierskich z wklestym
srodkiem

Szlifowanie ptaszczyzn z uzyciem tarcz do

szlifowania
1. Poczeka¢, az narzedzie osiggnie maksymalne obroty, przed
zetknieciem go z obrabiang powierzchnia.

. Dociskac narzedzie do obrabianej powierzchni z minimalng
sifa, pozwalajac narzedziu pracowac na petnych obrotach.
Skutecznos¢ szlifowania jest najwyzsza, gdy narzedzie
pracuje z wysokimi obrotami.

. Utrzymywac kat od 20° do 30" miedzy narzedziem
a obrabiang powierzchnig.

4. Stale przesuwac narzedzie naprzod i wstecz, aby uniknac
wykonania wyztobier w obrabianej powierzchni.

. Podnie$¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed jego
wytaczeniem. Przed odfozeniem narzedzia poczekac, az
przestanie sie obracac.
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Szlifowanie krawedzi z uzyciem tarcz do

szlifowania
OSTRZEZENIE: Tarcze stosowane do ciecia i szlifowania
krawedzi mogq peknqc lub zostac odrzucone, jesli zostang
zgiete lub skrecone podczas stosowania narzedzia do
odcinania lub gtebokiego szlifowania. Aby ograniczy¢
ryzyko powaznych obrazen ciata, ogranicza¢ stosowanie
tych tarcz w potqczeniu ze standardowq ostonq typu 27 do
plytkiego ciecia i nacinania (o gtebokosci ponizej 13 mm).
Otwarta strona ostony musi by¢ ustawiona w kierunku
od operatora. W celu glebszego ciecia z tarczq do ciecia
typu 1 stosowac ostone zamknietq typu 1. Patrz Karta
akcesoriow do szlifowania i ciecia na koricu tego
rozdziatu, aby uzyskac informacje o akcesoriach, ktérych
mozna uzywac w polqczeniu z tymi szlifierkami.

. Poczeka¢, az narzedzie osiggnie maksymalne obroty, przed
zetknieciem go z obrabiang powierzchnia.

. Dociska¢ narzedzie do obrabianej powierzchni z minimalng
sifg, pozwalajac narzedziu pracowac na petnych obrotach.
Skutecznos¢ szlifowania jest najwyzsza, gdy narzedzie
pracuje z wysokimi obrotami.

. Ustawic sie tak, aby otwarta dolna strona tarczy byfa
skierowana tytem do operatora.

4. Po rozpoczeciu ciecia i wykonaniu naciecia w obrabianym
przedmiocie nie zmieniac kata ciecia. Zmiana kata
spowoduje zgiecie tarczy i moze prowadzic¢ do jej pekniecia.
Tarcze do szlifowania krawedzi nie sg przeznaczone do
wytrzymywania nacisku bocznego powodowanego przez
zginanie.

. Podnies¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed jego
wytaczeniem. Przed odtozeniem narzedzia poczekac, az
przestanie sie obracac.

OSTRZEZENIE: Nie stosowac tarcz do szlifowania
krawedzi/ciecia do szlifowania ptaszczyzn, poniewaz

nie sq one przeznaczone do wytrzymywania nacisku
bocznego wystepujqgcego podczas szlifowania ptaszczyzn.
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W przeciwnym razie moze dojs¢ do pekniecia tarczy
i powaznych obrazeri ciafa.

Mocowanie i uzywanie szczotek i tarcz
drucianych

Tarcz i szczotek drucianych mozna uzywac do usuwania rdzy,
kamienia kottowego i farby oraz do wygtadzania powierzchni
nieregularnych.

UWAGA: Patrz Srodki ostroznosci podczas usuwania farby
szczotkq druciang.
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. Poczeka, az narzedzie osiggnie maksymalne obroty, przed

zetknieciem go z obrabiang powierzchnia.

. Dociska¢ narzedzie do obrabianej powierzchni z minimalng

sitg, pozwalajac narzedziu pracowac na petnych obrotach.
Skutecznos¢ usuwania materiatu jest najwyzsza, gdy
narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.

. W przypadku garnkowych szczotek drucianych utrzymywac

katod 5° do 10° miedzy narzedziem a obrabiang
powierzchnia.

W przypadku tarcz drucianych utrzymywac styczno$¢
miedzy krawedzig tarczy a obrabiang powierzchnia.

. Stale przesuwac narzedzie naprzod i wstecz, aby uniknac

wykonania wyztobieri w obrabianej powierzchni.
Pozostawienie narzedzia nieruchomo na obrabianej
powierzchni lub poruszanie narzedziem ruchami
kotowymi powoduje przypalanie obrabianej powierzchni
i powstawanie na niej spiralnych wzoréw.

. Podnies¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed jego

wytaczeniem. Przed odtozeniem narzedzia poczekac, az
przestanie sie obracac.
PRZESTROGA: Zachowac szczegdInq ostroznos¢ podczas
pracy nad krawedziq, poniewaz mozna w tej sytuacji
spodziewac sie nagtego i gwattownego ruchu szlifierki.

Stosowanie tarcz tnacych (typu 1)

OSTRZEZENIE: Nie stosowac tarcz do szlifowania
krawedzi/ciecia do szlifowania ptaszczyzn, poniewaz

nie sq one przeznaczone do wytrzymywania nacisku
bocznego wystepujqcego podczas szlifowania ptaszczyzn.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do pekniecia tarczy

i obrazeri ciafa.

. Poczeka, az narzedzie osiggnie maksymalne obroty, przed

zetknieciem go z obrabiang powierzchnia.

. Dociskac narzedzie do obrabianej powierzchni z minimalng

sifa, pozwalajac narzedziu pracowac na petnych obrotach.
Skutecznos¢ ciecia jest najwyzsza, gdy narzedzie pracuje
z wysokimi obrotami.

. Po rozpoczeciu ciecia i wykonaniu naciecia w obrabianym

przedmiocie nie zmieniac kata ciecia. Zmiana kata
spowoduje zgiecie tarczy i moze prowadzi¢ do jej pekniecia.

. Podnies¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed jego

wytaczeniem. Przed odtozeniem narzedzia poczekac, az
przestanie sie obracac.
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Patrz Srodki ostroznosci podczas usuwania
farby szczotka druciang

1. Usuwanie farb otowiowych szczotkami drucianymi NIE
JEST ZALECANE z uwagi na trudnos¢ panowania nad
zanieczyszczonym pytem. Najbardziej narazone na zatrucie
otowiem sg dzieci i kobiety w cigzy.

. Poniewaz bez wykonania analizy chemicznej stwierdzenie,
czy farba zawiera oféw jest trudne, zalecamy stosowanie
nastepujacych srodkéw ostroznosci podczas usuwania
szczotka druciang dowolnej farby:

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

1. W obszar usuwania farby nie wolno wchodzi¢ dzieciom ani
kobietom w ciazy do czasu zakoriczenia pracy i sprzatania.

. Wszystkie osoby wchodzace w obszar pracy powinny
korzysta¢ z masek przeciwpytowych lub oddechowych. Filtr
w masce nalezy wymienia¢ codziennie lub niezwtocznie
wtedy, gdy osoba noszaca maske zacznie odczuwac
trudnosci w oddychaniu.

UWAGA: Stosowac wytacznie maski przeciwpytowe
przeznaczone do pracy z pytem farb ofowiowych i ich
oparami. Zwykte maski do malowania nie zapewniaja
takiej ochrony. Skontaktowac sie z najblizszym sprzedawca
narzedzi i osprzetu BHP, aby zakupi¢ odpowiednie srodki
ochrony drég oddechowych.

. NIEWOLNO JESC, PIC ani PALIC w obszarze pracy, aby
zapobiec spozyciu zanieczyszczonych czasteczek farby.
Pracownicy powinni sie umy¢ PRZED jedzeniem, piciem
lub paleniem tytoniu. Zywnos¢, napoje lub papierosy itp.
nie powinny by¢ pozostawiane w obszarze pracy, gdzie pyt
maogtby na nich osigsc.

OCHRONA SRODOWISKA

1. Farbe usuwac w sposdéb ograniczajacy ilos¢ powstajacego
pytu.

2. Obszary, gdzie prowadzone jest usuwanie farby, powinny

zostac szczelnie oddzielone arkuszami tworzywa sztucznego
0 grubosci 0,10 mm.

3. Szczotkowanie szczotka druciang powinno wykonywane

by¢ tak, aby ograniczyc roznoszenie pytu z farby poza obszar
pracy.

CZYSZCZENIE | UTYLIZACJA
1. Wszystkie obrobione powierzchnie nalezy oczyszcza¢

odkurzaczem i doktadnie my¢ codziennie, przez caty okres
trwania projektu szczotkowania szczotka druciana. Nalezy
czesto wymieniac filtry i worki odkurzacza.

. Plastikowe ostony nalezy zebrac i zutylizowac wraz
z wszelkimi wiérami i innymi resztkami z usuwania farby.
Nalezy je umiesci¢ w szczelnych pojemnikach na odpady
i usunac na drodze normalnego odbioru odpaddw.
Podczas sprzatania dzieci i kobiety w ciazy musza znajdowac
sie z dala od bezposéredniego miejsca pracy.

. Wszelkie zabawki, meble nadajace sie do mycia i przybory
uzywane przez dzieci nalezy doktadnie umy¢ przed
ponownym uzyciem.
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Praca z metalem
Podczas uzywania narzedzia do pracy z metalem dopilnowac,
aby wyfacznik réznicowopradowy zostat wtozony w celu
unikniecia pozostatych zagrozer spowodowanych przez opitki
metalu.
Jedli zasilanie zostanie odfaczone przez wytacznik
réznicowopradowy, zanies¢ narzedzie do autoryzowanego
serwisu DEWALT.
OSTRZEZENIE: W skrajnych warunkach pracy
przewodzqcy pyt moze gromadzic sie wewnqtrz obudowy
maszyny podczas pracy z metalem. Moze to powodowac
degradacje izolacji ochronnej w maszynie, co moze wigzac
sie z ryzykiem porazenia prqdem.
Aby unikna¢ gromadzenia sie opitkéw metalu wewnatrz
maszyny, zalecamy codzienne oczyszczanie szczelin
wentylacyjnych. Patrz Konserwacgja.

Ciecie metalu

Do ciecia z klejonymi koricéwkami $ciernymi zawsze
uzywac ostony typu 1.

Podczas ciecia pracowac z umiarkowanymi posuwem,
dostosowanym do przecinanego materiatu. Nie naciskac na
tarcze tnaca, nie przechyla¢ maszyny ani nie wykonywac
ruchow oscylacyjnych.

Nie ograniczac¢ predkosci pracujacych tarcz tnacych, naciskajac
je z boku.

Maszyna musi zawsze pracowac, wykonujac ruch do gory.

W przeciwnym razie istnieje ryzyko jej wypchniecia z ciecia

w sposob niekontrolowany.

Podczas ciecia profili lub kwadratowych pretéw najlepiej zaczac
w miejscu 0 najmniejszym przekroju.

Szlifowanie zgrubne

Nigdy nie uzywac tarcz tnacych do zgrubnego szlifowania.

Zawsze uzywac ostony typu 27.

Najlepsze rezultaty zgrubnego szlifowania uzyskuije sie,
ustawiajac maszyne pod katem od 30° do 40°. Porusza¢
maszyna wstecz i naprzoéd, wywierajac $redni nacisk. W ten
sposob obrabiany przedmiot zbytnio sie nie nagrzeje, nie
odbarwi sie i nie powstang rowki.

Ciecie kamienia

Maszyne wolno stosowac jedynie do cigcia na sucho.

Do ciecia kamienia najlepiej uzywac diamentowej tarczy tnacej.
Obstugiwac maszyne, jedynie korzystajac z dodatkowej maski
przeciwpytowej.

Porady dotyczace pracy

Zachowac ostroznos¢ podczas wycinania szczelin

w Scianach nosnych.

Wycinanie szczelin w $cianach nosnych podlega przepisom
krajowym. Tych przepisdéw nalezy zawsze przestrzegac. Przed
rozpoczeciem pracy skonsultowac sie z odpowiedzialnym
inzynierem budowlanym, architektem lub kierownikiem
budowy.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczaja sie duza trwatoscia

uzytkowg i prawie nie wymagaja konserwacji. Aby dtugo cieszy¢

sie whasciwa pracg urzadzenia, nalezy odpowiednio o nie dbac

i regulamie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowaé ryzyko
powaznych obrazen ciata, nalezy wytqczy¢
urzqdzenie i odtqczy¢ akumulator przed
przystqpieniem do regulacji lub montazu/demontazu
akcesoriow. Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac
obrazenia ciata.

tadowarki i akumulatora nie mozna naprawiac.

Wytaczanie po zuzyciu szczotek

Silnik wyfaczy sie automatycznie, wskazujac na prawie catkowite
zuzycie szczotek weglowych i koniecznos¢ serwisowania
narzedzia. Szczotki weglowe nie moga byc¢ serwisowane przez
uzytkownika. Zanies¢ narzedzie do autoryzowanego serwisu
DEWALT.

O

N
Smarowanie

To urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania.

o

(zyszczenie
OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokét otwordw wentylacyjnych, przedmucha¢ obudowe
suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony
oczu i respiratora z atestem podczas wykonywania tej
czynnosci.

A OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych
elementdw urzqdzenia nie uzywac rozpuszczalnikéw
ani agresywnych chemikaliow. Chemikalia mogq ostabi¢
materiat, z ktérego wykonano wspomniane elementy.
Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq i tagodnego mydia.
Nie pozwoli¢, aby do srodka narzedzia dostata sie ciecz
i nigdy nie zanurza¢ Zzadnej czesci narzedzia w cieczy.

Akcesoria dodatkowe
OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentdw innych
niz DEWALT nie zostaty przetestowane w potqczeniu
Ztym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze
byc niebezpieczne. Aby ograniczyc ryzyko obrazer
ciata, w potqczeniu z tym produktem uzywac wytqcznie
akcesoriow zalecanych przez DEWALT.
Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.
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Tabela akcesoriow

Maks. ] Predkoi¢ Dhugos¢
mm :
[mm] Min. obroty obwodowa votworu
(min="] . gwintowanego

Db d [m/s [mm]

6 | 23] 11000 80

30 | M14 11000 45 180

12| M4 11000 80 180

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiorka odpaddéw. Produktow
E i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem nie
wolno usuwac ze zwyktymi odpadami z gospodarstw
B omowych.
Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktére
mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.
Whasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i Srodowiska naturalnego skutkdw, o ktérych
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015r.
0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, wynikajacych
z obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych ubstancji,
mieszanin oraz czesci skladowych oraz niewtasciwego
sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu, takich jak skazenie
srodowiska na skutek przedostania sie niebezpiecznych
substandji do gleby lub wod gruntowych.

Akumulator

Ten pojemny akumulator nalezy natadowac ponownie, gdy nie
zapewnia wystarczajacej mocy podczas zadan, ktére wczesniej
mozna byto wykonywac z fatwoscia. Po zakoriczeniu okresu
eksploatacji nalezy go zutylizowac¢ w sposéb bezpieczny dla
srodowiska naturalnego:
Catkowicie roztadowac akumulator i wyjac go z narzedzia.
Ogniwa litowo-jonowe nadaja sie do recyklingu. Prosze
zanies¢ je do sprzedawcy lub miejscowego punktu
recyklingu. Zebrane akumulatory zostang odpowiednio
poddane recyklingowi lub utylizacji.
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KARTA AKCESORIOW DO SZLIFOWANIA | CIECIA

Jak dopasowac szlifierke

Typ ostony Akcesorium Opis
Tarcza szlifierska
2 wKlestym %
@ $rodkiem
OStONATYPU 27 v Osfona typu 27
=)

Tarcze druciane

Podkfadka kotnierzowa

e
Tarcza z wklestym $rodkiem typu 27
Gwintowana nakretka zaciskowa

Tarcze druciane

7 nakretka
gwintowang
Osfona typu 27
Tarcza druciana
Szczotka
doczotowa
z nakretka
gwintowang Ostona typu 27

Tarcza do ciecia
muru, klejona

Tarcza do ciecia
metali, klejona

OStONATYPU 1
LUB

=)

OStONATYPU 27

Diamentowe
tarcze tnace

Ostona typu 1
=

N~
Tarcza tnaca

Gwintowana nakretka zaciskowa

25100533530 - 06-03-2023
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji
Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentuja bardzo wysoka jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarangji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulagji ustawowych lecz s3 ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium pafstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarancji Profesjonalnych Elektronarzedzi

DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciagu 12 miesiecy

od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad

materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezpfatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkdw

wymienionych w punktach 2 4):

Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikow orginalnych produktow DEWALT, ktérzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwiazku z ich dziatalnoscia
gospodarczg lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy os6b nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytaczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarandji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarandji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pozniej.

24 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczer
wynikajacych z niniejszej gwarancji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie s3 skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkéw europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s3 objete
gwarancja.

Produkty nie objete europejska gwarancjag DEWALT PT

Gwarancjg DEWALT PT nie sg objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajow
UE T EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu, np wiertta, brzeszczoty, tarcze scierne.

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umdw o $wiadczenie ustug lub umoéw B2B s3 wyfaczone
i podlegaja gwarandji okreslonej w szczegétowych
warunkach umoéw dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarancji. Informacje w dokumentacji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako cze$¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkgji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zosta¢

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabrycznej.

4.2 Awaria lub uszkodzenia sg wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobor do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

4.4 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewfasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynno$ciami niezgodnymi
zinstrukcjg obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoriéw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukcji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byto naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
cze$ci zamianne nie sg oryginalne.

4.9 Produkt zostat przecigzony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,

w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytow
i innych materiatdw.

4.11 W wyniku braku konserwacji lub naprawy czesci

podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony

w nieoryginalne oprzyrzadowanie



4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim
dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montazu
wykonanego przez uzytkownika, ktdre s3 opisane
w instrukcji. Wszystkie produkty sa kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkgji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidfowosci powinny byc
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
« Szczotki weglowe Przewody
Obudowy Uchwyty
Kotnierze Uchwyty brzeszczotdw
Uszczelki O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktow
Zestawy serwisowe

Narzedzia taczace
O-Ringi Szyny napedowe
Sprezyny Ograniczniki
Mtotowiertarki
Pobijaki Cylindry
Uchwyty narzedziowe Zapadki
Impact Tools
Zabieraki Uchwyty
Kowadtfo

5. Roszczenie gwarancyjne

5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktéry mozna znalez¢ na www.2helpU.com.

5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym
dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub
autoryzowanego serwisu.

5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach
potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej
lub ja odrzuci.

5.4 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotdw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwadji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrécony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczen wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktére w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie sg zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeliroszczenie gwarancji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit opfaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrdcone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkow i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, terminéw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jesli uzna konieczne zmiany
za whasciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarandji
Elektronarzedzi DEWALT sg dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu Band Servis FIXIT Hungary Kift.

Band Servis K Pasekam 4440 3526 Miskolc
Klasterského 2 CZz-76001 Zlin Zsolcai kapu 9-11. /49
CZ-140 00 Praha 4 Tel.: 00420 577 008 550,1 RMA system:
Tel.: 00420 244 403 247 Fax: 00420 577 008 559 http://rma.fixit-service.com
Fax: 00420 241 770 167 http://www.bandservis.cz E-mail: dewalt@hu.fixit-service.com
Tel: +36 46 500 385
Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu
ERPATECH Band Servis
ul. Bakaliowa 26 Paulinska ul. 22
05-080 Mosciska SK-91701 Trnava
Tel.: .(22) 431-05-05 Tel.: 00421 335 511 063
serwis@erpatech.pl Fax: 00421 335 512 624
(€2 Dokumentace zarucni opravy Przebieg napraw gwarancyjnych
D A garancidlis javitas dokumentalasa (K> Zaznamy o zaruénych opravach
cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas aj hatarideje munkalapszam | ©ka Alairas
PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis
SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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