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TASMOWA SZLIFIERKA PNEUMATYCZNA

PNEUMATIC BELT GRINDER

DRUCKLUFT- BANDSCHLEIFMASCHINE
IMHEBMATUYECKAS IEHTOYHAS LIM®OBAJIbHASI MALLMHA
IMHEBMATUYHA CTPIYKOBA LLUI®YBAJIbHA MALLUMHA
JUOSTINIS PNEUMATINIS SLIFUOKLIS

LENTES PNEIMATISKA SLIPMASINA

PNEUMATICKA PASOVA BRUSKA

PNEUMATICKA PASOVA BRUSKA

PNEUMATIKUS, SZALAGOS CSISZOLOGEP

MASINA PNEUMATICA DE SLEFUIT CU BANDA
MAQUINA RECTIFICADORA PNEUMATICA DE BANDA
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PL

1. wlot powietrza

2. Zlgczka wlotu powietrza
3. wigcznik

4. blokada obrotu

5. rolka napedowa

6. rolka napinajaca

7. blokada rolki napinajacej
8. tasma szlifierska

9. narzedzie

10. gniazdo weza

1. waz

12. Ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

RUS

1. oTBEpCTUE AN1S NOfa4M BO3AyXa
2. COBAVHUTENbBHbII HAKOHEYHUK AMs NoAaYm
CXaroro Bo3zyxa

3. BKMouaTenb

4. BnoKMpoBKa NOBOPOTA rONOBKM
5. Np1BOAHON PONMK

6. HaTsHKHON PONKK

7. 6rioKMPOBKa HATSHKHOTO PoNnKa
8. wnudosanbHas nexTa

9. MHCTPYMEHT

10. rHe3qo Wwnaxra

11. wnaHr

12. coeanHeHe LWnaHra

13. nybpukarop

14. peayktop

15. unetp

16. komnpeccop

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. iesledzéjs

4., rotacijas blokade

5. piedzinas veltnitis

6. uzvilkSanas veltnitis

7. uzvilkSanas veltnisa blokade
8. sliplente

9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. ellas kannina

14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

H

1. levegd bemenet

2. a leveg8bemenet csatlakozéja
3. kapcsold

4. forgas blokkolasa

5. meghajté gorgd

6. feszitd gorgd

7. a feszitd gorgé retesze
8. csiszoloszalag

9. szerszam

10. toml6fogado csatlakozd
11. témlé

12. témld csatlakozdja

13. zsirzé

14. nyoméascsokkentd

15. sz(ir6

16. kompresszor
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1. air inlet

2. air inlet connector
3. switch

4. rotation lock

5. power transmission roller
6. tightening roller

7. tightening roller lock
8. grinding belt

9. tool

10. hose socket

11. hose

12. hose connector
13. lubricator

14. reducer

15. filter

16. compressor

VA

1. oTBip ANS Noaavi NOBITPS

2. 3'eHyBabHNN HAKOHEYHWK AnA nogavi
CTMCHEHOTO NOBITPA

3. BUMMKay

4. 6nokyBaHHsi NOBOPOTY rONOBKY
5. NpvBigHWA ponnk

6. HaTSXKHWUA PONKnK

7. BrOKyBaHHS HaTSXKHOTO pomnuka
8. WwnichysansbHa cTpivka

9. iHCTPYMEHT

10. rHi3go WwnaHra

11. wnaHr

12. 3'6QHaHHs WnaHra

13. nybpukatop

14. pegykTop

15. cinbTp

16. komnpecop

CZ

1. vstupni otvor vzduchu
2. pfipojka pfivodu vzduchu
3. vypinac

4, aretace otageni

5. hnaci kladka

6. napinaci kladka

7. aretace napinaci kladky
8. brusny pés

9. nafadi

10. pfipojka hadice

11. hadice

12. spojka hadice

13. olejovac

14. redukeéni ventil

15. filtr

16. kompresor

RO

1. admisia aerului

2. conector de admisia aerului
3. comutator

4. blocarea rotirii

5. rola de actionare

6. rola de tensionare

7. blocada rolei de tensionare
8. banda abrazivva

9. utilajul

10. scaunul furtunului

11. furtun

12. conectr de furtun

13. lubrificator

14. reductor

15. filtru

16. compresor

O R Y G

D

1. Lufteintritt

2. Verbindungsstiick fiir den Lufteintritt
3. Schalter

4, Blockade der Umdrehung

5. Antriebsrolle

6. Spannrolle

7. Blockade der Spannrolle

8. Schleifband

9. Werkzeug

10. Schlauchbuchse

11. Schlauch

12. Verbindungsstick fiir den Schlauch
13. Schmierbuchse

14. Reduzierventil

15. Filter

16. Kompressor

LT

1. oro jéjimas

2. 0ro j&jimo jungtis
3. jungiklis

4. sukimosi blokiruoté
5. pavaros ritinys

6. jtempimo ritinys

7. jtempimo ritinio blokiruoté
8. 8lifavimo juosta

9. jrankis

10. Zarnos lizdas

11. Zarmna

12. Zarnos mova

13. tepaliné

14. redukciné mova
15. filtras

16. kompresorius

SK

1. vstupny otvor vzduchu

2. pripojka privodu vzduchu
3. vypinaé

4, aretacia otacania

5. pohanaci valcek

6. napinaci valéek

7. aretdcia napinacieho valéeka
8. brisny pés

9. naradie

10. pripojka hadice

11. hadica

12. hadicova spojka

13. olejovac

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor

E

1. entrada del aire

2. pieza de union de la entrada del aire
3. interruptor

4. bloqueo de rotacién

5. polea de transmision

6. polea de tension

7. blogueo de la polea de tension
8. banda de rectificar

9. herramienta

10. entrada de la manguera

11. manguera

12. pieza de unidn de la manguera
13. engrasador

14. reductor

15. filtro

16. compresor
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
[MpounTath MHCTPYKLMIO
[MpouuTath iHCTPYKLtO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouziti
Prectitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywact gogle ochronne

Wear protective goggles
Monb30BaTbCA 3aLMTHBIMM O4KaMK
KopucTyiiTech 3axvcHUMM OKynspamm
Vartok apsauginius akinius

Jalieto droStbas brilles

Pouzivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon védBszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywaé ochrony stuchu
Wear hearing protectors

[Monb3oBatbes CcpeacTsamu 3alluThbl crnyxa

Kopuctyiitech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas lidzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznéljon fillvédot!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

&

Stosowac ochrone drog oddechowych
Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

MpUMeHsTb 3aLyuTy AbIXaTeNbHbIX NyTei

KopucTyiiTecs 3axmMcToM AuXasnbHUX WsXiB

Taikyti kvépavimo taky apsauga
Lietojiet elpoSanas traktu aizsardzibu

Pouzivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
Pouzivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest

Hasznaljon légzésvéds alarcot
Utilizatj aparatori ale cailor respiratorii
Proteja las vias respiratorias

I N S T R U K C J A

0.63

M Pa(max.)

Maksymalne ci$nienie pracy
Maximum air pressure

Max. Betriebsdruck
MakcumansHoe pabodee aasnenve
MakcumanbHui poboumit Tck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis Gizemi nyomas
Presiunea maximéa de lucru
Presion de trabajo méxima

0.6
MPa(max.)

Zalecane cisnienie pracy
Recommended working air pressure
Empfohlener Betriebsdruck
PekomergoBaHHoe paboyee aaenenue
PekomeHaoBaHuit poboumit Tuck
Rekomenduojamas darbinis slégis
Rekomendéts darba spiediens
Doporuéovany pracovni tlak
Odportcany pracovny tlak

Ajanlott izemi nyomas

Presiunea de lucru recomandaté
Presién de trabajo recomendada

170 200

[/min I/min

Wymagany przeptyw powietrza
Required air supply rate
Erforderlicher Luftdurchfluss
Tpebyemoe TeyeHue Bo3ayxa
Butpartu nosiTps
Reikalaujama oro tekmé
Vajadziga gaisa straume
Pozadovany pritok vzduchu
Pozadovany prietok vzduchu
Megkivant léghozam
Curgerea solicitata a aerului
Flujo del aire requerido
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114”1 6.3 mm
A

Srednica przytacza powietrza

Air connection diameter
Durchmesser des Luftanschlusses
[lnameTp BO3AYLUIHOTO NPUCOEANHUTENS
[liameTp noBITPAHOTO 3e4HYBava
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Primér vzduchové pfipojky
Priemer vzduchovej pripojky
Aleveg6 csatlakozasanak atmérdje
Diametrul de racordare cu aer
Didmetro del conector del aire

20 000min*

Znamionowa predkos¢ obrotowa
Nominal rotation
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 060poThl
HomiHanbHi 06epTu

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszam

Viteza de rotire nominala
Velocidad de la rotacién nominal

AR 44

10x330mm 20x520mm

Rozmiar tasmy $ciernej
Abmessungen des Schleifbandes
Pasmep abpasuBHOM NeHThI
Poamip abpaansHoi CTpidku
Slifavimo juostos matmenys
Slipésanas lentes izmérs
Rozméry brusného pasu
Rozmery brdsneho pasa

A csiszolészalag mérete
Dimensiunile benzii abrazive
Dimensiones de la banda abrasiva

O RY G I NALNA



PL
CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA
Tadmowa szlifierka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim cisnieniem.
Dzigki bezkoncowym tasmom $ciernym mozliwe jest szlifowanie i polerowanie rdznego rodzaju powierzchni. Narzedzia sg przy-

stosowane do pracy wewngtrz pomieszczen i nie nalezy wystawia¢ ich na dziatanie wilgoci oraz opadéw atmosferycznych. Pra-
widtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wtasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytacé calg instrukcje i zachowac¢ ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduije takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w ztgczke pozwalajgca przytaczy¢ jg do uktadu pneumatycznego. Szlifierka jest wyposazona w trzy
bezkoricowe tasmy $cierne o rdznej ziarnistosci.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-09741 YT-09742
Waga [ka] 0,78 1,10
Srednica przytacza powietrza (PT) [mm /"] 6,3/1/4 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajgcego powietrze (wewnetrzna) [mm /"] 10/ 3/8 10/ 3/8
Obroty znamionowe [min-] 20 000 20000
Rozmiar taSmy $ciernej [mm] 10 x 330 20 x 520
Maksymalne ciénienie pracy [MPa] 0,63 0,63
Zalecane ci$nienie pracy [MPa] 0,6 0,6
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [/min] 170 200
Cisnienie akustyczne (ISO 15744) [dB(A)] 9313 9313
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 104+ 3 104 +£3
Drgania (ISO 28927-3) [m/s?] 48115 48+15

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

OgolIne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczyta¢ i zrozumiec¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciafa. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
mogag zmniejszy¢ efektywnosé oraz poziom bezpieczernstwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucac instrukcji
bezpieczenstwa, nalezy je przekazac operatorowi narzedzia. Nie uzywac narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaganych normg ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie czesci z
duzg predkoscig. Zawsze nalezy stosowaé ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od wykonywanej pracy. Nalezy sie upewnic, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy narze-
dziem nad gtowa, stosowac hetm ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec osob postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplagtaniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, wtosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie oraz
gorgco. Nalezy ubiera¢ wtasciwe rekawice do ochrony ragk. Operator oraz personel konserwujgcy powinni byc fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z iloscig, masg oraz mocg narzedzia. Trzymaé narzedzie poprawnie. Zachowaé gotowos¢ do przeciwstawienia

n I NS TR UK C J A O RY G I N A L N_A
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sie normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowac do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowa¢ rownowage oraz za-
pewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie
energii zasilajgcej. Uzywac tylko $rodkoéw smarnych zalecanych przez producenta. Nalezy stosowaé okulary ochronne, zalecane
jest stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. Sprawdzic tarcze polerskg przed kazdym uzytkiem. Nie stosowac
tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz, ktdre zostaty upuszczone. Unika¢ bezposredniego kontaktu z poruszajgcg sie tarczg
polerska, zapobiegnie to zaci$nigciu lub przecieciu rak badz innych czesci ciata. Stosowaé dopasowane rekawice do ochrony
rak. Nigdy nie uruchamia¢ narzedzia, jezeli nie zostat zaaplikowany $rodek Scierny na obrabiany materiat. Podczas pracy na ele-
mentach plastikowych lub nieprzewodzacych istnieje ryzyko wytadowania elektrostatycznego. Polerowanie lub szlifowanie moze
powodowac powstawanie pytdw i oparéw, ktére mogg stworzy¢ atmosfere zagrozenia wybuchem. Zawsze stosowaé systemy
pochfaniania lub odprowadzania pytu, ktére sg wtasciwe do obrabianego materiatu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajgcej na powtarzaniu ruchéw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyjaé komfortowg postawe zapewniajgcg wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych réwnowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptomdw takich jak: trwaty lub powtarzajgcy sie dyskomfort, bol, pulsujgcy bl
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrddta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorgce lub ostre. Stosowac ak-
cesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowa¢ akcesoriow
innego typu lub innego rozmiaru. Nie stosowac sciernic do szlifowania lub ciecia. Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ pracy na-
rzedzia wstawianego ($ciernice listkowe, pasy Scierne, dyski z widknami, tarcze polerskie) jest wieksza niz predko$¢ znamionowa
szlifierki lub polerki. Samomocujgce dyski polerujgce powinny by¢ mocowane koncentrycznie na tarczy polerskiej.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgnigcia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknieciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowaé ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Moga istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczng. Upewnic¢
sie, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére mogg powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego mogg spowodowac zty stan zdrowia (na przyktad raka, wady wro-
dzone, astma i/ lub zapalenie skdry), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich srodkéw kontroli w odniesieniu do
tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istnieja-
cego pytu. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
zminimalizowa¢ emisje opardw i pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowaé, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym
Srodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane
funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymy-
wane zgodnie z zaleceniami producenta. Wybiera¢, konserwowac i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji,
aby zapobiec wzrostowi oparéw i pytu. Uzywa¢ ochrony drdg oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewnic sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybrac, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami
Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwow i ukrwienia rgk oraz ramion. Trzymac rece z dala od gniazd
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wkretakow. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystgpi
dretwienie, mrowienie, bdl lub wybielanie skory w palcach i dtoni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie
poinformowaé pracodawce oraz skonsultowaé sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Trzymac narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z
uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzgce od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu
jest wyzsza.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenistwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod cisnieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprdzni¢ waz z cisnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoriéw lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowac powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztgczek. Zimne powietrze nalezy kierowaé z dala od rak

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potgczenia zakrecane (potgczenia ktowe), nalezy zastosowac trzpienie zabez-
pieczajgce i tgczniki zabezpieczajgce przeciwko mozliwosci uszkodzenia potgczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajgc za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sig, ze zrddto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe ciSnienie robocze, oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cisnienia powietrza zasilajgcego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez ukfad filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczesnie czysto$¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci filtr lub
uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wtasciwg eksploatacje narzedzia i przediuzy jego zywotnos¢.

Nie nalezy stosowaé tasm szlifierskich o innych wymiarach niz wykazane w specyfikacji techniczne.

Przed kazdym uzyciem nalezy dokona¢ przegladu taSmy bezkoricowej. Wykrycie jakichkolwiek uszkodzen lub oznak zuzycia,
oznacza ze nalezy uzy¢ nowej tasmy wolnej od uszkodzen.

Nalezy sie upewnic, Ze kierunek strzatki na tasmie jest zgodny z kierunkiem strzatki na szlifierce.

Tasme nalezy umieszczac réwnolegle do rolek szlifierki, tak aby samoczynnie nie zsuneta sie z nich w trakcie pracy.

Podczas pracy nalezy stosowac okulary ochronne i maski przeciwpytowe, zaleca sie stosowac rekawice i ubiér ochronny.
Podczas obrébki niektdrych materiatéw mogg powstac trujgce lub palne pyty i opary. Nalezy pracowaé w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowac srodki ochrony osobistej.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Podfgczanie narzedzia do ukfadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposob podtaczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpusci¢ kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncdwke umozliwiajgcg przytaczenie weza doprowadzajg-
cego powietrze. (Il)

Ustawi¢ szlifierke w pozyciji zapewniajgcej najbardziej bezpieczng oraz ergonomiczng prace, zgodnie z procedurg opisang po-
nizej.

Zatozy¢ tadme na rolki zgodnie z procedura opisang ponizej.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajgc weza o wewnetrznej srednicy 10 mm / 3/8”. Upewnic sie, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (lll)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajgc sig, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Ustawienie szlifierki w pozycji roboczej (1V)

Poluzowac $rube blokady obrotu, a nastepnie obroci¢ czes¢ napedowg szlifierki tak aby zapewni¢ bezpieczng i efektywng prace.
Dokreci¢ mocno i pewnie $rube blokujgca, tak zeby nie odkrecita sie podczas pracy. W trakcie pracy okresowo sprawdza¢ po-
prawnos¢ dokrecenie Sruby.

Uwaga! Nalezy sie upewni¢, ze ustawiona pozycja nie spowoduje kontaktu obracajgcych sie czesci z ciatem lub strojem operatora.
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Montaz tasmy szlifierskiej

Upewnic sie, Ze strzatka kierunku pracy na tasmie jest skierowana w te sama strone co strzatka kierunku pracy na szlifierce.
Docisnac rolke napinajacg do momentu zadziatania blokady. (V)

Zatozy¢ tadme zaczynajgc od rolki napedowej, a nastepnie rolki napinajgcej. (VI)

Zwolni¢ blokade rolki napinajgcej, umozliwi to naprezenie tasmy. (VII)

Obroci¢ tasme o kilka obrotow, upewniajgc sie, ze obraca sie swobodnie i nie wykazuje tendencji do samoistnego zsuwania sie z
rolek w trakcie pracy. W razie potrzeby powtorzy¢ czynnosci, az do poprawnego zamocowania tasmy.

Praca szlifierkg

Uruchomi¢ szlifierke i pozwoli¢ tasmie osiggna¢ petng predkos¢ obrotowa. Do obrabianego materiatu przyktadac tylko obracajgca
sie tasme.

Na narzedzie nalezy wywierac tylko taki nacisk, jaki jest potrzebny do obrébki materiatu. Nie nalezy zbyt mocno dociskaé rolki
napinajgcej i jednoczesnie przesuwaé jej prostopadle do kierunku obrotéw. Moze to spowodowac zsuniecie sie tasmy z rolek
szlifierki, co niesie ryzyko powaznych obrazen.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowac benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary mogg sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmiekczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg byé zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang si¢ do uktadu pneumatycznego mogg zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odfaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtgcz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujgcy po
wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. PodtgczyC narzedzie i je
uruchomi¢ na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wtasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktdry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwiekszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwigzanie

Wopusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwor wlotowy powietrza. Uruchomié narzedzie na kilka sekund. Lopatki mogly sie przyklei¢ do
wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwagal Nadmiar oleju moze spowodo-
wac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wtaciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sie powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora.
W miare oprézniania sie zbiornika, kompresor nie nadgza z uzupetnianiem brakow powietrza. Nalezy podigczy¢ urzadzenie do
wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sie i
potem zwalnia

Niewystarczajaca moc Upewnic sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng $rednice, co najmniej takg jak okreslona w specyfikacji technicznej. Sprawdzi¢
nastawe cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewni¢ sig, ze narzedzie jest w odpowiedni spos6b wyczyszczone i
nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.
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CzeSci zamienne

W celu uzyskania informacji na temat cze$ci zamiennych do narzedzi pneumatycznych nalezy skontaktowac si¢ z producentem
lub jego przedstawicielem.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkows i ostony nalezy oczyscic np. strumie-
niem powietrza (o cisnieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia Srodkéw chemicznych i ptynoéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczy$ci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i Srodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie Srodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych
urzgdzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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