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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

¢
]

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

Vorsicht! Tragen Sie Handschuhe!

t
ic/

Hinweis! Zerlegen und Reinigen Sie das Gerat unmittelbar nach jeder Benutzung. Nur so bleiben die
farbfihrenden Teile des Gerates sauber und verkleben nicht. Ungereinigte Bauteile kdnnen verkleben
und flihren zum Defekt.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen libergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-4,13)
Uberwurfmutter

Luftkappe

Dise

Verschlusshebel

Abzugshebel

Regulierung max. Farbmenge
Pistolenaufnahme
Viskositatsmessbecher

Haken flr Wand-Aufbewahrung
10 Steigrohr-Anschluss

11 Steigrohr

12 Behalter

13 Dusennadel (Kunststoff)

14 Abzugseinheit

15 Antriebseinheit

16 Filterkappe

©oO~NOOOA~WN =

A Reinigungsnadel
B Adapter fir Diisennadel
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2.2 Lieferumfang

Bitte Uiberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines giiltigen Kaufbeleges an

unser Service Center oder an die Verkaufsstelle,

bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte

beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle

in den Service-Informationen am Ende der An-

leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

® Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstén-
dig ist.

® Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Behalter

Reinigungsblrste (ohne Abbildung)
Reinigungsnadel
Viskositatsmessbecher
VerschluBkappe

Duse 2,5mm, am Gerat montiert (Farbe:
schwarz)

® Ersatzdiise 2 mm (rot)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist zum Spriihen flr 16semittelhalti-
ge und wasserverdinnbare Lackfarben, Lasuren,
Grundierungen, Klarlacke, Kraftfahrzeug-Deck-
lacke, Beizen und Holzschutzmittel geeignet.
Laugen und saurehaltige Stoffe, partikelhaltige
Sprihstoffe, Latexfarben, Farben mit Spritz-/
Tropfhemmung durfen nicht verspriiht werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darUber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten
4.1 Technische Daten TC-SY 400 P

Netzspannung /-Frequenz ...... 220-240V ~ 50 Hz

Leistungsaufnahme ........c..cccoceeviiiiieennenne 400 W
Max. Durchflussmenge ...........cccceeueee. 500ml/min
Behaltervolumen.........ccccoveiiiiieeiiiiiiiees 800 ml
DUSEN- D ..o 2,0/2,5mm
Max. ViskoSitat ......coeeveveeeiiiieciienens 60 DIN-sec
Schutzklasse ........cccocoeeeeeviieiieceeeece e, 11/E
GeWiCht......cooeeiiieee e ca.1,3kg

4.2 Technische Daten TC-SY 500 P

Netzspannung /-Frequenz ...... 220-240V ~ 50 Hz

Leistungsaufnahme ..........ccccccoeiiiiinnnene 500 W
Max. Durchflussmenge......................... 550ml/min
Behaltervolumen.........ccccoovcciiiveeeeiiiinens 1000 mi
[T 1= =Y o R R 2,0/2,5mm
Max. Viskositat........cccoeveeeiiciiieeeenne 60 DIN-sec
SCULZKISSE ..eveeeierieiieiieiesiee e 11/E

Gewicht ....ca.1,4kg
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Gefahr!

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,........coccocoviicinnnn. 82,7 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................ 3dB
Schallleistungspegel L, ........ccccovuenee 93,7 dB(A)
Unsicherheit K, .oooennniniii 3dB

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriff
Schwingungsemissionswert a, = 1,41 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmefallen Giber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elekirowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

® Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Gber-
prufen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

® Tragen Sie Handschuhe.
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Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem Anschlief3en, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerét vornehmen.

5.1 Montage der Spriihpistole (Abb.2/3/4)

® Die Abzugseinheit (14) ist durch einen Bajo-
nettverschluss der Pistolenaufnahme (7) mit
der Antriebseinheit (15) verbunden.

o Offnen Sie den Verschlusshebel (4).

® Fuhren Sie die Abzugseinheit (14) mit einer
Drehbewegung in die Pistolenaufnahme (7)
ein.

e SchlieBen Sie den Verschlusshebel.

® Stecken Sie das Steigrohr (11) auf den
Steigrohr-Anschluss (10)

® Verschrauben Sie den Behalter an der Ab-
zugseinheit

6. Bedienung

6.1 Vorbereitung des Stoffes

Zur Verarbeitung mit der Farbsprihpistole
mussen die Farben meistens verdlnnt werden.
Hinweise zu spritzfahigen Verdlnnung finden Sie
nicht immer auf der Materialdose. Richten Sie
sich daher auch nach der Viskositatstabelle. (Vis-
kositat = DickflUssigkeit des Stoffes)

Anl_TC_SY_400_500_SPK5.indb 9

6.1.1 Messen der Viskositat (Abb. 5)

1. Vor der Messung missen Sie den Stoff
grundlich durchruhren.

2. Der Viskositatsmessbecher (8) muss kom-
plett in den Stoff eingetaucht werden.

3. AnschlieBend heben Sie den Viskositats-
messbecher (8) aus dem Gemisch und stop-
pen die Zeit, die die Flussigkeit bendtigt um
komplett durchzulaufen. Sobald der Faden
abrei3t mlssen Sie die Zeit anhalten. Fiihren
Sie diesen Vorgang so oft durch, bis Sie die
notwendige Viskositat erreicht haben.

Dies ist die “Auslaufzeit in Sekunden®. (siche
11. Viskositatstabelle)

6.1.2 Diisen-Durchmesser

Die GroBe der zu verwendenden Dise und
Disennadel ist abh&ngig von der Viskositat des
Stoffes. Je nach Viskositat verwenden Sie die
Dise mit @ 2,0mm (Farbe: rot, fir niedrigere Vis-
kositat) bzw. Dise mit @ 2,5mm (Farbe: schwarz,
fur hohere Viskositat). Die Disennadel im Gerat
ist fir beide Disendurchmesser geeignet.

6.2 Arbeiten mit der Farbspriihpistole
(Abb. 6)

Hinweis! Bedecken Sie alle Oberflachen die vor

Farbe/Sprihmaterial geschitzt werden miissen

mit Abdeckmaterial - auch im der weiteren Um-

gebung des Arbeitsplatzes. Ein feiner Nebel von

Farbe/Sprihmaterial kann in Rdumen und im

Freien sich in weiter Umgebung verteilen und auf

Oberflachen absetzen.

® Schrauben Sie den Behalter (12) von der
Farbspruhpistole.

® Je nach Bearbeitung muss das Steigrohr (11)
ausgerichtet werden.

® Spruharbeiten bei liegenden Objekten: Steig-
rohr (11) nach vorne drehen.

e Spritzarbeiten bei erhdhten Objekten: Steig-
rohr (11) nach hinten drehen.

e Spruhen Sie den Behélter fur das Sprihma-
terial nie ganz leer. Wenn das Steigrohr nicht
mehr in das Spriihmaterial taucht, bricht der
Strahl ab und eine uneinheitliche Oberflache
entsteht.

® Wenn Sie die Messung der Viskositat wie
in Punkt 6.1.1 durchgefiihrt haben stellen
Sie den Behalter (12) auf eine Papierunter-
lage und fiillen den vorbereiteten Stoff ein,
anschlieBend den Behalter (12) fest an die
Farbspruhpistole schrauben.

® Die Farbsprihpistole darf nur auf einer ebe-
nen und sauberen Flache abgestellt werden.

07.06.2018 08:27:47



Ansonsten besteht Kippgefahr!

® Ziehen Sie nach jeder Reinigung (s. 8.1) oder
Anderung der Strahlform (s. 6.3) die Uber-
wurfmutter (1) fest, um ein Auslaufen von Far-
be zwischen Uberwurfmutter und Luftkappe
(2) zu vermeiden.

6.3 Einstellung des gewiinschten Spritzbil-
des (Abb. 7)

An der Farbspruhpistole kénnen je nach Anwen-

dung drei verschiedene Strahlformen eingestellt

werden.

Lockern Sie die Uberwurfmutter (1) und drehen

die Luftkappe (2) in die gewlinschte Position. Zie-

hen Sie danach die Uberwurfmutter wieder fest.

Auswahl Spritzbild:

A: senkrechter Flachstrahl
->flir horizontale Flachen

B: waagrechter Flachstrahl
-> fur vertikale Flachen

C: Rundstrahl
-> fir Ecken und Kanten sowie schwer zugangli-
che Flachen

Verletzungsgefahr!
Betéatigen Sie niemals den Abzugshebel wahrend
Sie die Einstellung des Strahles vornehmen.

6.4 Einstellung der Materialmenge (Abb. 8)
Die Menge des Stoffes kann an der Mengenregu-
lierung (6) durch Drehen eingestellt werden.

- Richtung ->
+ Richtung ->

weniger Materialmenge
mehr Materialmenge

6.5 Spritztechniken

* Das Spritzergebnis hangt entscheidend da-
von ab, wie glatt und sauber die Oberflache
ist. Deshalb muss die Oberflache sorgféltig
vorbehandelt und staubfrei sein.

® Flachen, Gewinde oder ahnliches, die nicht
zu spritzen sind, missen abgedeckt werden.

e Esist grundsatzlich darauf zu achten, dass
ein Karton oder &hnliches als Untergrund
verwendet wird. Auf diesem kdnnen Sie auch
eine Spritzprobe durchfiihren, um die pas-
sende Einstellung zu ermitteln.

Wichtig:

Sie mussen mit dem Spriihen auBerhalb der

Spritzflache beginnen und Unterbrechungen

innerhalb der Spritzflache sollten vermieden

werden.

® Falsch (Abb. 9): Wenn Sie die Farbsprihpis-
tole nur neigen, entsteht eine starke Farbne-
belbildung und eine ungleichméaBige Oberfla-
chenqualitat.

® Richtig (Abb. 10): Halten Sie die Farbsprih-
pistole unbedingt in gleichmaBigem Abstand
von 5-15cm von der zu bearbeitenden Flache.

® Bewegen Sie die Farbsprihpistole gleichma-
Big quer bzw. auf und ab, je nach Spriihein-
stellung.

® Eine gleichmaBige Spruhpistolenfihrung er-
gibt eine einheitliche Oberflachenqualitat.

® Falls Reste des Stoffes an der Diuse (3) und
der Luftkappe (2) zurlckbleiben sollten, sind
beide Teile mit Lésemittel bzw. Wasser zu
reinigen.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

-10-
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8. Reinigung, Wartung und

Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1

8.1

Reinigung

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese konnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

.1 AuBerbetriebnahme und Reinigen

(Abb. 1-2, 11-15)

Ziehen Sie den Netzstecker. Driicken Sie
dann den Abzugshebel (5), damit der restli-
che Stoff in den Behalter (12) zuriicklauft.
Schrauben Sie den Behélter (12) ab und
kippen den restlichen Stoff in Materialdose
zurlick.

Reinigen Sie dann den Behalter (12) und das
Steigrohr (11) mit einem Pinsel.

Fullen Sie dann Lésemittel bzw. Wasser in
den Behalter. Schrauben Sie dann den Be-
halter wieder an. Es durfen nur Lésemittel mit
Flammpunkt tiber 55°C verwendet werden.
Stecken Sie den Netzstecker wieder ein und
schalten Sie die Farbsprihpistole ein. Stellen
Sie hierzu die Mengenregulierung (6) auf
maximalen Durchfluss. Spritzen Sie das L6-
semittel bzw. Wasser in einen Behélter oder
ein Tuch, niemals in Ihre Umgebung.

Der obige Vorgang muss so oft wiederholt
werden, bis an der Dse (3) klares Losemittel
bzw. Wasser austritt.

Schalten Sie dann die Farbspriihpistole aus
und ziehen Sie den Netzstecker.
AnschlieBend muss der Behalter (12) voll-
standig geleert werden. Halten Sie den
Behélter (12) immer frei von Stoffresten und
kontrollieren Sie ihn auf Beschadigungen.

Anl_TC_SY_400_500_SPK5.indb 11

9. Farbsprihpistole und Behalter (12) auBen mit

einem in Lésungsmittel bzw. Wasser getrank-
tem Tuch reinigen.

10. Schrauben Sie die Uberwurfmutter (1) ab und
nehmen Sie dann die Luftkappe (2) ab. Ent-
nehmen Sie dann die Duse (3). Schieben Sie
den Disennadel-Adapter (B) auf die Dusen-
nadel (13). Drehen und Ziehen Sie dann zum
Entnehmen der Diisennadel. Reinigen Sie
Uberwurfmutter, Luftkappe, Dlse und Disen-
nadel mit Pinsel und Lésemittel bzw. Wasser.

11. Nehmen Sie zur Reinigung des Luftansaug-
Filters die Filterkappe (16) ab. Entnehmen
Sie den Filter und reinigen Sie diesen durch
Ausblasen. Setzen sie danach den Filter wie-
der ein und verschrauben sie die Filterkappe
am Gerat. Betreiben Sie das Geréat nicht ohne
Filter.

12. Setzen Sie die Disennadel wieder ein.
Ziehen Sie dann den Abzug und setzen die
Duse auf die Dusennadel. Beachten Sie beim
Einsetzen dass die Stifte an den Seiten der
Dusennadel beim Einsetzen nach oben/unten
zeigen, nicht nach rechts und links. Ziehen
Sie den Abzug wahrend Sie die Luftkappe auf
die Diise setzen und mit der Uberwurfmutter
die Luftkappe fest verschrauben.

13. Stellen Sie sicher, dass die Farbsprihpistole
vor dem Aufbewahren vollkommen abge-
trocknet ist.

14. Beachten Sie zur fachgerechten Entsorgung
von Farbresten und Reinigungsmitteln die
ortlichen Vorschriften und Gesetze.

Farbreste und Reinigungsmitteln missen an
einer geeigneten Sammelstelle abgegeben
werden. Wenn lhnen keine Sammelstelle
bekannt ist sollten Sie bei der Gemeindever-
waltung nachfragen.

Warnung!

Die Farbspruhpistole niemals unter Wasser halten
oder in Flissigkeiten tauchen. Gehause nur mit
getranktem Tuch reinigen.

Hinweis: Beim Verarbeiten von 2 Komponenten
Lacken ist das Gerat sofort zu Reinigen. Ansons-
ten droht ein Aushérten des Lackes im Gerat, und
damit Defekt des Gerates.

11 -
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8.2 Kohlebiirsten

Bei GberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft tiber-
prifen.

Gefahr! Die Kohlebdrsten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typdes Geréates

® Artikelnummer des Gerates

® |dent-Nummer des Gerates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

B _
E#E}E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits:

=1 ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehoér von
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Geréate ge-
héren nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

-12-
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11. Viskosititstabelle

Spritzmaterial Beispiele. Herstellerangaben bechten!

Auslaufzeit in Sekunden (DIN-sec)

Lésemittelverdinnbare Grundierungen 25-30
Losemittelverdinnbare Lackfarben 15-30
Wasserverdlnnbare Grundierungen 25-30
Wasserverdiinnbare Lackfarben 20-25
Holzschutzmittel, Beizen, Ole unverdinnt
Desinfektionsmittel unverdinnt
Decklacke fur Kraftfahrzeuge 20-25
12. Fehlersuchplan
Stérung Mégliche Ursache Behebung

Kein Stoffaustritt an | Dise verstopft. Reinigen

der Dise Steigrohr verstopft. Reinigen

Materialmenge-Einstellung zu weit nach
links gedreht (-).

Nach rechts drehen (+)

Dusendichtung verschlissen.
Fester Stoff befindet sich an Luftkappe oder
Duse.

Steigrohr lose. Einstecken
Kein Druckaufbau im Behalter. Behalter anziehen
Stoff zu dickfllssig Verdinnen

Stoff tropft an der Duse lose. Anziehen

Duse nach Duse verschlissen. Auswechseln

Auswechseln

Reinigen

Zu grobe Zerstau-
bung

Stoff hat zu hohe Viskositat.
Materialmenge zu groB.
Mengenregulierung zu weit nach rechts
gedreht (+).

Duse verunreinigt.

Zu geringer Druckaufbau im Behélter.

Verdiinnen

Mengenregulierung nach links
drehen (-)

Reinigen

Behélter anziehen

Spritzstrahl pulsiert

Stoff im Behalter geht zu Ende.

Nachfullen

Beschichtungsmus-
ter ist sehr hell und
ungleichméBig

Die Farbsprihpistole wird zu schnell Giber
die zu bearbeitende Oberflache bewegt.

Verringern Sie ihre
Bewegungsgeschwindigkeit

Farbe lauft am Ob-
jekt runter

Zuviel Material aufgetragen

Mengenregulierung nach links
drehen (-)

Zuviel Farbnebel

Abstand zum Spritzobjekt zu gro3

Spritzabstand verringern
Mengenregulierung nach links
drehen (-)
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2

Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigenttimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Rlicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ruicknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehbrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

-14 -
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen flr alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile*
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Dise, Dusennadel
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
® |Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-15-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstédndigen Tatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusatzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Ihnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, iblichen oder
sonstigen natirlichen Verschlei3 zurtickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaéglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

maf den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Anl_TC_SY_400_500_SPK5.indb 16 07.06.2018 08:27:48



Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um Ihnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingeréate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.infc

Lgn
- ”4
Produktinfos

Garantieabwicklung

| o

Zubehor Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

¢
]

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzié¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosic¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujgcych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

Ostroznie! Nalezy uzywac rekawic!

t
ie/

Wskazoéwka! Bezposrednio po uzyciu urzadzenie nalezy rozmontowacé i wyczyscic. Tylko w ten sposob
czesci urzadzenia doprowadzajgce farbe pozostang czyste i drozne. Nieczyszczone elementy moga
zlepiac sie oraz powodowac usterki.

-19-
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczyc jej rowniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zbwek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazowek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcije.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rysunek 1-4, 13)

1 nakretka ztagczkowa

2 zawor powietrza

3 dysza

4  dzwignia zamykajaca

5 jezyk spustowy

6 regulator maks. ilosci farby

7 uchwyt pistoletu

8 lepkosciomierz

9 Hak do wieszania urzadzania na Scianie
10 ztgcze rurki zgtebnej

11 rurka zgtebna

12 zbiornik

13 iglica dyszy (tworzywo sztuczne)
14 zespot spustowy

15 naped

16 pokrywa filtra

A igta czyszczaca

B tgcznik do iglicy dyszy
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2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdcié

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzadzenia przedstawiajgc dowod zaku-

pu. Prosimy wzig¢ pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele $wiadczen gwarancyjnych.

®  Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé
urzadzenie.

® Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzié, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowa¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie mogg bawi¢ sie czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia

Pojemnik

Szczotka do czyszczenia (bez rys.)

Igta do czyszczenia

Pojemnik do kontroli lepkosci

Zatyczka

Dysza 2,5 mm, zamontowana na urzgdzeniu
(kolor: czarny)

® Dysza wymienna 2 mm (czerwona)

® Oryginalna instrukcja obstugi

Wskazowki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie stuzy do nanoszenia lakierow
wodorozcienczalnych oraz zawierajgcych
rozpuszczalniki, powtok malarskich, warstw
podktadowych, lakieréw bezbarwnych,
samochodowych lakieréw nawierzchniowych,
bejc i sSrodkéw do ochrony drewna. Nie wolno
natryskiwac tugu i substancji zawierajgcych
kwasy lub czastki, farb lateksowych oraz farb z
niepryskajaca/niekapiagca formuta.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
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ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamietac o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

4.1 Dane techniczne TC-SY 400 P
Napigcie sieciowe / czgstotliwose...........cccveuneee.
................................................ 220-240V ~ 50 Hz

PODOr MOCY......eeeiiiiiieiiieieeeee e 400W
Maks. wydajnosc¢ ttoczenia .................. 500ml/min
Pojemnosc¢ pojemnika.........cccceeveiiiiieninenne 800 ml
Srednica dyszy

Maks. IepkoSC .......oovvviiiiiiiiiieeieee,

Klasa ochronnosCi .........ccecveverieneniciiiecene /8]
Waga ..o ok.1,3kg

4.2 Dane techniczne TC-SY 500 P

Napigcie sieciowe / czgstotliwose...........ccceeneee.
................................................ 220-240V ~ 50 Hz
PODOr MOCY......eeiiiiiiieiiieeecee e

Maks. wydajnos¢ ttoczenia ..
Pojemnosc¢ pojemnika.........cccceeveeiiieennee.
Srednica dySzy ......coveevevvereereereinanns
Maks. lepkosé .

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745.

Poziom ci$nienia akustycznego L ,..... 82,7 dB(A)
Odchylenie K, ...covvoiiiinnn
Poziom mocy akustycznej L,
Odchylenie K, «.oooviviiiieiiiiiiiiiiie,

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkow) mierzone sg zgodnie z norma 60745.

Uchwyt
Warto$¢ emisji drgan a, = 1,41 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sie
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjatkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartosc.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostaé zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana
do wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

® Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.

® Regularnie czysci¢ urzadzenie.

® Dopasowac wtasny sposdb pracy do
urzadzenia.

® Nie przecigzac urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowaé urzadzenie.
Nie wtaczac¢ urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

® Nosi¢ rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;j.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzadzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

-21-
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5. Przed uruchomieniem

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

5.1 Montaz pistoletu natryskowego
(rys.2/3/4)

® Zespot spustowy (14) jest potgczony z
uchwytem pistoletu (15) za pomocg zamka
bagnetowego w uchwycie (7).

® Zwolni¢ dZwignie zamykajaca (4).

®  Wykonujgc obroét, osadzi¢ zespot spustowy
(14) w uchwycie.

e Zamknac¢ dZzwignie zamykajaca.

e Zamocowac rurke zgtebng (11) na ztagczu
rurki zgtebnej (10).

®  Przykreci¢ zbiornik do zespotu spustowego.

6. Obstuga

6.1 Przygotowanie nanoszonej substancji
Farby natryskiwane za pomocg pistole-

tu najczesciej musza zostac rozcienczone.
Poniewaz instrukcje prawidtowego rozcienczania
nie zawsze sg umieszczone na pojemnikach
zawierajgcych natryskiwane substancje, nalezy
skorzysta¢ z danych w tabeli lepkosci (lepkos¢ =
gestosc¢ substanciji).

6.1.1 Pomiar lepkosci (rys. 5)

1. Przed rozpoczeciem pomiaru substancje
nalezy doktadnie wymieszac.

2. Catkowicie zanurzy¢ lepkosciomierz (8) w
substanciji.

3. Nastepnie wyjac lepkosciomierz (8) z miesza-
niny i zmierzy¢ czas, w jakim pojemnik zosta-
nie catkowicie oprézniony z cieczy. Nalezy
zakonczy¢ pomiar czasu w momencie, gdy
stupek cieczy zostanie przerwany. Powtarza¢
czynnosci az do uzyskania wymaganej
lepkosci.

Zmierzony wynik to ,,Czas opréznienia w se-
kundach” (patrz pkt 11. Tabela lepkosci).
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6.1.2 Srednica dyszy

Wybér odpowiedniej wielkosci dyszy i igty do
czyszczenia zalezy od lepkosci danej substancji.
W zaleznosci od lepkosci nalezy uzy¢ dyszy o
Srednicy 2,0mm (kolor: czerwony, do niskich
lepkosci) lub dyszy o $rednicy 2,5mm (kolor: czar-
ny, do wyzszych lepkosci). Igta do czyszczenia,
ktora dostarczona jest wraz z urzagdzeniem, nada-
je sie do czyszczenia obydwu dysz.

6.2 Wykonywanie prac przy uzyciu pistoletu
do malowania natryskowego (rys. 6)

Wskazowka! Powierzchnie (réwniez te znajdujace

sie w wiekszej odlegtosci od miejsca wykonywa-

nia prac), ktére maja by¢ zabezpieczone przed
farbg / nanoszong substancjg, nalezy ostonic.

Drobna faza rozproszonej farby / natryskiwa-

nej substancji moze sie rozprzestrzenia¢ oraz

osadzaé na innych powierzchniach — nawet tych

oddalonych — zaréwno w pomieszczeniach, jak i

na zewnatrz.

® Odkreci¢ zbiornik (12) od pistoletu.

e Ustawié rurke zgtebng (11) w odpowiedniej
pozycji.

®  Przy natryskiwaniu na obiekty lezace: rurke
zgtebna (11) obrdéci¢ do przodu.

®  Przy natryskiwaniu na obiekty umieszczone
na wysokosci: rurke zgtebna (11) obréci¢ do
tytu.

® Podczas natryskiwania nie nalezy catkowicie
oproézniaé zbiornika z substancja. Jezeli rurka
zgtebna nie bedzie zanurzona w nanoszonej
substanciji, strumien zostanie przerwany, a
powierzchnia bedzie pokryta niejednolicie.

®  Po wykonaniu pomiaru lepkosci wg instruk-
cji w punkcie 6.1.1 postawi¢ zbiornik (12)
na papierze, wla¢ przygotowang wczesniej
substancje, a nastepnie mocno przykrecié
zbiornik (12) do pistoletu.

® Pistolet nalezy pozostawia¢ wytgcznie na
réwnej i czystej powierzchni. W przeciwnym
razie urzgdzenie moze sie przewrocic!

e Kazdorazowo po czyszczeniu (patrz pkt 8.1)
oraz zmianie ustawien strumienia (pkt 6.3)
nalezy dokreci¢ nakretke ztaczkowa (1), aby
nie doszto do wycieku farby miedzy nakretka
a zaworem powietrza (2).

6.3 Ustawianie zgdanego natrysku (rys. 7)
W zaleznosci od potrzeb w pistolecie mozna
ustawi¢ jedng z trzech form strumienia.
Poluzowac nakretke ztgczkowa (1), obrécic i
ustawi¢ zawor powietrza (2) w zadanej pozycji.
Ponownie dokreci¢ nakretke ztgczkowa.
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Ustawienia natrysku:

A: strumien ptaski pionowy
-> do powierzchni poziomych

B: strumien ptaski poziomy
-> do powierzchni pionowych

C: strumien okragty
-> do naroznikéw, krawedzi oraz trudno
dostepnych powierzchni

Niebezpieczenstwo zranienia!
Podczas regulacji strumienia nie wolno naciskaé
jezyka spustowego.

6.4 Ustawianie ilosci materiatu (rys. 8)
llo$¢ nanoszonej substancji mozna ustawic¢ za
pomoca obrotowego regulatora maks. ilosci farby

().

obrét w kierunku (-) ->  zmniejszanie ilosci
materiatu

obrot w kierunku (+) -> zwiekszanie ilosci
materiatu

6.5 Technika nanoszenia

e Decydujgcy wptyw na wynik natryskiwa-
nia ma czystos¢ i gtadkos¢ powierzchni.
Dlatego obszar roboczy nalezy starannie
przygotowaé, usuwajac z niego pyt i zanie-
czyszczenia.

® Powierzchnie, gwinty itp., ktére nie beda nat-
ryskiwane, muszg zostac ostoniete.

® Prace nalezy wykonywac na podtozonym kar-
tonie lub podobnym zabezpieczeniu, na kté-
rym mozna réwniez wykonac natrysk probny
w celu okreslenia optymalnych ustawien.

Wazne:

Natryskiwanie rozpoczyna¢ poza obszarem

pokrywanej powierzchni; nie nalezy przerywac

nanoszenia bezposrednio na natryskiwanym
obiekcie.

* Nieprawidtowo (rys. 9): Przechylanie pisto-
letu powoduje wytwarzanie duzej ilosci fazy
rozproszonej farby, przez co powierzchnia
moze zostaé pokryta nieréwnomiernie.

® Prawidtowo (rys. 10): Bardzo wazne jest,
aby pistolet trzymac stale w jednakowej
odlegtosci 5-15 cm od pokrywanej po-
wierzchni.

® W zaleznosci od ustawionego natrysku pis-
tolet nalezy réwnomiernie przemieszczaé
w poprzek natryskiwanej powierzchni lub w
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gore i w dot.

® Regularne ruchy pistoletem umozliwig uzys-
kanie jednolitej powierzchni.

e Ewentualne pozostatosci substancji w oko-
licy dyszy (3) i zaworu powietrza (2) nalezy
usunagé, uzywajac rozpuszczalnika lub wody.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgca podobne kwalifi-
kacje, aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie cze$ci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciagna¢ wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

e Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic regularnie wilgotna
Sciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

8.1.1 Zakonczenie pracy i czyszczenie
(rys.1-2,11-15)

1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa. Nacisnaé
jezyk spustowy (5), aby pozostata substancja
sptyneta do zbiornika (12).

2. Odkreci¢ zbiornik (12) i przela¢ reszte subs-
tancji do odpowiedniego pojemnika.

3. Wyczysci¢ pedzlem zbiornik (12) i rurke
zgtebng (11).

4. Nastepnie wla¢ do zbiornika rozpuszczalnik

-23-
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lub wode. Ponownie przykreci¢ zbiornik.
Dozwolone jest stosowanie wytgcznie rozpus-
zczalnikdéw o temperaturze zaptonu powyzej
55°C.

5. Podtgczy¢ ponownie wtyczke sieciowg i
wigczy¢ pistolet. Ustawi¢ regulator maks.
ilosci farby (6) na najwiekszy mozliwy
przeptyw. Rozpuszczalnik lub wode nalezy
rozpyla¢ do pojemnika lub na Scierke, nigdy
w kierunku otoczenia.

6. Powyzszg czynnos$¢ wykonywac tak dtugo,
az z dyszy (3) bedzie wydostawac sie jedynie
czysty rozpuszczalnik lub woda.

7. Nastepnie wytaczyé pistolet i odtgczyé
wtyczke sieciowg.

8. Catkowicie opréznic¢ zbiornik (12). W zbiorni-
ku (12) nie moga sie znajdowaé pozostatosci
substanciji. Nalezy sprawdzacé, czy zbiornik
nie jest uszkodzony.

9. Wyczysci¢ pistolet i zbiornik (12) z zewnatrz,
uzywajac $cierki nasaczonej rozpuszczalniki-
em lub woda.

10. Odkreci¢ nakretke ztgczkowa (1) i
zdemontowac zawor powietrza (2). Wyjaé
dysze (3). Nasunac tacznik do iglicy dyszy
(B) na iglice dyszy (13). Aby wyciagnac¢ iglice
dyszy, nalezy jg obracac i ciagnaé. Uzywajac
pedzla i rozpuszczalnika lub wody, wyczyscic¢
nakretke ztaczkowa, zawor powietrza, dysze
oraziglice.

11. Aby wyczyscié filtr powietrza, nalezy zdjaé
pokrywe filtra (16). Wyja¢ filtr i wydmuchac z
niego zanieczyszczenia. Nastgpnie ponownie
zainstalowac filtr i przykrecic¢ pokrywe filtra
do urzadzenia. Nie nalezy eksploatowac
urzadzenia bez filtra.

12. Ponownie zainstalowac iglice dyszy. Nacisna¢
spust i zamocowac¢ dysze na iglicy. Podczas
mocowania nalezy zwroci¢ uwage, aby trzpie-
nie umieszczone po bokach iglicy dyszy byty
skierowane w goére/dét, a nie w prawo/lewo.
Podczas osadzania zaworu powietrza na dys-
zy i dokrecania go nakretka ztgczkowa nalezy
jednoczesnie naciskac spust.

13. Aby bezpiecznie przechowywac urzadzenie,
nalezy upewni¢ sie, ze jest ono catkowicie
suche.

14. Utylizujac pozostata farbe i Srodki
czyszczace, nalezy przestrzegac lokalnych
przepisow i ustaw. Pozostatg farbe i srodki
czyszczace nalezy utylizowac¢ w odpowied-
nim punkcie przyjmujgcym tego typu odpady.
Informacje o punktach gromadzenia odpaddéw
mozna uzyskac w urzedach gmin.
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Ostrzezenie!

Nie wolno zanurzaé pistoletu w wodzie ani innych
cieczach. Do czyszczenia obudowy uzywac jedy-
nie nasaczone;j scierki.

Wskazoéwka: Po zastosowaniu lakieru
2-sktadnikowego urzadzenie nalezy natychmiast
wyczyscic. W przeciwnym przypadku moze dojs¢
do utwardzenia lakieru we wnetrzu urzgdzenia, co
moze spowodowac jego uszkodzenie.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywaé moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwaciji.

8.4 Zamawianie czesci zamiennych i
osprzetu:

Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podaé

nastepujace informacje:

® Typ urzgdzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

®  Numer wymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na

stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

. | L
E "iE,E Wskazéwka! Dla osiggnigcia

doskonatych rezultatow po-
lecamy stosowa¢ doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadaja sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddac
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzgdzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac¢ w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywaé urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

-25-
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11. Tabela lepkosci

Natryskiwany materiat - przyktady. Nalezy

Czas oproznienia w sekundach

przestrzegac instrukcji producenta! (DIN-sec)
farby podktadowe rozcienczane rozpuszczalnikiem 25-30
lakiery pigmentowe rozcienczane rozpuszczalnikiem 15-30
wodorozcienczalne farby podktadowe 25-30
wodorozcienczalne lakiery pigmentowe 20-25

srodki do ochrony drewna, bejce, oleje

nierozcienczone

$rodki dezynfekujgce

nierozcienczone

samochodowe lakiery nawierzchniowe

20-25

12. Wyszukiwanie usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Dysza nie rozpyla
substancji

Zatkana dysza.

Zatkana rurka zgtebna.

Regulator ilosci materiatu obrécony zbyt
mocno w lewo (-).

Wyczyscic¢
Wyczyscic¢

Obroci¢ w prawo (+)

pylana za gesto

Zbyt duza ilo$¢ materiatu.

Regulator ilosci materiatu obrocony zbyt
MOCNO W prawo (+).

Zanieczyszczona dysza.

Cisnienie wytwarzane w zbiorniku jest za
mate.

Poluzowana rurka zgtebna. Przymocowaé
Cisnienie w zbiorniku nie wytwarza sie. Dokrecic¢ zbiornik
Zbyt gesta substancja. Rozcienczyé
Substancja wycieka | Poluzowana dysza. Dokreci¢
z dyszy Zuzyta dysza. Wymienié
Zuzyta uszczelka dyszy. Wymienié
Substancja stata w zaworze powietrza lub Wyczyscic¢
dyszy.
Substancja jest roz- | Zbyt duza lepkos¢ substancji. Rozcienczy¢

Obréci¢ regulator ilosci
materiatu w lewo (-)
Wyczyscic

Dokrecic zbiornik

Pulsujacy strumien
natryskiwanego
materiatu

Niski poziom substancji w zbiorniku

Uzupetnié

Bardzo jasny i
nieréwnomierny
wzor powtoki

Zbyt gwattowne ruchy pistoletem przy po-
Krywaniu powierzchni

Wolniej poruszac¢ pistoletem

Farba sptywa po
obiekcie

Zbyt gruba warstwa nanoszonego
materiatu.

Obroci¢ regulator ilosci
materiatu w lewo (-)

Za duza ilos¢ fazy
rozproszonej farby

Za duzy odstep od pokrywanego obiektu

Zmniejszy¢ odstep
Obrécié regulator ilosci
materiatu w lewo (-)
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzgdzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacje w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
maja czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

-27 -
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Paristwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czesci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajgce sig*

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne*

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowe;j
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

® Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

e Czy przed wystgpieniem usterki zwrécili Pafistwo uwage na cos$ szczegdlnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Pafistwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

-28 -
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie si¢ do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jeste$my réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1. Warunki gwarancji odnoszg sig jedynie do konsumentow, tzn. osob fizycznych, ktore nie uzywaja
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalno$ci gospodarcze;j.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwaranciji, ktére producent
urzadzenia oferuje nabywcom nowych urzadzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzgdzenia tego producen-
ta wynikajace z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usuniecia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamietac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej traca moc.

3. Gwarangciji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkow otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnaciji
urzadzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzadzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzagdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwdch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancja wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzadzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé¢ przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktére przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymaja Panstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwosc¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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OuucTKa, TeX06CNyKMBaHWE U 3aKa3 3anacHbix AeTanemn
YTuaMsaums u BTOPUYHOE MCMOJIb30BaHWE

10. XpaHeHue
11. Tabnaunua BA3KOCTH
12. Tabnuua noncKa HemMcrnpaBHOCTEN
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OnacHocTb! - A/ yMEHbLUEHWA ONAacCHOCTU NOJTyYUTb TPaBMy MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnyatauum

OcTopoikHo! Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3awUThbi c/yxa. Bo3gencTeue Lyma MOMET BbI3BaTb NOTEPO
cnyxa.

d

OcTopoiHo! Ucnonb3ayitTe pecnuparop. MNpu 06paboTHe APEBECUHbI U APYTUX MaTEPUAIOB MOXKET
o6pasoBaTbCcA BpeaHasn A1 340p0BbsA Mblib. 3anpeLlieHo obpabaTbiBaTb NPeaMeTbl CoAepHaLllme
acbecT!

OcTopoxHo! Ucnonb3yiTe 3awmMTHbIE O4YKK. Bo3HKKalowwme BO BpeMsa paboTbl MCKPbI an
BbIAENALMECH U3 YCTPOMUCTBA 06/IOMKM, OMUIKU U Nbl/Ib MOTYT NOBPEANTD OpraHbl 3peHUs.

OcTopoHo! UcnonbayiTe nepyatku!

¢
ic)

YrasaHue! Pa36uparite 1 YUCTUTE YCTPOMUCTBO Kax bl pa3 cpasy nocse Ucnosib3oBaHus. ToNbKO
TaKWUM 06Pa30M MOKHO COXPaHWUTb eTasiu YCTPOMCTBA, MPOBOASLLME KPACKy, B YUCTOTE U U36eraTb
WX CK/IeMBaHus. 3arpasHeHHble KOMMOHEHTbI CKIEUMBAIOTCA U NPUBOASAT K NMOBPEHKAEHUIO YCTPOMCTBA.
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OnacHocTb!

Mpu MCNoNb30BaHMKU YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobntogatb onpeaeneHHble npaBuna TEXHUKK
6e30MacHOCTH A1l TOro, YTO6bl M36eraTb
TpaBM M NpesoTBpaTUTDb yLiep6. Moatomy
BHWMAaTE/IbHO NpoyuTarTe HacTosLwee
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuu / ykasaHus no
TEeXHWKe 6e30MacHOCTM NOSIHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAaJEHHOM MecTe AJ/1s TOro, YTo6bl UMETb
HEeo6X0AUMYI0 MHOPMALMIO, Korfa oHa
noHago6uTtcs. Ecnv Bel jaete ycTponcTso
APYrMM AN15 NONb30BaHUS, TO NMPUIOKKUTE K HEMyY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCnayaTauun / ykasaHus
o TexHWKe 6e3onacHocTu. Mbl He HeceM
HWMKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLEPO,
KOTOpbIE GblIW NMOYHEHbI NN MPUYUHEHDI

B pe3y/niktaTte Heco6I0AEeHMA yRasaHui

9TOro PYKOBOACTBA M YKa3aHWI Mo TeXHUKeE
6e30MacHOCTM.

1. YKazaHuUAa No TeXHUKe
6e3onacHoOCTH

COoOTBETCTBYIOLME YKA3aHMSA MO TEXHUKE
6€e30MaCHOCTN HAXOAATCSA B NPUIOHKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeboBaHUA.
Mpy HEBBINOMHEHWMM YKa3aHWI MO TEXHWUKE
6€30MacHOCTU U TEXHUYECKUX TpeboBaHUM
BO3MOMHO NoJly4YeHUe yaapa TOKOM,
BO3HWKHOBEHWE MoMapa u/uam nonyveHve
cepbesHbiX TpaBM. XpaHUTe Bce YHKa3aHuA
Nno TeXHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
TpeboBaHUA ANA TOro, YTO6bI 661710
BO3MO¥HO BOCMNOJ/Ib30BaTbCA UMW B
6yaywem.

2. CocTaB ycTpoiiCcTBa U cocTaB
yNaKoBKU

2.1 OnucaHue ycTpoicTtsa (puc. 1-4, 13)
HakungHas ravika

Bo3ayLuHbIli KnanaH

Conno

3anopHbIv pblyar

CnycKoBOW pblyar

PerynaTop MakcMManbHOro KonmnyecTsa
Kpackw

HKpenneHuve nucToneta

MepHasn eMKoCTb A/ onpeseneHus

OO hAWN =

o
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BA3KOCTH
9 HpioK AnA xpaHeHna Ha CTeHe
10 CoepanHeHWe HanopHOM TPy6KM
11 lNopatowan Tpy6Ka

12 EMmKocTb

13 Wrna conna (nnactmacca)

14 CbemHoe yCcTponcTBO

15 VYsen npusoga

16 Hpblwka dunstpa

A Wrna gns 4McTem
B Apantep ans umbl conna

2.2 CocTaB KOMMJIEKTa yCTpoOiCTBa
MpoBepbTe KOMNNEKTHOCTb U3AENNA Ha
OCHOBAHWM OMUCaHHOro 0Gbema NOCTaBKMK.
Mpun o6HapyweHUn HefocTaTKa KOMMOHEHTOB
obpaTuTech B Halll CEPBUCHbIN LEHTP
WM MaraauH, B KOTopom Bbl npro6penu
YCTPOWCTBO, HE MO3JHee Yem B TeyeHue 5-Tn
paboymx AHeW nocne NpUobpeTEHNA U3AENUS,
NpeabABMB AENCTBUTE/IbHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6patuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢
yKasaHvWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B JOKYMEHTE C
nHhopMaLmeln 0 CEPBUCHOM 0BCTyHMBAHWUU.
®  OTKpoOWTE YNaKoBKY W BbIHETE OCTOPOXHO U3
YNaKOBKW YyCTPOMCTBO.
®  YpanuTte ynakoBOYHbIM MaTepuan, a TaKke
npucnocobaeHna 3awuTbl yCTPOUCTBa Npur
yNaKoBbIBaHWW W TPAHCMOPTUPOBKeE (Npun
HaInumm).
MpoBepbLTe KOMNNEKTHOCTb YCTPOMCTBA.
® [IpoBepbTe YyCTPOMCTBO W NMPUHAA/IEKHOCTH
Ha Hann4me BO3HUKLLKMX Mpu
TPaHCMOPTUPOBKE NMOBPEHAEHNIA.
® CoxpaHsinTe ynakoBKy N0 BO3MOXHOCTH
£l0 UCTEYEHWNA CPOKA rapaHTUMAHbIX
06A3aTensCTB.

OnacHocTb!

YcTpOICTBO U ynaKkoBKa He ABNAIOTCA
AETCKUMU UrpywKamu! 3anpeLeHo getam
Wrparb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamMu,
nJeHKaMu U MenKumu getanamu! OnacHocTb
3aK/1l04aeTcA B TOM, YTO OHU MOTYT
NPOrOTUTb /I NOFMGHYTb OT YAYLWbA!

EmKocTb

LLeTka ans 4ucTrM (63 n306pareHus)

Mrna ans YucTem

MepHbIli cTakaH Ans onpeaeneHus BABKOCTH
3arnylwkKa

Conno 2,5 MM, CMOHTMPOBAHO Ha
yCcTpoKcTBe (LBET: YEPHbIN)

® CMeHHOoe commo 2 MM (KpacHoe)
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®  OpuruHaibHOE PyKOBOACTBO MO
3KCnIyaTaumm
®  YKasaHws No TeXHWKe 6e30MacHOCTU

3. Ucnonb3oBaHMe B COOTBETCTBUU
C npegHa3sHa4YeHUem

YCTpOWCTBO NpeAHa3HaYEHOo A1 pacrblieHus
cofepaLlmx pacTBOpPUTENN U pa3baBaseMbIX
BOZOM aManen, rmasypen, rpyHTOBOK,
6eCLBETHbIX JIAKOB, 3aLUMTHbLIX aBTOMOBU/IbHBIX
JIaKoB, KpacuTesel 1 CpeacTB ANA 3aluTbl
ApeBeckHbl. C MOMOLLbIO YCTPOWCTBA He
paspellaeTcs pacnbliATh WeNoYHblE pacTBOPbI
1 BeLLeCTBa, COAEPHALLME KUCIOTbI, BELLECTBA,
cofepKaLlme YacTuLbl, NaTEKCHbIE KPaCKU U
KpacKw € orpaHU4eHeM pas6pbl3rMBaHUs UK
06pa3oBaHus Kanesb.

Pa3speLuaeTcsa Ucnonb3oBaTb YCTPOMCTBO TOILKO
B COOTBETCTBUM C €ro npegHasHaveHvem. Jlioboe
[pyroe, OTIM4aloLLeecs OT STOr0O UCMO/b30BaHWe
CUMTAETCH HE COOTBETCTBYIOLLMM
npefHasHavyeHuio. 3a BCe BO3HUKLLME B
pesynbraTte TaKoro UCMosb30BaHWs yLep6 nnm
TpaBMbl J1060r0 BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaTe b U paboTaloLLMI C yCTPOUCTBOM, a
He ero U3roToBUTESIb.

Y4TUTE, YTO KOHCTPYKLMA HaLLMX YCTPOMCTB
He npefHa3Ha4veHa A5 UCMO/Ib30BaHWSA

WX B MPOMbILLIEHHOW, PEMECIEHHOM WU/IN
MHAYCTpUanbHoM o6nacTi. Mbl He Hecem
HWKaKOW OTBETCTBEHHOCTU MO FrapaHTUNHbIM
0653aTeNbCTBaM MpU UCMO/Ib30BaHWK
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHOM, PEMEC/IEHHOM
WY MHAYCTPUANbHOM 061aCcTH, a TaKKe B
nofo6HOM AeATEeNIbHOCTH.

4. TexHU4ECHKUE JaHHble

4.1 TexHnyecKue pgaHHble TC-SY 400 P
HanpameHne U HaCTOTa CETU ...vvveeeeeeeeree e

MoTpe6aeHNE MOLHOCT ... 400 Bt
MaKC. MOTOK...eveeeieeiiiiieeeeeeeiieieeaeeen 500 MA/MUH
O6BHEM PE3EPBYAPA ....vveveveieerreeieenrenieenns 800 mn
[OMaMeTP CONMA ..overvveeeiieeeieeeeieen 2,0-2,5 Mm
MaKC. BABKOCTD cocvvvvveereeeeiiiiieeeeeeenns 60 DIN-sec
HKNace BaALUUTBI .. /@
MaCCA.....cc e OK. 1,3 Kr
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4.2 TexHu4ecKue gaHHble TC-SY 500 P
HanpsmeHWe M HacTOTa CETU ....eveereereeereeneeeneeeens

MoTpe6NEeHNE MOLHOCT . ... 500 BT
MaKC. MOTOK....ccvecviiieeeeeeeeieeeee e 550 MA/MUH
O6BEM PE3EPBYAPA ..cevveveveenrerirererieeanes 1000 mn
AMaMETP COMMA ..oevreirieeiiiee e 2,0-2,5 Mm
MaKC. BABKOCTD ..vvvvvveeeeeiiiirieeeeeanennns 60 DIN-sec
HNace 3aLUMTBI ....eeeieeiiieiee e /@
Maceca........ccoeeeiiiii OK. 1,4 Kr
OnacHocTb!

Wymbl 1 BUGpaLumna
MapameTpbl LWYMOB 1 BUGPaLMK Bblnn U3MEPEHBI
B COOTBETCTBUM C HOpMamun EN 60745.

YpoBeHb faBfieHns wymal , ... 82,7 nb(A)
HeonpeaeneHHoCTb KpA ............................... 306
YpoBeHb MOLHOCTH Wyma L, 93,7 ob(A)
HeonpegenenHocts K, ... .36

Wcnonb3yiiTe 3alMUTy OpraHoB c/yxa.
BosgericTeue Lyma MOMET Bbi3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CymMmapHoe 3Ha4yeHue BeIMYnHbI BUbpavmm
(cymMmma BEKTOPOB TpeX HanpaBIeHU)
onpegeneHo B cootBeTcTBuM ¢ EN 60745.

PyKoAaTKa

OMUCCHOHHBIV NMOKasaTesb BUOpaLmm
a, = 1,41 m/cex?

HeonpeaeneHHocTb K = 1,5 m/cer?

MpuBeaeHHoOe 3Ha4YeHe ammnccumn Bubpaumm
M3MEpPEHO CTaHAaPTHbIM METOLOM NPOBEAEHUSA
UCNbITAHWM, OHO MOKET N3MEHATLCA

B 3aBMCMMOCTU OT BMJa 1 cnocoba
MCMOJIb30BaHMA 9NIEKTPUHECKOrOo MHCTPYMEHTA
1 B UCKJTIOYUTEIBHBIX Cly4Yasax npeBbillaTb
YKa3aHHY0 BEJIMYUHY.

MpuBeaeHHoe 3Ha4YeHe ammnccumn Bubpaumm
MOMET ObITb UCMO/Ib30BaHO /1A CPAaBHEHMWA
OfHOrO 3/IEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA C APYTUM.

I'IpMBe,quHoe 3Ha4YeHne aMmmccumn
BUOpaLMM MOXKET ObITb MCNO/Ib30BAHO A1A
npep,BapMTeanoPl OLEeHKW HeratuBHOro
BAUAHUA.

CBepuTe o6pa3oBaHUe WYMOB U BUGpaLUU K
MUHUMYMY!
®  Mcnonb3ynTte TONbKO 6€3YKOPU3HEHHO
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paboTatoLme ycTponcTBa.

®  PerynapHo NpoBOAWUTE TEXHUYECKOE
06C/yHMBaHWE U OYMCTHY YCTPOMCTBA.

® [lpu paboTe yunTbiBaiTE 0COBEHHOCTH
Bawero ycTpoiicTea.

® He noaBepraiiTe yCTPOMCTBO Neperpyskxe.

® Tpun HEOBXOAMMOCTH AaiiTe NPOBEPUTH
YCTPOMCTBO CheumanmcTam.

®  OTK/l0YanTe YCTPOMCTBO, EC/IU Bbl EM0 HE
ucnonbayeTe.

®  UcnonbayiTe nepyaTku.

OcTopoxHo!

OcTaTo4Hble OnacHOCTH

[Jare B TOM cnyyae, ecnu Bbl ucnonbsyere

ONUCbIBaeMbli 3/IEKTPUHECKUIA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUM C NpeAnucaHuem, To U Toraa

BCerga ocTaeTcA MecTo AJiA pUcKa. Huxke

npuBefeH CMUCOK OCTaTO4HbIX ONAacHOCTEMN,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HacToALLero

3/IEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA:

1. 3aboneBaHue NIETKUX, B TOM C/lyHae eciu
He 1Cosb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMMI
pecnupartop.

2. TloBpempaeHue cryxa, B TOM Cyyae eciv He
MCNosb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
3almThI Cryxa.

3. HapylueHus 340poBbA B peaysistate
BO3AEMCTBMA BUGPALMK Ha PYKY NpU
L/IMTENBbHOM WUCT0/Ib30BaHWUK YCTPOMCTBa
WK NPU HENPABUIbHOM MOJIb30BaHWK U
HeHaa/1ealleM TEXHUYECKOM YXOZe.

5. Mepep, BBOAOM B 3KCNJlyaTauuio

Y6epnTech nepep NOAKNOHEHNEM, YTO
JaHHble Ha TMMOBOW Tab/IM4Ke COOTBETCTBYIOT
napameTpam ceTu.

MpeaynpexpeHue!

Bcerga BbIHUMalTe WITEKEP U3 PO3ETHU
npexpae, Y4em oCcyLLeCTBAATb HACTPOMKHU
ycTpoiicTBa.

5.1 MoHTax nucTonera-pacnblinTens
(puc. 2, 3, 4)

® [pucoeanHUTb CbeEMHOE yCTPoncTBO (14)
NpyY NOMOLLIM LUTBIKOBOrO 3aTBopa nucToneta

ANA pacnbleHna Kpacku (7) K pykosTke (15).

®  OTKpbITb 3aNOpHbIN pbiyar (4).

® BpauatesibHbIM BUKEHUEM NOMECTUTb
CbeMHOE YCTPOMCTBO (14) B pyKOATHY.

®  3aKpbITb 3aMOpHbIN pblyar.

®  YcTaHOBWTL NogatoLLyto TPyoKy (11) Ha
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9N1EMEHT 1A NOACOEAVHEHUA NOAAIOLLEN
Tpy6KHM (10)

®  TIpUBUHTUTB EMKOCTb K CbEMHOMY
YCTPOWCTBY.

6. O6paLyeHue ¢ yCTPorCTBOM

6.1 NoagrotoBka maTepuana

B 6onblUMHCTBE CyYaeB ANA HAHECEHUA KPacoK
C MOMOLLIbIO MMCTO/IETA A/1A PACMbINIEHUA KPaCcKu
NX HEOBGXOAMMO pPa3BeCcTU. MHCTPYKLMK No
pasBefieHNIo A0 KOHCUCTEHLMKW, HEOBXOANMOM
[NA pacnblNeHna, Bceraa HaxoaATca Ha 6aHKe

¢ matepuasioM. PyKOBOACTBYWTECH TaKKe
Tabnuuern BASKOCTU. (BA3KOCTb = TEKYYECTb
maTtepuana)

6.1.1 UamepeHue BA3KOCTH (puc. 5)

1. Tepep Havanom U3MepeHna HeoBXOaUMO
TWaTesIbHO NepemellaTb Matepual.

2. ToNHOCTbLIO NOrPY3UTb MEPHYIO EMKOCTb AJ1A
onpeaeneHust BA3KOCTH (8) B matepuar.

3. 3arem NofgHATb MEepHY eMKOCTb A5
onpeaeneHust BA3KOCTH (8) U3 cmecu u
HayaTb OTCYET BPEMEHU, HEOBXOAMMOrO
L1151 NOJTHOTO MPOXOMAEHWUA HUAKOCTH.
Hak TonbKo HUTb 060pBETCSA, HEOGXOAMMO
OCTaHOBWTL BpeMsi. ATOT NpoLEece cneayet
NOBTOPATb 10 AOCTUHEHUS HYHHOM
BA3KOCTM.

370 «BpeMs UCTEYEHUA B cekyHaax». (Cm. n. 11
«Tabnuua BA3KOCTU»)

6.1.2 JnameTp conna

Pasmep conna v umbl conna, KoTopble cneayeT
MCMONb30BaTh, 3aBUCHT OT BASKOCTM MaTepuana.
B 3aBMCHMOCTM OT BABKOCTHU MCNO/b3YNTE

COMOo fMameTpoM 2 MM (LBET: KpacHbI1, ANA
MaTepuasnoB C HU3KOM BA3KOCTbLIO) M AMaMETPOM
2,5 MM (LBeT: YepHbI1, ANIA MaTepuasios C
BbICOKOM BA3KOCTbLI0). rna ansa conna B
YCTPOWCTBE NOAXOAUT ANA conen 06onx
fMameTpoB.

6.2 Pa6oTta c nMcTosIeToM AJ1A pachnbli/ieHUs
KpacKu (pwuc. 6)

YrasaHue! HakpoWiTe yKpbIBOYHbIM MaTepranom

BCE NOBEPXHOCTU, TPEBYIoLWME 3aLLuTbl OT

KpacKu (pacnblisemoro marepuana), fame

€CJ/IM OHW HaxoAATCA AOBOJILHO AasIeKO

oT paboyero mecTa. MenKui TymaH ot

KpacKu (pacnbliAemMoro Marepuana) MoKeT
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pacnpoCTPaHATLCA Ha JOCTATOYHO GOJbLUME

pacCTOsHWSA B MOMELLEHUAX U Ha yauLe U

ocefatb Ha MOBEPXHOCTSAX.

®  OTKpyTUTE EMKOCTb (12) OT NUcTONETA ANA
pacnbleHUsi KPacKM.

® BblpoBHATL NogatoLyto TpyoKy (11) B
3aBMCMMOCTM OT BUAA 06paboTKK.

® PacnblieHne matepuana Ha
rOPU30HTa/IbHbIE O6BEKTbI: MOBEPHY T
noaatolyto Tpy6ry (11) Bnepes.

® PacnblieHve matepuasna Ha BepTUKasbHble
06BEKTbI: MOBEPHYTH NogatoLLyto Tpy6Ky (11)
Hasag.

®  HwuKorga He OnopOXHAWTE NMONHOCTHIO
€MKOCTb /151 pacnblIAEMOro Matepuana.
Ecnv nopatowas TpybKa He norpymaercs
B pacnbliseMblii MaTepuan, cTpys
npepbiBAETCA U 06pa3yeTca HeoLHOPOAHARA
MOBEPXHOCTb.

® Tlocne n3mepeHusi BASKOCTU B COOTBETCTBUM
C nNyHKTOM 6.1.1 ycTaHOBWUTE eMKOCTb (12)
Ha GyMarKHyto NMOLJ/IOHKKY W 3arno/IHUTE
MOATrOTOBNEHHBIM MaTepuasioM, 3aTem
MPOYHO MPUKPYTUTE EMKOCTb (12) BUHTAMM K
MUCTONETY AJIAl PACMbLIEHNS KPACKM.

e TucToneT AN pacnbl/IeHUA KPaCcKU MOKHO
CTaBWTb TOJIbKO Ha POBHYIO M YACTYIO
MOBEPXHOCTb. B NpoTHBHOM cryyae
CyLLECTBYET ONACHOCTb ONPOKUAbIBAHWS.

® [locne Kamaow YUCTKM (cM. 1. 8.1) uam
M3MeHeHUsA GopmMbl CTpyU (cMm. . 6.3)
3aTArnBanTe HakMaHy ramky (1), 4Tobbl He
[ONYCTUTb YTEYKW KPACKN MEX Y HaKWAHOM
raikon v BO3ayLUHbIM KaanaHom (2).

6.3 PerynupoBKa HyHHOro pucyHKa
pacnblieHus (puc. 7)

B 3aBrcHMMOCTM OT 061aCTV NPUMEHEHUSA Ha

nucToneTe ANA PaChbIIEHNA KPACKN MOXHO

OTPErynnpoBatb OfiHy U3 Tpex pasHbiX Gopm

CTpyM.

OcnabbTe HakuaHyto raviky (1) n nosepHuTe

BO3AYLUHbIM KNanaH (2) B Hy}HOE MOJIOKEHME.

3aTem CHoBa 3aTAHUTE HaKWAHYIO ranky.

BbiGop pUCyHKa pachblieHus:

A: BepTVKabHanA niocKas cTpys
-> N1 TOPUSOHTASIbHBIX NMOBEPXHOCTEM

B: roOpu3oHTaIbHasA NJoCKanA cTpya
-> ONA BePTUKaJIbHbIX I'IOBerHOCTeﬁ
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C: kpyrnas cTpys
-> /11 YINOB, KPOMOK WM TPYAHOLOCTYMHbIX
NMOBEPXHOCTEN

OnacHoCTb TPaBMUpOBaHMs!
3anpelyaetca NpMBOAWTL B AENCTBUE CMYCKOBOM
pblyar Bo BpeMsA PEryIMPOBKU CTPYM.

6.4 PerynupoBKa KoniMyectsa marepuana
(puc. 8)

[na perynnpoBKu KonnvyecTsa marepmana

HeobX0MMO NOBEPHYTb PETYIATOP KONNYecTBa

maTtepuana (6).

HanpaBneHme - > YMeHbLlLUeHne
Ho/n4ecTBa Mmatepuana
HanpaBneHme + > yBennvyeHune

Ho/nn4ecTBa Mmatepuana

6.5 TexHONIOrMU pacnbl/IeHUA

®  PesynsTar pacnblieHus B peluatoLen
CTEeneHu 3aBUCHT OT INagKOCTH U YUCTOTI
noBepxHocTK. [oaTomy ee Heo6X0AMMO
TLWAaTEIbHO NOATOTOBUTL U OYUCTUTL OT
nblN.

® [loBepxHOCTH, pe3bba v Apyrve npeaMeThl,
He npefHa3HayYeHHble AN HaHeCeHNA
pacnblnsemoro marepuana, Heo6xoanmo
HaKpbITb.

® B KayecTBe 0CHOBaHWA 06A3aTesIbHO
HEeobX0MMO MCMONb30BaTb KApTOH UK
MOXOMMI MaTepuan. Ha Hem MOXHO
NpoM3BEeCTM NPOGHOE pacnblIeHNe, HTOObI
BbINOJIHUTb COOTBETCTBYIOLLYIO HACTPOMKY.

BamHo:

HauunHariTe pacnblneHve 3a npegenamm

HanblNAEMOM NOBEPXHOCTU M Cpasy

npeaynpexaante o6pasoBaHve Npo6enos Ha

HanbINAEeMOM NOBEPXHOCTHU.

® HenpaBwunbHo (puc. 9): Ecnn Bbl ToNbKO
HaKNOHAETE NUCTONET ANA PacrbleHNA
Kpacku, 06pasyeTcs rycToi KpacoyHbIn
TyMaH 1 NOBEPXHOCTb OKpaLuMBaeTca
HepaBHOMEPHO.

® [lpaBuabHo (puc. 10): O6A3aTesbHO AepwuTe
NUCTONET ANA PACTIbINEHNUA KPACKKN Ha
OAMHAKOBOM paccTosHuM 5-15 cm oT
o6pabaTbiBaeMoM NOBEPXHOCTH.

* [lepemeLLariTe ero paBHOMEPHO Nonepex
M60 BBEPX U BHU3, B 3aBUCMMOCTHU OT
HaCTPOMKM pacnblNeHuns.

® PaBHOMepHOe HanpasneHue nuctoneTa
[NA pacnblNeHna KpacKkn obecneynsaeT
OAHOPOAHOE Ka4yeCTBO MOBEPXHOCTH.
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® [lpu HanM4MKM oCTaTKOB MaTepvana B
consne (3) n B BO34YLLUHOM KnanaHe (2)

RUS

HeO6XOAVIMO OYMCTUTb 06a 3TUX KOMMOHEHTA

pacTteBopuTesieM Unm BO,CI,OVI.

7. 3ameHa Kabena nuTaHuA
3/IeKTpOCEeTU

OnacHocTb!

Ecnu 6ygeT noBpemaeH Kabenb NUTaHus oT
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO €ro A0/IHKEH
3aMEeHWUTb U3roTOBUTENb YCTPOICTBA, Ero
cnyx6ba cepBuca Wamn apyroe S1LO C NoA0GHOM
KBanMduKaLmen gns Toro, YTobbl M3bemaTb
OnacHoCTeMN.

8. OumncTHa, TexobenyHuBaHue U
3aKa3 3anacHbIx getaneu

OnacHocTb!

I'Iepep, BCeMH pa6OTaMVI Nno O4YUCTHE HEO6XO,EI,VIMO

BbIHYTb LUTEKEP N3 PO3ETHKU 3/IEKTPOCETH.

8.1 OunctKa
° CopfepuTe 3aLiMTHbIE NPUCNIOCOBNEHNSA,

BEHTU/IALUMOHHbIE LWenn 1 Kopnyc agsuratena

CBO6OAHbIMM HaCKOJIbKO 3TO BO3SMOXHO OT

MblM U rpssu. MpoTpuTe YCTPOMCTBO YMCTOM

BETOLLbIO UM NPOAYHTE CHAaTbIM BO3YXOM
NOA HUSKUM JaBNEHUEM.

®  Mbl peKOMEHAYEM OYMLLATb YCTPOUCTBO
cpasy noc/e Kamaoro UCrnosb30BaHus.

®  PerynapHo ouvLLanTe yCTPOMCTBO BAAXHOM

BETOLUBIO C HEGOBLUMM KOIMYECTBOM
WuaKoro mbiia. He MCHOﬂbSyVITe cpeacTtea
ANA OYUCTKU UK paCTBOPbI; OHKU MOTYT
noBpeanTb N1acTMaccoBble HacTu

ycTpovictea. CneauTe 3a TeM, YTOObI Boga He

nonana BOBHYTpb yCTpoiicTaa. MonagaHue
BOAbI B 9/IEKTPUYECKOE YCTPOWUCTBO
NOBbILAET ONAacHOCTb NOJyYeHUs yaapa
TOKOM.

8.1.1 BbiBOA 13 3KcnAyaTauum U YUCTHA
(punc. 1-2, 11-15)

1. BbIHbTE LITEKEP M3 PO3ETKU 3/IEKTPOCETH.
HarkmuTe Ha cnyckosow peiyar (5), 4To6bl

06ecneynTb OTTOK OCTaBLLErocs MaTtepuana

06paTHO B eMKOCTb (12).

2. OTKpyTUTE eMKOCTb (12), ONPOKMHETE ee K
CleviTe ocTaBLUMIACA MaTepuan B 6aHKy C
martepu1asiom.
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3.

4.

10.

11.

12.

3arem 04nCTUTE EMKOCTL (12) U nogatoLLyto
TPY6KY (11) KUCTOYKOM.

3anerite B EMKOCTb pacTBOpPUTESb

W1 Bofy. 3aTeM CHoBa NPUKPYTUTE
eMKocCTb. PaspeluaeTca Mcnonb3osaTtb
TOJIbKO pacTBOPUTENIN C TemMnepaTypom
BOCM/1amMmeHeHus Bbiwe 55 °C.

CHoBa BCTaBbTe LUTEKEP B PO3ETKY
9/IEKTPOCETH W BK/IOYAUTE NUCTONET ANA
pacnblneHua KpacKku. [insa aToro yctaHoBuTe
perynaTop Koauyectsa matepuana (6)

Ha MaKkcMMasbHbIM NOTOK. PacnbinaiTe
pacTBOpUTE/b UK BOAY B EMKOCTb MIN

Ha candeTKy, H1 B KOEM cily4ae He B
OKpYHaloLLyto cpeay.

OnucaHHbIM BbiLLe NPOLECC HEOBXOANMO
NoOBTOPATL A0 TEX Nop, NoKa u3 conna (3) He
OyAeT BbIXOAWUTL YUCTLIN PacTBOPUTENb UK
yucTas Boja.

BbIktouMTE NUCTONET ANA pacrblieHUs
KpacKu U U3BJIEKMTE LUTEKEP U3 PO3ETKU
9/IEKTPOCETH.

3aTeM NOSIHOCTHIO OMOPOHHUTE EMKOCTb
(12). O6sa3aTenbHO ouMLLanTe eMKoCTb (12)
OT OCTaTKOB MaTrepuana 1 NpoBepanTe ee Ha
Ha/IM4ne NoBpewAeHUN.

[na 04UCTKM NUCTONETa ANA pacrblieHUs
KpacKu U eMKocTH (12) cHapyHu
MCMonbayrTe candeTry, NPONUTaHHYo
pacTBopuUTENEM NN BOAOMN.

OTKpyTUTE HaKkMAaHYo ravky (1) n
[EeMOHTUPYIMTE BO3AYLUHbIN KnanaH (2).
3artem usBnekute conno (3). BctaBbte
apanTep urmbl conna (B) B urny conna (13).
3aTeM NoBepHWUTE M NOTAHUTE UMY conna,
YTOGbI U3BNIEYb ee. OYUCTUTE HAKUAHYIO
ramky, BO3JyLUHbIM KnanaH, Conso u ury
conna KUCTOYKOM U pacTBOpPUTENEM NN
BOZOWN.

[na 04UCTKM BCachiBatoLLEro BO3AyLWHOMo
unbTpa CHUMKUTE KpbIWKY duasTpa (16).
3aTeM U3BAeKUTE PUNBTP U O4UCTUTE ero
MeToZ0M NpoAyBKu. MNocne aToro cHosa
YCTaHOBUTE PUALTP U NPUKPYTUTE KPbILLKY
dunbTpa K yCcTpomncTBy. 3anpeLleHo
MCMONb30BaTh YCTPOMCTBO 6e3 punsTpa.
BcTaBbTe nrny conna Ha mecTo. [MoTaHWTe 3a
CMYCKOBOW pblyar 1 HageHsTe COMJIo Ha UMy
conna. B npouecce ycTaHOBKK cneauTe 3a
TeM, 4To6bl WTUPTLI N0 GOKaM UMbl cona
6blM 06palLLeHbl BBEPX U/IM BHW3, a He
Bnpaso v BneBo. CHOBa NOTAHUTE CMYCKOBOM
pblyar, O4HOBPEMEHHO yCTaHaB/IMBas
BO3YLUHbIN KNanaH Ha consio, 1 NPUBMHTUTE
BO3AYLUHbIV KNanaH HaKUAHOM raikown.
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13. lMNperae YeM nomeLaTb NUCTONET ANsA
pacnblJieHWA KpacKu Ha XpaHeHue,
y6eanTech B TOM, YTO OH MOJIHOCTbIO BbICOX.

14. [na Hapnewallen yTmamsauum ocTaTkoB
KpacKW M YUCTALLMX CPeACTB coboaanTe
TpeboBaHWA MECTHbIX HOPMaTUBHO-
npaBoBbIx aKToB. OCTaTKN Kpacku
M YUCTALLUX CPEACTB HEOBGXOAUMO
cAaBaTb B CreLuuanbHblv MyHKT NpyemMa.
MecToHaxomaeHMe TaKoro NyHKTa MOXKHO
YTOYHWUTb B OpraHax KOMMYHa1bHOro
yrpaBfieHUA.

MpeaynpexpeHue!

He pepxuTe NUCTONET ANA pacnblIEHNA KPacKn
nog, BOAOKW M He NOrpyamnTe ero B MUAKOCTU.
[nA 04UCTKM Kopryca UCNO/b3yHTe TONbKO
BNAXHYI0 candeTry.

YrasaHue: [Nocne pa6oTbl ¢
[BYXKOMMOHEHTHbIMU JTakamu cpasy xe
o4uLanTe yCTpOMCTBO. B NpoTMBHOM criyyvae nak
MOMET 3aTBEPAETb Ha YCTPOMCTBE W NOBPEAUTb
ero.

8.2 YronbHble WeTKU

Mpwu ypeamepHOM 06pa3oBaHUM UCKP caanTe
(pesy B cneumanMampoBaHHyt0 MacTPECKYH ANs
NPOBEPKM YrO/bHbIX WETOK.

OnacHocTb! YrosibHble LWETKKW paspeLlaeTcs
3aMEHSATb TOJIbKO CMELMANNCTY SNEKTPUKY.

8.3 Texo6cnyHuBaHue
BHyTpu ycTpoMCTBa HET HUKaKWX AeTanen,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOA€.

8.4 3aKa3 3anacHbIX YacTen U
npuHapexHocTen

Mpwu 3aKkase 3anacHbIx YacTen HE0BXOAUMO

yKasaTb CNnepyoLme AaHHbIe:

®  TWnycTpoKncTBa

®  apTUKY/IbHbIM HOMEp yCTpoMCTBa

®  WAEHTUOUKALMOHHBIM HOMEP YyCTPOMCTBa

®  HOMep HEOGXOAMMOM 3anacHoM YacTu

AKTyanbHble LieHbl U UHPOPMALMIO MOXKHO HaUTK

Ha cainTe www.isc-gmbh.info.
Xopollero pesynbrara

[l
paGOTbI Mbl peHomeHAayeMm

BbICOKOKa4eCTBEHHble
E NpUHa[/IeHOCTU

kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

PexomeHpauua! Ana
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9. YTunmsauua v BTOpuyHoe
ucnosib3oBaHue

YCTPOWCTBO NOCTaBAETCA B yNaKOBKe

A1 NPefoTBpaLLEeHUs NMOBPEXAEHWI NpU
TPaHCMOPTMPOBKe. ATa ynaKoBKa ABNAETCSA
CbIPbEM W MO3TOMY MOMET BbITb MCMOb30BaHa
BHOBb W/IW Harpas/ieHa Ha NMOBTOPHYO
nepepaboTKy Cblpbsi. YCTPOWUCTBO U €ro
NPUHaANEKHOCTU U3rOTOBJIEHBI U3 PA3/INYHBIX
martepuasnos, Hanpumep, MeTanna v niacTmacc.
He BbiGpachkiBaliTe fedheKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecTe € 6bITOBbIMW OTX0AaMW. /18 npaBUibHOM
yTWAM3aLMK YCTPOMCTBO HEOGXOAMMO CAaTh B
noaxoAsALmi NyHKT npuema. Ecnu Bbl He 3HaeTe,
A€ HaXOAMTCA MYHKT Npuema, yTO4YHWUTE 3TO B
opraHax KOMMYHa/IbHOrO yrpaBeHus.

10. XpaHeHue

XpaHwuTe yCTPOMCTBO W €ro NPUHAAIEKHOCTH
B TEMHOM, CYXOM U HEMOABEPHKEHHOM
BO3AEMCTBMIO MOPO3a, a TaKKe HeJOCTYNHOM
AnA petent mecte. OnTUMasbHas Temneparypa
XpaHeHuA Haxogutea mexay 5 °C 1 30 °C.
XpaHWTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHABHOM
yrnaKoBKe.

-37 -
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11. Tabanua BA3KOCTH

Mpumepbl pacnblifsemoro Marepyana. Bpemsa UcTe4yeHuna B CeRyHaax
Co6ntoaatb yKasaHUA uarotoeurens! (DIN-sec)
[PyHTOBKM, pa3BoAMMbIE PACTBOPUTENAMMU 25-30
Omanu, pasBogumMble pacTBOPUTENAMU 15-30
BopopacTtBopumble rpyHTOBKM 25-30
Bopopactsopumble amanu 20-25
CpepfcTsa Ana 3almnTbl APEBECUHDI, KpacuTenu, macna HepasbasneHHble
Le3nHULMpPYIoLLIMe cpeacTBa Hepas6aBneHHble
3alUMTHbIE NaKW A1 aBTOMOBUNEN 20-25
-38-
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12. Tabanua NnoMcKa HeucnpaBHOCTeH

HeucnpaBHocTb Bo3MOHKHbIe NPUYUHDI YcTpaHeHue
Matepuan He 3acopeHue conna. Ounctntb
BbIXOAWT M3 consia | 3acopeHue noaatoLen TpyoKu. OuuncTnTb
PerynaTtop KonvyecTBa matepuana MoBepHyTb BNpaBso (+).
NMOBEPHYT C/IMLLKOM JaseKo BNIEBO (-). BcTaButb

OTcoeanHeHWe nojaroLLen TpyoKM.
OTCyTCTBYET YBE/IMHEHWE [aBNEHUA B

3aTAHyTb EMKOCTb

EMKOCTMH. Pas6aButb
CrVLWKOM BA3KUI MaTepuas.
YT1euka matepuana | OTcoeauHeHue conna. 3ataHyTb
Ha conne. 3aKpbITb COMo. 3ameHUTb
3aKpbITb YNIOTHEHWE comna. 3ameHUTb
B BO3ayLWHOM KianaHe Ui B consie OuncTUTbL
HaxoAWTCA TBEPAbIM MaTepuan.
CnuvwKom KpynHoe | CAMLWIKOM BbiCOKasA BA3KOCTb MaTepuana. | Pa3baBuTb
pacnblieHue. CnuvwwKom 60/1bLLOe KONMYEeCTBO
matepuana. MoBepHyTb
Perynatop KonnyecTsa matepuana
NOBEPHYT C/MULLKOM AaNeKo Bnpaso (+). perynsaTop Konuyectsa
3arpsasHeHue conna. maTtepuana Bneso (-)
HepocTaTtoyHoe yBennyeHue faBneHuns B OuncTuTb
EeMKOCTMH. 3aTAHyTb EMKOCTb
Ctpysn 3aKaHuvBaeTcA maTepran B EMKOCTMU. Jo6aButb
pacnbinfaemMoro
martepuana
nyabCUPYeT.
PucyHOK nokpbitna | CanwKom 6bICTpoe nepemelleHre YMEHbLUNTbL CKOPOCTb
OYeHb CBET/IbIV U nvMcToNeTa As pacrbleHWsa KPacku Hag, nepemeLleHus

HepaBHOMEPHbIN.

obpabaTbiBaeMoi NOBEPXHOCTHIO.

Hpacka cTekaeT Ha
06bEKT

HaHeceHo canLwKom 60/bLIoe KOMYECTBO
MaTtepuana.

MoBepHyTb perynatop
KO/MYecTBa MaTtepuana BneBo

()

CnvwKom 6osblioe
KOIMYECTBO
Kpaco4Horo TymaHa

CnuwKoM 60/1bLLOe pacCcTosiHUE 0
o6pabaTbiBaemMoro o6beKTa.

YMeHbLKUTb PACCTOsHUE.
MoBepHyTb perynatop
KO/MYeCcTBa MaTtepuana BneBso

()
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]
Tonbko ansa ctpaH EC

3anpeLyeHo BbIGpachiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIV JOMALLHWI MyCOp.

CornacHo eBponerickoi aupektnae 2012/19/EG 06 MCN0b30BaHHbIX 3IEKTPUYECKUX U 3NIEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAaXxX U peasM3aLmv B NPaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HEO6XOAMMO
MCNOJIb30BaHHbIV 9NEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUAM3UPOBATb OTAE/bHO U HANPaBAATb Ha BTOPUYHYHO
nepepaboTKy A5 OXpaHbl OKpYKatoLLen cpeabl.

BTopvyHas nepepaboTHa - abTepHaTHBa 06A3ATENIbHOM OTChIIKE YCTPOMCTBA Ha3az, U3roToBUTEHO:
BnageneL, aneKTpUYecKoro ycTpoicTaa B C/lydae M36aBieHns OT COBCTBEHHOCTU 0653aH,B
KayecTBe a/lTepHaTWBbI OTCbIJIKW HAa3a/ U3roTOBUTEID, COAENCTBOBATb HaA/1ealLen YTUIN3aLmnK.
MpuweaLee B HErOAHOCTb YCTPOMCTBO MOMET GbiTb NepeaHo B NPUEMHbIM MYHKT, KOTOPbIi
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOU3BOACTBE

1 o6palleHnn C MycopoM. TO HE OTHOCKUTCSA K MPUIOKEHHbBIM K NPULLIEALLIEMY B HEI'OAHOCTb
060pyA0BaHWI0 AOMONHUTENIbHBIM YCTPOMCTBAM W BCTIOMOraTe IbHbIM CPeACTBaM, He COLepHalLM
3/IEKTPUYECKHME YACTU.

MNepeneyaTbiBaHWE UK NPOYME BUABI PASMHOKEHWA JOKYMEHTALMM U CONPOBOANUTENbHBIX JIMCTOB
NPoAYKLMK GUPMbI, MOHOCTBIO MM YACTUYHO, Pa3peLLEHO NPOU3BOAUTb TOIBKO C OAHO3HAYHOMO
paspeienus ISC GmbH.

COXpaHHeTCH npaBo Ha TeXHU4YEeCKNe U3MeHeHnA

-40-
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MHdopmaLuma o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex cTpaHax, ykasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENbCTBE, Y HAC UMETCA KOMMETEHTHbIE
CEpPBUCHbIE NapTHepPbl, KOHTAKTHbIE AaHHbIE KOTOPbIX Bbl HaliieTe B rapaHTUtHOM CBUAETENLCTBE.
OHu Bceraa B Ballem pacnopsieHun ANs peLleHus Nto6bix BOMPOCOB, CBA3aHHbIX C 06CYKMUBaHUEM,
Hanpvvep, 41 PeMOHTa, NOCTaBKW 3an4acTei v GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA AeTanel, a TaKKe
NPUOBPETEHNs PACXOHbIX MaTEPUAIOB.

Cne,qyeT 06paTVITb BHMMaHMe Ha TO, 4TO B 3TOM U3aennu cregyroline getaan noaBeprHeHbl
€CTeCTBEHHOMY U3HOCY WM U3HOCY B CBA3K C 3KcnnyaTau,V|e171 / cnepgywoumne getaam Tpe6y}OTCF| B
Ha4yeCTBe pacxoAHblX MaTtepuranos.

HKareropusa Mpumep

BbicTponsHalumBarowmecs getanm®

PaCXOp,HbIl"'i MaTepMan/pacxo,qule Yyactu* Conno, urna conna

HepocTtatowme KOMNOHEHTbI

* He o6sA3aTenibHO BXOAAT B 06BbEM NoCcTaBKM!

Mpun 06HapyKeHUn AePEeKTOB AU HEUCTIPABHOCTEN Mbl TPOCHM Bac 3aABWTb 0 TaKOM Cyyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TOYHOE OnMcaHne HeMCNpPaBHOCTU U B
Nto60oM Cnyyae OTBETLTE Ha CieaytoLie BONpPoCh:

®  YCTPOMCTBO ye paboTasio UK OHO GbiI0 HEUCNPaBHbLIM C CaMoro Havana?

® Bam 6pocunoch 4To-AM60 B iasa nepes BOSHUKHOBEHUEM HeUCNPaBHOCTH (MpU3HaK nepes
HeMcnpaBHOCTbIO)?

®  Hakyto HeMcnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, No Baluemy MHeHUI0 (OCHOBHOM NpU3HaK)?
OnuLwuTe 3Ty HEUCNPaBHOCTb.

-41-
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FapaHTUiiHOE CBUAETEeNIbCTBO

YBarkaemas noKynaresibH1La, yBaraemblii NoKynaresb,

HalUM NPOAYKTbI MPOXOAAT TLIATE/IbHENLLMIM KOHTPO/Ib KavyecTBa. Ecnn aTo ycTpoicTBO BCe e He ByaeT

(yHKLMOHMPOBAaTL 6e3ynpeyHo, Mbl NPocMM Bac 06paTnTbCA B Hall CEPBUCHbIN OTAEN MO afpecy,

yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasloHe. Mbl TaKe OXOTHO OTBETUM Ha Balum Bonpockl no TenedoHy,

HOMep KOTOpPOro NpuBeAeH Hue. [Npu NpegbABNEHUN rapaHTUIHBIX TPe6OBaHNI AENCTBYIOT CneayoLme

YCNOBUA.

1. HacToAwme npasuna rapaHTUm [ENCTBYIOT UCK/IIOUYMTE/IbHO B OTHOLLEHWM MO/Ib30BaTeNen, T.e.
(U3MYECKMX NNLL, KOTOPbIE HE HAMePEBAaIOTCA UCMO/b30BaTb HACTOALLIEE U3AE/INE B paMKax CBOEN
npodeccroHabHOM WK ApYrov CaMOCTOATE/IbHOW AeATENbHOCTU. HacTosAwwme npasuia rapaHTnm
perynvpytoT JONO/IHUTE IbHbIE YC/I0BUA OKa3aHWA rapaHTUMHBIX YCIYT, KOTOPbIE HUKEYNOMAHY ThIN
Npon3BOANTENb 06ECNeYMBaET MOKYNaTeIAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B JOMO/IHEHME K YCI0BUAM
rapaHTuM B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM. DTW rapaHTUIHble 0653aTeNnbCTBa He 3aTparnsatoT Bawm
3aKOHHblEe rapaHTuiiHbIe TpeboBaHWA. Halum rapaHTuiHble ycnyrm ans Bac 6ecnnarHbi.

2. TapaHTuiHblEe yCnyru pacnpoCTpaHATCA TONIbKO Ha AePEKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA HUMHKEYMOMAHYTOro
NPOU3BOANTENA, KOTOPOE Bbl NPUOGPENH, CBA3AHHbIE C HEJOCTATKOM MaTepuana unm
NPON3BOACTBEHHbBIM GPaKOM, U OrPaHUYMBAIOTCA MO HaLLeMy BbIGOPY YCTPaHEHWEM TaKkMX Ae(eKToB
YCTPOWMCTBA MM 3aMEHOM YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO HaLLM YCTPOMCTBA He NpefHa3HayeHbl Ans
MCMONb30BaHWUA B MPOMbILLIEHHBIX LIeNIAX, B PeMEC/IEHHOM MPOU3BOACTBE W Ha NPOdecCcHoHabHOM
ocHoBe. [103ToMy rapaHTWiHbIV JOrOBOP CHATAETCA HeleNCTBUTE/IbHbIM, €C/I YCTPONCTBO
MCNob30BaIoCh B TEHEHWE rapaHTUMHOTO CPOKa Ha KYCTapHbIX, MPOMBILLIEHHbIX MPEANPUATUAX UK
B PEMEC/IEHHOM MPON3BOACTBE, a TaKKe NoABEPrasoChk CONOCTaBMMON HarpysKe.

3. Hawa rapaHTua He pacnpocTpaHsaeTca Ha:

- MOBPEXAEHNA YCTPOWMCTBA, BO3HUKLLME B pesy/ibTate HeCo6/10AeHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMy
WY HeNpaBKUIbHOTO MOHTAaXa, HECOBIOAEHMA PYKOBOACTBA NO JKCMyaTaLumv (Hanpumep, npu
NOAK/IIOYEHNN K CETU C HEMPaBW/IbHbIM HANPAXEHWEM UM POAOM TOKa), HecoboaeHUA TpeboBaHMi
KacaTe/lbHO TEXHUYECKOrO 06CYHMBaHUA 1 TpeboBaHUM TeEXHWKM 6e30MacHOCTH, BO3AEUCTBUA Ha
YCTPOMCTBO @aHOMaJIbHbIX YC/IOBUI OKPYHKAIOLLEN CPpefbl UK HEAO0CTAaTO4HOO YXOAa U TEXHUHECKOro
06CNyHUBaHUS;

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BOSHUKLUME B Pe3y/ibTaTe HenpaBMIbHOIO WK HEHAA/1eaLlero
MCMonb30BaHUA (HanpumMep, neperpysKa yCTpomcTBa AN MPUMEHEHWE He AOMYLLEHHbIX K
MCNOb30BAHMIO HACAA0K WM MPUHAANEKHOCTEN), NonajaHna B YCTPOMCTBO NOCTOPOHHMUX
npeaMeToB (HanpumMep, NecKa, KaMHen UK NblK, NOBPEKAEHUA NPY TPAHCNOPTUPOBKE),
NPUMEHEHWA CUJIbl UJIM BHELLHWX BO3AENCTBUI (HanpumMep, NOBPEXAEHUA Npu NageHnm);

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA /I YaCTeN yCTPOICTBA, CBA3aHHbIE C UBHOCOM B CBA3M C
3KCMNAyaTaumem, 06bI4HbIM UK APYrMM eCTECTBEHHBIM 3HOCOM.

4. TapaHTUIHbBIM CPOK COCTaBaAET 24 MecAua, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMNKKW YCTPOMCTBA.
lapaHTHiHbIE MpaBa HEOOXOAMMO MPEeABbABAATL [0 UCTEHYEHUA CPOKA rapaHTUM B TEHEHUM
[BYX HeAesb Moc/ie TOro Kak byAeT obHapyeHa HeucrnpaBHOCTb. 3afAB/eHUA Ha rapaHTUMHOe
06CyMBaHWe NoC/ie UCTEHEHWUA CPOKA rapaHTUM He NPUHUMAtOTCA. PEMOHT nam 3ameHa
YCTpOMCTBA He BefET K NPOAJIEHMIO rapaHTUMHOIO CPOKa, TaKMe NpW OKasaHUW TaKoW YCyru oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXHO YCTAHOBJIEHHbIE AETa/IM HE HAaYMHaETCA
3aHOBO. ITO YC/IOBWE AEMCTBYET TaKKe Npu 06paLLeHnM B MECTHbIN CEPBUCHbIN OTAEN.

5. [nA npeabaABneHWA rapaHTUMHbIX TPe6OBaHWIA COOBLLMTE O HEMCNPaBHOCTK YCTPOMCTBA Ha caiTe
www.isc-gmbh.info. [prrotoBsTE KBUTAHLMIO O MOKYMNKE MK ApYyrne foKasaTebCcTea NpuobpeTeHns
Bamu HoBoro ycTporicTea. OKasaHne rapaHTUHbIX YCAYTr MPUMEHUTENBHO K YCTPOMCTBaM,
HanpaB/IeHHbIM Ha pacCMOTPeHWEe 6e3 COOTBETCTBYIOLMX JOKa3aTeNbCTB UK UPMEHHOM
TabMYKM, CKIIOYAETCA BBUAY HeAOoCTaTKa AaHHbIX A8 UASHTUDUKALMM TaKMX YCTPOMCTB. Ecan
Hallia rapaHTVsA pacnpocTpaHAETCA Ha HEMCNPAaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeANEHHO NonyynTe
OTPEMOHTUPOBAHHOE WJIM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co60i1 pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKMe YCTPaHUTL Npu oniaTte 3arpaT HeMCNpaBHOCTKM YCTPOMCTBA,
KOTOpbIe He BXOAAT B 06EM rapaHTUMHBIX YCAYT UK MPU UCTEYEHWUM CPOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
Heob6Xx0AMMO BbICNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CyH6bl cepBuca.

YT0 KacaeTcA GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA, PACXOAHbIX AeTanei U HeJOCTaIOLMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLiaeM BHUMaHWE Ha OrpaHUyYeHKs STOM rapaHTUK COracHo MHGOPMAaLK O CEPBUCHOM
06CNYHMBaHUM HACTOSILLErO PYKOBOACTBA MO SKCMyaTaLmu.

-42 -
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Neplexopeva

1. Ynodei&eg aopaAeiag

2. [eprypacdn TNG CUOKEUNG KAl CUUTIAPASISOEVA

3. Zwotn xprion

4. TexVIKAa XapaKTNPLOTIKA

5. Tpwv n B€on o€ Aettoupyia

6. Xelplopodg

7. AVTIKATAOTAOT TOU aywyoU oUVSEONG LE TO SIKTUO
8. Kabaplopog, cuvinpnon kat mapayyeAia aviaAAAKTIKWOV
9. Awdbeon ota AMOPPIMUATA KAl ETTAVAXPNOLLOTIOMNoN
10. ®VAagn

11. NMivakag Ewdoug

12. Mivakag avadrtnong attiag BAARNG
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Kivéuvog! - Ma t peiwon tou kivduvou tpavpatiopov diaBacte v Odnyia xpriong

®

Mpocoxn! Na xpnotomoleite wroaomideq. H enidpaon Tou BopUBoU propei va TPOKAAETEL TNV
ATIWAELA TNG AKOTN|G.

@

Mpocoxn! Na xpnotoroleite paoka mpooTaciag aro okovn. Kata v enegepyaocia EVAoOU Kat
AAAWV VAIKwV Sev arokAeietal n dnuoupyia emPAaBoug yia Tnv uyeia okovng. Aev emTpENeTaL N
enegepyaocia VMKWV TIou TIepLEXOUV apiavTto!

Npoooxn! Na popdTte oMWodMOTE MPOCTATEVUTLKA YuaAld. Ot oTiivOripeg Tov dnuoupyouvtal
KaTdA TNV €pyacia 1) Ta ekodpevoovi{OHeEVa KOPUATLA, POKAVISLA KAl OKOVEG UTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV
anwAela g 6paong.

O

Mpocoxn! Na popate yavtia!

¢
ic/

Yrodegn! Na anocuvappoAoyeite kat va kabapileTe Tn CUOKEUN LeTA amod KAbe Xprion. Mévo €tol
Tapap€vouv Kabapd Ta EEAPTAHATA TNG CUCKEUNG Ao OTIou TtepvA 1| Badr kat Sev KOAAoUV. Ta
aKabapTa TUruaTa Propei va KoAA oouv Kat va odnyrjicouv oe BAASN.

- 44 -
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Kivéuvog!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUNATIOUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va Aapfdavovtat oplopéva HETpa acdpaleiag.
AlapaoTe yla To AGyo auto TIPOCEKTIKA TIQ
Odnyieg xpriong / Yrodei&elg aopaAeiag.
DUAGETE TIG KOAQ Yla va €XETE TIG TIANpodOopies
ndavta otn didbeon oag. Eav mapadwoete
ouoKeun o€ AAAa Atopa, dwote padi Kat auTteg
11§ Odnyieg xpriong / Ynodeitelg aopaieiag. Aev
avaAapBdavoupe Kapia eubuvn yla atuynuata

1) BAGPEG IOV odeiAovTaL GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnylwv xprong Kat Twv Ymnodeifewv
aocdaAeiag.

1. Ymodei&eig acpaAeiag

Oa Bpeite TIq avaioyeg urodeifelg aodaieiag
oTo eriouvartéuevo BiBAdpLo!

Kivéuvog!

AwaBaote 0Aeg TIG Yrodei&elg acpaleiag
Kat Tig Odnyieg. Eav dev akohoubrioete

T1q Yrodei&elg aodpaleia kat Tig Odnyieg dev
arokAgiovtatl nAektporAngia, mupkayld kavn
ooBapoi Tpavpatiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIG YTodei&elg aodaAedig kat TIg
Odnyieg yia 1o pEAAOv.

2. Neprypadn TnNg CUCKEUNG Kal
oupmnapadidopeva

2.1 NMeprypadn tng cuokeung (€ik. 1-4, 13)
1 Ma&padt achaieiag

2 KAaméto agpa

3 Akpooduoio

4 Mox\6g KAeloipaTog

5 ZkavdaAn

6 Pubuion pey. moocoTnTAg BAdng

7  Ymodoxn TOTOALOU

8 Metpntg Ewdoug

9 Kpepaotdpla ylia KpEUaoua oTov ToiXo
10 XUvdeon avodikoy cwAnva

11 Avodikdg cwArvag

12 Aoxeio

13 BeAdva akpoduaciou (arod TAACTIKO)
14 Movdda okavddAng

15 Movdda petadoong kivnong

16 Kamdkt piAtpou

A BeAdva kabaplopov
B Avtarmtopag yia t BeAdva akpoduaciou
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2.2 Zupmapadidopeva

Bdoel g meptypadnig Twv cupnapadidopevwyv

TIAPAKAAOUE va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. Z€ TiepimTwon eAAeiPeWV

TUNUATWYV TIAPAKAAOUE Va amoTaveeite eviog

5 ePYACIUWY NUEPWV ATIO TNV NUEPOMUNVIA

ayopdg oto Kévtpo 2€pPig (Service Center) Tng

gTalpeiag pag r} oTo Katdaotnua ard To oToio

ayopdoaTte T CUOKEUT), TIPOCKOMI(oVTag TNV

loxvouoa anddelEn ayopdg. Mapakaovpe va

TIPOCEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG

£YYUNnong 0To TEAOG TWV OSNYLWV.

® Avoi€te T cuokevaaia kat BydAte
TIPOCEKTIKA TI GUCKEUN.

®  AMOpOKPUVTE TA UAIKA CUOKEUAOIAG
KaBWg Kal Ta CUCTAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokevaoiag / petadopdg (eAv umtdpyouv).

°  EAgy&te €AV eival TTANPEG TO TIEPLEXOUEVO.
EA€yETe T ouokeun kat Ta a§gooudp yla
evdexodueveg (nuLEG ard tn petadopd.

®  ®uAd&te ™ cuokevaaia av yivetal EXPL TNV
mapodo NG mpobeopudlg TNG €yyunong.

Kivéuvog!

H ouokeun kat ta VAIkd ocuokevaciag dev eival
makvidia! Ta madia dev emuTpénetal va naifouv
E TIAQOTIKEG OAKOUAEG, TIAQOTIKEG HEUBPAVES
Kal pikpoavtikeipeva! Yoiotatal kivduvog
katdroong kat acpugiag!

Aoxeio

Bouptoa kabaplopov (xwpiq anelkovion)
BeAova kabaplopov

Metpnmq Ewdoug

MNwpa

AkpodUalo 2,5mm, TOTIOBETNUEVO 0T
OUOKEUN (XPWHA: Havpo)

®  AvamAnpwHATIKO akpodUoLo 2 mm (KOKKLVO)
MNpwTtdTUTEG 0ONYiES XPrIONG

Yrodei&elg aodpaieiag

3. ZwoTtn xpnon

H pnxavn mpoopiletal yia Pekaouo Badwv
VEPOU Kal he SLaAUTEG, yla Bepvikia, aotapla,
Sladaveig Adakeg, BadEg autokivhTwy, Bepvikia
EVAov kal pooTtaciag EUAou. Agv erutpemneTal
0 YEKAONOG AAKAAKWY SIAAVHATWV Kal UAIKWV
TIOU TIEPLEXOUV OEEQ, UAIKA e CWHATISLa,
XPWHATA AQTEE, XPWHATA [IE AVACTOA)
otagiparog.
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H pnxavn emrpénetat va xpnotuoromOei pévo
Yla TOV OKOTIO Yyla Tov ottoio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU Xprion eV avTarokpievIal oTo
OKOTIO Yla ToV ortoio TipoopileTal. Ma BAABeS
Tou odeilovtal og TTapdUoLa XPTioN 1 yld
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPNONTG/XEPLOTNAG KAl OXL O KATAOKEUAOTNG.

MapakaAoVpe va TIPOCEEETE WG Ol CUOKEVES
pag dev poopidovTatl kat Sev £xouv
KOTOOKEUAOTEL Yla ETTAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKN
1) Blopnxavikr xpnon. Aev avaAayfdavoupe
€yyunon og TePITTwWon Katd TNV oroia n
OGUOKEUN XPNOLUOTIOmBnKe og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) o Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

4.1 Texvika xapaktnplotika TC-SY 400 P
Tdon / ouxvétnTa SIKTUOoU .....220-240 V ~ 50 Hz

ATIOPPODNOT LOKVOG - 400 W
MEY. MoGOTNTA PONG ..eveeveeenveerieeeens 500ml/min
‘OYKOG SOXEIOU .. 800 ml
ALAPETPOG AKPODUTIOU .......eeveeee. 2,0/2,5mm
MEY. IEWOEG . 60 DIN-sec
Katnyopia TpooTaAGIAG. .....veeeeeeeeeeiie e 11/
BAPOG .. mep. 1,3 kg

4.2 Texvika xapaktnpiotika TC-SY 500 P
Tdon / ouxvotnTa SIKTUOU .....220-240 V ~ 50 Hz

ATIOPPODNON LOXVOG ..o 500 W
MEY. TTIOGOTNTA PONG «vveeieeenieeriieeiens 550ml/min
‘OYKOG SOXEIOU . 1000 ml
ALQUETPOG AKPODUGTIOU ... 2,0/2,5mm
MEY. IEWOEG ..uvvieeviiee e 60 DIN-sec
Katnyopia TpooTaAGIAG. ......eeeeeeeveeceeeeveeanns 11/
BAPOG .. mep. 1,4 kg
Kivéuvog!

©6pufog kat Sovrioelg

O1 Tiég BopUPwWV kal Sovricewv SlamoTwinkav
oupdwva e To ipoTuro EN 60745.

ZT46un NXNTKNAG TiEoNG L, wocvvvennne 82,7 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKAG 10XVOG Ly vovnvvniene 93,7 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvviviiiiiicieciccc 3dB
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Na xpnoormoleite nxompootacia.
H enidpaom BopuPou pmopei va €xet oav
OUVETIELA TNV ATIWAELQ TNG OKONG.

ZUVOAIKEG TIHEG TAAQVTWOEWYV (GUVOAO
SlavuopdATwy TPV Kateubuvoewv) cUpdPwWva pe
To ipotutio EN 60745.

XelpoAafn)
Ekrourm dovrioewyv a, = 1,41 m/s?
ABepadtnta K = 1,5 m/s?

H avadepdpevn tiun petadoong dévnong
UETPNONKE BACEL TUTIOTIOMMEVNG HEBOSOU
€AEYXOU Kal priopei va petaBAndei fj kat oe
€EALPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KUMaiveTal Avw NG
avadepOpeVNQ TIUNG, avaAoya arod Tov TPOTIo
XPTI0NG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

H avadepodpevn petadoon dov onewv pnopei
va xpnolpotomOei kat yia oUykpLon pe AAAo
NAEKTPIKO EpYaAEio.

H avadepdpevn tun petadoong dévnong
Urtopel emiong va XenolpoTomOei kat yla apyikn
€KTiunon g €kBeong.

Meplopiote TNV dnpioupyia BopUVBou kat TIg

dovnioelg oto eAaxtoto!

® Na XpnoloTIoLEITE HOVO CUOKEUEG OE AYoyn
Katdotaon.

® Na ouvinpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® Na npooappdlete 0T CUOKEUT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® TpoogEte va unv ulepPopTWVETE TN
ouoKeun.

®  AdnoTe T ouokeur] VOEXOUEVWS VA
eAeyxBeil amno eld1ko TeEXVITN.

* Na anevepyoroleite Tn cuokeur| étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

* Na popate yavtia.
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Mpocoxn!
YmoAeLmopevol kivéuvol
AKOHN Kal € TIEPITITWON CWOTHG Kal
KOAVOVIKI|G XPT]ONG QUTOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiov, upicTavral mavta opiopévol
uttoAetmopevol kivduvol. Ot akéAoubot
Kivéuvol UTtopovV va tapoucLacTouV
avaAoya e To €i60¢ KATAGKEUNG KAl TO
HEVTEAO AQUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:
1. BAdBeg mveupovwy, edv dev
XPNOLLOTIOMB0UV KATAAANAEG LAOKES
TPOOoTAGIAG aTIO OKOV).

2. BAdBeg ™ng akong, edv dev xpnotpomnoldei
KATAAANAN nxompootaciag.
3. BAd&Beqg g vyeiag mou mpokaAovvTal arnod

S0V oelq Xeplov-Bpayiova, EAvV n CUOKELT
XPNOoLoTIomOEel yla HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnua 1) dev tpeital kal dev cuvinpeitat
owoTA.

5. Npwv ™ 6€0M o€ AetToupyia

Mptv TN oUvdeoN ClyoupeUTEiTE TIWG TA OTOIKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [E TA OTOLXEID TOU
SiKTvOU.

Mpoeidomoinon!

Mpwv KAveTE pUBMICELG OTN CUCKELVN va
Byadete mavta To Bvcua anod tnv mnpida.

5.1 ZUVapHOAGYNON TOU TILGTOALOU
Ppekacpov (1. 2/3/4)

® H povada tng okavsdaAng (14) eivau
OUVOESENEVT LUE TO UTIAYLOVET TNG UTIOS0XNG
TOU TILOTOALOU (7) HE TN XEPoAaBn (15).

®  Avoifte 10 HOYAO KAgloipaTOg (4).

* Eiodyete Tn okavodAn (14) pe eploTPOdIK)
Kivnon otn xepoAapn.

* KAeiote TOV HOXAO.

® BdAte Tov avodikd cwAnva (11) ot
ouvdeaon avodikou cwArva (10)

*  Bidwote To doxeio 0T oKAVOAAN.

6. Xelplopog

6.1 MpoeTolacia Tov VAIkoU

MNa v enefepyaoia e To TILOTOAL TIPETIEL
ouvnbwg va apalwbouv ol Badeg. Yodei&elg yia
NV apaiwon ou propei va Yekaotei Ba Ppeite
oTo doxeio pe To VAKO. lNa To Adyo autd va
AauBavete undyPn oag Kat Tov Tivaka Ewdoug.
(EWwdeq = MMKTATNTA TOU UAIKOU)
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6.1.1 Métpnon tov 1Ewdoug (eIK. 5)
1. Tpwv TN PETPNON TIPETIEL VA AVOKATEWETE
KAAQ TO UAIKO.

2. To doxeio petpnong lEwdoug (8) mpemel va
BubioTel MANPWG 0TO VAIKO.
3. Katomv BydAte to Soxeio peTpnong Tou

1&Ewdoug (8) armd To pelypa Kat HETPHOTE TO
XPOVo Tov xpetadetal To vypod va TepAcel
TANpwG. MOAIG oTaaTAOEL VA TPEXEL
XWpIQ SLAKOTTY), TIPETIEL VA OTANATY|OETE

TO XpovopeTpo. Emavaidpete autn

™ Sladikaoia pexpL va TETUXETE TO
ATAITOUUEVO LEWSEG.

AuTOg gival 0 ,,Xpovog por|g oe SeutepOAETTTA”.
(BAeme 11. Nivakag Ewdoug)

6.1.2 AlapeTpog akpodpuciov

To peéyebog Tou akpoduaciou kat Tng BeAdvag
TIOU TIPETIEL VA XPTOloTionBouv eEaptdatal ano
TO 1EWSEG TOU UAIKOU. AvaAoya Pe To 1EWSEG
XPnolotoleite To akpoduaolo pe @ 2,0mm
(XpwHa: KOKKIVO, yla XaUNAOTEPO 1EWOEQ) 1y
akpoduaolo pe @ 2,5mm (Xpwia: Havpo, yla
peyaAutepo Ewodeg). H BeAdva eival KaTAAANAN
KaL yla Ti§ Suo SLapETPoUg Tou aKpoduasiov.

6.2 Epyacia pe To motoAL Pekacpov Badriq
(ewk. 6)

YnodeEn! KaAuyte OAEQ TIG ETILHAVELEG TIOU

TIPETIEL VA TIPOOTATEUTOVV aTto TN Badry/to

UAIKO WEKATUOU UE UAIKO KAAUYNG emiddavelag

— OKOWN Kal 0T YUpW TIEPLOXT) TOU XWPOU

epyaociag. ‘Eva oAU AeTtTd eKVEPWHA TNG

Badng/Tou VAIKOU PeKAOHOU UTTOPEL va

KaTaveunOei 0TOUG XWPOUG KAl 0TO UTtaldpo

g€ HaKPLVY) ardoTaoT Kat va Jeivel TTdvw oTIq

emidaveleg.
* BidwoTe To doxeio (12) Tou TLOTOALOU
Pekaopov Badng.

® Avdloya pe tnv enegepyaoia mpemMeL va
pubpLoTEL 0 AVOdIKOG CWANvVAG (11).

* Epyaocieg Yekaopou oe EanmAwTa
avTikeipeva: ZTpiPTe ToV avodikd cwAnva
(11) mpog ta epmpog.

* Epyaocieg Yekaopov oe avuPwueva
avTikeipeva: ZTpiPTe ToV avodikd cwAnva
(11) pog ta micw.

® T[lot€ unv adeldlete TeAeiwg To Soxeio Pe TO
UAIKO Wekaopov. Ev o avodikog cwAnvag
Sev eival A€oV PEoa 0To UAIKS WEKATHOU,
Ba dlakortei n aktiva kat Ba dnuoupynOei
avopolopopdia otnv emddavela.

*  EdOooV ekTEAEDATE TN HETPNOT) TOU
1&Ewdoug ovpdwva pe To edadio 6.1.1,

-47 -
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adriote 1o doxeio (12) oe emudpdvela pe
XAPTi KAl YEUIOTE TO TIPOETOLUACHEVO UALKO.
AkoAoubwg BdwoTe KaAd To doxeio (12) oto
TILOTOAL.

®  To TOTOAL ETUTPETIETAL VA AKOUUTINOEL HOVO
oe erinedn kabapn empavela. AladpopeTKA
propei va éoel!

* Metd ano kabe kabapiopd (BA. 8.1) 1
aAAayn TG popdng g aktivag (BA. 6.3)
ooiyyete 10 TAgAdL acdaeiag (1) yia
va anopuyeTe TNV eKpor| fadnq LeTagy
mna&padlot aodpaleiag kal KAAMETOU agpa

@).

6.3 PUOuLON TOU EMOUPOUUEVOU YPEKAGHOU
(ek.7)
270 TLOTOAL pTtopeite avaAoya e TNV ebappoyn

va pubuioTe TpeLg SLIadOPETIKEG HOPDES AKTIVAG.

Naokapete To agudadt acdpaieiag (1) kat
oTpiYETE TO TIWHA AgPa (2) TNV EMBUPOUHEVN
B€on. Metd and Tnv ekTEAEON TNG PUBUIONG
ooiEte To Ma&padt achaieiag.

EmAoyn eikovag Pekaopou:

A: KGBetn eminedn akTiva
-> yla opL{OVTIEG ETUPAVELEG

B: k&Betn eminedn akTiva
-> yla KABeTeQ eTIDAVELES

C: ZTpoyYUAr| akTiva
-> yla YwVieg Kal AKpeg Kat yla SuotpooPateq
emdaveleg

Kivéuvog tpaupatiopov!
Moté pn medete T okavSAAn katd T Slapkela
NG PUBUIONG TNG AKTIVAG.

6.4 PUOuon Baoug Pppedapicparog (k. 8)
H moodétnTa ToU UAIKOU Propei va pubpLoTei otn
pPUBLO TTOCOTNTAG (6) HE TTEPLOTPOPT|

- KatevBuvon -> AtyoTepn moocoTNTA UALKOU
+ Katevubuvon -> meplocdtepn mocoTNTA UAIKOU

Mé€Bodol Yekacuov

To anotéAeopa Tou Pekaopov eEaptdrat
ano To Tooo Agia gival n emddvela.

Ma To Adyo auTo TIPEMEL Va Yivel KaAn
npoeneEepyaoia g emipAavelag Kat va punv
UTTAPXOUV OKOVEG.

°  OLemdpaveleg, TA OTIEPWHATA I} TTAPOHOLA
onpeia ov dev Ba YekaoTouv, TIPETEL va
KOAUDOoLV.

6.5
[ ]
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® T[lp€mel va TIPOCEXETE TIAVTA, VA
Xpnolototeital €va XapTovL 1 KATL TTapOUOLO
anod katw. MNavw og auto pmopeite va
KAVETE Kal pia SOKIUN yla va olyoupeuTeite
yla TN owoTr) pUBLoN.

MNpocoxn:

Mpémel va apyioete pe Tov PYeKAOUO EKTOG TNG

emdavelag mov BEAeTE va PekAoETE Kal va

anodUyeTe SLAKOTIEG EVTOG TNG EMIHAVELAG.

®  AdBoq (e. 9): Eav dwoete poévo kAion oto
TUOTOAL Snpioupyeital EKVEDWUA Kat N
moldtnta g ermddvelag dev eivat opaar).

®  >woto (. 10): Na kpatdte olmwodATOTE TO
TILOTOAL 0€ opoldpopdn andotaon 5 - 15 cm
ano v enegepyaldpevn empavela.

®  Na kiveite 10 TLIOTOAL OpoLOpopda AoEd 1
TIPOG TaA TIAVW KAl TIPOog Ta KATW, avaioya e
TN pUBULOT Tou YeKAOHOU.

*  Mia opoldpopdn 0drjynon Tou T TOALOU
TIPOCPEPEL eviaia TIOLOTNTA TNG ETILPAVELAG.

® Edv peivouv uTtoAgippata Tou UAIKOU TO
akpodUalo (3) Kal 0To KAATETO TOU agpa (2),
kaBapiote Ta SVO TUUATA Pe SIAUTN 1) Le
vePO.

7. AVTIKOTAOGTAGCY) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTUO

Kivéuvog!

Edv rabet BAGPN o KaAwdlo ovvdeon TNG
OUOKEUNG e To SIKTUO, TIPETIEL TIPOG ATIOPUYT)
KIvdUVOov, Vva avTiKaTaoTtabei arod Tov
KOTAOKEVUAOTN 1) TO TUN A TOU €EUTMPETNONG
TIEAATWV 1) a6 TapdpoLa EEEISIKEUIEVO
TIPOOWTIO.
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8. Kabapiouog, cuvtripnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

Kivéuvog!
Mpwv armd dAeg TIq epyacieg TomoBETNONG va
Byadete to dIg and v mpida

8.1 Kabapiopog

* Na kpatdte 600 10 EAEVOEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuoTtrpata
TPOO0TAGIAG, TIG OXIOUES EEAEPIONOU KAL TO
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTTICETE T CUOKEUT
pe éva kabapd Tavi, 1) kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN TiEoT).

® >yvioToUue va Kabapilete Tn CUCKELN)
auEowG PETA ard Kabe xpron.

* Na kaBapileTe TN CUOKELT) TAKTIKA E Eva
vwrté mavi kat Aityo paAaké oamouvt. Mn
XPnolomoleite KaBaPLoTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEWouv TV
emipavela TG cuokeung. MNpoogEte va unv
TepAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
av&dvel Tov kivéuvo nNAekTpomAngiag.

8.1.1 ©@éom €kTOG AetToupyiag kat
KaBaplopog (eik. 1-2, 11-15)

1. BydAte to Buopa amod v tpida. MiEote ™
oKavSAAn (5) yla va eTHOTPEYEL TO UTIOAOLTIO
UAOKO oTo Soxeio (12).

2. ZeBdworte 1o doxeio (12) kau pifte TO
UTTOAOLTTO UAIKG OTO SOXEIO TOU UALKOU.

3. KaBapiote Twpa 10 doxeio (12) kat Tov
avodiko cwAnva (11) pe €va mveAo.

4. Tepiote TWpa TOV SIAAUTN 1} TO VEPO OTO
Soxeio. ZavaBdwoTte Twpa To SoxE(0.
Emutpénetal n xprjon povo SIaAUTWVY e
onueio avapAegng avw twv 55°C.

5. =avaBdAte To dIg oTnv mpida Kat
€VEPYOTIOW|OTE TO TUOTOAL Pubpiote TnVv
TocOTNTA PONG (6) 0TN HEYLoTN Padpuida. Na
YekdaleTe TOV SLAAUTN 1) TO VEPO TIAVTA OE
€va doxeio kal oTe oTo TEPLBAAAOV.

6. Autr n dwadikacia pemnel va enavaindOei
MEXPL Va eEEpXETAL ATIO TO AKPOPUOLO (3)
KaBapog SLIAAUTNG 1} KaBapo vepo.

7. AmevepyoTomoTe TwPA TO TILOTOAL KL
BydAte To Pig amod v Tipida.

8. Katomv mpéemel va ekkevwOei TeAeiwg To
Soxeio (12). Na datnpeite To doxeio (12)
TAvTa eAeVBePO amod KatdAolra VAIKA Kat va
TO EAEYXETE Yla eVOEXOUEVEG BAABES.

9. Na kaBapilete To TIIOTOAL KaL TO Soxeio (12)
ano £§w Je Tavi ToTIoPEVO e SIaAUTN 1) Ue

vePO.

10. =eBdwoTe To Tagddt acpaAeiaq (1)

KAl adalpECTE TO KAQTIETO TOU agpa (2).
AdaipeaTe KATOTLV TO AKPOodUaLO (3).
Q6noTe Tov avtanTopa g BeAdvag Tou
akpoduaiou (B) otn BeAdva Tou akpoduaciou
(13). lNa va adaipeoete T BeAdva Tou
akpoduaoiov TEPLOTPEWTE TNV Kal TpaRn&Te
V. KaBapiote To ma&adt aochaAeiag,

TO KAQTIETO TOU A€PA, TO AKPODUOLO Kal

™ BeAdva Tou akpoduaiou e TIVEAO Kal
SLaAUTN 1} vEPO.

11. TNa tov kaBaplopod tou Ppiktpou
avappocdnong agpa adalpecTe TO TWHA
Tou diAtpou (16). AbalpEaTte TO diATpo
Kal KabapioTe To pe Ppuonua agpa.
Enavatonobetriote TO diAtpo kat Bidwote
TO TWHA GiATpou 0N cuokeur). [MoTe un
XPNOLHOTIOLEITE TN CUOKEUT| XWPIg diATpo.

12. EmavatomoBetrote n feAdva Tou
akpoduaiov. Tpafnr&te Twpa TN oKavdaAn
Kal BaAte To akpoduolo ot BeAdva
akpoduaiov. Katd tnv TomobeTnon
TIPOooEETE va Seiyvouv oL TIEpOoL OTIQ
TIAeUPEQ TNG BeAdvag akpoduaiou Katd
TNV TOT0BETNON TIPOG TA EMAVW KAl TIPOG
Ta KATW KAl OXL Tipog Ta Se&1d Kat aplotepd.
Tpapn&re Tn okavddaAn otav BaleTe TO
KAQTTETO TOU AP 0TO AKPOPUOLO Kal
BdwoTe TO TIWHA TOU AP e TO TTAELASL
aocdaAeiag.

13. ZryoupeuTeite WG TO TILOTOAL EXEL
oTeEYVWOoEL TEAeiwg TIPOTOU TO GUAAEETE.

14. Ma ™ owoTr S1dBeom TWV KATAAOTIWV
Badng kat KaBapLoTIKWYV TIPOCEETE TIG
TOTIKEG SLATAEELG Kal Toug vopoug. Ta
KatdAotra Badnqg Kat KabaploTIKWV va
napadidovtal oe KatdAAnAo Kévtpo
ZuAAoyn|G. Eav dev yvwpilete Tov BpiokeTal
Tapopolo KEvtpo SZUAAOYNG, pWTACTE 0TN
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

Mpoeidomoinon!

Mn kpatdte ToTE TO TUOTOAL KATW aTtd vePo
Kal pn o Bubicete oe vypd. Na kabapilete To
TIEPIBANA LOVO WE TIAVI TIOTIOHEVO HE VEPO.

Yrodegn: Katd v ene&epyacia Badwv 2
OUVTEAECTWYV TIPETIEL VA KOBAPLOTEL | CUCKELN)
apEowg. AladopeTiKA Sev amokAeieTal va
oTEYVWOEL T Badr HEoa 0T CUCKEUT) Kal va

emdepel Inud.
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8.2 Wnktpeqg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNUATIONOU
orvOnpwv va eAeyxOouv oL PYRKTPEeG ano
eEe1OIKEUPEVO NAEKTPOADGYO.

Kivéuvog! H avTikatdotaon Twv YnkTpwv
eTITPEMETAL VA Yivel HOVOo amo eEelSIKEUPEVO
NAEKTPOAOYO.

8.3 Zuvtnpnon
2T0 E0WTEPLIKO TNG GUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptnuata mou xpeldlovTal GuvIrpPnon.

8.4 MNapayyeAia aVTAAAGKTIKWYV Kal
ageoovap:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avadepeTe Ta EENG:

® TUmMOG TNG CUCKEULNQ

®  ApBuodg idoug TNG CUCKELNG

®  AplBudg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

*  ApBuédg avtaAAaKTIKOU

Oa Bpeite TIG LoXVOUTEG THEG KL TIANPOPOpIE]

otnV lotooeAida www.isc-gmbh.info

et

=]

ZuppovAn! Ma éva kaAo
anotéAecua TG epyaciag
cag 6AG GUVICTOUME
ageoovdp avwTePng
nodtntag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AlaBeon ota amoppippaTa Kat
ETAVAXPNCLLOTIOMON

H ouokeur| Bpioketal og Wia ouokevaoia pog
aropuyn NV Katd T petagpopd Autnn
ouokevaoia aroteAeital arno MPWTES UAEQ

Kal €10l Uropei va emavaypnoioromeei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kal ta e§aptmpatd g
aroteAovvTal ano Sladopa VAIKA, OTIwG TL.X.
METAANO KAl TIAAOTIKA UAIKA. AEV ETUTPETETAL

n anéppuPn EAATTWHATIKWY CUCKEUWV OTA
OLKIOKA amopPiUpaTa. ZwoTr anoppun ivat

n Tapdadoon o€ KATAAANAA KEVTPA CUAAOYNG
METAXEIPIONEVWY OUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
IOV BpioKeTal TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
METAXEPIOPEVWV CUOKEUWYV, PWTHOTE OTN
Sloiknon Qg KovoTNTAG 0ag.

Anl_TC_SY_400_500_SPK5.indb 50

10. ®VAagn

Na diatnpeite TN cuokeun kal Taageooudp
NG 0€ OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTayeTo,
Kat pakpld ard nmadid. H davikr) Beppokpacia
arofrkevong eivat petagu 5 kat 30 °C. Na
PUAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT) TNV
TPWTATUTN CUCKELATia TNG.
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11. Nivakag 1Ewdoug

Napadeiypata PekaoTikoL VALKOV. MpoceETe TIg Xpovog porng o€ deutepOAeTITA
unodei&elg Tou katackevaot! (DIN-sec)
AoTdpla TIou apawvovTal og SIOAUTEG/VEPD 25-30
Bepvikia mou apawwvovtal og SlaAUTEQ/VEPD 15-30
AoTapla TIou apaunvovtal oe SIAAUTEG/VEPO 25-30
Badég mov apawwvovtal og SlaAuTeq/vepd 20-25
YAkd ripootaciag EuAov, Bepvikia, Addia XWpIg apaiwon
ATIOAUPOVTIKA XWwpIq apaiwon
Badeg yla autokivnta 20-25
12. Nivakag avadntnong airiag BAARNQg
BAGpn Evéexouevn awtia Armokaraoctaon
Aev eEépyxetal UAIKO | BouAwpévo akpodualo. KaBaplopog
arno To akpoduolo | BouAwpévog avodikog cwAnvag. KaBaplopog
PuBuion oAv aplotepd TG TTOCOTNTAG
UAIKOU (-) 2tpiPte TIPog Ta Se&Ld (+)
‘Oxt KAAQ OTEPEWHEVOG AVOSIKOG
OWANVag. KaAn otepewon
Aev dnuioupyeitat Ttieom oto doxeio. 2 pigo doxeiov
MoAU TNKTO VAIKO. Apaiwon

21Adel TO VAKO ard
TO aKpPOPUGLOo

Aev eival KOAA OTEPEWIEVO TO AKPOPUOLO.
PBapuEVO akpopualo.

DOapuEVN TOHOUXA aKpodUaTiou.

2TePEd OUTIa OTO TIWHA AEPA 1) OTO
akpodualo.

KaAn otepéwon
AvTikatdotaon
AvTikatdotaon

KaBaplopog

Xovtpdg Yekaouog

MeydAo 1Ewdeg Tou UAIKOU.
MoAU peydAn oodTNTA UALKOU.
PuBuion vAIkoL TIOAU Se&1A (+).
AkaBapoieg 0To akpoduaolo.
MoAU xapunAn ttieon oto doxeio.

Apaiwon

2TpiPTe TN PUBUION TTOCOTNTAG
TPOG Ta aplotepd (-)
KaBaplopog

2 pi€o doxeiov

Avatapaxeg
aKTiveg WeKaopov

TeAewwvel To VAIKO 0TO Soxeio.

ZUUTTANPWOTE UAIKO

Emiotpwon moAv
AVOLIKTOXPWHN Kal
OX1 OpoLOpopdN

Ti TuoTOAL Kiveital TIoAU ypr)yopa tdvw ard
Vv Katepyadopevn erdpavela

MewwaoTte TNV TaxUTNTA Kivnong
oag

TH Badn otadel
OTO QVTIKE{UEVO

WeKkAoTnKe TIOAU UAIKO

ZtpiYTe TN PUBUION TTIOCOTNTAG
TIPOG TA aPLoTEPA (-)

MoAU ekveépwua
Badng

MoAU peydAn amoéoTaon Tpog To
QAVTIKEILEVO

MewwoTte v andotaon
YEKACHOU

2TpiPTe TN PUBUION TTOCOTNTAG
P0G Ta apLoTePd (-)

Anl_TC_SY_400_500_SPK5.indb 51
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iﬁi‘

Movo yia kpdtn-uéAn g E.E.
Mn TETATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OIKlakAaroppippatal

ZVpdwva pe TNy evpwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia andpAnTa e6wv NAEKTPLKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KA TNV EVOWHATWOT) TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUOKEVEG Va
OUYKEVTPWVOVTAL Kal va TtapadidovTat yia avakUKAwaoT PLAIKY yia To TIEPLBAAAOV.

EvaAAakTikn AVon avakUKAwoNG avTi yla emotpodn

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG ETOTPODNG VA CUUBAAEL 0TN OWOT)
AVOKUKAWON O€ TIEPITITWOT) TIOU SV OUVEXICEL va XPNOLUOTIOLEL TN OUOKELT). H TTaALd cuoKeur) propet
va napayxwpnoei o€ KEVTPO EMIOTPODNG NAEKTPIKWY GUOKEUWV HE TNV EVVOLA TWV EBVIKWV VOUWV
AVaKUKAWONG Kat dlaxeiplong amoBANTwv. Aev cupmepAapBavovTal T THAHATA TIAAWY CUCKEUWY
Kat Ta BonenTika oTolxeia Xwpig NAEKTPIKA e§apTrata.

H avatinwon 1y orolacdnmote AAANG popdng avarapaywyn tng TEKHNPiwong 1 AAAwv
SIKAIOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAl ATTOCTIACHATIKA, ETUTPETETAL HOVO e
pntM ovykatabeon g iSC GmbH.

Me emidpUAQEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOW|CEWV
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, Q&LOTIUE TIEAATN,

TA POIOVTA HaG UTIOKELVTAL OE auoTnpo EAeyX0 ToloTnTag. EAv n ouokeur) autr) ap '6Aa autd

Kamote dgv Aettoupynioel Ayoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va arnoTaveeite Tipog 1o

TUNMA pag eEurnpETnong eAatwy otnv dlevBuvon Tou avadEpeTal oTnV KApTa autr). Euxapiotwg

eipaote kalt TNAePwvika oTn Stabeor| oag oTov aplOpd o€pPig TTou avadEPeTal TNV KAPTaA Eyyunong.

MNa mv a&iwon g eyyunong loxvouv ta Eng:

1. Autoi oL 6pol eyyunong loxUouv HOVo yla KATavaAwTeG, SnA. yla GUCIKA TIPOoWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOUV TO TIPOIOV AUTS OUTE YA ETIAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yla AAAN ave&dptntn
anaocx6Anan. Autoi oL 6pot eyyunong pubpifouv IPOcHETES TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOGXETAL O
IO KATW KATAOKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG €YYUNONG OTOUG AYOPACTEG TWV VEWV GUOKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunaon autr ot VOUIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunor pag cag
TapEXETaL SwPEAV.

2. Heyylnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl HOVO 0€ EAATTWHATA G Hia CUGKEUT] TOU TILO KATW
KOTOOKEUAOTN KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1) KATAOKEUNG Kal TiEPLopideTal atd TV kpion
Hag OTNV AnoKataoTaon auTwV TwV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1§ OTNV QVTIKATACTACON TNG.
MapakaAoVpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG HaG SeV TIPOOoPIovTal yia ETIAYYEAUATIKT,
Brotexvikn 1) Blopnxavikr) xprion. MNa to Adyo auto dev cuvdmnteTtal cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWOT) KATA TNV OTIoiA ) GUOKEUT XPNOLOTIOmBnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong oe
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPT|OELG 1) EAV EKTEONKE OE TIAPOUOLA EVTATIKT) XPT0T.

3. Anod v eyyunon pag egalpovvtal Ta eE1g:

- BAABeg TG ouokeung Tou odeilovTal og Pn TriPnoT Twv 0dnyLwv cuvappoAdynong 1 oe

OXL OWOTH €YKATACTAQT), U Tr)PNom TwV 0dNYLWV XPriong (0Twg T.X. oUVOEDN 0 ECHAAUEVN
Tdon 1 oe AdBog €idog peATOG) 1) OE [N TrIPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal achaAeiag 1) oe
TEPIMTWOT €KOEOTG TNG CUOKEUTG O ACUVNOI0TEG KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWN PpovTidag
KaL CUVTHPNONG.

- BAABeg NG ouokeung Ttou odeiAovTalL O€ KATAXPNOTIKY| 1] ECDAAPEVN XPrioN (OTIWG TL.X.
unEPdOPTWON TNG CUCKEUNG 1] P10 KN EYKEKPILEVWYV gpYaAeiwV 1} aeooudp), oe eicodo EEvwv
QVTIKEIWEVWV 0TI CUOKEUN (OTIWG TL.X. AMOG, TIETPEG 1) OKOVN, PAAPEG peTadopdg), doknon Biag
1 &€vn enepBaon (6mwg Tt X. BAARN amd mrwon).

- BAABeg NG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TTIoU odeidovTal og ouvrn 1) duoikr) dBopd.

4. H dldpkela NG £yyunong avépyetal oe 24 urveq kat apyidet amoéd tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot alwoelg eyyunong TpEMeL va eyepBouv Tiptv Tn Angn g Slapkelag tng eyyunong
€vToG SUo eBSoUASWYV amo TNV SlAmicTWwon Tou EAATTWHATOG. ATIoKAEiovVTaL A&WOELG £YYUNoNg
META TNV TIAPod0o TNG SLAPKeELag TNG £YyUnong. H emiokeun 1 n avtikataoTaon Sev cuvendyetat
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG 0UTE TNV vEA €vapén Tng Slapkelag Tng eyyunong
YL TN CUOKEUT 1] YLa EVOEXOUEVWG XPNOLHOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AuTS LloXUEL KAl OTNV
TepinTwon c€pPIG el TOTIOU.

5. Ta v agiwon g eyylnong mapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKT) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbh.info. Na €xete padi cag tnv anddel&n g véag ouokeung. Ot CUOKEVEG TIOU
anooTéANovVTAL XWpIg anodei&elg kat Xwpiq mvakida otolxeiwv, amokAgiovTtal ano tnv eyyunon
AOyw pn duvatotnrag ta&vopnong. Eav To eAdttwpa KaAumteTal arno Ty eyyunon, 6a cag
emoTpadei AUECWG EITE N ETILOKEVACEVT CUCKEUT) EITE pia KAVOUPYLA CUCKELT).

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev KaAuTTovTal amo TNV gyyunon. lNa 1o okotd auTtod TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUCKEUT) 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

Ma avaAwaoiua Kat og TEEPITWOoN TIoV AEIMoUV €E0PTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOMOUG AUTNG
NG £yyUnong ocVUdwWVA e TOUG TIANPOPOPIEG GEPPRIG AUTWV TWV 0SNYLWV XPoNG.
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Evnuépwon yia to o€pPig

2 OAEG TIG XWPEG TIOU AvVAPEPOVTAL TNV EYYUNOT EXOUHE apuddla ouvepyeia TTou cuvepyadovTal
padi pag, n Slevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL Ao TNV €yyunor). Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal o
S140e0T) 0ag Yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1} a§eooudp 1 yla TNV ayopd avaAwWoLuwy.

Mpoog&te &TL TN cuoKeLT) AUTH Ta aKOAOUBa EEAPTIUATA UTIOKEVTAL OE KOLVT) HOp0od 1) OTL
XpetagovTal Ta akdoAouba avaAwaoiua.

Katnyopia Napasdetypa
DOepoduEva eEapTripaTa®
AvaAwotua VAIKG/avaAwotya TuRpata® Akpodualo, BeAdva akpoduaciou
EAAeipelq

* &gV CUUTEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUOKeuaoiag!

2 TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1 OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivrepvet oto www.isc-gmbh.info. NMpoo€&te va meptypdPete pe akpifela To ohAApa Kat amaviioTe
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

® Aerolpynoe owaoTA N CUCKEUN 1) EiXE ATIO TNV ApXN KATOL0 EAATTWUA?
*  Mnmnwg pooegate KATL TEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTITWHA 1) BAAPN)?

* [lowa SucAeitoupyia mapaTnpeital 0Tn CUOKELT (KUPLO CUUTTTWHA)?
Meptypawete autr T SucAettoupyia.
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ISC GmbH - EschenstraBBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und

Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-

ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e

le norme per l'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU

richtlijn en normen voor het product

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as

diretiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af

EU-direktiv samt standarder for artikel

S forklarar foljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och

standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien

vaatimukset

téendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

vydava nasledujici prohlageni o shodé podle smérnice EU

a norem pro vyrobek

SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za

izdelek

vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice

EU a noriem pre vyrobok

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

GB

NL

DK

FIN

EE
cz

SK

EU

PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z

nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

[ileKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINIACHO

[JvpexTnea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

declara urmétoarea conformitate conform directivei UE si

normelor pentru articolul

SnAwveL TV akdAouOn cuppdpdwon cupdwva PE TNV

Odnyia EK kat Ta pdTUTA yla To Tpoiov

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i

normama za artikal

RUS cnepytowmm yaoctoBepaeTca, YTO cneaytolme npoayKTbl
COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosiolye Npo 3a3HaqeHy HUMKYe BiAnoBiAHICTb BUPOGY

AVpeKTVBam Ta cTangaptam €C Ha BUpi6

ja nsjaByBa cnegHata COO6P3HOCT COMAcHO

EY-avpeKTBata M HOpM1TE 3a apTUK/N

Urtini ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida

aciklanan uygunlugu belirtir

N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

MK

TR

Farbspriihpistole TC-SY 400 P (Einhell)

Notified Body:
[JEU/2016/425
[x] 2011/65/EU

[]2014/29/EU [x] 2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v

Notified Body:
[J2014/35/EU Reg. No.:
[J2006/28/EC [[]2000/14/EC_2005/88/EC
[x] 2014/30/EU E Annex V

Annex VI
D 2014/32/EU Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[J2014/53/EC P = KW; /@ = cm
D 2014/68/EU D Notified Body:

2012/46/EU

D EU/2016/426 Emission No.:

Standard references: EN 62841-1; EN 50580; EN 62321;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3
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Weichselgartner/Géne%l-Manager

Dong/Product-Management U
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ISC GmbH - EschenstraBBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und

Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-

ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e

le norme per l'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU

richtlijn en normen voor het product

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as

diretiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af

EU-direktiv samt standarder for artikel

S forklarar foljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och

standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien

vaatimukset

téendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

vydava nasledujici prohlageni o shodé podle smérnice EU

a norem pro vyrobek

SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za

izdelek

vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice

EU a noriem pre vyrobok

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

GB

NL

DK

FIN

EE
cz

SK

EU

PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z

nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

[ileKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINIACHO

[JvpexTnea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

declara urmétoarea conformitate conform directivei UE si

normelor pentru articolul

SnAwveL TV akdAouOn cuppdpdwon cupdwva PE TNV

Odnyia EK kat Ta pdTUTA yla To Tpoiov

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i

normama za artikal

RUS cnepytowmm yaoctoBepaeTca, YTO cneaytolme npoayKTbl
COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosiolye Npo 3a3HaqeHy HUMKYe BiAnoBiAHICTb BUPOGY

AVpeKTVBam Ta cTangaptam €C Ha BUpi6

ja nsjaByBa cnegHata COO6P3HOCT COMAcHO

EY-avpeKTBata M HOpM1TE 3a apTUK/N

Urtini ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida

aciklanan uygunlugu belirtir

N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

MK

TR

Farbspriihpistole TC-SY 500 P (Einhell)

Notified Body:
[JEU/2016/425
[x] 2011/65/EU

[]2014/29/EU [x] 2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v

Notified Body:
[J2014/35/EU Reg. No.:
[J2006/28/EC [[]2000/14/EC_2005/88/EC
[x] 2014/30/EU E Annex V

Annex VI
D 2014/32/EU Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[J2014/53/EC P = KW; /@ = cm
D 2014/68/EU D Notified Body:

2012/46/EU

D EU/2016/426 Emission No.:

Standard references: EN 62841-1; EN 50580; EN 62321;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3
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