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PL
CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Klucz dynamometryczny jest precyzyjnym instrumentem stosowanym do uzyskiwania okreslonego
momentu obrotowego. Stuzy do skrecania czesci ztacznych gwintowanych tak, aby moment obrotowy
potaczenia byt znany i odpowiedni do rodzaju materiatu i wytrzymatosci $ruby i nakretki.

Zestawienie pordwnawcze momentow w réznych jednostkach diugodci i sity:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN (uncja x cal)

1kG*em = 0,867 LB*IN (funt x cal)

1kG*m = 9,80665 N*m (Niuton x metr)

1kG*m =7,233 LB*FT (funt x stopa)

1FT*LB =12 LB*IN (funt x cal)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (uncja x cal)

Indeks Rozmiar m.nem obrotowy [uamx] Dlugosé [mm]
YT-0750 9,5 mm, 38" 20 110 342360
YT-0760 12.7 mm 112 ) 210 445465
YT-0761 127 mm 12" 40 210 516534
YT0770 19 mm, 34" 100 500 845-860
YT0771 19 mm; 34" 140 980 1215-1230

OBSLUGA KLUCZA

Wybra¢ odpowiednig skale Nm lub in-Ibs. Odblokowa¢ pokretio mikrometryczne (1).

Pokretto mikrometryczne ustawic tak, aby ,0" na skali pokretta pokryto sie z pionowa linig na ramieniu
klucza (II).

Pokretto mikrometryczne obraca¢ zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara, do momentu
ustawienia zadanego momentu obrotowego. Zadany moment obrotowy jest ustawiony w momencie, gdy
podziatka na pokretle mikrometrycznym bedzie sie pokrywata z pionowa linig na ramieniu klucza. (IIl)
Nastepnie nalezy zablokowac pokretio mikrometryczne (IV) oraz ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotu
grzechotki, po tym klucz jest gotowy do uzytku.

Na zabierak klucza nalezy natozy¢ odpowiednig nasadke. Podczas dokrecania osiggnigcie ustawionego
momentu jest sygnalizowane przetamaniem si¢ glowicy klucza. W przypadku wyczucia przetamania
glowicy nalezy zaprzesta¢ dokrecania.

Uwaga! Nie wolno kontynuowa¢ dokrecania $rub po tym jak klucz zasygnalizuje nastawiony moment
obrotowy. Nalezy na to zwrdci¢ szczegding uwage podczas dokrecania z niewielkimi momentami.
Nie wolno nastawia¢ wartosci momentu spoza zakresu pomiarowego klucza.

Uwaga! Nie wolno stosowaé, zadnych przedtuzen klucza, w celu wydiuzenia ramienia, do ktérego
przyktadana jest sita. Na przyklad przez zastosowanie dodatkowej rury przediuzajacej.

KONSERWACJA KLUCZA

Jesli klucz nie bedzie uzywany przez dluzszy czas nalezy nastawi¢ minimalny zakres.

Nie nalezy wykrecac pokretta mikrometrycznego ponizej nastawy najnizszego momentu.

Klucz wolno czysci¢ jedynie sucha migkka bawetniang szmatka. Nie wolno uzywa¢ jakichkolwiek
rozpuszczalnikéw, czy innych cieczy. Gdyz mogg one wypluka¢ smar, ktérym fabrycznie jest
nasmarowany mechanizm klucza.

Klucz jest wykalibrowany fabrycznie z dokfadnoscig do 4%. Do klucza dotaczono fabryczne $wiadectwo
kalibracji kiucza. Swiadectwo nalezy zachowa¢, nie istnieje mozliwos¢ wystawienia duplikatu
zagubionego $wiadectwa kalibracji.

EN
TOOL CHARACTERISTICS

Atorque wrench is a precision instrument used to obtain a specific torque. It is used to tighten threaded
fasteners so that the torque of the connection is known and appropriate for the type of material and
strength of the bolt and nut.

Comparison of moments in different units of length and force:
1kg *cm=13.887 OZ * IN (ounce x inch)

1kg *cm = 0.867 LB*IN (Ib x in)

1kG*m = 9.80665 N*m (Newton x meter)
1kg*m=7.233LB*FT (bxft)

1FT*LB =12 LB*IN (Ib x inch)

1dm*N = 14.16 OZ*IN (ounce x inch)

Index Driver size in. Torque [ Nm ] Viax. Length [mm]
YT-0750 9,5 mm; 3/8” 20 110 342-360
YT-0760 12,7 mm; 1/2" 42 210 445-465
YT-0761 12,7 mm; 1/2" 40 210 516-534
YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860
YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230

KEY OPERATION

Select the appropriate scale Nm or in- Ibs . Unlock the micrometer knob (1).

Set the micrometer knob so that ,0” on the knob scale aligns with the vertical line on the key arm ().
Turn the micrometer knob clockwise until the desired torque is set. The desired torque is set when the
scale on the micrometer knob aligns with the vertical line on the wrench arm. (IIl)

Then, lock the micrometer knob (IV) and set the appropriate direction of rotation of the ratchet, after which
the wrench is ready for use.

The appropriate cap should be placed on the key driver. During tightening, reaching the set torque is
signaled by the head of the key breaking. If you feel the head breaking, stop tightening.

Attention! Do not continue to tighten the screws after the wrench signals the set torque. Pay particular
attention to this when tightening with low torques.
Do not set a torque value outside the measuring range of the wrench.

Note! No extensions of the wrench may be used to extend the arm to which the force is applied. For
example, by using an additional extension tube.

KEY MAINTENANCE

If the key will not be used for a long time, set the minimum range.

Do not turn the micrometer knob beyond the lowest torque setting.

The key may only be cleaned with a dry, soft cotton cloth. Do not use any solvents or other liquids. They
may wash out the grease that is factory-lubricated in the key mechanism.

The key is factory calibrated to an accuracy of 4%. The key is supplied with a factory key calibration
certificate. The certificate should be retained, it is not possible to issue a duplicate of a lost calibration
certificate.

DE
WERKZEUGMERKMALE

Ein Drehmomentschliissel ist ein Prézisionsinstrument zum Erreichen eines bestimmten Drehmoments.
Er dient zum Festziehen von Gewindeverbindungen, sodass das Drehmoment der Verbindung bekannt
und fiir Materialart und Festigkeit von Schraube und Mutter geeignet ist.

Vergleich von Momenten in verschiedenen Langen- und Krafteinheiten:
1kg*cm=13,887 OZ * IN (Unze x Zoll)

1kg*cm=0,867 LB *IN (Ibx in)

1kG*m =9,80665 N*m (Newton x Meter)

1kg*m=7233LB*FT (Ibx ft)

1FT*LB =12 LB*IN (Ib x Zoll)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (Unze x Zoll)

. . Dreh Nm N
Index TreibergroRe Vindest. [ M]ax. Léange [mm]
YT-0750 9,5 mm; 3/8” 20 110 342-360
YT-0760 12,7 mm; 1/2" 42 210 445-465
YT-0761 12,7 mm; 1/2" 40 210 516-534
YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860
YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230
TASTENBEDIENUNG

Wahlen Sie die entsprechende Skala Nm oder in- Ibs . Entriegeln Sie den Mikrometerknopf (1).

Stellen Sie den Mikrometerknopf so ein, dass die ,0* auf der Knopfskala mit der vertikalen Linie auf dem
Tastenarm (1l) Ubereinstimmt.

Drehen Sie den Mikrometerknopf im Uhrzeigersinn, bis das gewtinschte Drehmoment eingestellt ist. Das
gewiinschte Drehmoment ist eingestellt, wenn die Skala am Mikrometerknopf mit der vertikalen Linie am
Schliisselarm iibereinstimmt. (I1l)

Anschliefend wird der Mikrometerknopf (IV) verriegelt und die entsprechende Drehrichtung der Ratsche
eingestellt, danach ist der Schliissel einsatzbereit.

Die passende Kappe sollte auf den Schliisseldreher aufgesetzt werden. Beim Anziehen wird das
Erreichen des eingestellten Drehmoments durch das Abbrechen des Schliisselkopfes signalisiert. Sobald
Sie spiiren, dass der Kopf abbricht, brechen Sie den Anziehvorgang ab.

Achtung! Ziehen Sie die Schrauben nicht weiter an, nachdem der Schliissel das eingestellte Drehmoment
signalisiert. Beachten Sie dies insbesondere bei niedrigen Drehmomenten.
Stellen Sie keinen Drehmomentwert auBerhalb des Messbereichs des Schliissels ein.

Hinweis! Zur Verléangerung des Kraftangriffsarms diirfen keine Verlangerungen des Schliissels verwendet
werden. Beispielsweise durch ein zusétzliches Verlangerungsrohr.

WICHTIGE WARTUNG

Wenn der Schliissel langere Zeit nicht verwendet wird, stellen Sie die Mindestreichweite ein.
Drehen Sie den Mikrometerknopf nicht tiber die niedrigste Drehmomenteinstellung hinaus.
Die Taste darf nur mit einem trockenen, weichen Baumwolltuch gereinigt werden. Verwenden Sie
keine Losungsmittel oder andere Fliissigkeiten. Diese kénnten das werkseitig im Tastenmechanismus
eingebrachte Schmierfett auswaschen.
Der Schliissel ist werkseitig auf eine Genauigkeit von 4 % kalibriert. Der Schliissel wird mit einem
Werkskalibrierungszertifikat geliefert. Das Zertifikat sollte aufbewahrt werden. Bei Verlust kann kein
Duplikat ausgestellt werden.
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XAPAKTEPUCTUKU UHCTPYMEHTA

[INHaMOMETPUYECKHIA KNKY — 3TO TOYHBIA MHCTPYMEHT, UCMIONb3yeMblil ANs NOMY4YEHUS ONPEAENneHHOro
KpyTALLEro MOMeHTa. OH nucnonb3yetca Ans 3arArvBaHna peabGOBbIX COe/JMHeHMVI, YT0Bbl MOMEHT
3aTAXKU COEANHEHNS 6bIN U3BECTEH 1 COOTBETCTBOBAN TMny Matepuana 1 npo4HoOCTU 6onTa v raiku.

CpaBHeHWe MOMEHTOB B Pa3fyHbIX eANHULIAX ANMHbI 1 CUTTbI:
1kr*cm=13,887 OZ * IN (yHums X atoiim)

1k * oM = 0,867 OYHT*[IOMM (cpyHT X Atoiim)

1kc*m = 9,80665 H*m (HbloToH X MeTp)

1kr* M =7,233 OYHT * OYT (chyHT X cpyT)

1 chyT*yHT = 12 hyHTOB*A1OIIMOB (DYHT X [jtoVim)

1. am*H = 14,16 OZ*IN (yHums X Atoiim)

Pa3mep KpyTauwumit momeHT [Hm ]
Wnpeke paiief M Viarc. [inuHa [Mm]
YT-0750 9,5 mm; 3/8” 20 110 342-360
YT-0760 12,7 mm; 112 42 210 445-465
YT-0761 12,7 mm; 12 40 210 516-534
YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860
YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230
KIHOYEBAS ONEPALIMA

BuibepuTe cooTBETCTBYIOLLYHO Wkany HM unm atoiim -(hyHT . Pasbnokupyiite pyuky mukpometpa (1).
YcTaHoBUTE pyyKy MUKpOMETpa Tak, 4Tobbl oTMeTka «0» Ha Lukarne py4ki coBnagana ¢ BepTukanbHol
NHMeNt Ha pbivare kntoya (I1).

MoBopaunsaiite py4Ky MMKpOMETpa Mo 4acoBOi CTpenke, noka He GyneT ycTaHOBMeH xenaembilit
KpYTALLWMIA MOMEHT. XKenaemblii KpyTALLMIA MOMEHT YCTaHOBNEH, KOrAa LWKana Ha pyyke MUKpOMeTpa
COBNAAAET C BepTUKaNbHOM NUHIEN Ha pbivare kniova. (111)

3atem 3acpukcupyiite pyuky Mukpometpa (IV) 1 ycTaHoBMTE COOTBETCTBYHLLEE HaNpaBeHue BpaLLeHns
XParnoBoro MexaH13ma, Nocne Yero KMoy roToB K MCMONb30BaHMIO.

Ha BOPOTOK KMova crnegyet Haaetb COOTBSTCTBleLLlMl?I Kkonnayok. Bo Bpema 3aTAXKN AOCTUKEHME
YCTAHOBMNEHHOTO MOMEHTa 3aTAXK/ CUrHANU3NpyeTCa NONOMKO# FONOBKM Kniova. Ecnn Bl 4yBCTBYETE,
YTO roNoBKa fOMaeTcs, NpekpaTuTe 3aTsxkky.

BHumatve! He npogomkalite 3aTrvBarb BUHTHI MOCME TOTO, kaK KMoy MOZACcT CUrHan O 3afaHHoM
KpyTsLeM MomeHTe. OBpaTute Ha 910 0cOBOE BHUMaHWE MpW 3aTATMBAHUM C HUSKVM KPyTALM
MOMEHTOM.

He ycTaHaBnvBaiiTe 3HaueHve KpYTALLEro MOMEHTA, BbIXOAsLLee 3a NpeAentl AvanasoHa uamepenus
TAE4HOrO Kiova.

Mpumeyaue! [INs yanMHEHMS pyKM, K KOTOPOW MPUKNAAbIBAETCA CUMa, Hemb3s MCnonb3osaTb
YAMMHUTENY Kkoda. Hanpumep, ¢ NOMOLLBH AONOMHUTENbHOM YANMHUTENbHOM TPYGKM.

OBCINY)XMBAHUE KMIOYEN

Ecnu kniod He ByneT MCMonb3oBaThC B TEUEHUE ANUTENBHOTO BPEMEHM, YCTAHOBUTE MUHUMATbHbII
[AManasoH.

He noBopauBaiiTe py4ky MUKpOMETPa 3a Mpezerbl MUHUMAMBHOTO KPYTSLIEro MOMEHTA.

YnCTUTB KIKOY MOXHO TOMBKO CYXOit MSITKOIA XnonyatoBymaxHol TkaHbt. He ucnonbayiite pacteoputeni
unu apyrie xuakoctn. OHM MOrYT BbIMbITL CMa3Ky, koTopasi Gbina 3anoxeHa Ha 3aBope B MexaHnam
Kriioya.

Kniow otkanubpoBaH Ha 3aBofie C TOYHOCTbIO 4%. Kntoy nocTaBnsieTcs ¢ 3aBOACKAM CepTUKaTOM
kanubposku kntoua. CepTudpukar HeoBXoaUMO COXPaHMTh, Bblfiaya aybnikaTa yTepsHHOro cepTudmkara
KanuBpoBK\ HEBO3MOXHA.

UA
XAPAKTEPUCTUKY IHCTPYMEHTY

[IMHaMOMETPUYHUA KMloY — Lie NPELu3iHIIA IHCTPYMEHT, KWt BUKOPUCTOBYETHCS ANS OTPUMaHHS
TEBHOTO KPYTHOTO MOMEHTY. BiH BUKOPUCTOBYETLCS ANsl 3aTATYBAHHS Pi3bBOBUX KPIMNEHb TakuM YMHOM,
11406 KpyTHUIA MOMEHT 3'€iHaHHs GyB BifOMUM i BIANOBIAAB TUMY MaTepiany Ta MiLHocTi GonTa Ta raiku.

[MopiBHSIHHS MOMEHTIB Y PI3HUX OAMHULAX JOBKMHYN Ta CUIN:
1kr*cm = 13,887 OZ * IN (yHuist x Atoiim)

1 kr * cm = 0,867 chyHTa * ftoiiM (DyHT X Aitorim)

1 k™M = 9,80665 H*Mm (HbtoToH X MeTp)

1kr* M =7,233 chyHta * dyTvt (pyHT X cpyT)

1 yT*cyHT = 12 pyHT*At0IM (PYHT X ftoitm)

1. am*N = 14,16 OZ*IN (yHuisi X Ajoiim)

Poamij KpyTHuit MomeHT [ Hm ] .
Iupexc 3Mip Xs. Nare. [Mm]
YT-0750 9,5 mm; 3/8" 20 110 342-360
YT-0760 12,7 mm; 1/2° 42 210 445-465
YT-0761 12,7 mm; 1/2" 40 210 516-534
YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860
YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230
KnO4OBA ONEPALIA

Bu6epiTb BianosigHy Lwkany 8 Hu a6o Ajoiimax -hyHTax . Posrokyiite pyuky mikpomertpa ().

BcTaHoBiTb pyuky MikpomeTpa Tak, WWob nosxayka «0» Ha Lwkani py4ku 3biranacs 3 BepTvkanbHoi mikielo
Ha KpoHLLTelHi kioya (11).

[MoBepralite pyyKy MIKpOMETpa 3a roAMHHUKOBOK CTPIMKOo, AOkV He Gye BCTaHOBMEHO NOTPIGHMI
KPYTHWIA MOMEHT. [MOTPIGHMIA KPYTHWIA MOMEHT BCTAHOBMEHO, KOMW LKanma Ha pyyui MikpomeTpa
3biraeTbCs 3 BEPTUKANBHOIO TiHIEl0 Ha KPOHLUTENHI kntova. (111)

[Motim 3adikeyitTe pyyky mikpometpa (V) Ta BCTaHOBITL BIANOBIAHMI HANPSMOK 0BEPTaHHS XpanoBika,
NiCAA 4Oro KoY FOTOBMIA [10 BUKOPUCTAHHS.

Ha kntoy-ronoBky cnip Hazitv BignoBigHwit koBnadok. Mg Yac 3ataryBaHHs AOCATHEHHS BCTaHOBNEHOTO
KPYTHOTO MOMEHTY CUTHami3yeTbCsi TUM, LUO FOMOBKA KMio4a NamaeTbes. FKWO BU BiadyBaeTe, L0
TONOBKa NaMa€eTLCS, MPUMMHITH 3aTAryBaHHS.

Yeara! He npopoBxyiiTe 3aTsryBaty rBUHTI NiCNIA TOTO, Ik raikoBMIA KoY CUrHani3ye Npo BCTAHOBMEHWit
MOMEHT 3aTAryBaHHs. 3BEpHITb Ha Lie 0CoBNMBY yBary Mifj Yac 3aTAryBaHHs 3 HU3bKVMU MOMEHTaMU
3aTAryBaHHs.

He BCTaHOBNIONTE 3HaYEHHS KDYTHOTO MOMEHTY 11032 MeXamit fjjana3oHy BUMIDIOBaHHS! KIliova.

Mpumitkal [Ins BUCYBaHHS Baxens, A0 AKOTO MPUKMAJAETLCS CUMA, HE MOXHA BUKOPUCTOBYBATY
NOAOBXYBaYi raiikoBoro kntoya. Hanpuknap, 3a 4ONOMOroto A0AaTKOBOI NOJOBKYBaNbHOT TpYGKN.

KIKOYOBE TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHSA

FIKLLO KNHOY He BUKOPUCTOBYBATUMETBLCS NPOTATOM TPUBANOTO YaCy, BCTAHOBITb MiHIMaNbHY AamnbHICTb.
He nosepraiiTe pyuky MikpOMETpa BULLE HAHIKYOTO 3HAYEHHS! KYTHOTO MOMEHTY.

Krito4 MOXHa YNCTUTU MLLE CYXOH0 M'sikoio GaBOBHSHOIO TKaHUHOHK. He BUKOPUCTOBYITE PO3YUHHUKI Yin
iHWI piAMHY. BOHM MOXYTb 3MUTU MacTUNO, AIKe € 3aBO[ICbKMM MACTUIIOM Y MeXaHiaMi Kioya.

Knioy BigkanioposaHo Ha 3aBogi 3 TouHicTi 4%. Knioy noctayaetses i3 3aBOACHKMM CepTucbikaTom
Kkani6pysatHs knioya. Ceptudbikar cnig 3bepirati, aybnikat BTpayeHoro ceptucpikata kanibpyBaHHs
BIATV HEMOXIIUBO.

LT
[RANKIO CHARAKTERISTIKOS

Sukimo momento verZliarakis yra tikslus instrumentas, naudojamas konkreciam sukimo momentui gauti.
Jis naudojamas srieginéms tvirtinimo detaléms priverZti, kad jungties sukimo momentas bty Zinomas ir
atitikty varzto ir verzlés medziagos tipg bei stipruma.

Momenty palyginimas skirtingais ilgio ir jegos vienetais:
1kg*cm = 13,887 OZ * IN (uncija x colis)

1kg *em = 0,867 LB*IN (svaras x colis)

1kG*m = 9,80665 N*m (Niutonas x metras)

1kg * m=7,233 svaro * pédos (svaras x péda)
1FT*LB = 12 LB*IN (Ib x colyje)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (uncija x colis)

Negrieziet mikrometra pogu talak par zemako griezes momenta iestatfjumu.

var izskalot atslégas mehanisma riipnica ieelloto smérvielu.

Atsléga ir ripnica kalibréta ar 4 % precizitati. Atslégai ir pievienots riipnicas atslégas kalibréSanas
sertifikats. Sertifikats ir jasaglaba, pazaudéta kalibrésanas sertifikata dublikatu izsniegt nav iespéjams.

CZ
CHARAKTERISTIKA NASTROJE

Momentovy KIic je presny nastroj pouzivany k dosazeni specifického krouticiho momentu. Pouzivé se
k utahovani zavitovych spojui tak, aby byl kroutici moment spoje zndmy a vhodny pro typ materiélu a
pevnost Sroubu a matice.

Porovnani moment v riznych jednotkach délky a sily:
1kg*cm = 13,887 OZ* IN (unce x palec)

1kg * cm = 0,867 LB*PALCU (libry x palce)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x metr)
1kg*m=7,233LB *FT (libry x stopy)

1 stopa‘libra = 12 Ib*palec (libra x palec)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (unce x palec)

Velikost ovla- Tocivy moment [ Nm ] .

Index dage Min. Max. Délka [mm]
YT-0750 9,5 mm; 3/8” 20 110 342-360
YT-0760 12,7 mm; 1/2" 42 210 445-465
YT-0761 12,7 mm; 1/2" 40 210 516-534
YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860

KHé&vIAQ;%KCE 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230

Vyberte vhodnou stupnici v Nm nebo in- Ibs . Odemknéte knoflik mikrometru (1).

Nastavte mikrometricky knoflik tak, aby se ,0“ na stupnici knofliku shodovala se svislou ¢arou na rameni
klice (I1).

Otécejte knoflikem mikrometru ve sméru hodinovych ru¢icek, dokud nenastavite poZadovany utahovaci
moment. PoZadovany utahovaci moment je nastaven, kdyZ se stupnice na knofliku mikrometru srovna
se svislou Carou na rameni klice. (III)

Poté zajistéte mikrometrickou knoflik (IV) a nastavte vhodny smér otaeni racny, po kterém je klic
pipraven k pouZiti.

Na klicovy Klic by méla byt nasazena pfislusna krytka. Béhem utahovani je dosazeni nastaveného
momentu signalizovano zlomenim hlavy klice. Pokud citite, Ze se hlava zlomila, pestarite utahovat.

Pozor! Nepokracujte v utahovani Sroubt poté, co Kii¢ signalizuje nastaveny moment. Vénujte tomu
2vlastni pozornost pii utahovani nizkymi momenty.

Indeksas Vairuotojo dydis Samrno [MZTS] ligis [mm]

YT-0750 9,5 mm; 3/8” 20 110 342-360

YT-0760 12,7 mm; 1/2" 42 210 445-465

YT-0761 12,7 mm; 1/2" 40 210 516-534

YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860

YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230
PAGRINDINIS OPERACIJA

Pasirinkite tinkama skale Nm arba in- Ibs . Atblokuokite mikrometro rankenéle ().

Nustatykite mikrometro rankenéle taip, kad ,0" ant rankenélés skalés sutapty su vertikalia linija ant rakto
svirties (11).

Sukite mikrometro rankenéle pagal laikrodzio rodykle, kol bus nustatytas norimas sukimo momentas.
Norimas sukimo momentas nustatytas, kai mikrometro rankenélés skalé sutampa su vertikalia linija ant
verzliarakéio rankenos. (IIl)

Tada uzfiksuokite mikrometro rankenéle (IV) ir nustatykite tinkama reketo sukimosi kryptj, po to raktas
bus paruostas naudoti.

Ant rakto atsuktuvo reikia uzdéti atitinkama dangtelj. Priverzimo metu pasiekus nustatyta sukimo
momenta, [0Zta rakto galvuté. Jei pajuntate, kad galvuté 10Zta, nustokite verZti.

Démesio! VerZliarakéiui pasiekus nustatytg sukimo momenta, varzty nebeverzkite. | tai atkreipkite
ypatingg démesj, kai verziama mazu sukimo momentu.
Nenustatykite sukimo momento vertés, esancios uz verZliarak¢io matavimo diapazono riby.

Pastabal Negalima naudoti jokiy verZliarakcio prailginimy rankai, kuriai taikoma jéga, pailginti. Pavyzdziui,
negalima naudoti papildomo prailginimo vamzdzio.

PAGRINDINE PRIEZIURA

Jei raktas ilgg laika nebus naudojamas, nustatykite minimaly diapazong.

Nesukite mikrometro rankenélés auksciau maziausio sukimo momento nustatymo.

Raktg galima valyti tik sausa, mink$ta medvilnine $luoste. Nenaudokite jokiy tirpikliy ar kity skysciy. Jie
gali iplauti tepala, kuris gamykloje sutepamas rakto mechanizme.

Raktas yra kalibruotas gamykloje 4 % tikslumu. Raktas pateikiamas su gamykliniu rakto kalibravimo
sertifikatu. Sertifikata reikia iSsaugoti, pamesto kalibravimo sertifikato dublikato iSduoti negalima.

Lv
INSTRUMENTU RAKSTUROJUMS

Griezes momenta atsléga ir precizs instruments, ko izmanto, lai iegltu noteiktu griezes momentu. To
izmanto, lai pievilktu vitnotus stiprinajumus, lai savienojuma griezes moments biitu zinams un atbilstoss
skriives un uzgriezna materiala veidam un stipribai.

Momentu salidzinajums dazadas garuma un spéka mérvientbas:
1kg * cm = 13,887 unces * collas (unce x colla)

1 kg *em = 0,867 LB*IN (marcinas x collas)

1kG*m = 9,80665 N*m (ndtons x metrs)

1kg * m=7,233 marcinas * pédas (marcinas x pédas)

1FT*LB = 12 LB*IN (marcinas x collas)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (unce x colla)

Indekss Vaditaja izmérs ?w"ﬁ‘es [,\;‘a"lzsl Garums [mm]

YT-0750 9,5 mm; 38° 20 10 342-360

YT-0760 12,7 mm; 112 2 210 445465

YT-0761 12,7 mm; 112 40 210 516-534

YT-0770 19 mm; 34° 100 500 845-860

YT-0771 19 mm; 34° 140 980 1215-1230
GALVENA DARBIBA

Izvélieties atbilstoso skalu Nm vai in- Ibs . Atblokgjiet mikrometra pogu (1).

lestatiet mikrometra pogu ta, lai 0" uz pogas skalas sakristu ar vertikalo liniju uz atslégas sviras (1l).
Grieziet mikrometra pogu pulkstenraditaja virziena, lidz ir iestatits vélamais griezes moments. Vélamais
griezes moments ir iestatits, kad mikrometra pogas skala sakrit ar vertikalo liniju uz atslégas sviras. (llf)
Péc tam nofiksé&jiet mikrometra pogu (IV) un iestatiet atbilstoSo spridrata grieSanas virzienu, péc tam
uzgrieZnu atsléga ir gatava lietosanai.

Uz atslégas skrivém jauzliek atbilstoSais vacin$. PievilkSanas laika par iestatita griezes momenta
sasnieg$anu signalizé atslégas galvinas salli$ana. Ja jitat, ka galvina salizt, partrauciet pievilk$anu.

Uzmanibu! Neturpiniet pievilkt skriives péc tam, kad uzgrieznu atsléga signalizé par iestatito griezes
momentu. Pievérsiet tam TpaSu uzmanibu, pievelkot ar mazu griezes momentu.
Neiestatiet griezes momenta vértibu arpus atslégas mérisanas diapazona.

Piezime! Atslégas pagarindjumus nedrikst izmantot, lai pagarinatu roku, uz kuru tiek pielikts spéks.
Pieméram, izmantojot papildu pagarinataja cauruli.

GALVENA APKOPE

Ja atsléga netiks izmantota ilgu laiku, iestatiet minimalo diapazonu.

Ner ljte hodnotu tocivého momentu mimo méfici rozsah klice.

Poznamka! K prodlouzeni ramene, na které plsobi sila, se nesmi pouzit Zadné prodluZovaci ¢asti klice.
Napfiklad pouzitim dodate¢né prodiuzovaci trubky.

KLICOVA UDRZBA

Pokud kit nebudete delSi dobu pouzivat, nastavte minimaini dosah.

KIi€ smi byt ¢istén pouze suchym, mékkym bavinénym hadfikem. Nepouzivejte Zadna rozpoustédla ani
jiné tekutiny. Mohly by vymyt mazivo, které je v mechanismu kli¢e naneseno z vyroby.

KIi¢ je z vyroby kalibrovan s presnosti 4 %. KIi¢ je dodavan s kalibracnim certifikatem z vyroby. Certifikat
je tfeba uschovat, neni mozné vydat duplikét ztraceného kalibragniho certifikatu.

SK
CHARAKTERISTIKA NASTROJA

Momentovy kIi¢ je presny nastroj pouzivany na dosiahnutie Specifického kritiaceho momentu. PouZiva
sa na utahovanie zavitovych spojovacich prvkov tak, aby bol kritiaci moment spoja znamy a vhodny pre
typ materialu a pevnost skrutky a matice.

Porovnanie momentov v réznych jednotkach dizky a sily:
1kg*cm=13,887 OZ * IN (unca x palec)

1kg * cm = 0,867 LB*IN (libra x palec)

1kG*m =9,80665 N*m (Newton x meter)
1kg*m=7,233LB *FT (libry x stopy)

1 stopa*libra = 12 libier*palec (libra x palec)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (unca x palec)

Index Velkost vodiga Kritiaci moment [ Nm ] Dizka [mm]
Min. Max.
YT-0750 9,5 mm; 3/8" 20 110 342 - 360
YT-0760 12,7 mm; 1/2° 42 210 445 — 465
YT-0761 12,7 mm; 1/2° 40 210 516534
YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845 - 860
YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230
OVLADANIE KLAVESOV

Vyberte prisludnd stupnicu v Nm alebo v palcoch a librach . Odomknite gombik mikrometra (1).

Nastavte mikrometrické koliesko tak, aby sa hodnota ,0* na stupnici kolieska zhodovala so zvislou ¢iarou
na ramene kftca (I1).

Otéacajte mikrometrickym kolieskom v smere hodinovych rugiciek, kym nenastavite poZzadovany kratiaci
moment. PoZadovany kritiaci moment je nastaveny, ked sa stupnica na mikrometrickom koliesku
zarovna so zvislou ¢iarou na ramene kltca. (1l

Potom zablokujte mikrometrické koliesko (IV) a nastavte vhodny smer otacania raciiového kltca, po com
je kIu¢ pripraveny na pouZitie.

Na klt¢ovy kIU¢ by mala byt nasadena prislusna krytka. PoCas utahovania je dosiahnutie nastaveného
kritiaceho momentu signalizované zlomenim hlavy kfuca. Ak citite, Zze sa hlava zlomila, prestarite
utahovat.

Pozor! Nepokracujte v utahovani skrutiek po tom, ¢o kit¢ signalizuje nastaveny kratiaci moment. Venujte
tomu zvlastnu pozornost pri utahovani s nizkymi krdtiacimi momentmi.
Nenastavujte hodnotu kratiaceho momentu mimo meracieho rozsahu kfica.

Poznamka! Na prediZenie ramena, na ktoré posobi sila, sa nesmii pouzit Ziadne predizenia kiuca.
Napriklad pouZitim dodatocnej predizovacej trubice.

KLUCOVA UDRZBA

Ak sa kIt nebude dIhsi cas pouzivat, nastavte minimalny dosah.

Neotécajte mikrometrickym gombikom za najnizsiu hodnotu kritiaceho momentu.

KIu¢ sa smie ¢istit iba suchou, mékkou bavinenou handrickou. NepouZivajte Ziadne rozpustadla ani iné
tekutiny. M6Zu vymyt mazivo, ktoré je namazané z vyroby v mechanizme kltca.

KIU¢ je kalibrovany z vyroby s presnostou 4 %. KIi¢ sa dodava s certifikdtom o kalibrécii z vyroby.
Certifikat si uschovaijte, nie je mozné vydat duplikat strateného kalibraéného certifikatu.

HU
SZERSZAM JELLEMZO!

A nyomatékkulcs egy precizids eszkdz, amelyet egy adott nyomaték elérésére hasznalnak. Menetes
rgzitéelemek meghuzasara szolgal, hogy a csatlakozas nyomatéka ismert és megfeleld legyen a csavar
és anya anyaganak és szilardséganak.

A nyomatékok 6sszehasonlitdsa kiilénbdzo hosszisag- és eréegységekben:
1kg *cm = 13,887 OZ * IN (uncia x htivelyk)

1kg *cm = 0,867 LB*IN (Ib x in)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x méter)

1kg*m=7,233 font * &b (font x lab)

1 l1ab*font = 12 font*hiivelyk (font x hivelyk)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (uncia x hiivelyk)



HU

Index mé're::'nlll Min. i : th]/Iax. Hossz [mm]
YT-0750 9,5mm; 3/8" 20 110 342-360
YT-0760 12,7 mm; 1/2" 42 210 445-465
YT-0761 12,7 mm; 1/2” 40 210 516-534
YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860
YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230

BILLENTYU MUKODES

Vélassza ki a megfeleld Nm vagy in- Ibs skalét . Oldja ki a mikrométer gombjét ().

Allitsa be a mikrométer gombjat tgy, hogy a gomb skaldjan a 0" jelzés egy vonalban legyen a kulcskaron
(1) 1évé figgéleges vonallal.

Forgassa a mikrométer gombjét az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba, amig a kivant nyomatékot
be nem 4llitia. A kivant nyomaték akkor van bedllitva, amikor a mikrométer gombjan lévé skala egy
vonalba kertil a kulcskaron lévé fiiggdleges vonallal. ()

Ezutén rogzitse a mikrométer gombjat (IV), és allitsa be a racsni megfeleld forgasiranyat, ezutan a kulcs
hasznalatra kész.

Amegfelel6 kupakot a kulcsbehajtora kell helyezni. Meghtzaskor a bellitott nyomaték elérését a kulcsfej
torése jelzi. Ha gy érzi, hogy a fej eltérik, hagyja abba a meghtzast.

Figyelem! Ne hiizza tovabb a csavarokat, miutdn a kulcs jelzi a beallitott nyomatékot. Forditson erre
kilonos figyelmet alacsony nyomatékkal torténd meghuzas esetén.
Ne allitson be a kulcs mérési tartomanyan kiviil esé nyomatékértéket.

Megjegyzés! A kulcs semmilyen toldddarabjaval nem hosszabbithaté meg az a kar, amelyre az er6 hat.
Példaul egy kiegészitd toldocsdvel.
FO KARBANTARTAS

Ha a kulcsot hosszu ideig nem fogja hasznalni, allitsa be a minimalis tartomanyt.

Ne forgassa a mikrométer gombjat a legalacsonyabb nyomatékbeallitason tul.

A kulcsot csak széraz, puha pamutkenddvel szabad tisztitani. Ne hasznéljon olddszereket vagy mas
folyadékokat. Ezek kimoshatjak a kulcsmechanizmusban gyarilag kendanyaggal kent zsirt.

Akulcs gyarilag 4%-os pontossaggal kalibralt. A kulcshoz gyari kulcskalibralasi tanusitvanyt mellékeliink.
Atanusitvanyt meg kell 6rizni, elveszett kalibralasi tanusitvanyrél méasodpéldany nem adhato ki.

RO
CARACTERISTICI ALE SCULEI

O cheie dinamometrica este un instrument de precizie folosit pentru a obtine un cuplu specific. Este utili-
zata pentru a strange elementele de fixare filetate astfel incat cuplul conexiunii sé fie cunoscut si adecvat
pentru tipul de material i rezistenta surubului si piulitei.

Compararea momentelor in diferite unitati de lungime si forta:
1kg*cm=13,887 OZ * IN (uncie x inch)

1kg*cm=0,867 LB *IN (Ib x in)

1kG*m =9,80665 N*m (Newton x metru)
1kg*m=7233LB*FT (Ibxft)

1FT*LB =12 LB*IN (Ib x inch)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (uncie x inch)

Di i Cuplu[Nm .

Index driverului T fnl Vax. Lungime [mm]
YT-0750 95 mm; 38" 20 110 342360
YT-0760 12.7 mm, 112" 2 210 445465
YT0761 12.7 mm 112" 40 210 516534
YT0770 19 mm; 314" 100 500 845860
YTOTTt 19 mm; 34° 140 980 1215-1230

OPERATIE CHEIE

Selectati scala corespunzatoare in Nm sau in- Ibs . Deblocati butonul micrometrului (1).

Setati butonul micrometrului astfel incat ,0” de pe scala butonului sé se alinieze cu linia verticala de pe
bratul cheii (II).

Rotiti butonul micrometrului in sensul acelor de ceasornic pana cand este setat cuplul dorit. Cuplul dorit
este setat atunci cand scala de pe butonul micrometrului se aliniaza cu linia verticald de pe bratul cheii.
(11

Apoi, blocati butonul micrometrului (IV) si setati directia corespunzétoare de rotatie a clichetului, dupa
care cheia este gata de utilizare.

Capacul corespunzator trebuie plasat pe cheia de strangere. In timpul strangerii, atingerea cuplului setat
este semnalizatd de ruperea capului cheii. Daca simtiti ca se rupe capul, opriti strangerea.

Atentie! Nu continuati sé strangeti suruburile dupa ce cheia a semnalizat cuplul setat. Acordati o atentie
deosebitd acestui aspect atunci cand strangeti cu cupluri mici.
Nu setati o valoare a cuplului in afara intervalului de masurare al cheii.

Notd! Nu se pot folosi extensii ale cheii pentru a extinde bratul asupra céruia se aplicé forta. De exemplu,
prin utilizarea unui tub de extensie suplimentar.

INTRETINERE CHEIE

Dacé tasta nu va fi utilizatd pentru o perioada lunga de timp, setati intervalul minim.

Nu rofiti butonul micrometrului dincolo de cea mai mica setare a cuplului.

Cheia poate fi curatatd doar cu o laveta uscaté si moale din bumbac. Nu folositi solventi sau alte lichide.
Acestea pot spala vaselina lubrifiata din fabrica in mecanismul cheii.

Cheia este calibratd din fabricd cu o precizie de 4%. Cheia este livratd cu un certificat de calibrare din
fabrica. Certificatul trebuie pastrat, nu este posibila eliberarea unui duplicat al unui certificat de calibrare
pierdut.

ES
CARACTERISTICAS DE LA HERRAMIENTA

Una llave dinamométrica es un instrumento de precision que se utiliza para obtener un par de apriete
especifico. Sirve para apretar fijaciones roscadas, de modo que el par de apriete de la conexion sea
conocido y adecuado para el tipo de material y la resistencia del perno y la tuerca.

Comparacién de momentos en diferentes unidades de longitud y fuerza:
1kg*cm=13,887 OZ * IN (onza x pulgada)

1kg*cm=0,867 LB * PULG. (Ib x pulg.)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x metro)

1kg*m=7233LB*FT (Ibxft)

1 pie*lb = 12 Ib*pulgadas (Ib x pulgada)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (onza x pulgada)

Indice Ira):t::;t‘i‘:: Min_Par motor [ Nm l]VIéx. Longitud [mm]
YT-0750 9,5 mm; 3/8" 20 110 342-360
YT-0760 12,7 mm; 1/2" 42 210 445-465
YT-0761 12,7 mm; 1/2” 40 210 516-534
YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860
YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230

OPERACION DE TECLA

Seleccione la escala adecuada en Nm o in- Ibs . Desbloquee la perilla micrométrica (1).

Coloque la perilla del micrémetro de modo que el “0” en la escala de la perilla se alinee con la linea
vertical en el brazo de la llave ().

Gire la perilla micrométrica en sentido horario hasta alcanzar el par de apriete deseado. El par de apriete
deseado se alcanza cuando la escala de la perilla micrométrica se alinea con la linea vertical del brazo
de la llave. (IIl)

Luego, bloquee la perilla micrométrica (V) y ajuste la direccion apropiada de rotacion del trinquete,
después de lo cual la llave estard lista para usar.

Coloque la tapa adecuada en la llave de apriete. Durante el apriete, la rotura de la cabeza de la llave
indica que se ha alcanzado el par de apriete. Si nota que la cabeza se rompe, deje de apretar.

jAtencion! No continte apretando los tornillos después de que la llave indique el par de apriete. Preste
especial atencion a esto al apretar con pares bajos.
No ajuste un valor de torque fuera del rango de medicion de la llave.

jAtencion! No se pueden usar extensiones de la llave para extender el brazo al que se aplica la fuerza.
Por ejemplo, usando un tubo de extension adicional.

MANTENIMIENTO DE LLAVES

Si la clave no se utilizara durante un tiempo prolongado, configure el rango minimo.

No gire la perilla del micrémetro mas alla del ajuste de torsion més bajo.

La llave solo se puede limpiar con un pafio de algoddn suave y seco. No utilice disolventes ni otros liqui-
dos, ya que podrian eliminar la grasa lubricada de fabrica en el mecanismo de la llave.

La llave viene calibrada de fabrica con una precision del 4 %. Se suministra con un certificado de cali-
bracion de fabrica. Conserve este certificado, ya que no es posible emitir un duplicado de un certificado
de calibracion extraviado.

FR
CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

Une clé dynamométrique est un instrument de précision utilisé pour obtenir un couple de serrage spéci-
fique. Elle permet de serrer des fixations filetées de maniére & ce que le couple de serrage soit connu et
adapté au type de matériau et a la résistance du boulon et de I'écrou.

Comparaison des moments dans différentes unités de longueur et de force :
1kg *cm=13,887 OZ * IN (once x pouce)

1kg*cm=0,867 LB * PO (Ib x po)

1kG*m =9,80665 N*m (Newton x metre)

1kg*m=7,233LB *FT (Ib x pi)

1FT*LB =12 LB*IN (Ib x pouce)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (once x pouce)

. . " Couple [Nm]

Indice Taille du pilote Niin. Max. Long! [mm]
YT-0750 9,5 mm; 3/8” 20 110 342-360
YT-0760 12,7 mm; 1/2" 42 210 445-465
YT-0761 12,7 mm; 1/2" 40 210 516-534
YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860
YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230

FONCTIONNEMENT DES CLES

Sélectionnez I'échelle appropriée Nm ou in- Ibs . Déverrouillez le bouton du micrometre (1).

Réglez le bouton du micrométre de maniére & ce que « 0 » sur I'échelle du bouton soit aligné avec la ligne
verticale sur le bras de la clé (II).

Tournez le bouton du micrometre dans le sens horaire jusqu'a obtenir le couple souhaité. Le couple est
atteint lorsque I'échelle du bouton du micromeétre est alignée avec la ligne verticale du bras de la clé. (1ll)
Ensuite, verrouillez le bouton micrométrique (IV) et réglez le sens de rotation approprié du cliquet, apres
quoi la clé est préte a étre utilisée.

Le capuchon approprié doit étre placé sur le tournevis. Lors du serrage, I'atteinte du couple de serrage
est signalée par la rupture de la téte de la clé. Si vous sentez la rupture de la téte, arrétez le serrage.

Attention ! Ne continuez pas a serrer les vis une fois que la clé a signalé le couple réglé. Soyez particu-
lierement vigilant lors du serrage a faible couple.
Ne réglez pas une valeur de couple en dehors de la plage de mesure de la clé.

Remarque ! Aucune rallonge de clé ne peut étre utilisée pour allonger le bras sur lequel la force est
appliquée. Par exemple, en utilisant un tube rallonge supplémentaire.

ENTRETIEN DES CLES

Sila clé ne sera pas utilisée pendant une longue période, définissez la portée minimale.

Ne tournez pas le bouton du micrométre au-dela du réglage de couple le plus bas.

La clé doit étre nettoyée uniquement avec un chiffon en coton doux et sec. N'utilisez pas de solvants ni
d'autres liquides. IIs risquent d'éliminer la graisse lubrifiée en usine dans le mécanisme de la clé.

La clé est calibrée en usine avec une précision de 4 %. Elle est fournie avec un certificat d'étalonnage
d'usine. Ce certificat doit étre conservé ; il est impossible de délivrer un duplicata d'un certificat d'éta-
lonnage perdu.

T
CARATTERISTICHE DELL'UTENSILE

Una chiave dinamometrica & uno strumento di preC|5|one utilizzato per ottenere una coppla specmca
Viene utilizzata per serrare elementi di fissaggio filettati in modo che la coppia di serraggio sia nota e
appropriata al tipo di materiale e alla resistenza del bullone e del dado.

Confronto dei momenti in diverse unita di lunghezza e forza:
1kg *cm=13,887 OZ * IN (oncia x pollice)

1kg *cm = 0,867 LB * IN (libbre x pollici)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x metro)

1kg*m=7,233 LB * FT (libbre x piedi)

1 FT*LB =12 LB*IN (libbre x pollici)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (oncia x pollice)

: Di ioni del Coppia [Nm ] |
Indice driver Min. Massimo [mm]
YT-0750 9,5mm; 3/8" 20 110 342-360
YT-0760 12,7 mm; 1/2" 42 210 445-465
YT-0761 12,7 mm; 1/2" 40 210 516-534
YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860
YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230
FUNZIONAMENTO CHIAVE

Selezionare la scala appropriata Nm o in- Ibs . Sbloccare la manopola del micrometro (1).

Impostare la manopola del micrometro in modo che lo ,0" sulla scala della manopola sia allineato con la
linea verticale sul braccio della chiave (Il).

Ruotare la manopola del micrometro in senso orario fino a raggiungere la coppia desiderata. La coppia
desiderata € impostata quando la scala sulla manopola del micrometro si allinea con la linea verticale
sul braccio della chiave. (lIl)

Quindi, bloccare la manopola del micrometro (IV) e impostare la direzione di rotazione appropriata del
cricchetto, dopodiché la chiave & pronta per 'uso.

Il cappuccio appropriato deve essere posizionato sullavvitatore. Durante il serraggio, il raggiungimento
della coppia impostata € segnalato dalla rottura della testa della chiave. Se si avverte la rottura della
testa, interrompere il serraggio.

Attenzione! Non continuare a serrare le viti dopo che la chiave ha segnalato la coppia impostata. Prestare
particolare attenzione quando si serrano con coppie basse.
Non impostare un valore di coppia al di fuori dell'intervallo di misurazione della chiave.

Nota! Non & consentito utilizzare prolunghe della chiave per estendere il braccio a cui viene applicata la
forza. Ad esempio, utilizzando un tubo di prolunga aggiuntivo.

MANUTENZIONE CHIAVI

Se la chiave non verra utilizzata per un lungo periodo, impostare l'intervallo minimo.

Non ruotare la manopola del micrometro oltre Iimpostazione di coppia pit bassa.

La chiave pud essere pulita solo con un panno di cotone asciutto e morbido. Non utilizzare solventi o altri
liquidi. Potrebbero rimuovere il grasso lubrificato in fabbrica nel meccanismo della chiave.

La chiave ¢ calibrata in fabbrica con una precisione del 4%. Viene fornita con un certificato di calibrazione
di fabbrica. Il certificato deve essere conservato; non & possibile emettere un duplicato di un certificato
di calibrazione smarrito.

NL
GEREEDSCHAPSKENMERKEN

Een momentsleutel is een precisie-instrument dat wordt gebruikt om een specifiek aanhaalmoment te
verkrijgen. Het wordt gebruikt om schroefdraadverbindingen aan te draaien, zodat het aanhaalmoment
van de verbinding bekend is en geschikt is voor het materiaal en de sterkte van de bout en moer.

Vergelijking van momenten in verschillende eenheden van lengte en kracht:
1kg *cm = 13,887 OZ * IN (ounce x inch)

1kg *em = 0,867 LB * IN (Ib x inch)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x meter)

1kg*m=7233LB*FT (Ibxft)

1FT*LB = 12 LB*IN (Ib x inch)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (ounce x inch)

Stuurprogram- Koppel [ Nm ]

Index magrogtte Vinimaal Lengte [mm]
YT-0750 9,5 mm; 3/8" 20 110 342-360
YT-0760 12,7 mm; 1/2" 42 210 445-465
YT-0761 12,7 mm; 1/2" 40 210 516-534
YT-0770 19 mm; 34" 100 500 845-860
YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230

SLEUTELBEDIENING

Selecteer de juiste schaal (Nm of in- Ibs) . Ontgrendel de micrometerknop (1).

Stel de micrometerknop zo in dat de ,0” op de knopschaal overeenkomt met de verticale lijn op de
sleutelarm (Il).

Draai de micrometerknop met de klok mee tot het gewenste aanhaalmoment is ingesteld. Het gewenste
aanhaalmoment is ingesteld wanneer de schaal op de micrometerknop is uitgelijnd met de verticale lijn
op de sleutelarm. (IIl)

Vergrendel vervolgens de micrometerknop (IV) en stel de gewenste draairichting van de ratel in. Hierna
is de sleutel klaar voor gebruik.

De juiste dop moet op de sleutel worden geplaatst. Tijdens het aandraaien wordt het bereiken van het
ingestelde moment aangegeven door het afbreken van de sleutelkop. Als u voelt dat de sleutelkop
afbreekt, stop dan met aandraaien.

Let op! Draai de schroeven niet verder vast nadat de sleutel het ingestelde moment heeft aangegeven.
Let hier vooral op bij het vastdraaien met een laag moment.
Stel geen momentwaarde in die buiten het meetbereik van de sleutel ligt.

Let op! Verlengstukken van de sleutel mogen niet worden gebruikt om de arm waarop de kracht wordt
uitgeoefend te verlengen. Dit kan bijvoorbeeld door een extra verlengbuis te gebruiken.

SLEUTELONDERHOUD

Als de sleutel gedurende langere tijd niet gebruikt wordt, stel dan een minimumbereik in.
Draai de micrometerknop niet verder dan de laagste koppelinstelling.
De sleutel mag alleen worden gereinigd met een droge, zachte katoenen doek. Gebruik geen
oplosmiddelen of andere vloeistoffen. Deze kunnen het vet dat in de fabriek in het sleutelmechanisme
is gesmeerd, wegspoelen.
De sleutel is fabrieksmatig gekalibreerd met een nauwkeurigheid van 4%. De sleutel wordt geleverd met
een fabriekssleutelkalibratiecertificaat. Bewaar dit certificaat; het is niet mogelijk een duplicaat van een
verloren kalibratiecertificaat te verstrekken.

GR

XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIQN

"Eva duvapokheido eivar éva akpiBég Opyavo Tou quomonomnal yiamy mnsu&n ouvKEKpmavng pormg
XpnoiyoToieitar yio o ccp|§|u0 TWV BIdWTWV cuvézmpwv £101 WOTE N POTTA TG OUVOEDNG Va Eival yVWOTH
Katl KataAANAN yia Tov T0TT0 Tou UNIKOU Kail T avToxr Tou prouloviou Kai Tou Tragipadiou.

Z0YKPION POTIWV OE BIAPOPETIKEG HOVADES prKOUG Kai dUvaung:
1kIA6 * cm = 13,887 OZ * IN (ouyyid x ivioa)

1 kA *em = 0,867 Aifpeg*ivioeg (NiBpeg x iviaeg)

1kG*m = 9,80665 N*m (NioUtov X péTpo)

1KING * m = 7,233 AiBpeg * modia (AiBpeg x Todia)

1FT*LB = 12 LB*IN (AiBpeg x ivioeg)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (ouyyid x ivioa)

Aciktng MéyeBog 0dnyou Ehix. Porrf [Nm] Wy, Mikog [mm]

YT-0750 9,5 mm; 3/8" 20 110 342-360

YT-0760 12,7 mm; 1/2" 42 210 445-465

YT-0761 12,7 mm; 1/2" 40 210 516-534

YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860

YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230
BAZIKH AEITOYPTIA

EmAESTe Tv katdAAnAn kAipaka og Nm ) in- Ibs . ZekAeidwoTe To koupTri Tou pikpopérpou (1).

PubpioTe 10 KoupTi TOU PIKpopETPOU €101 WaTe T0 ,0” aTNV KAiPOKa TOU KOUpTTIoU va EuBUypappiZETal pe
TV kBT ypappr oTo Bpayiova Tou kKAedIOU (I1).

[upioTe 1O KoUUTI TOU MIKPORETPOU BEGIO0TPOGO PEKPI Var puBpIoTEl N emBupnTr pot. H emBupn)
por puBideTal dTav 1 KAIOKa GTO KOUTTT TOU PIKPOPETPOU EUBUYPApIOTE e TNV KGBETN ypappr aTov
Bpaxiova Tou kAeidiou. (11l

21 ouvéyeia, aogahioTe 1o KoupTri Tou pikpopétpou (IV) kai puBuiote TV KkatdAAnAn kateUBuvon
TIEPIOTPOQPNG TG KAOTAVIAG, HETG TV oTToia To KAEID €ival £T0ILO yia Xprion.

To katéMnAo kamaki Ba mpémer va TomoBeTnBei aTov 03Ny KAeidiou. Kard Tn didipkeia Tou o@igipatog,
n emiteugn TG kabopiouévng POTIAG onuatodoTETal amé 1o OTAOINO TG KEPAARG Tou KAediou. Edv
aioBaveeite 01 n kepaAr OTTAEl, OTAPATAGTE TO OQIgILO.

Mpoooyr! Mnv ouvleom va cwlwm IS Bideg agoU 1o KA€Idi onuarodotioel T puUBpICUEVN poTTH.
Ao 1BiaiTepn TPOTOXI] OE AUTO GTAV TIYYETE HE XAUNAES pOTIES.
Mnv puBpiceTe TIPA POTIMG €KTOG TOU EUPOUG PETPNANG TOU KAEIBIOU.

Znueiwon! Aev emTPETETAI N XPrON TTPOEKTATEWV TOU KAEIDIOU yia TV €TTEKTAOT TOU Bpayiova aTov 0TToio
aokeital n S0vapn. MNa Tapddelypa, XpnoIoTIoIWVTaG Evav ETITTAEOV CwARV ETIEKTAONG.

BAZIKH ZYNTHPHZH

Edv 1o kAeidi dev mpoKkeiTal va xpnoipoton6ei yia peyaAo xpoviké didatnua, opioTe v eEAGXIOTN epBEAcIa.
Mnv TrepIoTPEPETE TO KOUTT TOU PIKPOPETPOU TIEPa OmTé T XaunAdTepn pUBpIon potrrg.

To kAeidi propei va kaBapioTei povo pe éva oTeyvo, paakd BapPakepd Tavi. Mnv xpnoipooieite
diaAiteg | GMa uypd. Mmopei va EeAOvouv To ypdoo Tou €xel AmavBei amé 1o epyooTdoio aTov
pnxaviopo Tou KAEIdIoU.

To kAeidi €ivar epyooTaciakd Babuovopnpévo pe akpiBela 4%. To KAEIDI TIapéxeTal Pe TIOTOTIOINTIKO
BaBuovopnong epyoaTaciakol kAeidioU. To TaTOToINTIKG TTPETEl va QUAGOTETal, KaBug Oev eival Suvartr
n €kdoon avtiypdpou evog Xapévou TaToToinTIkoU BaBpovopnang.

BG
XAPAKTEPUCTUKW HA MUHCTPYMEHTA

JIMHaMOMETPUYHHST KMoy € MpeL3eH MHCTPYMEHT, M3MON3BaH 3a NonyyaBaHe Ha ClieLMUIEH BbPTILY
MOMEHT. 3non3Ba ce 3a 3atsiraHe Ha peaboBaHmM KpEMexHU eneMeHTw, Taka Ye BLPTALIMAT MOMEHT
Ha CbeAVHEHVETO f1a € U3BECTEH U MOAXOASLL 32 BUAA MaTepuan 1 3apasiHata Ha GonTa u ravikara.

CpaBHeHVe Ha MOMEHTI B Pa3nnyHy eAVHNLIA 33 AbMKUHA U cuna:
1kr*cm= 13,887 OZ * IN (yHUMS X UHY)

1kr * cm = 0,867 hyHTa * MHY (DyHT X UHY)

1kG*m = 9.80665 N*m (HioToH X MeTbp)

1kr* M =7,233 dpyHTa * chyTa (cyHT X cyT)

1 yT*YHT = 12 pyHTa* MHY (PYHT X MHY)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (yHuuS X MHY)

Wnpekc P?“fepl"a 3::”"‘ moweHT [ I\pjlranxl. Oumkuna [mm]

YT-0750 9,5 mm; 3/8” 20 110 342-360

YT-0760 12,7 mm; 1/2" 42 210 445-465

YT-0761 12,7 mm; 1/2" 40 210 516-534

YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860

YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230
KIOYOBA OMEPALINS

N3bepete nopxopsiuata ckana Nm unm in- Ibs . OTKio4eTe MUKPOMETBPHOTO Konye ().

Hacrpoiite Mukpomertbpa Taka, Ye ,0” Ha ckanata Ha ApbxKaTa Aa ce U3paBHU C BepTUKanHata NuHNs
Ha pamoTo Ha kntoya ().

3aBbpTETE MUKPOMETBPA MO MOCOKA Ha YaCOBHUKOBATA CTPenka, A0KaTo HaCTPOUTE KenaHus BbPTALL
MOMEHT. XKenaHusT BbpTSLL MOMEHT € HaCTPOeH, KOraTo ckanata Ha MUKpOMeTbpa Ce NoapaBHi C Bep-
TUKanHaTa NuHKS Ha paMoTo Ha raeyrus kniod. (111)

Cnep ToBa 3akmtoyeTe MUKpOMeTpIyHaTa Apbxka (IV) u HacTpoiiTe noaxopsilaTa nocoka Ha BbpTeHe Ha
TpecyoTKaTa, Criefj KOETO raeyHuST Koy e roToB 3a ynotpeba.

CboTBeTHaTa kanadka TpsGBa fja ce MocTasu BbpXy Kiiodankara. 1o BpeMe Ha 3aTsraHe, A0CTUraHeTo
Ha 3afjafieHs BbTALL MOMEHT Ce CUTHANM3Mpa OT CHyNBaHETO Ha raBara Ha Kriloya. AKO YCeTwTe, Ye
[n1aBaTa ce C4ynga, CrpeTe 3aTsraHeTo.

Brumanve! He npogbxasaiiTe a 3atarate BUHTOBETE, CIie] KATO FABYHUAT KIKOY CUrHanManpa 3a 3a-
AafeHnsa BbPTALL MOMEHT. OﬁpreTe cneuuanHo BHUMaH1e Ha TOBa, KOraTo 3atdrate C HUCKW BbpTALLU
MOMEHTU.

He 3apaalite CTOMHOCT Ha BbPTALLMS MOMEHT U3BbH 0GXBATA Ha U3MEPBAHE Ha rag4HHS KT,
3abenexkal He e N03BoNEHO Aa Ce U3NON3BaT YALMKEHNS Ha ragqHIs KoY 3a yAbMKaBaHe Ha pamoTo,
KbM KOETO Ce npunara cunata. Hanpmmep, Ypes U3nonssaHe Ha AOMbIHUTENHA YAbMKUTENHA prﬁaA
KIO4OBA NOAAPBXKA

AKO KNIoYbT HAMA f1a Ce M3Mon3Ba [bIro BpeMe, 3aaaiiTe MUKUMAIHIs o6xBar.

He 3aBbpraiiTe MUKpOMETbPa Cref Hall-HiickaTa HacTPOlika Ha BLPTALLMS MOMEHT.

KntoybT MOXe Aa ce mouucTBa camo CbC Cyxa, Meka namyyHa kbpna. He u3nonasaiite pasteoputent
WNW ApyriA Te4HOCTK. Te MOraT [1a OTMUST rpecTa, C KOSTO e (habpuyHO CMa3aH MexaHU3MbT Ha Knioya.
KntounT e pabpuyro kanubpupaH ¢ TouHocT ot 4%. KnioubT ce foctass ¢ dhabpuyeH ceptudpukar 3a
kanubpupaHe. CeptudukatsT TpsibBa Aa ce 3anasu, He € Bb3MOXHO fia Ce 13aade Aybnukat Ha uarybex
cepTudukaT 3a kanubpupae.

PT
CARACTERISTICAS DA FERRAMENTA

Uma chave de torque € um instrumento de precis&o usado para atingir uma certa quantidade de torque.
E usado para aparafusar pegas de fixagdo roscadas para que o torque da conexdo seja conhecido e
adequado para o tipo de material e resisténcia do parafuso e porca.

Comparagao de momentos em diferentes unidades de comprimento e forga:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN (0z x polegada)

1kG*cm = 0,867 LB*IN (Ib x polegada)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x metro)

1kG*m =7,233 LB*FT (Ib x pés)

1FT*LB = 12 LB*IN (Ib x polegada)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (0z x polegadas)

indice Tama_nho do Binario [Nm] Comprimento
driver Min. Max. [mm]
YT-0750 9,5 mm; 3/8” 20 110 342-360
YT-0760 12,7 mm; 1/2" 42 210 445-465
YT-0761 12,7 mm; 1/2" 40 210 516-534
YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860
YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215-1230
OPERAGAO-CHAVE

Selecione a escala Nm ou in-Ibs apropriada. Desbloqueie o botdo do micrometro (1).

Ajuste o botdo do micrometro para que o “0" na escala do botéo coincida com a linha vertical no brago
da chave (Il).

Rode o botdo do micrémetro no sentido dos ponteiros do relégio até que o binario desejado esteja
definido. O torque desejado é definido quando a escala no botéo do micrémetro coincide com a linha
vertical no brago da chave. Ill)

Em seguida, bloqueie o botao micrométrico (IV) e defina a diregéo correta de rotagéo da catraca, apos
0 que a chave esta pronta para uso.

Deve ser colocada uma tampa adequada no suporte da chave inglesa. Ao apertar, o torque definido é
atingido quando a cabega da chave se rompe. Se sentir uma quebra de cabega, pare de apertar.

Observagéo! Nao continue a apertar os parafusos depois de a chave ter indicado o binério definido. Isto
deve ser dado especial atengéo ao apertar com pequenos torques.
Nao defina o valor do binario fora do intervalo de medigdo da chave inglesa.

Observagédo! Néo utilize extensGes de chave para estender o brago ao qual a forga é aplicada. Por
exemplo, usando um tubo de extens&o adicional.

MANUTENGAO DE CHAVES

Se a chave néo for usada por muito tempo, defina o intervalo minimo.

Nao desenrosque o botdo do micrémetro abaixo da definicéo de binario mais baixo.

Achave s6 deve ser limpa com um pano de algodéo seco e macio. Nao utilize solventes ou outros liqui-
dos. Porque eles podem lavar a graxa que é lubrificada de fabrica com o mecanismo da chave inglesa.
Achave ¢é calibrada de fabrica com uma precis&o de 4%. A chave vem com um certificado de calibragao
de fabrica da chave inglesa. O certificado deve ser conservado, ndo sendo possivel emitir uma segunda
via de um certificado de calibragéo extraviado.

HR
KARAKTERISTIKE ALATA

Momentni klju¢ je precizni instrument koji se koristi za postizanje odredenog momenta. Koristi se za
zatezanje navojnih spojeva tako da je moment spoja poznat i prikladan za vrstu materijala i Cvrstoéu
vijka i matice.

Usporedba momenata u razlicitim jedinicama duljine i sile:
1kg*cm=13,887 OZ * IN (unca x in¢)

1kg * cm = 0,867 LB*IN (Ib x in)

1kG*m = 9,80665 N*m (Newton x metar)
1kg*m=7233LB*FT (Ibxft)

1FT*LB =12 LB*IN (Ib x in¢)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (unca x in¢)

Velicina Okretni moment [ Nm ]
Indeks upravljackog ) Duljina [mm]
programa Min. Maks.
YT-0750 9,5 mm; 3/8” 20 110 342-360
YT-0760 12,7 mm; 1/2" 42 210 445-465
YT-0761 12,7 mm; 1/2" 40 210 516-534
YT-0770 19 mm; 3/4” 100 500 845-860
YT-0771 19 mm; 3/4” 140 980 1215.-1230.
KLJUENA FUNKCIJA

Odaberite odgovarajucu skalu Nm ili in- Ibs . Otpustite gumb mikrometra (1).

Podesite mikrometarski gumb tako da se ,0" na skali gumba poravna s okomitom linjjom na kraku klju¢a
) ,

Okrenite gumb mikrometra u smjeru kazaljke na satu dok se ne postavi Zeljeni moment. Zeljeni moment je
postavljen kada se skala na gumbu mikrometra poravna s okomitom linijom na kraku kljuca. (I1l)

Zatim, blokirajte mikrometarski gumb (V) i postavite odgovarajuci smjer vrinje ¢egrtaljke, nakon ¢ega je
klju¢ spreman za upotrebu.

Na Klju¢ treba staviti odgovarajucu kapicu. Tijekom zatezanja, postizanje postaviienog momenta
signalizira se lomljenjem glave kljuca. Ako osjetite da se glava lomi, prestanite zatezati.

Paznja! Nemojte nastaviti zatezati vijke nakon $to kljuc signalizira postavljeni moment. Obratite posebnu
pozornost na to prilikom zatezanja s malim momentima.
Ne postavijajte vrijednost momenta izvan mjernog raspona kljuca.

Napomena' Za produZenje kraka na k01| se primjenjuje sila ne smiju se koristiti produzeci klju¢a. Na
primjer, koristenjem dodatne produzne cijevi.

KLJUENO ODRZAVANJE

Ako se tipka nece koristiti dulje vrijleme, postavite minimalni domet.

Ne okrecite mikrometarski gumb preko najnize postavke momenta.

Klju¢ se smije Cistiti samo suhom, mekom pamuénom krpom. Nemojte koristiti nikakva otapala ili druge
tekuéine. Mogu isprati mast koja je tvornicki podmazana u mehanizmu kljuca.

Kljug je tvornicki kalibriran s tocnoséu od 4%. Klju¢ se isporucuje s tvornickim certifikatom o kalibraciji
kljuca. Certifikat treba sacuvati, nije moguce izdati duplikat izgubljenog certifikata o kalibracii.
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