ANYCURBIC

Centrum pomocy
(z filmem instalacyjnym i instrukcjami
obstugi w innych jezykach)

Instrukcja obstugi

ANTCUBIC KORRA 51

» ANYCUBIC Kobra S1 ACE 2 Pro Combo

Zdjecia majg charakter wytagcznie poglagdowy; prosimy
0 zapoznanie sig¢ z rzeczywistym produktem.



Dziekujemy za zakup produktéw ANYCUBIC!

Nawet jesli jestes wieloletnim uzytkownikiem urzgdzen ANYCUBIC lub ekspertem w dziedzinie druku 3D, zdecydowanie zalecamy
zapoznanie sie z zasadami bezpieczenstwa i wskazéwkami dotyczgcymi konfiguracji zawartymi w niniejszej instrukcji. Kazda drukarka jest
wyjatkowa, a przestrzeganie tych wskazoéwek gwarantuje optymalng wydajnos¢ i bezpieczenstwo. W przypadku zaawansowanego
rozwigzywania probleméw lub kwestii nieporuszonych w niniejszym dokumencie zapraszamy do odwiedzenia naszego oficjalnego portalu
pomocy technicznej pod adresem anycubic.com.

Aby poprawi¢ komfort drukowania i opanowac¢ obstuge urzadzenia, zapoznaj sie z naszymi dodatkowymi zasobami: Anycubic Wiki:
Zeskanuj kod QR, aby uzyska¢ dostep do naszej obszernej bazy wiedzy, zawierajacej przewodniki konfiguracji, szczegétowe samouczki i
wskazéwki dotyczgce rozwigzywania problemow.

ANYCURIC ANTYCURIC
Oficjalna strona Aplikacja

ANYCURBIC
Slicer

ANYCURIC Wiki

*Prawa autorskie do niniejszej instrukcji nalezg do firmy Shenzhen ANYCUBIC Technology Co., Ltd. Jakiekolwiek powielanie bez zgody jest zabronione.
ANYCURIC Team
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Opis produktu

Gtowica drukujgca

Ekran dotykowy

Kamera komorowa

fo—

Wentylator

pomochniczy
Podgrzewana

platforma

Pokrywa gérna

Rurka z —
filamentem

Port montazowy
uchwytu szpuli

Kabel sygnatowy

ACE 2 Pro —
4-pinowy
Modut
przemwtélok_ujacy Rynna
— 6-pinowy nadmiarowa

Przewdd zasilajgcy —




Opis produktu

*Aby zapewnic¢ lepszg jako$¢ wydruku, podczas korzystania z urzgdzenia ACE 2 Pro nalezy pamigta¢ o nastepujacych kwestiach:
1. Obstugiwane filamenty: Drukarka ACE 2 Pro obstuguje wytgcznie filament TPU przeznaczony do drukarek ACE i nie jest kompatybilna z innymi elastycznymi

filamentami typu TPU.
2. Aby zapobiec niewtasciwemu ustawieniu szpuli spowodowanemu przez niestandardowe szpule, podczas tadowania upewnij sig, ze filament przylega do

czujnika chipu filamentu. )
3. Produkt obstuguje standardowe szpule o masie 1 kg o nastepujgcych wymiarach: Srednica zewnetrzna: 195-200 mm, Grubo$¢: 60—68 mm, Grubos$¢ Scianki

zewnetrznej: 3—-6 mm.
4. Szacowanie pozostatej ilosci filamentu: ACE 2 Pro szacuje pozostatg ilo$¢ filamentu, obliczajgc dlugosc¢ filamentu przesunietego na jeden obrét czipa. W

przypadkach, gdy filament nie jest prawidlowo nawiniety na szpule, jest splatany lub uzywane sa niestandardowe szpule, szacunki mogg by¢ niedoktadne i maja

charakter wytgcznie orientacyjny.
5. Uzyj funkcji "Remove Filament" (Usun filament) na ekranie drukarki. Reczne wyrzucanie (w razie potrzeby): Delikatnie nacisnij uchwyt, aby recznie cofngé

filament. Nie wyciggaj go na site, poniewaz moze to uszkodzi¢ urzadzenie.
6. Proces suszenia: Podczas suszenia ACE 2 Pro otwiera zawdr elektromagnetyczny, aby wypusci¢ wilgotne powietrze. Upewnij sig, ze zawor elektromagnetycz-

ny nie jest zablokowany, aby zapewni¢ optymalng wydajno$¢ suszenia.
Zatrzask

(przesun w lewo, aby zablokowac;
przesun w prawo, aby odblokowac)

Gniazdko elektryczne
i przetgcznik

Czujnik filamentu

r " al
1.
Ziacze kabla —— o8 = otwoer d
sygnatowego 4 S 9 wor co
~ T napetniania
Zawor Ziacze [ﬁl Uchwyt do roztadunk
elektromagnetyczny rurowe z CZanik temperatury (Abcy mvvz)O,atdov?arEcr)ezuszar\iel,J?a\euiy wcisngé

teflonu i wilgotnoéci ten przycisk do wewnatrz)



Zawartos¢ opakowania

produktu.

Kobra S1

|

Sruby
M2,5 x 25 (2 szt.)

[

Wegiel aktywny

ACE2 Pro

0

Sruby
M3*6 (2 szt.)

&)

Modut do

J - o

Kabel Rurka z

Uchwyt sygnatowy filamentem
szpuli (1 szt) (4 szt.)
Organizer do kabli 2.5/2.0/1.5 Probka

(2 szt)

&J

Silikonowa czes$é

filamentu

(1s2t) czyszczenia dyszy
dysz (1 szt.) (1's2t)
Specyfikacja techniczna
Drukowanie Oprogramowanie

Technologia: FDM (Fused Deposition Modeling)
Wymiary obszaru roboczego: 250 mm (dt.) x 250 mm (szer.) x 250 mm (wys.) ~ Obstugiwane formaty wejsciowe: .STL/.OBJ/.3mf

Grubos¢ warstwy: 0,08-0,28 mm

Doktadno$¢ pozycjonowania: X/Y/Z 0,0125/0,0125 / 0,0008 mm
Liczba ekstruderéw: jeden

Srednica dyszy: 0,4 mm

Obstugiwane materiaty: PLA/TPU/PETG/ABS/ASA

Oprogramowanie do wycinania: Anycubic Slicer Next/Orca Slicer
Obstugiwane formaty wyjsciowe: GCode

tacznosé: U-DISK, AC Cloud, Anycubic Slicer Next

Parametry elektryczne

Napiecie zasilania: 100120 V/~/ 200240 V~
Moc znamionowa: 500 W / 1500 W

Uwaga: Ponizsze zdjecia majg charakter wylgcznie pogladowy.
Prosimy o zapoznanie si¢ z faktycznym wyglagdem otrzymanego

Przewdd zasilajgcy  Modut zapobiegajacy

(2 sz2t) blokowaniu
Srodek do Smar
czyszczenia
dysz

Wi-Fi

Pasmo czestotliwosci: 2,4 GHz
Tryb pracy: STA

Wymiary fizyczne

Wymiary drukarki:

400 mm (dt.) x 410 mm (szer.) x 490 mm (wys.)

Waga netto: 18 kg

Wymiary ACE2 Pro:

368 mm (dt.) x 291,5 mm (szer.) x 236,5 mm (wys.)
Waga netto ACE2 Pro: 3,7 kg

Wymiary podstawy drukarki i ACE 2 Pro: 3
420 mm (dt.) x 530 mm (szer.) x 710 mm (wys.)
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Zeskanuj kod QR po prawej

I n sta I aCj a stronie, aby obejrze¢ film

pokazujacy krok po kroku proces
instalacji.

Odblokuj ACE 2 Pro
(1) 2]

ik
o

Wyjmij pudetko z akcesoriami, wysuwajac je od gory.

1. Otworz pokrywe drukarki i za pomoca klucza imbusowego H2,5 odkre¢ dwie
$ruby zaznaczone na czerwono, jak pokazano na zdjeciu.
2. Po wykonaniu powyzszych czynnosci wyjmij urzagdzenie ACE 2 Pro od gory.

*Wystarczy lekko poluzowa¢ $ruby; nie ma potrzeby ich catkowitego wykrecania.



Odblokuj ACE 2 Pro

(3]

o

Spoéd wewnatrz drukarki

Zgodnie z kierunkiem wskazanym przez strzatki, nalezy uzy¢ klucza imbusowe-
go H2,5 do odkrecenia czterech $rub zaznaczonych czerwonymi kétkami.
*Wystarczy lekko poluzowac $ruby; nie ma potrzeby ich catkowitego wykrecania.

H2.5

)‘W

Spoéd wewnatrz drukarki

Wyjmij wktadke amortyzujgcg ACE 2 Pro.




Odblokuj gtowice drukujaca Odblokuj podgrzewang platforme

]

Podgrzewana
platforma

Gorna czes¢ drukarki Spéd wewnatrz drukarki
1. Przetnij opaske zaciskowag mocujacg gtowice drukujaca, a Zgodnie z kierunkiem strzatek nalezy uzy¢ klucza imbusowego
nastepnie zdejmij tekture z gtowicy. H2,5 do odkrecenia trzech $rub zaznaczonych czerwonymi

2. Zdejmij pianke. kotkami.



Zainstaluj uchwyt szpuli (pomin ten krok, jesli drukujesz w wielu kolorach)

SSS
R

SS
e

Podwyzszenie limitu szpuli

e

Przymocuj uchwyt szpuli za pomoca $rub M3*6 z zestawu akcesoriow.



Zainstaluj ACE 2 Pro

1. Umies¢ urzadzenie ACE 2 Pro na gorze drukarki Kobra S1.

2. Podtacz 4-pinowy kabel sygnatowy do tylnego panelu drukarki, a kabel 6-pinowy do otworu w lewym dolnym
rogu urzadzenia ACE 2 Pro.

3. Przymocuj zespdt wykrywania zatoréw do tylnej czesci drukarki za pomocg $rub M2,5*25 i podtgcz kabel
taczacy do portu (uzywajac klucza imbusowego H2,0).

4. Wsun zawieszong rurke teflonowa do portu.

5. Wsun jeden koniec rurki teflonowej do portu rurki teflonowej 4 w 1.

6. Wsun drugi koniec rurki teflonowej do portu na spodzie urzadzenia ACE 2 Pro i zamocuj rurke teflonowg za
pomocg ztgcza. (Uwaga: Potgczenia rurki teflonowej nie majg okreslonej kolejnosci.)

7. Po wykonaniu powyzszych czynno$ci wiacz drukarke i urzgdzenie ACE 2 Pro za pomocg przewodu zasilajgce-
go.

®



Zainstaluj wegiel aktywny

Wyjmij wegiel aktywny z pudetka z akcesoriami, rozetnij opakowanie prézniowe i umie$¢ go w komorze filtra wewnatrz drukarki.

Wegiel aktywny




Wigczenie zasilania

o (5) Pobieranie aplikacji i
(@) Potgczenie sieciowe potaczenie

(3) Wybor regionu

(@ Strona startowa 2 Wybor jezyka

Network

Language

g) Automatyczne (9) Aktywna redukcja hatasu Zakoncz pierwsze uruchomienie

(&) Kalibracja PID (7) Kompensacja drgan
wyréwnywanie

Kod QR serwisu
Makeronline:

.'Uwaga: Przedstawiony interfejs uzytkownika ma charakter wytgcznie pogladowy. Ze

(Pobierz najnowszy model
+ wzgledu na ciggte ulepszanie funkcji najnowszy wyglad interfejsu mozna sprawdzi¢ w

ze strony Makeronline)
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Podawanie filamentu

1. Umies¢ co najmniej jedng szpule filamentu w drukarce ACE 2 Pro.

2. Wsun filament do otworu podajgcego. Drukarka ACE 2 Pro automatycznie wykryje ni¢ i rozpocznie proces wstepnego podawania.

3. Przejdz do menu [Filament], aby wybra¢ aktywny slot. Ustaw typ i kolor filamentu, aby zakonczy¢ proces tadowania.

(Uwaga: W przypadku korzystania z filamentu Anycubic obstugujgcego technologie RFID, ACE 2 Pro automatycznie rozpozna i zsynchronizuje te ustawie-

nia.)

Holder

Otwor do
napetniania

,  22h30m

Filament Backup Extrude Retract

11



Potaczenie z drukarka

1. Upewnij sig, ze drukarka jest podtgczona do lokalnej sieci Wi-Fi lub sieci lokalnej.
2. Pobierz aplikacje Anycubic ze sklepu z aplikacjami (lub zeskanuj kod QR znajdujgcy sie w sekcji [Ustawienia] na ekranie drukarki). Zarejestruj sig i

zaloguj na swoje konto.
3. Otworz aplikacje, wybierz opcje ,Dodaj drukarke” i zeskanuj kod QR wy$wietlany na ekranie drukarki, aby potgczy¢ urzadzenie z Twoim kontem.

ol F -

2:41 il F -

Workbench

B3 File > Oy Task >

Printer added successfully!

Printer name

Anycubic Kobra s1

Wi Device CN
i

Model

ment to the Terms of

Manually add

3D Art Vase Art Grid PLA
W Zheng Yin B slice Powe

12



Instalacja Slicera i dodanie drukarki

1. Pobierz i zainstaluj program Anycubic Slicer, skanujgc kod QR po prawej stronie lub odwiedzajac strone:
anycubic.com/slicerNextDownload.

2. Przed przystgpieniem do konfiguracji zdalnej upewnij sie, ze drukarka jest wigczona i podtgczona do Internetu.
3. Uruchom oprogramowanie i przejdz do sekcji ,Workbench” lub ,Login”, aby potgczy¢ drukarke i rozpoczgé
drukowanie zdalne.

(@ Po zainstalowaniu oprogramowania przejdz na strone giéwna i kliknij [Zaloguj sig/Zarejestruj sig].  (2) Jesli masz juz konto Anycubic (to samo, ktdrego uzywasz w
aplikacji mobilnej), wprowadz swoje dane logowania, aby sie
e Zalogowat. Now uytkouricy moga Hiknad Zareestul e

teraz], aby zatozy¢ konto.

[ " 5 e (= Omenpried
soe g
-
Racerily apened  Clr ol
- _ Q
P
Cobections / L n‘k‘ el
Ny Anycubic Slicer Next
Masranine
______ KE Shadis it daver WEA Skt e HEA Shacts U draer
ma Makmronling
Password
@ remember M
[ Em—— nea sk [ e—

+ Uwaga: Interfejs oprogramowania oparty jest na najnowszej
wersji.

----------------------------------- A 13

'
.



Instalacja Slicera i dodanie drukarki

(3 Kiiknij [Workbench] i wybierz [Dodaj drukarke].

14

(@ Aplikacja automatycznie wyszuka drukarki w sieci lokalnej i zsynchronizuje
wszystkie urzadzenia juz potgczone z aplikacja. Jesli Twoja drukarka nie pojawi
sie na liscie, wybierz opcje [Potacz za pomoca kodu CN], aby potgczy¢ ja
recznie.

sse ke priver

(5) Znajdz kod CN: Na drukarce przejdz do [Ustawienia] > [Informacje o urzadzeniu]
> [Kod CN urzadzenia), aby wyswietli¢ swoj unikalny kod potaczenia.

ese Cannect 1o the claud printer via CN coda (WAN Only)

Enter Device CN

Coe) s



Srodki ostroznosci

1) Drukarka 3D Anycubic zawiera elementy poruszajgce sie z duzg predkoscig. Podczas pracy nalezy trzymac rece i luzng odziez z dala od uktadu ruchomego,
aby unikng¢ obrazen.

2) Jesli drukarka ma pozostawac bezczynna przez dtuzszy czas, nalezy ja przechowywaé¢ w chtodnym, suchym miejscu, chronionym przed deszczem i
wilgocia.

3) Podczas pracy drukarka wytwarza bardzo wysokie temperatury. Nigdy nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami gtowicy drukujacej, podgrzewanego stotu ani $wiezo
wyttoczonego materiatu.

4) Dysza pozostaje gorgca nawet po zakonczeniu drukowania. Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych lub recznych regulacji nalezy zawsze nosi¢
rekawice odporne na wysokg temperature, aby zapobiec poparzeniom.

5) W razie sytuacji awaryjnej lub nieprawidtowego dziatania nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie lub odtgczy¢ przewdd zasilajacy.

6) Drukarke 3D Anycubic oraz wszystkie drobne akcesoria (takie jak $rubki i nozyki) nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

7) Podczas wymiany bezpiecznika uzywaj wytacznie bezpiecznika o wartosci znamionowej 250 V/10 A, aby zapobiec uszkodzeniom elektrycznym lub
zwarciom.

8) Urzadzenie jest wyposazone w wyjmowang wtyczke zasilajgca. Ze wzgleddw bezpieczenstwa odtgcz przewdd, jesli drukarka nie bedzie uzywana przez
diuzszy czas.

9) Niewielkie rysy na powierzchni platformy roboczej lub niewielkie réznice w teksturze wyttoczonego materiatu sg normalne i nie maja wptywu na wydajno$é
drukowania.

*Masz jeszcze pytania? Jesli problem nadal nie zostat rozwigzany, skontaktuj sie z naszym zespotem pomocy technicznej. Nasi inzynierowie przeanalizujg
Twoje zgtoszenie i przedstawig rozwigzanie w ciggu jednego dnia roboczego. (https://support.anycubic.com/)

Wskazdéwki:

1. Wprowadz dane zgodnie z numerem seryjnym (SN) danego modelu. Pola oznaczone czerwong kropka sg obowigzkowe.

2. Jesli zgtoszenie zostanie pomysinie przestane, wkrétce otrzymasz odpowiedz z systemu obstugi posprzedazowej na swojg
skrzynke e-mailowa.

3. Jesli zgtoszenie zostato pomysinie wystane, ale nie otrzymate$ wiadomosci e-mail, sprawdz folder ze spamem/wiadomoscia-
mi-$mieciami.

4. Jesli utworzenie zgtoszenia nie powiedzie sie, zwré¢ uwage na wyskakujgce przypomnienie na stronie internetowej.

15



UPROSZCZONA DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Shenzhen Anycubic Technology Co., Ltd. niniejszym o$wiadcza, ze typ urzadzenia radiowego [Kobra S1 ACE 2 Pro Combo] jest zgodny z dyrektywg 2014/53/UE.
Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod nastepujgcym adreseminternetowym: https://files.innpro.pl/anycubic

Adres producenta: 1201-1314, Unit B, Block 3, Vanke Times Square, No.85 Longcheng Avenue, Shangjing Community, Longcheng Subdistrict, Longgang District,
Shenzhen, Chiny

Czestotliwo$¢ radiowa: 2400-2483,5 MHz
Maksymalna moc czestotliwosci radiowej: <20 dBm

Przestawiciel w UE:

Lienco SAS

8 Rue Marcel Cerdan, 77600, Bussy Saint Georges, Francja
contact@lienco.eu
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Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywa Unii Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tgcznie z innymi odpadami komunalnymi.
Podlega on selektywnej zbiérce i recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniajac jego prawidtowe usuwanie, zapobiegasz potencjalnym, negatyw-
nym konsekwencjom dla srodowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego. System zbierania zuzytego sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami
ochrony $rodowiska dotyczacymi usuwania odpadow. Szczegdtowe informacije na ten temat mozna uzyskaé w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania
lub sklepie, w ktorym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotyczacych zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania,
ochrong zdrowia i ochrong srodowiska, okreslajgcych zagrozenia, ktore powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi, stworzonej przez producenta.

Szczegodtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na stronie internetowej https://serwis.innpro.pl/gwarancja

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wlasnym zakresie lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w zakresie uzytkownika.
W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji obstugi, nalezy regularnie, minimum raz na
tydzien ocenia¢ odmiennos$¢ stanu fizycznego produktu od fizycznie nowego produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci
nalezy pilnie podja¢ kroki konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmien-
nosci moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnos$ci za uszkodzenia wynikajgce z zaniedbania.

Importer:

INNPRO Robert Btedowski sp. z 0.0.
ul. Rudzka 65¢

44-200 Rybnik, Polska

tel. +48 533 234 303

hurt@innpro.pl

www.innpro.pl



