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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA TARCZ SPAWALNICZYCH TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(certyfikat oceny typu WE nr WE/S/078/2004)

KONSTRUKCJA

Tarcze spawalnicze, typu : TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM i TSM-3 sktadajg si¢ z: korpusu, ramki z obsada filtréw spawalniczych
i szybek ochronnych oraz rekojesci. Korpusy tarcz s wykonane z preszpanu. Do korpusu tarczy sa zamocowane ramki wykonane z
blachy stalowej malowane proszkowo.

W ramce tarczy typu TSMP jest umieszczona przegroda z daszkiem, umozliwiajaca zamontowanie filtra obserwacyjnego w gdrej
czesci ramki i filtra wlasciwego - w dolnej czgsci ramki. Tarcze typu: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM majg drewniang rekojes¢
osadzong na plytce z blachy stalowej. Tarcza TSM-3 jest wyposazona w rekojes¢, wykonang z tworzywa sztucznego, przymocowang
bezposrednio do ramki. Wszystkie elementy tarcz s faczone nitami rurkowymi.

DANE TECHNICZNE
Ty tarcz Szerokos$¢ Wysoko$¢ Glebokosé Wymiary filtra Wymiary filtra Masa tarczy

w Y tarczy [mm] tarczy [mm] tarczy [mm] szeroko$¢ [mm] |  diugo$é[mm] [g]
TSD-2 257 450 96 80 100 466
TSD-3 257 450 96 50 100 455
TSMP 222 372 80 20/50 100 408

TSM 222 372 80 80 100 369
TSMM 222 372 80 50 100 366
TSM-3 237 359 78 50 100 268

ZNAKOWANIE TARCZ SPAWALNICZYCH

Zewngtrzne strony korpuséw tarcz s oznakowane: TSD-2 , TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN 175 W C€.
Znaczenie symboli:

TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - typ tarczy,

TECHMAR - znak identyfikacyjny producenta,

EN 175 — numer normy,

W — odpornos¢ na zanurzenie w wodzie — stato$¢ wymiarow,

C€ - znak certyfikacji - oznaczenie stwierdzajace spetnienie wymagan okreslonych w Rozp
Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca 2016 .

Z ie filtrow sf iczych

Filtry spawalnicze sg oznakowane w nastepujacy sposéb: 11 HAXAPOL 1 CE

Znaczenie symboli:

11- stopien ochrony,

HAXPOL - nazwa producenta filtréw spawalniczych,

C€ - znak certyfikacji,

1-klasa optyczna,

Znakowanie szybek ochronnych

Szybki ochronne s3 oznakowane w nastepujacy sposéb: CE 1-LS

Znaczenie symboli:

C€ - znak certyfikacji.

1-klasa optyczna,

LS - znak identyfikacyjny producenta,

Uwaga: w tarczach moga by¢ zamontowane filtry spawalnicze i szybki ochronne innych producentéw.

iu Parlamentu Europejskiego i

ZASTOSOWANIE

Tarcze spawalnicze - po skompletowaniu z wymiennymi filtrami spawalniczymi i zewnetrznymi szybkami ochronnymi - sg przezna-
czone do ochrony oczu, twarzy i szyi przed promieniowaniem wystepujacym podczas spawania fukiem elektrycznym. Chronig réwniez
przed goracymi odpryskami stopionego metalu i zuzlu, wystepujgcymi podczas spawania , oraz przed odpryskami ciat statych w czasie
czyszczenia i sprawdzania spoin .

WLASCIWOSCI OCHRONNE | UZYTKOWE

Tarcze moga by¢ stosowane jedynie po skompletowaniu z filtrami spawalniczymi i zewnetrznymi szybkami ochronnymi. Zalecane stop-
nie ochrony (stopnie zaciemnienia) dla filtréw montowanych w tarczach spawalniczych, w zaleznosci od metody spawania, przedstawio-
no w ponizszej tabeli (na podstawie PN-EN 169:2003U).

Tarcze spawalnicze wraz z zamontowanymi filtrami i szybkami ochronnymi chronig oczy, twarz i szyje spawacza przed goracymii zimny-
mi odpryskami ciat statych, powstajacymi podczas spawania, oraz przed szkodliwym promieniowaniem optycznym. Przy bezposrednim
kontakcie z ptomieniem, tarcze palg si¢ z predkoscia nie wigksza niz 49 mm/min. a korpus nie topi sie. Zastosowana w tarczy TSMP
przegroda o szerokosci 15 mm z daszkiem zabezpiecza podczas spawania przed przenikaniem szkodliwego, intensywnego $wiatta
przez filtr obserwacyjny do wnetrza tarczy. Wymiana filtréw spawalniczych i szybek ochronnych jest mozliwa bez uzycia specjalistycz-
nych narzedzi. Montujgc filtr i szybke ochronng nalezy zwréci¢ uwage, aby szybka znajdowata sie od strony zewnetrznej. Wymiary
filtréw i szybek musza odpowiada¢ wymiarom ramki (patrz tabela w czedci dane techniczne).Réznica miedzy stopniami ochrony filtra
wiasciwego i filtra obserwacyjnego nie moze wynosic wigcej niz pigé. Materiaty z ktérych sg wykonane tarcze, przy kontakcie ze skérg
uzytkownika, nie powodujg reakcji alergicznych u osob wrazliwych. Kazda tarcza jest pakowana w worek foliowy. Podczas sktadowania
i transportu tarcze sg zapakowane w kartony.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH:

- filtry spawalnicze o stopniu ochrony 7-14, filtry obserwacyjne o stopniu ochrony 4-5

- szybki ochronne wykonane ze szkta lub poliweglanu.

UZYTKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | KONSERWACJA

Do spawania nalezy zawsze uzywa¢ tarczy z zamontowanymi filtrami spawalniczymi, oraz zewnetrznymi szybkami ochronnymi. Do-
boru wiasciwego stopnia ochrony (stopnia zaciemnienia) filtréw spawalniczych dokonuje sie, wykorzystujac zatgcznik A normy PN-
-EN 169:2003U ,Ochrona indywidualna oczu. Filtry spawalnicze i filtry dla technik pokrewnych. Wymagania dotyczace wspétczynnika
przepuszczania i zalecane stosowanie” a doboru szybek ochronnych - na podstawie normy EN 166:2001. Ponadto nalezy uwzgledni¢
metode i czas wykonywania prac spawalniczych. Zaleca si¢ stosowanie filtrow o wyzszym stopniu ochrony.

Strefa jasna z filtrem obserwacyjnym w tarczy TSMP stuzy do krétkotrwatego obserwowania pola spawania przed i po spawaniu, nato-
miast strefa ciemna z filtrem wiasciwym - do prowadzenia procesu spawania. Hartowane, mineralne filtry powinny by¢ uzywane tylko z
odpowiednimi zewnetrznymi szybkami ochronnymi.

Tarcze nalezy utrzymywac w nalezytej czystosci i chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Przed przystapieniem do spawania
na zewnetrznych szybkach i filtrach spawalniczych nie powinno by¢ zadnych zanieczyszczen — pytu, zaciekéw, $ladéw zattuszczen lub
odciskéw palcéw. Znaczne ich zabrudzenie moze powodowac pogorszenie widocznosci.

Aby sprawdzi¢ czystod¢ szybek i filtrow, nalezy odkreci¢ nakretki mocujace wewnetrzng ramke a nastepnie wyjaé filtry z szybkami.
Czysto$¢ szybek sprawdza sig ogladajac je w $wietle, na ciemnym tle, a czysto$¢ filtrow — w $wietle odbitym. Zabrudzone filtry i szybki
nalezy starannie umy¢ w roztworze wodnym z powszechnie stosowanymi ptynami do mycia naczyn a nastepnie sptukac strumieniem
biezacej wody i pozostawi¢ do wyschnigcia . Wysuszone szybki i filtry zamontowa¢ w tarczy. Uszkodzone, pekniete lub nadmiernie
porysowane szybki i filtry nalezy wymieni¢ na nowe. W przypadku utraty $wiatioszczelnosci tarcza traci wiasciwosci ochronne i nie
moze byé uzywana do prac spawalniczych. Zabrudzong tarcze nalezy wytrze¢ sucha, miekka $ciereczkg a zwlaszcza jej wewngtrzne
powierzchnie.

Tarcze nalezy przechowywa¢ w opakowaniu dostarczonym przez producenta, wypuklg czescig do gory.

ZABRANIA SIE:

- wktadania do tarczy ostrych przedmiotow ,

- usuwania otuliny z koricowki elektrody poprzez uderzanie o ramke na filtr lub plytke rekojesci,

- wktadania do wnetrza tarczy goracej elektrody wraz z uchwytem spawalniczym .

UWAGA !!!

Tarcza traci wiasciwosci ochronne w przypadku uszkodzenia korpusu lub zbicia filtra spawalniczego i/lub szybki ochronnej. Uszkodzona
tarcza nie moze by¢ wykorzystywana do prac spawalniczych.

Badania zwigzane z uzyskaniem certyfikatow zostaly przeprowadzone przez Centralny Instytut Ochrony Pracy — Parstwowy Instytut
Badawczy ul. Czerniakowska 16 00-701 Warszawa, nr jednostki notyfikowanej 1437

Deklaracja producenta dostepna na stronie: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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OPERATION INSTRUCTIONS WELDING SHIELDS TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(EC type-examination certificate No. WE/S/078/2004)

DESIGN

TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM and TSM-3 type welding shields consist of: body, frames with welding filters and protective glasses
holder and grip. Bodies of the shields are made of pressboard. Frames made of powder-coated steel sheets are attached to the shield body.
TSMP shield frame has partition with roof enabling to install the observation filter in the upper part of the frame and the proper filter - in
the lower part of the frame. TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM type shields have a wooden grip embedded in a steel sheet plate. The
TSM-3 shield is equipped with a plastic grip attached directly to the frame. All components of the shields are connected by hollow rivets.

MARKING OF THE WELDING SHIELDS

The outer sides of the welding shields' bodies are marked with: TSD-2 , TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN 175 W C€
Meaning of symbols:

TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - shield type,
TECHMAR - manufacturer’s identification mark,

EN 175 - standard number,

W - resistance to immersion in water - dimensional stability,
C€ - certification mark - a sign stating that the requirements specified in the Regulation (EU) 2016/425 of the European Parliament
and of the Council of 9 March 2016 have been met
Marking of the welding filters

Welding filters are marked as follows: 11 HAXAPOL 1 CE
Meaning of symbols:

11- protection class,

HAXPOL - name of the manufacturer of the welding filters,
C€ - certification mark,

1-optical class,

Marking of the protective glasses

Protective glasses are marked as follows: CE 1-LS
Meaning of symbols:

C€ - certification mark.

1-optical class,

LS - manufacturer’s identification mark,

Note: Welding filters and protective glasses produced by other manufacturers can be installed in the shields.

USE

Welding shields - combined with replaceable welding filters and external protective glasses - are intended for protection of eyes, face
and neck against the radiation occurring during welding with an electric arc. They also protect against hot splashes of molten metal and
slag during welding and splashes of solids during cleaning and checking welds.

PROTECTIVE AND PERFORMANCE CHARACTERISTICS
The shields may only be used after combining them with welding filters and external protective glasses. The recommended protection
levels (darkening levels) for filters installed in the welding shields depending on the welding method is presented in the table below
(according to PN-EN 169:2003U).
The welding shields with installed filters and protective glasses protect eyes, face and neck of the welder against hot and cold splashes
of solids resulting from welding and against harmful optical radiation. In direct contact with the flame, the shields burn at a speed of no
more than 49 mm/min. and the body does not melt. The 15 mm wide partition with a roof used in the TSMP shield protects against the
penetration of harmful, intensive light through the observation filter into the inside of the shield during welding. No special tools are need-
ed to replace welding filters and protective glass. When installing the filter and the protective glass, make sure that the glass is on the
outer side. The dimensions of the filters and glasses must correspond to the frame dimensions (see table in the Technical data section).
The difference between the protection levels of the proper filter and the observation filter must not be more than five. The materials of
which the shields are made, when in contact with the skin of the user, do not cause allergic reactions in sensitive persons. Each shield
is packed in a plastic bag. During storage and transport, the shields are packed in cardboard boxes.
LIST OF SPARE PARTS:

- welding filters with protection class 7-14, observation filters with protection class 4-5,

- protective glasses made of glass or polycarbonate.

USE, STORAGE AND MAINTENANCE

Always use a shield with installed welding filters and external protective glasses for welding. The appropriate protection level (darkening
level) of welding filters is selected using Annex A of the PN-EN 169:2003U standard “Personal eye protection. Filters for welding and
related techniques. Transmittance requirements and recommended use” and the selection of protective glasses - based on EN 166:2001
standard. Moreover, the welding method and duration of the works must be taken into account. It is recommended to use filters with a
higher protection level.

The light zone with an observation filter in the TSMP shield is used for short-term observation of the welding field before and after
welding, while the dark zone with a specific filter is used for welding. Hardened mineral filters should only be used with suitable external
protective glasses.

The shields should be kept clean and protected from mechanical damage. Before welding, make sure that no contaminants such as dust,
runs, grease marks or fingerprints are present on the outer glasses and welding filters. Visibility may be impaired if they become dirty.
To check the cleanliness of the glasses and filters unscrew the nuts fastening the inner frame and then remove the filters with glasses.
The cleanliness of the glasses is checked by looking at them in light, against a dark background, and the cleanliness of the filters - in
reflected light. Dirty filters and glasses should be carefully washed in an aqueous solution with commonly used dishwashing liquids and
then rinsed with a stream of running water and left to dry. Install dried glasses and filters in the shield. Damaged, cracked or excessively
scratched glasses and filters should be replaced with new ones. In the event of loss of light tightness, the shield loses its protective
properties and may not be used for welding works. If the shield is dirty, wipe it off with a dry, soft cloth, especially the internal surfaces
of the shield.

The shield should be stored in the packaging supplied by the manufacturer with the convex part facing up.

IT IS FORBIDDEN TO:

- insert sharp objects into the shield,

- remove the coating from the welding rod by hitting the filter frame or grip plate,

- insert hot welding rod with welding gun into the shield.

CAUTION !!!

The shield loses its protective properties in the event of damage to the body or breakage of the welding filter and/or the protective glass.
A defective shield must not be used for welding works.

Research related to obtaining certificates was conducted by the Central Institute for Labour Protection — National Research Institute, ul.
Czerniakowska 16 00-701 Warsaw, Poland, Notified Body No. 1437

The manufacturer’s declaration is available at: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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GEBRAUCHSANWEISUNG DER SCHUTZSCHILDE FUR SCHWEIRER TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. WE/S/078/2004)

AUFBAU

SchweiBschilde, Type: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM und TSM-3 sind aus: Gehéuse, Rahmen mit Schweilfiltern und Schutz-
scheiben sowie Griff gebaut. Die Gehause der Schutzschilde sind aus Pressspan gefertigt. Am Gehause des Schutzschildes sind die
Rahmen aus pulverbeschichtetem Stahlblech befestigt. .

Im Rahmen des Schutzschildes Typ TSMP befindet sich eine Trennwand mit Uberdachung, die es ermdglicht, einen Beobachtungsfilter
im oberen Teil des Rahmens und einen grundsatzlichen Filter im unteren Teil des Rahmens zu montieren. Die Schutzschilde Typ: TSD-
2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM haben einen Holzgriff, der in einer Stahlblechplatte eingefasst ist. Der TSM-3 Schutzschild ist mit einem
Kunststoffgriff ausgestattet, der direkt am Rahmen befestigt ist. Alle Komponenten der Schutzschilde sind durch Rohrnieten verbunden.

ANWENDUNG

Schutzschilde fiir Schweiler - nach der Montage mit austauschbaren Schweiffiltern und AuRenchutzscheiben - dienen dem Schutz von
Augen, Gesicht und Hals vor Strahlung beim LichtbogenschweiRen. Sie schiitzen auch vor heilen Splittern von geschmolzenem Metall
und Schlacke beim Schweillen und festen Splittern beim Reinigen und Priifen von SchweiRnahten.

SCHUTZ- UND LEISTUNGSMERKMALE
Die Schutzschilde diirfen nur nach Ausstattung mit Schweilfiltern und externen Schutzscheiben verwendet werden. Die empfohlenen
Schutzarten (Verschattungsstufen) fiir die in Schutzschilden eingebauten Filter sind je nach SchweiRverfahren in der folgenden Tabelle
(basierend auf EN 169:2003U) aufgefiihrt.
Schutzschilde mit eingebauten Filtern und Schutzscheiben schiitzen Augen, Gesicht und Hals des Schweilers vor heiien und kalten
festen Splittern, die beim Schweien entstehen, und vor schadlicher optischer Strahlung. Im direkten Kontakt mit der Flamme brennen
die Schutzschilde mit einer Geschwindigkeit von nicht mehr als 49 mm/min und das Gehduse schmilzt nicht. Die 15 mm breite Trenn-
wand mit Uberdachung in dem TSMP Schutzschild schiitzt vor dem Eindringen von schadlichem, intensivem Licht durch einen Beob-
achtungsfilter in den Schutzschild beim SchweiRen. Der Austausch von Schweiffiltern und Schutzscheiben ist ohne Spezialwerkzeuge
moglich. Bei der Montage des Filters und der Schutzscheibe ist darauf zu achten, dass sich die Schutzscheibe auf der AuRenseite
befindet. Die Abmessungen der Filter und Schutzscheiben miissen den Rahmenabmessungen entsprechen (siehe Tabelle im Abschnitt
Technische Daten). Die Differenz zwischen den Schutzklassen des grundsétzlichen Filters und des Beobachtungsfilters darf nicht mehr
als fiinf betragen. Die Materialien, aus denen die Schutzschilde gefertigt sind, verursachen keine allergischen Reaktionen bei empfindli-
chen Personen beim Kontakt mit der Haut des Benutzers. Jeder Schutzschild ist in einem Folienbeutel verpackt. Wéhrend der Lagerung
und des Transports sind die Schutzschilde in Kartons verpackt.
VERZEICHNIS VON ERSATZTEILEN:

- Schweil¥filter mit Schutzart 7-14, Beobachtungsfilter mit Schutzart 4-5,

- Schutzscheiben aus Glas oder Polycarbonat.

BENUTZUNG, AUFBEWAHRUNG UND WARTUNG

Zum Schweilen sind immer Schutzschilde mit montierten Filtern sowie AuRenschutzscheiben zu verwenden. Die richtige Schutzart der
SchweiRfilter (Verschattungsstufe) wird nach Anhang A der PN-EN 169:2003U Norm ,Personlicher Augenschutz”. Schweilfilter und
Filter fiir verwandte Techniken. Anforderungen an den Durchlassigkeitsfaktor und die empfohlene Verwendung® und die Schutzscheiben
aufgrund der EN 166:2001 Norm angepasst. Dariiber hinaus miissen das Schweilverfahren und die Schweilzeit beriicksichtigt werden.
Es wird empfohlen, Filter mit einer héheren Schutzart zu verwenden.

Die helle Zone mit dem Beobachtungsfilter im TSMP Schutzschild dient zur kurzfristigen Beobachtung des Schweiffeldes vor und nach
dem Schweilen, und die dunklere Zone mit dem grundsétzlichen Filter zur Beobachtung des SchweiRprozesses. Gehértete Mineralfilter
sollten nur mit geeigneten AuBenschutzscheiben verwendet werden.

Die Schutzschilde sind sauber zu halten und vor mechanischen Beschadigungen zu schiitzen. Vor dem Schweien diirfen sich keine
Verunreinigungen auf den AuBenscheiben und den Schweif¥filtern befinden - Staub, Wasserflecken, Fettspuren oder Fingerabdriicke.
Ihre betrachtliche Verschmutzung kann die Sicht beeintréchtigen.

Um die Sauberkeit der Schutzscheiben und Filter zu tberpriifen, sind die Befestigungsmuttern abzuschrauben, die den Innenrahmen
befestigen, und die Filter mit Schutzscheiben zu entfernen. Die Sauberkeit der Schutzscheiben wird dberpriift, indem man sie im Licht
vor einem dunklen Hintergrund betrachtet, die Sauberkeit der Filter - im reflektierten Licht. Verschmutzte Filter und Schutzscheiben
sollten sorgféltig in einer wassrigen Losung mit handelstiblichen Geschirrspiilmitteln gewaschen und anschlieRend mit einem Strom
flieBenden Wassers gespiilt und getrocknet werden. Getrocknete Schutzscheiben und Filter sind in den Schutzschild zu montieren.
Beschadigte, gerissene oder stark zerkratzte Schutzscheiben und Filter sind durch neue Elemente zu ersetzen. Bei Verlust der Licht-
dichtigkeit verliert der Schild seine Schutzeigenschaften und darf nicht fiir SchweiBarbeiten verwendet werden. Den verschmutzten
Schutzschild mit einem trockenen, weichen Tuch, insbesondere drinnen abwischen.

Der Schutzschild sollte in der vom Hersteller gelieferten Verpackung, mit dem konvexen Teil nach oben gelagert werden.

ES IST VERBOTEN:

- scharfe Gegenstande in den Schutzschild zu stecken,

- die Beschichtung von der Elektrodenspitze durch Schlagen gegen den Filterrahmen oder die Griffplatte zu entfernen,

- eine heille Elektrode mit dem SchweiRgriff in den Schutzschild einzustecken.

ACHTUNG!!

Bei Beschadigung des Gehauses oder Bruch des Schweiffilters und/oder der Schutzscheibe verliert der Schutzschild seine Schutz-
eigenschaften. Bei Beschadigung darf der Schutzschild nicht fiir SchweiRarbeiten verwendet werden.

Die Priifungen im Zusammenhang mit der Erlangung von Bescheinigungen wurden vom Zentralinstitut fiir Arbeitsschutz — Nationales
Forschungsinstitut, ul. Czerniakowska 16, 00-701 Warschau, Notifizierte Stelle Nr. 1437 durchgefiihrt.

Die Herstellererkldrung ist auf der folgenden Website verfiigbar: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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PYKOBO/ICTBO MO 3KCMIYATALIUW CBAPOYHbIE LLMUTKW TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(ceprudnkar ouenku Tuna EC Ne WE/S/078/2004)

KOHCTPYKLIMSA

CaapouHsle WwuTky, Tuna: Mogenu TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM 1 TSM-3 coctosT u3: kopnyca, pamkit CO CBapouHbIMU (umbTpa-
MM 1 3aLLMTHBIX CTEKON, @ Takoke PyKosiTkv. Kopryca LWTKOB M3roTOBMEHbI 13 npeccopaa. Pamki 3 NUCTOBOI CTaMM C NOPOLLKOBBIM
NOKPLITVEM KPENATCS K KOPMYCY LnTKA.

B pamke wutka Tna TSMP umeetcs neperopoaka ¢ KpbiLLel, KoTopas N03BONSET MOHTUPOBATL CMOTPOBOW (HUNLTP B BEPXHEN YacTh
PamKi 1 COOTBETCTBYIOLWMIA (OUMLTP - B HIDKHEN YacTin pamku. LWutkv Tvna: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM umetot fepessiHHyio
PYKOSITKY, MOCXEHHYI0 Ha NANTKY U3 CTanbHoro nucra. LLutok TSM-3 ocHalleH nnacTkoBOI PyKOSTKOI, NPUKPENNEHHOI Henocpes:-
CTBEHHO K pamke. Bce KOMNOHEHTbI LMTKOB CoeanHEHb TPyBUaTbIMM 3aknenkamu.

TEXHWUYECKME XAPAKTEPUCTUKKN

NEPEYEHb 3ANACHbIX YACTEM:
- CBAPOYHble (hMNLTPbI C KNAccoM 3awuTbl 7-14, cMOTpOBbIE (DUALTPbI C KNAcCOM 3alLuThl 4-5,
- 3aLLUUTHOE CTEKI0, U3rOTOBIIEHHOE U3 CTEKNa Ui nonMKapBOHaTa.

OKCNINYATALIUA, XPAHEHUE U YXO[

[lnsi cBapky BCeraa UCTOMb3yiTe LMTOK C YCTAHOBMEHHBIMM CBAPOYHBIMIA (HUMLTPAMIA M BHELLHUMM 3aLLMTHBIMY CTeknamu. Hagnexa-
LNt YPOBEHb CTEMEHY 3alLUTI (CTENEHN 3aTeMHEHMst) CBapO4HbIX (HUMLTPOB BIGUPAETCS C MCTONb30BaHMEM MpunoxeHmst A cTaH-
napta PN-EN 169:2003U «[MepcoHanbHas 3awmTa rna3. CBapoyHble GubTpsl 1 UNLTPbI ANs CMEXHBIX TexHonorvit. TpeboBaHus k
KkoathhuLMEHTY NpoMyckaHusi U pekoMeHayeMoe NpuMeHeHue» 1 BbIGopy 3aluuTHBIX cTekon B cooTBetcTBUM ¢ EN 166:2001. Kpome
TOro, HeoBXOAUMO Y4UTBIBATL METO U BPEMS BbINOMHEHMS CBAPOYHbIX paboT. PekomerayeTcs ucnonbaosats (unbTpsl ¢ Gonee Bbl-
COKO CTENEHbIO 3aLLMTb.

Caetnas 30Ha ¢ (hunbTpoM HabniopeHus B Wwutke TSMP ucnonb3ayetcs Ans kpaTkoBpeMeHHoro HabnioneHus 3a nonem cBapkv Ao 1
nocrie CBapky, a TeMHasi 30Ha C COOTBETCTBYIOLLMM (NLTPOM - ANs HabNKoAEHNA 3a NPOLIECCOM CBapKM. 3akaneHHble MUHepanbHble
(HUNBTPLI Pa3peLIaeTCs UCMONb30BaTh TOMBKO C NOAXOAALIMMMA BHELIHMMIA 3aLLUTHBIMI CTEKNaMy.

LLITKM AOMKHBI BbITb YUCTBIMI 1 3ALLMILEHHBIMIA OT MEXaHYECKUX NOBPEXAEHNH. Nepes; CBApKOI Ha BHELLHVX CTEKMaX 1 CBAPOUHbIX
hUnbTpaX He JOMKHO BbiTb 3arpA3HEHM - NbINK, NSTEH, X1UPa UK OTNEYaTKOB NanbLes. /X 3HaumnTenbHOe 3arpsisHeHie MOXET npu-
BECTY K YXYALIEHNIO BUAUMOCTH.

[Lnsi npoBepKIn YACTOTLI CTEKON 1 (HUTETPOB OTKPYTUTE KPENEXHBIE raiiku BHYTPEHHe! pamKit, a 3aTeM BbiHbTe (UNLTPbI CO CTEKMaMM.
YucToTa CTeKomn NpoBEpSETCs, Mss Ha HYX B CBETE Ha TEMHOM (HOHE, @ YNCTOTa (UNLTPOB - B OTPaXEHHOM CBETe. [PsaHble (unbTpbl
11 CTeKNa CriefyeT TLaTenbHO MbiTb B BOAHOM PacTBOPE C MCTIONb30BaHMEM OBbIYHbIX CPEACTB ANS MbITbS MOCYAbI, 3aTEM MPOMbITb
CTpyeil MPOTO4HOI BOAI U AaTb BbICOXHYTb. BCTaBbTe BbICYLUEHHBIE CTEKNA U (HUMLTPbI B LUMTOK. 3aMeHMTe NOBPEXAEHHbIE, TPECHYB-
LUMe UMK CUMbHO MoLiapanaHHble CTekna v UbTpbl Ha HOBbIE. B criyyae noTepu CBETOHENPOHMLIAEMOCTY LLMTOK TEPSIET CBOM 3aLLT-
Hble CBOVCTBA W HEe MOXET BbiTb UCTIONb30BAH ANt CBAPOHbIX paboT. ECu WwTOK 3arpsidHeH, NpoTpUTe ero Cyxoil MATKOM TKaHblo,
0COBEHHO €ro BHYTPEHHIOK NOBEPXHOCT.

LLuTok cnepyeT xpaHuTb B ynakoBKe, NOCTaBNAEMOI! NPOM3BOAUTENEM, BbINYKIIOM 4aCTbio BBEPX.

3ANPELLAETCA:

- BCTaBMATb OCTPbIE MPEAMETbI B LUUTOK,

- YAansiTb OTXOZbI C HAKOHEYHYKa 3NIEKTPOAa, YAAPSs O pamMky Ans UnsTpa uni o pyKosTkY,

- BCTaBMATb rOPS4MiA 3NIEKTPOZ CO CBAPOYHBIM J1epXKaTenem BHYTPb LUNTKA.

BHUMAHME !!!

[luck TepsieT CBOM 3alLUTHbIE CBOICTBA B Cry4ae MOBPEXAEHIS KOPMyCa Wil MOMOMKY CBAPOYHOTO (HUILTPa U/MMH 3aLLMTHOTO CTeKMa.
HevcnpagHbiit AMCK HeMb3st UCMONb30BaTb AAMst CBapO4HbIX paboT.

VWccnenosaHusi, CBsizaHHbIe C MOMy4eHeM CepTUAKaToB, MPOBOAMANCH LIeHTpanbHLIM MHCTUTYTOM OXpaHbl TpyAa - HaLoHambHbli
Hay4HO-/CCNIENoBaTeNbCKII MHCTUTYT, Y. YepHskoseka, 16 00-701, Bapuasa, HotudmumpoBaHHbii opran Ne 1437

C 3asBneH1emM NpoU3BOANTENS MOXHO 03HaKOMUTLCS Ha BeG-caitTe: htps://www.techmar.poznan.pl/cert.php

UA

IHCTPYKLIS 3 EKCMNYATAL|IT 3BAPIOBANbHUX LUMTIB TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(cepTudpikat ouinkv Tuny WE Ne WE/S/078/2004)

KOHCTPYKLIA

3papioBanbHi Wi, Tan : TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM i TSM-3 cknanatoTbes 3: Kopnycy, pamKi i 3eaptoBanbHUMi (inktpamy,
3aXUCHUX WHBOK i pyyku. Kopnyci LWnTiB BATOTOBNSOTLCS 3 MPECLUNaHy. Y KOpNyC WuTa KpinnsTbCs paMu BUrOTOBMEH 3i CTanesoro
MCTa 3 MOPOLLKOBMM NOKPUTTAM.

Y pamuji wwra tuny TSMP BcTaHoBNeHa neperopogka 3 Ko3upkoM, sika A03BONSE BCTAHOBUTI (iinbTp Ornsiay Y BepXHiil YacTuHi pamku
i BiANoBiaHOro (hinbTpa - y HKHIV YacTiHi pamku. WLt Tuny: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM matoTb AepeB'sHy pyuKy, BGynosaHy
Ha nnari 3 nucToBoi ctani. LUt TSM-3 3abesneyeHuii pyykoto, BUTOTOBREHWI 3 nacTMack, kpinuTbes GeanocepenHbo Ao pamku. Bei
€eneMeHTU ICKIB 3'efHaHi TpyB4acTUMM 3aknenkamu.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Tun LLnpuHa wuta | Bucota wuta [mnbuHa wura ;?;LATIE: ;?J:LATIEZ Maca wura
wuta [mm] [mm] [mm] [
LWypuHa JOBXVHA

TSD-2 257 450 96 80 100 466
TSD-3 257 450 96 50 100 455
TSMP 222 372 80 20/50 100 408
TSM 222 372 80 80 100 369
TSMM 222 372 80 50 100 366
TSM-3 237 359 78 50 100 268

O3HAKYBAHHSA 3BAPHOBAJIbHIX LLWTIB:

30BHiLLHi CTOPOHM KOPNYCiB L TiB nosHadeHi: TSD-2 , TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN 175 W C€.
3HayeHHs CMBONIB:

TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - Tvn wwa,

TECHMAR - poanisHaBasnbHuil 3Hak BUPOGHHKa,

EN 175 — Homep cTanpapry,

W — CTiliKicTb A0 3aHypeHHs y BoAy — CTanicTb po3mipis,

C€ - 3Hak cepTvchikai - NO3HAYEHHS, WO NIATBEPAXYE BUKOHAHHA BIMOT, BIaHaueHVX y MNocTaHosi Esponeiicskoro MapnameHTy Ta
Pagv (€C) 2016/425 Bin 9 Gepestst 2016 poky.

Mo3HaueHHs 3BaptoBanbHOro GinbTpa:

3BaptoBanbHi inbTpy MapkytoTeCs HacTynHuM YuHom: 11 HAXAPOL 1 CE

HAXPOL - Ha3Ba BupoGHuka 3saptoBanbHux (insTpis,

MAPKUPOBKA CBAPOYHbIX LLIUTKOB

HapyHble CTOPOHbI KOPMYCOB LUMTKOB MapkupoBaHsi: TSD-2 , TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN 175 W C€. 3ua-
YeHue CHMBOIOB:

TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - Tvn nessus,
TECHMAR - naeHTUhMKaLMOHHbII 3HaK Npou3BoauTens,

EN 175 - Homep cTaHaapTa,

W - yCTOM4MBOCTb K MOTPYXKeHMI0 B BOAY - CTabUNbHOCTb pa3Mepos,
c€- (0! HHbIU 3HaK - 3HaK, ceud (i 0 8binonHeHuu mpebosarull, yka3aHHbix 6 ocmaHoeneHuu Egpo-
neticko2o napnamenma u Coeema (EC) 2016/425 om 9 mapma 2016 20da.

PKUF ¢uneTpoB
CBapoyHble unbTpbl MMeloT creaytoLuyto Mapkuposky: 11 HAXAPOL 1 CE

HAXPOL - Ha3BaHve Npou3BOANTENS CBapOUHbIX (UNLTPOB,

3almTHbIe CTekna MapkupytoTcs cneaytowmm obpasom: CE 1-LS

TECHNISCHE DATEN
Typ Breite des Hohe des Tiefe des FiergiéRe | Filtergrofe Gewicht des Schutz-
des Schutz- | Schutzschildes | Schutzschildes | Schutzschildes Brei A schildes 3 .
> reite Lange HadeHve CHMBONOB:
schildes [mm] [mm] [mm] 9] 11 - CTeneHb 3aLLuTh,
TSD-2 257 450 96 80 100 466
TSD-3 257 450 9% 50 100 455 C€ - cepTvdMKALIMOHHBIT 3HaK,
TSMP 222 372 80 20/50 100 408 1 - onTUYeCKMIA Knacc,
TSM 222 372 80 80 100 369 MapkupoBKa 3aLMTHBIX CTeKon
TSMM 222 372 80 50 100 366
TSM-3 237 359 78 50 100 268 Srauee cHMEONOB:

KENNZEICHNUNG VON SCHUTZSCHEIBEN FUR SCHWEIRER

Die AuRenseiten der Schildgehéuse sind: TSD-2 , TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN 175 W C€ gekennzeichnet.
Bedeutung von Symbolen:

TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - Typ des Schutzschildes,

TECHMAR - Herstellerkennzeichnung,

EN 175 - Norm-Nummer,

W - Besténdigkeit gegen Eintauchen in Wasser - Stabilitét der Abmessungen,

C€ - Zertifizierungszeichen - Zeichen als Nachweis, dass die in der Verordnung (EU) 2016/425 des Européischen Parlaments und
des Rates vom 9. Marz 2016 festgelegten Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung von Schweiffiltern

Schweilfilter sind wie folgt gekennzeichnet: 11 HAXAPOL 1 CE

TECHNICAL DATA Bedeutung von Symbolen:
i Fierd 11 - Schutzart, )
Shield Shield width | Shieldheight | Shielddepth | . e iter dimen- Shield weight HAXPOL - Bezeichnung des Herstellers von SchweiRfiitem,
dimensions sions C€ - Zertifizierungszeichen
type [mm] [mm] [mm] idl g :
width length 1 - optische Klasse,
TSD-2 257 450 % 80 100 466 K i g von Sct hei
TSD-3 257 450 96 50 100 455 Schutzscheiben sind wie folgt gekennzeichnet: CE 1-LS
TSMP 22 372 80 20/50 100 408 Bedeutung von Symbolen:
TSM 222 372 80 80 100 369 C€- Zertiizierungszeichen,
TS 22 a12 & 50 100 36 L5 Ferslotiemesihnurg,
TSM-3 237 359 78 50 100 268

Hinweis: In die Schutzschilde konnen Schweiltfilter und Schutzscheiben anderer Hersteller eingebaut werden.

C€ - cepTVhMKaALMOHHBIA 3HaK.

1 - onTn4eckuit Knace,

LS - naeHTMdMKaLMOHHBIA 3HaK NPOM3BOANTENS,

MpuMeyaHie: B LUTKaX MOryT BbiTb YCTAHOBNEHbI CBAPOUHbIE (UMLTPbI 1 3aLLUUTHBIE CTEKMA OT APYTUX MPOU3BOAUTENE.

MPUMEHEHUE

CBapO‘leble LWKUTKK - B KOMMIIEKTE CO CMEHHbIMI CBAPO4HbIMU prJ’IpraMM W BHEWHUMU 3aLUWUTHBIMK CTEKNaMK - NpeaHasHaveHbl Ang
3alnTbl rMas, uua v Wen oT U3nyyYeHns Bo Bpems QHEKTpOLlyI'OEOIZ CBapKu. OHu Takke 3aLLMLLAIoT OT ropA4mnx 6pbl3|’ pacnnaBneHHoro
MeTansna v Wwnaka Bo Bpems CBapKu 1 OCKOSIKOB TBEPAbIX YaCTUL, BO BPEMS O4YMCTKM U MPOBEPKM CBAPHbIX LUBOB.

3ALWTHBIE U 3KCMNTYATALMOHHbIE XAPAKTEPUCTUKU

LLukn paspeLwaeTcs MCnonb3oBaTh TOMLKO B KOMMNEKTE CO CBAPOYHBIMYU (HNLTPaMM 1 BHELIHVMY 3aLLMTHBIMY CTeKnamu. PekomeHpy-
€eMble YPOBHY 3aLLUNTbI (YPOBHI 3aTeHeHMst) ANst (OUTLTPOB, yCTaHaBNMBAEMbIX B CBAPOYHbIX LUMTKAX, B 3aBUCHMOCTY OT METOZa CBapKH,
npvBeaeHbl B Tabnuue Huxe (Ha ocHoe PN-EN 169:2003U).

CBapOYHbIe LUTKN CO BCTPOEHHBIMU (DUMTPAMM 1 3aLUMTHBIMM CTEKNaMy 3aLLMLLAIOT Fasa, JIALO 1 Lieto CBapLLMKa OT TopsiumX 1
XOMOZHbIX OCKOTMKOB TBEPAbIX YaCTHLl, 06Pa3yIoLLMXCS B POLIECCE CBAPKY, 1 OT BPEAHOTO OMTUYECKOTO M3nyyeHust. Mpu npsiMOM KOH-
TaKTe C NNamMeHeM LUMTKI TOPST CO CKOPOCTbIO He Bonee 49 MM/MUH., a kopnyc LuTka He nnasuTes. LLUvpuHa neperopopku 15 Mm ¢
KpblLLeld, ucronb3ayemoit B wutke TSMP, 3awwuiiaet oT NPOHUKHOBEHMS BPEIHOTO MHTEHCUBHOTO CBETA Yepe3 CMOTPOBOW (umsTp BO
BHYTPEHHIOK YacTb LUNTKA BO BpeMsi cBapku. CBapOYHbIE (UMLTPbI 1 3alLMTHbIE CTeKNa MOTyT GbiTb 3aMeHeHb! 6e3 MCTonb30BaHNs
CheLnanbHbIX MHCTPYMEHTOB. pu ycTaHOBKe (UNILTPa M 3aLMTHONO CTekna ybeauTech, YTo CTEKNO HaxoauTcs cHapyxu. Pasmepbl
(UINLTPOB 1 CTEKOMN JOMKHbI COOTBETCTBOBAT rabapuTam pamky (cM. TabnuLly B pa3aene TEXHUYECKIX AaHHbIX). PasHuLa Mexay ypos-
HEM 3alLLWTbI COOTBETCTBYIOLLENO OCHOBHOTO (DUNLTPA 1 CMOTPOBOTO (UNLTPa He AOMKHA NPeBbILaTh NSTV eanHiLL Matepuansl, 13
KOTOPbIX V3rOTOBMEHbI LUMTKY, NPY KOHTAKTE C KOXeV NONb30BATENS HE BbI3bIBAIOT annepruieckinx peakLimii y HyBCTBUTENbHLIX NoAei.
Kaabiit W1TOK ynakoBaH B NNacTUKOBBIN naker. [pyu XpaHeHUM 1 TPAHCNOPTUPOBKE LUMTKY YNaKoBbIBAIOTCS B KAPTOHHYHO YMaKOBKY.

wnb
PKY
3axuCHi WnBKM MapKyioTbest HaCTynHUM YuHom: CE 1-LS

Tun Wwpura Bbicota wutka | Mny6uHa wwtka Paswiepsi Sawera Bec wutka SHaquH?‘ GuMBOrE:
Tk tuneTpa unstpa 11 - cTyniHb 3aXUCTY,
wuTka [mm] [mm] ]
[mm] mMpuHa AnvHa 31pod
TSD-2 257 450 9% 80 100 466 C€ - anak ceprucpikai,
TSD-3 257 450 96 50 100 455 ]_‘0”7“””"‘"‘ knac,
TSMP 222 372 80 20/50 100 408
TSM 222 372 80 80 100 369 f
3HayeHHs CMBONIB:
TSMM 222 372 80 50 100 366 C€ - sHak cepTudikauii.
TSM-3 237 359 78 50 100 268 1-ONTUYHUI KNac,

LS - poanisHaBanbHuii 3Hak BUPOGHHUKa,
[MpumiTka: B LWKTV MOXYTb 6yTU BCTAHOBNEHI 3BaptoBanbHi (inkTp Ta LWMBKY 3axXuCTy iHLLNX BUPOBHIKIB.

3ACTOCYBAHHS

3BapioBanbHi WWTK - MiCNs cKknaaaHs 3i 3MiHHMMK 3BapoBaNbHAMI inbTPaMI i 30BHILLHIMI 3aXMCHUMM LMBKaMK - NPU3HaYeHi Ans
3aXUCTy o4eit, 0BnMYYs i WK Bif BUNPOMIHIOBAKHS, IO BUHIKAE NPy 3BapIOBAHHI eNEeKTPUYHOI Ayri. 3axvLLaioTh TaKoX Bif rapsumnx
6pu30K PO3NNaBNeEHoro MeTany, WO BUHMKAIOTb B NPOLIEC 3BaPIOBAHHS | B} YaCTOK TBEPAMX PEHOBMH Mif HaC O4MLLEHHS Ta NepeBipky
3papHuX wais (PS-3 i PSMP).

3AXUCHI TA EKCTINYATALIHI BNACTUBOCTI

LTI MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCA TiNlbKM MICAS CKNAaHHs 3i 3BapioBanbHUMKU (inbTpamy i 30BHILLHIMI 3axMCHUMK LnBkamu. Peko-
MeHz0BaHi CTYMHeHi 3axu1CTy (CTYNiHb 3aTeMHEHHS) ANS (inbTpiB, BCTAHOBNEHUX Ha 3BaPIOBAMbHUX LUTAX, B 3ANEXKHOCTI Big MeTOdy
3BapIoBaHHS, HaBedeHi B HAaCTyMHilt Tabnuui (BignosigHo go PN-EN 169: 2003U).

3BaptoBanbHi LTI pa3oM 3 BCTaHC insTpamu i wmbkamu )Tb OYi, 06MMYYS | LUK 3BapHUKA Bif rapsumx
i XonofHNX OCKOMKiB TBEPANX PEYOBWH, LLO BUHMKAIOTL MY 3BapIOBaHHI, i Bifl LUKIANWBOrO OMTUYHOTO BUNpOMiHIOBaHHS. Mpn Geanoce-
peaHbOMY KOHTaKTi 3 MONYM'M, LMTU TopsiTb 3i WBMAKICTIO He Binblue 49 MM/XB. @ kopnyc He nnaeuTbes. 3actocoBaHa B WwTi TSMP
neperopopka 3aBLUMPLLKK 15 MM 3 KO3MPKOM 3axuLLae Mif Yac 3BapioBaHHS Bif NPOHUKHEHHS! LUKIANMBOTO iHTEHCMBHOTO CBITNA Yepe3
hinbTp BCepeavHy LwTa. 3amiHa 3BaptoBanbHiX (inbTpiB i 3aXMCHOI LWBKK MOXNMBA B3 BUKOPUCTAHHS CeLianbHInX iHCTPYMEHTIB.
MoHTytoum cinbTp i 3axucHy Wwnbky cnia 3BepHyT! yBary, o6 wWubka Gyna BCTaHOBMEHa i3 30BHILLHLOrO GoKy. Poamipn dinbTpis i
LWMBOK NOBUHHI BiANOBiAaTM po3mipam pamy (avB. TabnuLto B po3gini «TEXHIYHI AaHi»).Pi3HULS MiX CTyNeHsMM 3axucTy BiaNoBiaHorO
i cnocTepexHoro dinktpa He Moxe ByTy Ginblue n'sT. Martepianu, 3 Skux BUTOTOBNEHI LLMTH, NP KOHTaKTI 3 LKIPOKO KOpUCTyBaYa He
BUKIVKAIOT aneprivHiX peakwii y YyTnuenx niopert. KoxeH Wt ynakosaxuii B nonietuneHosuit naker. Mig yac 3depiraHs | Tpancnop-
TYBaHHS! LMTY ynakoBaHi B kapTOHHI kopobku.
KATAIOT 3AMYACTMH:

- 3BapIoBanbHi (hinbTpu 3i CTyneHeM 3axvucty 7-14, inbTpu cnocTepexerHs 3i cTyneHem 3axvcty 4-5,

- 3aXuCHi LMBKV BUrOTOBNEHi 3i ckna abo nonikapboHary.

EKCMNYATAL|IS,, 3BEPIFAHHS TA TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHSA

[ins 3BapioBaHHs 3aBXAM BUKOPUCTOBYWATE LMT 3 BCTAHOBNEHMMM 3BapIOBANbHUMI (DiNbTPaMy i 30BHILUHIMU 3aXUCHUMM LNBKaM.
MinBop BIANOBIAHOTO CTYNeEHst 3aXuCTy (CTYMEHs 3aTeMHEHHs) 3BapioBanbHUX (INbTPIB MPOBOANTLCS, BUKOPUCTOBYIOYM AOAATOK A
Hopmu PN-EN 169:2003U ,3aco6u iHavBinyanbHoro 3axucty odeit. 3saptoanbHi (inbtpu Ta dinbtpy Ans cxoxux pobit. Bumorn fo
KoedpiLlieHTa nponyckaHHs i pekoMeH0BaHe 3acTocyBaHHs», a NiABopy 3axucHIX WBOK - Ha ocHoBi cTaraapty EN 166: 2001. Kpim
TOro, HeoBXiAHO BPaxoByBaTy CNOCID | Yac BUKOHaHHS 3BaptoBanbHUX POBIT. PEKOMEHAYETLCS 3aCTOCYBaHHS (iNbTPIB 3 GiNbLL BUCOKUM
CTYMeHeM 3axuCTy.

CaiTna 30Ha 3 inbTPOM criocTepexerHs B WnTi TSMP cnyxuTb Ans KOPOTKOYACHOTO CNOCTEPEXEHHS NONS 3BaproBaHHS A0 i nicns 38a-
PIOBaHHS, a TeMHa 30Ha 3 BiANOBiAHUM (INkTPOM - ANs NPOBEAEHHS NPOLIECY 3BapioBaHHs. 3arapToBaHi MiHepanbHi (inbTpy NOBUHHI
BIKOPVCTOBYBATMCS TifbKM 3 BAMOBIAHMMY 30BHILLHIMM 3aXUCHUMM LNGKaMIA.

WLt cnip yTpUmyBaTH B HanexXHIl yucToTi i obepiratin Bif MexaHiyHUX NOLIKOMKeHb. Mepen 3BaploBaHHAM Ha 30BHILLHIX WibKax i
3BapiOBaNbHUX (inbTpax He MOBUHHO ByTU HisikUX SOMILLOK-NUANY, NAsM, criaie xupy abo BinbuTkia nanbuis. 3HauHe 3abpyaHEHHs Moxe
MP13BECTM A0 MOTPLUEHHS BUAUMOCTI.

LLlo6 nepesipuTnt unctoTy WBOK i (hinbTpie, HEOBXIAHO BIATBUHTUTIA KpINUMbHI raiikii, BHYTPILLHIO YaCTUHY pamu, @ TakoxX (UIHATI
inbTpy 3 WKBkamu. YucToTa WKBOK NepeBipsSeTbCS Ha CBITNI Ha TeMHOMY TAi, yucToTa hinbtpie — y BinbuTomy cBitni. 3abpyaHeni



inbTPW i WNBK CNiZ PETETNIbHO NPOMUTY Y BOJHOMY PO34MHI 3 LWAPOKO 38CTOCOBYBAHVIMM PIAMHAMM AN1S MUTTA NOCYAY @ MOTIM NPOMM-
TV CTPYMEHEM NPOTOHHOI BOAY | 3aNMILMTI [0 BUCUXaHHS. BucyLeHi wubku i inbTpu BCTaHOBUTY B WWT. MoLIKOMKeEH, TpicHYTI abo
HazMipHO noTepTi Wbk i inbTpu HeobXiAHO 3aMiHMTV Ha HOBI. Y pasi BTPaTM CBITNOHENPOHIKHOCTI LT BTpaYae 3ax1CHi BNacTMBOCTI
i He MOXe BUKOpUCTOBYBATUCS ANS 3BaptoBanbHuX POGIT. 3aBpyaAHEHMI LMT NPOTPITL CyXOK M'SIKOK TKaHWHOI, 0COBNNBO OO BHY-
TPiLUHi NOBEPXHI.

LLlu cnip 36epiratvt B ynakoBLj, L0 NOCTABNAETLCS BUPOGHUKOM, YBIrHYTOK YaCTUHOIO Bropy.

3ABOPOHAETLCA:

- BKMajjiaTyl B LWWT roCTpi NPeAMETH ,

- BUAANEHHS MOKPUTTA 3 KiHYMKa eNeKTPOAa, LMsiXoM yaapy o6 pamKy Ha inkTpa abo NauTy pykosiTku ,

- MIPOHUKHEHHS! BCEPEAHY LUWTa rapsyoro enekTpoa 3 TpMayeM 3BapioBaribHoro 0GnaaHaHHs! .

YBATA!!!

LT BTPayae 3axvcHi BNacTUBOCT B pa3i NOWKOMKEHHs kopnycy abo pyitHyBaHHs 3BapioanbHoro cinktpa ifabo 3axucHoi wubki.
TOLIKOZKEHMIA LT HE MOXe BUKOPUCTOBYBATUCSA 415t 3BapOBaNbHIX PODIT.

[locnimkeHHsi, nog’si3aHi 3 oTpuMaHHsiM ceptudikatis, Gyni nposeseHi LientpanbHum IHcTuTyTOoM Ox0poHm MpaLyi — AepxasHuil Hayko-
B80-flocnianuit IcTuTyT ByNn. YepHskoscbka 16 00-701 Bapluasa, Ne niaposainy ynosHosaxeHoro opray, 1437

[lexnapaliis BUpoBHUKa AocTynHa Ha Be6-caliTi: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php

LT

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA SUVIRINIMO SKYDAI TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(EB tipo jvertinimo sertifikatas Nr. EB/S/078/2004)

KONSTRUKCIJA

Suvirinimo skydai: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM ir TSM-3 sudaro: korpusas, rémas su suvirinimo filtro ir apsauginis stiklas laiki-
kliu ir rankena. Skydy korpusai yra pagaminti i§ elektros kartono. Prie skydo korpuso pritvirtinti milteliniu badu dazyti, i§ plieno laksto
pagaminti rémai.

TSMP tipo skydo rémas turi pertvarg su stogeliu, leidziancig stebéjimo filtra montuoti virSutinéje rémo dalyje, o pagrindinj filtrg - apatinéje
rémo dalyje. Skydai: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM turi ant plieninés plokstés pritvirtinta meding rankena. TSM-3 skydas turi tiesiai
prie rémo pritvirtintg plastiking rankena. Visi skydo elementai sujungti vamzdinémis kniedémis.

TECHNINIAI DUOMENYS

Lv

LIETOSANAS INSTRUKCIJA METINASANAS VAIROGI TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(EK tipa parbaudes sertifikats Nr. WE / S / 078/2004)

KONSTRUKCIJA

Metina$anas vairogi, tips: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM un TSM-3 sastav no korpusa, rami$a ar metinasanas filtru turétajiem
un aizsargstikliem un roktura. Vairogu korpusi ir izgatavoti no skaidu plaksném. Pie vairoga korpusa ir piestiprinati ramisi no térauda
loksnes ar pulverkrasojuma parklajumu.

Vairoga TSMP ramiti ir dalitajs ar nagu, kas lauj uzstadit novéro$anas filtru ramisa aug$éja dala, un galveno filtru ramisa apakséja dala.
Vairogi: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM ir aprikoti ar koka rokturi, kas uzstadits uz térauda plaksnes. Vairogs TSM-3 ir aprikots ar
rokturi, kas izgatavots no plastmasas un ir piestiprinats tiesi pie ramisa. Visi vairogu elementi ir savienoti ar caurulkniedém.

TEHNISKIE DATI

Vairoga Vairoga Vairoga aug- Vairoga dzilums .Flltr_a. Filtra izméri Vairoga masa

tips platums stums mm] izmeri ganums ol
[mm] [mm] platums

TSD-2 257 450 96 80 100 466

TSD-3 257 450 96 50 100 455

TSMP 222 372 80 20/50 100 408
TSM 222 372 80 80 100 369

TSMM 222 372 80 50 100 366

TSM-3 237 359 78 50 100 268

METINASANAS VAIROGU MARKEJUMI

Vairogu korpusu aréjas malas ir marketas $adi: TSD-2 , TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN 175 W C€.

Simbolu nozime:

TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - vairoga tips,

TECHMAR - raZotaja identifikacijas zime,

EN 175 - standarta numurs,

W - izturiba pret iegremdéSanu tident - izméru stabilitate,

C€ - sertifikacijas zime - atzime, kas apliecina atbilstibu prasibam, kas noteiktas 2016. gada 9. marta Eiropas Parlamenta un Pado-
mes Regula (ES) Nr. 2016/425.

Metinasanas filtru markéjumi

Metinasanas filtri ir marketi $adi: 11 HAXAPOL 1 CE

11 - aizsardzibas pakape,
HAXPOL - metinasanas filtru raZotaja nosaukums,
C€ - sertifikacijas zime.

Aizsargstiklu markéjumi
Aizsargstikli ir markéti $adi: CE 1-LS

Tipas Skydo plotis Skydo aukstis Skydo gylis Ma%rlrtlreonys F”ti:i(;np:ske' Skydo masé
skydo [mm] [mm] [mm] plotis igis ]
TSD-2 257 450 96 80 100 466 Simbolu nozime:
TSD-3 257 450 96 50 100 455
TSMP 222 372 80 20/50 100 408
TSM 222 372 80 80 100 369 ser
TSMM 222 372 80 50 100 366 1- optiska Klase,
TSM-3 237 359 78 50 100 268
SUVIRINIMO SKYDY ZYMEJIMAS Simbolu nozime:

Skydo korpusy iorinés pusés pazymétos: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN 175 W C€. Simboliy reikémé:
TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - skydo tipas,

TECHMAR - gamintojo identifikavimo Zenklas,

EN 175 - standarto numeris,

W - atsparumas panardinimui j vandenj - matmeny stabilumas,

C€ - sertifikavimo Zenklas - Zenklas, nurodantis, kad buvo jvykdyti 2016 m. kovo 9 d. Europos Parl:
(ES) 2016/425 nurodyti reikalavimai.

Suvirinimo filtry Zyméjimas

Suvirinimo filtrai yra paZyméti taip: 11 HAXAPOL 1 CE

Simboliy reik$mé:

11 - apsaugos laipsnis,

HAXPOL - suvirinimo filtry gamintojo pavadinimas,

C€ - sertifikavimo Zenklas,

1 - optine klasé,

Apsauginiy stikly Zzyméjimas

Apsauginiai stiklai yra pazyméti taip: CE 1-LS

Simboliy reik§mé:

C€ - sertifikavimo Zenklas.

1 - optine klasé,

LS - gamintojo identifikavimo Zenklas,

Pastaba: skydai gali bti jmontuoti kity gamintojy suvirinimo filtrai ir apsauginiai stiklai.

ir Tarybos

PANAUDOJIMAS

Suvirinimo skydai - surinkus su keiciamais suvirinimo filtrais ir iSoriniu apsauginiu stiklu, skirti apsaugoti akis, veida ir kakla nuo spin-
duliuotés, atsirandancios suvirinant elektriniu lanku. Taip pat apsaugo nuo suvirinimo metu atsirandanciy karsty ilydyto metalo ir Slako
atplaidy, nuo kiety medziagy atplaiSy susidaraniy valant ar tikrinant suvirinimo sitles.

APSAUGINES IR EKSPLOATACINES SAVYBES

Skydus galima naudoti tik po suvirinimo filtry ir iSorinio apsauginio stiklo sumontavimo. Rekomenduojami suvirinimo skyduose tai-
syty filtry apsaugos laipsniai (tamsumo lygiai), atsizvelgiant | suvirinimo bida, pateikti Zemiau esancioje lenteléje (remiantis PN-EN
169:2003U).

Suvirinimo skydai su jmontuotais filtrais ir apsauginiu stiklu apsaugo suvirintojo akis, veida ir kaklg nuo karsty ir Salty kiety medziagy
atplaisy, susidaranciy suvirinant, ir nuo zalingos optinés spinduliuotés. Tiesiogiai lieciantis su liepsna skydai dega ne daugiau kaip 49
mm/min greiciu, o korpusas netirpsta. TSMP skyde panaudota 15 mm pertvara su stogeliu suvirinimo metu apsaugo nuo kenksmingos,
stiprios $viesos prasiskverbimo pro stebéjimo filtrg j skydo vidy. Suvirinimo filtry ir apsauginio stiklo pakeitimas nereikalauja specialiy
jrankiy. Montuodami filtrg ir apsauginj stiklg jsitikinkite, kad stiklas baty iSorinéje puséje. Filtry ir stiklo matmenys turi atitikti rémo matme-
nis (Zr. lentele techniniy duomeny skyriuje). Tinkamo filtro ir stebéjimo filtro apsaugos laipsniy skirtumas neturi bti didesnis kaip penki.
MedZiagos, i§ kuriy gaminami skydai lieiantis su vartotojo oda nesukelia jautriems Zmonéms alerginiy reakcijy. Kiekvienas skydas
supakuotas plastikin maiSelj. Sandeliavimo ir transportavimo metu skydai supakuoti j déZes.

ATSARGINIY DALIY SARASAS:

- suvirinimo filtrai su 7-14 apsaugos laipsniu, stebéjimo filtrai su 4-5 apsaugos laipsniu,

- apsauginis stiklas, pagamintas i$ stiklo arba polikarbonato.

NAUDOJIMAS, LAIKYMAS IR PRIEZIORA

Suvirinimo metu visada naudokite skyda su jmontuotais suvirinimo filtrais ir iSoriniu apsauginiu stiklu. Tinkamas suvirinimo filtry ap-
saugos lygis (uztemimas) parenkamas remiantis standarto PN-EN 169:2003U A priedu: ,Asmeniné akiy apsauga. Suvirinimo filtrai ir
susijusiy metody filtrai. Pralaidumo koeficiento ir rekomenduojamo naudojimo reikalavimar”, o apsauginio stiklo pasirinkimas atliekamas
- remiantis standartu EN 166:2001. Be to, reikia atsiZvelgti j suvirinimo darbo metodg ir trukme. Rekomenduojama naudoti aukstesnio
lygio filtrus.

élviesi zona su stebéjimo filtru TSMP skyde skirta trumpalaikiam suvirinimo lauko stebéjimui prie$ ir po suvirinimo, o tamsi zona su
atitinkamu filtru - suvirinimo procesui vykdyti. Gradintus, mineralinius filtrus reikia naudoti tik su tinkamu iSoriniu apsauginiu stiklu.
Skydai turi bati $vards ir apsaugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Prie$ pradedant suvirinima ant iSoriniy stikly ir suvirinimo filtry neturéty
bati neSvarumy - dulkiy, nuotékiu, riebaly ar pirsty atspaudy. Didelis neSvarumas gali pabloginti matomuma.

Norédami patikrinti stikly ir filtry Svaruma, atsukite vidinj réma tvirtinanias verZles ir tada nuimkite filtrus su stiklais. Stiklo Svara tikrinama
Sviesoje Zidrint  jj tamsiame fone, o filtry Svara - atspindimoje Sviesoje. NeSvarius filtrus ir stiklus reikia plauti vandeniniame tirpale su
iprastais indy plovimo skys¢iais, tada nuplauti tekancio vandens srove ir leisti iSdziti. | skyda dékite iSdziovinta stikla ir filtrus. PaZeisti,
itrake, ar labai subraizyti stiklai ir filtrai turi bati pakeisti naujais. Praradus nepralaiduma $viesai, skydas praranda savo apsaugines savy-
bes ir negali biti naudojamas suvirinimo darbams. Nesvary skyda reikia nusluostyti sausu, minkstu skuduréliu, ypac vidinius pavirsius.
Skydas turi biti laikomas gamintojo pateiktoje pakuotéje, iSgaubta puse j virSy.

DRAUDZIAMA:

- déti j skyda astrius daiktus,

- padalinti nuo elektrodo galiuko danga stuksenant j filtro réma arba rankenos plokste,

- deti j skydo vidy karsta elektroda su suvirinimo rankena.

DEMESIO!!!

Skydas praranda savo apsaugines savybes pazeidus korpusg ar sulauZius suvirinimo filtrg ir (arba) apsauginj stiklg. PaZeistas skydas
negali biiti naudojamas suvirinimo darbams.

Su pazyméjimy gavimu susijusius tyrimus atliko Centrinis darbo saugos institutas - Nacionalinis tyrimy institutas Czerniakowska g. 16
00-701 VarSuva, notifikuotosios jstaigos Nr. 1437

Gamintojo deklaracija prieinama svetainéje: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php

C€ - sertifikacijas zime.

1- optiska klase,

LS - raZotaja identifikacijas zime,

Piezime: vairogos var uzstadtt citu razotaju metinasanas filtrus un aizsargstiklus.

PIELIETOJUMS

Metina$anas vairogi - p&c komplektéSanas ar nomainamiem metina$anas filtriem un éréjiem aizsargstikliem - ir paredzéti acu, sejas un
kakla aizsardzibai pret starojumu, kas rodas elektriska loka metina$anas laika. Tie art a\zsarga pret izkauséta metala, izdedZu karstajam
kas rodas aSanas laika, un pret atleco3am cietam dalinam, kas rodas Suvju tiri$anas un parbaudes laika.

AIZSARDZIBAS UN EKSPLUATACIJAS TPASIBAS

Vairogus var izmantot tikai p&c komplektéSanas ar metinasanas filtriem un argjiem aizsargstikliem. leteicamas metina$anas vairogu
filtru aizsardzibas (aptum$o$anas) pakapes, atkariba no metina$anas metodes, ir noraditas zemak esosaja tabula (atbilstosi PN-EN
169:2003U).

Metina$anas vairogi kopa ar uzstaditajiem filtriem un aizsargstikliem aizsarga metinataja acis, seju un kaklu pret karstajam un auksta-
jam atlecosam cietam dalinam, kas rodas metinasanas laika, un pret kaitigu optisko starojumu. TieSa saskaré ar liesmu vairogi deg ar
atrumu, kas neparsniedz 49 mm/min. un korpuss neizkausé. Vairoga TSMP esogais 15 mm plass dalitajs ar nagu aizsarga metinaSanas
laika pret kaitigas, intensivas gaismas iek|iSanu vairoga caur novérosanas filtru. Metinasanas filtru un aizsargstiklu nomaina ir iespé-
jama, neizmantojot specializétus instrumentus. Uzstadot filtru un aizsargstiklu, parliecinieties, vai stikls atrodas arpusé. Filtru un stiklu
izmériem jaatbilst ramiSa izmériem (skatft tabulu tehnisko datu sadal). AtSkiriba starp galvena filtra un novéroSanas filtra aizsardzibas
pakapi nedrikst parsniegt pieci. Materiali, no kuriem izgatavoti vairogi, saskaré ar lietotaja adu neizraisa alergiskas reakcijas jutigam
personam. Vairogi ir iesainoti plastmasas maisinos. Uzglaba$anas un parvadasanas laika tie ir iesainoti kartona kastés.
REZERVES DALU SARAKSTS:

- metina$anas filtri ar aizsardzibas pakapi 7-14, novérosanas filtri ar aizsardzibas pakapi 4-5,

- aizsargstikli no stikla un polikarbonata.

LIETOSANA, UZGLABASANA UN KOPSANA

Metina$anai vienmér izmantojot vairogus ar uzstaditajiem metinasanas filtriem un ar&jiem aizsargstikliem. Metinasanas filtru aizsardzi-
bas (aptumSoSanas) pakapes izvéle javeic, pamatojoties uz PN-EN 169:2003U standarta “Individuala acu aizsardziba. Filtri metina$anai
un [idzigiem tehniskiem darbiem. Prasibas attieciba uz caurlaidibu un ieteicama pielietoSana” pielikumu A, un aizsargstiklu izvéle - pa-
matojoties uz EN 166:2001 standartu. Turklat ir janem véra metinasanas darbu veiksanas metode un ilgums. leteicams izmantot filtrus
ar augstaku aizsardzibas pakapi.

Vairoga TSMP gai$o zonu ar novéro$anas filtru izmanto Tstermina metina$anas lauka novérosanai pirms un péc metina$anas, tacu tumso
zonu ar galveno filtru - metinaanas procesa veik$anai. Riditi minerali filtri jaizmanto tikai kopa ar atbilstoSiem ar&jiem aizsargstikliem.
Vairogi jauztur tirus un jaaizsarga pret mehaniskiem bojajumiem. Pirms metind$anas uz aréjiem stikliem un metina$anas filtriem nedrikst
bt netirumi - putekli, traipi, pirkstu nospiedumi vai tauku pédas. Liela netiribas pakape var pasliktinat redzamibu.

Lai parbauditu stiklu un filtru tiribu, atskriivéjiet iek$&ja ramisa stiprinajuma uzgrieznus, iznemiet filtrus ar stikliem. Stiklu tiriba japar-
bauda, skatot to gaisma uz tumsa fona, filtru tiriba - atstarota gaisma. Netirus filtrus un stiklus riipigi nomazgajiet idens $kiduma ar
parasti izmantojamiem trauku mazgasanas [idzekliem, péc tam noskalojiet ar tekoSu tdeni un atstajiet izzat. Sausus stiklus un filtrus
uzstadiet vairoga. Bojatus, saplisuSas vai parmérigi saskrapétus stiklus un filtrus nomainiet pret jauniem. Gaismas necaurlaidibas
zuduma gadijuma vairogs zaudé aizsardzibas Tpasibas un to nevar izmantot metinaSanas darbiem. Netiru vairogu noslaukiet ar sausu,
mikstu lupatinu, Tpasi ta iekS&jas virsmas.

Vairogs jauzglaba razotaja piegadataja iepakojuma ar izliektu pusi uz augsu.

AIZLIEGTS:

- vairoga ievietot asus priekSmetus,

- nonemt izolaciju no elektroda gala, sitot pret filtra ramiti vai roktura plaksniti,

- vairoga ievietot karstu elektrodu kopa ar metina$anas rokturi.

UZMANIBU!!!

Vairogs zaudé aizsardzibas Tpasibas korpusa bojajuma vai metinasanas filtra un/vai aizsargstikla plisuma gadfjuma. Bojatu vairogu
nevar izmantot metina$anas darbiem.

Parbaudes sertifikatu iegisanai veica Centralais darba aizsardzibas institdits - Valsts pétniecibas institits Czerniakowska iela 16 00-701
VarSava, pazinotas iestades Nr. 1437

Razotaja deklaracija ir pieejama timekla vietné: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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NAVOD K POUZITi SVARECSKYCH STiTU TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(Certifikat typove zkousky ES &. WE/S/078/2004)

KONSTRUKCE

Svarecské stity, typ: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM a TSM-3 se skladaji z: korpusu, rdmu s upevnénim svarecskych filtrd a ochran-
nych skel a rukojeti. Korpusy $titd jsou vyrobeny z lisované lepenky. Ke korpusu $titu jsou pfipevnény ramy vyrobené z ocelového
plechu s praskovym malovanim.

Rém §titu typu TSMP ma prepazku se stfiskou, ktera umoZfiuje zamontovat pozorovaci filtr v horni ¢asti ramu a - hlavni filtr v dolni ¢asti
ramu. Stity typu: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM maji dFevénou rukojet namontovanou na ocelové desce. Stit TSM-3 je vybaven
plastovou rukojeti pipevnénou pfimo k ramu. VSechny prvky stitt jsou spojeny trubkovymi nyty.

TECHNICKE UDAJE

Typ Sifka titu Vyskadtitu | Hioubka Stitu R"fﬁg‘uéry R"fﬁg‘f”f Hmotnost stitu
Stitu [mm] [mm] [mm] Siika délka [9]
TSD-2 257 450 9% 80 100 466
TSD-3 257 450 9% 50 100 455
TSMP 222 372 80 20/50 100 408
TSM 222 372 80 80 100 369
TSMM 222 372 80 50 100 366
TSM-3 237 359 78 50 100 268

OZNACENI SVARECSKYCH STITl'.I

Viyznam symbolu:

TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - typ $titu,

TECHMAR - identifikacni znacka vyrobce,

EN 175 - Eislo normy,

W - odolnost na ponofeni do vody - rozmérova stabilita,

C€ - certifika¢ni znacka - znacka potvrzujici spinéni pozadavk( uvedenych v Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) 2016/425
z9. bfezna 2016

Oznaceni svarecskych filtri

Svarecské filtry jsou oznaceny nasledujicim zpisobem: 11 HAXAPOL 1 CE
Vyznam symbold:

11 - stuperi ochrany,

HAXPOL - nazev vyrobce svarecskych filtrd,

C€ - certifikacni znacka,

Opticka tida 1,

Oznaceni ochrannych skel

Ochranna skla jsou oznacena nasledujicim zptisobem: CE 1-LS

Viyznam symbolu:

C€ - certifikagni znacka.

Opticka tfida 1,

LS - identifikacni znacka vyrobce,

Poznamka: ve Stitech mohou byt pouzity svérecské filtry a ochranna skla od jinych vyrobcd.

VYUZITi

Svarecské Stity - po dopinéni vyménnymi svarecskymi filtry a vnéjsim ochrannym sklem - jsou uréeny k ochrané o¢i, obliceje a krku
pred zafenim, ke kterému dochazi pii svarovani elekirickym obloukem. Chrani také pred stikanim roztaveného kovu a strusky, které se
vyskytuji béhem svarovani, a pred stiikanim pevnych latek béhem cisténi a kontroly svaru.

OCHRANNE A FUNKCNI VLASTNOSTI
pro filtry montované ve svafovacich $titech, v zawslostl na metodé svafovani, jsou uvedeny v nasledujici tabulce (na zakladé PN-EN
169:2003U),

Svarecské Stity s namontovanymi filtry a ochrannymi 8tity chrani o¢i, oblicej a krk svarece pred horkymi a studenymi strepinami pevnych
latek vznikajicich pfi svafovani a pred $kodlivym optickym zafenim. V pfipadé pfimého kontaktu s plamenem, hofi stity rychlosti ne vétsi
nez 49 mm/min. a korpus se neroztavi. PouZita ve stitech TSMP pfepazka Siroka 15 mm se stfiSkou chrani béhem svarovani pred pro-
nikanim $kodlivého, intenzivniho svétla skrz pozorovaci filtr do stitu. Vyména svarecskych filtrl a ochrannych skel je mozna bez pouziti
specialistickych naradi. Pfi instalaci filtru a ochranného skla se ujistéte, Ze se sklo nachazi na vnéjsi strané. Rozméry filtrd a skel se musi
shodovat s rozméry ramu (viz tabulka v ¢asti technické tdaje).Rozdil mezi stupni ochrany hlavniho filtru a pozorovaciho filtru nesmi byt
Vetsi nez pét. Materidly, z nichZ jsou Stity vyrobeny, nevyvolévaji u cwtlivych osob pfi kontaktu s pokozkou uzivatele alergické reakce.
Kazdy $tit je zabalen v plastovém sacku. Béhem skladovani a prepravy jsou stity baleny v lepenkovych krabicich.
SEZNAM NAHRADNICH DiLU:

- svarecské filtry se stupném ochrany 7-14, pozorovaci filtry se stupném ochrany 4-5,

- ochranné skla vyrobena ze skla nebo polykarbonatu.

POUZITi, SKLADOVANI A UDRZBA
Pfi svafovani vzdy pouzivejte it s nainstalovanymi svarecskymi filtry a vnéj$im ochrannym sklem. Vybér spravného stupné ochrany
(stupné zatemnéni) pro svarecské filtry se provadi podle pfilohy A normy PN-EN 169:2003U ,Individualni ochrana oci. Svarecske filtry
afiltry pro souvisejici techniky. PoZadavky na propustnost a doporucené pouZiti “, a vybér ochrannych skel - podle normy EN 166:2001.
Kromé toho je tieba vzit v ivahu zplisob a délku svafovacich praci. Doporucuje se pouzivat filtry s vy$$im stupném ochrany.
Svételna zona s pozorovacim filtrem ve Stitech TSMP slouzi ke kratkodobému pozorovani svarovaciho pole pred a po svarovani zatim-
co tmava zéna s hlavnim filtrem - pro vykonavani procesu svarovani. Tvrzené, mineralni filtry by se mély pouZivat pouze s vhodnymi
vngj$imi ochrannymi skly.
Stit by mél byt udrzovén v Cistoté a chranén proti mechanickému poskozeni. Pfed svafovanim by na vnéjSich sklech a svarecskych
filtrech nemély byt Zadné necistoty - prach, mouhy, znamky mastnoty nebo ofisky prstii. Vyrazné znecisténi mize mit za nasledek
$patnou viditelnost. )
Pro kontrolu ¢istoty skel a filtri odSroubujte upeviiovaci matice, vyjméte ram a nasledné vyjméte filtry se skly. Cistota skel se kontroluje
tim, Ze je prohlizime ve svétle na tmavém pozadi, €istota filtrl - v odrazeném svétle. Zne€isténé filtry a skla by mély byt dikladné omyty
ve vodném roztoku s béznymi mycimi prosttedky na nadobi, poté oplachnuty proudem tekouci vody a ponechany uschnout. Sucha skla
a filtry namontuijte do $titu. PoSkozena, praskla nebo pfilis poskrabana skla a filtry je tfeba vyménit za nové. V pipadé ztraty svételné
tésnosti ztraci stit své ochranné vlastnosti a nelze jej pouZit pro svarovaci prace. Znecistény stit je treba otfit suchym mékkym hadrikem,
zejména vnitfni povrch.
Stit by meél byt uloZen v baleni dodaném vyrobcem, vypouklou stranou nahoru.
JE ZAKAZANO:

- vkladat do $titu ostré predméty,
- odstrafiovat nanos z koncovky elektrody udefenim o ram filtru nebo desku rukojeti,
- vkladat do vnitfku $titu horkou elektrodu se svafovaci pistoli.
POZOR!!!
Stit ztraci své ochranné viastnosti, pokud dojde k poskozeni korpusu nebo rozbiti svarecského filtru a/nebo ochranného skla. Poskozeny
stit nemuze by1 pouzn pro svafovaci prace.
Vyzkum souvisejici se ziskavanim certifikatd proved\ Ustredni Ustav pro ochranu prace - Narodni vyzkumny Ustav
ul. Czerniakowska 16 00-701 Varava, oznameny subjekt ¢. 1437
ProhlaSeni vyrobce je k dispozici na strané: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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POUZIVATEL'SKA PRIRUCKA ZVARACSKYCH STITOV TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(certifikat hodnotenia typu ES ¢. WE/S/078/2004)

KONSTRUKCIA

Zvaracské 8tity, typu: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM a TSM-3, sa skladaji z: korpusu, rémika s vlozenymi zvaracskymi filtrami
(clonami) a ochrannymi skielkami, a rukovate. Korpusy $titov sl vyrobené z lisovanej lepenky. Ku korpusu $titu st upevnené ramiky
vyrobené z ocelového praskovo lakovaného plechu.

V ramiku $titu typu TSMP je umiestnend priecka so strieSkou, do ktorej sa da v hornej Casti ramika vioZit pozorovaci filter a v dolnej casti
ramika hlavny filter. Stity typu: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM majti dreventi rukovat, ktoré je upevnend na platni z ocelového ple-
chu. Stit TSM-3 ma rukovat, ktora je vyrobend z plastu a je upevnena priamo k ramiku. Vetky prvky titov st spojené rurkovymi nitmi.

TECHNICKE PARAMETRE
Typ Sirka stitu Vyska Stitu Hibka itu R"fﬁ{:‘:”f R°ﬂznr?:ry Hmotnost &titu
Stitu [mm] [mm] [mm] Sirka dizka [9]
TSD-2 257 450 % 80 100 466
TSD-3 257 450 9% 50 100 455
TSMP 22 72 80 20/50 100 408
TSM 22 372 80 80 100 369
TSMM 22 372 80 50 100 366
TSM-3 237 359 78 50 100 268

OZNACOVANIE ZVARACSKYCH STiTOV

Vonkajie strany korpusov §titov st oznacené: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN 175 W C€.
Vyznam symbolov:

TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 — typ 8titu,

TECHMAR - identifikacny znak vyrobcu,

EN 175 - €islo normy,

W - odolnost vo¢i ponoreniu do vody stélost rozmerov,

C€ — znak certifikécie — oznacenie potvrdzujlice spinenie poZiadaviek stanovenych v nariadeni Eurépskeho parlamentu a Rady
(EU) &. 2016/4252 9. marca 2016.

Oznacovanie zvaraéskych filtrov (clon)

Zvéracskeé filtre st oznaCované nasledujucim sposobom: 11 HAXAPOL 1 CE

Vyznam symbolov:

11 — stuperi ochrany,

HAXPOL - nazov vyrobcu zvaraéskych filtrov,

C€ - znak certifikacie,

1 - opticka trieda,

Oznacovanie ochrannych skielok

Ochranné skielka sl 0znacované nasledujucim spdsobom: CE 1-LS

Vyznam symbolov:

C€ - znak certifikacie,

1 - opticka trieda,

LS - identifikacny znak vyrobcu,

Pozor: v §titoch mdzu byt namontované zvaracské filtre a ochranné skielka inych vyrobcov.

POUZITIE

Zvaracské Stity — po vlozeni vymenitelnych zvaracskych filtrov a vonkajsich ochrannych skielok — st uréené na ochranu oci, tvére a
krku pred Ziarenim vznikajlicim pocas zvarania elektrickym oblikom. Chrénia tieZ pred hortcimi odfrknutymi ciastockami staveného
kovu a Skvaru, ktoré vznikaji pocas zvarania, ako aj pred pevnymi ¢iastockami odfrknutymi pri Cisteni a kontrolovani spojov a zvarov.

OCHRANNE A UZITKOVE VLASTNOSTI
Stity sa moézu pouzivat iba po namontovani zvaracskych filtrov (clon) a vonkajsich ochrannych skielok. Odpori¢ané trovne ochrany
(stupne zatemnenia) pre filtre namontované v zvéracskych Stitoch, podla metédy zvarania, su predstavené v nasledujicej tabulke
(stanovené na zéklade normy PN-EN 169:2003U).
Zvaracské Stity spolu s namontovanymi filtrami a ochrannymi skielkami chrénia o€i, tvér a krk zvaraca pred hordcimi a studenymi
ofrknutymi pevnymi Giastockami, ktoré vznikaju pocas zvarania, ako aj pred Skodlivym optickym Ziarenim. Stity pri priamom kontakte
s plamefiom nehoria rychlejsie nez 49 mm/min. a korpus sa netavi. Priecka pouzita v stite TSMP so $irkou 15 mm so strieSkou chrani
pocas zvarania pred prenikanim $kodlivého, intenzivneho svetla cez pozorovaci filter do vnutra $titu. Na vymenu zvaracskych filtrov a
ochrannych skielok nie je potrebné Specialne néradie. Pri montazi filtra a ochranného skielka davaijte pozor, aby sa skielko nachadzalo
na vonkajsej strane. Rozmery filtrov a skielok musia zodpovedat rozmerom rémika (pozrite tabufku v casti s technickymi parametrami).
Rozdiel medzi troviiou ochrany hlavného filira a pozorovacieho filtra neméZe byt vacsia nez 5. Materialy, z ktorych st vyrobené Stity,
pri kontakte s pokoZkou pouzivatelov nespdsobuju u citlivych osob alergické reakcie. Kazdy $tit je zabaleny do féliového vrecka. Stity
sl pocas skladovania a prepravy zabalené do kartonov.
VYKAZ NAHRADNYCH DIELOV:
- zvaracské filtre so stupfiom ochrany 7 — 14, pozorovacie filter so stupfiom ochrany 4 - 5,
- ochranné skielka vyrobené zo skla alebo polykarbonatu.

POUZIVANIE, UCHOVAVANIE A UDRZBA

Pocas zvérania vzdy pouzivaijte iba $tity s namontovanymi zvaracskymi filtrami, ako aj s vonkaj$imi ochrannymi skielkami. Spravnu
Uroven ochrany (stuperi zatemnenia) zvaracskych filtrov zvolte v stlade s prilohou A normy PN-EN 169:2003U ,Osobna ochrana oci“.
Zvaracské filtre a filtre pre pribuzné techniky. Poziadavky tykajlice sa sucinitefa prenikania a odporicané pouZitie*, a ochrannych skielok
na zaklade normy EN 166:2001. Okrem toho zohfadnite metddu a trvanie vykonavania zvaracich prac. Odpori¢ame pouZivat filtre s
vy$$im stupfiom ochrany.

Jasnd zéna s pozorovacim filtrom v $tite TSMP je uréend na kratkodobé pozorovanie zény zvarania pred a po zvérani, a tmava zéna s
hlavnym filtrom je uréend na pouzivanie pocas zvarania. Tvrdené mineraine filtre (clony) sa mdzu pouzivat iba so spravnymi vonkajsimi
ochrannymi skielkami.

Stity udrziavajte v néleZitej Cistote a chrarite pred mechanickymi poskodeniami. Pred zvaranim na vonkaj$ich skielkach a zvaracskych
filtroch sa nesmU nachédzat Ziadne necistoty — prach, Smuhy, mastnota alebo odtlacky prstov. Pripadné znaéné zaspinenie moze
zhorsit viditelnost.

Ked chcete skontrolovat Gistotu skielok a filtrov, odskrutkujte maticu upeviiujlicu vnitomny ramik a nasledne vytiahnite filtre so skielkami.
Cistotu skielok overite tak, Ze sa cez nich na svetle pozriete na tmavé pozadie, a Gistotu filtrov overite v odrazenom svetle. Zaspinené
filtre a skielka dokladne umyte vodnym roztokom bezne pouzivaného prostriedku na umyvanie riadu, a nasledne ich oplachnite pradom
teClicej vody a nechajte vyschnut. Vysusené skielka a filtre viozte do $titu. Poskodené, puknuté alebo prilis silno poskriabané skielka
a filtre vymerite na nové. V pripade, ak stit strati svoju svetlotesnost, straca ochranné viastnosti a neméze sa pouzivat pri vykonavani
zvaracich prac. Zaspineny stit utierajte suchou mékkou handrickou, predovsetkym vnutorné povrchy.

sm uchovavajte v origindlnom baleni vyrobcu, vypuklou stranou dohora.

ZAKAZY:

- do 8titu nevkladajte ostré predmety,

- neodstrariujte povlak z koncovky elektrody udieranim o ramik filtra alebo platriu rukovate

- do vnutra $titu nevkladaijte zvéraciu svorku s hortcou elektrodou.

POZORI!!!

Stit v pripade poskodenia korpusu alebo rozbitia zvaracského filtra a/alebo ochranného skielka straca svoje ochranné viastnosti. Po-
Skodeny $tit sa pri zvarani nesmie pouzivat.

Testy suvisiace so ziskanim certifikatov vykonal Centralny Ustav ochrany prace - $tatny vyskumny ustav, ul. Czerniakowska 16, 00-701
Warszawa, Polsko, €. notifikovanej osoby: 1437

Vyhlasenie vyrobcu je dostupné na adrese: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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HASZNALATI UTMUTATO KEZI HEGESZTOPAJZS TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(EK/S/078/2004 sz. EK tipusvizsgalati tandsitvany)

SZERKEZET

Az alabbi tipust kézi hegeszt6pajzsok: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM i TSM-3 az alabbi alkatrészekbdl allnak: haz, hegesztész(ird
foglalattal ellatott keret, véddiiveg és markolat. A pajzsok héza pozdorjabol késziil. A pajzsok hazahoz acéllemezbdl késziilt, porfestett
keretek vannak rogzitve.

A TSMP tipusu pajzs keretében egy tetével ellatott elvalaszto talalhatd, mely lehetévé teszi kitekintd szlirok rogzitését a keret felsd
részében, valamint a tényleges sziir6 rogzitését a keret als részében. Az alabbi tipust pajzsok: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM
acéllemezre Ultetett fa fogantytval vannak ellatva. A TSM-3 pajzs miianyag, kozvetleniil a kerethez rogzitett fogantyGval van ellatva. A
pajzs elemei csGszegecsekkel vannak egymashoz rogzitve.

MUSZAKI ADATOK

. Pajzs szé- Pajzs ma- . o Sziiré P R
Pajzs . . Pajzs mélysége . Sz(ir6 mérete Pajzs stlya
tipusa lessége gassaga (] mérete hosszliség d

[mm] [mm] szélesség
TSD-2 257 450 96 80 100 466
TSD-3 257 450 96 50 100 455
TSMP 222 372 80 20/50 100 408
TSM 222 372 80 80 100 369
TSMM 222 372 80 50 100 366
TSM-3 237 359 78 50 100 268

HEGESZTOPAJZSOK JELOLESE

A pajzsok hazanak kililsé oldalai az alabbiakkal vannak jelélve: TSD-2 , TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN 175 W C€
Szimbdlumok jelentése:

TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - pajzs tipusa,

TECHMAR - gyart6 azonositdja,

EN 175 — szabvany szama,

W - vizallésag — méretallanddsag,

C€ — tandsitvany jele - az Eurépai Parlament és a Tandcs (EU) 2016/425 sz, 2016. mércius 9-i rendeletében meghatarozott kévetel-
ményeknek valo megfelelés jele.

Hegesztosziirok jelolése

Ahegeszt6sziirck az alabbi jeldléssel vannak ellatva: 11 HAXAPOL 1 CE

Szimbdlumok jelentése:

11 - védettségi szint,

HAXPOL - hegesztész(iré gyartéjanak megnevezése,

C€ - tanGsitvany jele,

1 - optikai osztaly,

Védéiivegek jeldlése

Avédaiivegek az alabbi jeldléssel vannak ellatva: CE 1-LS

Szimbolumok jelentése:

C€ - tandsitvany jele.

1 - optikai osztaly,

LS - gyart6 azonositdja,

Figyelem: a pajzsokban mas gyartotdl szarmazo hegesztdsz(irok és véddiivegek is rogzithetdk.

ALKALMAZAS

Hegeszt6pajzs - a cserélhetd hegesztész(irckkel és kiilsé véddiivegekkel egyiitt hasznalva a szem, arc és nyak elektromos ivvel valo
hegesztéskor keletkez6 sugérzas elleni védelmére szolgainak. Ezen felll a hegesztéskor keletkezo forrd fémszilankok és salak, vala-
mint a varratok tisztitasakor és ellendrzésekor lepattogzo szilard anyagok ellen is védelmet nytjtanak.

VEDELMI ES HASZNALATI TULAJDONSAGOK
A pajzs kizarélag hegesztdsziirével és kiils6 védolveggel egyitt hasznalhato. A hegesztpajzsokba szerelt szlrdk ajanlott védettségi
szintje (sotétitési szintje) hegesztési modszerekre lebontva az alabbi tablazatban talélhato (a PN-EN 169:2003U szabvany alapjan).

A sziirével és véddiiveggel ellatott hegesztdpajzs a szemet, arcot és nyakat védi a hegesztéskor keletkez6 forrd és hideg szilard le-
pattogzé anyagok, valamint a karos optikai sugarzas ellen. Langgal valo kdzvetlen érintkezés esetén a pajzs 49 mm/perc sebességtol
lassabban ég, a haz pedig nem olvad el. A TSMP pajzsban hasznalt 15 mm széles, tetével ellatott elvalaszté hegesztés kézben védel-
met nyujt a karos, intenziv fény kitekintd szlirén valé athaladésa ellen. A hegeszt6sz(irdk és véddiivegek cseréje specidlis szerszamok
hasznélata nélkiil lehetséges. A sz(ir§ és a védGiiveg rogzitésekor lgyeljen arra, hogy az liveg a kiilsd oldalon legyen. A sz(iré és az
liveg méretének a keret méretével kell azonosnak lennie (lasd miiszaki adatokat tartalmaz tablazat). A tényleges sz(ir6 és a kitekintd
sz(ir§ védettségi szintje kozotti kilonbség nem lehet nagyobb 6tnél. A pajzs anyaga a felhasznald borével vald érintkezéskor nem
okoz allergias reakciot érzékeny személyek esetében sem. Mindegyik pajzs nejlonzacskéba van csomagolva. A pajzsok tarolaskor és
szallitaskor kartondobozba vannak csomagolva.
CSEREALKATRESZEK LISTAJA:

- 7-14 védettségi szintli hegesztdsziirdk, 4-5 védettségi szintii kitekintd szirék,

- livegbdl vagy polikarbonatbél késziilt védéiivegek.



HASZNALAT, TAROLAS ES KARBANTARTAS

Hegesztéskor mindig hegesztésziirével és kiilsé véddiveggel ellatott hegesztopajzsot hasznaljon. A hegesztésziirsk megfeleld vé-
dettségi szintjét (sotétitési szintje) a PN-EN 169:2003U ,Szemelyi szemveds eszkdzok. Szlir6k hegesztéshez és rokon efjarasokhoz.
Ateresztési kvetelmények és ajanlott hasznalat” szabvany A melléklete, a védéiivegeket pedig az EN 166:2001 szabvany alapjan kell
kivalasztani. Ezen feliil figyelembe kell venni a hegesztési munkalatok idotartamat és madjat is. Ajanlott nagyobb védettségi szinttel
rendelkez0 sziirék hasznélata.

ATSMP pajzs vilagos, kitekintd sziirével ellatott zonaja a hegesztés helyének hegesztés el6tti &s utani rovid ideji megfigyelésére, a
sotét, tényleges sziirdvel ellatott zona pedig a hegesztési folyamat végrehajtasara szolgal. Az edzett, asvanyi sz(irék csak megfeleld
kiils6 védéiiveggel hasznélhatok.

A pajzsot tartsa tisztan és dvja a mechanikus sérilésektol. A hegesztés megkezdése el6tt a kiils6 ivegeken és a hegesztdsziirékdn ne
legyen semmilyen szennyezddés - por, folyadék, zsirfolt vagy ujjlenyomat. A jelentds beszennyezésiik csokkent lathatdsaghoz vezethet.
Az iivegek és szirék tisztasaganak ellendrzéséhez csavarja le a belsd keretet rogzitd anyacsavarokat, majd vegye ki a sz(irét és az
livegeket. Az ivegek tisztasagat fényforras felé forditva ellendrizziik sotét hattéren, a sziir tisztasagat pedig - visszavert fénnyel. A
szennyezett sz{ir6ket és (ivegeket alaposan meg kell tisztitani mosszeres vizben, majd folyoviz alatt le kell Gbliteni és meg kell vami,
hogy megszaradjanak. A megszaradt sziiréket és (ivegeket helyezze vissza a pajzsba. A sériilt, repedt vagy tllzottan ésszekarcolt
livegeket és sziir6ket ki kell cserélni. Megfelelé fényszigetelés hidnya esetén a pajzs elvesziti védelmi tulajdonsagait és nem hasznal-
haté hegesztési munkak soran. A szennyezett pajzsot tiszta, puha ronggyal tisztitsa meg, kiilonds figyelmet forditva a pajzs belsejére.
A pajzs a gyarto altal biztositott csomagolasban térolandd tgy, hogy a csomag domboru oldala felfelé nézzen.

TILOS:

- éles targyat helyezni a pajzsba,

- az elektroda végén taldlhatd bevonatot a szlirékeretnek vagy a fogantyd lemezének valé nekititéssel eltavolitani,

- a pajzs belsejébe forrd elektrodat helyezni a hegesztd fogantylval egyitt.

FIGYELEM!!!

A pajzs a haz sériilésekor vagy a hegesztdszir§ és/vagy a véddiiveg karosodasakor elvesziti védelmi tulajdonsagait. A sériilt pajzs
nem hasznalhaté hegesztési munkak soran.

Atanusitvany megszerzésével kapcsolatos vizsgalatot a Kozponti Munkavédelmi Intézet - Orszagos Kutatintézet, Czerniakowska 16,
00-701 Varsé, bejelentett szervezet sz.: 1437, hajtotta végre.

A gyartd nyilatkozata az alabbi weblapon talalhato: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE MASTI DE SUDURA TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(Certificat de omologare CE Nr. WE/S/078/2004)

DESIGN

Céstile de sudura TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM si TSM-3 sunt compuse din: corp, cadru cu filtre de sudura si suport pentru
geamuri de protectie si maner. Corpul méstii este facut din carton presat. Cadrele facute din tabla vopsita electrostatic sunt atasate
la corpul mastii.

Cadrul mastii TSMP are un compartiment cu capac care permite sa se monteze filtrul de observatie in partea superioaré a cadrului
si filtrul propriu zis in partea interioara a cadrului. Mastile de tip TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM au un méner de lemn prins intr-o
plata de tabld din otel. Masca TSM-3 este echipaté cu un méner din plastic atasata direct la cadru. Toate componentele mastii de
sudura sunt conectate cu popnituri.

DATE TEHNICE

Masca Latime mascé | Indltimea masti Adanucmjea ! F"tm. ) Dlmgnswunl Masa mastii

Tip mm] [mm] mastii Dlmfapsmm flltru ol
[mm] Létime lungime

TSD-2 257 450 96 80 100 466

TSD-3 257 450 96 50 100 455

TSMP 222 372 80 20/50 100 408
™ 222 372 80 80 100 369

TSMM 222 372 80 50 100 366

TSM-3 237 359 78 50 100 268

MARCAREA FILTRELOR DE SUDURA
Pértile exterioare ale corpurilor castilor de sudura cu marcate cu: TSD-2 , TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN 175 W (€3
Semnificatia simbolurilor:
TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - tipul filtrului,
TECHMAR - marca de identificare a producatorului
EN 175 - numarul standardului,
W - rezistentd la cufundare in apé - stabilitate dimensionald,
C€ - marcaj de certificare - un semn care aratd c4 sunt indeplinite cerintele din Regulamentul (UE) 2016/425 al Parlamentului Euro-
pean si al Consiliului din 9 martie 2016
Marcarea filtrelor de sudura
Filtrele de sudurd sunt marcate astfel: 11 HAXAPOL 1 CE
Semnificatia simbolurilor:
11 - Clasa de protectie
HAXPOL - numele producatorului filtrelor de sudura,
C€ - marcaj de certificare,
1 - Clasa opticé
Marcarea geamului de protectie
Geamurile de protectie sunt marcate astfel: CE 1-LS
Semnificatia simbolurilor:
€ - marcaj de certificare.
1 - Clasa optica
LS - marca de identificare a producatorului
Notd: Filtrele de sudurd si geamurile de protectie produse de alti producatori pot fi instalate in méstile de sudura.

UTILIZARE

Mastile de sudura - in combinatie cu filtrele de sudura si geamurile de protectie externe - sunt destinate protectiei ochilor, fetei si gatului
impotriva radiatiei produse in timpul sudurii cu arc electric. Ele protejeaza de asemenea impotriva metalului topit si zgurii fierbinti
improscare fn timpul sudurii si a particulelor solide improscate in timpul curétdrii si verificérii sudurilor.

CARACTERISTICI DE PROTECTIE $I DE PERFORMANTA
Mastile de suduré pot fi folosite doar dupa montarea filtrelor de sudura si a geamurilor de protectie externe. Nivelurile de protectie
recomandate (nivelurile de intunecare) pentru filtrele instalate in méstile de sudurd in functie de metoda de suduré sunt prezentate in
tabelul urmator (in conformitate cu PN-EN 169:2003U).
Mastile de sudura cu filtrele si geamurile de protectie montate protejeazé ochii, fata si gétul sudorului impotriva materialelor solide
fierbinti sau reci improscate in cursul procesului de sudura si impotriva radiatiei optice nocive. In contact direct cu flacéra, mastile ard
cu o vitezd nu mai mare de 49 mm/min iar corpul nu se topeste. Compartimentul cu l&time de 15 mm cu capac folosit la mastile de
sudurd TSMP protejeaza impotriva patrunderii in masca de sudurd a luminii nocive, intense, prin filtrul de observare in timpul sudurii.
Nu sunt necesare scule speciale pentru inlocuirea filtrelor si geamurilor de protectie. La instalarea filtrului si a geamului de protectie,
asigurati-va ca geamul este pe partea exterioard. Dimensiunile filtrelor si geamurilor trebuie sa corespunda dimensiunilor cadrului
(a se vedea tabelul in sectiunea Tabelul cu date tehnice). Diferenta intre nivelurile de protectie ale filtrului propriu zis si filtrului de
observatie nu trebuie sa fie mai mare de cinci. Materialele din care sunt facute mastile nu produc reactii alergice persoanelor sensibile
la contactul cu pielea utilizatorului. Fiecare masca este ambalata intr-o punga din plastic. In timpul depozitérii si transportului, mastile
sunt ambalate in cutii de carton.
LISTA PIESELOR DE SCHIMB

- filtre de sudura din clasa de protectie 7-14, filtre de observatie cu clasa de protectie 4-5,

- geamuri de protectie facute din sticla sau policarbonat.

UTILIZARE, DEPOZITARE SI INTRETINERE:

Folositi intotdeauna o masca cu filtrele de sudura si geamurile externe de protectie pentru suduré montate pe ea. Nivelul corespunza-
tor de protectie al filtrelor de sudurd este selectat in conformitate cu Anexa A din standardul PN-EN 169:2003U ,Protectie personald
pentru ochi. Filtre pentru suduré si tehnici recomandate. Cerinte privind transparenta si utilizare recomandaté” si alegerea geamurilor
de protectie - pe baza standardului EN 166:2001. In plus, trebuie luate in considerare metoda de sudura si durata lucrérilor de sudurd.
Se recomanda sa folositi filtre cu un nivel de protectie superior.

Zona deschisa cu filtrul de observatie din masca de sudura TSMP este folosit pentru observatia pe termen scurt a cdmpului de sudura
inainte si dupa sudurd iar zona intunecata cu filtrul corespunzator este folosité pentru sudura. Filtrele minerale calite trebuie folosite
doar cu geamuri de protectie externe corespunzatoare.

Mastile de sudura trebuie mentinute curate si protejate impotriva deteriorérii mecanice. inainte de sudurd, asigurati-vé cé nu se afla
praf, urme de lichide, urme de grasime sau amprente pe geamurile exterioare si filtrele de sudura. Vizibilitatea poate fi afectatd daca
acestea sunt murdare.

Pentru a verifica curatenia geamurilor si a filtrelor, desurubati piulitele de prindere si apoi scoateti partea interioara a cadrului si filtrele
cu geamurile. Verificati curatenia geamurilor privind prin ele in lumina, spre un fundal intunecat; verificati curatenia filtrelor in lumina re-
flectatd. Filtrele si geamurile murdare se spala intr-o solutie apoasa cu detergenti lichizi uzuali, apoi se clétesc sub jet de apa si se lasa
sd se usuce. Instalati geamurile si filtrele uscate in masca de suduré. Geamurile sifiltrele deteriorate, crapate sau excesiv de zgariat cu
altele noi. In cazul pierderii etanseitatii, masca isi pierde proprietétile de protectie si nu poate fi folosité pentru lucréri de sudurd. In ca-
zul in care masca de sudura este murdara, stergeti-o cu o laveta uscata, moale, in special pe suprafetele interne ale mastii de sudura.
Se recomanda sa pastrati produsul in ambalajul original, cu partea convexa orientatd in sus.

ESTE INTERZIS SA:

- introduceti obiecte ascutite in masca de sudura,

- indepartati stratul care fnveleste electrodul de sudura lovind electrodul de cadrul filtrului sau placa manerului,

- introduceti electrodul de suduré fierbinte cu clestele de sudura in masca de sudura.

ATENTIE!!!

Mastile de sudura fsi pierd proprietétile de protectie in cazul in care corpul este deteriorat sau filtrul de sudura silsau geamul de
protectie este spart. Mastile de sudura defecte nu trebuie folosite pentru lucrari de sudurd.

Cercetdrile in legétura cu obtinerea certificatelor au fost efectuate de Institutul Central pentru Protectia Muncii - Institutul National de
Cercetare, ul. Czerniakowska 16 00-701 Varsovia, Polonia, Organism notificat Nr. 1437

Declaratia producatorului este disponibild la: https:/www.techmar.poznan.plicert.php
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INSTRUCCIONES DE USO PANTALLAS DE SOLDADURA TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(Certificado de examen CE de tipo n® WE/S/078/2004)

DISENO

Pantallas de soldadura, tipo : Los TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSMM, TSMM y TSM-3 constan de: un cuerpo, un marco con
una carcasa para filtros de soldadura y cristal de proteccion y mango. Los cuerpos de las pantallas estan hechas de cartén prensado.
Los marcos de chapa de acero pintados por pulverizacion se fijan al cuerpo de la pantalla.

En el marco de pantalla TSMP hay un separador con visera, que permite montar un filtro de observacion en la parte superior del
marco y un filtro adecuado en la parte inferior del marco. Pantallas del tipo: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSM, TSM, TSMM tienen un
mango de madera incorporado en una placa de chapa de acero. La pantalla TSM-3 esta equipada con un mango de pléstico fijado
directamente al marco. Todos los componentes de las pantallas estan unidos por remaches tubulares.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Ancho de Altura de Profundidad de Medidas Medidas del

Tipo N Peso de pantalla

de pantalla pantalla pantalla pantalla del filtro ﬂltro d
[mm] [mm] [mm] ancho longitud

TSD-2 257 450 9 80 100 466
TSD-3 257 450 9% 50 100 455
TSMP 222 372 80 20/50 100 408
TSM 222 372 80 80 100 369
TSMM 222 372 80 50 100 366
TSM-3 237 359 78 50 100 268

MARCADO DE PANTALLAS DE SOLDADURA

Los laterales exteriores de los cuerpos de las pantallas estan marcados: TSD-2 , TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR
EN175W CE.

Significado de los simbolos:

TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - tipo de pantalla,

TECHMAR - Marca de identificacion del fabricante,

EN 175 - Nimero de norma,

W - resistencia a la inmersion en agua - estabilidad dimensional,

C€ - marca de certificacion: un marcado que indica que se cumplen los requisitos especificados en el Reglamento (UE) 2016/425
del Parlamento Europeo y del Consejo, de 9 de marzo de 2016.

Marcado de los filtro de soldadura:

Los filtros de soldadura se marcan de la siguiente manera: 11 HAXAPOL 1 CE

Significado de los simbolos:

11: grado de proteccion

HAXPOL: nombre del fabricante de filtros de soldadura,

C€: marca de certificacion,

1: clase dptica.

Marcado de los cristales de proteccion:

Los cristales de proteccion estan marcados de la siguiente manera: CE 1-LS

Significado de los simbolos:

C€: marca de certificacion,

1: clase dptica.

LS: marca de identificacion del fabricante,

Nota: En las pantallas se pueden instalar filtros de soldadura y cristales de proteccion de otros fabricantes.

uso

Las pantallas de soldadura, cuando se ensamblan con filtros de soldadura reemplazables y cristales de proteccion externos, estan
disefiadas para proteger los ojos, la cara y el cuello contra la radiacién de la soldadura por arco eléctrico. También protegen contra
astillas calientes de metal fundido y escoria durante la soldadura, asi como contra astillas de sélidos durante la limpieza y el control
de las soldaduras.

CARACTERISTICAS DE PROTECCION Y USO

Las pantallas solo se pueden utilizar una vez conectados con filtros de soldadura y cristales de proteccion externos. Los niveles
de proteccion recomendados (niveles de oscurecimiento) para los filtros instalados en las pantallas de soldadura, dependiendo del
método de soldadura, se muestran en la siguiente tabla (basada en EN 169:2003U).

Las pantallas de soldadura con filtros y cristales de proteccion protegen los ojos, la cara y el cuello del soldador contra las astillas
calientes y frias de los sdlidos generados durante la soldadura y contra las radiaciones dpticas nocivas. En contacto directo con la
llama, las pantallas arden a una velocidad no superior a 49 mm/min. y el cuerpo no se funde. El separador de 15 mm de ancho con
visera utilizado en la pantalla TSMP protege contra la penetracién de luz intensa y nociva a través de un filtro de observacion en el
interior de la pantalla durante la soldadura. La sustitucién de los filtros de soldadura y de los cristales de proteccion es posible sin el
uso de herramientas especiales. Al instalar el filtro y el cristal de proteccion, asegurese de que el cristal esté en el exterior. Las dimen-
siones de los filtros y de los cristales deben corresponder a las dimensiones del marco (ver tabla en la seccion de datos técnicos).
La diferencia entre los niveles de proteccion del filtro y del filtro de observacion no debe ser superior a cinco. Los materiales de los
que estan hechas las pantallas, en contacto con la piel del usuario, no provocan reacciones alérgicas en personas sensibles. Cada
pantalla se envasa en una bolsa de plastico. Durante el almacenamiento y el transporte, las pantallas se embalan en cajas de carton.
LISTA DE PIEZAS DE REPUESTO:

filtros de soldadura con clase de proteccion 7-14, filtros de observacion con clase de proteccion 4-5,

- cristales de proteccion hechos de vidrio o de policarbonato.

USO, ALMACENAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Utilice siempre la pantalla con filtros de soldadura instalados y cristales de proteccion externos. El grado de proteccién adecuado
(grado de oscurecimiento) de los filtros de soldadura se selecciona utilizando el Anexo A de la norma EN 169:2003U «Proteccion
individual de los ojos. Filtros para soldadura y técnicas relacionadas. Especificaciones del coeficiente de transmision (transmitancia)
y uso recomendado y la seleccion de los cristales de proteccion - basandose en la norma EN 166:2001. Ademas, hay que tener en
cuenta el método y el tiempo de soldadura. Se recomienda utilizar filtros con un mayor grado de proteccion.

La zona clara con un filtro de observacion en la pantalla TSMP se utiliza para la observacion a corto plazo del campo de soldadura
antes y después de la soldadura, mientras que la zona oscura con un filtro especifico se utiliza para la soldadura. Los filtros minerales
endurecidos solo deben utilizarse con cristales de proteccion externos adecuados.

Las pantallas deben mantenerse limpias y protegidas de dafios mecanicos. Antes de soldar, no debe haber contaminantes en los
cristales externos ni en los filtros de soldadura: polvo, manchas, grasa o huellas dactilares. Si se ensucian, la visibilidad puede verse
afectada.

Para comprobar la limpieza de los cristales y los filtros, desenrosque las tuercas de fijacion del marco interior y, a continuacién, retire
los filtros con los cristales. La limpieza de los cristales se comprueba mirandolos en la luz, sobre un fondo oscuro, y la limpieza de
los filtros - en la luz reflejada. Los filtros y cristales sucios deben lavarse cuidadosamente en una solucién de agua con liquidos de
lavavajillas cominmente utilizados y luego enjuagarse con un chorro de agua corriente y dejarse secar. Instales los cristales y filtros
secos en la pantalla. Los cristales y filtros dafiados, agrietados o excesivamente rayados deben ser reemplazados por otros nuevos.
En caso de pérdida de estanqueidad a la luz, la pantalla pierde sus propiedades protectoras y no puede utilizarse para trabajos de
soldadura. Si la pantalla esté sucia, limpiela con un pafio seco y suave, especialmente las superficies internas.

La pantalla debe almacenarse en el embalaje suministrado por el fabricante con la parte convexa hacia arriba.

ESTA PROHIBIDO:

- insertar objetos afilados en la pantalla,

- retirar el revestimiento de la punta del electrodo golpeando el marco del filtro o la placa del mango,

- insertar un electrodo caliente con una pinza de soldadura en el interior.

JiIATENCION!!!

La pantalla pierde sus propiedades protectoras en caso de dafios en la carcasa o rotura del filtro de soldadura y/o del cristal de
proteccion. Una pantalla defectuosa no debe utilizarse para trabajos de soldadura.

Los exdmenes relacionados con la obtencion de certificados fueron realizados por el Instituto Central de Proteccion Laboral - Instituto
Nacional de Investigacion, calle Czemiakowska 16 00-701 Varsovia, Organismo Notificado No. 1437

La declaracion del fabricante esta disponible en la pagina web: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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MANUEL D’UTILISATION DE BOUCLIERS DE SOUDAGE TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(attestation d’examen CE de type n° WE/S/078/2004)

CONSTRUCTION

Les boucliers de soudage : TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM i TSM-3 se composent : d'un corps, d'un cadre avec un boitier pour
les filtres de soudage et de verres de protection et la poignée. Les corps des boucliers sont en prespahn. Des cadres en tole d'acier
revétue de poudre sont fixés sur le corps du bouclier.

Dans le cadre de bouclier TSMP il y a une cloison avec une visiére qui permet de monter un filtre d'observation dans la partie supé-
rieure du cadre et un filtre approprié — dans la partie inférieure du cadre. Les boucliers de type : TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM
ont une poignée en bois encastrée dans une tole d'acier. Le TSM-3 est équipé d'une poignée en plastique fixée directement sur le
cadre. Tous les composants des boucliers sont reliés par des rivets tubulaires.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

. . Rempla-
Type Largeu_r du Hauteu_rdu Profondgurdu Dlmen_5|ons cement du Poids du boudlier
) bouclier bouclier bouclier de filtre
de bouclier filtre [9]
[mm] [mm] [mm] largeur
longueur
TSD-2 257 450 96 80 100 466
TSD-3 257 450 96 50 100 455
TSMP 222 372 80 20/50 100 408
TSM 222 372 80 80 100 369
TSMM 222 372 80 50 100 366
TSM-3 237 359 78 50 100 268

MARQUAGE DES BOUCLIERS DE SOUDAGE
Les cotés extérieurs des corps des boucliers sont marqués : TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN 175 W €€
Signification des symboles:
TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - type de bouclier,
TECHMAR - marque d'identification du fabricant,
EN 175 — numéro de norme,
W — résistance a limmersion dans I'eau - stabilité dimensionnelle,
C€ - marque de certification — un signe indiquant que les exigences spécifiées dans le Réglement (UE) 2016/425 du Parlement
européen et du Conseil du 9 mars 2016
Marquage du filtre de soudage
Les filtres de soudage sont marqués comme suit : 11 HAXAPOL 1 CE
Signification des symboles :
11— degré de protection,
HAXPOL - le nom du fabricant des filtres de soudage,
C€ — marque de certification,
1 - classe optique,
Marquage des verres de protection
Les verres de protection sont marqués comme suit : CE 1-LS
Signification des symboles :
€ - marque de certification.
1 - classe optique,
LS — marque d'identification du fabricant,
Remarque : des filtres de soudage et des verres de protection d'autres fabricants peuvent étre installés dans les boucliers.

APPLICATION

Les boucliers de soudage - lorsqu'ils sont assemblés avec des filtres de soudage remplagables et des verres de protection externes
- sont congus pour protéger les yeux, le visage et le cou contre le rayonnement du soudage a I'arc électrique. lls protégent également
contre les éclats chauds de métal en fusion et de scories pendant le soudage et les éclats de solides pendant le nettoyage et le
controle des soudures.

CARACTERISTIQUES DE PROTECTION ET DE PERFORMANCE

Les boucliers ne doivent étre utilisées qu'aprés I'assemblée avec les filtres de soudage et des verres de protection externes. Les
niveaux de protection recommandés (niveaux d'ombrage) pour les filtres installés dans les boucliers de soudage, en fonction de la
méthode de soudage, sont indiqués dans le tableau ci-dessous (basé sur la norme EN 169:2003U).

Les boucliers de soudage munis de filtres et de verres de protection protégent les yeux, le visage et le cou du soudeur contre les éclats
chauds et froids de solides générés pendant le soudage et contre les rayons optiques nocifs. En contact direct avec la flamme, les
boucliers brilent & une vitesse ne dépassant pas 49 mm/min. et le corps ne fond pas. Le cloison de 15 mm de large avec toit utilisé
dans le bouclier TSMP protége contre la pénétration d’'une lumiére nocive et intense & travers un filtre d'observation a I'intérieur du
bouclier pendant le soudage. Les filtres de soudage et les verres de protection peuvent étre remplacés sans I'aide d'outils spécialisés.
Lors de I'installation du filtre et du verre de protection, s'assurer que le verre est a I'extérieur. Les dimensions des filtres et des verres
doivent correspondre aux dimensions du cadre (voir tableau dans la section des données techniques), la différence entre les niveaux
de protection du filtre et du filtre d’observation ne doit pas étre supérieure a cing. Les matériaux dont sont faites les boucliers, au
contact de la peau de ['utilisateur, ne provoquent pas de réactions allergiques chez les personnes sensibles. Chaque bouclier est
emballé dans un sac en plastique. Pendant le stockage et le transport, les boucliers sont emballés dans des cartons.
LISTE DES PIECES DE RECHANGE :

- filtres de soudage avec classe de protection 7-14, filtres d’observation avec classe de protection 4-5,

- verre de protection ou vitres en polycarbonate.

UTILISATION, STOCKAGE ET ENTRETIEN

Toujours utiliser un bouclier avec des filtres de soudage et des verres de protection externes pour le soudage. Le niveau de protection
adéquat (niveau d'ombrage) des filtres de soudage est choisi en utilisant I'annexe A de la norme PN-EN 169:2003U « Protection indivi-
duelle des yeux. Filtres de soudage et filtres pour techniques connexes. Exigences concernant le facteur de transmission et ['utilisation
recommandée » et le choix du vitrage de sécurité sur la base de la norme EN 166:2001. De plus, la méthode et le temps de soudage
doivent étre pris en compte. Il est recommandeé d'utiliser des filtres avec un degré de protection plus élevé.

La zone claire avec filtre d'observation dans le bouclier TSMP est utilisée pour 'observation & court terme du champ de soudage
avant et aprés le soudage, tandis que la zone sombre avec filtre spécifique est utilisée pour le soudage. Les filtres minéraux durcis ne
doivent étre utilisés qu'avec des verres de protection externes appropriées.

Les boucliers doivent étre maintenus propres et protégées des dommages mécaniques. Avant le soudage, il ne doit y avoir aucun
contaminant sur les verres extérieures et les filtres de soudage — poussiére, taches, graisse ou traces de doigts. S'ils deviennent
sales, la visibilité peut étre réduite.

Pour vérifier la propreté des verres et des filtres, dévisser les écrous de fixation de la monture intérieure, puis retirer les filtres des
verres et des filtres. La propreté des verres est vérifiée en les regardant dans la lumiere sur un fond sombre, la propreté des filtres —
dans la lumiére réfléchie. Les filtres et les verres sales doivent étre soigneusement lavés dans une solution aqueuse avec des liquides
vaisselle courants puis rincés a 'eau courante et laissés sécher. Installer les verres séchés et les filtres dans le bouclier. Remplacer
les verres et les filtres endommageés, fissurés ou excessivement rayés par des filtres neufs. En cas de perte d’étanchéité a la lumiere,
le bouclier perd ses propriétés de protection et ne peut étre utilisé pour des travaux de soudage. Si le bouclier est sale, l'essuyer avec
un chiffon doux et sec, en particulier sur les surfaces intérieures.

Le bouclier doit étre conservé dans I'emballage fourni par le fabricant, la partie convexe vers le haut.

ILEST INTERDIT DE :

- mettre des objets pointus dans le bouclier,

- enlever le calorifuge de 'extrémité de I'électrode en frappant le cadre du filtre ou la plaque de poignée,

- insérer d'une électrode chaude avec un pistolet de soudage dans le bouclier.

ATTENTION !!!

Le bouclier perd ses propriétés protectrices en cas d'endommagement du corps ou de rupture du filtre de soudage et/ou du verre de
protection. Un bouclier défectueux ne doit pas étre utilisé pour des travaux de soudage.

Les recherches relatives a I'obtention des certificats ont été menées par I'Institut central pour la protection du travail - Institut national
de recherche ul. Czerniakowska 16 00-701 Warszawa, organisme notifié n° 1437

La déclaration du fabricant est disponible sur le site Internet : https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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MANUALE D’USO SCHERMO DI PROTEZIONE PER LA SALDATURA TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(certificato di esame CE del tipo n. WE/S/078/2004)

STRUTTURA

Schermi di protezione per la saldatura, tipo : | modelli TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM e TSM-3 sono costituiti da un corpo, un telaio
con portafiltri per la saldatura, vetri protettivi e un'impugnatura. | corpi dei schermi sono realizzati in prespan. Sul corpo dello schermo
sono fissati i telai in lamiera d'acciaio verniciata a polvere.

Nel telaio dello schermo del tipo TSMP & presente un divisorio con la visiera, che consente di montare un filtro di controllo nella parte
superiore del telaio e un filtro vero e proprio nella parte inferiore del telaio. Gli schermi del tipo: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM
hanno un'impugnatura in legno inserita in una piastra di lamiera d'acciaio. Lo schermo TSM-3 & dotato di un'impugnatura in plastica,
fissata direttamente al telaio. Tutti i componenti degli schermi sono collegati con rivetti tubolari.

DATI TECNICI
) Larghezza Altezza dello Profondita dello | Dimensioni | Dimensioni
Tipo N Peso dello schermo
dello schermo schermo schermo del filtro del filtro
dello schermo [a]
[mm] [mm] [mm] larghezza lunghezza
TSD-2 257 450 96 80 100 466
TSD-3 257 450 96 50 100 455
TSMP 222 372 80 20/50 100 408
TSM 222 372 80 80 100 369
TSMM 222 372 80 50 100 366
TSM-3 237 359 78 50 100 268

MARCATURA DEGLI SCHERMI DI PROTEZIONE PER LA SALDATURA

| lati esterni dei corpi degli schermi sono contrassegnati con: TSD-2 , TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN 175 W €€
Significato dei simboli:

TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - tipo dello schermo,

TECHMAR - codice di identificazione del produttore,

EN 175 - numero della norma,

W - resistenza allimmersione in acqua - stabilita dimensionale,

C€ — marchio di certificazione - il marchio attestante che i requisiti specificati nel Regolamento (UE) 2016/425 del Parlamento
europeo e del Consiglio del 9 marzo 2016 sono stati soddisfatti.

Marcatura dei filtri per la saldatura

I filtri per la saldatura sono contrassegnati come segue: 11 HAXAPOL 1 CE

Significato dei simboli:

11— grado di protezione,

HAXPOL - nome del produttore di filtri per la saldatura,

C€ - marchio di certificazione,

1 - classe ottica,

Marcatura dei vetri protettivi

| vetri protettivi sono contrassegnati come segue: CE 1-LS

Significato dei simboli:

C€ — marchio di certificazione.

1 - classe ottica,

LS - marchio di identificazione del produttore,

Nota: filtri per la saldatura e vetri protettivi di altri produttori possono essere installati negli schermi.

UTILIZZO

Gli schermi di protezione per la saldatura — quando assemblati con filtri per la saldatura sostituibili e vetri protettivi esterni — sono
progettati per proteggere gli occhi, il viso e il collo dalle radiazioni che si verificano durante la saldatura ad arco elettrico. Proteggono
inoltre contro le schegge calde di metallo fuso e di scorie generate durante la saldatura e le schegge solide durante la pulizia e il
controllo delle saldature.

CARATTERISTICHE PROTETTIVE E PRESTAZIONALI

Gli schermi possono essere utilizzati solo quando vengono assemblati con filtri per la saldatura e vetri protettivi esterni. | gradi di
protezione consigliati (gradi di oscuramento) per i filtri installati negli schermi di protezione per la saldatura, a seconda del metodo di
saldatura, sono riportati nella tabella seguente (in base alla norma EN 169:2003U).

Gli schermi per la saldatura insieme ai filtri e vetri protettivi installati proteggono gli occhi, il viso e il collo del saldatore contro le
schegge solidi calde e fredde generate durante la saldatura e contro le radiazioni ottiche dannose. A diretto contatto con la fiamma,
gli schermi bruciano ad una velocita non superiore a 49 mm/min e il loro corpo non si scioglie. Il divisorio, dotato di una visiera e largo
di 15 mm, utilizzato nello schermo TSMP protegge dalla penetrazione di luce nociva e intensa attraverso il filtro di controllo allinterno
dello schermo durante la saldatura. La sostituzione dei filtri per la saldatura e dei vetri protettivi & possibile senza l'uso di attrezzi
speciali. Durante l'installazione del filtro e del vetro protettivo, assicurarsi che il vetro sia all'esterno. Le dimensioni dei filtri e dei vetri
devono corrispondere alle dimensioni del telaio (vedi la tabella nella sezione con i dati tecnici). La differenza tra i gradi di protezione
del filtro vero e proprio e del filtro di controllo non deve essere superiore a cinque. | materiali di cui sono realizzati gli schermi, quando
sono a contatto con la pelle dell'utilizzatore, non provocano reazioni allergiche in soggetti sensibili. Ogni schermo & confezionato in un
sacchetto di plastica. Durante lo stoccaggio e il trasporto, gli schermi sono imballati in cartoni.
ELENCO DELLE PARTI DI RICAMBIO:

- filtri per la saldatura con grado di protezione 7-14, filtri di controllo con grado di protezione 4-5,

- vetri protettivi realizzati in vetro o in policarbonato.

USO, STOCCAGGIO E MANUTENZIONE

Per la saldatura utilizzare sempre lo schermo con filtri per la saldatura e vetri protettivi esterni installati. Il grado di protezione appro-
priato (grado di oscuramento) dei filtri per la saldatura & selezionato utilizzando I'Allegato A alla norma PN-EN 169:2003U “Protezione
personale degli occhi. Filtri per la saldatura e tecniche connesse. Requisiti di trasmissione e utilizzazioni connesse”, invece per i
vetri protettivi sulla base della norma EN 166:2001. Inoltre, devono essere presi in considerazione il metodo e la durata dei lavori di
saldatura. Si raccomanda di utilizzare filtri con un grado di protezione piti elevato.

La zona chiara con il filtro di controllo nello schermo TSMP viene utilizzata per osservare per un breve periodo di tempo il campo di
saldatura prima e dopo la saldatura, mentre la zona scura con il filtro vero e proprio viene utilizzata per eseguire la saldatura. | filtri
minerali induriti devono essere utilizzati solo con vetri protettivi esterni adeguati.

Gli schermi devono essere tenuti puliti e protetti dai danni meccanici. Prima di iniziare la saldatura, non ci dovrebbero essere impurita
sui vetri esterni e sui filtri per la saldatura, come polvere, macchie, tracce di grasso o impronte. Se sono molto sporchi, la visibilita
potrebbe essere compromessa.

Per verificare la pulizia dei vetri e filtri, svitare i dadi di fissaggio del telaio interno e quindi rimuovere i filtri con i vetri. La pulizia dei vetri
viene controllata osservandoli alla luce, su uno sfondo scuro, invece la pulizia dei filtri alla luce riflessa. | filtri e i vetri sporchi devono
essere accuratamente lavati in una soluzione acquosa con i comuni detersivi per piatti, risciacquati con un getto d'acqua corrente e la-
sciati asciugare. Inserire i vetri e i filtri asciugati nello schermo. | vetri e filtri danneggiati, rotti 0 eccessivamente graffiati devono essere
sostituiti con elementi nuovi. Quando lo schermo non € piu a tenuta di luce, perde le sue caratteristiche protettive e non puo essere
utilizzato per lavori di saldatura. Se lo schermo € sporco, pulirlo con un panno morbido e asciutto, in particolare le sue superfici interne.
Lo schermo deve essere conservato nellimballaggio fornito dal produttore, con la parte convessa rivolta verso l'alto.

E VIETATO:

- inserire oggetti appuntiti nello schermo,

- rimuovere la guaina dalla punta dell'elettrodo colpendo il telaio del filtro o la piastra dellimpugnatura,

- inserire allinterno dello schermo un elettrodo caldo insieme al morsetto di saldatura.

ATTENZIONE !!!

Lo schermo perde le sue caratteristiche protettive quando in caso di danneggiamento dellinvolucro o di rottura del filtro per la salda-
tura e/o del vetro protettivo. Uno schermo difettoso non puo essere utilizzato per lavori di saldatura.

Gli esami relativi all'ottenimento dei certificati sono stati effettuati dall'Istituto Centrale per la Protezione del Lavoro - Istituto Nazionale
di Ricerca, via Czerniakowska 16, 00-701 Varsavia, organismo notificato n. 1437

La dichiarazione del produttore ¢ disponibile sul sito web: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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GEBRUIKSAANWIJZING VAN LASMASKERS TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(EG-verklaring van EG-typeonderzoek nr. WE/S/078/2004)

CONSTRUCTIE

Lasmaskers, type : TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM en TSM-3 bestaan uit: een behuizing, een frame met een behuizing voor las-
filters en beschermruitje en handgrepen. De behuizingen van de lasmaskers zijn gemaakt van prespan. De frames van gepoedercoat
plaatstaal worden aan de behuizing van het masker bevestigd.

In het TSMP-type lasmasker bevindt zich een scheidingswand met een dakje, die het mogelijk maakt om een observatiefilter in het
bovenste deel van het frame en het eigenlijke filter - in het onderste deel van het frame - te monteren. Lasmaskers van het type: TSD-2,
TSD-3, TSMP, TSM, TSMM hebben een houten handgreep op de plaatstaalplaat. Het TSM-3 lasmasker is uitgerust met een kunststof
handgreep die direct aan het frame is bevestigd. Alle onderdelen van de maskers zijn verbonden door middel van holle klinknagels.

TECHNISCHE GEGEVENS
Type Maskerbre- | Hoogte vanhet | Diepte vanhet | Afmetingen | Vervanging Gewicht van het
masker edte masker masker filter van het filter masker
[mm] [mm] [mm] breedte lengte [a]
TSD-2 257 450 96 80 100 466
TSD-3 257 450 96 50 100 455
TSMP 222 372 80 20/50 100 408
TSM 222 372 80 80 100 369
TSMM 222 372 80 50 100 366
TSM-3 237 359 78 50 100 268

MARKERING VAN LASMASKERS

De buitenzijden van de maskerbehuizingen zijn gemarkeerd: TSD-2 , TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN 175 W C€
Betekenis van de symbolen:

TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - type maskers,

TECHMAR - identificatiemerk van de fabrikant,

EN 175 - Standaardnummer,

W - weerstand tegen onderdompeling in water - dimensionale stabiliteit,



C€ - certificeringsmerk - een teken dat aangeeft dat aan de vereisten van Verordening (EU) nr. 2016/425 van het Europees Parle-
ment en de Raad van 9 maart 2016is voldaan.

Markering van de lasfilters

De lasfilters zijn als volgt gemarkeerd: 11 HAXAPOL 1 CE

Betekenis van de symbolen:

11 - beschermingsgraad,

HAXPOL - de naam van de fabrikant van lasfilters,

C€ - certificatiemerk,

1 - optische klasse,

Vervanging van de veiligheidsglazen:

De veiligheidsglazen zijn als volgt gemarkeerd: CE 1-LS

Betekenis van de symbolen:

C€ - certificatiemerk,

1 - optische klasse,

LS - identificatiemerk van de fabrikant,

Opmerking: in de lashelmen kunnen lasfilters en beschermglazen van andere fabrikanten worden geinstalleerd.

TOEPASSING

Lasmaskers - bij montage met vervangbare lasfilters en externe beschermkappen - zijn ontworpen om de ogen, het gezicht en de hals
te beschermen tegen straling van elekirisch booglassen. Ze beschermen ook tegen hete spatten van gesmolten metaal en slakken
tijdens het lassen en spatten van vaste stoffen tijdens het reinigen en controleren van lasnaden.

BESCHERMINGS- EN PRESTATIEKENMERKEN
De lashelmen mogen alleen worden gebruikt nadat ze zijn uitgerust met lasfilters en externe beschermglazen. Deaanbevolen bescher-
mingsgraden (donkerteniveaus) voor filters die in lasschermen zijn gemonteerd, afhankelijk van de lasmethode, worden weergegeven
in de onderstaande tabel (gebaseerd op EN 169:2003U).
Lasmaskers met gemonteerde filters en beschermruitje beschermen de ogen, het gezicht en de hals van de lasser tegen hete en
koude spatten van vaste stoffen die tijdens het lassen ontstaan en tegen schadelijke optische straling. In direct contact met de viam
branden de lasmaskers met een snelheid van niet meer dan 49 mm/min. en de behuizing smelt niet. De in het TSMP-masker gebruikte
15 mm brede scheidingswand met dakje beschermt tegen het binnendringen van schadelijk, intensief licht door de observatiefilter
in de binnenzijde van het masker tijdens het lassen. Het vervangen van lasfilters en beschermglazen is mogelijk zonder het gebruik
van speciaal gereedschap. Bij het installeren van het filter en het beschermende glas moet u ervoor zorgen dat het glas zich aan de
buitenkant bevindt. De afmetingen van de filters en de glazen moeten overeenkomen met de afmetingen van het frame (zie tabel in
het hoofdstuk technische gegevens). Het verschil tussen de beschermingsniveaus van het eigenlijke filter en het observatiefilter mag
niet groter zijn dan vijf. De materialen waarvan de lasmaskers zijn gemaakt, veroorzaken bij contact met de huid van de gebruiker
geen allergische reacties bij gevoelige personen. Elk lasmasker is verpakt in een plastic zakje. Tijdens de opslag en het transport
worden de lasmaskers in dozen verpakt.
OVERZICHT VAN DE WISSELSTUKKEN:

- lasfilters met beschermingsklasse 7-14, observatiefilters met beschermingsklasse 4-5,

- beschermende glazen van glas of polycarbonaat.

GEBRUIK, OPSLAG EN ONDERHOUD

Gebruik voor het lassen altijd een lashelm met gemonteerde lasfilters en externe beschermingsglazen. De juiste beschermingsgraad
(verduisteringsgraad) van lasfilters wordt gekozen met behulp van bijlage A van de PN-EN 169:2003U-norm ,Persoonlijke oogbe-
scherming. Lasfilters en filters voor aanverwante technieken. Eisen ten aanzien van de doorlatingsfactor en het aanbevolen gebruik”
en de keuze van de beschermingsglazen - gebaseerd op EN 166:2001. Daarnaast moet rekening worden gehouden met de lasmetho-
de en de uitvoeringstijd. Het wordt aanbevolen om filters met een hogere beschermingsgraad te gebruiken.

De lichtzone met een observatiefilter in de TSMP-schijf wordt gebruikt voor de kortdurende observatie van het lasveld voor en na het
lassen, terwijl de donkere zone met een specifiek filter wordt gebruikt voor het lassen. Geharde minerale filters mogen alleen worden
gebruikt met geschikte externe beschermglazen.

De lasmaskers moeten schoon worden gehouden en worden beschermd tegen mechanische schade. Voor het lassen mogen er geen
verontreinigingen op de buitenste lens en lasfilters - stof, viekken, vet of vingerafdrukken - aanwezig zijn. Als ze aanzienlijk vuil zijn,
kan het zicht worden beperkt.

Om de reinheid van de glazen en filters te controleren, draait u de bevestigingsmoeren los en verwijdert u het binnenste gedeelte
van het frame, alsook de filters met de glazen. De reinheid van de glazen wordt gecontroleerd door ze in het licht te bekijken, op een
donkere achtergrond, en de reinheid van de filters - in gereflecteerd licht. Vuile filters en glazen moeten zorgvuldig worden gewassen
in een wateroplossing met courante afwasmiddelen en vervolgens met een stroom stromend water worden afgespoeld en te drogen
worden gelegd. Monteer de gedroogde glazen en filters in de lashelm. Beschadigde, gebarsten of overmatig gekraste glazen en filters
moeten worden vervangen door nieuwe. Bij verlies van de lichtdichtheid verliest het masker zijn beschermende eigenschappen en
mag hij niet worden gebruikt voor laswerkzaamheden. Als het lasmasker vuil is, veegt u dit af met een droge, zachte doek, met name
de binnenoppervlakken.

Het lasmasker moet worden opgeslagen in de door de fabrikant geleverde verpakking met het bolle gedeelte naar boven gericht.
HET IS VERBODEN:

- scherpe voorwerpen in het lasmasker te steken,

- de bekleding van de elektrodepunt te verwijderen door op het filterframe of de handgreepplaat te slaan,

- een hete elektrode met een laspistool in het lasmasker te steken.

OPGELET !!!

Het lasmasker verliest zijn beschermende eigenschappen in geval van beschadiging van de behuizing of breuk van de lasfilter en/of
het beschermende ruitje. Een defect lasmasker mag niet worden gebruikt voor laswerkzaamheden.

Onderzoek in verband met het behalen van certificaten werd uitgevoerd door het Centraal Instituut voor de Arbeidsbescherming -
Nationaal Onderzoeksinstituut ul. Czerniakowska 16 00-701 Warschau, Aangemelde Instantie nr. 1437

De verklaring van de fabrikant is beschikbaar op de website: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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OAHFIEZ XPHZHZ MAZKQN ZYTKOAAHEHE TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3
(MoTomonTiké e¢éTaong TuTou EK apib. EK/S/078/2004)

AOMH

O1 pdokeg ouykdAnong Tumou: TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM i TSM-3 amoreholvial amo: owua, TAQIOI0 PE OUYKpaTTAPa
GiATpwv aUYKGAANGNG Kal TTpOaTaTEUTIKG T{ApIa KaBWG Kai piar AaBr. Ta owpaTa Twv HOOKWY Eival KATAoKEUaopEva amé TpéaTiav. 210
owya TG pdokag eival oTepewpéva TAaiola kataokeuaapéva atd @UAAO XGAuBa Bappévo pe T Bagr akovng.

2710 Aaiolo g pdokag TuTou TSMP uTrdipxer €va SloXwpIOTIKG LE YEIoo TIoU ETTPETTEN TNV €yKATAOTAON TOU GIATPOU TTapaTHENONG
070 Tévw éPOG Tou TAaIiou Kal Tou katdAAnAou @iATpou - aTo kdTw pépog Tou TrAaiaiou. O1 pdokeg Tutou: TSD-2, TSD-3, TSMP,
TSM, TSMM diabétouv UAvn Aapr TomroBetnpévn o€ TAGKka ammd UAAO xGAuBa. H pdoka TSM-3 eivar egodiacpévn e TAQOTIKR
xeipohapn, oTepewpévn ameubeiag oTo mAaiolo. OAa Ta e§apTipaTa Twv pdokwv cuvdéovTal pe To cwAnvoeidn TpiToivia.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Tonog Eé‘glzé Yyog pdokag | BdBog pdokag AI(;%SZSIQ Aﬁij'\:ggslg Bdpog pdaokag
Haoxag [mm] [mm] [mm] TAdTOg prkog (ol
TSD-2 257 450 9 80 100 466
TSD-3 257 450 9 50 100 455
TSMP 222 372 80 20/50 100 408
TSM 222 372 80 80 100 369
TSMM 222 372 80 50 100 366
TSM-3 237 359 78 50 100 268

ZHMANZH MAZKQN ZYTKOAAHZHE
O cgwrcz%m'g TIAEUPEG TWV CWHATWY TwV paokwv gépouv onpdvoeig: TSD-2 , TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 TECHMAR EN
175 W CE.
Znacia oupBoAwv:
TSD-2, TSD-3, TSMP, TSM, TSMM, TSM-3 - 1m0g pdokag,
TECHMAR - avayvwpIoTIKO Oipa KaTaoKEUaaTH,
EN 175 - apiBudg mporimou,
W - avtoxnj o€ BUBIon aTo vepd — oTaBepdTNTA DlAOTACWY,
C€ - oripa moTotroinang - oria Tou EMBERaIIVEI T CUPHOPGWON TIPOG TIG amraTael Tou Kavoviapol (EE) 2016/425 rou Eupw-
maikou KoivoBouAiou kai rou ZupBouAiou g 9Ing Mapriou 2016.
Iiipavon @iAtpwv ouykéAAnang
Ta giAtpa ouykOANong pépouv wg egrig onpdvaeig: 11 HAXAPOL 1 CE
Znuaoia ouppOAwv:
11 - BaBudg mpooTaoiag,
HAXPOL - évopa Tou Trapaywyol Twv ¢iATpwv ouykOMnang,
C€ - orjua moTomoinong,
1 - omrmikr| kKAGom,
Zipavon TPOCTATEUTIKWV T{apIWV
Ta mpooTaTeuTIKG T{AI PEPOLV WG €&AG onuavoeig: CE 1-LS
Znuacio oupBoAwv:
€ - ofjpa moToTOINONG,
1 - oTrmikr} kKAGom,
LS - avayvwpIoTIKG Oripa KATaOKEUaOTH,
Znueiwan: oTig paokeg Popolv va eykaBioTavial GiATpa cuyKGAANGNG Kal TTPOCTATEUTIKG T{ApIa aTTd GAAOUG KATAOKEUAOTEG.

XPHEH

O1 pdokeg GUYKOMNONG — PETA TN CUVOPHOAGYNON HE aVTIKATAOTAGIHO QIATPG GUYKGAANGNG Kal EGwTEPIKG TTpOOTaTEUTIKG T(opIG —
TTPOOPIoVTaI VIO TNV TTPOOTOCI TWV PATIWY, TOU TIPOOWTTOU Kai Tou Aaipod atrd Tnv akTivoBoAia Trou epgavietal katd Tn ouykoAAnan
e nAekTpIKG T6S0. MpoaTaTeouy €mmiong aTmé Kautd mrapeva Bpatopara Tou Aiwpévou PETAAAOU Kal TG aKwpiag Tiou epgavifovtal
Katd TN ouykOAANGN Kai aTd BpalopaTa OTEPEWV KaTd Tov KaBapIoUO Kal Tov éAeyXo Twv ouykoAfoewy (PS-3 kai PSMP).

NPOZTATEYTIKEZ KAI AEITOYPTIKEZ IAIOTHTEZ
O1 pdokeg pmopolv va xpnaipotoinBolv pévo agol ouvappoloynBolv Ta giTpa ouykGAANGNG Kal Ta ESWTEPIKA TTPOOTATEUTIKA
1¢apia. Or cuvioTwpevol Babuoi mpooTaciag (Babpoi cuokéTiong) yia Ta GiATpa ToU TOTTOBETOUVTAI O PAOKEG GUYKGAANONG TTapouat-
Gloval oTov TapakdTw Trivaka (cUpwva pe 1o PN-EN 169: 2003U).
O1 pdokeg auykOANang pe ouvappoloynpéva @IATpa Kal TTPOOTATEUTIKA T{apId TTpooTaTEUOUY T PATIa, TO TTPOCWTIO Kai T0 AdIPG ToU
ouykoMn a6 Beppd kai kpUa BpaldopaTa OTePEWV TIOU TIPOKUTITOUV KaTd Tn ouykOAAnon kai amé emBAaBr otTikr akTivoBoAia.
Orav épyovral o€ dpean emagr e ™ GAGya, ol pdokeg kaiyovtal pe TaxUtnTa 61 peyaAUTepn atmé 49 mm/min. Kai 10 GWHA TOUg
dev Miwver. To SiaxwpioTikd TAAToug 15 mm pe yeioo, To otoio uidpyel ot pdoka TSMP, TpoaTareUel katd Tn ouykOAAnon a6 m
Sigioduan emBAaBwy, Eviovw puTwV péow Tou GikTpou Trapatipnong péoa ot pdoka. H avikardatoon Twv GiATpwy auykoAMnong
Kl TWV TIPOCTATEUTIKWY TCapIV eival Suvar wpig Tn xprion eidIkwy epyaeiwv. Kard Ty eykatdaTacn Tou @iATpou Kail Tou TrpoaTa-
TeuTikoU T{apioU, BeBaiwBeire i To Tdapi BpiokeTal oy efwrepiki TAEUPE. O1 BIaOTATEIG TwV GIATPWV Kal TwV T{apIWY TIPETTEN Vol Tal-
piadouv pe Tig dlaaTaoeig Tou TAalgiou (BAETe Trivaka oty evaTnTa TERVIKWY dedopévwy). H Siagopd peTagu Twv Babuwy TpoaTaaiag
Tou kardAAnAou @iAtpou kai Tou giATpou TTapaTpnong dev pémel va utrepBaivel Tig TEVTE. Ta UAIKG aTTd Ta oTToia KaTaoKeuddovTal of
udokeg, 6tav EpxovTal og emagr pe 1o dépua Tou XprioTn, Sev TTpokahoUv aAepyikég avTidpaoeig o€ euaioBnTa Tpéowa. Kabe pdoka
€ival ouokeuaopévn oe TAaoTIKi) ocakoUAa. Kard Ty amoBrikeuan Kai Tn HETaQopd ol HAOKEG EiVal CUOKEUOUEVEG OE XapTOKOUTA.
KATAAOIOZ ANTAAAAKTIKON:

- piATpa auyk6AAnang pe Babud mpoaTaaiag 7-14, iktpa Tapatripnong pe Babpd mpootaciag 4-5,

- TpooTaTeUTIKG Tdapi amd yuahi 1} TToAuavepakiko.

XPHEZH, AMOOHKEYZH KAI ZYNTHPHEIH

la ™ ouyk6Mnan, XpnoloToIEiTe TIAVTA PAOKEG e eykaTaoTUéva QIATpa GUYKOMNONG Kal EGWTEPIKA TpOOTaTEUTIKG Tdapia. H
emAoyr Tou kat@AAnAou BaBuol TrpoaTaaiag (Babuoi auokATIong) yia Ta QIATPa UYKGAANONG YiveTal He T XPAON TOU TIOPAPTAUATOG
Atou Trpétutrou PN-EN 169: 2003U «Méoa atopikrg TpoaTaciag. ZuykoMnTIka giATpa kai giATpa yia oxeTikég Siepyaoieg. Amamioeig
Y0 TOV GUVTEAEDTH PETABOONG KOI GUVIOTWHEVN XPAON» KaI N €TIAOY Twv TTPOOTATEUTIKWV TEMIWY - o0pgwva pe To Tipdtutio EN
166:2001. EmmAéov, mpémel va AapBdvetar umrdyn n péBodog Kal n SIGPKEIR TwV EPYACIV OUYKGAANGNG. ZuviaTdral n xprion giATpwy
e uynAdtepo Babpd TpooTaciag.

H gwreive Qwvn pe 1o giATpo Tapatipnong ot pdoka TSMP xpnaipotroleital yia BpayxummpdBeapn Taparipnan Tou Tediou GuyKOAN-
ONG TPIV Kal PETA T GUYKOMNON Kai n okoTevr {wvn pe To katdMnAo giktpo - yia Ty Traparripnon g diadikadiag cuykdAAnang. Ta
okAnpupéva peTaMIKG QiATpa TTpETTEl vat XpnalpoTolodvTal JOvVo pe To KaTAAANAO E§WTEPIKG TIPOOTATEUTIKG TZOI.

O pdiokeg Ba mpémel va dlatnpolval kaBapég kai va TTpoaTaTeUovTal amd unxavikég BAGRES. Mpiv amé m ouykéAAnan ot ewrepikd
T{dpia ki QiATpa GuyKGAAnang, dev Tpémel var uTrdpyouv akabapaieg — KOV, aToppoég, ixvn AiToug 1 SaKTUAIKA aTroTuTIwpaTa.
InUavTikr pUTIaVON TTOPET v 03NYHOEI O€ QVETIAPKI 0paToTnTa.

Ma va eAéygete TV kaBapidTa Twv TCpIY Kai Twv GIATpwY, §ERIBWOTE Ta TAgIUGdIa aTEPEWONG Kal aQaIpéoTe Ta GIATpa e Tar T(6-
pio. H kaBapidtna Twv TapIv eAEYXETal KOITGZOVTAG Ta e PG O€ Eva OKOTEVG UTTORABPO, eV TNV KaBapIdTTa TwV GIATPWY — OF
avakAwpevo pug. Ta Bpwpika @iAtpa kai T¢apIa Ba Tpémel va TAuBoUV o€ USATIKG BIGAUMG HE KOIVG XPNOIHOTIOIOUHEVT ATIOPEUTIC-
VTIKG ATV, Katomv va EemAuBolv pe pedpa TpexoUpEvou vepol kal va ageBolv va aTeyvwaouy. Ta oTeyvwpéva Tapia kal GiATpa
€ykataoTAoTE 0T pdoka. Ta apia kai Ta ikTpa TIou €xouv uTrooTel {nuid, eival payiopéva 1 urepBOAIKG ypatlouviopéva TTpETel
va avTikataoTaBolv. Z€ TepITTwan ammwAEIag TG oTeyavoTnTag amo 10 Qwg, N JAoKka XAVe TIG TTPOOTATEUTIKES TG IBIOTNTES Kal SV
uTmopei va xpnaoipotoinBei yia epyaaieg ouykdAMnong. Mia akGBaptn pdokag TPETEl va OKOUTNIOTET e Eva aTEYVO, HOAaKS TTavi, EI5IKA
1 EOWTEPIKF TNG ETIPAVEID.

H pdoka Tpémel va QUAGOOETaI TN CUOKEUODIT TIOU TIAPEXETAI TG TOV KATAOKEUADTH, JE TNV KUPTH TTAEUPA TTpOg Ta ETTAVW.
ANATOPEYETAL:

- 1) TOTTOBETNON CIXUNPWY QVTIKEIUEVWY 0T JAOKa,

- 1) agaipean TG eMKAAUYNG amd TV Gkpn Tou NAekTpodiou, XTUTILVTAG To TTAGiTIo Tou GiATpou 1 TNV TAGKa TNG KaBAG,

- ) el0aywyr evog Beppol nAekTpodiou pe Tn AaBry cuykéAMnang péoa ot pdoka.

NPOZOXH!!

H pdoka xavel Tig TpooTaTeuTikég IBIOTTEG TG O€ TrEpiTTwan BAGBNG 0To owpa r Bpatong Tou GiATpou GuyKOMNaNG f/kal Tou Tpo-
otareuTikoU T{apioU. Mia kareaTpappévn pdoka dev ummopei va xpnaoipoTroinbei yia epyacieg ouykoAAnong.

‘Epeuva oxeTIKG pe TV aTTOKTNON TMOTOTIOINTIKWY Tpaypatomoiidnke amd 1o Centralny Instytut Ochrony Pracy — Paistwowy Instytut
Badawczy [Kevtpiké IvaTitouto Mpoataciog Epyaaiag - EBviké 18pupa Epeuvidv] ul. Czerniakowska 16 00-701 Warszawa, koivotrol-
npévog opyaviopog api6. 1437

H 8riAwan Tou karaokeuaoTr eiva diabéaiun o dietBuvon: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php

Producent: P.H.U.P. TECHMAR - Marek Chaciriski, ul. Sosnowa 3, 62-004 Czerwonak, tel. +48 601 737 919, biuro@techmar.poznan.pl, www.techmar.poznan.pl



