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1. dysza powietrzna

2. dysza lakiernicza

3. przytacze powietrza

4. zbiornik na materiat powlokowy

5. jezyk spustowy

7. pokretto regulacji natrysku

8. pokretto regulacji ilosci materiatu powfo-
kowego

9. nakretka mocujgca dysze

RU

1. BO3AYyLLHOE COMmo

2. NaKUPOBOYHOE COMMo

3. BO3AYLUHbII NPUCOEAVHUTEND

4. bak Ans pacnbinsieMoro Matepuana

5. CnycKHO Kproyok

7. perynupoBka CTpy) pacnbineHus

8. perynupoBka Konu4ecTBa pacnbinsemoro
matepuana

9. raifka kpenneHus conna

Lv

1. gaisa sprausla

2. lako$anas sprausla

3. gaisa pieslégsana

4. tvertne apvalku materidlam

5. nolai$anas mélite

7. smidzinasanas regulacijas klokis

8. apvalku materiala daudzuma regulacijas
klokis

9. sprauslu stiprina$anas uzgrieznis

HU

1. levegéfuvoka

2. lakkfuvoka

3. levegdcsatlakozd

4. tartaly a bevono lakknak

5. kioldd nyelv

7. szérasszabalyzo forgatégomb

8. a bevond anyag mennyiségét szabalyzo
gomb

9. a fivokat régzito csavaranya

EN DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES
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EN

1. air nozzle

2. lacquer nozzle

3. air connection

4. coating material tank

5. trigger

7. spray adjustment knob

8. coating material quantity adjustment knob
9. nozzle securing nut

UA

1. noBiTpsiHE Conno

2. nakyBarbHe conmo

3. NOBITPSHMIA 3eHYBaY

4. Bak Ans matepiany nokpUTTs

5. cnycKoBui Kypok

7. perynaTop CTpyMeHs

8. perynsTop KinbKocTi MaTepiany nokpuTTs
9. rafika kpinneHHs conna

cz

1. vzduchova tryska

2. tryska na natérovou hmotu

3. piipojka vzduchu

4. nadobka na natérovou hmotu

5. spoust’

7. regulacni knoflik nastfiku

8. regulacni knoflik mnozstvi nétérové hmoty
9. upeviiovaci matice trysky

RO

1. duza de aer

2. duza de lacuit

3. racord aer

4. rezervor pentru materiale de acoperire
5. limba de scurgere

7. méner de reglare a pulverizarii

8. méner de reglare a cantitatii materialului
de lacuire

9. piulita de fixare a duzei

DE

1. Luftdiise

2. Lackierdiise

3. Luftanschluss

4. Behalter fiir das Belagmaterial

5. Abzug

7. Drehknopf zur Regelung der Spritzdusche
8. Drehknopf zur Regelung der Menge des
Spritzmaterials

9. Befestigungsmutter fiir die Diisen

LT

1. oro purkstukas

2. lako purkstukas

3. oro tiekimo atvamzdis

4. dengiamosios medziagos rezervuaras

5. nuleidimo gaidukas

7. purskimo reguliavimo rankenélé

8. dengiamosios medziagos kiekio reguliavimo
rankenélé

9. purkstuky tirtinimo verzlé

SK

1. vzduchova tryska

2. tryska na naterovi hmotu

3. pripojka vzduchu

4. nadobka na naterovi hmotu

5. spust

7. koliesku regulacie nastreku

8. koliesko regulacie mnoZzstva naterovej hmoty
9. upeviovacia matica trysky

ES

1. tobera de aire

2. tobera de barnizar

3. conexion del aire

4. tanque para el material de recubrimiento

5. disparador

7. volante de ajuste de la pulverizacion

8. volante de ajuste de la cantidad del material
de recubrimiento

9. tuerca de sujecion de la tobera

TOYA S.A. ul. Softysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska
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Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj catg instrukcje i zachowaj ja.
ZASTOSOWANIE
Pistolet natryskowy stuzy do wykonywania prac lakierniczych. Czynnikiem niezbednym do prawidiowego dziatania pistoletu jest

sprezone powietrze. Lakier ze zbiornika pistoletu i sprezone powietrze doprowadzone do pistoletu, tworzg mieszanine drobin
lakieru i powietrza u wylotu dyszy pistoletu.

DANE TECHNICZNE
Sredni Poj ksymalne zuzy- | Mak ciénie- | Przeplyw materiatu | Poziom hatasul /L, "
ggv‘;;"""" dyszy zbiornika cie powietrza nie powietrza powlokowego (woda) (EN 144(;2)P Drgania | Masa
[mm] 0 imin] [MPa] imin] [dB(A)] ms] | [k
81617 15 1,0 450 04 0,19-0,25 81/92 <25 0,74
81618 1,5 0,68 450 04 0,15-0,22 87/98 <25 0,64
ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi - materiaty powlokowe lub sprezone powietrze moga by¢ powodem uszko-
dzen ciata i innych urazéw. Wstrzykniecie srodka smarnego moze powodowac martwice lub nawet utrate konczyny. W przypadku
wstrzykniecia nalezy sie niezwtocznie zgtosi¢ po pomoc lekarska.

Przed rozpoczgciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczyta i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynno$ci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywnos¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszyé ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcii
bezpieczenstwa, nalezy je przekazac operatorowi narzgdzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Wymagane jest aby operatorzy oraz personel serwisowy przeszli odpowiednie szkolenie z zakresu postugiwania sie oraz napraw
urzadzenia.

Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego powietrza.

Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowac¢ pozar lub grozi¢ wybuchem.

Przy podigczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod uwage przestrzen potrzebng na waz, aby unikngé
uszkodzenia weza lub ztgczek.

Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji moze powodowa¢ zagrozenie
zdrowia, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze wybuchowe;.

Narzedzie nalezy uzywa¢ z daleka od Zrodet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie
funkcjonowania.

Przestrzegac ogolnych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami natryskowymi stosowac odpowiednio dobra-
ne srodki ochrony osobistej takie jak gogle, maski i rekawice.

Podczas pracy lub zabiegéw konserwacyjnych istnieje ryzyko wchtoniecia drobin $rodka natryskowego lub konserwujacego spo-
wodowane:

- niewystarczajacg naturalng lub wymuszong wentylacja,

- niewtasciwym ci$nieniem atomizujgcym,

- niedostateczng optymalizacjg parametréw rozpylania w celu zmniejszenia zanieczyszczenia,

- niewtasciwg odlegtoscig pomiedzy dyszg narzedzia i miejscem aplikacji srodka natryskowego, odlegto$¢ nalezy dobiera¢ w
zaleznosci od rodzaju zastosowanego $rodka,

- wehtonieciem oparéw rozpuszczalnika lub innych niebezpiecznych substancii

- niewtasciwym uzyciem np. uzyciem niewtasciwego $rodka natryskowego.

Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie dopuszczac dzieci
w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego.

Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodowa¢ odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do
kierunku wyrzucania materiatu natryskowego. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢, gdyz sity odrzutu moga, w pewnych
warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia.

Zaleca sig wyprébowac narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sig, aby osoby pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio
przeszkolone. Zwigkszy to znaczaco bezpieczenstwo pracy.

Przestrzega¢ zalecen producenta materiatéw natryskowych i stosowaé je zgodnie z podanymi zasadami ochrony osobistej,
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatéw natryskowych, moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

W celu stwierdzenia kompatybilno$ci ze stosowanymi materiatami natryskowymi, wykaz materiatéw uzytych do konstrukcji narze-

dzia, bedzie dostepny na zadanie.
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Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym uktadzie gromadzi sie energia. Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢, podczas pracy
oraz przerw w pracy, aby unikng¢ zagrozenia jakie moze spowodowa¢ zgromadzona energia sprezonego powietrza.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ gromadzenia sie tadunkéw elektrostatycznych nalezy wykona¢ pomiary czy nie bedzie konieczne uzie-
mienie narzedzia, stosowania rozpraszajacego tadunki elektryczne podtoza i / lub instalacji sprezonego powietrza. Wymagane
jest aby pomiaréw oraz montazu takiej instalacji wykonat personel z odpowiednimi kwalifikacjami.

Nigdy nie kierowa¢ strumienia materiatu natryskowego na zrodto ciepta badz ognia, moze to spowodowac pozar.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Rozpoczecie pracy

Uzywajac klucza ptaskiego dokreci¢ dysze.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ i pewno$¢ potaczen uktadu zasilajgcego sprezonego powietrza.

Przedmucha¢ waz zasilajgcy powietrzem, przed podigczeniem go do instalacji.

Przed uzyciem pistoletu upewni¢ sig, ze zostat w odpowiedni sposéb poddany czyszczeniu i konserwagji.

Upewnic sie, ze zbiornik z materiatem powtokowym zostat podtgczony w sposéb zapewniajacy odpowiednig szczelnos¢.

Napetnianie zbiornika $rodkiem powfokowym

Uwaga! Przed rozpoczeciem napetniania zbiornika materiatu natryskowym nalezy odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.
Uwagal Przed uzyciem wybranego $rodka natryskowego nalezy si¢ upewnic, ze moze on by¢ stosowany w pistoletach pneuma-
tycznych.

Uwagal Przed napetnieniem zbiornika materiatem natryskowym nalezy doktadnie oczy$ci¢ zbiornik oraz narzedzie z resztek
poprzedniego materiatu. Rézne materiaty powtokowe moga ze soba reagowac, powodujac zagrozenie zdrowia oraz spowodowaé
uszkodzenie narzedzia.

Uwagal Zabronione jest uzytkowanie innych substancji niz ptynne materiaty natryskowe. W szczegdlnosci zabronione jest stoso-
wanie: materiatdw o wysokiej gestosci, materiatéw zawierajacych $rodki $cierajgce takie jak czerwony tlenek otowiu, materiatéw
gruboziarnistych, materiatéw zracych i zasadowych.

Otworzy¢ pokrywe zbiornika, napetni¢ materiatem powtokowym, a nastepnie zamkna¢ pokrywe zbiornika. Nie napetniac zbiornika
do krawedzi, pozostawi¢ ok. 1 cm wolnej przestrzeni od gérnej krawedzi zbiornika. W przypadku pistoletéw ze zbiornikiem gor-
nym, przed napetnianiem nalezy zbiornik przykreci¢ do pistoletu, zapewniajac szczelne potaczenie.

W przypadku pistoletéw ze zbiornikiem gémym, zbiornik jest wyposazony w zawor odpowietrzajacy. W przypadku nierdwno-
miernego doptywu materiatu powlokowego do pistoletu, nalezy otworzy¢ zawdr. Przy otwartym zaworze nie nalezy przechyla¢
nadmiernie pistoletu, zeby nie spowodowac¢ wycieku materiatu powtokowego przez zawdr.

Regulacja szerokoSci strumienia natryskowego

Zmiane szerokosci i ksztattu strumienia natryskowego mozna uzyskac poprzez obrét dyszy powietrznej. Ksztatt strumienia moze
by¢ ptynnie regulowany od ptaskiego do okragtego w zaleznodci od potrzeb. Pokrettem regulacji ilosci materiatu powtokowego
ustala sie ilo$¢ materiatu powtokowego dostarczanego do strumienia powietrza. Natomiast pokrettem regulacji natrysku ustawia
sie intensywnos$¢ mieszanki materiatu powlokowego z powietrzem. Zaleca si¢ ustawienie strumienia mieszanki, tak, aby uzyskac¢
mozliwie mate czastki materiatu powtokowego, zapewni to lepsze roztozenie materiatu powtokowego na powierzchni.

Praca pistoletem

Podczas uzytkowania pistoletu nalezy utrzymywac dystans miedzy wylotem pistoletu, a pokrywang powierzchnig w przedziale od
10 do 15 cm. Nalezy stara¢ sie prowadzi¢ wylot pistoletu prostopadle do pokrywanej powierzchni. Unikaé ruchéw po tuku, spowo-
dujg one nieréwnomierne roztozenie materiatu powtokowego. Zaleca si¢ natozy¢ kilka cienkich warstw, niz jedng gruba.

Regulacja przepfywu powietrza

W zaleznoci od rodzaju materiatu powtokowego nalezy dobraé ilo$¢ sprezonego powietrza poprzez regulacje pokretta regulacji
ci$nienia powietrza. Jezeli pistolet nie zostat wyposazony w pokretto regulacji ci$nienia, regulacji ci$nienia nalezy dokona¢ w
uktadzie pneumatycznym, np. za pomoca reduktora.

Wymiana dyszy
Nalezy upewni¢ si¢, ze wymieniony zostat caly zestaw dyszy. W skfad zestawu wchodzi, dysza materiatu powtokowego, iglica i
dysza powietrza.

Uszczelnienie iglicy

W trakcie pracy nalezy sprawdzac szczelno$¢ uszczelnienia iglicy. W razie znacznego zuzycia uszczelkg nalezy wymieni¢ pod-
czas okresowego przegladu pistoletu uzywajac klucza ptaskiego do demontazu zespotu uszczelnienia

INSTRUKCJA ORYGINATLNA
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Zatkanie wylotu $rodka natryskowego

W przypadku gdy $rodek natryskowy przestanie catkowicie wydobywac sie z wylotu pistoletu moze to oznaczaé zatkanie dyszy.
W takim wypadku nalezy zwolni¢ nacisk na spust, odtgczy¢ narzedzie od instalacji sprezonego powietrza. Pozby¢ sie materiatu
natryskowego ze zbiornika. Nastepnie odkreci¢ pierscien mocujacy dysze od pistoletu i po wykryciu miejsca zatkania zlikwidowaé
je nie uzywajac przy tym ostrych metalowych narzedzi, ktére moga uszkodzi¢ dysze, pistolet lub inne elementy.

Czesci zamienne
W celu uzyskania informacji na temat czes$ci zamiennych do narzedzi pneumatycznych nalezy skontaktowa¢ sie z producentem
lub jego przedstawicielem.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojesci i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powie-
trza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkow chemicznych i ptynéw czyszczacych.
Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtdrymi - nie wolno wyrzucaé ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzgdzenia do punktu sktadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

I NS TRUKCJA ORYGINALNA
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Before operation of the device may commence, please read the whole manual and keep it.

PURPOSE
The purpose of the spray gun is to execute lacquering jobs. The agent which is necessary for the spray gun to function properly

is compressed air. The lacquer from the spray gun tank and the compressed air the spray gun is supplied with form a mixture of
lacquer droplets and air at the spray gun nozzle mouth.

TECHNICAL DATA
. Nozzle . Maximum air Maximum air Coating material | Noise level L, /L, — .
C I gue " Tank capacity pti pressure flow (water) EN 144&) A Vibrations Weight
number [mm] [0 /min] [MPa] limin] [dB(A)] [mis?] lkgl
81617 15 10 450 04 0,19-0,25 81/92 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 87/98 <25 0,64
SAFETY RECOMMENDATIONS

Do not ever direct the outlet of the tool towards people - the coating materials or compressed air may cause injuries. Injection
of the lubricant may cause necrosis or even lead to amputation of a limb. In case of injection of a lubricant, consult a doctor im-
mediately.

Before you proceed to installation, operation, repairs, maintenance actions or replacement of accessories, as well as in case
of work in the vicinity of a pneumatic tool, it is required to get acquainted with the operating manual, due to numerous hazards
involved. Otherwise there is a risk of serious injuries. Installation, adjustments and assembly of pneumatic tools may be carried
out exclusively by qualified and trained personnel. Do not modify the pneumatic tool. Modifications may impair the efficiency and
compromise the safety level, as well as increase the possible risks to the operator of the tool. Do not dispose of the operating
manual, but hand it to the operator of the tool. Do not use the pneumatic tool, if it is damaged.

Operators and service personnel must be given proper training regarding operation and maintenance of the device.

It is prohibited to apply any other gas than compressed air.

Using other gases may be a cause of serious injuries, fires or explosions.

While connecting the tool to a compressed air system, it is required to consider the space which is required for the hose, in order
to avoid damage to the hose or to the connectors.

The working area must be equipped with an efficient ventilation system. Absence of efficient ventilation system may imply a risk
to health or cause fires or explosions.

The tool has not been designed to be operated in explosive atmospheres.

The tool must be operated far from sources of heat and fire, since these might damage the device or reduce its efficiency.
Observe general safety regulations during work with sprayed materials, and wear appropriate individual protection means, such
as goggles, masks and gloves.

During work and maintenance tasks there is a risk of ingestion of particles of sprayed materials or substances used for mainte-
nance due to the following causes:

- insufficient natural or forced ventilation,

- incorrect atomizing pressure,

- insufficient optimisation of parameters of atomization in order to reduce contamination,

- incorrect distance between the nozzle of the tool and the area of application of the sprayed material; the distance must be
adequately adjusted in accordance with the kind of sprayed substance,

- ingestion of solvent vapours or other harmful substances

- incorrect application, for example use of incorrect sprayed substances.

Do not ever leave an assembled pneumatic system unattended by a person authorised to operate it. Do not allow children near
an assembled pneumatic system.

Compressed air under high pressure may cause the tool to recoil in an opposite direction to the direction of ejection of the sprayed
material. Take special precautions, since the recoil may — under certain circumstances — cause multiple injuries.

Itis recommended to test the tool, before proceeding to operate it. It is recommended to properly train persons meant to operate
the tool. This will significantly improve the level of safety.

Observe recommendations specified by the manufacturer of the sprayed materials and use them in accordance with the specified
personal protection, fire protection and environmental protection regulations. In case the recommendations of the manufacturer of
the sprayed materials are not observed, there is a risk of serious injuries.

In order to ascertain the compatibility with the applied sprayed materials, a list of materials applied in the design of the tool shall
be available, if requested.

During work with compressed air energy accumulates in the whole system. Be careful during work and breaks, so as to avoid
dangers caused by the energy accumulated from compressed air.

Since there is a possibility of accumulation of electrostatic charges, it is necessary to realise measurements in order to determine
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whether it is required to ground the tool or to use surfaces and / or compressed air systems dissipating electric charges. Measure-
ments and assembly of such systems must be carried out by properly qualified personnel.
Do not ever direct a stream of lubricant towards a source of heat or fire, since this might lead to a fire.

OPERATING INSTRUCTIONS

Commencement of work

Tighten the nozzle using an open-ended spanner.

Check the connections of the compressed air system for tightness.

Blow the air supply hose before it is connected to the installation.

Before the spray gun is operated, make sure it has been cleaned and maintained properly.

Make sure the coating material tank has been connected in a manner which guarantees the required tightness.

Filling the coating material dispensers

Attention! Before you proceed to fill the coating material dispenser, it is required do disconnect the tool from the pneumatic
system.

Attention! Before you use a given coating material, make sure it may be used with pneumatic guns.

Attention! Before you proceed to fill the coating material dispenser, it is required to clean the dispenser and the tool thoroughly
from any residues of the previously used materials. Different coating materials may react with each other, implying risks for health
and causing damage to the tool.

Attention! It is prohibited to use other substances than liquid sprayed materials. Particularly it is prohibited to use substances of a
high density, materials containing abrasives such as red lead oxide, coarse materials, as well as caustic and base materials.

Open the lid of the dispenser, fill it with the coating material and then close the lid again. Do not fill the dispenser up to the edge,
but leave approximately 1 cm of free space from the upper edge of the dispenser. In case of guns with an upper dispenser, before
filling the dispenser must be installed on the gun tightly.

In case of guns with an upper dispenser, the dispenser is equipped with a purging air valve. In case the coating material is not fed
to the gun in a uniform manner, the valve must be opened. While the valve is open, the gun must not be inclined excessively, so
as to avoid leakage of the coating material through the valve.

Adjustment of the spray jet

The width and shape of the spray jet may be modified turning the air nozzle. The shape of the jet may be flexibly adjusted from
flat to round, depending on specific requirements. The coating material quantity adjustment knob may be used to determine the
quantity of the coating material which is supplied to the air jet. The spray adjustment knob serves to regulate the intensity of the
mixture of air and the coating material. It is recommended to adjust the mixture jet so as to obtain possibly minute particles of the
coating material, which will guarantee a better spread of the coating material on the surface.

Work with the spray gun

Operating the spray gun, maintain a distance between the spray gun nozzle mouth and the coated surface within the range of
10 to 15 cm. Try to lead the spray gun nozzle mouth perpendicularly to the coated surface. Avoid curved movements, since they
will cause uneven spreading of the coating material. It is recommended to apply several thin layers rather than a single thick
coating.

Air flow adjustment
Depending on the type of the coating material, adjust the proper quantity of the compressed air turning the air pressure adjust-
ment knob.

Replacement of the nozzle
Make sure the whole nozzle assembly is replaced. The nozzle assembly consists of a coating material nozzle, a nozzle needle
and an air nozzle.

Nozzle needle sealing
During work, check the nozzle needle sealing for tightness. If the sealing is significantly worn-out, it must be replaced during a
periodical inspection of the spray gun, using an open-ended spanned to disassembly the sealing unit.

CLEANING AND MAINTENANCE
The coating material outlet is blocked
In case the sprayed substance stops coming out of the gun outlet, the nozzle may be blocked. Empty the coating material dis-

penser. Then remove the ring fixing the nozzle to the gun, find the blocked area and clean it not using sharp metal tools which
might damage the nozzle, the gun or other elements.
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Spare parts
In order to obtain information regarding spare parts for pneumatic tools, contact the manufacturer or its agent.

After work clean the casing, ventilation slots, switches, handles and guards must be cleaned, e.g. with air stream (whose pressure
must not exceed 0.3 MPa), brush or a dry cloth, without using chemicals and cleaning agents. The tool and its handles must be
cleaned with a clean dry cloth.

Used tools are recyclable — do not dispose of them along with domestic trash, since they contain substances which are harmful
for people and dangerous for the environment! We ask you active assistance in efficient management of natural resources and
protection of the environment, by sending old devices to a special collection point. In order to limit the amount of waste, it is neces-
sary to reuse or recycle it, or recover it in another manner.

n ORIGINAL INSTRUCTION
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Vor Beginn der Nutzung des vorliegenden Gerétes ist die gesamte Anleitung durchzulesen und einzuhalten.

ANWENDUNG
Die Spritzpistole dient zur Ausfiihrung von Lackierarbeiten. Fur die richtige Funktion der Spritzpistole wird Druckluft benétigt. Der

zur Spritzpistole gefiihrte Lack aus dem Behélter der Pistole und die Luft bilden ein Gemisch von Molekiilen des Lackes und der
Luft am Diisenaustritt der Spritzpistole.

TECHNISCHE DATEN
M Vol inhalt |  Maximal Maximaler | DI des Belag Larmpegel L, / Schwin- .
ﬁatalog- Diisendurchmesser | jo¢ Behilters | Luftverbrauch | Luftdruck terials (Wasser) L., (EN144689) | gungspegel | Cevicht
" [mm] [0 limin] MPa] fi/min] [dB(A)] misq kel
81617 15 1,0 450 04 0,19-0,25 81/92 <25 0,74
81618 15 0,68 450 0,4 0,15-0,22 87/98 <25 0,64
SICHERHEITSHINWEISE

Den Austritt (die Diise) des Werkzeuges niemals auf Menschen richten — die Beschichtungsmaterialien oder die Druckluft kdnnen
Kérperschaden und andere Verletzungen hervorrufen. Das Einspritzen des Schmiermittels kann eine Nekrose verursachen oder
sogar zum Verlust von GliedmaRen fiihren. Deshalb muss man in dem Fall sofort arztliche Hilfe in Anspruch nehmen.

Vor dem Beginn der Installation, des Betriebes, der Reparatur, Wartung sowie Zubehdrwechsel oder bei einem Funktionsbetrieb
in der Nahe eines Druckluftwerkzeuges muss man auf Grund vieler mdglicher Gefahren die Sicherheitsanleitungen durchlesen
und verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann ernsthafte Kérperverletzungen zur Folge haben. Die Installation,
Regelung und Montage von Druckluftwerkzeugen darf nur von dazu qualifiziertem und geschulten Personal durchgefiihrt werden.
Die Druckluftwerkzeuge durfen nicht modifiziert werden. Modifikationen konnen die Effektivitat und das Sicherheitsniveau verrin-
gern sowie das Risiko fiir den Werkzeugbediener erhhen. Ein beschadigtes Druckluftwerkzeug darf nicht verwendet werden. Au-
Rerdem ist es erforderlich, dass die Werkzeugbediener sowie das Servicepersonal entsprechende Schulungen zur Handhabung
und Reparaturen des Werkzeuges absolvieren.

Die Verwendung irgendwelcher anderer Gase anstatt der Druckluft ist verboten.

Der Einsatz anderer Gase kann zur Entstehung ernsthafter Verletzungen fiihren, ein Feuer hervorrufen und es besteht Explosi-
onsgefahr.

Beim Anschliefen des Werkzeuges an die Druckluftanlage muss man einen Raum fiir den Schlauch beachten, der benétigt wird,
um Beschadigungen am Schlauch und an den Verbindern zu vermeiden.

Am Arbeitsplatz muss eine wirksame Beliftung gewahrleistet sein. Bei fehlender Beliftung kann eine Gesundheitsgefahrdung
und Feuer entstehen bzw. es besteht Explosionsgefahr.

Das Werkzeug ist fiir den Einsatz in einer explosiven Atmosphare nicht geeignet.

Es muss auferdem weit entfernt von Warme- und Feuerquellen verwendet werden, da es sonst beschadigt oder seine Funktion
verschlechtert werden kann.

Die allgemeinen Sicherheitsvorschriften bei der Ausfiihrung von Arbeiten mit Spritzmaterialien sind einzuhalten bzw. entspre-
chend gewahlte personliche Schutzmittel wie Schutzbrillen, Masken und Handschuhe zu tragen.

Wahrend des Funktionsbetriebes oder der WartungsmalRnahmen besteht das Risiko, dass Kleinstmengen des Spritz- oder War-
tungsmittels durch folgende Mangel aufgenommen werden kénnen:

- nicht ausreichende natiirliche oder erzwungene Beliftung,

- falscher atomisierender Druck,

- ungentigende Optimierung der Zerstaubungsparameter zwecks Verringerung der Verunreinigung,

- falscher Abstand zwischen der Diise des Werkzeuges und dem Einsatzort des Spritzmittels, der Abstand muss in Abhangigkeit
vom verwendeten Mittel gewéahlt werden,

- Einatmen der Losungsmitteld@mpfe oder anderer Gefahrenstoffe

- Anwendungsfehler, z.B. durch den Gebrauch eines falschen Spritzmittels.

Das montierte Druckluftsystem darf niemals ohne Aufsicht der fiir die Bedienung berechtigten Person gelassen werden. Ebenso
diirfen sich keine Kinder in der Nahe des montierten Druckluftsystems aufhalten.

Die Druckluftversorgung unter hohem Druck kann einen Riicksto des Werkzeuges, entgegengesetzt zur Auswurfrichtung des
Spritzmaterials, bewirken. Man muss deshalb besonders vorsichtig sein, denn die Rickstosskrafte kénnen unter bestimmten
Bedingungen eine mehrfache Verletzung hervorrufen.

Es wird empfohlen, das Werkzeug vor Beginn der Arbeiten auszuprobieren und dass die mit dem Werkzeug arbeitenden Per-
sonen entsprechend geschult sind. Die Arbeitssicherheit wird dadurch deutlich erhoht.

Die Empfehlungen des Herstellers der Spritzmaterialien sind einzuhalten und entsprechend den angegebenen Regeln des Per-
sonen-, Brand- und Umweltschutzes anzuwenden. Die Nichtbeachtung der Empfehlungen des Herstellers der Spritzmaterialien
kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Um die Kompatibilitdt mit anderen Spritzmaterialien festzustellen, kann man auf Wunsch das Verzeichnis der fiir die Konstruktion
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des Werkzeuges verwendeten Materialien erhalten.

Wahrend des Funktionsbetriebes mit der Druckluft sammelt sich im gesamten System Energie an. Man muss deshalb wahrend
des Betriebes und auch der Betriebsunterbrechungen vorsichtig sein, um solche Gefahren, hervorgerufen durch die angesam-
melte Energie der Druckluft, zu vermeiden.

In Bezug auf die Mdglichkeit, dass sich elektrostatische Ladungen ansammeln kénnen, muss man Messungen durchfiihren, ob
nicht die Erdung des Werkzeuges, die Verwendung eines die elektrischen Ladungen zerstreuenden Untergrunds und / oder eine
Druckluftanlage notwendig sein wird. Ebenso ist es erforderlich, dass die Messungen und die Montage einer solchen Anlage von
einem Personal mit den entsprechenden Qualifikationen ausgefiihrt werden.

Den Strahl des Spritzmaterials darf man niemals auf eine Warme- oder Feuerquelle richten, da dies zur Entstehung eines
Brandes fiihren kann.

BETRIEBSANLEITUNG

Beginn der Arbeiten

Die Duse ist mit einem Schraubenschlissel anzuschrauben.

Die Dichtheit und Sicherheit der Verbindungen des Druckluftversorgungssystem iberpriifen.

Den Schlauch der Zuleitung mit Luft durchblasen, und zwar bevor er an die Anlage angeschlossen wird.

Vor dem Gebrauch der Spritzpistole muss man sich davon (iberzeugen, ob sie entsprechend gereinigt und gewartet worden ist.
Ebenso muss sicher sein, dass der Behalter mit der Spritzmasse so angeschlossen wurde, dass eine entsprechende Dichtheit
gewahrleistet ist.

Auffiillen des Behélters mit dem Beschichtungsmittel

Hinweis! Vor dem Auffillen des Behalters mit dem Spritzmaterial muss man das Werkzeug vom Druckluftsystem trennen.
Hinweis! Vor dem Gebrauch des ausgewahlten Spritzmittels muss man sich davon Uberzeugen, dass es in Druckluftpistolen
verwendet werden darf.

Hinweis! Vior dem Auffiillen des Behélters mit dem Spritzmaterial muss man den Behalter genau reinigen und das Werkzeug von
eventuellen Resten des vorhergehenden Materials beseitigen. Verschiedene Beschichtigungsmittel kdnnen miteinander reagie-
ren und dadurch eine Gesundheitsgefahrdung hervorrufen bzw. das Werkzeug beschadigen.

Hinweis! Die Nutzung anderer Substanzen als fliissige Spritzmaterialien ist verboten. Ebenso ist besonders verboten die Ver-
wendung von: Materialien mit einer hohen Dichte und Materialien, die Abriebmittel enthalten, und zwar solche wie rotes Bleioxid,
dickkorniges Material, atzende Stoffe und alkalische Substanzen.

Die Abdeckung des Behalters offnen, das Beschichtungsmaterial auffiillen und anschlieBend den Deckel des Behélters wieder
schliefen. Den Behalter nicht bis zum Rand filllen, sondern es ist noch ca. 1 cm Freiraum bis zum oberen Rand des Behalters
zu lassen. Bei Spritzpistolen mit einem oberen Behélter muss man den Behalter vor dem Auffiillen an die Pistole schrauben, so
dass eine dichte Verbindung gewahrleistet ist.

Die bei Pistolen oben angeordneten Behélter sind mit einem Entliftungsventil ausgeristet. Bei ungleichmafigem Zufluss des
Beschichtungsmaterials zur Pistole muss das Ventil gedffnet werden. Bei gedffnetem Ventil darf man die Spritzpistole nicht iiber-
maRig kippen, damit kein Auslaufen des Beschichtungsmittels durch das Ventil erfolgen kann.

Regelung der Breite des Spritzstrahls

Eine Anderung der Breite und der Form des Spritzstrahls kann man durch Drehen der Luftdiise erreichen. Die Form des Strahls
kann stetig geregelt werden, und zwar von flach bis rund, in Abhangigkeit vom Bedarf. Mit einem Drehknopf fiir die Mengenrege-
lung der Spritzmasse wird die Menge der dem Luftstrom bereitgestellten Spritzmasse geregelt; der andere Drehknopf ist dagegen
fir die Regelung der Intensitat des Gemisches der Spritzmasse mit der Luft. Es ist ratsam, den Strom des Gemisches so einzu-
stellen, um méglichst kleine Molekiile der Spritzmasse zu erreichen. Dies ermdglicht eine bessere Verteilung der Spritzmasse
als Oberflachenbelag.

Arbeit mit der Spritzpistole

Wahrend des Gebrauchs der Spritzpistole ist ein Abstand zwischen dem Austritt der Spritzpistole und der zu bedeckenden Flache
im Intervall von 10 bis 15 cm zu halten. Mann muss sich bemiihen, dass der Austritt der Spritzpistole senkrecht zur Deckflache
gefiihrt wird. AuBerdem sind bogenartige Bewegungen zu vermeiden, da sie eine ungleichmaRige Verteilung der Spritzmasse
hervorrufen. Man empfiehlt, lieber mehrere diinne Schichten als eine dicke aufzutragen.

Regelung des Luftstroms
In Abhéangigkeit von der Art der Spritzmasse ist die Druckluftmenge durch den Drehknopf fiir die Luftdruckregelung einzustellen
bzw. zu wéhlen.

Austausch der Diise

Man muss sich davon tiberzeugen, ob der gesamte Diisensatz ausgewechselt wurde. Zu diesem Satz gehéren: die Diise fir die
Spritzmasse, eine Diisennadel und die Luftdise.
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Dichtung der Diisennadel

Wahrend der Funktion ist zu dberpriifen, ob die Dichtung der Diisennadel noch gut abdichtet. Bei einem deutlichen Verschleift
der Dichtung ist sie wahrend der regelmaBigen Durchsicht der Spritzpistole auszuwechseln, in dem man fiir die Demontage der
Dichtungsbaugruppe eine Schraubenschliissel verwendet.

REINIGUNG UND WARTUNG

Verstopfen des Austritts fiir das Spritzmittel

In dem Fall, wenn das Spritzmittel nicht mehr aus der Pistole austreten kann, dann kann es sein, dass die Dse verstopft ist. In
solch einer Situation, muss man den Druck auf die Auslass6ffnung freigeben und das Werkzeug von der Druckluftanlage trennen.
Dann ist das Spritzmaterial aus dem Behalter zu entfernen, den Befestigungsring fiir die Diise von der Pistole abzuschrauben
und die verstopfte Stelle zu beseitigen, ohne dass dabei scharfkantige Metallwerkzeuge verwendet werden, welche die Diise, die
Pistole oder andere Elemente beschédigen kénnen.

Ersatzteile
Um sich (iber die Ersatzteile von Druckluftwerkzeugen zu informieren, muss man sich mit dem Hersteller oder seinem Handels-
vertreter in Verbindung setzen.

Nach beendeter Arbeit sind das Gehause, die Beliiftungsschlitze, Schalter, Handgriffe und Abdeckungen zu reinigen, z.B. mit
einem Luftstrahl (mit einem Druck von nicht groRer als 0,3 MPa), Pinsel oder trockenem Lappen ohne Verwendung chemischer
Mittel und von Reinigungsflussigkeiten. Die Werkzeuge und Griffe sind mit einem sauberen trockenen Lappen zu reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe sie diirfen nicht in die Behalter fiir den Hausmiill geworfen werden, da sie
Gefahrenstoffe fir die Gesundheit des Menschen und die Umwelt enthalten! Wir bitten Sie um aktive Mithilfe bei der sparsamen
Bewirtschaftung natirlicher Ressourcen und den Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Werkzeug an die Sammelstelle fiir
derartige Werkzeuge Ubergeben. Um die Menge der beseitigten Abfallstoffe zu begrenzen, ist ihre Wiederverwendung, Recycling
oder Verwertung in einer anderen Form unbedingt notwendig.
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Mepea Hauanom 3KCnyaTauuu HaHHOrO YCTPOMCTBA HEOBGXOAMMO NMOAPOBHO 03HAKOMMTLCS C HACTOSLMM PYKOBOA-
CTBOM U cBepeyb ero.
NMPUMEHEHUE

MynbBepu3aTop npenHasHayeH Ans BhIMOMHEHUS TakMpoBOYHbIX paboThl. Haanexalyas pabota nynbeepusatopa obecneumsa-
€TCs 3a CYET CXKaToro Boaayxa. Jak, Haxoasiumitcs B Gake nynbBepu3aTopa, v CKaTblil BO3OYX, NOCTyNaKLuil B MyNbBEpU3aTop,
06pa3yioT CMech YacTiL Naka 1 BO3Ayxa Ha BbIXOAE U3 conma nuctoneTa.

TEXHWYECKWE OAHHLIE
[uamerp | Emkoctb | M 7 M TeyeHue pacnbinsemoro | Cunawymal , /
Nr o conna Gaka | pacxop Bosgyxa y maTtepuana (8oga) L. (EN14463) KoneGarua | Macca
Karanory [ mmj 0 [Vmin.] [MPa) [Vmin] [dB(A)] [mis] kg
81617 15 1,0 450 04 0,19-0,25 81/92 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 87198 <25 0,64

PEKOMEHIALX NO BE3OMACHOCTH

KaTeropuyecku 3anpelLeHo HanpaBnaTb MHCTPYMEHT Ha MiofeN - NOKPOBHbIE MaTepuanbl Uk CKaTblil BO3AYX MOTYT CTaTb npu-
UMHOW TPaBM 1 pyruX NOBPEeXAeHUA. VIHbeKUMs CMaskv MOXET BbI3BaTb HEKPO3 UMM [jaxe MoTeplo KOHewHocTel. B cnyyae
NHBEKLMI CRIeyeT HeMeaneHHo 06paTTLCS K BpaYy.

lepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTa, TEXHUYECKOrO 0BCMYXMBAHNS 1 3aMeHbI NPUHAANEXHOCTEN UMK B ClyYae BbINON-
HeHNs paboT Bo3ne NHEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB, Y4UTEIBAS MHOXECTBO ONACHOCTEN, HeOBXOAMMO MPOYUTATb W MOHSATL MH-
CTPYKLMIO Mo TexHMke GesonacHocTyn. HecobnioaeHne aaHHoro TpeboBaHst MOXET MPUBECTY K CEPbe3HbIM TPaBMaM. YCTaHOBKa,
HacTpolika 1 MOHTaX MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHATLCS

TONbKO KBANMMULMPOBAHHBIM 1 0By4EHHBIM NepcoHanom. 3anpeLeHo MoANGMLMPOBATL NHEBMATUYECKIA HCTPYMEHT. Moau-
hyKaLm MOTYT CHU3NTb CH(PEKTUBHOCTb M 6E30MaCHOCTb MHCTPYMEHTA, @ Takke YBENN4MTb PUCKM, KOTOPbIM MOfBEPraeTcs one-
paTop UHCTPyMeHTa. He BbIbpackiBaTh MHCTPYKLMIO NO TeXHWKe Be30nacHOCTY - ee crieayeT nepenatb onepaTopy MHCTPYMeHTa.
3anpelLLeHo 1Cnonb30BaTh NOBPEXAEHHbI MHEBMATUYECKUIA MIHCTPYMEHT.

Heobxoznmo, 4tobbl onepaTopbl 1 06CNyXMBaIOLMIA NEPCOHaN MPOLLMV COOTBETCTBYtOLLEE 0by4eHe No aKkcnnyatauun 1 pe-
MOHTY YCTPOWCTBa.

3anpeLyaetcs UCnonb3oBaTh KakoW-nnbo Apyroii ra3 BMECTO CKaTOro BO3ayxa.

Vcnonb3oBaHie Apyrux ra3oB MOXET NPUBECTM K TSXKENOW TpaBMe, BbI3BaTb MoXap Nk Co3aaThb Yrpo3y B3pbiBa.

[Mpw MOAKNIOYEHNN MHCTPYMEHTA K CUCTEME CKaToro Bo3dyxa CredyeT npedycMoTpeTb cBoboAHOe MecTo, Heobxogumoe Ans
LnaHra, YTobbl NpeaoTBPaTUTL NOBPEX/AEHINE LUNaHra Uk COBANHEHNA.

Ha paboyem MecTe Heobxoaumo obecneunts aphekTuBHYtO BeHTUNSLMIO. OTCYTCTBIE SPHEKTUBHOI BEHTUNSLMM MOXET NpU-
BECTU K ONacHOCTM [N 300POBbS, BOHMKHOBEHWIO MOXapa Wi BbI3BaTb B3pbIB.

JlaHHbI MHCTPYMEHT He NpeAHa3HayeH Ans UCMOMb30BaHNS BO B3PLIBOONACHO! aTMocdepe.

VHCTpYMEHT HeobxoAnmo MCnonb3oBaTh BAANK OT UCTOYHWKOB TeMMa W OTHS, MOCKOMbKY 3TO MOXET MPUBECTM K MoTepe Wi
YXYALUEHNIO PYHKLMOHANBHOCTH.

Cobrntogatb 06Lme npaBuna TEXHUKN BE30NacHOCTI NPU BbIMOMHEHUM paboT C pacnbinsemMbiMu MaTepuanamy u UCnonb3oBaTb
npaBunbHO nofobpaHHble CPECTBa MHAVBMAYaNbHON 3aLUNTbI, TaKME KaK 3alLMTHbIe O4KM, Mackvl 1 nepyaTky.

Bo Bpems paboTbl 11 TexHU4ECcKoro 06CnyMBaHUS CYLECTBYET PUCK NOMOLLEHNS YaCTIL, PacTbINAEMOro CpenCTBa Unk KoHecep-
BaHTa, BbI3BaHHbIN:

- HE[0CTaTOYHO ECTECTBEHHOW UMW NPUHYAUTENBHON BEHTUMALMEN,

- HenpaBWNbHbIM AaBMEHNEM PaCTIbINEHKs,

- He[OCTAaTO4HON ONTUMM3aLIME NAPaMETPOB PACbINEHNS AN YMEHbLLEHNS 3arPA3HEHNS,

- HECOOTBETCTBYIOLLMM PACCTOSIHMEM MEXY COMMOM MHCTPYMEHTa 1 MECTOM HaHECEHUs pacribINseMoro Matepuana (paccTos-
Hue criedyeT BbIOupaThb B 3aBUCMMOCTM OT TWMa UCTIOMb3yemMoro mMatepuana),

- MOrMOLYEHeM NapoB PACTBOPUTENS UMW [PYTUX ONACHBIX BELLECTB,

- HEMpaBWNbHOW 3KCMyaTaLmen, Hanp., NCMONb30BaHNEM HECOOTBETCTBYIOLLIErO PacrbINAemMoro marepuana.

3anpelyaeTcs 0CTaBNATL CMOHTUPOBAHHYKO MHEBMATUYECKy0 cucTeMy Bes nMpucMoTpa KOMNETEHTHOTO coTpyAHuKa. He fony-
CcKaTb [eTel K CMOHTUPOBAHHO! MHEBMATUYECKOI CUCTEME.

Mopaya cxaroro Bo3yxa Moj BbICOKMM [JaBNEHNEM MOXET Bbi3BaTb OTAAYY MHCTPYMEHTA B HAMpaBReHU, MPOTUBOMOMOXHOM
HanpaBMneHuio pacnbineHus NoKPOBHOro Matepuana. Heobxoanmo cobnioaaTs npeaenbHYo 0CTOPOXHOCTb, MOCKONbKY NPy Onpe-
AeneHHbIX 06CTOATENbCTBAX CiMa OTAAYM MOXET MPUBECTU K MHOTOYNCTIEHHBIM TPaBMaM.

PekomerpyeTcs ucnbiTaTb MHCTPYMEHT nepen Hayanom paboTel. Pekomerayetcs, 4tobbl CoTpyAHMKM, paboTatoLLme ¢ MHCTPY-
MEHTOM, MPOLLNY HafNexXalLlyto NOArOTOBKY. TO CYLLECTBEHHO NOBLICUT Be30MacHOCTb paboThl.

CnepyeT cobnioaTb peKOMeHAALMM NPOM3BOANTENS pacnbinsemblx MaTepuanos 1 NPUMEHST X B COOTBETCTBIM C yKadaHHbIMM
MpUHLMNAMI MHAMBUAYarbHON, NPOTMBONOXapHOW 1 3Kkororuyeckol GesonacHocT. HecobniopeHne pekoMergauuii nponsso-
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[JUTENs pacrbinsieMblX MaTePUanoB MOXET NPUBECTU K CEPbE3HbIM TpaBMaM.
[insi onpepenenns COBMECTUMOCTY C MPUMEHSIEMbIMI PacTbINSeMbIMI MaTepuanamy nepeveHb Matepuarnos, UCnomnb3yemblx B
KOHCTPYKLMW MHCTPYMEHTA, JOCTYNeH no TpeboBaHuIo.

Mpu pabote co cxaTbiM BO3YXOM BO BCell cucTeMe Hakannueaetcs aHeprus. Heobxogumo cobniogat 0CTOPOXHOCTb BO BpEMS
paboTbl M NepepLIBOB, 4TOOLI M3BEXaTh OMAacHOCTM, KOTOPYH) MOXET CO30aTh HAaKOMMEHHast SHEPIUS CKaToro BO3ayXa.
YynTbIBasi BO3MOXHOCTb HaKOMMEHMS SNEKTPOCTATUYECKIX 3apsioB, TPeOyeTcs NPOBECTI U3MEPEHUS NSl ONPeaeneHuns Heob-
XOAMMOCTU 3a3eMIEHNS UHCTPYMEHTA, UCMONb30BaHNSt OCHOBAHMUS U/WMK CUCTEMBI CKaTOrO BO3MYXa, PACCEMBAIOLLMX AMEKTPM-
yeckue 3apsiabl. I3mepeHus v MOHTaX Takoi CUCTEMbI AOMKHBI BbIMOMHATL COTPYAHUKA C COOTBETCTBYHOLLEN KBanudukaLnei.
KaTteropuyecku 3anpelyaetcs HanpaBnsATL CTPYH pacnbiisieMOro MaTepuana Ha UICTOYHUK Tenmna Unu OrHs - 3To MOXeT
NPUBECTM K NOXapy.

PYKOBOACTBO MO 3KCMNYATALUA

Hayarno pabomei

C noMOLLbHO NOCKOTO Krkoua MpUKpYTUTL COMIIO.

MpoBepUTL NAOTHOCTb 1 HAAEKHOCTL COBAMHEHNI CUCTEMbI MUTAHNS CKATbIM BO3LYXOM.

Mepeq NoaKmMioYeHMeM K YCTaHOBKE NPOAYTH LWNaHT NoAa4M BO3AYXOM.

Mepen Havanom paboTbl y6eauTbes B TOM, 4TO O4YMCTKA W KocepBaLms nucToneTa Gbina NpoBeAeHa Haanexallm o6pasom.
Y6eauTbcst B TOM, 4T Gak C pacrbinsembiM MaTepuanom noakiioyeH Takum 06pasom, YTo obecnednsaetcs Tpebyemas nnot-
HOCTb.

HanonHeHue 6aka MoKposHbIM Mamepuanom

BHumatme! Mepeq Tem, kak NpucTynuTb K HaMomHeHnto Baka pacrbinsemMbiM Matepuanom, MHCTPYMEHT Heobxo[numo otcoeau-
HUTb OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

BHumarme! MNepen ncnonb3osarnem BbibpaHHOTO pacnbinseMoro Matepuana Tpebyetcs yoeauTbes, YTO ero MOXHO WUCTONb3o-
BaTb B NHEBMATMYECKMX MOKPACOYHBIX MACTONETaX.

BHumarme! Mepen HanonHeHnem baka pacnbingembiM Matepuanom 6ak 1 MHCTPYMEHT HeoOXOAMMO TLUATEMbHO OYNCTUTL OT
0CTaTKOB MpeAblAyLLero Matepuana. PasnuyHble NOKpPOBHbIE MaTepuankl MOTYT pear1poBaTh Apyr C ApYroM, co3aasas onac-
HOCTb ANS 3,0POBBS MMM ONACHOCTH MOBPEXAEHNS MHCTPYMEHTa.

BHumarme! 3anpeluyaeTcs ucnonb3oBaTh BeLeCTBA, OTNIMYHbIE OT PacnbinsgeMblx MaTepuanos. B yactHocTy, 3anpellaetcs uc-
nonb3oBaTh: MaTepuansl BbICOKOA NAOTHOCTH, MaTepuansl, coaepxaluye abpasvBHble BELLECTBA, Takine Kak KpacHbIi OKeup
CBMHLA, KPYMHO3EPHUCTbIE, €AKIE U LLEMOYHbIE MaTepuansi.

OTKpbITb KpbILLKY 6aka, 3anonHuTb Bak MOKPOBHLIM MaTepuanom, a 3aTeM 3akpbiTb KpbilLKy 6aka. He 3anonHsTh 6ak 4o kpas,
0CTaBUTb OKOMO 1 CM HE3aMoNHEHHOro NPOCTPaHCTBa OT BepXHero kpast baka. [ins nuctonetos ¢ BepxHuM bakom, nepep Hanon-
HeHneM Bak HeobX0AMMO NPUBMHTUTL K MUCTOMETY, 0becneymBas repMeTYHOCTb COBANHEHNS.

B nucTonerax ¢ BepxHim 6akom, MocnenHui ocHaLLEH KnanaHoM pa3Bo3ayLunBaHus. B cryyae HepaBHOMEpHOI NoAaum B MUCTO-
neT NOKPOBHOTO MaTepuana, HeobxoanMo OTKPLITL knanaH. Koraa knanaH OTKpbIT, He CrieflyeT Ype3MepHO HaKMOHATb NUCTONET,
4T06bI HE MPOMMTL MOKPOBHBII MaTepuan Yepes knanaH.

Peaynuposka wupuHsl cmpyu

LLnpuHa n chopma CTpyn pacnbinsemMoro Matepuana MOXHO PerynmpoBarb, Bpallast BO3AYLLUHbIM connom. B 3aBucmocTu ot no-
TpeBHOCTI BO3MOXHA NnaBHas perynnposka hopmbl CTPYW, OT NNOCKOA A0 Kpyrnoi. C MOMOLLb perynupoBKiA Konn4ecTsa pac-
MbINSEMOro MaTepuana perniypyeTcs KONMYecTBO MaTepuana, NocTynatoLLEero B BO3AYLLHY CTPy0. C MOMOLLbI0 perynpoBki
CTPYY perynmpyeTcs IHTEHCMBHOCTL CMECH MaTepuana NoKpbITUs 1 Bo3ayxa. PekomeHayeTcs HacTpouTb cTpyto paboyeli cmeck
TakvmM 06pa3om, 4Tobbl NONYYMTh Kak MOXHO MEHbLLMI pa3Mep YacTuL, MaTepuana, nockonbky 3To obecneynBaeT onTmManbHoe
MOKPbITIE HAM MOBEPXHOCTH.

[Nonb308aHue Mynbeepuamopom

Bo Bpemst paboTbl CriefyeT npuaepmBaTbCa PacCTOSHNS MEXAY KOHLIOM nicToneTa 1 0bpabaTbiBaemoil MOBEPXHOCTLIO Nopsiaka
10-15 cm. Mo BO3MOXHOCTM BECTU MUCTONET NepnerankynspHo obpabatbiBaemoil noBepxHocTH. Criepyet nsberatb ABVKEHMIA
1o Jyre, MOCKONbKY OHI BbI3bIBAIOT HEPABHOMEPHOE HaHECEHIS MOKPLITUS. PeKOMEeHAYETCH HaHOCUTb HECKONbKO TOHKMX CoeB
BMECTO OFHOTO TONCTOrO.

Pezynuposka medeHusi 8030yxa
B 3aBMCMOCTY OT BUAA PACTLINAEMOrO MaTepuana ClielyeT HaCTPOUTL OTPEryNpoBaTh CKAToro BO34yXa C MOMOLLbIO COOT-
BETCTBYHLLETO BPALLATENBHOTO KPyXKa.

3ameHa conna

HeoGxoanmo ybeaunTses B TOM, 4TO MpOBEAeHa 3aMeHa BCEro KoMmiiekTa conma. B cocTas komnnekTa BXOAWT NakMpoBOYHOE
COMI0, MrMa 1 BO3MYLIHOE COMo.

OPUIMHANBLHAA MHCTPYKLULMWSA
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YnnomHeHue uesnbl
Bo Bpems pa60TbI cnenyet NpoBepATb HAAEXHOCTb YNINOTEHNUA UMb, B Cny4vae 3Ha4UTenbHOro U3Hoca cneayet 3aMeHuTb npo-
Knafky BO BpeMA TeX0CMOTPa NUCToneTa C NOMOLLbH KIYa Ang paaﬁopkm YNIIOTHALLEro MexaHn3ma.

YUCTKA U TEXOBCITYXMBAHUE

3akyropka 8bIX00H020 omeepcmust

Ecnu pacnbinsemblit MaTepuan nonHocTbi NepectaeT BbIXOAUTb U3 BbIXO[HOTO OTBEPCTUS MUCTOMETA, 3TO MOXET 03HaYaTh,
4TO 3aKynopunoch conmno. B atom cryyae HeoBxoaMMo 0cBo6OANTL CMYCKOBOI KPIOYOK M OTCOEANHUTb UHCTPYMEHT OT CUCTEMBI
cxatoro Bo3gyxa. Crub u3 Gaka pacrbinsiemblii Matepuan. 3atem OTBUHTUTL OT MUCTONETA KOMbLIO, KOTOPOE KPEMuT COMmo, 1
nocre oBHapy)XeHusi 3aKkynopKki yCTpaHUTb ee, He UCMOMb3yst NPW STOM OCTPLIX METANNUYECKUX MHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE MOTYT
MOBPEANTL CONMO, MUCTONET UMK APYTIE AMEMEHTbI.

3anacHble yacmu
[Insi nonyyernst AONOMHUTENBHON MH(OPMALIM O 3anacHbIX YacTsX Anst THEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB HE0BXoaMMO 0bpaTUTL-
CS1 K POU3BOAMTENHO UMM €0 NPEACTABUTENIO.

lMocne 3aBeplueHnst paboTbl KOPMYC, BEHTUNSALMOHHbBIE 3a30pbl, NEPEKMIOYATENM, PYKOSTKM 1 3alLMTHbIE KOXyXW HEOBX0AUMo
O4UCTUTb, Hanp., CTPyel cxkaToro Bo3dyxa (npu AaeneHun He Gonee 0,3 MMa), weTkol Unm cyxolt TkaHb 6€3 NpUMeHeHNst
XMMMKATOB 1 YUCTALLMX XNAKOCTEN. HCTPYMEHTBI 1 Py4Ki1 HEOBXOAMMO O4MCTUTB CYXOW YMCTON TKaHbIO.

/13HOLLEHHbIE MHCTPYMEHTbI SIBNSAKOTCS BTOPCHIPHEM - X 3aNpeLLeHo BbibpackiBaTb BMECTE C DbITOBLIMW OTXOAAMM, NOCKOMbKY
OHW COfepXkarT BeLLEeCTBa, OnacHble Ans 300pOBbS YenoBeka 1 okpyxalolleit cpefbl! MoxanyiicTa, NpUHUMariTe akTUBHOE yya-
CTVe B 9KOHOMMU MPUPOAHBIX PECYPCOB M OXpaHe OKPYXaloLLen Cpedbl, CLABas U3HOLLEHHbIE MHCTPYMEHTBI B MYHKT npuema
1CMIONb30BaHHOrO 060pyaoBaHUs. [Ins CHYKEHWS! KONMYECTBA OTXO0B HEOOXOAMMO MOBTOPHOE UCMONb30BaHKe, NepepaboTka
N1 BOCCTAHOBIEHME B ApYroi (hopme.

OPWUIMHANTbLHAA WHCTPYKULWSA
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lMepen no4yaTkomM KOPUCTYBAHHSA NPUCTPOEM [AETaNbHO 03HANOMTECS 3 IHCTPYKLiEH0 ANA KOPUCTYBaya Ta 30epexiThb ii.
3ACTOCOBYBAHHA
MynbBepu3aTop Npu3HaYeHuit Ans nakyBanbHuX pobit. MpucTpilt NpaLioe 3a paxyHoK KWBMEHHS CTUCHEHUM MOBITPsM. Jlak, Lo

3Haxogutcs y Gaky micToneTta, Ta CTUCHEHe MOBITPS, L0 NOLAETLCA Y MICTONET, YTBOPIOKTL CyMilll YacTOK Nlaky Ta NoBiTps Ha
BMXOLi 3 conna nicronera.

TEXHIYHI JAHI
.| Diametp | Mictkicte M H M Huit | Mortik matepiany | CunawymylL , /
haranoroauu conna 6aka NOBITPA | NOBITPAHMIA TUck | nokpwTTa (Boga) | L, (EN 1446%) Konueanms Maca
r [mm] i [Vmin] [MPa] [Vmin] [dB(A)] [mis?] kal
81617 15 1,0 450 04 0,19-0,25 81/92 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 87/98 <25 0,64

PEKOMEHRALIIT 3 BE3MNEKMN

KateropuuHo 3abOpoHEHO HanpaBnATI IHCTPYMEHT Ha Miofielt - NOKPUBHI MaTepianu abo CTUCHEHe NOBITPS MOXYTb CTaTh Npu-
UMHOK TPaBM Ta iHLMX YLLKOMKEHb. |H'eKLis MacTUna Moxe BUKMUKaTK Hekpo3 abo HaBiTb BTpATY KiHLiBKW. Y BUNAAKY iH'eKLii
MacTuna Crif HeraiHo 3BepHyTUCA 10 Nikaps.

lepen no4aTkoM MOHTaxy, poBoTy, PEMOHTY, TexHiYHOro 06CIyroByBaHHs! | 3aMiHu Npunaaas, abo y pasi BUkoHaHHS pobiT Gins
MHEBMATWYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun 6esniy Hebeanek, HeObXiqHO MPoYMTaTK i 3PO3YMITH IHCTPYKLIIO 3 TEXHiKu Besnekw.
HenotpumaHHs fjaHoi BUMOTV MOXe MPU3BECTU A0 CEpiO3HIX TPABM. YCTaHOBKY, HanalUTyBaHHS i MOHTaX MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB MOXeE 3LiiCHI0BaTM

TiNbKK KBaMihikoBaHWA Ta MiAroTOBNEHUA nepcoHan. 3abopoHeHo MoandikyBaTi MHEBMATU4HWIA iHCTPyMeHT. Moaudikauii Mo-
XKyTb 3HM3UTN ePeKTUBHICTb i piBeHb 6e3neku, a Takox 36inblKNT HeBe3nekw, Ha siki HapaxaeTbest onepatop iHCTpymeHTa. He
BMKUAATY iHCTPYKLitO 3 TexHikv 6esnekm - ii cnif nepenatv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3aD0POHEHO BUKOPUCTOBYBATM MOLUIKOMXE-
HUA NHEBMATUYHIIA IHCTPYMEHT.

HeobxigHo, W06 onepatopu i CepBICHMIA NepcoHan NPOMLLIM BiANOBIAHE HABYaHHS 3 ekcniyaTaLji Ta pEMOHTY NPUCTPOIO.
3ab0pOoHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH ByAb-AKUIA iHLINIA ra3 3aMiCTb CTUCHEHOTO MOBITPS.

BukopuCTaHHst iHLLWX ra3iB MOXe NPU3BECTN A0 BaXKOT TPABMM, BUKMMKATH NOXeEXY abo CTBOPUTY 3arpoay BUOYXY.

[Mpu nigknioYeHHi iIHCTPYMEHTa 10 CUCTEMM CTUCHEHOTO MOBITPS CNif nepenbaunTu micue, NoTpibHe Ans wnawra, Wwob 3anobirtn
MOLLKOMKEHHIO LuNaHra abo 3'€AHYBamNbHMX eneMeHTiB.

Ha poboyomy MicLi HeobxiaHo 3abe3neunTi edekTUBHY BEHTUNAL|H. BiACYTHICTb edheKTMBHOI BEHTUNALLT MOXe Npu3BecTi A0
cuTyauii, HebeaneyHoi ANs 30OPOB'S, BUHUKHEHHS NOXeXi b0 CnpuinHUTY BUBYX.

[laHuii iHCTPYMEHT He MpU3HaYeHWi Ansi BUKOPUCTaHHS Y BUOyxoHebeaneyHiit atMocdepi.

[HCTPYMEHT HeobXifHO BUKOPUCTOBYBATYM 3Aans Bif MKEPen Tenna i BOTHI0, OCKIMbKM Lie MoXe npu3BecTu Jo BTpath abo no-
TipLLEHHS 10r0 (hyHKLIIOHAMBHOCTI.

MoTpibHo [OTPUMYBATICA 3aranbHVX MpaBun 3 TEXHiku Geaneki Mpi BUKOHaHHI poBIT 3 Matepianamu, Lo po3nuITKOKTLCS, | BU-
KOpMCTOBYBATY NPaBUNbHO NigibpaHi 3acobu iHANBIAYaNbHOTO 3aXUCTy, Taki Sk 3aXMCHI OKYNSIpU, Macky i pykaBuyKu.

Mig yac poboTK | TeXHIYHOrO 0BCNYroBYBaHHS ICHYE PU3NK NOFMMHAHHS YaCTOK MaTepiany, WO po3numETbCS, abo KOHCEPBAHTY,
L0 MOXe ByTI Cnpu4MHeHe:

- HefloCTaTHbLOI0 NPUPOAHOI0 abo NPUMYCOBOIO BEHTUNALIE,

- HEBIfNOBIAHNM TUCKOM PO3MUIEHHS,

- He[lOCTaTHBOI0 ONTUMI3aLliEeto NapamMeTpiB POMUIEHHS ANS 3MEHLLIEHHS 3aDpyAHEHHS,

- HEBIAMOBIAHOIO BIACTAHHIO MiX COMMOM IHCTPYMEHTa Ta MICLIEM PO3NUNEHHs MaTepiany (BiacTaHb Crif BUGMpaTV 3anexHo Big
TUNY Matepiany, Lo 3acTOCOBYETHLCS),

- NOFMMHAHHSIM NapiB PO34MHHMKIB A00 iHLLIMX HEBE3NEYHIX PEHOBWH,

- HEMpaBWNbHOK eKCyaTaLjiero, Hanp., HEBIAMOBIAHNIA TUN MaTepiany, LU0 PO3MUIIETbCS.

3abopoHeHo 3anuLLaTh 3MOHTOBaHY MHEBMATUYHY cicTeMy Be3 Harnsay ynoBHOBaxeHOi ocobu. He ponyckati fitelt 4O 3MOH-
TOBaHOI MHEBMATUYHOI CHCTEMN.

lMoaaya CTUCHEHOro NOBITPSA Mif BUCOKVM TUCKOM MOXeE BUKMWKATY BigAaqy iHCTPYMEHTa B HanpsiMKy, NPOTUNEXHOMY A0 Hanpsam-
Ky po3nuneHHs matepiany. HeobxigHO AOTpUMyBaTUCS HaA3BMYaNHOI 0BEPEXHOCTI, OCKINbkY 3a NeBHMX 06CTaBMH cuna Bigaadi
MOXe MPU3BECTU [0 YUCTIEHHNX TPaBM.

Mepen noyatkom poboTi pekomeHayeTbes BUNpodyBaTh iHCTPYMEHT. PekoMerayeTbes, Wob cniBpobiTHIKN, KOTpi npavoBaTyh-
MYTb 3 iHCTPYMEHTOM, MPOIILLIN HanexHy MiaroTosky. Lie icToTHo niasuwwmTh Besneky pobotu.

Cnig potpumyBaTucst pekoMeHaaLiin BUpobHUka MaTepianis, LLO PO3NMMIOIOTLCS, | 3aCTOCOBYBATH iX BIANOBILHO [0 3a3HAYEHMX
MPUHLMNIB iHAWBIAYaNbHOI, MPOTUNOXEXHOI Ta ekonoriyHoi be3neku. HepoTpumaHHs pekomeHaaLliit BUpoGHIKa NOKPUBHUX MaTe-
pianiB MoXe Npu3BeCTH [0 CEPIO3HUX TPaBM.

[Ins BU3HaYeHHS CYMICHOCT 3 3aCTOCOBYBaHMMM NOKPUBHUMI MaTepianamu nepenik Matepianis, LLO BUKOPUCTOBYHOTLCA B IHCTpY-

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA



UA

MEHTI, Moxe OyTV NpefcTaBnenuit Ha BUMOTY.

Mpw poboTi 3i CTUCHEHMM NOBITPSIM Y BCill CUCTEMI HaKOMMYYETLCS eHepris. HeobxiaHo AotpumyBaTucs obepexHocTi nig Yac
poboTy i nepeps, Wob yHUKHYTI Hebeaneku, siKy MOXe CTBOPUTI HaKOMMYEHa EHEPrist CTUCHEHOTO NOBITPS.

BpaxoBytoun MOXNMBICTb HAKOMMYEHHS eNeKTPOCTATUYHIX 3aps/iB, NOTPIBHO NPOBECTM BUMIPIOBAHHS N5 BU3HAYEHHS HeoOXia-
HOCTi 3a3eMNeHHs! IHCTPYMEHTa, BUKOPUCTaHHS OCHOBU Ta/abo CUCTEMM CTUCHEHOTO NOBITPS, LLO PO3CIKOKTb ENEKTPUYHI 3apsaM.
BuMiptoBaHHS Ta MOHTaX Takoi CMCTEMM MOBWHHI BUKOHYBATY CMIBPOBITHIKA 3 BiANOBIAHO KBanicikaLjeto.

KateropnuHo 3a6opoHeHo HanpaBnaTv CTPYMiHb MaTepiany, WO PO3NUNIETLCA, HA AXepeno Tenna abo BOrHIO - ue
MOXe NPU3BECTY [0 NOXKEX.

IHCTPYKLISA 3 EKCNNYATAL|II

Moyamok pobomu

3a J0MOMOroK0 NNACKOro Kiioya HagdiiiHo MPUKPYTITh COMO.

[NepeBipTe WinbHICTb | HAZINHICTb 3€4HaHb CUCTEMM XUBMEHHS CTUCHEHUM MOBITPSM.

Mepen TM, K NAKIOYATI LWNAHT XMBMEHHS [0 YCTAHOBKIA, NPOAYWTE 0r0 NOBITPSM.

Mepen nyckoM NPUCTPOIO NEPEKOHANTECS Y TOMY, LLIO YLLEHHS Ta KOHCEPBALito MPOBEAEHO HANEXHAM YUHOM.

lMepekoHaiitecs y Tomy, Lo Gak 3 MaTepianoM NoKpUTTS MPUESHAHO O NMPUCTPOHD TakuM YMHOM, WO Lie 3abe3nedye HeobXiaHy
LWinbHICTb.

HanosHeHHs baka MoKpueHUM Mamepianom

YBara! lNepen HanoBHeHHsM 6aka MaTepianom Anst PO3nuUeHHs iIHCTPYMEHT HeobXiaHO BIAKMIYMTY Bifl NHEBMATUYHOI CUCTEMN.
Ygaral lNepeq BUKOpUCTaHHsIM BUOPaHOro Matepiany Ans PO3NUNEHHs NOTPIBHO NepeKoHaTUCS, LLO AOr0 MOXHA BUKOPUCTOBYBa-
TV B NHEBMATUYHIX papByBanbHUX nicToneTax.

Ygaral [epes HanoBHeHHsIM 6aka MaTepianom ns po3nuneHHs, 6ak Ta iHCTPYMEHT HeobXigHO PETENbHO OYMCTUTM Bif 3anuLLKiB
nonepeAHbOoro Matepiany. PisHi MOKPUBHI MaTepiani MOXyTb pearysaTv OAH 3 OBHNM, CTBOPIOIYM Hebe3neky Ans 30opos's, abo
Hebeaneky NOLIKOMXEHHS IHCTPYMeHTa.

YBara! 3abopoHSeTbCS BUKOPUCTOBYBATM PEYOBVMHI, BiMiHHI Bif MaTepianis, NpusHayeHnx Ang posnuneHHs. 3okpema, 3abo-
POHSIETLCA BUKOPUCTOBYBATW: MaTepiany 3 BUCOKO TYCTUHOI, MaTepiani, Lo MiCTSTb abpasnBHi PE4OBIHY, Taki Sk YEPBOHMIA
oKeua CBUHLI, rpy6o3epHICTI, iaki Ta NyxHi Matepiani.

BinkpuTin kpuwky Gaka, 3anoBHUTM Bak NOKPUBHIM MaTepianom, a noTiM 3akpuTi KpuLKy Baka. He 3anoBHtoBaTy Bak Ao kpato,
3anuLwnTin 6nmabKko 1 cM BiNbHOTO NPOCTOPY BiA BEPXHBOTO kpato 6aka. [ins nicTonetis 3 BepxHiM 6akom, nepes HanoBHeHHSM 6ak
HeobXiAHO NPUKPYTUTI A0 NiCTONeTa, NepeBipUBLLM FePMETUYHICTb 3'€AHAHHS.

Y nictonerax 3 BepxHim 6akom, Bak obnagHaHmii knanaHom 4ns BuganeHHs noBiTps. Y pasi HepiBHOMIPHOI nogavi B nicTonet no-
KpuBHOro Matepiany HeoOXiAHO BiKPUTY Lielt knanaH. Konu knanaH BifkpuTwiA, He Criig, HaAMipHO HaXUNsTK nicToner, Wwob yepes
HbOrO He BUNMBABCSA MOKPUBHUIA MaTepian.

PezyntosaHHs WUpUHU CMpyMeHs

LLnpuHa Ta chopma CTPyMeHs perymoeTcs Wnsxom obepTanHs NoBITPSHOrO conna. Popmy CTPYMEHs MOXHa PerynoBaTy nnasHo,
3anexHo Bia noTped, BiA MNackoro Ao kpyrnoro. 3a AONOMOrOK perynsTopa KinbkocTi MaTepiany NOKpUTTS PerynioeTes KinbkicTs
marepiany NokpUTTS, LIO AOAAETLCA LO CTPYMEHs MOBITPS. 3a LOMOMOroK perynsatopa CTPYMeHs PerynioeTbesl iHTEHCUBHICTL
CyMilLi MaTepiany NoKpUTTS 3 NOBITPAIM. PekomeHayeTcs BOpaTy Takuii CTPYMiHb CyMiLLli, LLO6 0TpUMaTh SKOMOTO MEHLLi YacTKu
Matepiany NokpuUTTs, ockirnbky Lie 3abeaneyye kpalLe Ta GinbLu piBHOMIPHE OCiAaHHs MaTepiany NOKPUTTS Ha NOBEPXHi.

KopucmysaHHs npucmpoem

Mig Yac kopUCTyBaHHS MPUCTPOEM AOTPUMYITECS BIACTaHi MiX COMNOM NPUCTPOIO Ta NoBepxHeto 06pobku y mexax 10 — 15 cm.
CrapaiiTecs BECTM COMMO MPUCTPOI0 NEPNEHAVKYNAPHO NOBepXHi 06pobku. YHIKaNTe nepemilLeHHs NPUCTPOLO NO Ay3i, OCKINbKM
Lie BUKIWKAE HepiBHOMIpHe OCiAaHHA Matepiany nokpuUTTS. PeKOMeHOYETbCA HAHOCUTM Kiflbka TOHLUNX BEPCTB 3aMiCTb OAHIET
rpy6oi.

PezyrnosaHHs nomoky nogimps
3anexHo Bia BUAY MaTepiany nokpuTTsa cnig nigibpaty BiANOBIgHY NOAAYY CTUCHEHOTO MOBITPS 3@ [OMOMOTOK0 perynstopa no-
BITPSHOTO TUCKY.

BamiHa conna
MepekoHaiATecs y TOMY, LLO NPOBEAEHO 3aMiHy BCHOrO KOMMIEKTY Conna. Y Ckraz KOMMIEKTY BXOAWTb NakyBaribHe COno, rofka
Ta NOBITPSHE CONO.

YWinbHeHHs 205Ku

Mig yac poboT HeoBXiHO NepeBipsiTV HafiHICTb YLLiNbHEHHS ronku. Y BUNAAKy 3HAYHOTO CrpaLioBaHHS CIif 3amiHUTI Npo-
KnafiKy nif yac Texornsy nictoneta 3a LONOMOrok Mackoro Ktoya, NpyaHayeHoro Ans LEeMOHTaXY YLLINBHIOUYOrO MexaHismy.

OPUIFIHANBHA IHCTPYKLUIA
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YULLEEHHA | TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHSA

3akynopka 8uxioHo20 omeopy

AKwo mMaTepian, Lo po3NUMIOETLCS, MOBHICTIO NEPECTaE BUXOAMTY 3 BIXIAHOTO OTBOPY MICTOMNETA, Lie MOXe 03HayaTw, Lo conno
3akynopunocsi. Y LboMy BUNaAKy HeobXiaHO 3BiMbHUTY CMYCKOBUI ra4oK i BIAKMIOYMTY HCTPYMEHT Bifj CUCTEMM CTUCHEHOTO Mo~
BiTpS. 3nwTy 3 baka Becb mMatepian. MoTim BigKpyTUTY Bif nicToneTa Kinble, sike KpinuTb CONMo, i NiCNs BUSBMEHHS 3aKynOpKu
YCYHYTU ii, He BIMKOPUCTOBYHKOYYM MPU LibOMY FOCTPUX METANEBUX iHCTPYMEHTIB, SIki MOXYTb MOLLKOAMTM CONMO, MicToneT abo iHLwi
€erneMeHTy.

3anacHi yacmuru
[ins oTpUMaHHs [oaaTkoBOi iHOpMaLi OO 3anacHux YacTUH NS MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB HEOBXiAHO 3BEpHYTUCS O
BMPOGHMKa abo 110ro NpeacTaBHIKa.

Micns 3aBepLUeHHs poBoTyh KOpNyc, BEHTUNALIHI 3a30pH, NepeMuKaui, PyKOSTKY i 3aXMCHI KOXYXU HEOBXigHO o4McTUTH, Hanp.,
CTPYMeHeM CTUCHEHOTO NMoBiTps (TUckoM He Ginblue 0,3 MMMa), wiTkoro abo Cyxot TkaHMHOK 6e3 3acTocyBaHHs XiMikaTis i pianH
ANS YNCTKU. IHCTPYMEHTY | py4kyM HEOBXIBHO OYMCTUTY CYXOI0 YMCTOD TKAHMHOK.

3HOLLEHI iHCTPYMEHTU € BTOPCUPOBMHOIO - iX 3a00POHEHO BUKMAATK pa3oM i3 NOOYTOBUMM BigXomamu, OCKINbkW BOHW MiCTATL
PEeYOBMHM, HeBE3NEYHI NS 300POB’S NIOANHY | HABKONMLLHBOTO cepeoBuLLal byb nacka, BepiTb akTUBHY y4acTb B eKOHOMIi Npu-
POAHNX PECYPCIB i OXOPOHI HABKOMMLLHBOTO CEpefoBULLA, 3AAKYM 3HOLIEH] IHCTPYMEHTN B MYHKTW MPUIAOMY BUKOPUCTaHOTO 00-
NapHaHHs. [ins 3HWKEHHS KinbKoCTi Biaxoais HeobXigHe NOBTOPHE BUKOPUCTaHHS, nepepobka abo BigHOBMEHHS! B iHLUIl (opMmi.

R OPUIIHANBHA IHCTPYKLISA
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Prie$ pradedant eksploatuoti §j prietaisg perskaityk visg instrukcija ir jg iSsaugok.

TAIKYMAS

Purskimo pistoletas yra skirtas lakavimo darbams atlikti. Taisyklingam pistoleto funkcionavimui yra bitinas suslégtas oras. Lakas
i$ pistoleto rezervuaro ir suslégtas oras yra tiekiami j pistoleta, kurio purkSuke susidaro lako dalelyciy ir oro dengiamasis misinys.

TECHNINIAI DUOMENYS

Purkstuko | Rezervuaro | Maksimalioro | Maksimal Dengi ios medziagos | TriukSmo lygis L - . .

Katalogo | g; talpa igeiga oro slégis tékmé (vanduo) IL,, (EN 144620 | Vireélimylygis | Masé

numeris [mml 0 Umin] [MPa] Umin] [dBA) [misg kg

81617 15 10 450 04 0,19-025 81/92 <25 0,74

31618 15 0,66 450 04 0,15-022 87198 <25 0,64
SAUGOS REKOMENDACIJOS

Niekada nenukreipti pneumatinio jrankio iSpurkimo angos Zmoniy kryptim — purSkiamos medziagos arba suslégtas oras gali
pazeisti kiing bei sukelti kitokias traumas. Jtrékstos tepamos medZiagos gali sukelti kiino audiniy apmirimg arba net galinés
amputacijos batinybe. Todél tokio jSvirkstimo atveju reikia nedelsiant kreiptis pagalbos j gydytoja.

Prie§ pradedant instaliuoti, dirbti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatiniy jrenginiy, dél daugelio
gresianiy pavojy batina atidZiai perskaityti ir suprasti pateiktas saugos instrukcijas. To nepadarymas gali biti rimty kiino suzalo-
jimy prieZastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti

tik kvalifikuotas, atitinkamai mokytas personalas. Pneumatinio jrankio modifikuoti negalima. Modifikacijos gali vien tik pabloginti
efektyvuma, sumaZinti saugumo lygj bei padidinti pavojaus rizikg jrankio operatoriaus atzvilgiu. Perskaite saugos instrukcija, jos
neiSmeskite, o perduokite jg jrankio operatoriui. Jeigu pneumatinis jrankis yra paZeistas, jis negali bati naudojamas.
Reikalaujama, kad operatoriai bei serviso personalas bty tinkamai apmokyti jrankio naudojimo bei taisymo srityje.

Bet kokiy dujy taikymas vietoj suslégto oro yra draudziamas.

Kitokiy dujy panaudojimas gali sukelti rimtus kiino suZalojimus, gaisrg arba sprogimo grésme.

Prijungiant jrank] prie suslégto oro jrangos reikia atsizvelgti j zarnai reikalingg ertme, kad uZtekty vietos ir nebaty Zarnos bei su-
jungimy paZeidimo pavojaus.

Darbo vietoje turi bati uztikrinta efektyvi ventiliacija. Efektyvios ventiliacijos nebdvimo pasekméje gali kilti pavojus sveikatai, kyla
arba gali kilti gaisro arba sprogimo rizika.

Jrankis néra skirtas dirbti sprogstamos atmosferos aplinkoje.

|rankis turi bati naudojamas toli nuo Silumos ir ugnies Saltiniy, nes tai gali sukelti jo paZeidima arba funkcionavimo pablogéjima.
Dirbant su purSkiamomis medZiagomis batina laikytis bendry saugos taisykliy, vartoti atitinkamai parinktas asmeninés saugos
priemones, tokias kaip apsauginiai akiniai, kaukés ir pirstinés.

Darbo arba konservavimo procediry metu yra purskiamos arba konservuojancios medziagos daleliy jkvépimo rizika, kurig sukelia:
- nepakankama natrali arba mechaniné ventiliacija,

- netinkamas atomizavimo slégis,

- nepakankamas purskimo parametry optimizavimas, neuztikrinantis efektyvaus aplinkos terSimo apribojimo,

- netinkamas atstumas tarp jrankio purkstuvo ir purSkiama medziaga apdirbamo pavirsiaus, atstuma reikia parinkti priklausomai
nuo taikomos priemonés tipo.

- i8sisklaidantys tirpiklio arba kity pavojingy medziagy garai,

- netinkamai parinkta purSkiamoji priemoné.

Niekada nepalikti sumontuotos pneumatinés sistemos be jteisinto aptarnauti jrangg asmens prieZidros. Neleisti prisiartinti prie
sumontuotos pneumatinés sistemos vaikams.

Neuzmirsti, kad maitinant jrankj auksto slégio suslégtu oru, gali jvykti jrankio atatranka priesinga kryptim negu purSkiamos medzia-
gos purskimo kryptis. Batinas yra ypatingas atsargumas, nes atatrankos jégos gali tam tikromis salygomis sukelti daugiakarcius
kdino suzalojimus.

Prie$ pradedant darbg rekomenduojama jrankj iSbandyti. Rekomenduojama, kad dirbantys jrankiu asmenys bty anksciau ati-
tinkamai apmokyti. Tai Zenkliai padidins darbo sauguma.

Reikia vadovautis purSkiamuyjy medZiagy gamintojo nurodymy ir Sias medZiagas taikyti laikantis asmeninés ir prieSgaisrinés
saugos principy bei aplinkosaugos taisykliy. PurSkiamyjy medZiagy gamintojo nurodymy nesilaikymas gali tapti rimty kino su-
zalojimy priezastimi.

Purskiamyjy medZiagy suderinamumui nustatyti, pagal reikalavimg bus pateikiamas panaudoty jrankio gamybai medZiagy sa-
rasas.

Darbo su suslégtu oru metu, visoje sistemoje kaupiasi energija. Kaip darbo, taip ir darbo pertrauky metu, suslégto oro susikaupu-
sios energijos sukeltam pavojui iSvengti yra bitinas ypatingas atsargumas.

Dél elektrostatiniy kriiviy kaupimosi galimybés, reikia atlikti matavimus, kad nuspresti ar yra batinas jrankio jZeminimas, ar reikia
darbus vykdyti ant statinj krdvj sklaidancio pagrindo ir/ arba taikant tokias savybes turincig suslégto oro jranga. Reikalaujama, kad
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tokios jrangos instaliavimg atlikty atitinkamai kvalifikuotas personalas.
Niekada nenukreipti purSkiamos medziagos srauto Silumos arba ugnies link, nes tai gali sukelti gaisra.

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Darbo pradZia

Ploks¢iu raktu prisukti purkStuka.

Patikrinti suslégto oro tiekimo sistemos sandarumg ir sujungimy patikimuma.

PerpUsti tiekimo Zarng oru prie$ prijungiant jg prie jrangos.

Prie$ panaudojant purskimo pistoleta, jsitikinti, kad jis buvo tinkamai iSvalytas ir uzkonservuotas.
|sitikinti, kad rezervuaras su dengiamaja medziaga yra prijungtas tinkamg sandaruma uztikrinanciu badu.

Rezervuaro pripildymas dazomaja priemone

Démesio! Prie$ pradedant pildyti rezervuarg purskiamaja medZziaga, jrank] reikia atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Démesio! Prie$ panaudojant pasirinkta purSkimo priemone, reikia jsitikinti, ar pagal prieinamus duomenis ji gali bdti taikoma
pneumatiniuose pistoletuose.

Démesio! Prie$ pildant rezervuarg purSkiamaja medZiaga, reikia rezervuara ir jrankj kruop$ciai iSvalyti nuo anks¢iau naudojamos
purskiamosios medziagos liku¢iy. |vairios dangas sudarancios medZiagos gali su savim reaguoti, sukeldamos pavojy sveikatai
bei jrankio paZeidimo rizika.

Démesio! Draudziama naudoti kitas nei skystosios purSkiamasias medziagas. Ypa¢ draudziama naudoti: didelio tankio me-
dZiagy, abrazyviniy priemoniy (tokiy kaip raudonasis $vino surikas) turinéiy medziagy, stambiagradZiy ir édanciy bei Sarminiy
medZiagy.

Atidaryti rezervuaro dangtj, pripildyti rezervuarg daZomaja medziaga, o po to dangtj uZdaryti. Neuzpildyti rezervuaro iki krasto,
palikti 1 cm laisvos ertmés iki virSutinés rezervuaro briaunos. Pistolety su virSutiniu rezervuaru atveju, prie$ pripildant rezervuarg
dazomaja priemone, reikia jj prisukti prie pistoleto, uztikrinant sujungimo sandaruma.

Pistolety su virSutiniu rezervuaru atveju, rezervuaras yra apripintas oro ventiliu. Netolygaus dazomosios medziagos pritekéjimo
| pistoletg atveju, ventilj reikia atidaryti. Turint ventilj atidaryta, pistoleto pernelyg nepalenkti, kad nejvykty dazomosios medziagos
iStekéjimas per voztuva.

Purskiamojo srauto ploCio reguliavimas.

Purskiamojo srauto plocio ir formos keitimas yra galimas oro purkstuko pasukimo pagalba. PurSkimo forma gali biti tolygiai
reguliuojama nuo plok3cios iki apvalios, priklausomai nuo poreikiy. Dengiamosios medZziagos kiekio reguliavimo rankenéle yra
nustatomas tos medziagos tiekimo j oro srautg kiekis. Savo ruoztu purskimo reguliavimo rankenéle yra nustatomas dengiamosios
medZiagos ir oro misinio purSkimo intensyvumas. Rekomenduojamas toks purskimo srauto nustatymas, kad dengiamoji me-
dZiaga sklaidytysi galimai maziausiomis dalelytémis, tai uztikrins geresnj dengiamosios medziagos iSsidéstyma dengiamajame
pavirSiuje.

Darbas su pistoletu

Pistoleto vartojimo metu atstuma tarp pistoleto purkimo angos ir dengiamo pavirsiaus reikia laikyti nuo 10 iki 15 cm diapazone.
Reikia stengtis vedZioti pistoleto purskimo angg statmenai dengiamojo pavirSiaus atZvilgiu. Vengti lanko formos judésiy, nes jy
pasekméje dengiamoji medZiaga iSsidésto netolygiai. Rekomenduojama kloti keliais plonais sluuoksniais, o ne vienu storu.

Oro tékmés reguliavimas
Priklausomai nuo dengiamosios medziagos rasies, reikia atitinkamai parinkti suslégto oro kiekj, nustatant jj oro slégio reguliavimo
rankenéle.

Purkstuko keitimas
Reikia jsitikinti, kad liko pakeistas visas purkstuko komplektas. | komplekta jeina dengiamosios medziagos purkstukas, purkstuko
adata ir oro purkstukas.

Adatos sandariklis
Darbo metu reikia tikrinti adatos sandariklio sandaruma. Sandariklio reikSmingo susidévéjimo atveju pistoleto periodiskos apZitros
metu reikia jj pakeisti nauju, vartojant tuo tikslu ploksciajj sandariklio komplekto demontavimo rakta.

VALYMAS IR KONSERVAVIMAS
Purskimo antgalio uZsikim§imas
Jeigu purskiamoji priemoné visiSkai nustoja verZtis i$ pistoleto pur§kimo antgalio, tai gali reiksti, kad purkStukas uzsikim$o. Tokiu

atveju reikia nustoti spausti gaiduka ir po to atjungti jrankj nuo suslégto oro jrangos. PasSalinti purSkiamajg medziagq i$ rezervua-
ro. Po to atsukti Zieda, kuriuo purkStukas yra pritvirtintas prie pistoleto ir nustacius uzsikimsimo vieta, klidtj pasalinti netaikant tuo

ORIGINALI INSTRUKTCIUJA



LT
tikslu jokiy astriy metaliniy jrankiy, kurie galéty purkStuka, pistoleta arba kitus elementus pazeisti.

Keiciamosios dalys
Informacijai apie keiciamasias dalis pneumatiniams jrankiams gauti reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

Uzbaigus darba, jrankio korpusg, ventiliacines angas, perjungiklius, rankenas ir gaubtus reikia iSvalyti pvz. oro srautu (kurio slégis
nevirsija 0,3 MPa), teptuku arba sausu skuduréliu nenaudojant cheminiy valikliy ir valomuyjy skyséiy. Jrankius ir laikiklius valyti
sausu Svariu skudureéliu.

ISeksploatuoti, netinkami toliau naudoti jrankiai, tai antrinés Zaliavos — negalima jy iSmesti j komunaliniy atlieky konteinerius,
kadangi juose yra pavojingy Zmogaus sveikatai ir aplinkai medZiagy! Kvieciame aktyviai prisidéti prie taupaus Gkininkavimo na-
tdraliais iStekliais ir prie aplinkosaugos, perduodant netvarkingg jrenginj j netinkamy vartoti jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy
atlieky kiekiui apriboti yra batinas jy antrinis panaudojimas, reciklingas arba medziagy atgavimas kitokia forma.
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Pirms ierices ekspluatacijas jasalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.
PIELIETOSANA
Smidzinatajs ir paredzéts krasotaju darbu veikSanai. Faktors, kas ir nepiecieSams pareizai smidzinataja darbibai, ir saspie-
sts gaiss. Laka no smidzinataja tvertnes un saspiests gaiss, pieslégts pie smidzinataja, veic lakas un gaisa samaisijumu pie
smidzinataja izejas sprauslas.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Sprauslas | Tvertnes | Maksimala gaisa Maksimals gaisa | Apvalka materiala | Skanas limenis L L
Kataloga | giametrs | tlpums | patérss piedi traume (adens) | L, (EN 14462)” | ViPracias fimenis | Masa
" [mm] 0] [imin] [MPa] [imin] [dB(A)] [mis?] kgl
81617 15 10 450 04 0,19-0,25 81/92 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 87/98 <25 0,64
DROSIBAS REKOMENDACIJAS

Nedrikst novirzit ierices izejas caurumu cilvéku virziena — apvalka materiali vai saspiests gaiss var bdt par kermena ievainojumu
vai citu traumu iemeslu. Smérvielas iesmidzinaSana var ierosinat kermena dalas nekrozi vai pazaudésanu. lesmidzinaSanas
gadijuma nekavéjoties kontaktéties ar arstu.

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak3anas vai aksesuaru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dél, lddzam salasit un saprast dro$ibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievaino$anu. Pneimatisko instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt

tikai kvalificets un apmacits personals. Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droSibas
[imeni, ka arT paaugstinat ierices operatora risku. Neizmest droSibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko
ierici, kad ir bojata.

Operatori un servisa personals obligati jabeidz attiecigu apmacibu ierices apkalpo$anas un remontu joma.

Nedrikst lietot kaut kadas citas gazes saspiesta gaisa vieta.

Citas gazes pielietoSana var ierosinat nopietnu ievainojumu, ugunsgréku vai eksploziju.

Péc ierices pieslégSanas pie hidrauliskas sistémas ievérot vietu, vajadzigu Slitenei, lai nesabojat Slateni vai savienojumu.

Uz darbavietas nodro$inat efektivu ventilaciju. Efektivas ventilacijas trikums var ierosinat draudu dzivei, ierosinat ugunsgréku
vai eksploziju.

lerice nav paredzéta darbam spradziennedro$a atmosféra.

lerici lietot talu no siltuma un uguns avotiem, jo tas var sabojat ierici vai pasliktinat funkcionésanu.

levérot visparéju droSibas nosacijumu darba ar smidzinaSanas materialiem un lietot attiecigi uzlasitu personalas aizsardzibas
iemeslu, piem. brilles, maskas un darainus.

Darba laika vai konservacijas proceduru laika smidzinaSanas materiala vai konservacijas vielas dalinas var tikt absorbétas sakara ar:

- nepietiekamu dabisku vai piespieda ventilaciju,

- neattiecigu atomizgjoSu spiedienu,

- nepietiekamu smidzina$anas parametru optimizaciju piesarnojuma samazinasanai,

- neattiecigu attalumu starp ierices sprauslu un smidzinaSanas materidla aplikacijas vietu, attalums jabat izvéléts sakariba ar
smidzinaSanas materiala veidu,

- neattiecigu izmanto$anu, piem. neattiecigas smidzina$anas materiala lietoSanu.

Nekad neatstat samontétu pneimatisku sistému bez pilnvarotas personas uzraudzibas. Neatlaut bérnus pie samontéto pneima-
tisko sistemu.

BaroSana ar saspiesto gaisu, ar augstu spiedienu, var ierosinat ierices aizmeSanu pretéji smidzinaSanas materiala izmesanas
virzienam. Jabut seviski uzmanigiem, jo aizmeSanas speks var ierosinat, kados apstaklos, daudzkarteju ievainojumu.
Rekomend&jam parbaudit ierici pirms darba uzsak$anas. Rekomend&jam, vai personas, kuras strada ar ierici, batu attiecigi
apmacitas. Tas atlaus redzami uzlabot darba drosibu.

levérot smidzinaSanas materiala raZotaja rekomendaciju un lietot saskana ar noraditiem personalas aizsardzibas, ugunsdro$ibas un
vides aizsardzibas principiem. Smidzina$anas materiala razotaja rekomendaciju neievéro$ana var ierosinat nopietnu ievainojumu.
Lai konstatét sakritibu ar lietotiem smidzinaSanas materialiem, ierices konstrukcijas materidlu saraksts bls pieejams péc
pieprasijuma.

Darba ar saspiesto gaisu laika visa sistéma sakras energija. Esiet uzmanigi darba laika un partraukuma laika, lai izvairoties no
draudiem, kuri var bit ierosinati péc saspiesta gaisa energijas sakrasanu.

Sakara ar elektrostatisku ladinu kraSanas iespéju veikt mérisanu, vai nav nepiecieSami iezemét ierici, izmantot attiecigu pretelek-
trostatisku virsmu un/vai saspiesta gaisa instalaciju. NepiecieSami, lai tadas instalacijas mérisanu vai montazu veiktu kvalificéts
personals.

Nekad nedrikst novirzit smidzinaSanas materiala striklu uz siltuma vai uguns avotu, jo tas var ierosinat ugunsgréku.
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LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Darba uzsaksana

Lietojot plakanu atslégu, atskraveét sprauslu.

Parbaudit saspiesta gaisa piegades sistémas hermétiskumu un savienojuma drosibu.

Izpdst gaisa vadu pirms pieslégS$anas pie instalacijas.

Pirms smidzinataja lietoSanas parbaudit, vai ierice bija attiecigi notirita un konservéta.

Parbaudtt, vai tvertne ar apvalka materialu ir pieslégta tada veida, kur§ nodroSina attiecigu hermétiskumu.

Seguma lidzekla tvertnes uzpildisana

Uzmanibu! Pirms smidzina$anas materiala tvertnes uzpildisanas atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Uzmanibu! Pirms izvéléta smidzinaSanas materidla izmanto$anas parbaudtt, vai tas var bt lietots pneimatiskas pistolés.
Uzmanibu! Pirms tvertnes uzpildianas ar smidzinaSanas materialu tiesi notirit tvertni un ierici no iepriek$€ja materiala atliekam.
Dazadi seguma materiali var reagét ar citiem, ierosinot veselibas risku un ierices bojajumu.

Uzmanibu! Nedrikst izmantot citu vielu, neka Skidri smidzinaSanas materiali. Seviski nedrikst izmantot: loti biezu materialu, mate-
rilu ar abraziviem [idzekliem, piem. sarkana svina oksids, rupjgraudainu materialu, kodigu vai sarmainu materialu.

Atveért tvertnes vaku, uzpildit ar seguma materialu, péc tam slégt tvertni. Neuzpildit tvertni [idz malam, atstat ap 1 cm no tvertnes
augséjas malas. Pistoles ar augséjo tvertni gadijuma, pirms uzpildiSanas tvertni pieskravét pie pistoli, nodroSinot hermétisku
savienojumu.

Pistoles ar aug$ejo tvertni gadijuma tvertne ir apgadata ar atgaiso$anas varstu. Gadijuma, kad seguma materials nevienmérigi
tecé uz pistoli, atvérsiet varstu. Kad varsts ir atvérts, nedrikst parmérigi noliekt pistoli, lai neizliet materialu caur varstu.

Smidzina$anas striklas platuma requléSana

Smidzinasanas striklas platuma un formas mainiSana ir iesp&jama ar gaisa sprauslas rotésanu. Striklas formu var laideni regulét
no plakanas lidz apalai, atkarigi no vajadzibas. Ar apvalka materiala daudzuma regulacijas kloki var noteikt apvalka materiala
daudzumu, samaistu ar gaisa stravu. Ar smidzinataja regulacijas kloki var noregulét apvalka materidla samaisijuma ar gaisu
intensitati. Rekomend&jam uzstadit samaisijuma striklu ta, lai sasniegt iesp&jami mazu apvalka materiala dalinu, tas nodrosinas
labaku apvalka materidla uzklasanu uz virsmas.

Darbs ar smidzinataju

Lietojot smidzinataju, saglabat attalumu starp smidzinataja izeju un apstradatu virsmu diapazona no 10 lidz 15 cm. Censties turét
smidzinataja izeju perpendikulari apstradatai virsmai. |zvairoties no loku kustibas, tas var ierosinat nelidzenu apvalka materiala
uzkladanu. Rekomendgjam uzlikt dRUSku smalku slanu, neka vienu biezu.

Gaisa stravas requlé$ana

Atkarigi no apvalka materidla veida, ir nepiecieSami izvélét saspiesta gaisa daudzumu, reguléSot ar gaisa spiediena regulacijas
kloki.

Sprauslas mainiSana
Parbaudtt, vai ir mainits viss sprauslas komplekts. Komplekta sastava ir apvalka materiala sprausla, adata un gaisa sprausla.

Adatas sablivésana
Darba laikd parbaudit adatas sablivéSanas hermétiskumu Redzamas izlietoSanas gadijuma blivétaju mainit smidzinataja

periodiskas apskates laika, lietojot plakanu atslégu sablivéSanas kompleksa demontazai.
TIRISANA UN KONSERVACIJA

SmidzindSanas materiéla izejas cauruma noblokésana

Gadijuma, kad smidzinaSanas materials nevar pilnigi iziet no elloSanas ierices, tas var nozimét cauruma noblokéanu. Tada
gadijuma atbrivot nolai$anas pogu, atslégt ierici no saspiesta gaisa instalacijas. Nonemt materiélu no tvertnes. P&c tam atskriivet
sprauslas stiprindSanas gredzenu no pistoles un péc aizkorké$anas vietas atklasanas to likvidét, neizmantojot asu metala instru-
mentu, lai nebojat sprauslu, pistoli vai citu elementu.

Rezerves dajas
Lai sanemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam, lidzam kontaktéties ar razotaju vai parstavju.

Péc darba pabeigSanas korpusu, ventilacijas spraugu, parslédzéju, rokturu un apvalku notirit, piem. ar spiesto gaisu (ar spiedie-
nu ne lielaku par 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, bez kimiskiem un tiriSanas lidzekliem. lerici un rokturu notirit ar sausu firu
lupatinu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
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kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabdtiem atpakal cita forma.
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Drive nez za¢nete toto zafizeni pouzivat, prectéte si cely navod a uschovejte ho k pfipadnému pozdéjSimu pouziti.
POUZITI
Stfikaci pistole slouzi k provadéni lakyrnickych praci. K Fadnému provozu pistole je potfebny stlaeny vzduch. Natérova hmota z
nadobky pistole a stlaceny vzduch pfivedeny do pistole vytvaFeji na vystupu z trysky smés jemné rozptylenych kapicek natérové
hmoty a vzduchu.

TECHNICKE UDAJE

th_alogo- ::;::(;r Ob]em Ma)l(;:\alql s?otre- Maxm?alrrl tlak Prmutaczzr?éalﬂa(\slg:z?o UT‘:e(rénl:lﬁslﬂk ! Urove vibraci Vaha
vee [mm] i limin] [MPa] [Umin] [dB(A)] [mis] [
81617 15 10 450 04 0,19-0,25 81/92 <25 074
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 87/98 <25 0,64

BEZPECNOSTNi PREDPISY

Nikdy nemifte vyvodem z nafadi smérem na lidi — natérové hmoty nebo stladeny vzduch mohou poskodit zdravi nebo zpUsobit
jiné Urazy. Vstfiknuti natérové hmoty do téla maze zpUsobit nekrézu nebo dokonce ztratu kondetiny. V pfipadé vstfiknuti natérové
hmoty do téla je nevyhnutné neprodlené vyhledat Iékafskou pomoc.

Pfi praci s pneumatickym n&fadim nebo v jeho blizkosti hrozi celé Fada rizik. Pfed zahajenim instalace, prace, oprav, udrzby a
pred vyménou pfisluSenstvi je proto tfeba prostudovat bezpecnostni predpisy a pochopit je. Nedodrzeni vy$e uvedenych pokyni
muZe vést ke vzniku vaznych Urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického naradi smi provadét pouze kvalifikovani a vy-
Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického néfadi jsou zakézany. Takovéto zasahy mohou snizit G¢innost
nafadi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu naradi. Bezpecnostni predpisy se nesmi vyhazovat, je nutné je dat k dispozici
obsluze nafadi. PoSkozené pneumatické nafadi se nesmi pouZivat.

Je nutné, aby obsluha a pracovnici servisu absolvovali predepsané Skoleni zaméfené na obsluhu a opravy zafizeni.

Pouziti jakychkoli jinych plyn misto stlaceného vzduchu je zakazano.

Pouziti jinych plynt by mohlo vést k vaznym Urazim, zpusobit pozér nebo vybuch.

Pfi pfipojovani nafadi k rozvodu stlaéeného vzduchu je tfeba dbat na to, aby se hadice nachazela ve svém vyhrazeném prostoru,
kde nemuze dojit k poskozeni hadice nebo spojek.

Na pracovisti musi byt zajisténo ucinné vétrani. Nedostatecné nebo chybéjici vétrani mize ohroZovat zdravi, zplsobit pozar
nebo vybuch.

Naradi neni uréeno k praci v prostiedi s nebezpecim vybuchu.

Naradi je dovoleno pouZivat pouze v bezpecné vzdalenosti od zdroju tepla a ohné; mohlo by totiz dojit k jeho poSkozeni nebo
zhor3eni funkEnosti.

Pfi praci s materidly nanaenymi stfikanim je tfeba dodrzovat vSeobecné bezpeénostni predpisy a pouzivat vhodné zvolené
osobni ochranné pracovni pomicky, jako bryle, masky a rukavice.

Pi praci nebo udrzbé hrozi riziko vdechnuti ¢asteCek materidlu nanaSeného stfikanim nebo konzervaéniho prostredku, coz miize
byt zplisobeno:

- nedostateCnym pfirozenym nebo umélym vétranim,

- nespravnym rozpra$ovacim tlakem,

- nevhodnou optimalizaci parametr(i rozpra$ovani, jez méla za cil snizit znecisténi,

- nespravnou vzdalenosti mezi tryskou nafadi a mistem aplikace materialu nana$eného stfikanim; vzdalenost je nutno zvolit podle
druhu pouzivaného materialu,

- vdechnutim vypart rozpoustédla nebo jinych nebezpecnych latek,

- nespravnym pouzitim resp. pouzitim nespravného materialu nanaseného stfikanim.

Smontovany pneumaticky systém se nikdy nesmi ponechat bez dozoru osoby opravnéné zafizeni obsluhovat. Nesmi se dopustit,
aby se v blizkosti smontovaného pneumatického zafizeni zdrZovaly déti.

Napajeni stlaéenym vzduchem pod vysokym tlakem mize zplisobit zpétny raz nafadi smérem opaénym ke sméru vytoku stfika-
ného materidlu. Proto je tfeba zachovavat maximaini opatrnost, jelikoz sily zpétného razu mohou za urcitych podminek zplisobit
mnohocetnd zranéni.

Doporucuje se nafadi pfed zahdjenim prace vyzkouset. Je nutné, aby osoby pracujici s timto nafadim absolvovaly predepsané
preskoleni. Vyznamné se tak zvysi bezpecnost prace.

Dodrzujte pokyny vyrobce materialli nand$enych stfikanim a pouZivejte je v souladu s predepsanymi zasadami individualni
ochrany, protipozami ochrany a ochrany Zivotniho prostfedi. Nedodrzovani pokyn( vyrobce materiald nanasenych stfikanim
muze zpUsobit vazné poskozeni zdravi.

K ovéfeni snasenlivosti materiali pouzitych k vyrobé naradi s materialy nanaSenymi stfikanim slouzi seznam, ktery je mozné na
pozadani zpfistupnit.

Béhem prace se stlatenym vzduchem se v celém systému akumuluje energie. Proto je tfeba béhem prace a prestavek zachova-
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vat opatrnost, aby se vylougilo riziko ohrozeni ze strany akumulované energie stlateného vzduchu.

Vzhledem k mozZnosti hromadéni elektrostatického naboje je nutné provést méfeni, zda nebude tfeba zafizeni uzemnit nebo po-
uzit podlozku a/nebo takovy rozvod stlaceného vzduchu, ktery odvadi elektrostaticky naboj. Je nevyhnutné, aby takovato méfeni
a montaz takového zafizeni proved| personal s pfislusnou kvalifikaci.

Nikdy nemiite proud materialu nanaSeného strikanim na zdroj tepla nebo ohné, mohlo by to zpiisobit pozar.

NAVOD NA OBSLUHU

Zahéjeni prace

Trysku dotahnéte pomoci plochého klice.

Zkontrolujte tésnost a dotaZeni spoju systému napajeni stlaéenym vzduchem.

Privodni hadici pfed pfipojenim k tlakovému rozvodu profouknéte vzduchem.

Pred pouzitim pistole zkontrolujte, zda je Fadné vycisténa a zda na ni byla provedena udrzba.
Zkontrolujte, zda je nadobka na natérovou hmotu pfipojena zplsobem zarugujicim Fadnou tésnost.

PInéni nddobky natérovou hmotou

Upozornénil Pfed zahajenim pinéni nadobky materidlem nanaenym stfikanim je tfeba naradi odpojit od pneumatického systému.
Upozornéni! Pfed pouzitim zvoleného materialu nanaSeného stikanim je nutné provérit, zda je ho mozné aplikovat vzduchovou
stfikaci pistoli.

Upozornéni! Pfed naplnénim nadobky materidlem nanaSenym stfikanim je tfeba nadobku a nafadi peclivé o€istit od zbytkd pred-
chazejiciho materialu. Rizné natérové hmoty mohou vzajemné reagovat a ohroZovat tak zdravi a zptisobit poskozeni nafadi.
Upozornénil Je zakazano pouZivat jiné latky nez kapalné materialy uréené k nanadeni stfikanim. Zejména je zakazano pouzivat ma-
terialy s vysokou hustotou nebo materialy obsahujici abrazivni slozky (napf. sufik, hrubozmné materialy, Ziravé nebo zasadité latky).

Oteviete uzavér nadobky, naplrite ji natérovou hmotou a potom uzavér nadobky uzaviete. Nadobku nenapliiujte az po okraj,
nechte pfiblizné 1 cm volného prostoru od horniho okraje nadobky. U pistoli s horni nadobkou je tfeba nddobku pred naplnénim
piSroubovat k pistoli, pficemZ je nutné zajistit, aby byl spoj tésny.

U pistoli s horni nadobkou je nadobka vybavena odvzdusiovacim ventilem. V pfipadé nerovnomérného davkovani natérové
hmoty do pistole je tfeba ventil otevfit. Pfi otevfeném ventilu se pistole nesmi pfili§ naklanét, aby nedoslo k vyteceni natérové
hmoty pfes ventil.

Regulace Sirky stfikaciho paprsku

Otacenim vzduchové trysky Ize ziskat stfikaci paprsky riiznych Sifek a tvard. Tvar paprsku Ize podle potfeby plynule regulovat
od plochého po kruhovy. Regulacnim knoflikem mnoZstvi natérové hmoty se nastavuje mnozstvi natérové hmoty pfivadéné do
proudu vzduchu. Knoflikem regulace nastfiku se zase nastavuje intenzita smési natérové hmoty se vzduchem. Doporucuje se
nastavit paprsek smési tak, aby se vytvarely pokud mozno co nejmensi Castecky natérové hmoty. Zajisti se tak rovnomérny nanos
natérové hmoty na povrchu.

Préace s pistoli

Pfi pouzivani pistole je tfeba dbat na to, aby vzdalenost mezi tryskou pistole a stfikanou plochou byla v rozmezi od 10 do 15
cm. Vystup z pistole je tfeba vést kolmo ke stfikané plose. Viyhybejte se obloukovitym pohyblm, jsou pfi¢inou nerovnomérného
nanosu natérové hmoty. Doporucuje se nanést nékolik tenkych vrstev misto jedné tlusté.

Regulace pritoku vzduchu
V zavislosti na druhu natérové hmoty je tfeba zvolit vhodné mnozstvi stlateného vzduchu. Nastavuje se otacenim regulaéniho
knofliku tlaku vzduchu.

Vyména trysek
Zkontrolujte, zda je vyménén cely komplet trysek. Soucasti kompletu je tryska natérové hmoty, jehla a vzduchova tryska.

Ucpévka jehly
Béhem prace je tfeba kontrolovat tésnost ucpavky jehly. V pfipadé znaéného opotfebovani je tfeba ucpavku vyménit béhem
periodické prohlidky pistole. K demontazi kompletu ucpavky se pouZiva plochy klic.

CISTENi A UDRZBA

Ucpéni vyvodu materialu nanaseného stfikanim

V pfipadé, kdy material nanaSeny stfikanim pfestane upIné vytékat z vyvodu pistole, obvykle to znamena, Ze je ucpana tryska.
V takovém pfipadé je tfeba uvolnit spoust a odpajit naradi od rozvodu stlageného vzduchu. Materidl nanaSeny stfikanim se musi
z nadobky odstranit. Potom se musi z pistole odSroubovat krouzek upevriuijici trysku a po nalezeni mista, kde doslo k ucpani,
je tfeba toto misto zprlichodnit. K provedeni tohoto zakroku se nesmi pouZivat ostré kovové nastroje, které by mohly poskodit
trysku, pistoli nebo jiné soucastky.
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Nahradni dily
Informace o nahradnich dilech k pneumatickému néradi Ize ziskat u vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukonceni prace o€istéte povrch naradi, chladici otvory, pfepinace, rukojeti a kryty, napf. proudem stlaéeného vzduchu (s tla-
kem maximainé 0,3 MPa). K Cisténi |ze rovnéZ pouzit Stétec nebo suchy hadfik. NepouZivejte chemické pfipravky a tekuté istici
prostfedky. Nastroje a pfipravky na jejich upinani ocistéte suchym Cistym hadrem.

Opotfebované nafadi je zdrojem druhotnych surovin — je zakdzano vyhazovat ho do nadob na komundini odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pirodnimi zdroji a pfi
ochrané zivotniho prostedi tim, Ze opotfebované zafizeni odevzdate do sbérného stfediska pouZitych zarizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuzivat, recyklovat nebo jinymi formami zhodnocovat.

O R I G I N A L N A Vv O D U
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Pred zahajenim prace s tymto zariadenim je potrebné precitat' cely navod a uschovat' ho pre pripadné neskorsie poutzitie.

POUZITIE
Striekacia pistol slizi na nanaSanie naterovych hmoét. Pre zabezpecenie riadneho prevadzkovania je potrebny stlaceny vzduch.

Naterova hmota z nadobky pistole a stlaceny vzduch po privedeni do pistole vytvaraju na vystupe z trysky zmes jemne rozprase-
nych kvapdCok naterovej hmoty so vzduchom.

TECHNICKE UDAJE
. Priemer | Objem | Maximélna spotreba | Maximalny tlak | Prietok nanasaného | Uroved hlukul /[ o . . . . .
Katalogo- | 'yrysky | nadriky duch fuct materialu (voda) | L., (EN 1446 Urovei vibracii |  Véha
vee [mm] i [limin] [MPa] [limin] [dB(A)] [mis] kgl
81617 15 10 450 04 019-025 81/92 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-022 87/98 <25 0,64
BEZPECNOSTNE PREDPISY

Nikdy nemierte vyvodom z naradia na ludi — naterové hmoty alebo stlaceny vzduch mézu poskodit zdravie alebo sposobit iné
Urazy. Vstreknutie naterovej hmoty do tela moZe spdsobit nekrézu alebo dokonca stratu kon&atiny. V pripade vstreknutia natero-
vej hmoty do tela je nevyhnutné urychlene vyhladat lekarsku pomoc.

Pri praci s pneumatickym néradim alebo v jeho blizkosti hrozi cely rad rizik. Pred zahajenim inStalécie, prace, oprav, udrzby
a pred vymenou prisluSenstva je preto potrebné prestudovat bezpecnostné predpisy a pochopit ich. NedodrZanie vysSie uve-
denych pokynov mdze mat za nasledok vznik vaznych Urazov. Instalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia moézu
vykonavat iba kvalifikovani a vySkoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konStrukcie pneumatického naradia su zakazané. Takéto
zasahy mozu znizit G¢innost naradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpe¢nostné predpisy sa nesmu
vyhadzovat, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. PoSkodené pneumatické naradie sa nesmie pouzivat.

Je nutné, aby obsluha a pracovnici servisu absolvovali predpisané Skolenie zamerané na obsluhu a opravy zariadenia.

Pouzitie akychkolvek inych plynov namiesto stlaceného vzduchu je zakazané.

Pouzitie inych plynov by mohlo viest k vaznym urazom, spdsobit poZiar alebo vybuch.

Pri pripajani naradia k rozvodu stlateného vzduchu je potrebné dbat' na to, aby sa hadica nachadzala v svojom vyhradenom
priestore, kde nemdze dojst ku poskodeniu hadice alebo spojok.

Na pracovisku musi byt zabezpecené Ucinné vetranie. Nedostatoéné alebo chybajlice vetranie méze ohrozovat zdravie, spdsobit
poZiar alebo vybuch.

Naradie nie je urcené pre pracu v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu.

Naradie je dovolené pouZivat iba v bezpecnej vzdialenosti od zdrojov tepla a ohria; mohlo by totiz dojst k jeho poSkodeniu
alebo zhorseniu funkénosti.

Pri pracach s materiaimi nana$anymi striekanim je potrebné dodrZiavat vSeobecné bezpecnostné predpisy a pouzivat vhodne
zvolené osobné ochranné pracovné pomdcky ako okuliare, masky a rukavice.

Pri préci alebo udrzbe hrozi riziko vdychnutia ¢astic materidlu nanaSaného striekanim alebo konzervaéného pripravku, ¢o méze
byt spdsobené:

- nedostato¢nym prirodzenym alebo umelym vetranim,

- nespravnym rozpra$ovacim tlakom,

- nevhodnou optimalizaciou parametrov rozpraSovania, ktora mala za ciel zniZit znecistenie,

- nespravnou vzdialenostou medzi dyzou naradia a miestom aplikacie materialu nanaSaného striekanim; vzdialenost je treba
zvolit podfa druhu pouzivaného materialu,

- vdychnutim vyparov rozpustadia alebo inych nebezpecnych latok,

- nespravnym pouzitim resp. pouzitim nespravneho materialu nanasaného striekanim.

Zmontovany pneumaticky systém sa nikdy nesmie ponechat’ bez dozoru osoby opravnenej zariadenie obsluhovat. Nesmie sa
dopustit, aby sa v blizkosti zmontovaného pneumatického zariadenia zdrziavali deti.

Napéjanie stlatenym vzduchom pod vysokym tlakom mdze spdsobit spatny raz naradia smerom opaénym k smeru vytoku strie-
kaného materidlu. Preto je potrebné zachovavat mimoriadnu opatrnost, nakolko sily spatného razu mézu za urcitych podmienok
spbsobit mnohopoCetné poranenia.

Odportca sa naradie pred zahajenim prace vyskusat. Je nutné, aby osoby pracujlce s tymto naradim absolvovali predpisané
preskolenie. \lyznamne sa tak zvysi bezpecnost prace.

Dodrziavajte pokyny vyrobcu materialov nanaSanych striekanim a pouzivajte ich v sulade s predpisanymi zasadami individualnej
ochrany, protipoziamej ochrany a ochrany zivotného prostredia. NedodrZiavanie pokynov vyrobcu materidlov nanasanych strie-
kanim méZe viest k vaznemu poSkodeniu zdravia.

Pre zistenie znaSanlivosti materidlov pouZitych na vyrobu néradia s materidlmi nanaSanymi striekanim slizi zoznam, ktory je
mozné na poziadanie spristupnit.

Pocas prace so stlatenym vzduchom sa v celom systéme akumuluje energia. Preto je potrebné pocas prace a prestavok zacho-
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vavat opatrnost, aby sa vylucilo riziko ohrozenia zo strany akumulovanej energie stla¢eného vzduchu.

S ohladom na moznost hromadenia elektrostatického naboja je nutné uskutoénit meranie, &i nebude potrebné zariadenie uzemnit
alebo pouzit podlozku a/alebo taky rozvod stlaceného vzduchu, ktory odvadza elektrostaticky naboj. Je potrebné, aby takéto
meranie a montaZ takého zariadenia vykonal personal s prisluSnou kvalifikaciou.

Nikdy nemierte prud materialu nanaSaného striekanim na zdroj tepla alebo ohiia, mohlo by to spésobit’ poziar.

NAVOD NA OBSLUHU

Zahéjenie prace

Trysku dotiahnite pomocou plochého kltca.

Skontrolujte tesnost a dotiahnutie spojov systému napajania stlacenym vzduchom.

Privodnu hadicu pred pripojenim k tlakovému rozvodu prefukajte vzduchom.

Pred pouzitim pistole skontrolujte, ¢i je riadne vycCistena a ¢i na nej bola vykonana udrzba.

Skontrolujte, ¢i je nddobka na naterovi hmotu pripojend spdsobom zarugujlicim zodpovedajticu tesnost.

Plnenie nddobky naterovou hmotou

Upozornenie! Pred zagatim plnenia nadobky materialom nanasanym striekanim je treba naradie odpojit od pneumatického systému.
Upozornenie! Pred pouZitim zvoleného materidlu nanaSaného striekanim je nutné preverit, ¢i je ho mozné aplikovat vzduchovou
striekacou pistolou.

Upozornenie! Pred naplnenim nadobky materidlom nanasanym striekanim je potrebné nadobku a néradie starostlivo o€istit od
zvySkov predchadzajiceho materialu. Rozne naterové hmoty moZu vzajomne reagovat a ohrozovat tak zdravie a sposobit po-
Skodenie naradia.

Upozornenie! Je zakazané pouzivat iné latky nez kvapalné materialy uréené na nanasanie striekanim. Je zakazané pouzivat
najma materialy s vysokou hustotou alebo materialy obsahujuce abrazivne zlozky (napr. minium, hrubozrnné materialy, Zzeravé
a zasadité latky).

Otvorte uzaver nadobky, napliite ju naterovou hmotou a potom uzéver nadobky zatvorte. Nadobku nenapliiujte aZ po okraj,
nechaijte priblizne 1 cm volného priestoru od horého okraja nadobky. U pistoli s hornou nadobkou je potrebné nadobku pred
naplnenim priskrutkovat ku pistoli, pri¢om je nutné zaistit, aby bol spoj tesny.

U pistoli s hornou nadobkou je nadobka vybavena odvzdusiiovacim ventilom. V pripade nerovnomerného davkovania naterovej
hmoty do piStole je potrebné ventil otvorit. Pri otvorenom ventile sa pistol nesmie prili§ naklanat, aby nedoslo k vyteCeniu nate-
rovej hmoty cez ventil.

Regulacia Sirky striekacieho lica

Otacanim vzduchovej trysky je mozné ziskat' striekacie lUce rdznych Sirok a tvarov. Tvar luca je mozné podfa potreby plynulo
regulovat od plochého po kruhovy. Regulanym kolieskom mnoZstva naterovej hmoty sa nastavuje mnoZstvo naterovej hmoty
privadzané do pridu vzduchu. Kolieskom reguldcie nastreku sa zasa nastavuje intenzita zmesi naterovej hmoty so vzduchom.
Odporuéa sa nastavit Iu¢ zmesi tak, aby sa vytvarali pokial mozno ¢o najmensie Ciastocky naterovej hmoty. Zabezpedi sa tak
rovnomerny nanos naterovej hmoty na povrchu.

Préaca s pistolou

Pri pouzivani pistole je potrebné dbat na to, aby vzdialenost medzi tryskou pistole a striekanou plochou bola v rozmedzi od 10 do
15 cm. Vystup z pistole je potrebné viest kolmo k striekanej ploche. Vyhybajte sa oblukovitym pohybom, st pri¢inou nerovnomer-
ného nanosu naterovej hmoty. Odportica sa naniest’ niekolko tenkych vrstiev namiesto jednej hrubej.

Regulacia prietoku vzduchu
V zavislosti od druhu naterovej hmoty je potrebné nastavit vhodné mnozstvo stlateného vzduchu. Nastavuje sa otd¢anim regu-
laéného kolieska tlaku vzduchu.

Vymena trysiek
Skontrolujte, ¢i je vymeneny cely komplet trysiek. Suéastou kompletu je tryska naterovej hmoty, ihla a vzduchova tryska.

Upchavka ihly
Pocas prace je potrebné kontrolovat tesnost upchavky ihly. V pripade znacného opotrebovania je potrebné upchavku vymenit
pocas periodickej prehliadky pistole. Na demontéaz kompletu upchavky sa pouziva plochy kIUc.

CISTENIE A UDRZBA
Upchanie vyvodu materialu nanaSaného striekanim
V pripade, ked materidl nana$any striekanim Uplne prestane vytekat z vyvodu pistole, zvy€ajne to znameng, Ze je upchana dyza.

V takom pripade je potrebné uvolnit spust a odpojit naradie od rozvodu stlaeného vzduchu. Materidl nanasany striekanim sa
musi z nadobky odstranit. Potom sa musi z pistole odskrutkovat kriZok upeviujuci dyzu a po zisteni miesta, kde doslo k upcha-
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niu, je treba toto miesto spriechodnit. Na prec€istenie sa nesmud pouZivat ostré kovové nastroje, ktoré by mohli poskodit dyzu,
pistol alebo iné suciastky.

Néhradné diely
Informacie o nahradnych dieloch pre pneumatické naradie je mozné ziskat u vyrobcu alebo jeho obchodného zastupcu.

Po ukonéeni prace ocistite povrch néradia, chladiace otvory, prepinace, rukovate a kryty napr. pridom stlaéeného vzduchu (s
tlakom najviac 0,3 MPa). Na Cistenie je mozné taktiez pouzit Stetec alebo suchd handricku. Na Cistenie nepouzivajte chemické
pripravky a tekuté Cistiace prostriedky. Nastroje a pripravky na ich upinanie o€istite suchou €istou handrou.

Opotrebované naradie je zdrojom druhotnych surovin — je zakazané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunalny odpad, nakolko
obsahuje latky nebezpeéné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi
zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opotrebovanych
zariadeni. Aby sa znizilo mnoZstvo vyhadzovaného odpadu, je potrebné ho opétovne vyuzivat, recyklovat alebo inymi formami
zhodnocovat.

O R I G I N A L N AV O D U



HU
A szerszammal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni a teljes kezelési utasitast, és be kell azt tartani.

ALKALMAZAS

A festékszoro pisztoly fényezd munkakhoz hasznalatos. A pisztoly milkodéséhez sliritett levegre van szikség. A pisztoly tarta-
lyabol szarmazo lakk és a siiritett levegd a pisztoly favokajan levegd és lakkcseppek elegyeként fljodik ki.

MUSZAKI ADATOK

Atartaly | Maximalis levegé | Maximalis Bevono anyag ZajszintL /L,

Katalogusszam | | O%Mer8 | itartaima légnyomas | aramlas (EN14dp) ™ | Rézkoddsiszint | Tomeg
[mm] U] [Ifperc] [MPa] [Ifperc] [dB(A)] [m/s?] [ka]

81617 15 10 450 04 019-0.25 81792 <25 074

81618 15 0,68 250 04 015-0.22 87198 <25 064

BIZTONSAGI AJANLASOK

Soha ne irdnyozza a berendezés kimeneti nyilasat emberekre — a bevond anyag vagy a siritett levegd testi sérilések és mas
balesetek oka lehet. A kendanyag bérbe hatolasa szévetelhalashoz, sét végtagvesztéshez vezethet. Bdrbe hatolas esetén azon-
nal orvoshoz kell fordulni.

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése el6tt vagy pneumatikus eszkéz kozelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sértilések forras lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, bedllitasat és szerelését csak szakképzett

és kioktatott személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkdzt. A mddositasok csokkenthetik a hatadsossagot és a
biztonsag szintjét, valamint novelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell
adni az eszkoz kezeldjének. Ne hasznalja a pneumatikus eszkozt, ha az sériilt.

Sziikséges, hogy a gépkezelSk és a szervizelést végzd személyzet megfelelé oktatashan részesiljon a berendezés kezelésérdl
és javitasarol.

Tilos a siiritett levegd helyett barmilyen mas gazt hasznalni.

Mas gazok alkalmazésa sulyos sériléseket, tiizet vagy robbanast okozhat.

Aberendezés rakotésekor a siritett levegd rendszerrel vegye figyelembe a témlé szamara szlikséges teret, hogy elkeriilje a tomlé
vagy a csatlakozok sértiléseét.

A munkahelyen biztositani kell a hatasos szellézést. A megfelelé szell6ztetés hianya egészségromlashoz vezethet, illetve tiiz-
vagy robbanésveszélyt okozhat.

A szerszam nem hasznalhatd robbanasveszélyes légkdrben.

Az eszkozt héforrastdl és nyilt tliztdl tavol kell hasznalni, mivel egyébként megsériilhet vagy a romolhat a mikédése.

Tartsa be a szdrassal végzett munkakra vonatkozd altalanos biztonsagi szabalyokat, és hasznaljon megfeleléen megvalasztott
egyeéni védoeszkozoket, igymint védbszemiiveget, alarcot és -keszty(t.

Munka vagy karbantartasi miiveletek kdzben fennall a veszélye, a szernek, amivel a szérast végzik, illetve a konzervald szer aprd
részecskeéi belégzésének, aminek az oka:

- nem kell6 mértéki természetes vagy kényszeritett szell6zés,

- nem megfeleld porlaszté nyomas,

- nem kellé optimalizacitja a széras paramétereinek a szennyezés csokkentése érdekében,

- nem megfeleld tavolsag a szerszam fuvokaja és a szer felhordasanak helye kdzétt, a tavolsagot az alkalmazott szertél figgden
kell megvalasztani,

- az oldoszer gézeinek, vagy egyéb veszélyes anyagoknak a belélegzése

- nem megfelelé hasznalat, pl. nem megfelel§ szérdanyag hasznalata.

Soha ne hagyja az 6sszeszerelt, sritett levegds rendszert a kezelésére feljogositott személy feliigyelete nélkiil. Nem szabad
gyermekeket az 6sszeszerelt, siritett leveg6s rendszer kdzelébe engedni.

A nagy nyomasu, siritett levegds rendszerrel valé betaplalas az eszkoznek a bevond anyag kilovellésével ellentétes iranyu
visszarugasat okozhatja. Kiilénésen dvatosan jarjon el, mivel a visszarugast okozd er6k bizonyos esetekben tobbszords sérilést
okozhatnak.

A munka megkezdése ajanlatos kiprobalni az eszkozt. Ajanlatos, hogy azok a személyek, akik az eszkdzzel dolgozni fognak,
megfeleld oktatasban részestilienek. Ez jelent6sen ndveli a munkavégzés biztonsagat.

Be kell tartani a bevond anyag gyartéjanak ajanlasait, a megadott munkavédelmi, tlizvédelmi és kdrnyezetvédelmi szabalyokkal
egyltt. A bevon6 anyag gyartoja altal megadott ajanlasok be nem tartasa sulyos sériléseket okozhat.

Ahhoz, hogy ellendrizni lehessen az eszkéz gyartasahoz hasznalt anyagok Gsszeférhetdségét az alkalmazott bevond anyagok-
kal, kiilon kivansagra megkiildjlik a felhasznalt anyagok listéjat.

A siiritett levegével torténd munkavégzés soran az egész rendszerben energia gyilik fel. A munkavégzés soran és a munka
szlineteiben is 6vatosnak kell lenni, hogy el lehessen kerlilni a siritett levegd kdvetkeztében felgyilemlett energia altal okozott
veszélyeket.

E R EDET I UTAS i T A S



HU

Tekintettel a statikus elektromossag felgy(ilésének lehetéségére, méréseket kell végezni, hogy nincs -e szlikség a berendezés
foldelésére, a statikus elektromossagot eloszlat aljzatra és/vagy stiritett levegd rendszerre. Kovetelmény, hogy a mérést, és az
ilyen rendszer beépitését megfelelden képzett szakembernek kell végeznie.

Soha ne irdnyozza a szérandé anyagot héforrasra vagy nyilt Iangra, mivel ez tiizet okozhat.

HASZNALATI UTASITAS

A munka megkezdése

A meghuzéshoz hasznaljon villaskulcsot.

Ellendrizze a slritett levegével ellatd rendszer csatlakozasainak biztossagat és tomitettségét.

Arendszerhez vald csatlakoztatas elétt fljja at a slritett leveg6t betaplald tomiét.

A pisztoly hasznélata el6tt bizonyosodjon meg rdla, hogy az megfelelé modon ki van tisztitva és karban van tartva.
Bizonyosodjon meg réla, hogy a bevond anyagot tartalmazd tartaly megfelelden tdmitve lett csatlakoztatva.

Tartaly feltéltése a bevond anyaggal

Figyelem! Miel6tt hozzéafog a szérandé anyag tartalyanak feltoltéséhez, valassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrdl.
Figyelem! A kivalasztott széréanyag hasznalata el6tt, meg kell gy6zddni arrdl, hogy az hasznalhatd siiritett levegds pisztolyokban.
Figyelem! Miel6tt feltolti a tartalyt a széréanyaggal, alaposan ki kell tisztitani a tartalyt és az eszkozt az el6z6 anyag maradékatol.
Akilonb6z6 bevon6 anyagok reagalhatnak egymassal, ezzel veszélyeztetve az egészséget, valamint tonkretehetik a berendezést.
Figyelem! Tilos mast, mint a folyékony szérdanyagot hasznalni. Kiiléndsen tilos hasznalni: nagy strliségli anyagokat, koptatd
szereket tartalmazo anyagokat, mint amilyen a vorés dlomoxid, nagy szemcséjii, mard as Iugos anyagokat.

Nyissa ki a tartaly tetejét, toltse fel a bevond anyaggal, majd zérja le a tartaly fedelét. Ne toltse a tartaly szindiltig, hagyjon kb. 1
cm szabad teret a tartaly felsé szélétdl. Felsd tartalyos pisztolyok esetében feltoltés elétt a tartaly ra kell csavarni a pisztolyra,
biztositva a tomitett csatlakozast.

Afels tartalyos pisztolyok el vannak latva légtelenité szeleppel. Ha a bevoné anyag nem egyenletesen folyik a pisztolyba, ki kell
nyitni a szelepet. Nyitott szelepnél nem szabad tulzottan megddnteni a pisztolyt, hogy az anyag ne folyjon ki a szelepen keresztl.

A sz6rt sugér szélességének szabalyozasa

A szort sugar szélességét és alakjat a levegéfivoka a levegéfuvoka elforditasaval lehet szabalyozni. A légsugar alakjat folyama-
tosan lehet valtoztatni lapostol kerekig, sziikség szerint. A bevon6 anyag mennyiségének szabalyozd gombjaval kell bedllitani a
levegBsugar mennyiségét. A szérast szabalyozé gombbal a bevond anyag és a levegd keverékének téménységét lehet allitani.
Ajanlott ugy bedllitani a keveréket, hogy a bevond anyag a leheté legkisebb cseppekben legyen, ez biztositja annak legjobb
eloszlasat a fellleten.

Munkavégzés a pisztollyal

A pisztoly hasznalata kdzben a pisztoly és a bevonandd felilet kdz6tt 10-15 cm tavolsagot kell tartani. Igyekezni kell a pisztoly
favokajat a bevonando fellletre mer6legesen tartani. Kerlilje az ives mozdulatokat, mivel azok a bevoné anyag egyenetlen elosz-
lasahoz vezetnek. Ajanlatos inkabb tobb vékony réteget felvinni, mint egy vastagot.

A légéram szabalyozésa
A bevono anyag fajtajatdl figgben kell a siritett levegd mennyiségét beallitani a Iégnyomast szabalyozé gombbal.

A fuvéka cseréje:
Meg kell gyézédni rdla, hogy a teljes fivokakészlet ki lett cserélve. A készlet a bevond anyag fuvékajabdl, a tliszelepbdl és a
levegdfavokabol all.

A tliszelep témitése
Munka kdzben ellendrizni kell a tliszelep tomitését. Ha a tomités nagyon el van hasznalddva, a pisztoly id8szakos ellenérzésekor
a témitések kiszereléséhez hasznalatos villaskulccsal ki kell cserélni.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

A pisztoly kilépé nyilasanak eldugulésa

Abban az esetben, ha a szoréanyag egyaltalan nem jon ki a pisztoly fuvokajan, a favoka eldugult. llyen esetben el kell engedni
a kiolddszelepet, majd le kell csatlakoztatni az eszkézt a siritett levegd rendszerrdl. Uritse ki a széréanyagot a tartalybol. Majd
csavarja le a favokat régzité gy(riit a pisztolyrél, és a dugulds helyének megallapitasa utan, el kell azt haritani, tgy, hogy nem
hasznél olyan hegyes, fém targyakat, amelyek megsérthetik a favokat, a pisztolyt vagy mas elemet.

Cserealkatrészek.

Apneumatikus gépekhez vald alkatrészekre vonatkozd informaciok érdekében fel kell venni a kapcsolatot a gyartéval, vagy annak
képvisel6jével.
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Amunka befejezése utan a burkolatot, a szell6zényilasokat, a kapcsoldkat, a fogantytkat és a védéburkolatot (legfeljebb 0,3 MPa
nyomasu) sritett levegével, ecsettel vagy széraz ronggyal meg kell tisztitani, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkil.
A szerszamokat és a fogantyukat tisztitsa meg egy szaraz ronggyal.

A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhaté nyersanyagok — nem szabad 6ket a haztartasi hulladékokkal kidobni,
mivel az emberi egészségre és a kornyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti
forrasokkal valé gazdalkodast az elhasznalédott és a tonkrement elektromos berendezések gy(ijtdpontra térténd beszallitasaval.
Ahhoz, hogy a megsemmisitendé hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében szilkséges a berendezések ismételt vagy
Ujra felhasznéalasa, illetve azoknak mas formaban torténd visszanyerése.

E R EDET I UTAS i T A S
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Inaintea inceperii exploatarii prezentului dispozitiv va rugam cititi cu atentie instructiunile si pastrati-le.
UTILIZARE
Pistolul de pulverizare serveste la executarea lucrarilor de Iacuire. Un factor necesar pentru functionarea corecta a pistolului este

aerul comprimat. Lacul din rezervorul pistolului si aerul comprimat care patrunde in pistol, formeaza un amestec de particule de
lac si de aer in timpul pulverizarii.

DATE TEHNICE
. Diametru Capacitatea Consumul Presiunea maxi- | Fluxul de material Nivelul zgomotului Nivelul
Nr. din duza rezervorului | maxim de aer ma a aerului de acoperire (apa) L,/L,, (EN14462) vibratiilor Greutatea
catalog | 0 [Umin] (MPa] imin] [dB(A)] [mis?] kg
81617 15 1,0 450 04 0,19-0,25 81/92 <25 0,74
81618 15 0,68 450 04 0,15-0,22 87/98 <25 0,64

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Nu indreptati niciodaté gura uneltei spre oameni - materialele de acoperire sau de aer comprimat ddeoareace poate cauza leziuni
corporale cat sialt tip de leziuni. Injectarea de lubrifiant poate provoca necroza sau chiar pierderea membrelor. In caz de injectare
trebuie s fie raportate imediat la asistenta medicala.

Inainte de a incepe instalarea, exploatarea, repararea, intretinerea si schimbarea accesoriilor sau atunci cand se lucreaza la
utilaj pneumatic, din cauza numeroaselor riscuri, trebuie s& cititi si sa integeti instructiunile de siguranté. Ne conforamarea cu
recomandarile de mai sus, putea duce la raniri grave. Instalare, reglarea si instalarea de scule pneumatice, pot fi efectuate numai
de catre personal calificat si instruit.

Nu modificati unealta pneumaticé. Modificarile pot reduce nivelul de eficientd si de siguranta si creste riscul operatorului cét si a
utilajului. Nu aruncati instructiunile de sigurantd, trebuie sa fie predate operatorului utilajului. Nu folositi utilaj pneumatic, daca
acesta este detefectat.

Este necesar ca operatorii si personalul de service s fie instruiti in mod special, in domeniul de manipulare si reparatii de utilaje.
Este interzisa folosirea oricarui alt gaz in loc de aer comprimat.

Utilizarea de alte gaze pot duce la vatamari grave, sau se risca sa cauzeze o explozie sau incendiu.

La conectarea utilajului la sistemul de aer comprimat, trebuie sa luati in considerare spatiul necesar pentru furtun, pentru a pre-
veni deteriorarea furtunului sau a accesoriilor.

La locul de muncé trebuie s fie asiguratd ventilatie eficienta.

Lipsa de ventilatie eficientd, poate pune in pericol sanatatea operatorului, incendiu sau poate provoca o explozie. Utilizarea de
alte gaze pot duce la vatamari corporale grave, provoca un incendiu sau sa ameninte de explozie.

Utilajul nu este destinat de a fi utilizat in atmosferd potential exploziva.

Utilajul trebuie folosit departe de surse de caldura si foc, deoarece acest lucru poate cauza defectarea lui sau inrautatirea
functionarii.

Respectati normele generale de sigurantd, atunci cand se lucreaza cu materiale pulverizate, utilizati echipament individual de
protectie corespunzator, selectat, cum ar fi ochelari de protectie, masti si manusi.

In timpul lucrului sau activitéti de intretinere, exista riscul de absorbtie a particulelor mijlocului pulverizat sau celui conservant
cauzate de:

- Ventilatie naturala sau fortata insuficients,

- Pulverizare sub presiune necorespunzatoare,

- Optimizarea insuficientd a parametrilor de pulverizare cu scopul de a reduce poluarea,

- Distanta necorespunzatoare intre duza utilajului si locul aplicarii mijlocului de pulverizare, distanta trebuie sa fie aleasa in functie
de tipul mijlocului utilizat.

- Absorbtia vaporilor de solventi sau a altor substante periculoase

- Utilizarea necorespunzatoare, de exemplu, folosind mijloace improprii de spray..

Nu lasati niciodatd sistemul pneumatic, asamblat, fara supravegherea unei persoane autorizate pentru deservire. Nu permiteti
copiilor sa se apropie de sistemul pneumatic asamblat.

Aerul comprimat la presiune ridicatd, poate cauza reculul utilajului in directia opusa directiei de ejectie a materialului pulverizt. Se
recomanda prudentd, deoarece fortele de recul pot, in anumite conditii, duce la leziuni multiple.

Este recomandat sd incercati instrumentul inainte de a incepe lucrul. Este recomandat ca persoanele care lucreaza cu utilajul sa
fie instruit in mod corespunzator. Acest fapt mareste semnificativ securitatea lucrului.

Respectati recomandarile enuntate de producator, referitor utilizarea materialelor de pulverizare si de protectie personala cat si
de protectiea mediului.

Nerespectarea recomandarilor producatorului, referiotor la utilizarea materialelor de pulverizare poate duce la raniri grave.
Pentru a determina compatibilitatea materialelor de pulverizare folosite, lista acestor materiale, utilizate in constructie, va fi
disponibila la cerere.

In timpul functionarii, in aerul comprimat in intregul system, se acumuleaza energie. Aveti grija atunci cand se lucreaza si facefi
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pauze, pentru a evita pericolul care ar putea rezulta din energia stocata de aerul comprimat.

Avand in vedere acumularea de sarcini electrostatice, trebuie effectuate masuri daca nu este nevoie de a lega utilajul la sol,
aplicarea instrument de disipative electrice si/ sau de alimentare cu aer comprimat.. Este necesar sa masuratorile si montarea
asemenea instalatii sa fie efectuata de personal calificat corspunzator.

Nu indreptati niciodata materialul de pulverizare la sursa de caldura sau foc, ar putea provoca un incendiu.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Inceperea muncii

Utilizati o cheie plata pentru a inguruba duza.

Verificati etanseitatea si siguranta racordurilor sistemului de alimentare cu aer comprimat.

Suflai prin furtunul de alimentare cu aer inaintea conectarii acestuia la instalatie.

Inaintea utilizarii pistolului verificati daca acesta a fost curatat si conservat in mod corespunzator.

Asigurati-va carezervorul din material de acoperirea fost racordat in mod corespunzator si asigura etanseitatea.

Umplerea rezervorului cu agentul de acoperire

Noté! Inainte de a incepe completarea materialului de pulverizare deconectati instrumentul de la aerul comprimat..

Nota! Inalnte de a utiliza agentul de pulverizare, aS|gurat| va cd acesta poate fi utilizat in pistoale pneumatice.

Nota! Tnainte de a completa materialul de acoperire in rezervor, trebuie s fie curatate temeinic rezervorul si instrumentul de
resturile de material anterior. Diferite materiale de acoperire pot reactiona cu celalalt, provocand un pericol pentru sanétate si
duce la deteriorarea utilajului.

Noté! Se interzice utilizarea altor substante decat materiale de pulverizare lichide. in special, este interzis s& se utilizeze: mate-
riale de inalta densitate, materiale care contln substante abrazive, cum ar fi oxidul rosu de plumb, materiale grosiere, materiale
corozive si de baza.

Deschideti capacul rezervorului, umpleti materialul de acoperire, iar apoi inchideti capacul. Nu umpleti rezervorul la margine,
lasati aprox. spatiu de circa 1 cm de la marginea de sus a rezervorului. In cazul pistolului, cu un rezervorul sus, inainte de a umple
rezervorul, s fie insurubat pistolul, a3|gurand etansarea.

In cazul p|stoa|e|or cu rezervorul superior, rezervorul este echipat cu o supapa. in cazul curgern neuniforme a materialului de
acoperire n pistol, deschide supapa. Cu supapa deschisa, nu inclinati pistolul, astfel incat s& nu provoace scurgeri din materialul
de acoperire prin valva.

Reglarea etanseitatii curentului de pulverizare

Modificarea latinii si formei curentului de pulverizare putem obtine prin rotarea duzei de aer. Forma curentului poate fi reglata cu
usurinta de la una plana la una circulara, in functie de necesitati. Manerul de reglare stabileste cantitatea de material de acoperire
care patrunde in curentul de aer. In schimb manerul de reglare a pulverizérilor seteaza intensitatea amestecului de material de
acoperire cu aerul. Se recomanda setarea curentului amestecului in asa fel incét sa se obtind pe cat posibil particule mici de
material de acoperire.

Utilizarea pistolului

Tn timpul utilizarii pistolului trebuie sa pastrati o distanta intre curentul de aer, i suprafata care urmeaza sa fie acoperita de
10 pana la 15 cm. Trebuie sa va straduiti sa indreptati pistolul perpendicular pe suprafata care urmeaza a fi acoperita. Evitati
miscarile circulare, acestea duc la o acoperire neuniforma a materialului de acoperire. Se recomanda a straturi subtjri si nu cu
un strat mai gros.

Reglarea fluxului de aer
In functle de tipul de material de acoperire trebuie sa selectati cantitatea de aer comprimat in timpul reglarii cu manerul de reglare
a presiunii aerului.

Schimbarea duzei
Trebuie sa va asigurati ca a fost schimbat intreg ansamblul de duze. In componenta setului intra: duza material de acoperire, ac
de rulment si duza de aer.

Etansarea acului de rulment
Tn timpul lucrarilor trebuie sa verificati etanseltatea garniturilor si a acului de rulment. In cazul deteriorarii considerabile a garniturii

aceasta se va schimba in timpul reviziei periodice a pistolului cu ajutorul unei chei plate pentru demontarea ansamblului de
etangare.

CURATAREA SI INTRETINEREA
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Infundat orificiul central de pulverizare .

Atunci cand se va opri complet spray sa iasa din orificiul de evacuare al pistolului poate fi infundarea duzei. In acest caz, eliberati
declansatorul, deconectati instrumentul de la alimentarea cu aer comprimat. Varsa materialul de pulverizare din rezervor. Se
scoate inelul de retinere duzei de la pistol si atunci cand detecteaza spatiul blocaj trebuie lichidat, neintrebuitdnd scule ascutite de
metal, care pot deteriora duza, apistolul sau alte elemente.

Piese de schimb
Pentru mai multe informatii despre piese de schimb, pentru unelte pneumatice, va rugam sa contactati producétorul sau repre-
zentantul sau.

Dupé finalizarea lucrérilor, carcasa, orificiile de ventilare,, comutatorele, ménerele si scuturile, trebuie sa fie curétate de ex. cu
curent de aer comprimat (presiune de nu mai mult de 0,3 MPa), cu penson sau o crpd uscata, fara utilizarea substantelor chimice
si a fluidelor de curatare. Utilajul si manerele se curatd cu o carpa curata uscata.

Sculele uzate sunt materiale reciclabile - nu le arunca in gunoiul menajer, deoarece acestea contin substante nocive pentru
sanatatea umana si pentru mediu! V& rugam asistenta activa a resurselor naturale economice si a proteja mediul natural, prin
prezentarea utilajuli uzat la unitatea de fier vechi pentru depozitarea echipamentului folosit. Pentru a reduce volumul de deseuri
eliminate este necesar sa se re-utilizare, reciclare sau de recuperare intr-o forma diferita.
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Antes de proceder a realizar los trabajos con la herramienta, lea el manual entero y guardelo.

LA APLICACION DE LA HERRAMIENTA
El objetivo de la pistola de pulverizacion es la realizacion de los trabajos de barnizar. El agente indispensable para el funcio-

namiento correcto de la pistola de pulverizacion es el aire comprimido. El barniz del tanque de la pistola y el aire comprimido
suministrado para la pistola crean un a mezcla de particulas del barniz y el aire en la salida de la tobera de la pistola.

DATOS TECNICOS
. i o - . . Nivel de ruido i
El nGimero | El de | Lacag El La presion El flujo del material de LIL Nivel de
i " P . o (EN i Masa
del la tobera del tanque maximo del aire | maxima del aire recubrimiento (agua) nA1 4 4v€2) vibraciones
s [mm] 0] [Vmin.] [MPa] [min.] [dB(A)] [m/s?] k]
81617 15 10 450 0.4 0,19-0,25 81/92 <25 0,74
81618 15 0,68 450 0.4 0,15-0,22 87/98 <25 0,64

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

No dirija nunca la salida de la herramienta hacia otras personas materiales de revestimiento o aire comprimido pueden causar
lesiones. Inyeccion de lubricantes puede causar necrosis o incluso pérdida de una extremidad. En casos de inyeccion es menes-
ter buscar inmediatamente ayuda médica.

Antes de empezar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o reemplazar los accesorios o en el caso del
trabajo cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos riesgos, es menester leer y comprender las instrucciones de
seguridad. En el caso opuesto el usuario corre el riesgo de sufrir lesiones. Instalacion, ajustes y ensamble de una herramienta
neumatica deben realizarse por personal calificado y capacitado. No modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden
reducir la eficiencia y el nivel de seguridad e incrementar los riesgos para el operador de la herramienta. No tire el manual de
seguridad, pues es menester proporcionarlo al operador de la herramienta. No use herramientas neumaticas si estan estropea-
das.

Se requiere que los operadores y el personal de servicio sean adecuadamente capacitados en cuanto a la operacion y reparacion
de la herramienta.

Se prohibe usar cualquier otro gas que aire comprimido.

El uso de otros gases puede ser causa de lesiones serias, incendio o explosion.

Conectando la herramienta a la instalacion de aire comprimido es menester considerar espacio necesario para acomodar la
manguera, para evitar cualquier dafio de la manguera y de los elementos de conexion.

En el puesto de trabajo debe garantizarse ventilacion adecuada, pues en el caso de su falta existen riesgos para la salud y el
peligro de incendio o explosion.

La herramienta no debe usarse en atmosferas explosivas.

La herramienta debe usarse lejos de fuentes de calor o fuego, pues estos pueden dafiarla o reducir su eficiencia.

Observe reglas generales de seguridad realizando trabajos con materiales de pulverizacién y use adecuados medios de protec-
cién personal como gafas protectoras, mascaras y guantes.

Durante el trabajo 0 mantenimiento existe el riesgo de ingerir particulas de sustancias pulverizadas o sustancias de conservacion
debido a los siguientes factores:

- insuficiente ventilacion natural o forzada,

- presion de atomizacion incorrecta,

- insuficiente optimalizacion de los parametros de atomizacién para reducir la contaminacion,

- distancia incorrecta entre la tobera de la herramienta y el &rea de aplicacion de la sustancia pulverizada; es menester ajustar la
distancia dependiendo del tipo de la sustancia aplicada,

- ingestion de vapores de solvente u otras sustancias peligrosas,

- uso incorrecto, por ejemplo aplicacién de una sustancia pulverizada inadecuada.

No deje nunca un sistema neumatico ensamblado sin supervision de una persona autorizada para su operacion. No permita que
nifios se acerquen a un sistema neumatico ensamblado.

Uso de aire comprimido, bajo presion alta, puede causar rebote de la herramienta hacia la direccion opuesta a la direccion de
salida del material de pulverizacién. Es menester mantenerse alerta, ya que el rebote puede, bajo ciertas circunstancias, causar
multiples dafios.

Se recomienda probar la herramienta antes de empezar el trabajo. Se recomienda que personas que vayan a trabajar con la
herramienta sean adecuadamente capacitadas, lo cual incrementara significativamente la seguridad del trabajo.

Observe las recomendaciones del fabricante de los materiales de pulverizacion y uselos de acuerdo con las reglas especificadas
de proteccion personal, proteccion ante incendios y proteccidn del medio ambiente. En el caso de que no se observen las reco-
mendaciones del fabricante de materiales de pulverizacion existe riesgo de lesiones serias.

Para determinar la compatibilidad con los materiales de pulverizacion, que se estén usando, a peticion se proporcionara una lista
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de materiales previstos para la elaboracion de la herramienta.

Durante el trabajo con aire comprimido en todo el sistema se acumula energia. Es menester mantenerse alerta durante el trabajo
y descansos, para evitar riesgos que pueda implicar la energia acumulada de aire comprimido.

Debido a la posibilidad de acumularse cargas electroestaticas es menester realizar mediciones para determinar si no es nece-
sario conectar la herramienta a tierra o usar superficies y / o instalaciones de aire comprimido que disipen cargas eléctricas. Se
requiere que las mediciones y el ensamble de tales instalaciones sean realizadas por personal adecuadamente calificado.

No dirija jamas la corriente de lubricante hacia fuentes de calor o fuego, lo cual podria provocar incendio.

INSTRUCCIONES DEL USO

El comienzo del trabajo

Use una llave de boca abierta para apretar la tobera.

Revise la hermeticidad y la seguridad de las conexiones del sistema de alimentacion de aire comprimido.

Limpie con aire la manguera de alimentacion del aire comprimido antes de conectarlo a la instalacion.

Antes de usar la pistola asegUrese de que haya sido sujeto a la limpieza y el mantenimiento de una manera adecuada.
Asegurese que el tanque con el material de recubrimiento esta conectado de una manera que garantice su hermeticidad ade-
cuada.

Como llenar el deposito de materiales de revestimiento

jAtencion! Antes de proceder a llenar el tanque de material de pulverizacion, es menester desconectar la herramienta del sistema
neumatico.

jAtencion! Antes de aplicarse el material de pulverizacion seleccionado, es menester asegurarse que puede usarse con pistolas
neumaticas.

jAtencion! Antes de proceder a llenar el tanque de material de pulverizacion, es menester limpiar cuidadosamente el tanque y la
herramienta de todos residuos del material usado anteriormente. Distintos materiales de revestimiento pueden reaccionar entre
si, implicando riesgos para la salud y dafios de la herramienta.

jAtencion! Se prohibe usar sustancias distintas a materiales de pulverizacion liquidos. Especialmente se prohibe usar materiales
de alta densidad, materiales que contengan sustancias abrasivas, como el ¢xido rojo de plomo, materiales de grano grueso,
materiales causticos y materiales basicos.

Abra la tapa del tanque, llénelo con material de revestimiento, y después cierre la tapa del tanque. El tanque no debe llenarse
hasta el borde, el menester dejar aproximadamente 1 cm de espacio libre desde el borde superior del tanque. En el caso de
pistolas con tanque superior, antes de llenar el tanque es menester fijar el tanque en la pistola, asegurandose que la conexion
es hermética.

En el caso de pistolas con tanque superior, el tanque tiene una valvula de eliminacion de aire. En el caso de un flujo irregular del
material de revestimiento hacia la pistola, es menester abrir la valvula. Mientras la valvula esté abierta, evite inclinar la pistola
excesivamente, para no provocar la fuga del material de revestimiento a través de la valvula.

Ajuste de la corriente de pulverizacion

El ancho y la forma de la corriente de pulverizacion pueden modificarse girando la tobera de aire. La forma de la corriente puede
ajustarse flexiblemente desde plana hasta redonda, dependiendo de las necesidades. El volante de ajuste de la cantidad del
material de recubrimiento sirve para ajustar la cantidad del material de recubrimiento suministrado para la corriente del aire;
mientras el volante del ajuste de la pulverizacion sirve para ajustar la intensidad de la mezcla del material de recubrimiento con
el aire. Se recomienda ajustar la corriente de la mezcla de tal manera que permita obtener las mas minusculas particulas del ma-
terial de recubrimiento posibles, lo cual va a garantizar un mejor esparcimiento del material de recubrimiento sobre la superficie.

El trabajo con la pistola

Durante el trabajo con la pistola mantenga la distancia entre la boca de la herramienta y la superficie de 10 a 15 cm. Trate de
guiar la boca de la pistola perpendicularmente a la superficie que esta siendo cubierta. Evite movimientos de curva, los cuales
van a causar que el material de recubrimiento sea depositado de una manera desigual. Se recomienda aplicar varias capas finas,
mas bien que una gruesa.

El ajuste del flujo del aire
Dependiendo del tipo del material de recubrimiento ajuste la cantidad del aire comprimido girando el volante de ajuste de la
presion del aire.

Reemplazamiento de la tobera

Asegurese que toda la unidad de la tobera haya sido reemplazada. La unidad consiste de la tobera del material de recubrimiento,
la aguja y la tobera de aire.
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Empaquetadura de la aguja

Durante el trabajo revise la hermeticidad de la empaquetadura de la aguja. En el caso de un deterioro significante, la junta debe
reemplazarse durante una revision periddica de la pistola usando una llave de boca abierta para desmontar la unidad de la
empaquetadura.

LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO

La salida de la sustancia pulverizada esta obstruida

En el caso de que la sustancia pulverizada deje de salir de la pistola por completo, la tobera puede estar tapada. En tales casos
es menester soltar el gatillo y desconectar la herramienta de la instalacion de aire comprimido. Elimine la sustancia pulverizada
del tanque. Luego desenrosque el anillo que fija la tobera en la pistola, y habiendo encontrado el area tapada, elimine el obstacu-
lo, sin usar para ello herramientas afiladas de metal, las cuales podrian estropear la tobera, la pistola u otros elementos.

Refacciones
Para obtener informacién en cuanto a las refacciones para la herramienta neumatica es menester comunicarse con el fabricante
0 su agente.

Habiendo terminado el trabajo limpie el armazon, los orificios de ventilacion, los interruptores, los mangos y las protecciones,
por ejemplo con una corriente de aire (cuya presion no debe exceder 0.3 MPa), con una brocha o con un trapo seco, sin usar
sustancias quimicas y liquidos para limpieza. Limpie la herramienta y los mangos con un trapo limpio y seco.

Herramientas viejas son reciclables - se prohibe deshacerse de ellas tirdndolas con la basura doméstica, pues contienen sus-
tancias peligrosas para la salud humana y para el medio ambiente. Les pedimos una ayuda activa en un manejo sustentable de
los recursos naturales y en la proteccion del medio ambiente, lo cual pueden hacer mandando herramientas viejas a un punto
especializado para la recoleccién de aparatos viejos. Para limitar la cantidad de desechos, es menester reusarlos, reciclarlos o
recuperarlos en otra forma.
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TOYASA. ODDZIAL WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0123/81617/EC/2023

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:

Pistolet natryskowy; 0,4 MPa; 450 l/min; 1 1; 1,5 mm; nr kat. 81617
Pistolet natryskowy; 0,4 MPa; 450 I/min; 0,68 I; 1,5 mm; nr kat. 81618

do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 1953:2013

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzagdzen wymienionych w deklaracii
Rok budowy / produkcji: 2023

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

TE
Wroctaw, 2023.01.02 gg Z ZYCH

(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis 0soby upowaznionej)
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TOYAS.A. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0123/81617/EC/2023

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Spray gun; 0,4 MPa; 450 I/min; 1 1; 1,5 mm; item no. 81617
Spray gun; 0,4 MPa; 450 I/min; 0,68 I; 1,5 mm; item no. 81618

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
EN 1953:2013

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Year of production: 2023

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

% TE
Wroctaw, 2023.01.02 Z ZYCH

(Place and date of issue) (Name and signature of authorized person)
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TOYAS.A. ODDZIAL WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0123/81617/EC/2023

Declaram si garantam pe proprie raspundere ca produsele urmatoare:

Pistol de pulverizare (vopsire); 0,4 MPa; 450 I/min; 1 1; 1,5 mm; cod articol. 81617
Pistol de pulverizare (vopsire); 0,4 MPa; 450 I/min; 0,68 I; 1,5 mm; cod articol. 81618

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmétoare:
EN 1953:2013

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie
Anul de fabricatie: 2023

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

% TE
Wroctaw, 2023.01.02 Z IYCH

(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate)
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