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PL

1. wlot powietrza
2. Zgczka wlotu powietrza
3. spust

4. pme_lqcznik kierunku obrotow

5. zabierak

6. regulacja ci$nienia
8. narzedzie

9. gniazdo weza

10. waz

11. Zlaczka weza

12. smarownica

13. reduktor

14. filtr

15. kompresor

UA

1. BXiHWil NOBITPSIHWI OTBIp
2. 3eaHyBay

3. BUMMKaY

4. peBepCUBHUI Nepemukay
5. XOMyTHK

6. perynioBanHs TUCKy

8. npucTpint

9. rHi3go wnaxra

10. wnakr

11. 3eAHyBaY WNaHra

12. macnsnka

13. penyktop

14. insTp

15. komnpecop

SK

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. prepina¢ smeru otacok
5. unasac

6. reguldcia tlaku

8. nastroj

9. hadicové zasuvka

10. hadica

11. hadicova spojka

12. olejovac

13. redukény ventil

14. filter

15. kompresor

GB

1. air inlet

2. air inlet connector

3. trigger

4. turning rotation switch
5. collector

6. adjustment of pressure
8. tool

9. hose socket

10. hose

11. hose connector

12. greaser

13. reducer

14. filter

15. compressor

LT

1. oro jéjimas
2. oro j&jimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas

4. sukimosi krypties perjungiklis

5. veleno galvuté

6. slégio reguliavimas
8. jrankis

9. Zamos lizdas

10. zarna

11. Zarnos mova

12. tepaliné

13. reduktorius

14, filtras

15. kompresorius

H

1. levegd bemenet

2. alevegSbemenet
csatlakozéja

3. szelep

4. forgasirany valto

5. forgécsap

6. nyomésszabalyzo
8. szerszém

9. témléfogado csatlakozo
10. tomlé

11. t6ml6 csatlakozéja
12. zsirzé

13. nyoméascsokkentd
14. sz0ré

15. kompresszor

D

1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

4. Drehrichtungsschalter
5. Mitnehmer

6. Druckeinstellung
8. Werkzeug

9. Schlauchsitz

10. Schlauch

11. Schlauchnippel
12. Oler

13. Druckminderer
14, Filter

15. Kompressor

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada
savienojums

3. laidene

4. apgriezienu virziena
parsledzéjs

5. pavada

6. spiediena regulacija
8. ierlce

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums
12. el|osanas instruments
13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors

RO

1. orificiul intrérii aerului
2. mufa intrarii aerului
3. trégaciul

4. comutatorul schimbarii
dirctiei de rotire

5. antrenor

6. ajustarea presiunii

8. scula ajutatoare

9. soclul tubului

10. tub

11. mufa tubului

12. gresor

13. reduktor

14. filtru

15. compresor
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1. BXOfIHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTUE
2. coemHUTENb

3. BblknioYaTenb

4. peBepCyBHbIN NepexnioyaTens
5. NoBOAOK

6. perynupoBka AaBnenus

8. ycTpoiicTBo

9. rHe3no Wwnaxra

10. wnaHr

11. coeguHuTeND LWNaHra

12. macneHka

13. penykTop

14. cpunbtp

15. komnpeccop

(%74

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

4. prepina¢ sméru otacek
5. unae¢

6. regulace tlaku

8. néstroj

9. z&suvka hadice

10. hadice

11. spojka hadice

12. olejovat

13. redukéni ventil

14. filtr

15. kompresor

E

1. entrada de aire

2. conector de la entrada
de aire

3. gatillo

4. interruptor de la direccion
de giro

5. conductor

6. regulacion de la presion
8. herramienta

9. entrada de la manguera
10. manguera

11. conector de la manguera
12. lubricador

13. reductor

14. filtro

15. compresor
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Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLUMIO
[MpoynTaTh IHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcija

Jalasa instrukciju

Prectet ndvod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb3ogarses 3aLUUTHBIMKU OYKaMK
KOpIACTyI;WTer 3aXMCHUMM OKynapamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon védészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb3oBarbcs CpeacTBamy 3alLuTbl cnyxa
Kopucryiitech 3acoGamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droibas Iidzek|u
PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

. INSTRUKCJA ORYGILNALNA

0.63
MPamax)

Zalecane ci$nienie pracy
Empfohlener Betriebsdruck
P HHOe paboyee

PekomeHa0BaHwit pobounii TUCK
Rekomenduojamas darbinis slégis
Rekomendéts darba spiediens
Doporucovany pracovni tlak
Odporuéany pracovny tlak
Ajénlott izemi nyomas

Presiunea de lucru recomandata
Presion de trabajo recomendada

1356 570
Nm Nm

1150 1630
Nm Nm

Maksymalny moment obrotowy
Max. Drehmoment

MaKcumanbHblit MOMEHT BpaLLEHNs
MakcumanbHuit MOMEHT 0BepTaHHs
Maksimalus sukimosi momentas
Maksimals griezes moments
Maximalni toivy moment
Maximalny tocivy moment
Maximélis Gizemi nyomas
Presiunea maxima de lucru

Presion de trabajo méaxima

10000 min* 5500 min'*

Znamionowa predkos¢ obrotowa
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHele 060poThl
HowmitanbHi 06eptit

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Neévleges fordulatszam

Viteza de rotire nominald
Velocidad de la rotacion nominal
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153 142 153 198

IImin I/min l/min I/min

Wymagany przeptyw powietrza
Erforderlicher Luftdurchfluss
Tpebyemoe TeueHue Bo3ayxa
Butpatv nogitpsi
Reikalaujama oro tekmé
Vajadziga gaisa straume
Pozadovany prutok vzduchu
Pozadovany prietok vzduchu
Megkivant léghozam
Curgerea solicitatd a aerului
Flujo del aire requerido

12.5 mm (1/2”)
10 mm (3/8”)
19 mm (3/4”)

Rozmiar zabieraka
MitnehmergréRe
Pasmep nososka

Po3mip xomyTuka

Veleno galvutés dydis
Kastkla izmérs

Rozmér unasece
Rozmery una$aca
Aforgotiiske mérete
Dimensiunea antrenorului
Dimensién del conductor

6.3 mm (1/4”)
10 mm (3/8”)
1

Srednica przylacza powietrza
Durchmesser des Luftanschlusses
ﬂMaMeTp BO3AYLWHOro NpUCoeANHUTENS
[liameTp noBITPAHOTO 3€AHyBaYa
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Priimér vzduchové pfipojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegd csatlakozasanak atmérsje
Diametrul de racordare cu aer
Didmetro del conector del aire

TWIN
HAMMER
TYPE

Rodzaj mechanizmu udarowego
Art des Stossmechanismus

Buz yAapHoro Mexaxuama

Bua yaapHoro mexaniamy
Smiginio mechanizmo tipas
Sitama mehanisma veids

Druh pfiklepového mechanizmu
Druh priklepového mechanizmu
Az (it6 mechanizmus fajtéja
Genul mecanismului de percutie
Tipo del mecanismo de impacto
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Klucz pneumatyczny jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim cisnie-
niem. Za pomocg kluczy nasadowych naktadanych na zabierak mozliwe jest przykrecanie i odkrecanie $rub,
szczegolnie tam gdzie wymagany jest wysoki moment obrotowy. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie
przestrzegania przepisdw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzial-
nosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwa-
rancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

Klucz jest wyposazony w ztgczke pozwalajaca przytaczy¢ go do uktadu pneumatycznego.

DANE TECHNICZNE
Parametr Je:inr;ta)rs;ka Wartos¢
Numer katalogowy YT-0953 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Diugosc [mm] 193 170 195 221
Waga Tkl 2,02 1,40 2,05 3,81
Srednica przylacza powietrza (PT) [/ mm] 14163 1416,3 14163 3/8/10
Srednica weza doprowadzajacego »
powielrze (wewnetrzna) ["/ mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 1121125
Obroty [min] 10000 +10% | 10000+10% | 10000£10% | 5500+10%
Maksymalny moment obrotowy [Nm] 1356 570 1150 1630
Rozmiar zabieraka ["/ mm] 1121125 112112,5 1121125 3/4119
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy .
063 MPa) [i/min] 153 142 153 198
Cisnienie akustyczne (EN ISO 15744) [dB(A)] 93731 90,7£3,0 93731 100,6 +3,0
Moc akustyczna (EN ISO 15744) [dB(A)] 104,731 101,7£3,0 104,7 3,1 111,6+3,0
Drgania (EN 1SO 28927-2) [m/s?] 44104 3015 44104 1021+15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sig zawsze przestrzega¢ podstawowych
zasad bezpieczenstwa pracy, tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia
pradem elektrycznym oraz unikniecia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcije i zachowac ja.
UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia
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elektrycznego, pozaru albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odno-
si sie do wszystkich narzedzi napedzanych sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogoélne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy
w poblizu narzedzia pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje
bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciafa. In-
stalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany
i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzgdzia pneumatycznego. Modyfikacje mogg zmniejszy¢ efek-
tywnos$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcji
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywac narzedzia pneumatycznego, jezeli
jest uszkodzone. Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaga-
nych norma ISO 11148. Pracodawca/ uzytkownik powinien skontaktowa¢ sie z producentem w celu wymiany
tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czgsciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowac wy-
rzucenie czesci z duzg predkoscia. Zawsze nalezy stosowaé ochrong oczu odporng na uderzenia. Stopien
ochrony nalezy dobiera¢ w zalezno$ci od wykonywanej pracy. Nalezy sie upewnic, ze obrabiany przedmiot
jest bezpiecznie zamocowany.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem

Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowac zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przy-
padku gdy luzna odziez, bizuteria, wiosy Iub rekawice nie s3 trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.
Rekawice moga zosta¢ zaplatane przez wirujgcy zabierak i moga spowodowac odciecie lub ztamanie palcow.
Rekawice pokryte guma lub rekawice wzmocnione metalem, tatwo mogg zostaé zaplatane w nasadki zain-
stalowane na zabieraku narzedzia. Nie ubiera¢ luzno dopasowanych rekawic lub rekawic z odcigtymi lub
wystrzepionymi palcami. Nigdy nie trzymac zabieraka, nasadki lub przedtuzki zabieraka. Rece trzymac z dala
od wirujgcych zabierakow.

Zagrozenia zwigzane z pracq

Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie,
odciecie, $cieranie oraz goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel
konserwujgcy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z ilo$cig, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac
narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowo$¢ do przeciwstawienia sie normalnym lub niespodziewanym ruchom
oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. W przypadku gdzie wymagane sg $rodki pochtaniajace mo-
ment obrotowy reakcji, jest zalecane zastosowanie ramienia podtrzymujgcego tam gdzie jest to mozliwe.
Jezeli jednak nie ma takiej mozliwosci, zalecane jest uzytkowanie uchwytéw bocznych dla narzedzi prostych
oraz narzedzi z chwytem pistoletowym. Zalecane jest uzycie drazkéw reakcyjnych dla wkretakéw katowych.
W kazdym wypadku zalecane jest uzycie $rodkéw pochtaniajgcych moment obrotowy reakcji powyzej: 4 Nm
dla narzedzi prostych, 10 Nm dla narzedzi z uchwytem pistoletowym, 60 Nm dla wkretakéw katowych. Nalezy
zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie energii zasilajacej. Uzywaé tylko
$rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Palce moga zosta¢ zmiazdzone we wkretakach z otwartymi
chwytakami. Nie uzywa¢ narzedzi w ograniczonej przestrzeni oraz wystrzegac si¢ zmiazdzenia rak pomiedzy
narzedziem i obrabianym elementem, szczegélnie podczas odkrecania.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami (takie jak: nitownice, wiertarki, miotki, szlifierki, polerki)
Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchéw, operator jest
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narazony na do$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku
uzytkowania narzedzia pneumatycznego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajacg wia-
$ciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie zapewniajacych réwnowagi postaw. Operator powinien
zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to uniknaé dyskomfortu oraz zmeczenia. Jezeli operator
do$wiadcza symptomdw takich jak: trwaly lub powtarzajacy sie dyskomfort, bdl, pulsujacy bol, mrowienie,
dretwienie, pieczenie lub sztywnos¢. Nie powinien ich ignorowa¢, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i
skonsultowac si¢ z lekarzem.

Zagrozenia spowodowane akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego Iub akcesoria. Nie dotyka¢
nasadek i akcesoriéw podczas dziatania narzedzia, poniewaz zwigksza to ryzyko skaleczen, oparzen lub
obrazen na skutek drgan. Stosowac akcesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sa
zalecane przez producenta. Uzywac tylko nasadek udarowych w dobrym stanie, zly stan lub nasadki nieuda-
rowe stosowane w narzedziach udarowych moga sie rozpas¢ i stac sie pociskiem.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy (takie jak: nitownice, wiertarki, miotki, szlifierki, polerki)
Poslizgnigcia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzega¢ sie, sliskich powierzch-
ni spowodowanych uzytkowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg
powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym otoczeniu. Moga istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elek-
tryczno$c¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest przeznaczone do stosowania w strefach
zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewni¢ sig, Ze nie istniejg
Zzadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyti opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego mogg spowodowac zty stan zdrowia (na przyktad
raka, wady wrodzone, astma i/ lub zapalenie skry), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich
$rodkdw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego
przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowac, aby
zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem
powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania, eks-
trakeji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zalece-
niami producenta. Uzywa¢ ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa.

Zagrozenie hatasem (takie jak: nitownice, wiertaki)

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwalg i nieodwracalng utrate
stuchu oraz inne problemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzgczenie, gwizdanie lub buczenie w
uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych
zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka moga obejmowac dziatania takie jak: materialy
tumiace zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami
pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneuma-
tycznego nalezy przeprowadza¢ wediug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu
poziomu hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewnic sie, ze jest prawi-
dtowo zamontowany podczas uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia
wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac¢ trwate uszkodzenia nerwéw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzymaé
rece z dala od gniazd wkretakéw. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzy-
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mywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie, mrowienie, bdl lub wybielanie skéry w palcach i dioni,
zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowa¢ pracodawce oraz skonsultowa¢
sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukeji obstugi, pozwoli
unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie uzywa¢ zuzytych lub Zle dopasowanych nasadek, ponie-
waz moze spowodowa¢ znaczny wzrost poziomu drgan. Wybra¢, konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia
wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Tam
gdzie jest to mozliwe powinien by¢ stosowany montaz ostaniajacy. Jezeli jest to mozliwe nalezy podpieraé
cigzar narzedzia w stojaku, napinaczu lub réwnowazniku. Trzymac narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z
uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wieksze,
gdy sita chwytu jest wyzsza.

Dodatkowe instrukcje bezpieczeristwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprozni¢ waz z ci$nienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powie-
trza, gdy: nie jest uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowac¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzic kontrole pod katem
uszkodzonych lub luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowa¢ z dala od rak. Nie stosowac
szybkoztacza na wlocie narzedzia udarowego oraz powietrzno-hydraulicznego. Stosowaé gwintowane ztgczki
wykonane ze stali hartowanej (lub materiatu o podobnej wytrzymato$ci). Za kazdym razem gdy sg stosowane
uniwersalne potaczenia zakrecane (potaczenia kiowe), nalezy zastosowac trzpienie zabezpieczajace i taczniki
zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomiedzy wezami oraz pomigdzy wezem i na-
rzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia. Ci$nienie powietrza
ma krytyczne znaczenia dla bezpieczenstwa i wptywa na wydajnosé w systemach z regulowanym momentem
obrotowym i narzedziach obrotéw ciggtych. W takim przypadku powinny by¢ zachowane wymagania odno$nie
diugosci i $rednicy wezy. Nigdy nie przenosic narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy sig upewni¢, ze zrédio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe ciénienie robocze, oraz
zapewni¢ wymagany przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego ci$nienia powietrza zasilajgcego nalezy
zastosowac reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad
filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczesnie czysto$¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy
nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub uzupetni¢ niedobér oleju w smarow-
nicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przediuzy jego zywotnosc.

Nalezy prawidtowo przystosowac drazek reakcyjny do danego zastosowania.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujacych, nalezy sie upewni¢, ze na-
rzedzie zostato prawidtowo i pewnie zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajaca przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi
narzedzia, wywotywanemu przez moment obrotowy.

Nie wolno trzyma¢ rak i innych czesci ciata w zasiegu dziatania drazka reakcyjnego, grozi to powaznymi
urazami.

Stosowane klucze nasadowe i inne narzedzia wstawiane muszg by¢ przystosowane do pracy z narzedziami
pneumatycznymi. Dotgczane narzedzia wstawiane musza by¢ sprawne, czyste i nieuszkodzone, a ich rozmiar
dostosowany do rozmiaréw zabieraka. Zabronione jest przerabianie gniazd kluczy lub zabieraka.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA
Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic¢ sig, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest

uszkodzony. W przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwlocznie wymieni¢ na nowe nieuszko-
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dzone elementy uktadu.
Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowana wewnatrz narzedzia,
kompresora i przewoddw.

Podfgczanie narzedzia do ukfadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposéb podtgczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposéb
zapewni najbardziej efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpusci¢ kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncowke umozliwiajacg przytaczenie
weza doprowadzajacego powietrze. (Il)

Na zabieraku narzgdzia zamocowa¢ odpowiednig koncéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi
stosowac tylko wyposazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zega-
ra, litera R - obroty przeciwne do ruchu wskazéwek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowag cisnienie (moment obrotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 3/8”. Upewnic sig,
ze wytrzymato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (I1l)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego Zadne podejrzane dzwigki
lub wibracje.

Praca z udarowymi kluczami nasadowymi

Przed rozpoczeciem wkrecania $ruby lub nakretki kluczem, recznie nakreci¢ $rube lub nakretke na gwint
(przynajmniej dwa obroty). Upewnic sie, ze zostat dobrze dobrany rozmiar klucza nasadowego wzgledem
odkrecanego lub dokrecanego elementu. Zte dobranie rozmiaréw moze skutkowa¢ zniszczeniem zaréwno
klucza jak i nakretki lub $ruby.

Odkrecanie i dokrecanie

Wyregulowa¢ ci$nienie w uktadzie pneumatycznym tak, aby nie przekroczyto warto$ci maksymalnej dla da-
nego narzedzia.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw narzedzia (F - dokrecanie, R - odkrecanie), oraz odpowiedni moment
obrotowy. (V)

Na zabieraku narzedzia zamontowa¢ odpowiedni klucz nasadowy. (IV)

Podtaczy¢ klucz do uktadu pneumatycznego.

Natozy¢ klucz z zamontowang nasadkg na odkrecany lub dokrecany element.

Stopniowo naciska¢ spust narzedzia.

Po skonczonej pracy rozmontowac uktad pneumatyczny i zakonserwowaé narzedzie.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga
sie zapali¢ powodujgc wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwy-
tu narzedziowego i korpusu moga spowodowa¢ rozmigkczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢ narzedzie
przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowo$ci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natych-
miast odtaczy¢ od uktadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanie-
czyszczenia, ktdre dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu
pneumatycznego.

INSTRUKCJA ORYGINALNA —
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Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem
Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.
Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilos¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.
Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn
konserwujacy po wnetrzu narzedzia i je oczyscic.
Ponownie odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.
Niewielkg ilo$¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory przezna-
czone do tego celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycz-
nych. Podtaczy¢ narzedzie i je uruchomi¢ na krétki czas.
Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wtasciwy olej smarujacy.
Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢
uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sa widoczne jakiekolwiek $lady
uszkodzen. Zabieraki, uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesigcy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu
personelowi w warsztacie naprawczym. Jezeli narzgdzie bylo uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu
doprowadzajacego powietrze, nalezy zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym
narzedziem moze spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, muszg by¢
przeprowadzone przez wykwalifikowany personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwigzanie

Wpusci¢ niewielka ilos¢ WD-40 przez otwor wiotowy powietrza. Uruchomié narzedzie na kilka
sekund. topatki mogty sig przyklei¢ do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund.
Niewielkg iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowac spadek
mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia
sig

Kompresor nie zapewnia wtasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sie powietrzem
Narzedzie uruchamia sig i | zgromadzonym w zbiorniku kompresora. W miarg oprozniania sie zbiornika, kompresor nie
potem zwalnia nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podtaczy¢ urzadzenie do wydajniejszego
kompresora.

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng srednice, co najmniej 3/8”. Sprawdzi¢
nastawe cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalina. Upewnic sie, ze narzedzie
jest w odpowiedni sposdb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku rezultatow,

narzedzie oddac do naprawy.

Niewystarczajaca moc

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy
oczy$ci¢ np. strumieniem powietrza (o ciénieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez
uzycia $rodkéw chemicznych i plynéw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, po-
niewaz zawierajg substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc
w oszczednym gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie
zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadow
konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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CHARACTERISTICS OF THE TOOL

Pneumatic wrench is a tool that is powered with a stream of compressed air at appropriate pressure. Wrench-
es installed on a collector make screwing down and unscrewing possible, particularly where a high turning mo-
ment is required. Correct, reliable and safe functioning of the tool depends on correct operation, therefore:
Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.

The supplier cannot be held responsible for any damages or injuries which are caused by using the tool in
a manner that does not correspond to its purpose, not observing safety regulations or the recommendations
of the present instructions. Using the tool in a manner that does not correspond to its purpose also cancels
the guarantee.

EQUIPMENT

The pneumatic wrench is equipped with a connector that facilitates its connection to the pneumatic system.

TECHNICAL DATA
Measurement
Parameter unit Value
Catalogue number YT-0953 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Length [mm] 193 170 195 221
Weight [kg] 2,02 1,40 2,05 3,81
Diameter of the air connection (PT) [/ mm] 14163 14163 14163 3/8/10
\nskle diameter of the air supply [/ mm] 38110 38110 38110 121125
Rotations [min”] 10000 +10% | 10000 £10% | 10000 £10% 5500£10%
Maximum turning moment [Nm] 1356 570 1150 1630
Size of the collector [/ mm] 121125 12112,5 112112,5 3/4/19
Maximum working pressure [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Required air flow (at 0.63 MPa) [/min] 153 142 153 198
Acoustic pressure (EN ISO 15744) [dB(A)] 937+31 90,7+3,0 93,7431 100,6 3,0
Acoustic power (EN ISO 15744) [dB(A)] 104,7+3,1 101,7+3,0 104,731 111,6+3,0
Vibrations (EN 1SO 28927-2) [m/s?] 44104 30£15 44104 1021+15
GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During operation of a pneumatic tool, it is recommended to always observe the basic safety regu-
lations including those mentioned below, in order to diminish the risk of fire, electric shock and injury.

Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.
ATTENTION! Read all the instructions mentioned below. If they are not observed, there is a risk of electric
shock, fire or injury. The notion of ,pneumatic tool” that is used in the instructions refers to all tools that are
powered with a stream of compressed air at appropriate pressure.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

ORIGINALINSTRUCTIONS
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General safety rules

For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, main-
taining, changing accessories on, or working near the assembly power tool for threaded fasteners. Failure to
do so can result in serious bodily injury. Only qualified and trained operators should install, adjust or use the
assembly power tool for threaded fasteners. Do not modify this assembly power tool for threaded fasteners.
Modifications can reduce the effectiveness of safety measures and increase the risks to the operator. Do not
discard the safety instructions; give them to the operator. Do not use the assembly power tool for threaded
fasteners if it has been damaged. Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings
required by this part of ISO 11148 are legibly marked on the tool. The employer/user shall contact the manu-
facturer to obtain replacement marking labels when necessary.

Projectile hazards

Failure of the workpiece, of accessories or even of the inserted tool itself can generate high-velocity projec-
tiles. Always wear impact-resistant eye protection during the operation of the assembly power tool for threaded
fasteners. The grade of protection required should be assessed for each use. Ensure that the workpiece is
securely fixed.

Entanglement hazards

Entanglement hazards can result in choking, scalping and/or lacerations if loose clothing, personal jewellery,
neckware, hair or gloves are not kept away from the tool and accessories. Gloves can become entangled with
the rotating drive, causing severed or broken fingers. Rotating drive sockets and drive extensions can easily
entangle rubber-coated or metal-reinforced gloves. Do not wear loose-fitting gloves or gloves with cut or frayed
fingers. Never hold the drive, socket or drive extension. Keep hands away from rotating drives.

Operating hazards

The use of the tool can expose the operator’s hands to hazards including crushing, impacts, cuts and abra-
sions and heat. Wear suitable gloves to protect hands. Operators and maintenance personnel shall be physi-
cally able to handle the bulk, weight and power of the tool. Hold the tool correctly; be ready to counteract
normal or sudden movements and have both hands available. Maintain a balanced body position and secure
footing. In cases where the means to absorb the reaction torque are requested, it is recommended to use a
suspension arm whenever possible. If that is not possible, side handles are recommended for straightcase
and pistol-grip tools. Reaction bars are recommended for angle nutrunners. In any case, it is recommended
to use a means to absorb the reaction torque above 4 Nm for straight tools, above 10 Nm for pistol-grip tools,
and above 60 Nm for angle nutrunners. Release the start-and-stop device in the case of an interruption of
the energy supply. Use only lubricants recommended by the manufacturer. Fingers can be crushed in open-
ended crow-foot nutrunners. Do not use in confined spaces and beware of crushing hands between tool and
workpiece, especially when unscrewing.

Repetitive motions hazards

When using a power tool for, the operator can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck, or
other parts of the body. While using an assembly power tool for threaded fasteners, the operator should adopt
a comfortable posture whilst maintaining secure footing and avoiding awkward or off-balanced postures. The
operator should change posture during extended tasks, which can help avoid discomfort and fatigue. If the
operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching, tingling,
numbness, burning sensations or stiffness, these warning signs should not be ignored. The operator should
tell the employer and consult a qualified health professional.

Accessory hazards

Disconnect the assembly power tool for threaded fasteners from the energy supply before changing the insert-
ed tool or accessory. Do not touch sockets or accessories during impacting, as this increases the risk of cuts,
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burns or vibration injuries. Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended
by the assembly power tool for threaded fasteners manufacturer. Use only impact-wrench-rated sockets in
good condition, as poor condition or hand sockets and accessories used with impact wrenches can shatter
and become a projectile.
Workplace hazards
Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by the
use of the tool and also of trip hazards caused by the air line or hydraulic hose. Proceed with care in unfamiliar
surroundings. Hidden hazards, such as electricity or other utility lines, can exist. The assembly power tool for
threaded fasteners is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not insulated against
coming into contact with electric power. Make sure there are no electrical cables, gas pipes, etc., that can
cause a hazard if damaged by use of the tool.

Dust and fume hazards

Dust and fumes generated when using assembly power tools for threaded fasteners can cause ill health (for
example, cancer, birth defects, asthma and/or dermatitis); risk assessment and implementation of appropri-
ate controls for these hazards are essential. Risk assessment should include dust created by the use of the
tool and the potential for disturbing existing dust. Direct the exhaust so as to minimize disturbance of dust in
a dust-filled environment. Where dust or fumes are created, the priority shall be to control them at the point
of emission. All integral features or accessories for the collection, extraction or suppression of airborne dust
or fumes should be correctly used and maintained in accordance with the manufacturer’s instructions. Use
respiratory protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and
safety regulations.

Noise hazards

Unprotected exposure to high noise levels can cause permanent, disabling, hearing loss and other problems,
such as tinnitus (ringing, buzzing, whistling or humming in the ears). Risk assessment and implementation
of appropriate controls for these hazards are essential. Appropriate controls to reduce the risk may include
actions such as damping materials to prevent workpieces from “ringing”. Use hearing protection in accordance
with employer’s instructions and as required by occupational health and safety regulations. Operate and main-
tain the assembly power tool for threaded fasteners as recommended in the instruction handbook, to prevent
an unnecessary increase in noise levels. If the assembly power tool for threaded fasteners has a silencer,
always ensure it is in place and in good working order when the assembly power tool for threaded fasteners
is operating. Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction
handbook, to prevent an unnecessary increase in noise.

Vibration hazards

Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms.
Keep the hands away from the nutrunner sockets. Wear warm clothing when working in cold conditions and
keep your hands warm and dry. If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your
fingers or hands, stop using the assembly power tool for threaded fasteners, tell your employer and consult
a physician. Operate and maintain the assembly power tool for threaded fasteners as recommended in the
instruction handbook, to prevent an unnecessary increase in vibration levels. Do not use worn or ill-fitting sock-
ets or extensions, as this is likely to cause a substantial increase in vibration. Select, maintain and replace the
consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an unnecessary increase
in vibration levels. Sleeve fittings should be used where practicable. Support the weight of the tool in a stand,
tensioner or balancer, if possible. Hold the tool with a light but safe grip, taking account of the required hand
reaction forces, because the risk from vibration is generally greater when the grip force is higher.

Additional safety instructions for pneumatic power tools

The following additional warnings (or equivalent) shall be given with all pneumatic assembly power tools for
threaded fasteners. Air under pressure can cause severe injury:
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- always shut off air supply, drain hose of air pressure and disconnect tool from air supply when not in use,
before changing accessories or when making repairs;
- never direct air at yourself or anyone else.
Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings. Cold air shall
be directed away from the hands. Do not use quick-disconnect couplings at tool inlet for impact and air-hydrau-
lic impulse wrenches. Use hardened steel (or material with comparable shock resistance) threaded hose fit-
tings. Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whipcheck
safety cables shall be used to safeguard against possible hose-to-tool and hose-and-hose connection failure.
Do not exceed the maximum air pressure stated on the tool. For torque-control and continuous-rotation tools,
the air pressure has a safety critical effect on performance. Therefore, requirements for length and diameter
of the hose shall be specified. Never carry an air tool by the hose.

CONDITIONS OF OPERATION

Make sure the source of compressed air may create appropriate working pressure and guarantee the required
flow of the air. If the pressure of the air is too high, use a reduced with a safety valve. The pneumatic tool must
be powered through a filter and a greaser.

It will guarantee simultaneously cleanliness and lubrication of the air with oil. The state of the filter and the
greaser must be checked before each use and, if necessary, the filter must be cleaned or the oil supplied in
the greaser. It will guarantee proper operation of the tool and will prolong its durability.

Itis necessary to correctly adapt the reaction stick to a given task.

In the case additional holders or supporting stands are used; make sure the tool has been correctly fixed.
Adopt a correct position that will allow you to react to normal or unexpected movements of the tool that may
be caused by the turning moment.

Do not keep hands or other parts of the body within the range of the reaction stick - it may lead to serious injuries.
Wrenches and other inserted tools must be adapted to work with pneumatic tools. The inserted tools must
be in good working order and must be cleaned and not damaged. Their size must fit the dimensions of the
collector. It is prohibited to modify the sockets of the wrenches or the collector.

OPERATION OF THE TOOL

Before each use of the tool, make sure that no element of the pneumatic system is damaged. If there are any
damaged elements, they should be immediately replaced with new, faultiess elements of the system.

Before each use of the pneumatic system, dry the humidity that condensates inside the tool, the compressor
and the dusts.

Connection of the tool to the pneumatic system
The drawing shows the recommended manner of connection of the tool to the pneumatic system. The pre-
sented connection guarantees the most effective operation of the tool and will prolong its durability.

Place a couple of drops of oil (of viscosity SAE 10) to the air inlet.

Into the thread of the air inlet, turn strongly an appropriate terminal that makes it possible to connect an air
supply hose. (I1)

Install an appropriate terminal on the collector of the tool. During work with pneumatic tools, use solely the
equipment approved for work with percussive tools.

Adjust a correct direction of rotation. ,F” indicates clockwise rotation, ,R” — anticlockwise rotation.

Where it is possible, adjust the pressure (turning moment).

Connect the tool to the pneumatic system using a hose of internal diameter 3/8”. Make sure the resistance of
the hose is at least 1.38MPa. (IIl)
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Work with thimble percussive wrenches
Before screwing with a wrench starts, place the screw or the nut on the thread manually (at least two turns).
Make sure the size of the wrench is correct for the screwed element. A wrong size may be a cause of damage
to the wrench, the screw or the nut.

Unscrewing and tightening

Adjust the pressure in the pneumatic system so as it does not exceed the maximum value for the given tool.
Set up the appropriate direction of rotation for the tool (F - tightening, R — unscrewing), and the appropriate turning
moment. (V)

Install an appropriate thimble wrench on the collector of the tool. (V)

Connect the key to the pneumatic system.

Place the key with the thimble installed on the element to be unscrewed or tightened.

Gradually release the trigger of the tool.

Once the work has been concluded, dismantle the pneumatic system and perform appropriate maintenance
of the tool.

MAINTENANCE

Never use gasoline, solvents or another inflammable liquid to clean the tool. The fumes may ignite causing an
explosion of the tool and serious injuries.

Solvents used to clean the tool holder and the body of the tool may soften the tightening of the machine. Dry
thoroughly the tool before you start working with it.

If any irregularities in the functioning of the tool are detected, it must be immediately disconnected from the
pneumatic system.

All elements of the pneumatic system must be protected from dirt.

Dirt in the pneumatic system may damage the tool and other elements of the pneumatic system.

Maintenance of the tool before every use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use of the tool, place a small amount of maintenance liquid (e.g. WD-40) through the air inlet.
Connect the tool to the pneumatic system and start it for approximately 30 seconds. It will allow spreading the
maintenance liquid inside the tool and cleaning it.

Disconnect the tool from the pneumatic system again.

Place a small amount of SAE 10 oil inside the tool through the air inlet and other appropriate holes. It is
recommended to use SAE 10 oil whose purpose is maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and
start it for a while.

Attention! WD-40 cannot be used as appropriate lubricating oil.

Wipe out the excess of oil that comes out through the outlets. If the oil is left, it may damage the tightening
of the tool.

Other maintenance actions

Before each use of the tool, make sure there are no signs of damage on the tool. Collectors, tool holders and
spindles must be kept clean.

Every six months, or every 100 hours of operation, send the tool for revision which must be realized by quali-
fied personnel in the repair shop. If the tool was used without the recommended air supply system, increase
the frequency of overhauls of the tool.

Defects

Stop operation of the tool immediately if any defect in its functioning has been detected. Work with a damaged
tool may be a cause of injuries. All repair and replacement of the elements of the tool must be performed by
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qualified personnel in an authorized repair shop.

Defect Possible solution

Introduce a small amount of WD-40 through the air inlet. Start the tool for a couple of seconds.
Itis possible that the blades adhere to the rotor. Start the tool for approximately 30 seconds.
Lubricate to tool with a small amount of oil. Attention! Excessive amount of oil may cause a
drop in the power of the tool. In such a case, clean the power transmission.

The rotation of the tool is
too slow or it is impossible
to start the tool

The compressor does not provide an appropriate flow of the air. The tool starts with the air
collected in the tank of the compressor. While the tank is being emptied, the compressor
cannot follow up refilling the tank. Connect the tool to a more efficient compressor.

The tool starts but then
slows down

Make sure the inside diameter of the installed hoses is not lower than 3/8”. Check the regulator
Insufficient power of pressure — pressure must be set at the maximum value. Make sure the tool is properly
cleaned and lubricated. If there are no results, send the tool for repair.

Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protec-
tions must be cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth
without any chemical substances or cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.

Worn tools are recyclable waste - it is prohibited to dispose of them throwing them away along with domestic
waste, since the tools contain substances that are harmful for people and the environment! We ask for your
active assistance in economic management of natural resources and protection of the natural environment by
sending the tools to a worn tools disposal point. In order to reduce the quantity of waste that is disposed if, it
is necessary to recycle them.

17
e ORlGINALINSTRUCTIONS.



MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schliissel ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft betrieben wird. Mittels der auf den Mitnehmer
aufsetzbaren Steckschliissel kdnnen Schrauben geldst und angezogen werden, besonders dort wo ein hohes
Drehmoment bendtigt wird. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt von der
sachgemafen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgemaRen Verwen-
dung, Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind.
Die nicht bestimmungsgemaRe Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen
zur Folge.

ZUBEHOR

Druckluft- Schitissel ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaBReiheit GroRe
Katalognummer YT-0953 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Lénge [mm] 193 170 195 221
Gewicht [kg] 2,02 1,40 2,05 3,81
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [/ mm] 1416,3 1/416,3 1416,3 3/8/10
Cifansehsos (mndushmesser) | (1M1 | 3810 | 3810 | 3w/0 | 101125
Drehzahl [min”] 10000 +10% | 10000+10% | 10000+10% | 5500+10%
Max. Drehmoment [Nm] 1356 570 1150 1630
Mitnehmergrofe [" /' mm] 121125 121125 121125 3/4119
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,3 Bar) [/min] 153 142 153 198
Schalldruck (EN ISO 15744) [dB(A)] 93,731 90,7+3,0 93,731 100,6 +3,0
Schallleistung (EN 1SO 15744) [dB(A)] 104,7+3/1 101,7+3,0 104,731 111,630
Schwingungen (EN 1SO 28927-2) [m/s?] 44+04 30£15 44+04 1021+15

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsatzlichen Sicherheitsvorschriften
sowie die nachstehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des
elektrischen Schlages und die Verletzungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollsténdige Betriebsanweisung sorgfiltig
durchgelesen und aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen

kann zum elektrischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge
in den Sicherheitsanweisungen sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.
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NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zubehérs
oder beim Arbeiten in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahrdungen
die Sicherheitshinweise durchlesen und verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann zu emst-
haften kérperlichen Verletzungen fiihren. Die Installation, Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge
darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. Ein pneumatisches Werkzeug darf
man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kénnen die Effektivitat und das Sicherheitsniveau verringern
sowie das Sicherheitsrisiko fir den Bediener des Werkzeuges erhohen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht
weggeworfen werden, sondern ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu Ubergeben. Ebenso sind
keine beschadigten Werkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug muss regelmaRigen Inspektionen unterzogen
werden, und zwar unter dem Aspekt der erforderlichen Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148. Je-
desmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit dem Hersteller zwecks Austausch des
Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werk-
zeuges kann das Auswerfen von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb immer einen
stoRfesten Augenschutz tragen. Der Schutzgrad ist in Abhangigkeit von der durchzufiihrenden Arbeit auszuwah-
len. Man muss sich auch davon (iberzeugen, ob der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen
in dem Fall fiihren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug
oder den Zubehdrteilen entfernt gehalten werden. Die Handschuhe kénnen durch den rotierenden Mitnehmer
aufgewickelt werden und das Abschneiden oder Brechen der Finger hervorrufen. Die mit Gummi bedeckten
oder durch Metall verstarkten Handschuhe kénnen sehr leicht in die am Mitnehmer des Werkzeuges montierten
Aufsétze verwickelt werden. Deshalb diirfen keine lose angepassten und Handschuhe mit abgeschnittenen oder
ausgefransten Fingern angelegt werden. Der Mitnehmer, die Aufsdtze oder die Verldngerungsstiicke des Mit-
nehmers diirfen niemals festgehalten werden. Hande weg von rotierenden Mitnehmern!

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges kénnen die Hande des Bedieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt
werden, und zwar solchen wie Quetschungen, StoRe, Abschneiden, Abscheren und heien Stellen. Man muss
deshalb die richtigen Schutzhandschuhe iber die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal
miissen physisch in der Lage sein, um mit der Anzahl, dem Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fer-
tig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man sténdig bereit sein, sich gegen normale
oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer tber beide Hande verfiigen zu kdnnen. In dem Fall, wenn
Absorptionsmittel fiir das Drehmoment der Reaktion gefordert werden, ist dort, wo es mdglich ist, ein Tragarm
anzuwenden. Wenn eine solche Mdglichkeit jedoch nicht besteht, werden der Einsatz von Seitenhalterungen
fiir einfache Werkzeuge und Werkzeuge mit einem Pistolengriff empfohlen. Ebenso ist die Verwendung von
Drehmomentstiitzen fiir die Winkelschraubendreher angebracht. In jedem Fall ist der Gebrauch von Absorp-
tionsmittel fiir das Drehmoment der Reaktion wie oben zu empfehlen: 4 Nm fiir einfache Werkzeuge, 10 Nm
fiir Werkzeuge mit Pistolengriff, 60 Nm fiir Winkelschraubendreher. Bei einer Unterbrechung der Stromver-
sorgung ist der Druck auf die Start- und Stop-Einrichtung freizugeben. Es sind nur solche Schmiermittel zu
verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Die Finger kdnnen in den Schraubendrehern mit offenen
Greifern gequetscht werden. Ebenso sind die Werkzeuge in keinem eingeschrankten Raum zu verwenden.
Vorsicht! Es besteht Quetschgefahr fiir die Hande zwischen dem Werkzeug und dem zu bearbeitenden Ele-
ment, besonders wahrend des Abschraubens.
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Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wieder-
holung von Bewegungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des
Halses oder anderer Korperteile ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss
der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die einen richtigen Stand der FiiRe gewahrleistet sowie
komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der Bediener sollte wahrend einer
langeren Betriebszeit seine Haltung &ndern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden. Wenn der
Bediener solche Symptome versplirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen,
pulsierender Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht
ignorieren, sondern seinem Arbeitgeber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Gefahrdungen, die durch das Zubehtr hervorgerufen werden

Das Werkzeug ist vor der Anderung des eingesetzen Werkzeuges oder Zubehdrs von der Stromversor-
gungsquelle zu trennen. Wahrend der Funktion des Werkzeuges diirfen keine Aufsdtze und Zubehorteile
berlihrt werden, weil dadurch das Risiko von Verletzungen, Verbrennungen oder kdrperliche Schaden in Folge
von Schwingungen erhéht wird. Zubehdr und Betriebsstoffe sind nur in den Abmessungen und Typen zu
verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Es sind nur Schlagaufsatze in einem guten Zustand zu
verwenden; nicht schlagfahige Aufsétze und solche, die sich in einem schlechten Zustand befinden, aber in
Schlagwerkzeugen eingesetzt werden, kénnen auseinanderfallen und zu einem Geschoss werden.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. AuRerdem muss man sich
vor rutschigen Flachen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werk-
zeuges und aber auch die installierte Pneumatikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte
man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutzlei-
tungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Zonen bestimmt und ist
auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon iiberzeugen, dass es
keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéhrend der Anwendung
des Werkzeuges eine Gefahrdung hervorrufen kdnnen.

Gefahrdungen durch Démpfe und Staub

Der beim Einsatz eines Pneumatikwerkzeuges entstandene Staub und die Dampfe kénnen den Gesund-
heitszustand verschlechtern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentziindungen
hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von
Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die Risikobewertung muss den
Einfluss des bei der Anwendung des Werkzeuges entstehenden Staubes und das mdgliche Aufwiihlen des
vorhandenen Staubes beinhalten. Ebenso ist der Luftaustritt so zu lenken, dass in einem verstaubten Umfeld
das Aufwirbeln des Staubes minimiert wird. Dort, wo der Staub und die Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle
an der Emissionsquelle Vorrang haben. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der
Extraktion oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches miissen zweckentsprechend genutzt und
geméaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers
sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften Die Atemwege sind entsprechend den Anleitungen des Ar-
beitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften zu schiitzen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und
irreversiblen Gehorverlust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. standigen Gerduschen in den Ohren
(Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine
Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt
werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kdnnen solche Manahmen umfassen, wie
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den Einsatz von Ddmpfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands vorzubeugen.
Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist
Gehérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gema den Empfeh-
lungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden
wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer besitzt, muss man sich immer davon tberzeugen, ob er
wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des
verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird
ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie
der Schultern hervorrufen. Die Hande sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten.
Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und
trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw.
die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeuges aufhéren und an-
schlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und Wartung des
Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des
Schwingungspegels vermieden. Es diirfen keine verschlissenen oder schlecht angepasste Aufsatze verwen-
det werden, da dies zu einer bedeutenden Zunahme des Schwingungspegels fiihren kann. Die Auswahl, die
Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der
Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Schwingungspegels vermieden. Dort, wo es mdglich
ist, sollte eine verdeckende Montage durchgefiihrt werden. Wenn die Mdglichkeit besteht, muss man das Ge-
wicht des Werkzeuges im Stander, Spanner oder Aquivalent abstiitzen. Das Werkzeug ist mit einem leichten,
aber sicheren Griff und unter der Beriicksichtigung der erforderlichen Reaktionskréfte festzuhalten, denn die
Gefahrdung durch die Schwingungen ist gewdhnlich groRer, wenn die Kraft des Griffes hoher ist.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehdr oder beim Ausfiihren von Re-
paraturen immer die Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von
der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelmaRige Kontrollen
in Bezug auf lose Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten
werden. Am Lufteintritt eines Schlag- oder Pneumatik- und Hydraulikwerkzeuges diirfen keine Schnellverbin-
der verwendet werden, sondern Verbindungsstlicke mit Gewinde, die aus gehartetem Stahl (oder aus einem
Material mit &hnlicher Festigkeit) gefertigt sind. Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog.
Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder einsetzen, die gegen
eine mogliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen dem Schlauch und
dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht dberschritten
werden. Der Luftdruck hat eine kritische Bedeutung fiir die Sicherheit und beeinflusst die Leistungsfahigkeit
in Systemen mit geregeltem Drehmoment und in Werkzeugen mit konstanten Umdrehungen. In solch einem
Fall miissen die Anforderungen bzgl. der Lange und des Schlauchdurchmessers eingehalten werden. Beim
Herumtragen des Werkzeuges darfs es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN
Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und ei-

nen erforderlichen Luftdurchfluss liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit
Sicherheitsventil einzusetzen. Das Druckluftwerkzeug ist iiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die
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Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls
das Filter reinigen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden entsprechende Betriebsbedingungen des
Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.
Die Reaktionsstange entsprechend der jeweiligen Anwendung anpassen. Werden zusétzliche Halter oder
Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt wurde.
Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbe-
wegung infolge der Drehmomenteinwirkung entgegen wirken kann.
Die Hande und andere Kérperteile diirfen nicht im Wirkungsbereich der Reaktionstange gehalten werden, da
dies zu ernsthaften Verletzungen fiihren kann.
Die erforderlichen Steckschliissel und andere Einsatzwerkzeuge sollen zu dem Einsatz mit Druckluftwerk-
zeugen geeignet sein. Die verwendeten Einsatzwerkzeuge sollen einwandfrei, sauber und unbeschadigt sein
und ihre GroRe zu den Mitnehmerabmessungen angepasst sein. Die Veranderung der Schiissel oder Mit-
nehmersitze ist verboten.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation be-
schadigt ist. Wurden Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue
ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen
abgesetzte Feuchtigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation

In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der
dargestellte Anschluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der
Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositét SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und
fest anschlieen. (I1)

An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehorteile verwenden, die fiir den Einsatz mit
StoRwerkzeugen geeignet sind

Die gewlinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R
- die Drehrichtung gegen Uhrzeigersinn.

Dort wo méglich ist, die Druckhdhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8”
verwenden. Sicherstellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt . (IIl)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdéchtige Gerdusche
oder Vibrationen entstehen.

Einsatz der Steckschlissel

Vor dem Anziehen der Schrauben oder Mutter mit dem Schliissel, die Schrauben oder Mutter von Hand
aufsetzen und umdrehen (zumindest zwei Umdrehungen)

Sicherstellen, dass die Schilisselweite zu dem gelésten oder angezogenen Teil entsprechend angepasst wird.
Falsche Auswahl der Schiisselweite kann zur Beschadigung bzw. Zerstorung sowohl des Schliissels als auch
der Schraube oder Mutter fiihren.

Lésen und Anziehen
Druck in der Druckluftinstallation einstellen, damit die max. Betriebsdruckhohe des jeweiligen Werkzeuges nicht
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Uberschritten wird.
Die gewiinschte Drehrichtung des Werkzeuges (F - Anziehen, R - Ldsen), sowie ein entsprechendes Drehmo-
ment einstellen. (V)
Auf den Werkzeug- Mitnehmer einen entsprechenden Steckschliissel aufsetzen (IV)
Werkzeug an die Druckluftinstallation wie in 6.1. beschrieben, anschlieen
Werkzeug mit aufgesetzten Aufsatz auf den zu Isenden oder den zugezogenen Teil aufsetzen.
Den Werkzeugschalter allmahlich driicken.
Nach dem Arbeitsschluss das Werkzeug von der Druckinstallation abschalten und einer Pflege unterziehen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Lésungsmittel oder andere brennbare Flissigkeiten verwen-
den. Die Dampfe kénnen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen
herbeifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehauses verwendeten Losungsmittel kénnen die Dich-
tungen erweichen. Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Storungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unver-
zliglich von der Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Sémtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreini-
gungen, die in das Innere der Druckluftinstallation gelingen, kdnnen eine Zerstérung des Werkzeuges und der
sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbeifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) iiber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschliefen und fir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird
das Pflegemittel in dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten.

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges (iber den Lufteinlauf und dazugehérige
Offnungen einfiihren. Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwen-
den. Das Werkzeug anschlieBen und eine kurze Weile laufen lassen. Achtung! WD-40 kann nicht als das
eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslauféfinungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung
der Werkzeugdichtungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschédigungen sichtbar sind.
Mitnehmer, Spannfutter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werk-
statt unterzogen werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrie-
ben, dann die Zeitintervalle zwischen den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Stérung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschédigten
Werkzeuges kann zur Kdrperverletzungen fiihren. Sémtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile
sollen von dem Fachpersonal in der autorisierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

2
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Storung

MaRnahmen

Drehzahl zu klein
oder das Werkzeug
lauft nicht an

Eine Kleinmenge von WD-40 tiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen
lassen. Die Schaufeln kdnnten an dem Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden
laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu groe Olmenge kann
zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Das Werkzeug lauft
an und dann die
Drehzahl sinkt

Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug I&uft mit der in Behélter
gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe der Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine
ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor verwenden.

Leistung zu klein

Sicherstellen, dass die Schlauche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8” besitzen.

Die Druckeinstellung priifen ob die max. Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug
sachgemaf gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an die Werkstatt zur
Reparatur anliefern.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Geh&use, Liiftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckun-
gen z.B. mit dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen
ohne Benutzung von Chemiemittel und Reinigungsfliissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll
man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmiill
geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive
Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit natirlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das
verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen und Gerate Ubergeben. Um die Menge der
beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wiederverwertung in einer
anderen Form notwendig.

(@)

RI1IGINALANLEILTUNG —




RUS
XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWCTBA

[THeBMaTUYECKWIA KNKoY - YCTPOICTBO € MUTAHMEM CTPYyel KOMNPECCHPOBaHHON BO3AYXa NoJ COOTBETCTBYHO-
LM Aaenexnem. C noMoLLbto TOPLOBBIX KITK4el, KOTOpbe HaAeBaKOTCS Ha MOBOAOK, MOXHO MPUKPY4MBaTS 1
3akpyunBaTb 6onTbl, 0CO6EHHO TaM, rae TpebyeTcs BbICOKM MOMEHT BpaLLeHus. MpasunbHas, 6e3otkasHas
1 BesonacHas pabota yCTPOACTBA 3aBUCHUT OT NPaBUMbHOI KCMyaTaLyi, B CBA3N C YeM:

MNepen HayanoM pa6oThl ¢ YCTPOMCTBOM HEOBXOAMMO NOAPOBHO 03HAKOMMUTLCSA C COAePKaHUeM UH-
CTpyKLUU 1 cOepeyb ee.

MocTaBlLUMK HE OTBEYAET 3a BCSYECKMIA YLepB, HAHECEHHBIN B pe3ynbTate NoNb3oBaHWs YCTPONCTBOM BO-
npeky ero npefHasHaveHuio, HecobiofeHs Mpasun 6e30MacHoOCTI 1 Yka3aHuil U3 HACTORLLEN MHCTPYKLMK.
Monb3oBaHwe yCTPOACTBOM BOMPEKM €ro NpeAHa3HaYeHmIo Bbi3bIBAET Takke NOTEpHo rapaHTHitHbIX NpaB no-
TpebuTens no NOBOAY HapYLUEHS rapaHTUIAHOTO OroBOPa.

OCHALLEHUE

MHeBMaTUYECKWIA KNOY OCHALLEHa COBAMHIUTENEM, C MOMOLLbIO KOTOPOTO €€ MOXHO NOAKIMIOYNTL K NHEeBMa-
TUYECKON CcUcTeMe.

TEXHWYECKWUE JAHHBIE
MNapawmetp MSS:::::H 3HayeHue
Howmep no katanory YT-0953 YT-09505 YT-09540 | YT-09571
nuna [mm] 193 170 195 221
Bec [kg] 2,02 1,40 2,05 3,81
[vameTp Bo3pyLuHoro npucoeantutens (PT) ["/ mm] 14163 1416,3 1/416,3 3/8/10
’(JBE“T";;EH“;‘;?”W rionain Bogayxa [/ mm] 38110 318/10 38/10 | 12/125
06opoTbl [min”] 10000+10% | 10000 +10% | 10000 +10% | 5500£10%
MakcvManbHbIit MOMEHT BpaLLeHIst [Nm] 1356 570 1150 1630
Paavep nosoaka [/ mm] 12112,5 12112,5 112112,5 34119
MakcumansHoe paboqee faBneHne [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Tpebyemoe TeueHue Bo3ayxa (npu 6,3 bar) [V/min] 153 142 153 198
AxycTnyeckoe aasnenme (EN ISO 15744) [dB(A)] 93,7+31 90,7+3,0 93,7+31 100,6 +3,0
Axyctiyeckas molHocTb (EN ISO 15744) [dB(A)] 104,731 101,730 | 1047+31 | 111,6+3,0
Kone6anust (EN 1SO 28927-2) [m/s? 44104 30£15 44104 (102115

OBLUVE NPABUNA BE3OMACHOCTHU

BHUMAHWE! Bo Bpemsi nonb3oBaHusi MHEBMATUYECKAM YCTPOCTBOM 06513aTenbHO CobriofaTb OCHOBHbIE
npasiria TpyaoBoil 6e30MacHoCTH, BKMoYas NPUBEAEHHBIE HINKE, C LENbH OrpaHUYeHus pucka noxapa, yaa-
pa 3MEKTPUYECKUAM TOKOM W 3BEXAHUS TENECHBIX MOBPEXOEHUN.

Mepen Hayanom nonb3oBaHUA AAHHOTO YCTPOMCTBA HEOGXOAMMO MOAPOGHO O3HAKOMMTLCA C WMH-
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CTpyKLMen n chepeyb ee.

BHUMAHME! O3HakomuTbCSl CO BCeMM NPUBEAEHHBIMU HIOKE MHCTPYKUMsIMU. HecobriofeHne MoXeT cTaTb
MPUYKHON Yapa AMEKTPUUYECKUM TOKOM U TENECHBIX MOBPEXAEHUN. [ToHATIE ,THEBMATUYECKOE YCTPOIACTBO”,
NPUMEHSIEMOE B MHCTPYKLMSX, KACAETCS BCEX YCTPOCTB C MUTAHWEM CTPYeil KOMNPECCHPOBAHHOTO BO3ayXa
MOA COOTBETCTBYIOLLMM [JaBNEHNEM.

COBMIOATb NMPUBENEHHBIE H/XE NHCTPYKLIAN

06wwe TpeboBaHms k GeaonacHoCTh

Mepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTa, TEXHUYECKOro 0BCMYXUBAHNS W 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTEN
Unu B cryyae BbINOMHEHNS PaBoT BO3Me MHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB, Y4UTbIBasi MHOXECTBO OMACcHO-
CTeil, HeOBX0AMMO MPOYMTATb M MOHATH MHCTPYKLMIO MO TexHuke BesonacHocTi. Hecobniogenne aaHHoro
TpeboBaHNs MOXET NMPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM. YCTaHOBKa, HAacTpoiika U MOHTaX MHEBMATUYECKMX
NHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHATLCS TONbKO KBANMULMPOBaHHBIM U 0By4YeHHbIM nepcoHanoM. 3anpeLero
MOAMMLMPOBATL MHEBMATUYECKUI MHCTPYMEHT. MoaudmkaLmmn MOryT CHU3UTL adhdeKTUBHOCTL 1 Gesonac-
HOCTb MHCTPYMEHTA, a Takke YBEMN4UTb PUCKY, KOTOPbIM NOJBEPraeTCs onepaTop MHCTpyMeHTa. He Bbibpa-
CbIBaTb MHCTPYKLMIO N0 TEXHMKe Be30nacHoCTY - ee creayeT nepeaathb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpelleHo
1CTIoNb30BaTh MOBPEXAEHHbIN MHEBMATUYECKHIA MHCTPYMEHT. Heobxoaumo nepuoanyeckin npoBepsTb YuTa-
6enbHOCTb aHHbIX Ha MHCTPYMeEHTE, kak aToro Tpebyet cTanaapt ISO 11148. Pabotoaatens / nonb3osatens
AOMmKkeH 0OpaTUTLCA K MPOM3BOANTENIO AN 3aMeHbl 3aBOACKOTO LMTKa B Clly4ae He0bXoanMocTy.
OnacHocTy, cBsi3aHHbIe C BbIpacbiBaeMbIMm aneMeHTamm1

MoBpexaeHue obpabatbiBaemoro npeameTa, MPUHaANEXHOCTEN UMK Aaxe CMEHHOro paboyero MHCTPYMeH-
Ta MOXET CTaTb MPUYMHOI BbIGPOCA SMEMeHTa Ha BbICOKOW ckopocT. Beeraa Heobxoanmo ucnonb3osarb
YaponpoYHyIo 3awWmTy Ans rmas. CteneHb 3awyuThl creyeT noabupats B 3aBUCMMOCTY OT BbINONHAEMON
pabotbl. Y6eauTbes, 4to 0bpabatbiBaeMblii NPEAMET Ha@XHO 3akpenseH.

OnacHoCTH, CBSI3aHHbIE C 3anyTbiBaHUEM

3anyTbiBaH1E MOXET CTaTb MPUYMHON YAYLIBS, OCKANbNMPOBaHHS WU TpaBMbI, €Criv CBOGOAHas ofexaa,
YKPaLLEHWs,, BOMOCHI 11 NepyaTki He YAepxKvBaTb BAAMW OT MHCTPYMEHTOB UMK NpUHaAnexHocTedt. Mepyat-
KM MOTYT HaMoTaTbCs Ha MOBOOK M MPUBECTU K OTPE3aHHI0 UMk Nepenomy nanbLes. Mepyatki, NokpbIThle
PE3VHOM N apMUPOBAHHBIE METANTIOM, MOTYT NErko HAMOTATLCS Ha HAcaaKK, YCTaHOBMEHHbIE Ha NOBOAKE
NHCTPYMeHTa. He ncronb3osatb CBOGOAHbIE, HE MPUMeratoLLme NepyaTkv Uk nepyaTkit C 0Tpe3aHHbIMU Ui
06TpenaHHbIM1 nanbLiamu. KateropuiHo 3anpeLeHo AepxaTb MOBOAOK, HACAKY UMW YANMHUTENb Hacaaku.
Pykv HeoBXoauUMo AepxaTb BAANK OT BPaLLAIOLLMXCS NOBOAKOB.

OnacHocTH, cBsi3aHHbIe C paboToit

Bo Bpems 1CMONb30BaHNA MHCTPYMEHTa Pyki OnepaTopa MOryT MofBEpraThCs CredytoLuM OnacHOCTAM:
napo6rieHue, yaapel, 0TpesaHue, CTupanme, oxoru. Heobxoanmo ncnonb3oBaTh COOTBETCTBYIOLLME NMepyaTKin
Ans 3awwmTel pyk. Onepatop 1 obenyxuBatoLmii nepcoHan AomkHb! GbiTb (U3NYECKU B COCTOSHUN Cripa-
BUTLCS C Pa3MEPOM, BECOM M MOLLHOCTbIO MHCTPyMeHTa. CrieayeT NpaBUnbHO iepkaTb MHCTPYMEHT. BbiTb
rOTOBLIM OTPEar1poBaTb Ha HopMarbHble UM HeoXMAaHHbIE ABIKEHNS, a Takke Bceraa ObiTb roTOBbIM MC-
nonb3oeatb 0be pyku. B cnyJae, koraa TpebyloTcs cpeAcTBa ANs NOMMOLLEHS BPALLAOLLETO MOMEHTA peak-
LM, PeKOMEHAYETCS UCMomNb30BaTb NOAAEPXKUBAIOLLEE MNEYO, BE3fE, IAe 3T0 BOIMOXHO. OfHaKo, ecnu ato
HEBO3MOXHO, TOTJa PEKOMEHAYETCS MCMONb30BaThb HOKOBbIE PyyKM AN MPAMBIX MHCTPYMEHTOB 11 MHCTPYMEH-
TOB C MUCTONETHOM PYKOATKON. PekomMerayeTcs MCnonb3oBaTh peakTUBHYIO LUTaHTY ANS YIIOBbIX OTBEPTOK. B
niobom cryyae, pekoMeHaYeTCs UCnonb3oBaTb CPEACTBA ANst MOMMOLLEHNS BpaLLAIOLLEro MOMEHTa peakLimn
cBblwwe: 4 Hv ans npsMblx MHCTPYMeHTOB, 10 HM Ansi MHCTPYMEHTOB C NMUCTONETHOM pykosiTkoid, 60 Hv ans
YINoBbIX 0TBEPTOK. Heobxoanmo ocnabuTb Haxmm Ha YCTPONCTBO 3amycka v OCTAHOBKY B Cryyae OTKIHue-
HIs 3neKTpUYeckoit aHepru. Crefyer Mcnonb3oBaTh TONMbKO PeKOMEH[0BaHHbIE NPONU3BOANUTENEM CMa30Y-
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Hble MaTepuansl. ManbLibl MoryT GbiTb pa3apobneHs APENnsMu C OTKpITEIMM NaTpoHamu. He ucnonb3osatb
WHCTPYMEHTBI B OTPaHUYEHHOM MPOCTPAHCTBE, @ Takke u3beratb monagaHus W pasnpobreHns pyk Mexay
WHCTPYMEHTOM 1 0BpaBaTbiBaeMbIM 3MEMEHTOM, 0COBEHHO BO BPEMS OTBUHUMBAHUS.

OnacHoCTH, CBA3aHHbIE C MOBTOPSIOLMMUCS ABUKEHUSIMI

Bo Bpemsi UCTIONb30BaHMSI MHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB ANs paBoThl, CBSI3AHHOW C MOBTOPSOLMMMCS
ABWKEHNAMI, ONEPATOp MOXET YyBCTBOBATbL AUCKOMGIOPT B pykax, nneyax, Npeanneybsi, wee un apyrux
yacTax Tena. B cnyyae ucnonb3oBaHus MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, OMEPaTop AOMKEH 3aHsATb YA00HOe
ronoxeHue, obecneymBatoLLee NpaBUbHOE PacronoXeHie CTor, i 13beratb CTpaHHbIX N He obecnevnBa-
HoLLMX paBHOBECHS MONOXeHUi. OnepaTop [AOMKEH MEHSTL MONOXEHUE BO BPEMS ANUTENbHOI paBoTbl, 310
NOMOXeT n3bexatb auckomdopta 1 ycranoctu. Korda onepatop UCbITLIBAET Takue CUMNTOMBI Kak: NocTo-
SHHBIA UMW NOBTOPSIOLLMICS AMCKOMAOPT, GOnb, MynbCUpyioLLyto Gonb, NoKarnblBaHie, OHEMEHHE, XKeHUe
WK OKOYEHENOCTb, OH HEe AOITKEH MX WUTHOPUpOBaTb, & 06s13aH COOBLUMTL O HUX CBOEMY pabGoTopatenio u
06paTUTLCS K BpaYy.

OnacHoCTY, CBSI3aHHBIE C NPUHAANEXHOCTAMM

OTCOEANHUTb YCTPOICTBO OT UCTOUHIKA NUTaHNS Mepes 3aMeHol CMEHHBbIX Pabounx MHCTPYMEHTOB UMM Npy-
HapnexHocTedt. He kacaTbCs Hacafok v MPUHAANEXHOCTe BO BpeMsi paboTbl MHCTPYMEHTa, NOCKOMbKY 3T0
YBENW4UBAET PUCK NOMYYEHNS MOPE30B, OXOTOB UMK TPaBM, Bbl3BaHHbIX BUGPaLMedt. Mcronb3osaTs npuHap-
TNEXHOCTI U PACXOfHbIE MaTepuarnbl TONMbKO PEKOMEHAOBAHHbIX NPOU3BOAUTENEM PA3MEPOB ¥ TUNOB. MOXHO
1Cnonb3oBaTh YAapHbIE HAcaAK TONMbKO B XOPOLLEM COCTOSIHUM, HeyAapHbIe HACaAKM UM HACAAKM B MIOXOM
COCTOSIHUM MOTYT Pa3foMaTbCsl U PasneTeTbes B PasHble CTOPOHbI C GOMBLLION CUTONA.

OnacHocTy, cBsi3aHHbIe C MECTOM paGoTbl

CKOMbXeHNs:, CNOTbIKaHNS M NafieHns SBNAIOTCA MaBHbIMM MpUuMHamu TpaBM. OCTeperaTbecsi CKOMb3KIX
noBepXHOCTei, 06pa3oBaHHbIX B pe3ynbTaTe UCTIONb30BAHMA UHCTPYMEHTA, @ Takke CrIoTbIKaHuiA O WnaH-
T MHEBMATUYECKOIA ycTaHoBKW. CobntopaTh 0CTOPOXHOCTL B HE3HaKoMol 06cTaHoBKe. MoryT UMeTb MecTo
CKPbITbIE ONACHOCTY, Takue kak 3MEeKTPUIECTBO UM APYrve KOMMYHKaLK. [THeBMATUYECK MHCTPYMEHT He
npeaHasHayeH ANs MCnonb30BaHIs BO B3PbIBOOMACHBIX 30HAX 11 HE MMEET aNeKTpou3onsLmn. YoeanTses, 4To
OTCYTCTBYIOT Kakue-nnbo anekTpuyeckue NpoBoaa, rasoble TpyObl 1 T.N., KOTOPbIE MOTYT CO3AaTb ONAcHOCTb
B CNy4ae NOBPEX/EHNs BO BPEMS UCMONb30BAHINS MHCTPYMEHTA.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C Napamit ¥ Nbimblo

Mbinb 1 napbl, 06pa3oBaHHbIe B pe3ynbTaTe WCMONb30BaHMS MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOryT CTaTb
MPUYKHON YXYALUEHWS 300POBbS (HaMpUMeEp, pak, BPOXOEHHbIE NOPOKW, acTMa u/unn aepmarut). Moatomy
HEoBX0MMO OLEHUTL PUCKW M BHEOPUTb COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPONS HaZ AaHHbIMK (akTopa-
Mu. OLeHKa pUCKOB AOMKHA BKMHOYATb OLIEHKY BIIMSIHWS Mbink, 06pa3oBaHHON B pedynbraTe 1Cnonb3oBaHus
VHCTPYMEHTa, 1 BO3MOXHOCTb MOAHSATAS B BO3AYX CyLLECTBYtOLLEIt Nbinn. MOTOK BbIXOASLLEro BO3AyXa He-
06X0a1MO HanpaensTb TakuM 06pa3oM, 4Tobbl CBECTU K MUHUMYMY NOAHSITUE MbiNK B 3anbineHHoil cpeae. B
MecTax BO3HUKHOBEHMSI MbIMW UMK NapOB, UX KOHTPONb B UCTOUHMKE BLIGPOCA JOMKEH CTaTb MPUOPUTETOM.
Bce uHTerpupoBaHHble dyHkLum 1 obopyaoBatue ans cbopa, U3BNeYeHNs Nbiny (abiMa) MMbo yMeHbLUEHNS
€€ KOnn4ecTBa A0MKHbI MCMIONb30BATLCS NPaBUbHO U 0BCIYXMBATLCS B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMM MPO-
n3BoauTens. Mcnonb3osatb CPEACTBA 3alLMTHI OPraHOB AblXaHWsi B COOTBETCTBUM C ykasaHusmu pabotopate-
s ¥ cormacHo TpeboBaHIUsSIM MO rurieHe 1 6e3onacHoCTy.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LIYMOM

BosneiicTBue LWyma BbICOKOTO YPOBHs 6€3 HaAnexaLeit 3allyuTbl MOXET CTaTb MPUYUHON NOCTOSIHHO W He-
0bpaTmoii NoTepy Cryxa, a Takke ApYrux Npobrem, Takux Kak, WyM B yluax (3BOH, XyXKaHue, CBUCT Uin
ryaexue). HeobxoanMo OLEHWUTb pUCKM 1 BHEPUTb COOTBETCTBYHOLME CPEACTBA KOHTPONS Hag AaHHbIMU
hakTopamu. COOTBETCTBYIOLLMIA KOHTPOMb C LIEMNb0 CHIKEHIS pUCKa MOXET BKITKOYaTb UCMOMb30BaHWe Aemn-
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upytoLLmMx MaTepuranos, NpefoTBpaLLaioLmx ,380H" obpabaTbiBaemoro npegmera. Mcnonb3osath cpeacTea
3alYyThI ClyXa CriesyeT B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMSIMM paboToaTens 1 B COOTBETCTBIM C TPe6OBaHUSIMI
no rurvieHe 1 6e3onacHocTW. JKcnyaTaumsi U TEXHUYECKoe OBCMyXUBaHWNE MHEBMATUYECKOTO UHCTPYMEH-
Ta [AOMKHbI OCYLLECTBNATLCS B COOTBETCTBUN C UHCTPYKLMSIMI MO SKCMIyaTaLym - 370 NO3BONUT U3bexaTb
HEHY)XHOTO YBEMMYEHUS YPOBHS WyMa. Ecnn nHeBMaTUYECKU MHCTPYMEHT OCHALLEH [nyLluuTenem, Beeraa
HeobxopmMo yBenuTLCS, YTO BO BPEMS MCTIONb30BaHIS MHCTPYMEHTA OH YCTaHOBMEH NpaBuIbHO. Bbibupars,
06CnyXvBaTh U 3aMEHSITh U3HOLLEHHBIE CMEHHbIE paBoyme MHCTPYMEHTHI CIEAYET COTNAcHO MHCTPYKLMK MO
aKCrnyaTaumn. 3To NO3BOMNT U3BEXATL HEHYKHOTO YBEMNYEHNS LLyMA.

OnacHocTH, Bbl3BaHHble BUGpaLMsaMIA

BuBpaLvsi MOXeT NpUBECTY K HEOBPATUMOMY NOBPEXAEHMIO HEPBOB U KPOBOCHAGKEHMS KUCTEN W PyK. Pyku
CrefiyeT AepXaTb Ha COOTBETCTBYIOLEM PACCTOSHUM OT NaTpoHa Apenu. Heobxopumo Tenno ofeBaTsCs BO
Bpemsi paGoTbl B XOMOAHYHO MOTOAY, U PYKW [AOMKHbI BbITb TEMNBIMIA U CyXUMU. B Criyyae oHeMeHus, nokansi-
BaHus, Gonm unn npu noGenerun KoXu Ha nanbLax v pykax, HeoBXOAMMO NpekpaTUTh paBoTaTh C NHeBMaTH-
YECKIM MHCTPYMEHTOM, coobLmTb paboTopatento u 0bpatuTbes k Bpady. CobritofeHue ykasaHui MHCTPYKLMN
N0 3KCMNyaTaLyui BO BPEMS UCTIONb30BaHMS 1 TEXHUYECKOTO OGCNYKIUBAHUS MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA
MO3BOMNT M3BEXaTb HEHYXKHOTO YBENMYEHNUS! YPOBHS BUGPaLMM. He UCronb3oBaTb U3HOLUEHHBIX WK MAOXO
NPUNACcOBaHHbIX HAaCaAOK, NOCKOMbKY 3TO MOXET MPUBECTY K 3HAYUTENBHOMY YBEMMYEHMIO YPOBHS BUGPALIAN.
BbiG1paTh, 0GCNYKUBaTb U 3aMEHSTb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paboune UHCTPYMEHTbI CNEAYET COrMacHo u-
CTPYKUMM MO 3KCnnyaTaumuu. 310 No3BONMUT U3BEKATL HEHYXKHOTO YBENMYEHUS BUGPaLMiA. Mo BO3MOXHOCTH
MOHTaX CriefiyeT BbIMOMHSTb C UCMONb30BaHNEM 3aLUMTHBIX 3KpaHOB. ECIv 3T0 BO3MOXHO, MHCTPYMEHT cre-
AYeT NoAAEepXMBaTL C NOMOLLBK CTOMKM, HaTskUTeNs unu GanaHcupa. VHCTpYMEHT HeobXxopuMo AepxaTb
TIETKO, HO HAKEXHO, Y4MTbIBAS BOMOXHBIE CUMbI PEaKLMM, NOCKOMbKY OMacHOCTb, Bbl3BaHHas BUGPaLveN,
Kak NpaBuIo, BO3pacTaeT npu GombLIEM yCUIUY 3axuma.

[TlononHuTENbHbIE MHCTPYKLMM MO 6E30NACHOCTI ANt MTHEBMATUHECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblit BO3EyX MOXET MPUBECTY K CEPbE3HBIM TPaBMaM:

- BCENa OTKMioYaTb nogavy Bo3oyxa, CTPaBuTb AABMEHUE BO3AYXa U3 LUMAHra W OTCOEAUHUTE UHCTPYMEHT
OT NOJauY BO3AYyXa, ECIN: MHCTPYMEHT He MCMOMb3yeTesl, Nepes 3aMeHO NPUHAANEXHOCTEI! UKk BO BpeMs
BBIMONHEHMS) PEMOHTHbIX pabor;

- HUIKOTAA He HanpaBMsTb CTPYHO BO3AyXa Ha cebsl U Apyrux noaeii.

Yaap WNaHroM MOXET MPUBECTM K CEPbE3HbIM TpaBMaM. Bcera HeoBXoaMMo NPOBEPSTH LUNAHM U COeaM-
HEHUs! Ha NPeAMET Hanmuuusi MOBPEXAEHUH, a Takke He ocnabneHsl 1 oHW. He crepyeT HanpasnsTh Ha
PYKY CTPYI0 XONOAHOTO BO3AYyXa. He 1Cnonb30BaTh GbICTPOPasbeMHbIe COSAMHEHNS Ha BXOAE YAAPHBIX 1 BO3-
AYWHO-TMAPABNUYECKUX MHCTPYMEHTOB. Vcnonb3aosaTb pesbboBble COeaNHEHNS U3 3akaneHHol cTanu (M
Martepu1ana ¢ aHanor4Hoi MPOYHOCTbIO). Kaxabllt pas, Kora UCnomb3ytTcs YHUBEPCANbHBIE BUHTOBLIE CO-
©[IMHEHMS! (LUTUCTOBbIE COBAMHEHNST), HEOBXOAMMO MPUMEHSITb CTEPXHIN Y COBAMHUTENH, NPEROXpaHsioLLMe
OT BO3MOXHbIX MOBPEXAEHUI COSANHEHNI MEXAY LUNaHraMu, a Takke MEXAY LWNaHTOM U UHCTPyMeHToM. He
NPEeBbILLATL YKAa3aHHOMO [Mst MHCTPYMEHTA MaKCUManbHOTO AaBneHus Bo3dyxa. [laBnexue Boanyxa umeet
KpUTUYeCKOe 3HaueHue Ans 6e30NacHoCTY U BIUSIET Ha MPOM3BOAUTENBHOCTL B CHCTEMAX C PETYTMPYEMbIM
BPALLAIOLLMIM MOMEHTOM, @ TaKKe MHCTPYMEHTOB C NOCTOSHHBIMU 0BopoTamu. B aTom cnyyae, AOMKHbI ObiTb
COXpaHeHbl TpeBOBaHMS K ANMHE U AMaMeTpy LUNaHroB. KaTeropuiHo 3anpeLueHo NepeHOCUTb MHCTPYMEHT,
Jepxa ero 3a LunaHr.

9KCMNYATALMOHHBIE YCNOBUA
Heobxoanmo ybeauTbCst B TOM, YTO MCTOYHMK KOMMPECCHPOBaHHOTO Bo3fyxa obecneunsaet Tpebyemoe pa-
Gouee fiaBneHie 1 COOTBETCTBYHOLLEE TeUeHHe BO3ayXa. B cryyae Ype3MepHOTo AaBNeHs BO3AyXa NUTaHus

Cnefyet BOCMONb30BaTbCA PEAYKTOPOM C NpPeAoXpaHUTENbHBIM KrianaHoM. [MHeBMaTnyeckoe yCTpOIZCTEO
AOMKHO NUTATLCA C UCMONb30BAHUEM CUCTEMbI (DMMBTPA U MACTEHKN. 9710 obecneunt YUCTOTY W OAHOBpE-
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MEHHO yBraxHeHe Bo3ayxa Macnom. CoctosHue (urbTpa 1 MacneHkv HeoBbXOAMO NpoBEPSITL Nepef Kax-
AbIM MYCKOM 1 B Clyyae MoTpeBHOCTI 04MCTUTb ChMLTp Uik 406aBUTb Macna B Macrexky. Oto obecneunt
HapnexalLyto 3KCnyaTaLuio YCTPOCTBA W MOBLICHT €70 KUBYYECTb.

Heoxoaumo npaBuiisHO MPUCTIOCOBUTL PeakTUBHYIO LUTAHTY K JaHHOMY BUY paboTbl.

B cnyyae npuMeHeHWst AOMONHUTENbHbIX PYKOSTOK UMW OMOPHBIX CTOEK CedyeT Y6eauTbest B TOM, YTO WH-
CTPYMEHT MPaBUIbHO 1 HAAEXKHO 3aKpereH.

HeobxoauMo NpuHSTH COOTBETCTBEHHYHO MO3Y, 0GECMEUMBAIOLLYI0 NPOTUBOAEICTBUE HOPMANbHBIM UMK He-
OXWaHHbIM [BIKEHUSIM YCTPOVCTBA, BbI3BaHHbIM MOMEHTOM BPALLEHNS.

3anpeLaeTcs Aepxatb pyki v Apyrvie YacTy Tena B 30He AEACTBUS peakTUBHOIA LUTaHTY, TO rPO3NT Cepbes-
HbIMM TENECHBIMI NOBPEXAEHUSMM.

TMpUMeHsieMble TOPLOBbIE KIKOYM 1 APYTie MHCTPYMEHTbI AOMKHbI BbiTb adanTupoBaHHbIMI k paboTe ¢ NHes-
MaTU4ECKMMM YCTPOACTBAMU. BCTaBNSEMbIE MHCTPYMEHTBI AOMKHBI BbiTh YUCTHIMM, UCTIPABHBIMM 11 BE3 No-
BPEXAEHWIA, a UX pa3mep — CoBnadaThb ¢ pa3MepoM roeopka. 3anpeLuaetcs nepeaenbiBarb rHeana kioyei
YN noBofiKa.

MONb30BAHME YCTPOWCTBOM

Mepes KaxgbiM NyCKOM YCTPOIACTBA CriedyeT y6eauTbest B TOM, YTO He MOBPEAMICS Hl OAMH 3MIEMEHT NHEB-
MaTU4eCcKol cucTeMbl. ECTn 0BHapyeHbl MOBPEXAEHNS, CrIEAyeT HEMEATIEHHO 3aMeHUTb HeNcnpaBHble
3MEMEHTbI CCTEMbI HOBBIMM.

Mepen kaxabiM NPUMEHeHeM NHEBMATUYECKOI CUCTEMbI CrieayeT NMKBUANPOBATb KOHAEHCUPOBaHHYIO BNa-
Ty BHYTPY YCTPOVCTBA, KOMMPECCOpa 1 LUNaHroB.

ModknioyeHue ycmpoticmea k MHeeMamuyeckol cucmeme

Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbIA COCOb MOAKMIOYEHIst YCTPOIICTBA K MHEBMATUYECKOI CUCTEME.
YkasaHHblit cnocob obecneunBaeT Haubonee ahdeKTMBHOE NONb30BaHWE YCTPOCTBOM U MOBbILLAET €r0
KUBYYECTD.

BBecTy Heckonbko kanenb Macna BsikocT SAE 10 yepes BX0AHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTUE.

K pesbbe BXopHOro BO3MYLLHOTO OTBEPCTUS HAZIEXHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO Hacapky, obecneynsato-
LU0 NOAKIIoYEHMe LUNaHra nogaqn soaayxa. (I1)

YcTaHOBUTL COOTBETCTBEHHYIO HACaZKy Ha MOBOAKe YCTpoicTBa. Bo Bpems paGoThbl ¢ NHeBMaTUYeCKUMU
YCTPOWCTBaMM NONb30BaTLCA UCKMIOYNTENBHO OCHALLEHUEM, NPeAHa3HaYeHHbIM Ans paGoTbi ¢ yaap-
HbIMW YCTPOICTBaMM.

BbibpaTh Tpebyemoe Hanpaenexue BpalleHus. Bykea F o6osHayaeT 06opoTsl Mo YacoBoit cTperke, Bykea R
— 060pOTbI NPOTUB YACOBOIA CTPENKM.

Tawm, rfie 370 BO3MOXHO, OTPEryn1poBaTh JaBNeHe (MOMEHT BPALLEHMS).

MoaKnio4NTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKOA CUCTEME, MOMb3yACh LUMAHTOM BHYTPEHHero auametpa 3/8”.
Y6enuTbes B TOM, 4TO MPOYHOCTb LUNaHra paHa MiuHumym 1,38MPa. (I11)

3aBecTi YCTPOICTBO HA HECKOMbBKO CEKYHZ, 4TOObI YBEAUTHCS B TOM, YTO OHO He W3LAET HUKaKUX NOJo3pH-
TenbHbIX 3BYKOB U HE BUBPUPYET.

[Nonb30eaHue ydapHbIMU MOPUOBLIMU KIoYamu

Mepen Tem, kak Ha4aTb 3akpy4MBaTh BONT UMK raitky Knioyem, crieayeT BPyUHYHO HABUHTUTL BONT WnK raiiky
Ha pe3bby (MMHMMYM fBa 0BopoTa).

Y6enuTbest B TOM, YTO pa3mep TOPLIOBOTO KITko4a COBMaAaeT C 3akpyuMBaeMbIM Nk OTKPY4MBaEMbIM JneMeH-
ToM. HecoBnaaeHve pasmMepoB MOXET BbI3BaTb MONOMKY Kak Kiioya, Tak 1 6onTa unm raiku.

3aKpy4usaHue U OMKpyyusaHUe

Takum 06pasomM OTPErynupoBaTh fiBareHne B THEBMATYECKOM CUCTEME, YTOBbI He NPEBLICUTL MakcUMarb-
Hbll1 YPOBEHb A5l JaHHOTO YCTPOICTBA. BhiBparth Tpefyemoe HanpasneHue BpalleHns uHCTpymenTa (F - 3a-
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kpyunBaHme, R - oTKpyuMBaHme), a Takke TpebyeMblit MOMeHT BpaleHms. (V)
YcTaHOBUTb Ha NOBO/IKE YCTPOMCTBA COOTBETCTBEHHBIA TOPLIOBBIN Koy, (V)
ToAKMIYMTb KIKY K THEBMATUYECKON CUCTEME COrnacHo crocoby.
HapeTb Koy ¢ yCTaHOBNEHHOI HAcaaKoil Ha OTKPY4MBAEMbIi UM 3aKpy4NBAEMbIil ANEMEHT.
locTeneHHo HaxUMaTb Ha BbIKMioYaTenb YCTPOICTBA.
Mocne 3aBepLueHns paboTbl pa3obpaTb NHEBMATUYECKYI0 CCTEMY W MPOBECTY KOHCEPBALMIO YCTPOIACTBA.

KOHCEPBALUA

3anpeLLaeTcs nonb3oBaThCs GEH3MHOM, PAaCcTBOPUTENEM U [iPYroil Foployeil KMAKOCTHH BO BPEMS O4MCTKI
YCTPOWCTBA. VcnapeHms MoryT BOCTNaMeHIUTLCS, Bbi3biBasi B3PbIB YCTPOICTBA U Cepbe3Hble TeNecHble no-
BPEKAEHMS.

PacTBopuTeny, npuMeHsieMble Bo BpEMSs 041CTK NaTpoHa YCTPONCTBA W KOpMyca, MOTYT BbI3BaTb YXyALLEHH e
YNNOTHEHWiA. B CBA3X C 3TM CnieayeT CTapaTenbHO NPoCyLLMTb YCTPOCTBO Nepen Hayanom paboTbl.

Ecnu o6HapyxeHbl kakue-nubo nepebou B pabote yCTpOrCTBa, CNedyeT HEMEANEHHO OTKMKYMUTb YCTPOACTBO
OT MHEBMATUYECKOM CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI THEBMATU4ECKON CUCTEMbI AOMKHbI ObiTb 3aLLMLLEHHBIMU OT 3arps3HeHui. 3arpsisHeHus, npo-
HUKaloLLMe B MHEBMATMYECKYH0 CUCTEMY, MOrYT BbI3BaTb NOMOMKY YCTPOICTBA U APYrUX 3N1EMEHTOB NHeBMa-
TUYECKON CUCTEMbI.

Koxcepeayus ycmpoticmea neped kaxdbim myckom

OTKMIOUUTb YCTPOWCTBO OT MHEBMATUYECKOW CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM MyckoM crieayeT BBECTU HEBGOMbLIOE KONMYECTBO MOIOLLEN XuakocTh (Hanp., WD-40) yepes
BXO[HOE BO3MYLLHOE OTBEPCTHE.

Moaknio4NTb YCTPOIACTBO K MHEBMATUYECKO! CUCTEME 1 3aBeCTH NpuMepHo Ha 30 cekyHa. Bnarogaps atomy
MOHOLLAs XWAKOCTb Pa3oAETCs BHYTPU YCTPONCTBA U OUUCTHT €ro.

CHOBa OTKHOYUTb YCTPOICTBO OT NHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

HebonbLuoe konnyecTso macna SAE 10 BBECTV BHYTPb YCTPOICTBA Yepe3 BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTUE 1
OTBEPCTUS, NpeaHa3HaueHHble Ans aTol Lenu. PekomeHayeTcs nonb3osatbes Macnom SAE 10, npeaHasHa-
YeHHbIM Anst KOHCEPBALMM MHEBMATUYECKUX YCTPOICTB. MoAKMIouNTL YCTPOICTBO W 3aBECTU €10 Ha KpaTkoe
BpEMS.

Bhumarve! 3anpeluaertcs nonb3oBatbest WD-40 kak Macnom, npeaHasHaqeHHbIM A5 CMaskiA.

BbiTepeTb Macno, KOTOpoe MPOHMKIO Yepes BbIXOAHbe 0TBepCTUst. OCTaBlLUEECs Macno MOXET NOBPeaANTb
YNIOTHEHVE YCTPOICTBA.

Mpoyue pabomei Mo KoHcepsayuu

Mepen kaxabiM NPUMEHEHEM YCTPOCTBA NPOBEPUTH, HET NN Ha YCTPOICTBE BUAUMBIX CeAoB NtobbiX no-
BpEeXaeHN. MoBOAKM, NATPOHbI 1 WNVHAENN CreayeT CofepxaTb B YNCTOTe.

Yepes kaxablx 6 mecsies unn 100 yacos paboTbl CrienyeT oTAaTh YCTPOUCTBO Ha OCMOTP KBaNMULMPOBaH-
HOMY rlepcoHany PEMOHTHOI MacTepckoit. Ecrin ycTpolicTBo 1Cnomnb3oBanock 6e3 NpuMeHeHs pekoMeHo-
BaHHOI CUCTEMbI NOfja4N BO3AYXa, TO CeAyeT YBENUYMTb YacTOTy OCMOTPOB YCTPOICTBA.

YempareHue nospexdeHuli

Heobxomumo npepBatb paboTy yCTPOCTBOM Cpasy e mocne Toro, kak Bbino obHapyxeHo noboe noBpex-
AeHve. Monb3oBaHue HeucnpaBHbIM YCTPOACTBOM MOXET Bb3BaTb TeMeCHble MOBpexaeHns. Beayeckue
PEMOHTI 1N 3aMEHbl 31IEMEHTOB YCTPOIACTBA [JOMKEH NPOBOAWTL KBAaNMMULIMPOBAHHbIA NEPCOHan ynomnHo-
MOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPEANPUSTHS.

OPUTMHANBHASA WUHCTPYKLUMUS S
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BeecTu HeGonbluoe konnyecTBo WD-40 Yepe3 BXofHOe BO3AYLLIHOE OTBEpCTUE. 3aBECTH
YCTPOVCTBO Ha HECKOMBKO CeKyHA. JIonacTit MOrm NPUKNIENTLCA K POTOpY. 3aBECTH YCTPOICTBO
npumepHo Ha 30 cekyHz. CmasaTb YCTPOACTBO HEBONbLUMM KONMYECTBOM Macna. BHuMaHwe!
YpeamepHoe KoNM4eCTBO Macrna MOXET Bbl3BaTb YObITOK MOLLHOCTY yCTPOIACTBa. B Taokm cryyae

YerpoiicTeo pabotaet
Ha CIALLKOM HU3KIX
obopotax unu He

BOAUTCA
saBopuTe CIIEAYET O4UCTUTb MPUBOA.
VA — Komnpeccop He obecneunsaet Tpebyemyto nosady Bo3ayxa. YCTPONCTBO 3aBOANTCS 3a CHET
3aszqmcs| 1 3arem BO3/AyXa, HAKOMMEHHOTO B pe3epByape komnpeccopa. Mo Mepe onopoXHeHHs pe3epeyapa
savennseTca KOMTMPECCop He YCneBaeT KOMMEHCHPOBaTb HEAOCTATOK Bo3Ayxa. CrieayeT MoaKmiowuTs
YCTPOVCTBO K Gonee MpOM3BOANTENEHOMY KOMMPECCOpY.
YBeauTbCs B TOM, YTO BHYTPEHHMI MaMeTP NPUMEHSIEMbIX LUNaHTOB - MUHUMYM 3/8”. MpoBepuTs
HepocraroyHas HaCTPOIIKy AABNEHMS, HACTPOEHO MW Ha MaKCcUManbHbIi YPOBEHb. YBeauUTbCs B TOM, 4TO
MOLLHOCTb YCTPOVCTBO OYMLLIEHO ¥ CMa3aHO HaAnexaluum o6pasom. ECniv HeT pesynsTartos, oTaaTs

YCTPOVCTBO B PEMOHT.

Mocre 3aBepLueHmst paboTbl KOpMyC, BEHTUASILMOHHBIE LLUEMH, MepekriovaTeni, JOMOMHUTENbHYI0 PyKOATKY
11 LLMTKY CReMyeT O4NUCTUTb, Hanp., CTpyeli Bosayxa (Aasnenue He bonee 0,3 MPa), kucTblo unu cyxoit Tps-
Mo4Koi 63 NPUMEHEHNS XUMUYECKUX CPEACTB 1 MOKLLMX XUAKOCTEIA. YCTPOICTBO U 3a)KNMbl O4MCTUTB CyXOi
YUCTON TPANKOM.

CnpaLboBaHi NpucTpoi — BTOPUHHA CUPOBMHA. 3 OrNsiay Ha Lie 3a6OpoHEHO BUKWAATY X Y MiLLKi ANs CMITTS
pa3soM 3 KOMyHanbHAMM BiAXO[AMM, OCKINbK BOHM MICTSITb peqoBUHM, Hebe3neyHi Ans 340poBs Ta HaBKO-
NULWHBOrO cepefouLLal Bu BidbMeTe akTUBHY y4acTb Yy BTOPMHHIl nepepobLi BiAXOMiB 3 METO OXOPOHM
HaBKOMULUHBOTO CepefoBuLLa, SKLIO BiafacTe cnpaLboBaHWA NMPUCTPI Yy NyHKT 360py BigxodiB Takoro mo-
XoxaeHHs. [ns obmexeHHs obemy BifxopiB, O NiANsAraloTh 3HULLEHHI0, HeobXiaHa ix BTopuHHa nepepobka
LUMSIXOM PELWKIIHTY Y B iHLLWIA cnociB.




UA
XAPAKTEPUCTUKA NMPUCTPOIO

TTHEBMaTUYHWI KNKOY - NPUCTPIlA 3 KUBMEHHSM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOTO NOBITPS Nid BIAMOBIAHAM TUCKOM.
3a [,0MOMOrot0 TOPLIEBHX KITHOYiB, Siki HafsraloTbCsl Ha XOMYTUK, MOXHa 3aKpy4yBaTy Ta Biakpydysatu Gonti,
0cobnueo Tam, Ae NoTpibHMIA BUCOKIA MOMEHT obepTaHHs. [MpasunbHa, Ge3sigMoBHa Ta GesneyHa npaus
MPUCTPOIO 3aNeXuTh Bif NPaBUNbHOI ekCnyaTaLi, y 3BSI3Ky 3 YuM:

lMepen noyaTkoM poGoOTM NPUCTPOEM HEOBXiAHO AeTanbHO 03HAMOMMUTUCA 3 IHCTPYKLUIEHD Ta 36eperTy ii.
MocTayanbHuK He BiANoBifae 3a LWKoAY Ta TINECH YLKOMKEHHS, HAHECEH] B pe3yrbTaTi KOpUCTyBaHHs npu-
CTPOEM BCYNeEpeN 0ro NpuaHaueHHto, HEAOTPUMAHHS NPaBUIN TexHikv Geaneky Ta BkasiBok 3 AaHOT iHCTPYKLT.
KopucTyBaHHsi npucTpoem BCynepey 1oro MpuaHayeHHio BUKIMKAE Takox BTpaTy rapaHTiiiHuX npae KopucTy-
BaYa 3 OrMsAY Ha NOPYLUEHHS rapaHTiiHOrO [JOrOBOPY.

OCHALLIEHHA

[MHeBMaTUYHUA KNKY OCHaLLEHa 3eaHyBa4YeM, 3a JOMOMOrOK SIKOro MOXHa NpUesHaTy i 4O NMHEBMaTUYHOI
cucTemm.

TEXHIYHI DAHI
MNapawmetp Bmfp’mﬁ;""a 3HayeHHs
Homep 3a katanorom YT-0953 YT-09505 YT-09540 YT-09571
[oBxuHa [mm] 193 170 195 221
Bara Tkg] 2,02 1,40 2,05 3,81
[liameTp nosiTpsiHoro 3eHysaya (PT) ["/ mm] 14163 1416,3 14163 3/8/10
gi;"f’;&:‘laf“’a nogasi nosiTps '/ mm] 38110 38110 38110 | 12/125
Obepty [min”] 10000 £10% | 10 000 £10% | 10000 £10% | 5500£10%
MakcumanbHuit MOMEHT 0bepTaHHs [Nm] 1356 570 1150 1630
Poawmip xomyTuka [/ mm] 12112,5 121125 121125 34119
MakcumansHuit pobouuii Tuck [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Bupatu nositps (mpu 6,3 bar) [/min] 153 142 153 198
Axyctingrunit ek (EN 1SO 15744) [dB(A)] 93731 90,7£3,0 93731 100,6 +3,0
AxyctinaHa notyxHicT (EN 1SO 15744) [dB(A)] 104,731 101,7+3,0 | 1047+31 | 1116£30
KonvBathsi (EN 1SO 28927-2) [m/s?] 44104 30£15 44+04 1021+15

NPABWUNA TEXHIKW BE3NEKW

YBATA! MMig yac poboTh nHeBMaTUYHUM NPUCTPOEM 0BOBS3KOBO AOTPUMYBATUCS OCHOBHUX MPaBUN TEXHIKN
Ge3neku, BKIIOYHO 3 BKa3aHUMM HUXYE, 3 METOK OOMEXEHHS PU3VKY NOXeXi, yaapy eneKTPUdHUM CTpyMOM
Ta YHUKHEHHS TINECHNX YLLKOKEHb.

Mepen noyatkom poGOTH JaHMM NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO O3HANOMMTUCA 3 iHCTPYKUiE Ta
36eperTu ii.

OPUWTIHANIbBHA | HCTPYKIUILA
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YBATA! OsHaifoMTeCh 3 yciMa BKa3aHUMU HIbK4e iHCTPYKLisMI. HeaoTpumMaHHs npaBun MoXe Npu3secTn
10 NOXeXi, yAapy enekTPUYHIM CTPYMOM Ta TiNeCHUX YLLKOMXeHb. TepMiH ,MHEBMATAYHNIA NPUCTPIN”, Skl
BKMBAETLCA B IHCTPYKLAX, CTOCYETbCS BCIX MPUCTPOIB 3 KMBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOMO NOBITPS
mia BiANOBIAHAM TUCKOM.

LOTPUMYMTECH BKA3AHWX HUXYE IHCTPYKLII

3ararnbHi BUMOTU LLoa0 beaneku

lMepen novaTkoM MOHTaXy, poboTI, PEMOHTY, TEXHIYHOTO 06CyroByBaHHS i 3aMiHW Npunaaas, abo y pasi Bu-
KOHaHHs! poiT 6inst NHeBMaTU4HNX IHCTPYMEHTiB, BpaxoBytoum 6eaniy Hebeanek, HeobXigHO NpouKTaTy i 3po-
3yMITU IHCTPYKLto 3 TeXHiku Geanekn. HepoTpuMaHHs fJaHoi BUMOTM MOXe NPU3BECTU [0 CEPIO3HNX TPaBM.
YCcTaHOBKY, HanaLTyBaHHS 11 MOHTaX MHEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB MOXe 3ZiiCHIOBATY TiNbKI KBAMNi(hikoBaHMi
Ta MifroToBneHi nepcoxarn. 3abopoHeHo MoaMdiKyBaTI MHEBMATUYHMIA IHCTPYMeHT. MoaudikaLlii MoxyTb
3HU3UTM eCIeKTUBHICTL | piBeHb Beanekw, a Takox 30inblunTh HeBeaneky, Ha Aky HapaxaeTbesi onepaTop
iHcTpymeHTa. He Bukupaty iHCTpyKuito 3 TexHiku Geanekm - i crig nepepatv onepatopy iHCTpymeHTa. 3a-
60OpOHEHO BIKOPUCTOBYBATM NOLLKOKEHMIA MTHEBMATUYHIIA IHCTPyMEHT. HeobxinHo nepiognyHo nepesipsTh
4uTabenbHICTb AaHNX Ha IHCTPYMEHTI, sik Liboro BuMarae ctanaapt ISO 11148. PobotoaaseLs / kopuctyBay
MOBMHEH 3BEPHYTMCS A0 BUPOBHMKA ANs 3aMiHM 3aBOACHKOTO LLMTKA B pasi noTpebu.

Hebeaneku, noB'sa3aHi 3 eneMeHTamm, LLO MOXYTb BifniTaTH

MowwkomxkeHHs 06pobnioBaHoro npegmeta, npunagas abo HasiTb 3MiHHOTO POBOYOro IHCTPyMEHTa MOXe CTa-
TV MPUYUHOK BUKWAAHHS €NEMEHTY Ha BEMuKilt LWBMAKOCTI. 3aBxayu HeobXigHO BUKOPUCTOBYBATY YAapOCTiit-
kui 3axucT Ansi oueir. CTyniHb 3axuCTy cnia ninbupaty 3anexHo Bif BUKOHyBaHoT poboTi. MepekoHaTues, Lo
06po6nioBaHIit NPeaMET HaZiHO 3aKpinneHui.

Hebesneku, noB’'si3aHi 3 3annyTyBaHHAM

3annyTyBaHHs MOXe CTaTi NPUYMHOK 3aYyLIEHHS, CKamnbryBaHHs i/abo TpaBMW, SIKLLO BiNbHWIA OB, Npu-
Kpacu, BONoces Ta pykaBiLi HAMOTaIOTbCS Ha IHCTPYMEHT abo npunapas. PykaBuLi MOXyTb HaMoTaTuCs Ha
MoBIZOK i NPU3BECTM [0 BiApi3aHHs abo nepenomy nanbuis. PykasuLi nokpuTi rymoto abo apmMoBaHi MeTanom,
MOXYTb NETKO HaMOTaTUCS! Ha HacafiKi, BCTAHOBNEHi Ha NOBIfKY iHCTPYMeHTa. He BUKOpUCTOBYBaTH pyKaBuLl,
AKi He MPUMSraloTb LWIMbHO 4O PyK, abo pykaBuLi 3 BigpisaHUMKM YK 0BTpiNaHUMKM nanbLsmn. KateropuyHo
3ab0pOHEHO TpUMaTMCs 3a NMOBIQOK, Hacaaky abo NoaoBxKyBay noBiaka. Pyku HeobXigHO TpumaTi nodani Big
MoBIaKiB, L0 0BepTaroThes.

Hebesneku, no’'s3axi 3 poboToto

Min Yac BUKOpUCTaHHS IHCTPYMEHTa pyKin onepaTopa MOXYTb HapaxaTucsi Ha HacTyrHi Hebeaneku: posapo-
6neHHs, yaapw, BifpiaHHs, CTMpaHHs, oniku. HeobxigHo BUKOPUCTOBYBATY BIAMOBIAHI PyKaBULI ANS 3aXMCTy
pyk. Onepartop i o6cnyroBytouvit nepcoHan noBuHHI GyTu hisuyHO B 3MO3i BMOpaTMCS 3 PO3MIPOM, Barok Ta
MOTYXHICTHO iHCTPyMeHTa. Crid NpaBunbHO TPUMATK IHCTPYMEHT. Takox noTpibHO 6yTy roToBMM BigpearysaTy
Ha HopmarnbHi abo HecnogiBaHi pyxy i 3aBxan GyTv roTOBUM BMKOPUCTOBYBATH 0BMABI PyKW. Y BUNaaKy, konu
MOTPIGHI Npunaaas Ans NOrMUHaHHS KPYTHOTO MOMEHTY peaKLii, pekoMeHY€eTbCS BUKOPUCTOBYBATH MiATpK-
Myloye nneve, ckpisb Ae Lie Moxnneo. OfiHaK, SIKLLO Lie HEMOXNMBO, TOAi PEKOMEHAYETHLCS BIUKOPUCTOBYBATY
GoKoBY pyuKy ANst NPSMUX IHCTPYMEHTIB i IHCTPYMEHTIB 3 MICTONETHOK PYKOSITKOK. PEeKOMEHAYETbCS BUKO-
PUCTOBYBATU peakTUBHY LUTaHTy ANS KyTOBUX BUKPYTOK. Y Gyab-sikoMy BUMajky, PEKOMEHAYETLCS BUKOPHC-
TOBYBaT/ 3aC06M Ans NOMMUHAHHS KPYTHOTO MOMEHTY peaKuii noHas: 4 Hv Ans npsamux iHcTpymeHTis, 10 Hv
ANs iHCTPYMEHTIB 3 NiCTONeTHOI0 pyKosiTkoto, 60 HM Ans kyToBIX BUKpyTOK. HeobxigHo nocnabuTi Hatuck Ha
NPUCTPIlA 3anycky i 3ynuHKW B pasi BiAKIOYEHHS enekTpuyHoi eHeprii. Cnia BUKOPUCTOBYBATH TiMnbku peko-
MeHA0BaHi BUpPoBHKOM 3MalLyBanbHi MaTepiany. Manbui MoxyTb 6yTv po3apobneHi Apunami 3 BigkputuMmu
naTpoHamu. He BMKOpWUCTOBYBATY iHCTPYMEHTU B OOMEXEHOMY MPOCTOPI, @ TAKOX YHUKATX NOTPanmsHHS i
po3apobneHHs pyk Mix iHCTPYMEHTOM | 06pobnioBaHUM enemeHToM, 0coBnMBO Nif Yac BiAKPYYyBaHHS.
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Hebesneku, NoB’'i3aHi 3 NOBTOPIOBAHIMY PyXami

Mip yac BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHINX iHCTPYMEHTIB Anst pobOoTH, NOB'A3aHOI 3 MOBTOPIOBAHUMM pyXamu, one-
paTop Moxe BiguyBaTi AUCKOMCOPT B pykax, nnevax, nepeanmivyusix, Wwui abo iHWmMX YactuHax Tina. Y pasi
BIKOPUCTAHHS! HEBMATUYHVX IHCTPYMEHTIB, Onepatop NOBIUHEH 3alHSTU 3py4HeE MOMOXEHHS, Lo 3abeanevye
npaBUmbHE Po3TalllyBaHHs CTOM, | YHUKATI AUBHIX NOMOXeHb, aB0 MOnoXeHb, siki He 3abe3neyytoTb piBHOBa-
rv. OnepaTtop NOBUHEH MIHATY MONOXEHHS Nif Yac TpuBanoi poboTH - Lie JONOMOXE YHUKHYTH MCKOMAOPTY
Ta BTOMU. Komu onepatop BifYyBae HACTyMHi CUMNTOMM: MOCTiHUA aBo NOBTOPIOBaHWIA AnCKOMOpT, binb,
nynbCyounii Binb, NOKOMIOBAHHSI, OHIMIHHS, NeYiHHA abo 3aknsKMiCTb, BiH He MOBMHEH iX irHopyeaty, a 30-
60B'13aHM NOBIAOMUTY NPO HUX CBOTO POBOTOAABLIA | 3BEPHYTUCS A0 MiKaps.

Hebesneku, no’'s3axi 3 npunaaasm

Bin'eaxatv npucTpiit Big axepena XMBMNEHHS neper 3amiHot 3MiHHUX poBoumx iHCTPYMeHTiB abo npunaaas.
He TopkaTmcs Hacaaok i npunaaas nia yac poboTu iHCTPYMeHTa, OCKinbky Lie 30inbLuye Uik OTPUMAHHS no-
pisis, onikiB abo TpaBM, BUKNMKaHuX BibpaLiieto. BukopucToByBaTv npunapas Ta BUTPATHI Matepiany Tinbkv
PEKOMEHA0BaHIX BUPOBHIUKOM PO3MIpIB i TMMiB. MoxHa BUKOPUCTOBYBATM YjapHi Hacaaky Tiflbku B XOPOLLOMY
CTaHi, HeyapHi Hacagku abo Hacaaky B MOraHOMY CTaHi MOXYTb po3namaTicst i po3neTiTues B piaHi 6oku 3
BENUKOKO UK.

Hebesneku, no’'si3ai 3 MicLem poboTu

KoB3aHHsi, CNOTUKaHHS i NafiiHHS € TONOBHUMM Npu4nHamMu TpaeM. Criig ocTepiraTics CIM3bKUX MOBEPXOH,
YTBOPEHWX Y Pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA, a TakoX CnoTiKaHb 06 LUMaHTM MHEBMATUYHOT YCTaHOB-
ku. floTpumyBaTiCs 06epexHOCTi B HeaHaitoMil obeTaHoBLi. MoxyTb MaTu MicLie npuxoBaHi HeGeaneku, Taki
K enekTpuka abo iHLi koMyHikaLlii. [THeBMATUYHII IHCTPYMEHT He NPU3HAYeHUi ANst BUKOPUCTAHHS Y BUGY-
XoHebesneyHmx 3oHax i He Mae enekTpoisonsvii. MepekoHaTues, WO BiaCYTHI Byab-ki €NeKTPUYHI ApOTH, ra-
30Bi TPyOM i T.N., SIKi MOXYTb CTBOPUTY Hebe3neKy B pasi MOLUKOMKEHHS Mif 4aC BUKOPUCTAHHS IHCTPYMeHTa.

Hebesneku, noB’'si3axi 3 napoto i numom

Mun i napa, yTBOpeHi B pesynsTaTi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA, MOXYTb CTaTh MPUYMHOI0
3aXBOPIOBaHb (Hanpuknag, pak, BpomKeHi Bagu, actMa Ta/abo fepmatit). Tomy HeoBXiAHO OLHUTI pU3nku
i BpOBazNTX BIANOBIAHI 3aC06M KOHTpOMtO Hap AaHuMu chakTopamu. OuiHKa pU3MKIB MOBMHHA BKIOYATY
OLiHKY BNAWBY NUANY, YTBOPEHOTO B Pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa, | MOXNMBICTb NIAHATTS B MOBITPS
icHyto4oro nuny. CTpyMiHb NOBITPS, LLO BUXOAWUTb, HEOBXigHO HanpaBnATY Tak, Wob nigHiManacs skHaitmeHLwa
KiNbKICTb NNy y 3anUneHoMy CepenoBiLLi. Y MICLSIX BUHUKHEHHS My abo napy npiopuTeTOM NOBUHEH ByTy
KOHTpONb HaZ iX YTBOPEHHSM Yy [Kepeni YTBOpeHHs. Yci iHTerpoBaHi dhyHKLii 11 ycTaTkyBaHHS Anst 36opy i Bia-
BE[IEHHS NUNY Ta AUMY, B0 3MEHLLEHHS! iX KINbKOCTi NOBMHHI BUKOPUCTOBYBATUCS MPaBUIIbHO Ta 06CMyroBy-
BaT/CA BifNOBIAHO [O iHCTPYKLl BUpoBHWKa. BukopucToByBaTI 3aC06M 3aX1CTY OpraHiB AvXxaHHs BianosifHO
[0 BKasiBok poboToaasLs i BiAMOBIAHO A0 BIMOT ririgHu 11 beaneky.

Hebesneku, BUKMMKaHi Lymom

it cunbHoro wymy 6e3 HanexXHoro 3axmcTy MOXe CTaTi NPUYMHOK NOCTIAHOT i HE3BOPOTHOI BTPATU CIIyXY,
a TaKoX iHLWMxX npobnem, Takux sik, LWyM Y Byxax (A3BiH, [3K4YaHHS, CBUCT abo ryaiHHst). HeobxiaHo oLiHMTI
PU3WKV | BNPOBaAMTY BiAMOBIAHI 3aCO6M KOHTPONK HaJ AaHUMK dhakTopamu. BifnoBiaHwii KOHTPOMb 3 METOK
3HIDKEHHS! PU3NKY MOXE BKIIOYATV BUKOPUCTaHHS AeMndpylounx MaTepianis, Wwo 3anobiratoTh ,J3BeHiHHI0”
obpobnioBaHoro npeameta. BukopucToByBaTi 3acobu 3axucTy cnyxy BiAnoBigHO 4O BkadiBok poboToaaBLs
i BinoBiagHo Ao BUMor ririeHn i Geaneku. Ekcnnyartallist Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHs MHEBMATUYHONO IHCTPY-
MEHTa NMOBYHHI 3AiiCHIOBATMCA BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLIA 3 excnnyaTaii - e A03BONUTL YHUKHYTY HEMoTpib-
HOrO 36inblUEHHs! PiBHS LyMy. AKLIO NHEBMATUYHUIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FNYLUHWKOM, 3aBXAN HEOBXiaHO
NepEeKOHaTIC, LLO Mif Yac BUKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTA BiH BCTAHOBMEHWI NpaBunbHO. Bubuparu, obenyrosy-
BaTY | 3aMiHSATU 3HOLLIEHI 3MiHHi pOBOYi IHCTPYMEHTI CAiA 3riAHO 3 IHCTpYKLieto 3 excnnyarauii. Lie fossonuTs
YHUKHYTI HENOTPIBHOTO 36iNbLUEHHS LyMY.
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Hebesneku, BuknukaHi BibpaLlismmn

BibpaLis Moxe npu3BecTi A0 HE3BOPOTHOTO MOLLKOKEHHS HEPBIB i KPOBOMOCTAYaHHS M'ACTel! i pyk. Pyku
cnig TpUMaTK Ha BIAMOBIAHIN BiACTaHi Bif natpoHa Apuns. HeobxigHo Tenno opsratucs nig vyac poboTn B
XOMOZHY MOroay, Pykvi MOBWHHI ByTV TennumMm i cyxumm. Y pasi OHIMiHHS, NokomnioBaHHsi, Gonto abo npu no-
GiniHKi LWKIpY Ha NanbLsX | pykax, HeOBXiAHO MPUMMHUTI POBOTY 3 THEBMATUYHIM IHCTPYMEHTOM, NOBIAOMUTI
poboToaaBLs i 3BepHyTMCS [0 Nikaps.. [loTpUMaHHs BkasiBOK iHCTPYKLi 3 ekcrnyaTauii nig yac BUKOpUCTaHHS
i TeXHIYHOrO 06CMYroBYBaHHSI MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA [O3BOMNTL YHUKHYTU HEMOTPIGHOrO 36inblUeHHs
piBHS BibpaLjii. He BMKOpPUCTOBYBATY 3HOLIEHMX abO NOraHoO NPUNACOBAHUX HACAAOK, OCKIMbKM Lie MOXe npu-
3BECTY [30 3HaYHOro 36inblueHHs piBHs Bibpauii. Bubupaty, obcnyroyBath i 3aMiHATH 3HOLLEH 3MiHHI poBoyi
iHCTPYMEHTI cig 3rifHo 3 HCTPYKUieto 3 ekcnnyatauii. Lie 403BONMTL YHUKHYTM HenoTpibHoro 36inblueHHs
BibpaLiit. Mo MOXNMBOCTI MOHTaX Clif BUKOHYBATI 3 BUKOPUCTAHHSIM 3aXMCHIX EKpaHiB. KO Lie MOXnn-
BO, IHCTPYMEHT CRifi NATPUMYBATY 3a AONOMOTOHK CTiliKU, HAaTSKHOTO NpucTpoto abo 6anaHcupa. IHCTpymeHT
HeoOXigHO TpUMaTK Nerko, ane HagiiHoO, BPAXOBYKYM MOXNMBI CUNK peakuii, ockinbkv Hebeaneka, BUKMKaHa
BibpaLieto, sik npaBuno, 3poctae npu BinbLUIOMY 3ycunni 3aTucky.

[lopatkoBi iHCTPYKLi oo Beaneky Anst THEBMATUYHUX iHCTPYMEHTIB

CTVCHeHe NOBITPSt MOXe NMPU3BECTM 10 CEPIO3HNX TPABM:

- 3aBXAN BiKMioyaTy nogady NoBiTpsi, CTPaBMIOBATV TUCK MOBITPS 3i LUNAHra i Bif'€AHATY IHCTPYMEHT Bif
nodaui noBiTps, SIKLLO: IHCTPYMEHT HE BUKOPUCTOBYETLCS, Mepes 3amiHolo npunaaas abo nig yac pemoHTy
iHCTpYMeHTa;

- HiKONM He HanpaBnATH CTPYMiHb MOBITPS Ha cebe abo iHLWMX Moaei.

Ypap LnaHrom Moxe Npu3BecTy 40 Cepito3HUX TpaBM. 3aBxan HeobXiAHO NepeBIpSTY WNaHY | 3'eaHaHHS
LLOAO HasIBHOCTi MOLLKOZXEHb, @ TAKOX Y1 BOHW He ocniabneni. He cnif Hanpaensitv Ha pyku CTPYMiHb Xonog-
HOro NoBiTpsi. He BMKOPUCTOBYBATY LUBMAKOPO3'€MHUX 3'€AHAHHb Ha BXOZi NOBITPS A0 YAAPHUX Ta MOBITPSIHO-
riapaBniYHMX IHCTPYMEHTIB. BukopucToByBaTy pi3bboBi 3'eaHaHHS i3 3arapToBaHoi cTani (abo matepiany 3
aHaroriyHo MILHICTI0). KoxeH pas, Konu BUKOPUCTOBYIOTbCS YHIBEPCAMbHI MBIUHTOBI 3'€AHaHHS (LUTUCTOBI
3'efHaHHs1), HeoBXiOHO 3acTOCOBYBATU CTEPXKHI Ta 3'€AHYBaY, L0 3aXMLLAKTL 3'€AHAHHS MiX LNaHraMmu Ta
3'€[JHAHHS MK LUMAHTOM i IHCTPYMEHTOM Bif, MOXMMBMX NOLIKOAXeHb. He nepeBuLLyBaTW BkasaHOro Ans
iHCTPYMeHTa MaKCcMManbHOTO TUCKY NOBITPS. TUCK NOBITPS Mae KpUTUYHE 3HaueHHs Anst besnek Ta BinvBae
Ha NPOAYKTUBHICTb y CUCTEMAX i3 PerynboBaHUM KPYTHUM MOMEHTOM, @ TaKoX iHCTPYMEHTIB 3 NOCTIHUMM
obopoTamu. Y LiboMy BUNaaKY, NOBUHHI ByTW AOTPUMAHI BUMOTM LLOAO [OBXIHY Ta AiaMeTpy LnaHris. Kare-
TOPUYHO 3a6OPOHEHO NEPEHOCUTY IHCTPYMEHT, TPUMaKUM HOTO 3a LLUMaHT.

EKCMAYATALIAHI YMOBU

HeobxigHo nepekoHaTucs y ToMy, IO [Kepeno KOMMNpecoBaHoro MoBiTps 3abesneuyye noTpibHmit pobounii
TUCK Ta BIANOBIAHMIA 0BIr NOBITPS y NHEBMATUYHIA CUCTEMI. Y BNaAKY Ha[MIPHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI
)KMBIIEHHS CMifl CKOPUCTATUCA PEAYKTOPOM 3 3anobikHUM knanaHoM. XUBNEHHs NHEBMATUYHOTO NPUCTPOK
MOBMHHO BiAGYBaTUCS 3 BUKOPUCTaHHSM cucTemu dinbTpa Ta MacnsHku. Lie 3abesnedye umucToTy Ta ofHo-
4acHO 3BOTIOKEHHS MOBITPst Macrniom. CTaH inbTpa Ta MacnsiHky Chif, NepeBipaTI Neper KOXHUM NyckoM Ta
B pasi noTpebu AodaTv Macna y MacnsHky, siKLLO A0ro He BUCTAYaE.

3aBasku LboMy 3abeanedyeTbC NpaBUbHA eKcryaTaLis NpUCTPOK Ta BUAOBXYETLCS nepion ioro npa-
LIe30aTHOCTI.

HeobxigHo HanexHUM YWHOM NPUCTOCYBATH PeaKTUBHY LUTAHTY A0 AaHOTO BiLy poboTy.

Y BUNaaKy KOpUCTYBaHHS [OAATKOBAMM pydkamu abo OMOPHUMM CTiiikamu Cif, NepeKkoHaTUCs y Tomy, Lo
€ernemMeHT NpaBUMbHO Ta HaAiRHO 3akpinneHuit. HeobxiaHo NpuitHATY BiANOBIAHY Noay, Lo 3abeanedye npoTu-
Aito HopManbHIM abo HeouikyBaHUM pyxam NPUCTPOI, BUKIMKAHIM MOMEHTOM 06epTaHHs.

3ab0pOoHAETLCSH TPUMATK PyKM Ta iHLLI YaCTUHM Tina y 30Hi Aii PeaKTUBHOI LUTAHIW, OCKINbkY Lie 3arpoxye
MOB&XHMMM TINECHNMM YLUIKOPKEHHAMM.

TopueBi Ktoui Ta iHLLI IHCTPYMEHTH, SIKi BUKOPUCTOBYHOTLCS, MOBUHHI ByTI NPUCTOCOBaHMM 30 poboTy 3 NHeBMa-
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TUYHAMM NPUCTPOSIMUA. IHCTPYMEHTM, LLIO NPUESHYHOTLCS, MOBUHHI ByTV YNCTUMM, CpaBHIMM Ta 683 NOLUKOKEHD,
a ix posmip — BianosiaaTy poamipy xomyTika. 3a6opoHSETHCA NepepobnsTY rHi3na KMtoYiB Ta XOMyTUKa.

KOPUCTYBAHHA MPUCTPOEM

Mepen KOXHAM NMYCKOM NPUCTPOK) HEOBXIAHO NEPEKOHATUCS Y TOMY, LU0 He MOLUKOMXEHMIA Hi OBUH enemMeHT
NMHEBMATUYHOI CMCTEMM. FKLLO BUKPUTO NOLUKOKEHHS, CMif HEraliHO 3aMiHUTH HECTIpaBHi NEMEHTN CUCTEMM
HOBUMM.

lMeper KOXHUM NYCKOM NHEBMATUYHOI cUCTEMI HEOBXIAHO NO36yTMCS BONMOTHW, L0 KOHOEHCYEThCS BCEPeanHi
MPMCTPOI0, KOMMPecopa Ta LUMaHriB.

MpuedrarHs npucmpoto Ao MHeaMamuyHoi cucmemu

Ha pucyHky 306paxeHuit pekoMeHA0BaHMiA Cnocib NpueAHaHHS NPUCTPOLO 0 MHEBMATUYHOI cucTemu. Bka-
3aHuii cnocib 3abesnedye HaibinbLL eexTUBHE KOPUCTYBAHHS NPUCTPOEM, 3aBASKN HbOMY BUAOBKYETLCS
TaKox nepiod NpaLe3naTHoCTi NPUCTPOL.

[opatu kinbka kpannu macna BaskocTi SAE 10 yepes BXigHuiA NOBITPSHUIA OTBIp.

[lo pi3b6y BXifHOrO NOBITPSHOrO OTBOPA HAAIAHO MPUKPYTUTY BIANOBIAHY HacaaKy, 3aBAAKY fki MOXHa byae
npueaHaTy WnaHr nogadi nositps. (I1)

3aMOoHTYyBaTK Ha XOMYTUKY NPUCTPOLO BIAMOBIAHY Hacazky. Mia yac po6oTh 3 NHeBMAaTUYHUMM NPUCTPOS-
MV KOPUCTYaTUCA BUKIIOYHO OCHALLEHHSAM, NPU3HAYEHUM ANs POGOTYH 3 yAAPHUMM NPUCTPOSIMM.
Bubpatn BifnosinHuic Hanpsmok o6epris. Jlitepa F o3Havae 0bepTin 3a rofMHHMKOBOI CTpiMnKot, nitepa R
— 06€epTH NPOTY rOAMHHIKOBOI CTPIMNKM.

Tam, e Le MOXMNBO, BigperymioBaTy TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).

[MpvenHaTy NpucTpiit 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMI 3a [OMOMOTOk LnaHra AiametpoM y 3/8”. MepekoHatucs y
TOMY, LLO LUNaHT BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs Mikimym 1,38MPa. (1Il)

3aBecTi NpUCTPilt Ha Kinbbka CEKyHA Ta NepeKoHaTUCS Y TOMY, LLO BiH He BUAAE HisKMX Mifo3pinuX 3ByKiB Ta
He Bibpye.

KopucmysarHs ydapHuUMu mopyesumu Kiroyamu

Mepea TMM, sk 3akpyTuTH BONT a6 rariky Knoyem, Crid BpyYHy HaKpyTUT raiiky abo 6onT Ha pibby (MiHiMym
naBa 0beptu).

MepexoHaTuCcs y TOMY, LU0 po3Mip TOPLIEBOTO Kritoya chiBnagae 3 poaMipom enemeHTa, sikuii TpeGa 3akpyTnT
abo BinKpyTMTH. HeBignoBigHWA po3Mip MOXe BUKNUKATW NONOMKY Ik Kriova, Tak i 6onTa abo raviku.

BakpyuysaHHs ma 8ioKkpydyeaHHs

Takum YMHOM BifperymnioBaTit TUCK Y MHEBMATUYHIA cucTeMi, WO He NepeBILLT MaKCManbHWIA piBeHb ANs
AaHOro NPUCTPOIO.

Bu6paru notpibHmi Hanpsimok obepTis npuctpoto (F - 3akpyyyBaHHs, R - BinkpyyyBaHHs) Ta BiAnOBIAHMI MOMEHT
obepranHs. (V)

3aMOHTYyBaTH Ha XOMYTUKY NPUCTPOLO BiANOBIAHWA TOpLEBUIA Knto. (IV)

MpuenHaTy KNioY [0 NHEBMATUYHOI cCTeMu Y cnocif, BkasaHui y n. 6.1.

HanarHyTv kntod 3 3aMOHTOBAHOI0 HaCafIKoIo Ha eneMeHT, sikuii Tpea 3akpyTuTit abo BiAKpYTUTH.
TocTynoBo HaTiCcKaTX Ha BUMMKaY MPUCTPOIO.

Micns 3aBepLueHHs poboTh po3ibpaTi NHEBMATUYHY CUCTEMY Ta MPOBECTM KOHCEPBALl0 MPUCTPOIO.

KOHCEPBALIA
Hi B sikomy pasi He KopucTyBaTUCst GEH3NHOM, PO34MHHIKOM ab0 IHLLOK NanbHOK PIAMHOK AN O4UCTKM Npu-

CTPOt0. Bunapu MoxyTb 3aropiTicsi, BUKNMKaK4M BUBYX NPUCTPOLO Ta MOBaXHI TINECH YLUKOMKEHHS.
PO34MHHMKN, L0 BUKOPUCTOBYIOTbCS ANS OYMCTKM MATpoHa Ta Kopmyca, MOXYTb BUKMMKATW MOFipLLUEHHS
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YLINBHIOKOYNX eneMeHTIB. Y 3BA3Ky 3 LM CIifj CTapaHHO BUCYLLMTY NMPUCTPIli nepep noYaTkom poboTu.
Akwo BukpuTo Gyab-siki nepeboi y poboTi npucTpoto, cnif, HeralHo BifeaHaTH NPUCTPIlA Bif, NHEBMATUYHOT
cucTemu.
Bci enemeHTH nHeBMATUYHOI cMCTEMM MOBUHHI ByTI 3axuieHnmm Big 3abpyaHeHHs. bpya, LWo npoHukae y
MHEBMATUYHY CUCTEMY, MOXE BUKNMKATH 3HULLEHHS NPUCTPOIO Ta iHLUIMX eNEMEHTIB MHEBMATU4HOI CUCTEMN.

KoHcepsauist npucmporo neped KoXHUM MycKoM

BinenHaTv npucTpiit Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Mepen KOXHIM MyCkOM AOAATH HEBEMMKY KINMbKICTb MUIOYOT pignHI (Hanp., WD-40) yepes BXifHWIA NOBITPSHMI
oTBIp.

MpuenHaTV NpUCTPilt A0 NHEBMATUYHOT CUCTEMM Ta 3aBECTY MpMBNM3HO Ha 30 CekyHA. 3aBasku LIbOMY MUioYa
piAnHa po3inaeTbCs BCepeauHi MPUCTPOIO Ta 04UCTUTL HOTO.

3HOBY Bif€AHATV NPUCTPIl Bif THEBMATUYHOI CUCTEMM.

Hesenuky kinbkicTb Macna SAE 10 aoaatv BcepeayHy NpyUCTpOLo Yepe3 BXIAHIA NOBITPSIHUIA OTBIP Ta Npu3Ha-
YeHi Ans Lboro oTBopu. PekomerpyeTbes BxvBath Macno SAE 10, npusHadyeHe Ans koHcepBalyii nHeBmaTuy-
HUX NpUCTPOIB. MpueaHaTV NPUCTPIlA Ta 3aBECTY KOTO HA KOPOTKWIA Yac.

Ygaral Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATMCS Ik MACTOM, MPU3HAYEHNM AN 3MALLYBaHHS.

Butept 3anuwikv Macna, Wo BUALLNM Yepe3 BIXiAHI OTBOPU. 3anuluki Macna MOXyTb BMAMBATU Ha Mo-
MPLUEHHS LWLINbHOCTI NPUCTPOK.

IHwi KoHcepeauiliHi npouyedypu

Mepea KOXHIM MyCKOM NPUCTPO0 HEOBXIAHO NEPEBIPUTH, YU HA HBOMY HEMAE BUBMMUX CPIIAIB PIBHOMAHITHUX
MOLLKOKEHb. XOMYTUKM, NAaTPOHI ANS IHCTPYMEHTIB Ta LUNUHAENI CAif YTPUMYBATH Y YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micaui abo 100 roguH poboTy cnig BinaaTv NPUCTpIA Ha ornsy keanichikoBaHOMY nepcoHany
PEMOHTHOTO 3aknapy. AKLO NPUCTPil BUKOPUCTOBYBABCS 6e3 3aCTOCOBYBaHHS PEKOMEHOBAHOT CUCTEMM MO-
[navi noBiTps, HeobXigHO YacTilLe BigaaBaTy HOro Ha ornsy,.

YeyeaHHs nowkoOxeHs

HeobxigHo nepepsat poboTy NPUCTPOEM 3pasy X MICMs TOro, sk BUKPUTO Byaib-sike NOLKomKeHHs. Pobota
HeCnpaBHVM MPUCTPOEM MOXE CTaTh MPUYMHOLO TINECHUX YLLKOMXeHb. Byab-skuni peMoHT abo 3amiHy ene-
MEHTIB MPUCTPOIO MOXE NPOBOAWTI NULLIE KBaNi(hikoBaHHIA NEPCOHaN YNOBHOBAXEHOTO PEMOHTHOTO 3aknagy.

MowwKogKeHHs MoxnuBe pilueHHs npobnemn

[Tlonat HeBenuky kinbkicts Macna WD-40 Yepes BXifHuiA NOBITPsHWI OTBIP. 3aBecTn
[pucTpiit npaLiloe Ha 3aHaaTo | MpUCTPIlt Ha Kinbka cekyHA. JlonacTi Mornu npukneiTcs Ao potopa. 3aBecTy npucTpilt
HU3bkux obeprax abo He npubnuaHo Ha 30 cekyHa. HeBenukolo KinbKicTio Macna avacTuti npucTpiid. Yearal
3aBOANTLCA Mepebip Macna MoXe BIKMMKaTY 3MEHLLEHHS MOTY)XHOCT NPUCTPOI0. Y TakoMy BUNaaKy
iy MPOYMCTUTY NPUBOA.

Komnpecop He 3abeaneyye noTpibHy nogayy nositpst. MpuUCTpiit 3aBOANTLCS 3a paxyHOK
[pwcTpiit 3aBoAMTHCA | NOTIM NOBITPS, LLO HAKOMMYYETLCA Y pe3epByapi komnpecopa. Y Mipy Toro, ik pesepeyap
CTIOBINBHIOE PyX OMOPOXHIOETHCS, KOMMPECOp He BCTUrae KOMMEHCYBaTU HecTady MoBiTps. Cria
npveaHaTi NPUCTPiit A0 BinbL NOTYXHOTO KOMNpecopa.

[MepekoHaThcs y TOMY, WO AiaMeTp LunaHris - MiHiMym 3/8”. MepesipuTin HAaCTPOEHUI
THCK, Y4 BiH Ha MaKCUManbHOMY PiBHi. MepekoHaTUCs Y TOMY, L0 NPUCTPIl HAaneXHUM
YWHOM OYMLLEHMIA Ta 3MALLEHWIA. FKLLO Lie He MPUHOCUTL pesynbTaTy, BiaAaTh npucTpiit
Y PEMOHT.

Hepoctarhs notyxHicTs

MNicnst 3aBepLUeHHst poBOoTU Kopnyc, BEHTUNALIAHI LLINWHW, Nepemikadi, SOAATKOBY PYKOSITKY Ta LUMTKM CRig
MPOYUCTMTH, Hamp., CTPyMeHeM NoBiTpst (Tuck He GinbLue 0,3 MPa), neHanem abo cyxoto wmMatkoto 6e3 3acto-
COBYBAHHS XiMi4HMX PEYOBUH Ta MUIOYMX PifvH. punag Ta 3aTucku NPOYMCTUTY CYXOK YMCTOH) LUIMATOH.
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CnpaLb0BaHi NpUCTpOi — BTOPUHHA CUPOBMHA. 3 OrNsiay Ha Lie 3a6OpoHEHO BUKWAATY X Y MiLLKK ANs CMITTS
pa3soM 3 KOMyHanbHAMM BiAXO[AMM, OCKINbKM BOHM MICTSITb peqoBUHM, Hebe3neyHi Ans 300poBs Ta HaBKO-
NUWHBOTO cepefosuLLal Bu BisbMeTe akTUBHY y4acTb Yy BTOPMHHIl nepepobLii BiAXOMiB 3 METO OXOPOHM
HaBKOMULUHBOTO CEpefoBuLLa, SKLLO BiafacTe cnpaLboBaHWA NPUCTPI Yy MyHKT 360py BigxodiB Takoro mo-
XoxgeHHs. [ns obmexeHHs obemy BifxopiB, O NiANsraloTh 3HULLEHHI0, HeoObXiaHa ix BTopuHHa nepepobka
LUMSIXOM PELWKIIHTY Y B iHLLWIA CnociB.

OPWTIHANbBHA I HCTPYKLUILS —



LT
|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis verZliasukis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Uzmaunamy ant ver-
Zliasukio veleno galvutés verZliarak&iy pagalba galima prisukti ir atsukti varztus ypa¢ kada yra reikalaujamas
didelis sukimosi momentas.

|rankis nenumatytas nepertraukiamam darbui. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo
jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Pries pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

UzZ Zalas ir suZalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios ins-
trukcijos reikalavimy nesilaikymo, tiekéjas nenesa atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju,
vartotojas praranda garantijos teise, taip pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Pneumatinis verZliasukis yra apripinta atvamzdziu, kuriuo jrankis gali bdti prijungtas prie pneumatinés si-
stemos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras vieMna;?a s Verté

Numeris pagal kataloga YT-0953 YT-09505 YT-09540 YT-09571
ligis [mm] 193 170 195 221
Svoris Tk] 2,02 1,40 2,05 3,81
Oro jvado diametras (PT) [/ mm] 1416,3 1416,3 1416,3 3/8/10
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [/ mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 1121125
Apsisukimai [min”"] 10000 +10% | 10000 £10% | 10000+10% | 5500 +10%
Maksimalus sukimosi momentas [Nm] 1356 570 1150 1630
Veleno galvutés dydis ["/ mm] 121125 11212,5 121125 3/4/19
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
bR:r'sas'@gﬁj’Sa oro tekmé (esant 6,3 {imin] 153 142 153 198
Akustinis slégis (EN ISO 15744) [dB(A)] 93,7+31 90,7£3,0 93,7+31 100,6 £3,0
Akusting galia (EN ISO 15744) [dB(A)] 104,731 101,7+3,0 104,731 11,6+3,0
Virpéjimai (EN 1SO 28927-2) [m/s?] 44104 3015 44104 102115

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

|SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kino suzalo-
jimams i$vengti, rekomenduojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pa-
teiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrank] reikia perskaityti visg instrukcija ir jg iSsaugoti.
DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali bti elektrinio smagio,
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gaisro arba kiino suZalojimo prieZastim. Instrukcijose vartojama savoka ,pneumatinis jrankis“ apima visus
jrankius varomus atitinkamo slégio suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio
jrankio, turint omenyje daugelj gresianciy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurody-
mo nesilaikymas gali bati rimty kiino pazeidimy bei suzalojimy priezastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima,
reguliavimg ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir atitinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio
nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumaZinti darbo efektyvuma bei sauguma ir padidinti nelaimingo jvykio ri-
zikg operatoriui. Saugos instrukcijos neiSmesti — batina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio jrankio
nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi bt periodikai kontroliuojamas tikrinant ar normos 1SO 11148
reikalaujamas duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis
su gamintoju nominaliy duomeny skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis

Apdirbamo ruosinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio pazeidimo pasekméje gali jvykti nuolauzy
arba daliy dideliu greiciu iSmetimas. Visada reikia uzsidéti atsparig smagiams akiy apsauga. Tinkamas ap-
saugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo pobidZio. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruoginys yra saugiai
ir patikimai jtvirtintas.

Su supainiojimu susije pavojai

Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suZeidimo pavojumi, jeigu ap-
ranga yra palaidi, juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirstinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.
Pirstinés gali jsipainioti j rotuojantj suklio griebtuva, ko pasekméje gali jvykti pirsty nukirtimas arba jy sulau-
Zymas. Guma padengtos arba metalu sustiprintos pirstinés lengvai gali biti jveltos j suklio griebtuve jtaisytus
jrankius. Nedéveti laisvai uzmaunamy pirstiniy arba pirstiniy su atkirptais pirsty galais arba su atbrizgintais
pirdtais. Niekada nesugriebti suklio griebtuvo, jrankio arba griebtuvo prailgintuvo. Rankas laikyti atokiai nuo
rotuojanciy griebtuvy.

Su darbu susije pavojai

Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, at-
kirtima, aptrynima bei nuplikima. Rankoms apsaugoti bitina mdvéti tinkamas pirstines. Operatorius bei kon-
servuojantis personalas turi bt fiziskai pajégas susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. |rankj
laikyti tvarkingoje bakléje. Bdtina biti pasiruoSusiam pasipriesinti normaliems ir netikétiems judesiams bei
turéti galimybe naudotis abiem rankom. Tuo atveju, kai yra reikalingos priemonés sukimo momentui amorti-
zuoti, rekomenduojama panaudoti, kur yra tokia galimybé - paremiancia petj. Taciau jeigu tokios galimybés
néra, rekomenduojama panaudoti Soninius jrankiy laikiklius paprasty jrankiy atveju bei jrankius su pistoleto
tipo rankenomis. Kampiniy suktuvy atveju rekomenduojama panaudoti reakcines svirteles. Kiekvienu atveju
rekomenduojama panaudoti priemones amortizuojanéias sukimo momento reakcija: virs 4 Nm paprasty jran-
kiy atveju, vir§ 10 Nm kai jrankiai turi pistolety tipo rankenas, vir§ 60 Nm kampiniy suktuvy atveju. Maitinimo
energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Naudoti tik gamintojo rekomenduoja-
mas tepimo priemones. Pirstai gali bati sutraiSkyti suktuvuose su atvirais griebtuvais. Nevartoti jrankiy ribotoje
ertméje ir vengti ranky patekimo tarp jrankio ir apdirbamojo ruosinio - tai sukelia ranky sutraiSkymo pavojy,
ypac tai pavojinga atliekant atsukima.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais,
peciais, sprandu, kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uZimti patogia
pozicijg uZtikrinancia taisyklingg pédy padét] ir vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nesta-
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biliy ktino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto
jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus arba pasikartojantis dis-
komfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi jy
ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Aksesuary sukelti pavojai

Pries$ keiciant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio. Jrankiui dir-
bant, neliesti jtvirtinamujy darbiniy jrankiy ir aksesuary, nes tai padidina pazeidimy, nuplikimo arba virpéjimais
sukelty suzalojimy rizika. Taikyti tik gamintojo rekomenduojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines
medZiagas. Vartoti tik geroje bakléje esancius smaginius jrankius, blogas jy stovis arba nesmaginiy darbiniy
antgaliy panaudojimo smaginiuose jrankiuose pasekméje jie gali suskilti ir tapti kulkomis.

Su darbo vieta susijg pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés paZeidimy prieZastys. Vengti slydaus pagrindo susida-
rymo kylan€io jrankio naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos
Zarny. NepaZjstamoje aplinkoje elgtis itin atsargiai. Yra galimi ir nezinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo
laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose
ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje néra jokiy elektros laidy,
dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti
VéZj, astmg irfarba odos uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél batina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas
kontrolés priemones $iy pavojy atZvilgiu. Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidziamy dulkiy jtaka ir
nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro i$vedima reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus
darbo aplinkoje bty galimai maZiausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai reikia juos kontroliuoti prie
pat jy skleidimo Saltinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir damy
skleidimo sumazinimui, turi bti taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo nurodymus. Taikyti
kvépavimo taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus.

Triuk8mo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant aukstam triuk§mingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir
negriZtama klausos praradima bei kitas problemas, tokias kaip 0Zesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas
arba spengimas). Btina jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Atitin-
kamas kontroliavimas skirtas $io pavojaus rizikai sumazinti gali eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui,
taikyti medZiagas slopinancias apdirbamo ruoinio ,skambéjima“. Taikyti klausos apsauga pagal darbdavio
instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triuk$mingumo
lygio padidéjimo. Jeigu pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar
jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo funkcionavimg darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir
esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo
triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos paZeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius
pablogéjima. Rankas laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperatirose dévéti Siltus drabuZius
bei Zidréti, kad rankos bty Siltos ir sausos. Jeigu pasireik§ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirsty ir
delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su
gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nu-
rodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Nevartoti sudévéty arba blogai priderinty

41
— ORILGINALIL INSTRUKCIJA .



LT
jtvirtinamujy darbiniy jrankiy, kadangi jie gali reikSmingai padidinti virpesiy intensyvuma. Taisyklingai parinkti,
konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis i$-
vengti nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo. Ten kur tai jmanoma reikia taikyti apgaubiamuosius skydus ir
aptvarus. Jeigu yra tokia galimybé, jrankio sunky korpusa reikia atremti ant stovo, uzkabinti uz apkabos arba
kitaip subalansuoti. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant  reikalaujama reakcijos jéga,
kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba pries atliekant taisymus, visada atkirsti oro
pritekéjima, itustinti suslégto oro Zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo $altinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suZalojimus gali sukelti i§spridusios Zarnos smagis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tik-
rinant ar zamos néra pazeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandartis. Salto oro srautg reikia kreipti atokia
nuo ranky kryptim. Netaikyti greitaveikio jungtuko jéjime j smaginj arba pneumatinj/hidraulinj jrankj. Batina
taikyti i$ gradinto plieno (arba i§ panaSaus patvarumo medZiagos) pagamintas sriegines jungtis. Kiekvieng
kartg kai yra taikomi universaliis uzsukamieji sujungimai (kistukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius
strypus ir blokuojancius jungiklius uZkertanCius kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy pa-
Zeidimams. NevirSyti maksimalaus $iam jrankiui numatyto oro slégio. Oro slégis turi kritine reik§me saugumui
ir turi jtaka nasumui sistemose su reguliuojamu sukimo momentu ir jrankiy su pastoviais apsisukimais atveju.
Tokioje situacijoje svarbu, kad Zarny ilgis ir diametras atitikty reikalavimus. Niekada nenesti jrankio laikant jj
uz Zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia patikrinti, ar suslégto oro altinis i8gali suteikti tinkama darbinj slégj bei uZtikrinti reikiama oro tekme.
Pernelyg didelio tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu.
Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uztikrins ir oro Svaruma ir jo
suvilginimg alyva. Filtro ir tepalinés bkl reikia tikrinti prie$ kiekvieng vartojimg ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir
papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai uZtikrins tinkamg jrankio eksploatavima ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Reikia taisyklingai pritaikyti veikliaja svirtj atliekamam darbui.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius ramscius, reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai
jtvirtintas.

Reikia uzimti atitinkama pozicija, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam taip ir nelauktam sukimosi mo-
mento sukeltam jrankio judesiui.

Negalima laikyti ranky ir kity kiino daliy svirties veikimo zonoje, tai gresia rimtais kiino suzalojimais.

Galiniai verZliarakciai ir kiti jstatomieji darbiniai jrankiai turi bati tinkami dirbti su pneumatiniais jrankiais. Esan-
tys komplekte darbiniai jrankiai turi bati geros buklés, Svarls ir nesuzaloti, o jy dydis sutaikytas su veleno
galvutés dydziu. VerZliarakio arba veleno galvutés lizdo perdirbimas yra draudziamas.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suzalotas. Pa-
stebéjus suZalojimus reikia nedelsiant suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos ele-
mentais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia paalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose
gary kondensacijos pasekméje susikaupusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos.
Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Sis bidas uz-
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tikrins efektyviausig jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.
|lasinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos j oro j€jimo anga.
| sriegiais aprdpintg oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galling numatytg oro tiekimo Zarnai
prijungti. (Il)
|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbing galine. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik
jranga pritaikytg dirbti su smtginiais jrankiais.
Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reikia sukimasj pagal laikrodzio rodyklés kryptj, R raidé - su-
kimasj priesinga laikrodZio rodyklés kryptim.
Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momentg).
Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” vidinio skerspjavio Zarng. |sitikinti, kad Zamos at-
sparumas yra nemazesnis negu 1,38MPa. (IIl)
Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpéjimy

Darbas su smaginiais galiniais verZliarakciais

Prie$ pradedant jsukti varZtg arba prisukti verZle verZliarakéiu, reikia ranka sutaikyti sriegius (darant bent du
apsukimus).

|sitikinti ar galinio rakto dydis yra tinkamai parinktas jsukamo arba atsukamo elemento atzvilgiu. Netinkamo
verZliarakcio dydZio parinkimo pasekméje gali biti sunaikintas ir verZliaraktis ir sukama verzlé arba varZtas.

Atsukimas ir prisukimas

Sureguliuoti slégj pneumatinéje sistemoje taip, kad nevirSyty Siam jrankiui nustatytos maksimalios vertés.
Nustatyti atitinkama jrankio sukimosi kryptj (F - prisukimas, R - atsukimas), bei atitinkama sukimosi momenta. (V)
Jrankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama galinj verZliaraktj. (IV)

Pneumatinj verzliasukj sujungti su pneumatine sistema.

UZmauti verZliasukj su jtaisytu antgaliu ant prisukamo arba atsukamo elemento.

Laipsni$kai nuspausti jrankio paleidimo spaustuka.

UZbaigus darbg atjungti pneumatine sistemg ir atlikti jrankio konservavima.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir
sukelti jrankio sprogima bei rimtus suzeidimus.

|rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pra-
dedant darba jrank] reikia kruop$¢iai iSdZiovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés
sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi biti apsaugoti nuo uZterSimy. TerSalai, jy patekimo | pneumating
sistemg atveju gali sunaikinti patj jrank] ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.
Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundZiy. To pasekméje konservuo-
jantis skystis pasiskleis jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti  jrankio vidy per oro jéjimo angg ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomen-
duojama vartoti SAE 10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.
Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliu, kuris i$sipylé per i$éjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio san-
darinimo medziaga.
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Kitos konservavimo operacijos
Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suZalojimo pédsaky.
Veleny galvutes, griebtuvus ir veleny verziamasias verZles reikia laikyti Svarioje bkléje.
Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apzitrai j jteisintg
remonto dirbtuve. Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apZidros
turi bati daZnesnés.

Trakumy $alinimas

Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaveréiu jrankiu gali
sukelti kiino suZalojimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bati atliekami vien tik kvalifikuoto
personalo jteisintoje taisykloje.

Trikumas Galimas susidorojimo biidas

Per mazi jrankio |pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms.
apsisukimai arba Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus. Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundziy. Nedideliu alyvos
jrankj nepavyksta kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios sumazéjimo priezastim.
paleisti Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

|rankj galima paleisti, | Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidziamas kompresoriaus rezervuare
bet paleidus greitis sukaupto oro pagalba. Tustéjant rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. Jrankj
mazéja reikia prijungti prie naSesnio kompresoriaus.

Isitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 3/8". Patikrinti slégio nustatyma,
Nepakankama galia ar nustatymo verté yra maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant
pazangos jrankj perduoti j taisykla.

Uzbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz.
oro srautu (su slégiu nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei
plovikliy. Jrankius ir rankenas i$valyti sausa Svaria $luoste.

Sudévéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti | buitiniy atlieky konteinerius,
kadangi jy sudétyje yra zmogui ir aplinkai pavojingos medZiagos! Kvie¢iame aktyviai prisidéti prie taupaus
tkininkavimo natdraliais resursais ir bendradarbiauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius
jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti, bitina siekti jy daugiakar¢io panaudojimo
taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo badus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatiska atsléga ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar galatslégam ir iespéja
pieskrivét un atskriivet skrives, seviski tur, kur ir vajadzigs augsts apgriezienu moments. Pareiza, uzticama
un dro8a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lieto$anas dél,
ka arf drosibas noteikumus un $o instrukcijas nepaklausi$anas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bat par
garantijas tiestbas zaudéjumu iemeslu un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Pneimatiska atsléga ir apgadata ar savienojumu, kurs atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplek-
ta ir ari atslégas, ar kuram var fiksét papildu apgadasanu turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba

Kataloga numurs YT-0953 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Garums [mm] 193 170 195 221
Svars [kg] 2,02 1,40 2,05 3,81
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [/ mm] 14163 14163 14163 3/8/10
Gaisa vada diametrs (ieks.) ["/mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 1121125
Apgriezieni [min”] 10000+10% | 10000 +10% | 10 000 +10% | 5500£10%
Maksimals griezes moments [Nm] 1356 570 1150 1630
Kasikla izmérs ["/mm] 112112,5 112112,5 112112,5 3/4/19
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,3 bariem) [l/min] 153 142 153 198
Akustisks spiediens (EN 1SO 15744) [dB(A)] 93731 90,7£3,0 93731 100,6 +3,0
Akustiska jauda (EN ISO 15744) [dB(A)] 104,7+3,1 101,7+3,0 104,731 111,6+3,0
Vibracijas (EN SO 28927-2) [m/s? 44104 30£15 44104 102115

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam ievérot visparigus darba dro$ibas noteiku-
mus, kopa ar talak minétiem noteikumiem, lai ierobezot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamtbu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bt par ugunsgréka, elek-
troSoka vai ievainojuma iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém,
stradajosiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU
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Visparé&jie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak$anas vai aksesuaru maini$anas, vai stradajot pie
pneimatisko ierici, daudzu risku dé|, lddzam salastt un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu
neveik§ana var ierosinat nopietnu kermena ievaino$anu. Pneimatisku instrumentu instaléciju, regulé$anu un
montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas
var samazinat efektivitati un drosibas limeni, ka arT paaugstinat ierices operatora risku. Neizmest dro$ibas
instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit ierici, vai ir
redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu
tabulinu katrreiz, kad ir nepiecie$ami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izme3anu ar lielu
atrumu. Vienmeér lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas
darbibas. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir drosi nostiprinats.

Riski savienoti ar sajauk$anu

Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalpé$anu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad va-
[igs apgérbs, juvelierizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem. Péc cimdu
sajaukSanas rotéjosa apskava ierice var atgriezt vai nolauzt pirkstus. Cimdi segti ar gumiju vai pastiprinati ar
metalu var viegli sajaukties starp uzgaliem, instalétiem ierices apskava. Nelietot valigu cimdu vai cimdu ar
atgrieztiem vai nopléstiem pirkstiem. Nekad nedrikst turét apskavu, uzgalu vai apskavas pagarinataju. Sargat
rokas no rotgjosam apskavam.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laikd operatora rokas var bit paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupina$ana, sitieni, at-
griezumi, saberSana vai karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas
personalam jabt fiziski speki, lai stradat ar ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi,
lai stavét pretl normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér disponét ar abam rokam. Gadijuma, kad ir nepie-
cie$ami reakcijas griezes momenta absorb&$anas ITdzekli, rekomend&jam izmantot atbalsta sviru visur, kur
ir iespéjami. Bet ja nav tadas iespéjas, rekomendejam lietot sanu turétajus taisniem instrumentiem, ka arf in-
strumentus ar pistoles turétaju. Rekomendéjam izmantot reakcijas nijas stira skrivgrieziem. Katra gadijuma
rekomendéjam izmantot reakcijas griezes momenta absorbéanas lidzeklus virs: 4 Nm taisnam iericém, 10
Nm iericém ar pistoles turétaju, 60 Nm stdra skrivgrieziem. Atslabinat spiedi uz starta un apturé$anas ierices
barosanas energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé razotajs. Skravgriezi ar
atvertiem kerSanas elementiem var sabraukt pirkstus. Nelietot ierices ierobezota platiba un izvairities no roku
sabrauk$anas starp ierici un apstradatu elementu, seviski atskrivéSanas laika.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu,
plecu, augSdelmu, kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma ope-
ratoram ir japienem komforta poziciju, kura nodro$ina attiecigu kaju novieto$anu, un jaizvairas no savadam
pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina poziciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskom-
forta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs vai atkartots diskomforts,
sapes, pulsejosas sapes, knis|us, stingSanu, dedzinasanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét, jainformé
par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesudriem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara maini$anas. Nedrikst pieskar-
ties pie uzgaliem un aksesuariem ierices darbibas laika, jo tas paaugstinas risku pagriezties, apdegties vai
ievainot vibraciju dé|. Izmantot aksesuarus un ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomen-
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dé raZotajs. lzmantot tikai sitamus uzgalus laba stavoklr, slikts stavoklis vai nesitami uzgali izmantoti sitamas
iericés var sagazties un k|Ust par $avinu.

Riski savienoti ar darba vietu

Paslidésana, paklup$ana un nokriana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairtties no slipam virsmam,
savienotam ar ierices izmanto$anu, ka ari no paklupanas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet
uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas lnijas. Pneima-
tiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedrosas zonas un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju.
Parbaudit, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat risku bojasanas ar ierici
gadrjuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putek|iem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem.
Vézis, iedzimti defekti, astma un/vai adas iekaisums), nepiecie$ami ir: riska novérté$ana un attiecigu kontroles
lidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem. Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika,
ietekmi un iespé&ju uzart esoSus putek|us. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizét putek|lu uzarSanu puteklaina
apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabat emisijas avotu kontrole. Visas integrétas
funkcijas un apgadasana putek|u vai ddmu savak$anai, ekstrakcijai vai samazina$anai jabit pareizi izman-
totas un saglabatas saskana ar razotaja rekomendacijam. Lietot elpo$anas organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba drosibas un higiénas prasibam.

Troksna risks

Paklausanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgrieZamu dzirdes pa-
zaudéSanu un citas problémas, piem. troksnis osas (zvaniSana, dikSana, svilpoSana vai dunésana). Nepie-
cieSama ir riska novértésana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas
kontroles ar riska samazina$anas mérki var apnemt sekojosu ricibu: slapé$anas materiali, kuri sarga no ap-
stradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam
un ar darba drosibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc
lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trok$na limena paaugstinasanas.
Ja pneimatiska ierice ir apgadata ar trok$na slapétaju, vienmér parbaudt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices.
Izvélét, konservét un mainit nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus
izvairities no nevajadziga trok$na limena paaugstinaanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas télu no skravgrieZu
ligzdam. Stradajot zemas temperatras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad
pirkstos un plaukstas bis justa stingSana, knis|i, sape vai ieradis adas balina$ana, partraukt pneimatiskas
ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalposanu
un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga vib-
racijas limena paaugstina$anas. Neizmantot nolietotu vai nepareizi pielagotu uzgalu, jo tas var redzami pa-
augstinat vibracijas limeni. Izvélét, konservét un mainit nolietotas iebaztas ierices péc lietodanas instrukcijas
rekomendacijam. Tas at|aus izvairities no nevajadziga vibracijas Tmena paaugstinasanas. Tur, kur iesp&jami,
jalieto aizsardzibas montazu. Ja iesp&jami, ierices svaru jaatbalsta uz statna, savilcéja vai lidzsvara. Turét
ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas spéku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad
tverSanas spéks ir lielakais.

Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmeér slégt gaisa piepludi, iztukSot $ateni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms
aksesuaru maini$anas vai remontiem;
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- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena. S|itenes sitiens var ierosinat nopietnu ievaino-
jumu. Vienmeér jakontrolg, vai §|dtene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu gaisu novirz't talu no rokam.
Nelietot atru savienojumu uz sitamas ierices un gaisa-hidrauliskas ieejas. lzmantot vitnotus savienojumus, iz-
gatavotus no ridita térauda (vai materiala ar lidzigu izturibu). Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami
savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsardzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem
starp §|ateném un starp $|ateni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedienu, paredzétu iericei.
Gaisa spiediens ir kritiski svarigs droSibai un ietekmé uz efektivitati sistémas ar regulétu griezes momentu
un iericés ar pastavigiem apgriezieniem. Tada gadijuma jasaglaba prasitu $|dtenes garumu un diametru.
Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodrosinat pareizu gaisa spiedienu, un gaisa straumi. Gadijuma, kad
spiediens ir parak liels, jalieto reduktoru ar droSTbas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un ello$a-
nas sistému. Tas atlauj vienlaicigi nodrosinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis
jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi, filtrs jabdt notirits un ellas daudzums papildinats.
Tas palidz nodroinat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas laiku.

Pareizi japielago reakcijas rokturu noteiktai darbibai.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bitu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavét preti normalai vai negaidrtai ierices kustibai griezes momenta dé|.
Nedrikst turét rokas un citas kermena dalas pie reakcijas rokturi, tas var bt par ievainojuma iemeslu.
Lietotas atslégas un citas ierices jabit pielagotas darbibai ar pneimatiskam iericém. Pieslégtas ierices jabat
nebojatas, tiras, un pielagotas roktura izmériem. Nedrikst parveidot atslégu vai roktura ligzdu.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadiju-
ma, kad ir konstatéti bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslég$anas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému

llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pa-
garinat ierices darbtbu.ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskrivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $|ateni. (I1)
Uz ierfci montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta
ar sitamiem iericém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenradrtaja kustibas virziena, burta R
- pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). )

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar $lateni, kuras iek$€jais diametrs ir 3/8”. S|itenes izturigums jabat
vismaz 1,38MPa. (1ll)

leslegt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibra-
cijas.

Darbiba ar sitamam galatslégam

Pirms pieskravé$anas sakuma skravi japieskravé ar roku (vismaz divi apgriezieni).

Kontrolét atslégas izméra pareizibu. Nepareizi izvéléta atsléga var sabojatu atslégu un skrdvi. Nepareizi iz-
Vél&ti izméri var sabojat atslégu, uzgrieznu vai skrivi.

Atskrivé$ana un pieskravé$ana

Noregulét gaisa spiedienu, lai neparsniegtu maksimalo noteiktai iericei.
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Noregulét pareizu apgriezienu virzienu (F - pieskrivés$ana, R - atskrivésana), un pareizu griezes momentu. (V)
Uz ierici montét pareizu galatslégu. (IV)

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas.

Novietot atsleégu uz pieskrivéto/atskravéto elementu.

Pakapeniski piespiest ierices ieslédzégju.

P&c darba beigSanu demontét pneimatisko sistému un konservét ierici.

KONSERVACIJA

ierice var eksplodét, kas var bt par nopietnas ievainoSanas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiri$ana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabat tiesi nosusinata.
Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizslédz no pneimatiskas sistémas.
Visi pneimatiskas sistémas elementi jabdt sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|Us uz pneimatisko sistemu,
var sabojat ierici un sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lieto$anas iedvest mazliet konservé$anas skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices
iek$a un to nofirit.

Velreiz atslegt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices ieksa, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendéjam
lietot ellu ar labu kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici
un to iedarbinat uz Tso laiku.

Uzmanibu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieelloSanas lidzek|u.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservésanas darbiba

Pirms katras ierfcu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varp-
stas jabat turéti firuma.

P&c 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadiju-
ma, kad ierice ir lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabit biezaka.

Bojajumu novérsana

Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bt par
ievaino$anas iemeslu. Visi remonti vai iericu elementu maini$anu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta
servisa.

Bojajums lespéjama labosana

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém.
lericei ir parak |éni apgriezieni | Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas
vai ierice nevar iedarbinat daudzumu ieel|ot ierfci. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada
gadijuma jatira dzingju.

Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no
kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu.
Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

lerice sak darbibu un péc tam
palénina
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Bojajums lespéjama labosana

Kontrolét, vai vadu iek$éjais diametrs ir vismaz 3/8”. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai
Parak zema jauda ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice ir pareizi nofirita un ieellota. Kad nav pozitivo
rezultatu, atdod ierici remontam.

Péc darba beig$anu apvalku, ventilé$anas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram,
ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem lidzekliem un
tirdanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus tirft ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo
satur substances, kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lddzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu
un sargat vidi, pasniegSot izlietoto iekartu izlietotas elekiriskas ierices savakSanas punkta. Lai ierobezot at-
kritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabtiem atpaka| cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticky utahovak je naradi napajené stlaceného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci nastrékovych na-
stavcll nasazovanych na unasec Ize dotahovat a povolovat Srouby zvlasté tam, kde se pozaduje vysoky
kroutici moment. Naradi neni uréeno k nepfetrZité praci. Doporucuje se pracovat narazové béhem 5 minut,
potom je tfeba 30 minut pockat, aZ nafadi vychladne.Spravna, spolehliva a bezpecéna prace naradi je zavisla
na spravném pouZivani, proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.
Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a urazy vzniklé v disledku pouZivani nafadi v rozporu s jeho
uréenim a nedodrzovani bezpe¢nostnich predpisti a pokynli uvedenych v tomto ndvodu. Pouzivani nafadi v
rozporu s uréenim a se smlouvou ma za nasledek ztratu naroku uZivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Pneumaticky utahovak je vybavena spojkou umoZziujici jeji pfipojeni k pneumatickému systému.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rjifin;z:gé Hodnota
Katalogové &islo YT-0953 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Délka [mm] 193 170 195 221
Hmotnost kg] 2,02 1,40 2,05 3,81
Primér vzduchové pripojky (PT) [/ mm] 14163 11416,3 11416,3 3/8/10
(Pvrn“l;‘r‘;’) pHivodni vzduchové hadice [/ mm] 38/10 38110 38/10 121125
Otécky [min-] 10000£10% | 10000 £10% | 10000 £10% | 5500£10%
Maximalni toivj moment [Nm] 1356 570 1150 1630
Rozmér unasete [/ mm] 1121125 1121125 1121125 3/4/19
Maximaini pracovni tlak [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,3 bar) [/min] 153 142 153 198
Akusticky tlak (EN 1SO 15744) [dB(A)] 93,7+3,1 90,7+3,0 937+31 | 100630
Akusticky vykon (EN ISO 15744) [dB(A)] 104731 | 1017430 | 104731 | 111,630
Vibrace (EN 1SO 28927-2) [mis 44104 30£15 44104 102115

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym nafadim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezped-
nosti prace vetné nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpe€i ohroZeni pozarem, zasazeni elektrickym
proudem a vzniku Urazd.

Difive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani mize vést k zasazeni elektrickym
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proudem, poZaru nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouZity v navodech se vztahuje na veskeré naradi
pohanéné stlacenym vzduchem o vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

V8eobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahdjenim instalace, prace, oprav, Udrzby a vyménou pfislusenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneuma-
tického naradi je tfeba z divodu vyskytu celé Fady hrozicich rizik prostudovat bezpecnostni predpisy a naugit
se je. NedodrZeni vySe uvedenych pokyni mize mit za nasledek vznik téZkych trazu. Instalaci, sefizovani a
montaz pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani a $koleni pracovnici. Jakékoli zasahy do kon-
strukce pneumatického nafadi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou snizit G¢innost naradi a jeho bezpe¢-
nost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpecnostni pfedpisy nevyhazujte, je tfeba je dat k dispozici obsluze
naradi. NepouZivejte poSkozené pneumatické naradi. Nafadi je nutné podrobovat periodickym prohlidkam
zaméfenym kromé jiného na Citelnost Udaju pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je
povinen se spajit s vyrobcem za ucelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyz to bude nutné.

Ohrozeni souvisejici s vymrdténim ¢astic materialu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného pfedmétu, pfisluenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje mize byt pfici-
nou vymrsténi Castic materidlu nebo néstroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouZivat prostfedky na ochranu
oci, které odolavaji ndrazu. Stupef ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba
zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dlikladné upevnén.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim

OhrozZeni spocCivajici v zachyceni a navinuti mize zplsobit ududeni, skalpovani a/nebo zmrzaceni. Mize k
nému dojit tehdy, kdyZ se volné Easti odévu, biZutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti
rotujiciho nastroje nebo pFisluSenstvi a zachyti se do ného. Rukavice mohou byt zachyceny rotujicim una-
SeCem a mlze dojit k odseknuti nebo zlomeni prstd. Rukavice laminované gumou nebo rukavice vyztuzené
kovem mohou byt snadno zachyceny chapadly instalovanymi na unaSeci naradi. Nepouzivejte volné rukavice
nebo rukavice s odstfizenymi nebo roztfepenymi prsty. Nikdy se nedotykejte unasece, jeho chapadel nebo
nadstavce una$ece. Ruce drzte v bezpeéné vzdalenosti od rotujicich unasecu.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouZivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmozdéni, na-
raZeni, odseknuti, zbrouSeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice.
Obsluha a pracovnici udrzby musi byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctem, hmotnosti a vykonem néradi.
Naradi drzte pfedepsanym zplisobem. Budte pfipraveni celit béznym nebo neocekavanym pohybiim a méjte v
pohotovosti vZdy obé ruce. V pfipadech, kdy jsou pfedepsany prostfedky ke tlumeni reakce od krouticiho mo-
mentu, se doporucuje pouzit tam, kde to okolnosti umoZruiji, podpémé rameno. Pokud vSak takova moznost
neexistuje, doporucuje se pouZivat u pfimého nafadi a nafadi s pistolovou rukojeti boéné rukojeti. U uhlovych
Sroubovaky se doporucuje pouzivat reakéni rukojeti. V kazdém piipadé se k tumeni reakce vyvolané krouti-
cim momentem doporuéuje pouzivat vy$e uvedené prostfedky téchto parametrd: 4 Nm pro pfimé nafadi, 10
Nm pro nafadi s pistolovou rukojeti, 60 Nm pro thlové Sroubovaky. V pfipadé vypadku energie napajejici nafa-
di je tfeba uvolnit vypina¢ nafadi. PouZivejte pouze vyrobcem predepsané mazaci prostfedky. U Sroubovakl s
otevienymi chapadly miZe dojit k pohmoZzdéni prstu. Nafadi nepouZivejte ve stisnéném prostoru a dbejte na
to, aby nedoslo k pohmozdéni rukou mezi nafadim a obrabénym pfedmétem, zejména béhem vySroubovani.

OhroZeni souvisejici s opakovanymi pohyby
Pfi pouzivani pneumatického nafadi k praci spoCivajici v opakovani pohybt je obsluhy vystavena nasled-
kim pretizeni rukou, pazi, ramen, krku a jinych Casti téla. P¥i pouZivani pneumatického naradi je obsluha
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povinna zaujmout pohodiné postaventi, které spociva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym
polohdm a poloham, které nezaru¢uji udrZeni rovnovahy. Obsluha je povinna béhem dlouhotrvajici prace
ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti takové symptomy, jako
je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravenceni, truti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat
s |ékafem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim prislusenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo prislusenstvi je treba odpajit nafadi od zdroje napajeni. BEhem chodu
nafadi se nedotykejte nadstavci a pfisludenstvi. Hrozi nebezpeti poranéni, popaleni nebo trazu nasledkem
vibraci. Pfislusenstvi a provozni materialy pouZivejte pouze takovych rozmérd a typd, které doporucuje vyrob-
ce. Pouzivejte pouze ty rdzové nadstavce, které jsou v fadném technickém stavu. Nadstavce v nevyhovujicim
technickém stavu nebo jiné neZ razové nadstavce pouzivané s razovym nafadim se mohou rozpadnout a
chovat se pfi tom jako projektil.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami trazd. Davejte pozor na kluzké plochy zpusobené pou-
Zivanim nafadi a na nebezpeci zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. \V nezndmém prostfedi se chovejte
obezfetné. Mohou zde existovat skryté zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jing uzitkova vedeni.
Pneumatické nafadi neni uréeno k pouzivani v prostorach s nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v
pfipadé dotyku se Zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno potfebnou izolaci. Zkontrolujte,
zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v pfipadé
poskozeni pouzivanym nafadim mohla predstavovat zdroj ohroZeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouZivani pneumatického nafadi mohou zpusobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf.
vyskyt rakoviny, vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kize). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést
odpovidajici preventivni opatfeni zaméfena na tento druh ohroZeni. Viyhodnocovani rizika musi zahrnovat viiv
prachu vznikajiciho pfi pouZivani naradi, jakoZz i moznosti zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu musi
byt nasmérovan tak, aby dochézelo k minimalnimu vifeni prachu v pra$ném prosttedi. Tam, kde vznika prach
nebo pary, musi mit eliminace zdroju jejich emise prioritu. VieSkera integrovana zafizeni a vybaveni k zachy-
covani, odluovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a udrzovana
podle pokynU vyrobce. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynl
zaméstnavatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci.

OhroZeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany maze zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné pro-
blémy, jako je Suméni, zvonéni, bzueni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést
odpovidajici preventivni opatfeni zaméfend na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni
rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materiald, zabrafujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se
povinnost pouzivat prostredky na ochranu sluchu podle pokyn(i zaméstnavatele a podie pfedpisti bezpeénosti
a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynd navodu
na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li néfadi vybaveno tlumicem, je vZdy nutné
dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v néfadi je tfeba vybirat,
udrZovat a v pfipadé opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynl ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani
nezadoucimu narustu hluku.

OhroZeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zplisobit trvalé poSkozeni nervli a cévni zmény v rukach a ramenou. Naradi drzte
rukama co nejdale od skli¢idla Sroubovaku. Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to,
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aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi truti, mravenéeni, bolest nebo zbéleni kize na prstech a
rukach, prestarite pneumatické naradi pouzivat. Potom informuite o této skute¢nosti zaméstnavatele a pfizna-
ky konzultujte s Iékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokyndi ndvodu
na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. NepouZivejte opotfebované nebo chybné
licujici nadstavce. Mize to vyvolat zna¢ny narGst hladiny vibraci. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat,
udrzovat a v pfipadé opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani
nezadoucimu naristu hladiny vibraci. Tam, kde je to mozné, musi se pouzit krytd montaz. Pokud je to mozné,
je tfeba eliminovat hmotnost naradi pomoci stojanu, zavésu nebo systému vyvéazeni. Nafadi drzte lehce, ale
pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohroZeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou
se naradi drzi.

Doplriujici bezpecnostni predpisy tykajici se pneumatického naradi

Stlaéeny vzduch miZe zpUsobit téZké drazy:

- kdyZ se nafadi nepouziva, pfed vymeénou pfislusenstvi nebo pii provadéni oprav vZdy uzaviete pfivod vzdu-
chu, zruste tlak vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stlaceného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici miZe zpUsobit téZky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou
poskozené nebo uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. Na vstupech do razového naradi a
do vzduchové-hydraulického naradi nikdy nepouZivejte rychlospojky. Pouzivejte pouze zavitové spojky vyro-
bené z kalené oceli (nebo materialu podobné pevnosti). V pripadech, kdy jsou pouzity univerzalni Sroubovaci
spoje (bajonetové spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spoju mezi hadicemi a mezi hadici a naradim proti
poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné objimky. Pfekracovat maximaini tlak vzduchu stanoveny pro dané
nafadi je zakazano. Tlak vzduchu ma kriticky vyznam pro bezpecnost a ovliviiuje vykon systémd s regulova-
telnym krouticim momentem jakoZ i nafadi s konstantnimi otdckami. V takovém pfipadé musi byt dodrzeny
poZadavky tykajici se délky a priméru hadic. Nafadi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.

PODMINKY POUZIVANi

Je tfeba se pfesvédCit, zda zdroj stlateného vzduchu dokéZe vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecit
pozadovany pritok vzduchu.

V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napéjeciho vzduchu je tfeba pouZit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.
Pneumatické naradi je tfeba napajet pres systém filtru a mlhového olejovace. Zabezpeéi se tim soucasné Gis-
tota i naolejovani vzduchu olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouzitim a pfipadné
filtr vyCistit a do olejovace doplnit olej. Zabezpedi se tak spravny chod néfadi a prodlouZi se jeho Zivotnost.
Reakéni rukojet je tfeba spravné prizpusobit dané situaci. V pfipadé pouziti dodatecnych drzaku nebo podpér-
nych stojanl je tfeba se presvédcit, zda je nafadi spravné a dukladné namontované.

Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umozriujici eliminovat normalni nebo neoekavanou reakci nafadi vy-
volanou to¢ivym momentem.

Je zakazano pribliZovat se rukama nebo jinou Easti téla do prostoru dosahu reakéni rukojeti, hrozi vznik
vazného Urazu.

Pouzivané nastrékové klice a jiné nasazované nastroje musi byt pfizpisobené k praci s pneumatickym na-
fadim. Pfipojované nastroje musi byt k tomuto Ucelu vhodné, Cisté a neposkozené a jejich rozméry musi byt
pfizplsobené rozmérim unasece.

Upravovat osazeni kli¢t nebo unased je zakazano.

POUZIVANI NARADI
Pred kazdym pouzitim nafadi je treba se pfesvédcCit, zda néktery prvek pneumatického systému neni po-

Skozeny. V pfipadé, ze budou poskozeni zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vyménit za nové a
neposkozeng.
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Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kom-
presoru a rozvodného systému.

Pripojovéni naradi k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje doporucovany zplsob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zplsob
zabezpedi co nejefektivnéj$i vyuZiti nafadi a prodlouZi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pislu$nou koncovku umozriujici pfipojeni pfivodni vzdu-
chové hadice. (Il)

Na unae¢ naradi pfipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze prisluSenstvi pfizpisobené k praci s razovym naradim.
Nastavit pfislusny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rucicek,
pismeno R - otacky opacné ke sméru otaceni hodinovych ruicek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pfipojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitfnim primérem 3/8”. Presvédcit se, zda je
hadice dimenzovéna na tlak minimainé 1,38 MPa. (lll)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a presvédcit se, zda z ného nevychazeji Zadné podezfelé zvuky
nebo vibrace.

Préce s nastrckovymi rézovymi utahovaky

Pfed zah4jenim Sroubovani Sroubu nebo matice pomoci utahovaku nasroubovat $roub nebo matici na zavit
ruéné (minimainé dvé otacky).

Zkontrolovat, zda byl spravné zvolen rozmér nastrékového klice vzhledem k povolovanému nebo dotahova-
nému prvku.

Nevhodné zvoleny rozmér mize mit za nasledek zniceni jak klice tak i matice nebo Sroubu.

Povolovani a dotahovéni

Nastavit tlak v pneumatickém systému tak, aby nedoslo k prekroceni maximaini pfipustné hodnoty pro dané
naradi.

Nastavit pfislusny smér otaceni naradi (F - dotahovani, R - povolovani) a piislu$ny kroutici moment. (V)

Na unade¢ naradi namontovat odpovidajici nastrkovy KIic. (IV)

Pfipojit utahovak k pneumatickému systému.

Nasadit utahovak s nasazenym nastavcem na povolovany nebo utahovany prvek.

Postupné mackat spoust naradi.

Po ukonéeni prace pneumaticky systém rozebrat a nafadi nakonzervovat.

UDRZBA

K ¢isténi nafadi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédio nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly
vznitit a zpUsobit vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouzita k Cisténi rukojeti nafadi a skfiné mohou zpusobit zmékéeni tésnéni. Pfed zahajenim
prace nafadi dikladné vysusit.

V pripadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu néfadi je tfeba naradi okamzité odpojit od pneumatic-
kého systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti znecisténim. Necistoty, které se dostanou
do pneumatického systému, mohou zni¢it naradi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba naradi pred kazdym pouzitim
Odpojit nafadi od pneumatického systému.
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Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervacniho prostredku (napf. WD-40) pfes vstup
vzduchu.
Pripojit nafadi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. UmozZni se tim rozvést
konzervacni prostredek dovnitf nafadi a vygistit ho.
Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.
Pfes vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto ucelu nadavkovat nevelké mnozstvi oleje SAE 10 dovnitf
néfadi. Doporucuje se pouZit olej SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneumatického naradi. Naradi pfipojit
a uvést do chodu na kratky ¢as.
Pozor! WD-40 nelze pouzit jako mazaci olej.
Wyttit prebytek oleje, ktery se dostal pres vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbarské cinnosti

Pred kazdym pouzitim néfadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni.
Unasece, nastrojové upinace a vietena je tfeba udrZovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicli nebo po 100 hodindch prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému perso-
nalu opravarské dilny. Jestlize bylo naradi pouzivano bez pouZziti doporuéovaného systému privodu vzduchu,
je tfeba intervaly prohlidek naradi zkratit.

Odstrariovani poruch

OkamZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi prerusit. Prace s poSkozenym nafadim muze
zpUsobit Uraz. VeSkeré opravy nebo vymény prvkl naradi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v
opravnéném opravarském zavodé.

Porucha Mozné feSeni

Nadavkovat nevelké mnoZstvi WD-40 pfes vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na
nékolik sekund. Lopatky se mohly pfilepit k rotoru. Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund.
Namazat nafadi nevelkym mnozstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje miize zplisobit pokles
vykonu néfadi. V takovém pfipadé je tfeba vycistit pohon.

Naradi ma pfili§ pomalé
otacky nebo se neuvede
do chodu

Kompresor nezabezpeduje poZadovany pritok vzduchu. Néfadi se uvédi do chodu vzduchem
Naradi se uvede do nahromadénym ve vzdu$niku kompresoru. Umérné s vyprazdiiovanim vzdudniku kompresor
chodu, ale potom zpomali | nestaci nedostatek vzduchu dopliiovat.

Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s vy$sim vykonem.

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini primér minimainé 3/8”. Piekontrolovat nastaveni
Nedostatecny vykon tlaku, zda je nastaven na maximalni hodnotu. PfesvédCit se, zda je nafadi prislusnym
zplisobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat naradi do opravy.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodate¢nou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfi-
klad proudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadfikem bez pouZiti chemickych
prostredk a Cisticich kapalin. Nafadi a rukojet o€istit suchym ¢istym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin - je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunaini
odpad, jelikoZ obsahuje latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc
pfi hospodareni s pfirodnimi zdroji a pfi ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni
do sbérného stediska pouzitych zafizeni. Aby se mnozZstvi vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho
opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticky utahovék je néaradie pohanané prudom stlateného vzduchu s prisluSnym tlakom. Pomocou
nastrékovych kli¢ov montovanych na unasac je mozné utahovat a povolovat skrutky najmé tam, kde sa
vyzaduje vysoky krutiaci moment. Spravna, spolahlivé a bezpeéna praca naradia je zavisla od spravneho
pouzivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné pre¢itat' celd instrukciu a riadit’ sa podFa nej.
Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek $kody a Urazy vzniknuté v dosledku pouzivania néradia v
rozpore s jeho urenim a nedodrZovanim bezpeénostnych predpisov a odporicani uvedenych v tychto in-
Strukciach. Pouzivanie néradia v rozpore s urenim ma za nasledok takisto stratu prava uzivatela na zaruku
ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Pneumaticky utahovak je vybavené spojkou umoZiujlicou pripojenie k rozvodu stlateného vzduchu.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rjifin;z:gé Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0953 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Dizka [mm] 193 170 195 221
Hmotnost kg] 2,02 1,40 2,05 381
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [/ mm] 1416,3 1416,3 1416,3 3/8/10
::;?:Ef;ﬂv:gﬂ?ye)l vzduchovej [/ mm] 38/10 38/10 38110 121125
Otacky [min] 10000£10% | 10000 +10% | 10000 +10% | 5500£10%
Maximalny to¢ivy moment [Nm] 1356 570 1150 1630
Rozmery unasaca ["/ mm] 121125 121125 121125 34119
Maximalny pracovny tlak [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
ggisggvany’ prietok vzduchu (pri fUrmin] 153 142 153 198
Akusticky lak (EN ISO 15744) [dB(A)] 937431 90,7+3,0 937431 100,6 +3,0
Akusticky vykon (EN ISO 15744) [dB(A)] 104,7+3,1 101,7£3,0 104,7+3,1 1116 £3,0
Vibrécie (EN ISO 28927-2) [m/s?] 44+04 30%15 44+04 10,21£15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE ! Pocas préce s pneumatickym naradim sa odporaéa vzdy dodrziavat zakladné zésady bezpec-
nosti prace, véitane uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, drazu elektrickym
pridom a zabranené Urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

) ) 7
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POZOR! Precitat vSetky nizsie uvedené indtrukcie. Ich nedodrziavanie mdze byt pricinou Urazu elektrickym
pridom, poZiaru alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZity v indtrukciach sa vztahuje
na v3etky néradia pohanané stlacenym vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

V3eobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim instalacie, prace, oprav, Udrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo pri praci v blizkosti pne-
umatického naradia je potrebné z dovodov vyskytu celého radu hroziacich rizik prestudovat bezpeénostné
predpisy a naucit sa ich. NedodrZanie vy$Sie uvedenych pokynov méZe mat za nasledok vznik tazkych Ura-
zov. Indtalaciu, zoradovanie a montaZ pneumatického naradia mézu vykonavat iba kvalifikovani a Skoleni pra-
covnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia su zakazané. Takéto zasahy mozu znizit
Uc¢innost naradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpe¢nostné predpisy nevyhadzuite,
je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. NepouZivajte poSkodené pneumatické naradie. Naradie je nutné
podrobovat periodickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost Udajov predpisanych normou
ISO 11148. Zamestnavatel/pouZivatel je povinny kontaktovat vyrobcu za uéelom vymeny vyrobného Stitku
zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie sUvisiace s Uletom Castic materidlu alebo nastroja

Pokodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja moze byt
pricinou vymrstenia Castic materidlu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouZivat' prostriedky
na ochranu o¢i, ktoré odolavajii narazu. Stupefi ochrany sa musi zvolit podla druhu vykonavanej prace.
Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet dokladne upevneny.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajuce v zachyteni a navinuti moZe sposobit udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzacenie.
MéZe k nemu dojst vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, viasy alebo rukavice dostanli do nebezpecnej
blizkosti rotujliceho nastroja alebo prisludenstva a zachytia sa do neho. Rukavice mdzu byt zachytené rotuju-
cim unadacom a moze dojst k odseknutiu alebo zlomeniu prstov. Rukavice laminované gumou alebo rukavice
vystuzené kovom moZzu byt lahko zachytené chapadlami inStalovanymi na una$aci naradia. NepouZivajte
volné rukavice alebo rukavice s odstrihnutymi alebo rozstrapkanymi prstami. Nikdy sa nedotykajte unaaca,
jeho chapadiel alebo nastavca unasaca. Ruky drzte v bezpeénej vzdialenosti od rotujucich unasacov.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouZivani naradia mézu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliaZdenie,
udretie, odseknutie, zbrisenie nebo vysoka teplota. Na ochranu rik je potrebné pouZivat zodpovedajice
rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt fyzicky zdatni, aby si poradili s po¢tom, hmotnostou a vy-
konom naradia. Naradie drzte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni ¢elit beznym alebo neocakavanym
pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. V pripadoch, kedy su predpisané prostriedky na timenie
reakcie od krutiaceho momentu, sa odporuca pouzit tam, kde to okolnosti umoZiujd, podporné rameno. Ak
viak takato moznost nejestvuje, odporica sa pouZivat u priameho naradia a naradia s piStolovou rukovatou
boéné rukovate. U uhlovych skrutkovacov sa odportca pouZivat reakéné rukovéte. V kazdom pripade sa na
timenie reakcie vyvolanej kratiacim momentom odporica pouzivat spomenuté prostriedky tychto parametrov:
4 Nm pre priame naradie, 10 Nm pre naradie s pistolovou rukovatou, 60 Nm pre uhlové skrutkovace. V
pripade vypadku energie napdjajucej naradie je potrebné pustit vypina¢ naradia. PouZivajte iba vyrobcom
predpisané mazacie prostriedky. U skrutkovacov s otvorenymi chapadlami méze dojst k pomliazdeniu prstov.
Néradie nepouZivajte v stiesnenom priestore a dbajte na to, aby nedoslo k pomliazdeniu rik medzi naradim a
obrabanym predmetom, najma poCas odskrutkovavania.

Ohrozenie sivisiace s opakovanymi pohybmi
Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocivajlcu v opakovani pohybov je obsluha vystavena na-

ORIGINAL NAVOD.U —



SK

sledkom pretazenia ruk, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouZivani pneumatického néradia je obsluha
povinna zaujat pohodIné postavenie, ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym
polohdm a poloham, ktoré nezarucuji udrZanie rovnovahy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajicej prace
menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a tnave. Ak obsluha pociti také symptémy, ako je
trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravcenie, tfpnutie, palenie
alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky
konzultovat s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouZivanim prislu$enstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpajit néradie od zdroja napéjania. Po¢as
chodu néradia sa nedotykajte nastavcov a prislusenstva. Hrozi nebezpecenstvo poranenia, popélenia alebo
Urazu v dosledku vibracii. PrisluSenstvo a prevadzkové materialy pouzivajte iba takych rozmerov a typov,
ktoré odportca vyrobca. PouZivajte iba tie razové nastavce, ktoré su v riadnom technickom stave. Nastavce
v nevyhovujicom technickom stave alebo iné neZ razové nastavce pouzivané s razovym naradim sa mozu
rozpadn(t a spravat sa pri tom ako projekil.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady st hlavnymi pri¢inami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pou-
Zivanim naradia a na nebezpedenstvo potknutia sa o rozvody stlaceného vzduchu. V nezndmom prostredi sa
spravajte opatrne. M6Zu tu existovat' skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia.
Pneumatické naradie nie je uréené na pouZivanie v priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné
si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi Castami elektrickych zariadeni naradie nie je vybavené potrebnou
izolaciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste pouZivania nevyskytujl Ziadne elektrické vedenia, plynové potrubia a
pod., ktoré by v pripade poskodenia pouZivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie sUvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajice pri pouzivani pneumatického naradia mdzu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu
(napr. vyskyt rakoviny, vrodenych chyb, astmy a/alebo zépalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit
a zaviest zodpovedajlice preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika
musi zahrnovat vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani naradia ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu.
Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimalnemu vireniu prachu v praSnom prostre-
di. Tam kde vznikéa prach alebo pary, musi mat elimindcia zdrojov ich emisie prioritu. V3etky integrované
zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu musia
byt spravne prevadzkované a udrziavané podla pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky
na ochranu dychacich ciest podfa pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpe¢nosti a ochrany zdravia
pri praci.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlcej ochrany méZe spdsobit trvall a nevratnu stratu sluchu a iné
problémy, ako je Sumenie, zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hu¢anie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhod-
notit a realizovat zodpovedajlice preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia
veduce ku znizeniu rizika mdzu zahrnovat pouZitie timiacich materialov zabrariujlcich chveniu obrabaného
predmetu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu sluchu podia pokynov zamestnavatela a
podla predpisov bezpe¢nosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a tdrZbu pneumatického naradia je potreb-
né vykonavat podla pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny hluku. Ak je
naradie vybavené timicom, je vzdy nutné dbat na to, aby bol potas pouzivania naradia spravne namontovany.
Nastroje na upinanie do néradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa
pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy mozu spdsobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenéch. Naradie
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drzte rukami ¢o najdalej od sklucovadla skrutkovaca. Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a
dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na
prstoch a rukach, prestarite pneumatické naradie pouzivat. Potom informuite o tejto skutonosti zamestnava-
tela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podra
pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny vibracii. NepouZivajte opotrebo-
vané alebo chybne licujuce nastavce. Mdze to vyvolat znacny narast hladiny vibracii. Nastroje na upinanie do
néradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov navodu na obsluhu.
Tym sa zabrani neZiaducemu narastu hladiny vibrécii. Tam kde je to mozné, musi sa pouZit' krytd montaz. Ak
je to mozZné, je potrebné eliminovat hmotnost naradia pomocou stojana, zavesu alebo systému vyvazenia.
Néradie drte ahko, ale pevne a zohladnite vyvijanu reakénd silu, nakolko ohrozenie vibraciami je obvykle
tym vacsie, ¢im vacSou silou sa naradie drzi.

Doplriujlce bezpeénostné predpisy tykajlice sa pneumatického naradia

Stlaceny vzduch moZe sposobit tazké urazy:

- ked sa néradie nepouZiva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykonavani oprav vzdy uzavrite privod
vzduchu, zruste tlak vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlateného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou moZe sposobit tazky Uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢&i
nie s poskodené alebo uvolnené. Pradom studeného vzduchu nemierte na ruky. Na vstupoch do razového
néradia a do vzduchovo-hydraulického néradia nikdy nepouzivajte rychlospojky. PouZivajte iba zavitové spoj-
ky vyrobené z kalenej ocele (alebo z materidlu podobnej pevnosti). V pripadoch, ked su pouZité univerzalne
skrutkované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre zabezpecenie ochrany spojov medzi hadicami a me-
dzi hadicou a naradim proti poskodeniu pouzit hadicové tfne a ochranné objimky. Prekracovat maximalny
tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakazané. Tlak vzduchu ma kriticky vyznam pre bezpeénost a
ovplyviiuje vykon systémov s regulovanym kratiacim momentom aj naradia s konstantnymi otackami. V takom
pripade musia byt dodrZané poziadavky tykajlce sa dlzky a priemeru hadic. Néaradie nikdy neprenasajte
drZanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Je potrebné sa presvedCit, ¢i zdroj stlaceného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpedi
poZadovany prietok vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napéjacieho vzduchu je potrebné pouZit reduké-
ny ventil spolu s poistnym ventilom. Pneumatické naradie je potrebné napéajat cez systém filtra a olejovaca.
Zabezpedi to sicasne Cistotu a navihéenie vzduchu olejom. Stav filtra a olejovacaje potrebné kontrolovat pred
kazdym pouZitim a filter pripadne vygistit' alebo doplnit chybajuci olej v olejovadi. Zabezpeci sa tak spravne
prevadzkovanie naradia a pred|Zi sa jeho zZivotnost.

Je potrebné spravne prispdsobit reakénd rukovét pre dané pouZitie.

V pripade pouzivania dodato¢nych drZiakov alebo podpernych stojanov je potrebné sa presvedcit, ¢i bolo
naradie spravne a dokladne upevnené.

Je potrebné zaujat prislusné postavenie umoziujice reagovat proti normalnemu alebo neocakavanému
pohybu néradia vyvolanému kritiacim momentom.Nie je dovolené drZat ruky alebo iné Casti tela v dosahu
reakénej rukovati, hrozi vazny uraz.PouZivané nastrckové kiice a iné nastroje musia byt prispdsobené k praci
s pneumatickym naradim. Pripajané nastroje musia byt k tomuto ucelu vhodné, ¢isté a neposkodené a ich
rozmer musi byt prispdsobeny rozmerom unaSaca. Prerabanie osadeni kiti¢ov alebo unaSaca je zakazané.

POUZIVANIE NARADIA
Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné sa presvedcit, ¢i niektory z prvkov pneumatického systému nie

je poskodeny. V pripade zistenia po$kodeni je potrebné vadné prvky okamZite vymenit za nové a neposko-
dené.
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Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanud vnutri naradia,
kompresora a rozvodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému

Vykres znazorfiuje odporacany spdsob pripojenia néradia k pneumatickému systému. Uvedeny sposob za-
bezpeti ¢o najefektivnejSie vyuZitie naradia a pred|zi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu ddkladne zaskrutkovat prisluSnd koncovku umoZiujlcu pripojenie privodnej
hadice vzduchu. (Il)

Na unasa¢ naradia namontovat prislu§ny nastavec.

Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat' len také prislusenstvo, ktoré je prispésobené ku praci
s razovymi nastrojmi.Nastavit prislusny smer otacania. Pismeno F oznacuje otacky sdhlasné so smerom
ota¢ania hodinovych ruciciek, pismeno R - otacky proti smeru otacania hodinovych ruciciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (krutiaci moment).

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnitornym priemerom 3/8”. Prekontrolovat, ¢i
je hadica dimenzovana na tlak miniméalne 1,38MPa. (I1I)

Uviest néradie na niekolko sekind do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky
alebo vibracie.

Préca s nastrckovymi razovymi utahovakmi

Pred zahajenim dotahovania skrutiek alebo matic pomocou utahovéka naskrutkovat skrutku alebo maticu na
zavit rune (minimalne na dve otacky).

Prekontrolovat, ¢i bol spravne zvoleny rozmer nastrékového kli¢a vzhlfadom na povolovany alebo dotahova-
ny prvok. Zle zvoleny rozmer mdze mat za nasledok znicenie klti¢a ako aj matice alebo skrutky.

Povolovanie a dotahovanie

Nastavit tlak v pneumatickom systéme tak, aby nedoslo ku prekrogeniu maximainej hodnoty pre dané naradie.
Nastavit prislusny smer ota¢ania nastroja (F - dotahovanie, R - povolovanie) a prislusny kratiaci moment. (V)
Na unasa¢ naradia namontovat prisludny nastrckovy kiug. (IV)

Pripojit utahovak ku pneumatickému systému.

Nasadit utahovak s namontovanym nastavcom na povolovany alebo dotahovany prvok.

Postupne stlacat spust naradia.

Po ukonceni prace pneumaticky systém rozobrat a naradie nakonzervovat.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadlo alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli
vznietit a spdsobit vybuch naradia a vaZne zranenia.Rozpustadlo pouZité na Cistenie rukovati naradia a skrine
mdZe spdsobit rozmékéenie tesneni. Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akékolvek nepravidelnost v ¢innosti nradia, je potrebné naradie okamzite odpojit
od pneumatického systému. VSetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti zneciste-
niu. Necistoty, ktoré sa dostanii do pneumatického systému, mézu znicit naradie a iné prvky pneumatického
systému.

Udrzba néradia pred kazdym pouzitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadévkovat malé mnozstvo konzervacného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny
otvor vzduchu.

Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekind. UmoZni sa tym rozviest
konzervacny prostriedok vo vnutri naradia a vy¢istit ho. Opat odpajit néradie od pneumatického systému.

. ) 1
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Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu G¢elu uréené otvory nadavkovat do vnitra néradia malé mnozstvo oleja
SAE 10. Odporuca sa pouZit olej SAE 10, ktory je ureny na konzervaciu pneumatického néradia. Zariadenie
pripojit a na kratky ¢as uviest do chodu.
Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.
Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi moze poskodit
jeho tesnenia.
Iné udrzbérske cinnosti
Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su vidite/né akékolvek stopy poskode-
ni. UnaSace, nastrojové upinadla a vretena je potrebné udrziavat v Cistote.
Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifi-
kovanému personalu opravarenského zavodu. Ak bolo néradie prevadzkované bez pouZitia odporicaného
systému napajania vzduchom, je potrebné interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie naradia okamzite prerusit. Praca s poskodenym
néradim mdze byt pri€inou vzniku Urazu. V3etky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutoénené
kvalifikovanym personalom opravneného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Nadavkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekorko
sekund do chodu. Lopatky sa mohli prilepit ku rotoru. Néradie uviest na cca 30 sekind do
chodu. Malym mnoZstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja moZe sposobit
pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vy¢istit pohon.

Néradie ma prili§ nizke
otacky alebo ho nie je
mozné uviest do chodu

Kompresor nezabezpecuje dostatocny prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu
Néradie sa uvedie do vzduchom nahromadenym vo vzdu$niku komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdu$nika
chodu ale potom spomali | kompresor nesta¢i dopliovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit ku
kompresoru s vy$3im vykonom.

Prekontrolovat, ¢i pouZivané hadice maju vnatorny priemer minimélne 3/8”. Prekontrolovat
nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je naradie
spravnym sposobom vycistené a namazané.

Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat naradie do opravy.

Nedostatocny vykon

Po ukonCeni prace, stojan, ventilacné Sterbiny, prepinace, dodatecnou rukovat a ochrany je treba o€istit, na-
priklad prudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouZiti chemickych
prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat o€istit suchou ¢istou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakdzané vyhadzovat ho do kontejnerov na
komunalny odpad, nakolko obsahuije latky nebezpecné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované
zariadenie odovzdate do zberného strediska opotrebovanych zariadeni. Aby sa mnozstvo vyhadzovaného
odpadu obmedzilo, je potrebné ho opétovne vyuzivat, recyklovat alebo zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus kulcs egy megfeleld nyomasu siritett leveg6vel meghajtott szerszam. A forgdcsapra helyezett
dugokulcsok segitségével csavarokat lehet becsavarni és kicsavarni, kiilénésen ott, ahol nagy forgatényo-
matékra van szlikség. A szerszam helyes, meghibasodastél mentes és biztonsagos miikodése a megfelelé
lUzemeltetéstdl fligg, ezért:

A berendezéssel torténd munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.
A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, valamint a biztonsagi el6irasok és a jelen utasitasok be nem
tartasa miatt keletkezd karokért a szallitd nem vallal feleldsséget. A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznala-
ta, és egyszersmind a szerz6dés be nem tartasa miatt a felhasznal¢ elveszti a garanciahoz valo jogat.
TARTOZEKOK

A pneumatikus kulcs el van latva egy, a siritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevé csatlakozéval.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték

Katalogusszam YT-0953 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Hossz [mm] 193 170 195 221
Suly kgl 2,02 140 2,05 3,81
Alevegd csatlakozasanak atmérdje (PT) [/ mm] 14163 14163 14163 3/8/10
Alégtoml (bels6) atmérsje [/ mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 121125
Fordulatszdm [min”] 10000 £10% | 10 000 +10% | 10 000 £10% | 5500+10%
Maximalis forgatényomaték [Nm] 1356 570 1150 1630
Aforgétiiske mérete [/ mm] 121125 121125 121125 34119
Maximalis tizemi nyomas [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Megkivant léghozam (6,3 bar nyomasnal) [I/min] 153 142 153 198
Akusztikus nyomas (EN ISO 15744) [dB(A)] 93,7+3,1 90,7+3,0 93,7+31 100,6 £3,0
Akusztikus teljesitmény (EN 1SO 15744) [dB(A)] 104,7£3,1 101,7£3,0 | 104,731 11,6 £3,0
Rezgés (EN ISO 28927-2) [m/s?] 44+04 3015 44+04 10,2115

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos
aramiités veszélyének csokkentése, valamint a balesetek elkeriilése érdekében be kell tartani az alapvetd
munkavédelmi szabalyokat, az alabb megadott utasitdsokkal egyditt.

A jelen szerszamokkal torténd munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési
utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tlizhéz
vagy testi sériiléshez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik
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minden, megfelelé nyomasu siritett levegdvel mikodtetett szerszamra.
TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javités, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése el6tt, vagy pneumatikus eszkéz
kdzelében végzett munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi
Utmutatét. A fentiek elhanyagoldsa komoly testi sérilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkéz telepitését,
bedllitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott személyzet végezheti. Ne modositsa a pneumatikus
eszkozt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szintjét, valamint novelhetik az eszkdz
kezeldjére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkdz kezelgjének.
Ne hasznalja a pneumatikus eszkdzt, ha az sériilt. Az eszkdzt rendszeres idokézonként ellendrizni kell az
ISO 11148 szabvany altal eldirt adatok lathatdsaga szempontjabdl. A munkaaddnak/ felhasznalonak, minden
alkalommal, ha ez sziikséges, a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkéznek a sériilése alkatrészek nagy se-
bességgel torténd kirepiilését okozhatja. Mindig hasznaini kel iitésallé szemvédot. A védelem fokat a végzett
munka fiiggvényében kell megvalasztani. Meg kell gy6zédni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan
rogzitve van.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek

A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolddashoz és/vagy sebesilésekhez vezethetnek ab-
ban az esetben, ha a laza ruhazatot, ékszert, hajat vagy keszty(it nem tartjak tavol az eszkdztdl vagy annak
tartozékaitol. A keszty(t elkaphatja a forgd tokmany, ez pedig az ujjak leszakitasat vagy torését okozhatja. A
gumival boritott vagy fémmel erésitett keszty(it kdnnyen elkaphatjak az eszkéz tokmanyaba szerelt szerszam
feltétek. Ne vegyen fel laza keszty(t, vagy olyat, aminek le van vagva, vagy ki van rojtosodva az ujja. Soha
ne fogja a tokmanyt, a behelyezett szerszamot vagy a tokmany hosszabbitéjat. A kezét tartsa tavol a forgd
tokmanytol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz hasznélata a kezel6 kezére veszélyes lehet, a kéz zuzddhat, (ités érheti, levaghatja valamely
részét, kidorzsélédhet vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld véddkeszty(t kell felvenni. A kezelének,
valamint a karbantartést végz8 személyzetnek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az
eszkdzt a darabszamot, témegét, valamint erejét tekintve. Tartsa az eszkdzt helyesen. Alljon készen arra,
hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgéasoknak, és mindig mindkét kezét hasznaini tudja. Abban az
esetben, ahol a forgatényomatékbdl keletkezd reakciét elnyel§ eszkdzre van sziikség, ajanlott tartokart hasz-
nalni, ha ez lehetséges. Azonban ha nincs ilyen lehetdség, ajanlott oldalsé fogantyukat hasznalni az egyszeri
eszkozoknél, illetve olyan eszkézoket, amelyeknek pisztoly alaku a nyele. Ajanlott nyomatékkarokat hasznaini
csavarkulcsokhoz. Minden esetben ajanlott a reakcio forgatonyomatékat elnyeld eszkdz hasznélata: 4 Nm
felett az egyenes szerszamoknal, 10 Nm felett a pisztoly markolatu szerszamoknal, 60 Nm felett a csavar-
kulcsoknal. A betaplalé energia kimaradasa esetén el kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen
. Csak a gyarto altal ajanlott kenéanyagokat hasznaljon. Az ujjak zizédast szenvedhetnek a nyilt befogasu
csavarkulcsoknal. Ne hasznaljon szerszdmokat, ha nem all rendelkezésre ehhez elég hely, és kerilje el, hogy
a keze a szerszadm és a munkadarab kézott dsszezizodjon, kiiléndsen kilazitaskor.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuld munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel6 ki van téve annak,
hogy elfarad a keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznéalata esetén
a kezelének kényelmes testhelyzetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfelel helyzetét, és keriinie kell
a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhelyzeteket. A kezelének hosszantarté munkavégzés soran
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valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elker(ilni, hogy kényelmetlenil érezze magét, valamint hogy elfarad-
jon. Ha a kezel6 olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom, liiktetd fajdalom,
bizsergés, zsibbadas, égd érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kiviil, széljon err8l a munkaaddja-
nak, és kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékok altal okozott veszélyhelyzetek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél.A szerszam mi-
kodése kdzben ne érjen a feltétekhez és a tartozékokhoz, mivel ez ndveli a sebesiilés, égés vagy a rezgés
altal okozott sériilés veszélyét. Csak a gyarto ltal ajanlott méreti és tipusu tartozékot hasznaljon. Csak jo
allapotu, Utve dolgozo feltéteket hasznaljon, a rossz allapotl vagy az Utéssel mikédé szerszamokban nem
litve dolgoz¢ szerszam feltétek hasznalata esetén azok széteshetnek, és I6vedékkeé valhatnak.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcsuszasok, megbotlasok és elesések a sérillések 6 okai. Kerllje a szerszam hasznalataval okozott
sikos feliileteket, valamint a légvezetékben torténé megbotléssal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon
elismeretlen kérnyezetben. Elfordulhatnak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy més hasznalati ve-
zetékek. A pneumatikus szerszam nem hasznalhatd robbanasveszélyes kornyezetben, és nincs szigetelve az
elektromos arammal torténd érintkezés ellen. Gy6zédjén meg réla, hogy nincs semmilyen elektromos kabel,
gazcesé stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznélata kdzben megséril.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszam hasznalata kdzben keletkezd por és goz egészségkarosodast okozhat (példaul ra-
kot, szliletési rendellenességet, asztmat és/vagy borgyulladast). Fel kell becsiiini a veszélyt, és megfeleld
ellenérzé eszkozoket kell bedllitani ezeknek a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecstilésének ki
kell terjednie a szerszam hasznéalata kozben keletkez6 porra, és a mar meglévé por felkavarasanak lehet-
ségére. A levegd kilépd nyilasat gy kell iranyitani, hogy minimalis legyen a por felkavarasanak lehetdsége
poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy goz keletkezik, elsdbbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a
kibocsajto forrasnal. Minden integralt, a keletkez6 por vagy fiist dsszegydjtését, eltavolitasat vagy csokken-
tését szolgald funkciot megfeleléen hasznalni kell, és fenn kel tartani, a gyarté ajanlasainak megfeleléen.
A munkaado utasitdsanak, valamint a higiénia és biztonsagi kvetelményeknek megfelelden hasznaljon a
légutak védelmére szolgald eszkozt.

Azaj éltal okozott veszélyek

Ha véddeszkoz nélkil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas prob-
Iémakat okozhat, mint példaul fillzigas (csengés, zugas, sipolds vagy zimmadgés a fiilben) Fel kell mérni a ve-
szélyt, és megfeleld ellenérzé eszkdzoket kell bedllitani ezek kontrollalasara. A veszély csdkkentése céljabdl
foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartalmazhat, mint példaul hangtompité anyagok, amik megeldzik
a megmunkalt targy ,csengését’. A munkaadé utasitdsanak, valamint a higiénia és biztonsagi kovetelmé-
nyeknek megfeleléen hasznaljon a hallasvédd eszkozt. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat a
kezelési utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkerlilhetd a zajszint sziikségtelen névelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitéval, mindig meg kell gy6zédni arrdl, hogy az rendesen fel van szerelve a
szerszam hasznalatakor. A kezelési Utmutaté ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az
elhasznalddott betét szerszamokat. Ez lehetdvé teszi a zaj sziikségtelen ndvekedésének elkerlilését.

Rezgés okozta veszélyek

Arezgéseknek vald kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak ténkremeneteléhez vezethet. Tartsa
a kezét tavol a csavarkulcsok fészkétél. Alacsony hémérsékleten térténé munkavégzés esetén melegen kell
6ltdzni, és a kezet is melegen és szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak
és a kézfej borének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd
tajékoztatni kell a munkaadat, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkéz kezelését és karbantartasét a
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kezelési Utmutaté szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint sziikségtelen névekedése. Ne hasz-
naljon elkopott vagy rosszul illesztett feltétet, mivel ez a rezgés szintjének jelentés emelkedését okozhatja. A
kezelési Gtmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betét szersza-
mokat. Ez lehet6vé teszi a rezgésszint sziikségtelen ndvekedésének elkertilését. Ahol ez lehetséges, elfedd
szerelvényt kell alkalmazni. Ha ez lehetséges, a szerszam sulyat allvanyra, feszitére vagy ellensulyra kell
terhelni. Tartsa a szerszamot kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe véve a sziikséges elleneréket, mivel a
rezgés okozta veszély altaldban nagyobb, ha nagyobb erdvel tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkoz6 plusz biztonsagi utasitasok

Asritett levegd komoly sériléseket okozhat:

- mindig zérja el a levegét, engedje ki a témiébdl a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd
betaplalasrdl, ha nem haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas el6tt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

A tomld altal okozott Utés komoly sértilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a téml6 vagy a csatlakozok
nincsenek-e megsériive vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztdl tavol kell iranyitani. Ne hasznaljon gyorské-
tés az litve dolgozo vagy hidraulikus és pneumatikus szerszdm bemeneténél. Hasznaljon edzett acélbél (vagy
hasonld teherbirast anyagbél) késziilt, menetes csatlakozokat. Minden esetben, amikor univerzalis, elfordit-
haté csatlakozoét hasznalnak (Claw csatlakozo), biztositd tiiskéket és biztositd csatlakozokat kell hasznaini
a témIok kozotti, valamint a téml6 és a szerszam kozotti csatlakozés sériilésének megelzése érdekében.
Ne Iépje tul a szerszamra megadott maximalis nyomast. A levegé nyomasa kritikus jelentdségii a biztonsag
szempontjabdl, és befolyasolja a forgatényomatékkal szabalyozott rendszerek és az éllandé fordulatszamu
szerszamok teljesitményét. llyen esetben meg kell tartani a témlé hosszara és atméréjére vonatkozé kovetel-
ményeket. Soha ne hordozza a szerszamot a tomiénél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a siiritett levegét eldallitd forras Iétre tudja hozni a megfeleld Gzemi nyo-
mast, és biztositja a siiritett levegd megfeleld hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel
ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A pneumatikus szerszamokat sziirérendszeren és olajozon ke-
resztill kell betaplaini. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal térténd nedvesitését. A sziirg
és az olajozo allapotat minden hasznalat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz(irét, vagy ki kell
egésziteni az olajozdbol hianyzo olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes (izemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat. A stabilizator palcat az
adott alkalmazasnak megfeleléen be kel &llitani. Kiegészité fogantydk vagy szorité allvanyok alkalmazasa
esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszamot kellé modon és biztosan régziteni kell. Megfeleld test-
helyzetet kell felvenni, amely lehetévé teszi, hogy a szerszdmnak a forgatényomaték altal kivaltott normalis
vagy varatlan mozgasait meg tudja tartani.

Nem szabad a kezet vagy mas testrészt a stabilizator palca hatésugaraban tartani, ez sulyos sérilések ve-
szélyével jar.

Az alkalmazott dugdkulcsoknak és a tdbbi behelyezhetd szerszamnak a pneumatikus szerszamokban vald
hasznalatra kialakitottnak kell lennitk.

A mellékelt, behelyezhetd szerszamoknak jonak, tisztanak és sérilésmentesnek kell lenniiik, a méretiknek pe-
dig a fogadétiiske méretének megfeleldnek kell lennitik. Tilos a kulcsok fészkét vagy a fogadétiiskét atalakitani.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznélatbavétel el6tt meg kell gy6z8dni arrél, hogy a sritett levegd rendszer egyik eleme sem sérilt.
Amennyiben sértilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy uj, hibatlan elemre.

Asiiritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata elétt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a veze-
tékek belsejében dsszegy(ilt kondenzviztdl.
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A gép csatlakoztatasa a siritett levegé rendszerhez
Arajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a sritett levegd rendszerhez. A bemutatott modszer
biztositja a gép legmegfeleldbb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.
Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a leveg® belépési nyilasaba.
Alevegd belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siiritett levegd témi6jének csatlakoz-
tatasat lehetévé tevo csatlakozot. (II)
A gép forgdtengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfeleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal vég-
zett munkakhoz csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek litve miikddd gépekhez késziiltek.
Allitsa be a megfelel6 forgasiranyt. Az F betii az éramutato jarasanak megfelel6 forgasiranyt jeldli, az R beti
az 6ramutato jarasaval ellentétest.
Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatényomatékot).
Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdjli tomldvel a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy
a toml6 szilardsaga minimum 1,38MPa. (1ll)

Munkavégzés (itve miik6dd dugékulcsokkal

A csavar vagy csavaranya behajtdsanak megkezdése elétt a kulccsal, kézzel kapassa fel a csavart vagy
csavaranyat a menetre (minimum két fordulatra)

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy jol valasztotta meg a dugdkulcs méretét a ki- vagy becsavarozandé elemhez.
Arosszul megvalasztott méret mind a kulcs, mind a csavaranya vagy a csavar tonkremeneteléhez vezethet.

Kilazitas és meghuzas

Szabalyozza be a nyomast a stiritett leveg rendszerben tgy, hogy ne Iépje tll az adott eszkdzre megenge-
dett maximalis nyomast.

Allitsa be a megfeleld forgasiranyt (F - meghuzas, R - lazitas), valamint a megfeleld forgatonyomatékot. (V)
Aforgétengely tliskéjére helyezze fel a megfelelé dugokulcsot. (IV)

Csatlakoztassa az eszkozt a s(ritett levegd rendszerre.

Helyezze az eszkézt a feltett dugdkulcesal a kilazitandd vagy meghuzandé elemre.

Fokozatosan nyomja meg az eszkoz szelepét.

A munka befejezése utan szerelje szét a pneumatikus kulcsot, és tartsa karban az eszkdzt.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy més gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitadsahoz. A g6zok meggyul-
ladhatnak, amitdl a szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitasahoz hasznalt higitok a tomitések kilagyulasat okozhatjak. A munka
megkezdése el6tt alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz mikodésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a
s(ritett levegd rendszerrol.

A sliritett levegd rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyezédések,
amelyek bekeriinek a stiritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett leveg rendszer mas
elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznélat eléitt

Valassza le az eszkozt a s(iritett leveg® rendszerrdl.

Minden hasznélat elétt toltson egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti nyilasan
keresztill.

Csatlakoztassa a gépet a siritett leveg rendszerre, és inditsa be korilbelil 30 méasodpercre. Ez lehetévé
teszi, hogy a konzervald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siiritett leveg® rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat téltsén a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott
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nyilasokon keresztiil. Ajanlott a siritett levegds eszkézok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni.
Csatlakoztassa az eszkozt, és inditsa be egy rovid idére.
Figyelem! A WD-40 nem szolgélhat tényleges kendolajként.
Térdlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivonyilasokon keresztil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép
tomitéseit.

Egyéb karbantartasi milveletek

Az eszkéz minden haszndlata elétt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzon nem lathatdak-e valamilyen
sérilés nyomai. A forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 lizeméranként az eszkoz javitdmihelyben &t kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az
eszkozt nem az ajanlott levegdellato rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszk6z hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas
eszkozzel torténd munkavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszk6zon minden javitast vagy elemcserét javitd-
miihelyben, szakképzett személyzetnek kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan keresztill. Inditsa be az eszkozt
néhany masodpercre. A lapatok hozzéragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt
koriilbeltil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! Atul sok olaj a gép
teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a meghajtast.

Az eszkoz til lassan
forog, vagy egyaltalan
nem indul el.

Akompresszor nem biztosit kelld mennyiségii levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban
Osszegyllt levegdvel indul be. Atartaly kitirilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a
hianyzo levegd potlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményii kompresszorra kell kétni.

Agép beindul, majd
lelassul

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt témlének legalabb 3/8" az atmérdje. Ellendrizze a
nyoméas bedllitésat, hogy a maximalis értékre van-e allitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy
a gép megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a
gépet szervizbe.

Elégtelen teljesitmény

A munka befejezése utan a testet, a szell6zd réseket, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantyut és a védéburko-
latot meg kell tisztitani Iégsugarral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok
és tisztitdszerek hasznalata nélkil. A berendezést és a fogantyukat szaraz ronggyal kell megtisztitani.

A tonkrement eszkdz ujrafelnasznalhaté nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroléba,
mivel az emberi egészségre és a kornyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjiik, hogy aktivan segitse
a természeti forrasokkal valé gazdalkodast és a természeti kornyezete védelmét azzal, hogy a tonkrement
berendezést a megfeleld gydijtohelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni lehessen az eltavolitandé szemét mennyi-
ségét, szlikséges az Ujrafelhasznalés, recikling vagy mas forméaban torténd visszanyerés.
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CARACTERISTICA SCULEI

Cheia pneumatica este o sculd alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Intrebuintand
chei tubulare aplicate pe antrenor este posibilad insurubarea si desurubarea suruburilor, in special acolo unde
este necesar moment inalt de rotatie. Functionarea corectd, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea
ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul cd nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie
furnizorul nu-gi asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului
la garantie, cat si drepturile care reies din contract.

INZESTRAREA

Cheia pneumatica este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic.

DATE TEHNICE
Parametrii U'::;:ﬁide Valoarea
Numérul din catalog YT-0953 YT-09505 YT-09540 | YT-09571
Lungimea [mm] 193 170 195 221
Greutatea kg] 2,02 1,40 2,05 3,81
Diametrul de racordare cu aer (PT) [/ mm] 14163 14163 14163 3/8/10
Diametrul (interior) tubului de ali © U aer ["/ mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 12112,5
Rotatji [min] 10000 £10% | 10000 £10% | 10000 £10% | 5500£10%
Moment de rotatji maximal [Nm] 1356 570 1150 1630
Dimensiunea antrenorului ["/ mm] 1121125 121125 1121125 34119
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Curgerea solicitata a aerului (la 6,3 bari) [1/min] 153 142 153 198
Presiunea acustica (EN SO 15744) WBAN | 937:31 | 0730 | s7e3y | 1006*
Putere acustica (EN ISO 15744) [dB(A)] 104,731 101,7+£3,0 | 1047+31 | 1116£3,0
Vibratji (EN 1SO 28927-2) [m/s?] 44+04 30£15 44+04 1021+15

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna s fie respectate conditiile de
baza ale securitdtji personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea
leziunilor. Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sé cititi prezenta instructiune si sa o pastrati
pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, in-
cendiu sau leziuni corporale. Notiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se referd la toate
sculele actionate de jet de aer sub presine.
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TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

LReguli generale de siguranta

Inainte de a incepe sa instalatj, lucratj, reparatj, intretineti sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care
lucrati in apropierea uneltei pneumatice datoritd numarului mare de pericole, trebuie s cititi si sd intelegeti in-
structiunile de sigurantd. In cazul in care nu realizatj aceste activitéti se poate ajunge la rani grave. Instalarea,
ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate doar de persoane calificate si instruite. Nu modificafi
unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de siguranta si de asemenea pot creste
riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncati instructiunile de sigurantd, trebuie sa le transmiteti
operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumatica, in cazul in care este avariatd. Unealta trebuie inspectata
periodic pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul
trebuie s& ia legatura cu producatorul pentru a schimba placuta nominala de fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Defectarea piesei prelucrate, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse pot duce la reculul piesei cu o viteza
foarte mare. Trebuie sa purtati in permanentd protectie pentru ochi rezistentd la lovituri. Nivelul de protectie
trebuie s& corespunda muncii prestate. Trebuie sa va asigurati cé obiectul prelucrat este fixat sigur.

Pericolele legate de prindere

Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi,
bijuteriile, parul sau manusile nu se afla departe de unealta sau accesorii. Manusile pot fi prinse de colectorul
rotativ ceea ce poate duce la tdierea sau ruperea degetelor. Manusile acoperite cu cauciuc sau cele intarite
cu metal se pot prinde usor in accesoriile instalate pe colectorul uneltei. Nu purtati manusi largi sau manusi
cu degete taiate sau rupte. Nu prindetj colectorul, accesoriul sau prelungitorul cu ména. Tineti méinile departe
de colectoarele care se rotesc.

Pericolele legate de lucru

Utilizatorul uneltei isi expune mainile la pericole de genul: strivire, lovire, téiere, frecare precum si fierbinte.
Trebuie sa purtati ménusi adecvate pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa
fie fizic capabili sa se descurce cu cantitatea, masa si puterea uneltei. Tinefj unealta corect. Fiti mereu pregatiti
sd va opuneti la migcarile normale precum si neasteptate si aveti ambele méaini mereu disponibile. In cazul
in care sunt necesare mijloace care absorb reactia de cuplu, se recomanda utilizarea unui brat de sustinere
acolo unde este posibil. Atunci cand nu existd aceasta posibilitate se recomanda utilizarea unor suporturi
laterale pentru uneltele simple precum si pentru cele cu maner pistolet. V& recomandam utilizarea unor bare
de reactie pentru masinile de fnsurubat la unghi. Se recomanda utilizarea unor mijloace de absorbtie a cuplului
de reactie de sus in orice caz: 4 Nm pentru uneltele simple, 10 Nm pentru uneltele cu maner pistolet, 60 Nm
pentru masinile de infiletat la unghi. Trebuie s& diminuatj presiunea de pe butonul de pornire i oprire in caz de
pana de curent. Utilizati doar agentji de gresare recomandati de producator. Degetele se pot strivi in msinile de
infiletat cu manere deschise. Nu utilizatj unealta in spatji limitate si protejati-va de strivirea mainii intre unealta
si piesa prelucrata, in special in timp ce desfiletatj.

Pericolele legate de migcari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consta in miscéri repetate, operatorul este expus la dis-
confortul in zona palmelor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta
pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o pozitie confortabila care asigura asezarea corecta a talpilor si evitati
pozitjile ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care
lucreaza mult timp, acest fapt ajuta la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in care operatorul prezinta
asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabild, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sa apeleze
la sfatul unui medic.
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Pericolele cauzate de accesorii
Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de prelucrare sau accesoriul in-
trodus. Nu atingeti ajutajele sau accesoriile atunci cand unealta este in functiune, acest fapt mareste riscul de
taiere, arsuri sau de ranire in urma vibratjilor. Utilizati accesorii si materiale de exploatare doar cu dimensiunea
si tipul recomandat de producator. Utilizatj doar ajutaje cu percutie in conditie buna, cele n stare precara sau
ajutajele fard percutie utilizate in uneltele cu percutie se pot fisura si deveni proiectile.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cdzaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti atetj la suprafetele lune-
coase care pot apérea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de
aer. Procedatj prudent in mediul necunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii
utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz in zonele expuse la explozii i nu este izolata de con-
tactul cu energie electrica. Asigurati-va cé nu exista cabluri electrice, tevi de gaz, etc., care pot fi periculoaze
in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Pulberile si vaporii cauzati de utilizarea unealtei pneumatice pot inrdutati sanétatea (de exemplu cancer, de-
fecte congenitale, astma i/ sau iritatji ale pielii), sunt indispensabile: evaluarea riscului si implementarea mij-
loacelor corespunzatoare de control cu referire la pericolele respective. Evaluarea riscului trebuie sa contind
impactul prafului generat la utilizarea uneltei si posibilitatea de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare
a aerului trebuie indreptat astfel incat s& minimizatj ridicarea prafului in mediu prafuit. Acolo unde exista praf
sau vapori, prioritatea trebuie sa fie controlul acestora in sursa de emisie. Toate functjile integrate si acceso-
riile pentru colectarea, extragerea sau reducerea cantitatii de praf sau fum trebuie sa fie utilizate si mentinute
corect in conformitate cu recomandarile producatorului. Folositi mijloacele de protectie a cailor respiratorii in
conformitate cu instructiunile angajatorului si conform cu cerintele de igiena si siguranta.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a
auzului precum §i la alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Eva-
luarea riscului precum si implementarea mijloacelor corespunzétoare de control cu privire la aceste pericole.
Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea riscului pot include asemenea actiuni de genul:
materiale de amortizare care previn fiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace de protectie auditiva in con-
formitate cu instructjunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta. Operarea
si intretinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie realizaté in conformitate cu recomandérile instructjunilor de
operare, permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotatd
cu amortizor, trebuie sd va asigurati mereu cd este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectatj,
intretineti si schimbatj uneltele uzate conform recomandarilor din instructjunile de utilizare. Acest fapt permite
evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Pericolul legat de vibratji

Expunerea la vibratji poate duce la afectarea definitiva a nervilor si a irigarii antebratelor si bratelor. Tineti mai-
nile departe de prizele masinielor de infiletat. Trebuie sa va imbrécati gros atunci cand lucrati la temperaturi
scazute si sa tineti mainile calde si uscate. In caz de amortire, furnicare, durere sau albire a pielii degetelor
si mainilor, incetati sa utilizati unealta pneumaticd, apoi informati angajatorul si apelatj la sfatul unui medic.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de utilizare, permite
evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratii. Nu utilizati ajutaje uzate sau nepotrivite deoarece acest fapt
poate duce la cresterea nivelului de vibratji. Selectatj, intretineti si schimbatj uneltele introduse uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratji.
Acolo unde este posibil trebuie sa montatj o piesa de protectie. In cazul in care este posibil trebuie sa sprijiniti
greutatea pe un suport, instrument de tensionare sau de echilibrare. Prindeti usor dar sigur unealta, ludnd in
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evidenta fortele necesare de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibratii este de obicei mai mare atunci
cand forta de prindere este mai mare.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer
cand: nu este utilizatd, inainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatiilor;

- nu indreptati niciodatd aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt
deteriorate sau dacd nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini. Nu utilizati conectorul rapid la
orificiul de intrare in unealta cu percutie si cu aer-hidraulicd. Utilizati conectori filetatj efectuatj din otel célit (sau
material cu rezistenta similard). De fiecare daté cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu
cérlig, trebuie sa utilizati bolturi si conectori de protejare si pentru a preveni posibilitatea de deteriorare a cone-
xiunilor intre furtunuri precum si intre furtun si unealta. Nu depasiti presiunea maxima indicatd a aerului pentru
unealta. Presiunea aerului are importanta critica pentru siguranta si influenteaza randamentul in sistemele cu
cuplu rotativ ajustabil si unelte cu rotatii continue. In acest caz trebuie sé se respecte cerintele privitoare la
lungime si diametrul furtunului. Nu trageti de furtun pentru a transporta unealta.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va
asigura debitul de aer necesar. In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supa-
pa de siguranta. Scula pneumatica trebuie sa fie alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand
in acest caz aer curat si umezit cu ulei.

Totdeauna, inainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curdtat sau competat nivelul uleiului in
gresor. Asigurand fn acest mod exploatatia corespunzétoare a sculei prelungind totodaté durabilitatea ei.
Contrafisa transversala trebuie ajustata la intrebuintarea respectiva.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este
fixat corect si sigur.

Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea miscarii normale sau neasteptate a
sculei intrebuintate, provocatd de momentul de rotatie.

Este interzisa aproprierea mainilor cat si a altor pérti corporale in raza actionare a contrafisei transversale,
deoarece este amenintarea suferirii leziunilor grave. Sculele ajutatoare utilizate, trebuie sa fie adaptabile la
lucru cu utilaj pneumatic. Sculele ajutatoare trebuie sa fie eficace, curate si nedefectate, iar dimensiune lor sa
corespunda cu dimensiunea antrenorului. Este interzisa prefacerea cheilor sau a antrenorului.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, inainte de utilizarea utilajului trebuie s& te asiguri cd, nici un element al sistemului pneumatic nu
este defectat. In cazul constatatarii a oricarui fel de defect, fara intérziere, elementul defectat trebuie neaparat
inlocuit cu altul nou faré defect.

Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in com-
presor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea
efectiva a sculei, totodata prelungirea durabilitatji sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitateaSAE 10.
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La filetul orificiului de intrarea aerului se insureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare
cu aer.(ll)
Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice
intrebuintati doar echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.
Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F arata ca rotatiile sunt in aceias directie cum merg acele
cesului, Litera R - rotatii contrare mersului acelor de ceas.
Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatie).
Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, ca rezisten-
ta furtunului nu este mai mica de 1,38 Mpa.(lll)
Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge c& nu apar nici un fel de sunete sau vibratji.

Lucrul cu chei tubulare percutante

Inainte de a fnsuruba cu cheia surub sau piulita, surubul sau piulita trebuie intdi ingurubate cu ména pe filetul
respectiv (vre-o doud spire).

Asiugura-te ca ai ales bine dimensiunea cheiei tubulare pentru insurubarea sau degurubarea elementului
respectiv. Dimensiunile rdu alese, in consecinta pot distruge atét cheia cat si piulita sau surubul.

Insurubarea i desurbarea

Regleaza presiunea in sistemul pneumatic in asa fel incét sé nu depaseasca valoarea maxima pentru scula
respectiva.

Ajusteazectia de rotire corespunzatoare (F - ingurubarea, R- desurubarea), cat si momentul de rotatie. (V)
Pe antrenorul sculei monteaza cheia tubulard corespunzatoare. (IV)

Ataseaza cheia la sistemul pneumatic.

Pune cheia cu capatul montat pe elementul de desurubat sau de insurubat.

Apasa treptat asupra tragaciului sculei.

Duprminarea lucrului se demonteaza sistemul pneumatic iar scula trebuie conservata.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzind, solventj, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot
aprinde, provocand explozia sculei si in consecinta leziuni grave.

Solventji intrebuintatj la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajuttoare si a carcasei pot imuia
garniturile de etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela
sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi
in sistemul pneumatic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusé o cantitate mica de lichid de conser-
vare (de ex. WD-40).

Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conser-
vare intrd in interiorul utilajului, curaind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o0 mica cantitate de
ulei SAE 10, destinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste- pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.
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Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iegire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile
utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda s& verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat.
Antrenorul, dispozitivele de fixare si axul trebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupd 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier
de specialitate autorizat spre a fi revizuit. Dacé utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor
la sistemul de alimentare cu aer, trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupd aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intreruptd. Utilizarea utilajului cu defect poate
provoca leziuni. Orice reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane
calificate in acest domeniu la atelier de specialitate.

Deranjamentul Posilibitatea eliminarii

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la 0 micd cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul
Utilajul are rotatjile prea mici | pe timp de cateva secunde. Este posibil ca paletele sa se lipeasca de rotor. Pornrste din
sau nu porneste deloc nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o micé titate de ulei. Atentje!
Excesul de ulei poate micgora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatata actiarea.

Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorita presiunii
aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste sa completeze lipsa pii aerului din rezervor.
Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Utilajul porneste iar apoi
incetineste mesul

Trebuie sa te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 3/8". Verifica ajustarea
Putere insuficientd presiunii, dacste pusa pe valoarea maxima. Asigura-te ca utilajul este corect curatat. In cazul
lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toaté scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si
scuturile de exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa
uscatd neantrebuintand mijloace chimice si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin
substante periculoase pentru sénatatea oamenilor cat si pentru mediu!. Va rugam s& ajutati activ la admini-
strarea economicd a resurselor naturale cat §i la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi
recuperat de cétre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este
necesara utilizarea lor din nou, dar dup ce vor fi recuperate prin reciclare sau in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La llave neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presién adecuada. Llaves
instaladas permiten apretar y aflojar tornillos, especialmente donde un momento giratorio alto es requerido.
Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se
observan las reglas de seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa
acorde a su proposito, el usuario pierde también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La llave neumatica esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico.

DATOS TECNICOS
Parametro lrj:églag (:lne Valor
Numero de catalogo YT-0953 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Longitud [mm] 193 170 195 221
Peso kgl 2,02 140 2,05 3,81
Digmetro del conector del aire (PT) ["/ mm] 1/416,3 1416,3 1/416,3 3/8/10
Diametro de 'gemjr”egaﬁ{:rﬁg) Cimm | 368110 38110 38110 121125
Rotaciones [min] 10000410% | 10000 +10% | 10000 +10% 5500+10%
Momento giratorio maximo [Nm] 1356 570 1150 1630
Dimensién del conductor [/ mm] 121125 121125 121125 34119
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
E:l;g:ne Lii%fareé'a“r?”d" (enelnivelde | ey 153 142 153 198
Presion acustica (EN ISO 15744) [dB(A)] 93,731 90,7£3,0 93,7131 1006 £3,0
Energia acustica (EN ISO 15744) [dB(A)] 104,7 £3,1 101,7£3,0 104,7 £3,1 111,6+3,0
Vibraciones (EN 1SO 28927-2) [m/s?) 44104 30£15 44104 10,21+£1,5

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

{ATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas
fundamentales de seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a
reducir el riesgo de incendio, el choque eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

{ATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no
se observen, el usuario corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta
neumatica” aplicado en las instrucciones se refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido
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bajo presion adecuada.
OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de acce-
s0rios, 0 en el caso de trabajar cerca de una herramienta neumética, debido a numerosos peligros, es menester
leer y comprender las instrucciones de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas,
el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instalacion, ajustes y montaje de herramientas neuméticas deben
ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No modifique herramientas neuméticas. Mo-
dificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar el riesgo que corre el
operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporcionelas al operador de la herramien-
ta. No use la herramienta neumética, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periédicamente
para asegurar la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe
comunicarse con el fabricante para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, de los accesorios o incluso de una herramienta reemplazable puede causar
que las partes sean expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que
sea resistente a impactos. El grado de proteccion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado.
Aseglrese que el objeto procesado esté sujetado de una forma que no implique peligros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento

Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones en el
caso de que ropa holgada, bisuteria, cabello o guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los acce-
sorios. Guantes pueden enmarafiarse en el recogedor que esté girando y cortar o romper los dedos. Guantes
cubiertos con caucho o guantes reforzados con metal pueden facilmente enmarafiarse en las herramientas
reemplazables instaladas en el recogedor de la herramienta. No use guantes holgados o guantes con dedos
recortados o deshilachados. No agarre nunca el recogedor, las herramientas reemplazables o la extension
del recogedor. Mantenga las manos lejos de recogedores que estan girando.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar peligros para las manos del operador, como: aplastamiento, golpes,
amputacion, raspaduras o calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador
y el personal de mantenimiento deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de
la herramienta. Sujete la herramienta de la manera adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos
normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos manos disponibles. En el caso de que
sea necesario aplicar medios de absorcion del momento de rotacion de la reaccion, se recomienda usar el
brazo de sujecion donde sea posible. En el caso de que no exista tal posibilidad, se recomienda usar mangos
laterales para herramientas rectas y herramientas con mango de pistola. Se recomienda usar barras de
reaccion para destornilladores de mango acodado. En todo caso se recomienda usar medios de absorcion
del momento rotacion de la reaccion que exceda: 4 Nm para herramientas rectas, 10 Nm para herramientas
con mango de pistola, 60 Nm para destornilladores de mango acodado. Suelte el activador en el caso de
interrupciones del suministro de la energia. Use solamente lubricantes recomendados por el fabricante. De-
dos pueden ser aplastados en destornilladores con cucharas de mordazas abiertas. No use la herramienta
en espacios reducidos y evitar que las manos sean aplastadas entre la herramienta y el objeto procesado,
especialmente durante destornillamiento.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador esta ex-
puesto a padecer incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo.
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En el caso de usar herramientas neumaticas, el operador debe asumir una posicién cémoda que garantice la
posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de
posicion durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad y cansancio. Si el operador padece
tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo, adormecimiento,
ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o los
accesorios. No toque la herramienta reemplazable o los accesorios durante el trabajo, lo cual podria incrementar
el riesgo de cortes, quemaduras o lesiones debido a la vibracion. Use accesorios y materiales de trabajo Unica-
mente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. Use solamente herramientas reempla-
zables de percusion en buenas condiciones. Herramientas reemplazables en malas condiciones o herramientas
reemplazables que no sean de percusion pueden romperse y convertir en proyectiles.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas
durante el trabajo con la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire.
En lugares desconocidos proceda con cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras
lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han disefiado para usarse en atmosferas explosivas y
no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. Asegurese que no existen ningunos conductores eléctri-
cos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de
la salud (causando por ejemplo cancer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel). Es menester
evaluar el riesgo e implementar medios adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del
riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la herramienta y la posibilidad de levantar del polvo
existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento de polvo en un ambiente
polvoriento. Donde se generan polvos o vapores, su control en la fuente de emision debe ser una prioridad.
Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el nivel de polvo o humo deben
usarse correctamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de
proteccion de las vias respiratorias de acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requisitos de
seguridad e higiene.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicién, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida
del oido y otros problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar
una evaluacion del riesgo e implementar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Ade-
cuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir tales acciones como: materiales silenciadores que
impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de acuerdo con las instrucciones del
empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. El manejo y mantenimiento de la herramienta
neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento
innecesario del nivel de ruido. Sila herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre asegurese que esta
instalado correctamente durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas
reemplazables gastadas de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento
innecesario del ruido.

Peligro relacionado con vibracién

Exposicion a la vibracién puede ser causa del dafio permanente de los nervios, impidiendo aflujo correcto
de la sangre a las manos y a los hombros. Mantenga las manos lejos de los asientos de destornilladores.
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Use prendas abrigadoras durante el trabajo en bajas temperaturas y mantenga las manos calidas y secas.
En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la piel de los dedos y las manos,
interrumpa el trabajo con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a un médico. El
uso y el mantenimiento de la herramienta neumatica de acuerdo con las instrucciones del manual permitiran
evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. No use herramientas reemplazables gastadas o inco-
rrectas, lo cual podria incrementar significantemente el nivel de vibracion. Seleccione, mantenga y reemplace
herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un
incremento innecesario del nivel de vibracion. Donde sea necesario debe usarse una proteccion. Cuando sea
posible apoye la herramienta en un montante, tensor o un equivalente. Sostenga la herramienta de una forma
suave pero segura, tomando en cuenta las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la
vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte se sostenga la herramienta.

Adicionales instrucciones de seguridad para herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera y desco-
nectar la herramienta de la conduccién del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los
accesorios 0 antes de cualquier reparacion;

- jamés dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera pueden causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras
y los enchufes no estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos. No use conectores
rapidos en la entrada de las herramientas de percusion ni los conectores aéreo-hidraulicos. Use conectores
de rosca de acero templado (o material de una resistencia parecida). Cada vez que se empleen conectores
universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion y conectores de
proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. La presién del aire es un factor critico para la
seguridad e influye en la eficiencia de los sistemas con momento de rotacion ajustable y de las herramientas
con rotacién continua. En tales casos deben respetarse las indicaciones referentes a la longitud y el didametro
de las mangueras. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire
apropiado. En el caso de una presion del aire de alimentacién demasiado alta, use el reductor con una val-
vula de seguridad. La herramienta neumatica debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo
cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las condiciones del filtro y del lubricador deben
examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con aceite, si resulta necesario,
lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

Hay que adaptar correctamente la palanca de reaccion para cada uso concreto.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegUrese que la herramienta ha sido sujetada
fuerte y seguro.

Adopte una posicion adecuada que le permita neutralizar movimientos normales o inesperados de la herra-
mienta que pueden ser causadas por el momento giratorio.

No ponga las manos y otras partes del cuerpo dentro del alcance de la palanca de reaccion, lo que puede
causar el riesgo de sufrir lesiones graves.

Llaves tubulares y otras herramientas deben ser disenadas para el trabajo con herramientas neumaticas. Las
herramientas deben estar en buen estado técnico, limpias y sin defectos y su tamario debe ser adecuado para
el tamano de las entradas de las llaves.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningun elemento del sistema neumético esta danado. Si
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se detectan defectos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.
Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la
herramienta, el compresor y los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumético
El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera
demostrada garantizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion
de la manguera de alimentacion de aire. (I1)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neuma-
ticas use solo equipos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccién de manecillas del reloj, la
letra R - rotaciones en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presién (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del didametro interno 3/8”. Asegurese que
la resistencia de la manguera es al menos de 1,38MPa. (Ill)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospe-
chosos o vibraciones.

Trabajos con llaves tubulares de percusion

Antes de remover el tornillo o la tuerca con una llave, ponga manualmente el tornillo o la tuerca sobre la rosca
(al menos dos giros). Asegurese que el tamario de la llave tubular fue elegido correctamente para el elemento
instalado o desinstalado. Tamanos incorrectos pueden estropear la llave y el tornillo o la tuerca.

Aflojar o apretar elementos

Ajuste la presion en el sistema neumético para que no exceda el valor méaximo para la herramienta.

Ajustar la direccién de giro adecuada para la herramienta (F - apretar, R - aflojar), y el momento giratorio
adecuado. (V)

En el conductor de la herramienta instale la Ilave tubular adecuada. (IV)

Conecte la llave al sistema neumatico.

Coloque la llave en el elemento que va a ser apretado o aflojado.

Oprima gradualmente el gatillo de la herramienta.

Después de haber terminado el trabajo desmantele el sistema neumatico y aimacene la herramienta.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causan-
do la explosién de la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazon pueden causar que se
danen las juntas de la maquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente
del sistema neumatico.

Todos los elementos del sistema neumético deben ser protegidos de la contaminacion. contaminacion en el
sistema neumético puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumético.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.
Antes de cada uso, aplique una pequena cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a
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través de la entrada de aire.
Conecte la herramienta al sistema neumético y pongala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto
permitira distribuir el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.
Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.
Aplique una pequena cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas
disenadas para este propdsito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disenado para herramientas neumaticas.
Conecte la herramienta y pongala en marcha por un momento.
jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.
Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar daros a la he-
rramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté
estropeada. Los conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal
capacitado en un taller. Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de
aire, hay que aumentar la frecuencia con la que se examina la herramienta.

Eliminacién de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta de-
fectuosa puede causar lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben
hacerse en un taller autorizado por personal capacitado.

Defecto Posible solucion

Aplique una cantidad pequenia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta
La herramienta tiene en marcha por unos segundos. Es posible que las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga
rotaciones demasiado la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta con
lentas o no se activa una cantidad pequena de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la

herramienta. En tal caso, se debe limpiar el motor.

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con
el aire almacenado en el tanque del compresor. Mientras el tanque se esta vaciando, el
compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas eficiente.

La herramienta se activa
pero después desacelera

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 3/8". Revise el ajuste de la
Insuficiente energia presion — debe ser el valor méximo. Asegurese que la herramienta esta limpia y lubricada. Si
no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su reparacion.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacién, interruptores,
el mango adicional y los protectores con aire comprimido (cuya presién de debe exceder 0,3 MPa) con una
brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los
mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésti-
€0s, ya que contienen sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que
participe activamente en el manejo econdmico de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente
enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento de estas. Con tal de limitar la cantidad de los
desechos, es menester reciclarlos.
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0118/YT-0953/EC/2018

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:

Klucz pneumatyczny; 0,63 MPa; 1356 Nm; 10000 min'; 1/2” (12,5 mm); nr kat. YT-0953
Klucz pneumatyczny; 0,63 MPa; 570 Nm; 10000 min*'; 1/2” (12,5 mm); nr kat. YT-09505
Klucz pneumatyczny; 0,63 MPa; 1150 Nm; 10000 min; 1/2” (12,5 mm); nr kat. YT-09540
Klucz pneumatyczny; 0,63 MPa; 1630 Nm; 5500 min™'; 3/4” (19 mm); nr kat. YT-09571

do ktdrych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
EN ISO 11148-6:2012

i spelniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracii
Rok budowy / produkcji: 2018

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Softysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2018.01.02

(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
0118/YT-0953/EC/2018

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Pneumatic wrench; 0,63 MPa; 1356 Nm; 10000 min‘'; 1/2” (12,5 mm); item no. YT-0953
Pneumatic wrench; 0,63 MPa; 570 Nm; 10000 min™; 1/2” (12,5 mm); item no. YT-09505
Pneumatic wrench; 0,63 MPa; 1150 Nm; 10000 min™; 1/2” (12,5 mm); item no. YT-09540
Pneumatic wrench; 0,63 MPa; 1630 Nm; 5500 min™'; 3/4” (19 mm); item no. YT-09571

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
EN ISO 11148-6:2012

and fulfil requirements of the following European Directives:

2006/42/WE Machinery and safety devices

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Year of production: 2018

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Softysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2018.01.02

(place and date of issue) (name and signature of authorized persol
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
I
0118/YT-0953/EC/2018

Declardm si garantdm pe proprie réspundere c& produsele urmatoare:

Cheie pneumatica; 0,63 MPa; 1356 Nm; 10000 min; 1/2” (12,5 mm); cod articol. YT-0953
Cheie pneumatica; 0,63 MPa; 570 Nm; 10000 min™'; 1/2” (12,5 mm); cod articol. YT-09505
Cheie pneumatica; 0,63 MPa; 1150 Nm; 10000 min™; 1/2” (12,5 mm); cod articol. YT-09540
Cheie pneumatica; 0,63 MPa; 1630 Nm; 5500 min™'; 3/4” (19 mm); cod articol. YT-09571

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:
ENISO 11148-6:2012

si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:

2006/42/WE Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numér de serie: se referd la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie
Anul de fabricatie: 2018

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Softysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2018.01.02

(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate
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