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TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; www.yato.com
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1. wlot powietrza

2. Ztaczka wiotu powietrza
3. spust

4. przetacznik kierunku obrotow
5. zabierak

6. regulacja ci$nienia

8. narzedzie

9. gniazdo weza

10. waz

11. Zigczka weza

12. smarownica

13. reduktor

14. filtr

15. kompresor

1. BXOHOE BO3/YLUHOE OTBEpCTUE
2. CoeMHUTEND

3. BblKMtoYaTens

4. peBepCyBHbIt NepekmnioyaTens
5. N0BOAOK

6. perynupoBka aasnexns

8. ycTpoitcTeo

9. rHe3ao Wnaxra

10. wnaxr

11. coeauHUTENb LWNaHra

12. macnenka

13. peaykTop

14. dunstp

15. komnpeccop

@

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. apgriezienu virziena parslédzéjs
5. pavada

6. spiediena regulacija

8. ierice

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums

12. elloanas instruments

13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors

D

1. levegd bemenet

2. alevegdbemenet csatlakozéja
3. szelep

4. forgasirany valto

5. forgéesap

6. nyomasszabalyzé

8. szerszam

9. témléfogadd csatlakozd
10. tomlo

11. t6mld csatlakozdja

12. zsirz6

13. nyomascsokkentd

14. sziird

15. kompresszor

1. air inlet

2. air inlet connector

3. trigger

4. turning rotation switch
5. collector

6. adjustment of pressure
8. tool

9. hose socket

10. hose

11. hose connector

12. greaser

13. reducer

14. filter

15. compressor

1. BXiHWiA NOBITPSIHWIA OTBIP
2. 3eHyBaY

3. BUMMKaY

4. peBepCu1BHUI Nepemukay
5. XOMyTHK

6. perynioaHHs TUcKy

8. npuerpit

9. rHi3ao WnaHra

10. wnaxr

11. 3epHyBay WnaHra

12. macnsHka

13. peayktop

14. dineTp

15. komnpecop

@

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

4. prepina¢ sméru otacek
5. unase¢

6. regulace tlaku

8. nastroj

9. zésuvka hadice

10. hadice

11. spojka hadice

12. olejovac

13. redukéni ventil

14. fitr

15. kompresor

1. orificiul intrarii aerului
2. mufa intrarii aerului
3. tragaciul

4. comutatorul schimbarii dirctiei de rotire

5. antrenor

6. ajustarea presiunii
8. scula ajutétoare
9. soclul tubului

10. tub

11. mufa tubului

12. gresor

13. reduktor

14. filtru

15. compresor
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1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

4. Drehrichtungsschalter
5. Mitnehmer

6. Druckeinstellung
8. Werkzeug

9. Schlauchsitz

10. Schlauch

11. Schlauchnippel
12. Oler

13. Druckminderer
14. Filter

15. Kompressor

@

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
4. sukimosi krypties perjungiklis
5. veleno galvuté

6. slégio reguliavimas

8. jrankis

9. Zarnos lizdas

10. zarna

11. Zamnos mova

12. tepaliné

13. reduktorius

14. filtras

15. kompresorius

G

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. prepina€ smeru otacok
5. undsaé

6. regulécia tlaku

8. nastroj

9. hadicova zasuvka

10. hadica

11. hadicové spojka

12. olejovac

13. redukény ventil

14. filter

15. kompresor

®

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

4. interruptor de la direccion de giro
5. conductor

6. regulacion de la presion

8. herramienta

9. entrada de la manguera

10. manguera

11. conector de la manguera

12. lubricador

13. reductor

14. filtro

15. compresor
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Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCA 3aLUMTHBIMYU O4KaMK
KopucTyitTech 3axucHumMy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto droibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Haszndljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryitrech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas idzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiillvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista
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Zalecane ci$nienie pracy
Empfohlener Betriebsdruck
Pekomerj0BaHHoe paboyee faBnetme
PexomeHoBaHwit pobouui TUck
Rekomenduojamas darbinis slégis
Rekomendéts darba spiediens
Doporucovany pracovni tlak
QOdporucany pracovny tlak
Ajénlott izemi nyomas

Presiunea de lucru recomandata
Presion de trabajo recomendada

1356 400 570
Nm Nm Nm

1150 1630
Nm Nm

Maksymalny moment obrotowy
Max. Drehmoment

MakcumanbHblit MOMEHT BpalLLeHs
MakcumanbHuit MOMeHT 0bepTaHHs
Maksimalus sukimosi momentas
Maksimals griezes moments
Maximalni tocivy moment
Maximalny tocivy moment
Maximalis tizemi nyomas
Presiunea maxima de lucru
Presion de trabajo méaxima

10000 min* 5500 min*

Znamionowa predkos¢ obrotowa
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 06opoTh!
HomiHansHi obeptit

Nominalus apsisukimy greitis
Nominéls griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszam

Viteza de rotire nominala
Velocidad de la rotacion nominal

153 142 153 198

IImin l/min l/min I/min

Wymagany przeptyw powietrza
Erforderlicher Luftdurchfluss
Tpebyemoe TeyeHue Bo3ayxa
Bupatu nositps
Reikalaujama oro tekmé
Vajadziga gaisa straume
Pozadovany pritok vzduchu
Pozadovany prietok vzduchu
Megkivant léghozam
Curgerea solicitatd a aerului
Flujo del aire requerido

O R Y G

(L @B @ U AD W) €2 K HY ®e (O

112” 318" 1/2”
112" 314”

Rozmiar zabieraka
Mitnehmergrofie
Pa3mep nosogka

Po3mip xomyTuka

Veleno galvutés dydis
Kasikla izmérs

Rozmér unaSece
Rozmery unasaca
Aforgdtiiske mérete
Dimensiunea antrenorului
Dimension del conductor

114"
A

Srednica przylacza powietrza
Durchmesser des Luftanschlusses
[lnameTp BO3AYLLHOTO MPUCOEANHUTENS
[liameTp noBiTpsiHOrO 3eAHyBava
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Primér vzduchové pripojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegé csatlakozaséanak atmérsje
Diametrul de racordare cu aer
Diametro del conector del aire

TWIN
HAMMER
TYPE

Rodzaj mechanizmu udarowego
Art des Stossmechanismus

Bua ynapHoro Mexauava

Bun ynapHoro mexariamy
Smiginio mechanizmo tipas
Sitama mehanisma veids

Druh pfiklepového mechanizmu
Druh priklepového mechanizmu
Az (it6 mechanizmus fajtaja
Genul mecanismului de percutie
Tipo del mecanismo de impacto
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Klucz pneumatyczny jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomoca
kluczy nasadowych naktadanych na zabierak mozliwe jest przykrecanie i odkrecanie $rub, szczegdlnie tam gdzie wymagany
jest wysoki moment obrotowy. Prawidiowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacii,
dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Klucz jest wyposazona w ztgczke pozwalajac przytaczy¢ go do uktadu pneumatycznego.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-0953 YT-09501 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Dlugos¢ [mm] 193 170 170 195 221
Waga [kg] 2,02 1,35 1,40 2,05 3,81
Srednica przylacza powietrza (PT) [" /' mm] 1/416,3 1/416,3 14163 1/416,3 1/416,3
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) [" /' mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Obroty [min”] 10000+10% | 10000£10% | 10000£10% | 10000£10% 5500£10%
Maksymalny moment obrotowy [Nm] 1356 400 570 1150 1630
Rozmiar zabieraka ["/ mm] 12112,7 3/8/10 12127 12112,7 3/4/19
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 0,63 MPa) [1/min] 153 142 142 153 198
Ci$nienie akustyczne (EN ISO 15744) [dB(A)] 93,731 90,7+3,0 90,7+3,0 93,731 100,6 £ 3,0
Moc akustyczna (EN ISO 15744) [dB(A)] 104,731 101,730 101,7+3,0 104,731 111,6+3,0
Drgania (EN 1SO 28927-2) [m/s? 44104 30+15 30£15 44104 1021+15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczyta¢ catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczgciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzgdzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynno$ci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywnos$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszyé ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcii
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawaé okresowej inspekcji pod katem widoczno$ci danych wymaganych normg 1ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ sig z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami
Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowa¢ wyrzucenie czgsci z
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duzg predkoscig. Zawsze nalezy stosowac ochrong oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od wykonywanej pracy. Nalezy sie upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem

Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, wtosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoridw. Rekawice moga zostaé zaplatane przez
wirujacy zabierak i mogg spowodowac odciecie lub ztamanie palcéw. Rekawice pokryte guma lub rekawice wzmocnione metalem,
tatwo mogq zosta¢ zaplatane w nasadki zainstalowane na zabieraku narzedzia. Nie ubiera luzno dopasowanych rekawic lub
rekawic z odcietymi lub wystrzepionymi palcami. Nigdy nie trzyma¢ zabieraka, nasadki lub przedtuzki zabieraka. Rece trzymac z
dala od wirujgcych zabierakdw.

Zagrozenia zwigzane z praca

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie oraz
goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z iloscia, masa oraz moca narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowos$¢ do przeciwstawienia
sig normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. W przypadku gdzie wymagane s
$Srodki pochtaniajgce moment obrotowy reakcji, jest zalecane zastosowanie ramienia podtrzymujacego tam gdzie jest to mozliwe.
Jezeli jednak nie ma takiej mozliwosci, zalecane jest uzytkowanie uchwytéw bocznych dla narzedzi prostych oraz narzedzi z
chwytem pistoletowym. Zalecane jest uzycie drazkéw reakcyjnych dla wkretakéw katowych. W kazdym wypadku zalecane jest
uzycie $rodkow pochtaniajgcych moment obrotowy reakcji powyzej: 4 Nm dla narzedzi prostych, 10 Nm dla narzedzi z uchwy-
tem pistoletowym, 60 Nm dla wkretakow katowych. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w
dostawie energii zasilajacej. Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Palce moga zosta¢ zmiazdzone
we wkretakach z otwartymi chwytakami. Nie uzywaé narzedzi w ograniczonej przestrzeni oraz wystrzega¢ sie zmiazdzenia rak
pomiedzy narzedziem i obrabianym elementem, szczegdinie podczas odkrecania.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami (takie jak: nitownice, wiertarki, mtotki, szlifierki, polerki)

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchéw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkdw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyjaé komfortowg postawe zapewniajaca wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych réwnowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikngé dyskomfortu
oraz zmegczenia. Jezeli operator doswiadcza symptomow takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujgcy bél,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia spowodowane akcesoriami

Odtgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Nie dotyka¢ nasadek i akcesoriow
podczas dziatania narzedzia, poniewaz zwigksza to ryzyko skaleczen, oparzen lub obrazen na skutek drgan. Stosowac¢ akcesoria
i materialy eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Uzywac tylko nasadek udarowych w
dobrym stanie, zly stan lub nasadki nieudarowe stosowane w narzedziach udarowych moga sie rozpas¢ i sta¢ sie pociskiem.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy (takie jak: nitownice, wiertarki, miotki, szlifierki, polerki)

Poslizgniecia, potknigcia i upadki s gtféwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, sliskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowa¢ ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczng. Upewni¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzo-
ne, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych
zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego
pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowaé, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstaja
pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania,
ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta.
Uzywac ochrony drdg oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa.

Zagrozenie hatasem (takie jak: nitownice, wiertaki)

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwalg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
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moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacije narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzymaé rece z dala od gniazd
wkretakéw. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi
dretwienie, mrowienie, bdl lub wybielanie skory w palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie
poinformowa¢ pracodawce oraz skonsultowa¢ sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie uzywac zuzytych lub Zle dopasowanych nasadek,
poniewaz moze spowodowac¢ znaczny wzrost poziomu drgan. Wybra¢, konserwowaé i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane
wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Tam gdzie jest to mozliwe powinien
by¢ stosowany montaz ostaniajacy. Jezeli jest to mozliwe nalezy podpiera¢ ciezar narzedzia w stojaku, napinaczu lub réwno-
wazniku. Trzyma¢ narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie
pochodzace od drgan jest zazwyczaj wieksze, gdy sita chwytu jest wyzsza.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowac¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak. Nie stosowa¢ szybkoztgcza na wlocie narzgdzia uda-
rowego oraz powietrzno-hydraulicznego. Stosowa¢ gwintowane ztgczki wykonane ze stali hartowanej (lub materiatu o podobnej
wytrzymatosci). Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potgczenia zakrecane (potaczenia ktowe), nalezy zastosowac
trzpienie zabezpieczajace i taczniki zabezpieczajgce przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomiedzy wezami oraz pomie-
dzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza podanego dla narzedzia. Ci$nienie powietrza ma
krytyczne znaczenia dla bezpieczenstwa i wptywa na wydajnos¢ w systemach z regulowanym momentem obrotowym i narze-
dziach obrotow ciggtych. W takim przypadku powinny by¢ zachowane wymagania odno$nie diugosci i Srednicy wezy. Nigdy nie
przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy sie upewnic, ze Zrodto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze, oraz zapewni¢ wymagany
przeplyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cisnienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystos¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetni¢ niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

Nalezy prawidtowo przystosowa¢ drgzek reakcyjny do danego zastosowania.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujgcych, nalezy sie upewnié, ze narzedzie zostato pra-
widtowo i pewnie zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajacg przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia, wywo-
tywanemu przez moment obrotowy.

Nie wolno trzymaé rak i innych czesci ciata w zasiegu dziatania drazka reakcyjnego, grozi to powaznymi urazami.

Stosowane klucze nasadowe i inne narzgdzia wstawiane muszg by¢ przystosowane do pracy z narzgdziami pneumatycznymi.
Dotgczane narzedzia wstawiane musza by¢ sprawne, czyste i nieuszkodzone, a ich rozmiar dostosowany do rozmiaréw zabiera-
ka. Zabronione jest przerabianie gniazd kluczy lub zabieraka.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposéb podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$é narzedzia.
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Wpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (1)

Na zabieraku narzedzia zamocowac odpowiednig koricdwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowaé tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, litera R - obroty
przeciwne do ruchu wskazéwek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowa¢ cisnienie (moment obrotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 3/8”. Upewni¢ sie, ze wytrzymatosé
weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Praca z udarowymi kluczami nasadowymi

Przed rozpoczgciem wkrecania $ruby lub nakretki kluczem, recznie nakrecic Srube lub nakretke na gwint (przynajmniej dwa
obroty). Upewnic sig, ze zostat dobrze dobrany rozmiar klucza nasadowego wzgledem odkrecanego lub dokrecanego elementu.
Zte dobranie rozmiaréw moze skutkowa¢ zniszczeniem zaréwno klucza jak i nakretki lub $ruby.

Odkrecanie i dokrecanie

Wyregulowag cinienie w uktadzie pneumatycznym tak, aby nie przekroczyto warto$ci maksymalnej dla danego narzedzia.
Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw narzedzia (F - dokrecanie, R - odkrecanie), oraz odpowiedni moment obrotowy. (V)
Na zabieraku narzedzia zamontowa¢ odpowiedni klucz nasadowy. (1V)

Podtaczy¢ klucz do uktadu pneumatycznego.

Natozy¢ klucz z zamontowang nasadka na odkrecany lub dokrecany element.

Stopniowo naciska¢ spust narzedzia.

Po skoriczonej pracy rozmontowac uktad pneumatyczny i zakonserwowac narzedzie.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu mogg
spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odfgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielka ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podigczy¢ narzedzie i je
uruchomic na krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wtasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat si¢ przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzgdzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzgdzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac¢ w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazaé do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie bylo uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwosé przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.
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Usterka

Mozliwe r

Narzedzie ma zbyt wolne obroty lub
nie uruchamia sie

Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwér wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sie
przyklei¢ do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar
oleju moze spowodowa¢ spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie uruchamia sie i potem
zwalnia

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku
kompresora. W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podtaczy¢
urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Niewystarczajgca moc

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng srednice, co najmniej 3/8”. Sprawdzi¢ nastawe cisnienia, czy jest ustawione
na warto$¢ maksymalng. Upewnic sig, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku
braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekoje$¢ dodatkowg i ostony nalezy oczysci¢ np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i plynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia s surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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CHARACTERISTICS OF THE TOOL

Pneumatic wrench is a tool that is powered with a stream of compressed air at appropriate pressure. Wrenches installed on a
collector make screwing down and unscrewing possible, particularly where a high turning moment is required. Correct, reliable
and safe functioning of the tool depends on correct operation, therefore:

Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.

The supplier cannot be held responsible for any damages or injuries which are caused by using the tool in a manner that does not
correspond to its purpose, not observing safety regulations or the recommendations of the present instructions. Using the tool in
a manner that does not correspond to its purpose also cancels the guarantee.

EQUIPMENT

The pneumatic wrench is equipped with a connector that facilitates its connection to the pneumatic system.

TECHNICAL DATA
Parameter Measurement unit Value
Catalogue number YT-0953 YT-09501 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Length [mm] 193 170 170 195 221
Weight [kg] 2,02 1,35 140 2,05 3,81
Diameter of the air connection (PT) [" /' mm] 1/416,3 1/416,3 1416,3 1/416,3 1416,3
Inside diameter of the air supply hose [/ mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Rotations [min”] 10000+10% | 10000£10% | 10000£10% | 10000+10% 5500+10%
Maximum turning moment [Nm] 1356 400 570 1150 1630
Size of the collector ['/ mm] 12112,7 3/8/10 12112,7 12112,7 3/4/19
Maximum working pressure [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
Required air flow (at 0.63 MPa) [I/min] 153 142 142 153 198
Acoustic pressure (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 93,7+31 90,7£3,0 90,7+3,0 93,7+31 100,6 +3,0
Acoustic power (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 104,7+3/1 101,7+3,0 101,7+3,0 104,731 111,6+3,0
Vibrations (EN 1SO 8662-7:1997) [m/s?] 44104 3015 30£15 44104 1021+15

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During operation of a pneumatic tool, it is recommended to always observe the basic safety regulations including
those mentioned below, in order to diminish the risk of fire, electric shock and injury.

Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.

ATTENTION! Read all the instructions mentioned below. If they are not observed, there is a risk of electric shock, fire or injury.
The notion of ,pneumatic tool” that is used in the instructions refers to all tools that are powered with a stream of compressed air
at appropriate pressure.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

General safety rules

For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, maintaining, changing
accessories on, or working near the assembly power tool for threaded fasteners. Failure to do so can result in serious bodily injury.
Only qualified and trained operators should install, adjust or use the assembly power tool for threaded fasteners. Do not modify
this assembly power tool for threaded fasteners. Modifications can reduce the effectiveness of safety measures and increase the
risks to the operator. Do not discard the safety instructions; give them to the operator. Do not use the assembly power tool for
threaded fasteners if it has been damaged. Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required
by this part of ISO 11148 are legibly marked on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement
marking labels when necessary.

Projectile hazards

Failure of the workpiece, of accessories or even of the inserted tool itself can generate high-velocity projectiles. Always wear
impact-resistant eye protection during the operation of the assembly power tool for threaded fasteners. The grade of protection
required should be assessed for each use. Ensure that the workpiece is securely fixed.
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Entanglement hazards

Entanglement hazards can result in choking, scalping and/or lacerations if loose clothing, personal jewellery, neckware, hair or
gloves are not kept away from the tool and accessories. Gloves can become entangled with the rotating drive, causing severed or
broken fingers. Rotating drive sockets and drive extensions can easily entangle rubber-coated or metal-reinforced gloves. Do not
wear loose-fitting gloves or gloves with cut or frayed fingers. Never hold the drive, socket or drive extension. Keep hands away
from rotating drives.

Operating hazards

The use of the tool can expose the operator’s hands to hazards including crushing, impacts, cuts and abrasions and heat. Wear
suitable gloves to protect hands. Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and
power of the tool. Hold the tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands available.
Maintain a balanced body position and secure footing. In cases where the means to absorb the reaction torque are requested, it is
recommended to use a suspension arm whenever possible. If that is not possible, side handles are recommended for straightcase
and pistol-grip tools. Reaction bars are recommended for angle nutrunners. In any case, it is recommended to use a means to
absorb the reaction torque above 4 Nm for straight tools, above 10 Nm for pistol-grip tools, and above 60 Nm for angle nutrunners.
Release the start-and-stop device in the case of an interruption of the energy supply. Use only lubricants recommended by the
manufacturer. Fingers can be crushed in open-ended crow-foot nutrunners. Do not use in confined spaces and beware of crushing
hands between tool and workpiece, especially when unscrewing.

Repetitive motions hazards

When using a power tool for, the operator can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck, or other parts of
the body. While using an assembly power tool for threaded fasteners, the operator should adopt a comfortable posture whilst
maintaining secure footing and avoiding awkward or off-balanced postures. The operator should change posture during extended
tasks, which can help avoid discomfort and fatigue. If the operator experiences symptoms such as persistent or recurring discom-
fort, pain, throbbing, aching, tingling, numbness, burning sensations or stiffness, these warning signs should not be ignored. The
operator should tell the employer and consult a qualified health professional.

Accessory hazards

Disconnect the assembly power tool for threaded fasteners from the energy supply before changing the inserted tool or acces-
sory. Do not touch sockets or accessories during impacting, as this increases the risk of cuts, burns or vibration injuries. Use
only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the assembly power tool for threaded fasteners
manufacturer. Use only impact-wrench-rated sockets in good condition, as poor condition or hand sockets and accessories used
with impact wrenches can shatter and become a projectile.

Workplace hazards

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by the

use of the tool and also of trip hazards caused by the air line or hydraulic hose. Proceed with care in unfamiliar surroundings.
Hidden hazards, such as electricity or other utility lines, can exist. The assembly power tool for threaded fasteners is not intended
for use in potentially explosive atmospheres and is not insulated against coming into contact with electric power. Make sure there
are no electrical cables, gas pipes, etc., that can cause a hazard if damaged by use of the tool.

Dust and fume hazards

Dust and fumes generated when using assembly power tools for threaded fasteners can cause ill health (for example, cancer, birth
defects, asthma and/or dermatitis); risk assessment and implementation of appropriate controls for these hazards are essential.
Risk assessment should include dust created by the use of the tool and the potential for disturbing existing dust. Direct the exhaust
s0 as to minimize disturbance of dust in a dust-filled environment. Where dust or fumes are created, the priority shall be to control
them at the point of emission. All integral features or accessories for the collection, extraction or suppression of airborne dust or
fumes should be correctly used and maintained in accordance with the manufacturer’s instructions. Use respiratory protection in
accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and safety regulations.

Noise hazards

Unprotected exposure to high noise levels can cause permanent, disabling, hearing loss and other problems, such as tinnitus
(ringing, buzzing, whistling or humming in the ears). Risk assessment and implementation of appropriate controls for these haz-
ards are essential. Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent workpieces
from “ringing”. Use hearing protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and
safety regulations. Operate and maintain the assembly power tool for threaded fasteners as recommended in the instruction
handbook, to prevent an unnecessary increase in noise levels. If the assembly power tool for threaded fasteners has a silencer,
always ensure it is in place and in good working order when the assembly power tool for threaded fasteners is operating. Select,
maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an unnecessary
increase in noise.
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Vibration hazards

Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms. Keep the hands
away from the nutrunner sockets. Wear warm clothing when working in cold conditions and keep your hands warm and dry. If
you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your fingers or hands, stop using the assembly power tool
for threaded fasteners, tell your employer and consult a physician. Operate and maintain the assembly power tool for threaded
fasteners as recommended in the instruction handbook, to prevent an unnecessary increase in vibration levels. Do not use worn
or ill-fitting sockets or extensions, as this is likely to cause a substantial increase in vibration. Select, maintain and replace the
consumablefinserted tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an unnecessary increase in vibration levels.
Sleeve fittings should be used where practicable. Support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, if possible. Hold
the tool with a light but safe grip, taking account of the required hand reaction forces, because the risk from vibration is generally
greater when the grip force is higher.

Additional safety instructions for pneumatic power tools

The following additional warnings (or equivalent) shall be given with all pneumatic assembly power tools for threaded fasteners.
Air under pressure can cause severe injury:

- always shut off air supply, drain hose of air pressure and disconnect tool from air supply when not in use, before changing ac-
cessories or when making repairs;

- never direct air at yourself or anyone else.

Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings. Cold air shall be directed away
from the hands. Do not use quick-disconnect couplings at tool inlet for impact and air-hydraulic impulse wrenches. Use hardened
steel (or material with comparable shock resistance) threaded hose fittings. Whenever universal twist couplings (claw couplings)
are used, lock pins shall be installed and whipcheck safety cables shall be used to safeguard against possible hose-to-tool and
hose-and-hose connection failure. Do not exceed the maximum air pressure stated on the tool. For torque-control and continu-
ous-rotation tools, the air pressure has a safety critical effect on performance. Therefore, requirements for length and diameter of
the hose shall be specified. Never carry an air tool by the hose.

CONDITIONS OF OPERATION

Make sure the source of compressed air may create appropriate working pressure and guarantee the required flow of the air. If
the pressure of the air is too high, use a reduced with a safety valve. The pneumatic tool must be powered through a filter and a
greaser.

It will guarantee simultaneously cleanliness and lubrication of the air with oil. The state of the filter and the greaser must be
checked before each use and, if necessary, the filter must be cleaned or the oil supplied in the greaser. It will guarantee proper
operation of the tool and will prolong its durability.

Itis necessary to correctly adapt the reaction stick to a given task.

In the case additional holders or supporting stands are used; make sure the tool has been correctly fixed.

Adopt a correct position that will allow you to react to normal or unexpected movements of the tool that may be caused by the
turning moment.

Do not keep hands or other parts of the body within the range of the reaction stick — it may lead to serious injuries.

Wrenches and other inserted tools must be adapted to work with pneumatic tools. The inserted tools must be in good working
order and must be cleaned and not damaged. Their size must fit the dimensions of the collector. It is prohibited to modify the
sockets of the wrenches or the collector.

OPERATION OF THE TOOL

Before each use of the tool, make sure that no element of the pneumatic system is damaged. If there are any damaged elements,
they should be immediately replaced with new, faultless elements of the system.
Before each use of the pneumatic system, dry the humidity that condensates inside the tool, the compressor and the dusts.

Connection of the tool to the pneumatic system
The drawing shows the recommended manner of connection of the tool to the pneumatic system. The presented connection
guarantees the most effective operation of the tool and will prolong its durability.

Place a couple of drops of oil (of viscosity SAE 10) to the air inlet.

Into the thread of the air inlet, turn strongly an appropriate terminal that makes it possible to connect an air supply hose. (Il)
Install an appropriate terminal on the collector of the tool. During work with pneumatic tools, use solely the equipment ap-
proved for work with percussive tools.

Adjust a correct direction of rotation. ,F” indicates clockwise rotation, ,R” - anticlockwise rotation.

Where it is possible, adjust the pressure (turning moment).

Connect the tool to the pneumatic system using a hose of internal diameter 3/8”. Make sure the resistance of the hose is at least
1.38MPa. (Ill)
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Work with thimble percussive wrenches

Before screwing with a wrench starts, place the screw or the nut on the thread manually (at least two turns).

Make sure the size of the wrench is correct for the screwed element. A wrong size may be a cause of damage to the wrench, the
screw or the nut.

Unscrewing and tightening

Adjust the pressure in the pneumatic system so as it does not exceed the maximum value for the given tool.

Set up the appropriate direction of rotation for the tool (F — tightening, R — unscrewing), and the appropriate tuning ~ moment. (V)
Install an appropriate thimble wrench on the collector of the tool. (IV)

Connect the key to the pneumatic system.

Place the key with the thimble installed on the element to be unscrewed or tightened.

Gradually release the trigger of the tool.

Once the work has been concluded, dismantle the pneumatic system and perform appropriate maintenance of the tool.

MAINTENANCE

Never use gasoline, solvents or another inflammable liquid to clean the tool. The fumes may ignite causing an explosion of the
tool and serious injuries.

Solvents used to clean the tool holder and the body of the tool may soften the tightening of the machine. Dry thoroughly the tool
before you start working with it.

If any irregularities in the functioning of the tool are detected, it must be immediately disconnected from the pneumatic system.
All elements of the pneumatic system must be protected from dirt.

Dirt in the pneumatic system may damage the tool and other elements of the pneumatic system.

Maintenance of the tool before every use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use of the tool, place a small amount of maintenance liquid (e.g. WD-40) through the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and start it for approximately 30 seconds. It will allow spreading the maintenance liquid
inside the tool and cleaning it.

Disconnect the tool from the pneumatic system again.

Place a small amount of SAE 10 oil inside the tool through the air inlet and other appropriate holes. It is recommended to use SAE
10 oil whose purpose is maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and start it for a while.

Attention! WD-40 cannot be used as appropriate lubricating oil.

Wipe out the excess of oil that comes out through the outlets. If the oil is left, it may damage the tightening of the tool.

Other maintenance actions

Before each use of the tool, make sure there are no signs of damage on the tool. Collectors, tool holders and spindles must be
kept clean.

Every six months, or every 100 hours of operation, send the tool for revision which must be realized by qualified personnel in the
repair shop. If the tool was used without the recommended air supply system, increase the frequency of overhauls of the tool.

Defects

Stop operation of the tool immediately if any defect in its functioning has been detected. Work with a damaged tool may be a
cause of injuries. All repair and replacement of the elements of the tool must be performed by qualified personnel in an authorized
repair shop.

Defect Possible

Introduce a small amount of WD-40 through the air inlet. Start the tool for a couple of seconds. It is possible that the blades
adhere to the rotor. Start the tool for approximately 30 seconds. Lubricate to tool with a small amount of oil. Attention! Excessive
amount of oil may cause a drop in the power of the tool. In such a case, clean the power transmission.

The rotation of the tool is too slow or
it is impossible to start the tool

The compressor does not provide an appropriate flow of the air. The tool starts with the air collected in the tank of the
The tool starts but then slows down | compressor. While the tank is being emptied, the compressor cannot follow up refilling the tank. Connect the tool to a more
efficient compressor.

Make sure the inside diameter of the installed hoses is not lower than 3/8”. Check the regulator of pressure — pressure must be

Insuficient power set at the maximum value. Make sure the tool is properly cleaned and lubricated. If there are no results, send the tool for repair.

Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.

ORIGINALINSTRUCTIONS



Worn tools are recyclable waste - it is prohibited to dispose of them throwing them away along with domestic waste, since the
tools contain substances that are harmful for people and the environment! We ask for your active assistance in economic manage-
ment of natural resources and protection of the natural environment by sending the tools to a worn tools disposal point. In order
to reduce the quantity of waste that is disposed if, it is necessary to recycle them.

ORIGINALINSTRUCTIONS
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schitissel ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft betrieben wird. Mittels der auf den Mitnehmer aufsetzbaren Steck-
schlissel kdnnen Schrauben gelést und angezogen werden, besonders dort wo ein hohes Drehmoment bendtigt wird. Eine
einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt von der sachgemaRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgfiltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fur Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgeméfen Verwendung, Nichtein-
haltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemafRe
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Druckluft- Schliissel ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReihei GroRe
Katalognummer YT-0953 YT-09501 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Lange [mm] 193 170 170 195 221
Gewicht lkg] 2,02 1,35 1,40 2,05 381
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [" /' mm] 14163 1/416,3 1/416,3 1/416,3 1/416,3
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses (Innendurchmesser) [/ mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Drehzahl [min”] 10000+10% | 10000£10% | 10000£10% | 10000+10% | 5500+10%
Max. Drehmoment [Nm] 1356 400 570 1150 1630
Mitnehmergrofie ['/ mm] 112112,7 3/8/10 12112,7 12112,7 34119
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,3 Bar) [i/min] 153 142 142 153 198
Schalldruck (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 93,7+3/1 90,7+3,0 90,7+3,0 93,7+31 100,6 +3,0
Schallleistung (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 104,7+3/1 101,7+3,0 101,7+3,0 104,7+3/1 111,643,
Schwingungen (EN ISO 8662-7:1997) [m/s?] 44104 30£15 30£15 44104 102115

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsheginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollsténdige Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Korperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Aligemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zubehdrs oder beim Arbeiten
in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen und
verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernsthaften kérperlichen Verletzungen fiihren. Die Installation,
Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. Ein
pneumatisches Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kénnen die Effektivitét und das Sicherheitsniveau
verringern sowie das Sicherheitsrisiko fiir den Bediener des Werkzeuges erhdhen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht weggewor-
fen werden, sondern ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu tbergeben. Ebenso sind keine beschadigten Werkzeuge zu
verwenden. Das Werkzeug muss regelméRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar unter dem Aspekt der erforderlichen
Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit dem
Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.
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Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehérs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das
Auswerfen von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb immer einen stofesten Augenschutz tragen.
Der Schutzgrad ist in Abhangigkeit von der durchzufihrenden Arbeit auszuwahlen. Man muss sich auch davon iiberzeugen, ob
der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall
filhren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehérteilen entfernt
gehalten werden. Die Handschuhe kdnnen durch den rotierenden Mitnehmer aufgewickelt werden und das Abschneiden oder
Brechen der Finger hervorrufen. Die mit Gummi bedeckten oder durch Metall verstarkten Handschuhe kdnnen sehr leicht in die
am Mitnehmer des Werkzeuges montierten Aufsatze verwickelt werden. Deshalb diirfen keine lose angepassten und Handschuhe
mit abgeschnittenen oder ausgefransten Fingern angelegt werden. Der Mitnehmer, die Aufsétze oder die Verlangerungsstiicke
des Mitnehmers diirfen niemals festgehalten werden. Hande weg von rotierenden Mitnehmern!

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges konnen die Hande des Bedieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt werden, und zwar
solchen wie Quetschungen, StoRe, Abschneiden, Abscheren und heien Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhand-
schuhe Uber die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, um mit der Anzahl,
dem Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man
standig bereit sein, sich gegen normale oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer ber beide Hande verfigen zu
konnen. In dem Fall, wenn Absorptionsmittel fiir das Drehmoment der Reaktion gefordert werden, ist dort, wo es méglich ist,
ein Tragarm anzuwenden. Wenn eine solche Mdglichkeit jedoch nicht besteht, werden der Einsatz von Seitenhalterungen fir
einfache Werkzeuge und Werkzeuge mit einem Pistolengriff empfohlen. Ebenso ist die Verwendung von Drehmomentstiitzen fiir
die Winkelschraubendreher angebracht. In jedem Fall ist der Gebrauch von Absorptionsmittel fiir das Drehmoment der Reaktion
wie oben zu empfehlen: 4 Nm fir einfache Werkzeuge, 10 Nm fiir Werkzeuge mit Pistolengriff, 60 Nm fir Winkelschrauben-
dreher. Bei einer Unterbrechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und Stop-Einrichtung freizugeben. Es sind nur
solche Schmiermittel zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Die Finger kénnen in den Schraubendrehern mit
offenen Greifern gequetscht werden. Ebenso sind die Werkzeuge in keinem eingeschrankten Raum zu verwenden. Vorsicht! Es
besteht Quetschgefahr fiir die Hande zwischen dem Werkzeug und dem zu bearbeitenden Element, besonders wéhrend des
Abschraubens.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiiRe gewéahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wahrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondern seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen, die durch das Zubehér hervorgerufen werden

Das Werkzeug ist vor der Anderung des eingesetzen Werkzeuges oder Zubehérs von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Wahrend der Funktion des Werkzeuges diirfen keine Aufsatze und Zubehérteile berlihrt werden, weil dadurch das Risiko von
Verletzungen, Verbrennungen oder kdrperliche Schaden in Folge von Schwingungen erhéht wird. Zubehdr und Betriebsstoffe sind
nur in den Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Es sind nur Schlagaufsatze in einem
guten Zustand zu verwenden; nicht schlagfahige Aufsétze und solche, die sich in einem schlechten Zustand befinden, aber in
Schlagwerkzeugen eingesetzt werden, kénnen auseinanderfallen und zu einem Geschoss werden.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. AuRerdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kénnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéahrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kénnen.

Gefahrdungen durch Dampfe und Staub
Der beim Einsatz eines Pneumatikwerkzeuges entstandene Staub und die Ddmpfe kdnnen den Gesundheitszustand verschlech-
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tern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es not-
wendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt
werden. Die Risikobewertung muss den Einfluss des bei der Anwendung des Werkzeuges entstehenden Staubes und das még-
liche Aufwiihlen des vorhandenen Staubes beinhalten. Ebenso ist der Luftaustritt so zu lenken, dass in einem verstaubten Umfeld
das Aufwirbeln des Staubes minimiert wird. Dort, wo der Staub und die Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle an der Emissi-
onsquelle Vorrang haben. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung
des Staubes oder des Rauches miissen zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten
werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften Die Atemwege sind
entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften zu schiitzen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehérver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Ger&uschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaRnahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon Uberzeugen, ob er wéhrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern her-
vorrufen. Die Hande sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wéhrend der Arbeit bei niedrigen
Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos
sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneu-
matikwerkzeuges aufhéren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung
und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des
Schwingungspegels vermieden. Es dirfen keine verschlissenen oder schlecht angepasste Aufsétze verwendet werden, da dies
zu einer bedeutenden Zunahme des Schwingungspegels fiihren kann. Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des ver-
schlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg
des Schwingungspegels vermieden. Dort, wo es mdglich ist, sollte eine verdeckende Montage durchgefiihrt werden. Wenn die
Mdglichkeit besteht, muss man das Gewicht des Werkzeuges im Stander, Spanner oder Aquivalent absttitzen. Das Werkzeug ist
mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Berticksichtigung der erforderlichen Reaktionskréafte festzuhalten, denn die
Gefahrdung durch die Schwingungen ist gewdhnlich groRer, wenn die Kraft des Griffes héher ist.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu emsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelméRige Kontrollen in Bezug auf lose
Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden. Am Lufteintritt eines Schlag-
oder Pneumatik- und Hydraulikwerkzeuges diirfen keine Schnellverbinder verwendet werden, sondern Verbindungsstiicke mit
Gewinde, die aus gehartetem Stahl (oder aus einem Material mit hnlicher Festigkeit) gefertigt sind. Jedesmal wenn Univer-
salsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder ein-
setzen, die gegen eine mégliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen dem Schlauch und
dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht Uiberschritten werden. Der Luftdruck
hat eine kritische Bedeutung fiir die Sicherheit und beeinflusst die Leistungsfahigkeit in Systemen mit geregeltem Drehmoment
und in Werkzeugen mit konstanten Umdrehungen. In solch einem Fall missen die Anforderungen bzgl. der Lange und des
Schlauchdurchmessers eingehalten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darfs es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und einen erforderlichen Luft-
durchfluss liefert. Ist derVersorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das Druckluft-
werkzeug ist iiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gerelnlgt und gedlt. Der Zustand des Filters und des Olers
vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und das Olin dem Oler erganzen. Damit werden entsprechende
Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewéhrleistet und seine Lebensdauer verléngert.
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Die Reaktionsstange entsprechend der jeweiligen Anwendung anpassen. Werden zusatzliche Halter oder Stander verwendet,
dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt wurde.

Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge der
Drehmomenteinwirkung entgegen wirken kann.

Die Hande und andere Kérperteile diirfen nicht im Wirkungsbereich der Reaktionstange gehalten werden, da dies zu emnsthaften
Verletzungen fiihren kann.

Die erforderlichen Steckschlissel und andere Einsatzwerkzeuge sollen zu dem Einsatz mit Druckluftwerkzeugen geeignet sein.
Die verwendeten Einsatzwerkzeuge sollen einwandfrei, sauber und unbeschédigt sein und ihre Groe zu den Mitnehmerabmes-
sungen angepasst sein. Die Veranderung der Schllissel oder Mitnehmersitze ist verboten.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschédigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuch-
tigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte An-
schluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endsttick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieRen. (1)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehdrteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen ge-
eignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung
gegen Uhrzeigersinn.

Dort wo méglich ist, die Druckhdhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” verwenden. Sicher-
stellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betrégt . (Ill)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerdusche oder Vibrationen
entstehen.

Einsatz der Steckschliissel

Vor dem Anziehen der Schrauben oder Mutter mit dem Schliissel, die Schrauben oder Mutter von Hand aufsetzen und umdrehen
(zumindest zwei Umdrehungen)

Sicherstellen, dass die Schliisselweite zu dem geldsten oder angezogenen Teil entsprechend angepasst wird. Falsche Auswahl
der Schliisselweite kann zur Beschédigung bzw. Zerstérung sowohl des Schiiissels als auch der Schraube oder Mutter fiihren.

Lésen und Anziehen

Druck in der Druckluftinstallation einstellen, damit die max. Betriebsdruckhéhe des jeweiligen Werkzeuges nicht tiberschritten wird.
Die gewlinschte Drehrichtung des Werkzeuges (F - Anziehen, R - Losen), sowie ein entsprechendes Drehmoment einstellen. (V)
Auf den Werkzeug- Mitnehmer einen entsprechenden Steckschliissel aufsetzen (IV)

Werkzeug an die Druckluftinstallation wie in 6.1. beschrieben, anschlieRen

Werkzeug mit aufgesetzten Aufsatz auf den zu I6senden oder den zugezogenen Teil aufsetzen.

Den Werkzeugschalter allmahlich driicken.

Nach dem Arbeitsschluss das Werkzeug von der Druckinstallation abschalten und einer Pflege unterziehen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Lésungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kon-
nen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeiftihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehéuses verwendeten Losungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das
Innere der Druckluftinstallation gelingen, kdnnen eine Zerstdrung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluf-
tinstallation herbesifiihren.
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Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) tber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten.

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges iiber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren.
Es wird empfohlen, das O SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieRen und eine
kurze Weile laufen lassen. Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslaufoffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschédigung der Werkzeugdich-
tungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschéadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Stdrung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
Kérperverletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autori-
sierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Stérung

Eine Kleinmenge von WD-40 iiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem
Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu
groRe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug lauft an und Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug l&uft mit der in Behélter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe
dann die Drehzahl sinkt der Entleerung des Behélters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.
Leistung zu Klein Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an
die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Geh&use, Luftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht grofer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflussigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fir den Hausmiill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um lhre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
natrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Geréat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen
und Gerate ubergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wie-
derverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTMKA YCTPOACTBA
THeBMaTUYECKUI KMo - YCTPOIICTBO C MUTaHWEM CTpyeil KOMMPECCHPOBAHHOTO BO3AYXa NOJ COOTBETCTBYHLMM AaBneHneM. C
MOMOLLbIO TOPLIOBBIX KITHOHEN, KOTOPbIE HANEBAOTCS Ha MOBOOK, MOXHO NPUKPYYMBATH U 3aKpY4MBaTb GOMTLI, 0COBEHHO Tam, rae

TpebyeTcs BLICOKMIt MOMEHT BpaLLeHus.. [paBunbHasi, 6e3oTkasHas v besonacHas pabota yCTpolcTBa 3aBUCUT OT NPABUILHON
3KCnyaTauum, B CBS3N C YeM:

Mepea Havanom paGOTbI c yCTpOﬁCTBOM HeobGxoAuMo I'IO.EIPOSHO 03HAaKOMUTbLCA C coaepXXaHuem MHCTPYKLUK U c6epeqb
ee.

lMocTaBLUMK He OTBEYAET 3a BCAYECKUN YILEPB, HAaHECEHHDIN B PE3ynbTaTe Nonb30BaHust YCTPOUCTBOM BOMPEKY ero npeaHasHa-
YeHuto, Hecobrioaerns npasun 6e30MacHOCTM 1 yka3aHuil U3 HacToSLLEN MHCTPYKLMK. Monb3oBaHWe yCTPOICTBOM BOMPEKM €ro
npeaHa3Ha4YeHmio BbI3bIBAET Takke NOTEPHO rapaHTUAHBIX MpaB NOTPebUTens No NOBOAY HapyLUEHNs rapaHTUAHOTO 40rOBOPA.
OCHALLEEHUE

[THeBMaTUYECKWIA KIKOY OCHALLEHA COEAMHUTENEM, C MOMOLLbHO KOTOPOro ee MOXHO NOAKINIOYUTb K MHEBMATUYECKON CUCTEME.

TEXHUWYECKUE OAHHBIE
Mapametp Enunnua namep 3HayeHue
Howmep no karanory YT-0953 YT-09501 YT-09505 YT-09540 YT-09571
[lnnHa [mm] 193 170 170 195 221
Bec [kg] 2,02 1,35 1,40 2,05 3,81
[lnametp Bo3gywHoro npucoeahutens (PT) ["/ mm] 1416,3 1/416,3 14163 1416,3 1/416,3
[lnameTp LwnaHra noaayu Boayxa (BHYTPEHHMI) ["/ mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
0Boporbl [min”] 10000+10% | 10000£10% | 10000£10% | 10000+10% 5500+10%
MakcvManbHbIit MOMEHT BpaLLeHIst [Nm] 1356 400 570 1150 1630
Paamep noeoaka ['/ mm] 12112,7 3/8/10 12112,7 12112,7 3/4/19
MakcumanbHoe pabodee faBneHne [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
Tpebyemoe TeyeHue Boayxa (npu 6,3 bar) [I/min] 153 142 142 153 198
Axyctiyeckoe nanenme (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 93,7+31 90,7£3,0 90,7+3,0 93,7+31 100,6 +3,0
Axyctinyeckas MolHocTb (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 104,731 101,7+3,0 101,7+3,0 104,731 111,6+3,0
KoneGatmsi (EN 1SO 8662-7:1997) [m/s?] 44104 30+15 30£15 44104 102115

OBLLME NPABUNA BE30NACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpems nomnb3oBaHisi MHEBMATUYECKMM YCTPOCTBOM 06s13aTeNbHO CoBMoaaTh OCHOBHbIE MPpaBuia TPYLOBO
6e3onacHoCTH, BKMtoYast NPUBELEHHBIE HUXKE, C LIEMbI0 OTPaHUYEHNst pUcka Noxapa, yaapa aneKTpUYeckuM TOKoM 1 n3bexaHus
TenecHbIX NOBPEXAEHU.

Mepea Ha4anom nonb3oBaHUs 4aHHOMO yCTpOﬁCTBa HeoGxoAuMo I'IO.D,pOGHO 03HAaKOMUTbLCA C MHCprKLIMeﬁ " c6epe~|b
ee.

BHUMAHWE! O3HakomuTbCSt CO BCEMU NPUBEAEHHBIMM HUXE MHCTPYKUMsiMU. HecobniofeHne MOXET CTaTb NpUYMHON yaapa
3MEKTPUIECKUM TOKOM 1 TEMECHBIX NOBPEXAEHMIA. MOHATUE ,MHEBMATUYECKOE YCTPONCTBO", IPUMEHSIEMOE B MHCTPYKLMSIX, Kaca-
€TCS1 BCEX YCTPOWCTB C MUTAHWUEM CTPYeil KOMNPECCUPOBAHHOIO BO3MYXa MO COOTBETCTBYHOLLMM AABNEHUEM.

COBNOOATb NPUBEAEHHBIE HXE NHCTPYKLIUN

06Lwme TpeboBaHus K Ge3onacHoCTH

lMepen Havyanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTa, TEXHUYECKOTO 0BCyKMBaHWS 1 3aMeHbl MPUHAANEKHOCTEN UNKU B Cnyyae Bbl-
MOMHEHMs paboT BO3ne NHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, YYUTbIBAS MHOXECTBO ONacHOCTEH, HeobXoAUMOo NpoYnUTaTh W MOHSATL
VHCTPYKUMIO MO TexHuke BesonacHocTy. HecobniopeHne aaHHoro TpeboBaHns MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBIM TpaBMaM. YcTa-
HOBKa, HaCcTPOMKa 1 MOHTaX MHEBMATUYECKIUX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHSATLCS TOMbKO KBANMULMPOBaHHBIM U 06y4YeHHbIM
nepcoHanom. 3anpelleHo MoANdULMPOBaTb MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT. MoaudukaLmum MoryT CHU3UTb 3DEKTUBHOCTb
6e30nacHOCTb MHCTPYMEHTA, a Takke YBENUIMTb PUCKW, KOTOPbIM NOLBEPraeTCs onepaTop MHCTpYMeHTa. He BbibpackiBath UH-
CTPYKLMIO N0 TexHMKe 6e30nacHOCTM - ee criedyeT nepenatb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLyeHo UCMonb3oBaTh NOBPEXAEH-
Hbli1 MHEBMATUYECKMIA UHCTPYMEHT. Heobxoaumo nepuogmyecki NpoBepsTb YUTabenbHOCTb faHHBIX Ha MHCTPYMEHTE, Kak 3Toro
Tpebyet cranpapt ISO 11148. PaboTogatent / nonb3osatenb JOMKeH 0BpaTUTLCS K NPOU3BOAUTENIO A4S 3aMeHbl 3aBOACKOr0
LuMTKa B Cry4ae HeobXoaUmocTy.

OPMUTIMUHANBHASA MHCTPYKLUMSA



OnacHocTy, cBsi3aHHble C Bbl6paCbIBaeMblMM ANeMeHTaMmn

[NospexaeHre 06pa6aTb|BaeM0ro npeamera, NPUHagNeXHOCTeN Ui faxe CMEHHOTo paﬁoqero WHCTPYMEHTa MOXET CTaTb Npu-
YnHOM Bbl6poca areMeHTa Ha BbICOKOI ckopocTi. Beeraa Heo6xoaMMo Ucnonb3oBaTh YAAPONPOYHYHO 3alnTy And rnas. CreneHb
3alunTbl cnegyet HOﬂGMpaTb B 33BMCUMOCTM OT BbINOMHAEMON paﬁOTbI. YbeanTses, YTo 06paﬁaTbIBaeMbIl7l npeameT HagexHo
3aKpenseH.

OnacHoCTH, CBA3aHHbIE C 3anyTbiBaHUeM

3anyTbiBaHMe MOXET CTaTb MPUUMHON YAyLILS, OCKANbMMPOBAHNA W/WNK TpaBMbl, ecni cBOBOAHAs OAexda, YKpalleHus, Bo-
NIOCHI 11 NEepYaTKi He YAEePXMBATb BAAMM OT MHCTPYMEHTOB UMW NPUHAANEXHOCTEN. MepyaTki MOryT HaMOTaTLCS Ha MOBOAOK U
MPUBECT K OTPE3aHMI0 MM Nepenomy nanbLes. [epyaTkit, NOKPbITbIE PE3NHOM UMW apMUPOBAHHbIE METAMNOM, MOTYT NIErko Ha-
MOTATbCS HA HACAZAKM, YCTAHOBINEHHbIE Ha MOBOAKE MHCTPYMeHTa. He ucronb3osaTs cBOGOAHbIE, He MpuneraoLLme nepyarkv unum
niepyaTKm ¢ oTpe3aHHbIMM Uk 0BTpenaHHLIMM NanbLiamu. KateropuyHo 3anpeLueHo Aepxats NoBOROK, HACAAKY Ui YANMHUTENb
HacaaKku. Pyku HeOBX0AMMO fiepxaThb BAanM OT BPALLAOLLMXCS MOBOAKOB.

OnacHocTH, cBsi3aHHbIe ¢ paboToi

Bo Bpems ncnonb3oBaHWs MHCTPYMEHTA pyKi OnepaTopa MOryT NOABEpraThCsl CredytolumM onacHocTsaM: apobnexue, yaapel,
oTpe3aHue, CTupaHue, oxorv. Heobxogumo 1cnonb3oBaTh COOTBETCTBYHOLLME NepyaTkyt Ans 3aluuTbl pyk. Onepatop v obcnyxu-
BaIOLLMA NepcoHan AomkHbl ObiTb M3NYECKN B COCTOSIHUN CMIPABUTLCS C Pa3MEPOM, BECOM U MOLLHOCTbIO MHCTpyMeHTa. Cne-
BYET NPaBUbHO JepXaTb MHCTPYMEHT. BbiTb FOTOBLIM OTPEarMpoBarh Ha HOpMarbHbIE UMK HEOXMAAHHbIE ABIKEHUS, a Takke
Bcerza 6biTb roToBbIM MCTONb30BaTh 06e pyku. B cnydae, koraa Tpebytotcs cpeacTsa Ans NOMMOLLEHNS BPALLAMLLEro MOMEHTa
peakLun, peKOMEHAYETCS UCnonb3oBaTh NOANEPXKUBAIOLLEE NMEYO, Be3ae, e 310 Bo3MoxXHO. OfHako, ECnv 3T0 HEBO3MOXHO,
TOrfja PEKOMEHAYETCS UCnonb30BaTh OOKOBbIE PyuKM ANs MPSIMBIX MHCTPYMEHTOB W1 MHCTPYMEHTOB C MUCTONETHOA PYKOSITKON.
PekomeHayeTcs Mcnonb3oBaTh PeakTUBHYH LTAHTy NS YIMOBbIX OTBEpTOK. B niobom cnyyae, pekomMeHayeTcs Ucnonb3oBath
CpencTBa ANst MOTMOLEHUs BPaLLatoLLEro MOMeHTa peakumn cabilwe: 4 HM ans npsmbix MHCTpyMeHToB, 10 Hm anst uHcTpy-
MEHTOB C MUCTONETHOM pykosiTkod, 60 HM ans yrmoBbix oTBepTOK. Heobxoaumo ocnabuTb HaxuM Ha YCTPOICTBO 3anycka W
OCTaHOBKM B CIy4ae OTKMIOYEHIS ANEKTpUYECKoi aHeprim. Creayet Ucnonb3oBaTh TOMbKO PEeKOMEHA0BaHHbIE MPOU3BOANTENEM
CMa304Hble Matepuansl. ManbLbl MoryT 6biTb pasapobneHs! ApensiMu ¢ OTKPbITbIMY NaTpOHaMU. He 1enonb3oBaTb UHCTPYMEHTbI
B OrpaHU4YEHHOM NPOCTPaHCTBE, a Takke 13beraTb nonagaHus v pasgpobneHnst pyk Mexay MHCTPYMEeHTOM 1 obpabaTbiBaeMbiM
3M1EMEHTOM, 0COBEHHO BO BPEMsi OTBUHUMBAHMS.

OnacHocTy, cBsi3aHHble C NOBTOPAOLLUMUCA OBKEHUAMU

Bo Bpems MCMonb3oBaHWs MHEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB OnA paGOTbI, CBAA3aHHO C NOBTOPSIOLLMMUCS JBUKEHUAMM, Onepa-
TOP MOXET 4yBCTBOBaTb AuckomaopT B pykax, nnevax, npegnnevbax, Wwee unu apyrux 4actax tena. B Cny4ae ncnonb3oBaHuA
NMHEBMaTU4ECKUX MHCTPYMEHTOB, ONepaTop AO/MKEH 3aHATb y,U,O6H06 nonoxeHue, obecneynsaroLiee npasunbHOE PacnonoxeHue
cTon, n u3beratb CTPaHHbIX U He obecneymBatoLLmx paBHOBECYS MOMOXEHMIA. OnepaTop [OOIDKEH MEHATbL NONOXEHWe BO Bpema
AnUTENbHON pa60TbI, 3T0 MOMOXET n3bexatb auckomaopTa U ycTanocrtu. Korga onepatop ucnbITbIBAET Takue CUMNTOMbI Kak:
NOCTOSIHHbIA UMW NOBTOPSIHOLUMIACS AUCKOMEOPT, 6onb, nynbCUpyoLLyto 6orb, nokanbiBaH1e, OHEMEHME, JKEHWUE UMK OKOYEHe-
NOCTb, OH HE JOMXeH X UrHopuposatb, a 06513aH co06LMTb O HUX CcBoEMy pa60TonaTemo " OﬁpaTMTbCH K Bpayy.

OnacHocTy, cBsi3aHHble C NPUHaANEeXHoCTAMM

OTCoeauHnTL ychOVICTBO OT UCTOYHMKA NUTaHUS Neper 3aMeHON CMEHHbIX pa60~w|x WHCTPYMEHTOB Unu npuHagnexHocten. He
kacaTbCs HacagoK W MPUHAANEXHOCTEN BO BPEMst pa6OTbI WHCTPYMEHTA, NOCKONbKY 3TO YBENUYNBaET PUCK NONyYeHMs NOpPe3os,
0XOroB U1 TpaBM, Bbl3BaHHbIX BMGpaLLMeVI. Vcnonb3oBatb NPUHAANEXHOCTU U PACXOAHbIE MaTepuarsl TONbKO PekoMeHOoBaH-
HbIX MPOW3BOAMTENEM pa3MepoB W TUNOB. MoXHO Mcnonb3oBaTh yAapHble HaCcafkn TONbKO B XOPOLLUEM COCTOAHWUK, HEyAapHbIe
HacaaK1 Unn Hacafku B NI0XOM COCTOAHWUM MOTYT pasfiomMaTbCa U PasneTeTbCa B pasHble CTOPOHbI C BonbLuoit cunoi.

OnacHocTH, CBSi3aHHbIE C MECTOM paGOTbI

CKonbXeHWsl, CNOTbIKAHUS! U NafieHNst SBRSKTCS MMaBHbIMMU npuy4MHaMn TpasmM. OCTepeFaTbCﬂ CKOMb3KNX MOBEPXHOCTEN, 06-
Pa3oBaHHbIX B pesynbrarte UCnofib30BaHNA UHCTPYMEHTa, a TaKkke CMOTbIKaHWIA O LWNAHM NHEBMATUYECKON YCTaHOBKM. Cobnio-
[aTb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMO obcTaHoBKe. MOI’yT MMETb MeCTO CKPbITblE ONaCHOCTU, TakUe KaK aNeKTpu4ecTso Unu gpyrue
KOMMYHUKaUnn. [HeBmaT14ecKuin MHCTPYMEHT He npedHasHa4eH ana UCnonb3oBaHWA BO B3PbIBOOMACHLIX 30HaX U HE UMEET
AneKTponsonaLun. Y6enuTses, 4To OTCYTCTBYIOT kakve-nnbo ANEKTpU4ecKne npoeoda, rasoBble pr6bl W T.N., KOTOpblE MOryT
€03aaTb ONacHOCTb B Cry4ae NoBpexaeHna BO BPEMA UCNOSb30BaHUA MHCTPYMEHTA.

OnacHocTy, cBsi3aHHble ¢ napamu v nbinbo

MbInb 1 napel, 06pa3OBaHHbIe B pesynbrare MCnosb3oBaHNA NHEBMATUYECKOrO MHCTPYMEHTA, MOTyT CTaTb MpUYMHON yXyauweHua
300p0BbA (Hanpmmep, pak, BPOXAEHHbIE NMOPOKK, acTMa ninm ,U,epMaTMT). |-|03TOMy HeobxoauMo OLEHUTL PUCKM 1 BHEOPUTD
COOTBETCTBYHOLLUME CPEACTBA KOHTPONA Had AaHHbIMU thakTopamu. OueHka PUCKOB JOMKHa BKNKOYaTb OLEHKY BNUAHWUA Mblnn,
06paSOBaHHOI7I B pesynbrare UCNonb30BaHUA UHCTPYMEHTA, U BOSMOXHOCTb NOAHATUA B BO3AYX CyLI.leCTBy}OLLleﬁ nbinu. Motok
BbIXOAALLEro Bo3gyxa Heobxofumo HanpaenATb Takum o6pa30M, yT0Obl CBECTH K MWHUMYMY NOOHATWE NblK B 3anblreHHOM
cpefe. B mMecTax BO3HUKHOBEHMS MbIfW UM NAPOB, UX KOHTPOMb B UCTOUHMKE Bb|6poca BOMXKeH CTaTb NpuopuTeTOM. Bee uHTe-
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rpupoBaHHbIe d)yHKLLI/II/I " o6opynoaaHme ana c6opa, M3BNeYeHNA Nbinn (,ElbIMa) nmbo YMEHbLUEHNA ee Konn4yecTsa AOMKHbI UC-
Nnob30BaTbCA NPaBUIbHO U OGCJ'Iy)KMBaTbCFI B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMU NPOU3BOAMTENS. Vicnonb3oBatb cpencTea 3aLLmThl
OpraHoB AblXaHWA B COOTBETCTBUM C yKa3aHUAMKN pa60To,anenﬂ n cornacHo Tpe6OBaHVIHM no rurueHe 1 6esonacHocTy.

OnacHOCTH, BbI3BAHHbIE LLYMOM

Boagelicteue Luyma BbICOKOTO YpOBHS 663 Hagnexalleil 3aluuTbl MOXET CTaTb NPUYMHON NOCTOSIHHOM W HeoBpaTuMol noTe-
pu cnyxa, a Takke Apyrux npobnem, Takux kak, LyM B yLax (3BOH, KyMokaHue, CBUCT Wnu ryaetue). HeoBXoguMo oLeHUTb
PUCKA M BHEOPWUTH COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA KOHTPONS Had AaHHbIMM chakTopami. COOTBETCTBYIOWMIA KOHTPOMb C LENbio
CHUEHMSI prcka MOXET BKIKaTh UCTIoNb3oBaHue AeMncmMpyloLLMX MaTepHanos, NpedoTBpaLLatoLLyX ,380H" 06paBGaTbiBaeMoro
npenMmera. Vcnonb3aosatb CPEACTBA 3alUuThI ClyXa CTIeyeT B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMAMM paGoToaaTens 1 B COOTBETCTBUM
¢ TpeGoBaHUAMM MO rurMeHe 1 GeaonacHocTi. JKCnyataums v TeXHUYeckoe obCryxvBaHue NHEBMATUYECKOrO MHCTPYMEHTa
LOIKHbI OCYLLECTBSTHLCS B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMM MO 3KCNITyaTaLyy - 3TO NMO3BONUT U3BEXaTb HEHYXHOTO YBENMUYEHNS
YPOBHS Wyma. ECnv NHEBMATUYECK MHCTPYMEHT OCHALLEH ryLuMTeneM, BCerfa Heobxoaumo yBenuTsCs, Y4To BO Bpems uc-
NONb30BaHs MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMNEH NPaBuIbHO. BbiGupaTh, 06CNyxMBaTb M 3aMeHSITb M3HOLIEHHbIE CMEHHbIE paBouve
WUHCTPYMEHTBI CTIE[lyeT COrMacHO MHCTPYKLMM N0 3KCTyaTaumy. 3To N03BOMMT U3BEXaTb HEHYKHOTO YBENUYEHMS LLyMa.

OnacHoCTH, Bbl3BaHHbIe BUGpaLMaMU

BuGpaumst MOXeT MpUBECTI K HeoBGPaTUMOMY MOBPEXGEHNI0 HEPBOB 1 KPOBOCHABKEHNS KUCTEi W pyK. Pyku criepyeT fepxatb
Ha COOTBETCTBYHLLEM PacCTOSHUM OT naTpoHa Apenu. HeoBxommmo Tenmo oaeBaTbcs Bo BpeMs paboThl B XONOAHYI0 NOrogy, U
PYKM [OMKHbI BbITb TEMMLIMU 1 CyXUMM. B Criyyae oHeMeHMsl, NokanbiBaHis, G0N v npu NoBeneHni Koxu Ha nanbLiax 1 pykax,
HeobXoauMo npekpaTuTb paboTaTb C MHEBMATUYECKUM MHCTPYMEHTOM, COOBLMTL paBoTopatento 1 obpatuTecs k Bpady. Co-
GriioieHIe ykazaHui MHCTPYKLMM M0 SKCyaTaLi BO BPEMS! UCTIONb30BAHHS 1 TEXHMYECKOTO 0GCHYKMUBAHMS MHEBMATUYECKOrO
MHCTPYMEHTA MO3BOMMT U3BEXaTb HEHYKHOTO YBENMYEHMS YPOBHS BUBPaLMM. He MCMonb30BaTh M3HOLLEHHBIX I MAIOXO Npuna-
COBaHHbIX HacaaoK, NOCKOMbKY 3TO MOXET NPUBECTM K 3HAUUTENBHOMY YBENMYEHI0 YPOBHS BUBpaLMM. BeiGupars, 06enyxmsaTh
W 3aMeHSITb W3HOLLEHHbIE CMEHHbE PaBouMe MHCTPYMEHTI CRIEAYET COMMAcHO MHCTPYKLUMM MO 3KCTMyaTaumu. 310 NO3BOMNT
n36exaTh HEHYXHOrO YBENMYeHNs BUOPaLMiA. 1o BOSMOXHOCTM MOHTAX CieayeT BbINOMHATL C MCMOMb30BaHUEM 3aLUMTHBIX SKpa-
HOB. ECNM 3TO BO3MOXHO, MHCTPYMEHT CrieyeT NOAAEPXKUBaTL C MOMOLLbLH CTOMKN, HATSIKUTENS unk GanaHeupa. VHCTpyMeHT
HeoBX0aNMO AepXaTb NErko, Ho HaJeXHO, YUNTIBAS BOIMOXHbIE CUTbl PEaKLMM, MOCKOMbKY OMacHOCTb, Bbi3BaHHas BUGpaLMel,
Kak NpaBuno, BO3pacTaeT Mpu GoMbLIEM YCUUN 3axiMa.

[ononHuTenbHble WHCTPYKLUK No Be3onacHocTy Ans MHEBMATUYECKUX WMHCTPYMEHTOB

Cxarbii BO3aYX MOXET NPUBECTU K CePbe3HbIM TpaBMaMm:

- BCerfa OTKnK4aTh nojady Bosgyxa, CTpaBWTb [aBrieHne Bo3dyxa U3 WnaHra U 0TCOEAUHUTbL UHCTPYMEHT OT NoAadu Bo3ayxa,
€CIN: MHCTPYMEHT He Ucnonb3yeTcd, nepes 3aMeHOi NPUHAANEXHOCTEN UMW BO BPEMS BbIMOMHEHNS PEMOHTHBIX pa60T;

- HUKOrAa He HanpaBenATb CTPYH0 BO3AYyXa Ha cebs unm apyrux nogen.

Yaap LnaHroM MOXeT MpUBECTU K Cepbe3HbiM TpaBMmaM. Beerga HeobxoguMo NPOBEpPATL WNaHrn U coeanHeHna Ha npegmet
Hanuuus NMOBPEXAEHUI, a TaKke He ocnabnexbl nu oHu. He Cneayet HanpaenATb Ha PyKU CTPYK XONOAHOMo BO3AyXa. He ue-
noNb30BaTh 6blCTp0pa3beMHbIe coeauHeHna Ha Bxode yAapHbIX U BO3AYLIHO-MAPaBIIMYECKUX UHCTPYMEHTOB. Vicnonb3osatb
pe3b60BbIe COEAMHEHMS U3 3aKaneHHON cTanu (VIJ'IM Matepuana ¢ aHanorm4Homn I'IpO"IHOCTbIO). Kaxgbii pas, korga ncnonb3ayTca
YHUBEpCanbHble BUHTOBbLIE COeAUHEHUA (LI.ITI/I(bTOBbIe COGﬂ,MHeHMH), Heobxogumo NPUMEHATb CTEPXKHU U COEANHUTENN, Npeao-
XpaHsIoLLMe OT BOIMOXHBIX NOBPEXAEHNI COEANHEHNA MeXay WnaHramu, a Takke Mexay WnaHroM 1 UHCTPYMEHTOM. He npesbl-
LWaTb yKa3aHHOro Ana MHCTPYMEHTa MakCUManbHOro AaeneHuda Bosgyxa. [asnenve BO3[yXa UMeeT KpUTU4eCKoe 3Ha4eHne anq
6e30nacHoCT 1 BNUSIET Ha NPOU3BOAMNTENBHOCTL B CUCTEMAX C perynmpyembiM BpallaroLnm MOMEHTOM, a Takke MHCTPYMEHTOB
C NOCTOAHHbBIMU O60p0TaMM. B atom cnyvae, DOMKHbI BbiTb COXPaHeHb! TpeﬁOBaHMﬂ K ON1HE U AnameTpy LUNaHroB. KareropnyHo
3anpeLleHo NepeHoCUTb MHCTPYMEHT, AepXa ero 3a WnaHr.

OKCNNYATALMOHHBIE YCNOBUA

Heobxoanmo ybeanTses B TOM, 4TO UCTOMHMK KOMNPECCHPOBaHHOrO Bo3ayxa obecneqnsaet Tpebyemoe paboyee AaBneHme 1 co-
OTBETCTBYIOLLIEE Te4EHIe BO3AyXa. B cnyyae UpeamepHOro jaBneHnst BO3Ayxa NUTaHus cneayeT BOCTONb30BaTbCS PEAYKTOPOM C
NpenoXpaHNTENbHLIM KranaHoM. MHeBMaTyeckoe yCTPOCTBO AOMKHO MUTATBCS C MCMOMb30BaHUEM CUCTEMbI MNbTpa 1 Mac-
neHKku. 3To 06ecnednT YMCTOTY 1 OAHOBPEMEHHO YBRAXHEHWe BO3yxa MacnoM. CocTosHue (unbTpa 1 MacneHky Heobxoanmo
NpoBepsiTb Nepes kaxabiM MyCKOM U B Criy4ae NoTpeBHOCTI 04MCTUTL UNLTP MK A0BaBUTL Macna B MacneHky. 31o obecneunt
HaAnexalLlyto SKCnnyaTaLmio YCTPONCTBA 1 MOBLICUT 10 XUBY4ECTb.

Heobxoanmo npasunbHO NPUCTIOCOBUTL PeaKTUBHYIO LUTAHTY K AaHHOMY Buay paboTl.

B cnyyae npumeHeHns [JOMOMHUTENbBHBIX PYKOSITOK UM OMOPHBIX CTOEK CriefyeT yOeamTbes B TOM, YTO MHCTPYMEHT NPaBUiIbHO
1 HafIeXHO 3aKpenneH.

Heobxofnmo npuHATL COOTBETCTBEHHYIO 03y, 06ECMEUMBAIOLLY0 NPOTUBOAENCTBIE HOPMATbHBIM UK HEOXKAAHHBIM ABUXEHN-
IM YCTPOCTBA, BbI3BAHHBIM MOMEHTOM BpaLLEHHS.

3anpeLyaeTcs Aepxatb PyKkW W [pyrue YacTvt Tena B 30He [ECTBIS PEaKTUBHOM LUTAHTY, 3TO FPO3UT Cepbe3HbIMU TenecHbIMM
MOBPEXAEHNAMM.
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lpuMeHseMble TOPLOBbIE KMIOYA U APYrAe WHCTPYMEHTHI [OMKHbI ObiTb aAanTMpOBaHHBIMM K pabote G MHeBMaTU4eCKUM
ycTpoiicTBamMn. BeTaBnsiemble MHCTPYMEHTbI AOMKHBI ObITb YMCTbIMM, UCTIPaBHBLIMKM 1 63 NOBPEXAEHNH, @ UX pa3mep — CoBna-
AaTb C pa3MepoM NoBopka. 3anpeLLaeTcs nepeaenbisaTb rHe3a Koyeil unu nosopka.

MONb30BAHUE YCTPOUCTBOM

Mepea kaxabIM NyckoM YCTPOICTBa CreayeT yoeauTbesl B TOM, HTO He MOBPEAMICS HY OfWH SNEMEHT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.
Ecnu o6HapyxeHbl NOBPEXAEHMS, CNeAyeT HEMEAMEHHO 3aMEHUTb HEMCTIPABHBIE ANEMEHTbI CUCTEMbI HOBBIMM.

Mepen kaxaobiM NPUMEHEHWEM MHEBMATUYECKON CUCTEMbI CriedyeT NUKBIAMPOBATb KOHAEHCUPOBAHHYIO BNary BHYTPU YCTPOil-
CTBa, KOMMPECCOPA W LLUMAHTOB.

[ModkroyeHue ycmpoticmea K MHeeMamu4eckol cucmeme

Ha pucyHke 3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbIN Cnocob NOAKNIoYEHNs YCTPONCTBA K NHEBMATUYECKOR cucTeMe. YkasaHHbll cnocob
obecneunBaet Hanbonee aheKTMBHOE NOMb30BaHME YCTPONCTBOM U MOBbILLAET €10 XUBY4ECTb.

BBecTu Heckonbko kanenb macna BsiskocT SAE 10 yepes BXogHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTHE.

K pe3bbe BXoAHOrO BO3MYLLHOMO OTBEPCTUS HafIEXHO NPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HACaAKY, 0becneynBatoLLyto NOAKIoYeHe
wnaHra nogayu sosayxa. (1)

YcTaHoBUTb COOTBETCTBEHHYIO HacaAKy Ha MmoBoake ycTpoiicTea. Bo Bpems paboThl ¢ MHeBMAaTUYECKUMM YCTPONCTBaMM
NoNb30BaTbCA UCKIMKUYMTENBHO OCHALEHMEM, NPeAHA3HAYeHHbIM ANs paboTbl ¢ yAapHLIMKU YCTPONCTBAMM.

Bbibpathb Tpebyemoe Hanpaenenme BpalyeHus. byksa F 0bosHauaeT 0GopoThl no 4acoBoil cTpenke, byksa R — 0bopoTsl npotus
4acoBOW CTperky.

Tam, e 370 BO3MOXHO, OTPErynMpoBaTh AaBNeHne (MOMEHT BpaLLeHIs).

lMonkmtounTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKOI CUCTEME, NONb3YSICh LUMAHTOM BHYTPEHHEro Anametpa 3/8”. Ybeautbesi B TOM, 4TO
MPOYHOCTB LnaHra paHa MuHumym 1,38MPa. (I11)

3aBecTi yCTPOINCTBO Ha HECKOMBKO CeKyHA, YTobbl yBeanTes B TOM, YTO OHO He M3[AET HUKaKX NO[O3PUTENbHBIX 3BYKOB U He
BUbpupyer.

Monb306aHue ydapHbIMU MOPUOBLIMU KIToYamu

Mepen Tem, kak Ha4aTb 3aKkpyunBaTb 6ONT UMK raiky KIkoyeMm, CieayeT BpyUHYI0 HaBUHTUTb BONT UNK raiiky Ha pesbby (MUHUMYM
nABa o6opora).

YBenuTbes B TOM, 4TO pa3mep TOPLIOBOTO KIKo4a COBNAAaET C 3akpyumBaeMbIM Ui OTKPy4MBaEMbIM 3nieMeHToM. HecoBnaaeHne
pa3MepoB MOXET Bbl3BaTb NONOMKY Kak KIkoya, Tak v BonTa unn raikm.

3akpyyueaHue u omkpy4usaHue

Takum 06pa3om OTperynupoBaTb ABarneHue B MHEBMATUYECKOR ciCTeME, YTODbI He MPeBbICUTE MakCUManbHbIA YpoBEHb ANs
AaHHoro ycTpoiicTBa. Boibpatb Tpebyemoe HanpaeneHue BpalueHns MHCTpymenTa (F - 3akpyuuBaHue, R - oTkpyunBaHue), a
Takke Tpebyemblii MOMeHT BpalleHus. (V)

YCTaHOBUTbL Ha MOBOJIKE YCTPOCTBA COOTBETCTBEHHBIN TOPLIOBbIA KNTtoY. (IV)

MoAKNIo4YNTL KNIoY K MHEBMATUYECKON CUCTEME COTNacHo cnocoby.

HapgeTb koY ¢ YCTaHOBMNEHHON HACAAKOM Ha OTKPYYMBAEMbIA UMK 3aKPY4MBAEMbIA ANEMEHT.

lMocTeneHHo HaxvuMaTb Ha BbIKIOYaTENb YCTPONCTBA.

Mocne 3aBepLuenns paboTsl pa3obpaTb NHEBMATUYECKYIO CUCTEMY W MPOBECTI KOHCEPBALMIO YCTPONCTBA.

KOHCEPBALIMA

3anpeLaeTcs nonb3oBarbes GeHanHoM, PacTBOPUTENEM WIv APYTOM rOpHOYEN XUAKOCTBIO BO BPEMS O4UCTKM yCTpoicTBa. c-
napeHus MOryT BOCTINaMEHUTBCS, Bbl3blBast B3PbIB YCTPOACTBA U CEPbE3HbIE TENECHbIE NMOBPEXAEHNS.

PactBopuTenu, npuMeHsiemble BO BPEMS O4UCTKM NMATPOHa YCTPOWCTBA 1 KOpMyCa, MOTYT Bbi3BaTb YXYALIEHWE YNNOTHEHWIA. B
CBA3/ C 3TUM CNedyeT CTapaTenbHO MPOCYLLNTL YCTPOIHCTBO Nepea Hayanom padoTbl.

Ecrn obHapyxeHb! kakne-nnbo nepebon B pabote yCTpoiicTBa, CrefyeT HeMeANeHHO OTKMOYUTb YCTPOCTBO OT MHEBMATUYe-
CKOW CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI MHEBMATUYECKON CUCTEMBI AOMKHBI ObITb 3aLLUMLLEHHBIMI OT 3arpsidHeHui. 3arpsisHeHms, IPOHUKAIOLLME B MHEB-
MaTU4ecKylo CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb MOMOMKY YCTPOWCTBA M APYTUX AEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

KoHcepsayus ycmpoticmea neped kaxdbiM yckom

OTKNIOYMTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

lMepeq kaxabiM Myckom crieayeT BBECTU HEDOMbLUOE KONMYECTBO MOIOLLEN XuakoCTM (Hanp., WD-40) yepes BxogHOe BO3ayLIHOE
OTBEPCTHE.

[MoakniounTb YCTPONCTBO K MHEBMATUYECKOM CUCTEME W 3aBECTW NpuMepHO Ha 30 cekyHA. Briarogaps aToMy MOKOLLAs XMOKOCTb
Pa3oiAETCS BHYTPW YCTPOIACTBA 11 OYUCTHT €ro.

CHoBa OTKIHOUNTb YCTPOIACTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.
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HebonbLuoe konnyecteo Macna SAE 10 BBECTI BHYTPb YCTPOACTBA Yepe3 BXOAHOE BO3MYLLHOE OTBEPCTUE U OTBEPCTHS, Npea-
HasHaueHHble Ans 3ToM Lienu. PekomerayeTca nonb3osatbes macnom SAE 10, npeaHasHayeHHbIM 41 KOHCEpBaLmi THeBMaTH-
YeckiX YCTPOICTB. MoaKMouNTL YCTPOINCTBO M 3aBECTY €T0 Ha KpaTkoe Bpems.

BHumanue! 3anpeLuaetcsa nons3osatsest WD-40 kak MacnoM, npeaHa3HayYeHHbIM Anst CMasku.

BbiTepeTb Macno, KOTOpoe MPOHHUKITO Yepe3 BbiXofHble 0TBepcTMs. OCTaBLUEECs Macno MOXET NOBPEAMTb YNNOTHEHWE YCTPOli-
CTBa.

[poyue paboms! Mo KOHcepeayuu

[Mepen kaxabiM NPUMEHEHNEM YCTPONCTBA NPOBEPUTL, HET MU Ha YCTPOCTBE BUAMMBIX CenoB Niobbix NoBpexaeHui. MoBoakM,
NaTpOHbI W LUNWMHAENK CrieayeT CofepXaTb B YNCTOTE.

Yepes kaxabix 6 mecsues unm 100 Yacos paboTbl criemyeT oTgaTh YCTPOCTBO HA OCMOTP KBanuULMPOBAHHOMY NepcoHany
PEMOHTHO MacTepckoit. Ecnn ycTpoiicTeo ncnonb3osanock 6e3 npuMeHeHns pekoMeHOBaHHOI CUCTEMbI NOAAYN BO3AYXa, TO
CcnepyeT yBENu4MTb YacToTy OCMOTPOB YCTPOICTBA.

YcmpaHeHue nogpexadeHul

Heobxonumo npepsath paboTy yCTpoiicTBOM Cpasy e Noche Toro, kak 6bino 0bHapyxeHo Nnboe nospexaeHue. Monb3oBaHue
HencnpaBHLIM YCTPOICTBOM MOXET BbI3BaThb TENECHbIE MOBPEXAEHUS. BCAyeckre pEMOHTLI Unn 3aMeHbI ANIEMEHTOB YCTPOCTBa
JAOMKEH NPOBOANTL KBANMGMLIMPOBAHHbIA NEPCOHAMN YMONHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPEAMPUSTUS.

MoBpexaeHue " BbIX0OA U3

BeecTy HeGonbluoe konuyectso WD-40 Yepe3 BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTME. 3aBECTH YCTPOICTBO Ha HECKOMBKO CeKyHA. JlonacTu
MOTTIM MPUKNEUTLCS K POTOPY. 3aBECTM YCTPOICTBO NPUMEpHO Ha 30 cekyHa. CMa3aTb YCTPOCTBO HEGOMbLLIMM KONMYECTBOM Macna.
BHumaHue! YpeamepHoe KONMYECTBO Macna MOXET Bbl3BaTb YObITOK MOLLHOCTY YCTPOACTBA. B TaOKM Criyyae cneayer ouncTuTs
npuBog,.

YertpoiicTeo pabotaet Ha
CIULLIKOM HY3KX 0BOpOTax
nK He 3aBOANTCS

Komnpeccop He o6ecrieunsaet Tpebyemyio nogady Bo3ayxa. YCTPOMCTBO 3aBOAUTCS 3a CHET BO3YXa, HAKONMEHHOTO B pe3epByape
komnpeccopa. Mo Mepe OMOpOXHEHIs pe3epByapa KOMMPECCOP He YCNIeBAET KOMMEHCUPOBATL HEAOCTATOK Boaayxa. Creayet
TOAKIK4UTb YCTPOVCTBO K Gornee NPoU3BOAUTENBHOMY KOMMPECCOpY.

YCTpoiicTBO 3aBOANTCS U
3aTem 3ameanserca

Y6eauTbCs B TOM, YTO BHYTPEHHUIA AMaMETP NPUMEHSIEMbIX LUNAHTOB - MUHUMYM 3/8”. TPOBEPUTL HACTPOVIKY ABNEHIS, HACTPOEHO
HepocratoyHas MOLWHOCTL 1 Ha MaKcUManbHbIf YpoBeHb. Y6eauTsCs B TOM, YTO YCTPOICTBO OYMLLEHO M CMa3aHo Hapnexaluum obpasom. Ecnm Het
pesynkTaTos, OTAATb YCTPOCTBO B PEMOHT.

Mocne 3aBepLueHNst paboTbl KOPMYC, BEHTUMSALMOHHBIE LLEMW, NEPEKMoYaTent, AONONHUTENbHYIO PYKOSTKY U LMTKU crepyet
O4UCTUTb, Hanp., CTpyel Bo3ayxa (nasneHue He Gonee 0,3 MPa), KUCTbIO UnK Cyxoil TPSINOUKON 63 NPUMEHEHUS! XUMUYECKUX
CPEACTB W MOKLLMX XKIMAKOCTENA. YCTPOACTBO M 3aXUMbl OYUCTUTb CYXOI YNCTON TPSIMKON.

CnpaLboBaHi MpUCTPOi — BTOPUHHA CMPOBHUHA. 3 OrMsay Ha Lie 3a60pOHEHO BUKMAATY iX Y MILLKVU NS CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMW BigXOZaMu, OCKINbKM BOHW MICTSTb PEYOBMHM, HEOE3neyHi ANs 340pOBA Ta HABKONMLLHBOTO cepeposual Bu BisbmeTe
aKTMBHY y4acTb Yy BTOPUHHI NepepobLi BiaxoaiB 3 METOK OXOPOHW HABKOMMLLHBOTO CepeaOoBILLa, SKLLO BifAacTe CrpaLboBaHuil
NpUCTpIiA y NYHKT 360py BifXOAiB TaKOro MOXOXAEHHS. [ins 0bmexeHHs 0b6emy Bifxoais, L0 NiANAralTb 3HULEHHIO, HeobxiaHa ix
BTOPMHHA Nepepobka LUMSXOM PELMKIIHTY Yu B iHLLKIA cnoci6.
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XAPAKTEPUCTMKA MPUCTPOIO

TMHEBMaTUYHWIA KNHOY - NPUCTPIN 3 XMBNEHHAM CTPYMEHEM KOMNPECOBAHOrO MOBITPS MiA BIANOBIAHWM TuckoM. 3a AONOMOrow
TOPLIEBUX KIHOMIB, SIKi HAASArAKTHCS Ha XOMYTUK, MOXHA 3aKpydyBaTi Ta Bigkpy4yBaTi 6ontu, ocobnueo Tam, Ae NoTpibHuii Bu-
COKMit MOMeHT obepTaHHs. [paBunbHa, be3sigMoBHa Ta Be3neyHa NpaLs NPUCTPOI0 3aNeXWTb Bif NpaBUNbHOI ekcnnyataLii, y
3BS3KY 3 YAM:

Mepepn noyaTkom po6oTH NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanNbHO 03HANOMMUTUCA 3 IHCTPYKLiEto Ta 36eperTH ii.

[MocTayanbHUK He BignoBifae 3a LWKoAy Ta TiNecHi YLWKOMKEHHS, HAHECEHI B pe3ynbTaTi KOPUCTYBaHHSA NPUCTPOEM BCynepey Moro
NpU3HAYEHHIO, HELOTPUMAHHS NPaBUIN TEXHiKK Be3nekm Ta BKasiBok 3 aHol iHCTPYKLi. KopucTyBaHHsi npucTpoem Beyrneped 1oro
MPU3HAYEHHIO BUKMMKAE TaKoX BTPATy rapaHTiliHX NpaB KOpUCTYBayYa 3 OrMsAYy Ha NOPYLLEHHS rapaHTiiHOrO AOroBOPY.

OCHALLEHHA

[THeBMAaTUYHMIA KNKOY OCHALLIEHa 3eAHYBaYEM, 33 JOMOMOrOK SKOT0 MOXHA NpUEAHATH ii 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

TEXHIYHI JAHI
MNapawmetp Bumi Ha 3HayeHHs
Howmep 3a katanorom YT-0953 YT-09501 YT-09505 YT-09540 YT-09571
[loxuHa [mm] 193 170 170 195 221
Bara lkg] 2,02 1,35 1,40 2,05 3,81
[liameTp nosiTpsiHoro 3eHyBaya (PT) [" /' mm] 1/416,3 1/416,3 14163 1/416,3 1/416,3
[liameTp WwnaHra nogavi nosiTps (BHYTPILLHiiA) [" /' mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Obepti [min”] 10000£10% | 10000£10% | 10000£10% | 10000£10% 5500£10%
MakcumanbHwit MOMEHT 0bepTaHHst [Nm] 1356 400 570 1150 1630
Poamip xomyTika ['/ mm] 12112,7 3/8/10 112112,7 12112,7 3/4/19
MakcumansHui pobouuii Tuck [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
Burpatu nositps (npu 6,3 bar) [/min] 153 142 142 153 198
AxycTuunuit Tuck (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 93,7+31 90,7+3,0 90,7 3,0 93,7+3,1 100,6 + 3,0
AkycTuyHa notyxHicts (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 104,7+3,1 101,7£3,0 101,7+3,0 104,7 £ 3,1 111,6£3,0
KonmsanHs (EN 1SO 8662-7:1997) [m/s? 44104 30+15 30£15 44104 1021+15

MPABWUNA TEXHIKW BE3MEKW

YBATA! Nig yac po6oTi THEBMATUYHUM MPUCTPOEM 0BOBS3KOBO AOTPUMYBATMCS OCHOBHUX NPaBUM TEXHIKM BE3neky, BKMIOYHO 3
BKa3aHUMM HIDKYE, 3 METOK 0OMEXEHHS PU3IKY NOXEX, YAapy ENEKTPUYHUM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHUX YLLKODKEHb.

Mepen noyaTkom poGOTH JaHMM NPUCTPOEM HEODXiAHO AeTanbHO 03HAOMUTMCA 3 IHCTPYKLIEHD Ta 36eperTy ii.

YBATA! OsHariomTech 3 yciMa BKa3aHUMM Huk4e iHCTpyKUisMu. HenoTpumaHHs npaBun MOXe MpU3BECTU [0 NOXexi, yaapy
€MEKTPUYHNM CTPYMOM Ta TINECHUX YLUKOAKEHb. TEPMIH ,MTHEBMATUYHNI NPUCTPIIA”, AKVIA BXMBAETLCS B IHCTPYKLSIX, CTOCYETbCS
BCIX MPUCTPOIB 3 XWBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOTO NOBITPA Mif BiANOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HUXYE IHCTPYKLII

3aranbHi BUMOrY Lofo Be3neku

Mepen novaTkoM MOHTaxy, poBoTy, PEMOHTY, TexHiYHOro 06CIyroByBaHHs | 3aMiHM npunaaas, abo y pasi BUkoHaHHs pobiT Gings
MHEBMATUYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun besniy Hebeanek, HeODXiGHO MPoYMTaTK | 3PO3YMITH IHCTPYKLIIO 3 TEXHiKu Besnekw.
HepnoTpmaHHs AaHoi BUMOTM MOXe NPWU3BECTU 40 CEPO3HUX TPaBM. YCTAHOBKY, HanalUTyBaHHS 1 MOHTaX MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB MOXe 3Zi CHIOBaTY TiNbKu kBanichikoBaHMiA Ta NigroToBREHNI nepcoHan. 3abopoHeHo MoandikyBaTH MHEBMATUYHNI
iHCTpYMeHT. MopmadikaLii MoXyTb 3HU3MTH €EKTUBHICTb i piBeHb De3neky, a Takox 30inbLUMTH Hebeaneky, Ha Sy HapaxaeTbes
onepatop iHcTpyMeHTa. He BMKMpaTy iHCTpYKLilo 3 TexHiku Gesneku - ii cnig nepenatv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPVCTOBYBATW MOLUKOAXEHNA MTHEBMATUYHIA iHCTPYMEHT. HeobxiaHO nepioanyHo nepesipsaTi YTabenbHICTb AaHNX Ha iH-
CTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae ctaHaapt ISO 11148. PoboTogaseub / KopucTyBad NOBUHEH 3BEPHYTUCS O BUPOBHIKA ANs 3aMiHV
3aBOACHKOTO LUMTKA B pasi noTpedu.

Hebesneku, NoB'si3aHi 3 eneMeHTaMm, L0 MOXYTb BigniTaTh

MowwkomkeHHs 06pobntoBaHoro npeameta, npunaans abo HasiTb 3MiHHOTO POBOYOro IHCTPYMEHTa MOXE CTaTV MPUYMHOK BUKN-
[aHHs eneMeHTy Ha BEnuKil WBmakocTi. 3aBxau HeobXiaHO BUKOPUCTOBYBATY YAapOCTiliKA 3axucT Ans oveir. CTyniHb 3axucty
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cnig ninbvpaTi 3anexHo Bif BUKOHyBaHOI poboTu. MepekoHaTucs, o 0bpobnioBaHmin NpeaMET HaZiRHO 3aKpinneHui.

Hebesneku, noB'a3aHi 3 3annyTyBaHHAM

3annyTyBaHHs MOXe CTaTu MPUYUHOK 3adYLLEHHS, CKambryBaHHs i/abo TpaBMW, SKLLO BiNMbHWIA OASr, MpUKpacK, Bonoces Ta
PYKaBWLi HAMOTaKTLCS Ha IHCTPYMEHT abo npunazas. PykasiuLi MOXYTb HaMOTaTMCS Ha NOBIAOK | NPU3BECTM A0 Biapi3aHHs abo
nepenomy nansLyiB. PykaBuLi nokpuTi rymoto abo apMoBaHi MeTanom, MoXyTb NErko HamoTaTiCs Ha Hacaaku, BCTAHOBMNEHi Ha
MoBIAKY iHCTPYMeHTa. He BUKOPWCTOBYBATY pyKaBuLli, SKi He MPUAATalOTb LLiMbHO [0 PyK, 260 pykasuLi 3 BiapisaHmMK v 06Tpina-
HUMK nanbusamu. KateropuiHo 3a6opoHeHo TpMaTies 3a NoBiaok, Hacaaky abo nogoBxysad nosiaka. Pyki HeobxigHO TpuMaT
nogani Big No.iakis, Lo obepTaroThbes.

Hebesneku, nos’si3axi 3 poboToto

Mia Yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA PYKW OnepaTopa MOXyTb HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebesnekw: po3apobneHHs, yaapy, Bif-
pi3aHHs, CTUpaHHsi, oniku. HeobxigHo BUKOPUCTOBYBATY BigNOBILHI pykasuLi Ans 3axucty pyk. Onepatop i 06cnyrosyroumit nepco-
Han NOBWHHI BTN (i34HO B 3MO3i BMOPATICS 3 PO3MIPOM, Baroio Ta NOTYXHICTIO iHCTpymMeHTa. Crii npaBumbHO TPUMATH iHCTpY-
MeHT. Takox noTpibHo ByTv roToBUM BifpearysaTh Ha HopManbHi abo HecnopiBaHi pyxv i 3aBxau OyTi rOTOBIM BUKOPUCTOBYBATH
06uaBi pyku. Y BunagKy, konu noTpibHi npunaans Ans NOTNMHAHHS KDYTHOTO MOMEHTY peakLii, peKOMEHAYETbCS BUKOPUCTOBY-
BaTV NiATPUMYIOYe NNeye, CKpisb Ae Lie MoxnnBo. OfHak, SKLO Lie HEMOXMMBO, TOAi PEKOMEHAYETLCS BIUKOPUCTOBYBaTH 6OKOBY
PYYKY ANS NPAMUX IHCTPYMEHTIB | IHCTPYMEHTIB 3 NCTONETHO PYKOATKOK. PeKoMeHaY€eTLCS BUKOPUCTOBYBATU PEaKTUBHY LUTAHTY
ANs KyTOBUX BUKPYTOK. Y Byab-AKOMy BUMafKy, PEKOMEHAYETLCS BUKOPUCTOBYBATK 3aC06M ANS NOMMUHAHHS KPYTHOrO MOMEHTY
peakuii noHag: 4 Hv ans npsamux iHcTpymenTis, 10 HM Ans iHCTPYMEHTIB 3 nicToneTHOI0 pykosTkoto, 60 HM AN KyTOBMX BUKPYTOK.
HeobxigHo nocnabuti HaTCK Ha MPUCTPIiA 3anycky i 3ynuHKK B pasi BiLKMIOYEHHs enekTpuyHoi eHeprii. Crig BUkopuCTOBYBaTH
TiNbKW pekoMeHJoBaHi BMPOBHUKOM 3MaLLyBanbHi Matepianu. Manbui MoxyTb GyTi po3apobneHi ApunsamMn 3 BiAKpUTUMM Na-
TPOHamMu. He BUKOPUCTOBYBATM iIHCTPYMEHTM B OBMEXEHOMY NPOCTOPI, @ TAaKOX YHUKATW NOTPanmsHHs i po3npobneHHs pyk Mix
iHCTpYMeHTOM | 06poBmioBaHM enemeHToM, 0COBNMBO Mif Yac BiAKPYYYBaHHS.

Hebesneku, Nos’a3aHi 3 NOBTOPIOBAHNMM pyXamu

Min Yac BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB AN pobOoTH, MOB'A3aHOI 3 MOBTOPKOBAHUMI PyXami, OfepaTop MOXe Bif-
uyBaTW AUCKOMAOPT B pyKax, Nrevax, nepeannivusix, Wi abo iHWMx YyacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB, OnepaTop MOBUHEH 3alHSATU 3py4He MONOXEHHS, Lo 3abe3neyye npaBunbHe po3TallyBaHHS CTOM, | YHAKATW AUBHUX
nonoxeHb, abo nonoxeHb, siki He 3abeanedyioTb piBHOBarW. OnepaTtop NOBUHEH MIHATY MONOXEHHS Mif Yac TpuBanoi poboTk
- Lie AOMOMOXe YHUKHYTW AuckomcpopTy Ta BTomu. Konm onepatop Bif4yBae HaCTynHi CUMMTOMM: MOCTilHMA b0 NOBTOPtOBaHNIA
pauckomeopT, 6inb, nynbcylounii Binb, NOKONMKOBaHHS, OHIMIHHS, NeviHHs abo 3aKNsKMICTb, BiH He MOBMHEH iX irHOpyBaTW, a 30-
60B's13aHI NOBIZOMUTI NPO HMX CBOTO pOBOTOLABLS | 3BEPHYTUCA A0 NiKaps.

Hebe3neku, noB'si3ai 3 npunagaam

Bin'eaxatv npucTpii Bif [mxepena X1BNEHHS Neper 3aMiHOK 3MiHHUX pobounx iHCTpyMeHTiB abo npunapaas. He Topkatucs Ha-
cafoK i npunaaas nig yac poboTy iHCTPyMEHTa, OCKinbk Lie 36iNbLUye pU3nK OTPUMaHHS Mopi3iB, OnikiB abo TpaBM, BUKNMKaHMUX
BibpaLlieto. BukopucToByBaTi npunaans Ta BUTPaTHI MaTepiany Tinbkv pekoMeHA0BaHNX BUPOOHMKOM poamipis i Tunis. MoxHa
BIMKOPWCTOBYBATM YAAPHI HAaCaAKM TiNbKi B XOPOLLOMY CTaHi, HeyapHi Hacazki abo Hacaku B NOraHOMy CTaHi MOXYTb poanama-
TUCS | PO3NETITUCA B Pi3Hi BOKM 3 BENMKOK CUMOHD.

HebGesneku, noe’s3aHi 3 Miciem poboTu

KoB3aHHS:, CnoTMKaHHsS i nagiHHA € ronoBHUMM NpyUynMHamu TpaeM. Crig ocTepiraTucst ClM3bKIX MOBEPXOHb, YTBOPEHUX Y pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA, @ TaKoX CMOTUKaHb 06 LUNaHr MHEBMATUYHOI yCTaHoBKW. [oTpumyBatics 0bepexHoCTi
B He3Haiomiln obcTaHoBLi. MoxyTb MaTi MicLie npuxoBaHi Hebeaneku, Taki sk enekTpuka abo iHLi komyHikauii. [THeBMaTU4HNIA
iHCTPYMEHT He MpU3HaYeHNi NS BUKOPUCTaHHS Y BMBYXOHeBe3neuHIX 3oHax i He Mae enekTpoisonsuii. MepekoHatucs, Lo Bif-
CyTHi Byb-siki €nekTPUYHI ApOTH, rasosi TpYOH i T.n., siki MOXYTb CTBOPUTM HEBE3MEKY B pasi MOLLKOKEHHS Mif Yac BUKOPUCTaHHS!
iHCTpyMeHTa.

Hebesnekw, nos’a3aHi 3 napoto i nunom

Mun i napa, yTBOPEHi B pe3ynbTaTi BAKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTh NPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (Hanpu-
Knag, pak, BpofbxeHi Baau, actma ta/abo Aepmatit). Tomy HeobXigHo OLiHUTY PpU3WKK | BNPOBaZMTM BiNOBIAHI 3aC06M KOHTPONID
Hap faHumu paktopamu. OLiHKa PU3MKIB MOBMHHA BKMKOYATW OLHKY BMNMBY MWMy, YTBOPEHOTO B Pe3ymnbTaTi BUKOPUCTaHHS
iHCTPYMEHTA, i MOXNMBICTb MZHATTS B MOBITPS icHytodoro nuny. CTpyMiHb NOBITPS, IO BUXOAUTb, HEOBXiOHO HaNpaBnsATH Tak,
o6 nigHiManacs AkHaNMeHLLa KinbKiCTb MMy y 3anuneHomy cepefoBuLLi. Y MiCLsX BUHMKHEHHS nuny abo napw npioputeTom
noBuHeH ByTW KOHTPOMb Hag, iX YTBOPEHHAM Y [xepeni YTBOpeHHs. Yci iHTerpoBaHi thyHKUii 1 ycTaTkyBaHHs ans 3bopy i Bige-
[EHHS nuny Ta aumMy, abo 3MEHLLEHHS X KiNbKOCTi NOBMHHI BUKOPUCTOBYBATUCS NPaBuMIbHO Ta 06CNyroByBaTUCA BiAMOBIAHO A0
iHCTPYKLUi# BUpoGHUKa. BukopucToByBaTH 3aC06M 3aXMCTy OpraHiB AWxaHHs BignoBigHo A0 BKasiBok poboToaasLs i BiANOBIAHO
110 BUMOT ririeHun 1 6e3neku.

Hebe3neku, BUKNUKaHi Lwymom
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[lis cunbHoro LWymy 6e3 HanexHOro 3axucTy MOXe CTaTi MPUYMHOK MOCTIMHOI W HE3BOPOTHOI BTPATW CRyXY, @ TaKOX iHLUMX
npobriem, Takux sk, LWyM y ByXxax (A3BiH, A3vk4aHHs, CBUCT abo ryaiHHs). HeobXigHO OLHWTY pU3uKku i BIpOBaaWUTY BiLMOBIaHI
3ac00M KOHTPOMIO HaA AaHUMK chakTopamu. BifnoBiaHwIA KOHTPONb 3 METOKD 3HWKEHHS PU3NKY MOXE BKIIOYATH BUKOPUCTAHHS!
aemndytounx Matepianis, Wo 3anobiraioTs ,A3BeHHHID” 06pobritoBaHoro npeameta. BukopuctoBysaTit 3acobu 3axucTy cryxy
BiAINOBIAHO 10 BKa3iBOK poboTOAABLS | BiANOBIAHO 40 BUMOT ririeHn 1 6eanekw. Excnnyatauis Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHs NHEB-
MaTM4HOTO iHCTPYMEHTa NOBMHHI 3ailiCHIOBATICS BIiSNOBIAHO 40 IHCTPYKLIA 3 ekcnnyaTaLi - Lie 403BONUTbL YHUKHYTU HenoTpibHoro
36inbLUEHHS PIBHS LUyMY. FKLO MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FMYLLHMKOM, 3aBXAN HeobXiaHO NepexkoHaTes, Lo Mg vac
BMKOPUCTaHHS! iHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBNEHMI NpaBunbHO. Bubupati, obcnyrosyBaTy i 3aMiHATY 3HOLLEH 3MiHHI pobovi iHCTpy-
MEHTM CRif 3rigHO 3 iHCTPYKLUieto 3 excnnyatadii. Lie J03BONMTb YHUKHYTW HENOTPIGHOTO 36iNbLUEHHS LLyMY.

Hebesneku, BUknukaHi BibpaLlisiMm

BibpaLlist Moxe npu3BecTy 40 HE3BOPOTHOTO NOLUKOAKEHHS HEPBIB | KPOBONOCTaYaHHs M'ACTel i pyk. Pyku cnig Tpumatit Ha Bigno-
BifHii BiacTaHi Big naTpoHa Apuns. HeobxigHo Tenno oasratucs nig Yac poboT B XONOAHY Mooy, PYkv NOBMHHI ByTh TeNmUMM i
CyXumu. Y pasi OHiMIHHS, MOKOMioBaHHS, 6onto abo npy nobiniHAi WKIpK Ha nanbLsAX | pykax, HeobxiaHO NPUNMHUTM pobOTY 3 NHEB-
MaTU4YHUM IHCTPYMEHTOM, MOBIAOMUTM poBOTOAABL i 3BEpHYTMCS A0 Nikaps. loTpUMaHHS BKa3iBOK IHCTPYKLT 3 ekcninyarauii nig
yac BUKOPUCTaHHS! i TEXHIYHOrO 0BCMYroByBaHHS NMHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA [JO3BOMMTb YHUKHYTW HEMOTPIGHOMO 36iNbLUEHHS!
piBHS BibpaLii. He BUKOpUCTOBYBATH 3HOLLEHUX aBO NOraHoO NPUNACcoBaHMX HacaAoK, OCKIMbKN Lie MOXE NPU3BECTU A0 3HAYHOTO
36inbLueHHs piBHs Bibpavii. Bubupaty, obcnyrosysaty i 3aMiHATI 3HOLLEHI 3MiHHI po6oYi IHCTPYMEHTM Ciig 3rigHO 3 IHCTPYKLie
3 ekcnnyarauji. Lie 103BONMTb YHUKHYTU HENOTPIGHOTO 3BinbLueHHS BiOpaLiit. Mo MOXNMBOCTI MOHTaX Crif, BUKOHYBATH 3 BUKO-
PUCTaHHSIM 3aX1CHUX eKpaHiB. FKLLO Lie MOXNMBO, HCTPYMEHT CRif MiATPMMYBATM 3@ [ONOMOTOIO CTiiKW, HATSHKHOTO NPUCTPOLD
abo banaHcupa. IHCTpYMeHT HeobxiaHo TpuMaTy Nerko, ane HagiliHo, BPaxoBYK4M MOXMMBI CUMM peakLii, ockinbki Hebeaneka,
BMKNWKaHa BibpaLjieto, Sk npaBuo, 3pocTae Npu BirbLUIOMY 3ycunni 3aTUCKy.

[oparkosi iHCTpykUii oo 6e3neky Ans NHEBMATUYHIX iHCTPYMEHTIB

CTUCHEHE NOBITPS MOXe MPU3BECTY 40 CEPMO3HNX TPABM:

- 3aBXOM BiKMo4aTH NoAavy NOBITPS, CTPABMIOBATY TUCK NOBITPA 3i LUNAHTa i Bif'€QHATV IHCTPYMEHT Bifl NOAaYi MOBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPEA 3aMiHOw Npunaaas abo nig Yac peMOHTY iHCTPYMEHTa;

- HiKOMW He HanpaBNSTM CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHLWMX noaen.

Ynap LnaHromM Moxe Mpu3BECTW O CEpio3HUX TpaBM. 3aBxau HeObXiLHO NepeBipsATM LNaHM i 3'eHaHHS O[O HAsIBHOCTI
MOLLUKOMPKEHb, @ TAKOX YW BOHW He ocnabneHi. He cnig HanpaensiTit Ha pyku CTPyMiHb XONOAHOTO NOBITPs. He BUKOpUCTOBYBATH
LUBMAKOPO3'EMHINX 3'€AHAHHb Ha BXOAi NOBITPS 40 YAAPHIX Ta NOBITPSAHO-TIAPABMIYHIX IHCTPYMEHTIB. BukopucTtoByBaTty pisbOoBi
3'eQHaHHs i3 3arapToBaHoi cTani (abo mMatepiany 3 aHanoriYHoK MiLHICTI0). KokeH pa3, Konu BUKOPUCTOBYIOTHCS YHIBEPCANbHI
TBMHTOBI 3'€AHaHHS (LUTMTOBI 3'€AHAHHS), HEODXIAHO 3acTOCOBYBATU CTEPXKHI Ta 3'€QHYBaui, L0 3aXWULLAKOTh 3'€AHAHHS MiX
LUNaHraMm1 Ta 3'€QHaHHS MiX LUNAHTOM i IHCTPYMEHTOM Bifi MOXMMBMX MOLLKOAXeHb. He nepeBuLLyBaTh BKA3aHOTO s iHCTPY-
MEHTa MaKCUMambHOrO TUCKY MOBITPS. TUCK MOBITPS Mae KPUTUYHE 3HAYEHHs Ans 6e3neku Ta BNNMBAE Ha NPOAYKTUBHICTb Y
cucTeMax i3 perynboBaHUM KPYTHAM MOMEHTOM, @ TakoX iHCTPYMEHTIB 3 NOCTiltHMMM 0BopoTamu. Y LbOMY BUMaaKy, NOBUHHI
6yTV [OTPUMAHi BMUMOTM LYOAO [OBKUHM Ta AiaMeTpy LnaHris. KateropuyHo 3aBOPOHEHO NEPEHOCUTM IHCTPYMEHT, TPUMaroUM
1100 3a LLMaHr.

EKCNNYATALIHI YMOBY

HeobxigHo nepekoHaTuCs Y TOMY, L0 JKEPeno KOMNpecoBaHoro nosiTps 3abeanedye noTpibHuii poboumil TUCK Ta BiGNOBIAHMIA
06ir NOBITPSA y NHEBMATWYHIA CUCTEMI. Y BUNAAKY HaAMIPHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEM XUBNEHHS CIif, CKOPUCTATUCS PENyKTOPOM
3 3ano6ikHUM knanaHoM. XKUBMEHHS NHEBMATUYHOTO MPUCTPOLO MOBUHHO BifbYBATUCA 3 BUKOPUCTAHHAM cucTeMU (inbTpa Ta
macnsHku. Lle 3abesnedye YnCTOTy Ta OOHOYACHO 3BONOXKEHHS MOBITPSt MacnoM. CTaH GinbTpa Ta MacnsiHkM crig nepeBipsTh
nepen KOXHM MycKoM Ta B pasi noTpebyu 4ofaTh Macna y MacnsHKy, SKLLO A0ro He BUCTavae.

3aBpsiku LboMy 3abe3nedyeTbes MpaBUibHa eKCrnyaTalis NPUCTPOLD Ta BUAOBXYETCS NEPIof HOro NpaLe3naTHoCTi.
HeobxiaHO HaneXHM YMHOM NPUCTOCYBATI PEaKTUBHY LUTAHTY A0 AHOTO Buy pobotu.

Y BUNaAKY KOPUCTYBaHHS AOAATKOBMMI pydkami abo OnopHUMM CTilikaMm CAlif NEPEKOHATUCA Y TOMY, LLO eNeMeHT NpaBunbHO Ta
HapiliHo 3akpinneHnin. HeobxigHO NpUAHATY BiANOBIAHY MO3y, Lo 3abeaneyye NPOTUAi0 HOPManbHUM abo HeodikyBaHUM pyxam
MPUCTPOIO, BUKMMKaHM MOMEHTOM 06epTaHHs.

3ab0pOHSIETHCS TPUMATY PyKM Ta iHLLI YACTUHM Tina y 30Hi Aii peakTUBHOI LUTAHTW, OCKIMbKW LiE 3arpoXye NOBaXHUMM TINECHUMU
YLLKOZKEHHAMM.

Topuesi kntoui Ta iHLLI IHCTPYMEHTH, ki BUKOPUCTOBYIOTLCS, MOBUHHI BYTW NpUCTOCOBaHUMM [0 POBOTU 3 MHEBMATUYHAMY Mpy-
CTPOSIMM. |HCTPYMEHTM, LLO MPUEAHYIOTLCS, NOBUHHI ByTh YucTUMK, cnpaBHUMKN Ta 6e3 NOLIKOAXKeHb, a ix po3mip — BiAnoBiaaTh
po3mipy XomyTuka. 3ab0poHAETLCA NepepodnATY rHi3aa KIKYiB Ta XOMyTHKa.

KOPUCTYBAHHA NPUCTPOEM

Mepen KOXHIM MYCKOM NMPUCTPOIO HEOBXIAHO NEpeKOHaTMCS Y TOMY, LLO He NOLLKOPKEHNIA Hi OfIUH eNeMEHT MHEBMAaTUYHOI cucTe-
MU. FKLLO BIUKPUTO NOLUIKOKEHHS, CIifl HEraitHo 3aMiHNTU HECIPaBHi eNEeMEHTU CUCTEMM HOBUMMU.
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lepen KOXHUM MyCKOM MHEBMATUYHOI cucTeMn HeobXigHO Mo3ByTMUCS BOMOMY, L0 KOHOEHCYETbCA BCEPEaMHi NPUCTPOID, KOMM-
pecopa Ta LUNaHriB.

MpuedHaHHs npucmporo Ao MHeeMamuy4Hoi cucmemu

Ha pucyHKy 306paxeHuii pekoMeHZ0BaHuiA Cnoci6 NpuegHaHHS NPUCTPOI 40 MHEBMATUYHOI cuctemm. BrasaHuii crioci6 3abeane-
uye HabinbLL eheKTUBHE KOPUCTYBAHHS NPUCTPOEM, 3aBASIKW HBOMY BULOBKYETLCS TaKOX Nepios npaLe3faTHOCTi IPUCTPOIo.
[lopaTv kinbka kpannun macna easkocTi SAE 10 yepes BXigHuiA NOBITPSHWIA OTBIp.

[lo pisbby BXigHOro NOBITPSIHOTO OTBOPA HAZiHO MPUKPYTUTY BIANOBIAHY HACAKY, 3aBASKM AKiA MOXHa Oyae NpueAHaTY LnaHr
nogaui nositps. (Il)

3aMoHTyBaTH Ha XOMYTUKY MPUCTPOIO BigNoBiAHY Hacaaky. Mia yac po6oTn 3 NHEBMATUYHNMMKM NPUCTPOSIMM KOpUCTYaTUCH
BUKIHOYHO OCHALLEHHSIM, NPU3HAYEHUM ANs PoGOTH 3 yAAPHUMMU NPUCTPOSMM.

Bubpaty Bignosianmit Hanpsivok obepris. Jlitepa F o3Hayae 0bepTv 3a roaMHHUKOBOK CTPinkoio, nitepa R — obeptn npotu ro-
[OWHHWKOBOI CTPINKu.

Tawm, fie Lie MOXIIMBO, BifPErymnioBaTi TUCK (MOMEHT 0DepTaHHs).

lpveaHaTy NpuUCTPIli 1O MHEBMATUYHOI CUCTEMM 3a [JONOMOrOI0 LunaHra AiameTpoM y 3/8”. MepekoHaTUCs Y TOMY, LLO LnaHr
BUTPUMYE HaBaHTaXeHHs MiHimym 1,38MPa. (1I1)

3aBecT NPUCTPIN Ha KiNbbKa CEKYHA Ta NepeKoHaTUCs y TOMY, LU0 BiH He BUAAE HisIKUX Mifo3pinux 3BYKIB Ta He Bidpye.

KopucmysaHHs ydapHUMU mopugeumu Kiyamu

Mepep Tvm, sk 3akpyTuTH 6onT abo raiky Kno4yeM, cnif Bpy4Hy HakpyTUTY raitky abo 6onT Ha pisbby (MiHiMym ABa 0bepth).
[MepekoHaTucs y TOMY, LIO PO3Mip TOPLIEBOrO KMioya cniBnagae 3 po3MipoM enemeHTa, skuit Tpeba 3akpyTuTi abo BigkpyTUTL.
HeBignoBigHui poamip MoXe BUKMMKATX MOMOMKY I KItoya, Tak i 6onta abo raiku.

3akpyyyeaHHs ma 8iOKpy4y8aHHs

TaKuM 4MHOM BiApErynioBaTh TUCK Y MHEBMATWYHIl CUCTEMI, 06 He NepeBMLLTI MaKCUManbHIIA PiBeHb NS AAHOTO MPUCTPOK.
Bubpatin noTpibHmi Hanpsmok 0beprtis mpucTpoto (F - 3akpyyyBaHHs, R - Biakpy4yBaHHS) Ta BiAMoBifHUIA MOMEHT obepTanhs. (V)
3aMOoHTYBaTH Ha XOMYTIKY MPUCTPOIO BIANOBIAHWIA TOpLEBUIA Kntod. (IV)

lpueaHaTy KNty [0 NHEBMATUYHOI cUCTEMM y cnoci, BkasaHmil y n. 6.1.

HaparHyTu Kniod 3 3aMOHTOBAHOI0 HACaAKOK Ha enemeHT, skuii Tpeba 3akpyTuTi abo BigkpyTUTH.

locTynoBo HaTuckaT Ha BUMMKAY MPUCTPOHO.

MNicns 3aBepLueHHs poboTh po3ibpaTn NHEBMATUYHY CUCTEMY Ta MPOBECTM KOHCEPBALIit0 MPUCTPOIO.

KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He kopucTyBaTMCs GEH3MHOM, PO34MHHUKOM abo iHLLOK MambHOK PIAMHOI0 ANs OYMCTKW MpUCTpoto. Bunapw
MOXYTb 3aropiTucs, BUKNUKaroum BUBYX NPUCTPOIO Ta NOBaXHi TINECHI YLIKOMKEHHS.

PO34MHHMKM, L0 BUKOPUCTOBYIOTHCS 115t OYUCTKW NATPOHA Ta KOPNYCa, MOXYTb BUKNWKATY NOTIPLUEHHS YLLINBHIOKYMX ENEMEHTIB.
Y 3BSI3KY 3 LM Cif CTapaHHO BUCYLUMTY NPUCTPIil Nepes noyYaTkom poboTy.

Akwo BukpuTo Byab-aki nepeboi y poboTi npucTpoto, cnif HeraitHo BiBgAHATM NPUCTPIlA Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemeHT THEBMaTUYHOT CCTEMM NOBIUHHI BTV 3axuLLEHMU Bif 3aBpyaHeHHS. Bpya, WO NPOHWUKAE Y MHEBMATUYHY CUCTEMY,
MOXE BUKMMKATH 3HULLEHHS MPUCTPOIO Ta iHLIMX eNeMeHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

KoHcepsayis npucmpoto neped KOXHUM MycKom

BigegHatv npuCTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM NMyCKOM J0AATU HEBEMUKY KinbKiCTb M0N0 piguHm (Hanp., WD-40) Yepe3 BXigHWI NOBITPSHUIA OTBIP.

lpueaHaTy NpUCTPili 4O NHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBecTy NpubnmaHo Ha 30 cekyHA. 3aBasku LbOMY MUY pianHa po3ingeTb-
Csl BCEPE/HI NPUCTPOK Ta OYMCTUTD MOTO.

3HoBy BigeHaTV NPUCTPIiA Bi THEBMATUYHOT CUCTEMM.

Hesenuky kinbkicte Macna SAE 10 gopaTit BcepenmHy NpUCTPOLD Yepe3 BXiGHWIA NOBITPSIHUWIA OTBIP Ta MPU3HAYEHi ANs LbOro
otBopu. PekomeHayeTbest BxvBaTh Macno SAE 10, npuaHayeHe Ans KoHcepBaLyii THEBMaTUYHUX NpUCTpOiB. MpueaHaTi npucTpiii
Ta 3aBECTY WOro Ha KOpOTKMIA Yac.

Ygaral Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATUCA SK MacrioM, NPU3HAYEHUM 115 3MaLLyBaHHS.

ButepTut 3anuwkn macna, WO BUAINKM Yepe3 BUXIAHI OTBOPW. 3amuwwiku Macna MOXyTb BMNMBATA Ha MOTPLUEHHS LiNbHOCTI
NpUCTPOLO.

IHwi koHcepeayitiHi npouedypu

lepen KOXHWAM NYCKOM MPUCTPOI0 HEOBXIGHO MEPEBIPUTM, YW HA HbOMY HEMAE BMOWUMMX CMIfiB Pi3HOMAHITHUX MOLLKOMLKEHD.
XOMyTUKI, NAaTPOHM AN IHCTPYMEHTIB Ta WNWHAENI CRig YTPUMYBATK Y YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsuis abo 100 roguH poboTu cnig Bianatv NpucTpiit Ha ornsa keanichikoBaHOMy NepcoHany peMOHTHONO 3a-
knagy. FKWo NpucTpiil BUKOpMCTOBYBaBCS Be3 3aCTOCOBYBaHHS PEKOMEHOBAHOI CUCTEMM NoJayi NOBITPS, HeoBXinHO vacTile
Big4aBaTy 1oro Ha ornsa.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS



YeyBaHHs MOWKOOKeHb

HeobxigHo nepepsatit poGoTy NPUCTPOEM 3pasy X MiCns TOro, Ak BUKPUTO Byab-sike NOLUKOMKeHHs. PoGoTa HecnpasHUM npu-
CTPOEM MOXe CTaTWl MPUYMHOK TIMECHUX YLLKOMKEHb. Byab-Akuii peMOHT abo 3aMiHy eneMeHTiB MPUCTPOI0 MOXE MPOBOANUTH
nuwe keanichikoBaHUi NepcoHan YNoBHOBAXEHOTO PEMOHTHOTO 3aKragy.

n Moxnuge pi p

MpucTpiit npautoe Ha 3aHaaTo | [loaaty HeBenuky Kinbkicts Macna WD-40 yepes BXifHuit NOBITPsIHWIA OTBIP. 3aBecTy NpUCTpIlt Ha Kinbka cexyHA. Jlonacti Mornu
HU3bKIX 0BepTax abo He npuKneiTUch [0 poTopa. 3asecTy npucTpil npunuaHo Ha 30 cekyHa. HeBenukow KinbkicTio Macna amacTiTv npucTpilt. Yeara!
3aBOANTLCA TMepeBip Macna MoXe BUKNUKATU 3MEHLLEHHS NOTYXHOCT NPUCTPOID. Y TaKOMy BUNAAKY Cid NPOYMCTUTY NPUBOA.

Komnpecop He 3abeaneyye noTpibHy nogayy nosiTpst. MpucTpiit 3aBOANTLCS 3a paxyHOK MOBITPS, LLO HAKOMUYYETLCS Y pe3epayapi
KoMnpecopa. Y Mipy Toro, ik pe3epByap OMOPOKHIOETLCS, KOMMPECOP He BCTUTaE KOMMEHCYBATY HecTauy MoBiTpsi. Crif npueaHaTh
npuCTpiit Ao GinbLu MOTYXHOTO KOMMpecopa.

TpucTpiit 3aBOANTLCA | NOTIM
CMOBINbHIOE PyX

MepekoHaTiCs Y TOMY, L0 AiaMeTp WAaHriB - MiHiMym 3/8”. MepeBipuTn HACTPOEHMIA TUCK, 4K BiH Ha MaKCManbHOMY piBHI.
Hepocraths notyxHicTb [MepekoHaT1Cs Y TOMY, LLO NPUCTPIR HANEXHUM YMHOM OYMLLEHNIA Ta 3MaLLIEHIIA. FKLLO Lie He NPUHOCUTL pesynbTaty, Binaath
NPUCTPIl Y PEMOHT.

Micns 3aBepLueHHs poboTh Kopryc, BEHTUMALIHI WinuHKW, nepemukadi, JO[ATKOBY PyKOSITKY Ta LMTKW CRiA MPOYUCTUTH, Hanp.,
CTpymMeHeM noBiTpst (Tuck He binbLue 0,3 MPa), neHsnem abo cyxoto LUMaTKoto Be3 3acTOCOoBYBaHHS XiMi4HUX PEYOBMH Ta MUKOYMX
piauH. Mpunap Ta 3aTUCKW MPOYUCTUTI CYXOI0 YMCTOHO LLIMATOH.

CnpaLboBaHi PUCTPOi — BTOPUHHA CMPOBUHA. 3 OrNsay Ha Lie 3a60pOHEHO BUKMAATY iX Y MILLKM AN CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMW BifXOZaMU, OCKINbKM BOHW MICTSTb PEYOBMHM, HeOE3neyHi ANs 300pOBA Ta HABKONMLLHBOTO cepeposual Bu BisbmeTe
aKTVUBHY y4acTb y BTOPUHHIl nepepobLii BiaXOZiB 3 METOK 0XOPOHY HABKOMMLLHLOTO CEPEAOBHLLA, SKLLO BifacTe CripalboBaHuii
NpUCTPIA y NYHKT 360py BIAXOAiB Takoro NOXoxaeHHs. [ins obmexeHHs 0bemy BiAX0AiB, WO NANAraloTb 3HULLEHHIO, HeobXigHa ix
BTOPMHHA Nepepobka LUMSXOM PELMKIIHTY Yu B iHLLKIA cnoci6.

OPUITIHANBLHA IHCTPYKLUIS
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IRANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis verZliasukis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Uzmaunamy ant verzliasukio veleno galvu-
tés verZliarakciy pagalba galima prisukti ir atsukti varZtus ypa¢ kada yra reikalaujamas didelis sukimosi momentas.

|rankis nenumatytas nepertraukiamam darbui. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploa-
tavimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

Uz Zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir $ios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas neneSa atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Pneumatinis verzliasukis yra apripinta atvamzdZiu, kuriuo jrankis gali bati prijungtas prie pneumatinés sistemos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté

Numeris pagal kataloga YT-0953 YT-09501 YT-09505 YT-09540 YT-09571
ligis [mm] 193 170 170 195 221
Svoris [kg] 2,02 1,35 1,40 2,05 3,81
Oro jvado diametras (PT) [/ mm] 1416,3 1416,3 1416,3 1416,3 14163
Oro tiekimo Zamnos diametras (vidinis) ["/ mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Apsisukimai [min”"] 10000£10% | 10000£10% | 10000£10% | 10000£10% 5500£10%
Maksimalus sukimosi momentas [Nm] 1356 400 570 1150 1630
Veleno galvutés dydis [/ mm] 12112,7 3/8/10 12127 12112,7 3/4/19
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,3 bary slégiui) [I/min] 153 142 142 153 198
Akustinis slégis (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 93,7£31 90,7£3,0 90,7£3,0 93,731 1006 +3,0
Akustiné galia (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 104,731 101,730 101,7+3,0 104,731 111,630
Virpéjimai (EN 1SO 8662-7:1997) [m/s? 44104 30+15 30£15 44104 1021+15

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

J]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kiino suzalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Pries pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smagio, gaisro arba kiino
suzalojimo prieZastim. Instrukcijose vartojama savoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugelj gresian¢iy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali biti rimty kino
pazeidimy bei suzalojimy prieZastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir ati-
tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumaZinti darbo efektyvuma bei saugumg
ir padidinti nelaimingo jvykio rizika operatoriui. Saugos instrukcijos nei$mesti — batina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio
jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi biti periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos 1SO 11148 reikalaujamas
duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny
skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis

Apdirbamo ruoSinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio pazeidimo pasekméje gali jvykti nuolauzy arba daliy dideliu
greiCiu iSmetimas. Visada reikia uzsidéti atsparig smigiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo
darbo pobudzio. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas.

ORI GINALI | NSTRUKC CIJIA
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Su supainiojimu susije pavojai

Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suZeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi,
juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirstinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary. Pirstinés gali jsipainioti j rotuojant]
suklio griebtuva, ko pasekméje gali jvykti pirSty nukirtimas arba jy sulauZzymas. Guma padengtos arba metalu sustiprintos pirstinés
lengvai gali biti jveltos j suklio griebtuve jtaisytus jrankius. Nedévéti laisvai uzmaunamy pirtiniy arba pirstiniy su atkirptais pirsty
galais arba su atbrizgintais pirstais. Niekada nesugriebti suklio griebtuvo, jrankio arba griebtuvo prailgintuvo. Rankas laikyti atokiai
nuo rotuojanciy griebtuvy.

Su darbu susije pavojai

Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinimg, sumusima, atkirtima, aptrynimg bei
nuplikimg. Rankoms apsaugoti batina mavéti tinkamas pirstines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi bati fiziskai pa-
jégas susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. Jrankj laikyti tvarkingoje bakléje. Batina biiti pasiruoSusiam pasiprieSinti
normaliems ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. Tuo atveju, kai yra reikalingos priemonés sukimo
momentui amortizuoti, rekomenduojama panaudoti, kur yra tokia galimybé - paremiancig petj. Taciau jeigu tokios galimybés néra,
rekomenduojama panaudoti Soninius jrankiy laikiklius paprasty jrankiy atveju bei jrankius su pistoleto tipo rankenomis. Kampiniy
suktuvy atveju rekomenduojama panaudoti reakcines svirteles. Kiekvienu atveju rekomenduojama panaudoti priemones amor-
tizuojancias sukimo momento reakcijg: vir§ 4 Nm paprasty jrankiy atveju, vir§ 10 Nm kai jrankiai turi pistolety tipo rankenas, vir§
60 Nm kampiniy suktuvy atveju. Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Naudoti tik
gamintojo rekomenduojamas tepimo priemones. Pirdtai gali bti sutraiSkyti suktuvuose su atvirais griebtuvais. Nevartoti jrankiy
ribotoje ertméje ir vengti ranky patekimo tarp jrankio ir apdirbamojo ruoSinio — tai sukelia ranky sutraiskymo pavojy, ypac tai pa-
vojinga atliekant atsukima.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, pe€iais, sprandu,
kaklu arba kitomis kaino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uZtikrinancia taisyklingg pédy
padeét] ir vengti nejprasty arba negarantuojan¢iy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padét], tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi
ju ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Aksesuary sukelti pavojai

Prie$ keiCiant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio. Jrankiui dirbant, neliesti jtvirti-
namujy darbiniy jrankiy ir aksesuary, nes tai padidina pazeidimy, nuplikimo arba virpéjimais sukelty suzalojimy rizikg. Taikyti tik
gamintojo rekomenduojamy dydziy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Vartoti tik geroje bikléje esancius smugi-
nius jrankius, blogas jy stovis arba nesmaginiy darbiniy antgaliy panaudojimo smaginiuose jrankiuose pasekméje jie gali suskilti
ir tapti kulkomis.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. NepaZzjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir nezinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astmg ir/arba
odos uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél bitina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy at-
2vilgiu. Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidziamy dulkiy jtakg ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro
iSvedima reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje bity galimai maZiausias. Ten kur kyla dulkés ir garai,
svarbiausiai reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo Saltinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai
arba dulkiy ir domy skleidimo sumaZinimui, turi bti taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo nurodymus. Taikyti
kvépavimo taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant aukstam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjiztama klausos
praradima bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas). Bitina jvertinti rizika
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui, taikyti medziagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima®. Taikyti klausos ap-
sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis i$vengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
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funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos paZeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei peius pablogéjima. Rankas
laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperattrose dévéti Siltus drabuzius bei Zidréti, kad rankos bty Siltos ir sausos.
Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, pa-
informuoti darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarna-
vimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Nevartoti sudévéty arba blogai priderinty
jtvirtinamuyjy darbiniy jrankiy, kadangi jie gali reikSmingai padidinti virpesiy intensyvuma. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant
reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo.
Ten kur tai jmanoma reikia taikyti apgaubiamuosius skydus ir aptvarus. Jeigu yra tokia galimybé, jrankio sunky korpusg reikia
atremti ant stovo, uZkabinti uz apkabos arba kitaip subalansuoti. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant j reika-
laujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suZalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie§ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, iStustinti
suslégto oro Zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suZalojimus gali sukelti ispridusios Zarnos smugis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar zarmos néra
paZeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandards. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim. Netaikyti greitaveikio
jungtuko jéjime j smuginj arba pneumatinj/hidraulinj jrankj. Btina taikyti i gradinto plieno (arba i$ panaSaus patvarumo medzia-
gos) pagamintas sriegines jungtis. Kiekvieng kartg kai yra taikomi universalds uzsukamieji sujungimai (kitukiniai sujungimai),
reikia panaudoti apsauginius strypus ir blokuojan€ius jungiklius uZkertan&ius kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy
sujungimy pazeidimams. NevirSyti maksimalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio. Oro slégis turi kriting reikSme saugumui ir turi
jtaka naSumui sistemose su reguliuojamu sukimo momentu ir jrankiy su pastoviais apsisukimais atveju. Tokioje situacijoje svarbu,
kad zarny ilgis ir diametras atitikty reikalavimus. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia patikrinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uZtikrinti reikiamg oro tekme. Pernelyg didelio
tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voZtuvu. Pneumatinj jrank] reikia maitinti oru per
filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uZtikrins ir oro $varuma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés bakle reikia tikrinti pries
kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trlikuma tepalinéje. Tai uztikrins tinkama jrankio eksploatavima
ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Reikia taisyklingai pritaikyti veikligja svirt] atliekamam darbui.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius rams€ius, reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.

Reikia uZimti atiinkama pozicija, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam
jrankio judesiui.

Negalima laikyti ranky ir kity kiino daliy svirties veikimo zonoje, tai gresia rimtais kiino suzalojimais.

Galiniai verZliarakéiai ir kiti jstatomieji darbiniai jrankiai turi bati tinkami dirbti su pneumatiniais jrankiais. Esantys komplekte darbi-
niai jrankiai turi bati geros baklés, vars ir nesuzaloti, o jy dydis sutaikytas su veleno galvutés dydziu. VerZliarak¢io arba veleno
galvutés lizdo perdirbimas yra draudZiamas.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebéjus suzalojimus
reikia nedelsiant suZalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojimg reikia paalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos.

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatings sistemos bidas. Sis biidas uztikrins efektyviausia
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

JlaSinti kelis lasus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

| sriegiais aprapintg oro j&jimo angg stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galling numatyta oro tiekimo zarnai prijungti. (1)

|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galline. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jrangq pritaikytg dirbti
su smaginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkamg sukimosi kryptj. F raidé reiSkia sukimasj pagal laikrodZio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj prieSinga laikro-
dZio rodyklés kryptim.
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Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” vidinio skerspjavio Zarna. |sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra nemazes-
nis negu 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpé&jimy

Darbas su smaginiais galiniais verZliarakciais

Prie$ pradedant jsukti varztg arba prisukti verZle verzliarakéiu, reikia ranka sutaikyti sriegius (darant bent du apsukimus).
|sitikinti ar galinio rakto dydis yra tinkamai parinktas jsukamo arba atsukamo elemento atZvilgiu. Netinkamo verZliarakcio dydZio
parinkimo pasekméje gali bt sunaikintas ir verZliaraktis ir sukama verzlé arba varztas.

Atsukimas ir prisukimas

Sureguliuoti slégj pneumatinéje sistemoje taip, kad nevirSyty Siam jrankiui nustatytos maksimalios vertés.
Nustatyti atitinkama jrankio sukimosi kryptj (F - prisukimas, R - atsukimas), bei atitinkama sukimosi momenta. (V)
|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama galinj verzliarakd]. (IV)

Pneumatinj verzliasukj sujungti su pneumatine sistema.

UzZmauti verzliasukj su jtaisytu antgaliu ant prisukamo arba atsukamo elemento.

Laipsniskai nuspausti jrankio paleidimo spaustuka.

UZbaigus darbg atjungti pneumatine sistemg ir atlikti jrankio konservavima.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima
bei rimtus suzeidimus.

|rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darba jrank] reikia
kruopsciai iSdZiovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi biiti apsaugoti nuo uzterSimy. TerSalai, jy patekimo | pneumating sistema atveju gali
sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie§ kiekvieng vartojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Pries$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojanéio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti j jrankio vidy per oro j€jimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris i$sipylé per i$€jimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojimg reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suZalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verZiamasias verZles reikia laikyti Svarioje bikléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apzidrai j jteisintg remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apzidros turi bati daznesnés.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaveréiu jrankiu gali sukelti kino suzalo-
jimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi biti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.

Trakumas Galimas susidorojimo budas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro j&jimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus.

Per mazi frankio apsisukimai Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali bati jrankio galios

arba jrankj nepavyksta paleisti

sumazéjimo prieZastim. Tokiu atveju pavara reikia nuvalyti.
|rankj galima paleisti, bet Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidZiamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant
paleidus greitis mazéja rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro triikuma. |rank] reikia prijungti prie nadesnio kompresoriaus.

Isitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra maksimali.

Nepakankama galia Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant paZzangos jrankj perduoti j taisykla.
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Uzbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. rankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.

Sudévéti ir netinkami vartoti jrankiai - tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
batina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatiska atsléga ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar galatslégam ir iespéja pieskravét un at-
skravet skrives, seviski tur, kur ir vajadzigs augsts apgriezienu moments. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga
no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dé|, ka arf drosibas no-
teikumus un $o instrukcijas nepaklausiSanas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bt par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Pneimatiska atsléga ir apgadata ar savienojumu, kur$ at|auj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir arf atslégas, ar
kuram var fiksét papildu apgadasanu turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Veértiba

Kataloga numurs YT-0953 YT-09501 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Garums [mm] 193 170 170 195 221
Svars [kg] 2,02 1,35 1,40 2,05 3,81
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [" /' mm] 1/416,3 1416,3 114163 11416,3 1416,3
Gaisa vada diametrs (ieks.) ['/ mm] 3/18/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Apgriezieni [min] 10000+10% | 10000£10% | 10000£10% | 10000£10% 5500£10%
Maksimals griezes moments [Nm] 1356 400 570 1150 1630
Kasikla izmérs [/ mm] 12112,7 3/8/10 12127 12112,7 3/4/19
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,3 bariem) [1/min] 153 142 142 153 198
Akustisks spiediens (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 93,731 90,7£3,0 90,7£3,0 93,731 1006 +3,0
Akustiska jauda (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 104,731 101,730 101,7+3,0 104,731 111,6+3,0
Vibracijas (EN ISO 8662-7:1997) [m/s? 44104 30+15 30£15 44104 1021+15

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam ieverot visparigus darba dro§ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks min&to instrukciju. Instrukcijas neievaro$ana var bit par ugunsgréka, elektrooka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Vispargjie droSibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak3anas vai aksesuaru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dél, ladzam salasit un saprast dro$ibas instrukciju. lepriek$minétu darbibu neveik$ana var ierosinat nopietnu kermena
ievaino$anu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montaZzu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droSibas limeni, ka arf paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest dro$ibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izme$anu ar lielu atrumu. Vienmeér lie-
tojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas [imeni uzlastt atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats
priekSmets ir dro$i nostiprinats.
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Riski savienoti ar sajaukSanu

Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizriSanu, noskalp&$anu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juve-
lierizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem. Péc cimdu sajaukSanas rotéjosa apskava ierice
var atgriezt vai nolauzt pirkstus. Cimdi segti ar gumiju vai pastiprinati ar metalu var viegli sajaukties starp uzgaliem, instalétiem
ierices apskava. Nelietot valigu cimdu vai cimdu ar atgrieztiem vai nopléstiem pirkstiem. Nekad nedrikst turét apskavu, uzgalu vai
apskavas pagarinataju. Sargat rokas no rotéjo§am apskavam.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var bat paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinasana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét pretl normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér dis-
ponét ar abam rokam. Gadijuma, kad ir nepiecieSami reakcijas griezes momenta absorbé$anas Iidzekli, rekomendéjam izmantot
atbalsta sviru visur, kur ir iespéjami. Bet ja nav tadas iespéjas, rekomendéjam lietot sanu turétajus taisniem instrumentiem, ka art
instrumentus ar pistoles turétaju. Rekomendé&jam izmantot reakcijas nijas stira skrivgrieziem. Katra gadijuma rekomendéjam
izmantot reakcijas griezes momenta absorbésanas lidzek|us virs: 4 Nm taisnam iericém, 10 Nm iericém ar pistoles turétaju, 60
Nm stiira skriivgrieziem. Atslabinat spiedi uz starta un apturé$anas ierices baroanas energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot
tikai smérvielas, kuru rekomendé razotajs. SkravgrieZi ar atvértiem kerSanas elementiem var sabraukt pirkstus. Nelietot ierices

ierobeZota platiba un izvairities no roku sabrauk$anas starp ierici un apstradatu elementu, seviski atskravésanas laika.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodroSina attiecigu kaju novietoSanu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjo$as sapes, knislus, stingSanu, dedzina$anu vai sasprlétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainiSanas. Nedrikst pieskarties pie uzgaliem un
aksesuariem ierices darbibas laika, jo tas paaugstinas risku pagriezties, apdegties vai ievainot vibraciju dé|. Izmantot aksesuarus
un ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomende raZotajs. lzmantot tikai sitamus uzgalus laba stavoklr, slikts
stavoklis vai nesitami uzgali izmantoti sitamas iericés var sagazties un k|0st par Savinu.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklup$ana un nokriSana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmanto$anu, ka arf no paklup$anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas [Tnijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedrodas zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudit, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojasanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putek|i un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un attiecigu kontroles Iidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértésana jasatur putek|u, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespéju uzart esous putek|us. Gaisa izeju jano-
virza ta, lai minimizét puteklu uzarSanu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabat emisijas
avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana putek|u vai dimu savaksanai, ekstrakcijai vai samazina$anai jabat
pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar razotaja rekomendacijam. Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba
devéja instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam.

Trok3na risks

Pak|au$anas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudé$anu un citas
problémas, piem. troksnis osas (zvaniSana, dikSana, svilpoSana vai dunéSana). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu
kontroles Iidzek|u ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazina$anas mérki var apnemt sekojoSu
ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvani$ana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trokdna limena paaugstinaSanas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmér parbaudt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvélét, konservét un mainit
nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena pa-
augstinasanas.
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Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas talu no skrivgrieZu ligzdam. Stradajot ze-
mas temperatras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bs justa sting$ana,
knisli, sape vai ieradis adas balina$ana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties
ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities
no nevajadziga vibrécijas limena paaugstindSanas. Neizmantot nolietotu vai nepareizi pielagotu uzgalu, jo tas var redzami paaug-
stinat vibracijas limeni. Izvelét, konservét un mainit nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas
atlaus izvairtties no nevajadziga vibracijas limena paaugstinasanas. Tur, kur iespé&jami, jalieto aizsardzibas montazu. Ja iespéja-
mi, ierices svaru jaatbalsta uz statna, savilcéja vai lidzsvara. Turét ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ieverojot prasitu reakcijas
spéku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais.

Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepludi, iztukSot S|teni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainisanas
vai remontiem; .

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena. S|ltenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér
jakontrolé, vai §|dtene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu gaisu novirzit talu no rokam. Nelietot atru savienojumu uz sita-
mas ierices un gaisa-hidrauliskas ieejas. lzmantot vitnotus savienojumus, izgatavotus no radita térauda (vai materiala ar lidzigu
izturibu). Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsardzibas stienus un
savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp $lateném un starp 8|ateni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedienu,
paredzétu iericei. Gaisa spiediens ir kritiski svarigs dro$ibai un ietekmé uz efektivitati sistémas ar regulétu griezes momentu un
iericés ar pastavigiem apgriezieniem. Tada gadijuma jasaglaba prasrtu §|itenes garumu un diametru. Nedrikst parnest riku turot
to uz vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodroSinat pareizu gaisa spiedienu, un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar droSibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi no-
droSinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un ello$anas sistémas stavoklis jabit kontroléts pirms katras lieto$anas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabdt notirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoanas
laiku.

Pareizi japielago reakcijas rokturu noteiktai darbibai.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bitu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavét pretl normalai vai negaiditai ierices kustibai griezes momenta dé|.

Nedrikst turét rokas un citas kermena dalas pie reakcijas rokturi, tas var bt par ievainojuma iemeslu.

Lietotas atslégas un citas ierices jabiit pielagotas darbibai ar pneimatiskam iericém. Pieslégtas ierices jabat nebojatas, tiras, un
pielagotas roktura izmériem. Nedrikst parveidot atslégu vai roktura ligzdu.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému

llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.
ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskrivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $|dteni. (Il)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuéru, kura ir paredzéta ar sitamiem ie-
ricém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R - pretgji pulkstenradi-
taja kustibas virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar $lateni, kuras iek$gjais diametrs ir 3/8”. Slitenes izturigums jabat vismaz 1,38MPa. (llIl)
leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Darbiba ar sitamam galatslégam

Pirms pieskravéSanas sakuma skriivi japieskrdvé ar roku (vismaz divi apgriezieni).

Kontrolét atslégas izméra pareizibu. Nepareizi izvéléta atsléga var sabojatu atslégu un skrivi. Nepareizi izvéléti izméri var sabojat
atslégu, uzgrieznu vai skravi.
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AtskrivéSana un pieskrivéSana

Noregulét gaisa spiedienu, lai neparsniegtu maksimalo noteiktai iericei.

Noregulét pareizu apgriezienu virzienu (F - pieskrivéSana, R - atskrivéSana), un pareizu griezes momentu. (V)
Uz ierici montét pareizu galatslégu. (V)

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas.

Novietot atslégu uz pieskriivéto/atskrivéto elementu.

Pakapeniski piespiest ierices iesledzéju.

Péc darba beigsanu demontét pneimatisko sistému un konservét ierici.

KONSERVACIJA

kas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinatji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabiit tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklls uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservé3anas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét el|u ierices iek§a un to nofirit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendgjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas lidzek|u.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat tureti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabiit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bit par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai ieriéu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums

ledvest mazliet WD-40 elju caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru.
leslégt ierici uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices
jaudu. Tada gadijuma jatira dzingju.

lericei ir parak |éni apgriezieni vai ierice
nevar iedarbinat

Kompresors nevar nodro$inat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad

lerice sak darbibu un péc tam palenina spiediens ir samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrol&t, vai vadu iek$&jais diametrs ir vismaz 3/8". Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts.

Parak zema jauda Kontrolat, vai ierice ir pareizi notirita un ieeflota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Péc darba beig§anu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem Iidzekliem un tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un
rokturus firit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreiz&jas izejvielas — nevar bat izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabdtiem atpaka cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticky utahovak je nafadi napajené stlateného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci nastrckovych nastavcl nasazovanych
na unadec Ize dotahovat a povolovat Srouby zvlasté tam, kde se pozaduje vysoky kroutici moment. Naradi neni urceno k ne-
pretrzité praci. Doporu¢uje se pracovat narazové béhem 5 minut, potom je tfeba 30 minut pockat, aZ nafadi vychladne.Spravna,
spolehliva a bezpe¢na prace nafadi je zavisla na spravném pouzivani, proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a urazy vzniklé v disledku pouZivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrZovani
bezpeénostnich predpisti a pokynd uvedenych v tomto ndvodu. Pouzivani néfadi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za
nasledek ztratu naroku uzivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Pneumaticky utahovak je vybavena spojkou umozriujici jeji pfipojeni k pneumatickému systému.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0953 YT-09501 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Délka [mm] 193 170 170 195 221
Hmotnost lkg] 2,02 1,35 1,40 2,05 3,81
Primér vzduchové pfipojky (PT) ['/ mm] 1416,3 14163 1416,3 1416,3 14163
Primér pfivodni vzduchové hadice (vnitini) ['/ mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Otacky [min”] 10000+10% | 10000£10% | 10000£10% | 10000£10% 5500£10%
alni tocivy moment [Nm] 1356 400 570 1150 1630
Rozmér unaSece ['/ mm] 12112,7 3/8/10 112112,7 12112,7 3/4/19
alni pracovni tlak [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
PoZadovany pratok vzduchu (pfi 6,3 bar) [/min] 153 142 142 153 198
Akusticky tlak (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 93,7£31 90,7£3,0 90,7£3,0 93,731 1006 +3,0
Akusticky vykon (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 104,731 101,730 101,7+3,0 104,731 111,630
Vibrace (EN ISO 8662-7:1997) [m/s?] 44104 30+15 30£15 44104 1021+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! B&hem prace s pneumatickym naradim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezpegnosti prace véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni poZarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Dfive nez za¢nete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k poutziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vsechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani mize vést k zasazeni elektrickym proudem, pozaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické naradi” pouZity v navodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

VSeobecné bezpecnostni pfedpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, udrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického naradi je tfeba
z davodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpeénostni pfedpisy a naucit se je. Nedodrzeni vySe uvedenych pokyn(
miiZe mit za nasledek vznik tézkych urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani
a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického nafadi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou snizit U¢in-
nost naradi a jeho bezpe€nost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. BezpeCnostni pfedpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici
obsluze nafadi. Nepouzivejte poskozené pneumatické naradi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkdm zaméfenym
kromé jiného na ¢itelnost Udaju pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je povinen se spojit s vyrobcem za
UcCelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyz to bude nutné.

Ohrozeni souvisejici s vymr$ténim astic materidlu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného predmétu, piislusenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje maze byt pricinou vymrsténi ¢astic
materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouZivat prostfedky na ochranu oéi, které odolavaji narazu. Stuper
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ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dikladné upev-
nén.

Ohrozeni souvisejici se zachycenim a navinutim

OhroZeni spoéivajici v zachyceni a navinuti miZe zpusobit uduseni, skalpovani a/nebo zmrzaceni. Mize k nému dojit tehdy, kdyz
se volné Casti odévu, biZutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho néstroje nebo piislusenstvi a
zachyti se do ného. Rukavice mohou byt zachyceny rotujicim una$ec¢em a mize dojit k odseknuti nebo zlomeni prstd. Rukavice
laminované gumou nebo rukavice vyztuzené kovem mohou byt snadno zachyceny chapadly instalovanymi na unaSeci néfadi.
NepouZivejte volné rukavice nebo rukavice s odstfizenymi nebo roztfepenymi prsty. Nikdy se nedotykejte unaSece, jeho chapadel
nebo nadstavce unasece. Ruce drzte v bezpecné vzdalenosti od rotujicich unasecu.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouZivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmoZdéni, naraZeni, odseknuti,
zbrouSeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouzivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poétem, hmotnosti a vykonem nafadi. Nafadi drzte pfedepsanym zpisobem. Budte pfipraveni
celit béZnym nebo neogekavanym pohyblim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. V piipadech, kdy jsou pfedepsany prostredky
ke tlumeni reakce od krouticiho momentu, se doporucuje pouZit tam, kde to okolnosti umozriuji, podpémé rameno. Pokud vSak
takova moznost neexistuje, doporuCuje se pouzivat u pfimého nafadi a néfadi s pistolovou rukojeti bocné rukojeti. U uhlovych
Sroubovaku se doporucuje pouzivat reakéni rukojeti. V kazdém pripadé se k tlumeni reakce vyvolané krouticim momentem dopo-
ruuje pouZivat vySe uvedené prostredky téchto parametr(i: 4 Nm pro pfimé naradi, 10 Nm pro nafadi s pistolovou rukojeti, 60 Nm
pro Uhlové Sroubovaky. V pfipadé vypadku energie napajejici nafadi je tfeba uvolnit vypina¢ nafadi. Pouzivejte pouze vyrobcem
predepsané mazaci prostfedky. U Sroubovak( s otevienymi chapadly mize dojit k pohmozdéni prstli. Nafadi nepouZivejte ve
stisnéném prostoru a dbejte na to, aby nedo$lo k pohmozdéni rukou mezi nafadim a obrabénym pfedmétem, zejména béhem
vySroubovani.

OhroZeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pri pouzivani pneumatického nafadi k praci spocivajici v opakovani pohybli je obsluhy vystavena nasledkim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych &asti téla. Pi pouZivani pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spoCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezaruéuji udrZeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a Unavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakuiici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravenceni, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

OhroZeni souvisejici s pouZivanim pfislusenstvi

Pfed vyménou upnutého nastroje nebo pfisluSenstvi je tfeba odpojit nafadi od zdroje napajeni. BEhem chodu nafadi se nedo-
tykejte nadstavcu a pfisluSenstvi. Hrozi nebezpe€i poranéni, popaleni nebo urazu nasledkem vibraci. PrisluSenstvi a provozni
materialy pouzivejte pouze takovych rozmérd a typu, které doporucuje vyrobce. PouZivejte pouze ty razové nadstavce, které jsou
v fadném technickém stavu. Nadstavce v nevyhovujicim technickém stavu nebo jiné nez rézové nadstavce pouzivané s razovym
nafadim se mohou rozpadnout a chovat se pfi tom jako projekil.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami urazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouzivanim nafadi a na
nebezpedi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V nezndmém prostfedi se chovejte obezietné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jing uzitkovéa vedeni. Pneumatické nafadi neni ur€eno k pouZivani v prostorach s
nebezpeCim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se Zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno
potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v
pfipadé poskozeni pouzivanym naradim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zpUsobit zhor$eni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kiZe). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohrozeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani nafadi, jakoz i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni prachu v
pra$ném prostfedi. Tam, kde vzniké prach nebo pary, musi mit eliminace zdrojti jejich emise prioritu. Veskera integrovana zafizeni
a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a udrZovana
podle pokynt vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynti zaméstnavatele a podie
predpisti bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.

OhroZeni hlukem

Vlystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany muze zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huéeni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
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zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materiald, za-
brariujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokynti zaméstna-
vatele a podle pfedpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokyn( ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlistu hladiny hluku. Je-li ndfadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v nafadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neZzadoucimu nardstu hluku.

OhroZeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zpusobit trvalé poskozeni nervli a cévni zmény v rukach a ramenou. Naradi drzte rukama co nejdale od
skli¢idla Sroubovaku. Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se do-
stavi trnuti, mravencenti, bolest nebo zbéleni kize na prstech a rukéch, prestarite pneumatické naradi pouzivat. Potom informuijte
o této skuteCnosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s Iékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét
podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. NepouZivejte opotfebované nebo chybné
licujici nadstavce. Muze to vyvolat znaény narlist hladiny vibraci. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu narastu hladiny vibraci. Tam,
kde je to mozné, musi se pouZit kryta montaz. Pokud je to mozné, je tfeba eliminovat hmotnost nafadi pomoci stojanu, zavésu
nebo systému vyvazeni. Nafadi drZte lehce, ale pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu, ponévadZ ohroZeni vibracemi je
obvykle tim vétsi, &im vétsi silou se naradi drzi.

DoplAujici bezpegnostni pfedpisy tykajici se pneumatického néafadi

Stlaceny vzduch miZze zpUsobit tézké drazy:

- kdyZ se naradi nepouziva, ped vyménou pfislusenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mize zpUsobit téZky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. Na vstupech do razového nafadi a do vzduchové-hydraulického naradi
nikdy nepouZivejte rychlospojky. PouZivejte pouze zavitové spojky vyrobené z kalené oceli (nebo materialu podobné pevnosti). V
pipadech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové spojky), je tieba k zaji§téni ochrany spojdi mezi hadicemi a
mezi hadici a nafadim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné objimky. Prekra¢ovat maximaini tlak vzduchu stanoveny
pro dané nafadi je zakézano. Tlak vzduchu ma kriticky vyznam pro bezpeénost a ovliviiuje vykon systéml s regulovatelnym
krouticim momentem jakoZ i nafadi s konstantnimi otackami. VV takovém pfipadé musi byt dodrZeny poZadavky tykajici se délky
a priméru hadic. Nafadi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.

PODMINKY POUZiVANi

Je tfeba se pfesvédCit, zda zdroj stladeného vzduchu dokéaze vyvinout spravny pracovni tiak a zabezpegit pozadovany pritok
vzduchu.

V piipadé pfili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouZit redukéni ventil véetné pojistného ventilu. Pneumatic-
ké naradi je tfeba napajet pres systém filtru a mlhového olejovace. Zabezpedi se tim souCasné Cistota i naolejovani vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouzitim a pfipadné filtr vyCistit a do olejovaCe doplnit olej.
ZabezpeCi se tak spravny chod naradi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

Reakéni rukojet je tfeba spravné piizplisobit dané situaci. VV pfipadé pouZiti dodate¢nych drzak(i nebo podpérnych stojant je
treba se presvédcit, zda je naradi spravné a dikladné namontované.

Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umoZiujici eliminovat normaini nebo neo¢ekavanou reakci nafadi vyvolanou toCivym mo-
mentem.

Je zakazano priblizovat se rukama nebo jinou ¢asti téla do prostoru dosahu reakéni rukojeti, hrozi vznik vazného urazu.
Pouzivané nastrckové klice a jiné nasazované nastroje musi byt pfizplsobené k praci s pneumatickym nafadim. Pfipojované
nastroje musi byt k tomuto Ucelu vhodné, Cisté a neposkozené a jejich rozméry musi byt piizpisobené rozmériim unasece.
Upravovat osazeni kli¢d nebo unaec je zakazano.

POUZiVANi NARADI

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba se presvédcit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poskozeny. V pfipadé, ze
budou poSkozeni zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vymeénit za nové a neposkozené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvniti naradi, kompresoru a rozvodného
systému.

Pripojovani néradi k pneumatickému systému

Vykres znazorfiuje doporu€ovany zplisob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zpisob zabezpeci co nejefek-
tivnéjSi vyuZiti naradi a prodlouzi jeho Zivotnost.
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Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pisluSnou koncovku umoZiuijici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (II)

Na una3ec naradi pfipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym nafadim pouzivat pouze prisluSenstvi pfizplisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfislusny smér otaceni. Pismeno F oznauje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rugiéek, pismeno R - otacky
opacné ke sméru otaceni hodinovych rucicek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pripojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitfnim primérem 3/8”. Pfesvédcit se, zda je hadice dimenzovana
na tlak minimalné 1,38 MPa. (Ill)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédcit se, zda z ného nevychazeji zadné podezielé zvuky nebo vibrace.

Préce s nastr¢kovymi rézovymi utahovaky

Pred zahajenim Sroubovani Sroubu nebo matice pomoci utahovaku nasroubovat Sroub nebo matici na zavit ruéné (minimalné
dvé otacky).

Zkontrolovat, zda byl spravné zvolen rozmér nastrékového klice vzhledem k povolovanému nebo dotahovanému prvku.
Nevhodné zvoleny rozmér mize mit za nasledek zniceni jak klice tak i matice nebo §roubu.

Povolovani a dotahovani

Nastavit tlak v pneumatickém systému tak, aby nedoslo k prekroCeni maximalni pfipustné hodnoty pro dané naradi.
Nastavit pfislusny smér otaceni nafadi (F - dotahovani, R - povolovani) a pfislu$ny kroutici moment. (V)

Na una$e¢ nafadi namontovat odpovidajici nastrékovy klic. (IV)

Pfipojit utahovak k pneumatickému systému.

Nasadit utahovak s nasazenym nastavcem na povolovany nebo utahovany prvek.

Postupné mackat spoust naradi.

Po ukongeni prace pneumaticky systém rozebrat a nafadi nakonzervovat.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouZivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpGsobit
vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouzita k ¢isténi rukojeti nafadi a skfiné mohou zplisobit zmékéeni tésnéni. Pred zahajenim prace nafadi dikladné
vysusit.

V pfipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu naradi je tfeba naradi okamzité odpojit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti zne€isténim. Negistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou zni¢it nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnoZstvi konzervaéniho prostfedku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pfipojit nafadi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni pro-
stfedek dovnitf nafadi a vyCistit ho.

Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pfes vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto Ucelu nadavkovat nevelké mnoZstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporucuje
se pouzit olej SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneumatického nafadi. Naradi pfipojit a uvést do chodu na kratky ¢as.
Pozor! WD-40 nelze pouzit jako mazaci olej.

Viytfit prebytek oleje, ktery se dostal pres vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbérské cinnosti

Pred kaZzdym pouZitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSece, nastrojové
upinaCe a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicl nebo po 100 hodinach prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravarské dilny.
Jestlize bylo naradi pouzivano bez pouZiti doporu€ovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Odstrariovani poruch

OkamZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouZivani nafadi prerusit. Prace s poskozenym nafadim mlzZe zplsobit Uraz.
Veskeré opravy nebo vymény prvki nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.
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Porucha Mozné FeSeni

Nadavkovat nevelké mnoZstvi WD-40 pfes vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly
prilepit k rotoru. Uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi nevelkym mnoZstvim oleje. Pozor! Pfebytek oleje
muize zplisobit pokles vykonu nafadi. V takovém pripadé je tfeba vycistit pohon.

Naradi ma pili§ pomalé otacky
nebo se neuvede do chodu

Kompresor nezabezpecuje pozadovany pritok vzduchu. Néfadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umémé s vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu dopliiovat.
Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s vy$3im vykonem.

Néfadi se uvede do chodu, ale
potom zpomali

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini primér minimainé 3/8”. Prekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximaini
Nedostatecny vykon hodnotu. Presvédcit se, zda je naradi prislusnym zplisobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat
néfadi do opravy.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilaéni mezery, prepinace, dodatecnou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostredk a Cisticich kapalin. Naradi
a rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prostiedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do sbérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuzivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticky utahovak je naradie pohanané pridom stla¢eného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou nastrékovych klti¢ov
montovanych na unasac je mozné utahovat a povolovat skrutky najma tam, kde sa vyZaduje vysoky kritiaci moment. Spravna,
spolahliva a bezpe¢na praca naradia je zavisla od spravneho pouzivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné pre€itat’ celt inStrukciu a riadit sa podla nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy vzniknuté v dosledku pouZivania naradia v rozpore s jeho uréenim
a nedodrZovanim bezpecénostnych predpisov a odport¢ani uvedenych v tychto instrukciach. PouZivanie naradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uzivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Pneumaticky utahovak je vybavené spojkou umozrujicou pripojenie k rozvodu stlaceného vzduchu.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Katalogové &islo YT-0953 YT-09501 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Dizka [mm] 193 170 170 195 221
Hmotnost [kg] 2,02 1,35 1,40 2,05 3,81
Priemer vzduchovej pripojky (PT) ["/ mm] 1/416,3 14163 1416,3 11416,3 14163
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnitorny) [/ mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Otacky [min”] 10000+10% | 10000£10% | 10000£10% | 10000+10% 5500+10%
lny tocivy moment [Nm] 1356 400 570 1150 1630
Rozmery uné$aca ["/ mm] 12112,7 3/8/10 12112,7 12112,7 3/4/19
Maximalny pracovny tlak [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,3 bar) [I/min] 153 142 142 153 198
Akusticky tiak (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 93,7+31 90,7+3,0 90,7+3,0 93,7431 100,6 + 3,0
Akusticky vykon (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 104,731 101,7 3,0 101,7£3,0 104,731 111,6+3,0
Vibracie (EN 1SO 8662-7:1997) [m/s?] 44104 3015 30£15 44104 102115

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE ! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odporuca vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpecnosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym prudom a zabranené Urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Pregitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrzZiavanie méze byt pri¢inou drazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické néradie” pouZzity v indtrukciach sa vztahuje na v3etky naradia pohanané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

VSeobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim instalacie, prace, oprav, udrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického naradia je
potrebné z dévodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpe€nostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie vy3Sie
uvedenych pokynov méze mat za nasledok vznik tazkych Urazov. InStalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia mézu
vykonavat iba kvalifikovani a $koleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia su zakazané. Takéto
zasahy moZu znizit iinnost naradia a jeho bezpeénost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. Nepouzivajte poSkodené pneumatické naradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na ¢itatelnost Uidajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouZivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za Gi¢elom vymeny vyrobného $titku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Eastic materialu alebo nastroja

Poskodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja mdze byt pricinou vymrstenia
Castic materidlu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat prostriedky na ochranu o€i, ktoré odolavaju narazu.
Stupen ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet
dokladne upevneny.
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Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajlce v zachyteni a navinuti mze sposobit udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzacenie. Méze k nemu dojst
vtedy, ked sa volné ¢asti odevu, biZutéria, vlasy alebo rukavice dostant do nebezpecnej blizkosti rotujliceho nastroja alebo pri-
sluSenstva a zachytia sa do neho. Rukavice mdzu byt zachytené rotujicim unasacom a méze dojst k odseknutiu alebo zlomeniu
prstov. Rukavice laminované gumou alebo rukavice vystuzené kovom moéZu byt lahko zachytené chapadlami inStalovanymi na
unasaci naradia. NepouZivajte voné rukavice alebo rukavice s odstrihnutymi alebo rozstrapkanymi prstami. Nikdy sa nedotykajte
unasaca, jeho chapadiel alebo nastavca unasaca. Ruky drZte v bezpeénej vzdialenosti od rotujicich unasacov.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouZivani naradia mézu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie,
zbrasenie nebo vysoka teplota. Na ochranu ruk je potrebné pouzivat zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby
musia byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctom, hmotnostou a vykonom naradia. Naradie drzte predpisanym sposobom. Budte
pripraveni Celit beZznym alebo neoCakévanym pohybom a majte v pohotovosti vZdy obidve ruky. V pripadoch, kedy su predpisané
prostriedky na timenie reakcie od kritiaceho momentu, sa odporti¢a pouZit tam, kde to okolnosti umozriuju, podporné rameno. Ak
vSak takato moznost nejestvuje, odportca sa pouzivat u priameho naradia a naradia s pistolovou rukovatou bocné rukovate. U
uhlovych skrutkovaCov sa odporti¢a pouzivat reakéné rukovate. V kazdom pripade sa na timenie reakcie vyvolanej kratiacim mo-
mentom odporuca pouZivat spomenuté prostriedky tychto parametrov: 4 Nm pre priame naradie, 10 Nm pre naradie s pistolovou
rukovatou, 60 Nm pre uhlové skrutkovace. V pripade vypadku energie napéjajucej naradie je potrebné pustit vypina€ néradia.
Pouzivaijte iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky. U skrutkovacov s otvorenymi chapadlami méZe déjst k pomliazdeniu
prstov. Naradie nepouZivajte v stiesnenom priestore a dbajte na to, aby nedoslo k pomliaZdeniu rik medzi ndradim a obrabanym
predmetom, najma pocas odskrutkovavania.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocCivajicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
ruk, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinng zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a polohém, ktoré nezaru€uju udrZanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajticej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouZivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit nradie od zdroja napéjania. Pocas chodu naradia sa
nedotykajte nastavcov a prisluSenstva. Hrozi nebezpeenstvo poranenia, popalenia alebo trazu v désledku vibracii. Prisluen-
stvo a prevadzkové materidly pouZivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odportca vyrobca. Pouzivajte iba tie razové nastavce,
ktoré su v riadnom technickom stave. Nastavce v nevyhovujicom technickom stave alebo iné neZ razové nastavce pouzivané s
razovym naradim sa moZu rozpadnut a spravat sa pri tom ako projektil.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi priCinami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaeného vzduchu. V neznamom prostredi sa spravajte opatrne. MézZu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi astami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, Ci sa na mieste pouZivania nevyskytujl Ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poskodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajce pri pouZivani pneumatického naradia mézu spdsobit zhor$enie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlce preventivne
opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrmovat vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani
naradia ako aj moZnosti zvirenia pritomného prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimalnemu
vireniu prachu v praSnom prostredi. Tam kde vznika prach alebo pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. VSetky
integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu musia byt
spravne prevadzkované a udrZiavané podra pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu dychacich
ciest podla pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpec€nosti a ochrany zdravia pri praci.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlicej ochrany mdZe spdsobit trvalt a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzu€anie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit' a realizovat zodpovedajlce
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika mdzu zahrmovat pouzitie
timiacich materidlov zabrariujucich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
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podla pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny hluku. Ak je na-
radie vybavené timi¢om, je vzdy nutné dbat' na to, aby bol po¢as pouZivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neZiaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibracie a otrasy moZu spdsobit trvalé poSkodenie nervov a cievne zmeny v rukéch a ramenéch. Naradie drZte rukami ¢o najdalej
od sklucovadla skrutkovaca. Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak
sa dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestarite pneumatické naradie pouZivat.
Potom informujte o tejto skutoénosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia
je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny vibracii. Nepouzivajte
opotrebované alebo chybne licujuce nastavce. MéZe to vyvolat znaény nérast hladiny vibracii. Nastroje na upinanie do néradia je
potrebné vyberat, udrziavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa zabrani neziaducemu
narastu hladiny vibrécii. Tam kde je to mozné, musi sa pouZit krytd montaz. Ak je to mozné, je potrebné eliminovat hmotnost
naradia pomocou stojana, zavesu alebo systému vyvazenia. Naradie drzte fahko, ale pevne a zohladnite vyvijanu reakénu silu,
nakolko ohrozenie vibraciami je obvykle tym vacsie, ¢im vacsou silou sa naradie drzi.

Dopliujice bezpeénostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlaéeny vzduch méZe spdsobit tazké urazy:

- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlateného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdze spdsobit tazky Uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne &i nie st poSkodené
alebo uvolnené. Pradom studeného vzduchu nemierte na ruky. Na vstupoch do razového naradia a do vzduchovo-hydraulického
naradia nikdy nepouzivajte rychlospojky. PouZivajte iba zavitové spojky vyrobené z kalenej ocele (alebo z materidlu podobnej
pevnosti). V pripadoch, ked su pouzité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre zabezpecenie ochrany
spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poskodeniu pouZit hadicové tfne a ochranné objimky. Prekradovat
maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakazané. Tlak vzduchu ma kriticky vyznam pre bezpecnost a ovplyviiuje
vykon systémov s regulovanym kratiacim momentom aj naradia s konstantnymi otackami. V takom pripade musia byt dodrzané
poziadavky tykajuce sa dizky a priemeru hadic. Naradie nikdy neprena3ajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Je potrebné sa presvedCit, &i zdroj stlateného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpeci pozadovany prietok
vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil spolu s poistnym ventilom.
Pneumatické naradie je potrebné napéajat cez systém filtra a olejovaca. Zabezpeéi to sucasne Cistotu a navlhéenie vzduchu
olejom. Stav filtra a olejovacaje potrebné kontrolovat pred kazdym pouzitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit chybajtci olej v
olejovaci. Zabezpedi sa tak spravne prevadzkovanie naradia a pred|zi sa jeho Zivotnost.

Je potrebné spravne prispdsobit reakénu rukovat pre dané pouZitie.

V pripade pouZivania dodatoénych drZiakov alebo podpernych stojanov je potrebné sa presvedit, ¢i bolo naradie spravne a
dokladne upevnené.

Je potrebné zaujat prislu$né postavenie umozriujice reagovat proti normalnemu alebo neo¢akavanému pohybu naradia vyvola-
nému krutiacim momentom.Nie je dovolené drZat ruky alebo iné Casti tela v dosahu reakénej rukovati, hrozi vazny Uraz.PouZivané
nastrckové kltce a iné nastroje musia byt prispdsobené k préaci s pneumatickym naradim. Pripajané nastroje musia byt k tomuto
UCelu vhodné, Cisté a nepoSkodené a ich rozmer musi byt prispdsobeny rozmerom unasaca. Prerabanie osadeni klti¢ov alebo
unasaca je zakazané.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné sa presved¢it, €i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripa-
de zistenia poskodeni je potrebné vadné prvky okamzZite vymenit za nové a neposkodené.

Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnitri naradia, kompresora a roz-
vodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému

Vykres znazorfiuje odporacany spdsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny sposob zabezpedi ¢o najefektiv-
nejSie vyuZitie naradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu ddkladne zaskrutkovat prislusnu koncovku umoZiujlcu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (If)
Na unésac néradia namontovat prislusny nastavec.
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Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat' len také prislusenstvo, ktoré je prispdsobené ku praci s razovymi nastrojmi.
Nastavit prislusny smer otacania. Pismeno F oznaduje otacky suhlasné so smerom ota¢ania hodinovych ruciciek, pismeno R
- otacky proti smeru otacania hodinovych rugiciek.

Tam kde je to mozZné, nastavit tlak (krutiaci moment).

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnutornym priemerom 3/8”. Prekontrolovat, €i je hadica dimenzo-
vana na tlak minimaine 1,38MPa. (lll)

Uviest naradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Préca s nastr¢kovymi rézovymi utahovakmi

Pred zahajenim dotahovania skrutiek alebo matic pomocou utahovaka naskrutkovat' skrutku alebo maticu na zavit ruéne (mini-
malne na dve otacky).

Prekontrolovat, €i bol spravne zvoleny rozmer nastrékového kfti¢a vzhfadom na povolovany alebo dotahovany prvok. Zle zvoleny
rozmer moZe mat za nésledok zniCenie kiti¢a ako aj matice alebo skrutky.

Povolovanie a dotahovanie

Nastavit tlak v pneumatickom systéme tak, aby nedoslo ku prekro¢eniu maximalnej hodnoty pre dané naradie.
Nastavit prislusny smer ota¢ania nastroja (F - dotahovanie, R - povolovanie) a prislu$ny krutiaci moment. (V)
Na unésa¢ néradia namontovat prislusny nastrékovy kIag. (IV)

Pripojit utahovak ku pneumatickému systému.

Nasadit utahovék s namontovanym nastavcom na povolovany alebo dotahovany prvok.

Postupne stlaéat spust naradia.

Po ukonéeni prace pneumaticky systém rozobrat a naradie nakonzervovat.

UDRZBA

Na Cistenie néradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadlo alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit
vybuch naradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouZité na Cistenie rukovéti naradia a skrine mdze sposobit rozmakéenie tesneni.
Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému. VSetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti znecisteniu. Necistoty, ktoré sa dostanu do pneu-
matického systému, mozu znicit naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzervacného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnitri naradia a vycistit ho. Opat odpojit néradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadavkovat do vnitra néradia malé mnoZzstvo oleja SAE 10. Odporaca
sa pouzit olej SAE 10, ktory je ureny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do
chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierat' prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méZe poskodit jeho tesnenia.

Iné udrzbérske Cinnosti

Pred kaZdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su vidite/né akékolvek stopy poSkodeni. Un&Sace, nastro-
jové upinadla a vretena je potrebné udrziavat v Cistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Odstrériovanie poruch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie naradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt
pri€inou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.
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Porucha

Mozné rieSenie

Néradie m prili§ nizke otacky alebo
ho nie je mozné uviest do chodu

Nadévkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
prilepit ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym mnoZstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja
moZe spdsobit pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Néradie sa uvedie do chodu ale
potom spomali

Kompresor nezabezpecuje dostatocny prietok vzduchu. Néradie sa uvédza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku
komopresora. Umerne s vyprazdriovanim vzdusnika kompresor nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné
pripojit ku kompresoru s vy38im vykonom.

Nedostatocny vykon

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnutorny priemer minimalne 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na
maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, &i je naradie spravnym sposobom vycistené a namazané.
Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat' naradie do opravy.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilacné Sterbiny, prepinace, dodateénou rukovét a ochrany je treba o€istit, napriklad pradem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouZiti chemickych prostredkov a Eisticich tekutin. Naradi a
rukovat oistit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je zakdzané vyhadzovat ho do kontejnerov na komundiny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo

zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZO|

A pneumatikus kulcs egy megfeleld nyomasu siritett leveg6vel meghajtott szerszam. A forgdcsapra helyezett dugdkulcsok segit-
ségével csavarokat lehet becsavarni és kicsavarni, kiiléndsen ott, ahol nagy forgatonyomatékra van szlikség. A szerszam helyes,
meghibasodastdl mentes és biztonsagos miikddése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszeril haszndlata, valamint a biztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt kelet-
kez6 karokért a szallitd nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, és egyszersmind a szerzddés be
nem tartdsa miatt a felhasznal¢ elveszti a garanciahoz valé jogat.

TARTOZEKOK

A pneumatikus kulcs el van latva egy, a siritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevé csatlakozoval.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték

Kataldgusszam YT-0953 YT-09501 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Hossz [mm] 193 170 170 195 221
Stly kg] 2,02 1,35 140 2,05 381
Alevegd csatlakozasanak atmérdje (PT) ["/ mm] 1416,3 11416,3 1416,3 1/416,3 14163
Alégtéml6 (belsd) atmérdje ["/ mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Fordulatszam [min] 10 000£10% | 10000£10% | 10000+10% | 10000+10% 5500+10%
Maximalis forgatényomaték [Nm] 1356 400 570 1150 1630
Aforgotiiske mérete ["/ mm] 12112,7 3/8/10 12 112,7 12112,7 3/4/19
Maximalis tizemi nyomas [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
Megkivant léghozam (6,3 bar nyomasnal) [I/min] 153 142 142 153 198
Akusztikus nyomas (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 93,731 90,7+3,0 90,7 +3,0 93,7+31 100,6 £3,0
Akusztikus teljesitmény (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 104,7 £3,1 101,7 3,0 101,7£3,0 104,7£3,1 111,6£3,0
Rezgés (EN 1SO 8662-7:1997) [m/s?] 44+04 3015 3015 44+04 10,21£15

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csbkkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapveté munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egytt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramitéshez, tiizhdz vagy testi sérilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
leveg6vel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt, vagy pneumatikus eszkdz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Gtmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sériilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkdz telepitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint nvelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéz
kezel6jének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkdzt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany altal el6irt adatok lathatdsaga szempontjabol. A munkaadénak/ felhasznalénak, minden alkalommal, ha ez sziikséges,
a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

Amegmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kire-
plilését okozhatja. Mindig hasznalni kell itésallo szemvédst. A védelem fokat a végzett munka fiiggvényében kell megvalasztani.
Meg kell gy6z&dni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van.

E R E D E T I U T A S [ T A s



)

Bekapéassal kapcsolatos veszélyek

A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolédashoz és/vagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha
a laza ruhazatot, ékszert, hajat vagy keszty(it nem tartjak tavol az eszkdztél vagy annak tartozékaitdl. A keszty(it elkaphatja a
forgd tokmany, ez pedig az ujjak leszakitasat vagy torését okozhatja. A gumival boritott vagy fémmel erésitett keszty(it kdnnyen
elkaphatjak az eszkdz tokmanyaba szerelt szerszam feltétek. Ne vegyen fel laza keszty(it, vagy olyat, aminek le van vagva, vagy
ki van rojtosodva az ujja. Soha ne fogja a tokmanyt, a behelyezett szerszdmot vagy a tokmany hosszabbitéjat. A kezét tartsa
tavol a forgd tokmanytl.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkoz hasznélata a kezeld kezére veszélyes lehet, a kéz zizédhat, Utés érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolddhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld védokeszty(it kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végz6 személyzet-
nek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkézt a darabszamot, tmegét, valamint erejét tekintve. Tartsa
az eszkézt helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy vératlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét
hasznélni tudja. Abban az esetben, ahol a forgatdnyomatékbol keletkezd reakciot elnyeld eszkdzre van sziikség, ajanlott tartokart
hasznélni, ha ez lehetséges. Azonban ha nincs ilyen lehetéség, ajanlott oldalsé fogantylkat hasznalni az egyszerli eszkdzok-
nél, illetve olyan eszkézoket, amelyeknek pisztoly alaku a nyele. Ajanlott nyomatékkarokat hasznalni csavarkulcsokhoz. Minden
esetben ajanlott a reakcié forgatonyomatékat elnyeld eszkdz hasznalata: 4 Nm felett az egyenes szerszamoknal, 10 Nm felett
a pisztoly markolatt szerszamoknal, 60 Nm felett a csavarkulcsoknal. A betéplalé energia kimaradasa esetén el kell engedni a
nyomast a start és stop berendezésen . Csak a gyartd altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Az ujjak zizddast szenvedhetnek
a nyilt befogasu csavarkulcsoknal. Ne hasznaljon szerszamokat, ha nem all rendelkezésre ehhez elég hely, és kerdilje el, hogy a
keze a szerszam és a munkadarab kozott 6sszezizddjon, killdndsen kilazitaskor.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétiédé mozdulatokon alapulé munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriiinie kell a furcsa, vagy az egyenslyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezelének hosszantartd munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetlentil
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezel olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kiviil, széljon errél a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

Aftartozékok altal okozott veszélyhelyzetek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, mielétt betétet vagy tartozékot cserél.A szerszam milkddése kdzben ne érjen
a feltétekhez és a tartozékokhoz, mivel ez ndveli a sebestilés, égés vagy a rezgés altal okozott sériilés veszélyét. Csak a gyarto
altal ajanlott méreti és tipusu tartozékot hasznaljon. Csak jo allapotu, itve dolgozo feltéteket hasznaljon, a rossz allapotd vagy
az téssel mkddd szerszamokban nem (tve dolgozé szerszam feltétek hasznalata esetén azok széteshetnek, és lévedékké
vélhatnak.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcstiszasok, megbotlasok és elesések a sértilések 6 okai. Keriilje a szerszam hasznalataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a légvezetékben torténd megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszam nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kdryezetben, és nincs szigetelve az elektromos drammal trténd érintkezés ellen. Gy6z6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kébel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznélata kézben megséril.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznalata kézben keletkez6 por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziiletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy borgyulladast). Fel kell becsiini a veszélyt, és megfeleld ellenérzd eszkozoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecsilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kdzben keletkezd porra, és a
mar meglévé por felkavarasanak lehet6ségére. A levegd kilépd nyilasat ugy kell irdnyitani, hogy minimalis legyen a por felkava-
rasanak lehetésége poros komyezetben. Ott, ahol por vagy géz keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a
kibocsajtd forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy flist dsszegy(ijtését, eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciot
megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyartd ajanlasainak megfeleléen. A munkaadd utasitasanak, valamint a higiénia
és biztonsagi kovetelményeknek megfelelden haszndljon a légutak védelmére szolgalé eszkozt.

A zaj altal okozott veszélyek

Ha védGeszkdz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul filzigas (csengés, zugas, sipolas vagy zimmdgeés a fiilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellendrzd
eszkozoket kell beallitani ezek kontrollalasara. A veszély csokkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartal-
mazhat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megel6zik a megmunkalt targy ,csengését’. Amunkaadd utasitasanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasznaljon a hallasvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkoz kezelését és
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karbantartasat a kezelési Utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkerilhetd a zajszint sziikségtelen novelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6z6dni arrdl, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznéla-
takor. A kezelési Utmutaté ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betét szerszamokat. Ez
lehetdvé teszi a zaj sziikségtelen ndvekedésének elkeriilését.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a
csavarkulcsok fészkétl. Alacsony hémérsékleten torténd munkavégzés esetén melegen kell 6ltozni, és a kezet is melegen és
szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell
hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadat, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkoz
kezelését és karbantartasat a kezelési utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint sziikségtelen névekedése.
Ne hasznaljon elkopott vagy rosszul illesztett feltétet, mivel ez a rezgés szintjének jelentés emelkedését okozhatja. A kezelési
Utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betét szerszamokat. Ez lehetévé teszi a
rezgésszint szikségtelen ndvekedésének elkeriilését. Ahol ez lehetséges, elfedd szerelvényt kell alkalmazni. Ha ez lehetséges,
a szerszam sulyat allvanyra, feszit6re vagy ellensulyra kell terhelni. Tartsa a szerszamot kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe
véve a szikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altaldban nagyobb, ha nagyobb erdvel tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A siritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zérja el a leveg6t, engedje ki a téml6bdl a Iégnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a levegdt magara vagy valaki masra.

A toéml6 altal okozott iités komoly sérilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdml6 vagy a csatlakozdk nincsenek-e megsé-
rillve vagy kilazulva. A hideg levegét a kézt6l tavol kell iranyitani. Ne hasznaljon gyorskdtés az iitve dolgozd vagy hidraulikus és
pneumatikus szerszam bemeneténél. Hasznaljon edzett acélbdl (vagy hasonld teherbirast anyagbodl) késziilt, menetes csatlako-
zokat. Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithat6 csatlakozét hasznalnak (Claw csatlakozo), biztositd tliskéket és biztositd
csatlakozokat kell hasznalni a témidk kozotti, valamint a tomlé és a szerszam kdzétti csatlakozas sériilésének megeldzése ér-
dekében. Ne Iépje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. A leveg8 nyomasa kritikus jelent6ségi a biztonsag szempont-
jabél, és befolyasolja a forgatonyomatékkal szabalyozott rendszerek és az allandé fordulatszami szerszamok teljesitményét.
Ilyen esetben meg kell tartani a tomld hosszara és atmérgjére vonatkozé kévetelményeket. Soha ne hordozza a szerszamot a
tomlénél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a sritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfeleld Gizemi nyomast, és biztositja a
sritett levegé megfelelé hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszémokat szlirrendszeren és olajozdn keresztiil kell betaplaini. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a leve-
g6 olajjal torténd nedvesitését. A sziiré és az olajozd allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a
sz(irét, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl hianyzé olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes izemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat. A stabilizator palcat az adott alkalmazasnak
megfeleléen be kell allitani. Kiegészit6 fogantyik vagy szorit6 allvanyok alkalmazasa esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a
szerszamot kelld médon és biztosan rogziteni kell. Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehetévé teszi, hogy a szerszam-
nak a forgatonyomaték altal kivaltott normalis vagy vératian mozgasait meg tudja tartani.

Nem szabad a kezet vagy més testrészt a stabilizator palca hatésugaraban tartani, ez sulyos sériilések veszélyével jar.

Az alkalmazott dugdkulcsoknak és a tbbi behelyezhetd szerszamnak a pneumatikus szerszamokban val6 hasznalatra kialaki-
tottnak kell lennilk.

A mellékelt, behelyezhetd szerszamoknak jonak, tisztanak és sérilésmentesnek kell lennilik, a méretiiknek pedig a fogadétiiske
méretének megfelelének kell lenniiik. Tilos a kulcsok fészkét vagy a fogadotiskét atalakitani.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a slritett levegd rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sérilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegé rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt széritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
Osszegy(ilt kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatésa a stiritett levegd rendszerhez

Arajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a siiritett levegd rendszerhez. A bemutatott modszer biztositja a gép
legmegfeleldbb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamét.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A leveg6 belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siritett levegé tomi6jének csatlakoztatasat lehetévé
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tevd csatlakozot. (I1)

A gép forgdtengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfeleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek litve miikddé gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelel§ forgasiranyt. Az F betll az dramutato jarasanak megfeleld forgasiranyt jeldli, az R betli az éramutaté
jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatényomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérgji toml6vel a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témld szilard-
saga minimum 1,38MPa. (IIl)

Munkavégzés (itve miikéd6 dugbkulcsokkal

A csavar vagy csavaranya behajtdsanak megkezdése el6tt a kulccsal, kézzel kapassa fel a csavart vagy csavaranyat a menetre
(minimum két fordulatra)

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy jél valasztotta meg a dugokulcs méretét a ki- vagy becsavarozandd elemhez. A rosszul megva-
lasztott méret mind a kulcs, mind a csavaranya vagy a csavar ténkremeneteléhez vezethet.

Kilazitas és meghuzas

Szabalyozza be a nyomast a siritett levegd rendszerben ugy, hogy ne 1€pje tul az adott eszkézre megengedett maximalis nyo-
mast.

Allitsa be a megfeleld forgésiranyt (F - meghlzas, R - lazitas), valamint a megfeleld forgatényomatékot. (V)

Aforgétengely tliskéjére helyezze fel a megfelelé dugdkulcsot. (IV)

Csatlakoztassa az eszkdzt a sritett levegd rendszerre.

Helyezze az eszkézt a feltett dugdkulcesal a kilazitandé vagy meghuzando elemre.

Fokozatosan nyomja meg az eszkéz szelepét.

Amunka befejezése utan szerelje szét a pneumatikus kulcsot, és tartsa karban az eszkozt.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkdz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz miikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell véalasztani a s(iritett levegé rend-
szerrél.

Asiiritett levegé rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyezédések, amelyek bekertilnek a
sUritett levegd rendszerbe, tdnkretehetik a gépet, és a siiritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznalat elétt

Vélassza le az eszkozt a sritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervalészert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a sritett levegd rendszerre, és inditsa be kérilbelll 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzer-
vald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siiritett levegd rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat tdltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil.
Ajanlott a sritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy rovid iddre.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvonyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkdz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzén nem lathatdak-e valamilyen sériilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgdtengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uzemdranként az eszkdz javitdmlhelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkdzt nem az
ajanlott levegdellaté rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a feliilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténd mun-
kavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitdmiihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.
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Hiba

Az eszkoz tul lassan forog, vagy
egyaltalan nem indul el.

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan keresztill. Inditsa be az eszkdzt néhany mésodpercre. A lapatok
hozzaragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt koriilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet.
Figyelem! A tul sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

A gép beindul, majd lelassul

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségii levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban dsszegydilt levegdvel indul be. A
tartaly kiliriilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a hidnyzo levegd pétiasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményii
kompresszorra kell kotni.

Elégtelen teljesitmény

Bizonyosodjon meg rdla, hogy a hasznalt tomlonek legalabb 3/8” az atmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasat, hogy
a maximalis értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a gép megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve.
Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Amunka befejezése utan a testet, a szell6z6 réseket, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantylt és a védéburkolatot meg kell tisztitani
légsugarral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitszerek hasznalata nélkil. A
berendezést és a fogantyukat szaraz ronggyal kell megtisztitani.

Atdnkrement eszkoz Ujrafelhasznalhatd nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroléba, mivel az emberi egész-
ségre és a kdrnyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal vald gazdalkodast és
a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a ténkrement berendezést a megfeleld gyljtdhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni
lehessen az eltavolitandé szemét mennyiségét, sziikséges az ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanye-

res.



CARACTERISTICA SCULEI

Cheia pneumatica este o scula alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Intrebuintand chei tubulare aplicate
pe antrenor este posibild ingurubarea si desurubarea suruburilor, in special acolo unde este necesar moment inalt de rotatie.
Functionarea corecta, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-gi
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care
reies din contract.

INZESTRAREA

Cheia pneumatica este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-0953 YT-09501 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Lungimea [mm] 193 170 170 195 221
Greutatea [kg] 2,02 1,35 1,40 2,05 3,81
Diametrul de racordare cu aer (PT) [" /' mm] 1/416,3 1416,3 1416,3 1/416,3 1416,3
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer [/ mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Rotatji [min”] 10000+10% | 10000£10% | 10000£10% | 10000+10% 5500+10%
Moment de rotatji maximal [Nm] 1356 400 570 1150 1630
Dimensiunea antrenorului [" /' mm] 112112,7 3/8/10 12 12,7 112112,7 3/4119
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
Curgerea solicitata a aerului (la 6,3 bari) [/min] 153 142 142 153 198
Presiunea acusticé (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 93,7+31 90,7+3,0 90,7+3,0 93,7+31 100,6 +3,0
Putere acustica (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 104,7+3/1 101,7+3,0 101,7+3,0 104,7+3/1 111,6+3,0
Vibratji (EN 1SO 8662-7:1997) [m/s?] 44104 30£15 30£15 44104 1021+15

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitatji per-
sonale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea leziunilor. Inainte de a exploata prezentul
utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni

corporale. Notjiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub
presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

LReguli generale de siguranta

Inainte de a incepe sa instalafj, lucrati, reparati, intretineti sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care lucrafi in apropierea
uneltei pneumatice datorita numéarului mare de pericole, trebuie sa cititi si s& intelegeti instructjunile de siguranta. In cazul in care
nu realizati aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de sigu-
ranta si de asemenea pot creste riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncati instructiunile de sigurant, trebuie sa le
transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumatica, in cazul in care este avariata. Unealta trebuie inspectata periodic
pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legétura cu
producatorul pentru a schimba placuta nominala de fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Defectarea piesei prelucrate, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse pot duce la reculul piesei cu o viteza foarte mare. Trebuie
sd purtati in permanenta protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie sa corespunda muncii prestate.
Trebuie sa va asigurati ca obiectul prelucrat este fixat sigur.

Il NSTRUCTIUNI ORIGINALE



Pericolele legate de prindere

Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare i/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau ma-
nusile nu se afla departe de unealtd sau accesorii. Manusile pot fi prinse de colectorul rotativ ceea ce poate duce la tdierea sau
ruperea degetelor. Manusile acoperite cu cauciuc sau cele intarite cu metal se pot prinde usor in accesoriile instalate pe colectorul
uneltei. Nu purtati manusi largi sau manusi cu degete taiate sau rupte. Nu prindeti colectorul, accesoriul sau prelungitorul cu
mana. Tineti méinile departe de colectoarele care se rotesc.

Pericolele legate de lucru

Utilizatorul uneltei isi expune mainile la pericole de genul: strivire, lovire, taiere, frecare precum si fierbinte. Trebuie sa purtati
manusi adecvate pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie s fie fizic capabili sa se descurce
cu cantitatea, masa si puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fiti mereu pregatiti s& va opuneti la migcarile normale precum si
neasteptate si aveti ambele maini mereu disponibile. In cazul in care sunt necesare mijloace care absorb reactia de cuplu, se
recomanda utilizarea unui brat de sustinere acolo unde este posibil. Atunci cand nu exista aceasta posibilitate se recomanda
utilizarea unor suporturi laterale pentru uneltele simple precum si pentru cele cu méner pistolet. Va recomandém utilizarea unor
bare de reactie pentru masinile de ingurubat la unghi. Se recomanda utilizarea unor mijloace de absorbtie a cuplului de reactie
de sus in orice caz: 4 Nm pentru uneltele simple, 10 Nm pentru uneltele cu maner pistolet, 60 Nm pentru maginile de infiletat la
unghi. Trebuie sa diminuatj presiunea de pe butonul de pornire i oprire in caz de pana de curent. Utilizati doar agentii de gresare
recomandatj de producator. Degetele se pot strivi in msinile de infiletat cu manere deschise. Nu utilizati unealta in spatji limitate
si protejati-va de strivirea mainii intre unealtd si piesa prelucratd, in special in timp ce desfiletati.

Pericolele legate de miscari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumaticé la lucru ce consté in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabild care asigura agezarea corecta a talpilor si evitati pozitiile ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul
trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajuté la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezinta asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie s& le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele cauzate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de prelucrare sau accesoriul introdus. Nu atingeti
ajutajele sau accesoriile atunci cand unealta este in functiune, acest fapt mareste riscul de taiere, arsuri sau de ranire in urma
vibratiilor. Utilizatj accesorii si materiale de exploatare doar cu dimensiunea si tipul recomandat de producator. Utilizati doar
ajutaje cu percutie in conditie buna, cele in stare precara sau ajutajele fara percutie utilizate in uneltele cu percutie se pot fisura
si deveni proiectile.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti atetj la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz
in zonele expuse la explozii §i nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Pulberile si vaporii cauzati de utilizarea unealtei pneumatice pot inrdutati sanatatea (de exemplu cancer, defecte congenitale,
astma si/ sau iritatii ale pielii), sunt indispensabile: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzatoare de control cu
referire la pericolele respective. Evaluarea riscului trebuie sa contina impactul prafului generat la utilizarea uneltei si posibilitatea
de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare a aerului trebuie indreptat astfel incat s minimizatj ridicarea prafului in mediu
prafuit. Acolo unde exista praf sau vapori, prioritatea trebuie sa fie controlul acestora in sursa de emisie. Toate functiile integrate
si accesoriile pentru colectarea, extragerea sau reducerea cantitétji de praf sau fum trebuie sa fie utilizate si mentinute corect in
conformitate cu recomandarile producatorului. Folositi mijloacele de protectie a cailor respiratorii in conformitate cu instructiunile
angajatorului si conform cu cerintele de igiend si siguranta.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabila a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, {iuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actjuni de genul: materiale de amortizare care previn tiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie realizata in conformitate cu recomandarile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectatj, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
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recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Pericolul legat de vibratji

Expunerea la vibratii poate duce la afectarea definitiva a nervilor si a irigarii antebratelor si bratelor. Tineti mainile departe de
prizele maginielor de infiletat. Trebuie s& va imbrécati gros atunci cand lucratj la temperaturi scazute si sa tineti méinile calde i
uscate. In caz de amortire, furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si méinilor, incetati sa utilizati unealta pneumatica, apoi
informati angajatorul si apelatj la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instruc-
tiunilor de utilizare, permite evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratji. Nu utilizatj ajutaje uzate sau nepotrivite deoarece acest
fapt poate duce la cresterea nivelului de vibratii. Selectafj, intretinetj si schimbatj uneltele introduse uzate conform recomandarilor
din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratii. Acolo unde este posibil trebuie sa
montatj o piesa de protectie. In cazul in care este posibil trebuie sa sprijiniti greutatea pe un suport, instrument de tensionare sau
de echilibrare. Prindeti usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare de reactie, deoarece pericolul ce provine de la
vibratji este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
Tnainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini. Nu utilizati conectorul rapid la orificiul de intrare in unealta cu
percutie si cu aer-hidraulica. Utilizati conectori filetati efectuati din otel calit (sau material cu rezistenta similara). De fiecare data
cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig, trebuie sa utilizati bolfuri si conectori de protejare si pentru a
preveni posibilitatea de deteriorare a conexiunilor intre furtunuri precum si intre furtun si unealta. Nu depasiti presiunea maxima
indicaté a aerului pentru unealtd. Presiunea aerului are importanta critica pentru sigurantd si influenteaza randamentul in siste-
mele cu cuplu rotativ ajustabil si unelte cu rotatii continue. In acest caz trebuie sa se respecte cerintele privitoare la lungime si
diametrul furtunului. Nu trageti de furtun pentru a transporta unealta.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de aer
necesar. In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapa de siguranta. Scula pneumatica trebuie
sa fie alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat si umezit cu ulei.

Totdeauna, inainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand
in acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodata durabilitatea ei.

Contrafisa transversala trebuie ajustata la intrebuintarea respectiva.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.
Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea migcarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate,
provocatd de momentul de rotatie.

Este interzisa aproprierea mainilor cat si a altor parti corporale in raza actionare a contrafisei transversale, deoarece este amenin-
tarea suferirii leziunilor grave. Sculele ajutatoare utilizate, trebuie sa fie adaptabile la lucru cu utilaj pneumatic. Sculele ajutatoare
trebuie sa fie eficace, curate si nedefectate, iar dimensiune lor sd corespunda cu dimensiunea antrenorului. Este interzisa prefa-
cerea cheilor sau a antrenorului.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, Tnainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ca, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul
constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neaparat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
totodata prelungirea durabilitétii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitateaSAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se insureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer.(ll)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar
echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F arata c& rotafjile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R
- rotatii contrare mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatje).
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Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, cé rezistenta furtunului nu este
mai mica de 1,38 Mpa.(Ill)
Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratji.

Lucrul cu chei tubulare percutante

Inainte de a Tnguruba cu cheia surub sau piulita, surubul sau piulita trebuie intai insurubate cu mana pe filetul respectiv (vre-o
doua spire).

Asiuguré-te ca ai ales bine dimensiunea cheiei tubulare pentru ingurubarea sau degurubarea elementului respectiv. Dimensiunile
rau alese, in consecinta pot distruge atét cheia cat si piulita sau surubul.

Ingurubarea si desurbarea

Regleaza presiunea in sistemul pneumatic in asa fel incat sa nu depaseasca valoarea maxima pentru scula respectiva.
Ajusteazectia de rotire corespunzatoare (F - ingurubarea, R- desurubarea), cat si momentul de rotatje. (V)

Pe antrenorul sculei monteaza cheia tubulara corespunzatoare. (IV)

Ataseaza cheia la sistemul pneumatic.

Pune cheia cu capatul montat pe elementul de desurubat sau de insurubat.

Apasa treptat asupra tragaciului sculei.

Duprminarea lucrului se demonteaza sistemul pneumatic iar scula trebuie conservata.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzind, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei si in consecinta leziuni grave.

Solventii intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutdtoare si a carcasei pot imuia garniturile de
etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdériilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneu-
matic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-40).
Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10, des-
tinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Atageaza utilaju si porneste-| pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iegire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul frebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupd aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.
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Deranj | Posilibitatea eliminarii

In orificiul de intrarea aerului, d& drumul la o mica cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este
posibil ca paletele sé se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o
micé titate de ulei. Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatata actiarea.

Utilajul are rotatjile prea mici sau nu
porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi incetineste Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datoritd presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu
mesul reuseste sa completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie sé te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 3/8". Verifica ajustarea presiunii, dacste pusé pe valoarea

Putere insuficienta maxima. Asiguré-te ca utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toatd scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, ménierul si scuturile de exemplu
cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante pericu-
loase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediu!. V& rugam s& ajutatj activ la administrarea economica a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La llave neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presién adecuada. Llaves instaladas permiten
apretar y aflojar tornillos, especialmente donde un momento giratorio alto es requerido. Funcionamiento correcto y seguro de la
herramienta depende de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los daros ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propoésito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La llave neumatica esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medici¢ Valor
Numero de catalogo YT-0953 YT-09501 YT-09505 YT-09540 YT-09571
Longitud [mm] 193 170 170 195 221
Peso [kg] 2,02 1,35 140 2,05 3,81
Diametro del conector del aire (PT) [" /' mm] 1/416,3 14163 1416,3 14163 1/416,3
Diametro de la manguera de alimentacion de aire (interno) ["/ mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Rotaciones [min”] 10000+10% | 10000£10% | 10000+10% | 10000+10% | 5500+10%
Momento giratorio maximo [Nm] 1356 400 570 1150 1630
Dimension del conductor ['/mm] 112112,7 3/8/10 112112,7 12112,7 314119
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,3 bar) [I/min] 153 142 142 153 198
Presion acustica (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 93731 90,7£3,0 90,7+3,0 93,7+3/1 100,6 +3,0
Energia acstica (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 104,731 101,7+3,0 101,7+3,0 104,7+3/1 111,6+3,0
Vibraciones (EN ISO 8662-7:1997) [m/s] 44104 3015 30£15 44£04 1021+15

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

{ATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocidn de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, o en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cion, ajustes y montaje de herramientas neumaticas deben ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporcionelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, de los accesorios o incluso de una herramienta reemplazable puede causar que las partes sean
expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado
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de proteccion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. Asegurese que el objeto procesado esté sujetado de una
forma que no implique peligros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento

Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones en el caso de que ropa
holgada, bisuteria, cabello o guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios. Guantes pueden enmarafiarse
en el recogedor que esté girando y cortar o romper los dedos. Guantes cubiertos con caucho o guantes reforzados con metal
pueden facilmente enmarafiarse en las herramientas reemplazables instaladas en el recogedor de la herramienta. No use guan-
tes holgados o guantes con dedos recortados o deshilachados. No agarre nunca el recogedor, las herramientas reemplazables o
la extension del recogedor. Mantenga las manos lejos de recogedores que estan girando.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar peligros para las manos del operador, como: aplastamiento, golpes, amputacion, ras-
paduras o calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento
deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera
adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos
manos disponibles. En el caso de que sea necesario aplicar medios de absorcion del momento de rotacion de la reaccion, se
recomienda usar el brazo de sujecién donde sea posible. En el caso de que no exista tal posibilidad, se recomienda usar mangos
laterales para herramientas rectas y herramientas con mango de pistola. Se recomienda usar barras de reaccion para destorni-
lladores de mango acodado. En todo caso se recomienda usar medios de absorcion del momento rotacion de la reaccion que
exceda: 4 Nm para herramientas rectas, 10 Nm para herramientas con mango de pistola, 60 Nm para destornilladores de mango
acodado. Suelte el activador en el caso de interrupciones del suministro de la energia. Use solamente lubricantes recomendados
por el fabricante. Dedos pueden ser aplastados en destornilladores con cucharas de mordazas abiertas. No use la herramienta
en espacios reducidos y evitar que las manos sean aplastadas entre la herramienta y el objeto procesado, especialmente durante
destornillamiento.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador estd expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicién cémoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicidn durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacién antes de reemplazar la herramienta reemplazable o los accesorios. No
toque la herramienta reemplazable o los accesorios durante el trabajo, lo cual podria incrementar el riesgo de cortes, quema-
duras o lesiones debido a la vibracidn. Use accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos
recomendados por el fabricante. Use solamente herramientas reemplazables de percusion en buenas condiciones. Herramientas
reemplazables en malas condiciones o herramientas reemplazables que no sean de percusién pueden romperse y convertir en
proyectiles.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmosferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. AsegUrese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo cancer, defectos congénitos, asma ylo inflamaciones de la piel). Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la he-
rramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento de
polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores, su control en la fuente de emision debe ser una prioridad.
Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y
mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias de acuerdo
con las instrucciones del empleador y con los requisitos de seguridad e higiene.

Peligro relacionado con el ruido
Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
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problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. EI manejo y mantenimiento de la
herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumética tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligro relacionado con vibracion

Exposicion a la vibracién puede ser causa del dafio permanente de los nervios, impidiendo aflujo correcto de la sangre a las ma-
nos y a los hombros. Mantenga las manos lejos de los asientos de destornilladores. Use prendas abrigadoras durante el trabajo
en bajas temperaturas y mantenga las manos célidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanque-
cimiento de la piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador
y consulte a un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumética de acuerdo con las instrucciones del manual
permitiran evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. No use herramientas reemplazables gastadas o incorrectas, lo
cual podria incrementar significantemente el nivel de vibracion. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables
gastadas de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracidn.
Donde sea necesario debe usarse una proteccién. Cuando sea posible apoye la herramienta en un montante, tensor o un equiva-
lente. Sostenga la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta las fuerzas requeridas de reaccion, pues el
peligro relacionado con la vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte se sostenga la herramienta.

Adicionales instrucciones de seguridad para herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presién de aire en la manguera y desconectar la herramienta
de la conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios 0 antes de cualquier repa-
racion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera pueden causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos. No use conectores rapidos en la entrada de las herramien-
tas de percusion ni los conectores aéreo-hidraulicos. Use conectores de rosca de acero templado (o material de una resistencia
parecida). Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles
de proteccion y conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la
herramienta. No exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. La presion del aire es un factor critico para la
seguridad e influye en la eficiencia de los sistemas con momento de rotacién ajustable y de las herramientas con rotacién conti-
nua. En tales casos deben respetarse las indicaciones referentes a la longitud y el diametro de las mangueras. Nunca cargue la
herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
de una presion del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las
condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

Hay que adaptar correctamente la palanca de reaccion para cada uso concreto.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegurese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.
Adopte una posicién adecuada que le permita neutralizar movimientos normales o inesperados de la herramienta que pueden
ser causadas por el momento giratorio.

No ponga las manos y otras partes del cuerpo dentro del alcance de la palanca de reaccién, lo que puede causar el riesgo de
sufrir lesiones graves.

Llaves tubulares y otras herramientas deben ser diseiadas para el trabajo con herramientas neuméticas. Las herramientas
deben estar en buen estado técnico, limpias y sin defectos y su tamaro debe ser adecuado para el tamano de las entradas de
las llaves.

USO DE LA HERRAMIENTA
Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningun elemento del sistema neumatico esta danado. Si se detectan defec-

tos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.
Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor

y los conductos.
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Conexion de la herramienta al sistema neumatico
El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada garan-
tizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion de la manguera
de alimentacion de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equi-
pos disenado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccion de manecillas del reloj, la letra R - rotaciones
en la direccidn opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presién (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del didametro interno 3/8”. Asegurese que la resistencia de
la manguera es al menos de 1,38MPa. (Ill)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Trabajos con llaves tubulares de percusion

Antes de remover el tornillo o la tuerca con una llave, ponga manualmente el tornillo o la tuerca sobre la rosca (al menos dos gi-
ros). Asegurese que el tamano de la llave tubular fue elegido correctamente para el elemento instalado o desinstalado. Tamanos
incorrectos pueden estropear la llave y el tornillo o la tuerca.

Aflojar o apretar elementos

Ajuste la presion en el sistema neumatico para que no exceda el valor maximo para la herramienta.

Ajustar la direccion de giro adecuada para la herramienta (F - apretar, R - aflojar), y el momento giratorio adecuado. (V)
En el conductor de la herramienta instale la llave tubular adecuada. (V)

Conecte la llave al sistema neumético.

Coloque la llave en el elemento que va a ser apretado o aflojado.

Oprima gradualmente el gatillo de la herramienta.

Después de haber terminado el trabajo desmantele el sistema neumatico y aimacene la herramienta.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de
la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazén pueden causar que se darien las juntas de la
maquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neu-
matico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacidn. contaminacion en el sistema neumatico
puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequena cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir
el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumético.

Aplique una pequena cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disenadas para este
proposito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disenado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y pongala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafos a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegUrese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la
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que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal

capacitado.

Defecto

Posible

La herramienta tiene rotaciones
demasiado lentas o no se activa

Aplique una cantidad pequena de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos.
Es posible que las ldminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos.
Lubrique la herramienta con una cantidad pequena de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la
herramienta. En tal caso, se debe limpiar el motor.

La herramienta se activa pero
después desacelera

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque
del compresor. Mientras el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un
compresor mas eficiente.

Insuficiente energia

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 3/8”. Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor
maximo. Asegurese que la herramienta estd limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller
autorizado para su reparacion.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazon, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presién de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econdmi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0113/YT-0953/EC/2013

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, Ze nizej wymienione wyroby:

Klucz pneumatyczny; 0,63 MPa; 1356 Nm; 10000 min-'; 1/2”; nr kat. YT-0953
Klucz pneumatyczny; 0,63 MPa; 400 Nm; 10000 min*'; 3/8”; nr kat. YT-09501
Klucz pneumatyczny; 0,63 MPa; 542 Nm; 10000 min'; 1/2”; nr kat. YT-09505
Klucz pneumatyczny; 0,63 MPa; 1150 Nm; 10000 min'; 1/2”; nr kat. YT-09540
Klucz pneumatyczny; 0,63 MPa; 1630 Nm; 5500 min*'; 3/4”; nr kat. YT-09571

do ktorych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
EN ISO 11148-6:2010

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzgdzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2013

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2013.01.02
(miejsce i data wystawienia)
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