Instrukcja obstugi
Zywica ANYCUBIC Texture Resin (biata)

Opis

Zywica ANYCUBIC Texture Resin zostata opracowana z myslg o tworzeniu modeli wymagajacych wyjatkowej precyzji i wytrzymatosci. Oferuje doktadno$¢ na poziomie 0,15

mm i pozwala uzyskac elementy o grubosci zaledwie 0,02 mm. Dzigki zawarto$ci nanoceramicznego proszku gotowe modele zyskujg charakterystyczng matowg powierzchnie,

ktéra przypomina wygladem profesjonalnie wykonane figurki kolekcjonerskie i modele ekspozycyjne.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Ze wzgledéw bezpieczenstwa oraz certyfikacji nie mozna w zaden sposéb przebudowywac¢ lub zmienia¢ produktu. W przypadku korzystania z produktu w celach innych niz
opisane, produkt moze zosta¢ uszkodzony. Ponadto uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem moze powodowaé zagrozenia. Doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i
zachowac jg do pozniejszego wykorzystania. Nalezy przeczytac i przestrzega¢ zawartych w instrukcji wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa.

oparami i rozpuszczalnikami.

Nie narazac¢ produktu na obcigzenia mechaniczne.

ponownym uzyciem.

Noo ~Aw D~

strona internetowa: https://innpro.pl/) lub z innym specjalistg.

Produkt nie jest zabawka. Nalezy trzyma¢ go poza zasiggiem dzieci i zwierzat.

Chroni¢ produkt przed ekstremalnymi temperaturami, bezposrednim $wiattlem stonecznym, silnymi wibracjami, wysokg wilgotnoscia, wilgocia, palnymi gazami,

Jesli bezpieczna praca nie jest diuzej mozliwa (produkt jest uszkodzony, nie dziata prawidtowo), nalezy przerwaé uzytkowanie i zabezpieczy¢ produkt przed

Z produktem nalezy obchodzi¢ sie ostroznie. Wstrzasy, uderzenia lub upuszczenie produktu moga spowodowac jego uszkodzenie.
Jesli istniejg watpliwosci w kwestii obstugi, bezpieczenstwa, nalezy zwréci¢ sie do wykwalifikowanego fachowca.

Jesli pojawig sig jakiekolwiek pytania, na ktére nie ma odpowiedzi w niniejszej instrukcji, prosimy o kontakt z naszym biurem obstugi klienta (mail: hurt@innpro.pl,

Specyfikacja
Producent JANYCUBIC

odel [Texture Resin
Kolor Biaty

Nateriat 7ywica fotopolimerowa z dodatkiem proszku ceramicznego
[Dtugosc fali 365405 nm
Lepkosc [350—-370 mPa-s (25°C)
Gestosc [1,08-1,11 g/lcm?
[Twardo$¢ 81-83 HD
[Odpornos¢ na rozcigganie 35-45 MPa

ydtuzenie przy zerwaniu 23-30%

odut sprezystosci przy zginaniu U5-55 MPa

[Odporno$¢ na zginanie

2200-2500 MPa

[Modut Younga

1300-1500 MPa

Wytrzymato$¢ udarowa Izoda 78 J/Im
ISkurcz objetosciowy P—3%
[Temperatura drukowania P0—40°C
[Zalecana temperatura otoczenia podczas drukowania P0-40°C
Czas naswietlania pierwszej warstwy 040 s
Czas naswietlania standardowej warstwy P-3 s
ISrodek czyszczacy PA 95%
Czas mycia >3 min
Dtugos¢ fali UV podczas utwardzania K05 nm
[Temperatura utwardzania 18-30°C

atezenie promieniowania UV 25 000—-30 000 pW/cm?
[Czas utwardzania 3 min

aga 1 kg
Producent

Shenzhen Anycubic Technology Co.,Ltd

Ai'nan Road, Longdong, Baolong, Longgang 90, Bldg 2, Tower A / Unit 101/501/1001
518172 Shenzhen

Chiny

support@anycubic.com

Podmiot odpowiedzialny w UE

Apex CE Specialists GmbH
Habichtweg 1 1

41468 Neuss

Niemcy

info@apex-ce.com

Importer

{INNPRD

INNPRO Robert Btgdowski sp. z 0.0.
Rudzka 65c, 44-200 Rybnik, Polska
tel. +48 533 234 303

hurt@innpro.pl / www.innpro.pl
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