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Nazwa i wzér napisu SINGER oraz logo ,S” firmy SINGER typu ,kamea”
jest zastrzezonym znakiem handlowym bedgcym wiasnoscig firmy
The Singer Company Limited S.a.r.l. lub firm stowarzyszonych.
(4710719F - English © 2020 The Singer Company Limited S.a.r.l. or its Affiliates)
Wszystkie prawa zastrzezone.

Niniejsza polska wersja jezykowa oryginalnej instrukcji obstugi firmy-SINGER
zostata opracowana przez firme Arka AGD Sp. z 0.0., w drodze tlumaczenia
z jezyka angielskiego na polski
i stanowi wytgczng wiasnos¢ intelektualng firmy Arka AGD Sp. z 0.0..
Powielanie instrukcji obstugi (w cato$ci lub we fragmentach), drukowanie,
rozpowszechnianie, dokonywanie zmian, ingerowanie w jej forme, uktad i tres¢
jest zabronione bez uzyskania zgody firmy Arka AGD Sp. z o.0.

Dystrybutor:

ARKAAGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 Radom
Telefon centrali: (48) 360 90 41, (48) 360 94 32
E-mail: arkaagd@arkaagd.pl
www.arkaagd.pl
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[] Wprowadzenie

Witamy w rodzinie uzytkownikéw maszyn do szycia SINGER
i gratulujemy zakupu nowej maszyny do szycia ze znakiem SINGER,
ktory jest od ponad 160 lat synonimem jakosci szycia.
Domowe maszyny do szycia SINGER sg projektowane dla réznych odbiorcow,
o réznym stopniu zaawansowania w zakresie technik szycia
S3 zaprojektowane tak, aby przynosi¢ uzytkownikom radosc¢ z szycia,
tworzenia i pozwala¢ osiggac uzasadniong satysfakcje z efektéw koncowych
wykonywanych prac krawieckich.
Jest dla_nas bardzo wazne, aby uzytkownicy poznali maszyne i jej mozliwosci
krok po kroku.
Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zalecamy zapoznac sie szczegotowo
z instrukejg obstugi maszyny, ktéra zawiera tatwe do zrozumienia szkice i opisy.
Maszyna ta przeznaczona jest do uzytku domowego i ma za zadanie umozliwi¢
Panstwu szygie wszelkiego rodzaju materiatdbw poczgwszy od lekkich tkanin,
takich_ jak organdyna az do ciezkich drelichow.
Prosimy pamietaé, ze zawsze mozecie Panstwo uzyska¢ dodatkowg pomoc
wchodzgc na naszg strone www.arkaagd.pl
lub kontaktujgc sie z naszymi specjalistami z Serwisu Centralnego.
Maszyny do szycia marki SINGER model 6680 / 6699 odpowiadajg europejskim
normom dotyczgcych bezpieczenhstwa i zaktdcen radiowych
Przejscie odpowiednich badanh laboratoryjnych i zgodnos¢ z wymaganiami
sg udokumentowane przyznaniém prawa do uzywania znaku CE.
JestesSmy zawsze gotowi, aby stuzy¢ Panstwu pomocg i mamy nadzieje, ze
polubicie swojg nowg maszyne do szycia SINGER.

Szczesliwega Szycia!

Przestrzeganie ponizszych zalecen zapewni bezproblemowg prace
maszyny do szycia SINGER:
Kotko reczne, znajdujgce sie z prawej strony maszyny, nalezy/obraca¢ wytgcznie
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (w kierunku do siebie).
Przed rozpoczeciem pracy oraz po jej zakonczeniu nalezy podniesé dzwignie
podnoszenia stopki.
Rozpoczynajgc szycie nalezy przytrzymac kohcdwki nitek za stopkg i wykonaé
kilka pierwszych $ciegow.
Nalezy stosowac wytgcznie igly firmy SINGER, zwracajgc uwage na to,
aby byty odpowiednie do danego materiatu.
Igta nie moze byc tepa, zgieta lub uszkodzona w jakikolwiek inny sposéb.
Nalezy stosowac nici dobrej jakosci.
Nalezy regularnie czysci¢ i konserwowaé maszyne.

Zyczymy Panstwu wielu przyjemnie spedzonych i tworczych chwil
z maszyng do szycia SINGER.
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[[] wazne wskazéwki bezpieczeristwa

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.

Podczas korzystania z urzgdzeh elektrycznych nalezy przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa, wigcznie z ponizszymi zaleceniami.
Przed rozpoczeciem pracy prosimy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje
obstugi. Instrukcje obstugi nalezy zachowac (nie wyrzucac), a przy odsprzedazy
maszyny (lub jej nieodptatnemu odstgpieniu) nalezy przekaza¢ maszyne
nastepnemu uzytkownikowi razem z instrukcjg obstugi.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym:

Nigdy nie nalezy‘pozostawia¢ wigczonej maszyny do szycia bez nadzoru.
Gniazdko elektryezne.do ktorego jest podtgczana maszyna powinno by¢ tatwo
dostepne.Natychmiast po zakonczeniu pracy oraz przed przystgpieniem

do czyszczenia maszyny, otwieraniem pokryw oraz wykonywaniem czynnosci
regulacyjnych bgdz naprawczych nalezy wytgczy¢ maszyne oraz wyciggngc
wtyczke przewodu zasilajgcego.z gniazdka sieciowego.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak zmniejszy¢ ryzyko oparzen, pozaru, porazenia pradem elektrycznym,

poniesienia innych obrazen cielesnych lub uszkodzenia urzadzenia:

- Maszyny nalezy uzywac zgodnie z jej przeznaczeniem i w sposob opisany
w instrukcji obstugi.

- Urzgdzenie moze by¢ uzywane przez dzieciw wieku powyzej 8 lat oraz osoby
o ograniczonych zdolnosciach fizycznych, umystowych i sensorycznych, a takze
przez osoby nie posiadajgce wiedzy lub doswiadezenia w uzytkowaniu tego typu
urzgdzen, pod warunkiem, ze bedg one pod nadzorem oseby odpowiedzialnej
za ich bezpieczenstwo lub zostang poinstruowane na temat korzystania
z urzadzenia w bezpieczny sposéb oraz zostang poinformowane
o potencjalnych zagrozeniach i zrozumiejg niebezpieczenstwa zwigzane
z uzytkowaniem urzadzenia.

- Nie pozwala¢ dzieciom bawic sie maszyng, kt6ra nie powinna by¢ uzywana
jako zabawka. Szczeg6lnie wzmozona ostroznos¢ jest zalecana, gdy maszyna
jest uzywana przez dzieci lub w poblizu dzieci.

- Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac¢ czyszczenia i konserwacji sprzetu.

- Zabrania sie pracowa¢ na maszynie, gdy kabel zasilajgcy jest uszkodzony,
gdy maszyna jest uszkodzona lub upadfa na ziemie, gdy maszyna jest lub byta
zalana wodg. W takich przypadkach nalezy maszyne dostarczy¢ do najblizszego
autoryzowanego punktu serwisowego lub do Serwisu Centralnego dystrybutora
w celu sprawdzenia, naprawy oraz regulacji elektrycznych i mechanicznych.

- Nie nalezy pracowaé na maszynie jesli szczeliny wentylacyjne sg zablokowane
(niedrozne). Szczeliny wentylacyjne w maszynie i w noznym regulatorze
predkosci muszg by¢ wolne od kurzu, strzepkow nici i skrawkéw tkanin.
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[[] wazne wskazowki bezpieczenistwa - c.d.

- Dbac¢ o czystosc¢ i droznos¢ otwordw wentylacyjnych maszyny i regulatora
obrotow. Chroni¢ przed kurzem, pytem, resztkami nici i $cinkami materiatu.
Nie wkfada¢ zadnych przedmiotéw do szczelin i otworéw wentylacyjnych.

- Nie uzywa¢ maszyny do szycia na wolnym powietrzu.

- Podczas szycia trzymac palce z daleka od wszystkich ruchomych czesci
maszyny. Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowac w obszarze pracy igiet.

- Zawsze stosowac wtasciwg i nieuszkodzong ptytke $ciegowg. Nieodpowiednia
i uszkodzona ptytka Sciegowa moze powodowac tamanie igiet.

- Nie uzywac tepych lub krzywych igiet.

- Podezas szycia nie ciggnac i nie popycha¢ materiatu, gdyz mogto by to
spowodowagé ztamanie sie igty.

- W trakciefszycia zaleca sie uzywanie okularéw ochronnych.

- Wytgcza¢ maszyne przed wykonaniem jakichkolwiek czynnoéci obstugi
opisanych w instrukcji obstugi, takich jak na przyktad nawlekanie igiet,
chwytaczy, wymiana igiet, zmiana stopki dociskowe;.

- Zawsze odtgcza¢ maszyn od zasilania przed wykonaniem jakichkolwiek
czynno$ci obstugi opisanych w instrukcji obstugi, takich jak otwieranie pokryw,
smarowanie czesci maszynysitp.

- Nie uzywa¢ maszyny na zewnatrz pomieszczen mieszkalnych..

- Nie uzywa¢ maszyny do szyciagjesli w poblizu rozpylany byt aerozol, tlen
lub inne gazy techniczne.

- Przy wytgczaniu maszyny po zakoriczeniuypracy w pierwszej kolejnosci
przetgczy¢ klawisz wigcznika do pozygciji ,0" i dopiero wowczas wyciggngc
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

- Nie wycigga¢ wtyczki przewodu zasilajgcego(z gniazdka cigagngc za przewod.

- Nie wyciggac¢ wtyczki z gniazdka mokrymi dtofimicrgk.

- Przewdd zasilajgcy urzadzenia nalezy sprawdzac okresowo i regularnie pod
katem uszkodzen mechanicznych lub termicznych'izolacji przewodu
(pekniecia, naciecia, otarcia, wykruszenia, przypalénia, nadtopienia lub inne
uszkodzenia i $lady zuzycia ostabiajgce izolacje).

- Wymiane uszkodzonego przewodu zasilajgcego moze przeprowadzi¢ wytgcznie
autoryzowany punkt serwisowy lub elektryk, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia. Przestrzeganie tej zasady pozwala.wyeliminowac
niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym.

- Obchodzi¢ sie ostroznie z noznym regulatorem obrotéw. Unika¢ upuszczania
regulatora na podtoge. Nie ktas¢ na regulatorze zadnych przedmiotow.

- W przypadku uszkodzenia sie lampki oswietlenia LED odda¢ maszyne do
najblizszego autoryzowanego punktu serwisowego lub do Serwisu Centralnego
dystrybutora, celem wymiany lampki LED na nowa.

- Nie uzywac¢ maszyny w wilgotnych pomieszczeniach.

-Nie przechowywa¢ maszyny w bardzo cieptym, zimnym lub wilgotnym miejscu.

- Nie wystawia¢ maszyny na dziatanie promieni stonecznych.

- Uzywac zawsze oryginalnych elementow wyposazenia (akcesoridéw),
zalecanych przez producenta.
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[[] wazne wskazéwki bezpieczeristwa - c.d.

- Do podnoszenia i przenoszenia maszyny uzywacé wytgcznie rekojesci.

- Zabrania sie wtasnorecznych przerébek maszyny. Stwierdzenie faktu takich
samodzielnych przerdbek przez serwis powoduje automatyczng utrate prawa
do bezptatnych napraw maszyny w okresie gwarancyjnym.

- Ostrzega sie ponadto, ze takie przerdbki moga stanowi¢ zagrozenie
dla zdrowia i zycia uzytkownika maszyny.

- Producent nie odpowiada za szkody spowodowane niewfasciwym, niezgodnym
z przeznaczeniem uzytkowaniem maszyny.

- Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania drobnych zmian
konstrukgyjnych bez uprzedniego powiadamiania, o ile zmiany te nie wptywaja
na cechy uzytkowe maszyny.

[] serwisowanie urzadzen z podwéjna izolacja

Urzadzenia posiadajgce.podwdjng izolacje zabezpieczajgcg nie wymagaja
uziemienia. Wymagajg.natomiast, aby wszelkie przeglady i naprawy instalacji
elektrycznej wykonywane byty przez wykwalifikowany personel (posiadajacy
odpowiednie uprawnienia) autoryzowanych punktow serwisowych lub personel
Serwisu Centralnego dystrybutora.

Przy naprawach instalacji elektrycznej'maszyny do szycia powinny by¢ uzywane
wytgcznie oryginalne cze$ci zamienne, polecane przez producenta.

Maszyny do szycia wykonane w klasie podwaojnej izolacji zabezpieczajgcej sg
specjalnie oznakowane znakiem podwojnej izolacji @ " lub napisem
,Podwaéjna izolacja" ("Double insulation"):

[] Nozny regulator obrotéw i poziom glo$nosci

Maszyna do szycia SINGER model 6680 / 6699 moze by¢ uzywana wytgcznie

z oryginalnym noznym regulatorem predko$ci szycia, znajdujgcym sie

w opakowaniu maszyny.

W przypadku konieczno$ci wymiany uszkodzonego i nie dziatajgcego regulatora
predkosci szycia (pedatu), jego oryginalny zamiennik nalezy kupi¢

u autoryzowanego sprzedawcy maszyn SINGER lub w Serwisie Centralnym
dystrybutora (patrz strona 56)

Maszyna eksploatowana w normalnych warunkach emituje hatas na poziomie
mniejszym niz 70 dB(A).

A UWAGA

Aby zachowac¢ prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie
naprawy oraz obstuga serwisowa urzgdzenia winny by¢ dokonywane wytgcznie
przez autoryzowane punkty serwisowe lub Serwis Centralny dystrybutora.
Przestrzeganie zaleceh zawartych w instrukcji gwarantuje nie tylko
bezpieczenstwo uzytkowania, ale zapewnia réwniez dtugotrwate uzytkowanie
urzgdzenia i zapobiega przedwczesnemu zuzyciu maszyny do szycia.
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Dane techniczne dla maszyn
w wersji europejskiej:
Wymiary: 376 x 197 x 301 mm
Waga urzgdzenia: 6,6 kg
Napiecie znamionowe pradu: ~ 230 V
Czestotliwos¢ pragdu: 50 Hz
Moc znamionowa: 65 W
Temperatura uzytkowania: pokojowa
Poziom gtosnosci: ponizej 70 db(A)
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1. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA
W Czesci maszyny

1. Dysk naprezajgcy nawijacze
szpuleczki
. Podciggacz nici
. Naprezacz nici gornej
. Pokrywa przednia
. Obcinacz nici
. Dostawny stolik wysiegu
oraz pojemnik na akcesoria
. Trzpien nawijacza szpuleczki
. Ograni¢znik nawijania
szpuleczki
9. Tabela $ciegobw
10. Przycisk szycia wstecz
11. Rekojes¢
12. Poziomy trzpien szpulki
13. Kétko reczne
14. Wigcznik gtowny,
wigcznik oswietlenia
15. Gniazdko maszyny
16. Tabliczka znamionowa
17. Prowadnik nitki
18. Dzwignia do obszywania
dziurek na guziki
19. Dzwignia podnos$nika stopki
20. Prowadnik nitki
21. Automatyczny nawlekacz igty
22. Prowadnik nitki
23. Wkret mocowania
uchwytu stopki
24. Igta
25. Ptytka $ciegowa
26. lgielnica
27. Obcinacz nici
28. DZzwignia uwalniania stopki
dociskowej
29. Wkret mocujacy igly
30. Stopka dociskowa
31. Zgbki transportera
32. Duzy stolik wysiegu
(wyposazenie opcjonalne)
33. Przewdd zasilajgcy
34. Nozny regulator obrotéw
35. Instrukcja obstugi

OOk WN

o N




[] Akcesoria (wyposazenie standardowe maszyny)

@

1. Zestaw.igiet 7. Srubokret do wkretow ptytki

2. Szpuleczki Sciegowej

3. Pomocniczy (pionowy) trzpien 8. Ostona zgbkow transportera
na szpulke 9. Stopka do wszywania zamkow

4. Podktadki filcowespod/szpulke bltyskawicznych

5. Kapturek na szpulke 10. Stopka do obszywania dziurek

6. Nozyk do przecinania na guziki

dziurek / szczoteczka

UWAGA:

Stopka umieszczona w maszynie jest stopka uniwersalng (wielofunkcyjna)
i jest stosowana przy wiekszosci prac krawieckich.
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] Przygotowanie maszyny do szycia

A UWAGA

Wytgczy¢ maszyne i odigczy¢ jg od zasilania, wyciggajgc wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Ustawi¢ przycisk wigcznika maszyny i o$wietlenia w pozycji ,0".

Wtyczka przewodu zasilajgcego
do wetkniecia w gniazdko w maszynie

Przewéd
noznego regulatora

obrotow (pedatu) Przewdd zasilajgcy

Nozny regulator obrotow
(pedat)

UWAGA: Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy upewnic sie, czy na ptytce
Sciegowej nie ma pozostatosci oleju. Jesli zachodzitaka potrzeba, usungc olej.

[] Przewod zasilajacy / Nozny regulator obrotow (pedat)

Podtaczy¢ przewdd zasilajgcy do gniazdka maszyny (1)raz do gniazdka
elektrycznego (2) tak, jak pokazano na rysunku powyzej. Przewod noznego
regulatora obrotow (pedatu) podtgczy¢ do gniazdka maszyny (3).

UWAGA: Jesli pedat nie zostat podigczony, maszyna nie bedzie dziatac:

] Wiacznik maszyny i oswietlenia

Maszyna nie bedzie dziataé, je$li wigcznik gtéwny
bedzie w pozyc;ji ,,0". Wigcznikiem gtéwnym
wigcza sie maszyne oraz o$wietlenie.

A UWAGA Wigcznik gtowny

Podczas naprawy maszyny, przy wymianie igiet itp. .’ wigczony
maszyna musi by¢ odtgczona od Zrédta zasilania. :

Wigcznik gtowny
wyltgczony
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] Trzpienie szpulki

TRZPIEN POZIOMY Szpulka
Pociggnac¢ trzpien w kierunku do siebie. z nitkg
Umiesci¢ szpulke z nitkg na trzpieniu

i zatozy¢ kapturek tak, aby nitka mogta Elgg\lxgdka

sie swobodnie odwijac.

Jesli szpulka ma na kotnierzu wciecie do
zaczepiania nitki, nalezy zatozy¢ jg tak,
aby wciecie znajdowalo sie z prawe;j
strony.

Trzpien
pionowy

Szpulka

TRZPIEN PIONQWY

Zatozy¢ na‘maszyne drugi trzpien,
na trzpien zatozyépodkiadke filcowg
a nastepnie szpulke z nitka.

Kapturek Kotnierz Trzpien
na szpulke szpulki  poziomy

] Dzwignia stopki dociskowej

Dzwignia podno$nika stopki dociskowej
ma 3 pozycje.

1. Podczas szycia dzwignia jest T
w pozycji dolnej.

2. Przy wktadaniu lub wyjmowaniu
materiatu oraz przy wymianie stopki
dociskowej dzwignia jest w pozycji
Srodkowe. T

3. Pozycja gorna (maksymalny wznios
stopki dociskowej) jest przeznaczona
do wktadania pod stopke grubych
materiatdw.
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[] Ostona zabkow transportera

Jesli zachodzi potrzeba recznego Ostona
przesuwu materiatu pod pracujacy igta, zgbkow
to nalezy zatozy¢ na ptytke Sciegowa transportera

ostone zgbkow transportera.

Przy cerowaniu, szyciu z wolnej reki,
haftowaniu oraz wyszywaniu
monogramow, zgbki transportera
powinny by¢ schowane, co pozwala
na prowadzenie materiatu w dowolnym
kierunku.

Aby zatozy¢ ostene zgbkdw
transportera, nalezy ustawic igte

w gérnym potozeniu, podniesé do gory
stopke dociskowg i zatozy¢ ostone na
ptytke $ciegowg, zwracajge uwage, aby
trzpienie ostony weszty,w otwory

w plytce Sciegowe;.

Ptytka
Sciegowa

] Dostawny stolik wysiegu

Na maszynie mozna szy¢ ze stolikiem lub bez niego. Stolik zapewnia wigekszy
obszar pracy. Aby zdjg¢ stolik wysiegu, nalezy chwyci¢ go palcami obu dtoni

i pociagng¢ w lewo tak, jak pokazano na rysunku powyze;.

Przy zaktadaniu stolik powinien ,zatrzasnagé sie” w swojej pozycji pracy.

Ze zdjetym z maszyny stolikiem mozna szy¢ na wysiegu ubrania dla dzieci,
profile zamkniete jak rekawy, nogawki, kotnierzyki oraz obszywac inne trudno
dostepne miejsca.
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] Nawijanie szpuleczki (nitka dolna)

1. Umiesci¢ szpulke z niémi na
poziomym trzpieniu szpulki
i zabezpieczy¢ ja, zakladajgc
na trzpien kapturek.
Odwing¢ nitke i przeciagnac¢ ja
przez prowadnik i naprezacz
nawijacza szpuleczki.
Nitka musi by¢ dobrze umieszczona
miedzy dyskami naprezacza.

2. Wyciggna¢ konebwke nitki przez
otwoér w kotnierzu szpuleczki tak,
jak to pokazano/na rysunku obok.
Przesungé trzpien"nawijacza w lewo
i zatozy¢ szpuleczke na trzpien tak,
aby koniec nitki wystawat z.gérnej
czesci szpuleczki.

3. Przytrzymac palcami wystajacy
koniec nitki i przesung¢ trzpien
nawijacza z zatozong szpuleczkg
w prawg strone, az zaskoczy.

4. Wtaczy¢ maszyne.
Nitka zacznie sie nawija¢ na
szpuleczke, ktora zatrzyma sie
automatycznie, gdy bedzie w petni
nawinieta.
Przesungé trzpien nawijacza
ze szpuleczkg w lewo, zdjgc
nawinietg szpuleczke i odcig¢ koniec
nitki tuz przy kotnierzu szpuleczki.

UWAGA:

Skontrolowac¢ rozmiar szpulki z ni¢mi. Jesli szpulka jest zbyt duza i nie miesci
sie na poziomym trzpieniu szpulki, nalezy wowczas szpulke zatozyé na
pomocniczy pionowy trzpieh szpulki.
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] Wyjmowanie szpuleczki z bebenka

1. Pokreci¢ kotkiem recznym w kierunku
do siebie (przeciwnie do ruchu
wskazoéwek zegara) i ustawic igte
W jej najwyzszym potozeniu.

2. Otworzy¢ pokrywe chwytacza
w kierunku do dotu. Uchwyci¢
bebenek za odchylng klapke tak,
jak to pokazano na rysunku obok
i wyja¢ bebenek z chwytacza.

3. Zwolnic¢/odchylng klapke (zatrzask
bebenka),a szpuleczka sama
wypadnie.

[] Wkiadanie szpuleczki do bebenka

1. Trzymac szpuleczke w prawej rece
tak, aby nitka odwijata sie zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara.

2. Umiesci¢ szpuleczke w bebenku,
pozostawiajgc okoto 10 cm nitki
na zewnatrz.

3. Wprowadzi¢ nitke w szczeline,
a nastepnie przeciggng¢ pod ptaska
sprezynka naprezajaca.
Gdy nitka bedzie na swoim miejscu,
sprezynka wyda lekki odgtos
~Pykniecia”.

4. Pozostawi¢ okoto 10 cm nitki
na zewnatrz bebenka.

-15-



[J wktadanie bebenka do chwytacza

1. Uchwyci¢ bebenek za ptytke

zapadk tak, aby trzpien B arscieniy
ustalajgcy byt skierowany chwytacza

do gory.

2. Wsung¢ bebenek na srodkowy
trzpien chwytacza, z nitkg
skierowang w kierunku
do siebie.

UWAGA:

Czubek trzpienia ustalajgcego
powinien wejs¢ w rowek

w pierscieniu chwytacza

3. Puscié plytke zapadkidak, T ZPeN 4 =

talaj
aby bebenek pozostat th?eijl?: y
w chwytaczu.

[] Nawlekanie nitki gornej

A. Podniesc¢ stopke dociskowa.

UWAGA:

Przed nawlekaniem nitki goérnej
zawsze nalezy podnosi¢ stopke
tak, aby gérna nitka mogta
swobodnie wsung¢ sie pomiedzy
talerzyki naprezacza.

Nie podniesienie stopki
spowoduje, ze naprezenie nitki
goérnej bedzie nieprawidtowe.

B. Pokreci¢ kotem zamachowym
w kierunku do siebie i ustawi¢
igte w jej gbérnym potozeniu.




[] Nawlekanie nitki gornej - c.d.

(©)

s
X
A

e [

C. Prawg rekg przytrzymac nitke, lewg rekg nawleka¢ maszyne wedtug kolejnosci
przedstawionej na rysunkach:

- Prowadzi¢ nitke przez podciaggacz nitki (3) w kierunku od prawej strony do lewe;j.
- Przeciggna¢ nitke przez oczko igty, wikierunku od przodu do tytu.
(na nastepnej stronie podano wskazdwki dotyczgce stosowania automatycznego
nawlekacza igty).

UWAGA:

Wystarczy wykonaé prosty test, aby sprawdzic, czy nitka wprowadzita sie

prawidtowo pomiedzy dyski naprezacza nici:

1. Przy podniesionej stopce i nawleczonej igle, pociggna¢ nitke gérng
w kierunku do tytu maszyny. Przy prawidtowym nawleczeniu maszyny
powinien by¢ odczuwalny maty opo6r a igta powinna sie lekko zgigc.

2. Nastepnie nalezy opuéci¢ stopke dociskowg i ponownie-pociggngc¢ nitke
w kierunku do tyty maszyny. Tym razem powinien by¢ odczuwalny wiekszy
opdr, a igta powinna sie bardziej zgig¢. Jesli opdr nie jest wyczuwalny,
maszyna jest nawleczona nieprawidtowo i nalezy nawlec gérng‘nitke
na maszyne jeszcze raz (od nowa).

-17 -



| Automatyczny nawlekacz igty

Pokreci¢ kotkiem recznym w kierunku do siebie
(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara)
i ustawi¢ igte w jej najwyzszym potozeniu.

1. Zaczepi¢ nitke na prowadniku tak, jak pokazano
na rysunku.

2. Przytrzymac koniec nitki i opu$ci¢ dzwignie
nawlekacza.

3. Przekrgcicdzwignie do tytu.

4. PrzeciggngC nitke wokét haczyka i wyciggnac
ja do gory.

5. Ustawi¢ dzwigniesw pozycji wyjsciowej;
igta nawlecze sie automatycznie.

6. Zwolni¢ (puéci¢) dzwignie i pociagna¢ nitke
w kierunku od siebie.

UWAGA:

W przypadku uzywania automatycznego
nawlekacza igty, zaleca sie ustawienie maszyny
na szycie $ciegiem prostym, w celu fatwiejszego
nawlekania igty.
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] Wyciaganie nitki dolnej

1. Podnies¢ dzwignie podnosnika
stopki.

2. Przytrzymac nitke lewg rekg
i pokreci¢ kotkiem recznym
w kierunku do siebie (przeciwnie
do ruchu wskazoéwek zegara) tak,
aby igta ustawita sie w swoim
najwyzszym potozeniu.

UWAGA:

Aby szybkoe chwyci¢ dolng nitke,
nalezy wybra¢ scieg prosty, wcisngc

i zaraz po tym zwolni¢ przycisk

$ciegu wstecznego.

Maszyna wykona jeden, cykl gora-dot

i zatrzyma sie z igtg w pozycji gérne;j.
Cechg charakterystyczng tej maszyny
jest to, ze zawsze zatrzymuje sie z igtg
w maksymalnej gornej pozycji.

3. Pociagng¢ delikatnie nitke gorng
tak, aby dolna nitka wyszta
z otworu w ptytce Sciegowe;.

4. Utozy¢ obie nitki (gérng i dolng)
pod stopkg i wyciagnaé je
na odlegto$¢ okoto 15 cm poza
stopke, w kierunku do tytu
maszyny.
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[] Tabela doboru nici i igiet do obszywanych materiatéw

Typ tkaniny Rodzaj tkaniny Rodzaj nici Typ igly Rozmiar
Lekkie Batyst, satyna Bawetniana - pokryta poliestrem, 2020 11/80
(cienkie) szyfon, krepa. lub 100% poliestrowa, czerwony |pomaranczowy
tkaniny ogoblnego zastosowania chwyt pasek
Srednie Flanela, Bawetniana - pokryta poliestrem, 2020 14/90
tkaniny gabardyna, lub 100% poliestrowa, czerwony niebieski
bielizna ogoblnego zastosowania chwyt pasek
poscielowa,
muslin, len,

wetniana krepa.

Srednie Materiat na Bawetniana - pokryta poliestrem, 2020 16/100
i ciezkie: ptaszcze, lub 100% poliestrowa, czerwony purpurowy
tkaniny dzins, ptotno, ogdlnego zastosowania chwyt pasek
ptétnozeglarskie. |lub mocne grube nici o duzej 18/110
wytrzymatosci 26ity pasek
Dzianiny Dzianiny. Bawetniana - pokryta poliestrem, 2045 11/80
pojedyncze, lub 100% poliestrowa, 261ty pomaranczowy
dzianiny ogolnego zastosowania chwyt pasek
podwojne, 14/90
dzersej, niebieski pasek
trykot 16/100
purpurowy
pasek

Powyzsza tabela moze by¢ pomocna¢przy doborze nici i igiet do materiatu,
zwtaszcza dla 0sob, ktére dopiero nabywajg doswiadczenia w zakresie
wykonywania réznych prac krawieckich.

Nalezy jednak pamieta¢, ze jest to jedynie tabela‘’zawierajgca wskazéwki dla
o0sbb poczatkujgcych.

O ostatecznym rezultacie szycia i jako$ci wykonywanych,szwéw decyduje
wiasciwy dobor nici i igiet, dokonany w oparciu o do$wiadeczenie osoby szyjgcej
oraz wha$ciwe ustawienie naprezenia nici gornej w stosunku de’nici dolnej.

Przed przystgpieniem do wtasciwego szycia zaleca sie wykonanie préby.na
skrawkach materiatu, ktéry bedzie szyty.

UWAGA:

Zaleca sie uzywanie wytgcznie igiet polecanych przez producenta,

czyli markowych igiet firmy SINGER, ktére zapewniajg uzyskanie najlepszych
efektéw i rezultatow szycia.

Nie nalezy uzywac igiet uszkodzonych (tepych, krzywych, z uszkodzonym
ostrzem). Nie zaleca sie szycia materialtbw wodoodpornych i metalizowanych.

Nie nalezy tez uzywa¢ metalizowanych nici, gdyz mogg one powodowac
przy$pieszone zuzycie czesci maszyny.

Do szycia materiatow elastycznych zaleca sie uzywanie igiet z ostrzem kulkowym.
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] Wymiana igiet

A UWAGA

Przed wymiang igty nalezy wytgczy¢
maszyne i odtgczy¢ jg od zasilania,
wyciggajgc wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

1. Pokrecié¢ kotkiem recznym
w kierunku do siebie (przeciwnie
do‘fuchu wskazoéwek zegara)
i ustawic igte w. jej najwyzszym
potozeniu.

2. Zluzowac Srubg'mocujacy igty,
pokrecajgc jg'w Kierunku do siebie
(przeciwnie do ruchu-wskazowek
zegara).

. Wyciagna¢ igte do dotu.

. Przekreci¢ dzwignie do tyhu:

. Umiesci¢ nowg igte w uchwygcie
igly. Wtozy¢ igte do jej uchwytu tak,
aby trzpien igty byt skierowany
ptaskg strong do tytu.

5. Wepchnac igte w uchwyt

maksymalnie wysoko, az do oporu.

6. Dokreci¢ Srube mocowania igty

za pomocg Srubokreta,
znajdujgcego sie w wyposazeniu
standardowym maszyny.

B OOW

UWAGA:

Plaska strona trzpienia igty

Igta

Wsunac igte

w otwor

w uchwycie igty
do oporu

Plaska strona trzpienia igty
skierowana w kierunku
do tytlu maszyny

Srube mocowania (zacisku) igty nalezy dokrecié do oporuynalezy.jednak uwazagé,

aby jej nie uszkodzic.

WSKAZOWKA (PRAKTYCZNA PORADA):
Przed wymiang igty zaleca sie potozenie kawatka materiatu pod stopka
dociskowg i opuszczenie stopki. Utatwi to wymiane igty i uniemozliwi wpadniecie

igly do otworu w plytce sciegowe;.
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[] ustawienie naprezenia nitki goérnej

Spéd materiatu

=

. (;";, ’

-

‘-;.S;.\/.‘ ,’/;;/~ -:~:::{¢.‘,".‘. Z & ‘\/‘ o
Wierzch %{/ Nitka gorna e Nitka gorna ///
materiatu za bardzo naprezona za mato naprezona (zbyt luzna)
Prawidtowo 4 \
wyregulowany Scieg

Zwiekszanie naprezenia Zmniejszanie naprezenia
nitki gérne;j nitki gérne;j

— S &
UWAGA:

Dla okoto 90% wykonywanych prac krawieckich, ustawienie tarczy naprezacza
nitki gérnej w pozycji ,5" zapewnia uzyskanie prawidtowego wigzania nici,

a tym samym mocnego i dobrze prezentujgcegorsie sciegu.

SCIEG PROSTY

Wyglad $ciegu zalezy w duzym stopniu od wyréwnania naprezen nici, dolnej

i gornej. Naprezenie jest ustawione prawidtowo, jeslisobie nitki ,tgczg sie”

w $rodku warstw zszywanych materiatow. Je$li na poczatku szycia $cieg jest
nieregularny, nalezy wyregulowac naprezenie nitki gérnej,przy pomocy tarczy
naprezacza nitki. Wszystkie zmiany naprezenia nalezy wykonywag przy
opuszczonej w dotf stopce dociskowej. Zrobwnowazone w petnitnaprezenie nitki
dolnej i gornej jest wymagane zazwyczaj tylko przy $ciegu prostym.

SCIEG ZYGZAKOWY | SCIEGI 0ZDOBNE

Przy szyciu Sciegiem zygzakowym oraz $ciegami ozdobnymi naprezenié nitki
gornej powinno byé mniejsze, niz przy szyciu $ciegiem prostym. Scieg bedzie sie
lepiej prezentowat wizualnie, jesli nitka gérna bedzie nieznacznie widoczna po
lewej (spodniej) stronie materiatu.

WSKAZOWKA (PRAKTYCZNA PORADA):

Lekkie zmniejszenie naprezenia nitki gérnej jest zalecane przy szyciu ozdobnych
$ciegobw dekoracyjnych (w tym Sciegu attasowego) oraz przy obszywaniu dziurek
na guziki, gdyz poprawia to wyglad $ciegu na wierzchniej (prawej) stronie
materiatu. Zaleca sie wykonanie prébnego obszycia i sprawdzenie naprezenia.

-22-



] Funkcje panelu kontrolnego (panelu obstugi)

Szeroko$¢ sciegu / przy Sciegu
prostym pozycja igty

Numer wzoru f

Sciegu ‘
ﬁ,—? mn 2\ sel
uu<£>3;—5!’
Przyciski .
wyboru
numeru $ciegu @ .Q@
o)1) G0

Ve

Pogladowa
tabela
Sciegow

ISt =i

00 01 02403 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15

THEEA i) 0t

16 17 18 19 20 21422 23 24 25 26 27 28 29 30 31

ST +9T0

32 33 34 35 36 37 38 89.40 41 42 43 44 45 46 47

- HEHI S PISISLE

48 49 50 51 52 53 54 55 56 5768 59 60 61 62 63

Jergpigicoflifull

64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 7879

VW
JAVAVAY

A

PRZYCISKI WYBORU NUMERU SCIEGU

Gdy maszyna jest wigczona, wybrany jest
Scieg prosty, a na wyswietlaczu LCD pojawia
sie wyskakujgcy ekran z indywidualnymi
ustawieniami preferencji.

Aby wybra¢ wzér &ciegu, nalezy uzy¢ lewego
przycisku wyboru numeru wzoru, aby wybraé
lewg cyfre i prawego przycisku, aby wybrac
prawa cyfre, odnoszac sie do pogladowe;j
tablicy zawierajgcej numery wzordéw Sciegow.

Wyswietlacz
LCD

Dtugosé
Sciegu

Przyciski
recznego
ustawiania
szerokosSci
Sciegu /
Pozycja
igty

Przyciski
recznego
ustawiania
dtugosci
Sciegu

oo

Przyciski wyboru numeru $ciegu

g[o
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[] Ustawianie dtugosci i szerokosci $ciegu / pozycja igty

Po uruchomieniu maszyna do szycia bedzie szyta $ciegi zgodnie z domysInymi
parametrami dtugosci i szerokoéci $ciegu, ktore sg wyswietlone na ekranie
wySwietlacza.

Parametry te mozna recznie zmienia¢ i ustawia¢ (zmniejsza¢, zwiekszac),
korzystajac z przyciskdw oznaczonych strzatkami.

Mozna recznie zmieni¢ dlugo$¢, szerokos¢ i pozycje igty dla Sciegu prostego
zgodnie z wtasnymi preferencjami, naciskajgc wspomniane przyciski recznej
regulaciji.

| | . a5 |

== Przyciski

L recznego
rPrCzZync;slg ustawienia
gczneg szerokosSci
ustawienia a e Sciequ
dtugosci i pozycii igly

@ Sciegu
UWAGA:

Niektore wzory sciegow oferujg wiecej opcji recznej regulacji niz inne.

] Pozycja igly przy sciegu prostym

Przy ustawieniu maszyny na szycie $ciegiem prostym, mozna ustawi¢ igte
w jednej z jej 13 pozycji, przy pomocy przyciskéw.regulacji szerokosci $ciegu,

jak pokazano na rysunku ponize;.
B 9 =
(L N —_— W prawo —

W lewo <—< N

WA WY S
Przyciski wielofunkcyjne
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] Regulacja naprezenia nitki dolnej (nitki bebenka)

Naprezenie nitki dolnej jest ustawione fabrycznie

i dla wiekszosci wykonywanych prac krawieckich «. Materiat marszczy sie
nie wymaga jakiejkolwiek regulaciji.

Jesli naprezenie jest ustawione prawidtowo,

a jednak materiat sie marszczy, przyczyng moze

by¢ za duze naprezenie nitki gornej

i dolnej jednoczesnie.

W takiej sytuacji nalezy skorygowa¢ naprezenia. :
Naprezenie, nitki dolnej mozna tatwo sprawdzic. g
Wystarezy/chwyci¢ za nitke wystajaca

z bebenka i jeden raz potrzgsnac.

Przy prawidtowym naprezeniu odwinie sie

od 3 do 5 cm nitki.

Jesli naprezenienitki bedzie zbyt mate, nitka

bedzie sie odwijac'w sposbb ciggty.

Przy naprezeniu zbyt'duzym nitka nie odwinie sie. Zwiekszanie
Aby wyregulowaé naprezenie nalezy nieznacznie naprezenia
pokreci¢ Srubokretem Srubke.regulacyjng :
naprezenia nitki w bebenku.

Zmniejszahje
naprezenia

[] Wymiana stopki dociskowej

A UWAGA

Przed wymiang igty nalezy wytgczy¢ maszyne i odtgezy¢ jg.od zasilania,
wyciggajgc wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Pokreci¢ kotkiem recznym
w kierunku do siebie (przeciwnie

do ruchu wskazéwek zegara) Dzwignia
) o ST podnosnika
i ustawi¢ igte w jej najwyzszym stopki
potozeniu.
1. Wcisng¢ dzwignie zwalniania i. dociskowej
stopki dociskowej, aby zdjgé
stopke z maszyny. Dzwignia
2. Umiesci¢ zgdang stopke na ptytce zwalniania
Sciegowej tak, aby trzpien stopki stopki
znalaz! sie doktadnie pod rowkiem ° dociskowej

uchwytu stopki.
3. Opusci¢ dzwignie podnosnika
stopki tak, aby stopka zatrzasneta

sie w uchwycie. Uchwyt stopki
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[] Komunikaty na wys$wietlaczu

W przypadku nieprawidtowej funkcji na wyswietlaczu pojawi sie komunikat btedu.

Ponizej podane sg wskazowki dotyczace usuwania problemoéw.

Informacja:
Trzpieh nawijacza szpuleczki jest przesuniety w prawg ‘ E ,'
stroneg i znajduje sie w pozycji robocze;j.

!]

Zalecenie:
Skontrolowa¢ nawijacz i przesungc¢ trzpien w lewg strone.

Informacja:

Dzwigniaydo obszywania dziurek na guziki jest opuszczona U E E
lub podniesiona.

Zalecenie:

Podczas obszywania-dziurek na guziki opusci¢ dzwignie.
Zalecenie:

Podczas szycia wzoréw sciegéw podniesé dzwignie.

Pedat noznego regulatora.ebrotéw nie jest podigczony.
Zalecenie:

L3

Informacja: [[

A—

Podtaczy¢ pedat do maszyny za pomoca kabla.

Informacja:

Maszyne blokuje nitka zaplgtana w bebenkut lub maszyna U E '—‘
zostata na site zatrzymana (zablokowana w inny.sposéb)

————

Zalecenie:
Wytgczy¢ maszyne i usungc¢ przyczyne zablokowania
maszyny

Przycisk szycia wstecznego / zakonczenia szwu zostat

Informacja:
i [ =

wcisniety przy ustawionym $ciegu obszycia dziurki na guziki

Zalecenie:

Scieg zakonczenia szwu uszyje sie automatycznie

po zakonczeniu obszycia dziurki na guzik.

Nie ma potrzeby wciska¢ przycisku $ciegu wstecznego /
zakonczenia szwu.

Informacja:

Nawijacz nitki dolnej jest wigczony i trzpien nawijacza U JE
szpuleczki znajduje sie w pozycji roboczej.

Zalecenie:
Jesli nie ma potrzeby skorzystania z nawijacza, nalezy
przesung¢ trzpien nawijacza w lewg strone
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[] Przycisk szycia wstecznego

PRZYCISK WYBORU DWOCH FUNKCJI

1. Funkcja szycia wstecznego przy sciegu prostym i zygzakowym (@)
Aby szy¢ do tytu, nalezy wcisnaé przycisk szycia wstecznego.
Maszyna bedzie szy¢ do tytu tak dtugo, jak dtugo przycisk bedzie nacisniety.

R

Przycisk Sciegu

wstecznego
<
o
T
&

2. Funkcja zakonczenia szwu przy pozostatych sciegach ( 2 )
W przypadku wszystkich $sciegoéw, oproécz $ciegu prostego, zygzakowego
oraz $ciegu obszycia dziurek na guziki, maszyna zabezpieczy $cieg poprzez
uszycie 4 matych $ciegéw zszywajgcych. Sciegi zostang wykonane doktadnie
w tym miejscu i momencie, w ktérym zostanie wcidniety przycisk.

UWAGA:
Funkcja ta jest bardzo pomocna przy zakanczaniu szwéw, gdyz zapobiega
rozplatywaniu sie Sciegu na poczatku oraz na koncu szwu.
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2. ROZPOCZYNANIE SZYCIA

[] Tabela dtugosci i szerokosci $ciegow

Numer
Sciegu Pozycja igty Ditugos¢ sciegu
Scieg | o | To
83| 838
S38| 28 AUTO MANUALNIE AUTO MANUALNIE
D P
! 00 00 Srodkowa Lewa-prawa 2.5 05-45
i
:” 01 01 2.5 15-25
[H]
i 02 02 — 25 20-4.0
|
Numer L. -~ Numer . .
sciegu Sz,er_okosc II)”:u_gosc sciegu Sz'er'okosc Qiu_gosc
Sciegu Sciegu Sciegu Sciegu
o— [— mm mm mm mm
Dloolzo, MM | M e | | mm) | (mm)
o Do T o || TR
n |128128 » |[O©|Qo© |
= = ©|A\UTO|MANUALIAUTO| MANUAL =.© | = ©AUTOMANUAL| AUTO |MANUAL
(«»}

03 — - - 20| 20-40 10 07 3.0 |1.0-6.0/ 20 [1.0-3.0

04 03 | 50 | 0-6.0| 20 |05-3.0 1 08 3:0711.0-6.0/ 20 [1.0-3.0

05 - 50 |0-60| 20 (05-3.0 12 09 6.0 13,456/ 20 [15-25

06 — | 50|0-60]|20|05-3.0 13 10 | 35 (35-65( 25 |15-25

07 | 04 | 30 |234 | 20]|10-30 14 M | 35 (35-65| 25 |15-25

15 12 6.0 |13,45,6| 20 [1.0-25

VWL AMWA | ) | w0 | VWV

08 | 05 | 30 |23 |20 [10-30

’
W

25,3
09 06 | 6.0 115 0-25
45,6

»
W

16 13 5.0 |20-6.0 25 [15-25

A
AVAYAY)

5

VW | S>> [ AAA | VWV | | TV V| AN




[] Tabela dtugosci i szerokosci $ciegéw - c.d.

Numer Numer
$ciegu Szerokos¢ | Diugosé $ciegu |Szerokos¢| Diugosc
Sciegu Sciegu $ciegu Sciegu
S = o _ |_
2130zl (MM (mm) 2 Bosol (MM (mm)
W | TR T o O | TO®T®O
O ©| O © N O ©| O ©
=90 =z0© Sos©
AUTO |[MANUAL| AUTO| MANUAL AUTOMANUAL AUTO [MANUAL]
E 17 14 | 35 [35-65| 25 |15-25 E 32 | 28 | 50 35,56 25 [1.3-25
>§ 18/ | /15 |\ 6.0 |[3,456| 2.0 |1.5-25 g 33 | — | 5013456 18 [15-25
$ 19 | 16 4 30 2039 25 |15-25 é 34 | 20 [ 10| 10 | 25 |[15-30
E 20 | 17 | 35 |10-65| 25 [15-25| > | 35 | 30 | 6.0 [3,4,5,6] 15 [05-1.5
g 21 | 18 3.0 [1.0-65|%25 |1.5-25 % 36 | 31 | 5.0 [35-6.0] 25 [1.5-25
E 22 | 19 3.0 [1.0-6.5| 2.5 1525 B 37 | 32 | 50 |3.0-65| 25 [1.5-25
E 23 | 20 | 35 |[1.0-65| 25 |15-25 j\ 38 | 33 | 50 |1.0-6.0| 25 [0.8-25
3 24 | 21 35 |1.0-6.5| 25 [15-25 g 39 (134 | — - - -
E 25 | 22 35 |1.0-6.0| 20 [08-25 } 40 | — | 60 [35-6.0] 0.8 [05-15
% 26 | 23 | 35 |1.0-6.0| 20 [08-25 ( 41 — | 6.0435%6.0] 08 |05-15
/ 1.0-3.0
t/ 27 | 24 | 50 456' 20 |1.0-25 % 42 | 35 | 6.0 [3.5-60| 05 [05-15
A 1.0-3.0,
\j 28 | 25 50 |, oo | 20 [10-25 g 43 | 36 | 6.0 [35-6.0] 05 |05-15
§ 29 | 26 | 50 [35-6.0/ 25 |[1.5-25 § 44 | 37 | 6.0 |3556| 05 |05-15
@ 30 | 27 | 40 2,46 25 |1.0-25 é 45 | 38 | 6.0 (35,56 05 [05-15
E 31 - 50 |2.0-6.0| 25 [1.0-25 § 46 | 39 | 6.0 [35,56| 05 [05-15

1

N

©
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[] Tabela dtugosci i szerokosci $ciegéw - c.d.

1

w

o
]

éN(;Ji;nir Szerokosé¢ | Dhugosc gl;;nir Szerokos¢| Dtugosé
9 Sciegu Sciegu 9 Sciegu Sciegu
o (mm) (mm) o (mm) (mm)
S || o QL oo
T O®OT O O TOIT O
2 °gleg N 129|188
= ©|= ©| AUTO MANUAL|AUTO| MANUAL = ©1= | auto|manual AUTO | MANUAL
é 4740940 | 60 [3556| 05 [05-15 s 62 35 [2.0-6.0| 05 | 05,08
% 48" | 441, | 160 |35,56| 05 [05-15 é 63 | — | 60 |3560| 08 |08-15
§ 49 | 42 | 6l0 (35,56 05|05-15 i 64 | 53 | 60 |3560| 08 [08-15
§ 50 | 43 | 65 [3.0-6.5| 05 [05-15 :% 65 | — | 65 |35-65| 25 |15-25
é 51 | 44 | 60 [3.0-6.0| 05 |0B=15 % 66 | — | 65 |35-65| 25 [15-25
\
52 | 45 | 60 [3.0-60| 05 [05-15 < 67 | 55 | 50 [20-65| 05 | 05
% 53 | — | 60 [30-60| 05 |05-15 % 68 | 56 | 6.0 |[3560| 20 |15-25
§ 54 | 54 | 6.0 [3.0-60] 05 [05-15 ;yé 69 | 57 | 6.0 [35-60| 25 |15-25
% 55 | 46 | 50 [35-6.0| 05 |[05-15 @ 70 | 58 | 6.03/3560| 1.8 [08-25
§ 56 | 47 | 6.0 [3.0-6.0| 05 |05-30 3 71 | 59 | 6.0 [85-600] 13 |08-4.0
§ 57 | 48 | 6.0 [3.0-6.0| 05 |05-3.0 g 72 | 60 | 6.0 |35-6.0| 1.3 |0.8-4.0
§ 58 | 49 | 65 |35-6.5| 05 |05-25 ? 73 | 61 | 6.0 [35-60 1.8 [1.0-4.0
5 59 | 50 | 6.0 [35-6.0| 05 |05-15 < 74 | — | 60 [35-6.0| 1.8 |1.0-40
% 60 | 51 | 60 [3.0-6.0| 05 |05-15 2} 75 | 62 | 6.0 [3.0-60| 25 |1.0-25
} 61 | 52 | 60 (3,456 05 |05-13 93 76 | 63 | 6.0 [3.0-6.0| 25 |1.0-25




[] Tabela dtugosci i szerokosci $ciegéw - c.d.

Numer

Numer

sciequ Szerokos¢| Diugosé scieau Szerokos¢| Diugose
9 Sciegu Sciegu 9 Sciegu Sciegu
b SolTo (mm) (mm) = (mm) (mm)
O |loaloo S (82383
W | o©lo® n 83|88
=0|=z0© ‘ ©|S © |
AUTO|MANUALIAUTO| MANUAL = AUTO|MANUALAUTO| MANUAL
g 77| 64 | 45 |3,456| 2.5 | 1.5-25 i 80 | 72 | 50 [2.0-6.0] 1.5 [05-20
E§ 78 4= |45 (3,456|25|15-25| & | 9 | 73 | 3.0 |2.0-45| — -
%} 79 | 65| 45 (3,456 25 |1.5-25 r 91 | — | 60| 60 | 050508
t
<>§ 80 - 45 |3,45,6( 25 |15-25 H 92 - — - - —
ﬁ 81 | 66 | 50 |3.5-6.0| 25 |AM5%25 93 | — | 60| 60 | 050508
ﬁ 82 | 67 | 50 [35-6.0|25|15-25 ] 94 | 74 | 55| 55 |05 0508
E 83 | 68 | 50 [3.0-65| 25 |1.5-25 ] 95 | 75 | 35| 35 |05 0508
a 84 — | 5.0 {3.0-65| 25 |1.5-25 ﬁ 9% /76 | 55| 55 |05 0508
i 85 | 69 | 50 [3.0-6.0| 20 [1.0-25 ﬁ 97 | 77|=35" 35 |05 |0508
g 86 | 67 | 50 |3.5-6.5| 25 |15-25 n 98 | 78 | 55| 55 |05 0508
?25 87 — | 45 |3,45,6| 25 |1.5-25 n 99 | 79 | 35| 351|065 0508
% 88 | 71 | 50 [3.0-6.0| 25 [15-25
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] Informacyjna (pogladowa) tabela wzoréw sciegow.

Model 6680

THi22222c R 94304

00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15

PHS=CaEariingl ot

16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

Ahi3EtiEieatiia}

32733 3435 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47

2055372009360k

48 49 50 51 52 .63 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63

Jebdnigizenlnun

64 65 66 67 68 69 70" 74 72 73 74 75 76 77 78 79

Model 6699

TTEITIT ST

00010203040 607 8091 1121314151617 1819

e St ey

2021222324 252627282930 31323334 3536373839

Y(3EFTIER13127aB33Y

4041424344454647484950 515253 54 5556 57 58 59

2338 #2903 ChdfRb

60 616263646566 67686970717273747576777879

scdpasexgzel [ IN09000

8081828384 858687888990 91929394 9596 97 98 99
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[] Scieg prosty

O  Scieg prosty jest najczesciej stosowanym $ciegiem przy wykonywaniu
- réznych prac krawieckich. Przy szyciu Sciegiem prostym nalezy
: postepowac wedtug ponizszych wskazéwek.
1
00
(6680)
00

(6699)

UWAGA:

W zaleznosciwd grubosci materialu mozna ,,delikatnie” wyregulowac
naprezenie/nitkitak, aby wigzanie obu nici (gornej i dolnej) nastepowato
w $rodku grubosci zszywanych warstw materiatu.

1. USTAWIENIA:

- stopka wielofunkcyjna
- naprezenie nitki: 5

2. Przeciggna¢ obie nitki pod stopkg dociskowg w kierunku do tytu na odlegtosé
okoto 15 cm poza oczko.igty.

3. Umiesci¢ materiat pod stopkg deciskowg i opuscic stopke.

4. Pokreci¢ kotkiem recznym w kierunku do siebie (przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara) tak, aby igta wesziaw materiat.

5. Uruchomi¢ maszyne do szycia. Prowadzi¢ materiat delikatnie reka.

Nie ciagng¢ materiatu i nie popychaé. Po'dojsciu na koniec materiatu
zatrzymaé maszyne.

6. Pokreci¢ kétkiem recznym w kierunku do siebie (przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara) tak, aby igta znalazta sie w/swoim najwyzszym potozeniu.
Podnies¢ stopke dociskowg, wyciggng¢ materiat do tytu i odcig¢ nitki na
obcinaczu nici, znajdujgcym sie na pokrywie czotowej maszyny.

UWAGA:

Plytka Sciegowa posiada oznaczenie w centymetrach oraz.w-calach,

a wyttoczone na ptytce linie stuzg do prowadzenia materialu podczas szycia
(patrz rysunek na nastepnej stronie instrukcji).

UWAGA:

Aby nie doszlo do rozszczepienia sie zszytych brzegéw materiatu
wskutek rozplatania sie nitek i aby wzmocni¢ zakonczenie szwu, nalezy
wcisng¢ przycisk $ciegu wstecznego i uszy¢ kilka $ciegéw na koncu
oraz na poczatku szwu.
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[ Scieg prosty - c.d.

1 A

A. Tarcza regulacji naprezenia
nici gérne;. |j
B. Przycisk sciegu wstecznegos: ];5' 1:“; ”1:%3' E
C. Dzwignia podnosnika stopki (5| M ﬂﬁ'ﬁ,“ I
dociskowej :
\ 7

308" (10 mm)  5/8" (16 mm)  T/B" (22 mm)

Chcagc szy¢ prosto, nalezy trzymac sie linii prowadzacych, wyttoczonych na ptytce
Sciegowej, ktére oznaczajg jednoczesnie odlegtosc.od igty, ustawionej w pozycji
Srodkowe;.
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] Scieg pikujacy imitujacy $cieg szyty recznie

\ p——

H| Scieg ten zaprojektowano
| w tym celu, aby sprawiat
H] wrazenie szycia recznego
| przy obszywaniu

02 iprzeszywaniu materiatéw.

1. Na szpuleczke)z nitkg dolng nawing¢ zgdany kolor nitki do obszywania.
Podczas szycia maszyna wyciggnie tg nitke do gory.

2. Kolor gornej nitki-nalezy dopasowac jak najlepiej do koloru obszywanego
materiatu. Nitka nie powinna by¢ widoczna.

3. Powoli zwiekszac¢ naprezenie nitki gérnej, az do momentu uzyskania
zgdanego efektu.

UWAGA:
W celu osiggniecia ciekawych efektow, mozna eksperymentowac¢ z réznymi
kombinacjami ustawien naprezenia nici i dlugosci Sciegu.

] Wszywanie zamkéw btyskawicznych oraz sznurka

Ze stopkg do wszywania zamkdw btyskawicznych mozna szy¢ z prawej lub lewej
strony, wzdtuz zamka btyskawicznego lub sznurka.

Igta z prawej
strony stopki

Igta z lewej
strony stopki

Wszywanie zamkoéw btyskawicznych.
Aby wszy¢ prawg strone zamka
btyskawicznego, nalezy zamocowac
stopke w uchwycie stopki po jej lewej
stronie tak, aby igta przechodzita przez
otwor z lewej strony stopki. Aby wszy¢
lewa strone, nalezy zamocowac stopke
w uchwycie stopki po jej prawej stronie
tak, aby igta przechodzita przez otwor
z prawej strony stopki.
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] Wszywanie zamkéw btyskawicznych oraz sznurka - c.d.

Wszywanie sznurka )
Sznurek umiescié w waskiej zaktadce <
materiatu i przyfastrygowac recznie. =
Zamocowac stopke do zamkow
btyskawicznych w uchwycie stopki po jej
lewej stronie tak, aby igta przechodzita
przez otwor z lewej strony stopki.
Uruchomié maszyne i wszyé sznurek

w zakfadke.materiatu.

WSKAZOWKA: ,
Za pomoca regulatora szerokosci Sciegu mozna nieznacznie przesuna¢ igte
blizej sznurka.

[] Scieg zygzakowy

Ustawienie:
Stopka wielofunkcyjna Spod g
Naprezenie nitki - 5 mgteriam\\(:_;_' e

Nitka gérna moze pojawi¢'sie
03 na spodzie w zaleznoscilodnitki, i <7
(6680) materiatu, rodzaju $ciegu oraz Wierzeh _><_ g
04 szybkosci szycia, jednak dolna materiatu e
(6699) nitka nie powinna pojawic sie
na wierzchu materiatu.

Jesli dolna nitka jest widoczna na
wierzchu materiatu, nalezy zmniejszyé /

naprezenie nitki.

Ustawianie szerokosci i dlugosci Szerokos¢ Sciegu

$ciegu g 2 é

Ciemno_szare pole oznacza mm 0105/1.0(1.5/2.0 E’S.G 3.5(40 4,575‘0 5.5(6.0
parametry Sciegu, ktéry ustawi sie

automatycznie po wybraniu $ciegu
zygzakowego o numerze 03.
Dtugosc¢ tego $ciegu wynosi 2 mm,
natomiast szeroko$¢ sciegu
wynosi 5 mm.

0

0.3
05
0.8
1.0
1.3
1.5
1.8
20
25
3.0

Jasno-szare pola oznaczajg
wszystkie wartosci, ktére mozna
recznie ustawi¢ dla dtugoéci

i szerokosci Sciegu.

Dtugos¢ Sciegu
AN <> VAV <— i




[] Potréjny $cieg zygzakowy

> Ustawienie:
Stopka wielofunkcyjna
Naprezenie nitki - 5

06 Jestto mocny Scieg,

(6680) poniewaz tworzy trzy krotkie
09 Sciegi tam, gdzie normalny
(6699) scieg zygzakowy, tworzy tylko

jeden &cieg.

Z tego wzgledu Scieg ten jest zalecany ao
obrebiania wszystkich rodzajow materiatow.
Jesttez bardzo przydatny przy wykonywaniu wszelkiego rodzaju napraw,
typu fatanie, cerowanie, wszywanie gumek itp.

UWAGA:
Naprawa rozerwanego miejsca lub obszywanie (jak pokazano na rysunku)
wymagajg recznego ustawienia dtugosci sciegu.

[] Scieg muszelkowy

Ustawienie:
Stopka wielofunkcyjna
Naprezenie nitki - 5

08  Ziozy¢ gruby brzeg materiatu tak,

(6680) jak pokazano na rysunku

11 iprzeprasowaé.

(6699) Potozy¢ materiat tak, aby wierzch
byt na gorze i aby czes¢ Sciegu
zygzakowego przechodzita
przez ztozony brzeg materiatu
i Sciggata go tworzgc scieg
muszelkowy.

Z lewej strony materiatu odcig¢
jego nadmiar doktadnie przy linii
Sciegu.

UWAGA:
Zaleca sie eksperymentowanie z roznymi ustawieniami szerokosci i
dlugosci sciegu w celu uzyskania jak najlepszego efektu wizualnego
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[] Scieg attasowy

Jest to ciasny (gesty), atrakcyjny cieg
do przyszywania 0zdob, naszywania
aplikaciji itp.

Nalezy delikatnie zmniejszy¢ naprezenie
nitki gérnej i recznie ustawic¢ dlugosé
$ciegu w zakresie od 0,5 do 2,0 mm.
Przy szyciu delikatnych i cienkich
materiatéw, zaleca sie zastosowanie
podktadu lub stabilizatora, co
zapobiegnie marszczeniu sie materiatu.

Szerokosééciegu attasowego mozna
zwiekszaé symetrycznie w stosunku do
srodkowego ustawienia igty, zwiekszajgc
lub zmniejszajgc szerokosc¢ Sciegu.

UWAGA:
Przy gestym sSciegu attasowym zaleca si¢ zastosowanie stopki do sciegu
attasowego.

] Przyszywanie guzikéw

73
(6680)
90
(6699)

Ustawienie:
Stopka wielofunkcyjna
Ostona zgbkow transportera

Ustawi¢ maszyne na szycie $ciegiem zygzakowym. Umiesci¢ materiat oraz
guzik pod stopkg. Opusci¢ stopke. Pokreci¢ kdtkiem recznym w kierunku

do siebie (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara) i skontrolowac,

czy igta wchodzi centralnie w otwory w guziku. Dopasowac recznie szeroko$¢
Sciegu do rozstawu dziurek. uruchomi¢ maszyne i przyszy¢ guzik, wykonujgc
okoto 10 sciegdw. Jesli guzik powinien by¢ przyszyty na tzw. ,stupku”, nalezy
potozy¢ igte lub szpilke na wierzchu guzika i szy¢ tak, jak pokazano na rysunku.

WSKAZOWKA:
Wyciggna¢ obydwie nitki z lewej strony materiatu i zwigza¢ je razem.
Zapobiegnie to poluzowywaniu sie Sciegu, ktérym przyszyto guzik.
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[] Scieg kryty
E g i Scieg kryty stuzy do wykonywania niewidocznych podwinigé¢
0

zaston, skracania nogawek spodni, spédnic itp.

4, 05,07 Ustawienie:

(6680) Stopka wielofunkcyjna
07, 08,10 Naprezenie nitki - 5

(6699)

. - Elastyczny $cieg kryty
- Scieg kryty dla zwyktych tkanin dla delikatnych i rozciggliwych
materiatow.

Srednio gruby lub gruby materiat

%13

Wierzch




[] Scieg kryty - c.d.

1

. Obrzuci¢ brzeg materiatu nitkg 2 kolorze szytego materiatu. Cienki materiat

ztozy¢ do $rodka i przeprasowac okoto 1 cm brzegu. W przypadku $rednio
grubych i grubych materiatbw wystarczy obrzuci¢ brzegi.

. Nastepnie ztozy¢ materiat tak, jak pokazano na rysunku.

Lewa strong na wierzch.

. Umiesci¢ materiat pod stopka. Pokreci¢ kétkiem recznym w kierunku do siebie

(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara) i ustawic igte w lewej pozyciji
maksymalnej. Igta powinna tylko nieznacznie przechodzi¢ przez miejsce
ztozenia.materiatu. Szy¢ powoli i ostroznie, prowadzac materiat wzdtuz
krawedzi prowadnika.

. Po zakonczeniu szycia, Scieg po prawej stronie materiatu powinien by¢

ledwo widoezny.

UWAGA:

Oprocz ustawienia prowadnika materiatu na stopce, mozna wykorzystac
réwniez regulator szerokosci sciegu i zmienia¢ wysuniecie iglty w celu
uzyskania wezszego lub szerszego Sciegu.

UWAGA:

Szycie sciegiem krytym wymagaod uzytkownika pewnej wprawy

i doswiadczenia, dlatego tez zaleca sie wykonanie szycia probnego
na kawatku materiatu, ktéry ma'by¢é obszywany.
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[] Sciegi dekoracyjne i elastyczne (informacje ogéine)

Ustawienie:
Stopka wielofunkcyjna
Naprezenie nitki - 5

Sciegi dekoracyjne i elastyczne sg uzywane przy szyciu dzianin oraz materiatow
elastycznych (rozciggliwych). Sciegi te mozna réwniez wykorzystywacé przy szyciu
zwyktych materiatdw. Ponizej przedstawiono najczesciej stosowane $ciegi

[] Potréjny $cieg prosty elastyczny

i Potréjny.scieg prosty elastyczny
i jestimocniejszy od zwyktego
11 $ciegu prostego, poniewaz jest
I szyty trzy'razy=Do przodu, do tytu
01 i zndéw do przodu..Nadaje sie do
(6680) wzmacnianiasszwow odziezy
01 sportowej z materiatéw
(6699) elastycznych i nie elastycznych
oraz do wzmacniania szwéw
w miejscach krytycznych,
Zapewnia profesjonalny wyglad
szytych ubran, stuzy réwniez
do przyszywania kotnierzy
i mankietow.

i

[] Scieg plastyczny

Scieg plastyczny jest idealny do marszezenia materiatu, obrzucania,
wszywania gumy lub elastycznej koronki.
1. Aby zmarszczy¢ tkanine, nalezy najpierw zrobi¢ kilka rzeddéw plis
przez materiat.
09 2. Wycig¢ odpowiedni kawatek materiatu podktadowegos(np. organdyna)
(6680) i podtozy¢ pod marszczenie.
12 3. Wzmocni¢ zmarszczone rzedy, przeszywajac je sciegiem plastycznym.
(6699)
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[] Scieg owerlokowy

Stosowany w produkgiji
przemystowej przy szyciu
ubran sportowych. Scieg

jednoczesénie zszywa i
10,11 obrzuca brzegi. Jest bardzo
(6680) skuteczny w przypadku
13,14 naprawy znoszonych i
(6699) postrzepionych czesci
garderoby.

[] Scieg pidrkowy

Piekny wyglad tego sciegu
sprawia, ze $cieg nadaje.sie do
zwyktego przeszywania,
przyszywania koronek,
ozdabiania brzegéw.
(6680) Idealny do zastosowania
15 W patchworku oraz do tgczenia

(6699) brzeg()w.

[] Potréjny zygzak

Stosowany przede wszystkim
do obszywania dekoracyjnego.
Idealny do obrebiania kotnierzy,
rekawow itp.
13 Jesli ustawimy recznie bardzo gesty
(6680) Scieg, to moze on tez stuzy¢ do
16 obrebiania i wzmacniania bardzo
(6699) obcigzonych miejsc.
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] Podwdjny scieg owerlokowy

Stosowany w produkgciji
przemystowej przy szyciu ubran
sportowych.
Scieg jednoczes$nie zszywa
14 iobrzuca brzegi.
(6680) Jest bardzo skuteczny
17 W przypadku naprawy
(6699) znoszonych i postrzepionych
czesci garderoby.

[] Scieg krzyzykowy

Uzywany gtownie jako ozdobny
$cieg dekoracyjny, do ozdabiania
czesci garderoby, bieznikow,
obrusow.
15
(6680)
18

(6699)

] Ozdobny sScieg zeberkowy

—t= Uzywany przede wszystkim
do dekoracyjnego obszywania
brzegbéw oraz do szycia
tradycyjnego.
16 Do szycia tym sciegiem
(6680) najczesciej stosuje sie specjalng
19 ~ igte (Singer Style 2040),
(6699) W celu utworzenia dziurek.

WSKAZOWKA:
Nieznaczne zwigkszenie naprezenia nitki spowoduje zwiekszenie dziurki
tworzonej przez specjalng igte.
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[] Scieg drabinkowy

Scieg drabinkowyjest uzywany [TTTTTITTITITITTITIT1
przede wszystkim do tworzenia
Sciegdbw wypuktych.
Mozna go stosowac réwniez B INERRERNNERENEREEER
17 do przeszywania cienkiej tkaniny
(6680) w jednakowym lub kontrastujgcym
20 kolorze.
(6699) Umieszczenie sciegu w srodku
bedzie stuzy¢ jako dekoracja.
Scieg drabinkowy mozna
wykorzystac¢ do przyszywania
cienkich tasm, sznurkéw i gumek.
Chcgc uzyskac efekt wypuktoéci,
nalezy wybrac Srednio gruby lub
gruby materiat.
Po przeszyciu materiatu wystarczy
wyciagng¢ z wnetrza drabinki nitki,
dzieki czemu Scieg uzyska otwarty,
przestrzenny wyglad.

] Scieg pikotowy - robigcy‘wrazenie $ciegu recznego

Tradycyjny Scieg, uzywany
do obszywania brzegoéw oraz
do naszywania aplikacji.

18, 19
(6680)
21, 22
(6699)

[] Scieg ,,Blanket”

.Blanket” to Scieg,
przypominajgcy swoim
wygladem tradycyjny Scieg

reczny, uzywany do
20,21 obszywania poscieli.
(6680) Mozna go rowniez uzywac
23,24 do naszywania aplikacji,
(6699)  obrebiania azurowego
oraz w celu obszywania
brzegow.
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] Scieg skosny obrzucajacy

Idealny $cieg do obrebiania
materiatéw, takich jak np. obrusy,
narzuty. Na cienkich materiatach

moze wytworzy¢ efekt pikotowy.
22,23 Nalezy szy¢ wzdtuz nieobrobione;j
(6680)  krawedzi, a nastepnie odcigc
25,26  wystajgce fragmenty materiatu
(6699) jak najblizej szwu.

] Przerywany scieg obrzucajacy

VRN Zszywa i obrzuca jednoczesnie
7 N\ oraz tworzy waski, elastyczny
szewy'szczegolnie odpowiedni
do szycia kapielébwek, ubran
24,25  sportowyeh, koszul sportowych.
(6680)  odziezy dziecigcej ze stretchu,
27,28 nylonu, jerseyu oraz{erseyu
(6699) bawetnianego.

[] Scieg krzyzykowy prosty

Scieg uzywany do zszywania
i wykanczania materiatéw
elastycznych lub do dekoracji

27 - 6680 CrZO9OW: ~

30 - 6699 »

[] Scieg z motywem greckim

Tradycyjny wzér do
ozdobienia brzegow,
krawedzi oraz do
wzmochienie SzZwow.

28 - 6680
32 - 6699

] Mocny sScieg elastyczny

Uzywany gtownie do
mocnego zszywania
materiatdw oraz dla ozdoby.

32 - 6680
37 - 6699
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[] Scieg jodtowy

Wszechstronny $cieg stosowany
do zszywania kawatkéw materiatow
oraz do ozdoby.

33 - 6680
38 - 6699

] Wzmocniony $cieg obrzucajacy

Idealny $cieg do przyszywania
ptaskiej.gumki. Mozna go réwniez
wykorzysta¢ do marszczenia i
obrebiania krawedzi.

66 - 6680
81 -6699

[ Scieg wypukty

Popularny scieg ozdobny, i
stosowany rowniez/do’'zszywania |
dwodch kawatkéw materiatu i |
utworzenia miedzy nimi'matego
69 - 6680 ©dstepu (szczeliny). Ztozy€ brzegi |
85 -6699 Materiatow i przeprasowac. |
Przyfastrygowac ztozone brzegi |

v

v

v

materiatdw do papieru
celulozowego pozostawiajgc
miedzy nimi 3 mm odstep.

Szy¢ przez 3 -milimetrowg
szczeline tak, aby igta chwytata
obydwa ztozone kawatki
materiatow. Usungé nitke fastrygi

i papier. Przeprasowac. —,—_—_—L:, et
[1 Scieg ,,Sawtooth”

v

v

SN A A A A NN A

Scieg stosowany gtownie dla /e e ™\
ozdoby, jak réwniez do zszywania /W“%“”i####f*mwg####g}m\
kawatkow materiatow. / N A - \
\ )
71 - 6680 o -
88 - 6699 <(.
&3




[1 Inne sciegi ozdobne i pomysty ich wykorzystania

USTAWIENIE:
Stopka: wielofunkcyjna
Ustawienie naprezenia nitki: w zakresie od 1 do 5

W przypadku $sciegéw ozdobnych zaleca sie wykonanie probnego szycia na
kawatku materiatu, ktéry ma by¢ obszywany.

Przed rozpoczeciem szycia, nalezy sprawdzi¢, czy szpuleczka w bebenku jest w
petni nawinieta dolng nitkg tak, aby nitki wystarczyto do konca szycia.

W celu uzyskania jak najlepszych efektéw mozna podtozy¢ pod materiat
rozpuszczalny lub zwykty stabilizator.

WSKAZOWKA:

Nitka dolna nie powinna by¢ widoczna na wierzchniej stronie materiatu.
Byé moze okaze sie konieczne nieznaczne zmniejszenie naprezenia nitki
gornej, aby zapobiec przecigganiu nitki dolnej do wierzchu.

ek s S 3§

] Automatyczne obszywanie dziurek/na guziki

Ten model maszyny do szycia oferuje ~ Docisk ,A” Docisk ,B”
uzytkownikom dwie rozne szerokosci
dziurek na guziki oraz trzy r6zne
zakonczenia.

Wbudowany mechanizm obszycia
dziurki sam ustali jej dtugos¢ w oparciu
o wielko$¢ guzika.

Automatyczne obszycie dziurki

z wykorzystaniem w/w mechanizmu
odbywa sie w jednym kroku

(w jednym cyklu).

a0 90 00

Numer sciegu w modelu 6680: 74 75 76 77 78 79
Numer $ciegu w modelu 6699: 94 95 96 97 98 99
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| Automatyczne obszywanie dziurek na guziki - c.d.

WSKAZOWKI:

- W miejscu szycia dziurki na guziki
nalezy zastosowac stabilizator
lub zwykia flizeline.

- Zaleca sie wykonanie probnego
obszycia dziurki na kawatku
materiatu, ktéory ma by¢ obszywany
oraz sprawdzenie, czy dziurka
i guzik pasuja do siebie.

1. Wybrac jeden ze wzordéw obszycia (©)
dziurki na guzik.

2. Wymienic¢ stopke==zatozy¢ stopke
do obszywania dziurek (patrz rozdziat

,Wymiana stopki”): L |'€|ﬂ L| |

3. Umiesci¢ guzik w stopce do
obszywania dziurek. (A) (B)

4. Opusci¢ dzwignie mechanizmu )
obszycia dziurki (C) tak, aby wpadta Stopka do obszywania
pionowo miedzy ograniczniki (A) i(B). dziurek na guziki

5. Ostroznie zaznaczy¢ na materiale )
pozycje dziurki na guzik.

6. Umiesci¢ materiat pod stopka. (©) —>| (©) © <
Wyciggna¢ nitke spod materiatu
i pozostawi¢ za igtg okoto 10 cm L L
wolnej nitki.

7. Wyrdéwnac oznaczenie pozycji dziurki

na guzik na materiale z oznaczeniem
na stopce do obszywania dziurek,
: -

~

a nastepnie opuscic stopke.
8. Przytrzymac nitke gbérng i rozpocza¢
szycie.

Oznaczenie Oznaczenie
na materiale na stopce




| Automatyczne obszywanie dziurek na guziki - c.d.

Obszycie dziurki na guzik zostanie dokoriczone w nastepujgcej kolejnosci:

IE EEEaNa il

3 4 5 7 8
SN ¢ )
. l
PozyCJa stopki

do obszywania
ﬁ_g B_& dziurek na guziki

9. Po zakonhczeniu szycia nalezy
nozykiem przecig¢ dziurke uwazajac,
aby nie przecig¢ szwow.

= ————
————

= — = ——— — =)
.

[ Hiee { O

BN
L BT
%E@

[J pziurka na guziki ze sznurkiem

Zaczepi¢ sznurek (wtoczke szydetkowa Ogranicznik
lub kordonek) wokét ogranicznika

na stopce.

Przeciggng¢ obydwa kornce sznurka

do przodu pod stopka tak, jak pokazano
na rysunku.

Obszy¢ dziurke przeszywajgc sznurek
$ciegiem zygzakowym z obu stron
dziurki.

Po zakonczeniu szycia zdjg¢ sznurek

Z ogranicznika.

Lekkim pociggnieciem usung¢ luz

i odcig¢ wystajgce i niepotrzebne

konce sznurka.
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] Obszywanie dziurek na guziki w cyklu recznym

- Dla dtugosci 45 mm zastosuj stopke
do automatycznego obszywania dziurek,
nie opuszczaj jednak dzwigni mechanizmu
obszywania dziurek, w przeciwnym razie
maszyna wyemituje sygnat dzwiekowy.

- Wieksze dziurki na guziki mozna uzyskac
przy pomocy stopki do Sciegu satynowego.

- Dokiadnie zaznacz na odziezy miejsce
obszycia dziurki na guzik. Wt6z materiat
pod stopke. Przesun stopke do przodu tak,
zeby igta wesztaw materiat na poczatku
dziurki.

KOLEJNOSC OBSZYGIA

1. Wiacz maszyne i obszyj pierwszy rygielek
oraz lewg strone dziurki.

2. Obszyj drugi rygielek i szyj do tytu, dopoki
igta nie znajdzie sie na poczatku dziurki.

3. Nastepnie szyj do przodu, przechodzgc
na poczatek dziurki i zakoncz prace.

4. Weci$nij przycisk szycia wstecznego
w celu przeszycia $ciegdw.

Uwaga:

Jezeli w kroku 1 recznie ustawiono
dlugos¢ sciegu na 0,8 mm, to rowniez
w kroku 3 nalezy ustawi¢ jednakowg
diugos¢ 0,8 mm.

5. Po zakonczeniu szycia nalezy nozykiem
przecig¢ dziurke uwazajac, aby nie
przecig¢ szwow.

WMWMWMMMMMMI

93

Ev)

b
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3. KONSERWACJA MASZYNY

A UWAGA

Przed przystgpieniem do konserwacji i czyszczenia maszyny do szycia, nalezy
maszyne wytgczy¢ i odigczy¢ jg od zasilania, wyciggajac wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

| Czyszczenie obszaru pracy chwytacza i transportera

Maszynenalezy czyscic regularnie. Konserwacja waznych elementéw maszyny
zapewni optymalne, dtugotrwate i bezawaryjne korzystanie z urzgdzenia.

Chwytacz

Pierscien

zabezpieczajgcy

Zabki chwytacza
transportera

Bieznia
chwytacza




] Czyszczenie obszaru pracy chwytacza i transportera - c.d.

A. Podnies¢ igte maksymalnie wysoko.
B. 1. Wyja¢ bebenek z chwytacza.
2. Wcisng¢ i przesung¢ w bok dzwignie zabezpieczajgce chwytacza.
3. Zdja¢ z maszyny pierscien zabezpieczajgcy chwytacza i wyjg¢ chwytacz.
C. Wyczysci¢ zgbki transportera oraz obszar pracy chwytacza za pomocg
szczoteczki do usuwania strzepkow nici i kurzu.

UWAGA:
Wpusci¢ krople oleju na srodkowy trzpien chwytacza oraz na bieznie
chwytacza tak, jak pokazuja strzatki na rysunku.

D. 1. Upewnié,sie, czy bieznia chwytacza tworzy poétksiezyc z lewej strony
maszyny.
2. Chwyci¢ chwytacz za srodkowy trzpien i umiesci¢ go tak, aby tworzyt
poétksiezyc z prawejsstrony.
3. Zatozy¢ pierscien,zabezpieczajgcy chwytacza na swoje miejsce.
4. Zatrzasng¢ dzwignie zabezpieczajgc chwytacza.

] Czyszczenie maszyny do szycia i pedatu

A UWAGA

Przed przystgpieniem do konserwacji i Czyszczenia maszyny do szycia, nalezy
maszyne wytgczyé i odigczy¢ jg od zasilania, wyciggajac wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Po zakonczeniu szycia wyczysci¢ maszyne do'szycia i pedat noznego regulatora
obrotéw, uzywajgc w tym celu miekkiej i suchej Sciereczki.

UWAGA:

Zabrania sie czyszczenia obudowy maszyny, jak i jej czesci za\pomoca
proszkow i past Sciernych, benzyny, rozpuszczalnikdéw oraz.innych
aktywnych chemicznie srodkow.

Zabrania sie zanurza¢ maszyne w wodzie, nawet czesciowo.

Do czyszczenia uzywac wytacznie miekkiej i suchej sciereczki oraz
szczoteczki / pedzelka do usuwania strzepkéw materiatu, resztek nici

i kurzu.
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4. AKCESORIA DODATKOWE DO NABYCIA

Poza wyposazeniem standardowym, dostarczanym wraz z maszyna,
uzytkownicy maszyn do szycia SINGER model 6680 / 6699 mogg zaopatrzy¢ sie
W wyposazenie opcjonalne, dostepne za dodatkowg optatg, w Serwisie
Centralnym dystrybutora.

[] Duza ptyta robocza

Przed umieszczeniem piyty roboczej

na maszynie, nalezy odchyli¢(roztozy¢)
nézke i nasung¢ ptyte na maszyne.tak,
aby trzpienie A, B, C i D weszly w otwory
w korpusie maszyny.

[] Ostona maszyny

Ostona maszyny stuzy do bezpiecznego
przenoszenia maszyny oraz chroni maszyne
przed kurzem.
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] Stopki dociskowe specjalnego przeznaczenia

Stopka z rolka.

Utatwia wszywanie taSm gumowych do materiatu. Moze
by¢ uzywana réwniez podczas szycia skory, zamszu,
plastiku i aksamitu. Stopka z rolkg utatwia ptynne
przesuwanie sie materiatu. Jednakze, zwtaszcza przy
szyciu miekkiej skory i zamszu, lepsze rezultaty mozna
uzyskac stosujgc uniwersalng stopke do Sciegu
zygzakowego.

Transparentna stopka do zamkéw btyskawicznych.
Utatwia wszywanie zamkow btyskawicznych

Stopka do przyszywania guzikow.
Utatwia przyszywanie guzikow do materiatu.

Stopka dossciegu krytego.

Utatwia szycie $ciegiem krytym i umozliwia precyzyjne
prowadzenie imateriatu pod stopka i jego doktadne
obszywanie w wyregulowanej odlegtosci od brzegu
materiatu, co umozliwia $ruba regulacyjna (B).

Stopka do obrzucania.
Utatwia obrzucanie brzegdw materiatu.

UWAGA /| OSTRZEZENIE:

Aby unikna¢ niebezpiecznych wypadkoéw, stopka
do obrzucania powinna by¢ uzywana‘wytacznie

do $ciegow pokazanych na rysunku. Po\wybraniu
tych sciegow nie nalezy zmienia¢ domysinych
parametrow sciegu, takich jak szerokos¢ oraz
dtugosé¢ sciegu, gdyz ich zmiana moze doprowadzi¢
do uderzania igly o stopke i w konsekwencji
doprowadzi¢ do zgiecia i ztamania igty.
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5. LISTA EWENTUALNYCH PROBLEMOW

] Problemy i ich usuwanie - uzyteczne wskazoéwki

Igta zamocowana nieprawidtowo
Zbyt duze naprezenie nici gornej
Niewtasciwy rozmiar nici lub ni¢ ztej jakosci

PROBLEM PRZYCZYNA KOREKTA
Maszyna zrywa Maszyna nie jest prawidiowo nawleczona Ponownie nawlec maszyne
gorng ni¢ Ni¢ zaplatata sie wokot szpuleczki Usuna¢ zaplatang ni¢

Prawidtowo zamocowac igte
Wyregulowac¢ naprezenie nici
Dobra¢ wtasciwg ni¢

Maszynazrywa

Bebenek nawleczony nieprawidtowo

Nawlec ponownie bebenek

(niewtasciwy typ igly dla tkanin
rozciggliwych)

dolng ni¢ Szpuleczka nawinieta nieréwno lub zbyt Nawing¢ ponownie szpuleczke
duzo nici na szpuleczce
Bebenek brudny lub zakurzony Oczysci¢ bebenek
Maszyna Igta zamocowana nieprawidtowo Prawidtowo zamocowac igte
przepuszcza Zgietarlub/tepa igta Zatozy¢ nowsa igte
Sciegi Niewtasciwy rozmiar igty Dobra¢ wtasciwy rozmiar igty

(uzywac igty do tkanin
rozciagliwych)

Maszyna wcigga
materiat

Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona
Bebenek nawleczony nieprawidtowo
Tepa igta

Zbyt mate naprezenie nici.goérnej

Ponownie nawlec maszyne
Nawlec ponownie bebenek
Zatozy¢ nowg igte
Wyregulowaé naprezenie nici

Maszyna szyje

Bebenek nawleczony nieprawidtowo

Nawlec ponownie bebenek

luzne Sciegi Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona Ponownie nawlec maszyne
lub petli Nieprawidtowa regulacja naprezenia nici Wyregulowac¢ naprezenie nici
Zdeformowany Nieodpowiednia stopka do wzoru $ciegu Zatozy¢ wiasciwg stopke
wzor $ciegu Nie wyregulowane naprezenie nici Wyregulowac¢ naprezenie nici
Maszyna nie Opuszczony transporter Podnies¢ transporter

podaje materiatu  |Dlugos$¢ Sciegu nieodpowiednia dla tkaniny |Wyregulowaé.dtugos¢ Sciegu
Prawidtowo Strzepki nici i kurz wokét transportera Oczysci¢ transporter

Maszyna famie
igte

Materiat jest ciggniety podczas szycia
Igta uderza o stopke dociskowg

Igta zatozona nieprawidtowo
Niewtasciwie dobrana igta lub ni¢

do rodzaju materiatu

Nie ciggnag¢ materiatu

Dobra¢ wtasciwg stopke i wzor
Zatozy¢ prawidtoworigte
Dobra¢ wtasciwg igte initke

Maszyna cigzko
sie uruchamia

Nagromadzenie brudu lub kurzu na biezni
chwytacza lub wokét transportera

Usung¢ ptytke sciegowg
i wyczysci¢ maszyne

Maszyna nie daje
sie uruchomic¢

Przewdd nie jest podtgczony do gniazdka
Wytgcznik maszyny nie jest wtgczony

Podtgczy¢ do gniazdka
Wigczy¢ wylacznik

Prosimy zachowac oryginalne opakowanie w okresie gwarancyjnym.
Wszystkie powazniejsze naprawy i regulacje winny by¢ dokonywana wytgcznie w autoryzowanych
punktach serwisowych lub Serwisie Centralnym dystrybutora.
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6. INFORMACJE KONCOWE

] Informacije o serwisie:

W razie jakichkolwiek problemdw prosimy kontaktowac¢ sie z autoryzowanym
serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora:

Serwis Centralny ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI
Na ostatnich stronach instrukcji obstugi znajduje sie
karta gwarancyjna urzgdzenia.
PROSIMY.ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE
GWARANCYJNYM
Obstuga serwisowa urzadzenia winna by¢ dokonywana wytgcznie przez
autoryzowane punkty serwisowe.

[] wazna informacja dla uzytkownikow:

INFORMACJA
0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elekirycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajageym z wprowadzenia ustawy

0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, informujemy ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie‘moze by¢ umieszczany
Z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazaé do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego
rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet'zostanie poddany
procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia“ludzi
oraz ochrone Srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go
tgcznie z innymi odpadami grozi administracyjna kara pieniezna
i/lub odpowiedzialnos¢ karna. (Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2015 o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym - Dz.U. 2015 poz. 1688).

To urzadzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku.

Po okresie uzytkowania trzeba je zwrdci¢ do odpowiedniego punktu zbidrki

i nie wolno umieszcza¢ go razem z nieposortowanymi odpadam.

Takie dziatanie przyniesie korzy$¢ dla Srodowiska (tylko w Unii Europejskiej).

Informaciji o adresach punktéw zbiorki zuzytego sprzetu elektrycznego

elektronicznego udzielajg jednostki samorzgdu terytorialnego.
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Vi

WARUNKI GWARANCJI

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujg urzadzenia wprowadzone na rynek polski
przez firme ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu przy ulicy Strycharska 4,
zwang dalej ,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku w warunkach
gospodarstwa,domowego lub podobnego.

Uzytkawanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi
powoduje ufrate gwarancji.

2. Gwarant zapewnia.uzytkownika o dobrej jakosci sprzetu oraz jego trwatosci
i zachowaniuqego funkcji i wiasciwosci w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania
gwarancji.

Gwarant udziela 24-miesiecznej gwaranciji liczonej od daty zakupu urzadzenia.

3. Ujawnione w tym okresie wady usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegoélnych*w okresie do 30 dni, liczgc od daty udostepnienia
urzadzenia Gwarantowi. Gwarant odbiera urzadzenie na swdj koszt.

4. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy tewaru lub jego wymiany w rozsgdnym czasie
od chwili, w ktorej zostat poinformowany przez konsumenta o braku zgodno$ci towaru
objetego gwarancja.

Realizacja gwarancji powinna nastgpi¢bez nadmiernych niedogodnosci dla
konsumenta, uwzgledniajgc specyfike tewaru oraz cel, w jakim konsument go nabyt.

5. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie, wraz z reklamowanym
urzgdzeniem, waznej karty gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

6. Reklamowane urzgdzenie powinno by¢ kompletne i przygotowane do wysytki
w opakowaniu, ktore gwarantuje odpowiednio wysoka ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi podczas transportu przez firme Kurierska.

Sprzet dostarczany do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarantmoze odmoéwi¢
przyjecia do naprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie koszty
naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pocztowych,
przewozu, robocizny i uzytych materiatbw. Gwarant moze zleci¢ naprawe
towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swoj koszt. Konsument nie bgdzie
ponosit z tego tytutu zadnych kosztéw. Jezeli towar zostat zamontowany
przed ujawnieniem sie braku zgodnos$ci towaru z umowg, Gwarant demontuje
oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo zleca
wykonanie tych czynnosci na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjnej
znajduje sie na stronie Gwaranta: www.arkaagd.pl/serwis

7. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz
wywotanych skokami napiecia uszkodzen sprzetu i spowodowanych nimi wad
oraz uszkodzen.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego

lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego
specjalistycznego podtgczenia do sieci przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami
oraz niewfasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych.
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WARUNKI GWARANCJI - c.d.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego
z przeznaczeniem sprzetu, wadliwego przechowywania, wadliwego podtaczenia
do.instalacji, sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarancjanie obejmuje odbarwien, odpryskéw, oraz defektéw estetycznych

urzgdzenia,powstatych w toku normalnej eksploatacji.

. Ustugami gwaraneyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z przeglgdem,

konserwacjg, czyszczeniem i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi.

. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czesci oraz ich wymiana, ulegajace

naturalnemu zuzyciu podczas normalnej eksploatacji sprzetu, jak: paski, noze,
uszczelki, igty, zaréwki, lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

. Czynnosci wynikajgce z punktow 10 i 11 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie

i na wtasny koszt.

. Sprzet zwracany do serwisu powinien posiada¢ doktadny opis usterki oraz dane

kontaktowe zgtaszajgcego. W przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczny
lub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

. Gwarant moze dokona¢ wymiany,gdy’konsument zgda naprawy, lub moze dokona¢

naprawy, gdy konsument zgda wymiany, jezeli doprowadzenie do zgodnosci towaru

Z umowg W sposob wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztow dla Gwaranta. Jezeli naprawa i wymiana sg niemozliwe lub
wymagatyby nadmiernych kosztéw dla Gwaranta, moze on odmoéwi¢ doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowag. Przy ocenie nadmiernosci kosztéw dla Gwaranta
uwzglednia sie wszelkie okoliczno$ci sprawy, w sz€zegoélnosci znaczenie braku
zgodnosci towaru z umowa, warto$¢ towaru zgodnegé z umowg oraz nadmierne
niedogodnosci dla konsumenta powstate wskutek zmiany sposobu doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowag. Konsument nie jest zobowigzany, do zaptaty za zwykte
korzystanie ze sprzetu, ktory nastepnie zostat wymieniony.

. Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

i dotyczy sprzetu wprowadzonego na rynek polski przez Gwaranta oraz kupionego
na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.

. Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatkissklepu

i podpisu sprzedawcy lub dotgczonego dowodu zakupu lub jego kopii.

. W przypadku braku zgodno$ci rzeczy sprzedanej z umowa, kupujgcemu z mocy prawa

przystugujg srodki ochrony prawnej ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie
ma wptywu na te $rodki ochrony prawne;.

. W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy

z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360;
ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pézniejszymi zmianami oraz inne przepisy
prawa polskiego.

. RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej

gwarancji jest Gwarant, tj. firma ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu
(ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)
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