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INSTRUKCJA OBSLUGI



DANE TECHNICZNE

» Napiecie znamionowe: 230 V 50 Hz,

* Pobor mocy: 70W,
« Zaréwka LED: DC 5V max.3mA, 100mW,
* Regulator: Model C-9000

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z w/w modelem regulatora.



SYMBOLE W INSTRUKCJI
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WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa. Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny do szycia nalezy sie zapozna¢ ze
wszystkimi instrukcjami.

NIEBEZPI ECZENSTWO — Aby ograniczy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym:

1. Nie nalezy nigdy pozostawia¢ bez dozoru wtaczonego urzadzenia.
2.Zawsze odigczac to urzadzenie od gniazdka elektrycznego bezposrednio po uzyciu i przed czyszcze-
niem.

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo oparzen, pozaru, porazenia pradem

elektrycznym, obrazen ciata:

1. Nie dopuszczac do uzywania maszyny jak zabawki. Podczas uzywania tego urzadzenia przez dzieci
lub wich poblizu nalezy zachowaé szczegélng ostroznosc.

2. Maszyny uzywac wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Stosowac tylko osprzet
zalecany przez producenta i opisany w instrukciji.

3. Nie uruchamia¢ maszyny, jezeli jej kabel lub wtyczka ulegta uszkodzeniu, nie dziata prawidtowo, jesli
zostata upuszczona lub uszkodzona albo zalana wodg. W takiej sytuacji oddac urzgdzenie do najbliz-
szego autoryzowanego dealera lub serwisu w celu sprawdzenia, naprawy lub regulaciji elektrycznej
albo mechaniczne;j.

4. Nigdy nie uzywa¢ maszyny, jesli ma zatkane otwory wentylacyjne. Otwory wentylacyjne maszyny i noz-
nego regulatora obrotéw nie mogg by¢ zanieczyszczone kurzem, resztkami materiatu itp.

5. Trzymac palce z dala od ruchomych czesci. Szczegoélng uwage nalezy zwrdcié na igte maszyny do
szycia.

6. Zawsze stosowac prawidtowe ptytki Sciegowe, jako ze uzycie nieprawidtowej ptytki grozi ztamaniem

igty.

7. Nie wolno uzywac zgietych igiet.

8. Podczas szycia nie ciggngc¢ ani nie popycha¢ materiatu. Moze to spowodowac odchylenie iglty skutku-
jace jej ztamaniem.

9. Dokonujac jakichkolwiek regulacji w poblizu igty, takich jak nawlekanie, jej wymiana, nawlekanie szpulki
bebenka, wymiana stopki dociskowejlub zmiana zaréwki, nalezy wytgczy¢ maszyne do szycia (ustawic
wytgcznik w potozeniu ,,0”).

10. Zawsze wytgcza¢ maszyne z gniazda elektrycznego podczas zdejmowania oston, smarowania lub

wykonywania regulacji opisanych w niniejszej instrukcji obstugi.

11. Nie wrzucac ani nie wstawia¢ zadnych przedmiotéw do otwordéw maszyny.

12. Nie uzywac¢ maszyny na zewnatrz pomieszczen.

13. Nie uzywa¢ maszyny w miejscach, gdzie rozpylane sg aerozole lub w pomieszczeniach, gdzie poda-
wany jesttlen.

14. W celu odtgczenia ustawic¢ wszystkie elementy sterowania w pozycji Wyt. (,0”), po czym wyjgc wtycz-
ke z gniazda sieciowego.

15. Nie odtgczac od gniazda, ciggngc za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci, nalezy ciggng¢ za
wtyczke, a nie za kabel.

16. Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi 75 dB(A).

17. Jezelimaszyna nie dziata prawidtowo, nalezy jg wytgczy¢ lub odtgczy¢ od sieci.

18. Nie umieszczac zadnych przedmiotéw na regulatorze noznym.

19. Urzadzenia nie mogg uzywac osoby (rowniez dzieci) o uposledzeniu fizycznym, sensorycznym lub
psychicznym, jak rowniez osoby nie posiadajgce odpowiedniego doswiadczenia i wiedzy, chyba ze
pozostajg pod opiekg i sg poinstruowane przez osoby odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

20. Dzieci wymagaija statego nadzoru, aby nie traktowaty urzadzenia jak zabawki.

ZACHOWACG INSTRUKCJE

Maszyna do szycia przeznaczona jest wytgcznie do uzytku domowego.
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@ GLOWNE CZESCI MASZYNY

Trzpien nawijania
dolnej szpulki

Ogranicznik nawijania
dolnej szpulki

Ptytka wzoréw k
Regulator naprezenia nici \

Regulator docisku stopki

Dzwignia ustawiania ogra-
niczenia predkosci

Ekran LCD

Plyta \ \ — \

Przyciski obstugi

[Z) Przyciski funkgji

Ucinacz nitki

Przyciski wyboru

Dzwignia do dziurek

Automatyczny [Z) Przyciski funkgji

nawlekacz nitki

Ostona ptytki
Sciegowej

Stolik i pojemnik Tarcza ustawien wzoru

na akcesoria

) . Prowadnica nawijania
Otwér na pomocniczy Poziomy trzpien szpulki szpulki bebenka

trzpien szpulki

==l —_—— s '— _ Prowadnica gérnej nitki
Zapinka ptytki
Koto reczne o wzorow $ciegow™
Uchwyt
. . Podnosnik
Gtowny wytgcznik 0 stopki dociskowej
zasilania
Gniazdo kabla zasilania
Zigcze regulatora l%“
noznego I%EH ,: ~ Dzwignia
@ _ obnizania transportera

% *Zapinka ptytki wzoréw sciegéw znajduje sie
w pudetku z akcesoriami



C PRZYCISKI STEROWANIA MASZYNY

o
I

00000

‘

e

h

®000 | Qb

R

o 060
G )]

0000

—@®000|aD

o8 & 0|0

A. Przyciski obstugi (zobacz strony 25, 26, 27)

1. Przycisk start/stop
Nacisniecie tego przycisku powoduje uruchomienie lub zatrzymanie maszyny.

2. Przycisk ucinacza nitki
Nacisngc¢ ten przycisk po zakonczeniu szycia, aby maszyna ucieta nitki.

3. Przycisk szycia wstecz
Przytrzymywac ten przycisk wcisniety, aby szy¢ Sciegi wstecznie albo szy¢ sciegi wzmacniajgce
z niskg predkoscia.

4. Przycisk automatycznego blokowania
Przytrzymac ten przycisk wcisniety, aby szy¢ sciegi zamykajgce od razu albo na koniec biezgcego
wzoru i automatycznie zatrzymac szycie.

5. Przycisk gornej/dolnej pozycji iglty
Nacisng¢ ten przycisk, aby przemiescic¢ igte do pozycji gornej albo dolnej. Igta bedzie zaprogramo-
wana do zatrzymania sie w wybranej pozycji do momentu nastepnego nacisniecia tego przycisku.

B. Przyciski funkcji (zobacz strony 28, 29, 30)
6. Przycisk wyboru trybu
Nacisng¢ ten przycisk, by wybrac tryb bezposredni, tryb wzoru uzytkowego i dekoracyjnego, tryb

wielkich liter, tryb pochytych liter i tryb liter konturowych.

7. Przyciski regulacji szerokosci sciegu
Nacisng¢ ten przycisk, aby wyregulowa¢ szerokos¢ sciegu zygzakowego.
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8.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Przyciski regulacji diugosci $ciegu
Nacisngc ten przycisk, aby wyregulowa¢ dtugos¢ Sciegu.

Przycisk podwdjnej igty
Nacisngc ten przycisk, aby ustali¢ zakres szerokosci w przypadku stosowania podwajnej igty
do szycia.

Przycisk odbicia lustrzanego
Nacisngc ten przycisk, aby szy¢ wzor bedacy lustrzanym odbiciem.

Przycisk wydtuzenia
Nacisniecie tego przycisku spowoduje nawet pieciokrotne wydtuzenie podstawowej dtugosci wzoru.
Obejmuje wzory od 33 do 45 z grupy B.

C. Przyciski wyboru (zobacz strony 31, 32)

Przycisk edycji
Nacisngc ten przycisk, aby ustawi¢ dodatkowy wzor w przypadku szycia kombinacji $ciegoéw
dekoracyjnych.

Przycisk pamieci
Nacisngc ten przycisk w celu wprowadzenia lub zapamigtania utworzonej w pamieci kombinacji
WZOrow.

Przycisk usuwania
Nacisniecie tego przycisku usunie btednie wybrany albo zapamietany wzor.

Przyciski bezposredniego wyboru wzoru i numeryczne
Przycisk ten zapewnia natychmiastowy dostep do prostych wzoréw. Nacisng¢ przycisk numeryczny
z numerem wzoru w celu wybrania zgdanego wzoru.

Dzwignia ustawiania ograniczenia predkosci
Przesungc¢ te dzwignie, aby zmieni¢ predkosc¢ szycia.
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C TABELA WZOROW

Czesci oznaczone kolorem szarym (w tabeli ponizej) przedstawiajg pojedynczg jednostke
kazdego sciegu.

Wzory

Wzory grupy A - 10 (wzory proste)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0
OO oo > £ EE =
T <2 £E S =&
R | >> EE S5 =&
o § § << E EE EE s:=
I N - EE W
Wzory grupy B - 50
01 02 03 04 05 06 07/ 08 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
(NN o) s, ; =
T 1 < < E
NEERES Y é@ A
Lo B > ) S
21 22 23 24 25 27 28 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
M ENM s B -
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Wzory grupy C - 66

02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
N T
|
10
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22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
¥ N
*
*
42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60
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Alfabety

Wielkie litery

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10

1234567890

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62
abcdefghijklImnopqgrstuvwxyz
63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88
AAENOOCUAE&Gdaxeeéeeeénod0wiculB&
89 90 91 92 93 94 95 96 97

2V _7 . =-(0)

Styl pisma recznego

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
7 23 4 9 6 7 8 970

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36
ABCLDETGHITFHKLMNCOPLARST UV WY ZL

37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62
a/ﬁd/ﬂ/d/z/[/'g//ﬂ/zﬂ/zyrd/aﬁwx}/y
63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88
A AANCCECU 6 G adwé ¢ é é 7 b 60 i € i ald
89 90 91 92 93 94 95 96 97
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@ AKCESORIA

Standardowe
Stopka Stopka do Stopka do
uniwersalna wszywania zamkéw dziurek do guzikéw obrzucania
@ 006186008 @ 006905008 @ 006H1A0004 @ 006907008
% % =
Stopka Stopka do Stopka do Pedzelek / przecinak
do obrebiania krytego Sciegu satynowego przyszywania guzikow do szwoéw
@ 006904008 @ 006172008 @ 006914008 006099008

(o)
& N & =

Prowadnica obszywania

Trzpien na szpulke nici krawedzi / stebnowania Szpulka (3x) Srubokret (L i S)

H1D0083210

006008001 006084009 006012008

Paczka igiet Filc trzpienia szpulki Pomocniczy trzpien szpulki Miekka ostona

006014148 006015009 H1D0073210
if‘
&

Stopka do Stopka do obrebiania Stopka do Stopka do Stopka do

naszywania sznurkéw zawijanego pikowania cerowania / haftowania marszczenia
@ 006813008 @ 006900008 @ 006916008 006016008

006917008

Stopka kroczaca
0061850081

Stopka ogodlnego zastosowania jest zatozona na uchwyt stopki.
Akcesoria sg w pojemniku, w przedtuzce wysiegu.



@ PODLACZANIE MASZYNY DO ZRODLA ZASILANIA

A Uwaga: Zawsze, gdy maszyny nie jest uzytkowana oraz przed zaktadaniem
lub wymontowywaniem czeSci nalezy upewnic sie, Zze maszyna jest odfgczona
od zZrédta zasilania, a wytgcznik gtéwny ustawiony w potozeniu ,,O”.

Podiaczanie maszyny

Przed podfgczeniem zrédta zasilania nalezy upewnic sig, ze napiecie i czestotliwos¢ podane
na maszynie sg zgodne z parametrami sieci elektrycznej.

Ustawi¢ maszyne na stabilnej powierzchni.

1. Podtgczy¢ kabel zasilajgcy do maszyny, wstawiajgc 2-otworowg wtyczke do gniazda kabla
zasilajgcego.

2. Podigczy¢ wtyczke kabla zasilania do gniazda elektrycznego.

3. Wigczy¢ zasilanie wytgcznikiem.

4. Po wigczeniu zasilania wytgcznikiem lampka do szycia zaswieci sie.

W celu odtgczenia ustawic¢ wszystkie wytgczniki zasilania w pozycji Wyt. (,0ff”), po czym wyjgc
wtyczke z gniazda sieciowego.



C NAWIJANIE SZPULKI BEBENKA i t | @
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Nawijanie nici na szpulke

Umiesci¢ nitke i uchwyt szpulki na trzpieniu szpulki.

W przypadku wiekszych szpulek nici nalezy ustawi¢
wiekszy koniec uchwytu szpulki w kierunku do szpulki.
W przypadku mniejszych szpulek nici — ustawic
mniejszy koniec uchwytu szpulki w kierunku do szpulki
albo uzy¢ mniejszego uchwytu szpulki. Jezeli szpulka
nici ma szczeline do mocowania nici, umiescic ten
koniec szpulki na prawo, tak aby nitka nie ulegta
uwiezieniu w trakcie nawijania szpulki bebenka.

Wopiag¢ nitke do prowadnicy nitki.

Owing¢ nitke w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara wokét tarcz naprezajagcych
zwijacza szpulki.

Wprowadzi¢ koniec nitki przez jeden z wewnetrznych
otworéw w szpulce w sposob pokazany na ilustracji
i umiesci¢ pustg szpulke na trzpieniu.

Popchng¢ szpulke w prawo.

-10 -



C NAWIJANIE SZPULKI BEBENKA i t | &
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Gdy trzpien nawijacza szpulki zostaje popchniety

w prawo, do potozenia ,nawijania szpulki”, na ekranie
LCD pojawi sie symbol ,-& ”. Ten symbol zniknie

z ekranu LCD, gdy trzpien nawijacza szpulki zostanie
popchniety w lewo, do ,pozycji szycia”.

Przytrzymac koncowki nitki pewnie w rece.

Nacisngc przycisk start/stop lub regulator nozny.

Po wykonaniu przez szpulke kilku obrotow zatrzymac
maszyne i odcig¢ nitke w poblizu otworu szpulki.
Kontynuowac¢ nawijanie szpulki do momentu, gdy
bedzie petna. Silnik zatrzymuje sie automatycznie,
gdy szpulka jest petna.

Zatrzymaé maszyne.

Popchng¢ trzpien nawijacza szpulki w lewo.

Ucigc nitke, a nastepnie zdjg¢ szpulke.

(& Prosze zwréci¢ uwage: Gdy nawijacz szpulki jest ustawiony po prawej stronie, w ,pozycji
nawijania szpulki”, maszyna nie bedzie szyc, a kotfo reczne nie bedzie sie obracac. Aby
rozpoczgc szycie, nalezy przestawic nawijacz w lewo (pozycja szycia).

-11 -



C WSTAWIANIE SZPULKI BEBENKA

Tiat

-12-

Uwaga: Przed wtozeniem lub wyjeciem
szpulki bebenka wytaczy¢ zasilanie,
ustawiajgc wytgcznik w potozeniu wyt.(,0”).

Podczas zaktadania lub zdejmowania
szpulki igla i stopka dociskowa musza
znajdowac sie w najwyzszym potfozeniu.

Umiesci¢ szpulke w bebenku tak, aby nitka
rozwijata sie w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (zgodnie ze
strzatka).

Przeciggna¢ nitke przez szczeline (A).

Przytrzymaé delikatnie palcem wierzch
szpulki bebenka.

Przeciggna¢ nitke w miejscach oznaczonych
strzatkami do prowadnicy ptytki Sciegowej od
(A) do (B).

Przeciagnaé nitke w miejscach oznaczonych
strzatkami do prowadnicy ptytki Sciegowej od
(B) do (C).

Aby odcig¢ nadmiar nitki, pociggna¢ jg w tyt,
nad ostrze odcinajgce w punkcie (C).
Zamkna¢ ptytke ostony szpulki bebenka.



C NAWLEKANIE GORNEJ NITKI i t | @
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Prosze zwrdéci¢ uwage: Prawidiowe nawleczenie nitki jest bardzo wazne, w przeciwnym
razie moze dochodzi¢ do powaznych problemow przy szyciu.

Rozpoczgé od podniesienia igly do najwyzszego
potozenia oraz podnies¢ rowniez stopke dociskowg

\) RN w celu zwolnienia talerzykéw naprezajacych.
W) )

o0\

7 ///%’////9

Podniesc trzpien szpulki. Umiesci¢ szpulke nici na
) trzpieniu szpulki, tak aby nitka schodzita z przodu
' szpulki, nastepnie umiesci¢ nasadke szpulki na koncu
trzpienia szpulki.

Przeciggnac nitke ze szpulki do gérnego prowadnika

-13-



C NAWLEKANIE GORNEJ NITKI

Tiat

4

Przeprowadzi¢ nitke dookota prowadnika nitki, ciggnac
ja przez sprezyne wstepnego naprezania w zilustrowa-
ny sposob.

Nawlec modut naprezajgcy, przeprowadzajgc nitke
pomiedzy srebrnymi talerzykami.

Nastepnie w doét i dookota uchwytu sprezyny zwrotne;.

Nastepnie, poprowadzi¢ ni¢ do gory i przeciggnac jg
od prawej do lewej przez naciete oczko dzwigni
podnoszenia nitki, a nastepnie ponownie w dot.

Przeciggna¢ nitke za ptaski prowadnik poziomy nitki.
Przeprowadzi¢ nitke przez prowadnik nitki znajdujgcy
sie nad igta.

Przeciggna¢ koniec nitki przez oczko igty od przodu do

tytu, po czym wyciggng¢ okoto 10 cm nitki. Postuzyé
sie przyborem do nawlekania igly (na nastepnej stronie).

-14 -



C POSLUGIWANIE SIE PRZYBOREM DO NAWLEKANIA NICI @ ;‘hll_m“
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Uwaga: Ustawi¢ wytacznik w pozycji
wyt. (,0”).

Podnies¢ igte do jej najwyzszego
potozenia i opusci¢ stopke dociskowa.

Obnizy¢ powoli dzwignie przyrzadu do
nawlekania igty i przeciggngc nitke przez
prowadnik nitki, jak pokazano na ilustracji,
a nastepnie w prawg strone.

Przyrzad do nawlekania igty automatycznie
obraca sie do pozycji nawlekania, a precik
haczyka przechodzi przez ucho igty.

Ustawi¢ nitke przed igta.

Trzymac luzno nitke i powoli zwolni¢
dzwignie. Chwytacz obrdci sie

i przeprowadzi nitke przez ucho igielne,
tworzac petle.

Przecigagna¢ nitke przez ucho igty.



C WYCIAGANIE DOLNEJ NITKI

0

Przytrzymac koncowke gornej nitki lewg
rekg. Obroci¢ koto reczne do siebie
(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara),
opuszczajgc, a nastepnie podnoszac igte.

Pociggna¢ delikatnie goérng nitke, aby
ztapa¢ dolng nitke przez otwor ptytki iglowe;.
Nitka dolna pojawi sie w postaci petelki.

Wyciggnac¢ obie nitki do tytu i umiescié je

pod stopka.

Iniu

-16 -

Podnies¢ stopke. Usungc tkanine,
wyciggngc¢ nitki na lewg strone
ostony czotowej i ucigc je, uzywajgc
ucinacza nitki.

Nitki zostang uciete na prawidtowg dtugosc
do rozpoczecia nastepnego szwu.



C DWUSTOPNIOWY PODNOSNIK STOPKI @
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C REGULOWANIE NACISKU STOPKI DOCISKOWEJ i ! |&

Podnosnik stopki podnosi i opuszcza stopke
dociskowa.

Podczas zszywania kilku warstw grubej
tkaniny stopke dociskowg mozna podnies¢
na drugi stopien w celu fatwiejszego
manewrowania materiatem.

-17 -

Docisk stopki maszyny zostat wstepnie
wyregulowany i nie wymaga specjalnej
dodatkowej regulacji do typu tkaniny
(lekkiej lub ciezkiej).

Jezeli jednak zachodzi potrzeba ustawienia
docisku stopki, nalezy w tym celu obrécié
tarcze docisku stopki przy pomocy monety.

W przypadku zszywania bardzo grubych
tkanin docisk nalezy zmniejszy¢, krecac

tarczg w lewo. Dla tkanin cienkich docisk
zwiekszy¢, krecac tarczg w prawo.




C ROZPOCZYNANIE SZYCIA

Przycisk start / stop

=\

Regulator nozny

Przycisk start/stop mozna wykorzysta¢ do
uruchamiania maszyny, gdy regulator nozny jest
od niej odtgczony. Nacisngc¢ przycisk, by
rozpoczg¢ szycie, nastepnie nacisng¢ ponownie,
by zatrzymac szycie. Przy rozpoczynaniu szycia
maszyna zacznie pracowac powoli.

Za pomocg dzwigni regulacji ograniczania
predkosci mozna regulowac predkos¢ szycia.
Aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia, przesunaé
dzwignie w prawo, aby zmniejszy¢ predkosé
szycia, przesung¢ dzwignie w lewo.

Przy wylgczonej maszynie do szycia wstawi¢
wtyk regulatora noznego do jego ztgcza na
maszynie do szycia.

Wiaczyé maszyne do szycia, a nastepnie powoli
naciskac regulator nozny, aby rozpoczg¢ szycie.
Zwolnic¢ regulator nozny, aby zatrzyma¢ maszyne
do szycia.

& Prosze zwroci¢ uwage: Ustawienie dzwigni requlacji predkosci szycia spowoduje
ograniczenie maksymalnej predkosci pracy maszyny.

n Uwaga: W przypadku watpliwo$ci dotyczgcych sposobu podtgczenia maszyny do
Zrodfa zasilania nalezy skonsultowac sie z wykwalifikowanym elektrykiem. Odigczy¢
kabel zasilajgcy, gdy maszyna nie jest uzywana.

To urzadzenie musi by¢ uzywane z regulatorem noznym.

-18 -



@ NAPREZENIE NITKI
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- Podstawowym ustawieniem naprezenia nitki jest ,4”. Aby zwiekszy¢ naprezenie, nalezy obrécic¢
pokretto do pozycji oznaczonej nastepnym wiekszym numerem. Aby zmniejszy¢ naprezenie,
obrécic pokretto do pozycji oznaczonej nastepnym mniejszym numerem.

- Prawidtowe ustawienie naprezenia jest istotne dla prawidtowego szycia. Nie istnieje Zadne
pojedyncze ustawienie naprezenia odpowiednie dla wszystkich funkcji $ciegéw i tkanin.
Jednakze 90% czynno$ci szycia bedzie wykonywane w przedziale ustawien od ,3” do ,5”
(podstawowym ustawieniem jest ,4”).

- W przypadku szycia dekoracyjnego zawsze uzyska sie tadniejszy $cieg i mniejsze marszczenie
tkaniny, gdy gérna nitka bedzie pojawiac¢ sie na dolnej stronie szytej tkaniny.

Normalne naprezenie nitki do szycia sciegiem
prostym.

Odwrotn

AN
strona
e mics A
(1) Dolna nitka

—— , ) b2 Naprezenie nitki jest za mate do szycia sciegiem
"> Powierzchnia . prostym. Ustawié tarcze na wyzszg liczbe.

Odwrotna\\/v

strona
Gorna nitka —I I—I.I—Ivl—lvl_lvl_

( 2 Dolna nitka =

. : Naprezenie nitki jest za duze do szycia Sciegiem
Sy, Ovierzchnia prostym. Obrdci¢ pokretto na mniejszg liczbe.

Odwrotn& _____

strona
(3) Dolna nitka

Normalne naprezenie nitki do szycia sciegiem

Powierzchni
o overaenna zygzakowym i dekoracyjnym.

Odwrotna&v

strona

Goérna nitka
'+ Dolna nita A HI
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C WYMIANA STOPKI DOCISKOWEJ

Timt

-20 -
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Uwaga: Na czas wykonywania dowolnej
operacji pokazanej ponizej nalezy
wytgczy¢ maszyne, ustawiajgc
wytgcznik w pozycji Wyt. (,0”).

Zakladanie uchwytu stopki dociskowej
Podniesc¢ drgzek stopki dociskowej (a),
unoszgc dzwignie podnosnika stopki.
Przymocowac uchwyt (b) stopki

w pokazany sposob.

Zaktadanie stopki dociskowej
Obnizy¢ uchwyt stopki (b), az wyciecie
(c) znajdzie sie bezposrednio nad
trzpieniem (d). Podnies¢ dzwignie (e).
Obnizy¢ uchwyt stopki (b), a stopka (f)
zostanie automatycznie doftgczona.

Zdejmowanie stopki dociskowej
Podniesc¢ stopke.

Podnies¢ dzwignie (e), a stopka zostanie
odigczona.

Zaktadanie prowadnicy do obszywania
krawedzi/pikowania

Prowadnice do obszywania krawedzi /
pikowania (g) mozna przytaczy¢

w sposob pokazany na ilustraciji.

Ustawi¢ odpowiednio do obrebiania,
pikowania itp.



@ TABELA STOPEK DOCISKOWYCH

(Do niektérych sciegdéw moze by¢ uzywana podwdjna igta, oferujac wiecej opcji tworzenia
sciegoéw. Dalsze informacje zamieszczono w rozdziale: UZYWANIE PODWOJNEJ IGLY)

STOPKA

NAKLADANIE

IGLA:

STOPKA

NAKLADANIE

IGLA:

&

Stopka uniwersalna (T)

Szycie ogdlne,
Sciegi do tat,

szycie dekoracyjne,
przymarszczanie,
merezki itp.

=

Stopka do zamkoéw
btyskawicznych (1)

Wstawianie zamkow
btyskawicznych

°
|
|
|

&>

(]

Stopka do $ciegu
satynowego (A)

Szycie szwem satynowym

I3811%

>PA¢

2433) ¢

Stopka do
dziurek do guzikéw (D)

Przyszywanie guzikow,
cerowanie

25

Stopka do pikowania

P)

Pikowanie

P
|
|
|

Stopka do naszywania
sznurka (M)

Stopka do cerowania /
haftowania

Cerowanie swobodne,
haftowanie, naszywanie
monogramow

b
|
|
|

B

(E)

Stopka do
obrzucania (E)

Obrzucanie

SEF

7,

e

=

Stopka marszczaca

Marszczenie

b
|
|
|

Obrebianie $ciegiem

Przyszywanie guzikéw

SN

Stopka do obrebiania
zawijanego (K)

Stopka kroczaca

krytym
S (H) %
(F) J ©
) Stopka do przyszywania
Stopkg dp guzikow (H)
obrebiania (F)
Obrebianie waskie Ta stopka pomaga unika¢
o nieréwnomiernego

transportu warstw narzuty,
tkanin drapanych i tkanin
trudnych w obstudze.
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C DOPASOWYWANIE IGLY/TKANINY/NITKI

ZASADY DOBORU NICI, MATERIALU | IGIEL

ROZMIAR IGLY MATERIAL NICI

9-11 (70-80) Materiaty cienkie — cienka bawetna, woal, ~ Cienkie nici bawetniane, nylonowe
jedwab, muslin, materialy o gestym lub poliestrowe lub poliestrowe w ob-
splocie, dzianiny bawetniane, trykot, wojubawetnianym.
dzersej, krepa, tkaniny poliestrowe,
sukienkowe i na bluzki.

11-14 (80-90) Materiaty s$redniej grubosci, bawetna, Wiekszo$¢ nici w sprzedazy ma
satyna, ptotno zaglowe, podwdjna Srednig grubosc i jest odpowiednia
dzianina, cienka wetna. do tych materiatéw i igiet. W celu

uzyskania najlepszych wynikéw do
materiatdow syntetycznych nalezy
14 (90) Materialy S$redniej grubosci, bawetna, uzywa¢ nici poliestrowych, a do
wetna, ciezsze tkaniny, frotte, denim. materiatéw z widkien naturalnych nici
bawetnianych. Zawsze nalezy
stosowac¢ tg samg ni¢ jako gérng
16 (100) Materiaty grube, kanwa, wetna, ptétno idolna.
namiotowe, materiaty pikowane, obiciowe
(cienkie do $rednio grubych)

Uwaga:

- Ogolnie cienkie nici i igly sg stosowane do szycia delikatnych tkanin, natomiast grubsze
nici sg stosowane do szycia ciezkich tkanin.

- Zawsze nalezy wyprobowac rozmiar nici i iglty na matym kawatku materiatu, ktory bedzie
wykorzystany do szycia.

- Stosowac te samag ni¢ gorng i doing.

- Do szycia tkanin dzianych zaleca sie stosowanie igiet z ostrzem kulistym symbol 2045

-22 -



C WYMIANA IGLY

ini:u

@ PODNOSZENIE LUB OPUSZCZANIE ZEBOW TRANSPORTERA i t | %L

A Uwaga: Na czas wykonywania dowolnej
operacji pokazanej ponizej nalezy wytg-
czy¢ maszyne, ustawiajgc wytgcznik
w pozycji wyt. (,O).

Igty nalezy wymienia¢ regularnie, szczegdlnie
gdy wykazujg oznaki zuzycia lub powoduja
problemy.

Wstawi¢ igte, postepujgc wedtug ilustrowanych
instrukciji.

A. Poluzowa¢ srube uchwytu igty, a po wsta -
wieniu nowej igty dokreci¢ ponownie. Ptaska
strona trzonka igly musi by¢ skierowana do
tytu.

B. Wstawi¢ igte catkowicie do oporu.
Igly muszg by¢ w nienagannym stanie.
Problemy mogg wystapi¢ w przypadku:
- Zgietych igiet

- Tepych igiet
- Uszkodzonych ostrzy

-23 -

Przesuwajgc dzwignie do potozenia ,ax " (b)
spowoduje obnizenie zgbkdw transportera, na
rzyktad w trakcie przyszywania guzikéw. Chcac
kontynuowac normalne szycie, przesungc
dzwignie do potozenia , AA.” (a), aby uniesé
zgbki transportera.

Zabki transportera nie podniosg sie, jezeli koto
reczne nie zostanie obrécone, nawet jezeli
dzwignia bedzie przesunieta w prawo.
Wykonaé petny obrét (jeden petny obrét kota
recznego) w celu uniesienia zgbkéw
transportera.



C REGULACJA ROWNOWAGI SCIEGU

Jezeli dekoracyjne wzory sciegow, litery, liczby lub reczne dziurki guzikéw sg nieréwne
w przypadku szycia na okreslonej tkaninie, wyregulowaé¢ je za pomoca tarczy regulacji
wzoru. Uzy¢ srubokreta, aby obrécié¢ tarcze nieco w kierunku znaku ,,+” lub ,,-”

! Tarcza ustawien wzoru powinna znajdowac
sie w pozycji poziome;j.

Vi
@

Regulowanie odksztatconych wzoréw
Sciegow elastycznych
C A. Gdy wzory sg nazbyt zaciesnione,
skorygowa¢ wade, obracajgc tarcze
w kierunku do ,—".
<= B. Ustawienie prawidtowe.
C. Gdy wzory sg nazbyt rozciggniete,
skorygowa¢ wade, obracajgc tarcze
_ + w kierunku do ,+”.

Regulowanie znieksztatconych liter lub liczb

A. Gdy litery lub liczby zachodzg na siebie,
obrocic¢ tarcze w kierunku do ,—”.

B. Ustawienie prawidtowe.

C. Gdy wzory sg nazbyt rozciggniete,
skorygowa¢ wade, obracajgc tarcze
w kierunku ,+”.

oD
L
009 o
t

SESESh

Regulowanie gestosci sciegu do obszywania
C dziurek guzikow
A. Jezeli Scieg dziurki guzika jest za gesty,

B
nalezy go skorygowac, obracajgc tarcze
w kierunku ,—”.

>

t

B. Ustawienie prawidtowe.

C. Gdy dziurka guzika jest za mato
zageszczona, skorygowac to, obracajgc

_— + tarcze w kierunku ,+”.

(& Uwaga: Zawsze wyprobowac naszywanie wzoru na kawatku tkaniny, ktéra jest taka sama
Jak tkanina, z ktorej bedzie szyty dany projekt.
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C PRZYCISKI OBSLUGI

Przycisk gornej / dolnej
pozyciji igty

Przycisk automatycznego
blokowania

Przycisk szycia wstecz

Przycisk ucinacza nitki

Przycisk start / stop

Przycisk start / stop

)
4 [/

=

Przycisk ucinacza nitki

-25-

Maszyna rozpocznie prace po nacisnieciu
przycisku start/stop, a zatrzyma sie po jego
ponownym naci$nieciu. Na poczatku szycia
maszyna zacznie obracac sie powoli.
Predkos¢ szycia bedzie powoli wzrasta¢ do
momentu uzyskania ustawienia predkosci
wybranego za pomocg dzwigni ograniczania
predkosci.

W celu wykonania tej operacji regulator nozny
musi by¢ odtgczony.

Nacisngc¢ ten przycisk po zakonczeniu szycia,
aby maszyna ucieta nitki.



C PRZYCISKI OBSLUGI

Przycisk szycia wstecz

Ui ® ﬂ,
>0o

el - G

Przycisk automatycznego blokowania

| T
\¥ - g ;
B & ] - i e
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Wybrac¢ wzory proste 1-5 lub wzory 01-06 grupy
B, a maszyna bedzie szy¢ wstecz. Przy szyciu
wstecz, na ekranie LCD pojawia sie strzatka ,(}".
Po zwolnieniu przycisku maszyna bedzie szy¢
do przodu. Naci$niecie przycisku szycia wstecz
przed rozpoczeciem szycia spowoduje, ze
maszyna bedzie stale szy¢ wstecz. Nacisngc¢ ten
przycisk ponownie, aby powrdcié do szycia do
przodu.

Jesli zostang wybrane wzory proste 6-7, wzory
07-16, 33-50 grupy B, i wzory 01-66 grupy C
Sciegi wzmocnione szyte przy niskiej predkosci,
nacisniecie przycisku szycia wstecz spowoduje
automatyczne zatrzymanie sie maszyny.

Po wybraniu wzoréw prostych 1-4 i wzoréw
01-05 grupy B maszyna po nacisnieciu przycisku
automatycznego blokowania natychmiast
przeszyje 3 sciegi blokujace, po czym
automatycznie zatrzyma sie. Do momentu
zatrzymania maszyny na wyswietlaczu LCD
bedzie pokazywany symbol , ® ”.

W przypadku wybrania wzoréw prostych 6-7,
wzoréw 07-16, 33-50 grupy B i wzoréw 01-66
grupy C, po nacisnieciu przycisku
automatycznego blokowania maszyna przeszyje
3 Sciegi blokujgce na koncu biezgcego wzoru
i automatycznie zatrzyma sie.

Ta funkcja zostanie anulowana, jezeli przycisk
zostanie nacisniety ponownie albo zostanie
wybrany inny wzér. Do momentu zatrzymania
maszyny, na wyswietlaczu LCD bedzie
pokazywany symbol ,, 4] ,



@ PRZYCISKI OBSLUGI

Przycisk goérnej / dolnej pozycji igly

U(@

N >

- W D -5

J/E f=”ﬂ/

Maszyna automatycznie przerwie szycie
z igtg ustawiong w gornym potozeniu.
Przycisk gérnej/dolnej pozyciji igty oferuje
opcje zatrzymywania, gdy igta znajduje
sie w gérnym potozeniu lub w dolnym,
zagtebiona w materiale.

Nacisniecie przycisku gornej/dolnej
pozycji igly spowoduje uniesienie lub
opuszczenie igty. Na prawo od ikony igty
na ekranie LCD pojawi sie strzatka. Gdy
naciskany jest przycisk gornej / dolnej
pozyciji igty, kierunek tej strzatki rowniez
sie zmienia, wskazujgc, czy igta zatrzyma
sie w potozeniu gérnym czy dolnym. Gdy
strzatka jest skierowana ku gorze, igta
zatrzyma sie w najwyzszym potozeniu.
Gdy strzatka jest skierowana w dot, igta
zatrzyma sie w najnizszym potozeniu.
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C PRZYCISKI FUNKCJI W U

Przycisk regulacji szeroko$ci

Sciegu

— Przycisk regulacji dtugosci
Sciegu

—— Przycisk wyboru trybu

—— Przycisk podwajnej igty

—— Przycisk odbicia lustrzanego

— Przycisk wydtuzania

Przy wybraniu $ciegu maszyna automatycznie

A T ustawi zalecang szerokos¢ sciegu, ktéra bedzie
U 0 . wskazywana liczbami na ekranie LCD.
- z Szerokos¢ sciegu mozna regulowac, naciskajgc

przyciski regulacji szerokosci sciegu. Niektore
Sciegi majg ograniczong szerokosc¢.

et (e - ] 0 3-8

Aby uzyskac¢ wezszy Scieg, naciskac przycisk
— (lewy). Aby uzyskac szerszy $cieg, naciskac
przycisk ,+” (prawy). Szeroko$¢ sciegu mozna
regulowac¢ w przedziale od ,0,0-7,0".

§ @ Niektore Sciegi majg ograniczong szerokosc.
+

Gdy wybrano wzory proste 1-4 lub wzory 01-05
grupy B, potozenie igly jest regulowane
przyciskami regulacji szerokosci sciegu.
Naciskanie przycisku ,—” (po lewej) spowoduje
przesuwanie igly w lewo, a naciskanie przycisku
.+ (PO prawej) spowoduje przesuwanie igty

w prawo. Liczby bedg sie zmienia¢ od ,0,0” dla
potozenia lewego do ,7,0” w skrajnym prawym
potozeniu. Wstepnie nastawione srodkowe
potozenie igty bedzie wskazywane liczbg ,3,5.
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C PRZYCISKI FUNKCJI

Tiat

Przycisk regulacji diugosci sciegu

T
\Y - g

O,
I >

. ‘4.5

35

il
R

T
e

3-5

Przycisk wyboru TRYBU

ajals

et L

SAURCAU

Przycisk wydtuzania (zobacz strone 61)

AW

ek
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Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie
ustawi zalecang diugosc¢ sciegu, ktora bedzie
wskazywana liczbami na ekranie LCD. Dlugos¢
Sciegu mozna regulowac, naciskajgc przyciski
regulacji dlugosci sciegu.

Aby uzyska¢ mniejszg dtugos¢ sciegu, nalezy
naciskac przycisk ,—” (lewy). Aby uzyskac
wiekszg dtugosc¢ sciegu, naciskac przycisk ,+”
(prawy). Dlugosc¢ sciegu mozna regulowac

w przedziale od ,0,0-4,5". Niektdre Sciegi maja
ograniczong dtugosé.

Przy pierwszym wtgczeniu maszyny dioda |
LED bedzie ustawiona na tryb bezposredni ,, B
Naciskanie przycisku tryb bedzie powodowac
przechodzenie pomiedzy kolejnymi trybami

i otwieranie nowych menu wzoréw Sciegow.

Po nacisnieciu przycisku tryb, swiatto diody
LED bedzie przemieszczac sie, wskazujgc,
ktéry tryb programu jest wybrany.

Wybér $ciegu trybu bezposredniego.
Tryb $ciegu uzytkowego i satynowego:
Wybér Sciegu z uzyciem przyciskow
numerycznych.

Tryb sciegu dekoracyjnego: Wybor znaku
z uzyciem przyciskdw numerycznych.

Tryb wielkich liter: Wybér znaku z uzyciem
przyciskdw numerycznych.

Tryb pisma recznego: Wybor znaku z uzyciem
przyciskbw numerycznych.

Wzory 33-45 grupy B moga by¢ wydtuzane do
pieciokrotnosci ich normalnej dtugosci poprzez
nacisniecie ponizszego przycisku: =i

Zmiana szerokosci lub dtugosci $ciegow oferuje
wiekszg zmiennos¢ wzorow $ciegow.



C PRZYCISKI FUNKCJI

Tiat

Przycisk odbicia lustrzanego (zobacz strone 62)

@ ©
® ©

SE A
3 E

Przycisk igty podwéjnej (zobacz strone 63)

MODE

— N\ _
Y () (A) (+)
EDIT M C “
U O \./\

Wzory proste 1-7, wzory 01-16, 33-50 grupy B
oraz wzory 01 - 66 grupy C mogg by¢ odbijane
lustrzanie wzdtuz osi pionowej, poprzez
nacisniecie przycisku , 4b ”. Maszyna bedzie
kontynuowacé szycie odbitego wzoru do momentu
ponownego nacisniecia tego przycisku. Funkcja
odbicia lustrzanego zostanie réwniez anulowana
w przypadku zmiany wzoru.

Funkcja lustrzanego odbicia wzoru pojawia sie
na ekranie LCD.

Za pomocg igty podwojnej mozna szy¢ wzorami
prostymi 1-7, wzorami 01-16, 33-50 grupy B

i wzorami 01-07, 09-26, 28-62, 64-66 grupy C,
w dwdch rownolegtych liniach tym samym
Sciegiem, dwiema réznymi nitkami.

Nacisngé przycisk , 17, maszyna automatycznie
ograniczy maksymalng szerokosc do szycia igtg
podwadjng. Aby powrdécic¢ do szycia igtg
pojedynczg, nalezy nacisngc¢ ten przycisk
ponownie.
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C PRZYCISKI WYBORU

Przycisk edycji
Przycisk pamieci

Przycisk kasowania

Przyciski bezposredniego
wyboru

Przyciski bezposredniego wyboru wzoru i przyciski numeryczne

o
T
i
i
i

-0
—)

@ G
1@ :6 :(e
JORIONIO)
1@ ®

\-‘_-/' >

mruy S e i)

Bezposredni wybor wzoru

Naciskac¢ przyciski, by wybra¢ wzory uzytkowe
pokazane obok przycisku numerycznego, gdy
przycisk trybu jest ustawiony na tryb
bezposredni.

Przyciski numeryczne

Do wybierania Zgdanego wzoru i naciskania
przyciskow numerycznych.

Z wyjatkiem bezposredniego trybu wzoru, inny
tryb mozna wybra¢, naciskajgc zgdane liczby.
Na przyktad: wzoér 50

Dla wszystkich innych trybow (tryb wzoru
uzytkowego i Sciegu satynowego, tryb wzoru
dekoracyjnego, tryb wielkich liter i tryb pisma
recznego) do wyboru wzoréw $ciegow uzywa
sie przyciskow numerycznych.

Na przyktad: wzoér 50



C PRZYCISKI WYBORU

Tiat

Przycisk edycji

) (+) (=)

+)

Przycisk pamieci

—~—A _———
alafalaye
EDIT M C “
Wy o\

Przycisk kasowania
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Przycisk ,EDIT” (edycja) jest wykorzystywany do
modyfikowania ustawien w trakcie pracy w trybie
pamieci. Nacisniecie przycisku ,EDIT” (edycja)
umozliwi reczne ustawienie szerokosci $ciegu,
dtugosci $ciegu, odbicia lustrzanego, wydtuzenia
i funkcji automatycznego blokowania. Nacisnij
ponownie przycisk ,EDIT”, aby wyj$¢ z trybu
edycji i powrdci¢ do trybu pamieci. (Zobacz
strony 64-67, gdzie zamieszczono dalsze
informacje o programowaniu pamieci maszyny).

Nacisng¢ przycisk ,M”, aby wejs¢ do trybu
pamieci i zapisa¢ kombinacje znakow lub
Sciegow dekoracyjnych. Uzy¢ przycisku
szerokosci sciegu ,+” lub ,—”, aby potwierdzi¢
zapamietany wzor przez nacisniecie tego
przycisku w trybie pamieci.

(& Prosze zwréci¢ uwage: Wzory trybu
bezposredniego i wzory 17-32 grupy B
nie mogg byc zapamietywane.

Nacisnij ten przycisk w przypadku wybrania
nieprawidtowego znaku. Kazde nacisnigcie tego
przycisku kasuje jeden znak.

Uzycie tego przycisku powoduje takze usuniecie
dodanego wzoru przy szyciu kombinacji znakow
lub $ciegéw dekoracyjnych.



@ WSKAZOWKI DOTYCZACE SZYCIA

Szycie naroznikéw

N 1. Zatrzyma¢ maszyne do szycia
U O po dotarciu do naroznika.
————— 1 2. Wpusci¢ igte w materiat recznie
[ /3
¥z

: albo naciskajgc jednokrotnie

T

. 5 przycisk gérnego / dolnego
w0 potozenia igly.
3. Podniesc stopke.
1m=p 4 4. Wykorzystac igte jako os$ obrotu

______ T Tl i obrocic tkanine.
'5 ’ 5. Opusci¢ stopke i wznowi¢ szycie.

Szycie wstecz

Sciegi wsteczne sg wykorzystywane
do zabezpieczania nitek na poczatku
i na koncu szwu.

Nacisng¢ przycisk szycia wstecz
i wykonac 4-5 sciegow.

Po zwolnieniu przycisku maszyna
bedzie szy¢ do przodu.

(==

Swobodne ramie

Szycie na swobodnym ramieniu jest wygodne przy pracy na obszarach cylindrycznych,
jak obrebianie spodenek i mankietow.
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@ WSKAZOWKI DOTYCZACE SZYCIA

Instalowanie blatu

* Blat to element opcjonalny.

1. Sciggna¢ stolik szwalniczy i skrzynke
akcesoriéw, przesuwajac je w lewg strone.

2. Wykona¢ ruch zgodnie ze strzatkg
i naciggngc¢ stope blatu.

3. Wpig€ element (A) blatu do czesci (B)
W maszynie.

Czarny przycisk znajdujgcy sie po prawej
stronie stopki uniwersalnej zablokuje jg

W pozycji poziomej, jezeli zostanie wcisniety
przed opuszczeniem stopki. Gwarantuje to
réwne podawanie na poczgtku szwu i jest
pomocne przy przeszywaniu kilku warstw
tkaniny, tak jak przy szyciu przez szwy przy
obrebianiu dzinsow.

Po dotarciu do punktu o zwiekszonej grubosci
nalezy opuscic igte i podnies¢ stopke.
Nacisnag¢ przod stopki i wcisng¢ czarny
przycisk, po czym opuscic stopke

i kontynuowac szycie.

Czarny przycisk jest zwalniany automatycznie
po wykonaniu kilku Sciegow.

Mozna réwniez umiesci¢ inny kawatek tkaniny

- o takiej samej grubosci na tyle szwu.
, Karton lub gruba Altem_atywnle _po_depr;ec stqpke, podajag _
7 tkanina materiat recznie i szyjgc w kierunku zatozonej
/ strony.
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C SCIEGI ZYGZAKOWE

Zmiana pozycji igly

Te ustawienia obowigzujg tylko dla wzoréw prostych
1-4 albo wzoréw 01-05 grupy B. Pozycjg wstepnie
nastawiong jest ,3,5”, pozycja Srodkowa. Po nacisnie-
Ciu przycisku ,—” regulacji szerokosci $ciegu pozycja
igty zostanie przemieszczona w lewo. Po nacisnigciu
przycisku ,+” regulacji szerokosci sciegu igta przesu-
nie sie w prawo. Na ekranie LCD ilustracja punktu

i liczba wskazujg pozycje igty.

Zmiana dlugosci sciegu

Aby uzyskaé mniejszg dtugos¢ sciegu, nalezy
naciskac przycisk ,—” (lewy).

Aby uzyskac wiekszg dtugos¢ Sciegu, naciskac
przycisk ,+” (prawy).

Ogodlna zasada: im grubszy materiat, ni¢ i igta, tym
dtuzszy powinien byc¢ Scieg.

&

AN A AN
N/NINT O
v Vv Vv

Zmiana szerokosci sciegu

Maksymalna szeroko$¢ sciegu zygzakowego wynosi
.7,0”, lecz mozna jg zmniejsza¢ dla wiekszosci
wzorow. Szerokos¢ ta zwieksza sie lub zmniejsza
wraz z naciskaniem przyciskéw ,+” lub ,—” regulacji
szerokosci $ciegu w przedziale ,0,0-7,0”.

Zmiana dlugosci sciegu

Gestos¢ sciegow zygzakowych wzrasta w miare jak
ustawienie dtugosci sciegu zbliza sie do ,0,3".
Zgrabne Sciegi zygzakowe uzyskuje sie zwykle przy
ustawieniu ,1,0-2,5".

Zblizone do siebie sciegi zygzakowe (blisko przy
sobie) okreslane sg jako Scieg satynowy.
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C SCIEGI ELASTYCZNE
Sciegi elastyczne sg mocne i uciggliwe, i taczg

3 4
(«») D %
1l
Il
1l § )
tkaniny bez zrywania nici. Dobrze sprawdzajg

Sciegi elastyczne sie w tkaninach tatwych do splgtania i dzianych.
<= // —p> Nadajg sie rowniez do odpornych tkanin, takich
jak dzins.

Te Sciegi mogg byc¢ takze wykorzystywane jako
wierzchnie sciegi dekoracyjne.

/
Scieg prosty

ST Prosty Scieg elastyczny jest stosowany do
m Il dodania potréjnego wzmocnienia do $ciegéw
i I elastycznych i o duzej odpornosci.
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@ SCIEGI OBRZUCAJACE

Uzywanie stopki do obrzucania

I

5.0~7.0 2.0~3.0

@ll

Szy¢ tkanine, opierajac jej krawedz o prowadnice stopki do obrzucania.

Wymiana stopki na stopke do obrzucania.

A Uwaga: Stopka do obrzucania powinna by¢ stosowana do szycia tylko wzorami prostymi 5i 7.
Nie ustawia¢ mniejszej szerokosci sciegu niz ,5,0”, gdyz w przypadku szycia innymi wzorami
i ustawieniami szerokosci mozliwe jest uderzenie stopki przez igte i ztamanie igfy.

Uzywanie stopki uniwersalnej

B-10
—v\/\/\ _—— —
) % 2.5~45 2.0~3.0

2

Wymiana stopki na stopke do uniwersalng.

NCOA AT
\WAVAVAR:)
(ARVARY]
7_7_/7_

Szycie $ciegu obrzucajgcego wzdituz krawedzi tkaniny tak, ze igta przekracza krawedz tkaniny
po prawej stronie.
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C OBREBIANIE SZWEM KRYTYM

B-11 B-12
J ~A\ - —— B-11: Scieg kryty do tkanin.
: B-12: Scieg kryty do tkanin elastycznych
< e 2,5~4.0 1.0~2.0
5mm 5mm & Prosze zwrdcic¢ uwage: Wykonanie $ciegu

krytego wymaga praktyki. Zawsze najpierw
nalezy wykonac prébe szycia.

Ztozy¢ materiat, jak pokazano na rysunku,

T LT T lewg strong do gory.
Odwrotna  Sciegi Odwrotna
5 strona obrzucajace strona

Umiesci¢ tkanine pod stopkg. Obrdci¢ kotem
recznym do siebie, az igta przemiesci sie
catkowicie w lewo. Igta powinna lekko

)a nakluwac brzeg ztozenia materiatu. Jezeli
i

[\

nie nakluwa, wyregulowa¢ odpowiednio
szerokos$c¢ sciegu.

Ustawi¢ prowadnice (b), obracajgc pokretto
(a) tak, aby przylegat do brzegu ztozenia
tkaniny.

\
=}
W

4 Szy¢ powoli, prowadzgc materiat starannie
wzdtuz krawedzi prowadnicy.

Odwrdcié tkanine.
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C PRZYSZYWANIE GUZIKOW

B-31

0 &

~~A

2.5~4.5

oI

@ 6
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Wybra¢ wzér 31 z grupy B wzordéw, aby
uzyskac scieg do przyszywania guzikow.
Zmieni¢ stopke na stopke do przyszywania
guzikéw. Przesung¢ dzwignie transportera
do potozenia ,"a& ", aby obnizy¢ zgbki
transportera.

Umiesci¢ materiat pod stopkg. Umiescic
guzik w zgdanej pozycji, opusci¢ stopke.

Wyregulowaé szerokos¢ sciegu na ,2,5-
4,57, odpowiednio do odlegtosci pomiedzy
dwiema dziurkami guzika.

Obrdci¢ koto reczne, aby sprawdzi¢, czy
igta doktadnie trafia w lewa i prawg dziurke
guzika.

Przed szyciem nacisngc¢ przycisk automa-
tycznego blokowania, aby przeszy¢
automatycznie $ciegi wzmacniajgce na
poczatku i na koncu Sciegu.

Jezeli guzik ma by¢ przyszyty luzno,
umiesci¢ igte do cerowania na wierzchu
guzika i przyszyc¢ go.

W przypadku guzikéw z 4 dziurkami
najpierw nalezy przyszy¢ dwie przednie
dziurki, nastepnie przesung¢ materiat
do przodu i przeszyc tylng pare dziurek.



C OBSZYWANIE DZIUREK DO GUZIKOW

B-17 B-19
£ 56
B-18 B-20
2 5
B-21 B-22
A
S

B-23 B-24
m 2

@
N
(&)

IRl

w
N
(o]

E

:

3.0~7.0

0.3~1.0

0.3~1.0

0.3~1.0

0.3~1.0

1.0~2.0

1.0~3.0

B17:
B18:
B19:
B20:

B21

B23:
B24:
B25:

B26:

Do tkanin lekkich do srednio
ciezkich
Do tkanin lekkich lub $rednio
ciezkich
Do tkanin lekkich lub $rednio
ciezkich
Do tkanin lekkich lub srednio
ciezkich

: Do tkanin ciezszych
B22:

Do tkanin lekkich lub srednio
ciezkich

Do tkanin ciezkich

Do dzinsow lub spodni

Do dzinsow lub tkanin
elastycznych z grubym splotem
Do tkaniny elastycznej

(& Prosze zwrdci¢ uwage: Przed przystapieniem do obszywania dziurek na guziki w swoim
projekcie prosze przecwiczyc¢ te czynno$c na fragmencie tego samego materiatu.

Oznaczy¢ potozenie dziurki na guzik na
tkaninie. Maksymalna dtugosc¢ dziurki na
guzik wynosi 3 cm (1 3/16 cala).
(Catkowita $rednica + grubos¢ guzika).

Zatozyc¢ stopke do przyszywania guzikow,
nastepnie wyciggna¢ ptytke uchwytu
guzika i wstawi¢ guzik. Wielkos¢ dziurki
na guzik jest okreslana przez guzik
wstawiony do ptytki guzika.

Nitke nalezy przeprowadzi¢ przez otwor
w stopce, nastepnie umiesci¢ pod stopka.
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C OBSZYWANIE DZIUREK DO GUZIKOW

Wybra¢ Scieg dziurki na guzik. Wyregulowaé
szerokos¢ sciegu i dtugosé sciegu na
zgdang szerokos¢ i gestos¢. Umiescic
tkanine pod stopkg tak, aby znak linii
Srodkowej byt zgrany ze srodkiem stopki
do dziurek guzikow.

Opusci¢ dzwignie do dziurek na guziki,
upewniajgc sie, ze jest ustawiona za
wspornikiem na stopce do dziurek do
guzikow, jak pokazano na ilustracji.

(& Prosze zwrdci¢ uwage: Po wybraniu

N T \ dowolnego wzoru dziurki guzika, ekran
U i 4] N LCD wyswietli znak ,, ”, aby przypomnie¢
\V - g pesl] D0 o koniecznosci opuszczenia dzwigni do

dziurek na guziki.

Lekko przytrzymaé koniec gérnej nitki
i rozpoczg€ szycie.
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C OBSZYWANIE DZIUREK DO GUZIKOW
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G Dziurki guzikow sg szyte od przodu stopki
do tytu, jak pokazano na ilustracji.

Przecig¢ srodek dziurki guzika, zachowujgc
ostroznosc, by nie uszkodzi¢ zadnych
Sciegow na koncach. Uzy¢ szpilki jako
ogranicznika na sciegach zamykajgcych,
aby ciecie nie siegneto za daleko.
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C OBSZYWANIE DZIUREK DO GUZIKOW

Wykonywanie dziurek do guzikéw obszywanych sznurkiem

Przy wykonywaniu dziurek na guziki obszywanych sznurkiem podtozy¢ grubg ni¢
lub sznurek pod stopke do dziurek na guziki.

Zatozy¢ stopke do dziurek na guziki
i przeciggnac¢ ni¢ wzmacniajgca na tyle
stopki. Doprowadzi¢ dwa konce nitki
wzmacniajgcej na przéd stopki i wstawic
je do rowkow, nastepnie tymczasowo
zwigzac je w tym miejscu. Opuscic
stopke i rozpoczg¢ szycie. Szerokosé
Sciegu dopasowac do srednicy nici
wzmacniajgce;.

=
[

Po zakonczeniu obszywania $ciggng¢
delikatnie konce nici wzmacniajacej,
aby zlikwidowa¢ wszelki luz, i obcigé
nadmiar nitki poza dziurka.

(& Prosze zwréci¢ uwage: Zaleca si¢ zastosowanie klejonki na tylnej stronie tkaniny.
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C SCIEG FASTRYGOWY

—\/\/\/\ _—— —
1.0~3.0 0.5~1.0

Wybra¢ wzér 32 z grupy B wzoréw, aby
uzyskac scieg fastrygowy. Zmienic stopke
na stopke do obszywania dziurek na guziki.

Pociggna¢ uchwyt guzika do tytu. Ustawié
ptytke prowadnika guzika na stopce do
dziurek na guziki na zgdang dtugosc.

Utozy¢ tkanine tak, aby igta znalazta sie
2 mm (1/16") przed miejscem, od ktérego
ma zaczg¢ sie szycie, po czym opuscic
stopke dociskowa.

Przeciggng¢ gorng nitke w dot przez otwor
w stopce. Pociggng¢ w dot dzwignie do
dziurek na guziki. Dzwignia do dziurek na
guziki znajduje sie z tytu wspornika na
stopce do dziurek na guziki. Ltagodnie
przytrzymac koniec gornej nitki lewg reka,
a nastepnie rozpoczgé szycie.

Nastepuje szycie $ciegéw fastrygowych.

a Jako przyktad ilustracja przedstawia
procedure szycia $ciegéw fastrygowych
na rogach kieszeni.
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C SZEW OCZKOWY

NN 5.0 6.0 7.0
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B-27: Wybrac¢ do szycia oczek na pasach itp.
B-28: Wybrac¢ do szycia oczek na pasach, itp.

Wybra¢ wzor 27 lub 28 z grupy B wzoréw,
aby uzyskac scieg do wykonania oczka.
Przymocowac stopke ,A”.

Naciskac¢ przycisk ,—” lub ,+” regulacji
szerokosci sciegu, by wybra¢ rozmiar oczka.
Rozmiar oczka.

A. Duzy: 7,0 mm (1/4 cala).

B. Sredni: 6,0 mm (15/64 cala).

C. Maty: 5,0 mm (3/16 cala).

Whpuscic¢ igte w tkanine na poczatku Sciegow,
po czym opusci¢ stopke.

Po wykonaniu szycia maszyna automatycznie
szyje $ciegi wzmacniajgce, po czym
zatrzymuije sie.

Wykonac¢ otwér w srodku, postugujgc sie

przebijakiem do oczek.

* Przebijak do oczek nie jest dostarczany
Z maszyna.



C CEROWANIE
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Wybra¢ wzor 29 lub 30 z grupy B wzordw,
aby uzyskac scieg do cerowania. Zmienic
stopke na stopke do obszywania dziurek
na guziki.

Sfastrygowac razem tkanine gorng i tkanine
wzmacniajgcg. Wybrac szerokos$¢ wzoru,
uzywajgc przycisku szerokosci sciegu.
Opuscic¢ stopke na $rodek rozdarcia.

Pociggnag¢ uchwyt guzika do tytu. Ustawic
ptytke prowadnika guzika na stopce do
dziurek na guziki na zadang dtugosc.

Rozmiar cyklu cerowania jest zmienny.
Jednakze maksymalna dtugos¢ Sciegu
wynosi 2,6 cm (1 cal), a maksymalna
szerokos¢ sciegu wynosi 7 mm (9/32 cala).

a. Dlugos¢ wzoru cerowania.
b. Szeroko$¢é wzoru cerowania.



C CEROWANIE

Utozy¢ tkanine tak, aby igta znalazta sie
2 mm (1/16") przed miejscem, ktére ma
by¢ zacerowane, po czym opusci¢ dzwignie
stopki.

Prosze zwrdcié uwage: Przy opuszczaniu
stopki nie nalezy naciskac¢ miejsca przed
stopkg, w przeciwnym razie rozmiar naszy-
tego cerowania nie bedzie prawidfowy.

a Przeciggna¢ gorng nitke w dét przez otwor

w stopce. Pociggng¢ w dét dzwignie do
dziurek na guziki. Dzwignia do dziurek na
guziki znajduje sie z tytu wspornika na
stopce do dziurek na guziki. tagodnie
przytrzymac koniec gornej nitki lewa reka,
a nastepnie rozpoczaé szycie.

& Prosze zwrdcié¢ uwage: Po wybraniu
dowolnego wzoru dziurki na guziki lub
wzoru cerowania, ekran LCD wyswietli
znak , X\ 7, aby przypomnie¢ o
konieczno$ci opuszczenia dzwigni do
dziurek na guziki.

Sciegi cerowania sg szyte od przodu stopki
do tytu, jak pokazano na ilustracji.

B Jezeli powierzchnia do szycia jest duza,
mozna przeszyc¢ jg kilkakrotnie, aby uzyskac¢
zamierzony efekt.
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C WSTAWIANIE ZAMKA BLYSKAWICZNEGO

@ ~M
i % 3.5

o

Wstawianie zamka centrowanego

(T2 inch

1.5~3.0

A\
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Uwaga: Stopka do wszywania zamkow
powinna by¢ uzytkowana z maszyng
ustawiong tylko do szycia $ciegiem
prostym. Nalezy zachowac ostroznosc,
wybierajgc pozycje igly, gdyz igta moze
uderzy¢ w stopke i ztamac sie w przypadku
Szycia ze zmieniong pozycjg igty lub

w przypadku dowolnego innego wzoru .

Przyfastrygowac otwarty koniec zamka
na odziezy.

Docisng¢ otwarty naddatek na szew.
Umiesci¢ zamek btyskawiczny strong
czotowg w dot, na naddatku na szew,
z zgbkami ustawionymi na linii szwu.
Przyfastrygowac tasme zamka
btyskawicznego.

Zatozy¢ stopke do wszywania zamkoéw
btyskawicznych. Podczas przyszywania
lewej strony zamka btyskawicznego
przytgczy¢ prawg strone trzpienia stopki
do uchwytu.

Podczas szycia prawej strony zamka
btyskawicznego przytgczy¢ lewa strone
trzpienia stopki do uchwytu stopki.

Przeszy¢ lewg strone zamka btyskawiczne-
go od dotu zamka do gory.

Szy¢ przez dolny koniec i prawg strone
zamka btyskawicznego. Usungc fastryge
i nacisngc¢.



C WSTAWIANIE ZAMKA BLYSKAWICZNEGO

Wstawianie zamka przykrywanego
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Przyfastrygowaé otwarty koniec zamka
na odziezy.

Ztozy¢ do tytu, na lewy naddatek na szew.
Obroci¢ pod prawym naddatkiem na szew,
by utworzy¢ fatd 3 mm (1/8 cala).

Zatozy¢ stopke do wszywania zamkow
btyskawicznych. Podczas przyszywania
lewej strony zamka btyskawicznego
przytgczy¢ prawg strone trzpienia stopki
do uchwytu. Podczas przyszywania prawej
strony zamka btyskawicznego przytgczy¢
lewg strone trzpienia stopki do uchwytu
stopki.

Przeszy¢ lewg strone zamka btyskawiczne-
go od dotu do gory.

Obréci¢ tkanine prawg strong na zewnatrz,
przeszy¢ w poprzek dolnego konca i prawej
strony zamka blyskawicznego.

Zatrzymac sie okoto 5 cm (2 cale) od gory
zamka btyskawicznego. Usung¢ fastryge

i otworzy¢ zamek. Przeszy¢ pozostatg czes¢
SZWU.



C WASKIE OBREBIANIE

~~A

1
Ci’%
i (] 3.5

1.5~3.0

Ztozy¢ krawedz tkaniny na okoto 3 mm
(1/8 cala), nastepnie zagig¢ ponownie
na 3 mm (1/8 cala) na diugosci okoto 5 cm
(2 cale) wzdtuz krawedzi tkaniny.

Wktu¢ igte do fatdu, obracajgc koto reczne
do siebie, i opusci¢ stopke. Przeszyc kilka
Sciegow i podnies¢ stopke.

Wstawi¢ fatd tkaniny do otworu spirali stopki
do obrzucania zawijanego.

Przesuwac tkanine tam i z powrotem do
chwili, gdy fatd utworzy ksztait spirali.

Opuscic stopke i zaczac¢ szycie, powoli
wprowadzac surowy koniec tkaniny przed
stopkag do obrzucania zwijanego, prowadzac
ja rownomiernie do spirali stopki.
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C NASZYWANIE SZNURKOW

Naszycie jednego, dwéch lub trzech pasm sznurka w celu upiekszenia tkaniny. Do naszywania
sznurkéw moze by¢ uzyta bawetna pertowa, jedwab do haftowania lub delikatna przedza wetniana.

Naszywanie pojedynczego sznurka

Oznakowac¢ wzor na tkaninie. Wstawi¢ sznurek
do $rodkowego rowka stopki do naszywania
sznurkéw od otworu z prawej strony.
Przeciggnaé¢ sznurek okoto 5 cm (2 cale) za
stopke.

Rowki stopki bedg utrzymywaé odcinek sznurka
na miejscu w czasie formowania $ciegéw nad
sznurkiem.

Wybrac scieg i wyregulowac¢ szerokos¢ sciegu
tak, aby $ciegi obejmowaty tylko sznurek.
Opuscic stopke i szy¢ powoli, prowadzgc
sznurek po wzorze.

Naszywanie potréjnego sznurka

Przepchng¢ nitke na lewo i wstawic trzy sznurki

do rowkow stopki, wyciggajgc je okoto 5 cm

(2 cale) za stopke. Wybra¢ zgdany wzor

i wyregulowac szerokosc¢ sciegu tak, aby Sciegi

obejmowaty tylko sznurki. Opusci¢ stopke i szy¢
powoli, prowadzgc sznurki.
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C SZYCIE SCIEGIEM SATYNOWYM

B-33 B-34 B-35 B-36 B-37 B-38 B-39 B-40 B-41 B-42 B-43 B-44 B-45 ‘\/\/\/\

SN =

Stosowac $cieg satynowy do szycia satynowego
i naszywania sciegow dekoracyjnych.

W stopce wykonano rowek na spodniej stronie,
co umozliwia swobodne przechodzenie gestych
$ciegow pod spodem.

Aby zmieni¢ wzor sciegu satynowego lub
dekoracyjnego, mozna dostosowac dtugosé

i szerokos¢ wzoru, naciskajgc przycisk regulacji
diugosci i szerokosci sciegu.

Zaleca sie wyprobowanie $ciegu, szyjgc najpierw
na kawatkach tkaniny, do chwili osiggniecia
pozgdanej dtugosci i szerokosci.

(& Prosze zwréci¢ uwage: Przy szyciu bardzo
lekkich tkanin zaleca sie stosowac klejonke
lub stabilizator na tylnej stronie tkaniny.
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C PRZEWODNIK OBSZYWANIA KRAWEDZ| / STEBNOWANIA

1
i A AT
| c;% 35 | 1.0~3.0

Wsung¢ prowadnice krawedziowa/do pikowania
do otworu w uchwycie stopki i ustawi¢ Zgdang
rozstaw.

7

\

Przeszy¢ pierwszy rzad i przesungc tkanine do
szycia kolejnych rzedoéw, z prowadnicg biegnaca
wzdtuz poprzedniego rzedu $ciegow.
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C MARSZCZENIE

> | [

/ &=

Tkanina marszczona

Zdjg¢ uchwyt stopki i zamocowac stopke
marszczgcg. Umiesci¢ pod stopka tkanine
przeznaczong do marszczenia.

Przeszy¢ rzad sciegow. Sciegi bedg automaty-
cznie powodowac¢ marszczenie tkaniny.
Wyregulowaé naprezenie gornej nitki, aby
0siggnac¢ pozagdang wielkos¢ marszczenia.
Mniejsze naprezenie da w efekcie Izejsze
marszczenie, wieksze naprezenie spowoduje
petniejsze marszczenie. Do regulacji
marszczenia mozna rowniez wykorzystac
regulacje dtugosci sciegu. Im dtuzszy jest
ustawiony $cieg, tym wiekszg uzyskuje sie
obfito$¢ marszczenia.

Marszczenie i doszywanie tkaniny

w jednym kroku

Prosze przyjrze¢ sie blizej stopce do marszcze-

nia i zwréci¢ uwage na szczeline na spodzie.

Wykorzystanie szczeliny umozliwia marszczenie

spodniej warstwy tkaniny, doszywajac jg jedno-

czesnie do ptaskiej wierzchniej warstwy, takiej

jak pasek talii w stanie spodnicy.

- Zdjg¢ uchwyt stopki i zamocowac stopke
marszczaca.

- Umiesci¢ pod stopkg tkanine, ktéra ma by¢
marszczona, prawa strong ku gorze.

- Umiesci¢ w szczelinie gérng warstwe tkaniny
prawg strong w dot.

- Prowadzi¢ te dwie warstwy w sposob pokazany
na ilustracji.

Uwaga: Wyprobowujgc ustawienia maszyny

w celu osiggniecia pozgdanej obfitosci, nalezy
pracowac z przyrostami co 10" na tkaninie,
wykonczeniach lub materiale sprezystym.
Utatwi to okres$lenie ustawien i wielko$ci zmian
koniecznych do wprowadzenia w projekcie.
Zawsze wykonywac proby na tkaninie wybrane;j
do projektu na tej same;j linii widkien, ktéra
bedzie za stosowana w koncowym projekcie.

Uwaga: Aby lepiej panowac nad tkaning, nalezy
szy¢ z predkoscig niskg do Srednie;j.
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C PRZYMARSZCZANIE

Zastosowac stopke uniwersalng do naszycia
prostych linii oddalonych od siebie 0 1 cm
(3/8") na catym obszarze. Pomocne moze
by¢ lekkie zmniejszenie naprezenia nitki
gornej, tak aby nitka dolna mogta by¢ pézniej
wyciggnieta w celu zmarszczenia tkaniny.

Zwigzac nici wzdtuz jednej krawedzi.
Pociggna¢ nitki dolne i rwnomiernie
rozprowadzi¢ marszczenie. Zabezpieczy¢
nitki na drugim koncu.

Zmniejszy¢ naprezenie, jezeli zachodzi
potrzeba, i szy¢ $ciegi wzorem dekoracyjnym
pomiedzy Sciegami prostymi.

Wyciggna¢ Sciegi marszczgce.
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C SZYCIE W TRYBIE SWOBODNYM

Przesung¢ dzwignie zgbkdéw transportera do

znaku , A& ” aby obnizy¢ zgbki transportera.

Wymontowac¢ uchwyt stopki i zamocowac
stopke do cerowania do drgzka uchwytu stopki.
Dzwignia (a) powinna znajdowac sie za $rubg
uchwytu igty (b). Palcem wskazujacym wcisng¢
stopke do cerowania mocno od tytu i dokrecic
srube (c).

Cerowanie

(& Prosze zwrécié uwage: Cerowanie w ruchu swobodnym wykonuje sie bez uzycia
wewnetrznego systemu transportowego maszyny. Ruch tkaniny jest kontrolowany
przez szyjgcego, najlepiej poprzez uzycie tamborka (niedostarczany). Konieczne jest
skoordynowanie predkoSci szycia i przemieszczania tkaniny.

Przeszy¢ najpierw wokét brzegéw dziury, aby
zabezpieczy¢ nitki. Szy¢ przez otwor,
przemieszczajgc tamborek w tyt i do przodu

pod igta. Na kazdym koncu obszaru przeszywac
za szew konturowy, utrzymujgc linie sciegow
ciasno rozstawione i o rownej dtugosci. Gdy
otwor bedzie wypetniony, obréci¢ prace i pokry¢
obszar liniami $ciegdéw poprzecznych.
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C SZYCIE W TRYBIE SWOBODNYM

Haftowanie

Naszywanie monograméw

Szy¢ wzdtuz konturu wzoru, przesuwajgc
tamborek. Wybrac¢ wzor $ciegu zygzakowego
i wyregulowac¢ pozadang szerokosc¢ sciegu.
Podczas szycia dopilnowac¢ utrzymywania
statej predkosci.

Wypetni¢ wzér, pracujgc od konturu w kierunku
do wewnatrz. Uktadac sciegi blisko siebie.

Dtuzsze Sciegi mozna uzyskac, przesuwajgc
szybciej tamborek, a krotsze sciegi przy
wolniejszym przemieszczaniu tamborka.

Na koncu zabezpieczy¢ Sciegami wzmacniajg-
cymi, naciskajgc przycisk automatycznego
blokowania.

Wybrac¢ wzor $ciegu zygzakowego i wyregulo-
wac pozgdang szerokos¢ Sciegu. Szyc¢ ze statg
predkoscia, przesuwajgc tamborek powoli
wzdtuz liter.

Gdy litera bedzie ukonczona, zabezpieczyé
haft Sciegami wzmacniajgcymi, naciskajac
przycisk automatycznego blokowania.

* Tamborek do haftowania nie jest dostarczany z maszyna.
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C STOPKA KROCZACA

Uwaga: Nalezy zawsze probowac szycia
bez stopki kroczgcej, ktérej nalezy uzywac
tylko wtedy, gdy jest to konieczne.

W przypadku stopki standardowej na
maszynie tatwiej jest prowadzi¢ materiat,
majac lepszy widok $ciegu. Maszyna
zapewnia doskonatej jakosci Sciegi na
szerokiej gamie materiatéw, od delikatnych
. Y szyfonow do wielowarstwowego drelichu.

Stopka kroczgca wyréwnuje podawanie
warstw materiatu. Poprawia to dopasowanie
pledow, tasm i wzorow. Pomaga réwniez
zapobiegac nieréwnemu podawaniu tkanin
PN trudnych lub z wlosem, takich jak aksamit
-7 lub sztruks.

% Unies$¢ podnosnik stopki, aby podwyzszyé
drazek stopki.

Wymontowac¢ uchwyt stopki, odkrecajgc
: (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazo-
\ wek zegara) wkret mocujacy uchwyt stopki.

Przymocowac¢ do maszyny stopke kroczgca

w nastepujgcy sposob:

- Dzwignia (a) powinna znajdowac sie
powyzej, za Srubg uchwytu igty i zacisku (b).

- Nasung¢ gtowice mocujaca (c¢) od lewej do
prawej, tak aby znalazta sie na drgzku stopki.

- Opusci¢ drgzek stopki.

- Zatozy¢ i dokrecic¢ (w prawo) srube mocujgca
drgzka stopki.

- Upewnic sie, czy sruba mocujgca igty oraz
Sruba drgzka stopki sg pewnie dokrecone.
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Wyciggna¢ dolng nitke i umiesci¢ zaréwno
dolng, jak i gérng nitke za stopkg kroczaca.
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Oddzieli¢ zagiete krawedzie kawatkéw
tkaniny szczeling o szerokosci 4 mm

(1/8 cala) i przyfastrygowac je na kawatku
cienkiego papieru lub rozpuszczalnego
cienki papier w wodzie arkusza stabilizatora.

fastryga

Ustawi¢ $rodek stopki w linii wzgledem
srodka dwoéch kawatkéw tkaniny i rozpoczgé
szycie.

Po zszyciu usungc stabilizator i Sciegi
fastrygi.

C NASZYWANIE SCIEGOW DEKORACYJNYCH

&3l e

Umiesci¢ dwie tkaniny, prawymi stronami do
siebie, i szy¢, stosujgc scieg prosty.

—

Roztozy¢ naddatek szwu i rozprostowac go
na pfasko.

Pracujgc na prawej stronie tkaniny, ustawi¢
srodek stopki na linii szwu potgczonych
tkanin i naszy¢ szew.
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@ SCIEG POLOKRAGLY

Rabek pétokragly

C-35
> A
AY
1
1
M T

Ztozy¢ tkanine, prawymi stronami do siebie.
Szy¢ wzdiuz ztozonej krawedzi w sposéb
pokazany na ilustraciji.

Odcig¢ tkanine wzdtuz szwu, pozostawiajgc
naddatek o szerokosci 3 mm (1/8 cala) na
zszycie. Nacig¢ naddatek.

Przewrdci¢ tkanine, wypchnaé zakrzywiony
szew na powierzchnie i wyprasowac go.

Naszy¢ linie obrebiania.

Przycigé tkanine blisko $ciegow, zwracajgc
uwage, by nie przecig¢ nitki.
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C WYDLUZANIE
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Sciegi pokazane na schemacie powyzej
@ @ @ moga by¢ wydtuzane pieciokrotnie wzgledem
normalnej dtugosci poprzez nacisniecie
@ @ przycisku wydtuzania.

Na ekranie LCD pojawia sie ikona wydtuzania
przedstawiajgca wzor.

I/ A
Lol BV N ;
33 A dh !

mentyf - T 2

m Gdy zmieniana jest szeroko$¢ lub diugosé
— x1— Sciegu, dostepna jest wieksza réznorodnos¢

wybieranych wzorow.

[ x3 | (& Prosze zwroéci¢ uwage: Wzory 33 - 45
z grupy B mogg by¢ wydtuzane i jednoczes$nie

MWWNWWWMWWWWMM odbijane lustrzanie.
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C OBRAZ LUSTRZANY

Uwaga:
- Wzory proste #"iwzory 17-32 grupy B nie mogg byc¢ odbijane lustrzanie.
- Wzory odbijane lustrzanie mogg byc¢ rowniez tgczone z innymi wzorami.

Wybrac¢ wzor.

Nacisng¢ przycisk odbicia lustrzanego.

Na ekranie LCD pojawia sie ikona odbijania
U " \ '=‘ lustrzanego wzoru.

i e T -5

A. Szycie normalnym wzorem.
B. Szycie wzorem lustrzanym.
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C UZYWANIE PODWOJNEJ IGLY

* Igta podwaojna jest akcesorium opcjonalnym.

Prosze zwroécic¢ uwage: W przypadku uzywania igiet podwoj-
nych stosowac stopke uniwersalng , T” niezaleznie od tego, jaki
rodzaj szycia bedzie wykonywany.

aé
@
=)
1
IS
o

Wstawié podwojng igte.

Uwaga: W przypadku uzywania igiet
podwojnych stosowac stopke uniwersalng
(T) niezaleznie od tego, jaki rodzaj szycia
bedzie wykonywany. Stosowac wytgcznie
zespoty igiet podwdjnych o rozstawie igiet
wynoszgcym maksymainie 2mm.

Postepowac wedtug instrukcji nawlekania
pojedynczej igly, wykorzystujgc poziomy
trzpien szpulki. Nawlec lewg igte. Wstawic
pomocniczy trzpieh szpulki (dostarczany
w akcesoriach) do otworu na wierzchu
maszyny. Przewlec przez pozostate punkty,
dopilnowujgc omijania prowadnika nitki nad
igtg i przeprowadzi¢ nitke przez prawg igte.

Kazdg igte nawlekac¢ osobno.

& Prosze zwréci¢ uwage: Nalezy upewnic
sie, czy obie nici uzyte do szycia igfg
podwojng majg takg samg wage. Mozna
uzyc¢ jednego lub dwdch kolorow.

Nacisngc¢ przycisk igty podwojnej. Maszyna
automatycznie ograniczy maksymalng
szerokos¢ do szycia igtg podwdjna.

e, - B 2 B-5 G Wybra¢ wzér i rozpoczaé szycie. Mogg by¢
) stosowane wszystkie wzory z wyjagtkiem
' wzorow prostych "§ i §" i wzoréw 17-32 grupy
B, wzorow 08, 27, 63 grupy C. Naszywane

\ =S
} % } i sg rownolegle do siebie dwie linie Sciegdw.
=
\ =
\ § g = Prosze zwrdécic¢ uwage: Podczas szycia
} ; = igtg podwdjng nalezy zawsze pracowac
} § § ; powoli i utrzymywac niskg predkoS¢ maszyny
> : =

dla uzyskania odpowiedniej jakoSci szycia.
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@ PAMIEC W U

Wzory taczone mozna zapamietywac do poézniejszego wykorzystania. Poniewaz zapamieta-
ne wzory nie sg usuwane po wytgczeniu maszyny do szycia, mozna je wczyta¢ w dowolnej
chwili. Jest to wygodne w przypadku takich wzorow, jak imiona, ktére moga by¢ czesto
wykorzystywane.

(& Uwaga:

S
- Mozna taczy¢ ze sobg i szy¢ razem wiele wzoréw, wybieranych z trybu wzoréw | % A

- Ta maszyna ma 4 moduty pamieci programu, a kazdy modut moze przechowywac 20
Jjednostek Sciegow.

- Wzory trybu bezposredniego i wzory 17-32 grupy B nie mogg by¢ wprowadzane do pamieci.

- Wszystkie jednostki w pamieci mogg byc¢ edytowane w celu ustawienia ich funkcji takich jak
dtugosc Sciegu, szerokoSc Sciegu, wydtuzenie, odbicie lustrzane i automatyczne blokowanie.

taczenie wzoréw lub liter

Nacisngé przycisk ,MODE” (tryb), aby wybra¢ dowolng

o

¥ S

ig z3dang grupe wzoréw sposrod | ¥ A S na pokrywie
AO czotowej. Dioda LED wskaze wybrang grupe.

)/«o

aJajafol=|

Nacisng¢ przycisk ,M”, aby otworzy¢ tryb pamieci, po
UA © czym na $rodku pojawi sie ekran pomocniczy. Wybranie
numeru modutu pamieci bedzie mozliwe, gdy kursor
zacznie migac.

Nacisng¢ numer modutu pamieci (np. 2)

Ekran pamieci pojawia sie automatycznie.
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Dodawanie wzoréw lub liter

;!
Eﬁhﬁ*hb

L M2
T 20720 s Bl == [Giki| =70 -5
T

B L, - [l oo 5-5

M2
BB/ 1T :%u‘ 1, T oot

Nacisngé numer zgdanego wzoru. (np. 50)

Wybrany wzor jest wyswietlany na ekranie LCD.

Powtorzy¢ kroki 5 i 6 w celu zapisania dalszych wzoréw
W pamieci.

Prosze zwréci¢ uwage: Jeden modut pamieci moze
przechowywac do 20 wzordéw. Po wybraniu 20 wzoréw
maszyna wyda dzwiek, sygnalizujgc, ze pamieé zostata
zapetniona .

Nacisna¢ przycisk ,M”, by wyj$¢ z trybu pamieci
i powrdci¢ do normalnego ekranu.

Uwaga: Wybrany wzor zostanie usuniety z modutu
pamieci po zamknieciu maszyny, jezeli po dokonaniu
wyboru nie zostanie ponownie nacisniety przycisk ,M”.

Pozostajgc nadal w trybie pamieci, naciska¢ przycisk
dostosowania szerokosci sciegu do chwili ukazania sie
numeru wybranego s$ciegu, nastepnie dodac nowy Scieg.

Nacisng¢ numer wzoru (np. 35). Wybrany wzér zostanie
wstawiony.
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@ PAMIEC

Tiat

Edytowanie wzoréw

N
G
- ho
I
N
CMe
RINETEEN ~ns ] - [l B E-d

I q
N P!
[ m Ty

[ EDIT )
L M2

2lw\, ey PR - [ e 2

UA ,I/ F:l .

4 AN - Zho
[ v Y

TN ot
C M2 / "
VAT

g7 agy et 25 - BUE Bo2-

L M2

Ty it P e T 300 24

Usuwanie wzoroéw lub liter

2

Uzy¢ przycisku regulacji szerokosci Sciegu do wybrania
do edycji zadanego wzoru, pozostajgc w trybie pamieci.

. Nacisnac¢ przycisk ,EDIT” (edycja), by dokonaé edycji

wzoru.

Prosze zwréci¢ uwage: Dlugos¢ sciegu, szerokosc
Sciegu, wydtuzenie, odbicie lustrzane i automatyczne
blokowanie wzoréw mozna dostosowac recznie.

Po zakonczeniu nacisnaé przycisk ,EDIT” (edycja)

i powrdcié do trybu przegladania.

Pozostajgc nadal w trybie pamieci, nacisng¢ przycisk
dostosowania szerokosci sciegu w celu wybrania wzoru,
ktéry ma by¢ usuniety.

Nacisna¢ przycisk ,C”, aby usung¢ wybrany wzor,
a nastepny w kolejno$ci wzor przesunie sie do przodu.
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@ PAMIEC

Tiat

Przywotywanie i szycie zapamietanego wzoru

Nacisng¢ przycisk ,M”, aby wprowadzi¢ tryb pamieci,
po czym wprowadzi¢ numer modutu pamieci.

Wprowadzi¢ numer modutu pamieci (np. 2).

Ekran LCD przedstawia pierwszy wzor wybranego
modutu pamieci. Wybrac albo przeglagda¢ pamie¢
wzordw, naciskajgc przyciski szerokosci $ciegu
»—  lub 4.

Nacisngc regulator nozny albo przycisk start/stop w celu

uruchomienia maszyny do szycia.

Ekran przedstawia biezgcy wzér szycia.

6 Nacisna¢ przycisk ,M”, by wyj$é z trybu pamieci
i powrdci¢ do normalnego ekranu.
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C FUNKCJE OSTRZEZEN

Wyswietlanie animowanego komunikatu ostrzezenia

W maszynie do szycia wystepuje problem
Animowany komunikat oznacza, ze nitka jest skrecona
lub zakleszczona, a 0$ kota recznego nie moze sie
poruszaé. Prosze przejrze¢ ,Poradnik usuwania usterek”
na stronie 73 lub 74 w celu wyszukania rozwigzania.

Po usunieciu usterki maszyna bedzie kontynuowac
szycie.

Wyswietlanie animowanego komunikatu instrukcji

U‘ ° \nl_@’ ;Do

B L - oo E-5

U‘ \n.B/ \EDJ
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= —Hunnmnimnnn

mrund - W 24

i

Nawijanie nici na szpulke
Nawijarka szpulki nawija ni¢ na szpulke.

Opusci¢ dzwignie obszywania dziurek na guziki
Po wybraniu sciegu dziurek na guziki lub $ciegu
cerowania, ekran LCD wyswietli znak ” ”, aby
przypomniec¢ o koniecznosci opuszczenia dzwigni
do dziurek na guziki.
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C FUNKCJE OSTRZEZEN

Ostrzegawczy dzwiek brzeczyka
- Przy prawidtowym dziataniu: 1 dzwigk
- Gdy pamiec jest zapetniona 20 jednostkami wzorow: 3 krotkie dzwieki
- Przy nieprawidtowym dziataniu: 3 krotkie dzwieki
- Gdy w maszynie do szycia wystepuje usterka uniemozliwiajgca szycie: 3 krotkie dzwieki

Oznacza to, ze nitka jest skrecona lub zakleszczona, a 0s$ kota recznego nie moze sie poruszac.
Prosze odwofac sie do ,Poradnika usuwania usterek” na stronach 73 i 74 w celu wyszukania
rozwigzania. Po usunieciu usterki maszyna bedzie kontynuowac szycie.

Przestawi¢ watek z powrotem w lewo
nawijaka szpulki Jezeli watek nawijaka szpulki
znajduje sie w potozeniu na prawo (wtaczony)
i zostanie nacisniety dowolny przycisk, pojawia
sie 3 dzwieki ostrzegawcze. Aby przywrocic
funkcjonowanie przyciskéw, nalezy przesunagc¢
watek nawijaka szpulki w lewo (wytgczy¢ go).

(v

(& Prosze zwréci¢ uwage: Jezeli usterki nie da sig usungc, prosze skontaktowac sie ze swoim
lokalnym dealerem.

Uwaga: Jezeli nitka ulegnie catkowitemu zakleszczeniu wewngtrz chwytacza w trakcie
szycia, zatrzymujgc ruch igly, wytgcznik bezpieczenstwa spowoduje zatrzymanie
maszyny. W celu ponownego uruchomienia maszyny do szycia konieczne bedzie przestawienie

wytgcznika do potozenia ,wytgczony” i z powrotem do potozenia ,wigczony’.
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@ DZWIEK BRZECZYKA

NN Nacisng¢ przycisk ,EDIT” (edycja) i wigczy¢

ON wytgcznik zasilania.
aja
\ OFF /

Mozna wybrac tryb, naciskajgc przycisk
regulacji szerokosci $ciegu ,+” lub ,—”.
4 Wybra¢ zadany tryb dzwieku — wigczony
U s .4 " lub wytgczony ,, ik ”

4
U :
7
(> H )

Nacisngc¢ przycisk "EDIT” . Po dokonaniu
ustawienia na ekranie LCD pojawi sie znak

U‘ ® T \ ustawienia dzwieku brzeczyka.
! N
- Zlo

5 oL P

e
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C KONSERWACJA

A Uwaga: Przed czyszczeniem ekranu i powierzchni maszyny nalezy odfgczy¢ kabel zasilania
od gniazda sieciowego, w przeciwnym razie moze doj$¢ do porazenia prgdem elektrycznym

Czyszczenie ekranu

D_Q Jezeli panel czotowy jest brudny, wytrze¢ go
= delikatnie miekkg, suchg szmatka.

Nie stosowa¢ zadnych rozpuszczalnikow
organicznych ani detergentéw.

Czyszczenie powierzchni maszyny do szycia
Jezeli powierzchnia maszyny do szycia jest brudna, zwilzy¢ lekko szmatke tagodnym detergentem,
dobrze wycisngé, a potem przetrze¢ maszyne. Nastepnie wytrze¢ powierzchnie suchg szmatka.

Czyszczenie chwytacza
Ktaczki i resztki nici moga gromadzi¢ sie w chwytaczu, zaktdcajgc rownomierne dziatanie maszyny.
Nalezy regularnie sprawdzac i w razie potrzeby oczyszcza¢ mechanizm sciegowy.

A Uwaga: Przed wykonywaniem jakiejkolwiek konserwacji odtgczy¢ maszyne od gniazda
zasilania sieciowego.

Zdja¢ pokrywe bebenka i wyjg¢ szpulke.
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C KONSERWACJA

Oczyscic¢ bebenek szczoteczka.

Wyjaé igte, stopke i uchwyt stopki. Zdjac
pokrywe bebenka i wyjac szpulke. Odkrecic
Srube mocujacyg plytke iglowa i zdjaé ptytke.

Oczyscic szczoteczkg zgbki transportera
i obudowe bebenka.
Wyczy$cic je réwniez uzywajac miekkiej,
suchej szmatki.
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@ PRZEWODNIK USUWANIA PROBLEMOW

Przed wezwaniem serwisu sprawdzi¢ nastepujgce pozycje. Jezeli problem nadal wystepuje,
skontaktowac sie z punktem nabycia lub najblizszym autoryzowanym dealerem.

Usterka Przyczyna Usuwanie Odsytacze
Zrywanie 1. Nieprawidtowo nawleczona 1. Ponownie nawlec nitke. Strona 13
gornej nitki nitka.
2. Zbyt duze naprezenie nitki. 2. Zmniejszy¢ naprezenie nitki Strona 19
(mniejsza liczba).
3. Nitka jest za gruba w stosunku 3. Wybra¢ wiekszg igte. Strona 22
do igty.
4. Nieprawidtowo zatozona igta. 4. Wyjgc¢ i ponownie zatozy¢ igte Strona 23
(ptaska strong do tytu).
5. Nitka jest nawinieta dookota 5. Wyjaé uchwyt szpulki i odwing¢ Strona 13
trzpienia uchwytu szpulki. nitke z trzpienia uchwytu szpulki.
6. Uszkodzona igta. 6. Wymienic igte. Strona 23
Zrywanie 1. Nieprawidtowo zatozona ostona 1. Wyjac¢ i ponownie wstawic Strona 12
dolnej nitki bebenka. ostone bebenka, po czym
wyciggnaé nitke. Nitka powinna
wyciggac sie z tatwoscia.
2. Nieprawidtowo zatozona nitka 2. Sprawdzi¢ zaréwno bebenek, Strona 12
w osfonie bebenka. jak i jego obudowe.
Pomijane 1. Nieprawidtowo zatozona igta. 1. Wyjac¢ i ponownie zatozyc igte Strona 23
$ciegi (ptaska strong do tytu).
2. Uszkodzona igta. 2. Zatozy¢ nows igte Strona 23
3. Zastosowano nieprawidtowy 3. Dobrac¢ igte dostosowang do nici. Strona 22
rozmiar igty.
4. Nieprawidtowo zatozona 4. Sprawdzi¢ i zamocowac jg Strona 20
stopka. prawidtowo.
5. Nieprawidtowo nawleczona 5. Ponownie nawlec nitke. Strona 13
nitka.
Igta tamie 1. Uszkodzona igta. 1. Zatozy¢ nows igte. Strona 23
sie 2. Nieprawidtowo zatozona igta. 2. Wyja¢ i ponownie zatozy¢ igte Strona 23
(ptaska strong do tytu).
3. Niewtasciwie dobrany rozmiar 3. Dobrac¢ igte odpowiednig do Strona 22
igly do materiatu. materiatu i nici.
4. Zatozona jest niewtasciwa 4. Wybra¢ prawidtowa stopke. -
stopka.
5. Sruba zacisku igly jest luzna. 5. Dokreci¢ pewnie $rube Strona 23
Srubokretem.
6. Uzywana stopka nie nadaje sie 6. Zatozyc¢ stopke, ktora nadaje sie -
do typu Sciegu, jakiego do typu $ciegu, jakiego zamierza
zamierza sie uzyc. sie uzyC.
7. Zbyt duze naprezenie gornej 7. Zmniejszy¢ naprezenie gornej nitki. | Strona 19
nitki.
Luzne 1. Nitka w maszynie jest 1. Sprawdzi¢ nawleczenie nici. Strona 13
sciegi nieprawidtowo nawleczona.
2. Nieprawidtowo nawleczona 2. Nawlec nitke bebenka jak Strona 12
nitka w ostonie bebenka. pokazano na rysunku.
3. Btedny dobdr igty/nici/materiatu. 3. Rozmiar igty musi byé Strona 22
dostosowany do materiatu i nici.
4. Nieprawidtowe naprezenie nici. 4. Skorygowac naprezenie nici. Strona 19
Marszcze- 1. Igta jest za gruba do materiatu. 1. Wybra¢ cienszg igte. Strona 22
nie lub 2. Zte ustawienie dtugosci Sciegu. 2. Wyregulowac dugos¢ szwu. Strona 29
Scigganie 3. Zbyt duze naprezenie nitki. 3. Zmniejszy¢ naprezenie nici. Strona 19
szwu
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@ PRZEWODNIK USUWANIA PROBLEMOW

gniazda elektrycznego.

do gniazda elektrycznego.

Usterka Przyczyna Usuwanie Odsytacze
Scigganie 1. Zbyt duze naprezenie nitki igty. 1. Zmniejszy¢ naprezenie nici. Strona 19
SzZwu 2. Nieprawidtowo nawleczona nitka 2. Ponownie nawlec nitke do maszyny. | Strona 13
igty.
3. Igta jest za gruba do szytego 3. Dobra¢ igte odpowiednig do Strona 22
materiatu. materiatu i nici.
4. Dlugos$¢ $ciegu jest za duza dla 4. Zmniejszy¢ dtugosc¢ Sciegu. Strona 29
danego materiatu.
Wzory sg 1. Nie zastosowano wiasciwej stopki. | 1. Wybraé prawidiowg stopke. --
znieksztat- 2. Zbyt duze naprezenie nitki igty. 2. Zmniejszy¢ naprezenie nici. Strona 19
cone 3. Dtugosc Sciegu nie jest odpowiednia| 3. Wykonac regulacje sciegu i dodaé Strona 29
dla szytego materiatu. stabilizator do tkaniny.
Zablokowanie | 1. Ni¢ zaplagtana w chwytaczu. Usung¢ gorng nitke i obudowe Strona 71
maszyny bebenka. Obracac¢ rekg koto reczne
2. Z3bki transportera sg zatkane w tyt i do przodu, i usungc¢ resztki nici.
ktaczkami.
Hatasliwa 1. Chwytacz lub igielnica 1. Wyczysci¢ chwytacz i zgbki Strona 71
praca zanieczyszczone olejem lub transportera w opisany sposob.
maszyny widknami materiatu.
2. Uszkodzona igta. 2. Wymienic igte. Strona 23
3. Nieznaczny odgtos brzeczenia 3. Normalny. --
dochodzgcy z wewnetrznego silnika
4. Ni¢ zaplatana w chwytaczu. Usuna¢ goérng nitke i obudowe Strona 71
5. Zgbki transportera sg zatkane bebenka. Obraca¢ rekg koto reczne
ktaczkami. w tyt i do przodu, i usungc resztki nici.
Nieréwne 1. Nitka ztej jakosci. 1. Uzy¢€ nici o lepszej jakosci Strona 22
Sciegi, 2. Nieprawidtowo zatozona nitka 2. Wyjaé obudowe bebenka, ni¢ Strona 12
nieréwny w ostonie bebenka. i prawidtowo wstawi¢ ponownie.
posuw 3. Materiat zostat naciggniety. 3. Nie ciggna¢ materiatu podczas -
szycia, pozwoli¢, aby byt podawany
przez zgbki transportera.
Maszyna 1. Maszyna nie jest wigczona. 1. Wigczy¢ maszyne. Strona 9
do szycia 2. Nie nacis$nieto przycisku start/stop. | 2. Nacisnac¢ przycisk start/stop. Strona 25
nie dziata 3. Dzwignia stopki jest uniesiona. 3. Opusci¢ dzwignie podnoszenia Strona 17
stopki.
4. Nacisnieto przycisk start/stop, 4. Nie uzywac przycisku start/stop, Strona 25
pomimo ze podtgczony jest gdy jest podtgczony regulator nozny.
regulator nozny. Aby uzywac¢ przycisku start/stop,
odtgczy¢ regulator nozny.
5. Ni¢ zaplatana w biezni chwytacza. | 5. Usung¢ gorng nitke i obudowe Strona 71
bebenka. Obracac rekg koto reczne
w tyt i do przodu, i usung¢ resztki
nici.
6. Maszyna nie jest podtgczona do 6. Podtgczy¢ wtyczke kabla zasilania Strona 9
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INFORMACJA

0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznymi elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowe] utylizacji zuzytego sprzetu, stanowic
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwodow drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zostac
zebrane iw odpowiedni sposob przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzadzenia (w
zatgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i
odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez uczestnictwo w
systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo odda¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty

sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikdw niebezpiecznych.

] ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer:

Aspa ELECTRO Sp. z 0.0. ul. Macieja
Miechowity 1 51-162 Wroctaw
Serwis Centralny:

Aspa ELECTRO Sp. z 0.0. ul. Lubelska
89/95 26-600 Radom
Tel. +48 (48) 384 00 31

Importer deklaruje, ze wyréb zostat wyprodukowany zgodnie z Dyrektywg
Niskonapieciowa LVD 2014/35/EU, Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnety-
cznej EMC 2014/30/EU, Dyrektywa ws. ograniczenia stosowania niektorych niebez-
piecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym ROHS2 2011/65/EU.



10.

1.

GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dzialaniu zakupionego urzadzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z_instrukcjg obstugi.

Urzgdzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajgcych z niezgodnosci towaru z umows.

Urzadzenie przeznaczone jest wylgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzadzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiane
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzadzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktow serwisowych zawiera zatagczony do niniejszej karty gwarancyjnej
wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest $wiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzgdzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzadzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujgcy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania
ktorych zobowigzany jest kupujacy we wlanym zakresie, np. konserwacja oraz wymiany / naprawy
elementdw zuzywajgcych sie, w szczegolnosci takich jak: ptytki Sciegowe, paski, noze tngce, zgbki
transportera.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszko-dzenia urzadzenia
powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujgcego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z
instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz serwis (w
tym réwniez Kupujgcego)

Gwarancjg nie sg objete réwniez urzgdzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposdb zmieniono, zamazano, usunigto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki
punktu sprzedazy lub tez numer urzgdzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjnej.



. Kupujacy traci uprawnienia z gwarancji, jezeli eksploatuje urzgdzenie niezgodnie z warunkami
gwarancji i instrukcji, w szczegolnosci z naruszeniem postanowien pkt.3 gwaranciji.

. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.

. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzgdzenie wraz z Kartg Gwarancyjng oraz
dowodem zakupu nalezy wysta¢ firmg kurierskg DHL na koszt odbiorcy na nizej podany adres

gwaranta.

Kontaktz DHL: z telefonu komérkowego 426 345 345, z telefonu stacjonarnego 801 345 345.

W przypadku jakichkolwiek problemoéw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

¢
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:
Aspa ELECTRO Sp. z o0.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobéw.



MASZYNY DO SZYCIA

IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

& KuPON GWARANCYUNY Fuucznik €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny:
Data produkCji: ...cceevvereeveeeireeeieeseee e

Data SPrzedazy:....ccccceeeveeceeeireeseensnnnn

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KuPON GWARANCYINY Fucznit €D

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KuPON GWARANCYINY <Fucznit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczagtka sprzedawcy

B KuPoN GWARANCYINY Luuczrit €D

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczgtka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

A\ KUPON GWARANCYINY Freczrik €D

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
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