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INSTRUKCJA OBStUGI




Wazne wskazdéwki dotyczgce
bezpiecznego uzytkowania

Maszyna jest przeznaczona wylacznie do uzytku DOMOWEGO.
Podczas uzywania urzadzenia elektrycznego zawsze powinno sie
zachowac nastepujace podstawowe srodki bezpieczenstwa: Przeczytaj
wszystkie wskazéwki przed uzyciem maszyny do szycia.

UWAGA Wwceluzminimalizowania ryzyka porazenia pradem:

1. Nigdy nie powinno sie pozostawia¢ maszyny do szycia podtgczonejdo pradu.
Zawsze odtgcz maszyne z gniazdka tuz po uzyciu i przed czyszczeniem.

2. Zawsze odtgcz z gniazdka przed wymiang zarowki.
Wymieniaj zarowke na podobng o mocy 15W.

3. Nie dotykaj maszyny do szycia, ktéra wpadta do wody. Natychmiast wytgcz z prgdu.

4. Nie umieszczajmaszyny do szycia w miejscu, z ktbrego moze zsungc sie albo zostac strgcona
do wanny lub umywalki. Nie umieszczaj ani nie wrzucaj jej do wody ani do innej cieczy.

UWA G A W celu zminimalizowania ryzyka poparzen, pozaru, porazenia pradem,

badz uszkodzenia ciata:

1. Pilnuj by nie zostata uzyta do zabawy. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, gdy maszyna
do szycia jest uzywana przez albo przy dzieciach.

2. Uzywaj tej maszyny do szycia jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem, w sposob opisany
w niniejszej instrukcji obstugi. Uzywaj wytgcznie dodatkéw zalecanych przez producenta,
zgodnie z opisem w instrukcji obstugi.

3. Nigdy nie pracuj na maszynie jesli bedzie miata uszkodzony kabel, bgdz wtyczke, jesli nie
bedzie poprawnie dziatac, jesli zostanie upuszczona lub uszkodzona, albo wrzucona do wody.
Odnies urzgdzenie do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub punktu naprawczego
w celu sprawdzenia, naprawy, bgdz elektrycznejlub mechanicznej regulaciji.

4. Nigdy nie pracuj na maszynie, jesli ma ona zablokowany ktorys otwoér wentylacyjny.

Chron otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznik przed zapchaniem kurzem, scinkami
i innymi zanieczyszczeniami.

5. Nigdy nie wrzucaj ani nie wktadaj niczego do otworéw w maszynie.

6. Nie uzywaj na wolnym powietrzu.

7. Nie uzywajw miejscach, gdzie rozpyla sie produkty w aerozolu lub gdzie stosuje sie tlen.

8. Zeby odtgczyé maszyne, ustaw wszystkie wigczniki na pozycje "off" ("0"), po czym wyjmij
wtyczke z gniazdka.

9. Nigdy nie uzywaj na migkkim podtozu takim jak t6zko lub kanapa, gdzie otwory wentylacyjne
moga zostac zablokowane.

10. Nie wytaczaj z gniazdka ciggngc za kabel. W celu odtgczenia od gniazdka chwy¢ wtyczke,

anie kabel.

11. Nie zblizaj palcéw do ruchomych czesci maszyny. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na

okolice igty maszyny do szycia.

12. Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki Sciegowej. Niewtasciwa ptytka Sciegowa moze

spowodowac ztamanie igty.

13. Nie uzywaj wygietej ani tepej igly. Stosuj wytgcznie igty zalecane przez producenta.

14. Nie ciggnij ani nie popychaj materiatu podczas szycia. Moze to odksztatci¢ igte, powodujgc

jej zZtamanie.

15. Wytgcz maszyne (pozycja "0") przy manipulowaniu w okolicy igty, na przyktad przy

nawlekaniu igty, wymianie igty, napetnianiu dolnej szpulki lub wymianie stopki, itp.

16. Zawsze wytgczaj z pragdu kiedy bedziesz zdejmowat obudowe, smarowat maszyne lub doko-

nywatinnych samodzielnych regulacji i drobnych napraw wymienionych w instrukcji obstugi.

17. Trzymaj wtyczke podczas zwijania kabla. Nie dopus¢, by wtyczka swobodnie latata podczas

zwijania kabla. Prosze sie takze stosowac do wskazéwek na temat ogolnego bezpieczenstwa
nastr.nr2.

ZACHOWAJ INSTRUKCJE NA PRZYSZLOSC
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Uwagi natemat bezpieczenstwa

1. Uzytkownik musi zachowac¢ odpowiednig ostrozno$¢ w zwigzku z ruchem
igly w gére i w dot, a takze nie moze spuszczac oka z obszaru szycia podczas
pracy.
2. Kiedy masz odej$¢ od maszyny, podczas konserwacji lub wymiany czesci
mechanicznych badz akcesoribw, zawsze wytgczaj maszyne z pradu
poprzez wyciggniecie wtyczki.
3. Najwyzsza dopuszczalna moc lampki w maszynie wynosi 15 watow.
4. Naprezenie paska klinowego powinno by¢ regulowane wytgcznie przez mechanika.
5. Maszyna powinna by¢ wtgczana zgodnie z ze specyfikacjami.
6. Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw w otworach maszyny.
7. Nie uzywaj maszyny jesli:
- jestwyraznie uszkodzona,
- jej praca jest zaktécona,
- maszyna jest mokra, np. z powodu skroplonej pary, ktéra moze wystgpic, kiedy zimna maszyna
zostanie wniesiona do cieptego pomieszczenia.
8. Nie wyciggaj wtyczki z gniazdka ciggnac za kabel.
9. Jesli maszyna zostanie uzyta niezgodnie ze swoim przeznaczeniem lub je$li bedzie
nieprawidtowo obstugiwana, nie mozemy uznaé¢ zadnych roszczen w zwigzku ze
spowodowanymi uszkodzeniami.
10. W celu unikniecia ryzyka porazenia pragdem, nie otwieraj maszyny. Uzytkownik nie moze
samodzielnie naprawia¢ zadnej czesci wewnatrz maszyny. Nalezy to powierzy¢ naszym
wykwalifikowanym pracownikom serwisowym.
11. Uzywaj wylgcznie oryginalnych czesci.
12. Maszyna jest przeznaczona do uzytku przy napieciu znamionowym +/- 10% oraz
czestotliwosci +/-4%.
13. Przy wtasciwym uzytkowaniu temperatura zewnetrznych czesci rozrusznika niesterowanego
elektronicznie moze dojs¢ do 85°. Ciggta praca przy matej predkosci nie jest, zatem, dozwolona,
w celu uniknigcia uszkodzenia

Otoczenie

+ Zalecane Srodowisko pracy to: Temperatura otoczenia 10°C do 40°C Wilgotnos¢ 20% do 80%

» Temperatura przechowywania -25°C do +60°C

* Maszyna jest odporna na zakfécenia zgodnie z miedzynarodowymi przepisami, lecz nie
powinna by¢ uzywana w poblizu urzgdzen elektronicznych takich jak radia, telewizory,
komputery, itp.

» Ta maszyna jest urzgdzeniem elektromechanicznym wysokiej jakosci i jest przeznaczona do
uzytku w domu. Powinna by¢ uzywana w sposob nie wystawiajgcy jej na dziatanie: kurzu,
nadmiernej wilgoci, intensywnego stonca, statycznej elektrycznosci, przedmiotow
wytwarzajgcych ciepto, chemikaliow badz ptyndw powodujgcych korozje.

+ W celu zapewnienia wtasciwej wentylacji maszyna nie moze by¢ zablokowana i musi by¢
umieszczona na twardym i rwnym podtozu.

Sposoéb obchodzenia sie zmaszyna
Zawsze uwazaj, zebys nie uszkodzit maszyny poprzez jej zrzucenie lub upuszczenie.

Czyszczenie

Obudowaiwyswietlacz: _

Do mycia obudowy uzywaj czysta, gtadka, suchg i miekkg szmatke. Zeby usung¢ powazniejsze
zabrudzenia uzyj miekkiej szmatki nasgczonej alkoholem lub nafta.

Zwroc uwage!

Do czyszczenia obudowy nigdy nie uzywaj srodkow owadobojczych ani produktéw chemicznych
takich jak benzyna ani tez rozciernczonych substancji chemicznych.



Proste, nowoczesne szycie

Gratulacje! Wtasnie state$ sie posiadaczem produktu wysokiej jako$ci o wyjgtkowych zaletach.

Nowa maszyna 820D-5 moze zmierzy¢ sie z kazdym rodzajem materiatu i bedzie dla Ciebie szyta
w kazdych warunkach.

Maszyna owerlok posiada najnowsze rozwigzania technologiczne oraz konstrukcyjne i jest tak
prosta w uzyciu jak przejrzysta jest niniejsza instrukcja.

Jesli poswiecisz troche czasu na zapoznanie sie z instrukcjg obstugi nic Ci sie nie moze nie udac.

Nie bedzie to z pewnoscig czas zmarnowany, gdyz jest to jedyny sposob, by dowiedzie¢ sie, co ta
maszyna potrafiijak w petni wykorzystac jej mozliwosci.

W razie jakichkolwiek pytan, skontaktuj sie ze sprzedawcg. Z przyjemnoscig postuzy on radg lub
pomoca.

A wiec do dzieta! Zyczymy wielu przyjemnych godzin spedzonych na wcielanie wtasnych
projektow w zycie.
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Pojemnik z akcesoriami

Pociggnij pojemnik z akcesoriami 13 w lewo
i wyjmij akcesoria

Akcesoria

Do maszyny dotgczone sg nastepujgce
akcesoria:
1. Olej maszynowy
2. Stolik do $ciegu dwunitkowego
tancuszkowego
3. Plytka $ciegowa C do Sciegu
drabinkowego
. Stopka C do sciegu drabinkowego
. Dyski odprowadzajgce nici (5 sztuk)
. Dolny n6z
. Prowadnik do obszywania
. Szczoteczka czyszczaca
. Pinceta
10. Srubokret (duzy)
11. Srubokret (maty)
12. Komplet Igiet do owerloka system
EL705 kat. nr 2020
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Pokrowiec na maszyne

Pokrowiec na maszyne chroni jg przed kurzem
oraz brudem. Po kazdym uzyciu maszyny zt6z
teleskopowy prowadnik nici (26). Podstawka na
szpulki (26), jednakowo ze szpulkami i bez
szpulek, musi by¢ wcisnieta az do oporu. W tej
pozycji pokrowiec moze by¢ natozony na
maszyne.’




Instrukcja sterowania
maszyng

Podiaczanie rozrusznika noznego

Wt6z kabel rozrusznika noznego do gniazdka
maszyny 27 i odpowiednio do gniazdka
z napieciem. Szybko$¢ szycia jest regulowana
za pomocg sity nacisku na rozrusznik nozny.
Dodatkowo, szybko$¢ szycia moze byc
ustawiona pokrettem umieszczonym na
gornym koncu rozrusznika noznego.

Pozycja » = Srednia szybkos¢

Pozycja 4 €4 =maksymalna szybko$¢

Wiacznik

Lampka gotowosci do szycia zaswieci sie po
wigczeniu maszyny za pomocg witgcznika
gtdwnego (32).

Maszyna jest teraz gotowa do pracy.

‘0’ = OFF (wytacz)

‘I'=ON (wiacz)

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Urzgdzenie ma spolaryzowang wtyczke, co oznacza, ze jeden bolec jest szerszy od
drugiego. Aby zmniejszy¢ szanse wystgpienia szoku elektrycznego, wtyczka dopasowana
jest jedynie do spolaryzowanego gniazdka i wchodzi do niego tylko w okreslony sposéb.
Jezeli wtyczka nie pasuje do gniazdka, obré¢ jg. Jezeli wtyczka w dalszym ciggu nie bedzie
pasowac do gniazdka, skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem, ktory zainstaluje
odpowiednie gniazdko. W zaden sposéb nie nalezy modyfikowac wtyczki.




Pojemnik na scinki Docisnij go do dolnej czesci pojemnika do
momentu az dolne bodzZce zatrzasng sie

Umocuj gorne bolce pojemnika na Scinki (38)  w dolnych otworach pokrywy chwytacza.

w otworach pokrywy chwytacza (8).
Aby usung¢ pojemnik ze $cinkami nalezy
powtdrzyc¢ te procedure w odwrotny sposaob.

Pokrywa przednia Uwaga:

Przesun pokrywe w prawo az do oporu, Ze wzgledow bezpieczenstwa, w momencie
a nastepnie zdecydowanym ruchem w doét. otworzenia pokrywy przedniej, zasilanie
Pojedyncze drogi, ktorymi biegng nici sg maszyny jest wstrzymane, co oznacza, ze nie
zaznaczone odpowiednim kolorem we bedzie onadalejpracowac.

wnetrzu maszyny, podobnie jak schemat

nawlekania nici na chwytacz owerloka.

Dodatkowo, w sposob skrotowy, pokazana jest

procedura mocowania konwerter oraz trzy

najpopularniejsze typy sciegow.



Podstawa szpulki

Przed zamocowaniem szpulek nalezy w petni
wysung¢ podstawke szpulek (28).

Naktadka centrujgca szpulke

Uzyj nakfadki centrujgcej szpulke (30) przy
szyciu za pomocg duzych szpulek (5,000 -
10,000 m), tak, jak na zdjeciu powyzej.

Teleskopowy prowadnik nici

Wysun do gory teleskopowy prowadnik nici
(26).

W celu zapewnienia optymalnego pobierania
nici powoli przekre¢ czesci teleskopu az do
momentu, gdy ustyszysz kuleczki blokujgce,
po czym zablokuj je na swoim miejscu.



Dysk odprowadzajacy nici

Dysku odprowadzajgcego nici (w pojemniku  UmieS¢ tak zmodyfikowang szpulke na
na akcesoria) uzywa si¢ do matych szpulek.  urzadzeniu S$rodkujgcym szpulke (30) na
Zamocuj dysk odprowadzajacy nici na trzpieniu szpulki(29).

szpulce.

Pozycjaigly

Maszyna posiada cztery rézne pozycje igty Srubka mocujgca C nalezy do igty
i moze szy¢ maksymalnie dwoma igtami na  dwunitkowej do $ciegu tancuszkowego,
raz. Srubka mocujgca A nalezy do prawej igty,  a$rubka D do igty do $ciegu drabinkowego.

a srubka B dolewe;j.
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W niniejszej instrukcji rézne pozycje igty s ZWROC UWAGE: Jesli zaréwno 2-nitkowa igta

przedstawione na schematycznych rysunkach do sciegu tancuszkowego oraz igta do sciegu

uchwytu igly. Zobacz przyktady powyze;. drabinkowego sg nawleczone, lewa igta bedzie
nieco wyzej usytuowana od prawej igty.
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Nawlekanie

Dla szybkiej orientacji, schemat koloréow przy
nawlekaniu jest dostepny pod pokrywa
przednig (w srodku maszyny).

Nawlecz pojedyncze nici, postepujgc zgodnie
zkolejnymi schematami 1- 5.

Oznaczenia odpowiednimi kolorami,
odpowiadajg sobie w nastepujgcy sposéb.

1. 2 - nitkowy chwytacz do $ciegu
tancuszkowego=fioletowy

2. Dolny chwytacz=2z06tty

3. Gorny chwytacz=rézowy

4. Prawa igta=zielony

5. 2-nitkowa igta do $ciegu
tancuszkowego=niebieski

Nawlekanie/Prowadniki nici

Umies¢ szpulki na trzpieniach (29). Uwagi
dotyczagce siatki na szpulke, dysku
odprowadzajgcego nici oraz urzgdzenia
srodkujgcego szpulke znajdujg sie na stronach
9 oraz 10. Przeprowadz nici przez prowadniki
(24) od tytu do przodu zgodnie z kolorowym
oznaczeniem.

Podnies uchwyt maszyny 3. Przetd6z nici pod
uchwytem i przez tylne prowadniki 33 az
wejdzie ona pod prowadnik. Nastepnie wcisnij

ni¢ pomiedzy pokretta regulujgce jej
sprezystos¢ i docisnij jg w dot, az utknie
pomiedzy nimi. Zt6z uchwyt maszyny do jego
poczatkowej pozyciji.

=12 -



Nawlekanie/gérny chwytacz owerloka
Nawlecz zgodnie z kolejnymi etapami 1 do 8

Wskazoéwka: Aby utatwi¢ nawlekanie uzyj
pincety dotgczonej do akcesoriow.

Zatéz ni¢ wzdtuz drogi zaznaczonej na Przetéz ni¢ od frontu przez oczko goérnego

rézowo, zgodnie z numerkami od 4 do 7. chwytacza 8. Przeciggnij okoto 10 cm nici
przez chwytacz, a nastepnie pod lewym
dotem stopki.

-13 -
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Nawlekanie
Dolny chwytacz (z6tty)

Kre¢ pokrettem zgodnie ze strzatkg do
momentu az dolny chwytacz (17) zostanie
umiejscowiony maksymalnie w prawo.

Zat6éz ni¢ zgodnie z kolejnymi etapami od 1
do 11.

Wskazéwka: Aby utatwi¢ nawlekanie uzyj
pincety dotgczonej do akcesoriow



Zatéz ni¢ wzdtuz drogi zaznaczonej na zétto, Umies$¢ ni¢ w prowadniku nici (9) za pomocg
zgodnie znumerkamiod 5 do 8. pincety.

B=<A C
; DN E___ _D

‘.':D )

Przet6z ni¢ od tytlu do przodu nad prawg Przetéz ni¢ od frontu przez oczka dolnego
czescig chwytacza. Ostroznie przeciggnij ni¢ chwytacza C (= etap 11 nawlekania). Ni¢ musi
w lewg strone i do dotu, az wslizgnie sie onawe biec wzdtuz wyztobienia chwytacza.

wciecie B (= etap 10 nawlekania) chwytacza.

Przeciggnij okoto 10 cm nici przez chwytacz
a nastepnie pod lewym dotem stopki.
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Przeciagnij ni¢ wzdtuz linii zaznaczonej na
fioletowo poprzez prowadniki4 do10.

Nawlekanie
2-nitkowy chwytacz do sSciegu
tancuszkowego (fioletowy)

Przekre¢ pokretto gtéwne w kierunku strzatki
dopoki dolny chwytacz (2-nitkowy) nie znajdzie
sie maksymalnie po prawej stronie.

Nawlecz pojedyncze nici - zgodnie z ilustracjq -
wykonujgc krokiod 1 do 11.

Zwro¢ uwage: by utatwi¢ nawlekanie, uzyj
pincety dotgczonejw pojemniku na akcesoria.

Przeciggnij ni¢ od przodu przez oczko 11
2-nitkowego chwytacza do sciegu
tancuszkowego.

Przeciggnij okoto 10 cm nici przez chwytacz,
a nastepnie pod lewym dotem stopki.
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Przeciggnij ni¢ wzdtuz linii zaznaczonej na
rézowo poprzez prowadniki4 do12.

Przeciggnij okoto 10 cm nici przez chwytacz,
anastepnie pod lewym dotem stopki.

Wyijatek:

Nawlekanie 2-nitkowego chwytacza do
sciegu tancuszkowego w celu wykonania
sciegu kryjacego (fioletowy i r6zowy)

Przekre¢ pokretto gtbwne w kierunku strzafki
dopoki 2-nitkowy chwytacz do sciegu
tancuszkowego (18) nie znajdzie sie
maksymalnie po prawej stronie.

Przewlecz nici wykonujgc krokiod 1 do 12.

Zwré¢ uwage: By utatwi¢ nawlekanie, uzyj
pincety dotgczonejw pojemniku na akcesoria

Prowadnik nici 8 moze by¢ uzyty tylko wtedy,
gdy mamy wykonac Scieg kryty.
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Nawlekanie

Prawailewaigta.
IgtaAiB (zielonainiebieska)
Przewlecz nici wykonujgc krokiod 1 do 10.

Zwro¢ uwage: by utatwi¢ nawlekanie, uzyj
pincety dotgczonej w pojemniku na akcesoria.

Zwro¢é uwage: Ni¢ musi biec ponizej Przeciggnij okoto 10 cm nici przez chwytacz, a
prowadnika 7 i powyzej prowadnika 8. nastepnie pod lewym dotem stopki
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Nawlekanie

2-nitkowa igta do sciegu lancuszkowego
orazigtado sciegu krytego

Igly CiD (niebieskaizielona)
Przewlecz nici wykonujgc kroki od 1 do 8.

Zwré¢ uwage: by utatwic nawlekanie, uzyj
pincety dotaczonejw pojemniku na akcesoria.

F@a@@@

B ]_

Zwréé uwage: Ni¢ musi biec powyzej Zeby wykonaé $cieg kryty, nalezy nawlec nitke

prowadnikéw 5i 6. tak, jak na rysunku A, przez prowadnik 8. Zeby
wykona¢ 2-nitkowy Scieg tancuszkowy , 5-
nitkowy oraz 4-nitkowy szew  wykonany
Sciegiem zabezpieczajgcym, nawlecz nitke
przez prowadniki 7 i 8, jak na rys. B.
Przeciggnij okoto 10 cm nitki przez ucho igty i
potdz jg po lewej stronie pod stopka.
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Istotne uwagi dotyczace nawlekania

Igty zawsze muszg by¢ nawlekane w ostatniej
kolejnosci, zeby nici w igtach nie biegly pod
nicig prowadnika, jak na rys. 1, lecz ponad

nicig prowadnika, tak jak na rys. 2. W razie nie
zastosowania sie do takiej
nawlekania peknie ni¢ albo $ciegi
niekompletne.

kolejnosci
beda

Jesli nici prowadnika pekng, nalezy wyciggna¢
nici z igty i ponownie nawlec nici prowadnika
oraz niciigty.

Zmiana szpulki, gdy ni¢ jest nawleczona

Przetnij ni¢ blisko szpulek, a nastepnie umies¢
nowe szpulki na ich miejscu. Zwigz nowa ni¢
z nicig umiejscowiong w maszynie,
a nastepnie wyciaggnij nitke z igty. Ustaw
sprezystos¢ nici na -5. Teraz nawlecz igte
ponownie, w taki sposob, aby wezet znajdowat
sie okoto 15 cm za ostatnim prowadnikiem
przed igtg. Odetnij wezty i przewin nici przez
odpowiednie ucha igty. Nici chwytacza mogag
teraz swobodnie zosta¢ przetozone przez
oczko chwytacza, a nastepnie pod dolng
czescig stopki.
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Dzwignia podnoszenia stopki

Stopka jest podnoszona i opuszczana przez
dzwignie podnoszenia stopki 36. Maksymalne
pionowe podniesienie stopki dla wyjgtkowo
grubych tkanin, to 6 mm i osiggane jest przez
odchylenie dzwigniw tylnim kierunku.

Jak tylko powstanie tancuszek z nici, nie ma
potrzeby podnosi¢ podnosnika stopki jesli
zamierzasz pracowacC z tg samg nicig oraz
stopkg. Wystarczy lekko unies¢ stopke za
pomocg kciuka. Teraz wsun tkanine pod
uniesiong czes$¢ stopki. Tkanina zostanie
automatycznie pobrana i wprowadzona do
maszyny przy uruchomieniu rozrusznika.

Docisk stopki

Fabrycznie ustawiony docisk stopki nadaje sie
do $rednio grubych materiatow.

Docisk stopki nie wymaga modyfikacji dla
wiekszosci materiatéw. Przy pracy na
cienszych albo grubych materiatach moze
wystgpi¢ koniecznos¢ zmiany jej docisku.

W takim przypadku zmien docisk krecgc
srubkg regulacyjng od docisku stopki (25) w
lewo lub prawo za pomocg matego srubokretu
z pojemnika na akcesoria. Do grubych tkanin:
Zwieksz docisk przekrecajgc srubke w prawo.

Zwroc¢ uwage: Przekrecaj srubke regulacyjng
w prawo dopoki nie dotknie gornej pokrywy.
Nastepnie ponownie przekre¢ srubke w lewo,
wykonujgc nig 6 obrotow. Wtedy ustawi sie
standardowy docisk stopki.
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Wymiana stopki
Wytacz wiacznik maszyny

Zdejmowanie: Podnies igly do mozliwie
najwyzszej pozycji i stopke za pomocg dzwigni
podnoszenia stopki. Nacisnij biatg dzwignie na
koncu uchwytu stopki. Stopka automatycznie
odfgczy sie od jej uchwytu i ruchem w lewo
moze by¢ usunieta. Aby to zrobic¢, lekko unie$
przeskok.

Mocowanie stopki: Delikatnie unies przeskok
i zamocuj stopke pod uchwytem, aby
w momencie opuszczenia dzwigni, bolec
stopki wszedtw uchwyt stopki.

Sprawdz: Podnies dzwignie podnoszenia
stopki, aby upewni¢ sie, ze stopka jest
poprawnie zamocowana.

Stopka

Do wykonania $ciegu krytego uzyj stopki C do
Sciegu krytego z pojemnika z akcesoriami.

Do wszystkich innych programow (patrz str.36-
41) uzywaj standardowej stopki (10).

Na stopkach znajdujg sie znaczniki A, na
ktérych przedtuzeniu powinnaly znalez¢ sie
igtaly. Te znaczniki mogg by¢ uzyte jako pomoc
w trakcie szycia.

Ucinanie tancuszka nici

Po ukonczeniu szwu, wykonaj tancuszek nici
dtugi na ok. 15—20 cm. Przeciggnij tancuszek
nici od tylu do przodu nad obcinaczem
tancuszka nici (27). W ten sposob tancuszek
zostanie odciety.




Odtaczanie noza gérnego

Wytacz maszyne za pomoca wyitacznika
giéwnego

Przy uzyciu pokretta podnies nozyk 23 do jego
najwyzszej pozycji. Wyjmij pojemnik na scinki
i otwdrz pokrywe przednig. Teraz przesun
uchwyt nozyka maksymalnie w prawo.

Kre¢ koncowkag goérnego noza od siebie, az
gérny ndéz nie zaskoczy na swoje miejsce
w poziomie.

Podtaczanie noza gérnego

Przesun uchwyt noza w prawo i odchyl nozyk
w taki sposob, aby zaklinowat sie we wtasciwej
pozycji. Zamknij pokrywe przednig i zatoz
pojemnik na $cinki.
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Mocowanie konwertera

Wylacz maszyne za pomoca wytacznika
gléwnego

Konwerter musi by¢ zamocowany dla
wszystkich dwunitkowych szwow oraz
dwuigtowych i trojnitkowych szwow
konczgcych. Wyjmij pojemnik na $cinki
i otworz pokrywe przednig. Konwerter (7) jest
umieszczony z przodu obudowy maszyny.
Wyjmij go.

1
i

b
-

Uzyj pokretta, aby umiejscowi¢ goérny
chwytacz po prawej stronie noza gérnego.

Wsun piaste A konwertera do otworu gérnego
chwytacza.

Obré¢ konwerter w lewg strone i delikatnie
docisnij jego gorng czesc do tytu, tak aby jego
szpic umocowat sie w oczku chwytacza.

Postepuj w odwrotny sposob, jezeli chcesz
odtgczy¢ konwerter.
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Suwak do regulaciji palca stopki

Zapadka szerokosci Sciegu A zostanie
wysunieta. Wszystkie standardowe szwy

Dla standardowych szwéw owerlokowych: owerlokowe mogg by¢ wykonywane przy

takim ustawieniu.

Ustaw suwak do regulacji palca stopki (21)

W pozycji S.

Do sSciegéow rolujacych i
drabinkowego

E

o ol e

o~

sciegu Zapadka szerokosci sciegu A zostanie

cofnieta. Wszystkie Sciegi rolujgce oraz scieg
drabinkowy mogg by¢ wykonywane przy takim

Ustaw Suwak do regulacji palca stopki (21)  ustawieniu.

w pozycji R.
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Ustawianie szerokosci szwu

Odtacz pojemnik na Scinki. Szerokos$¢ Sciegu
jest regulowana za pomocg pokretta
regulujgcego (20). 2-nitkowy $Scieg
tancuszkowy jest wykonywany z odstepem od
3.0mmdo4.5mm.

Na ptytce Sciegowej znajdujg sie oznaczenia
regulacji. R oznacza szeroko$¢ dla szwow
wykonanych sciegiem rolujgcym.

Zwré¢ uwage: Moze by¢ fatwiej ustawic
szeroko$¢ szwu przy otwartej pokrywie
przedniej.

3,0 mm

(0,127)

4,5 mm
(0,18")

5,2 mm
(0,207)
6,7 mm
(0, 247)

Zwroc uwage: Szerokosé szwu pomiedzy 3.0 mm i 4.5 mm odnosi sie jedynie do prawej igty. Dla
lewej igly mozliwo$¢ regulacji podwyzszona zostata 0 2.2 mm, co oznacza, ze szeroko$¢ Sciegu

moze by¢ ustawionaw skaliod 5.2mmdo 6.7 mm
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Regulowanie dtugosci sciegu

Dtugosc¢ sciegu moze by¢ ustawiona w skali
od F (1 mm) do 4 mm, za pomocg pokretta
regulujgcego 35.

W wiekszosci przypadkow, dtugosc¢ sciegu
powinna by¢ ustawiona na 3 mm. Pracujgc
z grubymi materiatami ustawiaj pokretto na 4
mm.

Szycie nawolnym ramieniu
Odczep stolik

Pociggnij nieco do przodu odczepiany stét do
pracy (12)iodczep nalewg strone.

Zwro¢ uwage: Jesli najpierw wyjmiesz
pojemnik na $cinki, tatwiej bedzie odczepié
stétdo pracy.

Wolne ramie jest szczegolnie przydatne do
szycia czesci o rurkowatym ksztatcie, takich
jak nogawki oraz rekawy. Natéz materiat na
wolne ramie.

Doczepianie stolika

Ustaw odczepiany stét pracy tak, zeby byt na
réwni z obudowg maszyny, po czym wsun go
W prawo az nie wskoczy na swoje miejsce.



Jesli
réznicowego (34) jest ustawiona na 0.5, to
przednie zgbki poruszajg sie o potowe wolniej
niz tylne, czyli ze przednie zabki przesuwajg
dwa razy mniej materiatu niz tylne.

dzwignia regulacji transportu

W wyniku tego materiat jest napiety.

Transportréznicowy

Transport roznicowy sktada sie z dwéch
rzedéw zgbkéw (A+B) utozonych jeden za
drugim, ktore przesuwajg materiat. DZzwignia
regulacyjna (34) kontroluje ruch przednich
zgbkéw (A), a tym samym ilo$¢ przesuwanego
materiatu. Predkos¢ moze byC¢ ustawiana
w zakresie 0d 0.5 do 2.0.

Standardowe ustawienie wynosi 1.0, przy
ktorym ruch przedniego suwaka (A) jest
zsynchronizowany z tylnym suwakiem (B),
czyli, ze przedni i tylny suwak przesuwajg te
samg ilos¢ materiatu.

Zwr6¢ uwage: Wydajnos¢ transportu
réznicowego zalezy réwniez od dlugosci
wybranego $ciegu oraz rodzaju uzywanego
materiatu.

Zapobiega to marszczeniu szwu kiedy
pracujemy na delikathym materiale takim jak
jedwab lub tafta. Dzieki temu uzyskujemy
gtadki szew (A).

W ten sposéb mozna wprowadza¢ modne
wykonczenia, takie jak efekt fali przy uzyciu
$ciegu $ciggaczowego (B).
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Ustaw dzwignie regulacji transportu
réznicowego (34) na 2.0, tak, zeby przedni
suwak poruszat sie dwa razy szybciej niz tylny
suwak, czyli zeby przedni suwak przesuwat
dwa razy wiecej materiatu niz tylny suwak.

W wyniku tego materiat jest marszczony.

Zapobiega to nacigganiu szwu kiedy
pracujemy na dzianinach szytych Sciegiem
Sciggaczowym albo takich jak jersey.
Otrzymamy wtedy gtadki szew (C).

W ten sposéb mozna wprowadza¢ modne
wykonczenia, takie jak efekt marszczenia na
delikatnych materiatach (D).

Ponizsza tabela wskazuje mozliwe ustawienia dla transportu réznicowego. Zanim jednak
zaczniesz pracowac, zréb indywidualny test na danym materiale.

Typ tkaniny/Efekty

Ustawienia
transportu réznicowego
Marszczenie | Normalne |Rozcigganie

dzianiny recznie szyte

<2.0> <1.0> <0.5>
Bardzo cienkie tkaniny: jedwab, satyna, popelina, tafta, ° PY
materiat na podszewki
Normalne tkaniny: lekka bawetna, srednio tkana bawetna, Y
cienki sztruks, termoaktywne materiaty
Cienkie dzianiny: dzersej, materiat na polo, cienkie dzianiny °® °®
recznie szyte, mankiety
Grube dzianiny: materiaty na bluzy sportowe, grube mankiety, Y

Efekt stretch wave: $rednio i lekko tkane dzianiny reczne, dzersej,
dzianiny recznie szyte, falbankowe wykonczenia rekawow i kotnierzykow, ®
obrebianie spddnicy, fragmenty szyte gestym sciegiem

Karbowanie: Falbanki z delikatnych tkanin | koronek, naddatek szwu ([
w okreznych wycieciach, wciecia bluzek, koszule, spédnice, okragte
kieszenie, klapki i klapy, marszczenie lub delikatne luzowanie wciecia
rekawéw (ramion), doszywanie rekawow do mankietéw i Sciggaczy
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Ustawienia maszyny dla $Sciegu
drabinkowego oraz dwunitkowego
fancuszkowego.

Wylacz maszyne z sieci
Dla sciegu drabinkowego:

Przekre¢ pokretto w kierunku strzatki dopoki
igta(-y) nie znajdg sie w najwyzszej pozycji.
Odczep standardowg stopke (patrz str. 22).
Wyjmij pojemnik na $cinki i otworz pokrywe
przednig. Odczep néz gérny. Ustaw suwak do
regulacji palca stopki w pozycji R (patrz str.25).

Dla sciegu drabinkowego:

Odczep standardowg ptytke $Sciegowg
odkrecajgc srubke A przy uzyciu duzego
Srubokreta z pojemnika na akcesoria. Nacisnij
obszar B ptytki Sciegowej. Uniesie to lekko
ptytke Sciegowg. Wtedy odczep jg w lewo.

Dla sciegu drabinkowego:

Unies$ nieco ostone palcéw i zamocuj ptytke
Sciegowg do $ciegu drabinkowego
(zaznaczong literg ,C”) z pojemnika na
akcesoria.

Dokre¢ srube Zatéz igle D do $Sciegu
drabinkowegooraz dwunitkowg igte C do
Sciegu tancuszkowego (patrz str. 11).
Zamontuj stopke do Sciegu krytego
(zaznaczong literg "C") z pojemnika na
akcesoria (patrz str. 22).
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Dla dwunitkowego sciegu tancuszkowego:

Przekre¢ pokretto gtéwne w kierunku strzatki
dopoki igta(-y) nie znajdzie sie w najwyzszej
pozycji. Zatoz igte C do dwunitkowego Sciegu
tancuszkowego (patrz str. 11).

Wyjmij pojemnik na Scinki i otworz pokrywe
przednig (Suwak do regulacji palca stopki jest
w pozycji S). Odczep n6z gorny.

Dla sciegu drabinkowego
oraz dwunitkowego tancuszkowego:

Odtacz goérny chwytacz (16). Przesun gorny
chwytacz (16) do najnizszej pozycji krecgc
pokrettem gtéwnym w kierunku strzatki.

Dla sciegu drabinkowego
oraz dwunitkowego tancuszkowego:

Kre¢ srubkg mocujgcg gornego chwytacza
(19) przeciwnie do kierunku wskazéwek
zegara, az nie wyjdzie z dzwigni napedu
chwytacza. Upewnij sig, ze gorny néz i gorny
chwytacz sg odtgczone, krecgc pokretto
w kierunku strzatki. Nawlecz chwytacz do
dwunitkowego Sciegu tancuszkowego (patrz
str. 161 17), anastepnie igte(-y) (patrz str. 19).
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Dla sciegu drabinkowego
oraz dwunitkowego tancuszkowego:

Wyjmij ostone noza (9) do gory. Stolik do
Sciegu dwunitkowego tancuszkowego,
z pojemnika na akcesoria, wcisnij od gory
w otwor pokrywy przedniej. Uprzednio
dokre¢ mocno prowadnik do obszywania
brzegow do stolika. Zamknij pokrywe
przednig.

Zwré¢é uwage: Nalezy bezwzglednie
odtgczy¢ gérny chwytacz przy zaktadaniu
stolika .

Dla sciegu drabinkowego
oraz dwunitkowego tancuszkowego:

Stot oznaczony jest réznymi jednostkami
miary. Liczby po lewej stronie sg w mm, a te
po prawej w calach. Te wartosci wskazujg
odlegtos¢ od igly, kiedy szerokos¢ Sciegu
ustawiona jest na 3.5mm. Jest to pomocne
przy okreslaniu odlegtosci igly od brzegu
materiatu. Dopasuj odpowiednio prowadnik
do obszywania brzegow.



Dla sciegu drabinkowego
oraz dwunitkowego tancuszkowego:

Po wykonaniu $ciegu drabinkowego lub
tancuszkowego, ustaw maszyne
w podstawowej pozycji, wg ponizszych
wskazowek:

Otworz pokrywe przednig i wyciggnij stolik do
Sciegu fancuszkowego do gory.

Dla sciegu drabinkowego
oraz dwunitkowego tancuszkowego:

Przekre¢ pokretto gtbwne w kierunku strzatki
dopdki srubka mocujgca A gérnego chwytacza
nie znajdzie sie w najwyzszej pozyciji.

Dokre¢ $rubke. Zatgcz gérny noz (9) i wepchnij
ostone noza od gory w pokrywe przednia.

Dla sciegu drabinkowego:

Ustaw suwak palca stopki na S (patrz str. 25).
Ustaw igly w najwyzszej pozycji i podnies
stopke.

Wyjmij stopke do Sciegu drabinkowego oraz
ptytke Sciegowg do $ciegu drabinkowego.
Zamocuj standardowg stopke oraz ptytke
Sciegowa. Zamknij pokrywe przednig. Wyjmij
igte.
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Istotne uwagi dotyczace szycia sciegiem
drabinkowym

Stolik do dwunitkowego $ciegu
tancuszkowego oznaczony jest roéznymi
jednostkami miary. Liczby po lewej stronie sg
w mm, a te po prawejw calach.

Te wartosci wskazujg odlegtos¢ od igly, kiedy
szerokos¢ $ciegu ustawiona jestna 3.5 mm.

Poczatek szycia:

Podnies stopke i umies¢ pod nig materiat tak,
zeby igty wbity sie w materiat do wykonania
pierwszego Sciegu. Umies¢ materiat na stoliku
do sciegu tancuszkowego zgodnie
z szeroko$cig szwu. Przy rozpoczynaniu
szycia, naprez materiat do tytu i szyj powoli,
poniewaz maszyna powoli przesuwa materiat
na poczatku szycia.

Przygotowanie materiatu:

Dobrze jest zaprasowa¢ materiat przed jego
obrebianiem. W zaleznosci od tego, jak
szeroki szew ma by¢ wykonany, trzeba
zaprasowac 0.5 cm wiece;.

Zwré¢ uwage: Zestaw prowadnikow do
Sciegu krytego jest dostepny jako dodatkowe
akcesorium. Za jego pomocg bedziesz mogt z
tatwoscig obrebi¢ materiat bez koniecznosci
uprzedniego zaprasowywania materiatu.

Koniec szycia

1. Kiedy zblizasz sie do brzegu materiatu:
Trzymaj mocno nici przy kohcu szwu i szyj
poza materiat réwnoczed$nie delikatnie
pociggajgc nici do tytu.

Zwré¢ uwage: W wiekszosci przypadkéw
nalezy odpowiednio zmieni¢ ustawienia
transportu réznicowego. Najpierw wykonaj
szew probny.
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2. Jesli nie bedziesz szyt do brzegu materiatu,
czyli,np poprzezrekaw lub nogawke:

Wykonaj 4-5 Sciegéw jeden na drugim.
Podczas ostatniego sciegu, przekrec¢ pokretto
w swojg strone dopdki iglty nie wbijg sie
w materiat i nie ustyszysz klikniecia kazdej igty
(tuz zanim obie igty nie znajdg sie w najnizszej
pozycji).

Po drugim kliknieciu przekre¢ pokretto
z powrotem, az igly nie znajdg sie
w najwyzszej pozycji. Podnie$ stopke. Utnij
nitki. Pociggnij nitki igiet do tytu i podwigz je.
Mocno trzymaj nici przy koncu materiatu
i wyciagnij go.

Prowadnik do obszywania

Wcisnij prowadnik do obszywania z pojemnika
na akcesoria do uchwytu prowadnika A.
Prowadnik do obszywania mozna ustawic
wedtug potrzeby poprzez przesuniecie go
w lewo lub prawo.

Prowadnik do obszywania przydaje sie do
wykonywania owerlokowego szwu
z regularnymi odstepami sciegiem krytym lub
dwunitkowym taricuszkowym.
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Przeglad programow

Zastosowanie

Pozycja igty

Szew wykonany Sciegiem
drabinkowym

Obrebianie oraz sciegow
ornamentalnych.

00O
o9

Szew wykonany 5-nitkowym
Sciegiem zabezpieczajgcym

t3czenie oraz szycie Sciegami
owerlokowymi materiatow gesto
tkanych na raz

O®
@O

Szew wykonany 4-nitkowym
Sciegiem zabezpieczajgcym

taczenie oraz szycie Sciegami
owerlokowymi materiatdow gesto
tkanych na raz.

Q@
@O

Szew wykonany 2nitkowym
Sciegiem tancuszkowym

taczenie kawatkow gesto

tkanych materiatow na obicia

oraz dzinsowych, bez wykonywania
$ciegdw owerlokowych

OO
@O

4-nitkowy owerlokowy szew

taczenie kawatkéw materiatu

oraz wykonywanie na nich szwéw
owerlokowych w tym samym czasie,
w szczegolnosci dot. materiatow
elastycznych

L A
00O

3-nitkowy owerlokowy szew
(szeroki)

B Py oot Pl

Wykonywanie szwéw owerlokowych
na materiale tatwo sie strzepigcym.

@O
OO

(waski)

Wykonywanie szwow owerlokowych
na materiale tatwo sie strzepigcym.

@
OO
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Naprezenie nici Diugos¢ | Szerokosé| ~ Pozycja | Konwerter
Ustawienie dla srednio tkanych materiatow | sciegu | $ciegu suwaka
i normalnej poliestrowej przedzy palca E = bez
. . =z
Niebieska| Zielona | Rézowa Zotta | Fioletowa SCIEGOWEFO | | onwerterem
-1.5 -1.5 -1.5 3-4 4.5 R U
-1.5 -1.5 -3 -3 +3 3 3.5 S 0
-1.5 -4 -1 +3 3 3.5 S |
-1.5 +3 3-4 S 0
N -2 -2 -2 3 3.5 S O
N -3 -1.5 3 3.5 S L1
N -15 ]| -1.5 3 3.5 S U
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Przeglad programéw

Zastosowanie

Pozycja igty

3-nitkowy szew owerlokowy
(szeroki)

Wykonywanie $ciegéw owerlokowych
na niestrzepigcych sie materiatach

90O
00O

3-nitkowy szew owerlokowy
(waski)

Wykonywanie $ciegow owerlokowych
na niestrzepigcych sie materiatach.

O®
OO

3-nitkowy ozdobny szew owerlokowy
(szeroki) SCIEG OWERLOKOWY
ZAMKNIETY

Wykonywanie $ciegu owerlokowego

na $rednio grubych materiatach.

Jako szew szyty Sciegiem owerlokowym
zamknietym do zszywania razem
elastycznych materiatéw oraz ozdobne
wykonczenie brzegu.

@O
OO

3-nitkowy ozdobny szew owerlokowy
(waski) SCIEG OWERLOKOWY
ZAMKNIETY

Wykonywanie $ciegu owerlokowego

na srednio grubych materiatach.

Jako szew szyty Sciegiem owerlokowym
zamknietym do zszywania razem
elastycznych materiatow oraz ozdobne
wykonczenie brzegu

O®@
00O

3-nitkowa merezka wykonana
éciegiem rolujacym

Wykonywanie $ciegu owerlokowego
na cienkich i Sredniej grubosci
materiatach. Ozdobne wykonczenie
brzegu.

O®
00O

Fatdowana/Ztozona 3-nitkowa
merezka wykonana sciegiem rolujgcym

Wykonywanie Sciegu owerlokowego
na cienkich i sredniej grubosci
materiatach. Ozdobne wykonczenie
brzegu.

O®
OO

2-nitkowy szew owerlokowy (szeroki)
SCIEG OWERLOKOWY ZAMKNIETY

Wykonywanie $ciegu owerlokowego

na $rednio grubych materiatach.

Jako szew szyty Sciegiem owerlokowym
zamknietym do zszywania razem
elastycznych materiatow.

@O
OO
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Naprezenie nici Dtugosc | Szerokose| Pozycja Konwerter
Ustawienie dla srednio tkanych materiatow | sciegu | $ciegu suwaka
i normalnej poliestrowej przedzy palca E = bez
N =z
Niebieska| Zielona | Rozowa Zotta | Fioletowa SCIEGOWEdO | | onwerterem

N -5 +4 3 3.5 S L]

N -5 +4 3 3.5 S L

-4.5 -1 +3 3 3.5 S 0
-4.5 N +2 3 3.5 S 0

-1 +1.5 -0.5 F R R O

-1 -1 +3.5 F R R O

-4 -1.5 3 3.5 S |
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Przeglad programéw

Zastosowanie

Pozycja igty

2-nitkowy szew owerlokowy (waski)
SCIEG OWERLOKOWY ZAMKNIETY

e e e

5
N

=
\

Wykonywanie $ciegu owerlokowego
na cienkich materiatach. Jako szew
szyty Sciegiem owerlokowym
zamknietym do zszywania ze sobg
elastycznych materiatow

O®
OO

Wykonywanie $ciegu owerlokowego
na cienkich materiatach.

@O
00O

2-nitkowy szew owerlokowy (waski)

tgczenie oraz szycie $ciegami
owerlokowymi materiatéw gesto
tkanych na raz. Wykonywanie Sciegu
owerlokowego na cienkich
materiatach.

O®
OO

2-nitkowy $cieg obrebiajgcy rolujgcym

___?/!_.,I

RTATATRT

N ey

R
AN

Wykonywanie sciegu owerlokowego
na delikatnych materiatach. Ozdobne
wykonczenie brzegu.

O®
OO

2-nitkowy podwiniety $cieg obrebiajgcy
rolujgcy

Wykonywanie $ciegu owerlokowego
na delikatnych materiatach. Ozdobne
wykonczenie brzegu

O
00O

2-igtowy, 3-nitkowy owerlokowy szew
zamykajgcy

taczenie i jednoczesne wykonywanie
szwow owerlokowych na cienkich,
bardzo elastycznych materiatach.

L A
00O
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Naprezenie nici ] Dtugos$é | Szerokosé| Pozycja Konwerter
Ustawienie dla srednio tkanych materiatow | sciegu | $ciegu suwaka
i normalnej poliestrowej przedzy palca E = bez
N =z
Niebieska| Zielona | Rozowa Zotta | Fioletowa SCIEGOWEdO | | onwerterem

-4 -0.5 3 3.5 S [
N -4 3 3.5 S [
N -3.5 3 3.5 S |
-3.5 -1 F R R [
-1 -1.5 F R R [ |
-1 -2 -4 3 3.5 S |
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Ustawianie naprezenia nici

Na kolejnych stronach znajdziesz wskazowki dotyczgce regulacji naprezenia nici dla wszystkich
programéw. Ustaw pokretto naprezenia nici w taki sposob, aby kropka znajdowata sie na zgdanym
przez Ciebie ustawieniu.

Ustawienia naprezenia nici sg jedynie zaleceniami. Typ materiatu, jakos¢ przedzy, czy grubos¢ igty
wplyng na rezultat szytego sciegu. Z tego powodu, zawsze dobrze jest najpierw przeszy¢ szew testowy,
aby sprawdzié, czy splot nici jest odpowiedni. Moze sie okazag, ze konieczna bedzie zmiana ustawienia
naprezenia nici.

Zwré¢ uwage: Naprezenie nici dla poszczegélnych programéw (pozycja igty, dtugos¢ $ciegu,
szerokos¢ $ciegiitd.) mozna znalez¢ na stronach: 36 to 41 w przegladzie programéw.

Lewa
strona

Lewa
strona

/\ Prawa strona /\ Prawa strona

Scieg drabinkowy: Ni¢ prawej igty (zielona) jest zbyt luzna. Zwieksz
naprezenie zielonej nitki.

niebieski| zielony | rozowy | Zzoélty [fioletowy
-15 | -15 -1.5

Gdy naprezenie wszystkich nici jest optymalnie
ustawione, nici iglowe (zielona i niebieska) sa
tylko ledwo widoczne na lewej stronie materiatu.
Ni¢ chwytacza (zotta) jest luzno usytuowana
miedzy nimi.
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— Prawa
strona

/ \ Lewa

Nici igly (zielona i niebieska) sg zbyt mocno
napiete i materiat sie marszczy.

Zmniejsz naprezenie zieloneji niebieskiej nitki.

Szew wykonany 5-nitkowym sSciegiem
zabezpieczajacym

niebieski| zielony| réozowy| zoity [fioletowy
-1.5 -1.5 -3 -3 +3

Poniewaz szew wykonany 5-nitkowym sciegiem
zabezpieczajgcym skiada sie z 2-nitkowego
sciegu fancuszkowego oraz 3-nitkowego
szwu owerlokowego, mozna odwotac¢ sie do
sposoboéw regulacji tych szwow na stronach 44 i
46.

Szew wykonany 4-nitkowym sSciegiem
zabezpieczajgcym

niebieski| zielony| rozowy| zoity |[fioletowy
-1.5 -4 -1 +3

Poniewaz szew wykonany 4-nitkowym Sciegiem
zabezpieczajgcym skiada sie z 2-nitkowego
sciegu lancuszkowego oraz 2-nitkowego
szwu owerlokowego, mozna odwotaé sie do
sposoboéw regulacji tych szwdéw na stronach 44 i
51.

Zwré¢ uwage: Zamocuj konwerter (patrz str.
24) podczas szycia szwu wykonanego 4-
nitkowym Sciegiem zabezpieczajgcym.
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Dwunitkowy scieg tancuszkowy:

niebieski| zielony | rozowy | oty |fioletowy
-1.5 +3

Gdy naprezenie wszystkich nici jest
optymalnie ustawione, ni¢ igtowa (zielona) jest
tylko ledwo widoczne na dolnym brzegu
materiatu.

Ni¢ igtowa (niebieska) jest zbytluzna.

Zwiegksz naprezenie niebieskiej nitki.

l — Prawa
l strona
\ Lewa
strona
I - Prawa
I strona
strona
Prawa
strona

4-nitkowy szew owerlokowy

niebieski| zielony | r6zowy | Zoity |fioletowy
N -2 -2 -2

Gdy naprezenie wszystkich nici jest
optymalnie ustawione, petle obydwdch nici
chwytacza (rozowej i zotej) znajdujg sie
bezposrednio na brzegu materiatu.
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=
/\ Lewa

strona

2 /5
/\La

strona

Ni¢ lewej igly (niebieska) jest zbyt luzna.

Zwieksz naprezenie niebieskiej nitki.

Ni¢ prawej igly (zielona) jest zbyt luzna.

Zwieksz naprezenie zielonej nitki.

strona

strona

Prawa
strona

¥ A2
/\ Lewa

strona

Ni¢ gérnego chwytacza (r6zowa) pojawia sie

na lewej stronie materiatu.

Zwieksz naprezenie rozowej nici oraz/lub

zmniejsz naprezenie zoéttej nici.

Ni¢ dolnego chwytacza (z6tta) pojawia sie na

prawej stronie materiatu.

Zwieksz naprezenie zottej nici oraz/lub

zmniejsz naprezenie rozowej nici.
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" Prawa
strona

V.
/)
/\ Lewa

strona
3-nitkowy szew owerlokowy Ni¢ igtowa jest zbyt luzna.
szerokjmebieski| zielony | rézowy | zoty [fioletowyl  Zwigksz naprezenie odpowiedniej nici
N -3 | -15 igtowe;.
waski niebieski| zielony | rézowy | zOtty [fioletowy
N -15|-15

Prawa
strona

Prawa
strona

_ \ Lewa _ \ Lewa

strona strona

Ni¢ goérnego chwytacza (r6zowa) pojawia  Ni¢ dolnego chwytacza (zé6tta) pojawia sie
sie na lewej stronie materiatu. na prawej stronie materiatu.

Zwieksz naprezenie rézowej nici oraz/lub  Zwieksz naprezenie zoitej nici oraz / lub
zmniejsz naprezenie zéttej nici. zmniejsz naprezenie rozowej nici.
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Prawa
strona

Prawa
strona

A
/ \ Lewa /\Lewa

strona strona
3-nitkowy szew owerlokowy Ni¢ igtowa jest zbyt luzna.
| niebieski| zielony | rézowy | zotty |[fioletowy| — Zwigksz naprezenie odpowiedniej nici
szeroki igt ;
N _5 + 4 igtowe;j.
waski niebieski| zielony | rézowy | zotty |fioletowy
N -5 +4

Prawa
strona

Prawa
strona

/ \ Lewa / \ Lewa

strona strona

Ni¢ goérnego chwytacza (rézowa) jest tylko  Ni¢ dolnego chwytacza (zétta) pojawia sie
czedciowo zapetlona dookota brzegu naprawejstronie materiatu.

materiatu.
Zwieksz naprezenie zoitej nici oraz / lub

Zmniejsz naprezenie rézowej nici oraz / lub  zmniejsz naprezenie rézowej nici.
zwieksz naprezenie zottej nici.
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Prawa
strona

Prawa
strona

= P

strona strona

3-nitkowy ozdobny szew owerlokowy Ni¢ igtowa jest zbyt luzna.
SCIEG OWERLOKOWY ZAMKNIETY
Zmniejsz naprezenie odpowiedniej

szeroki niebieski| zielony | rozowy | 26ity |fioletowy nici igtowe;j.
-4.5 -1 +3
waski niebieski| zielony | rézowy | zdtty | fioletowy
- 45 N +2

- Prawa
strona

Prawa
strona

/ \ Lewa / \ Lewa

strona strona

Ni¢ goérnego chwytacza (rozowa) pojawia  Ni¢ dolnego chwytacza (zétta) jest zbyt
sie nalewej stronie materiatu. luzna.

Zwieksz naprezenie rozowej nitki. Zwieksz naprezenie zottej nitki.
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Prawa Prawa

strona strona
3-nitkowa merezka wykonana sciegiem Ni¢ prawej igly (zielona) jest zbyt luzna.
rolujacym

Zwieksz naprezenie zielonej nitki.
niebieski| zielony | rézowy | 2zé6ity |fioletowy
-1 +15 | -0.5
Prawa Prawa
strona strona

Ni¢ gérnego chwytacza (r6zowa) pojawia  Ni¢ dolnego chwytacza (z6tta) pojawia sie
sie na lewej stronie materiatu. na prawej stronie materiatu.

Zwieksz naprezenie rézowej nici oraz/lub  Zwieksz naprezenie zo6Mtej nici oraz/lub
zmniejsz naprezenie zoéttej nici. zmniejsz naprezenie rozowej nici.
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Prawa
strona

\L\

strona

Prawa
strona

strona

Zwijana 3-nitkowa merezka wykonana
sciegiem rolujacym

Ni¢ prawej igly (zielona) jest zbyt luzna.

Zwieksz naprezenie zielonej nitki.

X

strona

niebieski| zielony | rozowy | zélty [fioletowy
-1 -1 + 3.5
Prawa Prawa
strona strona

X

strona

Ni¢ gérnego chwytacza (rozowa) jest tylko
czesciowo zapetlona dookota brzegu
materiatu.

Zmniejsz naprezenie rézowej nici oraz / lub
zwieksz naprezenie zottej nici.

Ni¢ dolnego chwytacza (z6tta) pojawia sie
na prawej stronie materiatu.

Zwieksz naprezenie zOttej nici oraz / lub
zmniejsz naprezenie rozowej nici.
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N

strona

Prawa
strona
strona
Prawa
strona
/\ Lewa
strona
Prawa
strona

2-nitkowy szew owerlokowy,
SCIEG OWERLOKOWY ZAMKNIETY

niebieski| zielony | rozowy | Zzotty |fioletowy
-4 -1.5

szeroki

niebieski| zielony | rézowy | zotty |fioletowy
-4 -0.5

waski

Zwroc¢ uwage: Zamocuj konwerter (patrz str.
24) podczas szycia szwu wykonanego 2-
nitkowym $ciegiem owerlokowym (SCIEG
OWERLOKOWY ZAMKNIETY).

Ni¢ igtowa jest zbyt luzna albo ni¢ dolnego
chwytacza (zétta) jest zbyt naprezona.

Zwieksz naprezenie odpowiedniej nici
oraz/lub zmniejsz naprezenie zottej nici.

Ni¢ dolnego chwytacza (zé6tta) jest zbyt
luzna albo ni¢ igtowa jest zbyt naprezona.

Zwieksz naprezenie zo6ttej nici oraz/lub
zmniejsz naprezenie odpowiedniej nici
iglowe;.
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2-nitkowa merezka wykonana s$ciegiem

Prawa rolujacym

strona

niebieski| zielony | rézowy | Zotty |fioletowy
N -4

szeroki

niebieski| zielony | rézowy | zofty |fioletowy
N -3.5

waski

Zwro6¢é uwage: Zamocuj konwerter (patrz str.
24) podczas szycia szwow wykonanych 2-
nitkowym sciegiem owerlokowym.

Ni¢ igtowa jest zbytluzna.
Prawa
strona Zwieksz naprezenie odpowiedniej nici
oraz/lubzmniejsz naprezenie zottej nici.

Ni¢ dolnego chwytacza (zétta) jest zbyt
Prawa luzna.

strona
Zwieksz naprezenie zo6ttej nitki.

/ \ Lewa

strona
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2-nitkowa merezka wykonana sciegiem
rolujacym

niebieskj zielony| rézowy | zoity [fioletowy
-35 -1

Zwré¢ uwage: Zamocuj konwerter (patrz str.
24) podczas szycia szwow wykonanych 2-
nitkowym $ciegiem.

Ni¢ prawej igty (zielona) jest zbyt naprezona.

Zmniejsz naprezenie zielonej nici oraz / lub
zwieksz naprezenie zottej nici.

&
]

N NN
9
'...-..J‘\—-J

[
N\,
=

strona

Prawa
strona
Prawa
strona
P
oo
Prawa
74
" strona

Ni¢ dolnego chwytacza (z6tta) jest zbyt
naprezona.

Zmniejsz naprezenie 2zo6ttej nici oraz / lub
zwieksz naprezenie zielonej nici.
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Lewa

Prawa
strona

Zwijana 2-nitkowa merezka wykonana
sciegiemrolujagcym

niebieski| zielony | rézowy | zotty |fioletowy
-1 -1.5

Zwré¢ uwage: Zamocuj konwerter (patrz str.
24) podczas wykonywania zwijanej 2-nitkowej
merezki $ciegiem rolujgcym.

Prawa
strona

Ni¢ prawej igly (zielona) jest zbyt luzna.

Zwieksz naprezenie zielonej nici oraz / lub
zmniejsz naprezenie zoéttej nici.

/ \ Lewa

strona

Prawa
strona

Ni¢ dolnego chwytacza (z6#ta) jest zbyt luZzna.

Zwieksz naprezenie zéttej nitki.
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Prawa
strona

Prawa
strona

strona

2-igtowy, 3-nitkowy zamykajacy szew
owerlokowy.

niebieski| zielony | rézowy | Zoity
-1 -2 -4

fioletowy

Zwroé¢ uwage: Zamocuj konwerter (patrz str.
24) podczas szycia 2-iglowego, 3-nitkowego
zamykajgcego szwu owerlokowego.

Ni¢ lewej igly (niebieska) jest zbyt luzna.

Zwieksz naprezenie niebieskiej nitki.

Prawa
strona

X

strona

Prawa
strona

/\ Lewa

strona

Ni¢ prawej igty (zielona) jest zbyt luzna.

Zwieksz naprezenie zielonej nitki.

Ni¢ dolnego chwytacza (zéita) jest zbyt
naprezona.

Zmniejsz naprezenie zottej nitki.
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Konserwacja maszyny
Czyszczenie maszyny
Wylacz wigcznik maszyny

Wyjmij pojemnik na $cinki i otwdrz pokrywe
przednig. Odtgcz goérny noz i zdejmij stopke
oraz ptytke sciegowa.

Uzyj pedzelka z pojemnika na akcesoria, zeby
usungc¢ skrawki nici z goérnego i dolnego noza,
okolicy transportu rdéznicowego oraz
chwytaczy.

Smarowanie maszyny

Wylacz wigcznik maszyny

Ustaw gorny chwytacz w najwyzszej pozyciji.
Smaruj miejsce pokazane na ilustracji
powyzej olejem z pojemnika na akcesoria za
kazdym razem, kiedy czysScisz maszyne.
Wystarczy jedna lub dwie krople oleju do
maszyny. Wszystkie pozostate czesci sg
wykonane ze specjalnych materiatéw i nie
wymagajg smarowania.

Czyszczenie gumowych podstawek

Od czasu do czasu przetrzyj gumowe
podstawki alkoholem. Zapewnia to dobrg
stabilnos$c.
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Wymiana dolnego noza
Wytacz wiacznik maszyny

Zdejmowanie: Wyjmij pojemnik na S$cinki
i otworz pokrywe przednig. Odtgcz goérny noz
i ustaw igte(-y) w najwyzszej pozycji. Uzyj
duzego srubokretu z pojemnika na akcesoria,
zeby poluzowac srubke mocujgcg dolny néz
A. Wyjmij $rubke i zdejmij dolny noz.

Zaktadanie: Wit6z nowy dolny néz
w odpowiednie zagtebienie i dokre¢ Srubke
mocujgcg. Wigcz gorny noz i zamknij pokrywe
przednia.
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Wymiana zaréwki w lampce
Wylacz maszyne za pomoca wylacznika
giéwnego.

Uzyj duzego S$rubokreta zatgczonego do
akcesoriow, aby poluzowa¢ $rube mocujaca
pokrywy lampki 15 az do momentu mozliwosci
jej zdjecia.

Docisnij zarowke mocniej, lekko przekrec
w kierunku przeciwnym do wskazéwek zegara
iusun ja.

Wsadz nowg zaréwke (max. 15 wat) w miejsce
poprzedniej i obracaj nig do momentu az dwa
bolce zaréwki sie zamocujg. Wepchnij zaréwke
mocniej, a nastepnie lekko przekrec¢ jg zgodnie
ze wskazdéwkami zegara.

Wt6z pokrywe lampki z powrotem i dokrec
Srube mocujaca.
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Dodatkowe akcesoria

W ponizszej czesci instrukcji znajdujg sie opisy wszystkich stopek dostepnych jako dodatkowe
akcesoria, ktére majg za zadanie w petni wykorzysta¢ mozliwosci Owerloka 820D-5. Korzystajgc
z tych stopek mozesz wykonywacC wiele zadan na raz, oszczedzajgc w ten sposob czas
i zapewniajgc sobie idealny efekt koncowy.

Dodatkowe akcesoria

Stopka do Sciegu krytego

Zestaw prowadnikéw do sciegu krytego

Stopka do wszywania kordonkéw

Stopka do wszywania gumy

Stopka do marszczenia

Stopka do wszywania sznurka

Stopka do wszywania koralikdéw (cekinéw)

Stopka do tasm
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Stopka do sciegu krytego

Stopka do sciegu krytego idealnie nadaje sie
do profesjonalnego szycia niewidocznych
szwoOw na materiatach srednio grubych oraz
grubych. Szew jest wykonczony, wyszyty
i ,ukryty” zajednym zamachem.

Ustawienie maszyny

Odtacz lews igte. Ustaw swojg maszyne na 3-
nitkowy szew owerlokowy (waski) | wybierz
dtugosc sciegu 4.

Szycie

Podnies igte do mozliwie najwyzszej pozycji
i zatgcz stopke do krytych sciegéw. Zagnij
szew do wewnatrz. Teraz odegnij szew
z powrotem tak aby krawedz wystawata ok. 1
cm. Ustaw szew pod stopkg tak aby ztozona
czes¢ szwu 3 lezata pod prowadnikiem do
obszywania 2. Zagiecie 4 musi biec wzdtuz
krawedzi prowadnika 2.

Poluzuj srube 1 i zainstaluj prowadnik
krawedziowy 2 tak, aby w momencie wbicia
igly przednia czes¢ materiatu zostata ztapana
przezigte.

Najpierw wykonaj szew probny.
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\ Zestaw prowadnikow do sciegu krytego
j Dzieki temu zestawowi bedziesz mogt
lI obrebia¢ T-shirty, bluzy itp.

Ustawienie maszyny

Ustaw maszyne na $cieg kryty (patrz str. 30-
{ 33).

Zwré¢ uwage: Uzyj prowadnikow CiD.

Szycie:

Poluzuj Srubke ptytki sciegowej o pot obrotu
i otworz pokrywe przednig. Catkowicie wcisnij
prowadnik D pod ptytke Sciegowg wzdiuz
pozycji ,,x", jak pokazano na rys. 1. Dolna
krawedz prowadnika oraz krawedz ptytki
Sciegowej powinny by¢ ze sobg w réwnej linii.
Dokre¢ srubke do konica i zamknij pokrywe
przednig. Umies¢ prowadnik C na stopce do
Sciegu krytego, jak pokazano na rys. 2,
i docisnij za pomocg matego Srubokretu
i podkfadki. Ustaw wzdtuz szwu i dopasuj
prowadnik C zgodnie z szerokoscig szwu.

Umies¢ materiat pod stopka prawg strong do
gory. Obrebiany szew jest w prowadniku D,
a zagiecie w prowadniku C. Wykonaj szew,
a po skonczeniu wyjmij prowadniki CiD.
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Zestaw prowadnikéw do sciegu krytego

Niezamkniete szwy w T-shirtach, bluzach,
itp., mogg by¢ oblamowane tasmg do
obszywania brzegdéw lub gumka.

Ustawienie maszyny

Ustaw maszyne na sScieg kryty (patrz str. 30-
33).

Zwré¢ uwage: Uzyj prowadnikéw Bi C.

Szycie:

Umies¢ prowadnik C na stopce do $ciegu
krytego, jak pokazano na rysunku, i docisnij
za pomocg matego srubokretu i podktadki.

Umies¢ prowadnik B pod stopkag, jak
pokazano na rysunku, i docisnij za pomocg
matego srubokretu i podktadki.

Dopasuj prowadnik C zgodnie z szeroko$cig
oblamowania.

Umies¢ oblamowanie dokota brzegu
materialu i umie$¢ catos¢ pod stopka.
Zagiecie oblamowania jest w prowadniku C.
Brzeg jest w prowadniku B. Po skonczeniu
szycia wyjmij prowadnikiBi C.
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Zestaw prowadnikoéw do sciegu krytego

Ustawienie maszyny

Ustaw maszyne na Scieg kryty
(patrz str. 30-33).

Zwréc¢ uwage: Uzyj prowadnikow AiB.

Szycie:

Przeszyj Sciegi Sciegiem owerlokowym i
zaprasuj je z jednej strony. Umies¢
prowadnik B pod stopkg od lewej strony, jak
pokazano na rysunku, i docisnij za pomocag
matego srubokretu i podktadki.

Umies¢ prowadnik A pod stopkg z prawe;j
strony, jak pokazano na rysunku, i docisnij
za pomocg matego srubokretu i podktadki.

Umies¢ materiat, prawg strong do gory, pod
stopkg tak, zeby szew na lewej stronie byt
zwrocony w lewo. Zagiecie szwu powinno
leze¢ na wewnetrznej krawedzi prowadnika
A. Dopasuj odpowiednio prowadnik A. Po
skonczeniu szycia wyjmij prowadniki Ai B.
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Stopka do wszywania kordonkéw

Ta stopka stuzy do wszywania kordonka
i nici syntetycznych o grubosci do 1.0 mm.
Wykonuje falujgce obrebienie na
delikatnych materiatach, np. do sukni
wieczorowych i $lubnych lub zaston.

Ustawienie maszyny

Ustaw maszyne na zwijany 2-nitkowy
rolujgcy Scieg obrebiajacy.

Szycie:

Podnies igte do najwyzszej pozycji i zatéz
stopke do wszywania kordonkdéw. Wsun
kordonek do prowadnika 1 i przeciggnij go
przez otwér 2 w boczny prowadnik 3.
Nastepnie potdz ni¢ pod prowadnikami 4 i 5
tak, zeby wystawato okoto 10cm do tytu.
Przymocuj kordonek za pomocag kilku
Sciegéw, nastepnie potdéz materiat pod
stopkg i kontynuuj szycie (prawa strona
materiatu powinna by¢ zwrdcona ku gorze).

Wykonaj szew probny.

Zwré¢ uwage: Falowany efekt moze byc¢
podkreslony poprzez ustawienie transportu
réznicowego na 0.5 i przeciecie linii $ciegu
po skosie.



Stopka do wszywania gumy

Ta stopka stuzy do wszywania gumki. W tym
samym czasie, materiat jest wykonczony
i przeszyty, a takze $ciggniety elastyczng
gumka.

Ustawienie maszyny
Ustaw maszyne na 4-nitkowy szew

owerlokowy. Szerokos¢ szwu jest zalezna od
szerokosci gumki.

RIS

i\

Szycie:

Podnies igte do najwyzszej pozycji i zatoz
stopke do wszywania gumy. Poluzuj srube 1
tak, zeby hamulec 3 przy otworze 2 byt otwarty
na okoto 2 mm. Wsun gume 4 do otworu 2
i przeciagnij ja pod stopka tak, Zzeby
wychodzita za nig na ok. 10cm. Ponownie
przykre¢ srube 1. Im bardziej jest dokrecona,
tym wiekszy opor hamulec bedzie wywierat na
gume, a wiec tym wieksze bedzie
zmarszczenie w koncowym efekcie.

Wykonaj szew prébny.

Nastepnym etapem przewaznie jest
przyszycie gumy w lewg strone jednym ze
Sciegdéw elastycznych (rozcigganych) (patrz
narysunek).

Wszywanie nieelastycznej tasmy
zapobiega rozcigganiu szwow (np. szwéw na
ramieniu) w elastycznych materiatach.

Luzuj sSrube 1 dopdki nieelastyczna tasma nie
bedzie mogta przej$¢ bez przeszkdd przez
otwor 2.
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Stopka do marszczenia

Stopka do marszczenia na gumce pozwala
na zszycie dwoéch partii materiatdbw przy
jednoczesnym marszczeniu dolnej warstwy
materiatu. Jest idealna do szycia ubran
dzieciecych, tgczenia pomarszczonych
falban z firankami, a takze nakry¢ na stét,
czy spodnic wielowarstwowych.

Ustawienie maszyny

Ustaw maszyne na 4-nitkowy szew
owerlokowy oraz transport roznicowy na 2.

Szycie:

Podnies igte do mozliwie najwyzszej pozyciji
i zamocuj stopke do marszczenia na gumce.
Podnie$ stopke i wsuh warstwe materiatu do
marszczenia (przednig strong do gory).
Umies¢ drugg warstwe materiatu (przednig
strong do dotu) pod stopka, przy czym ptytka
1 musi leze¢ pomiedzy dwoma warstwami.
Obniz stopke i zszyj dwie warstwy materiatu
razem.

Wykonaj szew prébny.
Zwré¢ uwage: Stopien marszczenia

ustawiany jest za pomocg regulacji
transportu réznicowego
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Stopka do wszywania sznurka

Ta stopka pozwala na zszywanie dwoch
partii materiatu z tasmg do wypustek
pomiedzy nimi, a wszystko dzieki jednej
operacji. Jest idealna do szycia luznych
ubran, toreb sportowych i r6znych obié.

Ustawienie maszyny

Ustaw maszyne na 4-nitkowy szew
owerlokowy i szeroko$¢ szwu 4.5 mm.

Szycie:

Podnies igte do mozliwie najwyzszej pozycji
i zatgcz stopke do wypustek. Umies¢ dwie
czesci materiatu, jedna na drugiej (strona
przednia do strony przedniej) i wtdz tasme do
wypustek pomiedzy dwie czesci. Nastepnie
wsun materiat do szycie pod stopke,
wczesniej upewniwszy sie wypustka
(lamowka) biegnie przez rowek 1 w stopce.

Wykonaj szew prébny.



Stopka do wszywania koralikow (cekinéw)

Ta stopka stuzy do wszywania koralikdw,
cekinow itp. oraz elastycznych gumek,
atakze réznego rodzaju sznurka.

Ustawienie maszyny
Ustaw maszyne na 3-nitkowy szew

owerlokowy (wgski) i wybierz dtugos¢ sciegu
3.

pPP000000000000000800¢

Szycie:

Podnies igte do najwyzszej pozycji i zatdéz
stopke do wszywania koralikéw. Wsunh ciag
koralikbw do prowadnika 1 i pod
prowadnikiem 2 ok. 5 cm za stopke.
Przymocuj koraliki kilkoma s$ciegami,
nastepnie potéz materiat pod stopkg prawg
strong do gory i przyszyj koraliki do krajki.

Zwro6¢ uwage: Do przyszywania metalowych
koralikbw zaleca sie nawleczenie dwoch
prowadnikdw nicig merceryzowang
i skorygowanie naprezenia w miare potrzeby.
Dtugosc $ciegu wynosi pomiedzy F a 2.

Jesli chcesz wszy¢ koraliki w materiat, jak na
ilustracji po lewej stronie, naprezenie nitki
igtowej musi by¢ luzne. (ok -5). Ut6z materiat
lewg strong do lewej i prowadz zgiecie poza
gorny néz podczas szycia. Rozt6z materiat;
koraliki sg teraz na gorze.

Wykonaj szew prébny.
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Stopkadotasm

Stopka do tasm pozwala zszywac¢ ze sobg
koronke i szerokie tasmy albo naszywac je na
inny materiat.

Ustawienie maszyny

Ustaw maszyne na 3-nitkowy szew
owerlokowy (wgski) i wybierz dtugosé sciegu
miedzy F a 2.

Szycie:

Podnies$ igte do najwyzszej pozycji i zatdéz
stopke do tasm. Uzyj duzego sSrubokretu
z pojemnika na akcesoria, zeby poluzowac
srube 1 i dopasuj prowadnik 2 tak, by igta
przebita koronke tak blisko brzegu, jak to
mozliwe. Dokre¢ srube 1. Potdz koronke na
materiale, prawg strong do prawej strony,
w odlegtosci 1.5 do 2.0 cm (w zaleznosci od
naddatku szwu) od krajki i przyszyj.

Kiedy przyszywasz dwa kawatki koronki ze
sobg, dwie potéwki muszg by¢ prowadzone
doktadnie wzdiuz prowadnika do
obszywania 3.




Tabela nici dla szwéw owerlokowych 2-, 3-i 4-nitkowych

Tkanina Ni¢ Dtugos¢ sciegu

Delikatne tkaniny: Bawetniana nr 50 - 70 20-4.0 mm

organdyna, cienko tkane Ni¢ syntetyczna nr 70-140

materiaty, tafta, jedwab,

materiaty na podszewki

Srednio-tkane materiaty: Bawetniana nr 40 - 60 20-4.0 mm

bawetna, trykot, len, NiC syntetyczna nr 70-140

materiaty na sukienki

Grube materiaty: Bawetniana nr 30 - 50 2.0-4.0 mm

tweed, materiat na Ni¢ syntetyczna nr 70-140

garnitur, denim,

grube sukno

Dzianina: Bawetniana nr 40 — 60 2.0-4.0 mm
NiC syntetyczna nr 70-140

2-lub 3-nitkowych Ni¢ poliestrowa nr 120-140 1.0-2.0 mm

rolujgcych $ciegéw
obrebiajgcych

Ni¢ merceryzowana
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Problemy z szyciemiich rozwigzania

Maszyny owerlokowe zostaty skonstruowane do utatwienia szycia i zadne skomplikowane
zmiany ustawien nie powinny by¢ stosowane. Problemy opisane ponizej mogg wystgpié¢
w zwigzku z dodatkowymi ustawieniami i btedami przy operowaniu maszyng. Mogg by¢ one

szybko naprawione zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Ztamanie igty

Wygiecie igly lub uszkodzenie
jej koniuszka

Igta Zle lub niecatkowicie
zatozona

Zbyt mocne szarpniecie
materiatu

Zamocuj nowg igte (zobacz
na stronie 11)

Zamocuj igte poprawnie
(zobacz na stornie 11)

Nie szarp materiatu podczas
szycia

Peknigcie nici

Zle nawleczona nié

Ni¢ sie zaklinowata

Napiecie nici jest zbyt duze

Igta nie zostata catkowicie
wiozona

Zte uzycie igty

Nawlecz ni¢ poprawnie
(zobacz strony od 12-20)

Zobacz czy ni¢ klinuje sie
w podstawce na nici lub
innych miejscach

Wyreguluj napieci nic (zobacz
strony od 45-55).

Umocuj poprawnie igte (zobacz
strona 11)

Uzyj igty zalecanej do tego
modelu owerloka EL X 705.

Pominiete Sciegi

Wygiecie igly lub uszkodzenie
jej koniuszka

Igta nie zostata catkowicie
wiozona

Zte uzycie igty

Ni¢ zostata Zle nawleczona

Zamocuj nowg igte (zobacz na
stronie 11)

Zamocuj igte poprawnie
(zobacz na stronie 11)

Uzyj igty zalecanej do tego
modelu owerloka EL X 705.

Nawlecz ni¢ poprawnie (zobacz
strony od 12-20)

Niewfasciwy Scieg

Zte ustawienie lub zta regulacja
napiecia nici

Zresetuj napiecie nici (zobacz
strony od 42-55)

3- lub 4-nitkowe szwy
owerlokowe majag
nieregularny ksztatt,

a ni¢ gérnego
chwytacza nie splotta
sie w scieg

Konwerter jest zatgczony

Odtgcz konwerter
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Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Maszyna nie
funkcjonuje chociaz
jest witgczona

Napiecie jest odciete

Zamknij pokrywe przednig
(zobacz strona 8)

Materiat nie zostat
tadnie wykonczony

Scinek materiatu pomiedzy
goérnym a dolnym nozem

N6z dolny jest stepiony

Wyczysé noze

Zmien ndz dolny (zobacz
strona 57)

Sciggniete $ciegi

Napiecie igty jest zbyt duze

Niewtasciwe ustawienie
transportu roznicowego

Ni¢ sie zacieta ze wzgledu na
zte nawleczenie

Zmniejsz napiecie nici

Ustaw transport roznicowy
(zobacz str. 28, 29).

Nawlecz ni¢ poprawnie
(zobacz str 12-20)

Nieréwno przesuwany
materiat

Scieg jest za krotki
Docisk stopki jest za maty
dla grubych tkanin

Docisk stopki jest zbyt maty
dla delikatnych tkanin

Zwieksz dtugosc¢ sciegu
(zobacz str. 27)

Zwieksz docisk stopki
(zobacz str. 21)

Zmniejsz docisk stopki
(zobacz strona 21)
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Specyfikacja

Dane techniczne:

Max. SZyDKOSE SZYCIa  ..oooeeieeee e 1300 Sciegébw na minute
SZEIOKOSE SZWU  .eiieeee e e eieee e ee et e e e e e e e e e s enreeeeeeeans 3-6.7mm

DIUGOSC SCIBQU  eeeeeeiiiieieie ettt e e e F (1mm) -4 mm
StOPKA o wymienna
SMArOWANIE  .iiieeiririrerer e e e es s s s e e e e e s e e e aes s s s s rnnrrrnees recznie

WYSOKOSE StOPKI oo 4.5 mm

SKOK StOPKI e 1.5 mm

Komplet igiel ... ELx 705, Kat. 2020
Rozmiar igiet ... 80/11,90/14

I To74 o 7= T a1 (Y -G 2,3,4,5

Wymiary (dtugos¢ x wysoko$¢ x gtebokosSE) ........eevveriiiiiiiiiiinins 300 x 285 x 275mm
L= = OO PPPPPTPPP 6,5 kg

Zawartos¢ pudetka

1 maszyna

1 rozrusznik nozny

1 instrukcja obstugi/karta gwarancyjna
1 pojemnik na Scinki

1 pokrowiec na maszyne
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INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elekiryczny i elektroniczny nie moze byé umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien byc¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowic
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi, wynikajagce z obecnosci w sprzecie skiadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwoddéw drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, skfadniki takie powinny zostaé
zebrane iw odpowiedni sposéb przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzadzenia (w
zatgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i
odzysku, wtym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez uczestnictwo w
systemie zbierania zuzytych urzgdzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikéw niebezpiecznych.

_ ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 1
SERWIS CENTRALNY:

26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95
Tel. 048/ 384-00-13, Fax 048/384-00-26

Importer deklaruje, ze wyrdb zostat wyprodukowany zgodnie z Dyrektywg Niskonapieciowg LVD 2014/35/EU,
Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektrmagnetycznej EMC 2014/30/EU, Dyrektywg ws. ograniczenia stosowania
niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym ROHS2 2011/65/EU.
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GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzgdzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z_instrukcjg obstugi.

Urzadzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajgcych z niezgodnosci towaru zumowa.

Urzgdzenie przeznaczone jest wytgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzgdzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiane
wadliwych czeéci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzgdzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwaranciji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktow serwisowych zawiera zatgczony do niniejszej karty gwarancyjnej
wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest $wiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzadzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzgdzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujacy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do
wykonania ktérych zobowigzany jest kupujgcy we wtasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementow zuzywajgcych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszko-dzenia urzadzenia
powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujacego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z
instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz serwis (w
tym réwniez Kupujgcego)

. Gwarancjg nie sg objete réwniez urzadzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposdb zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

. Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczgtki

punktu sprzedazy lub tez numer urzgdzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjnej.
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12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej
14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzgdzenie wraz z Kartg Gwarancyjng

oraz dowodem zakupu nalezy wysta¢ DHL-em nr tel 801 345 345, z komérki 426 345 345
na koszt odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek problemoéw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

¢
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:
Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 13, fax 048 384 00 26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.
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MASZYNY DO SZYCIA
Sucznik
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 13, fax 048 384 00 26

= KUPON GWARANCYINY Fuczrik

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczgtka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nrfabryczny: oo

Data produkCjiz ...eveeeeveeeeieiieieeeeee

Data SPrzedazy:....ccccceeeeeeceeeecieeeeceeeen

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KUPON GWARANCYINY Fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczagtka sprzedawcy

C KUPON GWARANCYINY Luczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KuPON GWARANCYINY Fouczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

/A KUPON GWARANCYJINY <Fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczgtka sprzedawcy




Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr .................c.cccoooiiieenn,
Wymieniono
(0741 1o =X o [0 |

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ..........ccoommeieeiiinn,
Wymieniono
CZESC/ZESPON oo

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL .

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Opis zgtoszenia
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Data naprawy

Podpis i pieczatka
serwisu




