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1 Podstawowa instrukcja bezpieczenstwa

Urzadzenie TT200EM jest przeznaczone do ciecia ptytek gtéwnie na placach budowy.
Zastosowania odbiegajgce od wytycznych producenta uznawane bedg za naruszenie przepisow.
Producent nie bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek wynikajgce z tego tytutu uszkodzenia. Cate

ryzyko ponoszone bedzie w petni przez uzytkownika. Przestrzeganie instrukcji obstugi oraz zgodnosé

z wymaganiami kontroli i obstugi technicznej uznawane sg za ujete wramach uzytkowania zgodnego
Z przepisami.

1.1 Oznaczenia bezpieczenstwa

Istotne ostrzezenia i zalecenia umieszczone na urzadzeniu majg forme symboli. Na urzadze niu
umieszczono ponizsze symbole.

Prosze zapoznac sie z instrukcja obstugi Niezbedne stosowanie ochrony stuchu,

Niezbedne stosowanie ochrony rak. Niezbedne stosowanie ochrony oczu.
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Kierunek obrotéw tarczy

Stosow aé w ytgcznie tarcze o ciggtej kraw edzi




1.2 Plytka znamionowa urzadzenia

Na ptytce umieszczonej na urzadzeniu znajdujg sie bardzo istotne informacje.

1.3 Instrukcja bezpieczeristwa dotyczgca poszczegdlnych etapow-roboczych—

SANT-GOUMAN AZFIASYES
L 40 BASCHARAGE Moc
Napiecie Code: 70184625701 W= 12 kg
Model: TT200EM P= 800 W & Maksymalna

érednica ostrza |
Srednica otworu

Serial N°: 7039223 Diam: 200 mm |«

\lear: 2007 Bore:254mm |[<

Gtebokosé 230 V -50Hz IP 54 Zabezpieczenie

ciecia | Cuttingdepth: 40 mm N: 2950 min silnika
Predko$é
ostrza

Przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie ze srodowiskiem roboczym w miejscu uzytkowania.
Srodowisko robocze obejmuije: przeszkody znajdujgce sie na obszarze roboczym i manewrowym:;
twardo$¢ podtoza; niezbedne zabezpieczenie w zaktadzie zwigzane z publicznymi przejazdami;
oraz dostep do pomocy w razie wypadkow.

Umiescié¢ urzgdzenie na réwnym, solidnymi stabilnym podtozu!

Regularnie sprawdza¢ poprawne mocowanie tarczy.

Natychmiast usuwac¢ uszkodzone lub mocno zuzyte tarcze, gdyz podczas rotacji zagrazajg
operatorowi.

Materiat ciety musi zosta¢ wtasciwie zamocowany w miejscu na stole do ciecia, aby nie dopusci¢
do nieoczekiwanych przesunieé podczas ciecia.

Ciecia dokonywaé wytacznie przy zatozonej ostonie tarczy.

W urzadzeniu stosowac jedynie diamentowe tarcze CLIPPER o ciggtej krawedz! Stosowanie
innych narzedzi moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia!

Doktadnie zapoznac sie ze specyfikacjg ostrzy, aby wybra¢ narzedzie odpowiednie do danego
zastosowania.

Prosze zwréci¢ szczegolng uwage na zastosowanie okularéw ochronnych BS2092 wynikajgce z

okreslonymi Procesami Nr 8 Rozporzadzenia w sprawie ochrony oczu z 1974 roku,
Rozporzadzenie 2(2) Cze$¢ 1.

Urzadzenie zasilane elektrycznie

Przed podjeciem jakichkolwiek dziatan na urzadzeniu zawsze wytgczy¢ urzadzenie i odtgczyc je
od gtéwnego zZrédta zasilania.

Whasciwie podtagczyé wszystkie potgczenia elektryczne, aby nie dopusci¢ do kontaktu przewodéw
pod napieciem z rozpylong woda lub wilgocia.

W przypadku uzytkowania urzgdzenia z wodg, KONIECZNE jest odpowiednie uziemienie
urzgdzenia. W razie watpliwosci prosze zwrécié sie do wykwalifikowanego elektryka.

W razie sytuacji awaryjnej mozna wytgczy¢ urzgdzenie naciskajgc przod pokrywy wytgcznika.

W przypadku awarii lub zatrzymania pracy urzadzenia bez wyraznego powodu, wytgczy¢ gtowng
sie¢ zasilania, nawet w przerwy w doptywie energii elektrycznej. Wytgcznie wykwalifikowany
elektryk moze sprawdzi¢ i usunac¢ przyczyne awarii.



2 Opis urzadzenia

Wszelkie modyfikacje, ktére mogg doprowadzi¢ do zmiany pierwotnej charakterystyki urzadzenia
moga by¢ dokonywane wytacznie przez Saint-Gobain Abrasives, ktéra potwierdz, iz urzgdzenie jest
nadal zgodne z przepisami bezpieczenstwa.

2.1 Opis skrécony

Maszyna do ciecia ptytek TT200EM zapewnia trwato$¢ i wysokg wydajno$éw przypadku miejscowego
ciecia na mokro i na sucho szerokiego zakresu ptytek.

Tak samo, jak w przypadku innych produktow CLIPPER, operator natychmiast doceni dbato$¢ o
szczegoty i jakosé materiatdw zastosowanych w konstrukcji urzgdzenia. Urzadzenie wraz ze
wszystkimi elementami montowane jest zgodnie z wysokimi normami zapewniajgcymi dtugi okres
uzytkowania przy minimalnej konserwacii.

2.2 Zastosowanie

Urzadzenie przeznaczone jest do ciecia duzych ptytek na sucho i na mokro. Nie jest przeznaczone
do ciecia drewna ani metalu.

Ukiad

Rama (1)

Rama wykonana z wytrzymatego tworzywa sztucznego zapewnia idealng sztywno$¢. Podpiera silnik,
stét do ciecia i przetgcznik.

Stot do ciecia (2)

Gérny element wykonany z ocynkowanej stali zapewnia doskonatg odporno$é na koroze i
wyposazony jest wyttoczone podziatki zapewniajace precyzyjne wyréwnanie prowadnicy ciecia.
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Silnik elektryczny i przetacznik (3) Silnik 800W. Wigcznik/wytacznik stuzy
réwniez do zatrzymania awaryjnego.

Ciecie skosne (4)
Ciecia sko$nego pod katem na grubo$¢ materiatu mozna dokonac poluzowujgc dwie sruby z boku i
obracajgc stot.

Prowadnicaciecia(5)

Prowadnice ciecia mozna regulowac do wybranej szerokosci ciecia. Mozna jg blokowa¢ przy uzyciu
dwoch $rub. Z urzadzeniem dostarczana jest réwniez prowadnica zapewniajgca moZiwos¢ ciecia
poprzecznego pod wybranym kgtem.

Ostonatarczy (6)

Ostona tarczy z wydajnym ostrzem o srednicy 200 mm zapewnia operatorowi maksymalng ochrone i
zwiekszong widocznos¢ przedmiotu obrabianego. Ostona zamontowana jest na ramie.

2.3 Dane techniczne

Napiecie zasilajgce 230V 1~

Moc 800W (1,1 Hp)
Bezpiecznik / Generator 16A /2 kVA
Srednica tarczy i otworu @ 200 x 25,4mm
Wymiary (dt. x szer. xwys.) 510 x 400 x 230mm
Wymiary opakowania 560 x 500 x 270mm
Waga 16kg

Stét wychylny 0-45°

Maks. gtebokos¢ ciecia pod kagtem 12mm /8mm 20 mm
90°/ 45°

Wymiary stotu 460 x 360mm
Predko$¢ obrotowa (obr./min) 2950 min-'

Wibracje dtoni/ramienia < 2,5m/s?

Poziom mocy akustycznej/ 80dB (A)/ 72 dB (A)

cisnienia akustycznego
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Montazi odbiér komisyjny

Urzadzenie dostarczane jest wraz z catym wyposazeniem. Jest gotowe do eksploatacji po
zamontowaniu tarczy diamentowej, ostony tarczy i prowadnicy ciecia oraz po podtgczeniu do
odpowiedniego zZrédta zasilania.

3.1 Montaz narzedzi

W urzgdzeniu TR200E mozna stosowac wytgcznie tarcze CLIPPER o maksymalnej srednicy 200 mm.
Wszystkie narzedzia nalezy wybiera¢ biorgc pod uwage ich maksymalng dozwolong predko$¢ ciecia
w odniesieniu do maksymalnej dozwolonej predkosci obrotowej urzadzenia.

Przed montazem nowego tarczy, wytagczy¢ urzgdzenie i odtgczy¢ je od gtbwnego Zrodta zasilania. W
celu zamontowania nowego tarczy:

Poluzowac¢ dwie $ruby z boku zabezpieczenia tarczy, zdja¢ przedniag pokrywe.

Poluzowa¢ nakretke szesciokatng na wale tarczy przy uzyciu 19-milimetrowego klucza, ktéra
przytrzymuje zdejmowany kotnierz zewnetrzny oraz przy uzyciu specjalnego narzedzia do
blokowania kotnierza.

Zdjaé kotnierz zewnetrzny.

Poluzowa¢ dwie Sruby przytrzymujgce podpore ostony tarczy i wyjaé ja z urzadzenia.

Oczysci¢ kotnierze i wat tarczy oraz sprawdzi¢, czy nie sg zuzyte.

Zmontowac¢ ostrze na kotnierzu, upewniajac sie, ze kierunek obrotu jest wtasciwy (zweryfikowac
na postawie strzatki umieszczonej na ostonie tarczy). Niewasciwy kierunek obrotu spowoduje
szybkie stepienie sie tarczy.

Zamontowac¢ zewnetrzny kotnierztarczy.

Dokreci¢ nakretke szesciokatna.

Dokrecié obie $ruby przytrzymujace przednia pokrywe i ponownie zamontowa¢ podpore ostony
tarczy na stole.

Srednica otworu tarczy musi doktadnie odpowiada¢ $rednicy watu tarczy.

Pekniety lub uszkodzony otwor stanowi zagrozenie dla operatora i urzadzenia.

3.2 Zespof prowadnicy ciecia

W celu zamontowania prowadnicy ciecia:

10

Umiesci¢ prowadnice ciecia na stole.
Przy uzyciu uchwytu z boku prowadnicy ciecia docisnac prowadnice do stotu.



3.3 Potgczenia elektryczne

Sprawdzi¢, czy

* napiecie/fazy zgodne s3 z informacjami okreslonymi na ptytce znamionowe;j silnika.
* dostepne zasilanie jest uziemione zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.

* przewody fgczace posiadajg przekroj réwny co najmniej 2,5 mm? na faze.

3.4 Uruchomienie urzadzenia

Nacisna¢ zielony przycisk, aby uruchomié urzgdzenie. Nacisng¢ czerwony przycisk, aby wytgczyé
urzadzenie. Czerwony przycisk moze stuzyé réwniez jako wytacznik awaryjny.

3.5 System chfodzenia woda

* Napetnic¢ zbiornik wody czystg wodg do 5 mm od goérnej krawedzi miski wody.
 Upewni¢ sie, ze woda dostarczana jest w wystarczajacej ilosci do obu stron tarczy, gdyz
niewystarczajgca ilos¢ wody moze spowodowaé przedwczesng awarie diamentowej tarczy.

« Zawsze upewni¢ sie, ze w misce znajduje sie wystarczajgca ilo§¢ wody i w razie potrzeby
uzupetnié¢ wode.

* W przypadku mrozu usungé wode z systemu chtodzenia woda.
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4 Transporti magazynowanie

4.1 Zabezpieczenie na czas transportu
Przed transportem urzadzenia, zawsze usung¢ tarcze i oprézni¢ miske wody.

4.2 Dftugi okres postoju

Jesli urzadzenie nie bedzie eksploatowane przez dtuzszy okres czasu, prosze zrealizowac
nastepujgce dziatania:

+ Catkowicie oczysci¢ urzgdzenie.
* Oproézni¢instalacje wodna.
Miejsce magazynowania musi by¢ czyste, suche i mieé statg temperature.
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5 Obstugaurzadzenia

5.1 Teren pracy

5.1.1 Umieszczenie urzadzenia

Usunac z obszaru wszystko, co moze utrudnié procedure robocza!

Upewnic¢ sie, ze obszar jest odpowiednio o$wietlony!

Zastosowacé wytyczne producenta dotyczace podtgczenia do zasilania!

Rozmiesci¢ przewody elektryczne w taki sposoéb, aby nie dopusci¢ do ich uszkodzenia przez
urzadzenie!

Upewnic sie, iz operator posiada ciggty i wlasciwy widok na obszar roboczy, dzieki czemu moze
podjaé odpowiednie dziatania w dowolnym momencie podczas procedury roboczej!

Nie dopuszczaé pozostatych pracownikédw do tego obszaru, aby zapewni¢ bezpieczng prace.

5.1.2 Obszar wymagany do obstugi i konserwacji

Pozostawi¢ 2 m wolnej przestrzeni wokdt urzadzenia ze wzgledu na potrzeby eksploatacyjne i
konserwacyjne TT200EM.

5.2 Metody ciecia

W celu prawidtowej eksploatacji urzadzenia, stangé twarza w strone urzadzenia. Obie rece umiescic
na ptytce w taki sposob, aby docisnac jg do tarczy. Rece zawsze trzymaé z dala od poruszajacej sie
tarczy.

W celu ustawienia prowadnicy ciecia na wybrang szeroko$¢ ciecia, zwolnié¢ prowadnice i wykorzystac¢
dwie podziatki do ustawienia prowadnicy. Nastepnie ponownie zacisngg.

5.3 0Ogolne zalecenia dotyczgce ciecia

Urzadzenie stuzy wytgcznie do ciecia ptytek o maksymalnych wymiarach 800x400x25 mm i
maksymalnym ciezarze 3 kg.

Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze narzedzia sg wasciwie osadzone!

Stosowaé wasciwie narzedzia zalecane przez producenta w zaleznosci od materiatu
poddawanego obrébce, procedur roboczych (ciecie na sucho lub na mokro) i wymaganej
efektywnosci.

Upewnic¢ sie, ze w misce wodnej znajduje sie wystarczajgca ilos¢ wody.

Ustawi¢ prowadnice ciecia na wybrang szerokosS¢ ciecia przy uzyciu dwoch wyttoczonych
podziatek, aby dokonaé poprawnego wyréwnania.

Nie forsowa¢ silnika. Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy ciggtej.
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6 Konserwacjaiserwisowanie
Aby zapewni¢ dtugotrwatg jakosc ciecia przy uzyciu urzadzenia TT200EM, prosze stosowac ponizszy

harmonogram konserwacji.

N B o 88z D [REFBRXT

Cate urzadzenie Ogledziny (zagadnienia ogodine,

w odoszczelnos¢)

Oczysci¢
Kotnierz i urzgdzenia mocujgce tarczg Oczyscic
Wentylatory chtodzgce silnik Oczyscic
Miska w odna Oczyscic¢
Obudow a silnika Oczyscic¢
Nakretki i $ruby, do ktérych mozna Dokreci¢

dosiegnaé

Konserwacja urzadzenia

Konserwacje silnika przeprowadzaé zawsze po odtgczeniu urzgdzenia od Zrodta zasilania.

Smarowanie TT200EM posiada samosmarujace sie tozyska. Dlatego urzgdzenie nie wymaga

smarowania.

Czyszczenie urzadzenia

Okres eksploatacji urzadzenia bedzie dtuzszy, jesli po kazdym dniu pracy zostanie doktadnie
czyszczone. W szczegolnosci dotyczy to miski wody, silnika i kotnierza tarczy.

14
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7 Bledy: przyczynyirozwiazania

7.1 Procedura odszukiwania bfedéw

W przypadku wystapienia jakichkolwiek btedow podczas eksploatacii, wytaczyé urzadzenie i odtaczyé
je od zrodta zasilania. Wszelkie prace zwigzane z instalacja elektryczng lub zasilaniem wykonywac
moze jedynie wykwalifikowany elektryk.

7.2  Wykrywanie i usuwanie usterek

Problem Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie
Silnik nie pracuje Brak zasilania Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne
(na przyktad bezpiecznik)
Zbyt maty przekréj przewodu Zmieni¢ przewod potaczeniowy

potaczeniowego

Wadliwy przewod potgczeniowy | Zmieni¢ przewdd potgczeniowy

Wadliwy przetgcznik OSTRZEZENIE: ten problem
rozwigzaé moze jedynie
wykwalifikowany elektryk

Wadliwy silnik Wymieni¢ silnik lub
skontaktowa¢ sie z
producentem silnika

Brak wody na tarczy Niewystarczajgca ilos¢ wody w | Napetni¢ miske wodna
misce

7.3 Obstuga klienta

W przypadku zamawiania cze$ci zamiennych, prosze okreslié¢: O
Numer seryjny (7 cyfr).

* Kod czesci.

+ Dokfadne oznaczenie

*  Wymagang ilos¢ czesci

* Adres dostawy

+ Jasno okresli¢ wymagany sposob transportu np. ,ekspres” lub ,lotniczy”. Bez wyraznych
wytycznych wyslemy czesci transportem, ktéry uznamy za najbardziej odpowiedni, lecz nie
koniecznie bedzie to najszybszy sposéb.

Jasne wytyczne pozwolg unikngé probleméwi pomytek w dostawach.
W razie watpliwosci, prosze przesta¢ namwadliwg czes¢.
W przypadku reklamacjigwarancyjnych, dana cze$é musi zawsze zostaé zwrécona w celu dokonania
stosownej oceny.
Czesci zamienne do silnika mozna zamoéwi¢ u producenta silnika lub u dealera, co czesto okazuje sie
szybszym i tanszym rozwigzaniem.
Urzadzenie zostato wyprodukowane przez Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, rue J.F.Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE Grand-Duché
de Luxembourg.
TEL. : 00352-50401-1
Faks: 00352-50 16 33
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Obstuge gwarancyjng i wsparcie techniczne mozna uzyskaé u lokalnego dystrybutora, u ktérego

mozna réwniez zaméwi¢ urzgdzenia, czesSci zamienne i elementy zuzywalne:

Beneluks i Francja; Z
Saint-Gobain Abrasives S.A.
Darmowe nr tel.:

Belgia: 0800 18951

Francja: 0 800 90 69 03 Holandia:
0800022 02 70 e-mail:
sales.nlx@saint-gobain.com

Republika Czeska

Norton Diamantove Nastroje Sro
Vinohrdadska 184

CS-13000 PRAHA 3

Tel.: 00420267 1320 21 Faks: 0042
0267 13 20 21 e-mail:
norton.diamonds@komerce.cz

Niemcy

Saint-Gobain Diamond Products GmbH
Birkenweg 45-49,

D-50389 WESSELING

Tel : (02236) 8911 O

Faks: (02236) 891130
e-mail: sales.n saint-gobain.com

Hiszpania

Saint-Gobain Abrasivos S.A.

C/. Verneda del Congost s/n
E-08160 MONTMELS (Barcelona)
Tel.: 0034 935 68 6870

Faks: 0034 935686714
e-mail: Comercial.sga-apa@saint-
gobain.com

POLSKA

Saint-Gobain Abrasives Sp. zo. o..
Ul. Torunska 239/241

PL-62-600 KOLO

Tel: 0048 63 261 71 00 Tel /Fax
0048 63 272 04 01 e-mail:
info.kolo@saint-gobain.com
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Wielka Brytania Saint-Gobain
Abrasives Ltd.

Doxey Road

Stafford

ST16 1EA

Tel: 01162632 302 Faks:

0800 622 385

e-mail: nortondiamonduk@saint-
gobain.com

Austria

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Telsenberggasse, 37

A-5020 SALZBURG

Tel: 004366243007677
Faks: 0043 662 43 01 75
e-mail: office@sga.net

Wegry

Saint-Gobain Abrasives KFT.
Budafokiu. 111

H-1117 BUDAPEST

Tel.: ++36 1 371 2250
Faks: ++36 1 371 2255

e-mail: nortonbp@axelero.hu

Wiochy

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A

Via per Cesano Boscone, 4

[-20094 CORSICO-MILANO

Tel.: 0039 02 44 851 Faks: 0039 024 51
01 238 e-mail: Norton.edilizia@saint-
gobain.com
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www.nortonabrasives.com
Saint-Gobain Abrasives

190, Bd. J. F. Kennedy

L-4930 BASCHARAGE
LUXEMBOURG

Tel: ++352 50401-1 Fax: ++352
501633 e-mail: sales.nIx@saint-
gobain.com




