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Deklaracja zgodnos$ci zostata dotgczona do instrukcji jako oddzielny dokument.
W przypadku braku deklaracji zgodnos$ci nalezy sie skontaktowac z Dedra Exim
Sp. z o.0.
Ogolne przepisy bezpieczenstwa zostaty dotgczone do instrukcji jako oddzielna
broszura.

PN OSTRZEZENIE. Przeczytaé wszystkie ostrzezenia oznaczone
symbolem 4] i wszystkie instrukcje. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen i wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa moze byc¢
przyczyng porazenia prgdem elektrycznym, pozaru lub powaznych obrazen.
Nalezy zachowa¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do przysztego uzytku.

2. Opis urzadzenia

Rys. A: 1 - Watek podstawowy; 2 - Wigcznik przecigzeniowy; 3 - Zespot
wigcznika; 4 - Zaslepka szczotek elektrografitowych; 5 - Stolik roboczy gtéwny;
6 - Watek wspomagajacy; 7 - Stolik roboczy dodatkowy; 8 - Skala przybrania; 9
- Korba posuwu pionowego (przybrania); 10 - Wkret pokrywy bocznej

3. Przeznaczenie urzadzenia

4

Strugarka grubiarka stotowa typu DED7814 jest gérno wrzecionowym,
elektrycznym narzedziem przeno$nym zaprojektowanym do strugania
ptaszczyznowego takich jednorodnych materiatéw jak lite drewno. Maszyna
pozwala wykona¢ podstawowe operacje planowania grubo$ciowego
powierzchni ptaskich, ktére szczegétowo opisane zostaty w dalszej czesci
instrukcji . W wyniku obrébki drewna strugarkg grubiarkg otrzymuije sie elementy
o okreslonej grubosci i odpowiedniej gtadkosci powierzchni.

Strugarka grubiarka DED7814 wyposazona jest w posuw mechaniczny
realizowany za pomocg napedu fancuchowego. Odbiér materiatu zapewniajg
dwa watki posuwowe.

Dopuszcza sie wykorzystanie urzadzenia w pracach remontowo-budowlanych,
warsztatach naprawczych, w pracach amatorskich przy réwnoczesnym
przestrzeganiu warunkéw uzytkowania i dopuszczalnych warunkéw pracy,
zawartych w instrukcji obstugi.

4. Ograniczenia uzycia

Urzgdzenie moze by¢ uzytkowane tylko zgodnie zamieszczonymi ponizej
,Dopuszczalnymi warunkami pracy”.

Zabronione jest obrabianie innych materiatéw niz lite drewno w postaci desek,
fat, listew, belek i innych ptaskich elementéw.

W konstrukcji i budowie maszyny nie przewidziano zastosowania jej do celéw
profesjonalnych/zarobkowych.

Strugarka DED7814 moze by¢ uzytkowana tylko zgodnie z podanymi ponizej
warunkami.

Zabrania sig obrabiania innych materiatéw niz drewno.

Nie zaleca sie obrabiania strugarkg materiatéw tgczonych klejem oraz ptyt
wiérowych, sklejek, ptyt sprasowanych.

Zabronione jest obrabianie materiatéw tgczonych elementami obcymi (Srubami,
gwozdziami, zszywkami itp.)

Zabronione jest obrabianie gatezi, konaréw, okraglakéw, klockéw drewna
Zabrania si¢ obrabiania przedmiotow krétszych niz 127mm, wezszych niz 19
mm, cienszych niz 7 mm, szerszych niz 330 mm.

Zabrania sie obrabiania przedmiotéw na wartos$ci jednorazowego przybrania
wigksza niz 2,5 mm.

Nie podawaé¢ materiatéw do obrébki cienszym koricem. Podawaé grubszym
stosujgc minimalne przybranie. Zabieli¢ jedynie powierzchnie przy pierwszym
przejsciu materiatu.

Nie nalezy przecigza¢ maszyny

Przed cigciem nalezy odczekaé, az ostra osiggng maksymalna predkosé

Nie uruchamiaé maszyny w momencie kontaktu materiatu z nozami.



Stotowa strugarka grubiarka nie jest przeznaczona do zastosowania
profesjonalnych lecz dla majsterkowiczéw i uzytku domowego.

Samowolne zmiany w budowie mechanicznej i elektrycznej, wszelkie
modyfikacje, czynnosci obstugowe nieopisane w instrukcji obstugi bedg
traktowane jako bezprawne i powodujg natychmiastowg utrate praw
gwarancyjnych, a deklaracja zgodnosci traci waznos$c.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem, bgdz niezgodnie z instrukcja obstugi
spowoduje natychmiastowg utrate praw gwarancyjnych.

Dopuszczalne warunki pracy
S1 - praca ciggta
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko w pomieszczeniach
zamknietych o sprawnie dziatajgcej wentylacji. Maszyna powinna
mie¢ zapewnione odprowadzenie urobku

5. Dane techniczne

Model DED7814
- Jednofazowy,

Silnik elektryczny komutatorov?//y

Napiecie pracy (V ~Hz) 230 -50

Moc znamionowa (W) 2000

Predko$¢ obrotowa watu nozowego (min) 8000

Waga (Kg) 30,5

Maksymalna szeroko$¢ planowania (mm) 330

Maksymalna grubo$¢ planowania (mm) 3

Wysokos$¢ obrabianego materiatu (mm) 6-160

Szybko$¢ ruchu posuwu (m/min) 6

Poziom ci$nienia dzwieku Lpa dB(A) 92,8

Poziom mocy dzwigku Lya dB(A) 106,5

Niepewno$¢ pomiaru Kea, Kwa dB(A) 3,0

Stopien ochrony IP20

Klasa ochronnosci ]

Informacja na temat hatasu
Emisja hatasu zostata okreslona zgodnie z EN 61029-1, warto$ci podano
powyzej w tabeli.

Hatas moze spowodowa¢ uszkodzenie stuchu, podczas
A UWAGA pracy zawsze uzywac srodkéw ochrony stuchul!
Deklarowana tgczna warto$¢ hatasu zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg badania i moze by¢ wykorzystana do poréwnania jednego urzagdzenia z
drugim. Podany poziom hatasu moze by¢ rowniez wykorzystywany do wstepnej
oceny narazenia na hatas.
Poziom hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania urzgdzenia moze sie rézni¢
od zadeklarowanych warto$ci, w zaleznosci od sposobu uzycia narzedzi
roboczych, w szczegodlnosci od rodzaju obrabianego przedmiotu oraz od
koniecznosci okreslenia $rodkéw majgcych na celu ochrone operatora. Aby
dokfadnie oszacowac narazenia w rzeczywistych warunkach uzytkowania,
nalezy wzig¢ pod uwage wszystkie czesci cyklu operacyjnego, obejmujace
takze okresy, gdy urzadzenie jest wytgczone lub gdy jest ono wigczone, ale nie
jest uzywane do pracy.

6. Przygotowanie do pracy

Wszystkie czynnosci przygotowawcze przeprowadzaé
A UWAGA przy urzadzeniu odlagczonym od zrédta zasilania.
Zamocowaé (osadzi¢) cztery gumowe stopki w podstawie maszyny.
Przytwierdzi¢ maszyne do stotu, mocujgc ja czterema Srubami w otworach
znajdujgcych sie w stopach korpusu maszyny. Maszyna powinna by¢ ustawiona
na ptaskiej, rownej powierzchni (stét stolarski) w miejscu dobrze o$wietlonym.
Zamontowac korbke przesuwu pionowego zespotu wrzeciona. Korbka znajduje
sie w opakowaniu wraz ze $rubg i podktadkami. Zamontowac¢ korbe za watku
(zdj. A).
Sprawdzi¢ czy noze nie sg poluzowane w uchwycie oraz czy nie wchodzg w
kontakt z elementami statymi maszyny. W razie potrzeby odpowiednio ustawi¢
i dokreci¢. Spos6b mocowania i wymiany nozy oraz ich ustawienia opisano w
dalszej czesci instrukgji, w rozdziale Czynnosci Obstugowe.
W celu osiggniecia doktadnosci w obrabianym materiatu, nalezy dostosowac
wysokosci watkéw wspomagajgcych podawanie detalu z wysokos$cig stotu
roboczego maszyny. Sposob dostosowania wysokosci watkéw opisano w
rozdziale Czynno$ci obstugowe.
W przypadku obrabiania dtugich przedmiotéw zaleca sie stosowanie
dodatkowych podpér z obi stron maszyny. Utatwi to to utrzymywanie réwnowagi
obrabianego przedmiotu i tym samym poprawi jako$é struganej powierzchni.
Podpory 9zalecane sg watki) nalezy umiesci¢ przed i z maszyng w odlegtosci
réwnej potowie diugosci obrabianego detalu. Przyktadowo: gdy przeznaczony
do strugania detal jest dlugosci 2 m, to podpory rozstawiamy w odlegtosci 1 m
od korpusu maszyny zaréwno od strony podajace;j jak i odbierajgcej

Uzytkowanie maszyny mozna rozpoczg¢ jedynie wtedy,
A UWAGA gdy nie sg zdemontowane jakiekolwiek zabezpieczenia
ochronne, ostony, zapadki przeciw odrzutowe itp.

7. Podiaczenie do sieci

Przed podtgczeniem urzadzenia do zrédta pradu upewni¢ sie, czy napiecie
zasilania odpowiada warto$ci podanej na tabliczce znamionowe;j.

Instalacja zasilajgca powinna by¢é wykonana zgodnie z zasadniczymi
wymaganiami dotyczgcymi instalacji elektrycznych i spetnia¢é wymogi
bezpieczenstwa uzytkowania. Parametry minimalnego przekroju przewodu
zasilajgcego oraz nominalnej wartosci bezpiecznika w zaleznosci od mocy
urzadzenia podano w ponizszej tabeli:

Minimalny przekrdj Minimalna wartosé
przewodu [mm?] bezpiecznika typu C [A]
1400+2300 1,5 16
Instalacja winna by¢ wykonana przez uprawnionego elektryka. W przypadku
korzystania z przedtuzaczy zwréci¢ uwage, by przekrdj zyty nie byt mniejszy od
wymaganego (patrz tabela). Przewdd elektryczny utozy¢ tak, aby w czasie pracy
nie byt narazony na przecigcie. Nie uzywa¢ uszkodzonych przedtuzaczy.
Okresowo sprawdzaé stan techniczny przewodu zasilajgcego. Nie ciagna¢ za
przewdd zasilajgcy.

8. Wiaczanie urzadzenia
Przed uruchomieniem urzadzenia bezwzglednie
A UWAGA wykonaé czynnosci opisane w rozdziale

»Przygotowanie do pracy”.

Moc urzadzenia [W]

Wigcznik maszyny znajduje sie na czesci frontowej maszyny od strony
podawczej materiatu (Zdj. A). Aby uzyskac dostep do przyciskéw zasadniczych
wigcznika, co obrazuje Rys. C nalezy odchyli¢ pokrywe z czerwonym grzybkiem
wigcznika, nacisnaé zatrzask (z lewej strony czerwonego grzybka) i podnoszac
catos$¢ do gory. Przyciski zasadnicze wytacznika oznakowane sg: zielony ,,I” —
stuzy do uruchamiania maszyny, czerwony ,,0” — stuzy do jej zatrzymania.
Strugarka posiada takze wytacznik awaryjny STOP pozwalajacy na odtaczenie
napigcia bez koniecznosci dostepu do przyciskéw zasadniczych wytgcznika.
Jego funkcje peini wtasnie czerwony grzybek wytacznika. W przypadku
koniecznos$ci natychmiastowego zatrzymania zespotu napedowego strugarki
nalezy dionig uderzyé w czerwony grzybek by zatrzgsng¢ pokrywe wytgcznik
odtgczajgc tym samym doptyw napiecia do silnika maszyny.

Strugarka jest wyposazona w termiczne zabezpieczenie przecigzeniowe,
przycisk zabezpieczenia przecigzeniowego umieszczono obok wigcznika
maszyny po jego lewej stronie (Zdj. A). W przypadku przecigzenia maszyny
podczas pracy czujnik przerywa doptyw pradu i przycisk wtacznika wysuwa sie
na zewnatrz. Aby maszyne uzbroi¢ ponownie nalezy po pewnym czasie od
momentu zadziatania zabezpieczenia przecigzeniowego wcisng¢ wigcznik.
Maszyna jest gotowa do pracy. Nalezy jednak pamigta¢, ze czas po jakim da
sie wcisngé przycisk wigcznika jest uzalezniony od temperatury otoczenia i
ostygniecia silnika by osiggnat temperature pracy.

9. Uzytkowanie urzadzenia
Przed przystgpieniem do uzytkowania nalezy bezwzglednie
AUWAGA zaznajomi¢ sig trescig instrukcji obstugi oraz wykonac

wszystkie czynnosci nastawcze przy wyjetej z gniazdka wtyczce, sprawdzi¢ czy
sg zainstalowane wszelkie ostony i skontrolowaé stan zapadek urzgdzenia
przeciw odrzutowego.
Przeznaczony do obrébki materiat musi spetnia¢ wszystkie parametry okreslone
w punkcie Ograniczenia uzycia.
Strugarka grubiarka DED7814 jest maszyng wyposazong w wat nozowy z
dwoma ostrzami ( nozami) o dtugosci 330 mm. Predko$¢ obrotowa watu
nozowego wynosi 8000 obr/min co w zupetnosci wystarcza by obrobié¢
drewniany element uzyskujgc gtadka i réwng powierzchnie. Strugarka posiada
dwa watki posuwowe odbierajgce obrabiany materiat.
Pokrecajac korbg przybrania opusci¢ zespot napgdowy z watem nozowym za
pozadang wysoko$¢. Warto$¢ ta mozna odczyta¢ ze skali znajdujgcej sie z
prawej strony maszyny od strony podawczej (Zdj. A). Wiaczy¢ maszyne i
pozwoli¢ by nabrata petnych obrotéw, dopiero wtedy mozna rozpoczaé prace.
Obrobiony na strugarce wyréwniarce materiat nalezy potozy¢ gtadka strong na
stole strugarki grubiarki. Wsung¢ recznie pod uchylne zapadki przeciw
odrzutowe, az przedni watek posuwowy uchwyci materiat, mechanicznie go
odbierze i poda pod wat nozowy i drugi, tylny watek posuwowy. Nie pchac
materiatu na site.
Pierwsze przepuszczenie kazdej deski realizowa¢ z minimalnym przybraniem.
Obrabiany materiat jedynie “zabieli¢”. Znaczne przybranie obrabianego
materialu za pierwszym jego przepuszczeniem przez strugarke moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia watkéw pociggowych maszyny. Jest to czesty
objaw, gdy obrabiany materiat jest w ksztatcie klina i podany jest cienszym
koricem do maszyny, a operator stosuje znaczne warto$ci przybrania.
Operator powinien obstugiwa¢ maszyne stojac z boku a nie od czota maszyny.
Takie ustawienie obstugujacego minimalizuje ryzyko wystgpienia obrazen
spowodowanych ewentualnym odrzutem obrabianego materiatu.
W przypadku obrabiania dosy¢ diugich elementéw nalezy upewni¢ sie przed
przystapieniem do pracy czy obrabiany przedmiot utrzymuje réwnowage
zaréwno od strony podajacej jak i odbierajgcej. W razie koniecznosci zaleca sig
zastosowac¢ dodatkowe podpory z obu stron maszyny.
W czasie pracy moze wystgpi¢ gtebsze zestruganie obrabianego detalu na jego
poczatku lub korcu po wyjéciu z maszyny. Swiadczy to o braku ustawienia
watkéw wspomagajgcych w jednej ptaszczyznie ze stotem roboczym maszyny
(zob. Pkt 10. Dostosowanie wysokosci watkéw). Podobny niepozadany efekt
bedzie wystepowat gdy dtugi materiat bedzie obrabiany bez dodatkowego
podparcia z obu stron maszyny lub gdy obrabiany materiat jest krotszy niz 127
mm.
Do poprawnej i bezpiecznej pracy konieczne jest zamontowanie wyrzutnika
urobku (Zdj. F). Zaleca sig podigczenie odciggu widréw, by przedtuzy¢
zywotno$¢ urzadzenia. W razie braku odciggu wiéréw, nalezy co 6 metréw
biezacych obrobionego materiatu (przy maksymalnej szerokos$ci obrabianego
materiatu) odkrecié wyrzutnik urobku i oczy$ci¢ maszyne z widréw.

TYPOWE, NIPOZADANE OBJAWY PRZY STRUGANIU NA STRUGARCE

GRUBIARCE
Zmniejszenie grubosci elementu | Nadmierne wystawanie tylnego watka
w odlegtosci ok. 13 cm: wspomagajgcego ponad blat stotu

Od czota Nadmierne wystawianie przedniego
Od konca watka wspomagajgcego ponad blat
Nieréwnosci, “fale” na | Obrabiany element jest mato sztywny
powierzchni obrabianego detalu lub za cienki

Wyrwania drewna, poprzeczne | Zbyt duza warto$¢ przybrania
do kierunku posuwu




Wybtyszczony $lad na | Zbyt maty docisk watkéw posuwowych,
powierzchni obrabianego detalu przerwa w ruchu posuwowym
Ztuszczenie otuliny przedniego | Zbyt duza warto$¢ przybrania przy
watka posuwowego materiale w ksztatcie klina, podanym
cienszym koncem do obrébki

10. Biezace czynnosci obstugowe

Wszystkie czynnosci obstugowe przeprowadzaé¢ prz
A UWAGA urzqzizeniu odl;qczonym od isr,c')dla zasilania. Y
Dostosowanie wysokosci watkow wspomagajacych
Watki wspomagajgce zamocowane sg we wspornikach blatéw dodatkowych
stotu roboczego (zdj. A). W celu uzyskania prawidtowosci przebiegu strugania,
aby na koncach obrabianego materiatu nie byto wiekszych (gtebszych) wybran,
nalezy dostosowaé ptaszczyzny obu blatéw dodatkowych stotu roboczego z
ptaszczyzng stotu zasadniczego w taki sposob by potozona np. poziomnica na
obu blatach i stole roboczym, wskazywata jedng ptaszczyzne. Do regulacji
wysokosci blatow dodatkowych stuzg cztery Sruby regulacyjne z nakretkami
kontrujgcymi (po dwie na blat dodatkowy), umieszczone pod punktami obrotu
obu stotéw dodatkowych (zdj. E) . Wkrecajagc lub wykrecajgc $ruby regulacyjne
ustalamy wtasciwg wysoko$¢ wspornikdw z watkami i kontrujemy nakretkami.
Whkrecajac (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara) opuszczamy blat
dodatkowy, wykrecajgc podnosimy blat dodatkowy. Same watki wspomagajgce
osadzone s3g trwale we wspornikach blatow dodatkowych i fabrycznie sag
ustawione na nieznaczng warto$¢ powyzej blatéw stotéw. Pozwala to na
znaczne zmniejszenie tarcia podczas strugania. Czynnos$ci regulacyjne
powtdrzyc¢ po kilku pierwszych przejsciach materiatu. Regularnie sprawdza¢ czy
nie nastgpito rozregulowanie prawidtowych ustawien. W razie koniecznos$ci
dokona¢ wspomnianych czynnosci nastawczych.
Ustawianie wysokosci nozy
Po stronie odbiorczej maszyny na wysokosci zespotu napedowego znajduje sie
plastikowa pokrywa z kré¢cem wyrzutnika urobku, zamocowana na 4 $rubach.
Sruby nalezy wykreci¢ za pomoca klucza ampulowego znajdujacego sie w
opakowaniu z maszyng i zdjg¢ ostone (zdj. F). Wygodniej jest to zrobi¢ po
uprzednim opuszczeniu zespotu napedowego. Po zdemontowaniu pokrywy
uzyskujemy dostep do watu nozowego z zamocowanymi na nim nozami. Noze
osadzone sg na wale nozowym w listwach zaciskowych, zablokowanych
dziewiecioma $rubami mocujacymi. Aby zluzowa¢ mocowanie listwy nalezy
Sruby lekko wkreci¢ (przeciwnie do wskazéwek zegara) zaczynajac od
Srodkowej nastepnie po prawej stronie a potem po lewej stronie. Kolejna,
nastepna po prawej po czym po lewej, az poluzujemy wszystkie. W takiej samej
kolejnosci wkrgcamy wszystkie poluzowane do momentu, az néz bedzie sie
swobodnie przemieszczat w listwie zaciskowej. Pod nozem znajdujg sie dwie
sprezynki powodujgce wypychanie noza ku gérze. Obrazuje to rys nr B.
Na rys D pokazano jak nalezy ustawia¢ optymalng wysokos$¢ noza za pomocg
przymiaru. Przymiar jest integralng czgs$cig wyposazenia maszyny. Ustawiamy
go na s$rodku diugosci watu nozowego w taki sposob by stopki przymiaru
przylegaty do watu, a zaznaczony grubg kreskg wystep na przymiarze (rys. nr
D) opart sie na ostrzu luzno przemieszczajgcego sie noza wypychanego ku
gorze przez sprezynki. Pozwoli to ostrzu wysung¢ sie jedynie na optymalng
wysokos$¢, zapewniajgca prawidtowy przebieg operaciji strugania. Przytrzymujac
przymiar ustawiony w sposob wyzej opisany nalezy odkreci¢ $ruby mocujgce w
listwach zaciskowych i kolejno od $rodka a nastepnie po prawej i lewej stronie
lekko zablokowaé¢ $rubami liste zaciskowg z nozem. Nastepnie zablokowaé
mochniej w takiej samej kolejnosci, po czym zablokowac z sitg koncowa. Z drugim
nozem nalezy postgpi¢ analogicznie.
Nalezy pamigta¢, ze prawidtowe ustawienie wysokos$ci nozy na wale nozowym
ma kapitalne znaczenie dla jakosci obrébki i bezpieczenstwa pracy. Czynnos$é
ustawiania nozy na wale wymaga starannosci i zawsze musi by¢ taka sama dla
obu nozy.
Wymiana nozy
Podobnie jak w przypadku ustawienia wysokosci nozy nalezy najpierw
zdemontowac plastikowg pokrywe z kré¢cem wyrzutnika urobku, zamocowang
na 4 $rubach. Sruby nalezy wykrecié za pomocg klucza ampulowego
znajdujgcego sie w opakowaniu z maszyng i zdjg¢ ostone. Wygodniej jest to
zrobi¢ po uprzednim opuszczeniu zespotu napedowego. Po zdemontowaniu
pokrywy uzyskujemy dostep do watu nozowego z zamocowanymi na nim
nozami. Noze osadzone sg na wale nozowym w listwach zaciskowych,
zablokowanych siedmioma $rubami mocujgcymi. Sruby poluzowaé lekko
(wkrecajgc) zaczynajgc od srodkowej nastepnie po prawej stronie a potem po
lewej stronie. Kolejna, nastepna po prawej po czym po lewej, az poluzujemy
wszystkie. W takiej samej kolejnosci wkrgcamy wszystkie poluzowane do
momentu, az néz bedzie sie¢ swobodnie przemieszczat w listwie zaciskowej.
Wyja¢ listwe z nozem pozostawiajgc osadzone w gniazdach watu nozowego
sprezynki. Zdjg¢ zuzyty n6z. Na listwie mocujgcej znajdujg sie dwa kotki a w
nozu dwa otworki w ksztalcie tezki. Osadzi¢ n6z na listwie tak by otwory w nozu
trafity na kotki w listwie. Cato$¢ osadzi¢ w kanale watu nozowego.

A UWAGA Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowos¢ osadzenia
noza na listwie, a tym samym zgodnos¢ ustawienia
noza z kierunkiem obrotéw watu nozowego. Nieprawidiowe, niezgodne z

kierunkiem zamocowanie uniemozliwi prawidtowa prace maszyny i moze
doprowadzi¢ do jej uszkodzenia.

Sprawdzi¢ czy n6z swobodnie przemieszcza sie goéra dot na sprezynkach.
Nastepnie przeprowadzi¢ proces ustawiania wysokosci nozy opisany powyzej.
Z drugim ostrzem postgpi¢ analogicznie.

Wymiane nozy kazdorazowo wykorzysta¢ do doktadnego oczyszczenia watu
nozowego i kanatu na listwe zaciskowa z nozami.

Bardzo istotnym jest by noze byty jednakowo
A UWAGA ustawione i wystawaty z watu nozowego o taka sama
wartos¢. Nie zaleca sie ustawiania wysokosci noza bez przymiaru.
Sprawdzanie nozy - ostrzenie

Prawidtowo$¢ operaciji strugania w duzej mierze jest uzalezniona od stanu nozy
maszyny. Noze musza by¢ ostre. Tepe noze pogarszajg jako$¢ obrobki,
zbytecznie obcigzajg maszyne i skrajnym przypadku moga doprowadzi¢ do jej
uszkodzenia. Noze nalezy traktowaé zawsze jako pare, ostrzy¢ razem,
wymienia¢ réwnoczes$nie na noze o takiej samej wadze i rozmiarze. Ostrzenie
nozy zleca¢ specjalistom. Przed ostrzeniem nalezy zawsze noze oczysci¢ z
przylepionych i spieczonych czgstek obrabianego materiatu. Po ostrzeniu
wskazane jest przeprowadzenie wygtadzania nozy co w sposdb znaczacy
przedtuza zywotnos$¢ ostrza.

Wymiana paska napedowego

Aby uzyska¢ dostep do paska napedowego nalezy usung¢ prawg boczng
pokrywe (od strony korbki), zamocowang czterema wkretami. Jeden wkret
umieszczony jest od frontu maszyny nad wskaznikiem skali przybrania, drugi
analogicznie po przeciwnej stronie maszyny, oraz dodatkowe dwa wkrety
znajdujace sie po bokach raczki (zdj. G). Po zdjeciu pokrywy, oraz odkreceniu
dwoch oston paska (zdj. H) uzyskujemy dostep do paska napedowego. Usunaé
pasek poprzez obrét watu nozowego z jednoczesnym odcigganiem paska na
zewnatrz. Umocowaé nowy pasek, upewniajac sie, ze pasek jest prawidiowo
osadzony na kofach pasowych, centralnie na kanatach obu két. Po osadzeniu
paska na kotach nalezy zamontowa¢ uprzednio usunietg pokrywe boczng.
Wymiana szczotek

Aby wymieni¢ szczotki grafitowe nalezy odkreci¢ zaslepke szczotek (zdj. 1), co
pozwala uzyska¢ dostep do szczotki (zdj. J). Druga szczotka znajduje sie
symetrycznie z drugiej, tylnej strony maszyny. Szczotki nalezy wymieniaé
parami. Po wymianie na nowe, dokreci¢ zaslepki. Szczotki powinny byé
regularnie sprawdzane, gdy sg krétsze niz okoto 5 mm nalezy je bezwzglednie
wymieni¢ na nowe.

Czyszczenie i smarowanie

Maszyne i stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci. Szczegdlng uwage
nalezy zwroci¢ na czesci watkow posuwowych i wspomagajacych (mozliwosé
zanieczyszczenia przez zywice z obrabianego drewna), na komore wyrzutnika
trocin (wiory, pyt) oraz na czesci gwintowane zwigzane z pionowym posuwem
zespotu wrzeciona (resztki obrabianego materiatu, pyt). Bardzo istotnym jest
utrzymywanie w czystosci tancuchéw napedowych i két napedu tancuchowego.
Resztki obrabianego materiatlu pozostawiane na tancuchach i kotach mogag
doprowadzi¢ do peknigcia tych elementdéw. Najefektywniejszym sposobem
czyszczenia jest przedmuchanie maszyny sprezonym powietrzem ewentualnie
przetarcie pedzlem. Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy sprawdzaé stan
zapadek przeciw odrzutowych. Muszg opadaé swobodnie, dlatego koniecznym
jest doktadne czyszczenie ich po zakonczeniu pracy. Oczyszczone przetrze¢ np
preparatem WD 40. Okresowo, w zaleznosci od czegstotliwosci uzytkowania,
nalezy smarowac ostrza oraz pary ko6t zebatych i $ruby przesuwu pionowego.
Ostrza smarujemy lekko np. preparatem WD40 (zabezpieczenie antykorozyjne).
Pary két zebatych oraz $ruby posuwu pionowego smarujemy np. smarem £ T4,
dbajgc by te elementy nie pracowaty ,na sucho”.

Przechowywanie i transport

Gdy urzadzenie nie jest uzytkowane, nalezy przechowywac je odtgczone od
zrodia zasilania, poza zasiegiem dzieci, w suchym i przewiewnym miejscu.
Urzgdzenie oraz inne elementy wymienione w kompletacji nalezy transportowac
w miare mozliwosci w oryginalnym opakowaniu, w sposéb nienarazajgcy ich na
dziatanie szkodliwych warunkéw otoczenia takich jak: wilgo¢, opady
atmosferyczne, wysoka temperatura (powyzej 50°C), nacisk mogacy skutkowaé
uszkodzeniem mechanicznym i innych, mogacych mie¢ negatywny wptyw na
opakowanie lub jego zawartosé.

11. Czesci zamienne i akcesoria

W celu zakupu czesci zamiennych i akcesoriow nalezy skontaktowac sie
z serwisem Dedra Exim. Dane kontaktowe znajdujg sie na 1. stronie instrukcji.
Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy poda¢ numer partii umieszczony
na tabliczce znamionowej oraz numer czesci z rysunku ztozeniowego.

W okresie gwarancyjnym naprawy dokonywane sg na zasadach podanych
w karcie gwarancyjnej. Reklamowany produkt prosimy przekazaé do naprawy
w miejscu zakupu (sprzedawca zobowigzany jest przyja¢ reklamowany
produkt), przesta¢ do serwisu centralnego Dedra Exim lub przesta¢ do serwisu
najblizszego wzgledem miejsca zamieszkania (lista serwisbw na stronie
www.dedra.pl). Prosimy uprzejmie dotgczy¢ wypetniong kartg gwarancyjng. Po
okresie gwarancyjnym naprawy wykonuje serwis centralny. Uszkodzony
produkt nalezy przesta¢ do serwisu (koszty wysytki pokrywa uzytkownik).

12. Samodzielne usuwanie usterek
Przed przystapieniem do samodzielnego usuwania
A UWAGA usterek odiaczy¢ urzadzenie od zasilania.

Problem Przyczyna

Rozwigzanie

Kabel zasilajacy jest Zle | Wcisna¢ gtebiej wtyczke do
podtgczony gniazdka zasilajgcego

Maszyna nie Sprawdzi¢ napigcie w
dziata W gniazdku nie ma pra ¢ naplecie .
napiecia gniazdku, sprawdzi¢ czy nie
zadziatat bezpiecznik.
Silnik Zapchane otwory Oczysci¢ otwory
przegrzewa f ;
sie wentylacyjne wentylacyjne
Maszyna Niedroznos$¢ uktadu Oczysci¢ kanat wyrzutnika
Y/ odbierajgcego urobek trocin
rusza z Przekazaé maszyne do
trudem Zatarte tozyska silnika yne
naprawy
Tepe noze Naostrzy¢ noze

Zle dobrana wysoko$c¢ Dopasowac wysokos¢
nozy przymiarem
Zanieczyszczony stot
roboczy lub zabrudzony
(zaklejony) wat nozowy

Maszyna traci
moc

Odtaczy¢ od sieci maszyne i
oczyscic¢




13. Kompletacja urzadzenia

1. Przymiar do ustawiania wysokosci noza (1szt.), 2. Korbka (1szt.), 3. Klucz
ampulowy (1szt.), 4. Klucz ptaski do regulacji i demontazu nozy (1 szt) 5.
Stopki gumowe (4 szt)

14. Informacja dla uzytkownikéw o pozbywaniu sie
urzadzen elektrycznych i elektronicznych

(dotyczy gospodarstw domowych)
Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do
nich dokumentacji informuje, ze niesprawnych urzadzen elektrycznych
lub elektronicznych nie mozna wyrzuca¢ razem z odpadami bytowymi.
Prawidtowe postgpowanie w razie koniecznosci utylizacji, powtérnego uzycia
lub odzysku podzespotéw polega na przekazaniu urzadzenia do
wyspecjalizowanego punktu zbiérki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie. Informaciji
o lokalizacji miejsc zbiorki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze lokalne np. na
swoich stronach internetowych.
Prawidtowa utylizacja urzgdzenia umozliwia zachowanie cennych zasobdéw
i unikniecie negatywnego wptywu na zdrowie i $rodowisko, ktére moze byé
zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z odpadami.
Nieprawidtowa utylizacja odpadéw zagrozona jest karami przewidzianymi
w odpowiednich przepisach lokalnych.
Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej
W razie koniecznosci pozbycia sie urzadzen elektrycznych lub elektronicznych,
prosimy skontaktowa¢ sig¢ z najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawca,
ktérzy udzielg dodatkowych informaciji.
Pozbywanie sie odpadéw w krajach poza Unig Europejska
Taki symbol dotyczy tylko krajéw Unii Europejskiej. W razie potrzeby pozbycia
sie niniejszego produktu prosimy skontaktowac sig z lokalnymi wtadzami lub ze

sprzedawcg celem uzyskania

postgpowania.

informacji o prawidlowym sposobie

15. Wykaz czesci do rysunku ztozeniowego

DED7814
01 Uchwyt
02 Podktadka sprezynujgca
03 Sruba
04 Skala
05 Obudowa prawa
06 Stot doiny
07 Pret prowadzacy
08 Gumowa stopa
09 Kotko watka
10 Koto zebate
11 Prowadnica prawa
12 Sruba
13 Podkiadka
14 Plytka mocujaca
15 Podstawa
16 Ptytka
17 Nakretka
18Nakretka
19 Podktadka
20 Podktadka sprezynujgca
21 Sruba
22 Sruba
23 Sworzen
24 Plyta stotu pomocniczego
25 Sruba
26 Podktadka sprezynujgca
27 Nakretka zabezpieczajgca
28 Sruba
29 Nasadka watka
30 Rolka prowadzaca
31 Stét pomocniczy
32 Pret mocujgcy
33 Klin
34 tozysko
35 Nakretka
36 Prowadnica lewa
37 Piyta
38 Obudowa lewa
39 Ostona paska napedowego
40 Pasek napgdowy
41 Nakretka
42 Podktadka
43 Koto pasowe odbiorcze
44 tozysko
45 Wat nozowy
46 Stalowa kulka
47 Podktadka
48 Ostrze robocze
49 Sworzen
50 Listwa ustalajgca
51 Sruba
52 Sruba
53 Pokrywa wioréw
54 Podktadka
55 Zeby zabezpieczajgce
56 Pret mocujacy zeby
57 Sruba
58 Wskaznik
59 Sruba
60 Sruba

62 Podkiadka

63 Ptytka mocujgca tozysko
64 Sruba

65 Obudowa gorna

66 Sruba

67 Sruba

68 Podkiadka

69 Podktadka 70 Sruba

71 Sruba

72 Panewka watka

74 Watek pociggowy stalowy
75 Watek pociggowy gumowy
78 Koto tancuchowe

80 tancuch

81 Ostona tancucha

82 Zaslepka szczotko trzymacza
83Szczotka elektrografitowa
84 Szczotko-trzymacz

85 Koto pasowe napedowe
86 Obudowa silnika

87 Lozysko 6201

88 Wirnik

89 Stojan

90 Tuleja

91 Koto blokujgce

92 Sruby

93 tozysko 6200

94 Ostona srodkowa

95 Tulejka

96 Ostonka

97 Metalowa kulka

98 O$ kota zebatego 1

99 Koto zgbate 1

100 Ostonka

101 OS$ kota zebatego 2

102 Koto zebate 2

103 Koto zgbate 3

104 tozysko 6002

105 Wpust

106 Watek

107 Przekfadnia

108 Sruba

109 Sruba

110 Ostona tylna

111 Gniazdo przytaczeniowe
112 Sruba

113 Przytgcze

114 Kondensator

115 Obudowa gniazda

116 Sruba

118 Przewod

119 Odgietka

120 Klucz

122 Bezpiecznik przecigzeniowy
123 Wiacznik

132 Podktadka

150 Korba kpl. (12,125-127,129)
151 Przymiar do ustawiania

wysokosci noza kpl. (136,137,140)

152 Zespot napedowy kpl.

61 Nakretka

Karta gwarancyjna
na

Strugarka Grubiarka
Nr katalogowy: DED7814 nr partii: .........cccceeevvrenenns
(zwane dalej Produktem)
Data zakupu Produktu: .............

Piecze¢ sprzedawcy

Data i podpis SPrzedawcy: ........ccccoceevieeervennennns

Oswiadczenie Uzytkownika:
Potwierdzam, Ze zostatem poinformowany o warunkach gwarancji oraz
skutkach nieprzestrzegania wytycznych zawartych w Instrukcji obstugi i karcie
gwarancyjnej. Warunki niniejszej gwarancji sg mi znane, co potwierdzam
witasnorgcznym podpisem:

Data i miejsce Podpis Uzytkownika

|. Odpowiedzialnos¢ za Produkt

1. Gwarant — Dedra Exim Sp. z 0.0. z siedzibg w Pruszkowie, adres:
ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw, KRS 0000062517, Sad Rejonowy dla m.st.
Warszawy w Warszawie, XIV Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego, NIP 527-020-49-33, kapitat zaktadowy: 100 980.00 zt.

2. Na warunkach okreslonych w niniejszej karcie gwarancyjnej Gwarant udziela
gwarancji na Produkt, pochodzacy z dystrybucji Gwaranta.

3. Odpowiedzialno$¢ z tytutu gwarancji obejmuje tylko wady powstate
z przyczyn tkwigcych w Produkcie w momencie jego wydania Uzytkownikowi.
4. Z tytutu gwarancji Uzytkownik, uzyskuje prawo do bezptatnej naprawy
Produktu, o ile wada ujawnita si¢ w okresie gwarancji. Spos6b naprawy
Produktu (metoda wykonania naprawy) zalezy od decyzji Gwaranta.
W przypadku stwierdzenia przez Gwaranta braku mozliwo$ci naprawy Gwarant
zastrzega sobie prawo wymiany wadliwego elementu albo catego Produktu na
wolny od wad, obnizenia ceny Produktu lub odstgpienia od umowy.

5. W stosunku do Uzytkownika, ktory nie jest konsumentem w rozumieniu
ustawy z dnia 23 kwietnia 1964r. Kodeks cywilny, odpowiedzialno$¢
odszkodowawcza Gwaranta za szkody wynikajgce z niniejszej gwaranciji i/lub
W zwigzku z jej zawarciem i wykonywaniem, bez wzgledu na tytut prawny, jest
ograniczona maksymalnie do wysokos$ci warto$ci wadliwego Produktu.

1. Okres gwarancji
Elementy Produktu

Czas trwania ochrony gwarancyjnej
24 miesiace, liczac od daty zakupu
Produktu uwidocznionej w niniejszej
karcie gwarancyjnej

Pasek napedowy 3 miesigce liczac od daty zakupu
Noze Nie podlegajg gwarancji

Strugarka Grubiarka

Ill. Warunki skorzystania z gwarancji

1. Przedstawienie przez Uzytkownika wypetnionej karty gwarancyjnej Produktu
oraz uprawdopodobnienie przez Uzytkownika okolicznos$ci zakupu Produktu,
np. poprzez przedstawienie paragonu, faktury, itd. W celu sprawnego
przeprowadzenia reklamacji zaleca sie aby Uzytkownik przekazat wraz
z Produktem do reklamacji wszystkie elementy okreslone w ,Kompletaciji
urzadzenia” zawartej w Instrukcji obstugi.

2. Stosowanie sie przez Uzytkownika do zalecen zawartych w Instrukcji obstugi
i karcie gwarancyjnej.

3. Gwarancja obejmuje tylko obszar Rzeczypospolitej Polskiej i UE.

4. Gwarancja nie obejmuje wad Produktu powstatych w szczegdlnosci na
skutek:

a. Nieprzestrzegania przez Uzytkownika warunkéw okreslonych w Instrukciji
obstugi, w szczegolnosci w zakresie prawidtowej eksploatacji, konserwacji
i czyszczenia;

b. Zastosowania przez Uzytkownika srodkéw czyszczacych lub konserwujgcych
niezgodnych z Instrukcjg obstugi;

c. Nieodpowiedniego przechowywania i transportu Produktu przez Uzytkownika;
d. Samowolnych zmian i/lub przerébek Produktu przez Uzytkownika, ktére nie
byty uzgadniane z Gwarantem;

e. Zastosowania przez Uzytkownika w Produkcie materiatéw eksploatacyjnych
niezgodnych z Instrukcjg obstugi.

5. Uzytkownik, ktéry nie jest konsumentem w rozumieniu ustawy z dnia
23 kwietnia 1964r. Kodeks cywilny, traci gwarancje na Produkt, w ktérym:

- numery seryjne, oznaczenia dat i tabliczki znamionowe zostaty usunigte,
zmienione lub uszkodzone przez Uzytkownika;

- plomby zostaty uszkodzone przez Uzytkownika lub nosza $lady manipulacji
Uzytkownika.

6. Uwaga! Czynnosci zwigzane z codzienng obstugg Produktu, wynikajgce m.in.
z Instrukcji obstugi Uzytkownik wykonuje we wtasnym zakresie i na swdj koszt.

IV. Procedura reklamacyjna



1. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowej pracy Produktu, przed dokonaniem
zgtoszenia reklamacyjnego nalezy upewnié sig czy wszystkie czynnosci
okreslone w szczegolnosci w Instrukcji obstugi zostaty wykonane w sposéb
prawidtowy.

2. Zgtoszenie reklamacji zaleca si¢ dokonaé niezwiocznie, najlepiej w terminie
7 dni od daty zauwazenia wady Produktu. Uzytkownik, ktoéry nie jest
konsumentem w rozumieniu ustawy z dnia 23 kwietnia 1964r. Kodeks cywilny
traci uprawienia wynikajgce z niniejszej gwarancji w przypadku niezgtoszenia
reklamacji w terminie 7 dni.

3. Zgtoszenie reklamacji mozna dokona¢ m.in. w punkcie zakupu Produktu,
w serwisie gwarancyjnym lub pisemnie na adres: Dedra Exim Sp. z o.0.,
ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkow.

4. Uzytkownik moze zlozy¢é reklamacje przy wykorzystaniu formularza
dostepnego na stronie internetowej www.dedra.pl. (,Formularz zgtoszenia
reklamacji z tytutu gwarancji”).

5. Adresy serwiséw gwarancyjnych dla poszczegoélnych krajow dostepne sg na
stronie www.dedra.pl. W przypadku braku serwisu gwarancyjnego dla danego
kraju zgtoszenia reklamacyjne z tytutu gwarancji zaleca sie kierowa¢ na adres:
Dedra Exim Sp. z 0.0. ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw (Polska).

6. Majgc na uwadze bezpieczenstwo Uzytkownika zakazuje sie korzystania
z wadliwego Produktu.

7. Uwaga! Korzystanie z wadliwego Produktu jest niebezpieczne dla zdrowia
i zycia Uzytkownika.

8. Wykonanie obowigzkéw wynikajgcych z gwarancji nastgpi w terminie 14 dni
roboczych, liczac od dnia dostarczenia reklamowanego Produktu przez
Uzytkownika.

9. Przed dostarczeniem wadliwego Produktu do reklamacji zaleca si¢ jego
oczyszczenie. Reklamowany Produkt zaleca sie doktadnie zabezpieczyé przed
uszkodzeniami w transporcie (zaleca sie dostarczy¢ reklamowany Produkt
w oryginalnym opakowaniu).

10. Okres gwarancji ulega przediuzeniu o czas, w ciggu ktérego wskutek wady
Produktu objetego gwarancjg Uzytkownik nie mogt z niego korzystac.
Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza, ani nie zawiesza uprawnien Uzytkownika
wynikajgcych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;j.


http://www.dedra.pl/
http://www.dedra.pl/

uosiad uaspualynisne Jnjesedoy Inyeseday Inz Bunppwuy Jap

3Ip J9p PUYISIdIUN / U0OSIad BPUBIBOAIN Injeseday wnieq / anetedal ap 1ooA uanabdo
ap uea BulusyaipueH / eljesedal Jap Bunuynysny Jap wnjeq 18y JooA wnje( / aljeledal e| iuepaid

1enjoa)e e aIed [aueosiad einjeuwas / anesedal ap uen wnyepsBulaonin ejeq / ugoesedal e| e ugioejuasald

/ ugioesedal e| ozijeals anb euosiad / 1ojesedau juEN)OS)S EBlRQ ap eyoa4 / uoljeledal ap uoleo9p

e| ap ewll{ / uonesedal e| Juesie} suuosiad uayeybie] Jop Bungiaiyoseg ¢ unjeseday Jop Buepwn / usisuAoe-aneredas slsedabao) uea / uoioeledal e| ap ugioez|[eal ap e| ap aje@/ewniep sajualafeq
e| ap ainjeubig / eselleje 9zBan yseynel | Buialuyosaq uss ‘aieledal uea aplimyial aq / aliesedas ap Jojijesado eaiauosap ‘aljesedas ap [nuswoq eyoa / uoneledal ap uonesijeal g QUBUQ} eISE)IAE[ \ / SWINJEP EjUOWS

V / sisyesed efeolon ejuoway / seseled / ugloeledal ap sapeplAjoe se| ap ugloduosap ‘ugoeledal B 9p 9oUBd|Y / (S9sSNed sap uonIuYdpP) ap aje( / ewniep sejnel v / swnjep SBUBSOPOU BPNPOId / BJEP INJUOWaL
suauwise olpueyalfje kyuowsay / naeido uofjesedas ap anpua)g / BSEIIS)| M2)9l9ANW IselAel e ‘ewlene) seyAel v / sysyelde ngiepjuowal BlUOWSY / BIep ouoway / Aneido owinepny / Aneido op eluepzaopo
foonleaeuoyAn Aqoso sidpod / ajeneido ‘swolde ejuoway / sewAseide hgiep ojuowal ‘spwide ojuoway / 13souur yoAuaeido yoAueuoyAna ejueuoyAA wnjeq / Anesdo juspanoid wnjeq / 9Ae1do ¥ Juase|yeu
sidpod / dmeideu obaoklnuosim sidpod sido ‘Anesdo yeszoy / nuoyn sidod ‘Anesdo yeszoy / yoAzomeudeu [osouuAzo sido ‘Amesdeu sassez wneq / Ameideu eiueuodAim ereq wnjeq / Ameideu op elusazsoybz ejeq

udINjeIedal SPYNjobsne 1aqn a}JoWIoA
sajesedals aptaoAabin JaAo uabujuayajuey / 83enjosye ajnjeledal e aaiAld nNo JUNJUs) / Sepezijeal sauoloeledal se| 9p sauoloejouy | Saasijeal suoluedal sap suolejouuy / |ojoselael Razbanle
ze YjasazABal|a4 ; njuowal opjIan Jed sawizald / yuowsaa epjippe aide soqejsed / yoeaeido yosAueuoyAn o Aweuzez ; yoeaeido ysAuapanoid o Aweuzez ; yoemeideu yoAueuoyop o afoejoupy

|d"elpap@sivias ‘|deipap mmm

6., €8€L228V+Xe} L)) €8 EL 2T 8Y+ IOL
MO¥ZSNId 008-GO ‘8 efe € '

'0°0 z *ds wix3 eIpad




