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INSTRUKCJA ORYGINALNA

UWAGA:

(OBStUGI)

PILARKA UNIWERSALNA
59G801

PRZYSTAPIENIEM DO

PRZED UZYTKOWANIA

ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

PILARKA

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

UNIWERSALNA, OSTRZEZENIA DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

W czasie pracy pilarkg nalezy bezwzglednie przestrzegac
obowiazujace przepisy dotyczace bezpieczerstwa i higieny pracy.

Nalezy stosowa¢ wylacznie tarcze tnace zalecane przez
producenta, odpowiadajace normie EN 847-1.

Przy wymianie tarczy tnacej nalezy pamietac, ze jej grubos¢ nie
moze by¢ wieksza od grubosci klina rozszczepiajgcego.

Zwréci¢ uwage czy wybrana tarcza tnaca jest odpowiednia dla
materiatu, ktéry ma by¢ przecinany.

Nie wolno stosowac¢ tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnacej (HSS). Tarcze z tej stali moga tatwo sie ztamac.

Upewnic¢ sie czy kierunek obrotu tarczy tnacej zgadza sie z
zaznaczonym kierunkiem obrotéw silnika pilarki.

Nalezy stosowac wytacznie tarcze tnace, dla ktérych dopuszczalna
predko$¢ maksymalna jest wieksza od maksymalnej predkosci
obrotowej wrzeciona pilarki.

Nalezy stosowac¢ wytacznie ostre tarcze tnace, bez peknie¢ czy
odksztatcen.

Tarcza tnaca pilarki powinna mie¢ petng swobode ruchu
obrotowego.

Zawsze nalezy stosowac wiasciwie ustawiony klin rozszczepiajacy
i odpowiednio wyregulowang gérna ostone tarczy tnacej.

Przed rozpoczeciem pracy, nalezy sprawdzi¢ czy ostona tarczy
swobodnie sie porusza. Ostone tarczy nalezy ustawia¢ w takiej
pozycji aby podczas obrobki lekko przylegata do obrabianego
materiatu. Nigdy nie wolno unieruchamia¢ ostony w pozycji
otwartej.

Przedmiot obrabiany przyktada¢ wytacznie do znajdujacej sie w
ruchu tarczy. Czynno$¢ wykonana w odwrotnej kolejnosci moze
skutkowac zakleszczeniem tarczy w obrabianym przedmiocie lub
odrzutem.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy w materiale nalezy

wytaczy¢ urzadzenie i mocno przytrzymaé obrabiany
przedmi Aby ikna¢ zjawi: odrzutu, obrabiany
przedmiot mozna poruszy¢ dopiero po catkowitym

zatrzymaniu sie tarczy. Przed ponownym uruchomieniem
nalezy usnac przyczyne zakleszczenia tarczy.

Materiat nalezy dosuwa¢ do
odpowiedniego popychacza.

tarczy tnacej za pomoca

Przy cieciu drewna, ktdre byto juz wczesniej uzytkowane nalezy
upewnic sie czy nie ma w nim elementéw niepozadanych, takich
jak gwozdzie, wkrety itp.

Zawsze nalezy stosowac gogle przeciwodpryskowe, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa.

W czasie pracy nalezy mie¢ odpowiedni ubiér! Luzne elementy
odziezy lub bizuteria moga zosta¢ pochwycone przez obracajacg
sie tarcze tnaca.

Przed wszelkimi  regulacjami, pomiarami, czynnosciami
zwigzanymi z  czyszczeniem usuwaniem  zakleszczonych
kawatkow drewna, trzeba zawsze wytaczy¢ pilarke wytacznikiem
oraz odigczy¢ od zasilania przez wyjecie wtyczki przewodu z
gniazdka zasilania!
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Po zakonczeniu jakichkolwiek czynnosci naprawczych czy
obstugowych przed uruchomieniem pilarki nalezy zamontowac
wszelkie ostony i elementy zabezpieczajace.

Napiecie sieci zasilajacej musi by¢ zgodne z wartoscig podana na
tabliczce znamionowej pilarki.

Pilarke mozna podtaczy¢ tylko do instalacji elektrycznej
wyposazonej w zabezpieczenie réznicowo pradowe, ktére
przerwie zasilanie, jezeli prad uptywu przekroczy 30mA w czasie
krétszym niz 30ms.

Pracujac na zewnatrz budynku do zasilania pilarki nalezy
stosowac wytacznie przewody przedtuzajace przeznaczone do
prac zewnetrznych.

Nie wolno wykorzystywac pilarki do ciecia drewna opatowego.
Nigdy nie wolno trzymac¢ rak w sposob zagrazajacy ich
niespodziewanym zeslizgnieciem sie i wejsciem w kontakt z tarczg
tnaca.

Nigdy nie usuwac widréw z obszaru pracy pilarki podczas gdy jest
ona wigczona.

Element obrabiany nalezy zawsze unieruchomi¢. Nie obrabiac
elementow, ktore s za mate aby mozna byto je unieruchomic.
Nie nalezy podejmowac pracy pilarka, gdy jest sie zmeczonym lub
pod wptywem dziatania lekéw.

Jest rzecza niezbedng, aby wszystkie osoby obstugujace pilarke
zostaty odpowiednio przeszkolone w zakresie obstugi, regulacji i
uzytkowania pilarki.

Pilarkg nie wolno pracowa¢ lub pozostawiac¢ jej w miejscu
narazonym na deszcz i wilgoc.

Nigdy nie wolno postugiwac sie pilarka w poblizu ptynéw lub
gazdw grozacych wybuchem.

Operator pilarki powinien by¢ petnoletni.

Osoby postronne nie powinny znajdowac sie w poblizu
podtaczonej lub pracujacej pilarki.

Nalezy kontrolowa¢ stan techniczny przewodu zasilajgcego.
Nigdy nie wolno uzytkowac pilarki, jesli jej przewod zasilajacy jest
uszkodzony.

Nigdy nie wolno podejmowac jakichkolwiek prob samodzielnej
naprawy pilarki. W przypadku wystgpienia uszkodzenia nalezy
pilarke dostarczy¢ do autoryzowanego warsztatu serwisowego,
celem dokonania naprawy.

Uszkodzone elementy zabezpieczajagce nalezy bezzwtocznie
wymienic.

Nigdy nie wolno przeciaza¢ pilarki doprowadzajac do znacznego
zwolnienia obrotdw tarczy tnacej.

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci. Przed
przystapieniem do pracy nalezy uprzatna¢ odpady z drewna lub
niepotrzebne przedmioty.

Miejsce pracy powinno by¢ dobrze os$wietlone.
Nie wolno rozprasza¢ uwagi osoby pracujacej pilarka.

Podczas pracy pilarkg nalezy unika¢ dotknigcia czesci
uziemionych, rurociggdw, kaloryferéw, kuchenek, chtodziarek.

Po wylaczeniu silnika wytacznikiem nigdy nie wolno prébowac
zatrzymywac tarczy tngcej wywierajac na nig nacisk boczny.

Uszkodzong tarcze tnaca nalezy bezzwtocznie wymienic.
Wymieniajac tarcze tnaca uzyc rekawic ochronnych.

Nigdy nie wolno stosowac tarcz tnacych o parametrach innych niz
podanych w niniejszej instrukcji.

Nigdy nie wolno podejmowaé proby demontazu elementéw
zabezpieczajacych pilarki lub ich odtaczenia.

W przypadku potrzeby przerwania pracy, nalezy dokonczyc
wykonywang operacje ciecia i wylaczy¢ pilarke.
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Jedli zachodzi potrzeba zakoriczenia i opuszczenia miejsca pracy
nalezy wytaczy¢ pilarke wytacznikiem i odigczyc¢ jg od zasilania
przez wyjecie wtyczki przewodu z gniazdka zasilania.

Nie dotykac tarczy po zakornczeniu cigcia, zanim tarcza sie nie
schlodzi. Tarcza w czasie pracy bardzo szybko sie nagrzewa.

Przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowac stan
techniczny pilarki:

- czy wszystkie elementy zabezpieczajace sa sprawne i dziatajg
zgodnie z ich przeznaczeniem,

- czy $ruby i inne elementy mocujace nie poluzowaly sie,

- czy usunieto wszystkie niepozadane obiekty, takie jak np.
klucze uzyte do montazu tarczy z obszaru pracy pilarki.

Nie wolno przechowywa¢ materiatéw i narzedzi nad pilarka.

Zawsze nalezy upewnic sie czy materiat obrabiany przylega caty
powierzchnia do stotu roboczego pilarki.

W przypadku przecinania dtugich elementéw nalezy postugiwac
sie odpowiednimi podporami, aby nie dochodzito do
zakleszczenia sig tarczy tnacej w materiale.

W przypadku przecinania okragtych kawatkéw materiatu nalezy
stosowac zaciski zapobiegajace obracaniu sie materiatu w czasie
ciecia.

Nigdy nie wolno réwnoczesnie przecina¢ kilku kawatkoéw
materiatu.

Przy przecinaniu waskich kawatkéw materiatu nalezy postugiwac
sie popychaczem znajdujacym sie w zestawie. Nie wolno
przecina¢ materiatu, ktory nie da sie bezpiecznie uchwycic.

Nigdy nie wolno podejmowac prob usuwania kawatkow
materiatu, wiéréw czy innych obiektéw, gdy tarcza tnaca pilarki
obraca sie.

W czasie pracy pilarkg powinien by¢ podtaczony zewnetrzny
system odprowadzania pytu.

Nie odtaczac pilarki od gniazdka zasilania ciagnac za przewdd.
Chroni¢ przewdd zasilajacy przed nadmiernym cieptem, olejem i
ostrymi krawedziami.

W czasie pracy pilarka nalezy przyjac¢ pozycje stojacg zapewniajaca
réwnowage.

Wszystkie elementy pilarki musza by¢ odpowiednio umocowane.

Pilarkg nie wolno dokonywac ciecia wgtebnego lub profilowego.

Przy przenoszeniu pilarki nalezy chwyta¢ wytacznie za uchwyty
transportowe, nie wolno chwytac za ostony elementéw pilarki.

W czasie transportu gérna czeé¢ tarczy tnacej powinna byc
zakryta ostona.
Warunki bezpieczenstwa dla pilarki uniwersalnej

« W czasie pracy pilarkg nalezy bezwzglednie przestrzegac
obowiazujgce przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

Nalezy stosowac wylgcznie tarcze tnace zalecane przez
producenta, spetniajace wymagania normy PN-EN 847-1.

Przy wymianie tarczy tnacej nalezy pamietac, ze jej grubos¢ nie
moze by¢ wieksza od grubosci klina rozszczepiajacego.

Zwréci¢ uwage czy wybrana tarcza tnaca jest odpowiednia dla
materiatu, ktéry ma by¢ przecinany.

Nalezy stosowac wyfacznie tarcze tnace, dla ktorych dopuszczalna
predko$¢ maksymalna jest wieksza od maksymalnej predkosci
obrotowej wrzeciona pilarki.

Nie wolno stosowac tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnacej (HSS) i o parametrach innych niz podanych w
niniejszej instrukcji.

Nalezy wytgcznie stosowac ostre tarcze tnace, bez peknie¢ czy
odksztatcen.

Uszkodzong tarcze tnaca nalezy bezzwtocznie wymienic.
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Upewni¢ sie czy kierunek obrotu tarczy tnacej zgadza sie z
zaznaczonym kierunkiem obrotdéw silnika pilarki.

Tarcza tnaca pilarki powinna mie¢ petng swobode ruchu
obrotowego.

Zawsze nalezy stosowac whasciwie ustawiony klin rozszczepiajacy
i odpowiednio wyregulowana gérna ostone tarczy tnacej.

Materiat nalezy dosuwa¢ do tarczy tnacej tylko za pomoca
popychacza.

Przy cieciu drewna, ktdre byto juz wczesniej uzytkowane nalezy
upewnic sie czy nie ma w nim elementéw niepozadanych, takich
jak gwozdzie, wkrety itp.

Zawsze nalezy stosowa¢ gogle przeciwodpryskowe, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa.

Do obstugi tarcz tnacych oraz ochrony przed innymi
chropowatymi i ostrymi materiatami stosowac rekawice (przy
wymianie tarcze tnace powinny by¢ trzymane za otwdr, gdy tylko
to jest mozliwe).

W czasie pracy nalezy mie¢ odpowiedni ubior! Luzne elementy
odziezy lub bizuteria moga zosta¢ pochwycone przez obracajaca
sie tarcze tnaca.

Przed wszelkimi  regulacjami, pomiarami, czynnosciami
zwigzanymi z  czyszczeniem usuwaniem  zakleszczonych
kawatkéw drewna, trzeba zawsze wytaczy¢ pilarke wytgcznikiem,
oraz odtaczy¢ od zasilania przez wyjecie wtyczki przewodu z
gniazdka zasilania!

Po zakonczeniu czynnosci naprawczych czy obstugowych przed
uruchomieniem pilarki nalezy zamontowac¢ wszystkie ostony i
elementy zabezpieczajace.

Napiecie sieci zasilajacej musi by¢ zgodne z wartoscig podana na
tabliczce znamionowe;j pilarki.

Pilarke mozna podtaczy¢ tylko do instalacji elektrycznej
wyposazonej w zabezpieczenie rdéznicowo pradowe, ktore
przerwie zasilanie, kiedy prad uptywu przekroczy 30mA w czasie
krétszym niz 30ms.

Pracujac na zewnatrz budynku do zasilania pilarki nalezy
stosowac wytacznie przewody przedtuzajace przeznaczone do
prac zewnetrznych.

Nie wolno wykorzystywac pilarki do cigcia drewna opatowego.

Nie wolno trzyma¢ rak w sposéb zagrazajacy ich
niespodziewanemu zeslizgnieciu sie i wejsciem w kontakt z tarczg
tnaca.

Nie nalezy podejmowac pracy pilarka, gdy jest sie zmeczonym lub
pod wptywem dziatania lekdw.

Jest rzecza niezbedng, aby wszystkie osoby obstugujace
pilarke zostaty odpowiednio przeszkolone w zakresie obstugi,
uzytkowania i regulacji pilarki.

Pilarkg nie wolno pracowal, przechowywac i pozostawia¢ w
miejscu narazonym na deszcz i wilgoc.

Nie wolno pracowac pilarkg w poblizu ptynéw lub gazéw
grozacych wybuchem.

Operator pilarki powinien by¢ petnoletni.

Osoby postronne nie powinny znajdowa¢ sie w poblizu
podtaczonej lub pracujacej pilarki.

Nalezy kontrolowac stan techniczny przewodu zasilajacego.

Nie wolno uzytkowac pilarki, jesli przewdd zasilajacy jest
uszkodzony.

Uszkodzone elementy zabezpieczajagce nalezy bezzwtocznie
wymienic.

Nie wolno przeciaza¢ pilarki doprowadzajac do znacznego
zwolnienia obrotéw tarczy tnacej.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci.
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Przed przystapieniem do pracy nalezy uprzatnaé odpady z
drewna lub niepotrzebne przedmioty.

W miejscu pracy pilarki nie powinny znajdowac sie osoby
postronne.

Miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswietlone.
Nie wolno rozpraszac uwagi osoby pracujacej pilarka.

Podczas pracy pilarkg nalezy unika¢ dotkniecia czesci
uziemionych, rurociagéw, kaloryferéw, kuchenek, chtodziarek.

Po wytaczeniu silnika wylacznikiem, nie wolno probowacd
zatrzymywac tarczy tnacej wywierajac na nig nacisk boczny.

Nie wolno podejmowa¢ préby demontazu
zabezpieczajacych pilarki lub ich odtaczenia.

elementow

W przypadku potrzeby przerwania pracy, nalezy dokonczyc
wykonywang operacje ciecia i wylaczyc¢ pilarke.

Jedli zachodzi potrzeba zakoriczenia i opuszczenia miejsca pracy
nalezy wytaczy¢ pilarke wytacznikiem i odtaczy¢ jg od zasilania
przez wyjecie wtyczki przewodu z gniazdka zasilania.

Nie odtaczac pilarki od gniazdka zasilania ciagnac za przewod.

Chroni¢ przewdd zasilajacy przed nadmiernym cieptem, olejem i
ostrymi krawedziami.

Pilarke pewnie umocowa¢ do stotu warsztatowego (jesli jest do
tego przystosowana).

Pilarka nie stuzy do wycinania rowkéw.

Przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowac stan
techniczny pilarki a w szczegélnosci:

- czy wszystkie elementy zabezpieczajace sa sprawne i dziatajg
zgodnie z ich przeznaczeniem,

- czy $ruby i inne elementy mocujace nie poluzowaly sie,
- czy usunieto klucze nastawne.
Nie wolno przechowywac materiatéw i narzedzi nad pilarka.

Zawsze nalezy upewnic sie czy materiat obrabiany przylega caty
powierzchnia do stotu roboczego pilarki.

W przypadku przecinania dtugich elementéw nalezy postugiwac
sie odpowiednimi podporami, aby nie dochodzito do
zakleszczenia sig tarczy tnacej w materiale.

W przypadku przecinania okragtych kawatkéw materiatu nalezy
stosowac zaciski zapobiegajace obracaniu sie materiatu w czasie
ciecia.

Nie wolno réwnoczesnie przecinac kilku kawatkéw materiatu.

Nie wolno przecina¢ materiatu, ktory nie da sie bezpiecznie
uchwycic.

Nie wolno podejmowac préb usuwania kawatkéw materiatu,
wiéréw czy innych obiektéw, gdy tarcza tnaca pilarki sie obraca.

W czasie pracy pilarka powinien by¢ podfaczony zewnetrzny
system odprowadzania pytu.

W czasie pracy pilarka nalezy przyjac¢ pozycje stojacg zapewniajaca
réwnowage.

Wszystkie elementy pilarki musza by¢ odpowiednio umocowane.

Przy przenoszeniu pilarki, nie wolno chwytac za ostony elementéw
pilarki.

W czasie transportu tarcza tnaca powinna by¢ zakryta ostona.

Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, to wymiana na inny typ
lasera jest niedopuszczalna.

Nie wolno podejmowac préb samodzielnej naprawy pilarki.
Naprawy powinny by¢ wykonywane wyfacznie przez osobe
wykwalifikowang w autoryzowanym warsztacie serwisowym, przy
zastosowaniu oryginalnych czesci zamiennych.

Upewnic sie czy gorna czes¢ tarczy tnacej w trybie pracy pilarki
ukosowej jest catkowicie ostonieta.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
k i st i Srodké zabezpieczajacych i

dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko

szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

Objasni

)

°34,
>

zast

ych piktograméw

2 3 4
5 6 7 8
1. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i

warunkow biezpieczenstwa w niej zawartych.

Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, nauszniki
ochronne i pétmaski przeciwpytowe).

Odtacz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

Nie dopuszczaj dzieci do narzedzia.

Chron przed deszczem.

Druga klasa ochronnosci.

Trzymaj dtonie z dala od obszaru pracy pity tarczowej.

® N o w s

Selektywne zbieranie.
BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka uniwersalna przeznaczona jest do przecinania drewna
i materiatdbw drewnopochodnych. Urzadzenie moze by¢
wykorzystane, jako pilarka stotowa lub pilarka ukosowa. Szybka,
beznarzedziowa mozliwos¢ zmiany funkcji utatwia prace. Moc
urzadzenia przystosowana jest do ciecia drewna twardego
i miekkiego oraz do ciecia ptyt widérowych i pilséniowych.
Uzywajac ja, jako pilarki stotowej nie wolno cigé¢ aluminium
i innych metali niezelaznych. Nie nalezy stosowac jej do
przecinania drewna opatowego. Pilarke nalezy wykorzystywac
wytacznie z odpowiednimi tarczami tnacymi, z zebami z
naktadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka uniwersalna zostata
zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach ustugowych, prac
remontowo - budowlanych oraz do wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac z

przeznaczeniem.
OPIS STRON GRAFICZNYCH

urzadzenia niezgodnie jego

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
PILARKA STOLOWA (ELEMENTY)

Klin rozszczepiajacy

Ostona tarczy tnacej

Stot roboczy

Prowadnica réwnolegta

Okienko podgladu

Dzwignia blokady prowadnicy réwnolegtej

Wiacznik

Wktadka odprowadzania wiéréw

Otwory montazowe
. Kréciec odprowadzania wiéréw

2 3P ® NSV REWN

. Pokretta podnoszenia / opuszczania stotu roboczego



12,
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Przycisk blokady wrzeciona

Tarcza tnaca

Sruby mocowania klina rozszczepiajacego
Prowadnica poprzeczna

Wpust prowadzacy

Podziatka katowa

Wskaznik kata

Pokretto blokady katomierza nastawnego
Pokretta blokady prowadnicy poprzecznej
Pokretto blokady ustawionego kata
Katomierz nastawny

PILARKA UKOSOWA (ELEMENTY)

31.
32,
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
a1,
42,
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52,
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.

Uchwyt rekojesci

Dzwignia blokady ostony przesuwnej
Ostona przesuwna

Listwa oporowa

Pokretto blokady ramienia docisku pionowego
Docisk pionowy

Pokretto blokady docisku pionowego
Dzwignia blokady nachylenia gtowicy
Sworzen blokady gtowicy
Przedtuzacz stotu obrotowego

Sruba blokady przedtuzacza stotu
Stét obrotowy

Podziatka katowa stotu obrotowego
Wktadka stotu obrotowego

Przycisk blokady stotu obrotowego
Pokretto blokady stotu obrotowego
Kréciec odprowadzania pytu
Ogranicznik

Sruba regulacyjna

Nakretka kontrujaca

Podziatka katowa nachylenia gtowicy
Sruba regulacji kata 90°

Nakretka

Sruba regulacji kata 45°

Nakretka

Sruba

Pokrywa

Sruba mocujaca tarcze tnaca
Kotnierz zewnetrzny

Pokrywa szczotki weglowej

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

@ MONTAZ/USTAWIENIA

UWAGA

OSTRZEZENIE

INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

mohwN =

Docisk pionowy

Katomierz nastawny + prowadnica poprzeczna
Prowadnica réwnolegta

Wktadka odprowadzania widréw

Popychacz

- 1szt.
- 1szt.
- 1szt.
- 1szt.
- 1szt.
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PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci montazowych
lub regulacyjnych przy pilarce uniwersalnej nalezy upewnic sig, ze
zostata ona odtaczona od zasilania.

MONTOWANIE PILARKI UNIWERSALNEJ NA STOLE
WARSZTATOWYM

Zaleca sie, aby pilarka byta zamocowana do stotu warsztatowego
lub stojaka wykorzystujac przewidziane do tego otwory montazowe
(9) w podstawie pilarki, co gwarantuje bezpieczne jej dziatanie
i eliminuje ryzyko niepozadanych przemieszczen urzadzenia w
czasie pracy. Otwory montazowe pozwalaja na zastosowanie $rub o
srednicy 8 mm z tbem zamkowym lub szesciokatnym.

Podczas montazu pilarki do blatu stotu warsztatowego nalezy
upewnic sig czy:
Powierzchnia blatu stotu warsztatowego jest ptaska i czysta.

.

Sruby sa dokrecone réwno i nie z nadmierng sita (Sruby
mocujace nalezy dokrecac tak, aby nie nastgpito naprezenie albo
odksztatcenie podstawy). W przypadku nadmiernego naprezenia
istnieje niebezpieczenstwo pekniecia podstawy.

TRANSPORT
Przed transportem urzadzenia nalezy wykonac nastepujace kroki:
« Ustawic urzadzenie w pozycji pilarki stotowej.

« Przenosi¢ chwytajac oburgcz za podstawe

PRACA / USTAWIENIA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych
przy pilarce trzeba si¢ upewni¢, ze zostata ona odfgczona od sieci
zasilajacej. Aby zapewni¢ sobie bezpieczne, doktadne i wydajne
dziatanie pilarki, nalezy wszystkie procedury regulacyjne
wykonywac w catosci.

Po zakonczeniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i
nastawczych nalezy upewnic sig, ze zostaly zabrane wszystkie
klucze nastawcze. Sprawdzi¢ czy wszystkie elementy zlaczne sa
odpowiednio zamocowane.

Dokonujac czynnosci regulacyjnych sprawdzi¢ czy wszystkie
elementy zewnetrzne dziataja prawidtowo i spetniajg wszystkie
warunki niezbedne do prawidlowego funkcjonowania.
Jakakolwiek cze$¢ zuzyta czy uszkodzona powinna zostac
wymieniona przez wykwalifikowany personel przed rozpoczeciem
uzytkowania pilarki.

UWAGI DOTYCZACE CIECIA

Po zakonczeniu kazdej regulacji zaleca sie¢ dokonanie
przecinania probnego, w celu sprawdzenia poprawnosci
wykonanej regulacji i skontrolowania wymiarow.

.

Po wiaczeniu pilarki nalezy odczekaé, az tarcza tnaca osiggnie
maksymalna predkos¢ obrotowa na luzie, dopiero wéwczas
mozna rozpoczac cigcie.

Dtuzsze kawatki materiatu nalezy zabezpieczac przed upadkiem
pod koniec cigcia (np. za pomoca podpory rolkowej).

.

Przy rozpoczynaniu ciecia nalezy zachowac szczeg6lng uwage!

Przy cieciu drewna, ktére byto juz wczesniej uzytkowane nalezy
upewnic¢ si¢ czy nie ma w nim elementéw niepozadanych,
takich jak gwozdzie, wkrety itp.

.

Odczeka¢ az tarcza tnaca zatrzyma sie i dopiero woéwczas
usuna¢ odciete kawatki materiatu.

Zawsze nalezy trzymaé zasadnicza cze$¢ materiatu
obrabianego. Nigdy nie nalezy trzymac za czes¢ materiatu,
ktéra podlega odcinaniu.

UZYTKOWANIE, JAKO PILARKI STOLOWEJ
ODPROWADZANIE PYLU

Aby zapobiec gromadzeniu sie wiéréw i zapewni¢ maksymalna
wydajnos¢ pracy nalezy:
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Unie$¢ ramie pilarki do maksymalnego gérnego potozenia, jako Zablokowac katomierz nastawny (22) pokrettem blokady (19)
pilarka ukosowa. (rys.E).

.

Umiesci¢ wktadke odprowadzania wiéréw (8) na stole obrotowym Nalezy ustawi¢ prowadnice poprzeczng (15) tak, aby nie weszta
(42) pilarki ukosowej tak, aby byta w swoich zaczepach. w kontakt z tarczg tnaca (istnieje mozliwos¢ przesuniecia
prowadnicy poprzecznej).

.

Opuscic i zablokowac ramie pilarki w pozycji pilarki stotowej.

Podtaczy¢ wkitadke odprowadzania pytu (8) do odkurzacza Przed uruchomieni.em. pilarki spravs{d_zié czy prowadnica

przemystowego, wykorzystujac kréciec odprowadzania wiérow poprzeczna (15) znajduje sig w odlegtosci okolo 2 cm od tarczy
thacej.

(10).

Docisna¢ materiat obrabiany pewnie do prowadnicy poprzecznej
(15).

Wiaczy¢ pilarke i przesuwac¢ materiat obrabianym w kierunku
tarczy tnacej celem wykonania ciecia.

SPRAWDZENIE USTAWIENIA KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

Klin rozszczepiajacy (1) powinien by¢ tak zamontowany, aby
odlegtos¢ pomiedzy tarcza tnaca (13) a klinem rozszczepiajacym
(1) zawierata sie pomiedzy 3 - 5 mm (klin rozszczepiajacy
powinien znajdowac sie doktadnie na wzdtuznej osi tarczy tnacej) Zawsze nalezy przesuwac materiat przecinany na tyle daleko, aby
(rys. A). Ut ienie klina rozszczepiajacego nalezy skontrolowa¢! @ ciecie mozna byto wykona¢ w catosci.

po kazdej wymianie tarczy tnacej.

.

Przy cieciu poprzecznym nie nalezy wykorzystywac¢ prowadnicg
OSLONA TARCZY TNACEJ réwnolegtej, jako ogranicznika dlugosci odcinanego kawatka
materiatu, gdyz odciety kawatek materiatu moze si¢ zakleszczy¢
pomiedzy prowadnica réwnolegly a tarcza tnacy i spowodowac
zjawisko odrzutu.

Ostona tarczy tnacej (2) powinna by¢ tak zamocowana, aby

unosita si¢ w miare dosuwania materiatu do tarczy tnacej (13) i

opadata swobodnie po przecigciu materiatu.

MONTAZ PROWADNICY ROWNOLEGLE) WYKONYWANIE CIEC WZDLUZNYCH

« Wsuna¢ mocowanie prowadnicy réwnolegtej (4) w szyne, Ciecie wzdtuzne polega na przecinaniu materiatu na odpowiednig
prowadzaca w stole roboczym (3). szerokos¢ na catej jego dtugosci.

« Ustawi¢ prowadnice rownolegly (4) na odpowiednia szerokos¢
ciecia.

Ustawi¢ prowadnice réwnoleglta (4) w pozadane potozenie|
(korzystajac z podziatki oraz okienka podgladu (5)) i zabezpieczy¢
dzwignia blokady prowadnicy réwnolegtej (6) (rys. B).

.

Uruchomi¢ pilarke i odczekac¢ az tarcza tnaca osiggnie swojg
maksymalng predkos¢ obrotowa.

Zaleca sie wykonanie ciecia prébnego, dokonania pomiaru i
ewentualnego skorygowania ustawienia prowadnicy rownolegtej. « Docisng¢ materiat do prowadnicy réwnolegtej (4) i przesuwaé w
kierunku tarczy tnacej do konca klina rozszczepiajacego (1) (w

Aby zapobiec zakleszczaniu sie obrabianego materiatu, prowadnice bezposredniej bliskoéci tarczy thacej postuzy¢ sie popychaczem).

réwnoleglta (4) mozna przesuwa¢ w kierunku wzdtuznym po ] ; » o
poluzowaniu éruby i pokretta mocowania prowadnicy réwnolegtej. « Odciety materiat pozostawi¢ na stole roboczym do chwili az tarcza

tnaca catkowicie zatrzyma sie po wytaczeniu pilarki.
WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkoéci napiecia podanego, @ Po kazdej regulacji‘zaleca sig prze[.?rowadzenie cigcia préb.neg-;o
na tabliczce znamionowej pilarki. Pilarke mozna wiaczaé tylko ;elem spral\:vdzenla . Poprawnosci ‘d°k°T§n39° ustawienia.
wtedy, gdy materiat przewidziany do obrébki jest odsuniety od odczas wykonywania operacji cigcia nalezy sta¢ po jednej
tarczy tnacej. stronie linii cigcia.

Wigczanie - waisnaé praycisk | wlacznika (7) (rys. ©). PRZECINANIE MALYCH KAWALKOW MATERIALU

.

Ustawi¢ dni ¢ legly (4] d iedni kos¢
Wylaczanie - wcisna¢ przycisk O wiacznika. @ ciz;;:”c prowadnice rowmoledla (4 na odpowiednia szerolose
REGULACJA GLEBOKOSCI PRZECINANIA

.

Materiat dosuwac obiema rekami.W bezposredniej bliskosci tarczy

« Poluzowac obracajac pokretta podnoszenia / opuszczania stotu tnacej zawsze nalezy postugiwac sie popychaczem ( popychacz
roboczego (11), w wyposazeniu) do przesuwania materiatu lub dodatkowo uzy¢
« Ustawi¢ st6t roboczy (3) na pozadana gtebokosci cigcia. kawatka drewna w celu docisniecia przecinanego materiatu do

prowadnicy réwnolegtej (4).

Zablokowa¢ w wybranym potozeniu pokrettami podnoszenia /
opuszczania stotu roboczego (11) (rys. D),

Zawsze nalezy przesuwal przecinany materiat do korca klina
rozszczepiajacego (1).

Istnieje  mozliwo$¢ przetozenia potozenia dzwigni pokretta

podnoszenia / opuszczania stotu roboczego (11) poprzez jego, Podczas przecinania krétkich i waskich kawatkéw materiatu
odciagniecie i zwolnienie. popychacz nalezy stosowac od poczatku ciecia.

Pilarka powinna by¢ tak ustawiona, aby najwyzej potozony punkt UZYTKOWANIE, JAKO PILARKI UKOSOWEJ

tarczy tnacej wystawat nieco ponad powierzchnie materiatu OPEROWANIE RAMIENIEM WYSIEGNIKOWYM (GLOWICA)
przecinanego.

Ramie wysiegnikowe ma dwa potozenia gérne i dolne. Aby zwolni¢
CIECIE POD KATEM Z WYKORZYSTANIEM KATOMIERZA gtowice z zablokowanego potozenia dolnego nalezy:

NASTAWNEGO . . . . .
« Zdemontowac prowadnice réwnolegty (4) i katomierz nastawny
Katomierz nastawny montuje sie po lewej stronie stotu roboczego. (22).
« Zdemontowac prowadnice rownolegty (4) z blatu stotu roboczego
(3).

« Wsung¢ prowadzenie katomierza nastawnego (22) w wpust
prowadzacy (16).

Lekko nacisna¢ uchwyt rekojesci (31) i przytrzymac.

@
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)
)
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)
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Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (39) tak, aby jego kotek
zabezpieczajacy wysunat sie z otworu blokujacego.

.

Obroci¢ sworzen blokady gtowicy (39) o 90° i w tej pozycji

« Zamontowa¢ prowadnice poprzeczng (15) do katomierza zablokowac (rys. F).

nastawnego (22) za pomoca pokretet blokady prowadnicy
poprzecznej (20), ustawi¢ pozadany kat ciecia z wykorzystaniem
podziatki katowej (17) i zabezpieczy¢ pokrettem blokady Podtrzymywac ramie wysiegnikowe w miare jak podnosi sie ono
ustawionego kata (21). do swego potozenia gérnego.

Wecisnag¢ dzwignie blokady ostony przesuwnej (32).

.



®
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« Blokowanie ramienia wysiegnikowego w dolnym potozeniu
odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do jego odblokowania po
wcze$niejszym zwolnieniu dzwigni blokady ostony przesuwnej
(32).

DOCISK PIONOWY

Docisk pionowy (36) moze by¢ montowany w podstawie pilarki po

obu stronach i daje sie w petni przystosowac do wielkosci materiatu

przecinanego. Nie wolno pracowa¢ pilarka, jesli nie zostat uzyty

docisk pionowy (rys. G).

Poluzowac pokretto blokady ramienia docisku pionowego (35) po

stronie po ktorej bedzie montowany docisk pionowy.

Zamontowac docisk pionowy (36) poprzez wsuniecie go w otwor
w podstawie pilarki.

Po dostosowaniu pozycji ramienia docisku pionowego (36) do
obrabianego materiatu dokreci¢ pokretto blokady ramienia
docisku pionowego (35).

Dokreci¢ pokretto blokady docisku pionowego (37) tak aby
docisneto obrabiany materiat do podstawy pilarki.

Sprawdzi¢ czy materiat jest stabilnie zamontowany.

Aby zagwarantowa¢ optymalne bezpieczeristwo pracy, nalezy
zawsze unieruchomi¢ materiat przecinany. Nie nalezy przecina¢
materiatéw, ktore sa zbyt mate, aby mozna byto je unieruchomic.
MONTAZ / DEMONTAZ PRZEDLUZACZY STOLU OBROTOWEGO
Zamontowanie dodatkowych przedtuzaczy stotu obrotowego
zwieksza jego powierzchnie roboczg, co w znacznej mierze utatwia

prace podczas ciecia dtuzszych elementéw. Przedtuzacze stotu
obrotowego montuje sie z lewej i prawej strony podstawy pilarki.

Poluzowac sruby blokady przedtuzaczy stotu (41).

Wsuna¢ prety przedtuzaczy stotu obrotowego (40) w otwory w
podstawie pilarki.

Ustawic¢ pozadang dtugosc i dokrecic sruby blokady przedtuzaczy
stotu (41).

Demontaz przebiega w kolejnoéci odwrotnej do montazu.

ODPROWADZANIE PYLU

Jedli zachodzi potrzebna zastosowania wydajniejszej metody
odsysania szczegdlnie niebezpiecznych dla zdrowia pytow
rakotworczych to nalezy do krééca odprowadzania pytu (47)
podtaczy¢ waz urzadzenia odsysajacego (rys. H).

SPRAWDZENIE | REGULACJA USTAWIENIA GLEBOKOSCI
PRZECINANIA

Przed przystapieniem do pracy konieczne jest sprawdzenie
ustawienia maksymalnej gtebokosci przecinania, aby uzyskac
pewnos(, ze tarcza tnaca nie zetknie sie z podstawa pilarki.

Ustawic stot obrotowy (42) i ramie wysiegnikowe w potozeniu 0°.

Opusci¢ ramie wysiegnikowe i trzymac je w potozeniu dolnym,
oparte o ogranicznik (48).

Obroci¢ recznie tarczg tnaca , aby upewnic sie czy ma ona petna
swobode ruchu.

Wiasciwe ustawienie gtebokosci przecinania petnego powinno
zapewnic zagtebienie sie tarczy tnacej na 5 mm ponizej gornej
powierzchni stotu obrotowego (42) (rys. 1) .

W przypadku niewtasciwego ustawienia — pokreca¢ (w lewo lub
w prawo) srubg regulacyjna (49) po wczesniejszym poluzowaniu
nakretki kontrujacej (50) do uzyskania pozadanego zagtebienia
tarczy tnacej (rys. J).

Po przeprowadzonej regulacji zablokowac srube regulacyjna (49)
nakretka kontrujaca (50).

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej pilarki. Pilarke mozna wiaczac tylko wtedy,,
gdy tarcza tnaca jest odsunieta od materiatu przewidzianego do
obrobki.

@®
0
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Wiaczanie

« Wcisng¢ przycisk | wiacznika (7).

Wylaczanie

« Wcisnac¢ przycisk O wiacznika (7).

ODCINANIE WASKICH KAWALKOW MATERIALU

Odcinanie jest stosowane przewaznie w przypadku waskich
fragmentow materiatu. Przed przystapieniem do cigcia upewnic¢
sie, czy pokretto blokady obrotu stotu (46) oraz dzwignia blokady
nachylenia tarczy tnacej (38) s dokrecone w sposéb pewny.

.

Unieruchomi¢ materiat na stole obrotowym uwzgledniajac jego
wymiary.

Ustawi¢ zadany kat ciecia.

« Odblokowac¢ ramie wysiegnikowe i ostone tarczy tnacej.

Wecisng¢ przycisk wiacznika (7) (odczekad, az tarcza tnaca pilarki
osiaggnie swoja maksymalna predkos¢ obrotowa).

.

Powoli opusci¢ ramie wysiegnikowe za uchwyt rekojesci (31) i
wykonac ciecie wywierajac umiarkowanag site.

.

Wytaczy¢ pilarke i odczeka¢ az tarcza tnaca zatrzyma sie
catkowicie.

.

Przesunad powoli ramie wysiegnikowe do géry.

Niedostateczne dokrecenie pokretta blokady obrotu stotu moze
spowodowad niespodziewane przesunigcie si¢ tarczy tnacej
na gorng powierzchnie¢ materialu, co zagraza operatorowi
niebezpiecznym uderzeniem kawatkiem materiatu.

USTAWIENIE STOLU OBROTOWEGO DLA OPERACJI PRZECI-
NANIA POD KATEM

Stot obrotowy (42) pozwala na przecinanie materiatu pod dowolnym
katem od potozenia prostopadtego do 45° w lewo / prawo.

Odciagnac i przekreci¢ sworzen blokady gtowicy (39) zezwalajac,
aby ramie wysiegnikowe powoli uniosto sie do potozenia gérnego.

.

Poluzowac pokretto blokady obrotu stotu (46).

Nacisna¢ przycisk blokady stotu obrotowego (45) i ustawic¢ st6t
obrotowy (42) pod wybranym katem wedtug podziatki katowej
stotu obrotowego (43) (rys. K).

« Zablokowac, dokrecajac pokretto blokady obrotu stotu (46).

Stot obrotowy (42) ma szereg zagtebient do szybkiego ustawiania
czesto uzywanych katéow. S3a to najczesciej stosowane katy
przecinania (0° 15° 22,5° 30° 45° w lewo / prawo). Ustawienie
dowolnego kata mozna doktadnie wyregulowac, korzystajac z
podziatki katowej stotu obrotowego (43) wyskalowanej, co jeden
stopien. Mimo, ze podziatka jest wystarczajaco doktadna dla
wiekszosci wykonywanych prac, to jednak zaleca sie sprawdzenie
ustawienia kata przecinania za pomocg katomierza lub innego
przyrzadu do mierzenia katow.

Podczas korzystania z szybkiego ustawiania standardowych
katow zapadka musi styszalnie zaskoczy¢ w zagtebienie.

USTAWIENIE RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO (GLOWICY) DLA
OPERACJI PRZECINANIA UKOSOWEGO

Ramie wysiegnikowe moze by¢ nachylane pod dowolnym katem w
zakresie od 0° do 45° (w lewo) - dla przecinania ukosowego (rys. L).
Odciggna¢ sworzerr blokady gtowicy (39) zwalniajagce ramie
wysiegnikowe i zezwoli¢, aby ramie powoli uniosto sie do
potozenia gérnego.

« Poluzowac dzwignie blokady nachylenia gtowicy (38).

.

Nachyli¢ ramie wysiegnikowe w lewo pod pozadanym katem,
ktéry mozna odczyta¢ na podziatce katowej nachylenia gtowicy
(51) (rys. M).

Dokreci¢ dzwignie blokady nachylenia gtowicy (38).

.

Jesli zachodzi potrzeba wyregulowania ustawienia obu katow
(w obu ptlaszczyznach, poziomej i pionowej), dla przecinania
kombinowanego, to zawsze w pierwszej kolejnosci nalezy
ustawiac kat przecinania ukosowego.
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SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO USTAWIENIA
TARCZY TNACEJ WZGLEDEM STOLU OBROTOWEGO.
Celem zagwarantowania precyzyjnego ciecia, nalezy po pewnym

czasie uzytkowania skontrolowa¢ i w razie potrzeby poprawi¢
podstawowe ustawienia pilarki

« Poluzowac dzwignie blokady nachylenia gtowicy (38).

Ustawi¢ gtowice w skrajnym prawym potozeniu (prostopadtym
w stosunku do stotu obrotowego) i dokreci¢ dzwignie blokady
nachylenia gtowicy (38).

Poluzowac pokretto blokady obrotu stotu (46).

Ustawi¢ stot obrotowy (42) w potozenie 0° i dokreci¢ pokretto
blokady obrotu stotu (46).

Nacisng¢ dzwignie blokady ostony przesuwnej (32) i opusci¢
gtowice pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

Sprawdzi¢ (za pomoca przyrzadu) prostopadios¢ ustawienia
tarczy tnacej wzgledem stotu obrotowego (42).

Podczas dokonywania pomiaréw nalezy upewni¢ sig, aby
przyrzad pomiarowy nie dotykat do zeba tarczy tnacej gdyz ze
wzgledu na grubosci naktadki z weglika spiekanego pomiar moze
by¢ niedoktadny.

Jesli zmierzony kat nie wynosi 90° to konieczna jest regulacja, ktora
przeprowadza sie nastepujaco:

Przechyli¢ gtowice w lewo.

Obraca¢ $rube regulacyjng (52) w prawo lub w lewo, aby
zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ kat nachylenia gtowicy. Zablokowaé
nakretka (53) (rys. N).

Po ustawieniu prostopadtego potozenia tarczy tnacej wzgledem
stotu obrotowego zezwoli¢ glowicy na powrdt do potozenia
gobrnego.

Podobna regulacje nalezy przeprowadzi¢ dla kata 45° przechytu
gtowicy dla ciecia ukosowego wykorzystujac srube regulacyjna
(54) i nakretke (55) umieszczong po przeciwnej stronie ramienia
wysiegnikowego (rys. O).

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacjg, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

CZYSZCZENIE

Po zakonczeniu pracy starannie usung¢ wszelkie kawatki
materiatu, widry i pyt ze stotu roboczego oraz obszaru wokoét
tarczy tnacej i jej ostony.

Pilarke najlepiej czysci¢ szczotka lub strumieniem sprezonego
powietrza o niskim ci$nieniu.

Nigdy nie wolno stosowa¢ wody lub jakichkolwiek ptynow
chemicznych do czyszczenia pilarki.

Utrzymywac w stanie czystym wszystkie rekojesci i pokretta.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne, aby nie
dopusci¢ do przegrzania silnika pilarki.

Pilarke zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

suchym,

Wymiane przewodu zasilajgcego lub inne naprawy nalezy
powierzac wytacznie autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu.

Nalezy regularnie sprawdza¢ dokrecenie wszystkich $rub i

wkretéw mocujacych. W czasie pracy moga one z czasem ulec

poluzowaniu.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

Tarcze tnaca nalezy wymieniac¢, gdy urzadzenie jest ustawione,

jako pilarka ukosowa.

e Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (39) uwalniajac ramie
wysiegnikowe.

0

.

Zezwoli¢ na ptynny powrdt ramienia wysiegnikowego do jego
potozenia gérnego.

.

Nacisnac i przytrzymac dzwignie blokady ostony przesuwnej (32).

Odsungac ostone przesuwna (33) ku gérze, odkrecic srube (56) i
odsunac pokrywe (57).

(rys. P), aby uzyskac dostep do $ruby mocujacej tarcze tnaca

(58) (rys.R).

Nacisna¢ i przytrzymac przycisk blokady wrzeciona (12) (moze
zaj$¢ konieczno$¢ obrocenia tarczy tnacej w celu zablokowania
wrzeciona).

.

Postuguijac sie kluczem wykrecic¢ érube mocujaca tarcze tnaca (58),
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (lewy gwint).

Zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona (12) i usuna¢ srube mocujaca
tarcze tnaca i kotnierz zewnetrzny (59).

.

Przed montazem oczysci¢ wszystkie czesci, ktére maja byc
zamontowane.

Natozy¢ nowa tarcze tnacy .tak, aby byta docisnieta do
powierzchni kotnierza wewnetrznego i centrycznie osadzona na
jego podtoczeniu

Umiesci¢ nowa tarcze tnaca w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodnos¢ ustawienia zebow tarczy tnacej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczona
na osfonie.

.

Natozy¢ kotnierz zewnetrzny i dokreci¢ $rube mocujaca tarcze
tnaca w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara przy
wcisnietym przycisku blokady wrzeciona (12).

.

Nasuna¢ pokrywe (57) i dokrecic¢ $rube (56).

.

Zwolni¢ ostone przesuwna (33) do potozenia pierwotnego (ostona
przesuwna powinna catkowicie zastoni¢ tarcze tnaca).

Upewni¢ sie czy ostona przesuwna (33) zajmuje wiasciwe
potozenie i swobodnie porusza sie¢ w czasie unoszenia i
opuszczania ramienia wysiegnikowego.

Nalezy zwréci¢ uwage na wihasciwy kierunek obrotéw tarczy
tnacej (patrz strzatka na tarczy tnacej i ostonie statej). Po
wymianie tarczy tnacej upewnic si¢ czy ma ona petng swobode
ruchu, obracajac tarcze tnaca reka.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

Wymiane szczotek weglowych nalezy przeprowadzi¢, gdy
urzadzenie jest ustawione w pozycji do pracy, jako pilarka
ukosowa.

Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (60) (rys. S).

Wyjac zuzyte szczotki weglowe.

Usuna¢ ewentualny pyt weglowy za pomoca strumienia
sprezonego powietrza o niskim ci$nieniu.

Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsungac sie do szczotkotrzymaczy) (rys. T).

Zamontowac¢ pokrywy szczotek weglowych (60).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy
uruchomi¢ pilarke bez obciazenia i odczeka¢ 1-2 min, az
szczotki weglowe dopasuja sie do komutatora silnika. Czynnos¢
wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny byc
autoryzowany serwis producenta.

usuwane przez
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PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Pilarka uniwersalna

Parametr Wartos¢
Napigcie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1600 W
Predkos¢ obrotowa tarczy tnacej (bez obcigzenia) | 4800 min™
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 254 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 30 mm
Klasa ochronnosci ]
Masa 15 kg
Rok produkgji 2017
Funkgja pilarki stotowej
Max. grubo$¢ cietego materiatu 38 mm
Funkgja pilarki ukosowej
Zakres ciecia ukosowego 0° +45°
Zakres cigcia katowego +45°
Wymiary  przecinanego | 0°x0° 70 x 150 mm
materiatu pod katem /
pod skosem 45°x0° 70x 110 mm
45° x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40 x 150 mm

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Pilarka uniwersalna

Poziom cisnienia akustycznego | Lp,=89 dB(A) K=3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej

Lw,= 102 dB(A) K= 3 dB(A)

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lp, oraz poziom
mocy akustycznej Lw, (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez wartosc
przyépieszen drgan ah (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lp,, poziom mocy akustycznej Lw, oraz warto$¢
przyépieszeri drgan ah zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 61029. Podany poziom drgan ah moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie
zostanie uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami
roboczymi, poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy
poziom drgan bedzie wptywac niewystarczajgca czy zbyt rzadka
konserwacja urzadzenia. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac zwiekszenie ekspozycji na drgania podczas catego
okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wigczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na drgania
moze okaza¢ sie znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak:
cykliczna konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak oraz witasciwa
organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktéw  zasilanych — elektrycznie nie nalezy
wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢
je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji
na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla s$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany
recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
Srodowiska i zdrowia ludzi

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spdtka
komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji
(dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematéw, rysunkow, a takze jej kompozycji, nalezg wylacznie do Grupy
Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994
roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie
w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegélnych jej elementow,
bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze
spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
/Manufacturer/ Ul. Pograniczna 2/4,
/Gydrté/ 02-285 Warszawa, Polska
Wyréb Pilarka uniwersalna
/Product/ /Combination saw/
/Termék/ /Kombindlt flirész/
Model

/Model./ 59G801

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999
/Sorszdm/

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi
dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE
Directives:/

/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30 /EU
/2014/30/EK Elektromdgneses Gsszeférhetéség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 61029-1:2009/A11:2010; EN 61029-2-11:2012/A11:2013;
EN 55014-1:2006/A2:2011; EN 55014-2:1997/A2:2008;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-11:2000

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub
siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej

/Name and address of the person who established in the
Community and authorized to compile the technical file/

/A miiszaki dokumentdcié 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a
kozésség tertiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy
neve és cime./

Pawet Kowalski
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Min6ségligyi meghatalmazott képvisel6je/
Warszawa, 2017-11-02

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny
GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

tel. +48 22 573 03 85

fax. +48 22 573 03 83

e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢  Punktéow Serwisowych do napraw gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepno$¢ czesci zamiennych oraz
materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi.
Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

¥

GTX
SERVICE
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TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

FLIP OVER SAW
59G801

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

SAFETY WARNINGS FOR FLIP OVER SAW
« When operating the saw strictly follow applicable regulations
regarding occupational health and safety.

Use only cutting blades recommended by the manufacturer,
conforming with the standard EN 847 1.

When replacing cutting blade remember that its width must not
exceed width of the riving knife.

Make sure the cutting blade is suitable for material that you plan
to cut.

Do not use cutting blades made of high speed steel (HSS). Blades
made of HSS steel can break easily.

Make sure direction of cutting blade rotation matches indicated
direction of the saw motor.

Use only cutting blades with allowable maximum speed greater
than maximum speed of the table saw spindle.

Use only sharp cutting blades, free from cracks and deformations.

Cutting blade of the saw should be free to rotate.

Always use well positioned riving knife and properly adjusted
upper guard of the cutting blade.

Before using the saw make sure the blade guard is free to move.
Position the blade guard so it lightly rests on the processed
material. Never fix the guard in open position.

Put the processed piece to the blade when it is rotating. Switching
on the blade rotation with processed piece already pressed
against it may cause blade jamming in the processed piece or
result in kick back.

In case the blade jams in material switch off the tool and firmly
hold the processed piece. To avoid kick back, you can move
the processed piece only when the blade comes to complete
stop. Resolve the cause of blade jamming before starting it again.

Use a push stick to feed material towards the cutting blade.

When cutting wood that has already been used, ensure it is free
from unwanted objects, such as nails, screws etc.

Always use anti-splinter goggles, hearing protection and anti-dust
mask.

Always wear proper clothing for your work! Loose items of
clothing or jewellery might get caught by rotating cutting blade.

Before each adjustment, measurement, cleaning or removing
jammed pieces of wood disconnect the tool from power supply
with the switch and remove the plug from mains socket!

After repair or maintenance is carried out, install all guards and
protective parts before switching on the flip over saw.

Power supply voltage must match value marked on the rating
plate of the saw.

Connect the saw only to electrical system equipped with residual
current circuit breaker that will cut the power off in less than 30 ms
when earth leakage current exceeds 30 mA.

When working outdoors use only extension cords designed for
outdoor use.

Do not use the saw for cutting firewood.

.

.

.

.

.

.

.

.

Never keep your hands in position, where there is a risk of
unexpected sliding and contact with the cutting blade.

Never remove saw dust from the saw workplace when the saw is
switched on.

Always fix working piece. Do not process pieces too small to fix
securely.

Do not start working with the saw when tired or under influence
of medicines.

Itis vital that all persons who operate the saw are properly trained
for operation, adjustments and using the saw.

Do not operate or leave the saw in places exposed to rain or
humidity.

Never use the saw close to explosive liquids or gases.
Saw operator should be an adult person.
Bystanders should not stay close to connected or operating saw.

Check technical condition of the power cord periodically. Never
use the saw with damaged power cord.

Never attempt to repair the saw by yourself. In case of damage
take the saw to authorised service shop for repair.

Replace damaged protective parts immediately.

Never overload the saw, causing blade rotational speed to drop
down considerably.

Keep the workplace clean. Remove waste wood material and
unnecessary objects before starting to work.

Keep the workplace well illuminated.
Do not distract person who is working with the saw.

Avoid contact with earthed parts, pipes, heat radiators, cookers,
refrigerators when working with the saw.

After the motor is switched off with the switch, never attempt to
stop the cutting blade by applying side pressure.

Immediately replace damaged cutting blade.
Use protection gloves for cutting blade replacement.

Never use cutting blades with parameters different from specified
in this manual.

Never attempt to remove or disconnect protection parts of the
saw.

When you need a break, finish current cutting and switch off the
saw.

When a break in work and leaving the workplace is necessary,
switch off the saw with the switch and disconnect it from power
supply by removing the plug from mains socket.

Do not touch the blade after cutting until the blade cools
down. The blade heats up very quickly during operation.

Check technical condition of the saw before operation:

all protection parts must be in good working condition and
operate as supposed to,

screws and other fixing parts must not be loosened,

all unwanted objects, like keys used for blade assembly, must be
removed from the saw working area.

Do not store material or tools above the saw.

Always ensure the processed material adheres to the work table of
the saw with its whole surface.

When cutting long objects use appropriate supports, so the
cutting blade does not jam in the material.

When cutting round pieces of material use clamps to prevent
material from rotating when making a cut.

Never cut several pieces of material at a time.

When cutting narrow pieces of material use included push stick.
Do not cut material that you cannot hold safely.
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Never attempt removing pieces of material, sawdust or other
objects when cutting blade of the saw is rotating.

External dust extraction system should be connected when the
saw is operating.

Do not unplug the saw from mains socket by pulling the cord.
Protect the power cord against excessive heat, oil and sharp
edges.

When operating the saw keep your body in firm, standing position.

All parts of the saw must be properly fixed.

Do not make profile or plunge cuts with the saw.

When carrying the tile saw, hold only by carrying handles, do not
hold by saw guards.

Upper part of the cutting blade must be covered with the guard
when carrying the saw
Safety conditions for flip over saw

« When operating the saw strictly follow applicable regulations
regarding occupational health and safety.

Use only cutting blades recommended by the manufacturer,
conforming with the standard PN-EN 847-1.

When replacing cutting blade remember that its width must not
exceed width of the riving knife.

Make sure the cutting blade is suitable for material that you plan
to cut.

Use only cutting blades with allowable maximum speed greater
than maximum speed of the saw spindle.

Do not use cutting blades made of high speed steel (HSS) or with
parameters different from specified in this manual.

Use only sharp cutting blades, free from cracks and deformations.

Immediately replace damaged cutting blade.

Make sure direction of cutting blade rotation matches indicated
direction of the saw motor.

Cutting blade of the saw should be free to rotate.

Always use well positioned riving knife and properly adjusted
upper guard of the cutting blade.

Use a push stick to feed material towards the cutting blade.

When cutting wood that has already been used, ensure it is free
from unwanted objects, such as nails, screws etc.

Always use anti-splinter goggles, hearing protection and anti-dust
mask.

Use gloves when handling cutting blades and to protect against
other rough and sharp materials. (When replacing a cutting blade
hold it by its hole whenever possible.)

Always wear proper clothing for your work! Loose items of
clothing or jewellery might get caught by rotating cutting blade.

Before any adjustment, measurement, cleaning or removing
jammed pieces of wood always disconnect the tool from power
supply with the switch and remove the plug from mains socket!

After repair or maintenance is carried out, install all guards and
protective parts before switching on the saw.

Power supply voltage must match value marked on the rating
plate of the saw.

Connect the saw only to electrical system equipped with residual
current circuit breaker that will cut the power off in less than 30 ms
when earth leakage current exceeds 30 mA.

When working outdoors use only extension cords designed for
outdoor use.

Do not use the saw for cutting firewood.

Do not keep your hands in position, where there is a risk of
unexpected sliding and contact with the cutting blade.

.
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Do not start working with the saw when tired or under influence
of medicines.

Itis vital that all persons who operate the saw are properly trained
for operation, using and adjustments of the saw.

Do not operate, store or leave the saw in places exposed to rain
or humidity.

Never use the saw close to explosion hazardous liquids or gases.
Saw operator should be an adult person.

Bystanders should not stay close to connected or operating saw.
Check technical condition of the power cord periodically.

Do not use the saw if the power cord is damaged.

Replace damaged protective parts immediately.

Do not overload the saw, causing rotational speed to drop down
considerably.

Keep the workplace clean.

Remove waste wood material and unnecessary objects before
starting to work.

Keep bystanders away from the saw workplace.
Keep the workplace well illuminated.
Do not distract person who is working with the saw.

Avoid contact with earthed parts, pipes, heat radiators, cookers,
refrigerators when working with the saw.

After the motor has been switched off with the switch, do not
attempt to stop the cutting blade by applying side pressure.

Do not attempt to remove or disconnect protection parts of the
saw.

When you need a break, finish current cutting and switch off the
saw.

When a break in work and leaving the workplace is required,
switch off the saw with the switch and disconnect it from power
supply by removing the plug from mains socket.

Do not unplug the saw from mains socket by pulling the cord.

Protect the power cord against excessive heat, oil and sharp
edges.

Attach the saw firmly to a workbench (if adapted).
The saw cannot be used for grooving.

Check technical condition of the saw before starting to operate,
in particular:

all protection parts must be in good working condition and
operate as supposed to,

screws and other fixing parts must not be loosened,

all adjustment keys must be removed from the tool.
Do not store material or tools above the saw.

Always ensure the processed material adheres to the work table of
the saw with its whole surface.

When cutting long objects use appropriate supports, so the
cutting blade does not jam in the material.

When cutting round pieces of material use clamps to prevent
material from rotating when making a cut.

Do not cut several pieces of material at a time.
Do not cut material that you cannot hold safely.

Never attempt to remove pieces of material, sawdust or other
objects when cutting blade of the saw is rotating.

External dust extraction system should be connected when the
saw is operating.

When operating the saw keep your body in firm, standing position.
All parts of the saw must be properly fixed.

Do not hold the saw guards when carrying the saw.



During transportation the cutting blade must be covered with the
guard.

If the saw is equipped with laser, replacement with laser unit of
another type is forbidden.

Do not attempt to repair the saw by yourself.

Repairs should only be carried out by qualified person in
authorized service workshop and with use of original spare parts.

Make sure that upper part of the cutting blade is completely
guarded when operating in mitre saw mode.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is
always a small risk of injuries at work.

Explanation of used symbols

5 6 7 8

1. Read instruction manual, observe warnings and safety
conditions therein.

2. Use personal protection measures (protective goggles,
earmuff protectors, anti-dust half mask).

3. Disconnect the power cord before starting maintenance or

repair.

Keep the tool away from children.

Protect against rain.

Protection class 2.

Keep hands away from the work area of the saw.

® N o vk

Segregated waste collection.

CONSTRUCTION AND USE

Flip over saw is designed for cutting wood and wood-like
materials. The tool can be used in table saw mode or mitre
saw mode. Quick and tool free change of function facilitates
operation. Output power allows to cut hard and soft wood,
chipboards and fibreboard. When operating in table saw
mode do not cut aluminium or other non-ferrous metals. Do
not use the saw for cutting firewood. Use the table saw only
with appropriate cutting blades with teeth with solid carbide
inserts. Flip over saw is designed for light duty works in service
workshops, repair and construction tasks and all individual,
amateur activities (tinkering).

Use the tool only in accordance with its purpose.
DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on
the drawing pages of this manual.

TABLE SAW (ITEMS)

Riving knife

Cutting blade guard

Work table

Ripping fence

Preview window

o v hwN =

Ripping fence fixing lever
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7. Switch

8. Saw dust extraction insert

9. Fixing holes

10. Saw dust extraction outlet

11. Knobs for lifting/lowering work table
12. Spindle lock button

13. Cutting blade

14. Riving knife fixing screws

15. Crosscut fence

16. Mitre gauge slot

17. Angle scale

18. Angle indicator

19. Locking knob of the mitre gauge
20. Locking knobs of the crosscut fence
21. Locking knob for angle setting

22. Mitre gauge

MITRE SAW (ITEMS)

31. Handle grip

32. Moving guard locking lever
33. Movable guard

34. Fence

35. Vertical clamp arm locking knob
36. Vertical clamp

37. Vertical clamp locking knob
38. Head tilt locking lever

39. Head locking pin

40. Turntable extension

41. Locking screw of table extension
42. Turntable

43. Angle scale of turntable

44, Turntable insert

45. Turntable lock button

46. Turntable locking knob

47. Dust extraction outlet

48. Stopping fender

49. Adjustment screw

50. Lock nut

51. Angular scale of head tilt

52. Adjustment screw for 90° angle
53. Nut

54. Adjustment screw for 45° angle
55. Nut

56. Screw

57. Cover

58. Fixing bolt for cutting blade
59. Outer flange

60. Carbon brush cover

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

A WARNING
@ ASSEMBLY / SETTINGS
@ INFORMATION
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EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Vertical clamp -1 pce
2. Mitre gauge + crosscut fence -1pce
3. Ripping fence -1pce
4. Saw dust extraction insert -1pce
5. Pusher -1pce

PREPARATION FOR OPERATION

Ensure the flip over saw is disconnected from power supply before
starting any installation or adjustment.

FLIP OVER SAW INSTALLATION ON A WORKSHOP BENCH

It is recommended to fix the saw to a workbench or a stand with the
use of fixing holes (9) designed for such purpose. They are located
on the saw base and guarantee safe operation and eliminate risk of
unwanted machine shifts during operation. The fixing holes allow to
use coach bolts or bolts with hexagonal head and 8 mm in diameter.

When fixing the mitre saw to a workbench ensure that:
« Workbench top surface is flat and clean.
« Bolts are tightened equally and with moderate force (fixing bolts'

must be tightened so the base is not under stress or deformed). In
case of over-stress there is danger of cracking the base.

® ©

TRANSPORT

Before moving the tool follow the procedure:
« Set up the tool in table saw mode.

« Carry when holding the base with two hands.

OPERATION / SETTINGS

Ensure the saw is disconnected from power supply network before
starting any adjustment. To ensure safe, precise and efficient saw
operation, proceed with all adjustment procedures as a whole.

> ©

After finishing all the setting and adjustment procedures ensure
that all adjustment keys are collected. Check that all joining
elements are properly fitted.

When making adjustments ensure that all external parts work
properly and conform with all conditions necessary for proper
operation. Any worn out or damaged part must be replaced by|
qualified personnel before starting to use the saw.

INSTRUCTIONS FOR CUTTING

It is recommended to make a try cut after each adjustment
to make sure the new settings are correct and to check
dimensions.

After switching the saw on, wait until cutting blade reaches
its top maximum speed while running idle, only then you can
proceed with cutting.

Secure long objects from falling after cutting (e.g. with a roller|
support).

Be very careful when starting a cut!

® 00 ® ©

When cutting wood that has already been used, ensure it is
free from unwanted objects, such as nails, screws etc.

Wait until cutting blade comes to a complete stop, only then
you can remove cut off pieces.

Always hold main part of the processed material. Never hold
the part that is being cut off.

USE IN TABLE SAW MODE
DUST EXTRACTION

To prevent accumulation of saw dust and provide maximum cutting
efficiency:

.

Lift the saw arm to maximum height in mitre saw mode.

.

Put saw dust extraction insert (8) on the turntable (42) in the mitre
saw mode so the insert stays in its clips.

Lower and lock the saw arm in table saw mode.

Connect industrial vacuum cleaner to the saw dust extraction
outlet (10) in saw dust extraction insert (8).

CHECKING POSITION OF THE RIVING KNIFE

Set the riving knife (1) so the distance between the cutting blade

(13) and the riving knife (1) is between 3 and 5 mm (the riving

knife should be positioned exactly in line with the cutting blade)

(fig. A). Check position of the riving knife after each replacement

of cutting blade.

CUTTING BLADE GUARD

Attach the cutting blade guard (2) so it lifts as the material is fed

towards the cutting blade (13) and freely falls after the cutting is

finished.

RIPPING FENCE INSTALLATION

Slide fixing of the ripping fence (4) into guide slot in the work

table (3).

« Set up the ripping fence (4) in required position (use the preview
window (5)) and secure with the ripping fence fixing lever (6)
(fig. B).

It is recommended to make a try cut, measure and if necessary
readjust the ripping fence.

.

.

To prevent seizing of processed material you can shift the ripping
fence (4) lengthwise when the ripping fence fixing knob and screw
are loosened.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of
the saw. Switch on the saw only when the processed material is
away from the cutting blade.

Switching on - press the button I of the switch (7) (fig. C).
Switching off - press the button O of the switch.
CUTTING DEPTH ADJUSTMENT

« Loosen the knobs for lifting/lowering work table (11).

« Set up the work table (3) to desired cutting depth.

« Lock the selected position with the knobs for lifting/lowering
work table (11) (fig. D).

You can pull and release the work table to change placement of the
lever of knob for lifting/lowering work table (11).

The saw should be adjusted so the highest point of the cutting
blade is just above the surface of the material being cut.

MITRE CUTTING WITH USE OF THE MITRE GAUGE

The mitre gauge is installed on the left side of the work table.

.

Remove the ripping fence (4) from the work table top (3).

Slide the mitre gauge (22) guide into the mitre gauge slot (16).

.

Install the crosscut fence (15) to the mitre gauge (22) with the
locking knobs of the crosscut fence (20). Use the angle scale (17)
to set required cutting angle and secure with the locking knob for
angle setting (21).

Lock the mitre gauge (22) with the locking knob (19) (fig. E).

Position the crosscut fence (15) so it cannot come into contact
with the cutting blade (it is possible to shift the crosscut fence).

Before starting the saw make sure that the crosscut fence (15) is
approximately 2 cm away from the cutting blade.

.

Firmly push processed material against the crosscut fence (15).

.

Switch on the saw and feed the processed material towards the
blade to make a cut.
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Always move the material being cut far enough to complete the
cutting.

When cross-cutting do not use ripping fence as a length limiter
for piece of material being cut off, because this piece may jam
between the ripping fence and the cutting blade, and cause kick
back effect.

length.

« Set the ripping fence (4) to appropriate cutting width.

« Switch the saw on and wait until cutting blade reaches its full
rotational speed.

« Press the material against the ripping fence (4) and move towards
cutting blade to the end of the riving knife (1) (use the push stick

when close to cutting blade).
« Leave the cut material on the work table until the cutting bIade@

stops completely after switching off the saw.

It is recommended to make a try cut after each adjustment to
make sure the new setting is correct. When making a cut stand to
the side of the line of cutting.

CUTTING SMALL OBJECTS

« Set the ripping fence (4) to appropriate cutting width.

« Feed the material with both hands. When getting close to the
cutting blade always use the push stick (included) to move the
material or use additional piece of wood to push material being
cut against the ripping fence (4).

« Always push the cut material to the end of the riving knife (1).

When cutting short and narrow objects, use the push stick from
the beginning.

USE IN MITRE SAW MODE

USING THE EXTENSION ARM (HEAD)

There are two positions of the extension arm, upper and lower. To
release the head from locked lower position, do as follows:

« Remove the ripping fence (4) and the mitre gauge (22).

« Lightly press the handle grip (31) and hold. A
« Pull the head locking pin (39) away, so its safety bolt slides out of

the locking hole.

Turn the head locking pin (39) by 90° and lock in the position
(fig. F).

Press in the moving guard locking lever (32).

Hold the extension arm as it lifts to its upper position.

You can lock the extension arm in lower position by following
unlock procedure in reverse order after releasing the moving
guard locking lever (32).

VERTICAL CLAMP

Vertical clamp (36) can be installed in the saw base at either side and|

is fully adjustable to size of the object to be cut. Do not use the saw

without using vertical clamp (fig. G).

« Loosen the vertical clamp arm locking knob (35) at the side to
install the vertical clamp.

Slide the vertical clamp (36) into hole in the saw base to install
itin place.

Once the vertical clamp arm (36) position is adjusted to work
piece, tighten the vertical clamp arm locking knob (35).

Tighten the vertical clamp locking knob (37) so it presses the
processed piece to the saw base.

Make sure the work piece is secured.

Always fix processed material in place to guarantee optimal work
safety. Do not cut objects too small to fix in place.

RIPPING @
% Ripping is cutting the material to desired width along its whole

@®
®
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INSTALLATION AND REMOVAL OF THE TURNTABLE EXTEN-
SIONS

Installation of additional turntable extensions improves working
surface of the table and makes cutting long objects significantly
easier. Turntable extensions can be installed at left and right side of
the saw base.

Loosen the locking screws of table extensions (41).

« Slide the bars of turntable extensions (40) into holes in the saw
base.

Set required length and tighten the locking screws of table
extensions (41).

Deinstallation is similar to the installation procedure in reverse
sequence.

DUST EXTRACTION

Whenever more efficient dust extraction is required for health
hazardous carcinogenic dusts, attach hose of suction device to the
dust extraction outlet (47) (fig. H).

CHECKING AND ADJUSTMENT OF CUTTING DEPTH

Before starting to work it is necessary to check maximal cutting
depth, to make sure the cutting blade will not touch flip over saw
base.

.

Set the turntable (42) and the extension arm to 0° position.

Lower the extension arm and hold it in this position, pressed
against the stopping fender (48).

.

Turn the cutting blade by hand to make sure it is free to move.

Proper adjustment of full cutting depth should allow cutting
blade to penetrate 5 mm below the upper surface of the turntable
(42) (fig. ).

In case the setting is wrong, loosen the lock nut (50) and turn
the adjustment screw (49) clockwise or counter-clockwise until
cutting blade penetration depth is appropriate (fig. J).

.

After adjustment lock the adjustment screw (49) with the lock nut
(50).
SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of
the saw. Switch on the saw only when cutting blade is away from
the material that is to be cut.

Switching on

« Press the switch button 1 (7).

Switching off

« Press the switch button O (7).

CUTTING OFF NARROW PIECES OF MATERIAL

Cutting off is used mostly for narrow pieces of material. Before
starting to cut ensure that the table rotation locking knob (46) and
the locking lever for cutting blade tilt (38) are firmly tightened.

Fix the material to the turntable, consider its size.

Set desired cutting angle.

.

Unlock the extension arm and the cutting blade guard.

Press the switch button (7) (wait until cutting blade reaches its top
rotational speed).

.

Hold the handle grip (31) and slowly bring down the extension
arm. Make a cut by applying moderate pressure.

Switch off the saw and wait until the cutting blade stops
completely.

Slowly lift the extension arm.

Insufficient tightening of the table rotation locking knob may
cause unexpected move of cutting blade to upper surface of the
material. It puts operator in danger of being hit with piece of
material.
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SETTING THE TURNTABLE FOR MITRE CUTTING

of 45° left or right from the perpendicular position.

Pull and turn the head locking pin (39) and allow the extension
arm to lift slowly to upper position.

The turntable (42) allows cutting material at any angle within range j

Loosen the table rotation locking knob (46).

Press the turntable lock button (45) and set the turntable (42) at!
desired angle. Use the angle scale of turntable (43) (fig. K).

Lock by tightening the table rotation locking knob (46).

There are many grooves in the turntable (42) that are used to easily
pick frequently used angles. Those are cutting angles that are used
most often (0°, 15°, 22.5°, 30°, 45° left or right). Any angle can be set
precisely with the use of the angle scale of turntable (43) scaled
every degree. Even though the scale is accurate enough for most
of performed tasks, it is recommended to double check the cutting
angle with protractor or other device for angle measurements.

When using standard angle quick setup, the pawl should clearly
sound snapping into the groove.

SETTING THE EXTENSION ARM (HEAD) FOR BEVEL CUTTING
Extension arm can be tilted left at any angle from the range of 0° to
45° (left) for bevel cutting (fig. L).

Pull the head locking pin (39) that releases the extension arm and
allow the extension arm to lift slowly to upper position.

Loosen the head tilt locking lever (38).

Tilt the extension arm left to desired angle that you can read on
the angular scale of head tilt (51) (fig. M).

Tighten the head tilt locking lever (38).

If you need to set both angles (in both planes, horizontal and
vertical) for compound cutting, always set the bevel angle first.
CHECKING AND ADJUSTMENT OF PERPENDICULAR POSITION
OF CUTTING BLADE AND TURNTABLE

To guarantee precise cuts, check basic setup parameters of the saw
after some time of operation and readjust if necessary.

« Loosen the head tilt locking lever (38).

Set the head in the extreme right position (perpendicular to the
turntable) and tighten the head tilt locking lever (38).

Loosen the table rotation locking knob (46).

Set the turntable (42) in 0° position and tighten the table rotation
locking knob (46).

Press the moving guard locking lever (32) and lower the saw head
to the extreme down position.

Use the tool to check perpendicularity of cutting blade and the
turntable (42).

When making measurements make sure that measurement
device does not touch any cutting blade tooth, otherwise the
measurement may be inaccurate due to thickness of sintered
carbide insert.

In case the measurement angle is different than 90°, the following
adjustment is necessary:
Tilt the saw head to the left.

Turn the adjustment screw (52) clockwise or counter-clockwise to
increase or reduce head tilt angle. Lock with the nut (53) (fig. N).

After perpendicular position of cutting blade and the turntable
has been set, allow the head to return to its upper position.

Carry out similar adjustment for 45° head bevel angle, using
adjustment screw (54) and the nut (55) located on the opposite side
of the extension arm (fig. O).

@®

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing
any activities related to installation, adjustment, repair or
maintenance.

CLEANING

When the work is finished, remove thoroughly all pieces of
material, shavings and dust from the work table, area around
cutting blade and its guard.

Optimally clean the saw with brush or stream of compressed air
at low pressure.

.

Never use water or other chemical liquids for cleaning the saw.

Keep all handles and knobs clean.

.

Clean ventilation holes regularly to prevent motor overheating.

Store the saw in a dry place, beyond reach of children.

Entrust replacement of power cord and other repairs only to
authorized service workshop.

Regularly check that all bolts and fixing screws are tightened.
They may get loosened after some time of the operation.
CUTTING BLADE REPLACEMENT

Replace the cutting blade when the tool is set up in mitre saw
mode.

« Pull the head locking pin (39) to unlock the extension arm.

Allow smooth return of the extension arm to upper position.

Press and hold the moving guard locking lever (32).

.

Shift the movable guard (33) up, undo the screw (56) and push
away the cover (57) (fig. P), to access the fixing bolt for cutting
blade (58) (fig. R).

Press and hold the spindle lock button (12) (turning the cutting
blade may be necessary to lock the spindle).

.

Use the key and undo the fixing bolt for cutting blade (58)
clockwise (left hand thread).

Release the spindle lock button (12) and remove screw that fixes
cutting blade and outer flange (59).

Clean all parts to be installed prior to installation.

.

Put new cutting blade on, so it is pressed against surface of the
inner flange and centred when seated on its neck.

.

Position new cutting blade so blade teeth and arrow on the blade
match direction of the arrow on the guard.

.

Put the outer flange on, press and hold spindle lock button (12)
and tighten the cutting blade fixing bolt counter-clockwise.

Slide on the cover (57) and tighten the screw (56).

Release the movable guard (33) to its default position (the guard
must fully cover the cutting blade).

.

Ensure the movable guard (33) is in correct position and moves
freely when lifting or lowering the extension arm.

Be careful to keep appropriate direction of the cutting blade
rotation (see arrow on the cutting blade and stationary guard).
After cutting blade replacement make sure the blade is free to
move by turning it with your hand.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time.

Replace carbon brushes when the tool is set up in mitre saw mode.
« Unscrew carbon brush covers (60) (fig. S).
« Remove worn out carbon brushes.

« Remove any carbon dust with stream of compressed air at low
pressure.
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« Insert new carbon brushes (brushes should easily move into
brush-holders) (fig. T).

« Fix carbon brush covers (60).

After the carbon brushes are replaced, start the saw with no load
and wait 1-2 minutes until the carbon brushes fit to the motor
commutator. Entrust replacement of carbon brushes only to a
qualified person. Use only original parts.

All defects should be repaired by service workshop authorized by
the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Flip Over Saw
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 1600 W
Cutting blade rotational speed (no load) 4800 min™
Outer diameter of cutting blade 254 mm
Inner diameter of cutting blade 30 mm
Protection class ]
Weight 15 kg
Year of production 2017
Table saw mode
Maximum thickness of cut material 38 mm
Mitre saw mode
Bevel cutting range 0°+45°
Mitre cutting range +45°
Cutting capacity for angle / | 0°x0° 70 x 150 mm
bevel cutting
45°x0° 70x 110 mm
45°x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40 x 150 mm
NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS
Flip Over Saw
Sound pressure Lp,=89 dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power Lw,= 102 dB(A) K= 3 dB(A)

Noise and vibration information

Noise produced by the device is defined with: level of produced
sound pressure Lp, and level of sound power Lw, (where K is
measurement uncertainty). Vibrations produced by the device
are defined with vibration acceleration value a, (where K is
measurement uncertainty).

Sound pressure Lp,, sound power Lw, and vibration acceleration
ah specified in this manual have been measured in accordance
with EN 61029. Specified vibration level a, can be used to
compare tools and for initial evaluation of exposition to
vibrations.

Specified vibration level is representative for main applications
of the device. When the device is used for other purposes or
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with different working tools, the vibration level may change.
Insufficient or too rare maintenance may increase vibration
level. The abovementioned factors may lead to higher exposure
to vibrations during whole working time.

To precisely define exposure to vibrations, include periods
when the device is switched off and when it is switched
on but not used for working. Once all factors have been
carefully considered, total exposition to vibrations may be
significantly lower.

To protect the user from results of exposure to vibrations, use
additional safety measures such as: device and working tool
periodic maintenance, proper hand temperature conditions,
good work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION / CE

Electrical equipment must not be disposed off
with household waste and, instead, should be
utilized at appropriate facilities. Information
on utilization can be provided by the product
vendor or the local authorities. Waste electrical
and electronic equipment contains substances
that are not neutral to the natural environment.
Equipment that is not recycled constitutes a
potential hazard to the environment and to
human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spoétka
komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction),
including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings
and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are
protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4
February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006
No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing,
modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts
without written permission of Grupa Topex are strictly forbidden and may
cause civil and legal liability.
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UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

UNIVERSALSAGEMASCHINE
59G801

ANMERKUNG: LESEN SIE DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG
VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS
SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE DIESE FUR SPATERES
NACHSCHLAGEN AUF

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

UNIVERSALSAGEMASCHINE - SICHERHEITSWARNUNGEN

Beim Gebrauch der Sdgemaschine sind die geltenden Sicherheits-
und UVV-Vorschriften unbedingt zu beachten.

Nur die vom Hersteller empfohlenen Schneidscheiben, die die
Norm EN 847-1 erfiillen, sind zu verwenden.

Beim Austausch der Schneidscheibe ist zu beachten, dass deren
Dicke nicht groBer als die des Spitzkeils sein darf.

Sicherstellen, dass die gewahlte Schneidscheibe fir das zu
schneidende Werkstiick geeignet ist.

Keine Schneidscheiben, die aus SS-Stahl hergestellt worden sind,
verwenden - sie konnen sehr leicht brechen.

Sicherstellen, dass die Drehrichtung der Schneidscheibe mit der
markierten Drehrichtung des Motors libereinstimmt.

AusschlieBlich  Schneidscheiben verwenden, deren max.
zugelassene Drehzahl gréBer als die max. Drehzahl der Spindel ist.

Nur scharfe Schneidscheiben ohne Risse oder Verformungen
verwenden.

Fur freie Drehbewegung der Schneidscheibe der Sdgemaschine
sorgen.

Stets den richtig eingestellten Spitzkeil und die entsprechend
regulierte Oberabdeckung der Schneidscheibe einsetzen.

Vor Beginn der Arbeiten tiberpriifen, dass sich die Abdeckung der
Schneidscheibe frei bewegt. Die Abdeckung der Schneidscheibe
ist soll so einzustellen, dass sie bei der Verarbeitung sich am
Werksttick leicht anliegt. Die Abdeckung der Schneidscheibe nie
in gedffneter Stellung arretieren.

Das Werkstiick ausschlieBlich an die sich bewegende
Schneidscheibe anlegen. Das Vorgehen in der umgekehrten
Reihenfolge kann zum Verklemmen der Schneidscheibe im
Werksttlick bzw. zum RiickstoB fiihren.

Verklemmt die Schneidscheibe im Material, ist das Gerat
auszuschalten und das Werkstiick stark festzuhalten. Um
den RickstoB zu vermeiden, kann das Werkstlick erst nach
dem kompletten Stoppen der Schneidscheibe bewegt werden.
Vor dem Neustart muss die Ursache des Verklemmens der
Schneidscheibe beseitigt werden.

Das Werkstiick stets mit einem geeigneten StoBel an die
Schneidscheibe zustellen.

Beim Schneiden von Holzstiicken, die friiher gebraucht worden
waren, sicherstellen, dass sie keine ungewtinschten Elemente wie
Négel, Schrauben usw. enthalten sind.

Stets Schutzbrille, Gehdrschutz, Staubschutzmaske tragen.

Beider Arbeit geeignete Kleidung tragen! Lockere Kleidungsstiicke
oder Schmuckstiicke konnen von der rotierenden Schneidscheibe
verfangen werden.

« Vor jeder Einstellung, Messung, Reinigung, Entfernung
von geklemmten Holzstiicken ist die Sdgemaschine stets
auszuschalten und von der Spannung zu trennen (der Stecker ist
aus der Netzsteckdose zu ziehen)!

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

Nach jeder Reparatur- oder Wartungsarbeit sind alle
Abdeckungen und Sicherheitseinrichtungen vor dem Neustart
der Sdgemaschine wieder anzubringen.

Die Netzspannung muss mit dem auf dem Typenschild der
Sagemaschine angegebenen Wert tibereinstimmen.

Die Sadgemaschine ist nur an die Elektroinstallation mit
dem Differenzstromschutz anzuschlieBen, die Versorgung
unterbrechen wird, falls der Leckstrom 30 mA innerhalb von 30
ms Uberschreiten wird.

Beim Einsatz der Sdgemaschine im Freien sind nur
Verlangerungskabel, die fiir den Gebrauch im Freien bestimmt
sind, zu verwenden.

Die Sagemaschine darf zum Durchschneiden von Brennholz nicht
eingesetzt werden.

Hande niemals so halten, dass das Risiko durch das unerwartete
Abrutschen und die Beriihrung der Schneidscheibe entsteht.

Niemals Spane aus dem Arbeitsbereich der Sdgemaschine
entfernen, wenn sie eingeschaltet ist.

Das Werkstiick immer dabei arretieren. Werkstlicke, die zum
Arretieren zu klein sind, dirfen nicht verarbeitet werden.

Die Sdgemaschine darf nicht gebraucht werden, wenn der
Bediener mude ist oder unter dem Einfluss von Medikamenten
steht.

Es ist unabdingbar, dass alle Personen, die die Sdagemaschine
bedienen, entsprechend im Bereich der Bedienung, Einstellung
und des Gebrauchs unterwiesen werden.

Die Sdgemaschine darf an Stellen, die Regen oder Feuchtigkeit
ausgesetzt sind, nicht gebraucht bzw. gelassen werden.

Die Sagemaschine darf in der Ndhe von explosiven Fliissigkeiten
oder Gasen nicht gebraucht werden.

Der Bediener der Sdgemaschine soll miindig sein.

In der Nahe der angeschlossenen bzw. eingeschalteten
Sagemaschine diirfen sich keine Dritten aufhalten.

Der technische Zustand des Netzkabels ist regelmaBig zu
priifen. Die Sagemaschine darf nie gebraucht werden, wenn das
Netzkabel beschadigt ist.

Keine eigenmdchtigen Reparaturversuche an der Sdgemaschine
vornehmen. Bei einer Beschadigung ist die Ségemaschine an eine
autorisierte Kundendienstwerkstatt zu bringen, um die Reparatur
auszufiihren.

Die defekten
auszutauschen.

Sicherheitseinrichtungen sind  unverziglich

Die Uberlastung der Sagemaschine, die die wesentliche
Reduzierung der Drehzahl der Schneidscheibe bewirkt,
vermeiden.

Halten Sie den Arbeitsbereich stets sauber.Vor dem Arbeitsbeginn
sind alle Holzabfille oder unnétige Gegenstande zu entfernen.
Der Arbeitsbereich soll ausreichend beleuchtet sein.

Die Aufmerksamkeit des Bedieners der Sdgemaschine nicht
ablenken.

Beim Gebrauch der Sagemaschine die Berlihrung von geerdeten
Teilen, Rohrleitungen, Heizkérpern, Kochherden und Kiihlgerdten
vermeiden.

Nach dem Ausschalten des Motors mit dem Hauptschalter darf
man nie versuchen, die Schneidscheibe durch einen seitlichen
Druck anzuhalten.

Die defekte Schneidscheibe ist unverziiglich auszutauschen.
Beim Austausch der Schneidscheibe sind Schutzhandschuhe zu
tragen.

Keine Schneidscheiben verwenden, die andere Parameter als die
in dieser Betriebsanleitung genannten Schneidscheiben haben.

Die Sicherheitseinrichtungen der Sdgemaschine nie demontieren
bzw. abschalten.



Wird eine Unterbrechung der Arbeit nétig sein, so ist der laufende
Schnittvorgang zu Ende zu bringen und die Sdgemaschine dann
auszuschalten.

Wird es nétig sein, die Arbeit zu beenden und den Arbeitsbereich
zu verlassen, so ist die Sdgemaschine mit dem Hauptschalter
auszuschalten und von der Spannung zu trennen (hierzu den
Stecker aus der Steckdose ziehen).

Die Schneidscheibe nicht beriihren bevor diese nicht abkiihlit.
Die Schneidscheibe erhitzt sehr schnell beim Einsatz.

Vor dem Arbeitsbeginn den technischen Zustand der
Sagemaschine priifen:
- sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen

funktionstiichtig sind und bestimmungsgemag funktionieren,

sicherstellen, dass Schrauben und andere Befestigungselemente
nicht gel6st sind,

sicherstellen, dass alle nicht gewiinschte Gegenstinde wie
Schlisssel, die bei der Montage der Schneidscheibe verwendet
worden sind, aus dem Arbeitsbereich der Sdgemaschine
entfernt wurden.

Keine Stoffe unter der

aufbewahren.

und Werkzeuge Sagemaschine

Stets sicherstellen, dass das Werkstiick mit seiner ganzen
Oberfléche an den Arbeitstisch der Sdgemaschine anliegt.

Beim Durchschneiden langer Werkstlicke sind geeignete Stltzen
zu verwenden, damit die Schneidscheibe im Werkstiick nicht
einklemmt.

Beim Durchschneiden runder Werkstiicke sind Klemmen
einzusetzen, damit das Werkstiick beim Schneidervorgang nicht
rotiert.

Niemals mehrere Werkstticke gleichzeitig durchschneiden.

Beim Durchschneiden enger Werkstiicke ist der mitgelieferte
StoBel einzusetzen. Kein Werkstlick durchschneiden, das sich
nicht sicher greifen lasst.

Niemals versuchen, Werkstiicke, Spane bzw. andere Gegenstande
zu entfernen, wenn die Schneidscheibe rotiert.

Beim Gebrauch der Tischsdgemaschine ist ein externes

Staubabsaugsystem anzuschlieBen.

Falls Sie den Netzstecker von der Steckdose trennen, ziehen
Sie immer am Stecker und niemals an der Netzleitung. Die
Netzleitung vor Hitze, Ol und scharfen Kanten schiitzen.

Beim Gebrauch der Sdgemaschine entsprechende Korperstellung
annehmen, um das Gleichgewicht zu behalten.

Alle Elemente der Sdgemaschine missen entsprechend befestigt
werden.

Mit der Sédgemaschine dirfen keine Tief- oder Profilschnitte
vorgenommen werden.

Beim Tragen der Sdgemaschine ausschlieBlich an den
Transportgriffen, nie an die Abdeckungen der Elemente an der
Sagemaschine greifen.

Beim Transport ist der Oberteil der Schneidscheibe mit der
Abdeckung zu schitzen.

Sicherheitsbedingungen fiir Universalsagemaschine

Beim Gebrauch der Sdgemaschine sind die geltenden Sicherheits-
und UVV-Vorschriften unbedingt zu beachten.

Nur die vom Hersteller empfohlenen Schneidscheiben, die die
Norm PN-EN 847-1 erfiillen, sind zu verwenden.

Beim Austausch der Schneidscheibe ist zu beachten, dass deren
Dicke nicht groBer als die des Spitzkeils sein darf.

Sicherstellen, dass die gewahlte Schneidscheibe fir das zu
schneidende Werkstlck geeignet ist.

AusschlieBlich  Schneidscheiben verwenden, deren max.
zugelassene Drehzahl groBer als die max. Drehzahl der Spindel ist.

.

.

.

.

.

.

.
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Keine Schneidscheiben, die aus SS-Stahl hergestellt worden
sind und andere Parameter als die in dieser Betriebsanleitung
genannten aufweisen, verwenden.

Nur scharfe Schneidscheiben ohne Risse oder Verformungen
verwenden.

Die defekte Schneidscheibe ist unverziiglich auszutauschen.

Sicherstellen, dass die Drehrichtung der Schneidscheibe mit der
markierten Drehrichtung des Motors (ibereinstimmt.

Fiir freie Drehbewegung der Schneidscheibe der Sagemaschine
sorgen.

Stets den richtig eingestellten Spitzkeil und die entsprechend
regulierte Oberabdeckung der Schneidscheibe einsetzen.

Das Werkstlick stets mit einem geeigneten StoBel an die
Schneidscheibe zustellen.

Beim Schneiden von Holzstiicken, die friiher gebraucht worden
waren, sicherstellen, dass sie keine ungewiinschten Elemente wie
Négel, Schrauben usw. enthalten sind.

Stets Schutzbrille, Gehdrschutz, Staubschutzmaske tragen.

Beim Umgehen mit Schneidscheiben und zum Schutz vor
anderen rauen und spitzen Stoffen sind Schutzhandschuhe zu
tragen (beim Austauschen sind Schneidscheiben - falls méglich
- an der Offnung zu halten).

Beider Arbeit geeignete Kleidung tragen! Lockere Kleidungsstiicke
oder Schmuckstiicke konnen von der rotierenden Schneidscheibe
verfangen werden.

Vor jeder Einstellung, Messung, Reinigung, Entfernung
von geklemmten Holzstiicken ist die Sdgemaschine stets
auszuschalten und von der Spannung zu trennen (der Stecker ist
aus der Netzsteckdose zu ziehen)!

Nach jeder Reparatur- oder Wartungsarbeit sind alle
Abdeckungen und Sicherheitseinrichtungen vor dem Neustart
der Sdgemaschine wieder anzubringen.

Die Netzspannung muss mit dem auf dem Typenschild der
Sagemaschine angegebenen Wert tibereinstimmen.

Die Sdgemaschine ist nur an die Elektroinstallation mit
dem Differenzstromschutz anzuschliefen, die Versorgung
unterbrechen wird, falls der Leckstrom 30 mA innerhalb von 30
ms Uberschreiten wird.

Beim Einsatz der Sdgemaschine im Freien sind nur
Verldngerungskabel, die fir den Gebrauch im Freien bestimmt
sind, zu verwenden.

Die Sagemaschine darf zum Durchschneiden von Brennholz nicht
eingesetzt werden.

Hande niemals so halten, dass das Risiko durch das unerwartete
Abrutschen und die Beriihrung der Schneidscheibe entsteht.

Die Sdgemaschine darf nicht gebraucht werden, wenn der
Bediener miide ist oder unter dem Einfluss von Medikamenten
steht.

Es ist unabdingbar, dass alle Personen, die die Sdgemaschine
bedienen, entsprechend im Bereich der Bedienung, Einstellung
und des Gebrauchs unterwiesen werden.

Die Sdgemaschine darf an Stellen, an denen sie Regen oder
Feuchtigkeit ausgesetzt sind, nicht gebraucht, aufbewahrt oder
gelassen werden.

Die Sagemaschine darf in der Nahe von explosiven Fliissigkeiten
oder Gasen nicht gebraucht werden.

Der Bediener der Sdgemaschine soll mindig sein.

In der Nahe der angeschlossenen bzw. -eingeschalteten
Sagemaschine diirfen sich keine Dritten aufhalten.

Der technische Zustand des Netzkabels ist regelmaBig zu priifen.

Die Sdgemaschine darf nie gebraucht werden, wenn das
Netzkabel beschadigt ist.
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Die defekten
auszutauschen.

Sicherheitseinrichtungen sind  unverziglich

Die Uberlastung der Ségemaschine, die die wesentliche
Reduzierung der Drehzahl der Schneidscheibe bewirkt,
vermeiden.

Halten Sie den Arbeitsbereich stets sauber.

Vor dem Arbeitsbeginn sind alle Holzabfélle oder unnétige
Gegenstande zu entfernen.

Im Einsatzort der Sdgemaschine diirfen sich keine Dritten
aufhalten.

Der Arbeitsbereich soll ausreichend beleuchtet sein.

Die Aufmerksamkeit des Bedieners der Sdgemaschine nicht
ablenken.

Beim Gebrauch der Ségemaschine die Berlihrung von geerdeten
Teilen, Rohrleitungen, Heizkdrpern, Kochherden und Kiihlgeraten
vermeiden.

Nach dem Ausschalten des Motors mit dem Hauptschalter darf
man nicht versuchen, die Schneidscheibe durch einen seitlichen
Druck anzuhalten.

Die Sicherheitseinrichtungen der Sdgemaschine nie demontieren
bzw. abschalten.

Wird eine Unterbrechung der Arbeit nétig sein, so ist der laufende
Schnittvorgang zu Ende zu bringen und die Sdgemaschine dann
auszuschalten.

Wird es nétig sein, die Arbeit zu beenden und den Arbeitsbereich
zu verlassen, so ist die Sdgemaschine mit dem Hauptschalter
auszuschalten und von der Spannung zu trennen (hierzu den
Stecker aus der Steckdose ziehen).

Falls Sie den Netzstecker von der Steckdose trennen, ziehen Sie
immer am Stecker und niemals an der Netzleitung.

Die Netzleitung vor Hitze, Ol und scharfen Kanten schiitzen.

Die Sagemaschine ist am Werkstatttisch fest zu montieren (fall sie
dafrr ausgelegt ist).

Die Sdgemaschine ist fir das Ausschneiden von Rillen nicht
ausgelegt.

Vor dem Arbeitsbeginn den technischen Zustand der

Sagemaschine prifen:

sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen
funktionstichtig sind und bestimmungsgemaB funktionieren,

sicherstellen, dass Schrauben und andere Befestigungselemente
nicht gel6st sind,

sicherstellen, ob Einstellschlissel entfernt worden sind.

Keine Stoffe
aufbewahren.

und Werkzeuge unter der Sdgemaschine

Stets sicherstellen, dass das Werkstick mit seiner ganzen
Oberfldche an den Arbeitstisch der Sigemaschine anliegt.

Beim Durchschneiden langer Werkstiicke sind geeignete Stiitzen
zu verwenden, damit die Schneidscheibe im Werkstiick nicht
einklemmt.

Beim Durchschneiden runder Werkstiicke sind Klemmen
einzusetzen, damit das Werkstiick beim Schneidervorgang nicht
rotiert.

Niemals mehrere Werkstiicke gleichzeitig durchschneiden.

Kein Werksttick durchschneiden, das sich nicht sicher greifen Iasst.

Niemals versuchen, Werkstuicke, Spane bzw. andere Gegenstande
zu entfernen, wenn die Schneidscheibe rotiert.

Beim Gebrauch der Tischsédgemaschine ist ein externes

Staubabsaugsystem anzuschlieBen.

Beim Gebrauch der Sdgemaschine entsprechende Korperstellung
annehmen, um das Gleichgewicht zu behalten.

.

Alle Elemente der Sdgemaschine missen entsprechend befestigt
werden.

.

Beim Tragen die Sdgemaschine nie an den Abdeckungen der
Elemente der Sdgemaschine festhalten.

Wéhrend des Transports ist die Schneidscheibe mit der

Abdeckung abzudecken.

Wird die Schragsdge mit Laser ausgestattet, so ist der Austausch
gegen einen anderen Lasertyp unzuldssig.

.

Keine eigenmachtigen Reparaturversuche an der Sagemaschine
durfen vornehmen werden.

Die Reparaturen der Sagemaschine durfen ausschlieBlich durch
Fachkrafte in einer autorisierten Kundendienststelle durchgefiihrt
werden. Es durfen dabei nur Originalersatzteile verwendet
werden.

Schneidscheibe im

.

Sicherstellen, dass der Oberteil der
Schragmodus komplett abgedeckt ist.

ACHTUNG! Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
bestimmt.

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen
und zusétzliche Schutzeinrichtungen eingesetzt werden,
besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb
der Vorrichtung.

Erlduterung zu den eingesetzten Piktogrammen.

5 6 7 8

1. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitshinweise beachten!

2. Personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehérschutz
und Staubhalbmasken) tragen.

3. Die Versorgungsleitung vor
Reparaturarbeiten abtrennen.

allen  Wartungs- und

Kinder vom Gerét fernhalten.

Vor Regen schitzen.

Zweite Schutzklasse.

Hande vom Arbeitsbereich der Ségemaschine fernhalten.
Getrennt sammeln.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Sdgemaschine ist fur das Durchschneiden von Holz
und holzéhnlichen Stoffen bestimmt. Das Gerat darf als
eine Tisch- bzw. Schragsagemaschine verwendet werden.
Scheller Austausch von Funktionen ohne Werkzeuge zu
verwenden, erleichtert die Arbeit. Die Leistung des Gerdtes
ist fir das Schneiden von Hart- und Weichholz sowie
Spanholz- und Holzfaserplatten ausgelegt. Wird das Gerat als
Tischsagemaschine verwendet, so dirfen kein Aluminium und
andere Nichteisenmetalle geschnitten werden. Verwenden Sie
das Gerét nicht zum Schneiden von Brennholz. Verwenden Sie
die Gehrungssdage nur mit geeigneten Schneidscheiben, mit
Verzahnung mit HM-Kappe. Die Universalsdge ist geeignet fir
die Ausfithrung von leichten Werkstattarbeiten, Sanierungs- und
Bauarbeiten und allen Arbeiten, die Zuhause selbst durchgefiihrt
werden (Heimwerker).

® N o wn »
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Nichtbesti gsg
nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

TISCHSAGEMASCHINE (ELEMENTE)

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die
Elemente des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken
dargestellt werden.

Spitzkeil

Abdeckung der Schneidscheibe
Arbeitstisch

Parallele Fiihrung

des Geridtes ist

Schau6ffnung

Hebel zur Verriegelung der parallelen Fiihrung
Hauptschalter

Spanabfiihrungsstiick

Montageo6ffnungen

Stutzen zur Spanabfiihrung

Drehknopf zum Heben / Senken des Arbeitstisches

® N o v s wN =

9.
10.
1.
12. Taste der Spindelarretierung
Schneidscheibe

Befestigungsschrauben fiir Spitzkeil

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Querfiihrung

Fihrungsnut

Winkelteilung

Winkelanzeige

Drehknopf zur Arretierung des Winkelmessers
Verriegelungsregler der Querfiihrung
Verriegelungsregler des eingestellten Winkels
Winkelmesser einstellbar

SAGEMASCHINE (ELEMENTE)

31. Haltegriff

32. Arretierungshebel der verschiebbaren Schutzabdeckung
33. Verschiebbare Schutzabdeckung

34. Anschlagleiste

35. Verriegelungsregler fiir den Arm des Vertikalandrucks
36. Vertikaldruckstiick

37. Verriegelungsregler fir Vertikalandruck

38. Arretierungshebel fir Kopfneigung

39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.

22.

Bolzen fiir Kopfverriegelung
Drehtischverlangerung
Verriegelungsschraube fiir Tischverlangerung
Drehtisch

Winkelteilung des Drehtisches
Drehtischeinlage

Druckknopf der Drehtischverriegelung
Verriegelungsregler des Drehtisches
Staubabsaugstutzen

Anschlag

Einstellschraube

Kontermutter

Winkelteilung fiir Kopfneigung
Einstellschraube 900

Mutter

Einstellschraube 450

Mutter

Schraube

Abdeckung

Befestigungsschraube fiir Schneidscheibe
AuBenflansch

Abdeckung der Kohlebiirste

A\
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* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt
auftreten

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN GRAPHISCHEN
ZEICHEN
ACHTUNG

WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Vertikaldruckstiick - 1St
2. Winkelmesser einstellbar + Querfiihrung -15t
3. Parallele Fiilhrung -15t
4. Spanabfiihrungsstiick -15St
5. StoBel -1st

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

Bevor Sie mit jeglichen Montag- bzw. Einstellungsarbeiten an
der Universalsdgemaschine anfangen, stellen Sie sicher, dass das
Gerat von der Stromversorgung getrennt ist.

UNIVERSALSAGEMASCHINE AM WERKSTATTTISCH MONTIEREN

Es wird empfohlen, dass die Gehrungssége auf dem Werkstatttisch
oder Gestell fest montiert wird, wobei dazu die Montagedffnungen
(9) im Gestell der Gehrungssage verwendet werden, dadurch wird
der sichere Betrieb gewahrleistet und unerwiinschte Verschiebung
beim Betrieb vermieden. Fir diese Montage6ffnungen werden
Flachrund- bzw. Sechskantschrauben mit dem Durchmesser von 8
mm verwendet.

Bei der Montage der Gehrungssage auf dem Werkstattisch stellen
Sie sicher, dass:
die Oberflache des Werkstattisches flach und sauber ist.

.

die Schrauben gleichmaBig und mit korrektem Anzugsmoment
angezogen werden (die Montageschrauben so zugeschraubt
sind, dass es nicht zur Spannung oder Verformung des Gestells
kommt). Bei einer tiberm@Bigen Spannung kann es zum Brechen
des Gestells kommt.

TRANSPORT

Vor dem Transport sind folgende Schritte durchzufiihren:
« Das Gerit in die Position der Tischsdgemaschine bringen.

« Beim Transport mit beiden Handen am Gestell festhalten.

BETRIEB/EINSTELLUNGEN

Bevor Sie mit irgendwelchen Einstellungsarbeiten an der
Gehrungssage anfangen, stellen Sie sicher, dass das Gerat von der
Stromversorgung getrennt ist. Um einen sicheren, prézisen und
effizienten Betrieb der Gehrungssage zu gewahrleisten, fiihren
Sie alle Regulierungsprozeduren komplett durch.

Nachder Ausfiihrungaller Regulierungs- und Einstellungsarbeiten
stellen Sie sicher, dass alle Schliissel gesammelt worden sind.
Priifen Sie, ob alle Verbindungselemente entsprechend befestigt
sind.

Bei Einstellarbeiten ist sicherzt llen, ob alle AuB

funktionsfahig sind und alle Voraussetzungen fiir die richtige
Funktion erfiillen. Abgenutzte oder beschadigte Teile miissen
sofort von der Fachkraft vor dem weiteren Gebrauch der
Gehrungssage ausgetauscht werden.

1ente
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HINWEISE ZUM SCHNEIDEN

Nach dem Abschluss jeder Regulierung empfehlen wir, einen
Testschnitt auszufithren, um die Richtigkeit der Einstellung der
Regulierung sowie die MaBe zu priifen.

Nach dem Einschalten der Sdgemaschine abwarten, bis die|
Schneidscheibe ihre maximale Drehzahl beim Leerlauf erreicht,
erst dann kann man mit dem Schneiden anfangen.

Léangere Werkstiicke sind vor dem Sturz am Ende des
Schnittvorgangs zu sichern (z. B. mit Rollenstiitze).

Am Anfang des Schnittvorgangs soll man besonders vorsichtig
vorgehen!

Beim Schneiden von Holzstiicken, die friiher gebraucht worden
waren, sicherstellen, dass sie keine ungewiinschten Elemente.

wie Nagel, Schrauben usw. enthalten sind.

Abwarten, bis die Schneidscheibe zum Stillstand kommt und
erst dann die abgeschnittenen Elemente entfernen.

Immer den grundsétzlichen Teil des Werkstiicks festhalten. Das,
Werkzeug nie an dem Teil festhalten, der bereits abgeschnitten
wird.

GEBRAUCH ALS TISCHSAGEMASCHINE
STAUBABFUHRUNG

Um das Staubansammeln zu verhindern und die maximale
Arbeitsleistung zu gewahrleisten:

Den Arm der Sagemaschine in die hochste Oberstellung zur
Betriebsart, Schragsdagemaschine” bringen.

Das Spanabfiihrungsstick (8) am Drehtisch
Schragsagemaschine so legen, dass es einrastet.

der

(42)

Den Arm der Sdgemaschine senken und in die Position der
Tischsdgemaschine bringen.

Das Spanabfiihrungsstiick (8) an den Industriestaubsauger mit
dem Stutzen zur Spanabfiihrung (10) anschlieBen.

EINSTELLUNG DES SPITZKEILS UBERPRUFEN

Den Spitzkeil (1) so anbringen, dass der Abstand zwischen der
Schneidscheibe (13) und dem Spitzkeil (1) von 3 bis 5 mm betragt
(der Spitzkeil soll genau auf der Langsachse der Schneidscheibe
liegen) (Abb. A). Die Einstellung des Spitzkeils ist nach jedem
Austausch der Schneidscheibe zu priifen.

ABDECKUNG DER SCHNEIDSCHEIBE

Die Abdeckung der Schneidscheibe (2) ist so anzubringen, dass
sie bei der Zustellung des Werkstiicks an die Schneidscheibe (13)
sich abhebt und nach Wegziehen des Werkstiicks frei fallt.
PARALLELE FUHRUNG MONTIEREN

Die Befestigung der parallelen Fiihrung (4) in die Fiihrungsschiene
am Arbeitstisch (3) einschieben.

Die parallele Fihrung (4) in die gewinschte Position bringen
(mittels der MaReinteilung und Schaudffnung (5)) und mit
dem Hebel zur Verriegelung der parallelen Fiihrung (6) sichern
(Abb. B).

Es wird empfohlen, einen Testschnitt, Messung und ev. Korrektur
der Einstellung der parallelen Fiihrung vorzunehmen.

Um das Einklemmen des Werkstiicks zu verhindern, soll die
parallele Fiihrung (4) in der Langsrichtung nach dem Lésen der
Befestigungsschraube der parallelen Fiihrung geschoben werden.

Um das Einklemmen des Werkstiicks zu verhindern, soll die
parallele Fiihrung (4) in der Langsrichtung nach dem Lésen der
Befestigungsschraube der parallelen Fiihrung geschoben werden.
EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der
im Typenschild der Gehrungssdge angegeben worden ist. Die

Tischsdgemaschine darf nur dann eingeschaltet werden, wenn
das Werkstiick von der Schneidscheibe weggezogen ist.

Einschalten - die Taste | des Hauptschalters (7) driicken (Abb. C).

Ausschalten - die Taste O des Hauptschalters driicken.

SCHNITTTIEFE REGULIEREN

« Mitden Drehkndpfen zum Heben / Senken des Arbeitstisches (11)
I6sen.

« Den Arbeitstisch (3) auf die gewiinschte Schnitttiefe einstellen.

« Mitden Drehkndpfen zum Heben / Senken des Arbeitstisches (11)
in der gewdhlten Stellung arretieren (Abb. D).

Die Stellung des Hebels des Drehknopfes zum Heben / Senken
des Arbeitstisches (11) kann durch das Zurtickziehen und Lésen
geandert werden.

Die Sdg hine soll so werden, dass der hochst
gelegene Punkt der Schneidscheibe etwas liber die Oberflaiche
des Werkstiicks ragt.

WINKELSCHNITT MIT HILFE DES EINSTELLBAREN WINKEL-
MESSERS

Der einstellbare Winkelmesser wird an der linken Seite des
Arbeitstisches montiert.

Die parallele Fiihrung (4) vom Arbeitsblatt des Arbeitstisches (3)
demontieren.

.

Die Fuhrung des einstellbaren Winkelmessers (22) in die
Fuhrungsnut (16) einschieben.

.

Die Querfiihrung (15) an den einstellbaren Winkelmesser (22)
mittels den Drehknopfen zur Verriegelung der Querfiihrung
(20) montieren, den gewiinschten Schnittwinkel mittels der
Winkelteilung (17) einstellen und mit dem Verriegelungsregler
des eingestellten Winkels (21) sichern.

Den einstellbaren Winkelmesser (22) mit dem Drehknopf zur
Verriegelung (19) (Abb. E) verriegeln.

Die Querfiihrung (15) so einstellen, dass sie die Schneidscheibe
nicht berihrt (die Querfihrung kann verschoben werden).

.

Vor dem Start der Sdgemaschine priifen, ob die Querfiihrung (15)
sich im Abstand ca. 2 cm von der Schneidscheibe befindet.

Das Werksttick fest an die Querfiihrung (15) andricken.

.

Die Sdgemaschine starten und das Werksttick zur Schneidscheibe
hin verschieben, um den Schnitt auszuftihren.

Das Werkstiick so weit verschieben, dass der Schnitt komplett
ausgefiihrt werden kann.

Beim Querschnitt darf die parallele Fiilhrung als dem
Langsanschlag des Werkstiicks verwenden, denn das
abgeschnittene Stiick kann sich zwischen der Fiihrung und der
Schneidscheibe einklemmen und zum Riickschlag fiihren.
LANGSSCHNITTE AUSFUHREN

Der Léngsschnitt beruht auf dem Durchschneiden des Werkstticks

auf entsprechende Breite auf der ganzen Lange.

« Die parallele Fihrung (4) auf entsprechende Schnittbreite
einstellen.

« Die Sdgemaschine einschalten und abwarten
Schneidscheibe ihre maximale Drehzahl erreicht.

bis die

Das Werkstiick an die parallele Fiihrung (4) andriicken und zur
Schneidscheibe hin bis zum Ende des Spitzkeils (1) verschieben
(in der unmittelbaren Nahe der Schneidscheibe ist der StéBel zu
verwenden).

« Das abgeschnittene Werkstiick auf dem Arbeitstisch lassen bis die
Schneidscheibe zum kompletten Stillstand nach dem Ausschalten
der Sdgemaschine kommt.

Nach jeder Regulierung empfehlen wir, einen Testschnitt
auszufithren, um die richtigen Einstellungen zu priifen. Beim
Schnittvorgang soll der Bediener an einer Seite der Schnittlinie
stehen.



®

@®

®

KLEINE WERKSTUCKE DURCHSCHNEIDEN

« Die parallele Fihrung (4) auf entsprechende Schnittbreite
einstellen.

Das Werkstiick mit beiden Handen zustellen. In der unmittelbaren
Nahe der Schneidscheibe ist der StoRBel (mitgeliefert) zum
Verschieben des Werkstiicks oder ein zusétzliches Holzstiick
verwenden, um das Werkstiick an die Schneidscheibe,
anzudricken (4).

Das Werkstiick ist stets bis zu Ende des Spitzkeils (1) zu
verschieben.

Beim Durchschneiden kurzer und enger Werkstiicke ist der StoBel
schon am Anfang des Schnittvorgangs zu verwenden. ’

GEBRAUCH ALS SCHRAGSAGEMASCHINE
AUSLEGERARM (KOPF) BEDIENEN

Der Auslegerarm hat eine obere und eine untere Position. Um den

Kopf aus der verriegelten unteren Position freizulassen, gehen Sie

wie folgt vor:

« Die parallele Fiihrung (4) und den einstellbaren Winkelmesser (22)
abbauen.

Den Haltegriff (31) leicht andriicken und gedriickt halten.

Den Verriegelungsbolzen (39) so abziehen, dass
Sicherheitsstift aus der Verriegelungsoffnung austreten wird.

sein

Den Bolzen (39) um 90° drehen und in dieser Position blockieren
(Abb. F).

Den Arretierungshebel der verschiebbaren Schutzabdeckung (32)
driicken.

Den Auslegerarm festhalten bis er in seine obere Position kommt.

Die Arretierung des Auslegerarms in der unteren Position erfolgt

in umgekehrter Reihenfolge zu dem oben beschriebenen
Verfahren, wobei zuvor der Arretierungshebel der verschiebbaren
Schutzabdeckung (32) losgelassen werden muss. A

Das Vertikaldruckstiick (36) kann am Maschinengestell auf den

beiden Seiten montiert werden und lasst sich vollig an die GroBRe

des Werkstlcks anpassen. Die Sdgemaschine darf nicht ohne

Vertikaldruckstiick (Abb. G) verwendet werden.

« Den Verriegelungsregler fiir den Arm des Vertikaldruckstticks (35)@
an der Seite, an der das Vertikaldruckstiick montiert wird, [6sen.

VERTIKALDRUCKSTUCK

« Das Vertikaldruckstiick (36) durch das Einschieben in die Offnung
am Gestell der Sdgemaschine montieren.

Sobald die Anpassung der Position des Armes des
Vertikaldruckstticks (36) an das zu verarbeitende Werkstlck!
abgeschlossen ist, den Verriegelungsregler fiir den Arm des
Vertikaldruckstticks (35) anziehen.

Den Verriegelungsregler fiir Vertikaldruckstiick (37) so zudrehen,@

dass das Werkstiick an das Gestell der Sagemaschine angedriickt
wird.

« Uberpriifen, ob das Werkstiick stabil montiert ist.

Um die optimale Betriebssicherheit zu gewahrleisten, ist dasA
Werkstiick stets zu arretieren. Werkstiicke, die zum Arretieren zu
klein sind, diirfen nicht geschnitten werden.

DREHTISCHVERLANGERUNG MONTIEREN/DEMONTIEREN

Die Anbringung der zusétzlichen Verldngerungen des Drehtisches

erweitert dessen Arbeitsfliche, wodurch die Arbeit beim

Durchschneiden langerer Werkstiicke erleichtert wird. Die

Verldngerungen des Drehtisches werden links und rechts am Gestell

der Sdgemaschine montiert.

« Die Schrauben der Verriegelung der Verldngerungen des
Drehtisches (41) l6sen.

® O

« Die Stdbe der Verldngerungen des Drehtisches (40) in die
Offnungen am Gestell der Sdgemaschine einschieben.

GRA\PHITE

« Die gewlnschte Liange einstellen und die Schrauben der
Verriegelung der Verldngerungen des Drehtisches (41) anziehen.

« Zum Demontieren ist das Montageverfahren umgekehrt
anzuwenden.

STAUBABFUHRUNG

Falls eine effizientere =~ Absaugmethode besonders bei

gesundheitsschadlichen karzinogenen Stauben notwendig ist,
so am Staubabsaugstutzen (47) ein Schlauch der Absauganlage
anzuschlieBen (Abb. H).

SCHNEIDETIEFEEINSTELLUNG PRUFEN UND REGULIEREN

Vor dem Arbeitsbeginn ist es notwendig, die max.
Schnitttiefeneinstellung zu priifen, um sicher zu stellen, dass die
Schneidscheibe mit dem Gestell der Schragsdge in Beriihrung
nicht kommen wird.

Den Drehtisch (42) und den Auslegerarm in die Position 0°
bringen.

.

Bringen Sie den Auslegerarm nach unten und halten Sie ihn in der
unteren Position, angelehnt an den Anschlag (48).

Drehen Sie mit der Hand die Schneidscheibe, um ihre freie
Bewegung sicherzustellen.

.

Die richtige Tiefeneinstellung beim vollen Durchschneiden soll
bewirken, dass die Schneidscheibe 5 mm unterhalb der oberen
Oberflache des Drehtisches (42) (Abb. I) hineingeht.

Bei einer falschen Einstellung, nach dem L&sen der Kontermutter
(50) mit der Einstellschraube (49) (links oder rechts) drehen bis
die gewiinschte Vertiefung der Schneidscheibe erreicht worden
ist (Abb. J).

Nach der Einstellung die Einstellschraube (49)
Kontermutter (50) arretieren.

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der
im Typenschild der Gehrungssédge angegeben worden ist. Die
Gehrungssdge darf nur dann eingeschaltet werden, wenn die
Schneidscheibe von dem zu bearbeitenden Material weggezogen
ist.

mit  der

.

Einschalten
« DieTaste | des Hauptschalters (7) driicken.

Ausschalten
« DieTaste O des Hauptschalters (7) driicken.

SCHMALE WERKSTUCKE ABSCHNEIDEN

In der Regel werden enge Materialstliicke abgeschnitten. Vor
dem Schneiden stellen Sie stets sicher, dass der Regler der
Tischdrehverriegelung (46) und der Arretierungshebel der Neigung
der Schneidscheibe (38) fest zugedreht sind.

« Uln der Regel werden enge Materialstiicke abgeschnitten.
Vor dem Schneiden stellen Sie stets sicher, dass der Regler der
Tischdrehverriegelung (46) und der Arretierungshebel der
Neigung der Schneidscheibe (38) fest zugedreht sind.

Falls die Verriegelungsregler der Tischdrehung nicht ausreichend
zugedreht sind, kann die Schneidscheibe aus Versehen auf die
Werkstiickoberfliche verschoben werden, was eine Gefahr fiir
den Bediener darstellt, denn er kann mit einem Materialstiick
gestof3en werden.

EINSTELLUNG DES DREHTISCHES FUR DAS SCHRAGSCHNE-
IDEN

Der Drehtisch (42) lésst das Material beliebig unter dem beliebigen

Winkel im Bereich von der senkrechten Position bis zu einem Winkel

von 45° links oder rechts schneiden.

« Ziehen Sie ab und drehen den Bolzen fiir Kopfverriegelung
(39), der den Auslegerarm freildsst, und warten Sie ab, bis der
Auslegerarm in die obere Position gebracht wird.

.

Den Regler der Tischverriegelung (46) [6sen.
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« Den Druckknopf der Drehtischverriegelung (45) driicken und
den Drehtisch (42) unter dem gewiinschten Winkel nach der
MaBeinteilung am Drehtisch (43) einstellen (Abb. K). ff

(46)

« Durch das Zudrehen des Reglers der Tischverriegelung
verriegeln.

Der Drehtisch (42) verfugt tber eine Reihe von Vertiefungen zum
schnellen Einstellen der hiufig verwendeten Winkel. Es sind jene@
Schneidewinkel, die am haufigsten eingesetzt werden (0°, 15°, 22,5°,

30°, 45° links /rechts). Die Einstellung eines beliebigen Winkels kann

man prézise ausfiihren, indem man die Winkelteilung am Drehtisch

(43) mit der 1-Grad-Skalierung in Anspruch nimmt. Obwohl die
Winkelteilung fiir die meisten Anwendungen ausreichend ist, wird

es empfohlen, die Winkeleinstellung mit einem Winkelmesser oder
einem anderen Instrument zur Winkelmessung zu messen.

Beim schnellen Einstellen der standardméaBigen Winkel muss der
Rastzahn horbar einrasten.

DEN AUSLEGERARM (KOPF) FUR DEN GEHRUNGSCHNITT
EINSTELLEN

Der Auslegerarm kann unter einem beliebigen Winkel im Bereich
von 0° bis 45° fiir das Schragschneiden (Abb. L) geneigt werden.
Ziehen Sie den Verriegelungsbolzen (39) zuriick, der den
Auslegerarm freildsst, und warten, bis der Auslegerarm in die
obere Position gebracht wird.

Den Arretierungshebel fiir Kopfneigung (38) I16sen.

Falls es noétig ist, die Einstellung beider Winkel (horizontal und
vertikal) fiir das kombinierte Schneiden zu regulieren, stellen Sie

stets zuerst den Winkel fiir den Gehrungschnitt ein.

SENKRECHTE EINSTELLUNG DER SCHNEIDSCHEIBE ZUM
DREHTISCH PRUFEN UND REGULIEREN

Um einen prazisen Schnitt zu gewdhrleisten, nach einiger
Betriebszeit soll man die Grundeinstellungen der Sdgemaschine
Uberpriifen und ggf. nachregulieren.

« Den Arretierungshebel fiir Kopfneigung (38) 16sen.

Neigen Sie den Auslegerarm nach links unter dem gewiinschten
Winkel, den man auf der Winkelteilung der Schneidscheibe (51)
(Abb. M) ablesen kann.

Den Arretierungshebel fiir Kopfneigung (38) anziehen.

Den Kopf in die rechte Endlage (senkrecht zum Drehtisch) bringen
und den Hebel zur Neigungsarretierung des Kopfes (38) anziehen.

Den Regler der Tischverriegelung (46) 16sen.

Den Drehtisch (42) in die Stellung 0° bringen und den Regler der
Tischverriegelung (46) zudrehen.

Den Hebel der Abdeckung der Schneidscheiben (32) driicken und
den Kopf der Sdgemaschine in die untere Endlage bringen.

Die senkrechte Lage (mit einer Messlehre) der Schneidscheibe
zum Drehtisch (42) kontrollieren.

Beim Messen stellen Sie sicher, dass das Messgerdt die
Verzahnung der Schneidscheibe nicht beriihrt, denn sonst kann
die Messung wegen der Starke des Aufsatzes aus Hartmetall nicht
genau ausfallen.

Falls der gemessene Winkel nicht 90° betragt, ist die Regulierung
notwendig, die folgendermalen auszufihren ist:

Den Kopf nach links schwenken.

Die Einstellschraube (52) rechts oder links drehen, um den
Neigungswinkel des Kopfes zu erhéhen oder zu reduzieren. Mit
der Mutter (53) (Abb. N) arretieren.

« Nach der senkrechten Einstellung der Schneidscheibe zum
Drehtisch abwarten bis der Kopf in die obere Position gebracht
wird.

Fiihren Sie eine dhnliche Regulierung fiir den Kopfwinkel 45° fiir
Schragschneiden durch. Dazu verwenden Sie die Einstellschraube
(54) und die Mutter (55), die sich gegeniliber dem Auslegerarm
befindet (Abb. O).

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstell-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten
trennen Sie den Stecker der Versorgungsleitung aus der
Netzsteckdose.

REINIGUNG

« Nach der Beendigung der Arbeit entfernen Sie alle Reste des
Materials, Spane und den Staub aus dem Arbeitstisch und aus
dem Bereich um die Schneidscheibe und derer Abdeckung.

« Die Sdgemaschine am besten mit einer Biirste oder einem
Niederdruck-Druckluftstrahl reinigen.

.

Kein Wasser bzw. keine chemischen Flussigkeiten zum Reinigen
der Sdgemaschine einsetzen.

Halten Sie alle Haltegriffe und Regler sauber.

.

Die Luftungsschlitze der Sdgemaschine regelmaBig reinigen, um
die Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

Die Sdgemaschine in einem trockenen Ort, weit von der
Reichweite von Kindern aufbewahren.

Lassen Sie den Austausch des Netzkabels und andere
Instandsetzungen durch eine autorisierte Kundendienstwerkstatt
ausfiihren.

RegelmaBig priifen, oballe Schrauben und Befestigungsschrauben
richtig angezogen sind. Beim Gebrauch der Sagemaschine kdnne
sie manchmal gelockert werden.

AUSTAUSCH DER SCHNEIDSCHEIBE

Die Schneidscheibe ist auszutauschen, wenn das Gerat sich im

Betriebsmodus ,Schrégséag hine” befind

« Den Verriegelungsbolzen (39) abziehen und den Auslegerarm
freigeben.

Abwarten bis der Auslegerarm stufenlos in die obere Position
kommt.

Den Hebel der verschiebbaren Scheibenabdeckung (32) driicken
und gedriickt halten.

.

Die verschiebbare Abdeckung (33) nach oben schieben, die
Schraube (56) abschrauben und die Abdeckung (57) verschieben
(Abb. P), um den Zugang zur Schraube zur Befestigung der
Schneidscheibe (58) (Abb. R) zu erreichen.

Den Hebel der Spindelverriegelung (12) driicken und gedriickt
halten (es kann nétig werden, die Scheibe zu drehen, um die
Spindel zu verriegeln).

.

Die Schraube zur Befestigung der Schneidscheibe (58) mit dem
Schliissel im Uhrzeigersinn (linkes Gewinde) abschraube.

Die Taste der Spindelverriegelung (12) I6sen und die Schraube
zur Befestigung der Schneidscheibe sowie den AuBenflansch (59)
entfernen.

Vor der Montage alle Teile, die zu montieren sind, reinigen.

.

Eine neue Schneidscheibe so anbringen, dass sie an die
Oberflache des inneren Flansches angedriickt ist und in seiner
Aussparung zentrisch sitzt.

.

Eine neue Schneidscheibe in die Position bringen, in der die
eingestellte Verzahnung vollkommen mit der Richtung des Pfeils
auf der Abdeckung tbereinstimmt.

.

Den AuBenflansch auflegen und die Schraube zur Befestigung
der Schneidscheibe gegen den Uhrzeigersinn bei der gedriickten
Taste der Spindelarretierung (12) festschrauben.

Die Abdeckung (57) aufschieben und die Schraube (56)
festziehen.

Die verschiebbare Abdeckung (33) in die Startposition bringen
(sie soll die Schneidscheibe komplett abdecken).

.

Stellen Sie sicher, dass die verschiebbare Abdeckung (33) sich in
der richtigen Position befindet und beim Anheben und Senken
des Auslegerarms frei bewegt.
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Die richtige Drehrichtung der Schneidscheibe beachten (siehe
Pfeil auf der Schneidscheibe und der festen Abdeckung). Nach
dem Austausch der Schneidscheibe sicherstellen, dass sie sich frei
bewegen kann, hierzu die Schneidscheibe mit Hand bewegen.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die abgenutzten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohleblirsten ausgetauscht.

Der Austausch der Kohlebiirsten hat zu erfolgen, wenn sich das
Gerat im Betriebsmodus ,Schragsagemaschine” befindet.

Die Biirstenabdeckungen (60) (Abb. S) abschrauben.

Abgenutzte Kohlebtirsten abnehmen.

Mit Niederdruck-Druckluftstrahl den eventuellen Kohlenstaub
entfernen.

Neue Kohlebursten einsetzen (die Kohlebdirsten sollen sich frei in
die Birstenaufnahmen einschieben lassen) (Abb. T).

Die Biirstenabdeckungen (60) wieder montieren.

Nach dem Austausch von Kohlebiirsten die Sdgemaschine mit
Leerlaufdrehzahl betdtigen und 1-2 Minuten abwarten, bis
sich die Kohlebiirsten an den Motorkommutator anpassen. Die
Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal
unter Verwendung von Originalersatzteilen austauschen lassen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
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LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Universalsagemaschine

Schallpegel Lp,= 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Schallleistungspegel

Lw,= 102 dB(A) K= 3 dB(A)

Informationen liber Lérm und Vibrationen

Der Larmpegel wird anhand des Schalldruckpegels
Lp, und des Schallleistungspegels Lw, beschrieben
(wo K fir die Messunsicherheit steht). Die vom Gerat
emittierten Schwingungen werden anhand des Wertes der
Schwingungsbeschleunigung ah beschrieben (wo K fir die
Messunsicherheit steht).

Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: der
Schalldruckpegel Lp,, der Schallleistungspegel Lw, und
der Wert der Schwingungsbeschleunigung a, sind nach
EN 61029 gemessen worden. Der angegebene Wert der
Schwingungsbeschleunigung ah kann zum Vergleich der Gerdte
und zur vorldufigen Beurteilung der Schwingungsbelastung
verwendet werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist représentativ nur fur
standardméBige Anwendungen des Gerétes. Wird das Gerat fur
andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
verwendet, kann sich der Schwingungspegel andern. Einen
héheren Schwingungspegel beeinflusst eine nicht ausreichende
bzw. zu seltene Wartung. Die oben genannten Griinde kénnen
zu einer erhohten Exposition gegentiber Vibrationen wahrend
der gesamten Arbeitszeit fihren.

NENNWERTE
Universalsigemaschine Um genau die Vibrationsbelastung einzuschitzen,
9 sind Perioden, in den das Gerdt abgeschaltet ist oder
Parameter Wert eingeschaltet ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu
beriicksichtigen. Nach einer genauen Einschitzung aller
Versorgungsspannung 230V AC Faktoren kann sich die g e Schwi belastung als
Versorgungsfrequenz 50 Hz viel niedriger erweisen.
Nennleistung 1600 W Zus?tzllche S|cherhe|tsma|3nahmen_ wie zyklische Wartyng.des
Gerates und Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der richtigen
Drehzahl der Schneidscheibe (ohne Last) 4800 min™! Temperatur der Hande, die richtige Arbeitsorganisation,
" ) ) vornehmen, um den Benutzer vor den Auswirkungen von
AuBerer Durchmesser der Schneidscheibe 254 mm X ; - 9
Vibrationen zu schiitzen.
Innerer Durchmesser der Schneidscheibe 30 mm
UMWELTSCHUTZ / CE
Schutzklasse ]
Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht
Masse 15kg in den Hausmdill, sondern einer umweltgerechten
R Wiederverwertung  zufiihren.  Fragen  Sie
Herstellungsjahr 2017 den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach
Informationen Uber die Entsorgung. Elektro-
und Elektronik-Altgerdte enthalten Substanzen,
Betriebsart,Tischsigemaschine” die fir die Umwelt nicht neutral sind. Das der
Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerat stellt
: eine potentielle Gefahr fur die Umwelt und
Max. Dicke des Werkzeugs 38 mm Gesundheit der Menschen dar.
Betriebsart, Schrigsidgemaschine” * Anderungen vorbehalten.
N . o . Aro .Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka
GEhrunQSSChmttbereICh 0%+ 45 komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa
. j R o Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden
Winkelschnittbereich *45 Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer
. . 0w o Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich
Winkelschnitt /| 0°x0 70x 150 mm Grupa Topex angehéren und laut Gesetz iber das Urheberrecht und
Gehrungschnitt verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren
45°x0° 70x 110 mm Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten,
Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw.
45° x 45° 40x 110 mm derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne Einwilligung von Grupa
Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich
0°x 45° 40 x 150 mm verfolgt werden.
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BHUMAHWE:
SNEKTPUYECKOW

MEPEBOJ OPUTUHAJIbHOU
UHCTPYKLUN

YHUBEPCAJIbHAA NMUNA
59G801

MEPES HAYAJIOM 3KCMAYATALMW  PYYHOM
MALUUHBI  CNEAYET ~ BHUMATEJIbHO

MPOYUTATb JAHHYIO MHCTPYKLIMIO 1 COXPAHWNTD B KAYECTBE
CMNPABOYHOIO MATEPUANA.

YHUBEPCAJIbHAA

CIMEYUNAJIbHBIE TPEBOBAHUA
10 BE3OIMACHOCTU

NPEAYNPEXOEHNA no

NUna,

BE3OMACHOCTU

Bo Bpemsa paboTbl ¢ nuon cnepyet cobnopatb AeicTaylowmne
npaswna B cpepe 6e30MacHOCTU 1 rUreHbl TPyAA.

anIMEHﬂVITe TONMbKO  NWbHblE  ANCKKW, PEKOMEHAOBAHHbIE
npowv3soanTenem n oTeevatolme TpebosaHnAm ctaHgapta EAN
847-1.

Mpy 3ameHe NWUABLHOIO ANCKA MOMHUTE, YTO TOMLMHA NUIBHOTO
ANCKa He AoMmKHa ObiTb Gonblue TOMLWMWHDI packnnHnBatoLero
HOXa.

OﬁpamaﬁlTe BHMMaHWe Ha TO, YToO Bbl60p NUIbHOIO ANCKa 3aBUCUT
oT Matepuana obpabaTbiBaeMoro Usaenus.

3anpellaeTca NCnonb3oBaTh NUIbHbIE AVCKN 13 BbICTPOPEXyLL e
ctanu (HSS). MunbHble AMCKM U3 TakoW CTanu MOTYT Jierko
cnomartbea.

y6e,ElI/ITECb, 4YTO HanpaeneHue BpaweHua MNUIbHOro AncKa
COOTBETCTBYET Hanpas/IeHNIO BpalleHua ABuratensa nusbl.

PabortaiiTe C NUAbHBIMK AUCKaMK, AOMYCTUMaA MakcuManbHasa
4acToTa BpaLleHNA KOTOPbIX 6GOMblie MaKCUManbHOW YacToTbl
BpaLLEHVA WNNHAENA NUNbI.

anMEHﬂﬁTE TONbKO OCTpble MuJibHble [UCKW, He pa601a171Te C
NONMOMaHHbIMU UNN ﬂ,ed)OpMVIPOBaHHbIMM NUNbHbIMU AUCKaMW.

MunbHbIA ANCK NI AOMKEH BpaLaTbcAa CBOOOAHO.

Bcerpa nonb3yitech pacKNMHMBAIOWWM HOXOM W perynupyite
ero Haanexawum obpasom, a Takke NOMb3yNTeCb BEPXHUM
KOXYXOM MUIbHOTO AMCKA W PErynupyiTe ero mnonoxeHue
Hafinexalumm obpasom.

MpucTynas K paboTe, ybeanTeCh, UTO 3aLUUTHDBIN KOXYX MIBHOTO
Ancka cBO6OAHO BpaLLaeTcA. 3alUUTHBIA KOXKYX MUIbHOMO [UCKa
yCTaHaBNMBanTe Takum 06pasom, 4TOGbl BO BpemsA MuUneHus
OH VWb Ccnierka npuneran K o6pabaTbiBaemomy Matepuany.
3anpelyaetca  GUKCMPOBATb  3aLUWTHBIA KOXYX B OTKPbITOM
COCTOAHNMN.

Ob6pabaTbiBaemblii  NpeAMeT  MpuKkNagbiBaiTe  TOMbKO K
HaxofAlWEeMyCa B [BWKEHUU nuibHOMY Aucky. Ecnn Gypete
[leiicTBOBaTb B 0OPATHOW MOCNEeA0BaTENbHOCTH, NMUbHBIN ANCK
MOXET 3aK/IMHUTBLCA B MPONue 1 Bbi3BaTb OTAAYY.

B cnyyae 3aKAMHMBAHWA NUWALHOTO AWCKa B nponune,
BbIK/IIOYNTE NUAY U AepXKuUTe Kp n
npeamer. YTo6bI Tb oTAaun, pabatbi
npeAMeT MOXKHO OTNYCTUTL nocne
nNUAbHOrO pAucKa. [lepes MOBTOPHBIM  BKIIOYEHUEM MATbI
YCTpaHWTE NPUUYMHY 3aKNMHWBAHVUA MUABHOIO AUCKA.

P T

Vi ocT

MopaBaa o6pabaTbiBaemblil MpeAMeT Mof NWAbHLIA  AUCK,
noNb3yiTech CreLyanbHbIM TonKaTenem.

Bo Bpema pacnuna ObiBwei B ynoTpebneHun [peBecuHbl
ybeauTech, YTO B Hell OTCYTCTBYIOT MOCTOPOHHWE 3fIeMEHTbl —
rBO3AY, WYPYMbl U T.N.
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Bcer,qa I'IOJ1b3yVITECb 3aWUTHBIMU NPOTUBOOCKONOYHbIMU O4YKamMu,
CpeacTeamMn 3aLllnTbl OPraHoOB Ccnyxa n I'Ile'IeSaLLlVITHOVI MacKoW.

PaboTaiite B cooTBeTCTBYyIOL e ofexae! CBOGOAHbIE SNeMEHTbI
ofexAabl U 6UKyTEPUA MOTYT BbITb NOAXBaYEHbI BPaLLAOLLMMCA
NUNbHbIM ANCKOM.

Mepen Kaxgow perynupoBKOW, W3MEPeHMAMU, a Takxe
NeNCTBUAAMY,  CBA3AHHBIMM  C  OUMCTKOW W yfaneHuem
3aKIMHMBILMXCA KYCKOB APEBECUHbI, 06A3aTeNbHO BbIK/IOUUTE
NNy BbIKIIOYaTENIEM, a TAKXKe OTKIII0UNTE OT CETH, BbIHVMMAA BUNIKY
LWHYpa NUTaHWA NI N3 Po3eTKu!

Mepen Tem, Kak BKMIOUMTb MUY MOCNe NPOBEAEHWA NO6bIX
PEMOHTHbIX PaboT nAK PaboT No TeXHUYECKOMY 06CNYKMBaHWIO,
YCTaHOBUTE BCe 3alUUTHble OrPaXKAeHWA U Mpoune 3aluTHble
3NeMeHTbI.

Hanpﬂ)«enme 2NneKTpoceTn AOIKHO COOTBETCTBOBATH
napameTpam, ykasaHHbiM B I'IaCI'IOpTHOVI Tabnnuke nNunbl.

Mopkniouarte nuay TOMbKO K TaKoW 3MEKTPOCeTH, KoTopas
OCHalleHa YCTPOWCTBOM 3aLYUTHOTO OTK/IOYEHUS C TOKOM
cpabar 30 MA 1 B! cpabar 10 30 mc.

Mpu paboTe BHE 34aHWIA, ANA NOAKIIOYEHNA NUMbI K SNEKTPOCETH
ncnonb3ynte yANMHUTENW, NpefHa3HayeHHble ANA HapyMXHbIX
pa6or.

3anpelyaeTca UCNoNb30BaTh MY ANA pacnunia Apos.
Pacnonaraiite pyku Takum 06pa3om, uTOObl OHU He Mornn
ClyYaiiHO COCKONMb3HYTb 11 BOVTU B KOHTAKT C MASIbHBIM ANCKOM.
Hukoraa He y6upaiite onunku 13 paboyeii 30Hbl MWL, €CN NNa
BKJ/IIOYEHa.

Bcerna HajexHo QuKcupyiiTe obpabaTbiBaeMylo 3aroTOBKY.
He obpabatbiBaiiTe CNMWKOM ManeHbKue MpefmeTbl, KOTopble
HEBO3MOXKHO 3aKpenuTb.

He I'IO!'IbSthTer Nunow, ecnn Bbl yctanu nnn Haxogutecb nog
BO3,E(€I?ICTBVIEM NeKapCTBEHHbIX NpenapaTos.

Bce nuua, obcnyxusaiowme nuny, [OMKHbI GbITb 06A3aTeNbHO
obyuyeHbl  npaBwnam  OBGCNYXKUBAHWA,  PErynvpoBKM 1
3KCnayaTaumn nunbl.

3anpeljaetca pabotaTb C NWIOW B MecTaX, MOABEPKEHHbIX
BO3/ECTBINIO JOXK/AA UK CHIPOCTU.

3anpeujaetca pabotatb C NWAON BOAU3M  B3PbIBOOMACHBIX
XKNAKOCTEN UK ra3os..

OnepaTop NUNbl JOMMKeH 6bITb COBEpLUEHHONEeTHUM.

MocTopoHHME NnLia He JOMKHbI HAXOAUTLCA BO3/NE BKMIOYEHHON
unu pa6oTatoLei nunbl.

CucTeMaTUYeCKN  KOHTPONUPYTe  TeXHUYECKoe  COCTOAHWe
LWHYpa NUTaHuA. 3anpeLyaeTca paboTaTb C MUAOIA, WHYP NUTaHUA
KOTOPOW NOBPEXAEH.

He npeanpuHMMaiiTe NOMbITOK CaMOCTOATENIHOTO PeMOHTa
nunbl. B cnyyae nonomkn nuy cnepyet nepefatb Ha PEMOHT B
aBTOPU30BaHHYIO MacTepCKyo.

MoBpeXxaeHHbIe 3alLUTHbIE dNIeMeHTbI CIeflyeT Cpasy 3aMeHATb.
3anpelwjaetcs  neperpyxarb  nuy,
3aMefNNTb BPALLEHNE NIbHOTO ANCKA.

NbiTaACb  3HAYUTENIbHO

Copepxute pabouyee mecTo B unctoTe. Mepes Hauanom pa6oTbl
ybepute C pabouero mMecta HeHy»KHble MpeAMeTbl, [pPeBecHble
oTxofpl.

Pabouee MecTo AOMKHO ObITb XOPOLLO OCBELLEHO.
3anpelyaetcs oTB/IeKaTb BHUMaHUeE orepaTtopa Bo Bpems paboTbl.

Bo Bpema paboTbl C NUON He NpuKacantecb K 3a3eMSEHHbIM
anemeHTam, Tpybonposoaam, Kanopupepam, KyXoHHbIM NanTam,
xonogwnbHUKaM.

Mocne BbiKNOYEHNUA asuratensa He NbiTallTeCb OCTaHaB/MBaTb
NUNbHbIN ANCK, HaXXNMas Ha Hero C60Ky.

nOBpe)KAeHHbIVI NUbHBbI AVCK cnegyeT HeMeaeHHO 3aMeHUTb.



Bo Bpemsa 3ameHbl NMUIbHOro AncCKa I'IOHbBthTECb 3aWUTHbIMU
nepyatkamu.

3anpeljaeTca NONMb30BaTbCA MUAbHLIMK - UCKaMV, [AUameTp
KOTOpPbIX 60MblUe AramMeTpa, ykazaHHOTO B JaHHON MHCTPYKLMN.

3anpeu.|ae1c5| NbITaTbCA AEMOHTUPOBATb 3aLUTHblE SNEeMEHTbI
nuAbl NIM6O OTKAKYATb UX.

Ecnv Heo6XxoaMMO npepsaTb paboTy, 3aBepLUNTE BbINOIHAEMYIO
onepawyio 1 BbIKNKYMTE NnAy.

Ecnn Tpe6yeTc;| 3aKOHUYMUTb N NOKUHYTb paﬁouee mecTo,
BbIKNIOYNTE NNy BbIKtOYaTENEM W OTKIOUNTE OT CeTH, BbIHMManA
BUNKY LWWHYPa NUTaHWUA NUJbl N3 PO3ETKU.

He np aiiTecb K y ANCKY nocne 3aBepLieHunA

pacnuna, noka ANCK He oCTbIHET. Bo BpemA paboTbl MUMbHbIN
AINCK BbICTPO HarpeBaeTca.

MpucTynas K paboTe, NpoBepbTe TEXHUYECKOE COCTOAHIE NUNbI:

- MCNpaBHYyto pa6o1'y BCeX 3alUNTHbIX 2/1IEMEHTOB B COOTBETCTBUM
C UX Ha3HayeHnem,

= 3aTAXKY BCEX BUHTOB U MPOYMX KPEMNeXHbIX 31eMEHTOB,

- BCe@ HeHyXHble npeamMeTbl, Takne Kak K/o4u, UCnosnb3yemble
AnA KpenneHna NMUNbHOro ANCKa, [ONMXHbl 6bITb y6paHbI n3
paboueit 30HbI NKAbI.

3anpeu.(ae1cs| XpPaHUTb MaTepuasbl U UHCTPYMEHT Haj nuIon.

Y6eautecb, uTo oObpabaTbiBaembli NpeAmMeT BCeN  CBOEN
MOBEPXHOCTbIO NpUIeraeT K pabouemy CTonly nisbl.
Mpv pacnune  AAUMHHOMEPHbIX NPeAMETOB  NoNb3ynTech

COOTBETCTBYOLWMMI Onopamun, 4yTOGbI M36exaTb 3aKIMHMBaHUA
NUIbHOro ANCKa B nponune.

Mpu pacnune Kpyribix 3aroTOBOK MOMb3yiTech duKcatopamu,
HEMo3BONAIOWMMA  MaTepuasy MoBOpPaunBaTbCcA BO  BPems
pacnuna.

3anpeu4aerc;| NUNAUTb HECKOJIbKO 3aroTOBOK OAHOBPEMEHHO.
I'IpV| pacnuiMBaHUN y3KNX 3aroToBOK I'IOﬂbSylhTer TOnkKartenem,

KOTOprIh BXOAWUT B KOMMNEKT Nuibl. 3anpeLuaeTcsl pacnunueaTtb
npeameTbl, KOTOpble HEBO3MOXHO 6e3onacHo npuaepxartb.

He nbitantech yAanATb KyCKU matepuana, onunknm v npoyue
npeameTbl Npu Bpallawemca N1bHOM ANCKe Nbl.

Bo Bpema paboTbl C MUAOW MOAKMIOYANTE HaPYXKHYIO CUCTEMY
yAaneHua nbinn.

He TAHWTE 3a WHYP MWUTaHUA, YTOBbI OTKIOUYNTL MUY OT CETU.
Bepernte WHyp MUTaHWA OT BbICOKMX TEMMEpaTyp, macen u
KOHTaKTa C OCTPbIMI KPOMKaMM.

Bo Bpemsa paboTbl C MU0 NpUHUMaiiTe BEPTUKabHYIO NO3NLMIO,
obecreuuBalolLyio paBHOBecue.
Bce anemeHTbI bl AOJIKHbI 6bITb Ha[leXXHO 3aKpenneHbl.

3anpelyaeTca  BbIMOMHATL MU0 MPOGUIbHYIO pe3Ky Unu
BbIGOPKY YeTBepTy.

MepeHocnTb MUy cnepyeT WCKMIOUNATENbHO 3a CrneyuanbHble
PYuKkW, npefHa3sHauyeHHble ANA  TPAHCMOPTUPOBKW;  Npu
nepeHoCKe 3anpeLlaeTca Aepatb Nuy 3a 3aliUTHbie SNeMeHTbI.

Bo BPEMA TPaHCNOPTUPOBKM BEPXHAA 4aCTb NWIbHOIO AUCKa
AOMKHA 6bITb 3aKpbITa KOXKYXOM.

Tpe6oBaHuA 6e30MacHOCTM BO BpeMs paGoTbl C YyHUBEpPCaNbHOMN
nunoi

Bo Bpema paGoTbl ¢ nunoii cnefyeT cobnioaatb AenCTByloLME
npasuna B cdpepe 6€30MacHOCTU U TUTVEHbI TPYAA.
anIMeHﬂVITe TONbKO NWNbHble AOUCKW, pPeKOoMeHAOBaHHble

npousBoguTenem u oTeevalluve Tpe6oBaHnAM cTaHaapTa EAN
847-1.

Mpy 3aMeHe NUNBHOTO AUCKA MOMHUTE, YTO TOMIUMHA MIBHOMO
AVcKa He AOoMKHa 6biTb Gosblie TONWMHBI PacKIMHUBaKOLLEro
HOXa.

Ob6patyaiiTe BHYIMaH1e Ha TO, 4TO BbIGOP NIILHOTO ANCKa 3aBUCKT
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OT MaTepuana 06pa6aTblBaeM0ro vsgenua.

PabortaiiTe ¢ NUAbHBIMA AUCKaMK, AONYCTUMas MaKCUMasbHasA
yacToTa BpalleHUA KOTOpbiX 6ofblue MakCUManbHOM 4acToTbl
BpaLLeHVA WNWUHAENs NUNbl

3anpeLyaeTca NCrnonb3oBaTh MUbHbIE AUCKN U3 BbICTPOPEXYLEN
ctanu (HSS). MunbHble AWCKU W3 TakoW CTanu MOryT flerko
cromaTbCA.

MpyMeHaANTe TONBKO OCTpble MUAbHBIE AWCKW, He paboTaliTe C
NOJIOMaHHbIMWU NN ﬂed)OpMI/lpOBaHHbIMVI NUNbHLIMU ANCKaMN.

MoBpeXAeHHbIV MUNbHbIA AUCK CNeyeT cpasy 3aMeHuUTb.

Y6EL\VIT€Cb, 4YTO HanpasneHwe BpaweHna nNUIbHONO Aucka
COOTBETCTBYET HanpaBneHUIo BpalleHna ABuratensa nunbl.

MUNbHBIN ANCK NUAbI AOMKEH BpaLLaTbca cBO6OAHO.

Bcerfa nosb3yiTech pacKAMHUBAIOLWMM HOXOM W perynupyiite
ero Hapnexawmm obpasoM, a TakkKe MONb3yiTecb BEPXHUM
KOXYXOM MWIBHOTO AWCKA W PEerynupyite ero mnonoxeHue
HafnexXalyym o6pasom.

Mopasas ob6pabaTtbiBaembll  MpegmMeT Mof  MNUAbHBIN  JUCK,
NoNb3ynTeCh CreLnanbHbIM TofKaTenem.

Bo Bpema pacnuna 6biBlen B ynoTpeGneHWn ApeBecUHbl
ybeuTeCh, UTO B Hell OTCYTCTBYIOT MOCTOPOHHWE 3NEMEHTbl —
rBO3AW, WYpPynbl 1 T.N.

Bcer,qa I'IO}'Ib3yPIT€Cb NPOTUBOOCKOIOYHbIMU OYKaMu, cpeacTsamn
3aWuTbl OpraHoB cnyxa un I'Ibl}'IE3aLL[I/ITHOIh MacKoM.

[na paboTbl C NUIbHLIMW AWCKAMU U 3alWUTbl OT LepLUaBbX
N OCTPbIX MOBEPXHOCTE MOMb3yiTech Mepyatkamu (Npw
3amMeHe OTPEe3HbIX AUCKOB, €C/IN 3TO BO3MOXHO, AepXNnTe VX 3a
nocajjouHoe oTBepcTye);

PaboTaiite B cootBeTcTBYIOLWE ofexae! CBOGOAHbIE SNeMEHTbI
ofexAabl Unu 6UKyTEPUA MOTYT BbITb NOAXBaYEHbI BPaLLAIOLLMCA
NUNbHbIM ANCKOM.

Mepea Kaxaow PeryavMpoBKOW, W3MEpPeHUsAMM, a  TaKkxke
NeNCTBUAMY,  CBA3AHHBIMU  C  OYWCTKOW U yAaneHuem
3aKAVHUBLIMXCA KYCKOB APEBECUHbI, OGA3aTENbHO BbIKNKOUMTE
WY BIKMIOYATESNEM, @ TAaKXKe OTKNIOUMTE OT CETH, BbIHVMAsA BIATIKY
WHYpPa NUTaHNA 13 po3eTku!

Mepen Tem, Kak BKMOYMTb MWUAY MOCNE MPOBEAEHNA NoObIX
PEMOHTHBIX PaboT U1 PaboT Mo TEXHUYECKOMY OBCIYKMBAHUIO,
YCTaHOBWTE BCE 3aLUMTHblE OrPaKAEHUA U MPOuMEe 3alUTHbIE
3NeMEHTbI.

HanmeeHme JNneKTpoceTn AOIMKHO COOTBETCTBOBATb
napameTpam, yKkasaHHbiM B I'IaCI'IOpTHOPI TabavuKe nunbl.

MopkniouaitTe nuy TONbKO K TaKoW 3NeKTpoceTy, KoTopas
OCHallleHa YCTPOCTBOM  3alUTHOTO OTK/IOYEHNA C  TOKOM
cpabatbiBaHusa 30 MA 1 BpemeHem cpabatbiBaHua [o 30 Mc.

Mpwn paboTe BHe 3AaHWIA, ANA NOAKNIOUEHNA NUNbI K SNeKTPOCeTH
UCNonb3yiTe YANVHWTENV, NpefHa3HauyeHHble [N1A Hapy»KHbIX
pa6or.

3anpeLyaeTca NCNonb3oBaTh NWAY ANA pacnuna pos.
Pacnonaraiite pyku Takum o6pasom, uToGbl OHW He MOrnn
CJTy4aliHO COCKOSb3HYTb 11 BONTU B KOHTAKT C MUMbHBIM JUCKOM.

He I'IOHbSthTQCb Nunow, ecim Bbl yctanu wnn HaxoguTecb noj
BOSF(GVICTBI/IEM NeKapCTBEeHHbIX Npenapartos.

Bce nuua, obcnyxuBawowme nuny, 06A3aTeNbHO  [AOMKHbI
6biTb  06y4YeHbl MpaBunaMm OOCHYXWBaHUA, PEryNupoBKA U
3KCnAyaTaLnuy Nunbl.

3anpewaetca pabotatb C MUIOKW B MecTax, MOABEPMKEHHbIX
BO3/1€NCTBUIO AOXAA NN CbIPOCTH.

3anpeujaetca  pabotatb € NUAOM BOAW3M  B3PbIBOOMACHbIX
KUAKOCTEI! NN rasoB.

OnepaTop nNUnbl AOMKeH ObITb COBEPLUIEHHONETHUM.

MocTopoHHUE NKLa He [OMKHbI HAXOAUTLCA BO3NE BKMIOYEHHON
unu pa6oTatoLei nunbl.



GRA\PHITE

CrctemaTnueckn KOHTpOJ'II/IpyVITE TeXHNYyeckoe COCToAHME WHypa
nuTaHua.

3anpelaetca paboTtatb C NWIONA, LWHYP MNUTaHWA KOTOPOWA
MoBPeX/EeH.

nOBpe)KIZleHHbIE 3alMTHbIE NeMeHTbl cnefyeT Cpasy 3aMeHATb.

3anpelyaetca  neperpyxatb  nuny,
3amMeAnuTb BpalleHne MUIbHOTO ANCKa.

NblTaACb  3HAYUTENbHO

ConepmmTe pa6ouee MecCTO B YncroTe.

Mepen Hauanom paboTbl ybepnTe ¢ paboyero Mecta HeHyHble
npeameTbl, IPEBECHbIE OTXOAbI.

B paboueil 30He NMuNbl He [OMKHbI HAXOAUTLCA MOCTOPOHHME
nmua.

Pabouee mecto AOMKHO 6bITb XOPOLLO OcCBelLleHo.
3anpeu.laeTc5| OTB/IEKaTb BHMMaHMe onepaTtopa BO Bpema PaGOTbI.

Bo Bpemsa paﬁOTbI C nunomn He I'IpI/IKaCaPITer K 3a3em/ieHHbIM
2NemMeHTam, prﬁOI'IpOBO[.]aM, KaﬂOpI/I(bepaM, KYXOHHbIM nanTam,
xonognnbHUKam.

Mocne BbIKNOYEHUA asuratena He MblTalTeCb OCTaHaBNMBaTb
MUbHbBIN AVNCK, HaXKMMaA Ha Hero C60KyA

3anpeu.(ae'rc5| NbITaTbCA AEMOHTUPOBATb 3aWUTHblE SNeMeHTbI
bl NGO OTKAKYATb KX,

Ecnn Heobxoanmo npepBaTb paboTy, 3aBepLUnTe BbINONHAEMYIO
onepaunio 1 BbIKIoYNTe Nuny.

Ecnu TpebyeTcs 3aKOHUMTb 1 MOKWHYTb pabouee MecTo,
BbIKNIOYMTE MUY BbIKMIOYATENEM 1 OTKAKOUMTE OT CETH, BbIHMAs
BUJIKY WHYPa NUTaHUA N3 PO3ETK.

He taHuTe 33 WHYp NUTaHnA, YTO6bI OTKMIOUNTD aunny ot ceTn.

EeperMTe WHYp nNUTaHWA OT BbICOKUX TemnepaTyp, macen u
KOHTaKTa C OCTPbIMU KPOMKamMu.

HapexHo npuikpenute nuny K pabouemy ctony (ecnn nuna
npeaHasHayeHa Ans 3Toro).

Muna He CNYXNT ANA BbINOHEHNA Ma30B.

I'Ipmaynaﬂ K pa607e, npoBepbTe TEXHNYECKOe COCTOAHME Nbl,
a VIMEHHO:

ncnpasHyo pa60Ty BCeX 3alUUTHbIX 3/IEMEHTOB B COOTBETCTBUN
C VX Ha3HavyeHnem,

3aTAXKY BCEX BUHTOB 1 MPOYUX KPEMEXKHbIX 3/IEMEHTOB,

BCEe MOHTaXHble KN4 JOTXKHbI ObITb y6paHbL

3anpellaeTca XxpaHWUTb MaTepuabl U IHCTPYMEHT Hafj MNOVA.

Y6eautech, u4TOo Ob6pabaTbiBaembli nNpeAmeT BCel  CBOEN
MOBEPXHOCTbIO NpueraeT K pabouemy CTonly Msbl.
Mpu pacnune  [AVHHOMEPHbIX MPEAMETOB  MONb3yiTech

COOTBETCTBYIOWMMM OMOPamMyi, YTOGbI U3GexaTb 3aKNMHMBaHNA
NWIBHOrO AKCKa B Mponue.

Mpy pacnune Kpyrnibix 3aroTOBOK MOMb3yiTech (uUKcaTopamu,
HEeMo3BONAKLLMMY  MaTepuany MoBOPaYMBaTbCcA BO  BpemA
pacnvna.

3anpeu.(ae‘rcs| NUAUTb HECKOJIbKO 3aroToOBOK OAHOBPEMEHHO.

3anpelyaetca pacnuamsaTb MaTepuasn, KOTOPbIi HEBO3MOMXHO
6e30MacHo npuaeparb.

He nbitaiiteck ybupatb Kycku matepuana, Onwunku v npouve
npeamMeTbl NPy BPaLLAOLLEMCA MUIbHOM UCKe NI

Bo Bpema paboTbl C nuAoW MOAKMIOYaNTe Hapy»KHYIO CUCTEMY
yAaneHus nbinu.

Bo Bpemsa paboTbl C U0 NpYHUMaiiTe BEPTUKaIbHYIO MO3NLIMIO,
obecreurBaiolLlylo paBHOBeCKe.

Bce anemeHTbI bl AOJIKHbI 6bITb Ha[leXXHO 3aKpeneHbl.

I'IpM nepeHocCke 3anpewaetca AepxaTb nuiay 3a 3aluTHble
SN1eMeHTbl.

.

Bo BpemsA TPaHCMOPTVPOBKM NWIbHBINA ANCK AOMKEH ObITb 3aKpbIT
KOXYXOM.

.

Ecnu nuna ocHaweHa nasepHbIM YCTPOMCTBOM, €ro 3ameHa
N1a3epoM /Ipyroro TuMna KaTeropuyecky 3anpetyeHa.

He npe,u,anHmmame MOMbITOK CAaMOCTOATENIbHOrO pPemMoHTa
nannbl.

« Bce PEeMOHTHble paboTbl LLOMKHbI BbINOMHATLCA
KBaNMGULMPOBAHHBIMI  CMIELMAnuUCTaMi, C  WCMONb30BaHNEM
OPUrMHANbHbBIX 3aMaCHbIX YacTel.

.

yﬁeHVITer, YTO BEPXHAA YaCTb NUIbHOIO ANCKA B peXxnme paﬁOTbI
TOleOBOLIHOIZ Nnnbl NONHOCTbLIO 3aKpbiTa.

BHUMAHMUE! dneKkTpuyeckas MalumHa cnyXuTt ans pa6oTbl
BHYTPM NOMeELEeHNIA.

HecmoTpsi Ha 6e3onacHylo KOHCTPYKLMIO, NPeAnpuHATbie
3aWuTHbIE Mepbl N UCNONIb30BaHNe CPEACTB 3alNThl, Bcerpa
CyL|ecTByeT HEKOTOPbINl OCTaTOYHbI PUCK NoNyveHus
TpaBMbl BO Bpems pa6oTbl.

PacwndpoBka nuKTorpamm

[ 4 ‘("
B

5 6 7 8

1. TMpounTante MHCTPYKUMIO MO 3KCnnyatauuu, cobniopaiite
yKasaHuA 1 npasuna TeXHUKN 6€30nacHoCT, NpUBeAEHHbIe
B VIHCTPYKL MW,

2. [onb3yntecb
(3aWnTHBIMK
MacKowm).

3. OTKlounTe WHYP NWTaHWA Nepej PEMOHTHbIMA UK
HanafouHbIMu paboTamu.

4. He pa3spewailTe AeTAM NpuKacaTbCA K 3NEKTPUYECKON
MalvHe.

cpepcTeamun
OoYKamu, HayWHWKamu,

VHAVBUAYaNbHON  3alnThI
nblie3awnTHOn

5. beperute ot goxan.

6. Knacc 3awutsi Il

7. He ponyckaiiTe nonafaHua pyk B 30Hy NUAeHNA.
8. CeneKkTnBHbIN C6OP OTXOAOB.

KOHCTPYKLUMA U NPUMEHEHUE

YHnBepcasnbHan nuna npegHasHayeHa A1a pacnuna ApeBecuHbl
M MaTepuasnoB Ha ee OCHOBE. JNIEKTPUYECKYI0 MalUNHY MOXHO
NCNonb3oBaTb B KayeCTBe HACTONbHOW WAU TOPLOBOYHOM
nunbl. BbicTpan, He Tpebyiowas WHCTPYMEHTa BO3MOMHOCTb
CcMeHbl GyHKUMKU obneryaeT paboTy. MOWHOCTb 3neKTpruyeckomn
MaLVHbl MO3BONAET MUANTb TBEPAYIO U MATKYID ApeBecuHy, a
TaKXXe OpeBeCHOCTPYXXeuHble N APpeBEeCHOBOJIOKHUCTbIE MIINTbI.
Mcnonb3ya 3neKkTpUYecKylo MallMHy B KauyecTBe HaCTONbHOW
nunbl, 3anpeljaeTca  pacnuaneaTb anoMUHUA  1© uBeTHble
MeTannbl. 3anpewjaeTca UCNoNb3oBaTb NUAY ANA pacnuna Apos.
Muna AOMXKHA MUCNONIb30BaTbCA TOJMIbKO C COOTBETCTBYHOLWMMUN
NUNbHbIMWN AncCKamn C TBEpAocnaBHbIMN Hanankamm.
YHnBepcasnbHas nina npeaHasHaueHa Ans npou3BofCTBa Nerknx
paboT B CEPBUCHbIX MaCTePCKMX, BbINOMHEHNA PEMOHTHO-
cTpouTenbHbiX paboT, a Takke BCex PpaboT, BbINONHAEMbIX
AOMaWHMMN MacTepamu.
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3anpewaeTca NPUMEHATb 3NEKTPUYECKYI0 MAWIMHY He no
HasHaueHu.
OMUCAHUE K TPAONYECKMUM N3OBPAXEHUAM

MepeuncneHHas HUXe HyMepaLWA KacaeTca 3N1eMeHTOB PyYHON
3NEKTPNYECKON MalVHbI, NPeACTaBlEHHbIX Ha CTpaHuuax C
rpaduyecknumm n3obpaxkeHnAMm.

HACTOJIbHAA MUJA (SNEMEHTbI)

1. PacknuHumBaowmin HOX

2. 3aWUTHBIN KOXYX MUIbHOTO ANCKa

3. Pa6ounii cton

4. MapannenbHas HanpaenawoLllasn

5. CMOTpPOBOE OKOLWKO

6. Pbluar 610KMPOBKM NapanienbHoO HanpaBnaoLwen

7. Bkniovatenb

8. BcTaBKa AnA ynaneHus CTpy»ku

9. MoHTaxHble oTBEpPCTUA

10. MaTpy6oK AnA ynaneHus onunok

11. BUHTbI AnA noabema/onyckaHua paboyero ctona

12. KHomKa ¢pukcauum wnuHaens

13. MunbHbIA AUCK
14. KpenexHble BUHTbI PaCKNIMHUBAIOLIETO HOXa A

15. MonepeyuHas Hanpasnaowasn

16. Hanpasnawowwit nas

17. Yrnosas wkana

18. YKasaTenb yrna

19. BUHT 6N10OKNPOBKYM perynnpyemoro yrnomepa
20. BVHT 6NOKMPOBKM NonepeyHoii Hanpasnaiowei
21. BuHT 6noKMpoOBKHM 3aiaHHOTO yrna

22. Perynupyembiii yrnomep

TOPLIOBOYHASA NUNA (SJIEMEHTbI)

31. Pykoatka

32. Pbluar 610KNPOBKM MOABWKHOTO 3aLLMTHOTO KOXyXa
33. [MoABVIXXHDBIN 3ALUNTHBIN KOXKYX

34. [naHKa-orpaHuuuTenb

35. BUHT 6NI0KMPOBKY NNieya BEPTUKabHOrO 3aXnma
36. BepTuKanbHbIN 3aKUM

37. BUWHT dpurKcaLum BepTHKanbHOrO 3axnma

38. Pblyar 610KMPOBKM HaKNOHa NBHON rONOBKN
39. CTepeHb GNOKNPOBKM MUIbHOW FONOBKM

40. YANvHUTENb MOBOPOTHOrO CTONa

41. BNOKMPOBOYHbIV BUHT yANMHUTENA CTONa

42. TOBOPOTHBII CTON

43. YrnoBas WKana noBOPOTHOro cTofla

44. BcTaBKa NOBOPOTHOrO CTONa

45. KHOMKa 6710KMPOBKY MOBOPOTHOTO CTOsa A

46. BUHT 6510KMPOBKM MOBOPOTHOrO CTONa
47. MaTpy6oK AnA oTBOAA NbiU
48. OrpaHunyuTtens

49. PerynnpoBOYHbI BUHT

50. KoHTpraiika

51. Llkana yrna HaknioHa NiNbHOV FONOBKN
52. PerynmpoBOYHbI BUHT yrna 90°

53. Tlaika

54. PerynmpoBOYHbI BUHT yrna 45°

55. lalika
56. BuHT
57. Kpblwka

58. ernemeM BWHT NUNbHOrO AnNCKa

59. BHewHwun dnanHeyy
60. KpbiluKa yronbHOM WeTkn

*  BHeWHUA BUA MPUOBPETEHHON 3SNEKTPUYECKON MalMHbl  MOXKET
HE3HAUNTENbHO OTINYATLCA OT U306PaXKEHHOIN Ha PUCYHKe

PACWINO®OPOBKA NMPEAYMNPEXAAIOWMNX 3HAKOB

BHUMAHWE

A MPEAYNPEXAEHWVE
@ CBOPKA/HACTPOMKA
@ MHOOPMALINA

OCHALLEHUE 1 AONONHUTENIbHBIE NMPUHAANEXXHOCTU

1. BepTuKanbHbI 3aXKUm -Twr
2. Perynupyemblil yrnomep + nonepeuxyto
HanpasnAoLLy0 -1 wr.
3. [lapannenbHas HanpasnAwLan -1 wr
4. BcTaBKa nA yaaneHua onunok -1 wr
5. Tonkatenb -lwr
noAaroToBKA K PABOTE

an/ICTyI'Iaﬂ K Kakum-nn6o HeﬁCTBMﬂM, CBA3AHHbIM C MOHTa>XoOM
WM HacTPOIKON yHMBEPCAnbHON Nunbl, y6eanTechb, Y4TO OHa
OTKAIOYEHa OT CeTU.

MOHTA TOPLIOBOYHOW NAJIbI HA PABOYEM CTOJE

PekomeH[lyeTca HaflexHO 3aKpennaTb Nuily Ha paboyem cTone unn
CTOIIKe, NCMONb3yA MOHTaXXHble OTBepCTMA (9), NPpeayCcMOTPEHHbIe
[QNA 5TOTO B OCHOBAHWM NUbI, YTO rapaHTUPyeT 6e3onacHyto paboty
3NEeKTPUYECKOI MaLLVHBbI 1 NPeoTBpaLIaeT nepemeLleHe Nusbl BO
BpemA paboTbl. K 0TBEpCTMAM NOAXOAAT BUHTbI ANAMETPOM 8 MM C
rpU60BUAHOI FONOBKOW VAV BUHTbI C LUECTUTPAHHO FONOBKOA.

Mpukpennas nuny K noBepxHoCcTH pabouero ctona, ybeantecs, Uto:

TMoBepxHOCTb paboyero cToNa poBHas 1 YnCTas.

3aTAKKa BCEX KPEMeXHbIX BUHTOB — paBHOMepHas, 6e3
Upe3MepHOro ycunua (KpenexHble BUHTbI ClleayeT 3aTAruBath
Tak, 4Ttobbl He mpowsowsna AedpopMaLNA OCHOBAHWA MMbI).
Mpy Ype3MepHON 3aTAXKKE BUHTOB B OCHOBAHUU MUSIbI MOXET
06pa3oBaTbCs TpelMHa.

TPAHCMOPTUPOBKA

Mepep TPaHCMOPTUPOBKOI 3NEKTPUYECKOW MaluVHbl cneayet
BbINONIHATB CNieayoLne AeNCTBA:

« lMocTaButb SNEeKTPUYEeCKyio MawunHy B no3vuuvio HacTonbHOM
nunbl.

« TMepeHocnTb CrieayeT ABYMA pyKamu, Aep»Ka 3a OCHOBaHUe

PABOTA / HACTPOMKA

Mpuctynas K Kakum-1n6o  [eNCTBUAM, CBA3aHHbIM  C
perynmpoBKoil nuibl, y6eauTech, YTO OHa OTK/IIOYEHA OT CeTu.
[ina obecneueHns 6e30nacHoil, TOUHO 1 3PpdEKTUBHON PaboTbl
nunbl, BCe NPOLEeAYpPbI MO PEryanpoBKe ceayeT BbiMoNHATb A0
KOHLa.

Mocne 3aBep BCEX PerynupoBoYHbIX paboT ybeautech, 4to
BCe raeyHble Knoum ybpaHbl. [lpoBepbTe HafexHoOe KpenneHne
BCeX COeAANHUTENbHbIX 3/IEMEHTOB.

Bo Bpems perynupoBOYHbIX PaGoT npoBepbTe MPaBUNIbHYIO
paboTy BCeX BHEWHUX 3MEMEHTOB, a TakKke yb6eauTtecb, 4To
OHN OTBEYAWT YC ana np oro
dyHKUMOHMpoBaHMA  nunbl.  Kakne-nn6o  noBpexpaeHHble
WM V3HOLIEHHbIE 3NEeMEeHTbl  [OMKHbI  6biTb  3aMeHeHbl
KBanUGULUMPOBaHHBIM NMEPCOHANOM nepef Hauyanom pa6oTbl ¢
nuno.

YKA3AHUNA NO PACNUNOBKE

« Mocne 3aBepweHnA NOGbIX  PErynMpoBOYHbIX  paboT
pekomeHAayeTcA BbINOMHUTDL I'IpOﬁHblﬁ nponun AnAa npoBepkun
3a/jaHHbIX HaCTPOEK 1 NoJTy4YeHHbIX pa3mMepoB.
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Mocne BKNloYeHWA MUAbI faiiTe MUIbHOMY AWUCKY HabpaTb
MaKCMMasbHYI0 4acToTy BpaLleHMA Ha XONoCTOM Xogy, U
TONbKO MOC/e 3TOro NpuUcTynaiite K pabore.

3akaHumBas pacnun 6onbWMX  KYCKOB  MaTepuana,
npefoxpaHAnTe UX OT MageHua (Hanpumep, C MOMOLbIO|
PONNKOBOI OMOPbI).

Mpuctynas K pa6ote, 6yabTe NpeaenbHO BHUMaTENbHbI!

Mpw pacnune 6biBLUeli B ynoTpebneHnn apeBecuHbl yoeanTech,
uTO B Hel OTCYTCTBYIOT TaKMe 3/1€eMEeHTbl, KaK reo3au, Wwypynbl
nrtn

‘13I7ITE NUIbHOMY ANCKY OCTaHOBUTbCA, N TOJIbKO nocse 3Toro,
y6ep|lITE OTpe3aHHble KYCKN MaTepuana.

Bcerpa npupepxuBaiite OCHOBHYIO YacTb 06pabaTbiBaeMOrt
maTepuana. Hukorga He pAepxute Ty uacTb MaTepuana
KOTOpYylo oTpe3aerte.

3KCNNYATALMA B KAYECTBE HACTOJIbHOW NUJIbI
YAANEHUE NblNN

[inAa npepoTBpalleHna HaKanavMBaHWA ONWAOK W obecrneyeHus
MaKCMMabHON  MPOU3BOAUTENbHOCTU  BbIMOMHWUTE  Criefyloliue
AencTBuA:

MoaHVMWTe NNeyo NUNbl B MakCMManbHOEe BepXHee MOmoXeHue,
KaK TOPLIOBOYUHYIO Nuny.

MonoxnTe BCTaBKy ANA yAaneHWA ONUIOK (8) Ha MOBOPOTHbIN
cToN (42) TOPLOBOYHOW MUMbI TaK, YTOObI OHA HAXOAUNACh MeXay
CBOVIMY 3aXVMaMu.

OnycTuTe 1 3a6NOKMPYiiTe NNEYO NUAbI B MO3MLUN HACTONbHOMN
nunbl.

MopkniounTe BCTaBKY ANA yAANEHUA NblAK (8) K NPOMbILLNEHHOMY
nbinecocy, UCNOonb3ya [ANIA 3TOro nepexofHuK AnA yaaneHusa
onunok (10).

MPOBEPKA YCTAHOBKU PACKJIMUHNBAIOLLEIO HOXA

PacknuHuBaowmii HOX (1) AO/MKEH GbiTb YCTaHOBNEH TaKUM
o6pa3om, uTOGbl paccToAHWE MeXAy MWIbHBIM  [NCKOM
(13) n packnuHuBawmm Hoxom (1) coctaBnano 3 - 5 mMm
(packnMHMBaOWNIA  HOX [O/KEH HaXoAUTbCA TOYHO Ha
npofloNibHOI OcKM  nunbHOro Aaucka) (puc. A). YcTaHOBKY
PacKNMHNBAKOIWEro HOXa MpPoBepANTe MpPU KaXAoW 3ameHe
NUNBHOTO ANCKa.

SALUTHBIN KOXYX MUNbHOTO AUCKA

3aWMTHBIN KOXKYX NUAbHOrO AnCKa (2) AomkeH GbiTb 3aKpenneH
Takum o6pasom, 4To6bl OH Nog; A Mo Mepe np

MaTepuana K nunbHoMy Aucky (13) n onyckanca nocne pacnuna
MaTepuana.
MOHTAX NAPAJIIENIbHOWV HANPABJAIOLEN

BcTaBbTe Kpenex napannenbHoi  HanpasnsAwowen (4) B
HanpaenAoLLYyio WUHY B pabouem cTone (3).

MocTtaBbTe napannenbHylo Hanpasnsouyio (4) B Tpebyemoe
rofioxeHne (C MOMOLIbIO WKalbl M CMOTPOBOTO OKOLIKa
(5) ¥ npeaoxpaHnUTe pblyarom 6I0KMPOBKM MapannenbHo
Hanpaensowen (6) (puc. B).

PekomeHAyeTCA BbINOMHUTL MPOGHBIA  pacnui, NpPOU3BECTU
3amepbl U1, ecny TpebyeTca, OTKOPPEKTUPOBATb MONOXKeHMe
napannenbHol HanpasnAoLWen.

Yto6bl NpeaynpeanTb 3aKNMHUBaHVE MaTepuana, napanienbHylo
HanpaenAlllyio  (4) MOXHO nepemelatb B NPOAJOIbHOM
HanpaeneHun nocsie oclabneHna BUHTa U perynatopa KpenneHua
napannenbHon HanpasnALen.

BKJTIOYEHUE / BbIKJTOYEHUE
HanpsieHne ceTM [OMKHO COOTBETCTBOBaTb HAMPXKEHWIO,
yKasaHHOMY B NacnopTHoW Tabnuuke nunbl. Muny MOXHO

BKNKOYUTb TONMbKO B Cny4yae, e€C/In OHa He MpuKacaetca
mMartepuany, npeaHasHa4eHHOMY AnA pacnuna.

BknioueHune - HaxmuTe KHonKy | Bkntovatensa (7) (puc. C).
BbiKntoueHme — HaxmuTe KHonky O Bkouatens.
PEFYJINPOBKA MYBUHbI PACMIUA

OcnabbTe  BUHTbI  noabema/onyckaHus pabouero  cTona,
nosopaunsan vx (11),

MocTtaBbTe paboumit cTon (3) B NONOXeHWe, COOTBETCTBYIOLEE
HYXHOW rny6uHe pacnuna.

« 3abnokupyiite B BbIGPAHHOM MONIOKEHUU C MOMOLbIO BUHTOB
nogbema/onyckaHma pabouero crona (11). D),

MOXHO NMOMEHATb MONOXKeHVe pblyara BUHTa I'IO,IJ,'bEMa/OI'IyCKaHVIﬂ
pabouero ctona (11), ANA 3TOro NOTAHUTE U OTMYCTUTE ero.

Muna ponxHa 6bITb yCcTaHOBN€Ha TakKum 06pa30M, 4yTo6bI Caman
BEpPXHAA TOYKa NMUIbHOIO AUCKa Cfierka BbixoAuna 3a ypoBeHb
pacnunvueBaemoro martepuana.

PACNMA NOA YIIOM C UCMOJIb3OBAHNEM

PEFYJINPYEMOTO YIJTIOMEPA

Perynvpyemblii yrnomep KpenuTbCA C NEBOI CTOPOHbI pabouero

cTona.

« CHUMUTE napannenbHyl HanpasnAwoLlylo (4) ¢ NOBepXHOCTU
pabouero ctona (3).

BctaBbTe HanpaBnAwLlyo perynnpyemoro yrnomepa (22) B
Hanpasnaowmii nas (16).

.

MpukpenuTe nonepeuHyto HanpasnaioLyto (15) K perynnpyemomy
yrnomepy (22) ¢ NomoLLblo BUHTOB 6GNOKMPOBKM MOMepeyHo
Hanpaensowen (20), 3apante Tpebyemblii yron pacnuna c
MOMOLLbIO YINOBOW WKanbl (17) v NpefoxpaHUTe, 3aTArnBas BUHT
610KMPOBKM 3aaHHOro yrna (21).

3abnokupyinTe perynnpyembiii yrnomep (22) BUHTOM 610KNPOBKU
(19) (puc. E).

Monepeuryio Hanpasnsiowyo (15) cnepyeT 3akpennAaTb Tak,
4ToGbl OHa He compuKacanach C MUIbHbIM ANCKOM (MonepeyHasn
HanpasnAwwasa MoxeT CMeCTMTbCﬂ).

.

Mepepn BKNOUEHVEM NUMbI MPOBEPLTE MONOXKEHUE MONepeyHoi
Hanpasnaollen (15) — oHa O/MKHA HAXOAWTBCA HA PACCTOAHMN
OKOJI0 2 CM OT MU/bHOTO ANCKa.

YBepeHHo npxmuTe obpabaTbiBaeMblii MaTepran K nonepeyHomn
Hanpasnawowen (15).

.

BkntounTe nuny n nepemelyaiite obpabaTbiBaemblii MaTepvian B
HanpaeieHnn NUIbHOTO ANCKa ANA Toro, 4yTOGbI pacnuanTb ero.

Bcerga nep nTe pac maTtepuan HacTofbKo
AaneKo, YTo6bl Pacnun MoXHO 6b110 BbINOAHNTD A0 KOHLA.

Mpn nonepeyHoi pacnMNOBKE MONb3YNTeCh MapannenbHom
HanpasnAwLen B KauecTBe OrpaHNYNTENA ANIMHbI OTPE3aemMoro
KycKa MaTepumana, MoCKONbKy OTPe3aHHblil Kycok matepuana
MOXeT 3aKANHUTbCA MeXxay nap: Ol Har nn
NUAbHBIM JUCKOM 1 BbI3BaTb OTAaYY.

NPOAOJIbHAA PACMUNOBKA

I'Iponoanoe pacnunuBaHne 3aknw4yaetca B pacnuaMBaHuUn
mMaTtepuana Ha onpeaeneHHyo WuUpuHy no BCell ero anvHe.

.

Hactpoiite napannenbHyio HanpaenaioLLyio
COOTBETCTBYIOLLYIO LUMPUHY pacnuna.

Bkniouute nuny 1 fainTe NUIbHOMY ANCKY HabpaTb MakcManbHyo
4acToTy BpalleHunA.

MpwkmuTe MaTepuan K NapannenbHoOl  HampasnAlolel
(4) v nepemeljaiite B CTOPOHY MWILHOTO [WCKA [0 KOHLA
packnuHuBaiowero Hoxa (1) (B HenocpeacTBeHHOW 6nM30CTH
NUNBHOTO ANCKA MOXHO BOCMOMb30BaTbCA TONKaTenem).

oTpeSaHHbll;l mMaTtepuan octaBbTe Ha pa6oqu cTone Ao Tex nop,
noKa NuAbHbIN ANCK He OCTaHOBUTBLCA NOC/E BbIKNKYEHNA NUbI.

Mocne KaXkAoi HaCTPOIKN PEKOMEHAYETCA BbINMONHUTL NPOGHbIN
pacnun Ansa npoBepKu NPaBUIbHOCTY HacTpoeK. Mpu pacnunoBke
CTOVTE NO OfiHY CTOPOHY NINHUW pacnuna.
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PACMUN HEBOJIbLLUUX 3ATOTOBOK

Hacrpoiite napannenbHyio HanpaenAwLLyio
COOTBETCTBYIOLLYIO LUMPWHY pacnuna.

4) Ha

MopopsuraiiTe matepuan ABymA pykamu. B HenocpeactBeHHOWM
6nmnsoctn NUNbHOIO ANCKa ANA nepemelleHna maTepuana ciegyet
BOCNONIb30BaTbCA TONKaTenem (TOI'IKaTEI'Ib BXOAUT B KOMMNEKT
nuabl), MM6O MOXKHO MCMONb30BaTb KYCOK APEBECUHbI AR TOrO,
4TO6bI MPWXKaTb pPacnUAMBaemblii MaTepuan K napannenbHoi
HanpasnaoLen (4).

Bcerga cnepyeT nepefBuraTb pacnvnvBaemblii mMatepuan Ao
KOHLia packinHvBatoLero Hoxa (1).

Mo BpemsA NueHNA KOPOTKNX 1 Y3KNX KYCKOB MaTepuana cneayet
NoN1b30BaTLCA TOMIKATENIEM C CAMOrO Hayana.
3KCMAYATALIMA B KAYECTBE TOPLLOBOYHOM
nNUNbl

YMNPABJIEHUE MJIEYOM (FOJIOBKOW)

[neyo MOXHO QUKCMPOBaTb B ABYX MOSIOKEHUAX — BEPXHEM W
HUXKHEM. YTOObI Pa3BIoKMPOBaTL NUIbHYIO FONIOBKY, 3aKpeneHHYio
B HVXKHEM MOJIOKEH Y, BbINOMHWTE CieflyloLyne JeNCTBUA:
CHymUTe NapannenbHyio Hanpasnsioulyio (4) n perynvpyembiin
yrnomep (22).

Cnerka HaxmuTe Ha pyKkoaTky (31) n npuaepxuTe.

OTTAHUTE CTepXeHb GNIOKUPOBKU MUbHON TONoBKK (39) Tak,
YTOGbI €ro NpeAoXPaHNTENbHbIN WITUT BbiLLeN 13 GUKCMPYHOLEro
oTBepCTUA.

MoBepHuUTe CTepKeHb BIIOKMPOBKYM NUAbHON ronosky (39) Ha 90°
1 3abnokupyiTe B 3TOM nonoxexun (puc. F).

Haxmute Ha pbiyar 610KMPOBKU NOABIKHOTO KOXyXa (32).

nOﬂ,ﬂep)KMBaﬁTe nneyo BO BpemMmA ero nogbema B BepxHee
nonoxeHwve.

DuKcauma nneya B HUKHEM MOSIOKEHUMN OCyLecTBNAeTCA B

npeABapuTeNbHOM  PasbNoKMPOBKM  pbidara  GNOKMPOBKM

®

0

nocnefoBaTesibHOCTH, 06paTHOI;I ero paSﬁJ’IOKVIpOBKe, nocne 2

NOABWXXHOTO KOoXyXa (32).
BEPTUKAJIbHbIN 3AXKUM

BepTukanbHbiil 3aKnM (36) MOXHO MPUKPENAATb K OCHOBaHWUIO
nUibl C [IByX CTOPOH, €0 MOXHO MOMHOCTbIO MPUCNOCO6UTb K
pacnunuBaemomy Matepuany. 3anpeljaetca paboTaTb C NWIOW,
ec/n BePTUKasbHbIN 3aXKM He ncnonb3yetca (puc. G).

OcnabbTe BUHT 6NIOKMPOBKY Neya BepTHKanbHOTo 3axuma (35) ¢
TOW CTOPOHBI, C KOTOPOIT ByAeTe KPenuTb BEPTUKAbHbIA 3aXKNM.

YctaHoBUTe BepTUKanbH bl 3aXUM (36), BCTaBNAA €ro B oTBepcTne
B OCHOBaHWV Nusbl.

MopobpaB MonoxeHne nneya BepPTUKANbHOTO 3aXMma
obpabaTbiBaeMOoMy MaTepuainy, 3aTAHUTE BUHT 6n0KmpOBKV|
nneya BEPTUKaNbHOro 3axuma (35).

3aTAHUTE BUHT OGNOKMPOBKM Mleya BEPTUKaNbHOTO 3aXnma
(37) TaK, uTobbl 3aXMM Mpwxan obpabaTbiBaemblii MaTepuan K
OCHOBAHWIO MIAbI.

Y6e/:u/|Ter, 4YTO maTepwan CTabunbHO 3aKkpenneH.

Yr106bI rapaHTMpOBaTb MaKCi yio 6 HOCTb BO Bpems
pa6otbl, Bceraa $ukcupyiite obpabatbiBaemblii matepuan. He
ob6pabaTbiBaiiTe CAMWKOM MafieHbK/We npeameTbl, KoTopble
HEBO3MOXHO 3aKpenuTb.

MOHTAX / AEMOHTAX YAJIMHUTENEA MOBOPOTHOIO
CTONA

JlononHUTenbHbIE YANVHNTENN MOBOPOTHOMO CTOMA YBEUYMBAIOT
ero pabouyio MIOWaAb, YTO 3HauuUTeNbHO obneryaet paGoty
BO BpeMA pacnuna [AVHHOMEPHbIX 3aroTOBOK. YAAMHUTENM
MOBOPOTHOTO CTOMA MOKHO 3aKPEMNIATH C IEBOII N NPaBOW CTOPOHbI
OCHOBaHMA NUNbI.

@®
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OcnabbTe 6/10KMPOBOYHbIE BUHTbI yANMHUTENEN cTona (41).

.

BcTaBbTe CTepXKHW yAnUHWTENel MOBOPOTHOro ctona (40) B
OTBEPCTUA B OCHOBAHUU NUJbI.

OTperynupyiiTe HyXHylo [JMHY W 3aTAHWTE GJIOKNPOBOYHbIE
BUHTbI yanvHuTenen ctona (41).

[leMOHTaX OCylLleCTBAACTCA B MOCIEA0BaTeNbHOCTY, 06paTHOI
MOHTaxXYy.

YAANEHUE NblIA

Ecnu Heobxomo Bocrnonb3oBaTbea Gonee 3dpdekTBHLIM METOLOM
yfAaneHua ocobo onacHom AnA 340pOBbA KaHLEPOreHHOM Mbinu, K
natpy6ky Ana otBoaa nbinv  (47) cneayeT NOAKMIOUUTL LNAaHT
oTcacblBaloWero nbiib 0bopyfosaHus (puc. H).

MPOBEPKA U HACTPOWMKA IMYBUHbI PACMIUNA
Mpuctynas K paboTe, NpoBepbTe HACTPOIIKY MaKCMManbHOMN

ry6uHbl pacnuna u y6eanTechb, YTO NUAbHBIA AUCK He GypeT
3ajeBaTb 3a OCHOBaHuMe Nibl.

MocTaBbTe NOBOPOTHbIV CTON (42) 1 NNEYO B NonoxeHve 0°.

.

OI'IyCTI/ITE nneyo v NpnaepxunTe B HUXKHEM NONOXKeHUN, OﬁOI‘IpI/ITE
06 orpaHuunTens (48).

BpyuHylo MOBepHWTE NMWAbHBIA ANCK U ybeguTech, YTO AUCK
BpaLLaeTca ceoboAHO.

.

MpaBunbHas HacTpoiika ry6uHbI MOAHOrO pacnuna AO/MKHA
obecneuntb norpy»eHune NUIbHOro ANCKa Ha 5 MM HUXKe BEPXHEM
NOBEPXHOCTY MOBOPOTHOrO cTosna (42) (puc. ).

B cnyyae HenpaBWnbHOM  HaCTPOMKM nosopaymsaiTe
PerynnpoBOYHbIii BUHT  (49) (BneBso wnu BMNpaBo),
npeaBapuTeNbHO 0cNabrB KOHTpraiiky (50), noka He nonyuute
HY>KHOE NOrpyXeHne NUAbHOro Aucka (puc. J).

3aKOHUMB PErynupoBKy, 3abnokvpyiiTe perynmpoBOYHbIN BUHT
(49) KoHTpraiiko (50).
BKJTIOYEHME / BbIKNTIOYEHUE

Hanpﬂmeuwe CeTU [AO/MKHO COOTBETCTBOBAaTb HaMpAXeHuio,
yKasaHHOMy B MacnopTtHow Tabnuuke nunabl. Muny MOXHO
BKNWOYNTb NpuU ycnoeBuun, 4To NUAbHbINA ANCK OTOABUHYT OT
MaTepwvana, npeaHasHa4yeHHoro gna OGPBGOTKM.

Bkniouenne

« HaxmuTe KHonky | BKntouatensa (7).

Bbikniouenne
« HaxmuTe kHonky O BKkntoyatena (7).
PACMNUN Y3KUX KYCKOB MATEPUAJIA

Takoll pacnun NprUMeHAETCA B OCHOBHOM Mpu paboTte C y3kumun
nzpenuamu. Mepes Tem, Kak NpUCTYNUTbL K pacnuny, y6eantecs,
YTO BIOKMPOBOYHDI BUHT MOBOPOTHOIO CTONa (46), a Takxe pblyar
6NOKMPOBKM HaKNOHa NMUIbHOTO ANCKa (38) XOPOLLO 3aTAHYTbI.

.

3aKkpenuTte matepuan Ha MOBOPOTHOM CTONE C Y4YeToM ero
pasmepos.

3apaiiTe HyXHbI yron pacnuna.

Pa36nokupyiTe Nneyo v 3alUTHbIN KOXYX MUIbHOTO AUCKa.

.

BkniounTe KHOMKy BKouatens (7) (NoaoxanTe, faiiTe NUAbHOMY
[IMCKY HabpaTb MaKCUMasbHYI0 YacTOTy BpaLyeHNA).

MepaneHHo onycTuTe nneyo, NpupaepxuBas 3a PyKoAaTKy (31) u
BbINOJIHUTE Pacn, NPUKNaAblBas yMePEHHYI0 CUIy.

.

Bobikntounte nuny v NoAoXanTe, YTOGbI MUbHbINA ANCK NONHOCTbIO
OCTaHOBWUNCA.

MepaneHHo nogHUMUTE NeYo BBEPX.

HepoctaTouHan 3aTAXKa GMIOKMPOBOYHOrO BUHTA NOBOPOTHOrO
CToNna MOXeT npuBecTn K Henpea PEeHHOMY C
NUIbHOTO [WCKA Ha BEPXHIOIO MOBEPXHOCTb MaTepuana, B
pesynbTate uYero pacnuanBaemas 3aroToBKa MOMET yAapuTb
onepatopa.
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YCTAHOBKA MNOBOPOTHOIO CTOJIA ANA PACMUNA NOA
yrnom

MoBOPOTHbIN CTON (42) AaET BO3MOXXHOCTb PacnuiMBaTb matepuan
noA NpOu3BOMbHbIM Yr/IOM BfI€eBO MAW BMNPaBoO, B Avarna3oHe oOT
nepneHAVKYNAPHOro NonoxeHus [o 45°.

OTTAHUTE U MOBEPHUTE CTEPXEeHb ONOKUPOBKM NUAbHON
ronoBKku (39), No3BoNAA Nieyvy MeANEeHHO NOAHATLCA B BEpXHee
nonoXxeHwue.

OcnabbTe 610KMPOBOYHbIV BUHT NOBOPOTHOrO CToNa (46).

Haxmunte KHOMKY 610KMPOBKN MOBOPOTHOrO CTona (45) u
nocTaBbTe MOBOPOTHbIA CTON (42) MOA BbIGPAHHLIM YroM B!
COOTBETCTBUM CO LKMo ANA HaCTPOWKN YroB NMOBOPOTHOMO
crona (43) (puc. K).

3abn0KMpyiiTe, 3aTATMBaA GIOKMPOBOUHbIA BUHT MOBOPOTHOMO
ctona (46).

MoBOPOTHLIN CTON (42) WUMeeT HecKonbKo yrnybnenuin Ansa
6bICTPON YCTAHOBKM YacTO MCMOMb3yeMblX YIoB. ITO Yalle BCero,
npumeHsemble yrnbl pacnuna (0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° Bneso/
BNpaBo). Kaxablil yrosn MOXHO TOYHO OTPerynMpoBaTb C MOMOLLbIO
LWKanbl 417 HACTPOMKM YrNoB MOBOPOTHOrO CTona (43) ¢ warom B
OAVH rpagyc. HeCMOTpﬂ Ha TO, YTO TOYHOCTb WKanbl AOCTAaTOYHa
AnA 6onblIMHCTBA PaboT, peKomeHAyeM MpPOBEPATb HACTPOWKY
yrna pacnuna ¢ nomoybio yrnomepa nmbo Apyroro MHCTPYMEHTa,
cny»atlero Ana usmepeHus yrna.

Mpu 6bICTPON HACTPOIIKE CTaHAAPTHDIX YINOB, 3alenKka [OMKHA
nonactb B yrny6nexue u cpabortatb.

YCTAHOBKA MJIEYA (FOJIOBKUW) ANA HAKNOHHOIro
PACNUNA

,ul'lﬂ HAK/IOHHOro pacnuna naeyo MOXHO HaK/OHATb noa
NpPOoV3BOJIbHBIM YTNIOM B inanasoHe oT 0° o 45° (BneBo) (puc. L).

OTTAHWTE CTepXeHb ONIOKMPOBKU MUAbHOW FONOBKMN (39),
OTMNyCKasA MJeyo 1 MO3BONAA eMy MOCTENeHHO MOAHATLCA B
BEepXHee MosioKeHMe.

OcnabbTe pbluar 6710KMPOBKM HaKIOHa NUbHON roIoBKK (38).

HaknoHute nneuo B/IeBO, YCTaHaB/IMBaA MOA HYXHbIM YriioMm,
KOTOpbI OTOOpaXaeTcA Ha LWKane yrna HaknoHa MuibHOM
ronosku (51) (puc. M).

3aTAHNUTe pblyar 65I0KMPOBKM HAKIOHa NWAbHON ronoBkun (38).

Ecnu perynupoBku Tpebylot 06a yrna Ana KOM6UHNPOBaHHOTO
pacnuna (B BEPTUKaNbHON M FOPU3OHTaNbHOW MNOCKOCTAX), B
nepByio ouepe/ib HEOGXOANMO OTPErYNINPOBATb YroJl HAKIOHHOTO|
pacnuna.

MPOBEPKA U PETYJINPOBKA YCTAHOBKU NUJIbHOTO
ANCKA NEPMNEHAUKYNAPHO MOBOPOTHOMY CTOJY.

ﬂ,ﬂﬂ obecneyeHunsi TOYHOrO pacnuna, cnycta HeKoTopoe Bpemsa

cnefyeT NpoBepUTb U, eC/ TPebyeTCs, OTPEryIMpoBaTh HACTPONKM
nunbl.

« OcnabbTe pbiyar 650KMPOBKY HAaK/IOHa NUIbHO roNoBKM (38).

MocTaBbTe NUNbHYIO TONOBKY B KpaiiHee MpaBoe MONOXKeHue
(NepneHavKynApHO MNOBOPOTHOMY CTOMY) W 3aTAHUTE pbivar
6710KNPOBKMN HaKNOHa NNbHOW ronoBku (38).

OcnabbTe 6510KMPOBOYHDI BUHT MOBOPOTHOIO cToNa (46).

MocTaBbTe NOBOPOTHLIN CTON (42) B nonoxeHue 0° v 3aTaHUTE
BUHT GIOKVNPOBKM NOBOpOTa cToNa (46).

Haxmute Ha pblyar 610KMPOBKM MOABUXKHOTO Koxyxa (32) u
OMyCTUTE MUNBHYIO FONIOBKY B KpaiiHee HUKHEee MoMoXeHNe.

MpoBepbTe (C  MOMOLWbIO  M3MEPUTENBHOMO  UHCTPYMEHTa)
NeprneHANKYNAPHOCTb MUABHOTO AWCKA MO  OTHOWEHMIo K
MOBOPOTHOMY CTONYy (42).

Bo Bpems NpOBEPKU W3MEPUTENbHDbIN UHCTPYMEHT He [OMKeH
KacaTbcs 3y6beB NUABbHOrO AUCKA, NOCKOMbKY W3-3a TONWMHDI
TBEPAOCNNABHBIX HaMaeKk pesynbTaT WU3MEpeHWs MOXeT 6biTb
HETOYHbIM.

®0 ©

Ecnn  nonyyeHHbln yron He paBeH 90°, ero Heobxoanmo
OTperynmpoBatb ciefyiolym obpasom:

« Haknonute MNUbHYIO FONIOBKY BNEBO.
« loBopauunBaiiTe perynnpoBoUHbIii BUHT (52) BNpaBo v BNeBo,

4yTO6bI YBENNYUTb WIN YMEHbLUIWUTb Yron HakioHa nunbHON
ronoBKu. 3abnokupyiite raitkoit (53) (puc. N).

OTperynMpoaaB neprneHaAnNKynApHoe rMonoxeHne nuabHOro
ANCKa OTHOCUTENIbHO MOBOPOTHOrO CTONa, faiite  nUnbHo
ronoBKe BEPHYTbCA B BEPXHEE NMONOXKEHME.

AHanoOrMyHbIM COCO6OM OTPEryNMpyiTe Yron HaknoHa NUAbHON
ronoBKM 45° 1N HaKNOHHOTO pacnuna, 1A 3TOro BOCMONb3ynTech
PerynupoBoYHbIM BUHTOM (54) 1 raiikoi (55), pacnonoXeHHOW ¢
NPOTNBOMOIOKHOI CTOPOHbI Neya (puc. 0).

TEXHUYECKOE ObCJ/1YKUBAHUE

Mpuctynaa K Kakum-nn6o fencTBuAM, CBA3aHHbIM CO CO6OPKOIA,
HaCTPOWKON, PEMOHTOM WNKU TeXHUYeCKUM o6cnyXxuBaHnem,
BbIHbTE BUJIKY LIHYPa NUTaHNA U3 PO3ETKN.

YNCTKA

Mocne 3aBeplueHua paboTbl ybepute BCe KyCKM MaTepuana,
onunkn n nbiib C paﬁOqEI’O CTOMa, a TakKXe M3 30Hbl BOKpPYr
NUNbHOrO ANUCKa M ero Koxyxa.

Yuctute SNEeKTPUYECKYI0 MalnHy C NOMoLbio CyXOVI TPAMNOYKU
nnn cxaTtbiM BO34yXOM noj Hebonbwnm AasneHnem.

3anpeu.|,ae1'Cﬂ ncnonb3oBaTb BOAY U KaKyIO'!'IVI6O XUMUYECKYH
KNAKOCTb ANA YACTKN NANbI.

CoxpaHaAinTe B YNCTOTe BCE PYUKM U PEryNNPOBOYHbIE BUHTbI.

CucTemaTyeckn ouunLiaiiTe BEHTUNALMOHHbIE oTBEpPCTUA BO
nsbexaHne neperpesa ABuratensa nubl.

BCEI’[Zla XpaHuTe Ny B CyXOM N HeAOCTYNHOM AnaA JZleTeﬁ mecTe.

3aMeHy LWHYpa NTaHUA 1 NPOYKe PEMOHTHbIe PaboTbl MopyyaiiTe
cneLman3aMpoBaHHO CEPBUCHON MacTePCKO.

Cuctematyeckn NnposepAliTe 3aTAXKKY BCeX KPenexXHbIX BUHTOB
n wypynos. Bo Bpemsi pa6oTbl OHM MOryT CaMOMpPOU3BOJSIbLHO
OTBUHYMBATbLCA.

3AMEHA NMJIbHOIO ANCKA
MunbHbIA ANCK cnepyeT 3amMeHATb, KOTAA NUNa UCMONb3yeTca B
KayecTBe TOPLOBOYHON NWJIbl.

OTTAHNTEe CTepxeHb ONOKMPOBKM MUAbHOW ronoBku  (39),
ocBo6oXan nnevo.

ﬂaVITE nnevy niaBHO BEPHYTbCA B BEPXHEE NMONOXKEeHne.

HaxmuTe 1 npuaepxute pbiyar 6110KNPOBKM NOABUXKHOTO KOXYXa
(32).

OTOABMHBTE NOABWXKHDIN KOXYX (33) BBEPX, OTBUHTUTE BUHT (56)
1 oToABMHbBTE KpbiwKy (57) (prc. P), 4tobbl nonyuntb AOCTYN K
KpenexHomy BUHTY nunbHOro ancka (58) (puc. R).

HaxmuTe 1 npugepxute KHOMKY 6MOKMPOBKMA wnnHaensa (12)
(BO3MOXHO, NOTPeGyeTcA NPOBEPHYTb MUIbHBIM AUCK AAA TOTO,
4TO6bI 3a6N10KNPOBATL WNNHAEND).

C NOMOLWbIO K/llo4a OTBUHTUTE erl‘le)KHbM BUHT NWIbHOIO AncCKa
(58), no yacoBoii cTpenke (neBas pesbba).

OTnycTuTe KHOMKY O6NOKMPOBKM WnuHAena (12) u BbiHbTe
KpeneXHbl BUHT MUIbHOTO IUCKA, a TaKkKe HapyXHbI dnaHeL|
(59).

I'Iepeq MOHTaXOM O4ucTUTe BCE [AeTanu, KOoTopble 6yﬂyT
yCTaHOBNEHbI.

HapeHbTe HOBbIN ANCK Taknm 06pa3om, YTo6bl OH Obin NpUXaT K
NOBEPXHOCTN BHYTPEHHEro ¢GniaHua 1 pasmellanca LeHTpanbHO
Ha ero nogrouke.

YcTaHOBWTE HOBbLIVI MWAbHLIN AUCK B MONOXEHWUW, B KOTOPOM
nonoxeHue 3y6bEB NUAbHOIO ANCKa W MOJIOXKeHne CTpenkn
Ha nNUAbHOM AuNCKe GyﬂET COOTBETCTBOBATb HanpaBneHuto,
YKa3aHHOMY CTpesikaMu, PacrofioKEeHHbIMU Ha KOXYXe.
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HapieHbTe HapyHblii ¢naHel, 1 3aTAHUTE KpeneXHblii BUHT
NWIBHOTO AMCKA MPOTKB YaCOBOW CTPESIKMA NP HaXKaToln KHOMKe
610KMPOBKY WNHAens (12).

HapeHbTe KpblilwKy (57) 1 3aTAHUTE BUHT (56).

BepHute MOABWXHBIA KOXyX (33) B MCXOAHOE MONOXeHne
(NOABUXKHDBIN KOXKYX JOMKEH MONHOCTBIO 3aKPbITb MUbHBIN AUCK).

Y6eautech, 4to nogs bl KOXyX (33) T NpaBuIbHoe
riofloXeHne 1 CBOGOAHO MepemellaeTcA BO BpemA nogbema U
onycKaHVA nneva.

O6patute Ha np 0e Hang Bp
NUAbHOTO ANCKa (CM. CTPESIKY Ha MUAIBHOM AUCKE U HENOABKHOM
KoXyxe). Mocne 3ameHbl MUIBHOTO ANCKa MOBEPHUTE MUNIbHBIN
AVCK BPY4HYl0 1 y6eauTech, YTo AWNCK MMEET MoNHyl cBo6oay
[AB/KEHUA.

3AMEHA YIOJibHbIX LWLETOK

M3HoleHHble YrofibHble WeTKN ABuratens (AnnHON MeHee 5

DQYHKUNA TOPLOBOYHON NUAbI

JlnanasoH HaKNOHHOro pacnuna 0°+45°

JlnanasoH pacnuna nog yrnom +45°

Pasmepbl  pacnunusaemoro | 0°x 0° 70 x 150 Mmm

maTepuana nop  yrnom/c

HaK/IOHOM 45°x 0° 70x 110 Mm
45°x 45° 40x 110 Mm
0°x 45° 40 x 150 Mm

WHOOPMALMA O6 YPOBHE WHWYMA U BUBPALIUN

VHMBepcaanau nuna

YposeHb akycTyeckoro Aasnennsa | Lp,=89 Ab(A) K=3 ab(A)

MM), WETKN C O6ropeBlieii NOBEPXHOCTbIO MK Lap
cneayeT HeMeANeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb cepyeT obe WeTKn
OfHOBPEMEeHHO.

3ameHy YronbHbIX LWETOK cneayer npousBoanTb, Korga
oﬁoponsaume ncnonb3yeTcA B KayecTse TOPL[OBO‘{HOI;I nvnbl.

OTBUHTUTE KPbILLKM YroNbHbIX LWETOK (60) (puc. S).

BblHbTe N3HOLEHHblIe YrosnbHble LWeTKN.

Ypanute yronbHylo MbiMb CTpyell ©KaToro Bo3Jyxa nop
HeGOoNbLIVM aBNIeHVeM.

BcTaBbTe HOBble YrofibHble WETKN (LWeTKN [OMKHbI CBOGOAHO
nepemewiaTbes B WweTtkoaepxarensax) (puc. T).

3aKpenuTe KPbILKK YronbHbIX WeToK (60).

Mocne 3ameHbl YronbHbIX WETOK BK/IOUNATE 3EKTPUYECKYIO
MawuHy n fainte el nopabotatb 6e3 Harpysku B TeyeHue
1-2 MMHYT ANA NOArOHKM LWETOK K KOMNeKTopy pAsuratens.
3ameHy YrofbHbIX LETOK MopyyainTe KBanuduLMpoBaHHOMY
CreunanncTy, WCNoNb3yiiTe TONBbKO OPUrMHabHble 3anacHble
yacTtu.

Bce Henonaakn AOMXHbl YCTPAHATbCA aBTOpVIBOBaHHOPI CepBMCHOVI
MaCTepCKOVI npownssoguTensa.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HOMUWHAJIbHBIE XAPAKTEPUCTUKU

YHuBepcanbHasa nuna
Mapametp BennumHa
HanpsxeHne nutaHua 230BAC
YacToTa cetn 50y
HomurHanbHasa MOLWHOCTb 1600 Bt
:::-:ggim) BpalleHna nuibHoro Aucka (6e3 4800 My
BHewWwHWit JuameTp NUNbHOO ANCKa 254 um
BHyTpeHHUIN AnameTp NuUAbHOro ANCKa 30 Mm
Knacc 3awmtbi I
Macca 15 kr
lop Bbinycka 2017
DOYHKUMNA HACTONbHON NUAbI
Makc. TONWWHa paCI'II/II'IVIBaeMOIh 3arotoBku 38 Mm

YposeHb akycTiyeckoi mowHocTn | Lw, =102 aB(A) K= 3 aB(A)

NHdopmaums 06 ypoeHe wyma n Bubpauyuv

YpoBeHb lWyMma, reHepupyembll 3SNEeKTPUYECKOW MallnHON,
onucaH C MOMOUbIO: YPOBHA 3BYKOBOTO faBneHns  Lp,
M ypoBeHb 3ByKoBOW MmowHocTu Lw, (rae K o3Hauaer
3HaueHue HeonpeaeneHHoCT 13mepeHns). YpoBeHb
reHepripyemowi 31eKTPUYeckon MalmnHON Bubpayumn onucaH
C nomoubio BU6GpOyckopeHus a, (rae K o3HauyaeT 3HaueHue
HeornpeaeneHHOCTU N3MepPeHUs).

YKa3aHHble B [aHHOW WHCTPYKLWW: YPOBEHb reHepnupyemoro
3BYKOBOTO fiaBneHnsa Lp,, ypoBeHb 3BYKOBOW MowHOCTM Lw, 1
BUGPOYCKOpeHye ah n3mepeHbl B COOTBETCTBUN C TpeboBaHNAMN
ctanfapta EN 61029. Yka3zaHHbIl ypoBeHb BrbpaLun ah MoxHo
MCMoNb3oBaTh ANA MPefBapUTENbHOM OLEHKN BUOGPaLMOHHON
3KCMO3MLMU.

3anABneHHasn BlllﬁpauVIOHHail XapakTepucTka npeacraBuTenbHa
ana OCHOBHbIX paﬁol“/l)( 3a[ZlaHVIIZ SNeKTPONHCTPYMEHTA.
BI/IGpaL[I/IOHHaSl XapakTepucTnka MOXeT WU3MEeHUTbCA, ecnn
SNEKTPONHCTPYMEHT 6y[:[eT ncnonb3oBaTbCA ana Apyrux
uenel?l. Ha BI/I6paLLI/IOHHy|O XapaKkTepucTukKy MOXeT MOBINATb
HEﬂOCTaTOquIﬁ uwnn CNWKOM peako OCyLueCTBJ'IﬂeMbIIh
TEXHUYECKNIA yXopa. anIBE[.]EHHbIE Bbille MNPUYNHbI  MOTyT
BbI3BaTb yBe/INYEeHWE ANUTENIBHOCTN BVI6paL|I/l0HHOVI3KCI'I03I/ILWIVI
3a nepuioa paboTbl.

[ins TOYHON OLEeHKN BUGPALMOHHON SKCNO3MUMM cnepyeT
yuecTb Bpems, B Te4YeHMe KOTOPOro 3MeKTPOUHCTPYMEHT
HaXoAUTCA B OTK/IIOYEHHOM COCTOSIHNM, NGO HaXoAUTCA BO
BKNIOYEHHOM COCTOAIHMM, HO He pab6ortaert. lMocne TouHoW
OLleHKM Bcex paKTopoB i BU6paunmn moxer
6bITb 3HAYUTENDBHO HIUKE.

[na  3awutbl onepatopa OT BPeAHOro  BO3/JENCTBMA
BMOpPaLMM Heob6XOANMO NPUMEHATb AOMONHUTENbHbIE Mepbl
6e30MacHOCTM, a VMMEHHO: obecneunBaTb TEXHWYECKUN YXOA
3a 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM ¥ pabouumu NPUHAANEXHOCTAMU,
nopAepXnBaTb Temnepatypy PyK Ha MNpuUemneMom YpoBHe,
cobniopatb pexum Tpyaa.

3ALYUTA OKPYXXAIOLLEWA CPE/bI

OnekTponpubopbl He cneayeT BblbpacbiBaTb
BMecTe C JlOMalHWMKU oTxojamu. Wx cnepyet
nepepatb B CI'IELMaI'IbeII;I NYHKT yTuansauun.
WHdopmaunio Ha Temy yTUAM3aLUMKW  MOXeT
npefocTaBuTb Npoaasely U3fenua uan MecTHble
BnacTu. BHEKTPOHHOE " 3NeKTpuyeckoe

obopygosaHue, oTpa6oTasliee csont
CpoK 3KcnnyaTaymn, coaepxut onacHble
ana OKpyatoLei cpenbl BelecTsa.
HeyTtunusuposanHoe obopyaoBaHue

npeAcTasnAeT  NOTeHUManbHylo yrposy ans
OKpyalolLieil cpeaibl 1 310POBbSA NIOAEN.

* OcTaBnAem 3a coboii NpaBo BBOANTb M3MEHEHUA.
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Komnanus ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, pacnonoxeHHas B Bapwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4
(nanee ,Grupa Topex”) coo6ujaeT, 4To BCe aBTOPCKME MpaBa Ha CoaepX)aHue
HacToAWeN MHCTPYKUuK (ganee ,MHCTpykuma”), B T.u. TekcT, doTorpadum,
CXeMbl, PUCYHKA 11 4YepTexu, a TakKe KOMMOHOBKA, MpuHaanexar
MCKMIounTeNbHO  KoMnaHum Grupa Topex W 3alyulieHbl 3aKoHOM OT 4
despana 1994 roga 06 aBTOPCKOM MpaBe M CMeXHbIX npasax (BecTHMK
3aKoHogaTenbHbix aktos PM N2 90 nos. 631 ¢ nocnea. usm). KonuposaHue,
BOCMpOU3BE/eHMNe, Ny6NMKaLMA, U3MEHEHWE 3/IEMEHTOB MHCTPYKuuM Ge3
NMCbMEHHOTO cornacua Komnauun Grupa Topex CTPOro 3anpeueHo u
MOXeT MoBfieyb 3a COGOW rPaxAaHCKYl0 W YrofoBHYK OTBETCTBEHHOCTb.
WHpopmauma o paTe W3rOTOBMEHWA yKasaHa B CepUitHOM Homepe,
KOTOPbIV HAXOAUTCA Ha U3AeNUN

UHOOPMALNA O JATE U3rOTOBJIEHUA
YKA3AHA B CEPUAAHOM HOMEPE,
KOTOPbI HAXOAQUTCA HA U3JENTUN

MopAaoK paclnGpoBKM MHGOPMALUK ClIEAYIOLNIA:
2XXXYYG***x

roe

2XXX - rog usrotoBneHus,

YY - mecsy nsrotoBneHus

G- Ko ToproBoi Mapku (nepsas 6yksa)
*¥XEX - NOPAARKOBBIN HOMEp n3penuns

Uzrotoenero 8 KHP gna GRUPA TOPEX Sp. z o.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4,
02-285 Warszawa, Monbwa

MEPEKNIAL IHCTPYKUIT
3 OPUTIHANTY

MUNKA LUPKYNAPHA
YHIBEPCAJIbHA
59G801

YBATA! MEPLL HIXX MPUCTATU IO EKCTINYATALYI IHCTPYMEHTY,
CNI YBAXHO O3HAMOMUTUCH 3 LIEID IHCTPYKLIEID 1
3BEPEFTU ii B JOCTYMHOMY MICLII.

CIELIAJTIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3TEKU
nig YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

MPABUIA TEXHIKM BE3MEKW NI YAC KOPUCTYBAHHA
YHIBEPCAJIbHOIO LIMPKYNAPHOLO MUJTKOIO

Mig Yac poboTU NUKOK CIf HEYXMIbHO JOTPUMYBATUCA Ail0UUX
npaBwn TexHiK1 6e3neKu Ta ririeHn npadi.

.

He ponyckaeTbca 3actocyBaTW iHWI NUAbHI AUCKM HiX Ti, WO
pekomeH/0BaHi BUPOGHMKOM i BifnosiaatoTb Hopmi EN 847-1.

Mia Yac 3amiHK NUABHOrO ANCKY Cif NaM’ATaTH, O NOTO TOBLYMHA
He MoBMHHa NepPeBULLYBaTV TOBLUVHI PO3BIAHOTO KNMHA.

Cnip yneBHUTUCA, WO TUN BUGPaHOro NMIbHOIO ANCKY BiAMNOBIAaE
napameTpam Matepiaiy, Wo NignArae nepeTuHy.

.

KaTeropuyHo He [ONYCKaEeTbCA BUKOPWCTOBYBATU MUbHI ANCKN
3i wemnakopizanbHoi ctani (HSS). IMck 3 Takol cTani MoXe nerko
3namaTuca.

Cnif yneBHWTWCA, WO HaNPAMOK CTPINKX Ha BCTaHOBIEHOMY
NUIbHOMY AUCKY CriBnajia€ 3 HanpAMKOM O6epTaHHA ABUryHa
NUIKN.

.

He ponyckaeTbca BMKOPWCTOBYBATW NWbHI AUCKW, ANA AKWX
MakcrmarnbHa  WBUAKICTb  06epTaHHA  CTAaHOBUTb  MeHLue
MaKCMManbHOT LWBMAKOCTI 0bepTaHHA WNNHAENA MUKW,

Cnig  BMKOPUCTOBYBATU  BUKIOYHO FOCTPI  MNWIbHI - AUCKN.
3a60POHAETLCA  BUKOPWCTOBYBATY TPICHYTI UM MOLIKOMKeEHI
ANCKU.

MUNbHWUI ANCK NOBVHEH BiNlbHO NPOKpy4yBaTUCA.

.

Min uyac poboTn cnig BUKOPUCTOBYBATW BIAMOBIAHUM UYMHOM
BCTaHOBNEHW PO3BIAHUIA KNUH. BepxHA YacTuHa KoXyxa [UCKY
NOBUHHa ByTV BCTAaHOBINEHA MPABUIIBHO.

.

Mepen mnouyatkom PoGIT YMEBHITbCA, WO KOXYX AUCKY BilbHO
pyxa€eTbca. Koxyx NUAbHOMO [UCKY MOBUHEH PO3TalloBYBaTWCA
TakMM YMHOM, LWo6 nia yac o6pobKM BiH flerko npunAras Ao
06po6nioBaHOro MaTepiany. 3a60POHAETLCA 3HEPYLLYBATU KOXKYX
Y BiAKPUTOMY MONOKEHHI.

.

06po6ioBaHMit NpegMeT [OMYCKAETbCA AOTUCKATH BUKIIOYHO
[0 AUCKY, WO BUpYe. Y MPOTUBHOMY BWUMAaAKy AMCK 3AaTeH
3aKAMHUTUCA B 06po6nioBaHOMy npeameTti abo Moxe 6yTu
BigbuTHI.

Y BMNafKy 3aKNMHIOBaHHA AUCKY Y MaTepiani ycTaTKyBaHHA
cnif, BUMKHYTH, MiLHO Tf p i npeamer.
LLlo6 yHUKHYTM sABUWa BiA6GMTTA, 06pobnioBaHuii npeamert
AOMNYCKAETbCA 3PYlIyBaTU TiNbKN MiCNA MOBHOI 3YNUHKU
NUAbHOrO ANCKY. Mepes HaCTYNHUM BBIMKHEHHAM CAifl YCYHYTU
NPUYNHY 3aK/TMHEHHA NUIbHOIO ANCKY.

Marepian foMycKaeTbCA NPOCYBaTh HAMKYE AO NUIBHOTO ANCKY
3a [0NOMOTOI0 CMeLianbHOro NPocyBaya.

Mepuw HiX NprcTaTi 40 06POBKM AepPeBUHY, WO paHilue Bxe byna
Y BUKOPWCTaHHI, Cif, NepeKkoHaTunCA, WO Y Hiit BiacyTHI 6yab-Aki
CTOPOHHI NpeAMeTU, HaNpPUKNIaa, LBAXY, WPYOU 1 T.iH.

.

3aBxAaw Cnif 3aCTOCOBYBATM 3aXMCHI Y1 NPOTUCKANKOBI OKYNApH,
3aXMCHY MacKy Ta HaBYLIHUKN.



MpaytoBatn cnif y BiANOBigHIA ogexi. Lvpokuit ogar abo
NprKpacyk MOXYTb 3aUenuTCA 3a PYXOMi YacTUHU MUIbHOrO
LNICKY.

Mepepn 6yab-AKMMM NpoLieAyPaMy LLOJO PEMOHTY, HaNalTyBaHHS,
BUMIPIOBaHHA, YMLEHHA, YCYyBaHHA 3aCTPAINNX WMATKIB AepeBa
CNlifl 3aBX/AN BUMMUKATU YCTaTKyBaHHA KHOMKOK BBIMKHEHHA Ta
BUTAraTV BUAENKY 3 po3eTKu!

MicnA 3aKiHYeHHA BCIX PEMOHTHMX YK HanarofKyBanbHUX PoobiT
cnip nepeayciMm BCTaHOBUTW Ha Miclie BCi 3aXWCHi 1 3ano6ikHi
KOXYXU Ta eN1eMeHTV 6e3neKu ycTaTKyBaHHs.

Hanpyra xuBnewHs y Mepexi NOBMHHa  BiAnNoOBiAaTU
XapaKTepuCcTUKaM, BKasaH!M y Tabnuuji Ha ycTaTKyBaHHi.

MipKMNoYeHHA MUKW A0 Mepexi MOBMHHO BiAGyBaTMCA Yepe3
aBTOMAaT PO3MMKaHHA, WO MepepuBae nofayy CTPymMy Ha

.

.

.
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MowKogXeHWin AUCK CNif HeraHO 3aMiHUTU.

Mip Yac 3amiHM NUABLHOTO ANCKY CNiA BAATATY 3aXUCHI PyKaBuLi.

3a6OpOHAETbCA  BUKOPUCTOBYBATM MWbHI  AUCKW, WO He
BiANOBIAAOTb NapameTpam, 3a3HaYeHUM y Uit IHCTPYKLT.

3a60pOHAETbCA 3aXOANTUCA [EMOHTYBATW 3amoGiKHI  WUTKK,
abo niginmatn cnpobu BiaKMiounTn 3abesneyyBanbHi enemeHTU
yCTaTKyBaHHA.

B pasi notpe6u y nepepsi nia yac npawi HaneXuTb 3aBepLINTh
BUKOHaHHA onepaLii Nponuy Ta BUMKHY TV NUNKY.

B pasi HeoOXifHOCTI 3anuMwmMTV Micue npaui Ha AesKnid uyac
HaNneXnTb BUMKHYTU ABUTYH MWK KHOMKOKO MYCKy N BUTATTW
BUENKY 3 PO3ETKU.

3a60pOHAETbCA  TOPKATUCA NUAbHOrO  AWUCKY  nicna

[ p AOKWU TON He BUCTUrHe. Y

yCTaTKyBaHHA Yy pas3i nepeBuLLeHHsA I0ro HOMIHaNIbHOTO
y 30 MA npoTarom 30 mcek.

Mig yac npali Ha30BHi NpUMilLeHb yCTaTKyBaHHA [OMYCKaETbCA
nigknoyaTi o Mepexi 3a NOCepPefHULTBOM TifbKA  THX
NepeHOCoK, WO Npu3HayeHi [0  BMKOPWUCTAHHA  Mo3a
NPUMILLEHHAMN.

3abopoHseTbCA BVKOPWCTOBYBaTU
PO3MNMAOBaHHA NaNNBHOI AePEBUHN.

yCTaTKyBaHHA ona

3a60pOHAETLCA TPUMATK MaTepian CNoco6oM, AKUN 3arpoxye
HecnoAiBaHUM 3iCKOB3yBaHHAM PyK i noTpanasaHHAM iX nig
MUABHUIA JUCK.

KaTeropnuHo 3aGOpOHAETLCA yCyBaTU TMUPCY 3 PoGOYOi 30HU,
KON NUNKa NpaLiioe.

O6Gpo6nioBaHNi  eNemMeHT  3aBXAW CNiA  YHEePYXOMoBaTu.
3a60pPOHAETLCA 06POBNATI eNeMeHTU, AKI € HACTINbKL Manumu,
L0 iX HEMOX/IUBO 3HEPYLUINTH.

He ponyckaetbca KOPWUCTYBATUCA MUMKOK Y CTaHi yTOMU Ym Mif
BM/IMBOM JTiKiB.

OnepaTtop ycTaTKyBaHHA /i 0COOU, WO BUKOHYIOTb pernameHTHi
poboTn 3 ycTaTKyBaHHAM, MOBWHHI MPOWTU  BiAMOBIAHWIA
IHCTPYKTaX i NPaKTUKy MOro BMKOPUCTAHHA, HanalwTyBaHHA W
o6CnyroByBaHHS.

3a60OpPOHAETLCA  BUKOPWUCTOBYBATUM MNUAKY Yy Micli, WO He
3abe3neyeHe Big Ail 4OLLY, MOKPOMY CEPefOBULL YN CepeaoBuLLi
3 NigBWLLEHOO BONOTICTIO.

3abopoHAeTbCA BUKOPUCTOBYBATU nnAKy nobnusy
BNbYXoHe6e3MeyHNX PifgnH Y rasis.

HenosHoniTHi He AonyckaTbca ao KOpPWUCTYBaHHA
YCTaTKyBaHHAM.

He cnig ponyckaty NpucyTHOCTI CTOPOHHIX Ha Po6oyomy Mmicui,
AKLIO NUMKA € NiAKTIOYEHOI0 10 MepeXi XNBNeHHA abo NpaLoe.

Cnify NepioanyHO OrNAAATU MEepPeXeBuid WHYpP. 3abOPOHAETbCA
KOPUWCTYBaTUCA MUKOIO, AKLLO i MEPEKEBUIA LIHYP MOLIKOAMKEHO.

3a60pOHAETLCA NiAiMaTI CNPO6Y CAMOCTINHOTO PEMOHTY NUAKN.
B pasi nowKoaXXeHHA MepexeBoro WHypY NUAKY CAif [OCTaBUTA
[10 aBTOPU30BaAHOTO NYHKTY 06CYIv ANA PEMOHTY.

MowKogKeHi 3anobixHi enemeHTV ycTaTKyBaHHA CNif HeranHo
3aMiHUTW.

3a60POHAETLCA NePeOBTAXKYBATY YCTaTKyBaHHS, WO NPU3BOANTL
10 3HAYHOTO CKOPOYUEHHS LWBMNAKOCTI 06€PTaHHA MTILHOTO ANCKY.

Cnig nigTpumyBaTv naj Ha po6ouyomy Micli. He gonyckaeTbca
npawoBaT Ha HenpubpaHomy po6oyomy Micii.

Po6oue micue NoBMHHO 6yTn fO6PEe OCBITNEHUM.
3a6opOoHAETLCA BiABONIKATA OMepaTopa NuKu.

Mip yac npali Ha ycTaTKyBaHHi Clif yHUKaTV TOPKaHHA 3a3eMeHnX
enemeHTiB: Tpy6, 6aTapei, BApOUHUX MAINT, XONOAUNBHUKIB.

3360p0HﬂETbCﬂ nicnA BUMKHEHHA ABUTYHa MUKW HaTUCKaHHAM
KHOMKWN Hamaratucsa 3ynuHnTn MUAbHUIA ANCK LWNAXOM TUCHEHHA
Ha HbOro 3 6OKy.

.

.

.

NpoLeci PO3NWOBaHHA AUCK [lyXe WBUKO HarpiBa€TbCaA.

Mepiw HiX 3axoAnTUCA NpauioBaT! MWKOW, Cifi 060B'A3KOBO
nepeBipuUTN TEXHIYHWI CTaH MUKK:

- 4y BCi enemeHTH, WO BiANOBIAaloTb 3a 6e3neky ekcnnyataLii, €
cnpaBHVYMU Ta Ail0Tb BiANOBIAHO A0 NPU3HAYEHHSR;

UM 3aTArYBaHHA BUHTIB Ta N iHWNX KPIMUIbHUX eNeMeHTIB He
nocnabunocs;

4Yn YCYHyTi BCi CTOPOHHI O6'€KTW, Hampukniag, Knwui, wo
BUKOPUCTOBYIOTHCA 10 MOHTAXY MIbHOTO ANCKY MSKU.

3abopoHAeTbCA
YCTaTKyBaHHAM.

36epiraT maTepianu Ta HCTPYMEHT Hapj

3aBxAau Cifg yneBHUTUCA, WO 06PO6OBaHUI MaTepian WinbHO
NpUNArae BCi€lo NoBepxXHelo 40 PO6OUOT NOBEPXHI yCTaTKyBaHHS.

B pasi
KOpUCTYBaTUCA  BIANOBIAHUMM  nignopKamu,
3aTUCKaHHIO NULHOTO AVCKY Y MaTepiani.

notpebu po3nuMoBaHHA [JOBIVMX MaTepianis  cnig
wo6 3anobirtn

B pasi notpeby posnunioBaHHA mMaTepianis Kpyrnoi popmmn cnig
KopucTyBaTuca CI'IeLliaJ'IbHVIMI/I newaramn, Wwo 3anobiraloTb
obepTaHHio MaTepiany.

3a60pOHﬂ€TbCﬂ OfHOYaCHO po3nuBaTn Kinbka LIMaTKiB

matepiany.

B pasi noTpebu po3nunioBaHHA By3bKMX WMATKIB MaTepiany ciif
KOPUCTATMCA cneLlianbHNM NPOCyBayeM, O BXOAWTb Y KOMMNEKT
nocTaBkU. 3a6OPOHAETbCA  PO3NWAIOBATU  MaTepian, — AKui
HEMOX/MBO PO3MUANTY 3 [OTPUMAHHAM YCiX MPaBUN TEXHIKN
6e3neku.

3a00pOHAETbCA  HamaraTcAa  YyCyHYTU WMaTKu — matepiany,
TMpcy abo iHWi NpeaMeTy, AKWO MUAbHWIA AWUCK YCTaTKyBaHHA
obepTaeTbCsA.

Mig vac npaui nunakolo Ao Hei cnig npuegHaTv npunag
Bi[ICMOKTYBaHHA nuny.

3a60pOHAETbCA BUMMKATU YCTaTKyBaHHA Bifj enekTpomepexi,
TATHY4YM 3a WHYp. MepexeBuii WHyp cnin obepiratn Bifj
HaZIMiPHOrO HarpiBaHHs, OSIMBI Ta FOCTPUX NPeAMETIB.

Mig yac npaui Ha ycTaTkyBaHHi cnig 6yTn ocobnmBo 06ayHnM i
36epiratv piBHOBary.

Bci petani ycTaTKyBaHHA MOBUHHI OyT HANeXHWM UYMHOM
3aKpinneHi.

3a60pPOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATY NUIKY /10 3aHYPIOBaIbHOTO Ta
NpodiNbHOro PO3NMNIOBaHHA.

MepeHocUTV NUAKY CAif BUKMIOYHO 3@ TPaHCMOPTHI pykis'a. He
[ONYCKAETbCA NEPEHOCUTU Ti, yTPUMYIOUMN 33 KOXKYXUN eNleMeHTiB
NUNKK.

Mig yac TpaHCNOPTYBaHHA BEPXHIO YaCTVHY MUAbHOMO AVNCKY CAif
3aKpunBaTU KOXKYXOM.
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MpaBuna TexHiKy 6e3neKu Nig yac KOPUCTYBaHHA YHiBEpCaNbHOI
UMPKYNAPHOIO MUKO

Mg yac po6oTN NUAKOI CAifj HEYXMAbHO JOTPUMYBATUCA AilOUYNX
npaBwn TexHikn 6e3nexw Ta ririeHn npaui.

JlonyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBATU BUKIIIOYHO MWbHI ANCKK, WO
peKomeH[0BaHi BUPOGHMKOM i BiAMOBIAAIOTb BMMOram HOPMU
PN-EN 847-1.

Mg yac 3amMiHU NMNBHOTO AVCKY CNif Nam’ATaTy, LLO AOTO TOBLYMHA
He MOBUHHa NepeBuLLyBaTV TOBLYVHM PO3BIAHOTO KNMHa.

Cnif, yNeBHUTUCS, WO TUN BUGPAHOTO NIIBHOMO AUCKY BiANOBIAAE
napameTpam maTepiany, Wo NiAnArae nepeTuHy.

He AOMNYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATU NUbHI ANCKK, AnAa AKNX
MaKCcumanbHa LIJBI/IFlKiCTb OﬁepTaHHﬂ CTAaHOBUTb MeHwe
MaKCVIMaHbHO.I'LLIBI/lF\KOCTi O6epTaHHﬂ wnuHaenAa nunku.

KaTeropniHo He [JONycKaeTbCA BUKOPUCTOBYBATU MUNbHI AUCKN
3i wBmnAKopizanbHoi cTani (HSS) Ta Taki, XapakTepuCTKMN AKUX He
BifINOBiAalOTb BYMOram, 3a3HaueHnM y Ll iHCTPYKLjl.

Cnip  BUMKOPMCTOBYBAaTW  BUKJIIOYHO TFOCTPI  MUAbHI  JUCKW.
3a6OpPOHAETLCA  BUKOPUCTOBYBATW  TPICHYTI UM MOLIKOAMKEH]
ANCKN.

MowKoAXKEHNIN ANCK CIiJ HEranHO 3aMiHUTK.

Cnip, yNeBHUTUCA, WO HANPAMOK OGEpPTaHHA MUIBHOTO AWCKY
(CTPINKM Ha BCTAHOBNEHOMY MNWIBHOMY AWCKY) CMiBNAjaE 3
HanpAMKOM obepTaHHA BUTYHa NUKU.

MunbHUI AUCK NOBKHEH BiNbHO MPOKPYYyBaTUCA.

MNig yac po6oTn cnig BMKOPUCTOBYBATV BIAMOBIAHUM YMHOM
BCTaHOBJIEHWI PO3BIAHWNI KNWH. BepXHA YacTMHa Koxyxa AWNCKY
NOBWHHa GYTV BCTaHOBJIEHA NPABUIbHO.

Martepian gonyckaeTbca NpocyBatn GAvKUYe 40 MUIbHOTO ANCKY
3a [JOMOMOTO}0 CreLjianibHOro NpocyBauya.

Mepww HiX NpUCTaTy 10 06PO6KY iepeBHY, WO paHilue Bxe Gyna
Y BUKOPUCTaHHI, CNifi NepeKoHaTUCS, WO Y Hill BIACYTHI byab-AKi
CTOPOHHI NPeAMEeTH, HanPUKNaa, UBAXY, LWPYOW i T.iH.

3aBAu C/1if 3aCTOCOBYBATH 3aXUCHI UM MPOTUCKAIKOBI OKYNIAPY,
3aXMCHY MacKy Ta HaBYLUHUKN.

Mip yac MOHTaXy-AIEMOHTaXyY MUMbHKX ANCKIB, a60 ANA 3axuCTy
Bifl MOPaHEHHA LIOPOXOBAaTUMW i FOCTPUMU MpeaMeTamn Chif
BUKOPUCTOBYBaTW PyKaBuui (nif 4ac 3amiHu cnig Hamaratuca
TPUMATV MUSIbHWIA AUCK 32 OTBIP, AKLLO Lie MOXJINBO).

MpautoBati cnifg y BignosiaHin opexi. LLupokuit opar um
NpUKPacK MOXYTb 3a4eNUTUCA 33 PYXOMi YaCTUHW IHCTPYMEHTY.

Mepep 6yab-AKMMN NpoLieAYPaMI LLIOJO PEMOHTY, HaNalTyBaHHS,
BUMIPIOBAHHA, YMLEHHA, YCYyBaHHA 3aCTPAINNX WMATKIB AepeBa
cnify 3aBXAN BUMMKATK YCTAaTKyBaHHA KHOMKOK BBIMKHEHHS Ta
BUTAraTV BUAENKY 3 po3eTku!

Micna 3aKiHYeHHA PeMOHTHIX abo HanaroAXyBsanbHUX PoobIT cnif,
nepeaycim, BCTaHOBUTY Ha MiCLie BCi 3aXWCHI 11 3an06KHI LNTKN 1
e/1eMeHTU yCTaTKyBaHHs.

Hanpyra xuBneHHAa y Mepexi noBWMHHa  Bignosigatu
XapaKTepucTMKaM, BKa3aHM y Tabnuii Ha ycTaTKyBaHHi.

MigknioYeHHA MUK OO Mepexi MOBUMHHO BiAbyBaTUCA uepes
aBTOMaT PO3MUKaHHA, WO MepepuBac nopavy CTpymMy Ha
yCTaTKy y pasi nepesuLLy 10ro HOMIHaNbHOTO 3HaYeHHsA
y 30 MA npotarom 30 Mcek.

Mig yac npaui Ha30BHi NpUMilLeHb YCTaTKyBaHHA [OMYCKaETbCA
nigknoyat o Mepexi 3a NOCEPeAHULTBOM TifbKM  THX

NepeHOCoK, WO Npu3HauyeHi [0  BMKOPWUCTAHHA  Mo3a
NPUIMILLEHHAMN.
3a60poHAETbCA BIKOPUCTOBYBaTN ycTaTKyBaHHA ona

po3nunoBaHHA nanuBHoi AepesnHN.

3a6OpPOHAETLCA TPUMATK MaTepian Cnocobom, AKUI 3arpoxye
HecnoAiBaHUM 3iCKOB3yBaHHAM PyK i noTpanasaHHAM ix nig
MUABHUIA UCK.

.

.

.
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He ponyckaeTbca KOPUCTYBATUCA MWKOK Y CTaHi yTOMW uu Mg
BM/IMBOM JIiKiB.

Onepatop ycTaTKyBaHHA 11 0CO6W, LLO BUKOHYIOTb perfiamMmeHTHi
po6oTM 3 ycCTaTKyBaHHAM, MOBWHHI NPOWTU  BIANOBIAHWIA
{HCTPYKTaX i NpaKkTuKy Aoro obcnyroByBaHHA, BUKOPUCTAHHA Ta
HanawTyBaHHA.

3ab0opoHAETbCA  BMKOPUCTOBYBaTY, 36epiraT abo 3anuwatu
yCTaTKyBaHHsA Y MicLj, Lo He 3abe3neyeHe Big Aii 4oLy Ta BonOry.
3a60POHAETbCA BUKOPUCTOBYBATU MUAKY, Mpaioioun nobnusy
BUOYXOHebe3neuHux pianH abo rasis.

HenosHoniTHi He
YCTaTKyBaHHAM.

AonycKarTbca Ao KOpUCTYBaHHA

He cnig ponyckatn NprcyTHOCTI CTOPOHHIX Ha po6oyomy MicLyj,
AKLLO NINKa € NiAKMIOYEHOI0 10 MepeXxi XKMBNeHHA abo NpaLioe.

Cnig perynapHo ornafati MepexeBui LIHYp Ha npegmeT
TEXHIYHOro CTaHy.

3a60POHAETLCA  KOPUCTYBATUCA YCTaTKyBaHHAM, AKLWO 110r0
MePEXKEBNI LIHYP MOLIKOAKEHO.

MowKoaKeHi 3anobixHi enemeHTV yCTaTKyBaHHA Chif HeraiHo
3aMiHUTW.

3a60pPOHAETLCA NepPeobTAKYBATN YCTATKYBaHHS, WO NPU3BOANTL
10 3HAYHOTO CKOPOUEHHSA LIBWUAKOCTI 06epTaHHA MIBHOTO NCKY.

Po6oue micue cniig yTprmyBaTu B YACTOTI.

He ponyckaeTbca npatoBatyi Ha HenprépaHomy poboyomy MicLyi.
He ponyckaeTbca NPUCYTHICTb CTOPOHHIX Ha PO6oYOMY MiCLi.
Po6oue micLe NoBUHHO 6YT AOBPE OCBITAEHUM.

3abopoHAETbCA BiABONMIKaTK onepaTopa NUKu.

Min yac npaui Ha ycTaTKyBaHHi Cnifj yHUKaTV TOPKaHHA 3a3eMIeHnX
enemeHTiB: Tpy6, 6aTapeit, BapOUHMX NAUT, XONOAWIbHUKIB.

3a6OPOHAETBCA MICNA BUMKHEHHA [BUrYHA MUKW HATUCKAHHAM
KHOTMKM HaMaratvcs 3ynMyUHUTK MAbHNIA ANCK WIAXOM TUCHEHHS
Ha HbOTO 3 6OKY.

3a00pOHAETLCA 3aXOANUTUCA [EMOHTYBATW 3amoGKHI  LWUTKK,
abo niginmaTtn cnpobu BiAKMOUNTN 3abe3neyyBanbHi enemeHTu
yCTaTKyBaHHA.

B pasi notpebu y nepepsi nig yac npaui HanexuTb 3aBepLunTy
BUKOHaHHA onepaLiii Nponuy Ta BAMKHYTW NNKY.

B pa3i HeobXiAHOCTI 3anuMWwWTM Micue npaui Ha AeAKuin vac
HaNeXnTb BUMKHYTU ABUTYH MWUAKU KHOMKOK MYCKY W BUTATTW
BUAENKY 3 PO3ETKM.

3a60pPOHAETLCA BUMUKATU YCTATKYBaHHA Bif eNeKTpomepexi,
TACHYUM 33 LWHYP.

MepexeBuin WHyp cnig obepiratv BiA HarpiBaHHsA, ONMBU Ta
rocTpux npemeTis.

YcTaTKyBaHHA MOBUHHO OyTy MILIHO 3aKpinneHe Ha CTifbHUL
BepCTaTy (AKLLO Lie nepefbayeHe KOHCTPYKLEID YCTaTKyBaHHA).

Munka He Npu3HayeHa ANA BUTOUYBaHHA Nasis.

MepLu HiX 3ax0AMTUCA NpaLoBaTy, Clig 060B'A3KOBO NepeBipuTy

TEXHIYHWIA CTaH YCTaTKyBaHHA, Hacamnepes:

- 4u BCi enemeHTy, Lo BiANOBiAaoTb 3a 6e3neky eKcnnyatauii, €
CMpaBHUMW i Ail0Tb BIAMOBIAHO O NPU3HaYeHHS;

Y1 3aTArYBaHHA BUHTIB Ta N iHWNX KPIMUIbHNX NeMeHTIB He
nocnabunocs;

41 He 3aVLLIEHO KMIOYiB A0 PerynioBaHHA B yCTaTKyBaHHi.

3abopoHaeTbca  36epiratn
YCTaTKyBaHHAM.

maTepianM Ta iHCTPYMEHT Haj

3aBxAv Cnif yneBHUTUCA, WO 06po6/toBaHUIN MaTepian WinbHO
npunArae BCi€lo NoBepxHelo 40 PO6OUOT NOBEPXHI yCTaTKyBaHHS.

B pasi notpebu po3nunioBaHHA [OBrMX Matepianis
KOPWCTYBaTUCA  BIANOBIAHUMM  NignopKamu,
3aTUCKaHHIO NUIBHOTO AVCKY Y MaTepiani.

cnip
o6 3anobirtn
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« B pasi notpe6u posnuntoBaHHA matepianis Kpyrnoi Gopmu cnig
KOPUCTYBAaTUCA  CreLiaibHUMK  neljatamy, Lo  3anobiraioTb
obepTaHHI0 MaTepiany.

3a6OpOHAETLCA  PO3NUMIOBaTK  Kinbka  LUIMAaTKIiB ~ MaTepiany
OfIHOYACHO.

3a6OpPOHAETBCA  PO3NWAIOBATY  MaTepial, AKWA  HEMOXIUBO
PO3NMANTY 3 [OTPUMAHHAM A0 NPABUN TEXHIKN Ge3nekn.

3a60pOHAETLCA  HamaraTUCA  YCYHYTU  WIMaTKW  MaTepiany,
Tpcy abo iHWi nNpeaMeTy, AKWO NUAbHUIA AWNCK YCTaTKyBaHHA
obepTaETbca.

Mip uyac npaui nunkolo Ao Hel cnif nNpuefHaTM npunag
BIACMOKTYBaHHSA nuny.

Mig yac npaui Ha ycTaTkyBaHHi cnig 6yTn 0co6iMBO 06auYHNM i
36epiratu piBHOBary.

Bci petani yctaTKyBaHHA MOBWHHI OYTU HaneXHWM YMHOM
3aKpinnexi.

3abe3reuyBanbHi KOXyXi.

MNig yac TPaHCNOPTYBAHHA BEPXHIO YaCTUHY NUIbHOTO ANCKY cnig
3aKpK1BaTU KOXKYXOM.

AKwWo Bawa mofenb MUKW NOCIfa€ NasepHUiA Npunag, 3amiHa
10r0 Ha iHWWI IHWOro TMNY He A0MYCKAETbCA.

3a60POHAETLCA 3aXOANTUCA CAMOCTIIHO PEMOHTYBATH MUNKY.

PeMOHT  ycTaTKyBaHHA  MOBWMHEH  BUKOHYBATU  BUKJIOUHO
KBanidpikoBaHUN eNeKTPMK B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI
3 3aCTOCYBaHHAM OPUTiHaNbHUX 3aN4acThH.

YNeBHITbCA, WO ropillHA YacTUHA NUABHOTO ANCKY Nif Yac npauiy
PeXuMi KyTOBOT NKM NOBHICTIO CXOBaHa KOXyXaMu.

VBATA! YctaTKyBaHHA mNpu3HayeHe ANA eKcnnyaray,
i ANA npaui Ha30BHi.

y

i He npn

He 3Ba)aloum Ha 3acTocyBaHHA 6e3MeuYHOi KOHCTPYKUii,
BUKOPUCTaHHA 3aco6iB 6esnekm M AoAaTKOBMX 3acobis
0CO6MCTOro 3aXuCTy, 3aBXKAN iCHYE 3anuMWKOBWUI PU3UK
TpaBmMaTU3My nif Yac npaui.

YMOBHi no3Hauku

_1

5 6 7 8

1. [pouunTaiite iHCTPYKUilO, AOTPUMYyWTECA MpaBUn TeXHIKK
6e3neku, Wo MiCTATbCA B Hiln!

2. Cnip 060B'A3KOBO 3aCTOCOBYBATU 3aco6M iHAMBIAYanbHOrO
3aXUCTY AK, HanpuKnaj, 3aXWCHi OKYyMApPW, HaBYLWHUKU,
NPOTUMUNOBY MacKy.

3. Big'egHaTn MmepexeBuil WHYp, Nepw HiX 3axopuTncA
06CNyroByBaTi YN PEMOHTYBATH YCTaTKyBaHHA.

4. 36epiraiiTe y HepoCTynHomy Ans Aiten micyi!
5. boitbeca gowy!
6. |l knac i3 enektpoizonauii

7. Pyku cnig Tpumatn nopani Bif o6nacTi po3nunoByBaHHA i
MUABHOTO ANCKY.

8. CopTyBaHHA CMITTA

He [OMYCKaeTbcA MEpeHOCUTU YCTaTKyBaHHA, yTPUMYKUM 3aA

BYAOBA I NPU3HAYEHHA

YHiBepcanbHa UMPKynApHa NuaKa npu3HayeHa [0 po3nuny
WMaTKiB  JepeBUHM  Ta  AepeBOMNoXifgHUX MmaTepianis.
YcTaTKyBaHHA  AOMYCKaETbCA  BUKOPUCTOBYBaTW Yy  AKOCTI
BepcTaTHOT abo KyToBOI nuaku. MoxnueicTb weuako W 6e3
BWKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTIB 3MiHIOBAaTW pexumu pobotun
nonerwye npauyto. [OTYXHiCTb  ycTaTKyBaHHA  [03BONAE
posnunioBaTM [epeBUHY TBepAUX | M'AKMX raTyHkis, a
TaKoX AEepeBOCTPYXKKOBI 1 AepeBOBONIOKHUCTI NAnTU. AKwo
yCTaTKyBaHHA BUKOPUCTOBYETbCA Yy AKOCTI BEpPCTaTHOI MUKW,
Ha Hil He pAoOMNycCKaeTbCcA PO3NWUNIOBATK  aNlOMIHIN 1 iHWI
KonbopoBi  MeTanu. He [onyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATU
NUAKY ANA PO3NUNOBYBaHHA MNanuBHOI AepeBuHW. Y nunui
Ccnif 3acToCoBYBaTU BUK/IOYHO BIANOBIAHI ANCKM NWUMbHI 3
3y6uAMK 3 TBEPAOCNIABHUMMN Hanakamu. YHiBepcanbHa nunaka
npusHayeHa 40 BUKOHAHHA HeCKNagHUX onepaliil y HeBennkux
MaNCTePHAX | ;O aMaTOPCbKNX PEMOHTHUX | ByfiiBeNbHUX POGIT.

He AONYCKAETLCA BUKOPUCTOBYBaTW YyCTaTKyBaHHA He 3a
NPpU3HaYeHHAM.

Oonnuc MANOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHIWHbOrO BUMMAAY YCTaTKyBaHHA, WO

3a3HaYeHUIl HIXKYe, CTOCYETbCA MAIOHKIB A0 L€l iHCTpyKuUii.

MUNKA BEPCTATHA (KOMMJIEKTALIA)

1. KnwuH posBigHui

2. KoXyX 3aXMCHUIA NUbHOrO ANCKY

3. Crin po6ounin

4. HanpsAmHa 18 N0340BXHbOTO pi3aHHA

5. BikoHLe AnA Bi3yanbHOro KOHTPONIO

6. Baxinb 6n0KyBaHHA HanpAMHOI ANA  MO3[0BXHbOrO
Po3nNuUABaHHA

7. KHonka BBIMKHeHHA

8. Bknaavw AnA BiACMOKTYBaHHA TMPCU

9. MoHTaxHi oTBOpPUN

10. [auiBOK BifCMOKTYBaHHA TUPCU

11. Pyuku onyckaHHA/niaHIMaHHA po6oyoro cTony

12. KHonKa 6n10KyBaHHA WNuHaena

13. AUCK NuAbHUN

14. TBUHTW KpinneHHA/6N0KyBaHHA PO3BIZIHOTO KNNHY

15. HanpAmHa Ana nonepekoBoOro pisaHHa

16. Qanbl HaNnpPAMHWI

17. LlLkana KyTa noBopoTy

18. [o3HauKa KyTa po3nunoBaHHA

19. KoniwaTko 610KyBaHHA TpaHCNOpTUPY

20

21. Koneco 6n10KyBaHHA 06paHoro KyTa

Koneca 610KyBaHHA HaNpAMHOI /1A MOMEPEKOBOro pisaHHA

22. TpaHcnopTup

MUIKA KYTOBA (KOMMNJIEKTALIA)
31. Pykis'a

32. Baxinb 610KyBaHHA 3CYyBHOO KOXYXY
33. 3CyBHWII KOXyX

34. [lnaHka onipHa

35. Koniwatko 6510KyBaHHA Nneya MexaHi3My BepTVKanbHOrO
[IOTVCKAHHA MUIbHOTO ANCKY

36.

37. Koneco 60KyBaHHA MeXaHi3My BepTVKaNbHOMO [JOTUCKaHHA
NUILHOTO ANCKY

I'Ipmnaq/:w ANA BEPTUKaNbHOIO AOTUCKAHHA nvmomarepiany

38. Baxinb 6510KyBaHHA KyTa Haxuny MexaHiamy roniskm
39. LlIBOpiHb aBapiHOro 6I0KYBaHHA MUABHOTO ANCKY
40. EnemeHTV po3LwvpeHHs obepTaHoro ctony

41. [BUHT GNIOKYBaHHA eNleMeHTY PO3LUMPEHHA CToNY

42. Crin obepTaHuin

43

LLikana KyToBa MexaHi3My NOBOPOTY 06epTaHOro CTony
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44. Bknaguw po6oyoro cTony

45. KHonka 610KyBaHHsA obepTaHoro ctony
46. Koneco 6510KyBaHHA 06epTaHoro ctony
47. TauiBOK BiJCMOKTYBaHHA Nuny

48. Obmexysau

49. [BVHT perynioBanbHUN

50. KoHTpranka

51. Lkana kyTa Haxuny ronisku
52. [BWHT perynioBaHHsA KyTa 90° A

53. HakpyTka

54. T[BUWHT peryntoBaHHs KyTa 45°

55. HakpyTka

56. [BUHT

57. Kpuwka

58. [BUWHT, O NPUTArYE NUAbHUIA ANCK

59. 30BHILLHI KOMiP

60. KpuwKa 3-Haj BifCiKy 3 BYrinbHUMM WiTOYKamMn

* ICHye MOXAWBICTb BIAMIHHOCTI MiX (GaKTUUHUM 30BHIIHIM BUrNAZOM

€NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaknM, U0 306paKeHNin Ha ManioHKY.

OMUC TPA®IYHUX CUMBOJIB

YBATA! A

A 3ACTEPEXKEHHA
@ MOHTAX/HANALWITYBAHHA

IHOOPMALIA
MPUHANEXHOCTI M AKCECYAPU
1. Mpunaaaa ana BePTUKaANbHOTO OTUCKAHHA

nunomatepiany -lwr
2. TpaHCnopTvp + HanpsAMHa AnA NonepeKkoBoro
pi3aHHA 1wt
HanpsamHa ana No3A0BXHbOTO pi3aHHA -1wr
Bknaaui ans BiiCMOKTYBaHHA TUPCK -1 wr
Mpocysay -1Twr
nigrotoBKA 4O PO6OTU

Mepw HiXX NPOBOAUTW pernameHTHi POGOTM UM PEMOHTYBATN
ycTaTKyBaHHsA, WOro ciifi BUMKHYTVW 1 Bin'efHaTh Bif Mepexi
KUBNEHHA.

MOHTA YHIBEPCAJIbHOI MUJIKU HA BEPCTATI

PekomeHAyeTbCcA BCTAHOBUTM 1 MILHO 3aKpinUTW NUAKY Ha
CTiNbHULI BepcTaTy UM OKPEMOMY CTOMMKY, CKOPUCTaBLUNCH i3
MOHTaXHVX OTBOPIB (9), WO 3HAXOAATLCA B OCHOBI NWMKY, 3aBAAKN
4OMy rapaHTyeTbca 6e3neka GyHKLIIOHYBaHHA Ta YCyBa€ETbCA PUNK
HebaKaHOro nepemileHHs ycTaTKyBaHHA Nif yac npaui. MoHTaxHi
OTBOPW AOMYCKAOTb BUKOPUCTaHHSA FBUHTIB i3 fliameTpom 8 MM a6o 3
rNaaKoto NIBKPYI/I0I0 roniBkot abo WeCTUrPaHHOI rofiBKO.

MepLu HiXX BCTAHOBUTU NWAKY Ha CTINIbHULIO, CiJj NepeKoHaTUCA, Wo:

* MOBEPXHA CTiNbHWLI € MNackol, Ha Hill BIACYTHI CTOPOHHI
npeameTu, 6pya Towo;

FBUHTW CAiJ 3aTATYBATU 3 O|HAKOBM MOMEHTOM, LLIO He [JONYyCKae
HaAMIpHOTO Hanpy»eHHA i flepopmallii MaTepiany ocHoBW. B pasi
HaJMIpPHOro HanpyeHHsA MaTepiany iCHYe BipOriAHICTb TPiCKaHHA
OCHOBY BepCTaTy.

@®

TPAHCMOPTYBAHHA

Mepen TpaHCNOPTYBaHHAM yCTaTKyBaHHA CAif  BUKOHaTN
HacTynHi 3axoau::
* NepeBecTU yCTaTKyBaHHA Y PeXNM BEPCTaTHOI MUAKN;

« MEPEHOCUTY YCTaTKyBaHHs 3a OCHOBY 06ipyuy.

MOoPAJOK POBOTU/POBOYI HAJTALUTYBAHHA

Mepw HiXX NPOBOAUTM pPernameHTHi Po6OTM UM PemMOHTyBaTU
€/IeKTPOIHCTPYMEHT, 1Ooro cni BUMKHYTM 1 Biag'eaHaTM Bif
mepexi xuBneHHs. LLlo6 rapaHTyBatTu 6e3neuyHe, TouHe Ta
BuAatHe GYHKLIOHYBaHHA MUKW, BCi pernameHTHi po6otu cnif
BUKOHYBaTV y MOBHOMY 06CA3i.

MicnsA 3aKiHYeHHA pernaMeHTHNX POGIT i BAKOHaHHA HanalTyBaHb
cnifi YNeBHUTUCb, WO BCi Knloui npubpaHi. YneBHiTbcA, Wo BCi
Hapi3Hi 3'€jHyBaNbHi eNemMeHTN JOTATHYTI BiANOBIAHUM YNHOM.

Mig wac perynioBaHHA yNeBHITbCA, WO BCi 30BHIlIHI eNemeHTH

Ail0Tb NpPaBWIbHO i 3HaxoAATbcA y Ao6pomy cTaHi. Byab-aki

3YKUTI UM NOWKOAXeHi ™ i 6yTn i

KBasnipikoBaHMM NepcoHanom, nepw Hix Nunky 6yae gonyueHo

[lo ekcnnyaTauii.

YBATU WOAO NOPAAKY BUKOHAHHA NEPETUHY

« lWopasy nicna per 3axofiB p €TbCA
BMKOHYBaTl MNPOGHMI NepeTWH, Wo6 yneBHWTACA Y
NpaBWIbHOCTI BUKOHAHNX HaNlalTyBaHb, | BAKOHATU KOHTPONb
rabapuris.

.

Micna BBIMKHEHHA Cnip 3auyekatTw, JOKW nMunka He HabGepe
MOBHY LWBWAKICTb 06epTaHHA Ha ANOBOMY XOAi, 1 TiNbKN ToAi
npucTynaTi o po3nuay nuiaomatepiany.

JloBwi wMmaTtku matepiany cnif 3abesneuntn Bif nNapiHHA
HanpuKiHLi PO3NNNIOBaHHA (Hanpuknag, WAAXOM
BMKOPUCTaHHA ONopy Ha Konilatax).

Mip 4ac novaTtKy po3nunioBaHHA cnif 36epirat ocobnusy
o6auHicTb.

Meplu HiX NpUcTaTM A0 06POBGKN AEPEBUHY, WO paHille BXe
6yna y BUKOPWCTaHHI, CNifi NepeKoHaTNCA, WO Y Hill BiACyTHI
6yAb-AKi CTOPOHHI NPeAMETH, HANPUKNAA, UBAXY, WPY6U 1 T.iH.

.

LMaTkn po3nunioBaHOro Mmartepiany, WO 3anvWWANCA Ha
CTiNbHULI, AONYCKAETbCA YCYBaTM TiNbKK NiCNA NOBHOI 3yNNHKA
NUIbHOTO ANCKY.

.

3aBXAN HaNeXWUTb NPUTPUMYBATI OCHOBHY YaCTUHY MaTepiany,
o Bif Hel BiATMHAaIOTb WIMAT Nunomatepiany. He ponyckaetbca
TpUMaTK MaTepian 3a YacTuHY, O NigNAra€ BiATUHaHHIO.

EKCMJTYATALIA YCTATKYBAHHA Y PEXXUMI
BEPCTATHOI MUK
BIACMOKTYBAHHA nuny

3 meTolo 3anobiraHHA HarpoMafpkeHHA TWpcu Ta 3abesneynTtn

MaKCMMabHY BUAATHICTb, CNifi BUKOHATK HAacTynHi Aii:

o NIQHATA MEeXaHi3M MUNKW Yy BEPXHE MONOXKEHHA, Y PeXumi
TOPLIOBOYHOI (KyTOBOI) MUAKK;

BCTaBUTU BKNAAWL ANA BiCMOKTYBaHHA nuny (8) B obepTaHmii
cTin (42) TOPUOBOYHOI (KyTOBOI) MWAKM TakMM YMHOM, wWO6
BK/aJVLL 3aCyBKM CTanu y CBOI nasu;

.

onycTUTV Ta 3ab0KyBaTV MAeYe MUKW Yy PeXumi BepcTaTHO!
NUNKK;

nif'eAHaT BKNaAuLL BiACMOKTYBaHHA Nuiy (8) 40 NPOMMCIOBOMO
NMAOCOCY 3a AONOMOroIo NaLiiBKa BilCMOKTYBaHHs TUpPcK (10).

MEPEBIPKA NMPABUJIbHOCTI BCTAHOBJIEHHA PO3BIAHOIO
KNUHA

BcTtaHOBITb po3BiAHMI KNKH (1) TAKUM YMHOM, LWO6 BiACTaHb MiXK
nunbHUM guckom (13) i posBigHum KnuHom (1) popiBHioBana 3-5
MM (PO3BiAHMIA KNH MOBUHEH PO3TallyBaTMCA TOYHO B3[OBXK
Bici nmunbHoro aucky) (man. A). CniBBiCHICTb BCTaHOBJIEHHA
PO3BiAHOrO KAMHY i NepeBipATM wWopasy nicna 3amiHun
NUALHOTO ANCKY.
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3AXUCHUM KOXYX MUJIbHOIO AUCKY

Koxyx nunbHoro ancka (2) noBuHeH 6yTu 3akpinneHun Takum
YMHOM, WO6 BiH MIr MigINMaTUCA OAHOYACHO 3 HAGAVKEHHAM
maTtepiany Ao nunabHoro Aucky (13) Ta BinbHO noBepTaTUCA A0
BUXiAHOrO NONOXEHHA NiCNA Toro, AK MaTepian 6yae posnuneHo.

MOHTA HAMPAMHOI 40 NO340BXHbOIO
PO3MWIIOBAHHA

BcTaBTe KpinubHY YacTyiHy HaNPAMHOI LWWHW ANA NO3[0BXHLOTO
po3nunioBaHHA (4) A0 BiANOBIAHMX NasiB y po6oyomy cToni (3).

BigperynioiiTe  HanpAMHy — WWHY  ANA  NO3[A0BXHLOrO
posnunioBaHHA (4) Ha BIiAMOBIAHY WWPUHY (338 [OMOMOrol
nofiNKM Ta BIKOHUA Bi3yanbHOro KOHTposio (5)) 1 NpUTATHITL
Baxenem  ONOKyBaHHA  HampAMHOI  ANA  MO3[40BXHbOrO
po3snuniosanHA (5) (man. B).

PeKOMEHAYETbCA MOTPEHyBaTUCA Ha HEemoTPIGHOMY  LIMATKY,
3amipATI NapameTpu i4, y pasi noTpebu, CKoperyBaT NONOXeHHA
HanpAMHOI ANA NO3A0BXHbOTO PO3NUIIOBAHHS.

3 meTolo 3anobiraHHA 3aTUCHEHHIO MaTepiany, Wo 06pPoBMIoETLCA,

[OMNYCKAa€ETbCA  MnepecyBat  HanpAmMHY  AnA  MO3[0BXHbOro
po3nunioBaHHA (4) 'y  MO3A0BXHBOMY — HAMPAMKY  LWIAXOM
nocnabneHHs rBUHTY Ta Komeca KpinaeHHA HanpamHoi Ans

NO3A40BXHbOro PO3NUIIOBAHHA.

BMUKAHHA-BUMUKAHHA

Hanpyra y P Bignosigatn
XapaKTepucTukam, BKasaHUM B Tabnuui Ha nunui. Munky

[IONYCKaeTbCA BMUKATY TiNbKM TOf, KON MaTepiany, Wo nignarae
06pob6ui, ycyHyTuii Big maTtepiany.

BBIMKHEHHA: HAaTUCHITb KHOMKY «I» BBIMKHeHHA (7) (man. C).
BNMKHEHHSA: HaTUCHITb KHOMKY «O» BUMKHEHHS.
PETYJIIOBAHHA MMUBUHU PO3NUNY

Mocnabre wnAxom obepTaHHA PYuYKM OMycKaHHA/MiAHIMaHHA
poboyoro ctony (11).

BcTaHoBITb pobounii cTin (3) Ha 6axaHy rMnbuHy nponuny.

3abnokyiTe y BU6paHOMY MOMOXEHHI LNAXOM 06epTaHHA PyUOK
onyckaHHa/nigHiMaHHA pobouoro ctony (11) (man. D).

IcCHye MOXNMBICTb MepecTaBAHHA MOMOMKEHHA BaXemio Pyukn
nigHIMaHHA-oNycKaHHA po6oyoro ctony (11) wWwnAXom  iioro
BiATATHEHHA Ta BiAMYCKaHHA.

Munka noBuHHa 6yTW BigperynboBaHa TaKUM YMHOM, LWOG
HalBMLa OKpailka NUIbHOrO AMCKY 3HaxoAunacs TPOXu Bulle
OKpalKu matepiany, Lo po3nuIETbCA.

PO3MUN NIA KYTOM 3 BAKOPUCTAHHAM TPAHCNOPTUPA
TpaHCNopTNp BCTaHOBIOETLCA 3 iIBOrO 6OKY po6oUOro CTony.

3HIMITb HanNpPAMHY [ANA NO3[0BXHbOTO PO3MUAtOBaHHA (4) 3i
CTinbHWLi poboyoro cTony (3).

BcTaBTe TpaHcnopTup (22) fo HanpsamHoro danbuy (16).

3aKpiniTb HaNPAMHY ANA NONepeKkoBoro po3nuioBaHHA (15) go
TpaHCnopTMpy (22) 3a JOMOMOTOI0 PYYOK 610KyBaHHA HANPAMHOI
[719 MONepeKoBOro Po3nuitoBaHHs (20), BCTAHOBITb GaXKaHWii KyT
po3nuy 3 BUKOPUCTaHHAM KyToBOI WwKanw (17) Ta 3adikcyiiTe 3a
[I0MOMOTroto KonilaTka 6110KyBaHHA BCTaHOBNEHOTO KyTa (21).

3abnokyiite TpaHcnopTup (22) pyukoto 6nokysaHHs (19) (man. E).

BcTaHOBITL HanpAMHY [4n1A NONepPeKoBOro posnunioBaHHA (15)
TakKUM UYMHOM, WO6 BOHA He TopKanaca MUIbHOroO AWCKY (icHye
MOX/MBICTb  MepPeCcyHeHHA HanpAMHOI ANnA  NornepeKkoBoro
PO3NWMIOBaHHA).

Mepuw HiX yBIMKHYTU MUKy, NepeKoHanTecs, Wo HanpamHa Ana
nonepeKkoBOro po3nuaioBaHHA (15) 3HaxoAMTbCA Ha BiACTaHi
npuobA. 2 CM Bif NUALHOTO AWCKY.

LLinbHO NPWUTUCHITL MaTepian, WO MiANArae Po3nuIoBaHHIO, A0
HanpAMHOI 1N NoNepeKoBoro po3nunioBaHHaA (15).

BBIMKHITb MUKy Ta, npocyBaiiTe 06pobnioBaHWii MaTepian !
HanNpAMKY MUIbHOTO ANCKY, L6 BUKOHATU PO3MUA.

®
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MNpocyBsaiiTe po3nuntoBaHuii MaTepian AKoMora gani, wo6 posnun
MO>KHa 610 BUKOHaTH LliNIKOM.

B pa3si nonepekoBoro nepeTMHy He peKOMeHAY€ETbCA
BUKOPVCTOBYBATN HaMPAMHY A/A NO3[0BXHbOrO PO3MUIOBaHHA
y AKOCTI 3ac06y 06MeKeHHA AOBXUHM LWIMATY MaTepiany, Lo ioro
BiANWAIOIOTb, OCKINbKWN BiATATUIA WIMAT 3AaTeH 3aKIUHUTUA MiXK
HanpAMHOIO ANA NO3A0BXHbOrMo PC Ta ni

[NCKOM, L0 31aTHE CNPUYNHUTUCA A0 BIAGUTTA.
NO3A0BXHE PO3MUIIOBAHHA MATEPIANTY

Mo30BXHIN po3nun nunomatepiany nepeadavac PoO3NUIOBaHHA
1A0ro Ha B1OpaHy LMPWHY MO BCilA 1010 AOBXKUHI.

BCTaHOBITb HANPAMHY ANA NO3A0BXKHLOTO PO3NWIOBAHHA (4) Ha
BiINOBIfIHY WVPUHY PO3MNMIOBAHHS.

.

BBIMKHIiTb MWKy Ta 3auyekaiite, JOKV MUIbHWI AUCK He Habepe
MaKcManbHy WBUAKICTb.

.

Mputuckatoun Mmatepian A0 HanNpPAMHOI [ANA MO3[40BXHbOrO
po3nunioBaHHA (4) Ta NepecyBatoyn ioro B3OBXK NSIBHOTO ANCKY
1o KiHuA po3ssigHoro knuHa (1) (y 6esnocepenHii 6nnsbkocTi fo
[INCKY CNifi CKOPMCTATUCA NPOCyBayem).

BiaTATMIA WMaT nunomatepiany, WO 3anWWMBCA Ha CTiNbHWL,
[OMNYCKAETbCA YCYBaTU TiNIbKN NICNA BUMKHEHHA NUKMX Ta NOBHOI
3YMUHKN NUNBbHOTO ANCKY.

Llopasy micnA 3miHM HanawTyBaHb PEKOMEHAYETbCA 3po6uTh
npo6Huit posnun. Mig Yac po3nuny B3fOBX MaTepiany onepaTtop
MYCUTb 3HAXOANTUCA 3 OAHOTO 6OKY Bif NiHIT PO3TUHY.

MEPETUH MAJIUX LUMATKIB MATEPIANY

BcTaHOBITb HanNpAMHY ANA NO30BXHLOrO PO3NUAIOBaHHA (4) Ha
BiINOBIfIHY LWVPUHY PO3NMIOBAHHS.

.

.

Martepian cnig nigwroexyBatu oboma pykamu. Y 6esnocepefHii
67M3bKOCTI Bifi NWUIBHOrO AUCKY 3aBXAW CNifl KOPUCTyBaTUCA
npocysayem  (BXOAUTb A0  KOMMNEKTy — MOCTaBKW) [0
NiAWTOBXYBaHHA MaTtepiany U1 [OAATKOBO BUKOPUCTATW LiMaT
[IepeBUHN 3 MeTOI AOCYHEHHA Mmartepiany A0 HanpAamHOl Ana
NO3[0BXHbOrO PO3NUOBaHHA (4).

« Martepian cnig npocysaTn, NPUTUCKAOUM [O HaNPAMHOI, ax Ao
KiHUA po3BigHOro knuHa (1).

Y pasi noTpe6u po3nunioBaHHA KOPOTKMX Y1 BY3bKWX LIMATKIB

matepiany C/liA BUKOPMCTOBYBaTM MpoOCyBay Bif MoyYaTKy

PO3NUNIOBAHHA.

EKCNNIYATALIIA YCTATKYBAHHA Y PEXXUMI

KYTOBOI MWIKK

OMEPYBAHHA MEXAHI3MOM MWJIbHOIO AUCKY

(rONnIBKOIO)

MexaHi3m nocifae fiBa NoNOKEHHA: BEPXHE 1 HIKHE. LLI06 3BinbHNUTY
roNiBKy 3 6710KOBAHOTO HUXKHBOTO NMONOXKEHHA C/ifl 3pO6OUTH TaKe:

.

3HIMITb HampAMHY ANA NO3[0BXHbLOTO PO3NWMIOBaHHA (4) i
TpaHcnopTvp (22).

3nerka HaTUCHITb Ha pyKiB'A (31) Ta npuTpuMaiiTe foro.

BiaTArHiTh WBOPiHL 610KyBaHHA roniBkuy (39) Takum YHOM, Wob
1oro Kinok 61oKyBaHHsA BUCM3HYB i3 BiANOBIAHOIO OTBOPY.

MoBepHiTb WBOpPiHb 6n0KyBaHHA roniBkn (39) Ha 90° Ta
3a6noKyiiTe y LibOMy NONOXeHHi (man. F).

.

BcTaBTe Baxinib 610KyBaHHA 3CYyBHOTO KOXYXY (32).

.

MpuTprmyiiTe Nneye 3 roniBKoto B Mipy TOro, AK BOHO MigiiMaeTbca
Bropy /10 CBOTO BEPXHbOTO MOMOXEHHS.

BnokyBaHHA MexaHi3My TrONBKM Yy HWXKHbOMY MONOXEHHI
BiAOYBa€TbCA Yy 3BOPOTHI MOCMIAOBHOCTI (ANA Uboro cnifg,
nepeaycim, BUBINbHATU Baxinb 6GNOKYBaHHA 3CYBHOTO KOXYXY
(32)).

BEPTUKAJIbHE OTUCKAHHA

MexaHi3m BepTUKanbHOro [OTUCKaHHA (36) [JOMyckae MOHTaX B
OCHOBY MUNKN 3 060X 6GOKiB poboyoro cTony Ta NpuaaTHU A0
BUKOPUCTaHHA 10 06p0o6KN WMATKIB MaTepiany 6yAb-AKOT AOBXNHM
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B MeXax PO3MipHMX HOpM. He ponyckaeTbca KopwcTyBaTuCA
nUKoto 6e3 3aCTOCyBaHHA MeXaHi3My BEpPTUKaNbHOTO AOTUCKaHHA
(man. G).

Mocnabte pyuky KpiMAeHHA  MeXaHi3My  BepTUKaNbHOro
[OTUCKAHHA roniBkn (35) 3 6OKy, 3 AKOrO MNAHYETbCA MOHTaX
MeXaHi3My BepPTUKaNbHOrO JOTUCKAHHS .

MexaHi3am BepTuKanbHOro [OTUCKaHHA (36) cnig 3akpinuty B
O[IHOMY 3 OTBOPIB B OCHOBI NUMKN.

Micna perynioBaHHA NONOXeHHs Nleya MexaHi3My BepTUKaIbHOTO
[l0TUCKaHHA (36) Ao MmaTepiany, WO 06POGNAETHCA, NPUTATHITL
PYUKy 6/10KyBaHHA Nieya MexaHi3My BEPTUKaNbHOTO AOTUCKAHHA
(35).

MpuTArHITL pyyKy 610KyBaHHA MaTepiany (37) TakUM YMHOM, 06
06pobtoBaHNi MaTepian LWislbHO NPUAATAB 4O OCHOBY MUIKU.

MepekoHainTecs, WO MaTepian MiLHO 3aKpinaeHnit.

3 MeTol0 rapaHTyBaHHA OMTMManbHOrO PiBHA 6e3neku npaui
cnip 3aBXAN YHepyXOoMAIoBaTh MaTepian, Lo Moro posnuioTb.
He ponyckaeTbca po3nunioBaTi 3aKOPOTKUIA MaTepian, AKNiA He
Hafla€TbCsA 10 3HEPYXOMIEHHS.

MOHTAX-AEMOHTAX BUCYBHUX ESIEMEHTIB
PO3LWKWPEHHA OBEPTAHOIO CTONY

3a 0MOMOrOI0 AOAATKOBYX €IEMEHTIB PO3LUIMPEHHA 36ibLUyETHCA
nAoWMHa PO6OYOro CTONY, WO 3HAYHO MOSErYE PO3TUH AOBLIOTO
nunomartepiany. EnemeHT  po3wwwvpeHHs obepTaHoro - CTony
MOHTYIOTbCA 3 N1IBOrO Ta NPaBoro 6oKy OCHOBU MUK

(41).

BcTaBTe WITOKYM eNnemMeHTiB po3LvpeHHa obepTaHoro cTony (40) B
OTBOPW B OCHOBI MMKN.

BigperynioiiTe Ha 6axaHy AOBXWHY Ta MPUTATHITE TBUHTAMU
6110KyBaHHSA e1eMeHTIB PO3LUMPEHHA cTony (41).

JleMoHTaX BifbyBa€TbCA Y 3BOPOTHI MOCNILOBHOCTI.

BIACMOKTYBAHHA Nuny

Y pasi notpebu y 6inbl BUAATHOMY CNocobi BiACMOKTYBaHHA
0c06/11MBO HeGe3MeyHOro ANA 340POB'A KaHLIEPOreHHOro My Crif
6e3rnocepedHbO Ha NaLiBOK BIACMOKTYBaHHA nuny (47) Hapisatu
LWAaHr NPUCTPOIO ANA BIACMOKTYBaHHA nuny (man. H).

KOHTPO/JIb | PEF'Y/IIOBAHHA MMUBUHU PO3NUAY

Mepep noyaTKoM npaui Ha ycTaTKyBaHHI Cnif 3aBXAN nepesipaTn
HanalwTyBaHHA  MaKCMManbHOi  MGMHM  nponuny,  wWo6

YNeBHUTNCA, WO NUAbHUN ANCK He CTUKAaTUMETbCA 3 OCHOBOK
NUNKN.

BcTaHoBiTb 0bepTaHuit CTin (42) i MeXaHi3m rofliBKy NUNbHOTO
[NCKY y NonoxeHHs 0°.

OnycTUTK MexaHi3m nieya 3 rofliBKoto i BTPUMYBaTU B HUKHbOMY'
NOSIOXKEHHI, CNnpatoumn Ha obmexxyBay (48).

BpyuHy NpOBEPHITb NWAbHUIA ANCK | YNEeBHITbCA, WO BiH He
TOPKAETHCA IHLWINX €NeMEHTIB KOHCTPYKLI.

I'IpaanbHe HanawTyBaHHA rMMGUHN MOBHOIO po3nunay NOBUHHO
CAPUYNHNTUCA A0 3arnmMbneHHs AVCKY Ha 5 MM HXue BerHbO’I‘
noBepxHi o6epTaHoro ctony (42) (man. I).

Y BUNapKy HeBNacTMBOro HanalTyBaHHA Cif NigKPYTUT — BRiBO
4y BNPaBO — PErynioBanbHUIN rBUHT (49) nicna nonepegHbOr
nocnabneHHa KOHTprankm (50) 4O OTPUMAHHA 6aKaHOT MUGUHN
3aHyPEeHHA NUAbHOTO AUCKY (Man. J).

Micna 3aBepLUeHHsA HanawTyBaHHA 3a6OKyiTe perynioBanbHui
rBUHT (49) 32 1ONOMOrOI0 KOHTpraiiku (50).

BMUKAHHA-BUMUKAHHA

Hanpyra >kvuBneHHA y MepexXi MOBUHHa
XapaKTepucTmkam, BKasaHuUM B Tabnuui Ha nunui. Munky,
AONYCKAETbCA BMUKATU TiNbKW TOAi, KONW MUNbHUIA AUCK
BifIBefieHo Bia maTepiany, wo nignarae o6po6ui.

Bignosigatn

®
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Mocna6Te rBUHTU GNOKYBaHHA €NEMEHTIB PO3LIMPEHHA CTO}'IyA
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BBiMKHeHHA
« HatucHitb KHOMKy «I» Ha nepemuikaui (7).

BUMKHeHHA
« HatucHyTv KHOMKyY «O» Ha BMKaui (7).

BIAPI3AHHA BY3bKUX LUMATKIB MATEPIANTY

BifTMHaHHA NOTPIGHO A0 NOPI3KYM BY3bKYMX LUMATKIB MaTepiany. MepLu
HXK 3aX0AMTUCA BIATMHATW BY3bKi WIMATKN MaTepiany, yneBHiTbcA,
WO pyuyka 670KyBaHHA MOBOPOTY CTONy (46), a TakoX Baxinb
610KyBaHHA KyTa Haxvny NUAbHOTO ANCKY (38) MILHO MPUTArHYTI i
6nokoBaHi.

.

3HepyLuTe MaTepian Ha obepTaHOMy CTONI BiAMOBIAHUM CNOCcO6oM
3 ornAny Ha rabapuTti.

BcTaHOBITb NOTPIGHWIA KYT BiTUHAHHA.

3HiIMITb 6N10KYBaHHA MeXaHi3My FOfiiBKM Ta KOXyXy MUIbHOrO
[INCKY.

HaTucHitb KHOMKy BBI (7) (3avekaiite, Nokn n
[INCK He AOCATHE MAaKCUMAsIbHOI WBMAKOCTI 06epTaHHA).

.

MoBiNbHO OMYCTiITb MeXaHi3mM rofiBKKM, NPUTPUMYIOUN OTO 3a
pykis'a (31), i BUKOHaiiTe Nponu, CNPUYNHAIOYN NOMIPHUIA TUCK
Ha roniBKy.

BUMKHIiTb ycTaTKyBaHHA | 3auekanTe, [JOKM MNWAbHWA [UCK

MOBHICTIO HE 3YNNHUTBLCA.

.

MoBiNbHO BMBEAITb MEXaHi3M rONiBKM y BEPXHE MONOXKEHHSA.

HepocTaTHbO MiLiHe NPUTATHEHHA PYUYKN 6N10KYBaHHA 06epTaHHA
CTONy 3AaTHE CNPUYNHUTIACA 1O HECTOAiBaHOTO «BifjCKaKyBaHHA»
NUABHOrO AWCKY Ha BEpPXHIO MOBEPXHIO MaTepiany, o ioro
06po6I010Th, L0 Hece 3arpo3y Moro BiAcKaKyBaHHA il OTPUMaHHA
onepaTopom TpaBMH.

PErFYIIOBAHHA NOJIOXKEHHA OBEPTAHOIO CTONY ANA
PO3NUAY NI KYTOM (PAAIAJIbHUI PO3MUI)
O6epTaHuii CTin (42) 4O3BONAE NepeTNHATY MaTepian nig AOBINbHUM

KyTOM Bif] NeprneHANKyNApHOro NonoXeHHs Ao KyTa 45° nisopyy a6o
npasopyu.

BigTArHiTh i NoBepHiTb WBOPiHb 610KyBaHHA roniBkv (39), WwWob
roniBka MoBiNbHO NiAHANACA B CBOE BEPXHE MONOMKEHHS.

.

Mocnabte pyuky 610KyBaHHA NOBOPOTY cTONy (46).

HaTucHiTe KHOMKy 6nokyBaHHA obepTaHoro ctony (45) i
BCTaHOBITb 06epTaHwii CTin (42) nig BiANOBIAHUM Ky TOM (3HaUeHHs
KyTa MOXHa BM3HauuTN Ha NOZINLi KyTOMipy MeXaHi3My NoBOpPOTY
obeptaHoro BepcTaty (43)) (man. K).

3abnokyiiTe WAAXOM NPUTATHEHHA PYYKK BnoKyBaHHA poboyoro
cTony (46).

O6epTaHuii cTin (42) nocipae weper 60PO3HNHOK, AKI NPU3HaYeHi
ANA onepaT!BHOTO NepeHanaluTyBaHHA Nia 4acTo yxuaHi KyTu. [lo
HalyacTil YXKUBaHWX KyTiB NepeTuHy Hanexatb: 15°, 22,5°, 30°, 45°
niBopyY i NpaBopyu. [IOBiNbHUIA KyT MOXHa 3 TOUHICTIO BCTAaHOBUTY,
CKOPWCTABLWNCh 3i WKann 3 noginkamv Ha obeptaHomy ctoni (43)
i3 KpoKoM B 1 rpaayc. Xouya TOYHICTb LWKaNu € BUCOKOW, OAHAK Mif
4ac BUKOHaHHA pOBIT peKOMeHAYETbCA NePEeBIPATY TOYHICTb KyTa 3a
[I0MOMOrO TPAHCMOPTVPA UM IHWWOro NpUnagy AnA BUMIpOBaHHA
KyTiB.

Mig uvac BcTaH 3rigHO 3 no: CTaHAapPTHUX,
HafuyacTille YXMBaHWX KyTiB MOXHa MOUyTW XapaKTepHe
KnavuaHHsA «co6auKm», ika 3aX0ANTb Y BifANOBIAHWI Nas.

PEFYNIOBAHHA NOJIOXKEHHA MEXAHI3MY NUIKN
(FONIBKW) ANA PO3MUNY 3 HAXUJIOM (OCbOBU PO3MU)

MexaHi3am nneya 3 roniBkolo [OMYCKAETbCA HAXUNATU BAIBO Mif

[OBINbHUM KyTOM Bif 0° 10 45° (NiBOPYY) 3 METOI0 OCLOBOrO PO3NUY

(man. L).

« BigtAartn wBOpiHb 6nOKyBaHHA roniBku (39), WO 3BiNbHAE
MexaHi3M nuAKK, Wob TON MNOBINbHO NIAHABCA Yy BEPXHE
NONOXKEHHA.

Mocna6Te Baxinb 6NOKyBaHHA KyTa Haxuy ronisku (38).
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o Haxunuty mexaHiam nuiku npasopyy abo nisopyy nig 6axaHum
KYTOM, KOPUCTYIOUMCD 3i LUKanu 0CbOBOro Haxuny ronisku (51)
(man. M).

« TMocnabTe Baxinb 65I0KyBaHHA KyTa Haxuny ronisku (38).

B pasi notpebu pizaHHA maTepiany nia KombiHoBaHUM KyTOM (B
060X nnowuHax, nig pagianbHim i oCbOBUM KyTamu), TO y nepiuy
yepry cnif BigperynioBaTi MexaHi3M mjieya Ha KyT OCbOBOrO
Haxuny.

KOHTPOJ1b BEPTUKAJIbHOCTI BCTAHOBJIEHHA NUJIbHOIO
AUCKY BIAHOCHO OBEPTAHOIO CTONY

o6 3abe3neuntn NpPeum3iNHICTb PO3NWMIOBAHHA, Clig Mo
[lesKiM uaci ekcnnyatauii nunku nepesiputy i, y pasi notpebu,
BiJKOPEryBaT/i OCHOBHI HanaluTyBaHHaA MUKW,

« TMocnabTe Baxinb 6510KyBaHHA KyTa Haxuiy ronisku (38).

BigBenitb roniBky [o i KpailHbOro mMpPaBOro MOMIOXEHHA
(NeprneHANKYNAPHO BIAHOCHO MOWUHK obBepTaHoro crony) i
NPUTATHITb Baxinb 6710KyBaHHA roniskm (38).

Mocna6Te pyuky 610KyBaHHA NOBOPOTY CTONY (46).

BcTaHoBiTb 06epTaHui BepcTaT (42) y nonoxkeHHA 0° i NpUTATHITL
pyuKy 6noKyBaHHA obepTaHoro ctony (46).

HaTucHiTb Ha Baxinb 6NOKYBaHHA 3CYBHOTO KOXyxy (32) 1
OMyCTiTb MeXaHi3M MUNbHOTO AWCKY Y 100 KpalHE HIKHE
MOJNOXeHHA.

3a pornomorolo  BigMOBIAHOrO  iHCTPyMeHTa  nepesipTe

BEPTUKANbHICTb MUABHOMO AUCKY BiAHOCHO O6epTaHoro cTony
(42).

Mip vac BMKOHaHHA BUMipIOBaHb CRif NepekoHaTuCsA, LWo
BUMIPIOBasIbHUIN IHCTPYMEHT He TOpKaBCA 3y6LA NMAbHOTO ANCKY,
OCKinbKK, 3Ba)kalouM Ha TOBLMHY TBEPAOCNNABHOI Hanamnku,
NOKa3aHHA MOXe BUABUTUCA HETOYHUM.

AKWO KyT BUABUTBCA He piBHUM 90° noTpibHe perynioBaHHA,
npoLeaypa AKOro NosiAra€ y HacTynHomy:
Haxunitb MexaHi3m (ronisky) MMNbHOro ANCKY NiBOpYY.

MosepTatoum perynioBanbHuUii FrBUHT (52) npaBopyy abo nisopyu,
o6 BiAMOBIAHO 3MEHWUTU ab0 36INbLNTI KyT HaXway rofiBKU.
3abnokyiTe HakpyTKoto (53) (man. N).

MepeBipMBLIM BEPTUKANbHICTb MOMOXKEHHA MUNbHOTO  AVNCKY
BiAHOCHO MNIOWUHN O6epTaHoro CTony, BifBeAiTb roniBky Ao i
BEPXHbOTO MONIOKEHHS.

Taki X pii cnig npoBecTM AnA KyTa Haxwny MexaHismy nig
45° [nA BUKOHAHHA OCbOBOTO PO3MWMIOBAHHA - [ANA LbOro
BUKOPWCTOBYETLCA PerynioBanbHUn rBuHT (54) i HakpyTka (55),
poO3TalloBaHi, 3 NPOTUNEXHOrO GOKY MeXaHi3mMy MUAbHOTO ANCKY
(man. O).

3BEPITAHHA TA O6CJ1IYTOBYBAHHA

Mepw HiXK perynioBaty, PeMOHTYyBaTW YycCTaTKyBaHHA ab6o
BMKOHYBaTN pernameHTHi po6oTv 3 HUM, MOro Chifi BUMKHYTN
KHOMKOI0 BBIMKHEHHS il BUTATTY BUAENKY 3 PO3ETKN.

YTPUMAHHA Y YACTOTI

Mo 3aBepLueHi NpaLi Ha ycTaTKyBaHHi Cflig NpubpaT BCi WWMATKN
BiAXOAIB, TMPCY 1 NN 3 MOBEPXHi PO6OUYOTO CTONY, a TAKOXK MicCLib|
[IOBKOJIa NUIbHOTO UCKY Ta NOr0 KOXYXY.

Munky pekomeHayeTbCA
CTUCHEHOrO NOBITPA.

YACTUTN  LITKOK 4/ CTPyMeHeM

He ponyckaeTbcA UMCTUTU MWIKY 3 BUKOPWUCTaHHAM BOAW Uy
PiAKUX XiMiYHUX 3aC06iB.

Yci pykiB'a 1 Koneca NOBUHHI yTPUMYBATUCA Y YUCTOT.

BeHTunAuinHi WinuHM €/1eKTPOIHCTPYMEHTY HanexuTb
yTpUMyBaTU y 4MCTOTi, WO6 3anobirtn neperpiBaHHiO ABUTYHa
yCTaTKyBaHHA.

YcTaTkyBaHHA 36epiraloTb y CyxoMmy MicCli, HEAOCTYNHOMY Ans
aiten.
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« 3amiHy MepexeBOoro LWHYpPY Y1 PEMOHTHI pO6OTY CIlif BUKOHYBaTh
BUK/IIOYHO B aBTOPU30BAHOMY MyHKTi O6GCNYyroByBaHHA Ta
PEMOHTY.

MepiognyHo cnig nepeBipATH, a6o AOTArHYTI BCi HaKpyTKu,

FBUHTK M iHWIi dikcytoui geTani. Mia yac npaui pyxomi enemeHT

MOXYTb CAMOTYXKW BiAKpy4yBaTUCA.

3AMIHA MUNIbHOIO AUCKY

MunbHWIA ANCK Cif 3aMiHATI Y PeXNUMi KYyTOBOT NUNKMN.

« BigtArHiTe WBOPIHb 6noKyBaHHA roniBkM (39) Ta 3BiNbHITL
MexaHi3M nneva ronisku.

Jlo3BonbTe MexaHi3My MOBINbHO MIAHATACA B OrO BEPXHE
NOMNOXEHHS.

.

HaTucHiTb i nputpumaiiTe Baxinb 610KyBaHHA 3CYBHOTO KOXYXY
(32).

BiacyHbTe 3CyBHUIN KOXYX (33) poropu,
BiAKPYTiTb TBUHT (56) i BiCyHbTE KOXKYX (57).
(man. P), wob oTpumaTyi AOCTYN [0 KPIiMWIBHOTO TBUHTA, WO
KpinuTb NUNbHWIA AncK (58) (man. R).

HaTuCHiTb | yTpuMyiiTe HaTUCHYTUM KHOMKY 610KyBaHHA
wnuHaena (12) (Moxe 3HafobnTNCA NPOBEPHYTY MUABHUIA ANCK
3 MeTOI0 3a6N0KyBaHHA WNUHAENS).

.

3a 10MOMOroI0 KitoUa BUTBUHTITb KPINUAbHUA FBUHT NUNbHOMO
LNCKy (58) y HaNPAMKY 3a FOAVHHKOBOLO CTPINKOIO (MiBa pi3b6al).

BignycTiTb KHOMKY 610KyBaHHA WnuHAens (12) i BUTATHITb FBUHT,
AKWIA KPINUTb MUABbHUIA ANCK i 30BHILLHIA KOMIp (59).

.

Mepl HiXX BCTaHOBIOBATU HOBUW MUAbHUIA AUCK, OYUCTITb YCi
YaCTUHW, AKI NiANAraoTb BCTaHOBNEHHIO.

Hapisaloun HOBMIN NUNbHWIA ANCK, MPUTUCHITL NOTO A0 NOBEPXHI
BHYTPILIHbOrO KOMipy Ta BifiLleHTpY/ATe NOro Ha NPOTOouL.

06epiTb HaNPAMOK BCTAHOB/IEHHA HOBOTO MULHOTO ANCKY TakuM
YMHOM, W6 pi3anbHi oKpalkn 3y6uiB nunku 6ynn ckepoBaHi
BiAMOBIAHO [0 HanpAmKy o6epTaHHA, TOGTO 106 HanNpAMOK
CTPINK Ha MUAbHOMY [IVCKY Ta CTPISIKM Ha KOXYCi MANIbHOTO ANCKY
cnisnanu.

HapiHbTe 30BHILWHI KOMIp | MPUTATHITL TBUHT, AKUIA NPUTATYE
NUAbHUA  ANCK Y HanpAMKY MPOTU TFOAWHHWKOBOI CTPInKu,
OAHOYACHO HATUCHYBLUW KHOMKY 6/10KyBaHHA WnuHAena (12).

HacyHbTe Koxyx (57) i npUTArHITb rBUHT (56).

BignycTiTb 3cyBHMIA KOXYX (33), W06 TOM NOBEPHYBCA Y BUXIgHE
NONOXEHHA (3CYBHUI KOXYX MOBMHEH MOBHICTIO 3aKpvBaTh
NUNbHUIA ANCK).

YNeBHITbCA, LLO 3CYBHUIA KOXYX (33) BCTaB Y HaneXHe NoNOXKeHH:A
1 BiNIbHO pyXxa€TbCA Mif Yac NiAHECEHHA 1 ONYCKaHHA MexaHi3my
nUNKn.

OcobnuBy yBary 3BepHiTb Ha np icTb  BC

NUBHOO ANCKY (3rifHO 3 HaNPAMKOM, BKa3saHWUM CTPINKo Ha
NUAbHOMY UCKY Ta HepyXxomoMy Koxyci). Micna 3amiHn nunbHoro
AVCKY YNEBHITbCA, L0 BiH PYyXa€TbCA BilbHO, NPOKPYTUBLLN 1Or0
pyKoio.

3AMIHA BYTUJIbHUX WITOK

ByrinbHi witoukn y ABWryHi, Wo 3Hocunmca (To6To KopoTwi 3a 5
MM), cnaneHi 4n TPicHyTi, Cnif HeraiHo 3amiHWTL. 3aBXan cnip
3aMiHATM 06MABI LWITOYKN OfHOYACHO.

3amiHy BYrinbHMX LWITOYOK Cnif BMKOHYBaTU TOAi,
yCTaTKyBaHHA 3HaXOAUTbCA y PEXNMi KyTOBOT MUMKA.

Konn

.

BWrBMHTITL KPULLKM 3-Haf, WiTOYOK (60) (man. S).

BUTArHITb 3yXKNTW WiTKN.

YcyHbTe BYrifbHWUI MU 3@ AOMNOMOrOK CTPYMEHS CTUCHEHOTO
NOBITPA HU3bKOTO TUCKY.

.

BknapiiTb HOBI BYrifbHi WiTOUKM (BOHU MOBWHHI BiNbHO BCTaBUTUCA
[0 WiTKoBTpUMYyBayiB) (Man. T).

BcTaHOBUTY KpULLKK BiACIKY LWiTOYOK (60).
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Micna 3amiHM WiTOK cniff BBIMKHYTU MWIKY Ha ANoBOMY Xopi
7 3auekaTv npubna. 1-2 XBUAMHW, MOKW WWITKM AONacyoTb A0
KOJIEKTOPY e/IeKTPOMOTOpY. 3aMiHy BYTiNIbHMX LYiTOYOK 3aBXAn
cnif aopyuaTtu KBanidikoBaHUM cneuianictam i BAKOpPUCTOBYBaTN
BUKJIIOYHO OPUriHaNbHI 3anYacTuHN.

Y pasi Oyab-AKMX HENONAAOK CNif 3BepPTaTUCA O aBTOPU30BAHOIO
CepBICHOTO LIEHTPY BUPOGHMKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKU

Munka ynpkynApHa yHisepcanbHa
XapakTepucruka 3HayeHHA
Hanpyra *uBneHHs 230 B 3m.cTp.
YacroTa cTpymy 50y
HomiHanbHa noTyHicTb 1600 BT
I;Llail/;i:i:;(‘;HH:)éepﬁB nunbHOrO  AucKy  (6e3 4800 x5!
[liameTp 30BHiLLHIN AUCKY MUAbHOTO 254 Mm
[iameTp BHYTPILUHI AMCKY NNBHOO 30 Mm
Knac enekrpoizonauii I
Maca 15 kr
Pik BUrotoBneHHa 2017
Pexum BepcTaTHOT NUAKN
Makc. ToBLMHa MaTepiany, Lo PO3MUIOETbCA 38 Mm
PeXXum KyToBOI NuAKN

MakcumanbHuin KyT Haxuy (0CbOBOro po3nuny) 0°+45°

[liana3oH KyTiB MOBOPOTY MUK (pagianbHoOro +45°

po3snuny)

Po3mipn  posnumioBaHoro | 0°x0° 70 x 150 Mmm

matepiany nig KyTOM

nosopory (pagiansHum)/nig | 45°x0° 70x 110 Mm

KYTOM Haxuny (0CboBUM) 450 % 45° 20X 110 mm

0°x 45° 40 x 150 MM
IHOOPMALIA MPO PIBEHDb WWYMY | KOJINBAHb
Munka ynpkynApHa yHisepcanbHa
PiBeHb TUCKY ranacy Lp,= 89 AB(A) K= 3 aB(A)
PiBeHb akyCTUUYHOT NOTYXHOCTI Lw,=102 gb(A) K= 3 nb(A)

IHpopmauis woao ranacy Ta Bibpauii

PiBeHb ranacy, AKUi YTBOPIOETbCA YCTaTKyBaHHAM, OMMCaHWUi
LUNAXOM: PiBHA TUCKY ranacy Lp, Ta piBHA akyCTUYHOT NOTYXXHOCTI
Lw, (ae K o3Hauae HeBneBHEeHICTb BUMIpIOBaHHA). KonnsaHHs,
AKI  YTBOPIOIOTbCA  YCTAaTKYyBaHHAM, BUPa)XeHi 3HauyeHHAM
NPUCKOpeHHA KkonueaHb a, (Ae K O3Hayae HesneBHeHicTb
BUMIPIOBaHHA).

BKasaHiy yin iHCTpyKuii: piBeHb yTBOpOBaHOTo TUCKY ranacy Lp,,
PiBHA aKyCTWYHOT MOTYXKHOCTI Lw, Ta 3HaYeHHA MPUCKOPEeHH:A
KONMBaHb a, BUMIpAHi 3rigHo 3 Hopmoto EN 61029. BkasaHuit
piBeHb KonMBaHb ah MoXe BUKOPVCTOBYBATUCA O NOPIBHANBHOT
XapaKTepUCTUKMN NPUCTPOIB i 4O NonepeAHbOT OLIHKM eKcno3unuii
Ha KONMBaHHA.

BkasaHuii piBeHb KONMBaHb € penpe3eHTaTUBHVM BUKIIIOYHO
[NA  OCHOBHMX OYHKUIT ekcnnyaTauii eneKTPOiHCTPYMEHTY.

AKWO eneKTPOIHCTPYMEHT €eKCMyaTyeTbCA 3 [HWOK MeTo
a60 3 iHWKUMKU POGOUMMM IHCTPYMEHTaMK, PiBE€Hb KONUBaHb
MOXe BiApi3HATUCA. PiBeHb KONMBaHb Moxe 36inbwutuca y
BUNaJKy HeoCTaTHIX abo HeperynApHWX pernameHTHUX pobiT
i3 ycTaTKyBaHHAM. BullesragaHi NpuymHU MOXYTb BUKAMKATW
nigBuleHy ekcrnosmuito Bibpauii nNpoTarom ycboro nepiogy
ekcnnyarauii.

Ans per uii Bi6pauii cnig B3aTu
710 yBaru nepiofu, KONy ycraTKyBaHHA BUMKHeHe a6o Konu
BOHO BBiMKHEHE, afie He BUKOPMCTOBYETbCA Y po6oTi. Takum
YNHOM, MicNA peTenbHOro aHanisy BCix ¢paKTopiB cymapHa
eKcnosuyin Bibpauii MoXe BUABUTUCA CYTTEBO MEHLIOIO.

0 BU eKc

3 MeTOl0 3axWUCTy KOpuCTyBauya Bif Hacniakis Bibpauii cnig
BMPOBaAUTN [JOaTKOBI 3axoAu Ge3neku, Taki AK: perynapHuii
AOMNAL 3@ YCTaTKyBaHHAM | pPOGOYMM  IHCTPYyMEHTOM,
3abe3neyeHHA  BIAMOBIAHOI TemnepaTypu pykK, HanexHa
opraHisauia npaui.

OXOPOHA CEPEOBULLA/CE

3yxuTi  NpoaykTW, WO  NpauioloTb  Ha
©NEKTPUUYHOMY KUBMEHHI, He CNif BUKMAATH
pasom 3 nobyTosumu  Bigxomamu,  a
yTAnisoByBaTM B CrieujanbHuX  3aknajax.
BigomocTi npo yTwnisauilo MOXHa OTpumMaTU
B NPOAaBUA MPOAYKUIT Yu B OpraHax Mmicuesol
aAmiHicTpauii. BianpauboBaHi  enekTpuuHi  Ta
©NeKTPOHHI MPUNaan MICTATb PEUYOBMHM, WO He
€ CMIPUATAMBAMM AN1A NPUPOAHOTO CePE/oBILLa.
O6nagHaHHsA, WO He NepefaETbca Ao Nepepobku,
MOXe CTaHOBUTM Hebe3neky AnA cepejoBLlia Ta
3[10DPOB'A NIOANHU,

* BUpobHUK 3anuiuae 3a cobolo NpaBo BHOCUTU 3MiHN.

«Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig»  Spotka
komandytowa, 3 topuauuHoio aapecoto B Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (tyt
i pani 3ragyBaHe Ak «Grupa Topex») CMoBIlWAE, WO BCi aBTOPCbKI NpaBa Ha
3MICT AaHOT IHCTPYKUIT (TYT i Aani Ha3MBaHOT «IHCTPYKLIA»), B TOMY Ha il TeKcT,
PO3MilieHi CBITAMHM, CXeMaTUYHI PUCYHKN, KDECTIEHHS, @ TAKOX PO3TalllyBaHHA
TEKCTOBMX | rpadiyHNX enemeHTiB HanexaTb BUKNOUYHO Ao Grupa Topex i
3acTepexeHi BinoBsigHo A0 3akoHy Bif 4 nioToro 1994 poky «Mpo aBTopcbke
npaBo i cnopifHeHi npasa» (AUB. opraH AepxapyKy Monbuyi «Dz. U.» 2006 No
90 n. 631 3 noaanbu. 3m.). KonitoBaHHs, nepep: , ny6nikauia, nepep B
KOMepLifHUX LinAx BCiel IHCTPYKLiT un okpemux if enemeHTiB 63 NMCbMOBOrO
no3sony Grupa Topex cyBopo 3a6opoHeHe. HeoTpumaHHs A0 Li€i BUMOTU
TArHe 3a c06010 LMBINbHY Ta KapHY BiANOBIAANbHICTL
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EREDETI HASZNALATI
UTASITAS FORDITASA

UNIVERZALIS FURESZGEP
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FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST
ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

UNIVERZALIS FURESZGEP, BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

A flrészgép hasznalata soran szigorian be kell tartani a
munkavédelmi szabalyokat.

Kizarélag a gyarté altal ajanlott, az EN 847-1 szabvéanynak
megfelel flrésztarcsa alkalmazasa megengedett.

A flrésztarcsa cseréjénél vegye figyelembe, hogy a vastagsaga
nem haladhatja meg a hasitoék vastagsagat.

A flirésztarcsat a vagandd anyagnak megfeleléen valassza meg.
Ne hasznéljon gyorsvago acélbol (HSS) készilt flrésztarcsakat. Az
ilyen acélbol készilt tarcsak konnyen tornek.

Ellendrizze, hogy a vagotarcsan jelzett forgasirany megegyezik-e a
flirészgép motorjanak jelzett forgasiranyaval.

Kizarélag olyan flrésztarcsat alkalmazzon, melynek megengedett
maximalis sebessége nagyobb a flirészgép meghajté orsdjanak
maximalis forgasi sebességétél.
Csak jol élezett, repedéstél és deformalodastdl
flrésztarcsat hasznaljon.

mentes

A flirésztarcsa szabad forgasat ne akadalyozza semmi.

Ugyeljen arra, hogy a hasitéék jol legyen beallitva és a flirésztarcsa
felsé védéboritasa is legyen jol beszabalyozva.

A munka megkezdése el6tt ellenérizze, szabadon mozog-e a
védéboritas. A flrésztarcsa védéboritasat olyan helyzetbe kell
allitani, hogy kénnyedén érintse a vagandé munkadarabot. Tilos
a véddboritast nyitott allasban régziteni.

A munkadarabot kizarélag a mozgasban lévé tarcsara vezesse ra.
Ha ezt nem tartja be, a flirésztarcsa beszorulhat a vagatba, vagy a
flirész visszarug.

Ha a fiirésztarcsa beszorul az anyagba, allitsa le a fiirészt,
és erésen meg kell ragadni a munkadarabot. A visszarugas
elkeriiléséhez a munkadarabot csak a flirésztarcsa megallasa
utan szabad megmozditani. Az ujrainditas el6tt ki kell
kiisz6bolIni a beszorulas okat.

A vagandd anyagot megfelel6 tolésegéd alkalmazasaval tolja ra
aflirésztarcsara.

Ha olyan faelemet vag, amelyet mar korabban hasznaltak
valamire, ellenérizze, hogy nincs-e benne szdg, csavar, vagy mas
idegen anyag.

Munkavégzés kozben allandoan viseljen roppend részecskék
elleni védészemuveget, hallasvédd eszkozt és porvédé félalarcot,
maszkot.

Munkavégzés kozben viseljen megfeleld oltozetet! Az Sltozet laza
elemeit, a laza ékszereket a forgd flirésztarcsa elkaphatja.

Szabdlyozési, mérési, tisztitasi mlveletek, vagy beszorult
fadarabok eltavolitasa el6tt minden esetben el6szor kapcsolja ki,
és a haldzati csatlakozd kihtzaséaval az aljzatbdl dramtalanitsa is
aflirészt.

Javitasi, karbantartasi miveletek befejezése utan, a flirészgép
tizembe helyezése el6tt szerelje vissza az 6sszes véddboritast és
biztonsagi felszerelést.
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A héldzati feszliltség egyezzen meg a flirészgép gyari adattablajan
feltiintetett fesziltséggel.

Az flrészgépet kizarélag csak a 30 mA-t meghaladd hibaaram
esetén max. 30 ms elteltével az aramkort megszakité aramvédo
kapcsoléval (Fi-relé) biztositott haldzati aramkorhoz szabad
csatlakoztatni.

Szabadtéri alkalmazas esetében kizardlag erre megfelel
hosszabbité kabeleket hasznaljon.

Tilos a flirészgépet tiizifa apritasara hasznalni.

Kezét soha ne tartsa olyan helyzetben, hogy varatlan megcsuszasa
esetén a flirésztarcsahoz érhessen.

Soiha ne prébalkozzon s flirészpor eltavilitisaval bekapcsolt
flirészgépen.

A munkadarabot mindig rogziteni kell. Ne munkaljon meg
olyan munkadarabokat, amelyek tul kicsik ahhoz, hogy régziteni
lehessen Gket.

Ha féradt, vagy gydgyszerek hatdsa alatt &ll, ne hasznalja a
flirészgépet.

A flrészgépet kizardlag olyan személyek hasznalhatjak, akik ki
lettek oktatva annak alkalmazasara, beallitdsara és kezelésére.

A flirészgépet tilos nedves, csapadéknak kitett helyen hasznalni,
tarolni.

Tilos a flirészgépet
kozelében hasznalni.

robbanasveszélyes folyadékok, gazok

A flirészgépet csak nagykort személyek hasznélhatjak.

A haldzatra csatlakoztatott, illetve mikodé flirészgép kozelében
idegenek nem tartézkodhatnak.

Rendszeresen ellendrizze a halézati csatlakozdvezeték allapotat.
Tilos a flrészgépet haszndlni, ha halézati csatlakozévezetéke
sériilt.

Ne probalkozzon a flirészgép sajat kezli javitasaval.
Meghibasodasa, karosodasa esetén a flirészgépet javittassa
szakszervizben.

A biztonsagi felszerelések sériilt elemeit azonnal ki kell cserélni.

Tilos a flirészgépet annyira tulterhelni, hogy az a vagotarcsa
fordulatszamanak jelentés csokkenését okozza.

A munkavégzés helyét tartsa rendben, tisztan. A munkavégzés
megkezdése el6tt takaritson el minden fahulladékot és folosleges
limlomot.

A munkavégzés helyén legyen j6 megvilagitas.
Tilos a flirészgéppel dolgozé személy figyelmét elterelni.

A flirészgép hasznélata kozben keriilje a foldelt elemek -
csévezetékek, flitétestek, tizhelyek, hiitégépek - érintését.

A meghajtas kikapcsolasa utan tilos a flirészgép megallitasa
oldaliranyt nyomas kifejtésével.

A sériilt flrésztarcsat azonnal ki kell cserélni.

A flirésztarcsa cseréjénél viseljen véddkeszty(it.

Tilos a jelen utasitdsban megadott jellemzdktdl eltéré
flirésztarcsak hasznalata.
Soha ne probélkozzon a flirészgép biztonsagi elemeinek

eltavolitasaval, leszerelésével.

Ha szilineteltetni kell a munkavégzést, el8szor fejezze be a végzett
véagast, majd kapcsolja ki a flirészgépet.

Ha a munkavégzés helyét el kell hagynia, kapcsolja ki és
4ramtalanitsa a halézati csatlakozé kihtzasaval a flirészgépet.

Ne érintse a flirésztarcsat a vagas bafejezése utan, amig
az le nem hiil. A flirésztarcsa vagas kozben nagyon gyorsan
felmelegszik.

A munkavégzés megkezdése el6tt ellendrizze a fiirészgép
miiszaki dllapotat:
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rendeltetésének

minden biztonsagi felszerelés
megfeleléen miikodéképes-e,

ép-e és

a csavarok és mas kotéelemek nem lazultak-e meg,

El lett-e tavolitva minden folosleges dolog, mint pl. a flirésztarcs
szereléséhez hasznalt kulcsok a munkateriletrdl.

Tilos anyagokat, eszkozoket tarolni a flirészgép folott.

Figyeljen oda arra, hogy a vagandé anyag teljes felliletében
felfekidjon a flirészgép munkaasztalara.

Hosszu elemek vagasanal alkalmazzon megfelelé
tamasztdbakokat, hogy megel6zze a fiirésztarcsa beszoruldsat az
anyagba.

Kor keresztmetszetli anyagok vagasa soran gondoskodjon
megfelelé szoritok alkalmazasaval arrél, hogy az anyag ne
foroghasson el vagas kézben.

Tilos egyszerre tobb darab vagasa.

Keskeny anyagdarabok vagasakor haszndlja a tartozékként
széllitott tolésegédet. Tilos olyan anyagdarabok vagasa,
amelyeket nem lehet biztonsagosan lefogni.

Tilos anyagdarabok, faforgacs és mas targyak eltavolitasaval
prébalkozni, ha a flirésztarcsa még forog.

A flirészgéphez csatlakoztasson kiilsé porelszivo berendezést.

A flirészgép haldzati csatlakozéjat soha ne hizza ki a kabelnél
fogva az aljzatbdl. A halézati csatlakozokabelt védje a magas
hémérséklettdl, az olajtdl és az éles sarkoktdl.

A flrészgéppel dolgozzon stabil, egyensulyt biztosito, allé
testhelyzetben.

A flirészgép minden eleme legyen megfeleléen régzitve.
A flirészgéppel tilos bevagasokat vagy profilvagasokat végezni.

A flrészgép szallitasat kizarolag a hordfogantyuknal fogva
végezze, tilos a boritéelemeknél fogva megemelni.

Széllitas kozben a flirésztarcsat feltlrdl takarja be a védéboritas.

Biztonsagi el6irasok az univerzalis flirészgéphez

A flirészgép hasznélata sordn szigorGan be kell tartani a
munkavédelmi szabalyokat.

Kizarélag csak a gyarté altal ajanlott, a PN-EN 847-1 szabvany
kovetelményeinek megfelel6 flirésztarcsat hasznaljon.

A flrésztarcsa cseréjénél vegye figyelembe, hogy a vastagsaga
nem haladhatja meg a hasitoék vastagsagat.

A flrésztarcsat a vagandé anyagnak megfeleléen vélassza meg.
Kizarolag olyan flrésztarcsat alkalmazzon, melynek megengedett
maximalis sebessége nagyobb a flirészgép meghajté orsdjanak
maximalis forgasi sebességétél.

Tilos gyorsvagd acélbdl, valamint a jelen utasitasban megadott
jellemzoktdl eltérd flrésztarcsak hasznalata.

Csak jol élezett, repedéstél és deformalodastol
flirésztarcsat hasznaljon.

mentes

A sériilt vagotarcsat azonnal ki kell cserélni.

Ellendrizze, hogy a flirésztarcsan jelzett forgasirany megegyezik-e
a flirészgép motorjanak jelzett forgasiranyaval.

A flrésztarcsa szabad forgasat ne akadalyozza semmi.

Ugyeljen arra, hogy a hasitéék jol legyen beallitva és a flirésztarcsa
fels6 védéboritasa is legyen jol beszabélyozva.

A véagando anyagot kizérélag megfelelé tolésegéd alkalmazasaval
tolja ra a flrésztarcsara.

Ha olyan faelemet vag, amelyet mar korabban hasznaltak
valamire, ellenérizze, hogy nincs-e benne szdg, csavar, vagy mas
idegen anyag.

Munkavégzés kozben dllanddan viseljen roppend részecskék
elleni védészemiiveget, hallasvédo eszkozt és porvédo félalarcot,
maszkot.
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Hasznéljon véddkeszty(it a firésztarcsa megfogasahoz, illetve
mas, éles vagy durva feliilet(i targyak elleni védelemként (a
flirésztarcsat, ha lehet, a furatanal fogja meg).

Munkavégzés kozben viseljen megfeleld 6ltozetet! Az Sltézet laza
elemeit, a laza ékszereket a forgé flirésztarcsa elkaphatja.

Szabélyozési, mérési, tisztitasi miuveletek, vagy beszorult
fadarabok eltavolitésa el6tt minden esetben elészor éllitsa le a
kapcsoldval, majd a héldzati csatlakozé kihtzasaval az aljzatbdl
4ramtalanitsa is a flirésztarcsat!

Javitdsi, karbantartasi muveletek befejezése utan, a flirészgép
lizembe helyezése el6tt szerelje vissza az 6sszes véddboritast és
biztonsagi felszerelést.

A halozati fesziiltség egyezzen meg a flirészgép gyari adattablajan
feltiintetett fesziiltséggel.

A flrészgépet kizdrolag csak a 30 mA-t meghalad6 hibadram
esetén max. 30 ms elteltével az aramkort megszakité daramvédoé

kapcsoléval (Fi-relé) biztositott halézati aramkorhoz szabad
csatlakoztatni.

Szabadtéri alkalmazas esetében kizardlag erre megfelel
hosszabbité kabeleket hasznaljon.

Tilos a flirészgépet tlizifa apritasara hasznalni.

Kezét soha ne tartsa olyan helyzetben, hogy egy varatlan
megcsuszas esetén a flirésztarcsahoz érhessen.

Ha faradt, vagy gyogyszerek hatasa alatt all, ne hasznélja a
flirészgépet.

A flirészgépet kizarolag olyan személyek hasznalhatjak, akik ki
lettek oktatva annak alkalmazasara, beallitdsara és kezelésére.

A flirészgépet tilos nedves, csapadéknak kitett helyen hasznalni,
tarolni.

Tilos a flirészgépet
kozelében hasznalni.

robbanasveszélyes folyadékok, gazok

A flirészgépet csak nagykoru személyek hasznalhatjak.

A hélozatra csatlakoztatott, illetve miikodé flirészgép kozelében
idegenek nem tartézkodhatnak.

Rendszeresen ellendrizze a héldzati csatlakozdvezeték allapotat.

Tilos a flirészgépet hasznélni, ha haldzati csatlakozévezetéke
sérilt.

A biztonsagi felszerelések sériilt elemeit azonnal ki kell cserélni.

flirészTilos a frészgépet annyira tilterhelni, hogy az a vagotarcsa
fordulatszamanak jelentés csokkenését okozza.

A munkavégzés helyét tartsa rendben, tisztan.

A munkavégzés megkezdése el6tt takaritson el minden

fahulladékot és folosleges limlomot.

A flrészgép Uzemeltetésének helyén nem tartézkodhatnak
idegenek.

A munkavégzés helyén legyen jo megvilagitas.
Tilos a flirészgéppel dolgozé személy figyelmét elterelni.

A flirészgép hasznalata kozben keriilje a foldelt elemek -
cs6vezetékek, flitétestek, tiizhelyek, hiitégépek - érintését.

A meghajtas kikapcsolasa utan tilos a fiirészgép megallitasa
oldaliranyt nyomas kifejtésével.

Soha ne probalkozzon a fiirészgép biztonsagi elemeinek

eltavolitasaval, leszerelésével.

Ha sziineteltetni kell a munkavégzést, el8szor fejezze be a végzett
vagast, majd kapcsolja ki a flirészgépet.

Ha a munkavégzés helyét el kell hagynia, kapcsolja ki és
4ramtalanitsa a halézati csatlakozo kihtzaséval a flirészgépet.

A flirészgép halozati csatlakozéjat soha ne huzza ki a kabelnél
fogva az aljzatbol.

A haldzati csatlakozokéabelt védje a magas hémérséklettdl, az
olajtol és az éles sarkoktol.



A flirészgépet stabilan rdgzitse a munkaasztalhoz (ha erre
alkalmas).

A flirészgép nem alkalmas hornyolasra.

A munkavégzés megkezdése el6tt ellendrizze a flirészgép

muszaki dllapotat, kiilonos figyelemmel arra, hogy:
- minden biztonsagi felszerelés rendeltetésének

megfeleléen miikodéképes-e,

ép-e és

- acsavarok és mas kotéelemek nem lazultak-e meg,
- abeallitaéshoz hasznalt kulcsok el lettek-e tavolitva.
Tilos anyagokat, eszkozoket tarolni a flirészgép folott.

Figyeljen oda arra, hogy a vagandd anyag teljes felliletében
felfektidjon a flirészgép munkaasztalara.

Hosszu elemek vagasanal alkalmazzon megfelelé
tamasztébakokat, hogy megel6zze a fiirésztarcsa beszorulasat az
anyagba.

Kor keresztmetszet(i anyagok véagasa soran gondoskodjon
megfelelé szoritok alkalmazasaval arrél, hogy az anyag ne
foroghasson el vagas kozben.

Tilos egyszerre tobb darab vagasa.

Tilos olyan anyagdarabok vagasa, lehet

biztonsagosan lefogni.

amelyeket nem

Tilos anyagdarabok, faforgacs és mas targyak eltavolitasaval
prébalkozni, ha a flirésztarcsa még forog.

A flirészgéphez csatlakoztasson kiilsé porelszivé berendezést.

A flirészgéppel dolgozzon stabil, egyensulyt biztositd, allo
testhelyzetben.

A flirészgép minden eleme legyen megfeleléen rogzitve.
A flrészgépet tilos a boritéelemeknél fogva szallitani.
Széllitas kozben a flirésztarcsat felllrdl takarja be a védéboritas.

Ha a flirészgép lézerfeltéttel felszerelt, a feltét cseréje mas tipusu
lézerre tilos.

Ne prébalkozzon a flirészgép sajat kezl javitasaval.

A flrészgép javitasat kizardlag markaszervizben, szakképzett
szerelével és eredeti alkatrészek felhasznalasaval szabad
végeztetni.

Ellendrizze, hogy gérvagd tizemmaddban a flirésztarcsa fels része
teljesen fedett-e.

FIGYELEM! A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az o6 gab is bizt ag szerkezeti felépités, a
bizt agi goldasok és a kiegészité védofelszerelések
alkalmazasa mellett is mindig f ad a munkavégzés

kozben bekovetkezé balesetek minimalis veszélye.

Az alkalmazott jelzések magyarazata.

1.

5 6 7 8

Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be a benne talélhaté
figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat.
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2. Alkalmazzaazegyénivédéeszkozoket (zart védészemlveget,
hallasvédé eszkozt, porvédé alarcot)!

3. Karbantartas, javitds megkezdése el6tt hizza ki a halozati
csatlakozédugét az aljzatbol!

Ne engedjen gyerekeket a flirészgéphez!
Csapadéktol védendo!

II. érintésvédelmi besorolasi osztély.

Kezeit tartsa tavol a flirésztarcsa munkaterdletétol.

N o u s

8. Szelektiv hulladékgydijtés.

FELEPITES, RENDELTETES

Az univerzalis flirészgép fa és fahoz hasonl6 anyagok vagasara
szolgal. Alkalmazhaté asztali vagy gérvagé flirészként is. A gyors,
szerszamot nem igénylé Uzemmodvaltds megkonnyiti vele a
munkavégzést. A flirészgép teljesitménye elegendé kemény-
és puhafa, valamint farost- és forgacslemezek vagasahoz.
Asztali flirészként alkalmazva tilos vele aluminiumot vagy mas
szinesfémet vagni. Ne hasznalja tuizifa apritasara. A flirészgépet
kizardlag a hozza alkalmas, vidiabetétes fogazatu flirésztarcsaval
szabad hasznalni. Az univerzalis flirészgép konnyd kisipari,
épitési-felujitasi, valamint otthoni amatér (barkdcs) céla
felhasznalasra tervezték.

Tilos a berendezést rendeltetésétdl eltéré célra alkalmazni.
AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alabbi szdmozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas
abrai szerinti jeloléseit koveti.

ASZTALI FURESZ (RESZELEMEK)

Hasitoék

Flrésztarcsa véddboritas

Munkaasztal

Parhuzamvezetd

Kémlel6ablak

A parhuzamvezet6 rogzités karja.

Inditokapcsold

® N wuprwN=

Flirészpor elvezetou betét

9. Szerel6nyilasok

10. Forgdcs- és porelszivo csatlakoztaté csonk
11. Asztalemel6 forgatokar

12. Orsézar gomb

13. Flrésztarcsa

14. Hasitoék rogzité csavarok

15. Harantvezetdé

16. Vezetéhorony

17. Szogskala

18. Szdégmutatd

19. Azc

20. A hardntvezetd rogzité marokcsavarjai

21. A bedllitott sz6 rogzitésére szolgalé marokcsavar
22. Allithaté szogméro

GERVAGO FURESZ (RESZELEMEK)
31. Markolat

32. A mozgd véddboritast rogzité emelSkar
33. Eltolhat6 védéboritas

34. Témasztoléc

35. Afliggbleges szorito reteszel6 csavarja
36. Fliggdleges szoritd

37. Afliggdleges szorit6 rogzité marokcsavarja
38. A vagofej dontést rogzitd kar

39. Vagofej reteszel6 csapszeg

40. Forgoasztal toldat

41. A munkaasztal toldat régzitécsavarja
42. Forgdasztal




GRA\PHITE

43.
44,
45,
46.
47.
48.
49.
50.
51.

A forgoasztal szogskaldja
Forgdasztal betét

Forgdasztal régzité gomb
Munkaasztal r6gzité marokcsavar
Porelvezeté csonk

Hatarold

Szabélyzécsavar

ROgzit6 anya

Vagofej d6lésszog skala

52. 90° beéllitocsavar
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.

Csavaranya

450 bedllitocsavar
Csavaranya

Csavar

Fedél

Férésztarcsa rogzitd csavar
Kiilsé rogzitégyrd
Szénkefetarto fedél

* El6fordulhatnak kiilénbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

A FIGYELMEZTETES
@ OSSZESZERELES / BEALLITAS
@ FONTOS

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Fluggéleges szoritd -1db

2. Allithaté sz6gméré + harantvezetd -1db

3. Parhuzamvezetd -1db

4. Furészpor elvezet6 betét -1db

5. Toldsegéd -1db
FELKESZITES AZ UZEMBEHELYEZESRE

Barmilyen szerelési, beallitasi miivelet megkezdése elétt

ellenérizze, hogy a fiirészgép aramtalanitva lett-e a halozati
csatlakozo kihtzasaval.

A FURESZGEP FELSZERELESE A MUHELYASZTALRA

Ajanlott a flirészgép biztos rogzitése a miihelyasztalhoz vagy az
allvanyhoz, a gép talpén talalhato, erre szolgélé (9) régzitéfuratok
kihasznélasaval, igy hasznalhaté biztonsagosan a berendezés,
és igy kiiszobolheté ki a hasznélat sordn a gép nemkivanatos
elmozduldsanak kockazata. A rogzitéfuratok 8 mm atmérgjiek, és
hatlapfeji vagy kapupant csavarok alkalmazasat teszik lehetévé.

A flrészgép mihelyasztal-laphoz rogzitése elétt gyéz:
arrdl, hogy:
« A mUhelyasztal fellilete egyenletes és tiszta,

jon meg

« A csavarok egyenld, de nem tulzott erével vannak meghtzva (a
régzitécsavarokat annyira kell meghuzni, hogy a talpazatban ne|
keletkezzenek fesziiltségek, illetve a talpazat ne deformélédjon)
Talzott fesziiltségek keletkezése esetén fennall a talpazat
elrepedésének veszélye.

SZALLITAS
A gép szallitasa, athelyezése el6tt végezze el az alabbi
miiveleteket:

« Allitsa a gépet asztali korflirész allasba.

« Vigye két kézzel a talpazatnal fogva

®

@®

@

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

Barmilyen beallitasi miivelet megkezdése elé6tt ellenérizze, hogy
aflirészgép dramtalanitva lett-e a halézati csatlakozo kihtzasaval.
A flirészgép biztonsagos, pontos és hatékony miikodéséhez
minden szabalyozasi miiveletsort teljes egészében végre kell
hajtani.

A szabalyozasi, beallitasi miiveletek befejezése utan ellenérizze,
hogy minden szerszéamot, kulcsot eltavolitott-e. Ellenérizze az
Osszes ré ret, hogy megfelel6en rogzitve vannak-e.

A szabdlyozési muiveletek végrehajtasa soran ellenérizze azt is,
hogy a berendezés lathaté elemei megfeleléen miikédnek-e
és allapotuk kielégité-e a gép helyes miikodéséhez. Barmilyen
elhasznalédott vagy sériilt alkatrészt a fiirészgép hasznalatba
vétele el6tt szakemberrel cseréltessen ki.

AVAGAS TOVABBI SZABALYAI

Minden beallitas utan ajanlott pr gezni, hogy
ellenérizze az elvégzett beallitasok és a meretek helyességét.

PO

.

A fiirészgép hemdﬂasa utan varja meg, mig a fiirésztarcsa
eléri a alis fi csak ekkor kezdje el a
vagast.

.

A hosszabb darabok vagas utani
akadalyozni (pl. gorg6s bakkal).

leesését meg kell

A vagast végezze kiilonosen figyelmesen!

Ha olyan faelemet vag, amelyet mar korabban hasznaltak
valamire, ellendrizze, hogy nincs-e benne szog, csavar, vagy
mas idegen anyag.

« Alevagott darabokat csak a vagétarcsa teljes allasa utan
tavolitsa el.
<A kadarabot mindi ado6 résznél fogja. Soha ne

tartsa azt az anyagrészt, amelyet le fog vagni.

HASZNALAT ASZTALI KORFURESZKENT

PORELVEZETES

A flrészpor felgyllemlésének megakadalyozasara és a maximalis

hatékonysag megdrzéséhez:

« Min gérflirészként, emelje fel a vagofejet felsé allasba.

« Helyezze be a (8) porelvezeté betétet a gérflirész (42)
forgdasztalan gy, hogy az régzitécsapjaira illeszkedjen.

« Engedje le és rogzitse a vagofejet asztali flirészgép allasban.

« Csatlakoztassa a (8) porelvezeté betétet ipari porszivohoz,
kihasznélva a (10) porelszivd csonkot.

A HASITOEK BEALLITAS ELLENORZESE

Az (1) hasitoéket tgy kell felszerelni, hogy a (13) flirésztarcsa és

az (1) hasitoék kozotti tavolsag 3-5 mm-t tegyen ki (a hasitoéknek

pontosan a flirésztarcsa hossztengelyébe kell esnie) (A. abra). A

hasitoék beallitasat ellendrizze minden flirésztarcsa-csere utan.

A FURESZTARCSA VEDOBORITASA

A flirésztarcsa (2) védoboritasat ugy kell felszerelni, hogy a

boritas az anyag elGtolasaval (fiirésztarcsara (13) tolasaval)

egyiitt emelkedjen meg, majd szabadon térjen vissza nyugalmi

helyzetébe a vagas befejezése utan.

A PARHUZAMVEZETO FELSZERELESE

« A (4) parhuzamvezet6 rogzitését illessze a (3) munkaasztalon
talalhato vezetdsinre.

« Allitsa a (4) parhuzamvezetét a megkivant helyzetbe (ebben segit
a beosztas és az (5) kémleléablak), és rogzitse a parhuzamvezetét
r6gzité (6) emeldkarral (B. abra).

« Ajanlott probavagast végezni, mérni,
parhuzamvezet6 helyzetén éllitani.

és szilkség esetén a

Megel6zendé a munkadarab beszorulasat, a (4) parhuzamvezetd
hosszanti iranyban eltolhaté a parhuzamvezetét rogzitd csavar és
marokcsavar meglazitasa utan.
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INDITAS / LEALLITAS

A halozati fesziiltség egyezzen meg a flirészgép gyari

adattablajan feltiintetett fesziltséggel. A flirészgépet csak gy

szabad beinditani, hogy a flirésztarcsa nem érintkezik a vagandé

anyaggal.

Bekapcsolas - nyomja meg a (7) inditékapcsold I gombjat (C. abra).

Kikapcsolas - nyomja be az inditékapcsolé O gombjat.

AVAGASI MELYSEG BEALLITASA

« Lazitsa meg a (11) munkaasztal emelés marokcsavarjait,

« Allitsa a (3) munkaasztalt a kivant vagasi melységbe.

« Rogzitse a kivant helyzetben a munkaasztal emelés (11)
marokcsavarjaival (D. abra).

Lehetséges a munkaasztal emelés (11) marokcsavarjai szaranak

athelyezése kihuzva és visszaengedve a marokcsavarokat.

A flirészgépet ugy allitsa be, hogy flirésztarcsa legmagasabban

1év6 pontja valamennyire kialljon a vagandé anyagbol.

GERVAGAS AZ ALLITHATO SZOGMERO SEGITSEGEVEL

Az allithatd szo6gmérét a munkaasztal baloldalan kell felszerelni.

Szerelje le a (4) parhuzamvezetét a (3) munkaasztalrol.

Csusztassa be a (22) éllithatd szogmérd eresztékét a (16)
vezetShoronyba.

Szerelje fel a (15) harantvezetét a (22 harantvezetét rogzité (20)
marokcsavarokkal rogzitve, éllitsa be a kivant vagasi szoget a (17)
szogskéla alapjan, majd rogzitse a beallitott szoget rogzit6 (21)
marokcsavarral.

Reteszelje a (22) allithato szogmérét a (19) éllithatd szogmérét
régzité marokcsavarral (E. abra).

Allitsa be a (15) harantvezetét Ggy, hogy ne érintkezhessen a
flrésztarcsaval (a harantvezetd eltolhato).

A flirészgép beinditdsa el6tt ellendrizze, hogy a (15) harantvezetd
kb. 2 cm tavolsagra talalhaté-e a flrésztarcsatol.

Hatérozottan soritsa a vagandé anyagot a (15) harantvezetéhoz.

Inditsa be a flirészgépet, és a vagashoz tolja ra az allithato
munkadarabot a fiirésztarcsara.

A vagandé anyagot mindig annyira kell el6tolni, hogy a vagas
teljes mértékben elvégezhetd legyen.

Harantvagasnal ne hasznélja a parhuzamvezet6t a levagando
darab hosszusagi uitk6zéjeként, mert ez a darab beszorulhat a
fiirésztarcsa és a parhuzamvezet6 kozé, ilyenkor a filirészgépen
bekovetkezhet a visszarugas jelensége.

HOSSZANTIVAGAS

A hosszanti vagas soran az adott anyagot vagjuk kivant szélességtire
teljes hosszaban.

Allitsa be a (4) parhuzamvezet6t a kivant vagasi szélességnek
medgfeleléen.

Inditsa be a flirészgépet és vérja meg, mig a flirésztarcsa eléri
maximalis fordulatszamat.

Szoritsa a vagando anyagot a (4) parhuzamvezet6hoz és tolja a
flrésztarcsara a (1) hasitéék végéig (a flirésztarcsa kozelében
hasznélja a tol6segédet).

A levagott darabot hagyja a munkaasztalon, mig a flrésztarcsa
teljesen meg nem all a flirészgép kikapcsolasa utan.

PMinden beallitas utan probavagassal ellendrizze a bedllitas

pontossagat. Vagas kozben alljon a vagasi vonal egyik oldala fel6l.

KIS MUNKADARABOK VAGASA

« Allitsa be a (4) parhuzamvezetét a kivant vagasi szélességnek
megfeleléen.

« Az anyagot tolja el6re két kézzel. A fiirésztarcsa kozvetlen
kozelében mindig hasznalja a tolésegédet az anyag el6tolasahoz
(a tolésegédet megtaldlja a tartozékok kozott), hasznalhat!
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emellett még kiilon fadarabot az anyag (4) parhuzamvezetéhoz
szoritasara is.

« Avéagando anyagot mindig tolja az (1) hasitoék végéig.

Rovid és keskeny anyagok vagédsanal a tolésegédet hasznalja a
vagas megkezdésétél fogva.

HASZNALATF

ATARTOKAR (VAGOFEJ) HASZNALATA

Atartdkarnak két allasa van, also és felsé. A tartokar also helyzetében
reteszelésének oldasahoz az alédbbiak szerint jarjon el:

Szerelje le a (4) parhuzamvezetét és a (22) allithatd szogmérét.

.

Finoman nyomja meg a (31) markolatot és tartsa igy.

Huzza ki a vagofej (39) reteszel6 csapszegét annyira, hogy a
biztositd sasszeg kicstsszon a helyérol.

.

Forditsa el a vagofej (39) reteszelé csapszegét 90°-al és rogzitse
ebben a helyzetben (F. abra).

Nyomija le a (32) mozgd véddéboritast rogzité emelSkart

.

Folyamatosan fogva a tartokart engedje, hogy a felsé allasba
emelkedjen.

A tartokar reteszelése alsé allasban a mozgdé véddboritast rogzité
(32) kar kiengedése utan a reteszelés oldas miuiveletsoranak
forditott sorrendii végrehajtasaval torténik.

FUGGOLEGES SZORITO
A (36) fuggdleges leszoritd felszerelheté a gérfiirész talpazatanak
mindkét oldalan, és szabadon hozziigazithato a vagando

munkadarab méretéhez. Tilos a flirész hasznélata a fuggéleges
szorité nélkul (G. abra).

Lazitsa meg a fliggbleges szoritd (35) reteszeld csavarjat azon az
oldalon, ahova a fliggéleges szoritot szerelni fogja.

Szerelje fel a (36) fuggdleges szoritot a flirészgép talpazatanak
nyildsaba csusztatva.

A (36) fliggdleges szorité kar helyzetének munkadarabhoz
igazitdsa utdn huzza meg a (35) fliiggéleges szoritd reteszelé
csavarjat.

Huzza meg a fliggdleges szoritd (37) régzité marokcsavarjat tgy,
hogy a munkadarabot a f(irészgép talpazatdhoz szoritsa.

Ellenérizze, hogy a munkadarab stabilan régzitve van-e.

A biztonsagos munkavégzés érdekében a vagandé munkadarabot
minden esetben rogziteni kell. Ne probalkozzon olyan
munkadarab vagasaval, amely tul kicsi ahhoz, hogy megfelel6en
rogziteni lehessen.

A FORGOASZTAL TOLDAT FEL- ES LESZERELESE
Kiegészit6 toldatok felszerelésével megnévelheté a munkafelilet,
ami jelentésen megkonnyiti a hosszabb elemek vagasat. A

forgodasztal toldatai a flirészgép talpazatanak jobb és baloldalara
szerelhetok fel

« Lazitsa meg az asztaltoldatok (41) régzitécsavarjait.

Csusztassa be a (40) toldatok rudjait a flirészgép talpazatanak
nyilasaiba.

.

Allitsa be a kivant hosszdsagot, majd htizza meg az asztaltoldatok
(41) régzitécsavarjait.

A leszerelés a felszerelés lépéseinek forditott sorrendben valo
elvégzésével torténik.

PORELVEZETES

Amennyiben hatékonyabb porelszivasra van szlkség, kilénosen
egészségre kéros, rakkelté por esetében, a (47) porelvezetd csonkra
porelszivd berendezés csovét kell kozvetlendl csatlakoztatni
(H. abra).

AVAGAS MELYSEGENEK BEALLITASA ES ELLENORZESE

A munka megkezdése elétt feltétlendil ellenérizze a maximalis
vagasmélység beallitasat, gy6z6djon meg arrél, hogy a
flirésztarcsa nem érinti a gép talpazatat.
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Allitsa be a (42) forgdasztalt és a tartokart 0° helyzetbe.

Engedje le a vagofejet a (48) hataroldra Uitkdzésig és tartsa ebben.
allasban.

A flirésztarcsat kézzel elforgatva ellendrizze, hogy teljesen
akadalytalanul mozog-e.

Helyes teljes atvagési mélység beallitdsanak biztositania kell a
flirésztarcsa also szélének bestillyedését a (42) forgdasztal felszine
ald mintegy 5 mm-re (l. abra).

Helytelen bedllitas esetén forgassa a (49) szabalyzocsavart (jobbra
vagy balra) az (50) régzitéanya el6zetes meglazitasa utan (J. dbra),
addig, amig el nem éri a flirésztarcsa a megkivant suillyedést.

A szabalyozas befejezése utan rogzitse a (49) szabalyzdcsavart az
(50) rogzitéanyaval.
INDITAS / LEALLITAS

A hélozatifesziiltség egyezzen meg a flirészgép gyari adattablajan
feltlintetett fesziiltséggel. A flirészgépet csak akkor szabad
beinditani, ha a flirésztarcsa nem érintkezik a vagandé anyaggal.

Bekapcsolas
« Nyomja be a (7) inditdkapcsold | gombjat.

0,
®

Kikapcsolas
« Nyomja be a (7) inditokapcsolé O gombjat.

KESKENY DARABOK LEVAGASA

A levagas legtobbszor keskeny anyagdarabokat érint. A vagas
megkezdése el6tt ellenérizze, hogy a flirészgép munkaasztal
elfordulasat reteszeld (46) marokcsavar, illetve a flirésztarcsa déntési
sz6gének rogzitésére szolgald (38) kar megfelelé erésséggel meg
vannak-e huzva.

munkadarabot méreteinek

Rogzitse a forgoasztalon a
figyelembevételével.

Allitsa be a kivant vagasi szoget.

Oldja ki tartdkart és a flirésztarcsa véddboritasat.
Nyomja be a (7) inditékapcsolét (varja meg, mig a flirésztarcsa
eléri maximalis fordulatszamat).

Lassan engedje le a tartdkart a (31) markolatnal fogva, és végezze,
el a vagast, mérsékelt nyomast gyakorolva a vagofejre.

Kapcsolja ki a flirészgépet, és varja meg a flirésztarcsa teljes
megallasat.

« Atartokart lassan engedje fel.

A munkaasztal elfordulasat reteszel6 marokcsavarjanak elégtelen
meghtzasa a fiirésztarcsa varatlan elmozdulasat valthatja ki a
munkadarab feliiletére, ami azzal veszéllyel jar, hogy az anyag egy
darabja lepattanhat, és a kezel6h6z vagodhat.

A FORGOASZTAL BEALLITASA GERVAGASHOZ

A (42) forgodasztal lehet6vé teszi az anyag véagasat barmilyen
szogben, jobbra és balra, derékszégtol 45°-ig.

Huzza ki és forditsa el a vagofejet reteszel6 (39) csapszeget, és j

engedje a vagofejet lassan a felsé allasba emelkedni.

munkaasztal elforduldsat reteszel6 (46)

Lazitsa meg a
marokcsavart.

Nyomja be a (45) forgoasztal rogzité gombot, és allitsa be a (42)@
forgodasztalt a megkivant szogbe a (43) szogskala segitségével
(K. abra).

Rogzitse a munkaasztalt a munkaasztal elfordulédsat reteszel6 (46)
marokcsavarral.

A (42) forgdasztalon egy egész sor bemélyedés talalhato
a leggyakrabban alkalmazott szogek bedllitasdhoz. Ezek a
leggyakrabban alkalmazott vagasi szogek (jobbra / balra 0°,
15°, 22,5°, 30° 45°). A kivant vagasi szog pontosan bedllithatd
a forgdasztal egy fokos osztdsu (43) szogskaldja segitségével.
Fuggetlenil attdl, hogy a beosztas kielégité pontossagu a legtébb
feladathoz, ajanlott a vagasi szog ellendrzése szogmérével vagy
mas, szogmeérésre szolgald eszkozzel.

kal téh,

A leggyakrabban ott szogek ében
hallhatéan be kell kattannia a mélyedésbe.
ATARTOKAR (A VAGOFEJ) BEALLITASA FERDEVAGASHOZ

A vagofej 0° - 450-0s szogben szabadon donthet6 ferdevagashoz
(L. dbra).

Huzza ki a vagofejet reteszel (39) csapszeget és engedje, hogy a
tartokar (vagofej) lassan felsé alldsaba emelkedjen.

a kalapacsnak

Lazitsa meg a (38) vagofej rogzitd kart.

.

Dontse a vagofejet balra, a kivant szogbe, amelynek leolvasasara a
(51) szogskala szolgal (M. abra).

.

Huzza meg a (38) vagofej rogzitd kart.

Ha sziikségessé valik mindkét szog beallitasa (mindkét sikban,
azaz vizszintben és fliggélegesen is) kombinalt vagashoz, el6szor
mindig a ferdevagast kell beallitani.

A FURESZTARCSA MUNKAASZTALHOZ VISZONYITOTT ME-
ROLEGESSEGENEK ELLENORZESE, BEALLITASA

A vagas pontossaganak érdekében idénként ellendrizni kell, és
szlikség esetén be kell dllitani a flirészgép alapvet6 beallitasait.

« Lazitsa meg a (38) vagofej rogzité kart.

Allitsa a vagofejet jobb oldali sz&lsé helyzetbe (a forgoasztalra

merélegesen), és hizza meg a flrésztarcsa dontési szogének
régzitésére szolgalo (38) kart.

munkaasztal elfordulasat reteszelé

.

Lazitsa meg a
marokcsavart.

(46)

Allitsa az asztalt 0° helyzetbe és hiizza meg a munkaasztal (42)
elfordulasat reteszeld (46) marokcsavart.

Nyomja le a fiirésztarcsa védéboritast rogzitd (32) kart és engedje
le a flirészgép vagofejét alsé végallasba.

.

Ellenérizze (megfelelé mérGeszkozzel) a flirésztarcsa (42)

forgoasztalhoz viszonyitott merélegességének beallitasat.

Mérés kozben ligyeljen arra, hogy a mérbeszkdz ne érintse a
flirésztarcsa fogait, mivel a vidiabetétek eltéré vastagsaga miatt
a mérés pontatlan lehet.

Ha a mérés eredménye nem 90°, az aldbbi médon el kell végezni a
szlikséges beallitast:

« Dontse el a vagofejet balra.

Az (52) szabélyzdcsavar balra vagy jobbra forgatasaval csokkentse,
vagy novelje a vagofej dolésszogét. Rogzitse az (53) anyaval (N.
abra).

« Miutan bedllitotta a firésztarcsat a munkaasztalhoz viszonyitva
merélegesre, engedje a vagofejet visszatérni felsé allasaba.

Hasonléan végezze el a fenti bedllitisokat a vagofej 45°-os
dontésével ferdevagashoz, a tartdkar masik oldalan taldlhaté (54)
szabdlyzocsavar és az (55) anya segitségével (0. abra).

KEZELES, KARBANTARTAS

megkezdése el6tt hizza ki a halézati csatlakozot az aljzatbol.
TISZTITAS

« A munka befejeztével gondosan tavolitson el minden hulladékot,
forgacsot, fiirészport a munkaasztalrol, a flrésztarcsa és
védbboritasanak kornyezetébdl.

.

A flirészgépet kefével vagy kisnyomasu sdritett levegével a
legelényosebb tisztitani.

A flirészgép tisztitasahoz tilos vizet vagy mas folyékony vegyszert
hasznalni.

Tartsa tisztan a markolatokat és a marokcsavarokat.

Rendszeresen tisztitsa ki a szell6zényilasokat, hogy megel6zze
ezzel a flirészgép motorjanak esetleges tilmelegedését.

.

A flirészgépet szdraz, gyermekektdl elzart helyen kell tarolni.
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« A héldzati csatlakozdvezeték cseréjét és mas javitdsokat csak a
kijelolt szervizben végeztesse.

Rendszeresen ellendrizze a csavarok meghuzottsagat, a
kotéelemek allapotat. Munka kézben idével ezek meglazulhatnak.
A FURESZTARCSA CSEREJE

A flirésztarcsat a gép ferdevago fiirészként szerelt allapotaban
kell végrehaijtani.

o Huzza ki a vagofejet reteszelé (39) csapszeget, oldva ezzel a
tartokar rogzitését.

Engedje a tartdkart lassan, folyamatos mozgassal a felsé allasaba
emelkedni.

Nyomja le és igy tartsa meg a mozgé véddborités (32) emelSkarjat.

Emelje fel a (33) védéboritast, csavarja ki az (56) csavart és
tolja félre az (57) fedelet (P. abra), Ugy, hogy hozzaférhessen a
flirésztarcsat rogzitd (58) csavart (R. dbra).

Nyomja le és tartsa lenyomva az (12) orsézar reteszel§
gombot (sziikségessé valhat a flirésztarcsa elforditasa az orsé
reteszeléséhez).

Csavarja ki kulccsal a fiirésztarcsat rogzité (58) csavart az
ramutato jarasanak megfelel6 iranyba (balos menet!).

Engedje ki a (12) orsdzar reteszt és tavolitsa el a flirésztarcsat
rogzitd csavart és az (59) kilsé gydirtit.

Osszeszerelés el6tt tisztitsa meg az dsszes alkatrészt.

Helyezze fel a tarcsat Ggy, hogy szorosan simuljon ré a belsé
régzitégydirti felliletére, és kdzpontosan illeszkednie annak vallara.

Az ] flrésztarcsat gy helyezze be, hogy annak fogazata, illetve a
tarcsan talalhato nyil iranya megegyezzen a védéburkon taldlhaté
nyil irdnyéval.

Helyezze vissza a kiils6 gy(ir(it, és a (12) orsézér reteszt benyomva
tartva hiuzza meg a flirésztarcsa rogzité csavart az éramutatd
jarasaval ellentétes irdnyba csavarva.

Tolja helyére az (57) fedelet és hiizza meg az (56) csavart.

A (33) mozgathaté védéboritast engedje vissza eredeti helyzetébe
(a védéboritasnak teljesen el kell fednie a fiirésztarcsat).

Ellendrizze, hogy a (33) mozgathaté védéboritads rendeltetés
szerinti helyzetében van-e, és szabadon mozog a tartokar
felemelésénél és leengedésénél.

Figyeljen oda a fiirésztarcsa helyes forgasi iranyara (Id. nyil a
tarcsan és a fix védéboritason). Csere utan kézzel megforgatva a
flirésztarcsat ellendrizze, hogy szabadon tud-e forogni.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), beégett vagy
repedt szénkeféit azonnal ujakra kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyiitt kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét a gép ferdevagd fiirészként szerelt
allapotaban kell végrehajtani.

Csavarja ki a szénkefetartdk (60) fedeleit (S. abra).

Vegye ki az elhasznalddott szénkeféket.

Favassa ki az esetleg felgyiilemlett szénport alacsony nyomasu
s(ritett levegével.

Helyezze be az j szénkeféket (T. abra) (a szénkeféknek lazan be
kell csuiszniuk a szénkefetartokba).

Csavarja vissza a szénkefetartok (60) fedeleit.

A szénkefék cseréje utan inditsa be a flirészgépet terhelés nélkiil,
és jarassa 1-2 percig, hogy a szénkefék hozzakopjanak a forgorész
kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét kizarolag szakemberrel
végeztesse, és kizardlag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.
Barmiféle felmeriil6 meghibdsodas javitasat
markaszervizre.

bizza a gyari
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MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK

Univerzalis flirészgép
Jellemzé Erték
Halozati fesziltség 230V AC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1600 W
Uresjarati fordulatszam (f(irésztarcsa) 4800 min'!
A flirésztarcsa kilsé atméréje 254 mm
A flirésztarcsa furataitméréje 30 mm
Erintésvédelmi besorolési osztaly 1]
Tomeg 15kg
Gyartési év 2017
Asztali flirészgép lizemméd
Maximalis vaghaté anyagvastagsag 38 mm
Ferdevagoé fiirész i 6d
Ferdevéagasi tartomany 0°+45°
Gérvagasi tartomany + 450
Ferde-, gérvdgds max. | 0°x0° 70 x 150 mm
anyagmeretei 45°x0° 70x 110 mm
45° x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40 x 150 mm
ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK
Univerzalis flirészgép
Hangnyomas-szint Lp,= 89 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lw,= 102 dB(A) K= 3 dB(A)

Tajékoztatas a zajrol és a rezgésekrdl

A berendezés éltal kibocsatott zajszint jellemzésére a kibocsatott
hangnyomadsszint [Lp,] és a hangteljesitmény-szint [Lw,]
kerult alkalmazasra. A berendezés altal kibocsatott rezgések
jellemzésére a rezgésgyorsulds [a,] kerlilt alkalmazasra, ahol a
[K] a mérési bizonytalansag mértéke.

A jelen haszndlati utasitisban megadott hangnyomasszint
[Lp,], hangteljesitmény-szint [Lw,] és rezgésgyorsulas [a,]
az EN 61029 szabvannyal Osszhangban keriiltek mérésre. A
megadott rezgésgyorsulas [a,] felhasznalhaté a berendezések
Osszehasonlitasara, valamint a rezgésgyorsuldsi expozicié
el6zetes értékelésére is. A megadott rezgésgyorsuldsi szint
a berendezés alapveté alkalmazasaira reprezentativ. Ha a
berendezés mas alkalmazasokra, vagy mas betétszerszamokkal
kerul alkalmazasra, a rezgésgyorsulds szintje valtozhat. A
magasabb rezgésszintet eléidézheti a nem elégséges, vagy tul
ritka karbantartas is. A fentebb felsorolt okok el6idézhetik a
rezgésgyorsuldsi expozicio novekedését a teljes tizemido alatt.

Ahhoz, hogy p gh 6 legyen a
rezgésgyorsulasi expozicio, figyelembe kell venni azokat az
id6szal is, amikor a ber ki van kapcsolva, vagy
be van kapcsolva, de nincs h alatban. Minden tényez6
pontos becslése utan az Osszesitett rezgésgyorsulasi
expozicio jelentésen alacsonyabbnak bizonyulhat.

5 h
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A felhasznalo rezgések elleni védelmére tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint pl.. a berendezések és

homérsietének bistostitn a megfells munkasgeriste, TRADUCERE A
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

KORNYEZETVEDELEM / CE ; 3
FERASTRAU CIRCULAR UNIVERSAL

Az elektromos — Uzem(  termékeket ne

dobja ki hazi éttel, h: izt adj;
obja h|I “awazl szemeétte ialr:eznrla adja 59G801

le (Gjtésre

szakosodott  helyen. A hulladékkezeléssel L N
kapcsolatos kérdéseire vélaszt kaphat a termék NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA DISPOZITIVULUI TREBUIE SA
keresked6jétél, vagy a helyi hatésagoktdl. Az CITITI CU ATENTIE ACEASTA INSTRUCTIUNE Sl S-O PASTRATI
elhaszndlodott  elektromos  és  elektronikai PENTRU URMATOAREA FOLOSIRE.

berendezések a természeti kornyezetre hatd

anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, A
djrahasznositdsnak nem alavetett berendezések NORME SPECIFICE DE SIGURANTA

potencialis veszélyforrast jelentenek a kérnyezet

s a7 emberi eqészséq s7TAMAra, FERASTRAEJ CIRCULAR UNIVERSAL, NORME SPECIFICE DE
* A valtoztatas joga fenntartva! SIGURANTA

Cand folositi ferastraul, respectati intotdeauna normele de

A ,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka A Lo o N
komandytowa (székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban:,Grupa siguranta si de sandtate in vigoare.

Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Hasznélati Utilizati discuri de ferastrau recomandate de citre producator, in
Utasitas”) tartalmaval - ideértve tobbek k6zott annak szévegével, a felhasznalt T

fényképekkel, vézlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - conformitate cu norma EN 847-1.
kapcsolatos dsszes szerzéi jog a Grupa Topex kizardlagos tulajdonat képezi és
mint ilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerzi és ahhoz
hasonlé jogokrol sz6l6 térvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Térvénykézlény)
2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi valtozasokkal). A Hasznélati Utasitas Asigurati-va ca discul de tdiere selectat este potrivit pentru
egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténd materialul de tiiat.

masolasa, feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatdsa a Grupa Topex irasos

engedélye nélkiil polgarjogi és biintetsjogi felel6sségre vonas terhe mellett Discurile de taiere din otel de mare viteza (HSS) nu pot fi utilizate.
szigordan tilos. Discurile din acest otel se pot sparge usor.

Cand schimbati discul de tdiere, va rugam sa retineti ca grosimea
acestuia nu poate depasi grosimea placii de despicare.

Asigurati-va ca directia de rotatie a discului de tdiere corespunde
directiei de rotatie a motorului ferastraului.

Utilizati discuri de ferastrau pentru care viteza maxima permisa
este mai mare decat viteza maxima a axului ferastraului.

Folositi numai discuri ascutite, fara fisuri sau deformari.

Discul de ferastrau trebuie sa aiba o libertate de rotatie totala.

Utilizati intotdeauna o pana de despicare pozitionata corect si
reglati corect protectia superioard a lamei.

Tnainte de a lucra, asigurati-vd cd protectia discului se misca liber.
Capacul de protectie a discului trebuie pozitionata astfel incat sa
adere usor la piesa prelucrata in timpul prelucrarii. Nu imobilizati
niciodata capacul de protectie in pozitia deschisa.

Piesa prelucrata poate fi atinsa doar cu discul care este in miscare.
O operatie inversa poate duce la blocarea discului in piesa
prelucratd sau poate provoca un recul.

Daca discul este blocat, opriti masina si tineti ferm piesa
prelucrata. Pentru a evita reculul, piesa poate fi scoasa doar
atunci cand discul se opreste complet. Cauza blocarii discului
trebuie eliminata.

Impingeti materialul catre discul de téiere, folosind un impingator
adecvat.

Atunci cand taiati lemnul care a fost deja folosit, asigurati-va ca nu
existd elemente nedorite cum ar fi cuie, suruburi etc.

Utilizati intotdeauna ochelari anti-stropire, aparate de protectie a
auzului, masti de praf.

Folositi ~ imbracaminte  corespunzitoare  cand lucrati!
Imbracamintea sau bijuteriile pot fi prinse de discul de téiere care
este in miscare.

Tnainte de efectuarea oricaror ajustari, masuratori sau operatiuni
de curatare, opriti intotdeauna ferastraul si deconectati-l de la
retea, decupland cablul de alimentare de la priza!

Dupé efectuarea oricdror lucrari de reparatie sau de intretinere,
trebuie sd se monteze toate capacele si componentele de
siguranta inainte de a porni ferastraul.

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda valorii indicate pe
placuta de identificare a ferastraului.



Feréstraul poate fi conectat numai la o instalatie electrica cu
un dispozitiv de protectie diferentiald, care va opri alimentarea
electrica daca curentul de scurgere depéaseste 30mA in mai putin
de 30ms.

Cand lucrati in afara cladirii, pentru alimentarea ferastraului
mecanic utilizati numai prelungitoare pentru lucrari externe.

Nu utilizati ferastraul pentru a taia lemne pentru foc.

Nu tineti mainile in asa fel incat sa alunece in mod neasteptat si sa
intre in contact cu discul de téiere.

Nu indepartati niciodatd rumegusul din zona de lucru a
fierastraului in timp ce acesta este pornit.

Fixati intotdeauna piesa de prelucrat. Nu prelucrati obiectele prea
mici pentru a fi imobilizate.

Nu utilizati ferastraul atunci cand sunteti obosit sau sub influenta
medicamentelor.

Este esential ca toate persoanele care utilizeaza ferastraul sa fie
instruite corespunzator in operarea, reglarea si utilizarea acestuia.

Nu lucrati sau nu lasati ferastraul intr-un loc expus ploii sau
umiditatii.

Nu folositi niciodatad panza de ferastrau in apropierea lichidelor
sau a gazelor care ar putea exploda.

Operatorul de ferastrau ar trebui sa fie adult.

Persoanele terte nu ar trebui sa se afle langa un fierdstrau conectat
sau care este pornit.

Verificati starea cablului de alimentare. Nu folositi ferastraul, daca
cablul de alimentare este deteriorat.

S& nu incercati niciodata sa reparati ferastraul. In caz de
deteriorare, ferastraul trebuie trimis la un atelier de service
autorizat pentru reparatii.

Componentele de sigurantd deteriorate trebuie inlocuite imediat.

Nu supraincarcati ferastrdul, ceea ce duce la o reducere
semnificativa a vitezei panzei de ferastrau.

Tineti locul de munca curat. Inainte de inceperea lucrului,
deseurile din lemn sau obiectele nedorite trebuie indepartate.

Zona de lucru trebuie sa fie bine iluminata.
Nu distrageti operatorul.

Cand lucrati cu un ferdstrau, evitati sa atingeti partile impamantate,
conductele, radiatoarele, aragazurile, frigiderele.

Cand motorul este oprit, nu incercati niciodata sa opriti discul de
taiere prin aplicarea unei presiuni laterale asupra acestuia.

Discul de taiere deteriorat trebuie inlocuit imediat.
Cand schimbati discul de téiere, folositi manusi de protectie.

Nu utilizati alte discuri de taiere decat cele specificate in acest
manual.

Nu incercati niciodata sa demontati sau
componentele de protectie a ferastraului.

sa deconectati

Daca trebuie sa intrerupeti functionarea, finalizati operatia de
taiere si opriti ferastraul.

Daca trebuie sa iesiti din zona de lucru, opriti ferastraul si
deconectati-l de la retea, decupland cablul de alimentare.

Nu atingeti discul dupa terminarea taierii inainte ca discul sa
se raceasca. Discul este foarte cald in timpul functionarii.

Verificati starea tehnica a ferastraului inainte de operare:

daca toate dispozitivele de
conformitate cu destinatia lor;

sigurantd functioneaza in

dacd suruburile si alte elemente de fixare sunt fixate
corespunzator,

daca au fost eliminate toate obiectele nedorite, cum ar fi cheile
utilizate pentru montarea ferastraului din zona de lucru a
acestuia.

.

.

.

.

.
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Nu depozitati materialele sau uneltele peste ferastrau.

Asigurati-va intotdeauna ca piesa prelucrata adera la intreaga
suprafata de lucru a mesei de ferastrau.

Atunci cand taiati bucati lungi, folositi suporturi adecvate pentru a
preveni blocarea discului de taiere in material.

Atunci cand taiati bucati circulare, folositi cleme care impiedica
rotirea materialului in timpul tdierii.

Nu taiati niciodatd cateva bucati de material in acelasi timp.

Atunci cand taiati bucati inguste de material, utilizati impingatorul
din kit. Nu taiati materialul care nu poate fi prins in siguranta.

Nu incercati niciodata sa indepartati bucati de material, rumegus
sau alte obiecte atunci cand discul de ferastrau se roteste.

in timpul lucrului cu ferdstraul, trebuie conectat sistemul extern
de extractie a prafului.

Nu deconectati ferastraul de la priza electrica tragand cablul.
Protejati cablul de alimentare de cdldurd, ulei si de marginile
ascutite.

Cand lucrati cu un ferastrau, trebuie sa luati o pozitie confortabila
pentru a asigura echilibrul.

Toate componentele ferastraului trebuie fixate corespunzator.
Nu forati cu un ferastrau sau nu taiati profiluri.

Atunci cand transportati ferastraul, prindeti-l numai in suporturi
pentru transport, nu tineti de carcasa ferastraului.

in timpul transportului, partea superioard a discului de taiere
trebuie acoperitd cu un capac.

Cerinte de securitate pentru ferastraul universal

.

.

.

.

Cand folositi ferastraul, respectati intotdeauna normele de
siguranta, care sunt in vigoare.

Folositi discuri de ferastrau recomandate de fabricant, care
indeplinesc cerintele din norma EN 847-1.

Cand schimbati discul de tdiere, va rugam sa retineti ca grosimea
acestuia nu poate depasi grosimea placii de despicare.

Asigurati-va cd discul de tdiere selectat este potrivit pentru
materialul prelucrat.

Utilizati discuri de ferastrau pentru care viteza maxima permisa
este mai mare decat viteza maxima a axului ferastraului.

Discurile de téiere din otel de mare viteza (HSS) si cu alte specificatii
decat cele specificate in acest manual nu pot fi utilizate.

Folositi numai discuri ascutite fara fisuri sau deformari.
Discul de téiere deteriorat trebuie inlocuit imediat.

Asigurati-va ca directia de rotatie a discului de taiere corespunde
directiei de rotatie a motorului ferastraului.

Panza de ferastrau trebuie sa aiba o libertate de rotatie totala.

Utilizati intotdeauna o pana de despicare pozitionatd corect si
reglati corect protectia lamei superioare.

Materialul trebuie ajustat numai pe discul de tdiere, folosind
impingatorul.

Atunci cand taiati lemnul care a fost deja folosit, asigurati-va ca nu
exista elemente nedorite, cum ar fi cuie, suruburi etc.

Utilizati intotdeauna ochelari anti-stropire, aparate de protectie a
auzului, masti de praf.

Pentru manipularea discurilor de tdiere si protejarea impotriva
altor materiale aspre si ascutite, utilizati manusi (inlocuiti discurile
de taiere cat mai des posibil cand le inlocuiti).

Folositi ~ imbracaminte  corespunzatoare  cand lucrati.
Imbracamintea sau bijuteriile pot fi prinse de discul aflat in
miscare.

Tnainte de efectuarea oricaror ajustari, misuritori sau operatiuni

de curdtare, opriti intotdeauna ferdstraul si deconectati-l de la
retea, decupland cablul de alimentare de la priza.
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Dupa finalizarea lucrérilor de reparatii sau intretinere, toate
capacele si componentele de sigurantd trebuie montate inainte
de pornirea ferastraului.

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda valorii indicate pe
placuta de identificare a ferastraului.

Ferastraul poate fi conectat numai la o instalatie electrica cu
un dispozitiv de protectie diferentiala, care va opri alimentarea
electrica atunci cand curentul de scurgere depaseste 30mA in mai
putin de 30ms.

Cand lucrati in afara cladirii pentru alimentarea ferastraului,
utilizati numai prelungitoare pentru lucrdri externe.

Nu utilizati ferastraul pentru a taia lemne pentru foc.

Nu tineti mainile in asa fel incat sa alunece in mod neasteptat si sa
intre in contact cu discul de téiere.

Nu utilizati ferastraul atunci cand sunteti obosit sau sub influenta
medicamentelor.

Este esential ca toate persoanele care utilizeaza ferastraie sa
fie instruite corespunzator in operarea, utilizarea si reglarea
ferastraului.

Ferastraul nu poate fi utilizat, depozitat sau lasat intr-un loc expus
la ploaie sau umiditate.

Nu operati cu panza de ferastrau in apropierea lichidelor sau
gazelor explozive.

Operatorul de ferdstrau ar trebui sa fie adult.

Persoanele terte nu ar trebui sa se afle langa un ferastrau conectat
sau care este in timpul miscarii.

Verificati starea cablului de alimentare.
Nu utilizati ferastraul daca cablul de alimentare este deteriorat.
Componentele de siguranta deteriorate trebuie inlocuite imediat.

Nu supraincarcati ferastraul, cauzand incetinirea considerabila a
discului.

Tineti locul de munca curat.

inainte de a lucra, eliminati deseurile lemnoase sau obiectele
inutile.

Persoanele terte nu ar trebui sa se afle la locul de munca.
Zona de lucru trebuie sa fie bine iluminata.
Nu distrageti operatorul.

Cand lucrati cu unferastrdu, evitati sa atingeti partileimpamantate,
conductele, radiatoarele, aragazurile, frigiderele.

Cand motorul este oprit, nu incercati sa opriti discul de taiere prin
aplicarea unei presiuni laterale asupra acestuia.

Nu incercati sa demontati sau sa deconectati componentele de
protectie a ferastraului.

Daca trebuie sa intrerupeti functionarea, finalizati operatia de
taiere si opriti ferastraul.

Daca trebuie sa iesiti din zona de lucru, opriti ferastraul si
deconectati-l de la retea, decupland cablul de alimentare.

Nu deconectati ferastraul de la priza electrica tragand cablul.
Protejati cablul de alimentare de caldura, ulei si muchii ascutite.
Fixati ferastraul ferm la masa de lucru (daca exista).

Ferastraul nu poate fi folosit pentru taierea canelurilor.

Verificati starea tehnica a ferastraului inainte de a lucra si in special:

- dacd toate componentele de siguranta sunt operationale si
functioneaza in conformitate cu destinatia lor,

- daca suruburile si alte elemente de fixare nu s-au slabit,
- daca cheile reglabile sunt indepartate.
Nu depozitati materialele sau uneltele peste ferastrau.

Asigurati-va intotdeauna ca piesa prelucrata adera la intreaga
suprafata de lucru a mesei de ferastrau.

.

Atunci cand taiati bucati lungi, folositi suporturi adecvate pentru a
preveni blocarea discului de taiere in material.

.

Atunci cand taiati bucatile circulare, folositi cleme care impiedica
rotirea materialului in timpul taierii.

Nu taiati cateva bucati de material in acelasi timp.

Nu taiati materialul care nu poate fi prins in siguranta.

.

Nu incercati sa indepartati bucati de material, aschii sau alte
obiecte atunci cand lama de ferastrau se roteste.

in timpul lucrului cu ferastraul, trebuie conectat un sistem de
extractie externa a prafului.

.

Cand lucrati cu ferastraul, trebuie sa luati o pozitie in picioare
pentru a asigura echilibrul.

Toate componentele ferastraului trebuie fixate corespunzator.

Cand transportati ferastraul, nu prindeti de carcasele ferastraului.

.

In timpul transportului, discul de taiere trebuie acoperit cu un
capac.

.

Dacé ferdstraul este echipat cu un laser, nu este permis sa il
nlocuiti cu alt tip de laser.

.

Nu incercati sa reparati ferastraul.

Reparatiile trebuie efectuate numai de personal calificat la un
atelier de service autorizat, folosind piese de schimb originale.

Asigurati-vd ca partea superioard a lamei de ferastrdu este
complet acoperita de ferastraul de taiat.

ATENTIE! Dispozitivul este conceput pentru folosirea in
interiorul incaperilor si in spatiu uscat.

in ciuda unei constructii proiectare in conditii de siguranta
a fundatiei, utilizarea unor masuri de protectie si masuri de
protectie supli e, exista i d un risc rezidual

de leziuni cu care te poti confrunta la locul de munca.

Explicarea pictogramelor .

[ 4 ‘("
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1. Cititi manualul, respectati avertizarile si conditiile de
siguranta continute de acestea.

2. Folositi echipament individual de protectie (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi).

3. Deconectati cablul de alimentare inainte de a incepe
lucrérile de intretinere sau reparatii.

Nu permiteti copiilor accesul la instrument.
Protejati impotriva ploii.
A doua clasa de protectie.

Tineti mainile departe de zona de lucru a ferastraului
circular.

N o w s

8. Colectare selectiva

UTILIZAREA CONFORM DESTINATIEI

Ferdstraiele universale sunt concepute pentru taierea lemnului
si a materialelor pe baza de lemn. Dispozitivul este adecvat

pentru taierea longitudinalg, transversala, de imbinare in colt pe
suporturi fixate in lemn masiv, placi aglomerate, material plastic
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si materiale de constructie usoare. Schimbarea rapida a functiilor
fara scule face usoara functionarea. Puterea dispozitivului este
adaptata pentru taierea lemnului dur si pentru tdierea lemnului
sia placilor fibroase. Folosindu-| ca ferastrau de masa nu se poate
taia aluminiu si alte metale neferoase. Sa nu-l folositi pentru
taierea lemnului de foc. Folositi numai discuri de taiere potrivite
cu insertii din carbura de tip carbid. Ferastraiele universale sunt
proiectate pentru lucrdri usoare in atelierele de service, lucrari
de reparatii si lucrari de constructie, si pentru toate lucrarile pe
cont propriu (pentru mestesugari).

Nu folositi sculele electrice in dezacord cu destinatia lor.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Punctele urmatoare se referd la elementele dispozitivului
prezentate in paginile grafice ale prezentei instructiuni.

FERASTRAU DE MASA (ELEMENTE)

Panou de despicare

2. Capacul de protectie discului

3. Masa de lucru

4. Ghidaj paralel

5. Fereastra de previzualizare

6. Parghie de blocare a ghidajului paralel
7.  Comutator

8. Insertie de indepartare a aschiilor

9. Gauri de montare

10. Indepértarea aschiilor

11. Butoane pentru ridicarea / micsorarea mesei de lucru
12. Butonul de blocare a axului

13. Discul de taiere

14. Suruburile de fixare a panoului de despicare
15. Ghidaj transversal

16. Cheie de ghidare

17. Linie unghiulara

18. Indicator de unghi

19. Buton de blocare a reglajului unghiului
20. Butoane de blocare a ghidajului paralel
21. Buton de blocare a unghiului

22. Masurator reglabil

FERASTRAU PENTRU TAIEREA OBLICA
(A ELEMENTELOR)

31. Manerul suportului

32. Parghie de blocare a capacului glisant
33. Capac glisant

34. Bandd de rezistenta

35. Buton de blocare verticala a clemei

36. Clemad verticala

37. Buton vertical de strangere

38. Parghie de blocare a manetei de cap
39. Stift de blocare a capului

40. Prelungirea mesei rotative

41. Blocarea suruburilor pentru tabelul de extindere
42. Masa rotativa

43. Linie gradata ungiulara a mesei rotative
44. Insertia mesei rotative

45. Buton de blocare a mesei rotative

46. Buton de blocare a mesei rotative

47. lesire praf

48. Limitator

49. Surub de reglare

50. Contra-piulite

51. Inclinatie unghiulara a inclinarii capului
52. Surub de reglare a unghiului 90°

@®

A\

53.
54,
55.
56.
57.
58.
59.
60.

Piulita

Surub de reglare a unghiului 45°
Piulita

Surub

Capac

Surub de fixare al discului de taiere
Flansa exterioara

Capacul perii de carbune

* Pot exista diferente intre desene si produs.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR GRAFICE

ATENTIE

A AVERTISMENT
@ MONTARE/SETARI
@ INFORMATIE

ECHIPAMENTE $1 ACCESORII

1. Impingator vertical -1 buc.
2. Unghi reglabil + ghidaj transversal -1 buc.
3. Ghidaj paralel -1 buc.
4. Insertie de indepartare a aschilor -1 buc.
5. Impingétor -1 buc.

PREGATIRE PENTRU LUCRU

inainte de a continua lucrarile de montare sau reglare a
ferastraului universal, asigurati-va ca acesta este deconectat de la
sursa de alimentare.

MONTAREA FERASTRAULUI UNIVERSAL PE MASA DE LUCRU

Se recomanda ca ferastraul sa fie fixat pe masa de atelier sau pe
un suport cu ajutorul orificilor de montare (9) prevazute in baza
de ferastrau pentru a asigura functionarea sa in siguranta si pentru
a evita riscul deplasarii nedorite a masinii in timpul functionarii.
Orificiile de montare permit utilizarea suruburilor cu un diametru de
8 mm cu cap hexagonal.

Cand montati ferdstraul pe masa, asigurati-va ca:

« Suprafata mesei de lucru este plana si curata.

« Suruburile sunt stranse, dar nu sunt excesiv de stranse (fixati
suruburile astfel incat sa nu existe tensiune sau deformare a
mesei). In caz de strangere excesiv exista riscul de deformare a
bazei.

TRANSPORT
Tnainte de a transporta aparatul, urmati pasii de mai jos:
« Pozitionati masina in pozitia fierastraului de masa.

« Transportati prin prinderea bazei cu ambele maini.

LUCRU/SETARI

nainte de a incepe orice reglare a ferastraului, asigurati-va ca
este deconectat de la sursa de alimentare. Pentru a asigura
functionarea sigura, corecta si eficienta a ferastraului, toate
procedurile de reglementare trebuie efectuate in intregime.

Dupa ce au fost efectuate toate ajustarile si reparatiile, asigurati-
va ca toate cheile de setare au fost indepartate. Verificati daca
toate dispozitivele de fixare sunt fixate corespunzator.

Asigurati-vé ca toate componentele externe functioneaza corect
si ca indeplinesc toate conditiile necesare functionarii corecte.
Orice piesa uzata sau deteriorata trebuie inlocuitad de personal
calificat inainte de a utiliza ferastraul.
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NOTE ASUPRA TAIERII

Dupa fiecare ajustare, se recomanda efectuarea unei incercari
pentru a verifica corectitudinea ajustarii si verificarea
dimensiunilor.

Cand ferastraul este pornit, asteptati pana cand discul de taiere
atinge viteza maxima, apoi incepeti taierea.

Piesele mai lungi trebuie sa fie asigurate impotriva caderii la
sfarsitul taierii (de exemplu, prin intermediul unui suport cu
role).

Aveti grija atunci cand incepeti taierea!

Atunci cand taiati lemnul care a fost deja folosit, asigurati-va ca
nu exista elemente nedorite, cum ar fi cuie, suruburi, etc.

Asteptati ca discul de taiere sa se opreasca si apoi indepartati
bucitile taiate.

Tineti intotdeauna partea esentiala a piesei de prelucrat. Nu
tineti niciodata o parte din materialul supus taierii.
UTILIZAREA CA FERASTRAU DE MASA

UTILIZAREA CA FERASTRAU DE MASA

Pentru a preveni acumularea rumegusului si pentru a asigura
productivitatea maxima trebuie:

Ridicati bratul de ferastrau in pozitia cea mai de sus, asemanator
unui ferastrau de taiat.

Asezati insertia de indepartare a rumegusului (8) pe masa rotativ.
(42) a ferastraului, astfel incat sa se gaseasca in locurile sale.

Coboréti si fixati bratul de ferdstrdu in pozitia de taiere.

Conectatiinsertia de aspiratie a prafului (8) la aspiratorul industrial,
utilizand dispozitivul de indepartare a rumegusului (10).
VERIFICAREA STARII PANEI DE DESPICARE

Pana de despicare (1) trebuie montata astfel incat distanta dintre
discul de taiere (13) si a panei de despicare (1) sa fie cuprinsa intre!
3-5mm (pana de despicare trebuie sé fie pozitionata exact pe axa
longitudinala a panzei) (Fig A.). Verificati pana de despicare dupal
fiecare inlocuire a discului de taiere.

PROTECTIA DISCULUI DE TAIERE

Protectia discului (2) trebuie montata astfel incat sa se deplaseze
pe masura ce materialul este impins catre discul de taiere (13) si
trebuie sa cada liber dupa taierea materialului.

INSTALAREA GHIDAJULUI PARALEL

Glisati ghidajul paralel (4) in sina de ghidare (3).

Fixati ghidajul paralel (4) in pozitia dorita (folosind scala si
fereastra de previzualizare (5) si fixati cu parghia de blocare a
ghidajului paralel (6) (fig. B).

Se recomanda efectuarea unei taieri de testare, efectuarea unei
masurari si corectarea alinierii ghidajului paralel.

Pentru a impiedica blocarea piesei de prelucrat, ghidajul paralel (4)
poate fi deplasat pe directia longitudinala dupa ce ati slabit surubul
si butonul de prindere a ghidajului paralel.

PORNIRE/OPRIRE

Tensiunea electrica trebuie sa corespunda tensiunii indicate
pe eticheta ferastraului. Ferastraul poate fi pornit numai cand
materialul care urmeaza a fi prelucrat este decalat de discul de
taiere.

Pornire - Apasati comutatorul I (7) (figura C).

Oprire - Apasati butonul O.

REGLAREA ADANCIMII DE TAIERE

« Slabiti prin rotirea parghiilor de ridicare / coborére a mesei de|
lucru (11),

« Reglati masa de lucru (3) la adancimea de taiere dorita.

« Blocati masa de lucru (11) in pozitia dorita (Fig. D),

(i)
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Este posibila deplasarea pozitiei parghiei de ridicare / coborére a
mesei de lucru (11) prin tragerea acesteia si eliberarea acesteia.

Ferastraul trebuie pozitionat astfel incat punctul cel mai de sus al
discului de téiere sa iasa imediat deasupra suprafetei materialului
taiat.

TAIEREA INCLINATA CU AJUTORUL UNGHIULUI DE REGLARE

Unghiul reglabil este montat pe partea stanga a mesei de lucru.

Scoateti ghidajul paralel (4) de la masa de lucru (3).

.

Glisati ghidajul unghiului de reglare (22) in canelura de ghidare
(16).

Fixati ghidajul transversal (15) la protractorul de reglare (22)
folosind butonul de blocare transversala (20), reglati unghiul
dorit de taiere folosind scala unghiului (17) si fixati cu butonul de
blocare al unghiului de reglare (21).

.

Blocati ghidajul unghiului de reglare (22) cu butonul de blocare
(19) (fig. E).

Fixati ghidajul transversal (15) astfel incat sa nu intre in contact cu
discul de tdiere (ghidajul transversal poate fi deplasat).

Tnainte de a porni ferastrdul, verificati dacd ghidajul transversal
(15) este la aproximativ 2 cm de lama de ferastrau.

.

Apasati ferm piesa prelucrata pe ghidajul transversal (15).

Opriti fierastraul si deplasati piesa prelucrata in sensul taierii.

Glisati intotdeauna materialul tdiat suficient de departe, incat
taierea sa poata fi facuta in intregime. Pentru taierea transversala,
nu utilizati un ghidaj paralel ca limitator de lungime pentru o
bucata de material taiat, deoarece bucata de material taiata se
poate bloca intre ghidajul paralel si discul de taiere si poate cauza
recul.

TAIEREA LONGITUDINALA

Taierea longitudinala consta in tdierea materialului la o latime
adecvata de-a lungul intregii sale lungimi..

.

Reglati ghidajul paralel (4) la latimea de taiere dorita.

Porniti ferastraul si lasati discul de taiere sa atinga viteza maxima.

.

Adaptati materialul la ghidajul paralel (4) si deplasati spre
panza de ferastrau la capatul penei de despicare (1) (in imediata
vecinatate a panzei de ferdstrau folositi dispozitivul de impingere).
« Lasati materialul taiat pe masa de lucru pana cand discul de taiere
se opreste complet dupa oprirea ferastraului.

Dupa fiecare ajustare, se recomanda efectuarea unei incercari
pentru a verifica setarea corectd. In timpul taierii, fiti pozitionati
pe partea liniei de taiere.

TAIEREA ELEMENTELOR MICI DE MATERIAL

Reglati ghidajul paralel (4) la latimea de taiere dorita.

.

.

Materialul glisati cu ambele maini. In imediata apropiere a lamei
folositi intotdeauna impingatorul (este inclus in set) pentru a
deplasa materialul sau suplimentar folositi o bucatd de lemn
pentru a impinge piesa pentru ghidajul paralel (4).

Deplasati intotdeauna materialul tdiat la capatul penei de
despicare (1).

Atunci cand se taie bucdti scurte si inguste de material,
impingatorul trebuie folosit de la inceputul taierii.

TAIEREA DIAGONALA

OPERAREA CU BRATURILE DE LUCRU (CAP)

Bratul are doua pozitii superioare si inferioare. Pentru a elibera capul

din pozitia blocata:

« Scoateti ghidajul paralel (4) si unghiul de reglare (22).

« Apasati usor manerul de prindere (31) si tineti-I.

« Trageti stiftul de blocare al capului (39) astfel incat stiftul de
blocare sa paraseasca orificiul de blocare.

« Rotiti stiftul de blocare (39) la 90 grade si blocati-l in aceasta
pozitie (F).
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« Apasati maneta de blocare a capacului glisant (32).
« Tineti bratul in timp ce acesta se ridica in pozitia superioara.

« Blocarea bratuluiin pozitia inferioara are loc in ordinea inversa fata
de deblocarea dupa eliberarea parghiei de blocare (32).

APASAREA VERTICALA

Apasatorul vertical (36) poate fi montat la baza ferastraului pe
ambele parti si poate fi complet adaptat dimensiunii materialului
taiat. Nu utilizati ferastraul daca apasatorul vertical (figura G) nu a
fost utilizat.

Slabiti surubul bratului apasator vertical (35) de pe partea unde se
va monta apasatorul vertical.

Montati apasatorul vertical (36) glisandu-l in gaura din baza
ferastraului.

Dupa reglarea pozitiei bratului de apasare verticala (36) pe piesa
de prelucrat, strangeti butonul de blocare a bratului de apasare
verticala (35).

Strangeti surubul de strangere verticala (37) astfel incat piesa
prelucrata sa fie apasata pe baza ferastraului.

Verificati daca materialul este bine instalat.

Pentru a asigura o siguranta optima a muncii, blocati intotdeauna
materialul taiat. Nu taiati materiale prea mici, care nu pot fi
imobilizate.

ASAMBLAREA / DEMONTAREA MESEI ROTATIVE

Instalarea unor prelungitoarelor suplimentare de masa rotativa
mareste zona de lucru, ceea ce faciliteaza in mare masura lucrul de
taiere a componentelor mai lungi. Extensiile de masa rotativa sunt
montate pe partea stdnga si dreaptd a bazei de ferastrau.

Slabiti suruburile care sunt la extensiile mesei de lucru (41).

Glisati tijile prelungitoare ale mesei rotative (40) in orificiile din
baza ferastraului.

Reglati lungimea dorita si strangeti suruburile blocarii extensiilor
mesei (41).

Demontarea are loc in ordine inversa.

ELIMINAREA DESEURILOR

Daca trebuie sa utilizati o metoda mai eficienta de extragere a
prafului carcinogen periculos, conectati furtunul de aspiratie (fig. H)
la colectorul de praf (47).

VERIFICAREA Sl AJUSTAREA ADANCIMII DE TAIERE

nainte de inceperea lucrului, este necesar sa verificati adancimea

maxima de taiere pentru a va asigura ca discul de taiere nu intra in
contact cu baza ferastraului.

Pozitionati masa rotativa (42) si bratul in pozitia 0°.

Coborati bratul si tineti-l in pozitia inferioard, pe baza opritorului
(48).

Rotiti manual panza de tdiere pentru a va asigura cd se misca liber.

Reglarea corecta a adancimii totale de taiere trebuie sa asigure o
adancime de 5 mm sub partea superioara a mesei rotative (42)
(Figurall).

In cazul unei reglari incorecte - rotiti surubul de reglare (49) spre
stanga sau spre dreapta, slabind contrapiulita (50) la adancimea
dorita a rotii de taiere (fig. J).

Dupa ajustare, insurubati surubul de reglare (49) cu piulita (50).
PORNIRE/OPRIRE

Tensiunea electrica trebuie sa corespunda tensiunii indicate
pe eticheta ferastraului. Ferastraul poate fi pornit numai cand
materialul care urmeaza a fi prelucrat este decalat de discul de'
taiere.

Pornire

« Apasati comutatorul 1 (7)

Oprire

« Apasati comutatorul 1 (7)

0)
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TAIEREA BUCATILOR INGUSTE DE MATERIAL

Taierea este folosita mai ales pentru bucati inguste de material.
Tnainte de efectuarea unei téieri, asigurati-va ci butonul de blocare
a mesei rotative (46) si parghia de blocare a panzei (38) sunt stranse
bine.

Imobilizati materialul pe masa rotativd, luand in considerare
dimensiunile acesteia.

Setati unghiul de tdiere dorit.

Deblocati bratul si protectia discului.

Apasati butonul de pornire (7) (asteptati pana cand panza de
ferastrau atinge viteza maxima).

Coborati incet bratul manerului de prindere (31) si efectuati
taierea cu forta moderata.

Opriti ferastraul si lasati discul de taiere sa se opreasca complet.

Miscati usor bratul in sus.

Nerespectarea strangerii butonului de blocare a mesei rotative
poate provoca deplasarea neasteptata a discului de taiere la
suprafata superioara a materialului, ceea ce ameninta operatorul
cu un impact periculos cu o bucata de material.

SETAREA MESEI ROTATIVE PENTRU OPERATIUNI DE TAIERE

LA UN UNGHI

Masa rotativa (42) permite tdierea materialului la orice unghi la
stanga / la dreapta.

Trageti si rotiti stiftul de blocare al capului (39), permitand bratul
sa se ridice incet in pozitia superioara.

.

Slabiti butonul de blocare a mesei rotative (46).

Apasati butonul de blocare a mesei rotative (45) si setati masa
rotativa (42) la un unghi selectat (43) (fig. F).

.

Blocati prin strangerea cu un surub sistemul de rotatie al mesei
(46).

Masa rotativa (42) are o multitudine de orificii pentru reglarea rapida
a unghiurilor utilizate frecvent. Acestea sunt cele mai des folosite
unghiuri de tdiere (0° 15°, 22.5° 30° 45° stanga / dreapta). Orice
ajustare a unghiului poate fi ajustata cu precizie prin utilizarea unui
masurator unghiular al mesei rotative (43). Desi scala este suficient
de precisa pentru majoritatea lucrarilor efectuate, se recomanda
verificarea reglajului unghiului de taiere cu un utilaj de masurat sau
cu un alt dispozitiv de masurare a unghiului.

Cand utilizati unghiurile standard de reglare rapida, clichetul
trebuie sa fie audibil in cavitate.

SETAREA BRATULUI (CAPULUI) PENTRU OPERATIUNILE DE
TAIERE DIAGONALA

Bratul poate fi inclinat in orice unghi in intervalul de la 0° la 45°
(stanga) - pentru taierea diagonala (figura L).

Trageti stiftul de blocare a capului (39) pentru a elibera bratul si
lasati bratul sa se ridice incet in pozitia superioara.

.

Slabiti parghia de blocare a inclinarii (38).

.

Inclinati bratul de extensie la stanga la unghiul dorit, care poate fi
citit pe scala unghiului de inclinare a capului (51) (fig. F).

Strangeti parghia de blocare a inclinarii (38).

Dacé aveti nevoie sa reglati ambele unghiuri (in ambele planuri,
orizontal si vertical) pentru taierea combinatd, setati intotdeauna
mai intai unghiul de inclinare.

VERIFICAREA S| REGLAREA POZITIEI VERTICALE DE TAIERE IN
COMPARATIE CU MASA ROTATIVA.

Pentru a asigura o taiere precisd, dupa o anumita perioada de
utilizare verificati si, daca este necesar, imbunatatiti setarile de baza
ale ferastraului.

Slabiti parghia de blocare a inclinarii (38). Setati capul masinii

.
@ in pozitia extrema dreapta (vertical in raport cu masa rotativa) si

strangeti inclinatia parghiei de blocare a capului (38).



@
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Slabiti butonul de blocare a mesei rotative (46).

Fixati masa rotativa (42) in pozitia 0° si strangeti blocarea mesei
rotative (46).

Apasati maneta de blocare capacului glisant (32) si coborati capul
de ferdstrau in pozitia extrema inferioara.

Verificati (cu instrumentul) perpendicularitatea reglajului lamei
fata de masa rotativa (42).

La efectuarea masuratorilor, asigurati-va ca instrumentul de

masurare nu atinge panza de ferastrau, deoarece grosimea
varfului de carbura poate fi inexacta.

Dacéd unghiul masurat nu este de 90 grade, atunci este necesara
ajustarea, care se efectueaza dupa cum urmeaza:

inclinati capul spre stanga.

Rotiti surubul de reglare (52) in sensul acelor de ceasornic sau
n sens invers al acelor de ceasornic pentru a creste sau micsora
unghiul capului. Blocati piulita (53) (figura N).

Cand pozitia perpendiculara a lamei este reglata in raport cu masa
rotativa, permiteti ca capul sa se intoarcd in pozitia superioara.

O reglare similard ar trebui facuta pentru unghiul de inclinare 45 de
grade pentru taierea diagonala folosind surubul de reglare (54) si
piulita (55) situata pe partea opusa a bratului (Fig. O).

INTRETINERE SI CURATARE

Inaintea tuturor lucrarilor la aparat opriti aparatul si scoateti-l din
priza

CURATAREA

Dupa finisarea lucrdrilor, indepartati cu grija orice bucata de
material, aschii si praf de pe masa de lucru si zona din jurul discului
de tdiere si a capacului protector acestuia.

Curatati ferastraul cu o perie sau cu un jet de aer comprimat de
joasa presiune.

Nu folositi niciodata apa sau produse chimice pentru a curata
ferastraul.

Tineti toate manerele si butoanele curate.

« Curatati in mod regulat fantele de ventilatie pentru a preveni
supraincalzirea motorului de ferastrau.

Pastrati intotdeauna panza de ferastrau intr-un loc uscat, la
indemana copiilor.

Tnlocuiti cablul de alimentare sau alte lucrari de reparatii numai la
un atelier de service autorizat.

Verificati periodic toate suruburile si suruburile de fixare. in
timpul muncii se pot desface in timp.
SCHIMBAREA DISCULUI DE TAIERE

Tnlocuiti discul de tiiere atunci cand masina este setata ca
ferastrau de taiere inclinata.

Trageti stiftul de blocare al capului (39) eliberand bratul.

Lasati bratul sa se intoarca fara probleme in pozitia superioara.

Apasati si tineti apasatd parghia de blocare a capacului glisant
(32).

Scoateti capacul glisant (33) in sus, desurubati surubul (56) si
glisati capacul (57).(fig. P) pentru a accesa surubul de fixare a
lamei de ferastrau (58) (figura R).

Apasati si tineti apasat butonul de blocare a axului (12) (poate fi
necesar sa rotiti discul de téiere pentru a bloca axul).

Cu ajutorul cheii, desurubati surubul de fixare (58) in sensul acelor
de ceasornic (firul din stanga).

Eliberati butonul de blocare a axului (12) si scoateti lama de
prindere a discului de tdiere si a flansei exterioare (59).

Inainte de asamblare, curatati toate piesele care trebuie asamblate.

Aplicati un nou disc de taiere astfel incat acesta sa fie presat pe
suprafata flansei interioare si montat central pe acesta.

®

.

Asezati noul disc de taiere intr-o pozitie in care alinierea discului
de taiere si sageata indreptata in directia indicata de sageata de
pe capac vor fi aliniate complet.

.

Montati flansa exterioara si strangeti surubul de fixare al panzei
n sens antiorar, in timp ce butonul de blocare a mandrinei (12)
este apasat.

Glisati capacul (57) si strangeti surubul (56).

Eliberati capacul glisant (33) in pozitia initiala (capacul glisant
trebuie sa acopere complet discul de taiere).

.

Asigurati-va ca dispozitivul de prindere (33) ocupa pozitia corecta
si se misca liber in timp ce ridicati si coborati bratul.

Acordati atentie directiei de rotatie a discului de taiere (vezi
sageata de pe discul de taiere si de pe geam). Dupa schimbarea
discului de tdiere, asigurati-va ca aveti libertate de miscare
completa prin rotirea discului de taiere cu mana.

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBUNE

Periile de carbune uzate (mai mici de 5 mm), arse sau crapate
trebuie inlocuite imediat. Periile de carbon sunt schimbate
intotdeauna in acelasi timp. inlocuirea periilor de carbune trebuie
efectuata atunci cand masina este in pozitie de lucru ca ferastraul
de taiere inclinata.

Desurubati capacul periei de carbon (60) (figura S).

.

Scoateti periile de carbune uzate.

« Indepértati orice praf de cdrbune folosind un flux de aer
comprimat de joasa presiune.

.

Introduceti periile de carbune noi (periile trebuie sa se miste liber
n suporturile periilor) (fig. T).

Montati capacul periei de carbon (60).

Dupé inlocuirea periilor de carbune, rulati ferastraul fara
incarcatura si lasati 1-2 minute pana cand periile de carbon se
potrivesc cu comutatorul motorului. inlocuirea periilor de carbon
ar trebui sa fie efectuatd numai de o persoana calificata care
utilizeaza piesele originale.

Toate defectele trebuie indepartate de personalul autorizat de
service.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE

Ferastrau universal
Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230V AC
Frecventa alimentdrii cu energie electrica 50 Hz
Putere nominala 1600 W
Viteza de rotatie (fara sarcina) 4800 min™'
Diametrul exterior al discului de taiere 254 mm
Diametrul interior al discului de tdiere 30mm
Clasa de protectie ]
Masa 15 kg
Anul fabricatiei 2017
Functia ferastraului de masa
Max. grosimea materialului taiat 38mm
Functie a ferastraului de taiere inclinata
Interval de taiere inclinata 0°+45°
Interval de tdiere unghiulara + 450
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Dimensiunile  materialului | 0°x0° 70x 150 mm

taiat la un unghi / sub

inclinare 450 0° 70x 110 mm
45° x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40x 150 mm

DATE CU PRIVIRE LA ZGOMOT Sl VIBRATII

Ferastrau universal

Nivelul de zgomot presiune | Lp,=89 dB(A) K=3 dB(A)
acustica

Nivelul de putere acustica Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)

Date cu privire la zgomot si vibratii

Nivelurile de zgomot, cum ar fi nivelul de zgomot presiune
acustica Lp, si nivelul de putere acustica Lw, si incertitudinea de
masurare K, sunt prezentate mai jos, in conformitate cu norma
EN 60745.

Valorile de vibratii a, si incertitudinea de masurare K au fost
marcate in conformitate cu EN 60745-2-1, si sunt prezentate
mai jos. Nivelul de vibratie prezentat mai jos a fost masurat in
conformitate cu procedura de masurare conform specificatiilor
EN 60745 si poate fi utilizat pentru compararea sculelor
electrice. Acesta poate fi, de asemenea, utilizat pentru evaluarea
preliminara a expunerii la vibratii. Nivelul de vibratii prezentat
este reprezentativ pentru aplicatiile de baza ale instrumentului.
In cazul in care instrumentul este utilizat pentru alte scopuri
sau impreuna cu alte instrumente de lucru, sau dacd nu va fi
intretinut corespunzator, nivelul de vibratii poate varia. Cauzele
prezentatede mai sus pot duce la cresterea expunerii la vibratii
pe parcursul intregii perioade de munca.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, trebuie
luate in considerare perioadele cand masina este oprita sau
cand este pornita, dar nu este utilizata doar pentru munca.
n acest fel, expunerea totala la vibratii poate fi mai mica.

Sérecomanda introducerea masurilor suplimentare de securitate
pentru protectia utilizatorulul de efectele vibratiilor, cum ar
fi: intretinerea corecta uneltei si tehnici de lucru, asigurarea
temperaturii corespunzatoare a mainilor, organizarea muncii.

PROTECTIA MEDIULUI / CE

Produsele cu alimentare electrica nu trebuie
aruncate impreuna cu deseurile menajere, ele
trebuie predate pentru eliminare unor unitati
speciale. Informatiile cu privire la eliminarea
acestora sunt detinute de vinzatorul produsului
sau de autoritatile locale. Echipamentul electric
si electronic uzat contine substante care nu
sunt indiferente pentru mediul inconjurator.
Echipamentul nesupus reciclarii constituie
un pericol potential pentru mediu si sdnatatea
umana.

* Se rezerva dreptul de a face schimbari.

“Grupa Topex SRL" Societate comandritarda cu sediul in Varsovia str.
Pograniczna 2/4 (in continuare “Grupa Topex”) informeaza ca, toate drepturile
de autor referitor la instructiunile prezente (in continuare “ instructiuni”)
atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cat si compozitia, apartin
exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie
1994, referitor la dreptul autorului si similare (Legea 2006 nr.90 poz.631 cu
republicarile ulterioare). Copierea, schimbarea, publicarea, modificarea
partiala sau totala cu scop comercial fara accepatrea in scris a Grupa Topex-
ului, este strict interzisa si poate fi trasa la raspundere de drept civil si penal.
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PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

UNIVERZALNI PILA
59G801

POZOR! PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI
SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

UNIVERZALNI PILA, BEZPECNOSTNI VYSTRAHY
Pfi praci s pilou je bezpodmine¢né nutné dodrzovat platné
predpisy tykajici se bezpe¢nosti a hygieny prace.

.

Pouzivejte vyhradné vyrobcem doporucované pilové kotouce
splnujici normu EN 847-1.

Pfi vymeéné pilového kotouce si pamatuijte, Ze jeho tloustka nesmi
byt vétsi nez tloustka rozviraciho klinu.

Presvédcte se, zda je zvoleny pilovy kotouc vhodny pro fezani
daného materialu.

Nesmi se pouzivat pilové kotouce vyrobené z rychlofezné oceli
(HSS). Kotouce z této oceli se mohou snadno zlomit.

Zkontrolujte, zda smér otaceni pilového kotouc¢e odpovida
vyznacenému sméru otaceni motoru pily.

Pouzivejte vyhradné takové pilové kotouce, pro které je pfipustna
maximalni rychlost vy$si nez maximalni otacky vietene pily.

Pouzivejte pouze ostré pilové kotouce, bez prasklin ¢i deformaci.

Pilovy kotouc se musi zcela volné otacet.

Vzdy pouzivejte spravné nastaveny rozviraci klin a pfislusné
sefizeny horni kryt pilového kotouce.

.

Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda se kryt kotouce volné
pohybuije. Kryt kotouce nastavte tak, aby béhem obrabéni lehce
piiléhal k obrobku. Nikdy neznehybujte kryt v oteviené poloze.

Prikladejte obrobek vyhradné k pohybujicimu se kotouci. Cinnost
provedena v opa¢ném poradi mlze vést k zablokovéni kotouce v
obrobku nebo zpUlsobit zpétny raz.

.

V ptipadé zablokovani kotouce v materialu je tieba vypnout
zafizeni a pevné pridrzet obrobek. Abyste se vyhnuli
zpétnému razu, je mozné obrobk pohyb az po uplné
zastaveni kotouce. Pied opétovnym spusténim odstrante divod
pro zablokovani kotouce.

Prisouvejte materidl k pilovému kotou¢i pomoci vhodného
posouvace.

P¥i fezani dreva, které jiz bylo dfive pouzivano, se pfesvédcte, zda
se v ném nevyskytuji nezadouci prvky, napt. hiebiky, vruty apod.

.

Vzdy pouzivejte uzaviené ochranné bryle, chranice sluchu,
protiprachovou masku.

Pfi praci noste vhodné obleceni! Mlze dojit k zachyceni volnych
soucasti odévu ¢i bizuterie otacejicim se pilovym kotoucem.

.

Pfed provedenim jakéhokoliv sefizeni, méfeni nebo cinnosti
spojenych s cisténim ¢i odstranovanim zaseknutych kust dreva
je vzdy tfeba vypnout pilu vypinacem a odpojit ji od napajeni
vytazenim zéastréky kabelu z napajeci zasuvky!

Pred spusténim pily po dokonceni jakékoliv opravy ¢i udrzby
namontujte zpét viechny bezpecnostni kryty a soucasti.

Napéti napajeci sité musi odpovidat hodnoté uvedené na
typovém Stitku pily.

Pilu smite pfipojovat pouze k elektrické instalaci vybavené
proudovym chrani¢em, ktery odpoji napajeni v piipadé, ze
svodovy proud piekro¢i 30 mA béhem doby krat3i nez 30 ms.
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Pii praci mimo uzaviené prostory pouzivejte k napajeni pily
vyhradné prodluzovaci kabely urené pro venkovni pouziti.

Nepouzivejte pilu k fezani palivového dfivi.

Vzdy dévejte pozor na bezpecnou polohu rukou, aby nemohlo
dojit k jejich necekanému sklouznuti a kontaktu s pilovym
kotoucem.

Nikdy neodstranujte tfisky z pracovni oblasti pily, kdyz je zapnuta.

Obrobek musi byt vzdy znehybnén. Neobrabéjte prvky, které jsou
piilis malé, aby bylo mozné je znehybnit.

Nepoustéjte se do prace s pilou, pokud jste unaveni nebo pod
vlivem |éka.

Je nezbytné, aby viechny osoby, které pilu obsluhuji, absolvovaly
prislusné skoleni v rozsahu obsluhy, sefizeni a uzivani pily.

Nepouzivejte pilu ani ji nenechavejte na mistech, ve kterych by
byla vystavena plisobeni desté a vlhka.

Nikdy pilu nepouzivejte v blizkosti vybusnych kapalin ¢i plynd.
Osoba obsluhujici pilu musi byt pInoleta.

Je nutné zabranit pfistupu nepovolanych osob k zapojené ¢i
pracujici pile.

Kontrolujte technicky stav napajeciho kabelu.
nepouzivejte, pokud je poskozeny napajeci kabel.

Nikdy pilu

Nikdy se nepokousejte sami opravovat pilu. V pfipadé vyskytu
poskozeni je tfeba pilu predat do autorizovaného servisu za
ucelem provedeni opravy.

Poskozené bezpecnostni soucasti je tieba neprodlené vyménit.

Nikdy pilu nepfetézujte a nesnizujte tak zna¢nym zplisobem
otacky pilového kotouce.

Pracovisté udrzujte v Cistoté. Pred zahdjenim prace odklidte
drevény odpad a nepotiebné predméty.

Pracovisté musi byt dobfe osvétlené.
Nerozptylujte pozornost osoby pracuijici s pilou.

Pii préci s pilou nesmi dojit ke kontaktu s uzemnénymi soucastmi,
potrubim, topnymi télesy, sporaky, chladni¢kami.

Po vypnuti motoru vypinacem se nikdy nepokousejte zastavit
pilovy kotou¢ zatlacenim zboku.

Poskozeny pilovy kotou¢ je tieba neprodlené vyménit.
Pii vyméné pilového kotouce pouzivejte ochranné rukavice.

Pouzivejte vyhradné takové pilové kotouce,
parametry uvedené v tomto navodu.

které spliuji

Nikdy se nepokousejte odmontovat ¢i odpojit bezpecnostni
soucasti pily.

Pokud potiebujete udélat prestdvku v praci, dokoncete pravé
provadénou cinnost fezéni a vypnéte pilu.

Pokud musite ukon¢it praci a opustit pracovisté, vypnéte pilu
vypinacem a odpojte ji od napajeni vytazenim zastrcky kabelu z
napéjeci zasuvky.

Nedotykejte se kotouée po ukonéeni fezani, dokud se kotoué
neochladi. Kotou¢ béhem prace se velmi rychle zahfiva.

Pied zahajenim prace zkontrolujte technicky stav pily:

- zda jsou viechny bezpecnostni soucasti v poradku a funguiji v
souladu s jejich ur¢enim,

- zda nedoslo k povoleni $roubd a jinych upeviiovacich prvkd,

- zda byly z oblasti prace pily odstranény viechny nezadouci
objekty, jako jsou napf. kli¢e pouzivané pro montaz kotouce.

Neskladujte nad pilou zadné materialy ¢i naradi.

Vzdy je nutné se presvédcit, zda obrabény material pfiléha celym
povrchem k pracovnimu stolu pily.

Pii fezani dlouhych dilG pouzivejte vhodné podpéry, aby nedoslo
k zaseknuti pilového kotouce v materidlu.

.

.

.

.

.

.

V piipadé fezani kulatych kust materialu pouzivejte svorky, aby se
material béhem fezani neotocil.

Nikdy nefezejte nékolik kusi materidlu najednou.

Pfi fezani Uzkych kusG materidlu pouzivejte posouvac, ktery je
soucasti dodavky. Nesmite fezat material, ktery nelze bezpecné
uchytit.

Nikdy se nesnazte odstranit kusy materiélu, tfisky i jiné predméty,
kdyz se pilovy kotouc pily otaci.

Pfi praci s pilou musi byt pfipojen externi systém pro odvadéni
prachu.

Pfi odpojovani pily z napajeci zasuvky netahejte za kabel. Chrante
napéjeci kabel pred nadmérnymi teplotami, olejem a ostrymi
hranami.

Pfi préci s pilou zaujméte stabilni postoj zarucujici rovnovahu.
Veskeré soucasti pily musi byt fadné upevnény.

Pila neni ur¢ena k hloubkovému ¢i profilovému fezani.

Pfi ptenaseni drzte pilu vyhradné za piendseci rukojeti. Je
zakézéno ji drzet za kryty soucasti pily.

Béhem prepravy musi byt horni ¢ast pilového kotouce zakryta
krytem.

Podminky bezpecnosti pro univerzalni pilu

.

.

.

.

.

.

.

Pfi praci s pilou je bezpodmine¢né nutné dodrzovat platné
predpisy tykajici se bezpecnosti a hygieny prace.

Pouzivejte vyhradné vyrobcem doporucované pilové kotouce
spliujici normu PN-EN 847-1.

Pfi vyméné pilového kotouce si pamatujte, Ze jeho tloustka nesmi
byt vétsi nez tloustka rozviraciho klinu.

Presvédcte se, zda je zvoleny pilovy kotou¢ vhodny pro fezani
daného materialu.

Pouzivejte vyhradné takové pilové kotouce, pro které je pfipustna
maximalni rychlost vy$si nez maximalni otacky vietene pily.
Nesmi se pouzivat pilové kotouce vyrobené z rychlofezné oceli
(HSS) a s parametry jinymi nez uvedené v tomto navodu.
Pouzivejte pouze ostré pilové kotouce, bez prasklin ¢i deformaci.
Poskozeny pilovy kotouc je tfeba neprodlené vyménit.
Zkontrolujte, zda smér otaceni pilového kotouc¢e odpovida
vyznacenému sméru otaceni motoru pily.

Pilovy kotou¢ pily se musi zcela volné otacet.

Vzdy pouzivejte spravné nastaveny rozviraci klin a pfislusné
sefizeny horni kryt pilového kotouce.

Prisouvejte materil k pilovému kotouci pouze pomoci posouvace.

Pfi fezani dfeva, které jiz bylo dfive pouzivéno, se presvédcte, zda
se v ném nevyskytuji nezadouci prvky, napt. hiebiky, vruty apod.

Vzdy pouzivejte uzaviené ochranné bryle, chranic¢e sluchu,
protiprachovou masku.

K obsluze pilovych kotoucti a také z diivodu ochrany pied jinymi
drsnymi a ostrymi materialy pouzivejte rukavice (béhem vymény
drzte pilové kotouce pokud mozno za otvor).

Pfi praci noste vhodné obleceni! Mize dojit k zachyceni volnych
soucasti odévu ¢i bizuterie otacejicim se pilovym kotoucem.

Pred provedenim jakéhokoliv sefizeni, méfeni nebo cinnosti
spojenych s cisténim ¢i odstranovanim zaseknutych kust dreva
je vzdy tfeba vypnout pilu vypinacem a odpojit ji od napajeni
vytazenim zastrcky kabelu z napajeci zasuvky!

Pred spusténim pily po dokonceni jakékoliv opravy ¢i Udrzby
namontujte zpét viechny bezpecnostni kryty a soucasti.

Napéti napdjeci sité musi odpovidat hodnoté uvedené na
typovém stitku pily.

Pilu smite pfipojovat pouze k elektrické instalaci vybavené
proudovym chréani¢em, ktery odpoji napajeni v piipadé, ze
unikajici proud prekro¢i 30 mA béhem doby kratsi nez 30 ms.



Pii praci mimo uzaviené prostory pouzivejte k napajeni pily
vyhradné prodluzovaci kabely urcené pro venkovni pouziti.

Nepouzivejte pilu k fezani palivového dfivi.

Vzdy davejte pozor na bezpecnou polohu rukou, aby nemohlo
dojit k jejich necekanému sklouznuti a kontaktu s pilovym
kotoucem.

Nepoustéjte se do prace s pilou, pokud jste unaveni nebo pod
vlivem |éka.

Vsechny osoby, které pilu obsluhuji, musi absolvovat pfislusné
skoleni v oblasti idrzby, pouzivani a sefizovani pily.

Nepouzivejte, neskladujte ani nenechavejte pilu v mistech, ve
kterych by byla vystavena ptisobeni desté a vlhka.

Nepouzivejte pilu v blizkosti vybusnych kapalin ¢i plyna.
Osoba obsluhujici pilu musi byt plnoleta.

Je nutné zabranit pfistupu nepovolanych osob k zapojené ¢i
pracujici pile.

Kontrolujte technicky stav napajeciho kabelu.
Pilu nepouzivejte, pokud je poskozeny napajeci kabel.
Poskozené bezpecnostni soucasti je tieba neprodlené vyménit.

Nikdy pilu nepfetézujte a nesnizujte tak zna¢nym zplsobem
otacky pilového kotouce.

Pracovisté udrzujte v Cistoté.

Pred zahdjenim prace odklidte dievény odpad a nepotiebné
predméty.

Zabrante pfistupu nepovolanych osob na misto pouzivani pily.
Pracovisté musi byt dobfe osvétlené.

Nerozptylujte pozornost osoby pracuijici s pilou.

Pii préci s pilou nesmi dojit ke kontaktu s uzemnénymi soucastmi,
potrubim, topnymi télesy, sporaky, chladni¢kami.

Po vypnuti motoru vypinacem se nepokousejte zastavit pilovy
kotouc zatla¢enim zboku.

Nepokousejte se odmontovat ¢i odpojit bezpecnostni soucasti
pily.

Pokud potiebujete udélat prestavku v praci, dokoncete pravé
provadénou ¢innost a vypnéte pilu.

Pokud chcete ukoncit praci a opustit pracovisté, vypnéte pilu
vypinacem a odpojte ji od napajeni vytazenim zastrcky kabelu z
napajeci zasuvky.

Pii odpojovani pily z napéjeci zasuvky netahejte za kabel.

Chrante napéjeci kabel pfed nadmérnymi teplotami, olejem a
ostrymi hranami.

Pilu pevné pfipevnéte k dilenskému stolu (pokud je k tomu
prizplisobend)

Pila neslouzi k vyfezavani drazek.

Pied zahajenim prace zkontrolujte technicky stav pily a zvlasté:

- zda jsou viechny bezpecnostni soucasti v poradku a funguiji v
souladu s jejich ur¢enim,

- zda nedoslo k povoleni $roubd a jinych upeviiovacich prvka,
- zda byly odstranény nastavovaci klice.
Neskladujte nad pilou Zddné materialy ¢i naradi.

Vzdy je nutné se presvédcit, zda obrabény material pfiléha celym
povrchem k pracovnimu stolu pily.

Pii fezani dlouhych dilt pouzivejte vhodné podpéry, aby nedoslo
k zaseknuti pilového kotouce v materialu.

V pfipadé fezani kulatych kust materialu pouzivejte svorky, aby se
materidl béhem fezani neotocil.

Nefezejte nékolik kusti materialu najednou.

Nesmite fezat material, ktery nelze bezpecné uchytit.
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Nikdy se nesnazte odstranit kusy materiélu, tfisky i jiné predméty,
kdyz se pilovy kotou¢ otaci.

.

Pfi préci s pilou musi byt pfipojen externi systém pro odvadéni
prachu.

P¥i préci s pilou zaujméte stabilni postoj zarucujici rovnovahu.

Veskeré soucasti pily musi byt fddné upevnény.

.

Pfi pfenaseni drzte pilu vyhradné za pienaseci rukojeti, ne za kryty
soucasti pily.

Béhem prepravy musi byt pilovy kotou¢ zakryty krytem.

.

Je-li pila vybavena laserem, pak je vyména za jiny typ laseru
nepfipustna.

Nepokousejte se sami opravovat pilu.

Opravy pily smi provadét vyhradné kvalifikovani pracovnici
autorizovaného servisu za pouziti originalnich ndhradnich dild.

.

Presvédcte se, zda horni ¢ast pilového kotouce v rezimu pokosové
pily je upIné zakryta.
POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

I pies pouziti konstrukce z podstaty véci bezpeéné, pouzivani
zajistujicich prostiedki a dodateénych ochrannych
prostiedkd, vidy existuje rezidualni riziko poranéni béhem
prace.

Vysvétlivky k pouzitym piktogramim.

°34,
~

2 3 4
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1. Prectéte si tento navod k obsluze a respektujte v ném
uvedena upozornéni a bezpec¢nostni pokyny.

2. Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (uzaviené ochranné

bryle, chrénice sluchu, protiprachovou masku).

Pred zahajenim udrzby ¢i oprav odpojte napéjeci kabel.

Zabranite piistupu déti k zafizeni.

Chrante pred destém.

Druha tfida ochrany.

Udrzujte ruce mimo pracovni oblast pilového kotouce.

Tfidéni odpadu.

KONSTRUKCE A POUZITI

Univerzalni pila je ur¢ena k fezani dieva a material( na bazi
dfeva. Zaftizeni maze byt vyuzivano jako stolni nebo pokosova
pila. Moznost rychlé zmény funkci bez pouziti naradi usnadnuje
préci. Vykon zafizeni je pfizplsoben k fezani tvrdého a mékkého
dieva a také k fezani tfiskovych a dievovlaknitych desek. Pokud
ji pouzivéate jako stolni pilu, nefezejte hlinik a jiné nezelezné
kovy. Nesmi se pouzivat k fezani palivového dfivi. Pouzivejte
pilu pouze s vhodnymi pilovymi kotoudi, se zuby s desti¢ckami
ze slinutého karbidu. Univerzalni pila byla navrzena pro leh¢i
préace v servisnich dilnach, rekonstrukéni a stavebni prace a pro
provadéni kutilskych praci.

® N o v AW

A Zafizeni je nutné pouzivat v souladu s jeho urcenim.
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POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené (islovani se vztahuje k prvkiim zafizeni

znazornénym na vyobrazenich v tomto navodu.

STOLNI PILA (PRVKY)

Rozviraci klin

Kryt pilového kotouce

Pracovni stul

Rovnobézné voditko

Praizor néhledu

Packa pro blokovani rovnobézného pravitka
Zapinac

Vlozka pro odvadeéni tfisek

Montazni otvory

10. Hrdlo pro odvéadéni tiisek

11. Otocné knofliky zvedani / spousténi pracovniho stolu
12. Tlacitko blokovéni vietene

L I I o
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13. Pilovy kotouc

14. Srouby pro uchyceni rozviraciho klinu

15. Pfi¢né voditko

16. Vodici drazka

17. Uhlové stupnice

18. Indikétor thlu

19. Otocny knoflik pro blokovani nastavovaciho thloméru
20. Otoc¢né knofliky pro blokovani pii¢ného voditka

21. Otoc¢ny knoflik pro blokovéni thlu

22. Nastavitelny thlomér

POKOSOVA PILA (PRVKY)

31. Uchyt rukojeti

32. Paka pro blokovéni posuvného krytu
33. Posuvny kryt

34. Opérna lista

35. Otocny knoflik pro blokovani ramene vertikélniho pfitlaku
36. Vertikalni pritlak

37. Otocny knoflik pro blokovani vertikalniho dorazu
38. Paka pro blokovéni sklonu hlavy

39. Svornik pro blokovani hlavy

40. Nastavec otocného stolu

41. Sroub pro blokovéani néstavce stolu
42. Otocny stal

43. Uhlova stupnice oto¢ného stolu

44. Vlozka oto¢ného stolu

45. Tlacitko blokovani oto¢ného stolu
46. Otocny knoflik pro blokovani oto¢ného stolu
47. Hrdlo pro odvadéni prachu

48. Omezovac

49. Regulacni $roub

50. Pojistna matice

51. Uhlové stupnice sklonu hlavy

52. Regulacni sroub thlu 90°

53. Matice

54. Regulaéni sroub thlu 45°

55. Matice

56. Sroub

57. Kryt

58. Upevnovaci sroub pilového kotouce
59. Vnéjsi pfiruba

60. Kryt uhlikového kartace

* Skute¢ny vyrobek se muze lisit od vyobrazeni.

A\
0
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®
A\

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

’ POZOR
A VYSTRAHA
@ MONTAZ / NASTAVENI
@ INFORMACE
VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

Vertikalni pritlak -1ks
2. Nastavitelny thlomér + pfi¢né voditko -1 ks
3. Rovnobézné voditko -Tks
4. Vlozka pro odvadéni tisek -1ks
5. Posunovac -1ks

PRIPRAVA K PRACI

Pred zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s montazi nebo
sefizovanim univerzalni pily se pfesvéd¢te, zda byla odpojena od
napajeci sité.

MONTAZ UNIVERZALNI PILY NA DILENSKY STUL

Doporucuje se pfimontovani pily k pracovnimu stolu nebo ke stojanu

pomoci k tomu uréenych montéznich otvord (9) nachazejicich se v

podstavci pily, coz zarucuje jeji bezpecny provoz a snizuje rizika

nechténého premisténi zafizeni béhem provozu. Montazni otvory
umoznuji pouziti sroubt o priméru 8 mm s Sestihrannou hlavou
nebo zédmkovych $roubt.

Béhem montaze pily k desce dilenského stolu se presvédcte, zda:

« Je povrch desky dilenského stolu rovny a Cisty.

« Jsou $rouby utazené stejné a ne pfilis silné (upeviiovaci Srouby
musi byt utazené tak, aby nedochazelo k pnuti nebo deformaci
podstavce). V pfipadé nadmérného pnuti hrozi nebezpeci
prasknuti podstavce.

PREPRAVA
Pted pfepravou zafizeni provedte nasledujici kroky::
« Nastavte zafizeni do polohy stolni pily.

« Prenasejte uchopenim obéma rukama za podstavec.

PROVOZ / NASTAVENI

Pred zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s montézi nebo

sefizovanim pily se presvédcte, zda byla odpojena od napajeci

sité. Pro bezpecny, piesny a efektivni provoz pily je tfeba provadét

veskeré sefizovaci ukony uplné.

Po dokonceni sefizovani a nastavovani se presvédcte, zda byly

odstranény vsechny sefizovaci klice. Zkontrolujte, zda jsou

vsechny spoje fadné upevnéné.

Pii provadéni sefizovani zkontrolujte, zda vSechny vnéjsi soucasti

spravné funguji a zda spliuji vSéechny podminky nezbytné pro

spravné fungovani. Opotiebené ¢i poskozené soucasti musi byt

vyménény kvalifikovanym personalem pred zahajenim pouzivani

pily.

POZNAMKY K REZANI

« Po dokon¢eni sefizovani se doporucuje provést zkusebni fez za
ucelem ovéreni spravnosti provedeného nastaveni a kontroly
rozmér.

.

Po zapnuti pily vyckejte, az pilovy kotou¢ dosahne maximalnich
otacek naprazdno, teprve poté za¢néte fezat.

.

Delsi kusy materialu zajistéte proti padu pfed koncem fezani
(napf¥. pomoci valeckové podpéry).

Pfi zahajovani fezani postupujte s maximalni opatrnosti!



GRA\PHITE

« P¥i fezani dfeva, které jiz bylo dfive pouzivano, se presvédcte,
zda se v ném nevyskytuji nezadouci prvky, napf. hiebiky, vruty
apod.

« Vyckejte, az se pilovy kotou¢ zastavi, teprve poté odstrarite
odfezané kusy materialu.

« Vidy je tfeba drzet hlavni ¢ast obrabéného materidlu. Nikdy
nedrzte tu ¢ast materialu, kterd je odfezavana.

POUZIVANI JAKO STOLNI PILA
ODVADENI PRACHU

Aby nedochazelo ke hromadéni tfisek a byla zajisténa maximalni
ucinnost pfi praci:

Zvednéte rameno pily do maximalni horni polohy, jako pokosova

pila.

Umistéte vlozku pro odvadéni tfisek (8) na otocny stll (42)
pokosové pily tak, aby byla ve svych zavésech.

Spustte ji dolu a zablokujte rameno pily v poloze stolni pily.

Pripojte vlozku pro odvéadéni tiisek (8) do primyslového vysavace
a pouzijte hrdlo pro odvadéni tfisek (10).

KONTROLA NASTAVENI ROZVIRACIHO KLINU

Rozviraci klin (1) musi byt tak namontovan, aby vzdalenost mezi
pilovym kotoucem (13) a rozviracim klinem (1) ¢inila 3 - 5 mm
(rozviraci klin se musi nachazet presné v podélné ose pilového
kotouce) (obr. A). Nastaveni rozviraciho klinu je tfeba zkontrolovat
po kazdé vyméné pilového kotouce.

KRYT PILOVEHO KOTOUCE

Kryt pilového kotouce (2) musi byt upevnén tak, aby se zvedal
pfi pfisouvani materidlu k pilovému kotouci (13) a aby se po
prefezani materialu volné spoustél dolu.

MONTAZ ROVNOBEZNEHO VODITKA

Zasunte uchyceni rovnobézného voditka (4) do vodici listy v
pracovnim stole (3).

®

Nastavte rovnobézné voditko (4) do pozadované polohy
(pouzitim stupnice a priizoru ndhledu) (5)) a zajistéte packou pro
blokovani rovnobézného voditka (6) (obr. B).

Doporucuje se provést zkusebni fez, zméreni a pfipadnou tUpravu
nastaveni rovhobézného voditka.

Aby nedochézelo k zaseknuti obrabéného materidlu, da se
rovnobézné voditko (4) posouvat v podélném sméru po povoleni
Sroubu a oto¢ného knofliku upevnéni rovnobézného voditka.
ZAPINANI/VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat hodnoté napéti uvedené na
typovém stitku pily. Pilu zapinejte pouze v pfipadé, Ze je obrabény
material odsunut od pilového kotouce.

Zapinani - stisknéte tlacitko | zapinace (7) (obr. C).
Vypinani - stisknéte tlacitko O zapinace.
SERIZENI HLOUBKY REZU

Povolte otoc¢enim oto¢ného knofliku zvedani / spousténi
pracovniho stolu (11),

Nastavte pracovni sttil (3) na pozadovanou hloubku fezu.

Zablokujte ve vybrané poloze oto¢nymi knofliky zvedani /
spousténi pracovniho stolu (11) (obr. D),

Existuje moznost premisténi polohy oto¢ného knofliku zvedani /
spousténi pracovniho stolu (11) jeho odtazenim a uvolnénim.

Pila musi byt nastavena tak, aby nejvyssi bod pilového kotouce
vyc¢nival o kousek nad povrch fezaného materialu.

REZANI POD UHLEM S VYUZITIM NASTAVITELNEHO UHLO-
MERU

Nastavitelny thlomér se montuje na levé strané pracovniho stolu.
« Demontujte rovnobézné voditko (4) z desky pracovniho stolu (3).

@O0 ® Ok O
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Zasunte vedeni nastavitelného uhloméru (22) do vodici drazky
(16).

Pfimontujte pfi¢né voditko (15) k nastavitelnému thloméru (22)
pomoci oto¢ného knofliku pro blokovani pfi¢ného voditka (20),
nastavte pozadovany uhel fezu pfi pouziti Ghlové stupnice (17)
a zajistéte otocnym knoflikem pro blokovani nastaveného uhlu
(21).

Zablokujte Ghlomér (22) otocnym knoflikem pro blokovéni (19)
(obr. E).

V pfipadé potieby nastaveni pficného voditka (15) tak, aby
nedoslo k jeho kontaktu s pilovym kotoucem (existuje moznost
pfi¢né voditko posunout).

Pred spusténim pily zkontrolujte, zda je pfi¢né voditko (15) ve
vzdalenosti cca 2 cm od pilového kotouce.

Pevné piitisknéte obrabény material k pficnému voditku (15).

Zapnéte pilu a pfemistujte obrabény material smérem k pilovému
kotouci za ticelem provedeni fezu.

Rezany material presurite vidy tak daleko, abyste mohli provést
cely fez.

Pfi pficném fezani nepouzivejte rovnobéiné voditko jako
omezovac délky odiezavaného kusu materialu, protoZe odiezany
kus materialu se mize zaseknout mezi rovnobéznym voditkem a
pilovym kotou¢em a zpuisobit zpétny raz.

PODELNE REZANI

PodélIné fezani spociva v fezani materidlu na pfislusnou sitku po celé
jeho délce.

.

Nastavte rovnobézné voditko (4) na pfislusnou Sitku fezu.
Spustte pilu a vyckejte, az pilovy kotou¢ dosdhne maximalnich
otacek.

Pritisknéte material k rovnobéznému voditku (4) a premistujte
jej smérem k pilovému kotouci ke konci rozviraciho klinu (1) (v
bezprostredni blizkosti pilového kotouce pouzijte posouvac).
Odrezany material nechte lezet na pracovnim stole, dokud se
pilovy kotou¢ zcela nezastavi.

Po kazdém sefizeni se doporucuje provést zkusebni fez za u¢elem
kontroly spravnosti daného nastaveni. Béhem fezani stijte na
jedné strané cary fezu.

REZANi MALYCH KUSU MATERIALU

Nastavte rovnobézné voditko (4) na pfislusnou Sitku fezu.

Obéma rukama prisouvejte material. V bezprostfedni blizkosti
pilového kotouce vzdy pouzivejte posouvac (je soucasti dodavky)
pro posouvéni materidlu nebo dodatec¢né pouzijte kus dieva pro
pritisknuti fezaného materialu k rovhobéznému voditku (4).

Rezany material vzdy premistujte smérem ke konci rozviraciho
klinu (1).

Pii fezani kratkych a tzkych kust materialu pouzivejte posouvac
od zacatku fezani.

POUZIVANI JAKO POKOSOVA PILA
MANIPULACE S VYSUVNYM RAMENEM (HLAVOU)

Vysuvné rameno méa dvé polohy - horni a dolni. Pro uvolnéni hlavy ze
zablokované dolni polohy postupujte nasledovné:

.

.

Demontujte rovhobézné voditko (4) a nastavitelny Ghlomér (22).
Jemné stisknéte tchyt rukojeti (31) a podrzte.

Odtahnéte svornik pro blokovani hlavy (39) tak, aby se jeho
pojistny kolik vysunul z blokovaciho otvoru.

Otocte svornikem pro blokovani hlavy (39) o 90° a v této poloze
ji zablokujte (obr. F).

Stisknéte a pridrzte packu pro blokovani posuvného krytu (32).

Pridrzujte vysuvné rameno podle toho, jak se zveda do své horni
polohy.

Blokovéni vysuvného ramene v dolni poloze se provadi v
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opa¢ném poradi nez jeho odblokovani, po predchozim povoleni ODREZAVANI UZKYCH KUSU MATERIALU

paky pro blokovani posuvneho krytu (32). Odrezavéni se pouzivé zejména u Gzkych kouskdi materidlu.

VERTIKALNI PRITLAK Pred zahajenim fezani se presvédcte, zda jsou otocny knoflik pro
blokovani otaceni stolu (46) a packa pro blokovani naklonéni
pilového kotouce (38) pevné utazené.

Znehybnéte materidl na oto¢ném stole, se zohlednénim jeho
rozmérd.

Vertikélni pritlak (36) Ize pfimontovat k podstavci pily po obou
stranach a Ize jej zcela piizpUsobit velikosti fezaného materialu. Pila@

se nesmi pouzivat bez vertikalniho pfitlaku (obr. G).

« Uvolnéte oto¢ny knoflik ramene vertikalniho piitlaku (35) na
strané, na které bude montovan vertikalni pfitlak.

Nastavte pozadovany Uhel fezani.

« Namontujte vertikalni pfitlak (36) do jednoho z otvorti v podstavci « Odblokujte vysuvné rameno a kryt pilového kotouce.
pily. « Stisknéte tlacitko zapinace (7) (vyckejte, az pilovy kotou¢ doséhne
« Po pfizplisobeni polohy ramene vertikdlni upinky (36) k maximélnich otacek).
obrabénému materialu dotahnete otocny knoflik pro blokovani « Pomalu tchytem rukojeti spustte vysuvné rameno doli (31) a
ramene vertikdIni upinky (35). provedte fezani. Na vysuvné rameno pfi tom mirné tlacte.

Utahnéte otocny knoflik pro blokovéni vertikalniho pfitlaku (37)
tak, aby pfitlacil obrabény material k podstavci pily.

Vypnéte pilu a vyckejte, az se pilovy kotouc tplné zastavi.

Pomalu pfemistéte vysuvné rameno nahoru.

o ) o . . Nedostate¢né utazeni otoéného knofliku pro blokovani otaceni
Pro zajisténi optimalini bezpe¢nosti prace je tfeba vzdy znehybnit stolu maize vést k ne¢ekanému premisténi pilového kotouée na

Zkontrolujte, zda je material pevné namontovan.

fezany mate.ria'l. NeFez?jte materialy, které jsou pfilis malé, aby horni povrch materialu, pfiéemz hrozi poranéni operatora pfi
bylo mozné je znehybnit. zasazeni kouskem materialu.

MONTAZ / DEMONTAZ NASTAVCU OTOCNEHO STOLU NASTAVENi OTOCNEHO STOLU PRO REZANi POD UHLEM
Upevnénim dodate¢ného néstavce otoéného stolu se zvétsuje Otocny sthil (42) umoziuje fezani materialu pod libovolnym Ghlem
jeho pracovni plochu, coz do znaéné miry usnadniuje fezani delsich! od kolmé polohy do 45° doleva nebo doprava.

prvka. Nastavce oto¢ného stolu jsou namontovany nalevo a napravo

. « Odtahnéte a otocte svornik pro blokovani hlavy (39) tak, aby se
od podstavce pily.

vysuvné rameno pomalu pfemistilo do horni polohy.

Povolte srouby pro blokovani rovnobézného voditka (41).

Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani otaceni stolu (46).

Zasunte tyce nastavcll oto¢ného stolu (40) do otvorl v podstavci o » L, L.
Stisknéte tlacitko pro blokovéni oto¢ného stolu (45) a nastavte

ily.
Py oto¢ny stul (42) pod zvolenym Ghlem podle dhlové stupnice
Nastavte pozadovanou délku a utdhnéte Srouby pro blokovani otoéného stolu (43) (obr. K).
nastavc( stolu (41).

.

Utahnéte otocny knoflik pro blokovani otaceni stolu (46).

Demontdz probihd v opa¢ném pofradi nez pfi montazi.
Otoc¢ny stdl (42) mé nékolik prohlubni pro rychlé nastaveni ¢asto

ODVADENI PRACHU pouzivanych ahld. Jedna se o nejcastéji pouzivané uhly fezu (0°,
Je-li pottebny Gcinnéjsi zplsob odsavéni, zvlasté nebezpecnych 1'5", 22,5"’. 30"’, 45° dOleV? / dop'raVa) Je mozné presné nastaveni
zdravi karcinogennich pracht, pak je tieba ptimo k hrdlu pro libovolného Ghlu pomoci uhlové stupnice oto¢ného stolu (43) s
odvadéni prachu (47) piipojit hadici odsavaciho zafizeni (obr. H). délenim po jednom stupni. Ackoliv je stupnice dostatecné presna

o o o N pro vétsinu provadénych ¢innosti, doporucuje se zkontrolovat thel
KONTROLA A SERIZENI NASTAVENI HLOUBKY REZU fezu Uhlomérem nebo jinym pfistrojem pro méfeni uhld.

Pi pouzivani rychlého nastaveni standardnich uhli musi zépadka
slysitelné zaklapnout do prohlubné.

NASTAVENI VYSUVNEHO RAMENE (HLAVY) PRO POKOSOVE
REZANI

Vysuvné rameno Ize naklonit pod libovolnym thlem v rozsahu od 0°
do 45° (doleva) - pro pokosové fezani (obr. L).

hloubky fezu, abyste méli jistotu, Zze nedojde ke kontaktul
pilového kotouce s podstavcem pily.
« Nastavte oto¢ny sttil (42) a vysuvné rameno do polohy 0°.

Pfed zahajenim cinnosti je nutna kontrola nastaveni maximélnl’.

Spustte vysuvné rameno dolti a drzte jej v dolni poloze opfené o
omezovac (48).

Ruc¢né zatocte pilovym kotouéem, abyste se presvéddili, ze se
muze volné pohybovat.

Odtahnéte svornik pro blokovani hlavy (39) pro uvolnéni
vysuvného ramene tak, aby se rameno pomalu pfemistilo do
Pfi spravném nastaveni hloubky fezu by se pro tplné profezani horni polohy.

pilovy kotou¢ mél vnofit 5 mm pod horni povrch oto¢ného stolu
(42) (obr.1).

V pfipadé nespravného nastaveni - otécejte (vlevo nebo vpravo)
sefizovacim Sroubem (49) po uvolnéni pojistné matice (50), do
ziskani pozadovaného vnoreni pilového kotouce (obr. J).

.

Povolte packu pro blokovani naklonu hlavy (38).

.

Naklonte vysuvné rameno doleva pod pozadovanym thlem, ktery
Ize precist na thlové stupnici naklonu hlavy (51) (obr. M).

Utadhnéte packu pro blokovani naklonu hlavy (38).

Po nastaveni sefizeni zablokujte sefizovaci $roub (49) pojistnou Pokud je nutné sefizeni obou thli (v obou rovinach, horizontalni

matici (50). i vertikélni) pro kombinované fezani, pak je vzdy nejprve tieba
P P it thel ke é fezani.
ZAPINANI/ VYPINANI nastavit thel pro pokosové fezani
o i i i ) » i KONTROLA A SERIZENi KOLMEHO NASTAVENI PILOVEHO
Sitové napéti musi odpovidat hodnoté napéti uvedené na KOTOUCE VU1 OTOENEMU STOLU
typovém stitku pily. Pilu zapinejte pouze v pfipadé, ze neni pilovy .
kotoué v dosahu obrabéného materialu. Za Ucelem zajisténi presného fezu, je tieba po néjaké dobé uzivani
Zapinéni zkontrolovat, a v piipadé potteby upravit zékladni nastaveni pily
inani
p. . .. L « Povolte packu pro blokovani naklonu hlavy (38).
« Stisknéte tlacitko I zapinace (7).
o « Nastavte hlavu Uplné doprava (kolmo vici oto¢nému stolu) a
Vypinani utdhnéte packu pro blokovani ndklonu hlavy (38).

« Stisknéte tlacitko O zapinace (7). « Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani otaceni stolu (46).
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« Nastavte oto¢ny stll (42) do polohy 0° a utdhnéte oto¢ny knoflik
pro blokovani otaceni stolu (46).

« Stisknéte packu pro blokovani posuvného krytu (32) a spustte
hlavu pily tplné dold.

« Zkontrolujte (pomoci pfistroje) kolmost nastaveni pilového
kotouce vici oto¢nému stolu (42).

Béhem meéieni se méfici pfistroj nesmi dotykat zubu pilového
kotouce, protoze miize vzhledem k tloustce desticky ze slinutého
karbidu dojit ke zkresleni vysledk(i méreni.

Pokud naméfeny thel ne¢ini 90° pak je nutné jej sefidit nasledujicim
zpusobem:

« Naklonte hlavu doleva.

« Otacejte regulacnim Sroubem (52) doprava nebo doleva, pro

zvétseni nebo zmenseni thlu naklonu hlavy. Zablokujte matici
(53) (obr. N).

« Po nastaveni kolmé polohy pilového kotouce vzhledem k
oto¢nému stolu vratte hlavu do horni polohy.

Podobnym zplsobem sefidte uhel 45° naklonéni hlavy pro pokosové
fezani pomoci regulacniho $roubu (54) a matice (55) umisténé na
protéjsi strané vysuvného ramene (obr. O).

PECE A UDRZBA

Pfed zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo tdrzbou je nutné vytahnout zastrcku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

CISTENI

« Po dokonceni prace peclivé odstrarite veskeré zbytky materialu,
tfisky a prach z pracovniho stolu a okoli pilového kotouce a jeho
krytu.

Doporucuje se provadét cisténi pily kartacem nebo proudem
stlaceného vzduchu s nizkym tlakem.

Nikdy k ¢isténi pily nepouzivejte vodu nebo jakékoliv chemické,
kapaliny.

Udrzujte v Cistoté vsechny rukojeti a oto¢né knofliky.

Pravidelné cistéte ventilacni otvory, aby nedochazelo k prehiati
motoru pily.

Uchovavejte pilu vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

Vyménu napéjeciho kabelu ¢i jiné opravy smi provadét vyhradné
autorizovany servis.

Pravidelné kontrolujte, zda jsou viechny upeviiovaci Srouby a
vruty utazené. Béhem prace muze ¢asem dojit k jejich povoleni.
VYMENA PILOVEHO KOTOUCE

Pilovy kotou¢ vyménite, kdyz je zafizeni nastaveno v poloze k praci
jako pokosova pila.

Odtahnéte svornik pro blokovani hlavy (39) pro uvolnéni
vysuvného ramene.

Vyckejte, az se vysuvné rameno plynule premisti zpét do horni
polohy.

Stisknéte a pfidrzte packu pro blokovani posuvného krytu (32).

Odsunte posuvny kryt (33) nahoru, od$roubujte $roub (56) a
odtéhnéte kryt (57).(obr. P), abyste se dostali ke Sroubu, kterym
je upevnén pilovy kotout¢ (58) (obr. R).

Stisknéte a pridrzte tlacitko blokovani vietene (12) (mdze se stat,
Ze bude nutné otocit pilovym kotouc¢em, aby doslo k zablokovéni
vietene).

Pomoci klice vysroubujte upeviiovaci Sroub pilového kotouce
(58), ve sméru hodinovych rucicek (levy zavit).

Uvolnéte tlacitko pro blokovéni vietene (12) a odstrarte
upeviovaci $roub pilového kotouce a vnéjsi pfirubu (59).

Pred montazi ocistéte viechny ¢asti, které maji byt namontovany.

@®
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Nasadte novy pilovy kotou¢ tak, aby byl pfitlacen k povrchu
vnitini pfiruby a centricky nasazen na jejim zapichu.

.

Nasadte novy pilovy kotou¢ tak, aby smér zubd pilového
kotouce a na ném umisténé Sipky plné odpovidal sméru Sipky
vyznacenému na krytu.

Nasadte vnéjsi pfirubu a dotahnéte upevnovaci sroub pilového
kotouce proti sméru hodinovych rucicek pfi stisknutém tlacitku
blokovani vietena (12).

Nasunte kryt (57) a utdhnéte Sroub (56).

.

Uvolnéte posuvny kryt (33) do pavodni polohy (posuvny kryt by
mél zcela zakryt pilovy kotouc).

Presvédcte se, zda je posuvny kryt (33) ve spravné poloze a zda se
pfi zvedani a spousténi vysuvného ramene volné pohybuje.

Dbejte na spravny smér otaceni pilového kotouce (viz Sipka na
pilovém kotouci a na jeho pevném krytu). Po vyméné pilového
kotouce jim rucné zatocte, abyste se presvédcili, zda se volné
pohybuje.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tfeba neprodlené vyménit. Vzdy je nutné
vyménit soucasné oba uhlikové kartéace.
Vyménu uhlikovych kartact provadéjte,
nastaveno v poloze k praci, jako pokosova pila.
Odsroubujte kryty uhlikovych kartact (60) (obr. S).

kdyz je zafizeni

.

Vyjméte opotfebované uhlikové kartace.

Odstrante pripadny uhlikovy prach pomoci proudu stlaceného
vzduchu s nizkym tlakem.

VloZte nové uhlikové kartace (kartdce by mély jit volné zasunout
do drzakd kartacd) (obr. T).

Namontujte kryty uhlikovych kartact (60).

Po provedeni vymény uhlikovych kartact spustte pilu bez
zatizeni a vyckejte 1-2 minuty, az se uhlikové kartace pfizpisobi
komutatoru motoru. Uhlikové kartace smi vyménovat pouze
kvalifikovana osoba za pouziti originalnich dilt.

Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Univerzalni pila
Parametr Hodnota
Napéjeci napéti 230V AC
Napéjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 1600 W
Otécky pilového kotouce (bez zatizeni) 4800 min™'
Vnéjsi pramér pilového kotouce 254 mm
Vnitini pramér pilového kotouce 30 mm
Tida ochrany I
Hmotnost 15 kg
Rok vyroby 2017
Funkce stolni pily
Max. tloustka fezaného materialu 38 mm
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Funkce pokosové pily

Rozsah pokosového fezani 0°+45°
Rozsah fezani pod thlem + 450
Rozméry fezaného materidlu | 0°x 0° 70 x 150 mm
pod thlem / pod tukosem
45°x 0° 70x 110 mm
45°x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40x 150 mm

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Univerzalni pila

Hladina akustického tlaku Lp,=89 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)

Informace tykajici se hluku a vibraci

Hladina emise hluku zafizeni byla popsana: Urovni emise
akustického tlaku Lp, a drovni akustického vykonu Lw, (kde K
je nejistota méfeni). Vibrace, které zafizeni vysila, byly popsany
hodnotou zrychleni vibraci a, (kde K je nejistota méfeni).

Uvedené v tomto navodu: hladina emise akustického tlaku Lp,
Uroven akustického vykonu Lw, a hodnoty zrychleni vibraci a, byly
nameéfeny v souladu s normou EN 61029. Uvedend droven vibraci
ah muze byt pouzita ke srovnani zafizeni a prvotnimu posouzeni
expozice vibracim.

Uvedend hladina vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
zafizeni. Je-li zafizeni pouzivano pro jiné aplikace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mtze byt troven vibraci jina. Na vyssi vibrace
muze mit vliv nedostate¢na nebo provadéna pfilis ziidka udrzba
zafizeni. Vyse uvedené pficiny mohou zpisobit navyseni expozice
vibracim béhem celé doby provozu.

Pro pfesné zhodnoceni expozice vibracim je potieba zohlednit
obdobi, kdy je zafizeni vypnuto nebo kdy je zapnuto, ale
nepouzivano k praci. Timto zpisobem muze byt celkova
ice vibracim hem nizsi.

(o]

K ochrané uzivatele proti ucinkm vibraci, je nutné zavést dalsi
bezpecnostni opatieni, jako napfiklad: cyklickd udrzba zafizeni a
pracovnich nastroju, zajisténi teploty rukou a vhodné organizace
préce.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI / CE

PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE

UNIVERZALNA PiLA
59G801

UPOZORNENIE: SKOR, AKO PRISTUPITE K POUZIVANIU
ELEKTRICKEHO NARADIA, POZORNE S| PRECITAJTE TENTO
NAVOD A USCHOVAJTE HO NA NESKORSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

UNIVERZALNA PILA, VYSTRAHY TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI

« Pocas prace s pilou bezpodmienecne dodrziavajte platné predpisy
tykajuce sa bezpecnosti a hygieny prace.

.

Pouzivajte vylu¢ne pilové kotuce odporucané vyrobcom a
zodpovedajlce poziadavkam normy EN 847-1.

.

Pri vymene pilového kotuca nezabudajte, Ze jeho hrubka neméze
byt vacsia, ako je hrubka roztahovacieho klina.

.

Venujte pozornost tomu, ¢i je zvoleny pilovy kotu¢ vhodny
vzhladom na material, ktory planujete rezat.

Nepouzivajte pilové kotice vyrobené z rychloreznej ocele (HSS).
Kotuce z tejto ocele sa mézu lahko zlomit.

Uistite sa, ¢i sa smer otacania pilového kotuca zhoduje s
oznac¢enym smerom otacania motora pily.

Pouzivajte vyhradne pilové kotuce, ktorych maximalna pripustna
rychlost je véacsia ako maximalna rychlost otacania vretena pily.

.

Pouzivajte vyhradne ostré pilové kotuce, bez prasklin ¢&i
deformacii.

.

Pilovy kott¢ musi mat Gplnu volnost pohybu otacania.

Vzdy pouzivajte spravne nastaveny roztahovaci klin a primerane
vyregulovany horny kryt pilového kotuca.

Pred zacatim préce, skontrolujte, ¢i sa kryt kotuca volne pohybuje.
Kryt kotuica je potrebné umiestnit v takej polohe, aby pri obrabani
mierne priliehal k obrabanému materialu. V Ziadnom pripade
nezastavujte kryt v otvorenej polohe.

Obrabany predmet prikladajte vyhradne ku kotucu, ktory sa
pohybuje. Cinnost vykonand v opa¢nom poradi moze mat za
nésledok zaseknutie kottca v obrabanom predmete alebo spatny
odraz.

.

V pripade zaseknutia kotuca v materiali je potrebné vypnut

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu
s domacim odpadem, nybrz je odevzdejte k
likvidaci v pfislusnych zavodech pro zpracovani
odpadu. Informace ohledné likvidace Vam
poskytne prodejce nebo mistni ufady. Pouzita
elektrickd a elektronicka zafizeni obsahuji latky
skodlivé pro Zivotni prostiedi. Nerecyklovana
zafizeni predstavuji potencidlni nebezpedi pro
Zivotni prostiedi a zdravi osob,

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa se sidlem ve Var3avé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa
Topex”) informuje, Ze veskerd autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale
jen: ,navod”), vcetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykresd a
také jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné
chréanéna podle zékona ze dne 4. inora 1994, o autorskych pravech a pravech
pfibuznych (sbirka zdkonl z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi
zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani ¢i modifikovani celého
navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni Gcely bez pisemného
souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakdzano a mize mit za nasledek
obcanskopravni a trestni stihani.

zariadenie a silne pridrzat obrabany predmet. Aby ste
zabranili spatnému odrazu, obrabany predmet mozno pohnut
az po uplnom zastaveni kotuca. Pred opatovnym spustenim je
potrebné odstranit pri¢inu zaseknutia kotuca.

Materidl je potrebné pristivat k pilovému kotu¢u pomocou
vhodného posuvaca.

.

Pri pileni dreva, ktoré uz bolo predtym pouzivané, sa uistite, ¢i v
fom nie st neziaduce prvky ako klince, zavity ap.

Vzdy pouzivajte chranice o¢i, ochranu sluchu a respirétor.

Pri praci noste vhodny odev! Volné ¢asti oblecenia alebo bizutéria
mozu byt zachytené otacajicim sa pilovym kotdcom.

.

Pred kazdym nastavovanim, meranim a ¢innostami suvisiacimi
s Cistenim a odstranovanim zaseknutych kuskov dreva pilu vzdy
vypnite spinacom a odpojte ju od napajania vytiahnutim vidlicu
kébla zo sietovej zasuvky!

Po ukonceni vietkych cinnosti suvisiacich s opravou alebo
udrzbou pred uvedenim pily do chodu namontujte vietky kryty
a bezpecnostné suciastky.

.

Napitie v sieti napajania sa musi zhodovat s hodnotou uvedenou
na popisnej tabulke pily.




Pilu mozno pripéjat iba do elektrickej instalacie, ktord je vybavena
diferencialnou ochranou, ktord prerusi napajanie, ak zvodovy
prud prekroci 30 mA za menej ako 30 ms.

Pri praci v exteriéri na napéajanie pily pouzivajte vyhradne
predlzovacie kable ur¢ené na pracu v exteriéri.

Pilu nie je dovolené pouzivat na pilenie palivového dreva.

V ziadnom pripade nemajte ruky v polohe, v ktorej existuje riziko
ich necakaného poklznutia a kontaktu s pilovym koticom.

V ziadnom pripade neodstranujte piliny z pracovného priestoru
pily, ked'je pila v pohybe.

Obrabany predmet je potrebné vidy upevnit. Neobrabajte
predmety, ktoré su prilis malé na to, aby sa dali znehybnit.

Nepracujte s pilou, ak ste unaveny alebo pod vplyvom liekov.

Je nevyhnutné, aby vsetky osoby, ktoré obsluhuju pilu, boli
primerane zaskolené v oblasti jej obsluhy, nastavovania a
pouzivania.

S pilou nie je dovolené pracovat alebo ju nechavat na mieste
vystavenom dazdu a vlhkosti.

Pilu v Ziadnom pripade nie je dovolené pouzivat v blizkosti
kvapalin alebo plynov, pri ktorych hrozi nebezpecenstvo vybuchu.

Osoba obsluhujuca pilu musi byt plnoleta.

Osoby, ktoré s pilou nepracuju, by sa nemali nachadzat v blizkosti
zapnutej alebo pracujucej pily.

Skontrolujte technicky stav napajacieho kébla. Pilu nie je dovolené
pouzivat, ak je jej napajaci kabel poskodeny.

V Ziadnom pripade nie je dovolené pokusat sa o svojvolnd opravu
pily. V pripade, Ze dojde k poskodeniu, treba pilu odovzdat v
autorizovanej servisnej dielni na jej opravu.

Poskodené bezpecnostné prvky okamzite vymerite.

V ziadnom pripade nie je dovolené pilu pretazovat, pretoze to
madze viest k znaénému spomaleniu otacania pilového kotuca.

Pracovisko udrziavajte v Cistote. Pred zacatim prace odstrante
odpad z dreva alebo nepotrebné predmety.

Pracovny priestor musi byt dobre osvetleny.
Nerozptylujte pozornost osoby pracujucej s pilou.

Pocas prace s pilou sa vyhybajte kontaktu s uzemnenymi ¢astami,
potrubiami, radidtormi, vari¢mi a chladi¢mi.

Po vypnuti motora spinatom sa v ziadnom pripade nepokusajte
zastavovat pilovy kott¢ bo¢nym tlakom nan.

Poskodeny pilovy kotu¢ okamzite vymenite.
Pri vymene pilového kotuca pouzivajte ochranné rukavice.

V Ziadnom pripade nepouzivajte pilové kotice s
parametrami, ako je uvedené v tomto navode.

inymi
V ziadnom pripade sa nepokusajte o demontaz bezpecnostnych

prvkov pily alebo ich vypnutie.

Ak je potrebné prerusit pracu, dokoncite vykonavanu operaciu
pilenia a pilu vypnite.

Ak je potrebné ukoncit pracu a opustit pracovné miesto, pilu
vypnite spinacom a odpojte ju od napajania vytiahnutim vidlice
kabla zo sietovej zasuvky.

Nedotykajte sa kotu¢a po skonéeni rezania, kym kotué
nevychladne. Kotl¢ sa pocas prace velmi rychlo nahrieva.

Skor, ako pristupite k préci, skontrolujte technicky stav pily:

¢i st vietky bezpecnostné prvky v poriadku a funguju v stlade
sich urcenim,

¢i skrutky a iné upeviiovacie suciastky nie st uvolnené,

¢i boli z pracovného priestoru pily odstranené vietky neziaduce
predmety, napr. klu¢e pouzité na montaz kotuca.

Materidly a nastroje neodkladajte v priestore nad pilou.

.
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Vzdy sa ubezpelte, ¢i obrabany material prilieha k pracovnému
stolu pily celym svojim povrchom.

V pripade prepilovania dlhych predmetov pouzivajte vhodné
podpery, aby nedoslo k zaseknutiu pilového kottica v materiali.

V pripade prepilovania okrdhlych kiskov materidlu pouzivajte
svorky, ktoré zabraruju otacaniu materialu pocas rezania.

V Ziadnom pripade nie je dovolené stcasne pilit niekolko kiskov
materidlu.

Pri pileni Uzkych kuskov materidlu pouzivajte posuvac, ktory
je sucastou prislusenstva. Neprepilujte material, ktory sa neda
bezpecne uchopit.

V ziadnom pripade sa nepokusajte odstranovat kusky materialu,
hoblin alebo inych predmetov vtedy, ked'sa pilovy kotu¢ otaca.

Pocas prace s pilou by mal byt pripojeny vonkajsi systém
odvadzania prachu.

Pilu neodpajajte zo zasuvky el. prudu tahanim za napajaci kabel.
Napéjaci kabel chrante pred nadmernym teplom, olejom a
ostrymi predmetmi.

Pocas prace s pilou stojte v polohe, ktord vdm zaruci rovnovéhu.
Vsetky suciastky pily musia byt vhodne upevnené.

Pilou nie je dovolené vykonavat zarezy alebo profilové pilenie.

Pri prendsani pily ju chytajte vyhradne za prepravné rukovate; nie
je dovolené chytat ju za kryty suciastok pily.

Pri prendsani musi byt horna cast pilového kotuca chranena
krytom.

Bezpecnostné predpisy pre univerzalnu pilu

.

.

.

.

Pocas préce s pilou bezpodmienecne dodrziavajte platné predpisy
tykajuce sa bezpecnosti a hygieny prace.

Pouzivajte vyhradne pilové kotuc¢e odporic¢ané vyrobcom a
splnajtice poziadavky normy PN-EN 847-1.

Pri vymene pilového kotuca nezabudajte, Ze jeho hribka neméze
byt vacsia, ako je hrubka roztahovacieho klina.

Venujte pozornost tomu, ¢i je zvoleny pilovy koti¢ vhodny z
hladiska materidlu, ktory planujete rezat.

Pouzivajte vyhradne pilové kotuce, ktorych maximalna pripustna
rychlost je vécsia ako maximalna rychlost otacania vretena pily.
Nepouzivajte pilové kottce vyrobené z rychloreznej ocele (HSS) a
s inymi parametrami, ako je uvedené v tomto névode.

Pouzivajte vyhradne ostré pilové kotuce, bez prasklin i
deformacii.

Poskodeny pilovy kotu¢ okamzite vymenite.

Uistite sa, ¢i sa smer otacania pilového kotuca zhoduje s
oznac¢enym smerom otacania motora pily.

Pilovy kot musi mat Uplnu volnost pohybu otacania.

Vzdy pouzivajte spravne nastaveny roztahovaci klin a primerane
vyregulovany horny kryt pilového kotuca.

Materiél je potrebné pristvat k pilovému kottcu len pomocou
posuvaca.

Pri pileni dreva, ktoré uz bolo predtym pouzivané, sa uistite, ¢i v
fiom nie st neziaduce prvky ako klince, zavity ap.

Vzdy pouzivajte chranice oci, ochranu sluchu a respirétor.

Na obsluhu pilovych koticov a ochranu pred inymi drsnymi a
ostrymi materidlmi pouzivajte rukavice (pri vymene je potrebné
pilové kotuce drzat za otvor vzdy, ked je to mozné).

Pri préci noste vhodny odev! Volné casti oblecenia alebo bizutéria
mozu byt zachytené otacajucim sa pilovym koticom.

Pred kazdym nastavovanim, meranim a ¢innostami suvisiacimi
s ¢istenim a odstranovanim zaseknutych kaskov dreva pilu vzdy
vypnite spinacom a odpojte ju od napéjania vytiahnutim vidlice
kébla zo sietovej zasuvky!
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Po ukonéeni ¢innosti suvisiacich s opravou alebo udrzbou pred
uvedenim pily do chodu namontujte vietky kryty a ochranné
prvky.

Napatie v sieti napajania sa musi zhodovat s hodnotou uvedenou
na popisnej tabulke pily.

Pilu mozno pripéjat iba do elektrickej instaldcie, ktord je vybavend
diferencidlnou ochranou, ktord prerusi napdjanie, ak zvodovy
prud prekroci 30 mA za menej ako 30 ms.

Pri praci v exteriéri na napadjanie pily pouzivajte vyhradne
predlZovacie kéble ur¢ené na pracu v exteriéri.

Pilu nie je dovolené pouzivat na pilenie palivového dreva.

Nemajte ruky v polohe, v ktorej existuje riziko ich ne¢akaného
pokiznutia a kontaktu s pilovym koti¢om.

Nepracujte s pilou, ak ste unaveny alebo pod vplyvom liekov.

Je nevyhnutné, aby vsetky osoby, ktoré obsluhuju pilu, boli
primerane zaskolené v oblasti jej obsluhy, pouzivania a
nastavovania.

S pilou nie je dovolené pracovat, odkladat ju ani ju nechavat na
mieste vystavenom dazdu a vlhkosti.

S pilou nie je dovolené pracovat v blizkosti kvapalin alebo plynov,
pri ktorych hrozi nebezpecenstvo vybuchu.

Osoba obsluhujtca pilu musi byt plnoleta.

Osoby, ktoré s pilou nepracuju, by sa nemali nachadzat v blizkosti
zapnutej alebo pracujucej pily.

Skontrolujte technicky stav napéjacieho kabla.
Pilu nie je dovolené pouzivat, ak je napajaci kdbel poskodeny.
Poskodené bezpecnostné prvky okamzite vymerite.

Pilu nie je dovolené pretazovat, kedZe to méze viest k zna¢nému
spomaleniu otacania pilového kotuca.

Pracovisko udrziavajte v Cistote.

Pred zacatim prace odstrante odpad z dreva alebo nepotrebné
predmety.

Na mieste prace pily by sa nemali nachadzat osoby, ktoré s pilou
nepracuju.

Pracovny priestor musi byt dobre osvetleny.
Nerozptylujte pozornost osoby pracujticej s pilou.

Pocas prace s pilou sa vyhybajte kontaktu s uzemnenymi ¢astami,
potrubiami, radiatormi, vari¢mi a chladi¢mi.

Po vypnuti motora spinacom sa nepokusajte zastavovat pilovy
kotu¢ bocnym tlakom nan.

Nepokusajte sa o demontdz bezpecnostnych prvkov pily alebo
ich odpojenie.

Ak je potrebné prerusit pracu, dokoncite vykonavanu operaciu
pilenia a pilu vypnite.

Ak je potrebné ukoncit pracu a opustit pracovné miesto, pilu
vypnite spinacom a odpojte ju od napajania vytiahnutim vidlice
kabla zo sietovej zasuvky.

Pilu neodpajajte zo zasuvky el. pridu tahanim za napéjaci kabel.

Napajaci kabel chrante pred nadmernym teplom, olejom a
ostrymi predmetmi.

Pilu dobre upevnite k pracovnému stolu (ak je na to uspésobena).
Pila nesluzi na vypilovanie drazok.

Skor, ako pristupite k praci, skontrolujte technicky stav pily a
konkrétne:

¢i su vietky bezpecnostné prvky v poriadku a funguju v sulade
sich ur¢enim,

¢i skrutky a iné upeviovacie suciastky nie su uvolnené,

¢i st vytiahnuté nastavovacie kluce.

Materidly a nastroje neodkladajte v priestore nad pilou.
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Vzdy sa ubezpelte, ¢i obrabany material prilieha k pracovnému
stolu pily celym svojim povrchom.

V pripade prepilovania dlhych predmetov pouzivajte vhodné
podpery, aby nedoslo k zaseknutiu pilového kottica v materiali.

V pripade prepilovania okrdhlych kiskov materidlu pouzivajte
svorky, ktoré zabranuju otacaniu materialu pocas rezania.

Nie je dovolené sticasne pilit niekolko kiskov materialu.
Neprepilujte material, ktory sa neda bezpecne uchopit.

Nepokusajte sa odstranovat kusky materialu, pilin alebo inych
predmetov vtedy, ked'sa pilovy kotu¢ pily otaca.

Pocas prace s pilou by mal byt pripojeny vonkajsi systém
odvadzania prachu.

Pocas prace s pilou stojte v polohe, ktord vam zaruci rovnovahu.
Vsetky suciastky pily musia byt vhodne upevnené.

Pri prenasani pily nie je dovolené chytat ju za kryty suciastok pily.
Pri prendsani musi byt pilovy kotu¢ chraneny krytom.

Ak je pila vybavena laserom, jeho vymena za iny typ je
nepripustna.

Nie je dovolené pokusat sa o svojvolni opravu pily.

Opravy pily by mali byt vykonavané vyhradne kvalifikovanou
osobou v autorizovanej servisnej dielni, pri pouziti originalnych
néhradnych dielov.

Uistite sa, ¢i vrchna ¢ast pilového kotuica v rezime prace pokosovej
pily je Uplne zakryta.

POZOR! Zariadenie slizi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpeénej konstrukcie,
pouzivaniu bezpeénostnych prostriedkov a dodatoénych
ochrannych prostriedkov vidy existuje minimalne riziko
urazov pri praci.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.

N o w »
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Precitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy a
bezpecnostné pokyny, ktoré sa v hom nachadzaju.
Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chrani¢e oci,
chranice sluchu a ochranné masky proti prachu).

Skor, ako zacnete c¢innosti slvisiace s udrzbou alebo
opravou zariadenia, odpojte napajaci kabel.

Zabrénite pristupu deti k naradiu.

Chrante pred dazdom.

Druhéd ochranna trieda.

Ruky majte v bezpeénej vzdialenosti od pracovného
priestoru kottcovej pily.

Triedeny zber.
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KONSTRUKCIA A POUZITIE

Univerzélna pila je ur¢ena na rezanie dreva a materialov na baze
dreva. Zariadenie mozno vyuzit ako stolovu alebo pokosov pilu.
Rychla moznost zmeny bez pouzitia nastrojov ulahcuje pracu.
Vykon zariadenia je prispoésobeny na rezanie tvrdého a mékkého
dreva, ako aj na rezanie drevotrieskovych a drevovlaknitych
dosiek. Ak pilu pouzivate ako stolovi pilu, nie je dovolené
nou rezat hlinik a iné nezelezné kovy. Nepouzivajte ju na
pilenie palivového dreva. Pilu pouzivajte vyhradne s vhodnymi
pilovymi kotd¢mi, so zubami s dostickami zo spekaného karbidu.
Univerzélna pila bola navrhnutad na lahké prace v servisnych
dielnach, opravarsko-stavebné prace a takisto na vsetky prace v
ramci samostatného domaceho majstrovania.

Zariadenie nepouzivajte v rozpore s ucelom, na ktory bolo
vyrobené.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujuce ¢islovanie sa vztahuje na ¢asti zariadenia zobrazené
v grafickej ¢asti tohto navodu.

STOLOVA PILA (SUCIASTKY)

Roztahovaci klin

Kryt pilového kotuca

Pracovny stol

Paralelné vodidlo

Okienko s nédhladom

Areta¢na packa paralelného vodidla

Spinac

® N o whwN =

Vlozka na odvadzanie pilin

©

Montazne otvory

10. Hrdlo na odvéadzanie pilin

11. Ovladacie kolieska na dvihanie / spustanie pracovného stola
12. Aretacné tlacidlo vretena

13. Pilovy kotuc

14. Skrutky na upevnovanie roztahovacieho klina c

15. Prie¢ne vodidlo

16. Vodiaca drazka

17. Uhlova stupnica

18. Ukazovatel uhla

19. Aretacné koliesko nastavitelného uhlomera
20. Aretacné kolieska prie¢neho vodidla

21. Aretacné koliesko nastaveného uhla

22. Nastavitelny uhlomer

POKOSOVA PILA (SUCIASTKY)

31. Drzadlo rukovite

32. Aretacna packa posuvného krytu

33. Posuvny kryt

34. Dorazova lista

35. Aretacné koliesko ramena zvislého upinaca
36. Zvisly upina¢

37. Aretacné koliesko zvislého upinaca

38. Aretacna packa sklonu hlavy

39. Aretacny cap hlavy

40. Predlzovaci nastavec oto¢ného stola

41. Aretacnd skrutka predlZovacieho néstavca stola
42. Otocny stol

43. Uhlova stupnica oto¢ného stola

44. Vlozka oto¢ného stola

45. Aretacné tlacidlo oto¢ného stola

46. Aretacné koliesko oto¢ného stola

47. Hrdlo na odvédzanie prachu

48. Zarazka

49. Regulacna skrutka

50. Protimatica

51. Uhlova stupnica sklonu hlavy
52. Regulacna skrutka uhla 900
53. Matica

54. Regulacnd skrutka uhla 450
55. Matica

56. Skrutka

57. Poklop

58. Skrutka na upevnenie pilového kottca
59. Vonkajsia manzeta

60. Kryt uhlikovej kefky

* Obrézok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

UPOZORNENIE

A VYSTRAHA
@ MONTAZ/NASTAVENIA
@ INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Zvisly upinac -1ks
2. Nastavitelny uhlomer + prie¢ne vodidlo -1ks
3. Paralelné vodidlo -Tks
4. Vlozka na odvadzanie pilin -1ks
5. Postvac -Tks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Pred zacatim akychkolvek prac suvisiacich s montazou alebo
nastavovanim univerzalnej pily sa uistite, ¢i je odpojena od
napéjania.

MONTAZ UNIVERZALNEJ PiLY NA PRACOVNOM STOLE

Odportca sa, aby bola pila upevnena na pracovnom stole alebo
stojane pri pouziti na tento Ucel ur¢enych montaznych otvorov (9)
v podstavci pily, co zarucuje jej bezpec¢nu pracu a eliminuje riziko
neziaduceho posuvania zariadenia pri praci. Montdzne otvory
umoznuju poutzitie skrutiek s priemerom 8 mm so zdmkovou alebo
Sesthrannou hlavou.

Pri montazi pily k doske pracovného stola sa uistite, ¢i:

« je povrch dosky pracovného stola rovny a cisty.

« s skrutky utiahnuté rovno a nie prili§ silno (upeviovacie
skrutky utiahnite tak, aby nedoslo k napnutiu alebo deformacii
podstavca). V pripade nadmerného napnutia hrozi riziko
prasknutia podstavca.

PREPRAVA

Pred prepravou zariadenia vykonajte nasledovné kroky::
« Zariadenie nastavte do polohy stolovej pily.

« Prenasajte ho uchopenim obidvomi rukami za podstavec

PRACA / NASTAVENIA

Pred zacatim akychkolvek prac suvisiacich s nastavovanim pily
sa uistite, ¢i je odpojena od napéjania. Aby ste zarucili bezpecnq,
presnu a efektivnu pracu pily, vietky prace pri nastavovani
vykonavajte bez prerusenia.

Po skonceni vietkych regula¢nych a nastavovacich ¢innosti sa
ubezpecte, ¢i su vybraté vietky nastavovacie kltce. Skontrolujte,
¢i su vietky spajacie suciastky spravne utiahnuté.
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Pri vykonavani nastavovacich ¢innosti skontrolujte, ¢i vietky
vonkajsie stciastky pracuju spravne a spliiaji vietky podmienky
potrebné na ich spravne fungovanie. Kazda opotrebované@
alebo poskodena suciastka musi byt vymenena kvalifikovanym
personalom pred zacatim prace s pilou.

POZNAMKY TYKAJUCE SA PILENIA

« Po skonceni kazdého nastavovania sa odporuca vykonat
skasobny rez na kontrolu spravnosti vykonaného nastavovania
arozmerov.

zacat rezat.

Dlhsie kusky materialu zaistite pred spadnutim na konci rezania
(napr. pomocou valéekovej podpery).

Ked'zacinate rezat, zachovajte mimoriadnu opatrnost!

Po zapnuti pily pockajte, kym koti¢ dosiahne maximélnu
rychlost otaéania pri pohybe naprazdno, a az potom mozno!

Pri pileni dreva, ktoré uz bolo predtym pouzivané, sa uistite, ¢i v'
fom nie su neziaduce prvky ako klince, zavity ap.

Pockajte, kym sa pilovy kotu¢ zastavi a az vtedy odsuiite
odrezané kusky materialu.

Vidy drzte zakladnu cast obrabaného materialu. V Ziadnom
pripade nedrzte material za tu ¢ast, ktora odpilujete.

POUZIVANIE ZARIADENIA VO FUNKCII STOLOVE)
PILKY

ODVADZANIE PRACHU

Aby sa zabranilo hromadeniu pilin a zarudila sa maximalna ucinnost
prace, je potrebné:

Zdvihnut rameno pilky do maximalnej hornej polohy ako pri
pokosovej pile.

Vlozku na odvéadzanie pilin (8) umiestnit na oto¢nom stole (42)
pokosovej pily tak, aby bola vo svojich zavesoch.

Spustit rameno a zablokovat ho v polohe stolovej pily.

Vlozku na odvéadzanie prachu (8) pripojit k priemyselnému
vysavacu, pri pouziti hrdla na odvéadzanie pilin (10).

KONTROLA NASTAVENIA ROZTAHOVACIEHO KLINA

Roztahovaci klin (1) by mal byt namontovany tak, aby vzdialenost
medzi pilovym kotu¢om (13) a roztahovacim klinom (1) bola
v rozmedzi 3 - 5 mm (roztahovaci klin by sa mal nachadzat
presne na pozdiznej osi pilového kottca) (obr. A). Nastavenie|
roztahovacieho klina skontrolujte po kazdej vymene pilového
kotuca.

KRYT PILOVEHO KOTUCA

Kryt pilového kotuca (2) by mal byt utiahnuty tak, aby sa dvihal v
zavislosti od toho, ako sa material prisuva k pilovému kottcu (13)
a volne sa spustal po prepileni materialu.

MONTAZ PARALELNEHO VODIDLA

Upevnenie paralelného vodidla (4) vsuiite do vodiacej kolajni¢ky
v pracovnom stole (3).

Paralelné vodidlo (4) nastavte do pozadovanej polohy (pri pouZiti
stupnice a okienka s nahladom (5)) a zaistite aretacnou packou
paralelného vodidla (6) (obr. B).

Odportca sa vykonat skuisobny rez, meranie a v pripade potreby
upravit nastavenie paralelného vodidla.

Aby ste zabrénili zaseknutiu obrabaného materidlu, paralelné
vodidlo (4) mozno prestvat pozdlznym smerom po uvolneni skrutky
a upevnovacieho kolieska paralelného vodidla.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napdtie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napatia uvedenej
na popisnom stitku pily. Pilu zapinajte iba vtedy, ked' je material
ktory planujete obrabat, odsunuty od pilového kotuéa.

Zapinanie - stlacte tlacidlo I spinaca (7) (obr. C).

Vypinanie - stlacte tlacidlo O spinaca.

NASTAVOVANIE HLBKY PIiLENIA

« Uvolnite otacanim koliesok na dvihanie / spustanie pracovného
stola (11),

« Pracovny stdl (3) nastavte na pozadovanu hibku rezania.

« Pomocou koliesok na dvihanie / spustanie pracovného stola (11)
zablokujte v zvolenej polohe (obr. D).

Existuje moznost prelozenia polohy packy kolieska na dvihanie /

spustanie pracovného stola (11) jeho odtiahnutim a uvolnenim.

Pila by mala byt nastavena tak, aby najvyssie polozeny bod

pilového kotti¢a o nie¢o vy¢nieval nad povrch rezaného materialu.

PILENIE POD UHLOM PRI POUZITi NASTAVITELNEHO UHLO-

MERA

Nastavitelny uhlomer sa montuje po lavej strane pracovného stola.

« Paralelné vodidlo (4) odmontujte z dosky pracovného stola (3).

« Vedenie nastavitelného uhlomera (22) zasurite do vodiacej drazky
(16).

Prie¢ne vodidlo (15) namontujte do nastavitelného uhlomera (22)
pomocou aretacnych koliesok prie¢neho vodidla (20), nastavte
pozadovany uhol pilenia pri pouziti uhlovej stupnice (17) a zaistite
areta¢nym kolieskom nastaveného uhla (21).

.

Nastavitelny uhlomer (22) zablokujte areta¢nym kolieskom (19)
(obr. E).

Prie¢ne vodidlo (15) nastavte tak, aby sa nedostalo do styku s
pilovym koticom (priecne vodidlo je mozné presunut).

.

Pred zapnutim pily skontrolujte, ¢i sa prie¢ne vodidlo (15)
nachadza vo vzdialenosti priblizne 2 cm od pilového kotuca.

Obrabany materiél pritlacte pevne k priecnemu vodidlu (15).

.

Pilu zapnite a obrabany materidl prestvajte v smere pilového
kotuca, aby ste vykonali rez.

Rezany material vzdy presuvajte do takej vzdialenosti, aby bolo
rez mozné vykonat vcelku.

Pri prie¢nom reze nie je vhodné pouzivat paralelné vodidlo ako

zarazku dlzky pileného kuska materidlu, pretoze odrezany kusok

materidlu sa moéze zaseknut medzi paralelné vodidlo a pilovy

kotuc a spdsobit spatny odraz.

POZDLZNE REZANIE

Pozdlzne rezanie spotiva v rezani materialu na prisluind sirku po

celej jeho dizke.

« Paralelné vodidlo (4) nastavte na prisludnu Sirku rezu.

« Pilu uvedte do chodu a po¢kajte, kym pilovy kotu¢ dosiahne svoju
maximalnu rychlost otacania.

« Material pritlacte k paralelnému vodidlu (4) a presuvajte ho v
smere pilového kotic¢a ku koncu roztahovacieho klina (1) (v
bezprostrednej blizkosti pilového kotti¢a pouzite postvac).

« Odrezany material nechajte na pracovnom stole, az kym sa pilovy
kotuc po vypnuti pily celkom nezastavi.

Po kazdom nastavovani sa odportca vykonat skusobny rez s
cielom kontroly spravnosti vykonaného nastavenia. Po¢as rezania
stojte z jednej strany linie rezania.

REZANIE MALYCH KUSKOV MATERIALU

« Paralelné vodidlo (4) nastavte na prislusnu Sirku rezu.

« Material pristvajte obidvomi rukami. V bezprostrednej blizkosti
pilového kotuca vzdy na prestvanie materialu pouzivajte postvac
(posuivac je sucastou prislusenstva) alebo pouzite dalsi kisok
dreva na prisunutie rezaného materialu k paralelnému vodidlu (4).

« Rezany material vzdy posuvajte ku koncu roztahovacieho klina (1).

Pri pileni kratkych a tuzkych kidskov materialu posuvac pouZivajte
od zaciatku pilenia.
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POUZIVANIE ZARIADENIA VO FUNKCII POKOSOVE)
PiLY

POUZIVANIE ZARIADENIA VO FUNKCII POKOSOVEJ PiLY
Pohyblivé rameno mé dve polohy - hornti a dolnt. Aby ste uvolnili
hlavu zo zablokovanej dolnej polohy, postupujte nasledovnym
sposobom:

Paralelné vodidlo (4) a nastavitelny uhlomer (22) zdemontujte.

Drzadlo rukovate (31) jemne stlacte a pridrzte.

Aretacny ¢ap hlavy (39) odtiahnite tak, aby sa jeho zaistujuci kolik
vysunul z blokovacieho otvoru.

Areta¢ny ¢ap hlavy (39) otocte 0 90° a v tejto polohe ho zablokujte
(obr.F).

Zatlacte aretacnu packu posuvného krytu (32).

Pohyblivé rameno pocas jeho stiipania smerom hore pridrziavajte.

Blokovanie pohyblivého ramena v dolnej polohe prebieha v
opacnom poradi ako jeho odblokovanie po predchadzajicom
uvolneni aretacnej packy posuvného krytu (32).

ZVISLY UPINAC

Zvisly upinac (36) moze byt montovany v podstavci pily po obidvoch
stranach a da sa uplne prispdsobit rozmerom rezaného materialu.
S pilou nie je dovolené pracovat, ak nie je pouzity zvisly upinac
(obr. G).

Aretacné koliesko ramena zvislého upinaca (35) uvolnite zo
strany, na ktorej bude montovany zvisly upinac.

Zvisly upinac¢ (36) namontujte tak, Ze ho vsuniete do otvoru v
podstavci pily.

Po prispésobeni polohy ramena zvislého upinaca (36) k
obrabanému materidlu priskrutkujte aretacné koliesko ramena
zvislého upinaca (35).

Aretacné koliesko zvislého upinaca (37) zaskrutkujte tak, aby
obrabany materidl pritlacilo k podstavcu pily.

Skontrolujte, ¢i je material stabilne namontovany.

material vzdy znehybnit. Nie je dovolené rezat predmety, ktoré s

>
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Aby bola zaru¢ena maximalna bezpecnost prace, treba rezany 2

prili$ malé na to, aby sa dali znehybnit.

MONTAZ / DEMONTAZ PREDLZOVACICH NASTAVCOV OTO-
CNEHO STOLA

Namontovanie dodato¢nych predlzovacich nastavcov oto¢ného
stola zvysuje jeho pracovnu plochu, ¢o vyznamne ulahcuje pracu
pocas pilenia dlhsich predmetov. PredlZovacie nastavce oto¢néhol
stola sa montuju z lavej aj pravej strany podstavca pily.

Uvolhite aretacnu skrutku predlzovacieho néastavca stola (41).

Tyce predlzovacich nastavcov oto¢ného stola (40) vsurite do
otvorov v podstavci pily.

Nastavte pozadovanu dizku a zaskrutkujte areta¢né skrutky
predlZovacich nastavcov stola (41).

Demontéz prebieha v opa¢nom poradi ako montaz.
ODVADZANIE PRACHU

Ak je potrebné pouzit Ucinnejsiu metddu odsavania mimoriadne!
zdraviu Skodlivych karcinogénnych prachov, treba k hrdlu na
odvédzanie prachu (47) pripojit hadicu odsavacieho zariadenia
(obr. H).

KONTROLA A REGULACIA NASTAVENIA HLBKY REZANIA

Skor, ako pristupite k praci s pilou, je potrebné skontrolovat
nastavenie maximalnej hibky rezu, aby ste mali istotu, ze pilovy
kotu¢ sa nedotkne podstavca pily.

Otocny stol (42) a pohyblivé rameno nastavte do polohy 0°.

Pohyblivé rameno spustite dolu a drzte ho v dolnej polohe opreté
0 zarazku (48).

pohybu.

Rucne otacajte pilovy kotug, aby ste sa uistili, ¢&i ma tplnd vol’nost’@

GRA\PHITE

Spravne nastavenie hlbky Uplného prerezévania by malo
zabezpecit ponorenie kotic¢a 5 mm pod vrchni plochu oto¢ného
stola (42) (obr. 1).

« V pripade nespravneho nastavenia - otacajte regula¢nou
skrutkou (vlavo alebo vpravo) (49) po predchadzajicom uvolneni
protimatice (50), az kym neziskate pozadované zahlbenie
pilového kotuca (obr. J).

Po vykonanom nastavovani zablokujte regulacnt skrutku (49)
protimaticou (50).

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napitie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napatia uvedenej na
popisnom stitku pily. Pilu zapinajte iba vtedy, ked'je pilovy kotui¢
odsunuty od materialu, ktory planujete obrabat.

Zapinanie

« Stlacte tlacidlo I spinaca (7).

Vypinanie

« Stlacte tlacidlo O spinaca (7).

REZANIE UZKYCH KUSKOV MATERIALU

Odrezavanie sa pouziva prevazne v pripade Uzkych kuskov
materidlu. Predtym, ako zacnete rezanie, uistite sa, ¢i aretacné
koliesko otacania stola (46), ako aj areta¢na packa sklonu pilového
kotuca (38), su pevne utiahnuté.

.

Materidl upevnite na oto¢nom stole, pricom berte do tvahy jeho
rozmery.

Nastavte pozadovany uhol rezania.

Pohyblivé rameno a kryt pilového kotuca odblokujte.

Stlacte tlacidlo spinaca (7) (pockajte, kym pilovy kott¢ dosiahne
svoju maximalnu rychlost otacania).

.

Pohyblivé rameno pomaly spustite za drzadlo rukovdte (31) a
vykonajte rez pri pouziti miernej sily.

Pilu vypnite a pockajte, kym sa pilovy kotu¢ tplne prestane otacat.

Pohyblivé rameno pomaly presurite smerom hore.

Nedostato¢né utiahnutie aretacného kolieska otacania stola
méze spdsobit ne¢akané presunutie pilového kotuéa na hornu
plochu materidlu, ¢o pre obsluhujicu osobu predstavuje riziko
nebezpecného Uderu kiiskom materialu.

NASTAVENIE OTOCNEHO STOLA NA VYKONAVANIE REZANIA
POD UHLOM

Otocny stdl (42) umoznuje rezat material pod lubovolnym uhlom v
rozmedzi od kolmej polohy az po 45° uhol vlavo alebo vpravo.

Aretacny cap hlavy (39) odtiahnite a otocte tak, aby sa pohyblivé
rameno pomaly zdvihlo do hornej polohy.

.

Aretacné koliesko otacania stola (46) uvolnite.

« Stlacte aretacné tlacidlo oto¢ného stola (45) a otocny stol (42)
nastavte pod zvolenym uhlom podla uhlovej stupnice oto¢ného
stola (43) (obr. K).

Zablokujte utiahnutim aretacného kolieska otacania stola (46).

Otocny stol (42) ma niekolko vyznacenych poléh na rychle
nastavenie casto pouzivanych uhlov. St to najcastejsie pouzivané
uhly pri rezani (0°, 15° 22,5° 30° 45° vlavo / vpravo). Nastavenie
fubovolného uhla je mozné presne vyregulovat pomocou uhlovej
stupnice oto¢ného stola (43) vykalibrovanej na jednotlivé stupne.
vykonavanych prac, aj tak sa odporuca skontrolovat nastavenie uhla
rezu pomocou uhlomera alebo iného nastroja na meranie uhlov.

Pri praci s rychlym nastavovanim S$tandardnych uhlov musi
zapadka zretelne zacvaknut do drazky.

NASTAVENIE POHYBLIVEHO RAMENA (HLAVY) NA SIKME
REZANIE

Pohyblivé rameno moéze byt naklonené pod lubovolnym uhlom v
rozmedzi od 0° do 45°(vlavo) - pri Sikmom rezani (obr. L).
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« Aretacny cap hlavy (39) odtiahnite, ¢im uvolnite pohyblivé
rameno, a pockajte, kym sa pohyblivé rameno pomaly zdvihne do
hornej polohy.

« Aretacnu packu sklonu hlavy (38) uvolnite.

« Pohyblivé rameno naklorite dolava pod pozadovanym uhlom,
ktory je zobrazeny na uhlovej stupnici sklonu hlavy (51) (obr. M).

« Aretacnu packu sklonu hlavy (38) utiahnite.

Ak je potrebné upravit nastavenie obidvoch uhlov (v oboch

rovinach, vodorovnej aj zvislej) na kombinované rezanie, vidy
treba najprv nastavit uhol sikmého rezu.

KONTROLA A REGULACIA KOLMEHO NASTAVENIA PILOVEHO
KOTUCA VZHLADOM NA OTOCNY STOL.

Aby bolo zarucené presné rezanie, treba po istom case pouzivania
skontrolovat a v pripade potreby upravit zakladné nastavenia pily.

« Aretacnu packu sklonu hlavy (38) uvolnite.

Hlavu nastavte do krajnej pravej polohy (kolmej vzhladom na
otocny stdl) a aretacnui packu sklonu hlavy (38) utiahnite.

Aretacné koliesko otacania stola (46) uvolnite.

Otocny stol (42) nastavte v polohe 0° a utiahnite aretaéné koliesko
otacania stola (46).

Areta¢nu packu posuvného krytu (32) pritlacte a hlavu pily
spustite do krajnej dolnej polohy.

Skontrolujte (pomocou nastroja) kolmé nastavenie pilového
kotuca vzhladom na otocny stol (42).

Pri vykondvani merani sa uistite, Ze meraci nastroj sa nedotyka
zuba pilového kottca, pretoze vzhladom na hrubku dosti¢cky zo
spekaného karbidu, méze byt meranie nepresné.

Ak namerany uhol nema hodnotu 90°, je potrebna regulécia, ktort
treba vykonat nasledovnym spésobom:
« Hlavu preklopte dolava.
« Regula¢nou skrutkou (52) otdcajte vpravo alebo vlavo, aby ste

zvadsili alebo zmensili uhol sklonu hlavy. Zablokujte maticou (53)
(obr. N).

« Po nastaveni kolmej polohy pilového kotti¢a vzhladom na oto¢ny
st6l umoznite navrat hlavy do hornej polohy.

Podobné nastavenie vykonajte pre 45° uhol sklonu hlavy pre sikmé
rezy pri pouziti regulacnej skrutky (54) a matice (55) umiestnenej po
opacnej strane pohyblivého ramena (obr. O).

OSETROVANIE A UDRZBA

Skér, ako zaénete akukolvek ¢innost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte vidlicu
napajacieho kabla zo zasuvky elektrického pradu.

CISTENIE

« Po skonceni préce starostlivo odstrarite vietky zvysky materialu,
piliny a prach z pracovného stola, ako aj z priestoru okolo pilového
kotuca a jeho krytu.

Pilu je najlepsie ¢istit kefkou alebo priddom vzduchu stlaceného
pod nizkym tlakom.

Na ¢istenie pily v Ziadnom pripade nepouzivajte vodu ani Ziadne
chemikalie.

Vsetky rukovate a ovladacie kolieska udrziavajte v Cistote.

Pravidelne cistite vetracie otvory, aby nedoslo k prehriatiu motora
pily.
Pilu vzdy odkladajte na suchom mieste mimo dosahu deti.

Vymenu napéjacieho kébla alebo iné opravy zverte vyhradne
autorizovanej servisnej dielni.

Pravidelne kontroluijte, ¢i st vietky upeviiovacie skrutky a zavity
utiahnuté. Pri praci sa mézu ¢asom uvolnit.

VYMENA PILOVEHO KOTUCA

Pilovy kotu¢ treba vymenit, ked' je zariadenie nastavené ako
pokosova pila.

Aretacny cap hlavy (39) odtiahnite, ¢im uvolnite pohyblivé
rameno.

Pockajte, kym sa pohyblivé rameno plynulym pohybom vrati do
svojej hornej polohy.

Aretaénu packu posuvného krytu (32) stlacte a pridrzte.

.

Posuvny kryt (33) odsurite smerom hore, odskrutkujte skrutku
(56) a odsurite poklop (57).(obr. P), aby ste ziskali pristup k skrutke
upeviujucej pilovy kotu¢ (58) (obr. R).

.

Aretacné tlacidlo vretena (12) stlacte a pridrzte (moze byt
potrebné ototit pilovy kotu, aby sa vreteno zablokovalo).

Pomocou klica odskrutkujte skrutku upevnujicu pilovy kotuc
(58) v smere hodinovych ruciciek (lavy zavit).

Areta¢né tlacidlo vretena (12) uvolnite a odstrante skrutku
upevnujucu pilovy kotuc a vonkajsiu manzetu (59).

Pred montazou ocistite vietky ¢asti, ktoré maju byt namontované.

.

Novy pilovy kotu¢ zalozte tak, aby bol pritlaceny k povrchu
vnutornej manzety a stredovo osadeny na jej zapichu.

« Novy pilovy kotu¢ zalozte tak, aby sa v tejto polohe uplne
zhodovalo nastavenie zubov pilového koti¢a a na rnom
umiestnenej 3ipky so smerom, ktory ukazuje Sipka umiestnena
na kryte.

.

Zalozte vonkajsiu manzetu a skrutku upevnujicu pilovy kotuc
utiahnite proti smeru hodinovych ruciciek pri sicasne stlacenom
areta¢nom tlacidle vretena (12).

Nasurite poklop (57) a utiahnite skrutku (56).

Uvolhite posuvny kryt (33) do pévodnej polohy (posuvny kryt by
mal celkom zakryt pilovy kotuc).

.

Uistite sa, ¢i je posuvny kryt (33) v spravnej polohe a volne sa
pohybuije pri dvihani a spustani pohyblivého ramena.

Dbajte na spravny smer otacania pilového kotuca (pozrite na
Sipku na pilovom kotuci a pevnom kryte). Po vymene pilového
kotuca sa uistite, ¢i ma uplnd vélu pohybu otacanim pilového
kottca rukou.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa st¢asne
vymienaju obidve uhlikové kefky.

Vymenu uhlikovych kefiek vykonajte, ked'je zariadenie nastavené
v pozicii pokosovej pily.

« Odskrutkujte kryty uhlikovych kefiek (60) (obr. S).

Opotrebované uhlikové kefky vyberte.

.

« Pomocou pridu vzduchu stla¢eného pod nizkym tlakom
odstrante pripadny uhlikovy prach.

Zalozte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zasunit na
drziaky) (obr.T).

Zalozte kryty uhlikovych kefiek (60).

Po dokonéeni vymeny uhlikovych kefiek uvedte pilu do pohybu
naprazdno a pockajte 1-2 min, kym sa uhlikové kefky prisposobia
komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne
kvalifikovanej osobe pri pouziti vyhradne originalnych suciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.
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TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE

Univerzalna pila

Parameter Hodnota
Napajacie napéatie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominélny vykon 1600 W
sz;}:‘léozzt;qot;tééania pilového kotuca (pri behu 4800 min”
Vonkajsi priemer pilového kotuca 254 mm
Vnutorny priemer pilového kotuca 30 mm
Ochranna trieda ]
Hmotnost 15 kg
Rok vyroby 2017
Funkcia stolovej pily
Maximélna hribka rezaného materidlu 38mm
Funkcia pokosovej pily
Rozsah Sikmého rezania 0° +45°
Rozsah rezania pod uhlom +450
Rozmery materidlu rezaného | 0°x 0° 70 x 150 mm
pod uhlom / sikmym rezom
45°x Q° 70x 110 mm
45° x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40 x 150 mm

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Univerzalna pila

Hladina akustického tlaku Lp,= 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)

Informécie o hluku a vibraciach

Hladina hluku emitovaného zariadenim je urcend: hladinou
akustického tlaku Lp, a hladinou akustického vykonu Lw, (kde
K oznacuje neistotu merania). Vibrovanie zariadenia je urcené
hodnotou zrychlenivibrécii a, (kde K oznacuje neistotu merania).

V tomto névode uvedené: hladina akustického tlaku Lp,, hladina
akustického vykonu Lw, a hodnota zrychleni vibracii a, boli
namerané v sulade s normou EN 61029. Uvedent hladinu vibracii
ah mozno pouzit na porovnavanie zariadeni a na predbezné
posudenie expozicie vibraciam.

Uvedena hladina vibracii je reprezentativna len pre zakladné
pouzitie zariadenia. Ak bude zariadenie pouzité na iné ucely
alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, hladina vibracii sa moze
zmenit. Na vyssiu hladinu vibracii bude mat vplyv nedostato¢na
alebo prilis zriedkava udrzba zariadenia. Vyssie uvedené pri¢iny
mozu spdsobit zvysenie expozicie vibraciam pocas celej doby
prace.

Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat
do uvahy obdobia, ked' je zariad vypnuté alebo ked je
zapnuté, ale nepracuje sa s nim. Po dokladnom posudeni
vsetkych cinitelov méze byt celkova expozicia vibraciam
omnoho nizsia.

Na ochranu obsluhujicej osoby pred nasledkami vibracii
je potrebné vykonat dodato¢né bezpecnostné opatrenia
ako: pravidelnd udrzba zariadenia a pracovnych nastrojov,
zabezpecenie primeranej teploty rik a spravna organizacia
préce.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA / CE

Vyrobky napdjané elektrickym pradom sa nesmu
likvidovat spolo¢ne s domacim odpadom, ale
maju byt odovzdané na recyklaciu na uréenom
mieste. Informaciu o recyklacii poskytne predajca
vyrobku alebo miestne organy. Opotrebované
elektrické a elektronické zariadenia obsahuju
latky negativne posobiace na zivotné prostredie.
Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu,
predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné prostredie
a ludské zdravie,

* Pravo na zmenu vyhradené.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spoétka
komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa
Topex”) informuje, ze vietky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej
iba: ,Navod”), v ramci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam,
néakresom, obrazkom a k jeho Strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa
Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo dna 4. februara 1994,
O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zakonov Polskej
republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie,
spracovavanie, publikovanie, tprava tohto Navodu ako celku alebo jeho
jednotlivych ¢asti na komercné ucely, bez pisomného suhlasu spolo¢nosti
Grupa Topex, su prisne zakdzané a mézu mat za nasledok obcianskopravne
a trestnopravne dosledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

UNIVERZALNA ZAGA
59G801

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI
ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

UNIVERZALNA ZAGA, VARNOSTNA OPOZORILA

Med delom z Zago je treba obvezno upostevati veljavne predpise,
ki se nanasajo na varnost in higieno pri delu.

Uporabljati je treba izklju¢no liste Zage, ki jih priporoca
proizvajalec in ustrezajo standardu EN 847-1.

Pri menjavi lista Zage je treba upostevati, da njegova debelina ne
sme biti ve¢ja od debeline cepilnega klina.

Pazite, da izbrani list Zage ustreza materialu, ki bo rezan.

Listov zage iz hitrorezilnega jekla (HSS) ni dovoljeno uporabljati.
Listi iz tega jekla se lahko hitro zlomijo.

Prepricajte se, da se smer obracanja lista zage sklada z oznaceno
smerjo obracanja motorja zage.

Uporabljati je treba izklju¢no liste, katerih dovoljena maksimalna
hitrost je ve¢ja od maksimalne vrtilne hitrosti vretena Zage.

Uporabljati je treba izklju¢no nabrusene liste Zage, ki niso poceni
ali deformirani.

List Zage se mora obracati brez ovir.

Vedno je treba uporabljati ustrezno nastavljen cepilni klin in
ustrezno nastavljeno zgornjo zascito lista zage.

Pred zacetkom dela je treba preveriti, ali se zascita lista Zage
neovirano premika. Zascito lista je treba nastaviti v taken polozaj,
da se med obdelavo rahlo prilega obdelovanemu materialu.
Zasite nikoli ni dovoljeno fiksirati v odprtem polozaju.

Obdelovani predmet priloZite izklju¢no k delujo¢emu listu Zage.
V primeru izvajanja dejavnosti v obratnem vrstnem redu lahko
pride do ukle$¢enja lista Zage v obdelovanem predmetu ali do
povratnega udarca.

V primeru ukle$éenje lista v materialu je treba izkljuciti
napravo in moéno drzati obdelovani predmet. Za preprecitev
pojava povratnega udarca je mogoée obdelovani predmeti
pr kniti Sele po popolni itvi lista Zage. Pred
ponovnim zagonom je treba odpraviti vzrok ukles¢enja lista zage.

Material je treba do lista Zage poriniti s pomocjo ustreznega
potiskala.

Pri rezanju lesa, ki je bil Ze uporabljen, se je treba prepricati, da v
njem ni nezelenih elementov, kot so Zeblji, vijaki ipd.

Vedno je treba uporabljati zascitna ocala, protihrupno zascito,
protiprasno masko.

Med delom je treba nositi ustrezna oblacila! Ohlapni elementi
oblacil ali nakit se lahko zataknejo v obracajoci se list Zage.

Pred vsemi regulacijami, meritvami, dejavnostmi v zvezi s
¢is¢enjem, odstranjevanjem ukles¢enih kosov lesa je treba vedno
izklju¢iti zago z izklopnim stikalom, odklopiti od napajanja z
izvle¢enjem vti¢a kabla iz napajalne vti¢nice!

Po koncanju kakrsnih koli dejavnosti popravil ali oskrbe je

treba pred zagonom Zage namontirati vse zascite in varovalne
elemente.

Napetost napajalnega omrezja mora biti skladna z vrednostjo,
podano na oznacni tablici Zage.

Zago je mogoce priklopiti samo na elektriéno napeljavo,
opremljeno z zascitnim stikalom FID, ki prekine napajanje, ¢e tok
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prekoraci 30 mA v ¢asu, krajsim od 30 ms.

Delujo¢ na prostem je treba za napajanje Zage uporabljati
izklju¢no podaljske, namenjene za delo na prostem.

Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje lesa za kurjavo.

Rok nikoli ni dovoljeno drzati na nacin, pri katerem bi lahko prislo
do nepricakovanega zdrsa in do stika z listom zage.

Nikoli ne odstranjujte ostruzkov iz delovnega obmocja Zage,
medtem ko je prizgana.

Obdelovani element je treba vedno fiksirati. Ne obdelujte
elementov, ki so premajhni za fiksiranje.

V primeru utrujenosti ali pod vplivom zdravil ni dovoljeno
opravljati dela z zago.

Vse osebe, ki upravljajo Zago, morajo biti ustrezno usposobljene iz
uporabe, regulacije in oskrbe zage.

Z zago ni dovoljeno delati ali jo pustiti na mestu, ki je izpostavljeno
dezju in vlagi.

Z zago nikoli ni dovoljeno delati blizu eksplozivnih tekocin ali
plinov.

Uporabnik zage mora biti polnoleten.

Druge osebe se ne smejo nahajati blizu priklju¢ene ali delujoce
Zage.

Nadzirati je treba tehni¢no stanje napajalnega kabla. Zage nikoli
ni dovoljeno uporabljati, ¢e je njen napajalni kabel poskodovan.

Nikoli ne smete sami poskusati popraviti zago. V primeru
poskodbe je treba Zago prinesti v pooblasceni servisni center, ki
bo opravil popravilo.

Poskodovane varovalne elemente je treba takoj zamenjati.

Nikoli ni dovoljeno preobremenjevati zage, kar bi privedlo do
znatne upocasnitve obracanja lista zage.

Skrbeti je treba za ¢istost delovnega mesta. Pred pricetkom dela je
treba odstraniti odpadke ali nepotrebne predmete z lesa.

Delovno mesto mora biti dobro osvetljeno.
Osebe, ki dela z Zago, ni dovoljeno motiti.

Med delom z Zago se je treba izogibati stiku z ozemljenimi deli,
cevovodi, kaloriferji, kuhalniki, hladilniki.

Po izklopu motorja s stikalom nikoli ni dovoljeno posku3ati
zaustaviti lista Zage z vrsenjem boc¢nega pritiska nanj.

Poskodovani list Zage je treba takoj zamenjati.
Pri menjavi lista Zage je treba uporabljati zasc¢itne rokavice.

Nikoli ni dovoljeno uporabljati listov zage s parametri, ki so
drugacni od tistih, podanih v teh navodilih.

Nikoli ni dovoljeno poskusati demontirati ali odklopiti varovalnih
elementov Zage.

V primeru potrebe po prekinitvi dela je treba koncati tekoco
dejavnost rezanja in izklopiti Zago.

V primeru potrebe po konéanju in zapustitvi delovnega mesta je
treba izkljuciti zago s stikalom in jo odklopiti od napajanja tako, da
izvlecete vti¢ napajalnega kabla iz napajalne vti¢nice.

Ne dotikajte se lista Zage po koncanju rezanja, dokler se list
zage ne ohladi. List Zage se med delom zelo hitro segreva.

Pred pricetkom dela je treba preveriti tehni¢no stanje zage:

ali so vsi varovalni elementi brezhibni in delajo v skladu s svojim
namenom,

da se vijaki in drugi pritrdilni elementi niso sprostil,

ali so odstranjeni vsi nezeleni predmeti, kot npr. klju¢i za
montazo lista Zage, z delovnega obmocja zage.

Nad Zago ni dovoljeno hraniti materialov in orodij.

Vedno se je treba prepricati, da se obdelovani material s celotno
povrsino prilega na delovno mizo zage.



V primeru rezanja dolgih elementov se je treba posluzevati
ustreznih podpor, da bi ne prihajalo do ukles¢enja lista zage v
materialu.

V primeru rezanja okroglih kosov materiala je treba uporabljati
sponke, ki onemogocajo obracanje materiala med rezanjem.

Hkrati ni dovoljeno rezati ve¢ kosov materiala.

Pri rezanju ozkih kosov materiala je treba uporabljati prilozeno
potiskalo. Materiala, katerega ni mogoce varno vpeti, ni dovoljeno
rezati.

Nikoli ni dovoljeno poskusati odstranjevati kosov materiala,
ostruzkov ali drugih objektov, ko se list Zage obraca.

Med delom mora biti na zago priklju¢en zunanji sistem za
odvajanje prahu.

Zage ni dovoljeno odklopiti od napajalne vti¢nice z vle¢enjem za
kabel. Napajalni kabel hranite pred prekomerno toploto, oljem in
ostrimi robovi.

Med delom z Zago je treba zavzeti ravnotezni stojeci polozaj.
Vsi elementi Zage morajo biti ustrezno pritrjeni.
Z zago ni dovoljeno opravljati globinskega ali profilnega rezanja.

Pri prenosu zage je treba drzati izklju¢no transportne rocaje, ni
dovoljeno drzati za zas¢itne elemente zage.

Med transportom mora biti gornji del lista zage prekrit z zas¢ito

VARNOSTNI POGOJI ZA UNIVERZALNO ZAGO

Med delom z Zago je treba obvezno upostevati veljavne predpise,
ki se nanasajo na varnost in higieno pri delu.

Uporabljati je treba izklju¢no liste Zage, ki jih priporoca
proizvajalec in ustrezajo standardu PN-EN 847-1.

Pri menjavi lista Zage je treba upostevati, da njegova debelina ne
sme biti ve¢ja od debeline cepilnega klina.

Pazite, da izbrani list Zage ustreza materialu, ki bo rezan.

Uporabljati je treba izklju¢no liste, katerih dovoljena maksimalna
hitrost je vecja od maksimalne vrtilne hitrosti vretena zage.

Ni dovoljena uporaba listov Zage, izdelanih iz hitrorezilnega jekla
(HSS) in z drugacnimi parametri, kot so navedeni v teh navodilih.
Uporabljati je treba izklju¢no nabrusene liste Zage, ki niso poceni
ali deformirani.

Poskodovani list Zage je treba takoj zamenjati.

Prepricajte se, da se smer obracanja lista zage sklada z oznaceno
smerjo obra¢anja motorja zage.

List Zage se mora obracati brez ovir.

Vedno je treba uporabljati ustrezno nastavljen cepilni klin in
ustrezno nastavljeno zgornjo zas¢ito lista zage.

Material je treba do lista Zage potiskati le s pomocjo potiskala.

Pri rezanju lesa, ki je bil Ze uporabljen, se je treba prepricati, da v
njem ni nezelenih elementov, kot so Zeblji, vijaki ipd.

Vedno je treba uporabljati zascitna ocala, protihrupno zascito,
protiprasno masko.

Za oskrbo listov Zage in zas¢ito pred drugimi grobimi in ostrimi
materiali je treba uporabljati rokavice (pri menjavi lista Zage je
tega treba drzati za odprtino, kjer koli je to mogoce).

Med delom je treba nositi ustrezna oblacila! Ohlapni elementi
oblacil ali nakit se lahko zataknejo v obracajoci se list zage.

Pred vsemi regulacijami, meritvami, dejavnostmi v zvezi s
ciscenjem, odstranjevanjem uklescenih kosov lesa je treba vedno
izkljuciti zago z izklopnim stikalom in odklopiti od napajanja z
izvlecenjem vtica kabla iz napajalne vticnice!

Po kon¢anju dejavnosti popravil ali oskrbe je treba pred zagonom
Zage namontirati vse zas(ite in varovalne elemente.

Napetost napajalnega omrezja mora biti skladna z vrednostjo,
podano na oznadni tablici zage.
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Zago je mogoce priklopiti samo na elektricno napeljavo,
opremljeno z zascitnim stikalom FID, ki prekine napajanje, ¢e tok
prekoraci 30 mA v ¢asu, krajsim od 30 ms.

Pri delu na prostem je treba za napajanje Zage uporabljati
izklju¢no podaljske, namenjene za delo na prostem.

Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje lesa za kurjavo.

Rok nikoli ni dovoljeno drzati na nacin, pri katerem bi lahko prislo
do nepricakovanega zdrsa in do stika z listom zage.

V primeru utrujenosti ali pod vplivom zdravil ni dovoljeno
opravljati dela z zago.

Vse osebe, ki upravljajo Zago, morajo biti ustrezno usposobljene iz
uporabe, regulacije in oskrbe zage.

Z zago ni dovoljeno delati, je hraniti ali pustiti na mestu, ki je
izpostavljeno dezju in vlagi.

Z zago ni dovoljeno delati blizu tekocin ali plinov, ki lahko
eksplodirajo.

Uporabnik Zage mora biti polnoleten.

Druge osebe se ne smejo nahajati blizu priklju¢ene ali delujoce
Zage.

Nadzirati je treba tehni¢no stanje napajalnega kabla.

Zage nikoli ni dovoljeno uporabljati, ¢e je njen napajalni kabel
poskodovan.

Poskodovane varovalne elemente je treba takoj zamenjati.

Ni dovoljeno preobremenjevati Zage, kar bi privedlo do znatne
upocasnitve obracanja lista Zage.

Skrbeti je treba za Cistost delovnega mesta.

Pred pri¢etkom dela je treba odstraniti odpadke ali nepotrebne
predmete z lesa.

Na delovnem mestu Zage se ne smejo zadrzevati druge osebe.
Delovno mesto mora biti dobro osvetljeno.
Osebe, ki dela z Zago, ni dovoljeno motiti.

Med delom z Zago se je treba izogibati stiku z ozemljenimi deli,
cevovodi, kaloriferji, kuhalniki, hladilniki.

Po izklopu motorja s stikalom ni dovoljeno poskusati zaustaviti
lista Zage z vrsenjem bo¢nega pritiska nanj.

Ni dovoljeno poskusati demontirati ali odklopiti varovalnih
elementov zage.

V primeru potrebe po prekinitvi dela je treba koncati tekoco
dejavnost rezanja in izklopiti zago.

V primeru potrebe po koncanju in zapustitvi delovnega mesta je
treba izkljuciti Zago s stikalom in jo odklopiti od napajanja tako, da
izvlecete vti¢ napajalnega kabla iz napajalne vti¢nice.

Zage ni dovoljeno odklopiti od napajalne vti¢nice z vle¢enjem za
kabel.

Napajalni kabel hranite pred prekomerno toploto, oljem in ostrimi
robovi.

Zago trdno pritrdite na delovno mizo (¢e je prilagojena za to).
Z zago ni dovoljeno vrezovati utorov.
Pred pricetkom dela je treba preveriti tehni¢no stanje zage, zlasti:

- ali so vsi varovalni elementi brezhibni in delajo v skladu s svojim
namenom,

- da se vijaki in drugi pritrdilni elementi niso sprostili,
- ali so odstranjeni montazni kljuci.
Nad Zago ni dovoljeno hraniti materialov in orodij.

Vedno se je treba prepricati, da se obdelovani material s celotno
povrsino prilega na delovno mizo Zage.

V primeru rezanja dolgih elementov se je treba posluzevati
ustreznih podpor, da bi ne prihajalo do uklescenja lista Zage v
materialu.



GRA\PHITE

« V primeru rezanja okroglih kosov materiala je treba uporabljati 2

sponke, ki onemogocajo obracanje materiala med rezanjem.

Hkrati ni dovoljeno rezati ve¢ kosov materiala.

Materiala, katerega ni mogoce varno vpeti, ni dovoljeno rezati.

Ni dovoljeno poskusati odstraniti kosov materiala, odkruskov ali
drugih objektov, ko se list Zage obraca.

Med delom mora biti na zago priklju¢en zunanji sistem za
odvajanje prahu.

Med delom z Zago je treba zavzeti ravnotezni stojeci polozaj.

Vsi elementi zage morajo biti ustrezno pritrjeni.

Pri prenosu zage je ni dovoljeno drzati za zascite elementov Zage.

Med prevozom mora biti list Zage prekrit z zascito.

Ce je zaga opremljena z laserjem, ni dovoljena menjava laserja z
drugim tipom laserja.

Nikoli ne smete sami poskusati popraviti zage.

Popravila zage mora izvajati izklju¢no kvalificirana oseba v
pooblasceni servisni delavnici, zuporabo originalnih nadomestnih
delov.

Prepricajte se, da je gornji del lista zage v zajeralnem delovnem
nacinu Zage popolnoma zastrt.

POZOR! Naprava je namenjena delu v zaprtih prostorih.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih
sredstev in dodatnih zasé¢itnih sredstev vedno obstaja
tveganje poskodb med delom.

Pojasnilo uporabljenih simbolov

LX)

Tn,
=
2

5 6 7 8

1. Preberi navodila, upostevaj v njih navedena varnostna
opozorila in pogoje!

2. Uporabljajte osebna za3citna sredstva (zascitna ocala,

protihrupni nausniki, maska proti prahu).

Pred pri¢etkom oskrbe ali popravil izklopite napajalni kabel.

Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo.

Varujte pred dezjem.

Drugi razred zascite.

Roke drzite stran od delovnega obmogja lista zage.

Selektivno zbiranje.

ZGRADBA IN UPORABA

Univerzalna zaga je namenjena rezanju lesa in lesu podobnih
materialov. Napravo je mogoce uporabljati kot mizno zago ali
zajeralno zago. Moznost hitre spremembe funkcionalnosti brez
pomoc¢i orodij lajsa delo. Mo¢ naprave je prilagojena na rezanje
trdega in mehkega lesa in na rezanje ivernih plos¢ in lesonita.
Ce jo uporabljate kot mizno zago, ni dovoljeno rezati aluminija
in drugih nezeleznih materialov. Uporaba orodja za zaganje drv
za kurjavo ni dovoljena. Zago je treba uporabljati izklju¢no z
ustreznimi listi zage z zobniki s prevleko iz volframovega karbida.
Univerzalna Zaga je zasnovana za lahka dela v storitvenih
delavnicah, za obnovitveno-gradbena dela in za samostojno
amatersko delo (naredi si sam).

® N o v sw

Uporaba naprave, ki ni v skladu z njenim namenom, ni
dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI
Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pricujocih navodil.
MIZNA ZAGA (ELEMENTI)

Cepilni klin

Zaicita lista zage

Delovna miza

Paralelno vodilo

Kontrolno okence

Vzvod blokade paralelnega vodila

Vklopno stikalo

Vlozek za odstranjevanje ostruzkov

Montazne odprtine
0. Nastavek za odstranjevanje ostruzkov
1. Vzvoda za dvig/spust delovne mize

2P ® NSV REWN =

12. Tipka blokade vretena

13. List Zage

14. Vijaki za pritrditev cepilnega klina
15. Precno vodilo

16. Vodilni utor

17. Kotna skala

18. Indikator kota

19. Vzvod blokade nastavljivega kotnika
20. Vzvoda blokade pre¢nega vodila
21. Vzvod blokade nastavljenega kota
22. Nastavljivi kotnik

ZAJERALNA ZAGA (ELEMENTI)

31. Drzalo ro¢aja

32. Vzvod blokade pomi¢ne zascite
33. Pomicna zascita

34. Oporna letev

35. Vzvod blokade roke navpicne sponke
36. Navpi¢na sponka

37. Vzvod blokade navpi¢ne sponke
38. Vzvod blokade nagiba glave

39. Svornik blokade glave

40. Podaljsek obracalne mize

41. Vijak za blokado podaljska mize
42. Obracalna miza

43. Kotna skala delovne mize

44. Vlozek obracalne mize

45. Tipka blokade obracalne mize

46. Vzvod za blokado obracalne mize
47. Prikljucek za odvajanje prahu

48. Omejevalnik

49. Regulirni vijak

50. Proti-matica

51. Kotna skala nagiba glave

52. Regulirni vijak kota 90°

53. Matica

54. Regulacijski vijak kota 45°

55. Matica

56. Vijak

57. Pokrov

58. Pritrdilni vijak lista Zage

59. Zunanja prirobnica

60. Pokrov oglene 3¢etke

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.
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OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV « Prirezanju lesa, ki je bil Ze uporabljen, se je treba prepricati, da

v njem ni nezelenih elementov, kot so Zeblji, vijaki ipd.
. « Pocakajte, da se list Zage zaustavi, in Sele takrat odstranite
POZOR .
odrezane kose materiala.
A « Vedno je treba drzati glavni del obdelovanega materiala. Nikoli
OPOZORILO ni dovoljeno drzati dela materiala, ki bo odrezan.
@ NAMESTITEV/NASTAVITVE UPORABA KOTMIZNA ZAGA
@ ODVAJANJE PRAHU
INFORMACIA Da bi preprecili kopi¢enje ostruzkov in zagotovili najboljso
OPREMA IN PRIBOR ucinkovitost dela, je treba:
1. Navpi¢na sponka ~1kos « Dvigniti roko Zage na najvisji zgornji polozaj, kot zajeralna zaga
2. Nastavljivi kotnik + pre¢no vodilo -1 kos « Umestiti vloZzek za odvajanje ostruzkov (8) na obracalni mizi (42)
3. Paralelno vodilo ~1kos zajeralne Zage tako, da se umesti v svoje vpetje.
4. Vlozek za odstranjevanje ostruzkov - 1 kos « Spustite in zablokirajte roko zage v polozaju mizne zage.
5. Potiskalo - 1kos « Prikljucite vlozek za odvajanju prahu (8) na industrijski sesalnik, z
uporabo nastavka za odvajanje ostruzkov (10).
PRIPRAVA NA UPORABO

PREVERJANJE NASTAVITVE CEPILNEGA KLINA

Pre.d prlc.etkom .kakrsn[hv k‘_)l' r.egulacusklh a.ll fnonta_znlh Cepilniklin (1) je treba namestiti tako, da razdalja med listom Zage
fiejavn‘ostl na unn‘/erzalm zagi se je treba prepricati, da je ta (13) in cepilnim klinom (1) znasa 3 - 5 mm (cepilni klin se mora
izklopljena iz napajalnega omreZja. nahajati natancno na vzdolzni osi lista Zage) (slika A). Nastavitev
MONTAZA UNIVERZALNE ZAGE NA DELAVNISKI MIZI cepilnega klina je treba preveriti po vsaki menjavi lista zage.
Priporo¢a se trdna pritrditev Zage na delavnisko mizo ali stojalo ZASCITA LISTA ZAGE

z uporabo za to namenjenih montaznih odprtin (9) v podstavku’@ Zascita lista zage (2) mora biti tako pritrjena, da se dviga ob

iage,. kar.zagotavlja vamo delovanje iag‘e in odprayljla tveganje pritiskanju materiala k listu Zage (13) in prosto pade po prerezu
premikanja naprave med delom. Te odprtine omogocajo uporabo materiala

vijakov s $estkotno glavo ali imbus vijakov s premerom 8 mm. N
MONTAZA PARALELNEGA VODILA

« Namestite vez paralelnega vodila (4) v vodilno progo na delovni
mizi (3).

« Paralelno vodilo (4) nastavite v Zeleni polozaj (z uporabo skale
in kontrolnega okenca (5)) in zavarujte z vzvodom blokade
paralelnega vodila (6) (slika B).

prepricati, da:

Med montazo zage na povrsino delavniske mize se je treba
« je povrsina delavniske mize ravna in cista. @

« So vijaki priviti enakomerno in ne s prekomerno silo (pritrdilne
vijake je treba priviti tako, da ne pride do prenapetja ali
deformacije podstavka). V primeru prenapetja obstaja nevarnost
poka postavka. « Priporoca se izvedba poskusnega rezanja, meritve in morebitne

korekcije nastavitve paralelnega vodila.
TRANSPORT

. ) . ) Da bi se izognili zagozditvi obdelovanca, je mogoce paralelno
Pred transportom naprave je treba izvesti naslednje::

vodilo (4) pomikati v vzdolzni smeri po sprostitvi vijaka za pritrditev

« Napravo nastavite v nacin mizne zage. paralelnega vodila.
« Prenesite tako, da z obema rokama drzite podstavek VKLOP / IZKLOP
Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani
UPORABA / NASTAVITVE A na oznacni tablici zage. Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je

Pred pri¢etkom vsakrinih regulacijskih dejavnosti na zagi se je obdelovani material odmaknjen od lista zage.

treba prepricati, da je ta izklopljena iz napajalnega omrezja. Da bi
zagotovili varno, natanéno in ucinkovito delovanje zage, je treba
vse regulacijske postopke opraviti v celoti.

Vklop - pritisnite tipko | vklopnega stikala (7) (slika C).

@ I1zklop - pritisnite tipko O vklopnega stikala.

REGULACIJA GLOBINE REZANJA
Po zakljucku vseh regulacijskih in nastavitvenih dejavnosti se je ULACL) o )

treba prepricati, da so vsi kljuci odstranjeni. Prepricati se je treba,
da so vsi spojni elementi ustrezno pritrjeni.

« Sprostite z obracanjem vzvodov dviga / spuscanja delovne mize
(),

Med izvajanjem regulacijskih dejavnosti preverite, ¢e vsi zunanji + Delovno mizo (3) nastavite na Zeleno globino rezanja.

elementi pravilno delujejo in izpolnjujejo vse nujne pogoje za

.

Zablokirajte v Zelenem polozaju s pomocjo vzvodov dviga /

pravilno delovanje. Vsak obrabljen ali poskodovan del mora pred spuscanja delovne mize (11) (slika D),

pricetkom del z Zago zamenjati kvalificirana oseba. X . X .. X Y .
Obstaja moznost premika polozaja vzvoda dviga / spuscanja

OPOZORILA GLEDE REZANJA delovne mize (11), tako da ga povlecete in sprostite.

Po koncanju vsake regulacije je priporodljivo izvesti poskusno
rezanje, da bi preverili pravilnost izvedene regulacije in
preverili mere.

Zaga mora biti tako nastavljena, da najvisja to¢ka lista zage sega
nekoliko nad povrsino rezanega materiala.

REZANJE POD KOTOM Z UPORABO NASTAVLJIVEGA KOTNIKA

Po vklopu Zzage je treba pocakati, da list Zzage doseze,
maksimalno vrtilno hitrost brez obremenitve, 3ele nato je Nastavljivi kotnik se montira na levi strani delovne mize
mogoce zaceti delo. @ « Snemite paralelno vodilo (4) s plos¢e delovne mize (3).

Daljse kose materiala je treba zavarovati pred padcem na koncu
rezanja (npr. s pomocjo valjaste podpore).

« Vodilo nastavljivega kotnika (22) vstavitev v vodilni utor (16).

« Namestite precno vodilo (15) na nastavljivi kotnik (22) s pomocjo
Ob zacetku rezanja je treba biti $e posebej pozoren! vzvodov blokade pre¢nega vodila (20), nastavite Zeleni kot
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rezanja z uporabo kotne skale (17) in zavarujte z vzvodom
blokade nastavljenega kota (21).

Nastavljivi kotnik (22) zablokirajte z vzvodom blokade (19)
(slika E).

Pre¢no vodilo (15) nastavite tako, da ne pride v stik z listom Zage
(obstaja moznost premikanja pre¢nega vodila).

Pred zagonom zage preverite, ali se paralelno vodilo (15) nahaja
na oddaljenosti okrog 2 cm od lista zage.

Obdelovani material trdno pritisnite k pre¢nemu vodilu (15).

Vkljucite Zago in pomaknite obdelovani material v smeri lista Zage
znamenom izvedbe rezanja.

Obdelovani material je treba pomakniti tako dale¢, da je mogoce
v celoti opraviti rezanje.

Pri pre¢nem rezanju paralelnega vodila ni dovoljeno uporabljati
kot omejevalnika dolZine odrezanega kosa materiala, saj se lahko
odrezani kos materiala ukles¢i med vodilom in listom Zage in
povzroci povratni udarec.

1ZVAJANJE VZDOLZNIH REZAN)J

Vzdolzno rezanje pomeni rezanje materiala na ustrezno 3irino po|
njegovi celotni dolzini.

Paralelno vodilo (4) nastavite na ustrezno $irino rezanja.

Zazenite zago in pocakajte, da list Zage doseze svojo maksimalno
vrtilno hitrost.

Material pritisnite k paralelnemu vodilu (4) in premikajte v smeri
lista Zage do konca cepilnega klina (1) (v neposredni blizini lista
Zage uporabite potiskalo).

Odrezani material pustite na delovni mizi do trenutka popolne
zaustavitve lista Zage po zaustavitvi zage.

Po vsaki regulaciji je priporocljivo izvesti poskusno rezanje, da bi
preverili pravilnost izvedene nastavitve. Med operacijo rezanja je
treba stati na eni strani linije rezanja.

REZANJE MALIH KOSOV MATERIALA

Paralelno vodilo (4) nastavite na ustrezno $irino rezanja.

Material priblizajte z obema rokama. V neposredni blizini lista
Zage je treba vedno uporabljati potiskalo (prilozeno k napravi) za
premikanje materiala ali dodatno uporabiti kos lesa z namenom
pritiska rezanega materiala k paralelnemu vodilu (4).

Obdelovanec je treba vedno pomikati h koncu cepilnega klina (1).

Med rezanjem kratkih in ozkih kosov materiala je treba potiskalo
uporabljati od za¢etka rezanja.

UPORABA KOT ZAJERALNA ZAGA

DELO Z 1ZVLECNO ROKO (GLAVA)

Izvle¢na roka ima 2 poloZzaja, zgornjega in spodnjega. Za sprostitev
glave iz zablokiranega spodnjega polozaja je treba:
Sneti paralelno vodilo (4) in nastavljivi kotnik (22).

Rahlo pritisniti drzalo rocaja (31) in drzati v tem polozaju.

Povleci svornik blokade glave (39) tako, da se njegov varnostni
zati¢ odstrani iz blokirne odprtine.

Obrniti svornike blokade glave (39) za 90° in zablokirati v tem
polozaju (slika F).

Pritisniti vzvod za blokado premi¢ne zai¢ite (32).

Drzati izvle¢no roko, ko se ta dviga v gornji polozaj.

Blokiranje izvle¢ne roke v spodnjem poloZaju poteka v obratnem
vrstnem redu od njene sprostitve po predhodni sprostitvi vzvoda
blokade premi¢ne zas¢ite (32).

NAVPICNA SPONKA

Navpi¢no sponko (36) je mogoce montirati na podstavek zage na
obeh straneh in jo popolnoma prilagoditi na velikost rezanegal
materiala. Brez uporabe navpi¢ne sponke ni dovoljeno delati z Zago
(slika G).
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Sprostite vzvod blokade kraka navpi¢ne sponke (35) na strani, na
kateri bo names¢ena navpi¢na sponka.

.

Namestite navpi¢no sponko (36), tako da jo porinete v odprtino
v podstavku Zage.

Po prilagoditvi polozaja roke navpi¢ne spone (36) na obdelovani
material je treba priviti vzvod blokade kraka navpi¢ne sponke
(35).

Privijte vzvod blokade navpi¢ne sponke (37), tako da pritisne
obdelovani material k podstavku zage.

.

Preverite, da je material stabilno names¢en.

Za zagotovitev optimalne varnosti dela je treba vedno fiksirati
obdelovanec. Ni dovoljeno rezati materialov, ki so premajhni, da
bi jih bilo mogoce fiksirati.

MONTAZA / ODSTRANITEV PODALJSKOV OBRACALNE MIZE

Montaza dodatnih podaljskov obracalne mize poveca povrsino
delovne mize, kar v znatni meri olajsa delo med rezanjem daljsih
elementov. Podaljski obracalne mize se namestijo na levi in desni
strani podstavka Zage.

Sprostite vijak za blokado podaljska mize (41).

.

Vstavite nosilne palice podaljska obracalne mize (40) v odprtine
v podstavku zage.

.

Nastavite Zeleno dolzino in privijte vijake blokade podaljska mize
(41).

Odstranitev poteka v obratnem vrstnem redu od montaze.

.

ODVAJANJE PRAHU

V primeru potrebe po uporabi ucinkovitejse metode odsesavanja
zdravju Se posebej nevarnega rakotvornega prahu je treba na
nastavek za odvajanje prahu (47) prikljuciti cev sesalnika (slika H).
PREVERJANJE IN REGULACIJA NASTAVITVE GLOBINE
REZANJA

Pred pricetkom dela je treba nujno preveriti nastavitev

maksimalne globine rezanja, da bi se prepricali, da se list zage ne
bo zataknil v podstavek zage.

.

Obracalno mizo (42) in izvle¢no roko nastavite v polozaj 0°.

Ramo pomaknite navzdol in jo drzite v tem polozaju, oprto na
omejevalnik (48).

Rocno obrnite list Zage, da bi se prepricali, da se lahko prosto vrti.

Pravilna nastavitev globine polnega rezanja mora omogociti
poglobitev lista Zage 5 mm nizje od zgornje povrsine obracalne
mize (42) (slika l).

V primeru nepravilne nastavitve — obracajte (v levo ali desno)
regulirni vijak (49) po predhodni sprostitvi proti-matice (50),
dokler ne dosezete Zelene poglobitve lista zage (slika J).

Po regulaciji zablokirajte regulirni vijak (49) s proti-matico (50).
VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani na
oznaéni tablici zage. Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je list
zage odmaknjen od za delo predvidenega materiala.

Vklop

« Pritisnite tipko I vklopnega stikala (7).

I1zklop
« Pritisnite tipko O vklopnega stikala (7).

ODREZOVANJE OZKIH KOSOV MATERIALA

Odrezovanje se uporablja vec¢inoma v primeru ozkih kosov

materiala. Pred zacetkom rezanja se je treba prepricati, da sta vzvod

za blokado obracanja mize (46) in vzvod blokade nagiba lista Zage

(38) trdno privita.

« Fiksirajte material na obracalni mizi, pri ¢emer upostevajte
njegove dimenzije.

« Nastavite Zelen kot rezanja.
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Odblokirajte izvle¢no roko in zas¢ito lista zage.

Pritisnite vklopno stikalo (7) (pocakajte, da list zage doseze svojo@
maksimalno vrtilno hitrost).

Pocasi spustite izvlecno roko za drzalo rocaja (31) in izvedite
rezanje, pri cemer vrsite zmeren pritisk.

Izklopite Zago in pocakajte, da se list Zage popolnoma zaustavi.

Izvle¢no roko pocasi pomaknite navzgor.

povzrodi nepri¢akovan premik lista Zage na zgornjo povrsino|
materiala, kar lahko povzro¢i nevaren udarec materiala v
operaterja.

NASTAVITEV OBRACALNE MIZE ZA REZANJE POD KOTOM
Obracalna miza (42) omogoca rezanje materiala pod poljubnim 2

Nezadostno privitie vzvoda blokade obracanja mize Iahko®

kotom v obmocju od navpic¢nega polozaja do 45° v levo / desno.

Izvlecite in obrnite svornik blokade glave (39), tako da se izvle¢na
roka pocasi dvigne v zgornji polozaj.

Sprostite vzvod blokade obra¢anja mize (46).

Pritisnite tipko blokade obracalne mize (45) in nastavite obracalno'
mizo (42) na zeleni kot glede na kotno skalo obracalne mize (43)
(slika K).

Zablokirajte s privitjem vzvoda blokade obracanja mize (46).

Obracalna miza (42) ima vrsto utorov za hitro nastavitev pogosto
uporabljenih kotov. To so najbolj uporabljeni koti rezanja (0°, 15°,
22,5° 30° 45° vlevo / desno). Nastavitev poljubnega kota je mogoce
natanc¢no regulirati z uporabo kotne skale obracalne mize (43), ki
oznacuje vsako stopinjo. Kljub temu, da je skala dovolj natan¢na
za vecino del, se priporoca nastavitev kota s pomocjo kotomera ali
drugega pribora za merjenje kotov.

Med hitrim nastavljanjem standardnih kotov se mora zapah slisno
zaskoditi v utor.

NASTAVITEV IZVLECNE ROKE (GLAVE) ZA ZAJERALNO
REZANJE

Izvle¢na roka je lahko nagnjena pod poljubnim kotom v obmogju 0°
do 45° (v levo) - za zajeralno rezanje (slika L).

@®

« lzvlecite svornik blokade glave (39), da sprostite izvle¢no roko, ki
se pocasi dvigne v zgornji polozaj.

« Sprostite vzvod blokade nagiba glave (38).

« Nagnite izvle¢no roko v levo na Zeleni kot, ki ga je mogoce razbrati
s kotne skale nagiba glave (51) (slika M).

« Privijte vzvod blokade nagiba glave (38).

V primeru potrebe po nastavitvi obeh kotov (na obeh ravneh,

navpi¢ni in vodoravni) za kombinirano rezanje je treba najprej
nastaviti kot zajeralnega rezanja.

PREVERJANJE IN REGULIRANJE PRAVOKOTNE NASTAVITVE
LISTA ZAGE GLEDE NA DELOVNO MIZO.

Da bi zagotovili natan¢no rezanje, je treba po dolo¢enem casu
uporabe preveriti in po potrebi popraviti osnovne nastavitve zage.
« Sprostite vzvod blokade nagiba glave (38).

Glavo nastavite v skrajni desni polozaj (pravokotno glede na
delovno mizo) in privijte vzvod blokade nagiba glave (38).

Sprostite vzvod blokade obra¢anja mize (46).

Obra¢alno mizo (42) nastavite v polozaj 0° in privijte vzvod
blokade obra¢anja mize (46).

Pritisnite vzvod zaslona premic¢ne zas¢ite (32) in spustite glavo
Zage v skrajni spodnji polozaj.

Preverite (s pomocjo pripomocka) pravokotnost nastavitve lista
Zage glede na obracalno mizo (42).

Med opravljanjem meritev se je treba prepricati, da se merilna
oprema ne dotika zoba lista Zage, saj je zaradi debeline previeke
iz volframovega karbida meritev lahko neto¢na.

GRA\PHITE

Ce izmerjeni kot ne znasa 90°, je nujna regulacija, ki se opravi na
naslednji nacin:
« Glavo nagnite v levo.
« Z obracanjem regulirnega vijaka (52) v desno ali levo, za

povecanje ali zmanjsanje kota nagiba glave. Zablokirajte z matico
(53) (slika N).

« Po nastavitvi pravokotnega poloZzaja lista Zage glede na obracalni
mizo je treba pustiti, da se glava vrne v gornji polozaj.

Podobno regulacijo je treba izvesti za kot 45° nagiba glave za
zajeralno rezanje s pomocjo regulirnega vijaka (54) in matice (55), ki
se nahaja na nasprotni strani izvle¢ne roke (slika O).

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakrSnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla
iz omrezne vticnice.

CISCENJE

« Po zaklju¢ku dela je treba skrbno odstraniti vse kose materiala,
ostruzke in prah z delovne mize in obmocja okrog lista zage in
njegove zaicite.

Zago je najbolje cistiti s krtaco ali curkom komprimiranega zraka
pod nizkim pritiskom.

.

Za cis¢enje zage ni nikoli dovoljeno uporabljati vode ali kakrsnih
koli drugih kemi¢nih tekocin.

Skrbite, da bodo vsi rocaji in vzvodi v ¢istem stanju.

Redno je treba Cistiti prezracevalne reze, da se prepreci
pregrevanje motorja zage.

Zago je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.

Menjavo napajalnega kabla in druga popravila je treba zaupati
izklju¢no pooblas¢eni servisni delavnici.

Redno je treba preverjati, ali so vsi pritrdilni vijaki ustrezno priviti.
Med delom lahko s ¢asom pride do njihove sprostitve.

MENJAVA LISTA ZAGE

List Zage se zamenja, ko je naprava nastavljena kot zajeralna Zaga.
« Olzvlecite svornik blokade glave (39), da sprostite izvle¢no roko.

.

Omogotite, da se izvle¢na roka tekoce vrne v zgornji polozaj.

Pritisnite in drzite vzvod blokade premi¢ne zas¢ite (32).

.

Odmaknite premi¢no zascito (33) navzgor, odvijte vijak (56) in
odmaknite pokrov (57),(slika P), da biimeli dostop do pritrdilnega
vijaka lista zage (58) (slika R).

Pritisnite in drzite vzvod blokade vretena (12) (mogoce je treba
obrniti list Zage, da se zablokira vreteno).

S pomocjo kljuca odvijte pritrdilni vijak lista Zage (58) v smeri
urinega kazalca (levi navoj).

.

Sprostite vzvod blokade vretena (12) in odstranite pritrdilni vijak
lista zage in zunanjo prirobnico (59).

Pred montazo odistite vse dele, ki bodo names¢eni.

.

Novi list nalozite tako, da je pritisnjen na povrsino notranje
prirobnice in sredinsko poravnan na vpeljavo

Novi list umestite tako, da se bodo zobje lista in puscice na njem
ujemali s smerjo, ki jo kaze puscica na zasciti.

Namestite zunanjo prirobnico in privijte pritrdilni vijak lista Zage v
nasprotni smeri urinega kazalca ob pritisnjenem vzvodu blokade
vretena (12).

Namestite pokrov (57) in privijte vijak (56).

Sprostite premi¢no zascito (33) v prvotni polozaj (premi¢na
zascita mora v celoti zastreti list Zage).

Prepricajte se, da je premicna zascita (33) v ustreznem polozaju in
se prosto premika med dviganjem in spus¢anjem izvle¢ne roke.
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Bodite pozorni na ustrezno smer obracanja lista zage (glej pus¢ico
na listu zage in fiksni zas¢iti). Po menjavi lista Zage se je treba
prepricati, ali se prosto premika, tako da ga obracate z roko.
MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene Scetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh oglenih Scetk.

Menjavo oglenih 3cetk je treba izvesti, ko je naprava nastavljena
za delo kot zajeralna zaga.

Odvijte pokrov oglenih 3¢etk (60) (slika S).

Izvlecite izrabljene oglene 3¢etke.

S komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom odstranite morebitni
ogleni prah.

Vlozite nove oglene $cetke (S¢etke se morajo prosto pomakniti do
drzal $cetk) (slika T).

Namestite pokrov oglenih $cetk (60).

Po menjavi oglenih 5cetk je treba zagnati Zago brez obremenitve
in malo pocakati 1-2 min, da se oglene 3¢etke prilagodijo na
komutator motorja. Postopek menjave oglenih 3¢etk je treba
zaupati izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

Vsakrsne napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Informacije o hrupu in vibracijah

Stopnja hrupa, ki ga oddaja naprava, je opisana v obliki: stopnje
oddajanega zvocnega pritiska Lp, in stopnje zvocne moci Lw,
(K pomeni pogresek meritve). Vibracije, ki jih povzroca naprava,
so opredeljene kot pospedek vibracij a, (K pomeni pogresek
meritve).

Navedene v teh navodilih: stopnja oddajanega zvo¢nega pritiska
Lp, stopnja zvo¢ne moci Lw, in stopnja vibracij a, so bile
izmerjene v skladu s standardom EN 61029. Navedena stopnja
vibracij a, se lahko uporablja za primerjavo naprav in zacetno
oceno podvrzenosti na vibracije.

Navedena stopnja vibracij je reprezentativna izklju¢no za
osnovne uporabe naprave. Ce se naprava uporablja za druge
namene ali z drugimi delovnimi orodji, se lahko stopnja vibracij
spremeni. Na vijo stopnjo vibracij vpliva nezadostno ali
preredko vzdrzevanje naprave. Zgoraj navedeni vzroki so lahko
razlog za povecanje izpostavljenosti na vibracije med celotnim
delovnim obdobjem.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti na vibracije je treba
upostevati obdobja, ko je naprava izklopljena oziroma je
vkljuéena, vendar se ne uporablja. Po natanéni oceni vseh
dejavnikov je lahko skupna izpostavljenost na vibracije
veliko nizja.

Za zavarovanje uporabnika pred delovanjem vibracij je treba
izvesti dodatne varnostne ukrepe, npr.: redno vzdrzevanje
elektri¢cnega orodja in delovnega orodja, poskrbeti je treba za
ustrezno temperaturo rok, ustrezno organizirati delo.

Univerzalna zaga
VAROVANJE OKOLJA / CE
Parameter Vrednost
. Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati
Napetost napajanja 230V AC z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo
. odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za
Frek H.
rexvenca napajanja 50 Hz odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu
N Yy ali lokalnih oblasteh. lIzrabljeno elektricno in
Nazivna mo& 1600 W elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi.
Vrtilna hitrost lista Zage (brez obremenitve) 4800 min”! Orodje, ki ni oddano v reciklaZo, predstavija
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi
Zunanji premer lista zage 254 mm * Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.
Notranji premer lista sage 30 mm .Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spoétka
komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju
Razred zaicite I 4Grupa Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh
navodil (v nadaljevanju,Navodila”), med drugim v zvezi z besedili, shemami,
Teza 15 kg risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske
zascite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in
Leto izdelave 2017 intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 3t. 90/631 s kasnejsimi spremembami).
Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene
kot tudi njihovih posameznih elementoy, je brez pisne odobritve Grupa Topex
.. R . strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske odgovornosti.
Funkcija mizne zage
Maksimalna debelina rezanega materiala 38 mm
Funkcija zajeralne Zage
Obmodje zajeralnega rezanja 0°+45°
Obmogje kotnega rezanja + 450
Obmogje zajeralnega | 0°x 0° 70 x 150 mm
rezanja
45°x 0° 70x 110 mm
45%x 45° 40x 110 mm
0°x45° 40 x 150 mm
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Univerzalna zaga
Stopnja zvocnega pritiska | Lp,=89 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvoc¢ne moci: Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)
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ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
VERTIMAS

UNIVERSALUS DISKINIS PJUKLAS
59G801

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |JRANKIU,
|DEMIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA
TOLIMESNIAM NAUDOJIMUISI.

DETALIOS DARBO SAUGOS TAISYKLES

DARBO SAUGOS |SPEJIMAI, DEL UNIVERSALAUS DISKINIO PJUKLO
NAUDOJIMO

Dirbdami su diskiniu pjaklu, visada, be iSimties laikykités darbo
saugos ir darbo higienos reikalavimuy.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus EN 847-1 normg
atitinkan¢ius pjovimo diskus.

Keisdami pjovimo diska nepamirskite, kad jo storis neturi bati
didesnis uz skirianciojo pleisto storj.

Patikrinkite, ar pasirinktas pjovimo diskas tikrai yra tinkamas
apdorojamai medziagai pjauti.

Negalima naudoti greitapjovio plieno pjovimo disky (HSS). Sio
plieno diskai gali lengvai sulGzti.

Batina patikrinti, ar pjovimo disko sukimosi kryptis sutampa su
sukimosi kryptimi, pazyméta ant pjaklo variklio.

Galima naudoti tik tokius pjovimo diskus, kuriy maksimalus,
leidZziamas sukimosi greitis yra didesnis uz maksimaly diskinio
pjuklo suklio sukimosi greitj.

Tikrinkite pjovimo disky bukle. Naudojami pjovimo diskai turi bati
astras, nejtrake, nedeformuoti.

Diskinio pjuklo pjovimo diskas, turi suktis laisvai.

Visada, be iSimties, batina teisingai jstatyti skiriantjjj pleistg ir
teisinga padétimi nustatyti virsutinj pjovimo disko dangtj.

Pries pradédami dirbti jsitikinkite, kad apsauginis pjovimo disko
dangtis juda laisvai. Apsauginj pjovimo disko dangtj nustatykite
tokia padétimi, kad apdorojimo metu jis Siek tiek liestysi prie
apdorojamo ruosinio. Niekada nelaikykite pakelto apsauginio
pjovimo disko dangcio, pjovimo diskas turi bati uzdengtas.

Apdorojama ruosinj, prie pjovimo disko galima glausti tik tuomet,
kai pjovimo diskas sukasi. Jeigu veiksmai atliekami atvirksciu
eiliskumu, tai pjovimo diskas gali jstrigti medziagoje, bei kyla
atgalinio smugio pavojus.

Jei diskas uzstringa medziagoje, iSjunkite jrankj ir tvirtai
laikykite ruosinj. Norédami iSvengti atatrankos, ruosinj
iSimkite tik tada, kai pjovimo diskas visiskai sustoja. Pries
jjungdami pakartotinai, i3siaiskinkite ir pasalinkite pjovimo disko
strigimo priezastj.

Medziaga, pjovimo disko link, turi bati slenkama tam tikslui skirtu
stamikliu.

Pjaunant jau pries tai naudotg mediena, reikia jsitikinti, kad joje
néra pasaliniy, nepageidaujamy elementy, pvz., viniy, varzty ir
pan.

Visada, batinai uzsidékite apsauginius akinius, ausines bei kauke
nuo dulkiy.

Darbo metu, reikia dévéti tinkamus drabuzius! Placius rabus,
laisvus jy elementus ar papuosalus gali jtraukti besisukantis
pjovimo diskas.

Visada, pries reguliuojant, matuojant, valant jrenginj arba 3alinant
istrigusius medzio gabalélius, diskinj pjaklg batina iSjungti i$
elektros jtampos tinklo: ijungti jungikliu bei istraukti elektros
laido kistuka i3 elektros lizdo!
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Atlikus bet kokius remonto ar profilaktinés priezitros darbus, pries
jjungiant diskinj pjakla, batina pritvirtinti visus danggius ir kitus
apsauginius elementus.

Elektros tinklo jtampa, turi atitikti verte, nurodyta diskinio pjaklo
nominaliy duomeny lenteléje.

Diskinj pjakla galima jjungti tik j elektros tinklg, turintj kintamosios
srovés elektros grandinés pertraukiklj, kuris nutraukia elektros
energijos tiekima, jeigu srovés nutekéjimas, per trumpesnj nei 30
ms laika, virsija 30 mA..

Dirbant lauke, diskinio pjtklo laidui pailginti, galima naudoti tik
iSorés salygoms pritaikytus ilgintuvus.

Diskinio pjuklo negalima naudoti medienos kuro pjovimui.

Visada saugokite rankas, venkite padéciy, kuriy metu kyla pavojus,
jog nuslyde rankos prisilies prie pjovimo disko.

Darbo metu niekada nevalykite drozliy arti jjungto, veikiancio
diskinio pjaklo.

Apdorojama ruosinj, visada pritvirtinkite. Nepjaukite elementy,
kurie yra tiek mazi, kad jy negalima saugiai pritvirtinti.

Nedirbkite su diskiniu pjaklu, jeigu esate pavarge ar vartojote
reakcijg slopinancius vaistus.

Batina, kad visi su diskiniu pjuklu dirbantys asmenys bty
tinkamai apmokyti bei gebéty ji aptarnauti, reguliuoti ir juo
naudotis.

Diskinio pjaklo negalima laikyti bei dirbti su juo drégnoje ar nuo
lietaus neapsaugotoje vietoje.

Niekada nesinaudokite diskiniu pjaklu, jeigu arti yra sprogiy
skysciy ar dujy.

Diskinio pjuklo operatorius turi bati pilnametis.

Pasaliniams asmenims draudZziama bati arti jjungto arba
veikiancio diskinio pjaklo.

Batina reguliariai tikrinti elektros laido technine bukle. Niekada
negalima dirbti su diskiniu pjaklu, jeigu jo elektros laidas yra
pazeistas.

Niekada diskinio pjaklo neremontuokite patys. Gedimo atveju,
remonto darbams atlikti, diskinj pjaklg pristatykite j autorizuotg
remonto dirbtuve.

Sugedusius arba apgadintus apsauginius elementus, batina
nedelsiant pakeisti.

Niekada neperkraukite diskinio pjaklo tiek, kad sumazéty pjovimo
disko sukimosi greitis.

Darbo vieta turi bati tvarkinga. Pries pradédami dirbti, is darbo
vietos pasalinkite visus medienos likucius bei nereikalingus
daiktus.

Darbo vieta turi bati gerai apviesta.

Draudziama blaskyti asmens, dirbancio su diskiniu pjaklu, démesj.
Dirbdami su diskiniu pjaklu, nesilieskite prie jzeminty detaliy,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy, aldikliy.

Pjuklo variklj isjunge jungikliu, niekada nestabdykite judancio
pjovimo disko spausdami jj i$ Sono.

PaZeista pjovimo diskg pakeiskite nedelsdami.

Keisdami pjovimo diska, naudokités apsauginémis pirstinémis.
Niekada nenaudokite kitokiy, nei Sioje instrukcijoje nurodyty
dydziy, pjovimo disky.

Niekada, nuo diskinio pjuklo neatjunkite bei nenuimkite
apsauginiy elementy.

Prireikus darba nutraukti, baikite pradéta pjavj ir isjunkite diskinj
pjukla.

Jeigu darbg reikia nutraukti, tai pries pasitraukdami i$ darbo
vietos, isjunkite diskinj pjukla jungikliu bei istraukite jo elektros
laido kistuka i$ elektros lizdo.
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Nelieskite pjovimo disko vos tik pabaige pjauti, palaukite kol
atveés. Darbo metu pjovimo diskas labai greitai jkaista.

Pries pradédami dirbti, batinai patikrinkite diskinio pjuklo
technine bukle:

ar visi apsauginiai elementai yra geros techninés buklés bei
gerai veikia;

ar visi varztai bei kiti tvirtinimo elementai gerai priverzti;

ar pasalinti visi nereikalingi elementai, reguliavimo ir pjovimo
disko tvirtinimo raktai.

Virs pjaklo negalima laikyti jokiy medziagy arba jrankiy.

Visada patikrinkite, ar apdorojamas ruosinys visu pavirsiumi
prigludes prie darbastalio.

Pjaunant ilgus elementus, kad pjovimo diskas nejstrigty
medziagoje, reikia naudoti tinkamas atramas.

Pjaunant apvalius gabalélius, reikia naudoti spaustus, kurie
pjovimo metu neleidzia medZiagai apsiversti.

Niekada, vienu metu, negalima pjauti keliy medziagos gabaly
iskart.

Pjaunant plonus medziagos gabalélius, reikia naudoti komplekte
esantj stamiklj. Negalima pjauti ruosinio, kurio nejmanoma
saugiai laikyti.

Sukantis pjaklo pjovimo diskui, niekada negalima 3alinti nupjauty
medziagos gabaléliy, drozliy arba kity objekty.

Dirbant su diskiniu pjaklu, reikia prijungti iSorine dulkiy
nusiurbimo sistema.

Negalima tempti uz elektros laido, norint istraukti diskinio pjiklo
laido kistuka i$ elektros jtampos lizdo. Elektros laida, reikia saugoti
nuo karscio, tepaly ir astriy briauny.

Dirbant su diskiniu pjaklu reikia stovéti stabiliai, islaikyti
pusiausvyra.

Visi diskinio pjuklo elementai turi bati gerai pritvirtinti.

Diskinis pjuklas nepritaikytas jpjovoms ir profiliuotiems pjaviams
atlikti.

Nesti diskinj pjukla galima tik laikant jj uz transportavimui skirty
rankeny, negalima laikyti uz dangciy, apsauginiy elementy.

Transportavimo metu, virsutiné pjovimo disko dalis turi bati
uzdengta dangciu.

Darbo saugos reikalavimai, dél universalaus diskinio pjuklo
naudojimo

Dirbdami su diskiniu pjuklu, visada be isimties laikykités darbo
saugos ir darbo higienos reikalavimy.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus EN 847-1 normg
atitinkancius pjovimo diskus.

Keisdami pjovimo diska nepamirskite, kad jo storis neturi bati
didesnis uz skirianciojo pleisto storj.

Patikrinkite, ar pasirinktas pjovimo diskas tikrai yra tinkamas
apdorojamai medziagai pjauti.

Galima naudoti tik tokius pjovimo diskus, kuriy maksimalus,
leidziamas sukimosi greitis yra didesnis uz maksimaly diskinio
pjuklo suklio sukimosi greitj.

Negalima naudoti greitapjovio plieno pjovimo disky (HSS). Sio
plieno diskai gali lengvai sulzti.

Naudojami pjovimo diskai turi bati astras, nejtrake, nedeformuoti.

Pazeistg pjovimo diska pakeiskite nedelsdami.

Batina patikrinti, ar pjovimo disko sukimosi kryptis sutampa su
sukimosi kryptimi, pazyméta ant pjaklo variklio.

Diskinio pjuklo pjovimo diskas, turi suktis laisvai.

Visada reikia teisingai jstatyti skiriantjjj pleista ir teisinga padétimi
nustatyti virsutinj pjovimo disko dangtj.

Medziaga, pjovimo disko link, turi bati slenkama tam tikslui skirtu
stamikliu.
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Pjaunant jau pries tai naudota medieng, reikia jsitikinti, kad joje
néra pasaliniy, nepageidaujamy elementy, pvz, viniy, varzty ir
pan.

Visada batina uzsidéti apsauginius akinius, ausines bei kauke nuo
dulkiy.

Aptarnaudami pjovimo diskus uzsidékite apsaugines pirstines,
skirtas pjovimo disky keitimui bei apsaugai nuo kity Siurksciy ir
astriy medziagy (jeigu tik turite galimybe, pjovimo diskus visada
imkite uz vidinés angos).

Darbo metu, reikia déveéti tinkamus drabuzius! Placius rabus,
laisvus jy elementus ar papuosalus gali jtraukti besisukantis
pjovimo diskas.

Visada, pries reguliuojant, matuojant, valant jrenginj arba 3alinant
jstrigusius medzio gabalélius, diskinj pjaklg batina isjungti is
elektros jtampos tinklo: iSjungti jungikliu bei istraukti elektros
laido kistuka is elektros lizdo!

Atlikus bet kokius remonto ar profilaktinés priezitros darbus, pries
jjungiant diskinj pjakla, batina pritvirtinti visus danggius ir kitus
apsauginius elementus.

Elektros tinklo jtampa, turi atitikti verte, nurodyta diskinio pjaklo
nominaliy duomeny lenteléje.

Diskinj pjaklg galima jungti tik j elektros tinkla, turintj kintamosios
srovés elektros grandinés pertraukiklj, kuris nutraukia elektros
energijos tiekimg, jeigu srovés nutekéjimas, per trumpesnj nei 30
ms laika, virsija 30 mA..

Dirbant lauke, diskinio pjaklo laidui pailginti, galima naudoti tik
iSorés sglygoms pritaikytus ilgintuvus.

Diskinio pjuklo negalima naudoti medienos kuro pjovimui.
Visada saugokite rankas, venkite padéciy, kuriy metu kyla pavojus,
jog nuslyde rankos prisilies prie pjovimo disko.

Nedirbkite su diskiniu pjaklu, jeigu esate pavarge ar vartojote
reakcijg slopinandius vaistus.

Batina, kad visi su diskiniu pjoklu dirbantys asmenys baty
tinkamai apmokyti bei gebéty jj aptarnauti, reguliuoti ir juo
naudotis.

Diskinio pjuklo negalima laikyti bei dirbti su juo drégnoje ar nuo
lietaus neapsaugotoje vietoje.

Niekada nesinaudokite diskiniu pjaklu, jeigu arti yra sprogiy
skysciy ar dujy.

Diskinio pjuklo operatorius turi bati pilnametis.

Pasaliniams asmenims draudziama bati arti jjungto arba
veikiancio diskinio pjuklo.

Batina reguliariai tikrinti elektros laido technine bakle.

Niekada negalima dirbti su diskiniu pjaklu, jeigu jo elektros laidas
yra pazeistas.

Sugedusius arba apgadintus apsauginius elementus, batina
nedelsiant pakeisti.

Niekada neperkraukite diskinio pjuklo tiek, kad sumazéty pjovimo
disko sukimosi greitis.

Darbo vieta turi bati tvarkinga.

Pries pradédami dirbti, i$ darbo vietos pasalinkite visus medienos
likucius bei nereikalingus daiktus.

Darbo vietoje, kurioje dirbama su diskiniu pjaklu, pasaliniams
asmenims bati draudziama.

Darbo vieta turi bati gerai apviesta.
Draudziama blaskyti asmens, dirbancio su diskiniu pjaklu, démes;.

Dirbdami su diskiniu pjaklu, nesilieskite prie jzeminty detaliy,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy, aldikliy.

Pjuklo variklj isjunge jungikliu, niekada nestabdykite besisukancio
pjovimo disko spausdami jj i$ Sono.

Niekada, nuo diskinio pjuklo neatjunkite bei nenuimkite
apsauginiy elementy.



GRA\PHITE

Prireikus darbg nutraukti, baikite pradéta pjavj ir isjunkite diskinj
pjakla.

Jeigu darba reikia nutraukti, pries pasitraukdami i$ darbo vietos,
isjunkite diskinj pjakla jungikliu bei istraukite jo elektros laido
kistuka i$ elektros lizdo.

Negalima tempti uz elektros laido, norint istraukti diskinio pjaklo
laido kistukg i$ elektros jtampos lizdo.

Elektros laida, reikia saugoti nuo karscio, tepaly ir astriy briauny.

Pritvirtinkite diskinj pjakla prie darbastalio (jeigu jis pritaikytas
tokiam tvirtinimui).

Diskinis pjaklas nepritaikytas grioveliy pjovimui.

Pries pradédami dirbti, batinai patikrinkite diskinio pjaklo
technine bukle:

- ar visi apsauginiai elementai yra geros techninés buklés bei
gerai veikia;

- ar visi varztai bei kiti tvirtinimo elementai gerai priverzti;

- ar pasalinti visi reguliavimo ir pjovimo disko tvirtinimo raktai.

Virs pjaklo negalima laikyti jokiy medziagy ar jrankiy.

Visada patikrinkite, ar apdorojamas ruosinys, visu pavirsiumi,
prigludes prie darbastalio.

Pjaunant plonus medziagos gabalélius, reikia naudoti komplekte
esantj stamiklj.

Pjaunant apvalius gabalélius, reikia naudoti spaustus, kurie
pjovimo metu neleidzia medZiagai apsiversti.

Niekada, vienu metu, negalima pjauti keliy medziagos gabaly
iskart.

Negalima pjauti ruosinio, kurio nejmanoma saugiai suimti ir
laikyti.

Sukantis pjuklo pjovimo diskui, niekada negalima 3alinti nupjauty
medziagos gabaléliy, drozliy arba kity objekty.

Dirbant su diskiniu pjaklu, reikia prijungti iSorine dulkiy
nusiurbimo sistema.

Dirbant su diskiniu pjoklu reikia stovéti stabiliai, islaikyti
pusiausvyra.

Visi diskinio pjaklo elementai turi bati gerai pritvirtinti.

Nesti diskinj pjakla galima tik laikant uz transportavimui skirty
rankeny.

Transportavimo metu, virsutiné pjovimo disko dalis turi bati

uzdengta danggiu. A

Jeigu diskinis pjaklas turi jmontuota lazerinj jtaisg, negalima keisti
jo kito tipo lazeriniu jtaisu.

Niekada diskinio pjaklo neremontuokite patys.

Gedimo atveju, remonto darbams atlikti, diskinj pjukla pristatykite
| autorizuota remonto dirbtuve, kurioje naudojamos originalios
detalés.

Isitikinkite, kad dirbant nustacius skersavimo pjuklo funkcija,
virsutiné pjovimo disko dalis yra pilnai uzdengta.

DEMESIO! Jrankis skirtas tik darbui patalpy viduje.

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy
| ty ir papildomy ag pri iy doji

darbo metu islieka pavojus susizeisti.

Naudojamy simboliniy Zenkly paaiskinimas.

5 6 7 8

1. Perskaitykite 3ig aptarnavimo instrukcija, laikykités joje
esanciy darbo saugos jspéjimy bei nuorody!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausines, kauke nuo dulkiy).

3. Prie$ atlikdami aptarnavimo arba remonto darbus, istraukite

elektros jtampos laidg i$ elektros tinklo lizdo.

Neleiskite prie jrankio vaiky.

Saugokite nuo lietaus.

Antra apsaugos klaseé.

Rankas laikykite atokiau nuo pjovimo elementy!

Selektyvus surinkimas.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Universalus diskinis pjaklas yra skirtas medienos ir jos gaminiy
pjovimui. [rankj galima naudoti kaip diskinj pjukla taip pat, kaip
skersavimo pjukla. Darbas yra lengvesnis dél galimybés greitai
ir be papildomy jrankiy keisti jrankio funkcijas. |rankio galia
pritaikyta kieto ir mink$to medzio pjovimui taip pat medienos
drozliy plokstémsirmedienos plausy plokstéms pjauti.Naudojant
irankj, kaip diskinj pjukla, su juo negalima pjauti aliuminio ir
kitokiy spalvotyjy metaly. Nenaudokite jrankio medienos kuro
pjovimui. Diskinj pjaklg galima naudoti tik su jam pritaikytais
pjovimo diskais, kuriy dantukai padengti aglomeruotu karbidu.
Universalus diskinis pjaklas yra suprojektuotas ir pritaikytas
nesudétingiems darbams aptarnavimo dirbtuvése bei kitiems
remonto, statybos, mégéjiskiems darbams (meistravimui).

® N o wn s

Draudziama elektrinj jrankj naudoti ne pagal paskirtj.
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka $ios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus jrankio elementus.
STACIONARUS DISKINIS PJUKLAS (ELEMENTAI)
Skiriantysis pleistas

Apsauginis pjovimo disko dangtis

Darbastalis

Lygiagreti kreipiancioji

Apziaros ekranas

Lygiagrecios kreipianciosios blokavimo rankena
Jungiklis

|déklas pjuveny pasalinimui

Tvirtinimo angos

s PPN w R wWN=

0. Pjuveny pasalinimo vamzdelis

11. Pakélimo rankena / darbastalio nuleidimo rankena
12. Suklio blokavimo mygtukas

13. Pjovimo diskas

14. Skirianciojo pleisto tvirtinimo varztai

15. Skersavimo kreipiancioji

16. Kreipimo jlaida

17. Kampiné skalé
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18.
19.
20.
21.
22.

Kampo rodiklis

Reguliavimo kampamacio blokavimo rankena
Skerspjavio kreipianciosios blokavimo rankena
Nustatyto kampo blokavimo rankena
Reguliavimo kampamatis

SKERSAVIMO PJUKLAS (ELEMENTAI)

31. Rankena
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41,
42,
43,
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.

Slankiojamo dangcio blokavimo rankena
Slankiojamas dangtis

Atraminé lentelé

Vertikalaus spaustuvo nustatymy fiksavimo rankenélé
Vertikalus spaustuvas

Vertikalaus spaustuvo blokavimo rankena

Pjovimo galvos padéties blokavimo svirtis

Pjovimo galvos blokavimo strypas

Pasukamo stalo pailginimas

Stalo pailginimo blokavimo rankena

Pasukamas stalas

Pasukamo stalo kampiné skalé

Pasukamo stalo intarpas

Pasukamo stalo blokavimo varztas

Pasukamo stalo blokavimo rankena

Dulkiy pasalinimo vamzdelis

Ribotuvas

Reguliavimo varZtas

Kontroliné verzlé

51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.

Pjovimo galvos pasvirimo kampiné skalé
Kampo nustatymo varztas 90°

Verzlé

Kampo nustatymo varztas 45°

Verzlé

Varztas

Dangtis

Pjovimo disko tvirtinimo varztas

ISoriné mova

Anglinio Sepetélio dangtis

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

A PERSPEJIMAS
@ MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI
@ INFORMACJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Vertikalus spaustuvas -1vnt.
2. Reguliuojamas kampamatis + skersavimo
kreipiancioji -1vnt.
3. Lygiagreti kreipiancioji -1vnt.
4. |déklas pjuveny pasalinimui -1vnt.
5. Stamiklis -1vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

Pries pradédami, bet kokius instaliavimo, reguliavimo, remonto
arba aptarnavimo darbus iStraukite universalaus diskinio pjuklo
elektros laido kistuka i3 elektros tinklo lizdo.

@®

UNIVERSALAUS PJUKLO  TVIRTINIMAS  PRIE

DARBASTALIO

Patariame, diskinj pjukla prie darbastalio arba stovo pritvirtinti per
tam tikslui skirtas tvirtinimo angas (9), esancias pjuklo pagrinde,
taip uztikrinant saugy darba ir sumazinant rizika, kad darbo metu
irankis nevaldomai judés. Tvirtinimo angos pritaikytos varztams,
kuriy skersmuo yra 8 mm, o galvutés yra su vidiniu Sesiakampiu arba
SeSiakampés.

DISKINIO

Pies pradédami tvirtinti pjakla prie darbastalio plokstés jsitikinkite,

kad:

« Darbastalio ploksté yra lygi ir Svari.

o Varztai prisukti tolygiai, neperverzti (tvirtinimo varztus
reikia prisukti taip, kad neatsirasty pernelyg didelé jtampa ir
nesideformuoty pagrindas). Jeigu verzimas yra pernelyg stiprus,
kyla pavojus, kad pagrindas jtruks.

TRANSPORTAVIMAS

Prie$ transportuodami jrankj atlikite sekancius veiksmus:

« Nustatykite jrankj stalinio diskinio pjaklo padétimi.

« Neskite laikydami abejomis rankomis uz pagrindo.

DARBAS IR REGULIAVIMAS

Pries pradédami bet kokius diskinio pjuklo reguliavimo darbus,
isitikinkite, kad jis yra iSjungtas i3 elektros jtampos tinklo lizdo.
Norédami uztikrinti saugy, tiksly ir veiksmingg stacionaraus
diskinio pjaklo veikima, visus reguliavimo veiksmus atlikite iskart
iki galo.

Baige visus reguliavimo ir nustatymo darbus patikrinkite, ar
nuémeéte visus reguliavimo raktus. Patikrinkite, ar visi srieginiai
tvirtinimo elementai yra tinkamai priverzti.

Reguliuodami jsitikinkite, kad visi iSoriniai elementai veikia
gerai, patikrinkite jy bukle. Bet kurig susidévéjusig ar pazZeista
detale, prie$ pradedant vél naudoti diskinj pjakla, turi pakeisti
kvalifikuoti remonto dirbtuvés meistrai.

PASTABOS, KAIP PJAUTI

Po kiekvieno reguliavimo veiksmo atlikite bandomajj pjavj,

kurio metu patikrinsite ar teisingai sureguliavote ir nustatéte
matmenis.

.

.

liunge pjukla palaukite, kol pjovimo diskas, be apkrovos suksis
maksimaliais sukiais ir tik tuomet pradékite pjauti.

ligesnius medienos gabalus atremkite, apsaugodami juos nuo
kritimo pjavio pabaigoje (pvz,, rutuline atrama).

Pries pradédami pjauti turite ypatingai susikaupti!

Jeigu ruosiateés pjauti mediena, kuri anksciau jau buvo naudota,
batinai patikrinkite ar joje néra nereikalingy elementy,
pavyzdziui viniy, varzty ir pan.

.

Palaukite kol pjovimo diskas visiskai nustos suktis ir tik tuomet
nuimkite perpjautus medienos gabalélius.

Visada prilaikykite pagrindine pjaunamos medziagos dalj.
Niekada nelaikykite medziagos ties ta vieta, kurig pjausite.

JRANKIS NAUDOJAMAS, KAIP STALINIS, DISKINIS
PJUKLAS
DULKIY NUSIURBIMAS

Norédami isvengti dulkiy kaupimosi ir uztikrinti veiksminga darba
atlikite $iuos veiksmus:

.

Pjiklo mechanizmo svirtj pakelkite maksimaliai j virSy, kaip
pasirinkus skersavimo pjuklo funkcija.

| skersavimo pjuklo pasukamg darbastalj (42), jdékla pjuveny
pasalinimui (8) jstatykite taip, kad jis atsidurty jam skirtame
tvirtinime.

.

Nuleiskite pjaklo mechanizmo svirtj padétimi, atitinkancia
stacionaraus diskinio pjuklo padétj ir uzblokuokite.
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« |déklg, skirta pjuveny pasalinimui (8) prijunkite prie pramoninio
dulkiy siurblio, tam tiksliu naudokite pjuveny pasalinimo
vamzdelj (10).

SKIRIANCIOJO PLEISTO PADETIES NUSTATYMY PATIKRINI-
MAS

Skiriantysis pleistas (1) turi bati pritvirtintas taip, kad atstumas'
tarp pjovimo disko (13) ir skirianciojo pleisto (1) baty 3 - 5 mm
(skirianciojo pleisto padétis turi bati nustatyta tiksliai pjovimo
disko iilginei asiai) (pav. A). Skirianciojo pleisto padétis turi bati
tikrinama kiekviena karta, kai tik pakeiciamas pjovimo diskas.
PJOVIMO DISKO DANGTIS

Pjovimo disko dangtis (2) turi bati pritvirtintas taip, kad kilty
tolygiai su medziagos slinkimu prie pjovimo disko (13) ir lengvai
nusileisty perpjovus medziaga.

LYGIAGRECIOS KREIPIANCIOSIOS TVIRTINIMAS

Lygiagrecios kreipianciosios (4) tvirtinima jstatykite j darbastalyje
(3) esantj kreipiantjjj bégj.

Lygiagrecig kreipianciaja (4) pasukite reikiama padétimi
(naudodamiesi skale ir apzitros ekranu (5)) ir pritvirtinkite
lygiagrecios kreipianciosios blokavimo svirtimi (6) (pav. B).

pjavj, kad patikrintuméte
galétuméte koreguoti lygiagrecios

Patariame, atlikite bandomajj
nustatymy tiksluma ir
kreipianciosios padétj.

Norédami iSvengti apdorojamo ruo3inio uzstrigimo, lygiagrecia

kreipianciaja (4) galite slinkti iilgai po to, kai atsuksite lygiagrecios

kreipianciosios tvirtinimo varztus ir rankenéles.

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodyta diskinio pjuklo

nominaliy duomeny lenteléje. Diskinj pjukla galima jjungti tik

tada, kai jis yra atitrauktas nuo apdorojamo ruosinio.

ljungimas - paspauskite jjungimo mygtukg prie simbolio I (7) (

pav.C).

I1Sjungimas - paspauskite jjungimo mygtuka prie simbolio O.

PERPJOVIMO GYLIO REGULIAVIMAS

« Atsukite darbastalio pakélimo ir nuleidimo rankenas (11). @

« Nustatykite darbastalj (3) padétimi, kuri atitinka jums reikalinga
pjovimo gylj.

« Nustatymus uzblokuokite pasirinkta padétimi, prisukdami
darbastalio pakelimo ir nuleidimo rankenas (11) (pav. D).

Galima pakeisti (perkelti) pakélimo ir nuleidimo rankenos padétj bei
nuleisti darbastalj (11), norédami tai padaryti jas turite jj patraukti
ir paleisti.

Pjuklas turi bati sureguliuotas taip, kad pjovimo disko auks¢iausias
taskas Siek tiek buty issikises virs pjovimo medziagos pavirsiaus.
PJUVIS KAMPU, NAUDOJANT REGULIAVIMO KAMPAMAT]

Reguliavimo kampamatis yra tvirtinamas kairéje darbastalio puséje.
Nuimkite lygiagrecia kreipianciaja (4) nuo darbastalio plokstés (3).

Reguliavimo kampamacio (22) kreiptuva jstatykite j kreipianciojoje
esancias jlaidas (16).

Skersavimo kreipianciaja (15) pritvirtinkite prie reguliavimo
kampamacio (22), skersavimo kreipianciosios blokavimo
rankenélémis (20), tuomet naudodami reguliavimo kampamatj
(17) nustatykite reikiamg pjovimo kampa ir prisukite nustatyto
kampo blokavimo rankeng (21).

Reguliavimo kampamatj (22) uzblokuokite,
blokavimo rankeng (19) (pav. E).

prisukdami  jo

Skersavimo kreipianciaja (15) nustatykite tokia padétimi, kad
ji nesiliesty prie pjovimo disko (yra tikimybeé, kad skersavimo

kreipiancioji gali pasislinkti).
« Prie$ jjungdami pjukla patikrinkite ar tarp skersavimo@

kreipianciosios (15) ir pjovimo disko yra tarpas, apytikriai 2 cm.
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tvirtai

« Apdorojama  ruosinj skersavimo

kreipianciosios (15).

prispauskite prie
« Pjauti pradékite sekandiai: jjunkite pjaklg ir slinkite apdorojama
ruosinj pjovimo disko link.

Visada slinkite pjaunama medziagg pakankamai tolygiai, kad
galétume ja perpjauti pilnai iskart. Pjaudami jstrizai nenaudokite
lygiagrecios kreipianciosios, kaip pjaunamo medziagos gabalélio
ilgio ribotuvo, nes pjaunamas medzZiagos gabalélis gali jstrigti
tarp lygiagrecios kreipianciosios ir pjovimo disko bei sukelti
atgalinj smugj.

PJOVIMAS ISILGAI

1ilginis pjavis, tai pilnas ruosinio perpjovimas, nustacius reikiamo
plocio pjavj.

Lygiagrecia kreipianciaja (4) nustatykite pageidaujamo plocio
pjaviui.

.

Jjunkite pjakla ir palaukite kol pjovimo diskas suksis jam numatytu,
maksimaliu greiciu.

« Pjaunama ruosinj prispauskite prie lygiagrecios kreipianciosios
(4) ir slinkite pjovimo disko link, iki skirianciojo pleisto galo (1)
(priartéjus prie pjovimo disko reikia naudoti stamiklj).

Perpjauto ruosinio nenuimkite nuo darbastalio, palaukite kol
pjovimo diskas visiskai sustos.

Kiekvieng karta, pakeitus nustatymus rekomenduojama atlikti
bandomajj pjivj. Pjovimo metu stovékite pasirinktame diskinio
pjuklo 3one, lygiagre¢iai pjavio linijai.

MAZY MEDZIAGOS GABALELIY PJOVIMAS

Lygiagrecia kreipianciaja (4) nustatykite reikiamo plocio pjaviui.

.

Ruosin; slinkite abejomis rankomis. Priartéje prie pjovimo disko,
ruosinj visada stumkite stamikliu (jis yra komplekte) arba ruosinj
prie lygiagrecios kreipianciosios (4) prispauskite medienos
gabaléliu.

Pjaunama ruosinj visada pristumkite prie pat skirianciojo pleisto
(1) galo.

Pjaudami trumpus ir siaurus medziagos gabalélius, stamiklj
naudokite nuo pat pjavio pradzios.

JRANKIS NAUDOJAMAS KAIP SKERSAVIMO PJUKLAS

PJOVIMO MECHANIZMO ALKUNES VALDYMAS (PJOVIMO
GALVA)

Pjovimo mechanizmo alkiine galima pakelti j viry ir nuleisti zemyn.
Nuleistos pjovimo galvos atblokavimas:

Nuimkite lygiagrecia kreipianciaja (4) ir reguliavimo kampamatj
(22).

Lengvai paspauskite rankeng (31) ir prilaikykite jg Sia padétimi.

.

Pjovimo galvos blokavimo strypa (39) atitraukite taip, kad jo
apsauginis ratukas i$slysty i$ blokavimo angos.

Pjovimo galvos blokavimo strypa (39) pasukite 90° kampu ir $ia
padétimi uzblokuokite (pav. F).

.

Paspauskite slankiojamo dangcio (32) blokavimo svirtj.

Prilaikykite j virsy kylancia pjovimo mechanizmo alkaneg, leiskite
jai létai pakilti.

Nuleistos pjovimo mechanizmo alkinés blokavimas atliekamas
atvirksc¢iu jos atblokavimui eiliskumu, prie$ tai atlaisvinus
slankiojamo dangcio (32) blokavimo svirtj.

VERTIKALUS SPAUSTUVAS

Vertikalus spaustuvas (36) yra reguliuojamas pagal ruosinio

matmenis taip pat jj galima tvirtinti abejose darbastalio pusése.

Negalima dirbti su pjuklu, jeigu vertikalus spaustuvas nepritvirtintas

(pav. G).

« Atsukite vertikalaus spaustuvo svirties (35) blokavimo rankena,
toje puséje, kurioje ketinate tvirtinti vertikaly spaustuva.
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Vertikaly spaustuvg (36) pritvirtinkite jstatydami jj j angas,
esancias pjuklo pagrinde.

Pritaike vertikalaus spaustuvo (36) svirties padétj apdorojamos
medziagos padéciai, prisukite vertikalaus spaustuvo svirties (35)
blokavimo rankena.

Vertikalaus spaustuvo blokavimo rankena (37) prisukite taip, kad
prispaustuméte spaustuvu apdorojama medziagg prie pjuklo
pagrindo.

Patikrinkite ar medziaga patikimai pritvirtinta.

visada reikia pritvirtinti. Negalima pjauti pernelyg mazy ruosiniy,

Siekiant uztikrinti optimaliai saugy darba, pjaunama ruosinj, 2

kuriy nejmanoma patikimai pritvirtinti.

DARBASTALIO PAILGINIMY MONTAVIMAS IR ISMONTAVIMAS

Papildomy pasukamojo darbastalio ilgintuvy montavimas padidina
jo darbinj plota, o tai gerokai palengvina darba pjaunant ilgesnius|
elementus. Pasukamojo darbastalio pailginimo elementus galima
tvirtinti tiek kairéje, tiek ir desinéje pjuklo pagrindo puséje.

Atsukite darbastalio pailginimo elementy blokavimo varztus (41).

Pasukamojo darbastalio pailginimo strypus (40) jstatykite j angas,
esancias pjaklo pagrinde.

Nustatykite juos reikiamu ilgiu ir prisukite darbastalio pailginimo
elementy blokavimo varztus (41).

ISmontavimas atliekamas atvirk3¢ia montavimui eiga.

DULKIY PASALINIMAS

Jeigu prireikia naudoti veiksmingesnj dulkiy pasalinimo metodg,
ypac sveikatai kenksmingy dulkiy, kurios gali sukelti onkologines
ligas, tuomet prie dulkiy Salinimo vamzdelio (47) patariame!
pritvirtinti dulkiy nusiurbimo jrenginio Zarng (pav. H).

PJOVIMO GYLIO NUSTATYMUY PATIKRINIMAS IR REGULIAVI-
MAS

Prie§ pradédami darba, norédami iSvengti pjovimo disko
kontakto su pjuklo pagrindu, batinai patikrinkite maksimalaus
pjovimo gylio nustatymus.

Pasukama darbastalj (42) ir pjovimo mechanizmo alkiine pasukite|
prie 0°atzymos.

Nuleiskite pjovimo mechanizmo alkane ir laikykite jg Sia padétimi
(nuleistg Zemyn), atremta j ribotuva (48).

Rankomis pasukite pjovimo diska, kad jsitikintuméte jog jis juda
laisvai.

Pjovimo gylis pilnam medziagos perpjovimui nustatytas teisingai,
jeigu pjovimo diskas yra 5 mm Zemiau nei pasukamojo darbastaliol
(42) pavirsius (pav. I).

Jeigu nustatyta neteisingai, tai reguliavimo varzta (49) sukite j
kaire arba desine puse, pries tai atsuke kontroling verzle (50) tol,
kol nustatysite reikiama pjovimo disko jgilinimo lygj (pav. J).

Pilnai atlike visus reguliavimo veiksmus prisukite reguliavimo
varzta (49) ir kontroline verzle (50).

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodyty diskinio pjuklo
nominaliy duomeny lenteléje. Diskinj pjukla galima jjungti tik
tada, kai jis yra atitrauktas nuo apdorojamo ruosinio.

Wiaczanie

« ljungimas - paspauskite jjungimo mygtukg (7) prie simbolio I.

« I$jungimas - paspauskite jjungimo mygtuka (7) prie simbolio O.
SIAURY MEDZIAGOS GABALELIY PJOVIMAS

Sis pjovimo metodas skirtas siaury medziagos ruosiniy pjovimui.
Pries pradedant pjauti, reikia patikrinti, ar gerai prisukta pasukamojo
darbastalio blokavimo rankena (46) bei pjovimo disko pasvirimo
blokavimo svirtis (38).

« Atsizvelgdami j ruoinio matmenis, pritvirtinkite jj prie darbastalio.

« Nustatykite reikiama pjovimo kampa.

0

0

®

0
®

.

Atblokuokite pjovimo mechanizmo alkine ir pjovimo disko
dangt;.

.

Paspauskite jungiklj (7) (palaukite kol pjovimo diskas suksis jam
numatytu, maksimaliu greiciu).

Laikydami uz rankenos (31) létai nuleiskite pjovimo mechanizmg
ir saikingai spausdami pradékite pjauti.

I8junkite pjakla ir palaukite, kol pjovimo diskas visiskai nustos
suktis.

.

Pjovimo mechanizmo alkiine létai pakelkite j virsy.

Nepakankamai prisukus pasukamo darbastalio blokavimo
rankena, pjovimo diskas gali netikétai nuslysti ruosinio
pavirSiumi, todél iSsviesta ruosinio dalis gali suzeisti operatoriy.

PASUKAMO DARBASTALIO REGULIAVIMAS PJUVIUI KAMPU
Dél pasukamo darbastalio (42) yra galimybé pjauti medziaga
reikiamu kampu, reguliuojamu iki 45° , lygiagrecios padéties
atzvilgiu, j kaire arba desine puse.

Atitraukite ir persukite pjovimo mechanizmo galvos strypa (39)
bei leiskite, kad jis savaime létai pakilty iki paties virsaus.

.

Atsukite pasukamojo darbastalio blokavimo rankena (46).

.

Paspauskite pasukamojo darbastalio blokavimo mygtuka (45)
ir pasukite pasukamajj darbastalj (42) pasirinktu kampu, pagal

kampinés skalés, rodancios darbastalio nustatymo kampa
parodymus (43) (pav. K).

« Uzblokuokite sukdami pasukamojo darbastalio blokavimo
rankeng (46).

Pasukamas darbastalis (42) turi visg eile jlaidy, kad galétuméte
greitai pasirinkti dazniausiai naudojamus pjovimo kampus. Tai
pjovimo kampai, kuriy prireikia dazniausiai (0° 15° 22,5° 30°, 45°
i kaire ir desine). Naudojantis kampine skale (43), turincia vieno
laipsnio vertés padalas, galima tiksliai nustatyti reikiama kampa.
Nepaisant to, kad skalé yra pakankamai tiksli, nustatyta kampa
rekomenduojame patikrinti kampainiu arba kitu kampy matavimo
jtaisu.

Kai naudojate greitg standartiniy kampy nustatymo bada, turite
isgirsti spragteléjima, reiskiantj, kad sklendé stabiliai jsitvirtino
igilinime.

PJOVIMO MECHANIZMO NUSTATYMAS (GALVUTES) |[STRIZAM
PJUVIUI

Istrizam pjaviui atlikti, pjovimo mechanizma galima palenkti

reikiamu nuo 0°iki 45° kampu (pav. L).

« Ojstrizam pjaviui atlikti, pjovimo mechanizma galima palenkti
reikiamu nuo 0° iki 45° kampu (pav. L).

Prireikus reguliuoti abiejy kampy nustatymus (abejose

plokstumose, horizontalioje ir vertikalioje) miSriam pjaviui, visy

pirma reikia nustatyti jstrizo pjavio kampa.

PJOVIMO DISKO STATMENOS PADETIES PASUKAMOJO DAR-

BASTALIO ATZVILGIU TIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS.

siekiant kuo tikslesnio pjavio, praéjus tam tikram jrenginio

naudojimo laikui, reikia patikrinti ir prireikus sureguliuoti

pagrindinius diskinio pjuklo darbiniy parametry nustatymus.

« Atsukite pjovimo mechanizmo galvos
blokavimo svirtj (38).

pasvirimo  kampo

Pjovimo galva pasukite iki galo j desine puse (lygiagreciai
pasukamam darbastaliui) ir prisukite pjovimo mechanizmo galvos
pasvirimo kampo blokavimo svirtj (38).

.

Atsukite pasukamo darbastalio blokavimo rankeng (46).

Pasukamg darbastalj (42) pasukite ties 0° atzyma ir prisukite
pasukamo darbastalio blokavimo rankeng (46).

Paspauskite slankaus dangcio blokavimo svirtj (32) ir nuleiskite
diskinio pjuklo galva iki galo Zemyn.

.

Naudodami matavimo prietaisa, patikrinkite pjovimo disko
pasvirimo kampg pasukamo darbastalio (42) atzvilgiu (turi bati
status kampas).
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Matuojant batina jsitikinti, kad matavimo prietaisas nesiliecia prie
pjovimo disko dantuky, kadangi dél ant pjovimo disko dantuky
esancio karbido sluoksnio, iSmatavimai gali bati netikslus.

Jeigu kampas néra lygus 90°, jj reikia sureguliuoti, toliau nurodytu
eiliskumu:
« Pjovimo mechanizmo galva palenkite j kaire.

« Reguliavimo varztg (52) sukdami | desine arba kaire puse
padidinkite arba sumazinkite pjovimo mechanizmo galvos
pasvirimo kampa. Uzblokuokite verzle (53) (pav. N).

« Pjovimo diskg nustate statmenai pasukamojo darbastaliof
atzvilgiu, leiskite, kad pjovimo mechanizmo galva pati létai pakilti
jvirsy.

Panasiai, nustatomas pjovimo mechanizmo galvos pasvirimo 45°

kampas, jstrizam pjaviui. Siam tikslui naudokite reguliavimo varzta

(54) ir verzle (55), esancia kitoje pjovimo mechanizmo alkanés

puséje (pav. O).

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries pradédami, bet kokius instaliavimo, reguliavimo, remonto!
arba aptarnavimo darbus istraukite elektrinio jrankio elektros
laido kistuka, i$ elektros tinklo lizdo.

VALYMAS

Baigus darba, nuo darbastalio reikia pasalinti visus medziagos
gabalélius bei kruops¢iai nuvalyti dulkes, taip pat ir nuo pjovimo
disko bei jo dang¢io.

Diskinj pjukla geriausia valyti Sepetéliu ar suslégto oro srautu.

Diskiniam pjaklui valyti, niekada nenaudokite vandens taip pat
bet kokiy kity cheminiy skysciy.

Rankenos ir reguliavimo rankenélés visada turi bati $varios.

Patikrinkite ar neuZsikisusios variklio ausinimo angos bei ar jose
néra dulkiy sankaupy, taip apsaugosite diskinio pjaklo variklj nuo|
perkaitimo

Diskinj pjakla visada laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje
vietoje.

Elektros laido keitima, kaip ir kitus remonto darbus galima atlikti
tik autorizuotose gamintojo remonto dirbtuveése.

Batina reguliariai tikrinti visus varzus ir tvirtinimo sriegius, ar
neatsisuke. Kartais, darbo metu jie gali atsilaisvinti.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

Pjovimo diskas kei¢iamas tik tuomet, kai jrankis nustatytas
skersavimo pjuklo funkcijai atlikti.

« Atitrauke pjovimo mechanizmo galvos blokavimo strypa (39),
atlaisvinkite pjovimo mechanizmo alkane.

Leiskite pjovimo mechanizmo alkdnei paciai létai pakilti j virsy.

Paspauskite ir prilaikykite slankaus dangcio blokavimo svirtj (32).

Norédami prieiti prie pjovimo disko tvirtinimo varzto (58) (pav. R),
slanky dangtj (33) pakelkite j virsy, taip pasieksite pjovimo disko
tvirtinimo varztg (56), tuomet atsukite jj ir atitraukite dangtj (57)
(pav. P).

Paspauskite ir prilaikykite suklio blokavimo mygtuka (12) (kad
uzblokuoti suklj, pjovimo diska gali prireikti pasukti ranka).

Naudodami komplekte esantj rakta, laikrodzio rodyklés kryptimi
issukite pjovimo disko tvirtinimo varzta (58) (kairysis sriegis).

Paleiskite suklio blokavimo mygtuka (12) ir nuimkite pjovimo
disko tvirtinimo varztg bei nuimkite iSoring junge (59).

Pries uzdédami, nuvalykite visas naudojamas, tvirtinimui skirtas
detales.

Naujg pjovimo diska uzdékite taip, kad jis priglusty prie jungés
vidinés pusés ir bty paciame centre.

Nauja pjovimo diska uzdékite taip, kad rodyklé ant pjovimo disko,
nurodanti pjovimo dantuky kryptj sutapty su rodyklés, esancios
ant stabilaus dangcio kryptimi.

@®

@
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Uzdekite iSorine junge ir jspaude suklio uzrakta (12), priesinga
laikrodzio rodykléms kryptimi prisukite pjovimo disko tvirtinimo
varzta.

.

Uzdékite dangtj (57) ir prisukite varzta (56).

Paleiskite slankyjj dangtj (33), palaukite kol jis grj$ j pradine padétj
(slankus dangtis turi visiskai uzdengti pjovimo diska).

Patikrinkite slankaus dangcio (33) padétj bei, ar jis lengvai juda
pakeliant ir nuleidziant pjovimo mechanizmo alkine.

Tvirtindami pjovimo diska atkreipkite démesj j jo dantuky kryptj
(ziarekite | rodykles, esancias ant pjovimo disko ir stabilaus
dangg¢io). Pakeista pjovimo diska pasukite ranka ir patikrinkite,
ar jis laisvai juda.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada keiciami
iSkart abu angliniai Sepetéliai. Angliniai Sepetéliai keic¢iami,
nustacius jrenginj kaip skersavimo pjakla

Atsukite angliniy Sepetéliy dangtelj (60) (pav. S).

ISimkite susidévéjusius anglinius Sepetélius.

.

Suslégto, zemo slégio oro srautu pasalinkite susikaupusias anglies
dulkes.

|dékite naujus anglinius sepetélius (angliniai Sepetéliai j laikiklius
isideda lengvai) (pav.T).

.

Priverzkite angliniy sepetéliy dangtelj (60).

Pakeitus anglinius Sepetélius, elektrinj jrankj reikia jjungti ir
leisti jam veikti be apkrovos, apytikriai 2 - 3 min. tol, kol angliniai
Sepetéliai pritaps prie variklio rotoriaus. Anglinius Sepetélius,
naudodamas originalias atsargines detales, gali pakeisti tik
kvalifikuotas asmuo.

Bet kokiy rasiy gedimus galima pasalinti tik autorizuotose gamintojo
remonto dirbtuvése.

TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Universalus diskinis pjaklas
Dydis Verte
Elektros tinklo jtampa 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 1600 W
Pjovimo disko sukimosi greitis (be apkrovos) 4800 min"!
ISorinis pjovimo disko angos skersmuo 254 mm
Pjovimo disko vidinés angos skersmuo 30 mm
Apsaugos klasé 1]
Svoris 15 kg
Pagaminimo metai 2017
Stacionaraus diskinio pjuklo funkcija
Maksimalus medziagos storis 38 mm
Skersavimo pjuklo funkcija
|strizo pjavio ribos 0°+45°
Pjavio kampu ribos +45°
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Pjaunamos medziagos | 0°x0° 70 x 150 mm

storis, pjaunant kampu ir

nuozulniai 45°x Q° 70x 110 mm
45° x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40x 150 mm

GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Universalus diskinis pjuaklas

Garso slégio lygis Lp,= 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Garso galios lygis Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)

Informacija apie triukSma ir vibracijg

Duomenys apie jrankio skleidziamg triukSmo lygj, pavyzdziui,
garso slégio lygj Lp, bei garso galios lygj Lw, taip pat matavimy
paklaidas K (K zymima matavimy paklaida). Jrankio skleidziama
vibracija nurodyta pagal vibracijos pagreicio verte a, (kai K
Zzymima matavimo paklaida).

Sioje instrukcijoje toliau nurodytas vibracijos lygis buvo
matuojamas pagal standarta EN 61029. Siuos pateiktus vibracijos
matavimy duomenis a, galima naudoti jrankiy palyginimui taip
pat jie gali bati naudojami ir preliminariam vibracijos poveikio
vertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai Sis
jrankis naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrankis bus
naudojamas kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta
darbiniais priedais taip pat nebus tinkamai priziarimas, vibracijos
lygis gali pasikeisti. Dél minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso
darbo metu gali bati didesnis nei nurodytas.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti
i momentus, kai jrankis iSjungtas arba kai jis yra jjungtas,
bet nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu badu,
bendra nurodyta verté gali bati daug mazesné.

Siekiant apsaugoti vartotojg nuo vibracijos poveikio pasekmiy,
batina imtis $iy papildomy saugos priemoniy: priziaréti jrankj
ir darbinius priedus, uztikrinti tinkama ranky temperatarg,
teisingai organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA IR CE

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su
buities atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama
atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie
atlieky perdirbima kreiptis | pardavéja arba
vietos valdzios institucijas. Susidévéje elektriniai
ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy
medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti
prietaisai kelia pavojy aplinkai ir zmoniy sveikatai.
* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spoétka
komandytowa” (toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra Varduvoje, ul.
Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos 3ios instrukcijos (toliau: ,instrukcija“)
autorinés teisés, tai yra 3ioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei jy i3déstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra
saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél autoriy ir gretutiniy teisiy
apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90,
véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo
kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams
tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai draudziama bei gresia
civiliné ar baudziamoji atsakomybeé.

W

INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO
ORIGINALVALODAS
UNIVERSALAIS ZAGIS
59G801

UZMANIBU: PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROIERICI, NEPIECIESAMS
UZMANIGI IZLASIT 50 INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

IPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

UNIVERSALAIS ZAGIS, DROSIBAS BRIDINAJUMI
Darba laika ar zagi ievérot drosibas un darba higiénas noteikumus.

Izmantot tikai razotaja ieteiktus zagdiskus, kas atbilst normai EN
847-1.

.

Zagdiska nomainas laika ir jaatceras, ka ta biezums nedrikst bat
lielaks par skaldama kila biezumu.

Pievérst uzmanibu tam, lai izvélétais zagdisks batu atbilstoss
zagéjamam materialam.

Nedrikst izmantot zagdiskus no atrgriezéjtérauda (HSS). Si térauda
diski var viegli salazt.

.

Parliecinaties, ka zagdiska griesanas virziens atbilst atzimétam
zaga dzinéja griesanas virzienam.

Izmantot tikai tos zagdiskus, kuriem pielaujamais maksimalais
atrums ir lielaks par maksimalo zaga darbvarpstas grieSanas
atrumu.

.

Izmantot tikai uzasinatus zagdiskus, kuriem nav plisumu vai
deformaciju.

Zagdiskam ir jabat pilnigi brivai griesanas kustibai.

.

Vienmér ir jaizmanto atbilstosi novietotais skaldamais kilis un
atbilstosi noregulétais zagdiska augséjais aizsegs.

Pirms darba sakuma parbaudit, vai diska aizsegs kustas brivi.
Zada aizsegs jauzliek tada pozicija, lai apstrades laika tas viegli
piegulétu pie apstradajama materiala. Aizliegts fiksét aizsegu
atverta pozicija.

Apstradajamais priek$mets japieliek tikai pie kustiba esosa
zagdiska. Pretéja gadijuma disks var aizkiléties apstradajama
priekSmeta vai rasties atsitiens.

Gadijuma, ja disks aizkilésies materiala, izslégt ierici un stipri
turét apstradajamo priekSmetu. Lai izvairitos no atsitiena,
kustinat apstradajamo materialu drikst tikai tad, kad
zagdisks apstasies pilniba. Pirms atkartotas ierices ieslégsanas
likvidét diska aizkilésanas iemeslu.

.

Piebidit materialu pie zagdiska ar atbilstosi biditaju.

.

Zagéjot koksnes gabalu, kas jau ieprieks tika izmantots,
parliecinaties, ka taja nav tadu nevélamo elementu ka naglas,
skraves u.tml.

Vienmér jalieto aizsargbrilles, dzirdes aizsargi un pretputeklu
maska.

Darba laika ir javalka atbilstosais apgérbs! Brivie apgérba elementi
vai juvelierizstradajumi var tikt aizkerti ar rotéjoso zagdisku.

Pirms jebkadas regulésanas, mérijumiem un darbibam, kas
ir saistitas ar tirisanu vai aizkiléto koksnes gabalu iznemsanu,
vienmér izslégt zagi ar slédzi un atvienot no barosanas, izvelkot
kontaktdaksu no kontaktligzdas!

.

Pabeidzot jebkadas remonta vai apkopes darbibas, pirms zaga
ieslégsanas piestiprinat visus aizsegus un aizsargelementus.

Barosanas tikla spriegumam ir jaatbilst zaga nominalo parametru
tabula dotajai vértibai.



Atlauts pievienot zagi tikai pie elektroinstalacijas, kas ir aprikota ar
stravas-nopludes automatu, kas partrauks barosanu, ja noplades
strava parsniegs 30mA 30ms laika.

Stradajot arpus telpam, zaga barosanai izmantot tikai artelpu
pagarinatajus.

Nedrikst izmantot zagi malkas zagésanai.

Turét rokas ta, lai tas nevarétu noslidét un nonakt kontakta ar
zagdisku.

Aizliegts nonemt skaidas no zaga darba zonas, kad zagis ir ieslégts.

Vienmér nofiksét apstradajamo  elementu.
elementus, kas ir parak mazi nofiksésanai.

Neapstradat

Nedrikst stradat ar zadi, ja operators ir noguris vai atrodas
medikamentu ietekmé.

Nepieciesams, lai visas zagi apkalpojosas personas tiktu atbilstosi
apmacitas zaga apkopé, regulésana un lietosana.

Nedrikst stradat ar zagi vai atstat to vieta, kas ir paklauta lietus vai
mitruma iedarbibai.

Aizliegts stradat ar zagi spradzienbistamo skidrumu vai gazu
tuvuma.

Zaga operatoram ir jabat pilngadigam.

Nepiederigas personas nedrikst atrasties pieslégta vai stradajosa
zaga tuvuma.

Japarbauda barosanas vada tehniskais stavoklis. Aizliegts lietot
zadi, ja ta barosanas vads ir bojats.

Aizliegts veikt jebkadus patstavigus zaga remontdarbus.
Bojajuma gadijuma piegadat zagi autorizétam servisa centram,
lai veiktu remontu.

Nekavéjoties nomainit bojatus aizsargelementus.

Aizliegts parslogot zagi,
apgriezienu paléninasanos.

sekméjot ievérojamu  zagdiska

Darba vieta ir jauztur tiriba. Pirms darba uzsaksanas aizvakt
koksnes atkritumus vai nevajadzigus priekSmetus.

Darba vietai ir jabat labi apgaismotai.

Nedrikst novérst uzmanibu personai, kas strada ar zagi.

Zagadarba laika izvairities no kontakta ariezemétiem elementiem,
caurulvadiem, kaloriferiem, ledusskapjiem.

Péc dzingja izslegsanas ar slédzi aizliegts méginat apturét
zagdisku, spiezot uz to no saniem.

Nekaveéjoties nomainit bojato zagdisku.
Mainot zagdisku, lietot aizsargcimdus.

Aizliegts izmantot zagdiskus, kuru parametri atskiras no saja
instrukcija noraditajiem parametriem.

Aizliegts méginat demontét vai atvienot zaga aizsargelementus.
Darba partrauksanas nepieciesamibas gadijuma pabeigt veicamo
zagésanas darbibu un izslégt zagi.

Ja nepieciesams pabeigt un atstat darba vietu, izslégt zagi ar
slédzi un atvienot to no barosanas, iznemot vada kontaktdaksu
no kontaktligzdas.

Nepieskarties pie diska péc zagésanas beigam, kamér disks
neatdzisis. Darba laika disks |oti atri uzsilst.

Pirms darba uzsaksanas nepieciesams parbaudit zaga tehnisko
stavokli:

vai visi aizsargelementi ir darbderigi un darbojas saskana ar to
izmantosanas mérki;

vai skriives un citi nostiprinosie elementi nav valigi;

vai no zaga darbibas zonas tika iznemti visi nevélamie objekti,
piem., atslégas diska montazai.

Nedrikst uzglabat materialus un instrumentus virs zaga.

Vienmeér japarliecinas, ka apstradajamais materials piegul pie zaga
darbgalda ar visu savu virsmu.

.

.

.

.

.
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Garo elementu zagésanas gadijuma izmantot atbilstosus balstus,
lai nenotiktu zagdiska aizkilésanas materiala.

Apalo materiala gabalu parzagésanas gadijuma izmantot spiles,
kas nelaus materialam griezties zagésanas laika.

Aizliegts vienlaikus zagét vairakus materiala gabalus.

Zageéjot Saurus materiala gabalus, izmantot biditaju, kas atrodas
zaga komplektacija. Nedrikst zagét materialu, kuru nevar drosi
satvert.

Aizliegts meéginat novakt materiala gabalus, skaidas un citus
objektus, kad zagdisks griezas.

Darba laika ar zagi ir jabat pieslégtai argjai puteklu novadisanas
sistémai.

Nedrikst atvienot zagi no kontaktligzdas, velkot aiz vada. Sargat

barosanas vadu no parmériga siltuma iedarbibas, ellas un asajam
malam.

Darba laika ar zagi ir jaienem stabila pozicija, kas nodrosina
lidzsvaru.

Visiem zaga elementiem ir jabat atbilstosi nostiprinatiem.
Nedrikst veikt profilzagésanu vai dzilzagésanu.

Parnesot zagi, turét to tikai aiz transportésanas roktura. Nedrikst
parvietot zagi aiz ta elementu aizsegiem.

Transportésanas laika augséjai zagdiska dalai ir jabat nosegtai ar
aizsegu.

Universala zaga drosibas noteikumi

.

.

.

.

Darba laika ar zagi ievérot drosibas un darba higiénas noteikumus.
Izmantot tikai razotaja ieteiktus zagdiskus, kas atbilst normai PN-
EN 847-1.

Zagdiska nomainas laika jaatceras, ka ta biezums nedrikst bat
lielaks par skaldama kila biezumu.

Pievérst uzmanibu tam, lai izvélétais zagdisks atbilstu materialam,
kas ir jazage.

Izmantot tikai tadus zagdiskus, kam atlautais maksimalais atrums
ir lielaks par maksimalo zaga darbvarpstas griesanas atrumu.
Nedrikst izmantot zagdiskus no atrgriezéjtérauda (HSS), ka ari
zagdiskus, kuru parametri atskiras no $aja instrukcija minétajiem.
Izmantot tikai uzasinatus
deformacijas.

zagdiskus bez plisumiem vai

Nekavéjoties nomainit bojatu zagdisku.

Parliecinaties, ka zagdiska griesanas virziens atbilst atzimétam
zada dzinéja griesanas virzienam.

Zagdiskam ir jagriezas pilniba brivi.

Vienmér jaizmanto atbilstosi novietotais skaldamais kilis un
atbilstosi noregulétais zagdiska augséjais aizsegs.

Parvietot materialu pie zagdiska tikai ar biditaju.

Zagejot koksni, kas jau ieprieks tika izmantota, parliecinaties, ka
taja nav tadu nevélamo elementu ka naglas, skraves u.tml.
Vienmér jalieto aizsargbrilles, dzirdes aizsargi un pretputeklu
maska.

Lietot cimdus darba ar zagdisku, ka ari aizsardzibai no citiem
grumbulainiem un asiem materialiem (nomainot zagdisku, tas ir
jatur aiz atveres, kad vien tas ir iespéjams).

Darba laika ir javalka atbilstosais apgérbs! Brivie apgérba elementi
vai juvelierizstradajumi var tikt aizkerti ar rotéjoso zagdisku.

Pirms jebkadas regulésanas, mérjjumiem un darbibam, kas
ir saistitas ar tirisanu vai aizkilétu koksnes gabalu iznemsanu,
vienmeér izslégt zagi ar slédzi un atvienot no barosanas, iznemot
kontaktdaksu no kontaktligzdas!

Pabeidzot remonta vai apkopes darbibas, pirms zaga ieslégsanas
piestiprinat visus aizsegus un aizsargelementus.

Barosanas tikla spriegumam ir jaatbilst zaga nominalo parametru
tabula dotajai vértibai.
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Atlauts pievienot zagi tikai pie tadas elektroinstalacijas, kas ir
aprikota ar stravas-nopludes automatu, kas partrauks barosanu, ja
noplades strava parsniegs 30mA 30ms laika.

Stradajot arpus telpam, zaga barosanai izmantot tikai artelpu
pagarinatajus.

Nedrikst izmantot zagi malkas zagésanai.

Turét rokas ta, lai tas nevarétu noslidét un nonakt kontakta ar
zagdisku.

Nedrikst stradat ar zagi, ja operators ir noguris vai atrodas
medikamentu ietekmé.

Nepieciesams, lai visas zagi apkalpojosas personas tiktu atbilstosi
apmacitas par zaga apkopi, regulaciju un lietosanu.

Nedrikst stradat ar zagi, uzglabat to vai atstat lietus vai mitruma
iedarbibai paklauta vieta.

Aizliegts stradat ar zagi spradzienbistamu Skidrumu vai gazu
tuvuma.

Zaga operatoram ir jabat pilngadigam.

Nepiederigas personas nedrikst atrasties pieslégta vai stradajosa
zaga tuvuma.

Japarbauda barosanas vada tehniskais stavoklis.
Aizliegts lietot zagdi, ja ta barosanas vads ir bojats.

Nekavéjoties nomainit bojatus aizsargelementus.

Aizliegts parslogot zagi, sekméjot ievérojamu zagdiska
apgriezienu paléninasanos.
Darba vieta ir jauztur tiriba.
Pirms darba uzsakSanas aizvakt koksnes atkritumus vai

nevajadzigus prieksmetus.

Zaga darba vieta nedrikst atrasties nepiederigas personas.
Darba vietai ir jabat labi apgaismotai.

Nedrikst noveérst ar zagi stradajosas personas uzmanibu.

Zagadarba laika izvairities no kontakta ariezemétiem elementiem,
caurulvadiem, kaloriferiem, ledusskapjiem.

Péc dzingja izslegsanas ar slédzi aizliegts méginat apturét
zagdisku, spiezot uz to no saniem.

Aizliegts méginat demontét vai atvienot zaga aizsargelementus.

Ja nepieciesams partraukt darbu, pabeigt veicamo zagésanas
darbibu un izslégt zagi.

Ja nepieciesams pabeigt un atstat darba vietu, izslégt zagi ar
slédzi un atvienot to no barosanas, iznemot vada kontaktdaksu
no kontaktligzdas.

Nedrikst atvienot zagi no kontaktligzdas, velkot aiz vada.

Sargat barosanas vadu no parmériga siltuma iedarbibas, ellas un
asajam malam.

Stingri piestiprinat zagi pie darba galda (ja tas tam ir paredzéts).
Zagis nav paredzéts rievu veidosanai.
Pirms darba uzsaksanas parbaudit zaga tehnisko stavokli:

- vai visi aizsargelementi ir darbderigi un strada atbilstosi
izmantosanas mérkim;

vai skriives un citi stiprinosie elementi nav valigi;

vai tika iznemtas atslégas.
Nedrikst uzglabat materialus un instrumentus virs zaga.

Vienmeér japarliecinas, ka apstradajamais materials piegul pie zaga
darbgalda ar visu savu virsmu.

Garo elementu zagésanas gadijuma izmantot atbilstosus balstus,
lai nenotiktu zagdiska aizkilésanas materiala.

Apalo materiala gabalu parzagésanas gadijuma izmantot spiles,
kas nelaus materialam griezties zagésanas laika. A

Aizliegts vienlaikus zagét vairakus materiala gabalus.

.

Nedrikst zagét materialu, kuru nevar drosi satvert.

.

Aizliegts méginat novakt materiala gabalus, skaidas un citus
objektus, kad zagdisks griezas.

Darba laika ar zagi ir jabat pieslégtai aréjai putek|u novadisanas
sistémai.

Darba laika ar zagi ir jaienem stabila pozicija, kas nodrosina
lidzsvaru.

.

Visiem zaga elementiem ir jabat atbilstosi nostiprinatiem.

Nedrikst parvietot zagi aiz ta elementu aizsegiem.

.

Transportésanas laika zagdiskam ir jabut nosegtam ar aizsegu.

Ja zagis ir aprikots ar lazeri, nedrikst nomainit to pret cita veida
lazeri.

Aizliegts veikt jebkadus patstavigus zaga remontdarbus.

.

Remontdarbus drikst veikt tikai kvalificéts personals autorizéta
servisa centra, izmantojot tikai originalas rezerves dalas.

.

Parliecinaties, ka zagdiska aug3éja dala ir pilniba aizsegta lenkzaga
darba rezima.
UZMANIBU! lerice ir paredzéta darbam iekstelpas.

Neskatoties uz drosu konstrukciju, ka ari drosibas un
papildu aizsardzibas lidzeklu izmantosanu, vienmér pastav
neliels risks gat ievainojumus darba laika.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums

K

5 6 7 8

1. Izlasit lietosanas instrukciju, ievérot taja ietvertus
bridinajumus un drosibas noteikumus
2. Lietot personigus aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles,

dzirdes aizsargus un pretputek|u pusmaskas)

Atslégt barosanas vadu pirms apkopes vai remontdarbiem
Nepielaist bérnus pie ierices

Sargat no lietus

Otra aizsardzibas klase

Turét rokas drosa attaluma no zaga darba zonas

® N o wn AW

Atkritumu dalita vaksana
UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Universalais zagis ir domats materialu zagésanai no koksnes un
koka izstradajumiem. lerice var tikt izmantota ka galda zagis vai
lenkzagis. Atra bezinstrumentu iespéja mainit darba rezimus
atvieglo darbu. lerices jauda ir piemérota cietas un mikstas
koksnes zagésanai, ka ari skaidu un kokskiedras platnu zagésanai.
Izmantojot ierici ka galda zagi, nedrikst zagét aluminiju un citus
metalus, kas nesatur dzelzi. Nedrikst lietot zagi malkas zagésanai.
Zagis ir jaizmanto tikai kopa ar atbilstosiem zagdiskiem, kuru
zobiem ir uzlikas no cietsakauséjumiem. Universalais zagis tika
ieprojektéts viegliem darbiem darbnicas, remontbuavniecibas
darbiem, ka ari visa veida amatierdarbiem.

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem ierices
elementiem, kas ir minéti $is instrukcijas grafiskaja dala.
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GALDA ZAGIS (ELEMENTI)

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementdéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.

GALDA ZAGIS (ELEMENTI)

1. Skaldamais kilis

2. Zagdiska aizsegs

3. Darbgalds

4. Paraléla vadikla

5. Specialais lodzins

6. Paralélas vadiklas blokésanas svira
7. Slédzis

8. Skaidu novadisanas ieliktnis

9. Montazas atveres

10. Skaidu novadisanas iscaurule

11. Darbgalda paceldanas/nolaisanas reguléjampoga
12. Darbvarpstas blokésanas poga

13. Zagdisks

14. Skaldama kila nostiprinatajskraves

15. Skérsvadikla

16. Vadgrope

17. Lenku skala

18. Lenka raditajs

19. Universala lenkméra blokésanas reguléjampoga
20. Skérsvadiklas blokésanas reguléjampoga
21. lestatita lenka blokésanas reguléjampoga
22. Universalais lenkmérs

LENKZAGIS (ELEMENTI)

31. Rokturis

32. Parvietojama aizsega blokésanas svira

33. Parvietojamais aizsegs

34. Balsta liste

35. Vertikala piespiedéja pleca blokésanas reguléjampoga
36. Vertikalais piespiedéjs

37. Vertikala piespiedéja blokésanas reguléjampoga
38. Galvas noliekuma blokésanas svira

39. Galvas blokésanas pulka

40. Rotéjosa galda pagarinatajs

41. Galda pagarinataja blokésanas skrave

42. Rotéjosais galds

43. Rotéjosa galda lenku skala

44. Rotéjosa galda ieliktnis

45. Rotéjosa galda blokésanas poga

46. Rotéjosa galda blokésanas reguléjampoga
47. Puteklu novadisanas iscaurule

48. lerobezotajs

49. Regulésanas skrave

50. Kontroles uzgrieznis

51. Galvas noliekuma lenku skala

52. 90° lenka regulésanas skrave

53. Uzgrieznis

54. 45°lenka regulésanas skrave

55. Uzgrieznis

56. Skrave

57. Vaks

58. Zagdiska nostiprinatajskrave

59. Aréjais atloks

60. Oglekla suku vaks

* Attéls un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

BRIDINAJUMS

MONTAZA/IESTATIJUMI

O®P O

INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
1. Vertikalais piespiedéjs -1gab.
2. Universalais lenkmérs + Skérsvadikla -1 gab.
3. Paraléla vadikla -1gab.
4. Skaidu novadisanas ieliktnis -1gab.
5. Biditajs -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

Pirms veikt jebkadas universdlzaga montazas vai regulésanas
darbibas, parliecinaties, ka tas tika atslégts no barosanas tikla.
UNIVERSALZAGA MONTAZA DARBGALDA

leteicams, lai zagis buatu stingri piestiprinats pie darbgalda vai statna,

izmantojot tam paredzétas montazas atveres (9) zaga pamatné, kas

garanté drosu darbibu un novérs ierices nevélamas parvietosanas
risku darba laika. Montazas atveres atbilst skravém ar diametru

8 mm ar atslégas vai sesstara galvu.

Zaga montazas laika pie darbgalda virsmas japarliecinas, ka:

« Darbgalda virsma ir plakana un tira;

« Skraves ir aizskravétas vienadi, bez parmériga momenta
(nostiprinatajskraves ir jaaizskravé ta, lai pamatne nebatu
nospriegota vai neatslanotos). Parmériga nospriegojuma
rezultata pamatne var plist.

PARVIETOSANA

Pirms parvietosanas javeic $adi soli: :

« lestatit ierici galdzaga stavokli;

« Parvietot, turot ar abam rokam aiz pamatnes.

DARBS/ IESTATIJUMI

Pirms veikt jebkadas zaga regulésanas darbibas, parliecinaties, ka
ierice ir atslégta no elektrotikla. Lai nodrosinatu drosu, precizu un
produktivu zaga darbibu, visas regulacijas darbibas veikt pilniba.

Pabeidzot regulacijas un iestatisanas darbibas, parliecinaties,
ka visas regulésanas atslégas ir iznemtas. Japarbauda, vai visi
skravelementi ir atbilstosi aizskravéti.

Veicot regulésanas darbibas, parliecinaties, ka visi aréjie elementi
strada pareizi un ir laba tehniska stavokli.

Nolietota vai bojata dala ir janomaina kvalificétam personalam
pirms zaga lietosanas uzsaksanas.

PIEZIMES PAR ZAGESANU

Pabeidzot katru regulésanu, ir ieteicams veikt
méginajumzagésanu, lai parbauditu veiktas regulésanas
pareizumu un mérijumus.

Péc zaga ieslégsanas uzgaidit, kamér zagdisks sasniegs savu
maksimalo griesanas atrumu tuksgaita, un tikai tad uzsakt
zagésanu.

Garakus materiala gabalus nodrosinat no nokrisanas zagésanas
procesa beigas (piem., ar veltnisbalsta palidzibu).

Uzsakot zagésanu, ir jabat ipasi uzmanigam!

Zagéjot koksni, kas jau ieprieks tika izmantota, parliecinaties,
ka taja nav tadu nevélamo elementu ka naglas, skraves u.tml.
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« Uzgaidit, kamér zagdisks apstasies, un tikai tad iznemt
nozagétus materiala gabalus.

« Vienmér turét apstradajama materiala pamatdalu. Aizliegts
turét to materiala dalu, kas tiks nozagéta.

IERICES IZMANTOSANA KA GALDA ZAGIS
PUTEKLU NOVADISANA

Lai novérstu skaidu uzkrasanos un nodrosinatu maksimalu darba
produktivitati, nepieciesams:

Pacelt zaga rami lidz maks. augséjam stavoklim lenkzaga pozicija.

Novietot skaidu novadisanas ieliktni (8) uz rotéjosa galda (42) ta,
lai tas atrastos savos stiprinajumos.

Nolaist un noblokét zaga rami galda zaga pozicija.

Pieslegt skaidu novadisanas ieliktni (8) pie rapnieciska
putek|sticéja, izmantojot skaidu novadisanas iscauruli (10).

SKALDAMA KILA IESTATIJUMA PARBAUDE

Skaldamajam kilim (1) ir jabat piestiprinatam ta, lai attalums starp
zagdisku (13) un skaldamo Kkili (1) batu 3-5 mm (skaldamajam
kilim jaatrodas tiesi uz zagdiska gareniskas ass) (A att.). Skaldama
kila stavokli nepiecieSams parbaudit katru reizi péc zagdiska
nomainas.

ZAGDISKA AIZSEGS

Zagdiska aizsegam (2) ir jabut piestiprinatam ta, lai tas varétu
pacelties, kad materials tiek pakapeniski virzits pie zagdiska (13),
un brivi nolaisties péc materiala parzagésanas.

PARALELAS VADIKLAS MONTAZA

lelikt paralélas vadiklas (4) stiprinajumu darbgalda (3) vadosaja
sliedé.

lestatit paralélo vadiklu (4) nepieciesamaja stavokli (izmantojot|
skalu un specialo lodzinu (5)), un nostiprinat ar paralélas vadiklas
blokésanas sviru (6) (B att.).

leteicams, veikt méginajumzagésanu, ka ari mérijjumus un, ja tas ir
nepieciesams, korigét paralélas vadiklas stavokli.

Lai izvairitos no apstradajama materiala aizkilésanas, paralélo
vadiklu (4) var parvietot gareniska virziena, atlaizot paralélas
vadiklas nostiprinatajskravi un reguléjampogu.

IESLEGSANA / 1IZSLEGSANA

Tikla spriegumam ir jaatbilst zaga nominalo parametru tabula
noraditajam sprieguma lielumam. Zagi drikst ieslégt tikai tad, kad
zagésanai paredzétais materials ir atlikts no zagdiska.

leslég$ana - nospiest slédza (7) pogu,I” (C zim.).
I1zslégsana - nospiest slédza (7) pogu,0".
ZAGESANAS DZILUMA REGULESANA

Atlaist, griezot darbgalda pacel3anas/nolaisanas reguléjampogas|
(11).

lestatit darbgaldu (3) nepieciesamaja zagésanas dziluma.

Noblokét izvélétaja stavokli ar darbgalda pacel3anas/ nolaisanas
regulégjampogam (11) (D att.).

Ir iespé&ja mainit darbgalda pacelsanas/nolaisanas reguléjampogas
(11) sviras stavokli, to atvelkot un atbrivojot.

Zagimir jabat iestatitam ta, lai visaugstak esosais zagdiska punkts
atrastos nedaudz augstak par parzagéjama materiala virsmu.
ZAGESANA ZEM LENKA, IZMANTOJOT UNIVERSALO
LENKMERU

Universalais lenkmérs tiek montéts darbgalda kreisaja pusé.

« Nonemt paralélo vadiklu (4) no darbgalda (3) virsmas.

« Novietot universalo lenkméru (22) vadgropé (16).

« Piestiprinat skérsvadiklu (15) pie lenkméra (22) ar skérsvadiklas
blokésanas reguléjampogu (20) palidzibu, uzlikt vajadzigo
zagésanas lenki, izmantojot lenku skalu (17), un nofiksét ar
iestatita lenka blokésanas reguléjampogu (21).

0

.

Noblokét universalo lenkméru (22) ar blokésanas reguléjampogu
(19) (E att.).

NepiecieSamas iestatit skérsvadiklu (15) ta, lai $kérsvadikla
nenonaktu kontakta ar zagdisku (pastav  $kérsvadiklas
parvietosanas risks).

.

Pirms zaga ieslégsanas parbaudit, vai $kérsvadikla (15) atrodas
apt. 2 cm attaluma no zagdiska.

Stingri piespiest apstradajamo materialu pie skérsvadiklas (15).

.

leslégt zagi un parvietot apstradajamo materialu zagdiska
virziena, lai veiktu zagésanu.

Vienmér parvietot zagéjamo materialu tik talu, lai varétu veikt
zagésanu pilniba.

Skérszagésanas laika nav jaizmanto paraléla vadikla ka
nozagéjama materiala garuma ierobezotaju, jo nozagéjamais
materials var aizkiléties starp paralélo vadiklu un zagdisku, radot
atsitienu.

GARENZAGESANAS VEIKSANA

Garenzagésana ir materiala parzagésana visa ta garuma atbilstosa
platuma.

.

Uzlikt paralélo vadiklu (4) atbilsto3a zagésanas platuma.

.

leslégt zagi un uzgaidit, kamér zagdisks sasniegs savu maksimalo
grieanas atrumu.

.

Piespiest materialu pie paralélas vadiklas (4) un parvietot to
zagdiska virziena lidz skaldama kila (1) galam (zagdiska tiesa
tuvuma izmantot biditaju).

Nozagéto materialu atstat uz darbgalda lidz bridim, kad zagdisks
apstasies pilnigi péc zaga izslégsanas.

Péc katras reguléanas ir ieteicams veikt méginajumzagésanu,
lai parbauditu veikta iestatijuma pareizumu. Zagésanas laika ir
jastav viena pusé no zagésanas linijas.

MAZU MATERIALA GABALU PARZAGESANA

Uzlikt paralélo vadiklu (4) atbilsto3a zagésanas platuma.

.

.

Materialu parvietot ar abam rokam. Zaddiska tiesa tuvuma
vienmér izmantot biditaju (atrodas aprikojuma), lai parvietotu
materialu, vai ari papildu koksnes gabalu, lai piespiestu zagéjamo
materialu pie paralélas vadiklas (4).

Vienmér parvietot zagéjamo materialu lidz skaldama kila (1)
galam.

Iso un $auro materiala gabalu zagésanas laika izmantot biditaju
jau uzsakot zagésanu.

IERICES IZMANTOSANA KA LENKZAGIS

DARBS AR IZLICES PLECU (GALVU)

Izlices plecam ir divi stavokli: augséjais un apakséjais. Lai atbrivotu
galvu no noblokéta apakséja stavokla, nepieciesams rikoties sadi:
« Nonemt paralélo vadiklu (4) un universalo lenkméru (22).

Viegli nospiest uz roktura (31) un pieturét.

Atvilkt galvas blokésanas pulku (39) ta, lai tas aizsargmietins
izvirzitos no blokéjosas atveres.

.

Pagriezt galvas blokésanas pulku (39) par 90° un noblokét 3aja
pozicija (F att.).

Nospiest parvietojama aizsega blokésanas sviru (32).

.

Pieturét izlices plecu ta celdanas laika lidz savam augséjam
stavoklim.

Izlices pleca blokésana apakséja stavokli notiek atblokésanai
pretéja seciba, vispirms atbrivojot parvietojama aizsega
blokésanas sviru (32).

VERTIKALAIS PIESPIEDEJS

Vertikalais piespiedéjs (36) var tikt montéts zaga pamatnes abas
pusés un pielagoties parzagéjama materiala lielumam. Nedrikst
stradat ar zagi, ja netika izmantots vertikalais piespiedéjs (G att.).
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Atlaist vertikala piespiedéja pleca blokésanas reguléjampogu (35)
taja pusé, kura tiks montéts vertikalais piespiedgjs.

Piestiprinat vertikalo piespiedéju (36), iebazot to zaga pamatnes
atveré.

Pielagojot vertikala piespiedéja (36) pleca izvietojumu attieciba
pret apstradajamo materialu, aizgriezt vertikala piespiedéja pleca
blokésanas reguléjampogu (35).

Aizgriezt vertikala piespiedéja blokésanas reguléjampogu (37) ta,
lai apstradajamais materials tiktu piespiests pie zaga pamatnes.

Parbaudit, vai materials ir stabili nostiprinats.

Lai garantétu optimalu darba drosibu, vienmér fiksét zagéjamo

materialu.

Neparzagét materialus, kas ir parak mazi fiksésanai.

ROTEJOSA GALDA PAGARINATAJA MONTAZA/ DEMONTAZA

Rotéjosa galda papildu pagarinataju piestiprinasana palielina

galda darba virsmu, kas liela méra atvieglo darbu garaku elementu

zagésanas laika. Rotéjo3a galda pagarinataji tiek montéti no zaga

pamatnes kreisas un labas puses.

« Atlaist galda pagarinataja blokésanas skraves (41).

« lelikt rotéjo3a galda pagarinataju (40) zaga pamatnes atveres.

« lestatit vélamo garumu un aizskravét galda pagarinataja
blokésanas skraves (41).

« Demontaza notiek montazai pretéja seciba.

PUTEKLU NOVADISANA

Ja nepieciedams izmantot efektivaku putek|u novadisanas metodi,

Tpasi veselibai kaitigo kancerogéno puteklu gadijuma, pieslégt

puteklu novadisanas iscauruli (47) pie puteklu nostksanas ierices

3latenes (H att.).

ZAGESANAS DZILUMA IESTATIJUMA PARBAUDE UN

REGULESANA

Pirms darba uzsaksanas, obligati parbaudit zagésanas maksimala
dziluma iestatijumu, lai parliecinatos, ka zagdisks nesaskarsies ar
zaga pamatni.

lestatit rotéjoso galdu (42) un izlices plecu 0° stavokli.

Nolaist izlices plecu un turét to apakséja stavokli, atbalstot pret!
ierobezotaju (48).

Manuali pagriezt zagdisku, lai parliecinatos, ka tas kustas brivi.

Pareizi iestatitam zagésanas dzilumam ir janodrodina zagdiska

iedzilinasanos zem rotéjosa galda (42) augséjas virsmas par 5 mm
(1att.).

Neatbilstosa iestatijuma gadijuma griezt regulésanas skravi (49)
(pa kreisi vai pa labi) (J att.), ieprieks atlaizot kontroles uzgriezni
(50), kamér tiks sasniegts vélamais zagdiska iedzilinajums.

Péc veiktas regulésanas nofiksét regulésanas skravi (49) ar
kontroles uzgriezni (50).
IESLEGSANA/ IZSLEGSANA

Tikla spriegumam ir jaatbilst zaga nominalo parametru tabula
dotajam spriegumam. Zagi drikst ieslégt tikai tad, kad tas irl
atbidits no apstradasanai paredzéta materiala.
Wileslégsana
« Nospiest slédza (7) pogu I.
Izslegsana
« Nospiest slédza (7) pogu O.
SAURO MATERIALA GABALU NOZAGESANA

agesana, galvenokart, tiek izmantota 3auro materiala gabalu
gadijuma. Pirms zagésanas uzsaksanas parliecinaties, ka rotéjosa
galda blokésanas regulégjampoga (46), ka ari zagdiska noliekuma
blokésanas svira (38) ir nofikséta stingri.

« Nofiksét materialu uz darbgalda, nemot véra ta izmérus.

« lestatit nepieciesamo zagésanas lenki.

VN
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Atblokét izlices plecu un zagdiska aizsegu.

.

Nospiest slédza (7) pogu (uzgaidit, kamér zagdisks sasniegs savu
maksimalu griesanas atrumu).

Lénam nolaist izlices plecu ar roktura (31) palidzibu un veikt
zagésanu ar mérenu spéku.

Izslégt zagi un uzgaidit, kamér zagdisks apstasies pilniba.

.

Lénam parvietot izlices plecu uz augsu.

Nepietiekami aizgriezot rotéjosa galda blokésanas
reguléjampogu, zagdisks var negaiditi parvietoties uz materiala
augséjo virsmu, rezultata operators var tikt ievainots ar materiala
gabalu.

ROTEJOSA GALDA IESTATISANA ZAGESANAS OPERACIJAM
ZEM LENKA

Rotéjosais galds (42) |auj zagét materialu zem jebkura lenka no 90°
lidz 45° pa kreisi vai pa labi.

Atvilkt un pagriezt galvas blokésanas pulku (39), laujot, lai izlices
plecs Iénam paceltos augséja stavokli.

.

Atlaist rotéjosa galda blokésanas reguléjampogu (46).

Nospiest rotéjosa galda blokésanas pogu (45) un iestatit rotéjoso
galdu (42) zem nepieciesama lenka, izmantojot rotéjosa galda
lenku skalu (43) (K att.).

Noblokeét, aizgriezot rotéjosa galda blokésanas reguléjampogu
(46).

.

Rotéjosam galdam (42) ir vairaki padzilinajumi atrakai biezi
izmantojamo lenku iestatisanai. Tie ir visbiezak izmantotie zagésanas
lenki (0°, 15°, 22,5° 30° 45° pa kreisi/ labi). Lenka iestatijumu var
precizi noregulét, izmantojot rotéjosa galda lenku skalu (43), kas
ir graduéta ik pa vienam gradam. Neskatoties uz to, ka skala ir
pietiekosi preciza lielakajai dalai veicamo darbu, tomér ir ieteicams
parbaudit zagésanas lenki ar lenkméra vai citas lenku mérisanas
ierices palidzibu.

Izmantojot iespéju atri iestatit standarta lenkus, ir jasadzird, ka
spradrats nonak padzilinajuma.

1ZLICES PLECA (GALVAS) IESTATISANA SLIPZAGESANAI

Izlices plecs var tikt noliekts zem jebkura lenka diapazona no 0° lidz
45° (pa kreisi) slipzagésanai (L att.).

Atvilkt galvas blokésanas pulku (39), atbrivojot izlices plecu, un
laut, lai plecs lenam paceltos lidz augséjam stavoklim.

Atlaist galvas noliekuma blokésanas sviru (38).

Noliekt izlices plecu pa kreisi vélamaja lenki, kuru var nolasit no
galvas noliekuma lenku skalas (51) (M att.).

Aizgriezt galvas noliekuma blokésanas sviru (38).

Jair nepieciesams noregulét abu lenku iestatijumus (abas plaknés
- horizontala un vertikala) kombinétai zagésanai, tad vienmér

vispirms iestatit slipzagésanas lenki.

ZAGDISKA PERPENDIKULARITATES PARBAUDE UN
REGULESANA ATTIECIBA PRET ROTEJOSO GALDU

Lai varétu garantét precizu zagésanu, péc noteikta lietosanas
laika parbaudit un, nepiecieSamibas gadijuma, noregulét zaga
pamatiestatijumus.

« Atlaist galvas noliekuma blokésanas sviru (38).

Uzlikt galvu maléja labaja stavokli (perpendikulari rotéjosam
galdam) un noblokét galvas noliekuma blokésanas sviru (38).

.

Atlaist rotéjosa galda blokésanas reguléjampogu (46).

Uzlikt rotéjoso galdu (42) 0° stavokli un nofiksét rotéjosa galda
blokésanas reguléjampogu (46).

.

Nospiest parvietojama aizsega blokésanas sviru (32) un nolaist
zada galvu lidz maléjam apakséjam stavoklim.

Parbaudit (ar ierices palidzibu), vai zagdisks ir novietots
perpendikulari rotéjosam galdam (42).
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Veicot mérijumus, parliecinaties, ka mérinstruments nesaskaras
ar zagdiska zobiem, jo cietsakauséjuma uzliku biezuma dél
mérijumu rezultats var bat neprecizs.

Ja izméritais lenkis nav 90°, tad javeic regulésana sadi:
« Pagriezt galvu pa kreisi.
« Griezt regulésanas skravi (52) pa labi vai pa kreisi, lai palielinatu

vai samazinatu galvas noliekums lenki. Noblokét ar uzgriezni (53).
(N att.)

« lestatot zagdisku perpendikulari rotéjosam galdam, laut, lai galva
atgrieztos augséja stavokli.

Lidzigu regulésanu var veikt 45° galvas noliekumam, kas
nepieciesams slipzagésanai, ar regulésanas skraves palidzibu (54)
un uzgriezni (55), kas atrodas izlices pleca pretéja pusé. (O att.)

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalésanu,

regulésanu, remontdarbiem vai apkopi, iznemt kontaktdaksu no

kontaktligzdas.

TIRISANA

« Péc darba pabeigsanas uzmanigi nonemt visus materiala gabalus,|
skaidas un puteklus no darbgalda, ka ari notirit virsmu apkart
zagdiskam un ta aizsegam.

Vislabak ir tirit zagi ar suku vai zema spiediena saspiesta gaisa
plasmu.

Aizliegts izmantot tdeni vai jebkadus kimiskos $kidrumus zaga
tirisanai.

Visiem rokturiem un reguléjampogam jabat tiram.

Regulari tirit ventilacijas spraugas, lai nepielautu zaga dzinéja
parkarsanu.

Zagis vienmer jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.

Barosanas vada nomaina vai citi remontdarbi ir javeic tikai
autorizéta servisa centra.

Regulari parbaudit visu skrdvju un nostiprinatajskravju
pievilksanas pakapi. Darba laika tas var klat valigas.

ZAGDISKA NOMAINA

Nomainit zagdisku, kad iericei ir iestatits lenkzaga darba rezims.
« Atvilkt galvas blokésanas pulku (39), atbrivojot izlices plecu.

Laut, lai izlices plecs lenam pacelas lidz ta aug3éjam stavoklim.

Nospiest un pieturét parvietojama aizsega blokésanas sviru (32).

Atvilkt parvietojamo aizsegu (33) augsup, atskravét skravi (56)
un atbidit vaku (57) (P att.), lai atbrivotu pieeju skravei, kas fiksé
zagdisku (58) (R att.).

Nospiest un pieturét darbvarpstas blokésanas pogu (12) (var bat
nepieciesams pagriezt zagdisku, lai noblokétu darbvarpstu).

Izmantojot atslégu, izskravét zagdiska nostiprinatajskravi (58),
griezot pulkstenraditaja virziena (kreisa vitne).

Atlaist darbvarpstas blokésanas pogu (12), ka ari nonemt zagdiska
nostiprinatajskravi un aréjo atloku (59).

Pirms montazas attirit visas dalas, kuras jamonté.

Uzlikt jauno zagdisku ta, lai tas batu piespiests un centriski
novietots attieciba pret iekséjo atloku.

Uzlikt jauno zagdisku tada stavokli, kur zagdiska zobu stavoklis un
uz ta esosas bultas virziens pilniba atbilstu bultai, kas atrodas uz
aizsega.

Uzlikt aréju atloku un aizgriezt zagdiska nostiprinatajskravi
pretéji pulkstenraditaja virzienam, kad ir nospiesta darbvarpstas
blokésanas poga (12).

Uzlikt vaku (57) un aizskravét skravi (56).

Atlaist parvietojamo aizsegu (33) lidz sakotnéjam stavoklim

®
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« Parliecinaties, ka parvietojamais aizsegs (33) ienem atbilstosu
stavokli un kustas brivi izlices pleca pacel$anas un nolaisanas laika.

Japievérs uzmaniba atbilstosam zagdiska griesanas virzienam
(skat. bultu uz zagdiska un pastaviga aizsega). Nomainot
zagdisku, parliecinaties, ka tas kustas brivi, pagriezot zagdisku
ar roku.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Uzreiz nomainit nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai
plisusas dzinéja oglekla sukas. Vienmér vienlaikus ir jamaina abas
sukas. Oglekla suku nomaina ir javeic tad, kad iericei ir iestatits
lenkzaga darba rezims.

Atskraveét oglekla suku vaku (60) (S att.).

.

Iznemt nolietotas oglek|a sukas.

.

Nonemt iespéjamos oglekla putek|us ar zema spiediena saspiesta
gaisa palidzibu.

lelikt jaunas oglekla sukas (sukam ir viegli jaieslid suku turétajos)
(T att.).

Piestiprinat oglekla suku vakus (60).

Péc oglekla suku mainas ieslégt zagi tuksgaita un uzgaidit 1-2
min., kamér sukas pielagosies dzin&ja kolektoram. Oglekla suku
maina javeic tikai kvalificetam personalam, kas izmanto originalas
rezerves dalas.

Jebkada veida remontdarbi ir javeic razotaja autorizéta servisa
centra.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI
Universalais zagis
Parametrs Vértiba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1600 W
Zagdiska griesanas atrums (tuksgaita) 4800 min™!
Zagdiska aréjais diametrs 254 mm
Zagdiska iek3éjais diametrs 30 mm
Aizsardzibas klase Il
Masa 15 kg
Razosanas gads 2017
Galda zaga rezims
Maks. zagéjama materiala biezums 38 mm
Lenkzaga rezims
Slipzagésanas diapazons 0° +45°
Zagésanas diapazons zem lenka + 450
Zagéjama materiala izméri | 0°x 0° 70 x 150 mm
zem lenka/ slipi
45°x 0° 70x 110 mm
459 x 45° 40x 110 mm
0° x 45° 40 x 150 mm
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DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Universalais zagis

Akustiska spiediena limenis Lp,= 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Akustiskas jaudas limenis Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)

Informacija par troksni un vibraciju

lerices emitéta troksna limeni ir aprakstiti izmantojot $adas
vértibas: emitéta akustiska spiediena limenis Lp, un akustiskas
jaudas limenis Lw, (kur K ir mérijuma neprecizitate).

lerices emitétas vibracijas ir aprakstitas izmantojot vértibu, kas
méra vibraciju paatrinajumu a, (kur K ir mérijuma neprecizitate).
Saja instrukcija noraditais emitéta akustiska spiediena limenis
L, akustiskas jaudas limenis Lw, un vértiba, kas méra vibraciju
paatringjumu a,, ir mérita saskana ar standartu EN 61029.
Noradita vértiba, kas méra vibraciju paatrinajumu a,, var tikt
izmantota iericu salidzinasanai un vibracijas ekspozicijas
sakotnéjam novértéjumam.

Dotais vibraciju limenis ir reprezentativais lielums attieciba pret
ierices pamatizmantosanas mérkiem. Ja ierice tiks izmantota
citiem mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem, vibraciju
limenis var mainities. Augstaku vibraciju limeni var sekmét
neatbilsto3a vai |oti reta ierices apkope. leprieks minétie iemesli
var palielinat vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra
periodi, kad ierice ir izslegta vai ir iesléegta, bet netiek
izmantota darbam. Péc visu faktoru detalizéta novértéjuma
kopéja vibracijas ekspozicija var klat ievérojami mazaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas sekam, janodrosina tadi
papildu drosibas lidzekli ka ierices un darbinstrumentu cikliska
apkope, atbilstosa roku temperatdra un atbilstosa darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA / CE

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai
attiecigajiem uzpémumiem. Informaciju  par
utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai
vietéjie varas organi. Nolietotas elektriskas un
elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas.
lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu
parstradei, rada potencialus draudus videi un
cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,GrupaTopex Spotka zograniczong odpowiedzialnoscia”Spotka komandytowa
(turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4,
informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak
JInstrukcija”) saturu, tai skaitad uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam,
shémam, zimé&jumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa
Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr.
90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu
kopésana, apstrade, publicédana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa
Topex rakstiskas atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var
tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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ALGUPARASE
KASUTUSJUHENDI TOLGE

UNIVERSAALSAAG
59G801

TAHELEPANU ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE
ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

UNIVERSAALSAAG, OHUTUSJUHISED

Saega to6tamise ajal tuleb tdpselt kinni pidada ohutust ja
toohlgieeni puudutavatest siduvatest ettekirjutustest.

Kasutage eranditult vaid |dikekettaid, mida tootja on soovitanud
ja mis vastavad normile EN 847-1.

Loikeketta vahetamisel arvestage, et ketta paksus ei tohi olla
suurem I6hestuskiilu paksusest.

Veenduge, et valitud ketas sobiks materjalile, mida kavatsete
saagima hakata.

Keelatud on kasutada kiirliketerasest (HSS) loikekettaid. Need
kettad voivad kergesti murduda.

Veenduge, et kettal margitud poorlemissuund vastaks sae
mootorile margitud podrlemissuunale.

Kasutage vaid loikekettaid, mille maksimaalne lubatud
poordekiirus on suurem kui sae spindli maksimaalne poordekiirus.

Kasutage vaid teravaid, pragude ja muude vigastusteta kettaid.

.

Paigaldatud saeketas peab saama tdiesti vabalt poorelda.

Kasutage alati nouetekohaselt paigaldatud l6hestuskiilu ja
|6ikeketta Glemist katet, mis on sobivalt reguleeritud.

.

Enne t66 alustamist veenduge, et ketta kate liigub vabalt.
Reguleerige ketta kate nii, et to6tamise ajal asetuks see kergelt
vastu toddeldavat materjali. Arge kunagi fikseerige avatud
asendis katet.

Toodeldav materjal asetage alati vastu poorlevat ketast.
Kui toimite vastupidises jarjekorras voib ketas takerduda
toodeldavasse materjali voi voib tekkida tagasilook.

korral liilitage seade kinni ja hoidke
toddeldavat elementi kévasti kinni. Tagasilodgi valtimiseks

ge toodeld. I i alles siis, kui ketas on
taielikult peatunud. Enne seadme uut kdivitamist selgitage valja
takerdumise pdhjus.

ta taker

.

Liikake saetavat materjali sae ette alati spetsiaalse toukuri abil.

Varem kasutuses olnud puidu saagimisel veenduge kindlasti, et
materjal ei sisaldaks soovimatuid elemente, nagu naelad, kruvid
jms.

.

Kasutage saega tootamisel alati kaitseprille, kérvaklappe ja
respiraatorit.

Riietuge saega to6tamise ajal sobivalt! Rivaste lahtised detailid ja
ehted véivad takerduda poorlevasse kettasse.

Enne mistahes reguleerimis- ja moé6tmistoiminguid, samuti enne
sae puhastamist voi kinnikiilunud puitdetailide eemaldamist
lilitage saag toiteldlitist vdlja ja eemaldage toitejuhtme pistik
pistikupesast.

.

Parast mistahes parandus- voi hooldustoimingu I6petamist
ja enne sae kdivitamist paigaldage uuesti koik katted ja
ohutuselemendid.

Toitevorgu pinge peab vastama sae nominaaltabelis toodud
pingetugevusele.
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Saagi tohib tihendada vaid rikkevoolukaitsmega varustatud
elektrististeemi, mis katkestab toite juhul, kui voolu kdikumine on
30 sekundi jooksul suurem kui 30 mA.

Kui tootate saega valitingimustes, kasutage eranditult vaid
vélitoodeks moeldud pikendusjuhtmeid.

Arge kasutage saagi kiittepuude saagimiseks.

Arge kunagi hoidke saega td6tamise ajal oma kisi selliselt, et need
voiksid ootamatult libiseda vastu saeketast.

Arge piitidke eemaldada sae imbert laaste ajal, kui saag on sisse
lilitatud.

Téddeldav element tuleb alati fikseerida. Arge té6delge detaile,
mis on ohutuks fikseerimiseks liiga vaikesed.

Arge todtage saega, kui olete vasinud véi ravimite méju all.

Koik saega toctavad isikud peavad kindlasti ldbima seadme
hooldust, kasutamise ja reguleerimist puudutava véljadppe.

Arge kasutage saagi vihma kies ega liigniiskes keskkonnas,
samuti arge jatke seadet sellistesse tingimustesse.

Arge kasutage saagi plahvatusohtlike vedelike véi gaaside
ldheduses.

Sae kasutaja peab olema tdisealine.

Arge lubage kérvalistel isikutel viibida sisseliilitatud véi toéotava
sae laheduses.

Kontrollige toitejuhtme tehnilist seisundit. Arge kasutage
vigastatud toitejuhtmega saagi.

Arge Uritage saagi iseseisvalt parandada. Vigade ilmnemisel viige
saag parandustoodeks autoriseeritud tookotta.

Kahjustatud ohutuselemendid tuleb viivitamatult vélja vahetada.

Arge koormake saagi iile. See voib viia saeketta pddrdekiiruse
olulise véhenemiseni.

Hoidke téckoht puhtana. Enne t66 alustamist eemaldage puidu
kiljest lahtised osad ja voorkehad.

Tookoht peab olema hésti valgustatud.
Arge juhtige kérvale saega tddtava isiku tahelepanu.

Saega tootamise ajal valtige maandatud objektide, veetorude,
radiaatorite, pliitide, kiilmikute puudutamist.

Pérast sae valjaltlitamist toolulitist drge kunagi Uritage poorlevat
saeketast peatada, avaldades sellele kiilgsurvet.

Kahjustatud saeketas tuleb viivitamatult vélja vahetada.
Saeketta vahetamisel kasutage kaitsekindaid.

Arge mingil juhul kasutage saekettaid, mille parameetrid erinevad
kéesolevas juhendis toodud parameetritest.

Arge Uritage sae ohutuselemente eemaldada véi lahti votta.

Kui tekkib vajadus t66 katkestada,
saagimisoperatsioon ja liilitage saag valja.

|6petage  pooleliolev

Kui tekkib vajadus t66 I6petada ja tokohast lahkuda, lilitage
saag toolulitist valja ja eemaldage toitejuhtme pistik pistikupesast.

Pérast t66 lop argep enne kui see
on jahtunud. Ketas kuumeneb t66 kdigus vdga tugevalt.

Enne t66 alustamist kontrollige sea tehnilist seisundit:

- kaskoéik ohutuselemendid on korras ja toimivad néuetekohaselt,

- kas koik poldid ja muud kinnituselemendid on piisavalt tugevalt
kinni keeratud,

- kas koik korvalised elemendid, nagu nditeks ketta paigaldamisel
kasutatud vétmed, on sae tédulatusest eemaldatud.

Arge hoidke sael mingeid materjale ega tooriistu.

Veenduge, et saetav materjal toetuks kogu oma ulatuses sae
toolauale.

Pikkade detailide saagimisel kasutage vastavaid tugesid, et valtida
saeketta takerdumist saetavasse materjali.

.

.

.

.

.

Umarate detailide saagimisel kasutage fikseerivaid klambreid, et
véltida detaili po6rlemist saagimise ajal.

Arge kunagi saagige korraga mitut detaili.

Kitsaste detailide saagimisel kasutage seadmega kaasas olevat
téukurit. Arge saagige detaile, mida ei ole véimalik ohutult
haarata.

Arge tiritage eemaldada seadmelt puidutiikke, saepuru ega muid
objekte ajal, kui saepigi I6ikeketas poorleb.

Sae tOOtamise ajal sisse lulitatud  valine

tolmueemaldusstisteem.

peab olema

Arge eemaldage sae toitejuhtme pistikut pistikupesast juhtmest
tirides. Hoidke toitejuhet Glemdarase kuumuse, 6lide ja teravate
servade eest.

Saega tootamise ajal seiske kindlas asendis, mis tagab tasakaalu.

Sae koik elemendid peavad olema nduetekohaselt kinnitatud.

Arge  kasutage saagi siivistavaks  saagimiseks  ega
profiilsaagimiseks.
Sae  transportimisel  tostke  seadet  eranditult  vaid

transportkdepidemest, drge haarake sae elementide katetest.

Seadme transportimise ajal peab saeketta tlemine osa olema
kaetud kaitsekattega.

Ohutusjuhised universaalsaega té6tamiseks

.

.

.

.

.

.

Saega tootamise ajal tuleb tdpselt kinni pidada ohutust ja
toohlgieeni puudutavatest siduvatest ettekirjutustest.

Kasutage eranditult vaid saelehti, mida tootja on soovitanud ja
mis vastavad normi PN-EN 847-1 néuetele.

Loikeketta vahetamisel arvestage, et ketta paksus ei tohi olla
suurem l6hestuskiilu paksusest.

Veenduge, et valitud ketas sobiks materjalile, mida kavatsete
saagima hakata.

Kasutage vaid loikekettaid, mille maksimaalne lubatud
poordekiirus on suurem kui sae spindli maksimaalne poérdekiirus.

Keelatud on kasutada kiirloiketerasest (HSS) kettaid ja kettaid,
mille parameetrid ei vasta kdesolevas juhendis toodud
parameetritele.

Kasutage vaid teravaid, pragude ja muude vigastusteta kettaid.
Kahjustatud saeketas tuleb viivitamatult vélja vahetada.

Veenduge, et kettal madrgitud poorlemissuund vastaks sae
mootorile margitud podrlemissuunale.

Paigaldatud saeketas peab saama téiesti vabalt poorelda.

Kasutage alati nouetekohaselt paigaldatud l6hestuskiilu ja
|6ikeketta Glemist katet, mis on sobivalt reguleeritud.

Saetavat materjali likake saeketta ette vaid toukuri abil.

Varem kasutuses olnud puidu saagimisel veenduge kindlasti, et
materjal ei sisaldaks soovimatuid elemente, nagu naelad, kruvid
jms.

Kasutage saega toGtamisel alati kaitseprille, korvaklappe ja
respiraatorit.

Saeketta hooldamisel ja kaitseks muude abrasiivsete voi teravate
materjalide eest kasutage kaitsekindaid (saeketta vahetamisel
hoidke seda voimalusel paigaldusavast).

Riietuge saega tootamise ajal sobivalt! Rivaste lahtised detailid ja
ehted voivad takerduda poorlevasse kettasse.

Enne koiki reguleerimis- ja modtmistoiminguid, samuti enne
sae puhastamist voi kinnikiilunud puitdetailide eemaldamist
lilitage saag toiteldlitist valja ja eemaldage toitejuhtme pistik
pistikupesast.

Parast mistahes parandus- voi hooldustoimingu |6petamist

ja enne sae kaivitamist paigaldage uuesti koik katted ja
ohutuselemendid.



Toitevorgu pinge peab vastama sae nominaaltabelis toodud
pingetugevusele.

Saagi tohib tihendada vaid rikkevoolukaitsmega varustatud
elektrististeemi, mis katkestab toite juhul, kui voolu kéikumine on
30 sekundi jooksul suurem kui 30mA.

Kui tootate saega valitingimustes, kasutage eranditult vaid
vélitoddeks moeldud pikendusjuhtmeid.

Arge kasutage saagi kiittepuude saagimiseks.

Arge kunagi hoidke saega tddtamise ajal oma ksi selliselt, et need
voiksid ootamatult libiseda vastu saeketast.

Arge td6tage saega, kui olete vasinud vdi ravimite méju all.

Koik saega toctavad isikud peavad kindlasti ldbima seadme
hooldust, kasutamise ja reguleerimist puudutava véljadppe.

Arge kasutage saagi vihma kies ega liigniiskes keskkonnas,
samuti arge jatke seadet sellistesse tingimustesse.

Arge kasutage saagi plahvatusohtlike vedelike véi gaaside
ldheduses.

Sae kasutaja peab olema taisealine.

Arge lubage kérvalistel isikutel viibida sisseliilitatud véi té6tava
sae laheduses.

Kontrollige toitejuhtme tehnilist seisundit.
Arge kasutage vigastatud toitejuhtmega saagi.
Kahjustatud ohutuselemendid tuleb viivitamatult vélja vahetada.

Arge koormake saagi ile. See véib viia saelehe pdérdekiiruse
olulise véhenemiseni.

Hoidke t66koht puhtana.

Enne t66 alustamist eemaldage puidu kiiljest lahtised osad ja
voorkehad.

Arge lubage kérvalistel isikutel viibida kohas, kus saega téotate.
Tookoht peab olema hasti valgustatud.
Arge juhtige kdrvale saega tootava isiku téhelepanu.

Saega tootamise ajal valtige maandatud objektide, veetorude,
radiaatorite, pliitide, kiilmikute puudutamist.

Pérast sae valjaltlitamist toolulitist drge kunagi Uritage poorlevat
saeketast peatada, avaldades sellele kiilgsurvet.

Arge Uritage sae ohutuselemente eemaldada véi lahti vétta.

Kui tekkib vajadus katkestada,
saagimisoperatsioon ja liilitage saag valja.

|6petage  pooleliolev

Kui tekkib vajadus t66 I6petada ja tookohast lahkuda, lilitage
saag toolulitist vélja ja eemaldage toitejuhtme pistik pistikupesast.

Arge eemaldage sae toitejuhtme pistikut pistikupesast juhtmest
tirides.

Hoidke toitejuhet Glemaarase kuumuse, 6lide ja teravate servade
eest.

Kinnitage saag kindlalt to6laua kilge kui tédlaud on selleks
méeldud).

Saag ei ole moeldud soonte l6ikamiseks.
Enne t66 alustamist kontrollige saepingi tehnilist seisundit, eriti:

- kas koik ohutuselemendid on korras ja toimivad oma eesmargi
kohaselt,

- kas koik poldid ja muud kinnituselemendid on piisavalt tugevalt
kinni keeratud,

- kas reguleerimisvotmed on seadme kiiljest eemaldatud.
Arge hoidke sael mingeid materjale ega tériistu.

Veenduge, et saetav materjal toetuks kogu oma ulatuses sae
téolauale.

Pikkade detailide saagimisel kasutage vastavaid tugesid, et valtida
saeketta takerdumist saetavasse materjali.
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Umarate detailide saagimisel kasutage fikseerivaid klambreid, et
véltida detaili po6rlemist saagimise ajal.

Arge saagige korraga mitut detaili.

.

Arge saagige detaile, mida ei ole véimalik ohutult haarata.

Arge tiritage eemaldada seadmelt puidutiikke, saepuru ega muid
objekte ajal, kui saeketas poorleb.

lilitatud  valine

.

Sae tOOtamise ajal
tolmueemaldussiisteem.

peab olema sisse

Saega tootamise ajal seiske kindlas asendis, mis tagab tasakaalu.

.

Sae koik elemendid peavad olema nduetekohaselt kinnitatud.

Sae kandmisel drge hoidke sae elementide katetest.

Transportimise ajaks tuleb saeketas katta kattega.

.

Kui saag on varustatud laseriga, on keelatud selle valjavahetamine
teist tulpi laseri vastu.

Arge liritage saagi iseseisvalt parandada.

.

Saagi tohib parandada vaid vastava kvalifikatsiooniga isik
volitatud hooldustodkojas, kasutades vaid originaalvaruosi.

Veenduge, et saeketta Ulemine osa oleks labistava saagimise
reziimil todtades taielikult kaetud.

TAHELEPANU!
siseruumides.

Seade on kasut

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t6
viltel, tur hendite ja lisakai hendite kasutamisel
on seadmega téotamise ajal alati olemas kehavigastuste
oht.

Kasutatud piktogrammide selgitused:

5 6 7 8

1. Lugege kasutusjuhend labi ning jirgige selles toodud
hoiatusi ja ohutusjuhiseid!

2. Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, korvaklapid,
tolmuvastane mask).

3. Enne hooldus- v6i parandustoimingute alustamist tommake

seadme pistik pistikupesast vilja.

Arge lubage lapsi seadme ldhedusse.

Kaitske seadet vihma eest

Teine kaitseklass

Hoidke kasi sae tooulatusest véljas.

8. Kogumine liigiti

EHITUS JA KASUTAMINE

Saag on moeldud puidu ja puidusarnaste materjalide
saagimiseks. Seadet saab kasutada saepingi vOi nurgasaena.
Véimalus vahetada Kkiiresti ja ilma todriistadeta to6reziimi
lihtsustab t66d. Seadme vdimsus on kohandatud kdva ja pehme
puidu, puitlaast- ja saepuruplaatide saagimiseks. Kui kasutate
saagi saepingina, arge saagige sellega alumiiniumi ega muid
mitteraudmetalle. Arge kasutage saagi kiittepuude saagimiseks.
Kasutage saagi eranditult ainult koos vastavate |oikeketastega,
millel on kdvasulamalustega hambad. Ketassaag on méeldud
kergemateks to6deks teenindusasutustes voi kasutamiseks
amatdoridele koduses majapidamises (meisterdamiseks).

N o w »
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Keelatud on kasutada seadet vastuolus selle mairatud
otstarbega!

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel
kujutatud seadme elementide numeratsioonile.
SAEPINK (ELEMENDID)

Lohestuskiil

Loikeketta kate

Toolaud

Paralleeljuhik

Vaatlusaken

Paralleeljuhiku lukustuskang

Tooluliti

Saepuru eemalejuhtimise detail
Paigaldusavad

Saepuru eemalejuhtimise otsak

Toolaua Ulestostmise/allalaskmise nupp

® N o v s wN =

©

10.
1.
12. Spindli lukustusnupp

Loikeketas

Lohestuskiilu kinnituspoldid

P&ikjuhik

Juhtsoon

Nurgaskaala

Nurganaidik

Reguleeritava nurgamoédiku lukustusnupp
Poikisuunalise juhiku lukustusnupp

Valitud nurga lukustamise nupp

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

22. Reguleeritav nurgamoédik

NURGASAAG (ELEMENDID)
31.
32,
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
a1
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.

Kaepideme hoidik

Liugkatte lukustuskang
Liugkate

Tugiliist
Vertikaalkinnitushoidiku lukustusnupp
Vertikaalkinnituskruvi
Vertikaalse pitskruvi lukustusnupp
Saepea kalde lukustuskang
Saepea lukustustihvt
Po6rdlaua pikendus

Laua pikenduse lukustuspolt
Poordlaud

Poordlaua nurgaskaala
Poordlaua vahedetail
Poordlaua lukustusnupp
Poordlaua lukustusnupp
Tolmueemaldusotsak

Piirik

Reguleerimiskruvi
Kontramutter

Saepea kalde nurkskaala
Nurga 900 reguleerimispolt
Mutter

Nurga 450 reguleerimispolt
Mutter

Polt

Kate

Loikeketta kinnituspolt
Vélimine voru

Susiharjade kate

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

©

GRAAFILISTE TAHISTE SELGITUS

TAHELEPANU

ETTEVAATUST

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

©)
A\
@®
D ..

VARUSTUS JA TARVIKUD

Vertikaalne klamber -1tk
2. Reguleeritav nurgamoodik + poikisuunaline juhik -1tk
3. Paralleeljuhik -1tk
4. Saepuru eemalejuhtimise detail -1tk
5. Toukur -1tk
ETTEVALMISTUS TOOKS
Enne kui alustate sae juures mistahes paigaldus- voi

reguleerimistoiminguid, veenduge, et seade oleks vooluvorgust
vilja lulitatud.

UNIVERSAALSAE PAIGALDAMINE TOOLAUA KULGE

Soovitatav on kinnitada saag tugevalt todlaua voi jala kilge,
kasutades selleks paigaldusavasid sae aluses (9). See tagab sae
ohutuma t66 ning valistab selle soovimatu liilkumise té6tamise ajal.
Paigaldusavad véimaldavad kasutada Gimara voi kuusnurkse peaga
polte labimédduga 8 mm.

Sae kinnitamisel to6laua plaadi kiilge veenduge, et:

« toolaua plaadi pind oleks sile ja puhas,

poldid oleksid kinni keeratud Uhtlaselt ja mitte liiga tugevalt
(kinnituspoldid tuleks kinni keerata nii, et sae alus ei jaaks
pingesse ega deformeeruks). Liigse pinge korral tekkib sae aluse
méranemise oht.

TRANSPORT

Enne seadme transporti tehke jargmised toimingud:

« Asetage saag saepingi asendisse.

« Sae transportimisel hoidke kahe kdega selle alusest.

TOO /SEADISTAMINE

Enne kui alustate sae juures mistahes reguleerimistoiminguid,
veenduge, et seade oleks vooluvorgust vilja lulitatud. Sae
ohutu, tdpse ja efektiivse t66 tagamiseks sooritage koik
reguleerimistoimingut tépselt ja péhjalikult.

Kui olete lopetanud reguleerimis- ja seadistustoimingud,
veenduge, et koéik votmed oleksid seadmelt eemaldatud.
Veenduge, et koik kinnituselemendid oleksid piisavalt tugevalt
kinni.

Reguleerimistoimingute ajal kontrolliga ka seadme koigi sisemiste
elementide toimimist ja nende vastavust nouetekohase t66
tingimustele. Enne sae kasutuselevotmist laske kvalifitseeritud
tootajatel valja vahetada seadme kéik kulunud véi vigastatud
osad.

SAAGIMIST PUUDUTAVAD HOIATUSED
Parast iga reguleerimistoimingut tahke proovisaagimine, et
veenduda seadistuse sobivuses ja kontrollida moéte.

.

Pirast sae sisseliilitamist oodake, et lbikeketas saavutaks
vabakdigul oma maksimaalse p6ordekiiruse ning alustage alles
seejarel saagimist.

.

Kindlustage suured detailid mahakukkumise eest saagimise
16pus (naiteks rulltugede abil).

Saagimist alustades olge eriti ettevaatlik!
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Varem kasutuses olnud puidu saagimisel veenduge kindlasti,
et materjal ei sisaldaks soovimatuid elemente, nagu naelad,
kruvid jms.

Saagimise I6petamisel oodake, et I6ikeketas peatuks taielikult
ja alles seejdrel eemaldage saetud materjal.

Hoidke saetavat detaili alati allesjadvast osast. Arge kunagi
hoidke detaili sellest osast, mis kuulub mahasaagimisele.

KASUTAMINE SAEPINGINA
TOLMU EEMALDAMINE

Et valtida tolmu kogunemist ja tagada maksimaalne to6tulemus:

®

Tostke sae raam koige Ulemisse voimalikku asendisse nagu
nurgasae puhul.

Paigaldage saepuru eemalejuhtimise detail (8)
poordlauale (42) nii, et see asetuks oma klambritesse.

nurgasae

Laske saeraam alla ja lukustage see saepingi asendisse.

Uhendage saepudu eemalejuhtimise detail (8) tbbstusliku@
tolmuimejaga, kasutades saepuru eemalejuhtimise otsakut (10).

LOHESTUSKIILU SEADISTUSE KONTROLLIMINE

1d

Lohestuskiil (1) peab olema ¢ ud nii, et l6ikeketta (13) ja
I6hestuskiilu (1) vahekaugus oleks 3-5 mm (I6hestuskiil peab
paiknema tépselt loikeketta pikiteljel) (joonis A). Kontrollige
I6hestuskiilu asetust iga kod pérast I6ikeketta vahetamist.
LOIKEKETTA KATE

Loikeketta kate (2) peab olema kinnitatud nii, et see touseks lles,
kui saetav detail |6ikekettale (13) ldhemale nihkub ja langeks
pérast detaili labisaagimist taas alla.

PARALLEELJUHIKU PAIGALDAMINE

« Lukake paralleeljuhiku (4) kinnitus té6laua (3) juhtsoonde.

ja vaatlusakent (5)) ja kinnitage paralleeljuhiku lukustuskangi (6)
abil (joonis B).

« Soovitatav on teha proovisaagimine, moéta tulemus ja vajadusel
korrigeerida paralleeljuhiku asendit.

« Seadke paralleeljuhik (4) soovitud asendisse (kasutades skaalat@

Saetava detaili takerdumise valtimiseks voib paralleeljuhikut (4)
paérast paralleeljuhiku kinnituspoldi vabastamist liikata pikisuunas.

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Voérgu pinge peab vastama seadme nominaaltabelis esitatud
pingetugevusele. Saagi tohib sisse liilitada ainult siis, kui
tootlemiseks méeldud materjal asub |6ikeketta ulatusest viljas..

Sisseliilitamine - vajutage t66ldliti (7) asendisse 1 (joonis C).

Viljalulitamine - vajutage t66lUliti asendisse O.

SAAGIMISSUGAVUSE REGULEERIMINE

« Keerake lahti to6laua tlestostmise/allalaskmise nupud (11).

« Seadke to6laud (3) soovitud saagimisstigavusele.

« Lukustage valitus asendisse todlaua Ulestostmise/allalaskmise
nuppude (11) abil (joonis D).

Too6laua Ulestostmise/allalaskmise nupu (11) kangi asendit on

voimalik muuta. Selleks tuleb kang lahti tommata ja vabastada.

Saag peab olema seadistatud nii, et loikeketta koige lilemine
asendipunkt ulatuks pisut lile saetava materjali pinna.

SAAGIMINE NURGA ALL KASUTADES REGULEERITAVAT
NURGAMOODIKUT

Reguleeritav nurgamoodik kinnitatakse toclaua vasakule kiiljele.
« Eemaldage paralleeljuhik (4) to6laua (3) plaadi kiiljest.

« Suruge reguleeritava nurgaméodik (22) juhiku avasse (16).
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« Kinnitage poikijuhik (15) reguleeritava nurgaméodiku (22) kiilge,
kasutades selleks poikijuhiku lukustusnuppe (20), seadistage
nurgaskaala (17) abil soovitud I6ikenurk ja fikseerige valitud
nurga lukustamise nupu (21) abil. @

103

Lukustage reguleeritav nurgamoédik (22) lukustusnupu (19) abil
(joonis E).

.

Seadke poikjuhik (15) nii, et see ei puutuks kokku l6ikekettaga
(juhikut saab edasi ltikata ka kiilgsuunas).

Enne sae kaivitamist kontrollige, et poéikjuhik (15) paikneks
I6ikekettast umbes 2 cm kaugusel.

Suruge téddeldav materjal kindlalt vastu poikjuhikut (15).

.

Kaivitage saag ja lukake nurgamoodik koos poikjuhiku ja
toodeldava materjaliga I6ikeketta suunas.

Liikake saetav detail alati nii kaugele, et oleks voimalik see 16puni
labi saagida.

Tapissaagimisel &drge kasutage paralleeljuhikut mahasaetava
detailiosa pikkuse piiramiseks, sest mahasaetud detailiosa voib
paralleeljuhiku ja loikeketta vahele kinni jadda ja pohjustada
tagasilooki.

PIKISAAGIMINE

Pikisaagimine seisneb detaili saagimises kogu selle pikkuses.

.

Seadistage paralleeljuhik (4) sobiva saagimislaiuse jargi.

« Kéivitage saag ja oodake, et loikeketas saavutaks maksimaalse
poordekiiruse.

.

Suruge saetav detail vastu paralleeljuhikut (4) ja likake |6ikeketta
suunas kuni I6hestuskiilu (1) otsani (saeketta vahetus laheduses
kasutage toukurit).

Saetud materjal jatke parast sae valjalilitamist toolauale seniks,
kuni saeketas on taielikult peatunud.

Parast iga reguleerimistoimingut on soovitatav teha
proovisaagimine, et kontrollida seadistuse tapsust. Saagimise ajal
seiske saagimisjoone kiiljel.

VAIKESTE DETAILIDE SAAGIMINE

« Seadistage paralleeljuhik (4) sobiva saagimislaiuse jargi.

Hoidke saetavat detaili molema kdega. Saeketta vahetus
ldheduses kasutage detaili edasilikkamiseks mooda juhikut (4)
alati toukurit (seadmega kaasas) voi taiendavat puidutiikki.

Liikake seatav materjal alati I6hestuskiilu (1) otsani.

Liihikeste voi kitsaste detailide saagimisel kasutage toukurit juba
alates saagimise algusest.

KASUTAMINE NURGASAENA

KONSOOLKAEPIDEME (SAEPEA) KASITSEMINE

Konsoolkdepidemel on kaks asendit: tilemine ja alumine. Saepea
vabastamiseks alumisest lukustatud asendist:

Eemaldage paralleeljuhik (4) ja reguleeritav nurgaméodik (22).

.

Vajutage kédepideme hoidik (31) kergelt alla ja hoidke selles
asendis.

Tommake saepea lukustustihvti (39) nii, et selle ohutustuiibel
asetuks lukustusavausse.

« Poorake saepea lukustustihvti (39) 90° ja lukustage sellesse
asendisse (joonis F).

Vajutage liugkatte lukustuskang (32) alla ja hoidke selles asendis.

« Tommake konsoolkaepidet tlespoole niipalju, et see tduseks oma
tlemisse asendisse.

Konsoolkdepideme lukustamine iilemisse asendisse toimub
vastupidises jarjekorras vorreldes selle lahtilukustamisega parast
liugkatte lukustuskangi (32) vabastamist.

VERTIKAALKINNITUSKRUVI

Vertikaalse pitskruvi (36) saab paigaldada sae aluse kiilge to6laua

tihele voi teisele poolele ja reguleerida seda olenevalt téodeldava

materjali mootudest. Keelatud on kasutada saagi ilma paigaldatud

vertikaalkinnituskruvita (joonis G).

« Vabastage vertikaalkinnituskruvi nupp (35) selle kuljel, mille kiilge
tahate vertikaalkinnituskruvi paigaldada.
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Paigaldage, vertikaalkinnituskruvi (36), torgates selle avasse sae
aluses.

Vertikaalkinnituskruvi  (36) haara asendi kohandamiseks
toodeldava materjaliga keerake kinni vertikaalkinnituskruvi haara
lukustusnupp (35).

Keerake kinni vertikaalkruvi lukustusnupp (37) nii, et tbédeldavA
materjal oleks surutud vastu sae alust.

Veenduge, et materjal oleks stabiilselt kinnitatud.

Maksimaalse to6ohutuse tagamiseks kinnitage saetav materjal
alati liilkumatult paigale. Arge saagige detaile, mis on ohutuks|
fikseerimiseks liiga vaikesed.

POORDLAUA PIKENDUSE PAIGALDAMINE/EMALDAMINE

Taiendavate pikenduste paigaldamine péordlaua kiilge suurendab
selle  toopinda, mis lihtsustab maérkimisvaarselt suuremate
elementide saagimist. Poordlaua pikendused paigaldatakse sae
aluse vasakule ja paremale kiiljele.

Vabastage laua pikenduste (41) lukustuspoldid.

@®

Suruge poordlaua pikenduste (40) vardad avasesse sae aluses.

Valige soovitud pikkus ja keerake
lukustuspoldid kinni.

laua pikenduste (41),

vorreldes

Tolmukoti eemaldamine toimub paigaldamisega
vastupidises jarjekorras.

TOLMU EEMALDAMINE

Kui tootlete materjali, mis tekitavad tervisele eriti ohtlikku ja
vahkitekitavat tolmu, Uhendage otse tolmukogumisotsaku (:
kiilge tolmueemaldusseadme voolik (joonis H).

SAAGIMISSUGAVUSE KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

kindlasti
maksimaalset saagimissiigavust ja veenduge, et loikeketas ei
ulatuks sae aluseni.

Enne 166 alustamist kontrollige seadistatud

Seadke poordlaud (42) ja konsoolkdepide asendisse 0°.

Laske konsoolkdepide alla ja hoidke seda alumises asendis,!
toetatuna piirikule (48).

Lukake loikeketas kasitsi poorlema, veendumaks et see liigub
taiesti vabalt.

Saagimissiigavuse dige seadistus peab tagama ketta l6ikumise
5 mm madalamale pdérdlaua (42) plaadi Glemisest pinnast

(joonis ).
Sobimatu seadistuse korral keerake vabastage kontramutter (50)

ja keerake reguleerimiskruvi (49) (vasakule voi paremale), kuni
saavutate l6ikeketta soovitud stigavuse (joonis J).

Pérast reguleerimistoimingu |6petamist
reguleerimiskruvi (49) kontramutri (50) abil.

lukustage

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab vastama seadme nominaaltabelis esitatud
pingetugevusele. Saagi tohib sisse lulitada ainult siis, kui
l6ikeketas ei puutu kokku to6tlemiseks moeldud materjaliga.
Sisseliilitamine

« Vajutage alla téoliiliti (7) nupp I.

Viljalulitamine

« Vajutage toolliti (7) nupp O alla.

KITSASTE DETAILIDE ERALDAV TSAAGIMINE

Eraldavat saagimist kasutatakse eelkdige kitsaste detailide puhul.
Enne t66 alustamist veenduge, et laua poorete lukustusnupp (46)
ja loikeketta kalde lukustuskang (38) oleksid piisavalt tugevalt kinni.

Fikseerige saetav detail poérdlauale, arvestades detaili méétmeid

®0 & b

Seadistage soovitud saagimisnurk.

Lukustage konsoolkaepide ka |6ikeketta kate.

Vajutage alla to6liliti nupp (7) (oodake, et |6ikeketas saavutaks@
oma maksimaalse poorlemiskiiruse).

« Laske konsoolkdepide ettevaatlikult kdepideme hoidikust (31) alla
ja teostage saagimine, kasutades moddukat joudu.

« Liilitage saag vilja ja oodake kuni |6ikeketas taielikult peatub.

« Tostke konsoolkdepide aeglaselt tles.

Kui laua poorete lukustusnupp ei ole piisavalt tugevalt kinni, voib

|6ikeketas ootamatult detaili tilemisele pinnale libiseda ja detail
paigast nihkuda, mis omakorda ohustaks saega to6tajat.

POORDLAUA PAIGALDAMINE SAAGIMISEKS NURGA ALL
Poordlaud (42) voimaldab saagida materjali mistahes nurga all
taisnurgast kuni 45° vasakule voi paremale.

« Tommake saepea lukustustihvt (39) tles ja keerake seda pisut,
lastes konsoolkdepidemel aeglaselt tilemisse asendisse tousta.

Keerake lahti poordlaua lukustusnupp (46).

Vajutage alla poordlaua lukustusnupp (45) ja seadke poordlaud
(42) soovitud nurga alla, juhindudes poérdlaua nurgaskaalast (43)
(joonis K).

.

Fikseerige, keerates kinni poordlaua lukustusnupu (46).

Poordlaud (42) on varustatud rea slivenditega sagedamini
kasutatavate nurkade kiireks seadistamiseks. Need on koige
sagedamini kasutatavad saagimisnurgad (15°, 22,5° 30°, 45°
vasakule / paremale). Vabalt valitud nurga seadistuse saab astme
kaupa tapselt valja reguleerida, kasutades selleks poordlaua
nurgaskaalat (43). Kuigi nurgaskaala on piisavalt tdpne enamiku
t66de jaoks, on soovitatav kontrollida reguleeritud nurka malli voi
muu nurgamodteseadme abil.

Standardnurkade kiirseadistamisel kuuldavalt

siivendisse fikseeruma.
KONSOOLKAEPIDEME (SAEPEA) REGULEERIMINE KALDLOIKE
ASENDISSE

Kaldsaagimiseks saab konsoolkéepidet keerata kaldu vabalt valitud
nurga all vahemikus 0°kuni 45° (joonis L).

peab soon

Téommake saepea lukustustihvt (39) lles ja keerake seda pisut,
lastes konsoolkdepidemel aeglaselt tilemisse asendisse tdusta.

.

Vabastage saepea kalde lukustustihvt (38).

.

Kallutage konsoolkdepidet vasakule soovitud nurga alla, seejuures
voite aluseks votta loikeketta kaldenurga skaala (51) (joonis M).

keerake kinni saepea kalde lukustustihvt (38).

Kui tekkib vajadus reguleerida moélemat nurka (mélemal
tasapinnal, nii horisontaalsel kui ka vertikaalsel) kombineeritud
saagimiseks, reguleerige alati esimesena vélja kaldloike nurk.
POORDLAUA SUHTES TAISNURGA ALL ASETSEVA SAEKETTA
KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

Et tagada voimalikult tdpne saagimistulemus tuleb regulaarselt
kontrollida ja vajadusel korrigeerida sae pohiseadistusi.

« Vabastage saepea kalde lukustustihvt (38).

.

Seadke saepea aarmisesse parempoolsesse asendisse (poordlaua
suhtes taisnurga all) ja keerake kinni I6ikeketta kalde lukustuskang
(38).

Keerake lahti poordlaua lukustusnupp (46).

Seadke podrdlaud (42) asendisse 0° ja keerake kinni poordlaua
lukustusnupp (46).

.

Vajutage alla liugkatte lukustuskang (32) ja langetage saepea
aarmisesse alumisse asendisse.

Kontrollige (t ista abil), kas |6ikeketas asetseb poordlaua (42)
suhtes tapselt tdisnurga all.

Mootmise ajal jdlgige, et moteseade ei puutuks vastu
saeketta hambaid, sest kovasulamist katte paksus voib muuta
mooétmistulemuste tapsust.

Kui nurga méétmistulemus on erinev kui 90° tuleb nurk reguleerida

jargnevalt:

« Nihutage saepea vasakule.
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« Keerake reguleerimispolti (52) paremale voi vasakule nii, et
|6ikeketta kalle kas suureneks voi vaheneks. Lukustage mutter!
(53) (joonis N).

« Pérast seda, kui olete seadistanud l6ikeketta poordlaua suhtes
taisnurga alla, laske saepeal tagasi tilemisse asendisse tousta.

Sarnane reguleerimine tuleb teha kaldenurga 45° all saagimiseks,
reguleerimispoldi  (54) ja mutri (55) abil, mis paiknevad
konsoolkdpideme vastaspoolel (joonis O).

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne mistahes
hooldustoiminguid
pistikupesast vilja.
PUHASTAMINE
Pérast t60 I6petamist eemaldage hoolikalt kéik puidutikid,
laastud ja tolm laualt ning piirkonnalt likeketta ja selle katte
mber.

voi
pistik

paigaldus-,
tommake

reguleerimis-, parandus-
seadme toitejuhtme

Puhastage saagi harja v6i nérga surudhujoa abil.

Arge kunagi kasutage sae puhastamiseks vett ega keemilisi
vedelikke.

Hoidke puhtana kéik kdepidemed ja nupud.

Puhastage regulaarselt sae ventilatsiooniavad, et véltida mootori
tlekuumenemist.

Hoidke saagi kuivas, lastele kattesaamatus kohas.

Toitejuhtme vahetamine ja muud parandustoéd usaldage
autoriseeritud teenindusele.

Kontrollige regulaarselt, et koik kruvid ja poldid oleksid tugevalt
kinni keeratud. Aja jooksul véivad need t66 kaigus l6dveneda.
LOIKEKETTA VAHETAMINE

Kui hakkate kasutama seadet nurgasaena, vahetage loikeketas
vilja.

Konsoolkdepideme vabastamiseks
lukustustihvt (39).

Tehke konsoolkdepidemega tdispodre kuni selle joudmiseni
lemisse asendisse.

tommake  lahti

saepea

Vajutage alla liugkatte lukustuskang (32) ja hoidke selles asendis.

Lukake liugkate (33) Ules, keerake polt (56) lahti ja eemaldage
kate (57)(joonis P), lles, et paaseda ligi I6ikeketta kinnituspoldile
(58) (joonis R).

Vajutage spindli lukustusnupp (12) alla ja hoidke selles asendis
(voimalik, et spindli lukustamiseks on vaja l6ikeketast pisut
pdorata).

Keerake votme abil kellaosuti liikumise suunas vélja |6ikeketta
kinnituspolt (58), kasutades selleks seadmega kaasas olevat votit
(vasakkeere!).

Vabastage spindli lukustusnupp (12), eemaldage I6ikeketta
kinnituspolt ja valimine véru (59).

Enne paigaldamist puhastage koik paigaldatavad osad.

Paigaldage uus ketas nii, et see oleks surutud vastu sisemise voru
pinda ja asetuks sellele siimmeetriliselt.

Seadke uus ldikeketas asendisse, milles |dikeketta hammaste
suunda nditav nool loikekettal langeb tdielikult kokku kattel
paikneva noole suunaga.

Paigaldage valimine voru ja keerake loikeketta kinnituspolt
kinni kellaosuti liikumise suunale vastupidises suunas (spindli
lukustusnupp (12), peab seejuures olema alla vajutatud).

Nihutage kate (57) kohale ja keerake polt (56) kinni.

Vabastage liugkate (33) tagasi selle algasendisse (liugkate peab
|6ikeketa taielikult katma).

Veenduge, et liugkate (33) oleks diges asendis ja libiseks vabalt
konsoolkdepideme tostmise ja langetamise ajal.

®

@
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Poorake tahelepanu loikeketta digele podrlemissuunale (jélgige
noolt |6ikekettal ja piisikattel). Parast |oikeketta vahetamist
liikake see kasitsi lilkuma veendumaks, et ketas saab taiesti vabalt
poorelda.

SUSIHARJADE VAHETAMINE
Mootori kulunud (lithemad kui 5 mm), kérbenud véi rebenenud

susiharjad tuleb kohe vélja vahetada. Vahetage alati mélemad
susiharjad korraga.

Siisiharjade vahetamise ajaks seadistage saag nagu kasutamisel
nurgasaena.

Eemaldage harjade katted (60) (joonis S).

Eemaldage kulunud susiharjad.

Vajadusel eemaldage nérga surudhujoa abil séetolm.

Paigaldage uued susiharjad (stsiharjad peavad mahtuma vabalt
harjahoidjasse) (joonis T).

« Paigaldage harjade katted (60).

Pérast stisiharjade vahetamist kdivitage seade ilma koormuseta ja
oodake umbes 3 minutit, et harjad sobituksid kommutaatoriga.

Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud
hooldusfirmas.
TEHNILISED PARAMEETRID
NOMINAALANDMED
Universaalsaag
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 1600 W
Saeketta poorlemiskiirus (ilma koormuseta) 4800 min™'
Loikeketa vélimine ldbimoot 254 mm
saeketta sisemine labimoot 30 mm
Kaitseklass I
Kaal 15kg
Tootmisaasta 2017
Saepingi funktsioon
Saetava materjali maksimaalne paksus 38 mm
Nurgasae funktsioon
Kaldsaagimise ulatus 0° +45°
Nurksaagimise vahemik + 450
Nurga all / kaldu saetava | 0°x0° 70 x 150 mm
materjali mé6dud
45°x 0° 70x 110 mm
459 x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40x 150 mm
MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Universaalsaag
Helirbhutase Lp,=89 dB(A) K= 3 dB(A)
Mdira véimsustase Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)
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Miira ja vibratsiooni info

Seadme tekitatava mira tase on maératletud helirshutaseme Lp, ja
mira véimsustaseme Lw, kaudu (K téhistab médtemadramatust).
Seadme tekitatava  vibratsiooni tase on  maéaratletud
vibratsioonitaseme kaudu (K tahistab méotemaaramatust).

Kdesolevas juhendis esitatud helirohutase Lp,, miira véimsustase
Lw, ning méddetud vibratsioonitase ah on mdddetud vastavad
standardile EN 60745. Esitatud vibratsioonitaset a, voib kasutada
seadmete vordlemiseks ja Uldise vibratsioonitaseme esialgseks
hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik tooriista
tavakasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muul viisil voi
koos muude tootarvikutega, voib vibratsioonitase muutuda.
Vibratsioonitaset voib tosta ka seadme ebapiisav voi liiga harv
hooldamine. Ulaltoodud péhjused véivad suurendada kokkupuudet
vibratsiooniga kogu t60aja valtel.

Vibratsi: g pohjalikuks hindamiseks tuleb
arvesse votta ka ajavahemikke, mil tooriist on vilja liilitatud voi
on sisse liilitatud, aga seda ei kasutata t66 tegemiseks. Nii voib
koiki tegureid pohjalikult arvesse véttes olla vibratsiooniga

kokkupuute koguvaartus margatavalt vaiksem.

Seadmega to6taja kaitsmiseks vibratsiooni moju eest tuleb votta
tdiendavaid ohutusmeetmeid, nagu todriista ja tootarvikute
regulaarne hooldamine, kdte 6ige temperatuuri tagamine, sobiv
tookorraldus.

KESKKONNAKAITSE / CE

Arge visake elektriseadmeid olmeprtgi hulka,
viige need kaitlemiseks vastavasse asutusse.
Infot toote utiliseerimise kohta annab miuja
voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
ja  elektroonilised seadmed  sisaldavad
keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéstlemata
seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele,

*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka
komandytowa, asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa
Topex”) informeerib, et koik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend),
muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle tilesehitusega
seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud
4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste oiguste seadusega
(vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega).
Kogu juhendi voi selle osade kopeerimine, to6tlemine ja modifitseerimine
kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud
ning voib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.

nPEBOA4 HA OPUTMHAJTHATA
UHCTPYKUUA

YHUBEPCAJIEH LUUPKYNAP
59G801

3ABENIEXKA: TMPEAW MNPUCTBMBAHE KbM YMNOTPEBA HA
ENIEKTPOMHCTPYMEHTA CNEABA HACTOALWATA UHCTPYKLINA
BHUMATENIHO OA CE NMPOYETE W OA CE NA3M C LEN NO-
HATATDBLUIHO M3MOJI3BAHE.

noAPObHU YKA3AHUA 3A BE3OITACHOCT
YHUBEPCAJIEH

BE3OMACHOCT

« o Bpeme Ha paboTa C yHUBEPCANHA LMPKYNAP TPAGBa CTPUKTHO
[la crasBate AencTBaluTe pasnopeabu B obnactra Ha 3bYT.

LIMPKYNAP, APEAYNPEXOEHNA 3A

YnotpebsaBaiiTe CamO pexelyn [KUCKOBE, NpernopbuBaHu OT
NPOV3BOAVTENA 1 OTFOBAPALLM Ha N3MCKBAHUATA Ha cTaHgapT EN
847-1.

.

Mo Bpeme Ha NoAmsAHa Ha pexelyna AUCK He 6rBa Aa 3abpasaTe,
ye HeroBaTa febenviHa He MOXe Aa HaaBwwaea fgebenviHata Ha
pasuensawmna KvH.

CneaBa fia O6bpHETE BHUMaHUE, PeXewWwwaT AUCK Aa Gbae
NOAXOAALY 33 BIAA MATEPUar, KOITO e pexeTe.

He 6uBa pa ce u3nonseaT pexel AUCKOBe KM3paboTeHU OT
6bp3opexelia ctomaHa (HSS). [uckoBeTe oT TakaBa CTOMaHa
MoraT JIecHO ja ce CUynAT.

.

C]'IEFLBa Aa npoeepuTe, Ye NOCOKaTa Ha BbpTeEHe Ha pexewua
AUNCK CbOTBETCTBA HA O3HAaY€HMETO Ha NOCOKaTa Ha BbpTeHe Ha
ABuUratensa Ha unpkynapa.

Tpﬂ6Ba Aa Ce 1U3non3eart caMO TakMBa pexelwn ANCKOBEe, YNATO
aonyctuma BbpTAuwla CKOPOCT € MOo-BMCOKa wnu paBHa Ha
MakCcuManHata CKOpOCT Ha unpkynsapa.

.

TpabBa fa ce N3NON3BaT CaMO HAOCTPEHN PEXELLW ANCKOBE, 6e3
nyKHaTUHU nnu gedpopmaumm.

PexelyusT AnCKa Ha LMpKynapa Tpsbea fa MMa MbiHa cso6oaa
Ha BbpTeHe.

Tpﬂ6Ba Aa n3nonseaTte NpPaBUIHO HACTPOeH pasuensaly KNvuH 1
CbOTBETHO HAaCTPOEH FOPEH KOXYX Ha peXkeLina ANCK.

Mpeau fa 3anoyHeTe paboTa TpAGBa fla TPOBEPUTE, Ye KOXKYXbT Ha
pexewma ANCK ce NpuaBuxBa ceoboaHo. Cnep ToBa nNpemecteTe
KOXYyXa Ha pexxelna ANCK B TaKoBa MosioXeHne, ye rno Bpeme Ha
paboTa neko fja npunara KbM 06paboTBaHNA MaTepuan. KoxyxsT
HUKOra He 61Ba fla ce 06e3/]B/KBa B OTBOPEHO MOJIOXKEHNe.

.

O6paboTBaHVAT npegmeT Tpabsa Aa ce npubnmkasa camo O
BbPTALY Ce PeXeLy ANCK Ha LMPKyNApa. Tasu JeNHOCT, N3MbiHeHa
no obpateH pep, MOXe fa AOBeAe [0 GNOKMpaHe Ha pexelyns
ANCK B 06paboTBaHUA NMPeAMET UM A0 OTCKadaHe.

.

B cnyuaii Ha 6nokupaHe Ha AucKa B maTepuana Tpa6Bsa ga
n3KAuYMTe ypeaa n 34paBo Aa 3afbpKuTte obpaboTBaHMA
npeamer. 3a fAa usberHete oTcKauaHeTo, o6paboTBaHMAT
npegmeTr MoXeTe Aa NpUABMXKWUTE eaBa cnep NbIHOTO
cnmpaHe Ha Aucka. lpegn NMOBTOPHO BKOUYBaHe Ha ypeaa
TpﬂsBa Aa OTCTpaHuTe NpuynHaTa 3a 6]10KI/IpaHETO Ha pexewma
AUCK.

Matepuanst TpA6Ba Aa ce NMPUABMKBA KbM peXeluma AUCK C
nomoLLTa Ha CbOTBETHO ByTano.

Mpw ps3saHe Ha AbPBO, KOETO € 6UNO M3Nnon3eaHo, TpAbBa Aa ce
YBEPUTE, Ye B HErO HAMA HEXENaTeNHN ENEMEHT KaTo rBO3AEN,
BWHTOBE U Aip.



BuHarum Tpﬂ6Ba Aa wv3nonseate cCpeAcTBa 3a MHAMBWUAYyanHa
3awunTa: 3alWmnTHU ounna, aHTM¢OHM, npoTneonpaxosa Macka.

Mo Bpeme Ha paboTa TpsAbGBa fla HOCKTE MOAXOAALO 0bneKno!
CBO6OAHO BUCALMNTE €NEMEHTN Ha 06NEKNOTO 1K BuxyTepuaTa
moraT ia 6bAaT 3axBaHaT OT BbPTALUMA Ce pPeXeLL ANCK.

BuHarM npeau Aa MpUCTBNTE KbM HACTPOIKM, W3MEPBaHWA,
MOYMCTBAHE WK OTCTPaHABAHE Ha 3axBaHaTWTe Mapyera 4bpBo,
TpAbBa fAa M3KIIOUMTE LMPKyNApa OT 3axpaHBaHeTo upes
U3Bax/aHe Ha Lerncena oT KoHTakTal

Crep 3aBbplIBaHE Ha BCAKAKBU PEMOHTHU [EHOCTU Uam
[.]el;lHOCTI/l no noAapbXKa N nNpean BKAOYBaHE Ha UNPKYnApa,
Tpﬂ6Ba Aa MOHTUpPaTE BCUYKN KOXKYCW N 3aLLUNTHU eNTeMEeHTU.

HanpexeHueto Ha 3axpaHBawata mpexa TpA6Ba Aa Gbae
CbBMECTUMO C HampeXeHNeTo, MOCOYEHO BbPXY HOMUHANMHaTa
Tabnuua Ha LMpKynapa.

YH/BEPCANHUAT LMPKYNAP MOXeTe [ia BKAoUMTE CamMO KbM
eneKkTpryecka Mpexa, obopysBaHa C AUdpepeHLManHOTOKoBa
3alynTa, KOATO Liie NPeKbCHe 3aXPaHBaHETO, aKo TOKBT Ha yTeuka
Hagsuwu 30mA 3a Bpeme, No-KpaTko ot 30ms.

PaboTelki Ha OTKPUTO, 3a 3axpaHBaHe Ha LMpKynapa TpAdsa Aa
n3non3earte camo yAb/KUTENN, NpedHasHayeHn 3a pa6m’a Ha
OTKpUTO.

He ce pa3pellaBa M3MNOM3BAHETO Ha LMPKynApa 3a pA3aHe Ha
AbpBa 3a oTonneHue.

Hvikora He 6viBa aa AbpXUTe pbLeTe Taka, Ye Aa MMa OnacHoCT oT
cnywaﬁHo‘ro M NOAXNBb3BaHE N KOHTAKT C pexeLna AnNCK.

Hukora He OTCTpaHﬂBaVITe CTbprotnHuTe ot pa60THaTa 30Ha Ha
UMpKynAapa, Korato MmallnHata e BK/loYeHa.

0O6paboTBaHUAT eNeMeHT BUHary Tpsabsa fa 6bae obesfBUKeH.
[la He ce 06paboTBaT enemMeHT, KONTO Ca TBbPAE MaskKu, 3a Aa
6baat 06e3nBUKEHN.

He 6uBa pja 3anousate pabota C LMPKyNApa, ako CTe N3MOpPeHU
WK CTe NOA Bb3AENCTBMETO Ha MeIUKaMEHTU.

3aAbMKUTENHO € BCUYKW NnLa, KOUTO O6CNyXBaT LMpKynsapa,
fa 6baaT CboTBETHO OOyuyeHM B obnacTTa Ha OGC/YKBaHETo,
HaCTPOWIKM1TE 1 eKcnnoaTaLumaTa Ha LMpKynsapa.

LlVIPKyﬂﬂp'bT He 61Ba fla Ce V3MON3Ba WK Aa Ce OCTaBA Ha MACTO,
KbAETO € U3N0XeH Ha AbXA 1 Bnara.

Hukora He 6uBa Aa w3non3Bate UMPKynApa B 6AM30CT A0
B3PWBOOMACHM TEUHOCTY AW rasoBe.

JnueTo, o6cnyBaLLo UMPKyNapa, TpA6Ba Aa 6bAe MbAHONETHO.

Jlnua, KonTo He paboTAT C LMpKynApa, He 6rBa fa ce Hamupar B
61130CT 710 BKIIOYEH UNK paboTeL LpKynap.

MeproanyHo npoBepABaiiTe TEXHWYECKOTO CbCTOAHME Ha
3axpaHBaluma Kaben. Hukora He 6uBa Aa v3nonssate LMpKynsapa,
aKo 3axpaHBaLUMAT Kaben e noBpeaeH.

3abpaHeHo e MpefnpueMaHeTo Ha OMUTW 3a CaMOCTOATENHO
PEMOHTVpaHe Ha UMpKynapa. B ciiyual Ha noBpeaun LMpKynapsT
TpAbBa Aa ce [OCTaBY B OTOPU3MPaH CEPBM3 C LN N3BbpLIBaHE
Ha PEMOHT.

MoBpeaeHUTe 3aWNUTHU enemeHTV TpAGBa HesabaBHO Aa ce
NOAMEHAT.

Hukora He 6uBa Aa npetoBapBaTe UMPKynApa Kato gosejete A0
3HAYUTE/IHO HaMasiiBaHe Ha OGOPOTVITQ Ha pexewma ANCK.

PaboTHOTO MACTO TpAGBa Aa ce noaabpxa B unctoTa. Mpean aa
NpuUCTbLNKUTE KbM paboTa, TPAGBa fia MOYNCTUTE OTMafbLuUTe OT
['bPBECIHA 11 [1a OTCTPAHUTE BCUYKU HEHYXKHU NPeaMeTH.

PaboTHOTO MACTO TpAbBa Aa 6bAe fo6pe ocBETEHO.

He 61Ba fa ce pasceliBa BHYMaHUETO Ha NMLIETO, 06C/YXBaLLO
LMpKynapa.

Mo Bpeme Ha paboTa Ha UMpKynApa TpAGBa fAa ce n36ArBa

[IOKOCBAHETO Ha 3a3eMeHuTe YacT, TpboNpoBoaw, Kanopudepy,
neykn, xnagunHuyw.

.
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Cnen M3KNK4YBaHe Ha Asuratenda C nomMmowTa Ha 6yTOHa 3a
V3KJII0YBAHEe HMKora He 6usa Aa ce onuTeaTe 3a cnpeTte pexewmna
ANCK, I'IpI/I"IaI'thKI/I CTPaHUYeH HaTUCK.

MoBpefeH pexeLy AUCK TpAbBa He3abaBHO fja ce NOAMEHN.

I'Ipm NOAMAHA Ha peXewma AUCK TpﬂGBa Aa M3NoN3Beart 3alnTHN
pbKaBnyn.

Hvikora He 6uBa Aa Ce N3N0oN3BaT pexelmn ANCKoBe C napameTpu,
Pa3IN4yHM OT NOCOYEHUTE B HaCcTOALWATa UHCTPYKUNA.

Huvkora He 6uBa Aa ce npegnpuemar OonnUTU 3a AeMOHTaX Ha
3aWUTHNTE eNleMeHTU Ha UMPKYiApa Unuv TAXHOTO pasefnHABaHe.

Mpn Heo6XoAMMOCT OT npekbcBaHe Ha paboTa, TpsAbGea Aa
3aBbPLUMTE 3aMOYHATOTO PA3AHE U fla N3KMoUNTE LMPKYNApa.

Mpu HeOBXOAMMOCT OT 3aBbpLUBaHe Ha paboTaTta 1 HanyckaHe Ha
PaboTHOTO MACTO TPAGBA fa U3KNIOUUTE LMPKYNAPaA MOCPEACTBOM
6yTOHa 3a 3K/IIOYBaHe 1 1a ro paseAnHUTE OT 3aXPaHBaHETO upes
n3BaxgaHe Ha werncena oT 3aXpaHBaLNA KOHTAKT.

He noKocBaliTe pexelyns AUCK BeHara cef 3aBbpluBaHe Ha
pA3aHeTo, NpeAn Aa e usctuHan. o Bpeme Ha paboTa ANCKBLT
6bp30 3a 3arpssa.

Mpeav Aa npycTbnUTe KbM paboTa ¢ ypeaa, TpAbBea Aa NposepuTe
HErOBOTO TEXHNYECKO CbCTORAHME:

= [Jann BCUYKN OﬁeSOI‘IaCﬂBaLLLI/l eNeMeHT ca Wu3NpaBHU
pPaboTAT CbrMACHO NPeAHa3HAYEHNETO CI,

[any BUHTOBETE U OCTaHanuTe GUKCMpALUM eNIEMEHTU He Ca
pasxnabeHu,

Aanun ot pa6OTHaTa 30Ha Ha UMpKynAapa ca OTCTPaHeHU BCUYKN
He)kenatenHu eflieMeHTN KaTo Hanpumep KIlo4OBETe 338 MOHTaX
Ha Ancka.

He 6uBa pa cbxpaHaBaTe maTepuanyt WU WHCTPYMEHTU Hap
umpKynapa.

BuHarn Tpa6Bsa fa ce yBepute, ye 06paboTBaHWMAT maTepuan
npunAra C uAnata CM NOBbLPXHOCT KbM paboTHaTa Maca Ha
LMpKynApa.

B cnyuaii Ha npeps3BaHe Ha AbAMU enemeHT TpA6Ba Aa
v3non3eate CbOTBETHM MOAMOPW, 3a fla He Ce CTUrHe [0
6/10KMpaHe Ha pexelLmsa AUCK B MaTepuana.

B cnyual?l Ha pA3aHe Ha KPbIn efnemMeHTn Tpﬂ6Ba Aa usnonsearte
CTArK, KOUTO NpefoTBpaTABaT BbpTeHE Ha MaTepuana no speme
Ha pA3aHe.

Hukora He 6uBa Aa npepAsBaTte HAKONKO nap4yeta matepuan
eJHOBPeMEeHHO.

Mpu npepssBaHe Ha TecHW eNemMeHTN MaTtepuan TpAGBa fAa
u3nonseate 6yTanoTo, NPUNOXKEHO B KommnnekTta. He 6usa Aa
Ce pexeTe maTepuasn, KOWTO He MOXe fa Gbfe 3axsaHaT Mo
6e30naceH HauuH.

Hukora He 64Ba fa npeanpuemare onuTK 3a OTCTPaHABaHe Ha
napuyeta matepuasn, CTbProTUHU WAW APYrA NPeAmMeT, Korato
PEXELMAT ANCK Ha LMPKYNAPa Ce BbPTU.

Mo Bpeme Ha paboTa Ha LMpKynapa Tpabsa fa 6bae BKNOYEHa
BbHLLHa CCTeMa 3a OTBEX/aHe Ha npax.

He wu3kniouBaiite LMpKynApa OT KOHTaKTa upe3 AbprnaHe 3a
kabena. MaseTe 3axpaHBaluaA Kaben OT NPeKOMEepPHO HarpsaBaHe,
Macno n ocTpu prbose.

Mo Bpeme Ha pa6oTa ¢ UMpKynApa TpAbGBa Aa 3aemeTe CTOALLA
no3nLyA, OCUrypABallia paBHoOBecKe.

Bcuukn enemeHTV Ha uMpKynapa Tpa6sa Aa 6baaT CbOTBETHO
duKcupanm.

He ce paspelaBa u3BbpluBaHe Ha AbA6GOKO UNN NPOGUANPaHO
pA3aHe ¢ umpKynapa.

Mpy NpeHacAHe Ha UMPKynspa TpAbBa Aa ro xsaujare camo 3a
TPaHCMOPTHNTE PbKOXBATKM, He 61Ba Aa ro AbpXKUTe 3a KanauuTte
Ha enemeHTUTE My.
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Mo Bpeme Ha TPAHCMOPT ropHaTa YacT Ha pexeluna UCK TpAtBa
na 6be 3alyTeHa oT Kanak.

MpaBuna 3a 6e30NacHOCT 3a YHUBEPCANHUA LUPKYNSp

Mo Bpeme Ha paboTa C yH1BEPCaNHUA LMPKYAP TPAGBa CTPUKTHO
[la cnasgaTe AencTBalyuTe pasnopeabu B obnactra Ha 36YT.

YnotpebsBaliTe camo pexewn AMCKOBE, MpenopbusaHu OT
NPOV3BOAUTENA 1 OTFOBApPALUM Ha M3WNCKBAHWATA Ha CTaHpapT
PN-EN 847-1.

Mo Bpeme Ha NOAMAHA Ha pexelua AnNcK He 6usa fla 3abpasaTe,
Ye HeroBata AeGenviHa He MOXe Aa HajBuwWwaBa febenuHata Ha
pasuenBalLma KNvH.

Cneppa pa o6bpHeTe BHMMaHUE, pexelumaT AUCK Aa 6bae
noaxofALL 3a Bifja MaTepuarn, KOMTo Lie pexeTe.

TpabBa Aa ce M3NON3BaT CaMoO TaKMBa pexelun AUCKOBe, YMATO
[ONyCTUMa BbPTALWA CKOPOCT € MO-BUCOKA WM paBHa Ha
MaKc/ManHaTta CKopocT Ha LIMpKynapa.

He 6uBa Aa u3nonsgate pexewyn AUCKOBE, W3paboTeHn oT
6bp3opexelja ctomaHa (HSS) v ¢ napametpu, pasnuuHu ot
MOCOYEHMTE B HACTOALYATA MHCTPYKLMA.

Tpﬂésa Aa n3non3eate CaMO HAaOCTPeHU pexeln ONCKOoBe, 6e3
NYKHAaTUHU 1 ,ued)opmauwm.

MoBpeaeH pexely AUCK TpAGBa He3abaBHO Aa ce NoAMEHN.

CnenBa Aa npoeBepwuTe, 4Ye Nocokata Ha BbpTeHe Ha pexewus
ANCK CbOTBETCTBA Ha O3HAYE€HWETO Ha NocoKaTa Ha BbpTeHe Ha
Asurartensa Ha ynpkynsapa.

PexeLmaT Anck Ha urpKynapa Tpabsa fja Ma MbiHa cBobopa Ha
BbpTeHe.

TpsbBa Aa M3nonsgarte NPaBUIHO HACTPOEH pasuenBaly KAuH 1
CbHOTBETHO HACTPOEH FOPEH KOXYX Ha PEXELLNs [NCK.

Matepuanst TpabBa Aa Gbe NPUABMKBAH KbM PeXelyns AncK
caMo C nomoLLTa Ha byTasnoro.

Mpw pAsaHe Ha AbPBO, KOETO e 6UIIO M3MoN3BaHo, TPAbBa Aa ce
yBepuTe, Ye B HEro HAMa HeXxenaTesiHn eleMeHTU KaTo reo3jaeu,
BUHTOBE 1 Aip.

BuHarum TPHGBa Ada u3nonspate CpeactBa 3a WHAWBUAYyanHa
3awunTa: 3alnTHY oynna, aHTI/Id)OHI/I, npoTneBonpaxosa Macka.

3a obcnyKBaHe Ha pexelwuTe AWCKOBE W 3awuTa OT Apyru
rpanasu U OCTPU MaTepuanu HoceTe 3alUMTHW pbKasuuwy (Mpu
noaMAHa Ha pexelunTte Anckose TpAGBa MO Bb3MOXKHOCT Aa ce
['bpXat 3a oTBOpA);

Mo Bpeme Ha paboTa TpsAbGBa fla HOCWTE MOAXOAALO 0bnekno!
CBO6OAHO BUCALMNTE €NEMEHTN Ha 06NEKNOTO 1K BuxyTepuaTa
morat fia 6bAaT 3axBaHaT OT BbPTALUMA Ce PeXelLL ANCK.

BuHarM npean Aa MpUCTBNATE KbM HACTPOIKM, W3MEPBaHWA,
MOYMCTBAHE WK OTCTPaHABAHE Ha 3axBaHaTWTe Mapyera 4bpBo,
TpAbBa fAa M3KMIOUMTE LMPKyNApa OT 3axpaHBaHeTo upes
M3BaX/aHe Ha Lencena oT KOHTaKTal

Cnep 3aBbpliBaHe Ha AeHOCTY Mo noaapbXKa uin 06Cﬂy>KBaHe
nnpeav BKYBaHe Ha LMpKynapa, TpﬂﬁBa Aa MOHTUpPpaTe BCUYKN
KOXYCW 1 3alNTHU efleMeHTN.

HanpexeHneto Ha 3axpaHBalata mpexa TpA6Ba Aa Gbae
CbBMECTVIMO C HanpeKeHUEeTO, MOCOYEHO BbPXY HOMVHaNHaTa
Tabnuua Ha umpKynapa.

YHVBEPCANHUAT LMPKYNAP MOXeTe [ia BK/oUMTE CamMO KbM
enekTpuyecka mpexa, obopyasaHa ¢ AvdepeHLanHOTOKOBa
3alKTa, KOATO Lie NPeKbCHe 3aXPaHBaHETO, ako TOKLT Ha yTeuka
Hagsuwu 30mA 3a Bpeme, No-KpaTko ot 30 ms.

PaboTelKkm Ha OTKpUTO, 3a 3axpaHBaHe Ha LMpKynapa TpAbdsa Aa
n3nonseate camo yAbMKUTENW, NPeAHasHauyeHn 3a pabota Ha
OTKpUTO.

He ce pa3pellaBa M3MNOM3BAHETO Ha LMPKynApa 3a pA3aHe Ha
AbpBa 3a oTonseHune.

Hukora He 6vBa fia AbpXUTe pbleTe Taka, Ye Aa MMa OnacHoOCT oT
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Cﬂy‘-laVIHOTO UM NOAX/Tb3BaHe N KOHTAKT C pexeLwmna ANCK.

He 6uBa pa 3amnousate paGoTa C UMPKYApa, ako CTe N3MOPEeHU
VN CTe Mof} Bb3/1eNCTBUETO Ha MeNKaMeHTH.

3aAbMKUTENHO € BCUYKM N1La, KOMTO 0o6CnyXBaT UMpKynapa,
fa 6baaT cboTBETHO OOyueHW B obnacTta Ha 06C/yXBaHETO,
HaCTPOWKITE 1 eKCrloaTaLuATa Ha LMpKyiApa.

LIMpKynApbT He 6MBa Aa Ce W3MoN3Ba, CbxpaHABa WM fAa ce
0CTaBA Ha MACTO, KbAETO € U3/I0XKeH Ha IbXA 1 Bnara.

Hukora He 6uBa fa M3non3Bate LMpKynApa B 61130CT [0
B3PUBOOMACHN TEYHOCTU U/ ra3oBe.

Jlnueto, 06cnyKBaLLo UMPKynspa, TpAbBa Aa GbAe MbHONETHO.

Jlnua, KouTo He PaboTAT C UMPKynApa, He 6vBa Aa ce HamuUpaTt B
611130CT [0 BKMIOYEH Ui paboTeLy LmpKynsap.

I'Iepmo,u,muHo nposepﬂsame TEXHUYECKOTO CbCTOAHME Ha
3axpaHBawma Kaben.

Huvikora He 6uBa paa n3nonsgare UMpPKynAapa, ako 3axpaHBaluAT
Kaben e noBpejeH.

MoBpefeHuTe 3aWWTHM enemeHTU TpsbBa He3abaBHO fa ce
NOAMEHAT.

Hukora He 6uBa Aa npeTtoBapeaTe UMPKynApa Kato foseaeTte A0
3HaYUTEeNHO HamanABaHe Ha O60pOTI/ITe Ha pexewma anckK.

PaboTHOTO MACTO TpAGBa fla ce NOAABbPXKA B YNCTOTA.

Mpean fa npuctbnute Kbm pabota, TpsAbBa Aa moumcTute
oTnagbunTe OT AbpPBECUHA U [a OTCTPAHUTE BCUYKN HEHYXHU
npeameTu.

B 30HaTa Ha paGoTa Ha yHUBEpCanHusa LMpKynap He 6usa Aa ce
Hamupar Apyrv nnua.

PaboTHOTO MACTO TpsibBa i GbAe A0GPE OCBETEHO.

He 6vBa pa ce pasceiiBa BHUMaHUETO Ha NMLETO, 06CMYXBaLLO
umMpKynapa.

Mo Bpeme Ha paboTa Ha UupKynApa TpA6sa fAa ce n3bArsa
[IOKOCBAHETO Ha 3a3eMeHuTe YacTu, Tpb6onposoaw, kanopudepw,
neuKu, XnagunHuLn.

Cnep wvsknouBaHe Ha ABuratens C nomolwta Ha OyToHa 3a
U3KJIIOYBaHe HUKOra He 61Ba [la Ce onuTBaTe 3a CripeTe pexeLyuns
[IMCK, NpUnaraiikn CTPaHNYeH HaTUCK.

Hukora He 6uBa fla ce npeanpriemat ONWTK 3a AEMOHTaX Ha
3aLMUTHUTE eNleMEeHTY Ha LMPKYNIAPa UK TAXHOTO pasefnHaABaHe.
Mpu HeobxoanMMoOCT OT MnpekbcBaHe Ha paboTa, TpAbGsa fAa
3aBbpLIMTE 3aMOYHATOTO PA3aHe U [ja U3KMounTe LMpKyapa.
Mpy HeO6XOAMMOCT OT 3aBbpLUBaHe Ha paboTaTa 1 HanycKaHe Ha
PaboTHOTO MACTO TPABBa Aa N3KNUNTE LIMPKYNAPa MOCPeACTBOM
6yTOHa 3a M3K/TIOYBaHe U1 [la ro pasefyHUTE OT 3aXpaHBaHETO Ype3
M3BaX/aHe Ha Lencena oT 3axpaHBaLyyA KOHTaKT.

He u3kniouBaite uUMpKynspa OT KOHTaKTa 4pe3 AbpraHe 3a
Kabena.

Masete 3axpaHBaLyya Kaben oT NPeKOMEepPHO HarpABaHe, Macsio 1
ocTpu prbose.

LnpkynapbT TpAbBsa fa ce GpuKcMpa HaaeXAHO KbM paboTHaTa
Maca (aKko e npurofeH 3a ToBa).

LinpKynapbT He e NpeaHasHayeH 3a n3paboTka Ha yneu.

Mpean fa mpucTbnute KbM paboTa, TpAbBa Aa nposepute

TEXHUYECKOTO CbCTOAHNE Ha LMPKYNApa, a no-cneyuanHo:

= [dann BCUYKN o6e3onacn5au.u/| eNeMeHT ca Wu3NnpaBHUn wu
pa60'rm' CbrnacHo npejHasHa4yeHneTo cu,

Aann BUHTOBETE M OCTaHanute ¢VIKCVIPBLL|VI eleMeHTn He ca
pasxnabeHu,

- [ann ca OTCTPpaHeHW KJllo4oBeTe 3a HaCTpOVIKVI.

He 6uBa Aa cbxpaHsBaTe Matepuani Wi VHCTPYMEHTU Hap
uMpKynspa.

BuHary TpabBa fa ce yBepuTe, ye 06pPaGOTBAHWAT MaTepuan
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npunAara € uAanata M NOBBbPXHOCT KbM paﬁoTHaTa Maca Ha
umpkynapa.

B cnyuyait Ha npepAsBaHe Ha [AbArM enemeHTM TpaAbBa Aa
u3nonssate CbOTBETHU MOAMOPYW, 3a fAa He ce CTUTHe A0
6n1oKMpaHe Ha pexeLwnsa ANCK B MaTeprana.

B cnyqal?l Ha pA3aHe Ha KPpbran enemeHTn Tpﬂ6Ba Aa v3nonspate
CTArN, KOUTO NPefoTBpPaTABAT BbpPTeHE Ha MaTepuana rno speme
Ha pA3aHe.

Hukora He 6uBa aa npepA3BaTe HAKONKO Map4yeTta martepuvan
€[1HOBPEMEHHO.

He 6uBa fa ce pexeTe maTtepuan, KOMTO He Moxe Aa Gbae
3axBaHaT Mo 6e30maceH HauVH.

Hukora He 6vBa Aa npefnpvemarte onNUTU 3a OTCTpPaHABaHE Ha
napueta matepuan, CTbPrOTUHW VAW APYry NpeameTy, Korato
PEeXeLnAT IUCK Ha LpKyNApa ce BbpTu.

Mo Bpeme Ha paboTta Ha UMpKynapa Tpsabsa fa 6bhe BKAOYEHA
BbHLWHa CMCTeMa 3a OTBeXAaHe Ha npax.

Mo Bpeme Ha paboTa ¢ UMpKynApa TpsGBa fa 3aemeTe CTOsAWA
N0o3MLMA, OCUTypsiBaLlia paBHOBECHE.

Bcuuku enemeHTU Ha LMpKynapa Tpa6Ba fa 6bAaT CbOTBETHO
duKcupaHm.

KanauuTe Ha eNeMeHTUTe Ha My.

Mo BpeMe Ha TPAHCMOPT PeXeLuUAT AUCK TpAGBa Aa 6bae 3aKpuUT
OT Kanak.

AKO UMpPKynapbT e cHabaieH ¢ nasep, Heroata cMAHa C Apyr BuA
nasep e HegonycTuma.

He 6viBa aa ce npeanpriemat ONuTY 3a CaMOCTOATENEH PEMOHT Ha
ypena.

PeMOHTHT TpsAbBa Aa 6bae M3NbIHEH caMo OT KBanupuumpaHo
nMUe B OTOPU3MpaH CepBW3 U C W3MON3BaHe Ha OPUTVHAMHN
pe3epBHU YacTu.

TpAGBa Aa ce yBepuTe, Ye ropHaTa YacT Ha PeXewws AUCK B
Pexum Ha paﬁOTa pA3aHe NoA brbJl € HaNb/IHO 3aKpuTa.

3ABEJIEXKKA! Ypeanbt e npegHasHaueH 3a pa6oTta BbTpe B
nomeueHnaTa.

Bbnpekm usnonsBaHeTo Ha GesonacHa MO NpPoOeKT
KOHCTPYKUMA Ha ypeja M W3NON3BaHETO Ha npeAanasHu
cpeacTtBa M AONBJIHUTENHW npeAnasHW MepKW, BUHarum
CblecTByBa OCTaTb4eH PUCK OT HapaHsABaHe Mo Bpeme Ha
pabora.

0O6GacHeHNe Ha U3non3BaHuTe nuKTorpamm.

5 6 7 8

1. [pouyeTeTe WHCTpyKuuATa 3a oOCAyXBaHe, CnasBaiiTe
CbAbpXawWwuTe ce B Hea NpeaynpexaeHnsa u npasuna 3a
6e30nacHOCT.

2. V3nonsBaiTe cpeacTBa 3a UHAMBUAYaNHa 3alnTa (3aWmUTHN
ouunna, aHTUGOHMN, NPOTUBONPaxXoBa Macka).

3. [lpeaw fa 3anouHeTe eiiHOCTY MO 06CNYXKBaHE UMM PEMOHT,
pasefjuHeTe 3axpaHBaLyuA Kaben oT 3axpaHBaHeTo.

Mpy npeHacAHe Ha UMPKynApa He 6vBa Aa ro AbpxuTe 3a c

4. He ponyckaiTe feua B 611M30CT Ao ypepa.

5. [la3seTe ypepa oT AbXA.

6. Bropwu knac Ha 3awuTa.

7. [aseTe pbueTe faney OT 30HaTa Ha peXelns ANCK.

8. PasgenHo cbbupaHe.

KOHCTPYKUMA U NPEAHA3HAYEHUE

YHVUBEPCANHUAT LMPKYNAp € npefjHa3HayeH 3a psA3aHe Ha
AbpBECUHA 1 AbPBECHHONOA0GHN MaTepuani. YpeabT Moxe Aa
ce 13non3Ba KaTo HacTONleH LMPKYNApP U LUPKYNap 3a pAsaHe
noj broa. Bb3aMoXKHOCTTa 3a 6bp3a cMAHa Ha ¢yHKUMATa 6e3
M3Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTW ynecHaBa pa6otaTta. MowHocTTa
Ha ypefia e NpuroaeHa 3a pAsaHe Ha TBbpJa W MeKa AbpBecuHa,
KaKTo U 3a pAsaHe Ha nnockoctu MAY. Mpu n3nonssaHeTo Ha
LMpKynfApa KaTo HacTONeH LMPKYNAp He ce paspellaBa pAsaHe
Ha anymuHWii W Apyrn UBeTHU MeTanu. He ce paspelwasa
13non3BaHeTo My 3a pA3aHe Ha ;bpBa 3a oTonnexue. Llupkynapbt
cnefBa Aa ce 13M0N3Ba CaMO CbC CbOTBETHUTE pPexelyn JUCKOoBe
CbC 3b6U, NOKPUTKM C MeTaNoKepamMWuyHU TBbPAW CMNaBU.
YHVBEPCANHUAT LUMPKYNAP € NPOeKTWpaH 3a Neku AeHOCTU B
paboTuUnHULMTE, NPefoCTaBALLM YCYTW, CTPONTENIHO-PEMOHTHN
[eHOCT U 3a BCAKaKBM [pYrn AelHOCTU, CBbP3aHNW CbC
camocTonATenHata ntobutencka 4eNHOCT (MancTopeHe).

He ce paspewaBa M3nonsBaHeTo Ha ypepa 3a feiiHOCTH,
PasNNYHM OT HEFOBOTO NpefHa3Ha4eHue.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULN

MpeacTaBeHOTO NO-0NTy HOMEPMPaHe Ce OTHACA 3a eNleMeHTUTe

Ha yCTPOWCTBOTO, MPEeACTaBeHN BbPXY rpaduyHUTe CTPaHWULK B

HacToAwaTa MHCTPYKLMA.

1. PasyenBawy KNuH

2. KoXyx Ha pexelima guck

3. Pa6otHa maca

4. YcnopepHa HanpasnsBala

5. Mposopue 3a HabnogeHne

6. JlocT Ha GnokapaTta Ha ycriopefiHaTa HanpasnsBalya

7. bByToH 3a BKNlouBaHe

8. Bnoxka 3a oTBeX/aaHe Ha CTbProTUHK

9.  MoHTaXHw 0TBOPM

10. HakpaiiHuK 3a OTBeX/aHe Ha CTbProTUHN

11. BbpTAwm 6yToHM 3a noBAuraHe/cnyckaHe Ha paboTHaTa
maca

12. ByTOH 3a 6110KMpaHe Ha WNHAena

13. Pexew anck

14. OUKCMpalLy BUHTOBE 3a pasLenBalyna KNuH

15. HanpeuHa HanpaBnABalla

16. [epo Ha HanpaBnABaLjaTa

17. brnosa ckana

18. lokasaTten 3a brbna

19. BbpTaw 6yToH 3a 6nokMpaHe Ha perynupyemua brinomep
BbpTAwy 6yTOH 3a 6n10KMpaHe Ha HanpeyHaTa HanpasnABalla
21. BbpTAauw 6yTOH 32 6N10KNpaHe Ha perynupasna bron
Perynupyem brnomep

LINPKYNAP 3A PA3AHE NOA brrbJ1 (ENEMEHTN)

31. PbKoxBaTka

N
14

N
N

32. JlocT Ha 6110Ka,qa1a Ha NOABUXHUA KOXYX
33. [MoaBuXeH KOXYX Ha peXkeLma JUCK
34. OnopeH npodun

35. BbprAw OyToH 3a 6nOKMpaHe Ha PaMOTO Ha MexaHu3Mma 3a
BEPTUKANHUA HAaTUCK

36. MexaHu3bm 3a BepTUKaneH HaTuCK

37. BbpraAw GyToH 3a GrOKMpaHe Ha MexaHW3Ma 3a BepTuKaneH
HaTUCK

38. JlocT Ha 610KajaTa 3a HaKNOHABaHe Ha rnmaBaTta
39. LLUndT Ha 6nokapaTa Ha rnasaTa
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40. y[:['bl'l)KI/ITeﬂ Ha BbpTALWaTa Maca

41. BuHt3a 6n0KmpaHe Ha yAbKUTENA Ha MacaTa
42. Bbprauwa ce maca

43. brnosa ckana Ha BbpTALLaTa Ce Maca

44. Bnoxka Ha BbpTALLaTa ce Maca

45. byToH 3a 6NoOKMpaHe Ha BbpTALaTa ce Maca

46. BbpTAL 6yTOH 3a 6nOKMpaHe Ha BbpTALiaTa Maca

47. HakpaWiHuVK 3a oTBeX/[aHe Ha npax
48. OrpaHuuuten A

49. PerynuposbueH 6ont

50. KoHTparaiika

51. brnosa ckana 3a Hak/OH Ha rnaearta
52. BuHT 3a perynupaHe Ha brbna 90°
53. lalika

54. BUHT 3a perynupaHe Ha brona 45°
55. [aiika

56. BuHT

57. Kanak

58. BUWHT 3a 3aKpenBaHe Ha pexelua AncK
59. BbHLweH pnaHey

60. Kanak Ha BbriepofiHaTa yeTka

* Mexay npeactaBeHaTa uUrypa u NpoAykTa Moxe fia MMa pasnuki.

OMUCAHUE HA NU3NOJI3BAHUTE FPAOUYHU CUMBOJIN A

BHUMAHWE

A MPEAYNPEXAEHVE
@ MOHTA / HACTPOVIKY
@ UHOOPMALINA

OBOPYABAHE U AKCECOAPU

1.  MexaHu3bM 3a BepTUKaneH HaTUCK -16p.
2. Perynupyem brnomep + HanpeuHa Hanpasnasawa - 16p.
3. YcnopepaHa HanpasnABalla -16p.
4. Bnoxka 3a oTBeX/aHe Ha CTbProTUHU -16p.
5. byrtano -16p.
MnoAroToBKA 3A PABOTA

Mpean Aa 3anouyHeTe KakBUTO U Aa 6UNO MOHTAaXHU AEHOCTU
VAN AenHOCTY NO HaCTPoIiKa, TpA6Ba Aa ce yBepuTe, Ye ypeabT e
M3KJII0YEH OT 3aXpaHBaHeTo.

MOHTUPAHE HA YHUBEPCAJTHUA LUWPKYNIAP BbPXY PABOTHA
MACA

Mpenopbusa ce LMPKYNAPBT Aa 6bAe GUKCMpaH KbM paboTHa Maca
UM paboTHa CTOWMKA Ypes U3Mon3BaHe Ha NpeABUAEHUTE 3a Tasu
LeN MOHTaXHMW OTBOPYM (9) B OCHOBaTa Ha LIMPKYNApa, KOeTo Lje
rapaHTMpa 6e30MacHO AeNCTBME Ha MalWHATa W We eNnMUHIpa
OMacHOCTTa OT HEXeNaTenHoO MPeMecTBaHe Ha ypeaa no Bpeme Ha
pa6ota. MOHTaXHMTe OTBOPY NO3BONABAT U3MON3BaHe Ha 601TOBE C
AMaMeTbP 8 MM OT TUM KONAPCKI WK C LWECTOBIbIIHA M1aBa.

Mo Bpeme Ha MOHTaX Ha LMPKynApa KbM NoTa Ha paboTHaTa maca
TpAGBa f1a ce yBepuTe, Ye:
« OBbPXHOCTTa Ha paboTHaTa Maca e paBHa 1 YncTa.

« bontoBeTe ca paBHOMEPHO 3aTerHati M He € M3Mnon3BaHa
npekomepHa cvna (pukcmpawumrte GonToBe TpsbBa Aa 6Gbaar
3aTerHati Taka, Ye fia He ce MOoAIBAT HanpPeXeHus unn fedpopmavins
Ha OCHOBarTa). B cnyyali Ha npeKkoMepHO 3aTsraHe UMa OrnacHoOCT
OT MosiBaTa Ha NyKHaTWHM B OCHOBATa.

TPAHCMOPT

Mpean TpaHcnopTa Ha ypefa TpA6Ba Aa W3NbAHWUTE ClneAHWUTe
CTBAKM:

« TMocTaBeTe ypeaa B NO3NLMATA HAa HACTONEH LMPKYNAP.

« MpemecTBaliTe UMPKyNApa KaTo AbPKUTE OCHOBATa C ABE PbLie.

PABOTA / HACTPOUKU

Mpean fAa nNpucTbAWTE KbM KakBUTO M fAa 6uno AeitHocTn
MO HaCTPOWKM Ha UMpKynapa, TpabBa fAa ro usKnoumte oT
3axpaHBalata mpexa. C Len ocurypsaBsaHe Ha 6e3onacHa, TouHa
n edektnBHa pabota Ha uMpKynapa, TpA6Ba Aa M3nbnHABaTe
W3LANO0 BCUYKN NpoLiefypu Mo HacTpoiiKa.

Cnep 3aBbpluBaHe Ha BCUYKM [ENHOCTW MO HAcTpoiika wn
perynupaHe, Tpabsa Aa ce yBepuTe, 4e BCUYKM KNKOYOBE 3a
HacTpoiikn 3a npubpanu. MposepeTe, fanu BcuuKN crnobaemmn
€IeMEHTH Ca MOHTUPaHMN NPaBUIHO.

Mpun M3NbAHEHMETO Ha [EeHOCTUTE MO HacTpoilka npoBepeTe,
Aanv BCUYKN BbHLWHW eNeMeHTn paGOYﬂT NpaBWIHO N N3Nb/IHABAT
BCWYKM YC/IOBUA, HEOGXOAMMU 33 NPaBUIHOTO GYHKLMOHMpPaHe.
BcAka n3xabeHa Uiy nNoBpefleHa YacT Ha UMpKynApa TpA6Ba Aa
6bae ot $uumpaHo nuLe, Npean Aa 3anoyHeTe
n3nonssaHe Ha ypepa.

YKA3AHWA 3A PA3AHE

Cnep 3aBbpLUBaHETO Ha BCAKAa HacTpolika ce mpernopbyBa
npo6HO pA3aHe C Len NpoBepKa Ha perynupaHeTo Ha ypeaa n
npoBepKa Ha pasmepure.

.

.

Cnep BKNOYBaHe Ha UMpKynapa Tpa6Ba Aa n34akarte, JOKaToO
PexewWwmnAT ANCK AOCTUTHE MaKCMMasHaTa BbpTALla CKOPOCT U
e/iBa ToraBa fja 3arno4HeTe pA3aHeTo.

Mo-Abnrute enemeHTn TpsAbBa fa ce 06e30MacAT OT MajaHe
B KpaA Ha psA3aHeTo (Hanmpumep C MOMOLYTa Ha POJSIKOBa
noanopa).

Mpwn 3anouBaHe Ha psA3aHeTo TpAGBa fa 3anasute 0COGeHO
BHUMaHue!

Mpu pAsaHe Ha AbPBO, KOeTO e 6uno usnonseaHo, Tpa6sa Aa
ce yBepuTe, Ye B HeEro HAMa HexenatenHn enemeHTu KaTto
rBo3/ie, BUHTOBE 1 fip.

.

WU3vakaiite, gokato p T AWCK cnpe o n
e/iBa ToraBa OTCTpaHeTe NapyeTata Matepuan.

.

BuHaru Tpa6Ba Aa AbpKUTE OCHOBHATa YacT Ha o6paboTBaHuA
matepuan. Hukora He 6uMBa fAa AbpKUTE Ta3M yacT Ha
maTepuana, KoaTo we 6bae oTpsAsaHa.

M3NON3BAHE KATO HACTOJIEH LUUPKYNAP
OTBEXXAAHE HA MPAX

3a Aa ce n3berHe HaTpynBaHeTO Ha CTLPrOTUHW U fla ce OCUrypu

MaKcrmanHa epeKTUBHOCT, TpAGBa Aa:

« MoBAMrHeTe PamMoTO Ha LWPKYNApa [0 MaKCMManHO TOpPHO
NONOXeHMe KaTo LIMPKYNAP 3a pA3aHe Noj broii.

MocTaBeTe BnOXKaTa 3a OTBEX/JaHe Ha CTbProTUHK (8) BbPXY
BbpTALlaTa Ce Maca (42) Ha LUMpKynApa 3a pA3aHe Nnoj brbi Taka,
Ue A1a BNese B CBOWTE 3aKOMYasKU.

.

CnycHeTe 1 60KMpaiiTe PaMOTO Ha LMPKYNApa B NONOXKeHVe 3a
HaCTONeH LUMpPKynap.

CBbpiKeTe BIOXKaTa 3a OTBEeX/aHe Ha Npax (8) KbM MHAYCTpUanHa
npaxocMyKauka C MOMOLLTa Ha HaKpaiiHWKa 3a OoTBeXjJaHe Ha
CTbproTuHu (10).

MPOBEPKA HA HACTPOMKATA HA PA3LIEMBALUUA KNUH

PasuyenBawmAT KnuH (1) TpA6Ba Aa 6bAe MOHTMpaH TaKa, ue
PasCTOAHNETO MeXAy pexelna Auck (13) n pasuensBawma KnH
(1) pa 6bAe B rpaHuuymMTe Ha 3 — 5 mm (pasuenBawWuAT KAUH
TpA6Ba Aa ce Hamupa TOYHO Ha HaANMbXKHaTa OC Ha pexewms
auck) (dur. A). HacTpoiikaTa Ha pasuenBawms KniH TpAa6sa aa ce
npoBepsABa cnep BCAka NOAMAHA Ha peXelyna ANCK.
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KOXYX HA PEXELLMA BUCK

KoxyxbT Ha pexewma Anck (2) Tpa6sa Aa 6bAe MOHTUMpPaH
Taka, Ye fa ce nosaura C NpUABUXKBaHETO Ha maTtepuana Kbm
pexewma anck (13) n aa ce cnycka cBO6OAHO cnep OTPA3BaHETO
Ha MaTepuana.

MOHTAX HA YCNOPEAHATA HAMPABNIABALLA

MocTaBeTe  MOHTaXHUA ~ MeXaHW3bM  Ha  ycriopefHaTa
HanpasnABalya (4) BbB BojellaTa WHa Ha paboTHaTa maca (3).

Perynupaiite ycnopeaHata HanpaBnsBalia (4) B KenaHoTO
riofioxeHue (M3NoN3BaliKy CKanaTa 1 MPO30pYeTO 3a HabnloeHe
(5)) » ocurypeTe ToBa MonOXeHUe C flocTa Ha GnokagaTa Ha
ycrnopepaHata Hanpasnssala (6) (¢pur. B).

MpenopbuBa ce Aa ce Hampasu NPO6HO pA3aHe, M3MepBaHe!
M eBEHTYyaNHO KOpMrMpaHe Ha HacTpoiikaTa Ha ycnopeaHarta
HanpaBnAgalla.

C uen pa ce npefoTBpaTM 3aknewiBaHeTo Ha 06paboTBaHWA
matepwan, ycnopeaHara HanpasnsBatla (4) MoXe fja ce NpUABMXKBa
HagnbXHO Cnep pasxnabBaHe Ha BUMHTA U BbPTAWMA OyTOH 3a
drKcMpaHeTo Ha HanpasABalLaTa.

BKJIIOMBAHE / U3KJTIOYBAHE

HanpexeHunerto B 3axpaHBalaTa Mpexa TpA6Ba Aa CbOTBETCTBA
Ha HanpeXeHMeTo, MOCOYeHO BbpXy ¢pupmeHaTa Tabenka Ha
unpkynapa. LMpkynapbT MoxeTe Aa BKNlouMTe camo Torasa,
KOoraTo maTepuanbt, NpefiHa3HayeH 3a 06paboTka, e oTAPbNHAT
OT pexelns AncK.

BkntouBaHe — HaTucHeTe 6yTOH | Ha nyckoBuA GyToH (7) (¢pur. C).
M3knouBaHe — HaT1cHeTe 6yToH O Ha MycKoBUA GYTOH.
HACTPOVKA HA AbJIBOYNHATA HA PA3AHE

Pasxnabete BbpTAWMA OyTOH 3a noBAWraHe /cryckaHe Ha
pabotHata maca (11).

MocTtaBeTe paboTHata maca (3) Ha »enaHata Abn6ouMHa 3a
pA3saHe.

Brokupaiite B 136paHOTO MOMIOXEHME C MOMOLLTa Ha BbPTALWA
6YTOH 3a noBguraHe/cnyckaHe Ha pabotHata maca (11) (¢ur. D).

VmMa Bb3MOXKHOCT 3a MPOMAHa Ha MO3KLMATA Ha N1OCTa Ha BbPTALMA
6yToH 3a moBAuraHe/cnyckaHe Ha pabotHata maca (11) upe3
U3TErNAHETO U 0CBOGOXK/JaBaHETO My.

Linpkynapbt TpAa6Ba Aa 6bae Taka perynvmpaH, Ye Haii-BMCOKO
pasnonoxeHaTa TOUKa Ha peXelna ANCcKa NeKo Aa HajBulLaBa
NOBbPXHOCTTA Ha PA3aHMA MaTepuan.

PA3AHE NOA bIr'bJ1 C U3NON3BAHE HA PEFYJINPYEMUA
BIIOMEP

PerynpyemnaT briomMep ce MOHTMpa OT fABaTa CTpaHa Ha
paboTtHaTa maca.

[leMoHTUMpaliTe ycropejHaTa HanpasnsABala (4) oT nioTa Ha
pabotHaTta maca (3).

MbxHeTe Bofaya Ha perynvpyemus briomep (22) BbB Bofewus
CNOT Ha HanpasnaBawara (16).

MoHTurpaiiTe HanpeuHusa Bogauy (15) KbM perynmpyemus briomep
(22) ¢ nomowTa Ha GyToHWTe Ha 6nokajaTta Ha HanpeyHata
HanpaBnABalla (20), perynupaiiTe )enaHus brobi Ha pAsaHe C
n3nosnsBaHe Ha brnosarta ckana (17) u pukcupaiTe perynupanms
brbn ¢ 6yToHa Ha 6nokagarta (21).

Bnokuparite perynupyemus briomep (22) nocpeactsom 6yToHa
Ha 6nokanata (19) (¢ur. E).

Tpabea fa pa3nonoxuTe HanpeyHata HanpaenAgawa (15) Taka,
Ye fla He BAM3a B KOHTAKT C peXeLyna ANCK (MMa Bb3MOXHOCT 3a
rpemecTBaHe Ha HanpeyHaTta HanpasnABaLLya).

Mpeau BKMIOYBAHETO Ha LMpPKyNsApa TpAbBa Aa NpoBepuTe, Aanu
HarnpeyHara HanpasnsBgatya (15) ce HammMpa Ha Pa3CTOAHIE OKONO
2 cm OT pexeLms AnCK.

MputncHeTe  HapgexpHO  06paboTBaHUs
HanpeyHaTa HanpasnAaBgaLya (15).

matepuan  KbMm
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« BknioyeTe UMpKynApa v npemecTsaiite 06paboTBaHUA MaTepuan
N0 NMOCOKa Ha pexelLna ANCK C Lien pasaHe.

BuHarn TpA6Ba fa npuasmkeate o6paboTBaHWA Matepuan
TONKOBa faney, ye fja MOXe fja ce OCUrypy W3BbPLIBAHE Ha
UANOTO pA3aHe.

anI HanpeyHoTO pA3aHe He 6uBa aa msnonssarte ycnopeaHata
HanpaenABalla KaTo OorpaHU4nTeN Ha Ab/KUHATa Ha pPA3aHOTO
napuye marepuan, Tbi KaTo OTPA3aHOTO Napye maTtepuan moxe
Aa Ce 3aKnewn Mmexay ycnopeaHata HanpasnaBalla U pexewma
AUCK 1 Aa ce CTUrHe A0 OTCKavaHe.

U3NBAHEHUE HA HAANTBXXHO PA3AHE

HaFU'I'b)KHOTO pA3aHe ce oCblecTBABa Ype3 pA3aHe Ha matepuana
Ha onpejeneHa Wypo4vrHa No uanarta My Ab/X1Ha.

MocTaBete ycnopeaHata Hanpasfnasalla (4) Ha cboTBeTHaTa
WNPOYNHaA Ha pA3aHe.

.

BknioueTe UMpKynapa ¥ K3yakaiTe, [JOKAaTO PexelnaT AUCK
[OCTUrHe MaKCKmasnHaTa CKOpPOCT Ha BbpTeHe.

MpuTucHeTe MaTepuana Kbm ycriopefHaTa HarnpaBnsBaiua (4)
W NpuABMXBaliTe MO MOCOKa KbM pexelna AUCK [0 Kpas Ha
pasuenBsalyma KuH (1) (B HenocpeacTBeHa 6AN30CT A0 pexelns
[MCK TpAGBa Aa nsnonseate 6yTanoTo).

OTpA3aHWAT MaTepnan ocTaBeTe BbpXy paboTHaTa Maca, AOKaTo
PEXEeWUAT ANCK HaMbIHO CMPe f1a Ce IBVXKU Cej U3KNIoUBaHe Ha
umpKynapa.

Cnep 3aBbpLUBaHETO Ha BCAAKA HACTPOIIKa ce NpenopbyBa npobHo
pA3aHe C Len NpoBepKa Ha HacTpoliKk1Te Ha ypepa. Mo Bpeme Ha
N3BbpLUBaHE Ha PA3aHETO onepaTopbT TPAGBa la CToM OT eHaTa
CTpaHa Ha IMHUATa Ha pA3aHe.

PA3AHE HA MAJIKU MAPYETA MATEPUAT

MocTaBete ycnopeaHata HanpasnsBsalla (4) Ha CbOTBETHaTa
WMPOYMHA Ha pA3aHe.

.

MpuasuxBante matepuana c asete pbue. B HenocpepctseHa
6N130CT [0 pexewma AUCK BuHarM Tpabsa fa u3nonssate
6yTanoTo (NPUNoXeHo B KOMMMEKTa) 3a NPUABMXKBaHE Ha
matepuana unn JONBbAHUTENTHO Napye AbpPBO 3a NPUTUCKAHE Ha
pA3aHVA MaTepran KbM ycropeaHaTa Hanpasnagalla (4).

BuHaru TpAGBa Aa NpuaBWKBaTe pA3aHUA MaTepuan Ao Kpas Ha
pasuensawyma KnvH (1).

I'Ipvl pA3aHe Ha KbCU N TbHKWU Nap4yeta martepuvan TpﬂGBa Aa
unsnonssate 6yTanoro OT Ha4YanoTo Ha pA3aHeTo.

U3MNON3BAHE KATO LIUPKYNAP 3A PA3AHE NOA

Bron

PABOTA C PAMOTO HA LINPKYNAPA (C IABATA)

PamoTo Ha LMpKynApa nma fiBe NosoXeHus - FOPHO 1 AOMHO. 3a Aa

ocBobogwMTe rMaBata oT 65I0KMPAHOTO [JONIHO MOJIOXKEHe, TPAGBaA

pa:

« [lemoHTVpaiiTe ycnopeaHaTa HanpasnABalya (4) n perynvpyemns
‘brnomep (22).

Jleko HaTucHeTe pbKoxBaTKaTa (31) 1 3aapbiKTe.

.

M3Ternete wudra Ha 6nokapata Ha rnasara (39) Taka, e HeroBuAT
obe3onacuteneH naneu Aa usnese ot 610KMpPaLUs OTBOP.

3aBbprete Ha 90° wmdta Ha 6Gnokapata Ha rnasata (39) u
6nokvpante B Tasu nosuuws (¢ur. F).

.

HatucHete nocta Ha 610Kafata Ha NOABMKHNA KOXKYX (32).

MpuabpaiiTe PamMoTo Mo BPEME Ha NPUABIKBAHETO My B FOPHO
NONOXKeHMe.

Bnokvpaneto Ha pamoTO B JONHO MONOXEHME Ce U3BbPLIBA
B obpaTHa nocneaoBaTeNHOCT Ha fAebnokupaHeTo  cnep
npeasapuTenHo ocBo6oX/JaBaHe Ha JlocTa Ha 6nokajata Ha
NOABWXKHUA KOXYX (32).

MEXAHU3DBM 3A BEPTUKAJIEH HATUCK

MexaHn3MbT 3a BepTUKaneH HaTuck (36) moxe Aa 6bAe MOHTVPAH
B OCHOBATa Ha LIMPKyNApa OT fiBeTe CTPaHU 1 e U3LANO afanTupyem
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KbM pasmepa Ha ps3aHus matepuasn. He 6uBa ga pabortute c
LMpKynspa 6e3 13nosn3BaHe Ha MeXaH13Ma 3a BepTUKaneH HaTucK
(¢pwr. G).

Pa3xnabete BbpTAWMA OyTOH Ha 6nokagata Ha pPamoTo Ha
MexaHu13Ma 3a BepTUKasneH HaTUCK (35) oT cTpaHara, oT KoATO e
6bie MOHTMPaH MexaHN3Ma 3a BePTUKaneH HaTnCK.

MoHTVpaiiTe MexaHM3Ma 3a BepTuKaneH HaTUCK (36) upes
MoCTaBAHETO My B OTBOPa B OCHOBATa Ha LIMPKyApa.

Cnep perynvpaHe Ha nosvuMATa Ha PamoTO Ha BepPTUKanHUA
HaTuck (36) cnpamo obpaboTeaHusa MaTepuan 3aTerHete 6yToHa
Ha 6110KajjaTa Ha paMOTO Ha BEPTUKaNHWA HaTUCK (35).

3aTerHeTe GyToHa Ha 6n0KajaTa Ha MeXaHW3Ma 3a BepTUKaneH
HaTucK (37) Taka, ye Aa NpUTUCHe 06paboTBaHUA MaTepuan Kbm
OCHOBATa Ha LIMpKynapa.

I'IposepeTe, Aanu matepuantsTt e noctaBeH cTabunHo.

C uen rapaHTupaHe Ha onTuManHa 6e3omacHOCT Ha pa6ota
TpAGBa BUHaru fa o6esfBmkBaTe obpaboTBaHua matepuan. He
61Ba fa ce peXxaT mMaTepuanu, KOUTO ca TBbpAe Manaku, 3a Aa
6baaT 06e3aBMKeHN.

MOHTAX / BEMOHTAX HA YODJIKUTENIUTE HA BbPTALLUATA
CE MACA

MOHTaXbT Ha AONBAHUTENHUTE YABKNTENN Ha BbpTAllaTa ce
Maca yBennyaea HeliHaTa paﬁoTHa MOBBbPXHOCT, KOETO 3HAYUTENHO
ynecHsaBsa paﬁoTaTa npuv pAsaHe Ha No-AbArn  enemeHTu.
Yabnxutenute Ha BbpTALLaTa ce Maca Ce MOHTMPaT OT nABaTta U oT
AACHaTa CTpaHa Ha OCHOBaTa Ha uMpKynAapa.

(41).

MocTaBeTe WydTOBETE HA YABLIKNTENNTE HA BbPTALLATa Ce Maca
(40) B OTBOpWTE Ha OCHOBATa Ha LMPKynApa.

PerynuipaiiTe >kenaHata [Ab/KMHA 1 3aTerHeTe BUHTOBETE Ha
6nokaaata Ha ygbmKuTeNnnTe Ha Macara (41).

[leMOHTaxbT ce npoBexja B o6paTHa MOCIEfOBaTENHOCT Ha
MOHTaXa.

OTBEXXAAHE HA MPAX

AKO e HeobXoaMMO U3MONi3BaHeTO Ha Mo-epekTUBEH HauuH 3a
oTBeX/jaHe Ha 0CObeHO BpeaHaTa 3a 3/JpaBeTo KaHLepOoreHHa npax
KbM HaKpallHMKa 3a oTBex[aHe Ha npax (47) Tpabsa Aa cBbpeTe
MapKyya Ha 3aCMyKBaLLOTO NpaxTa CbopbxeHue (¢ur. H).
MPOBEPKA M HACTPOMKA HA AbJIBOYUHATA HA PA3AHE
Mpean pa npuctbnuTe KbM paboTa, 3agb/KUTENHO TpsA6GBa
Aa NpoBepuTe HacTpoMKaTa Ha MakcMmanHata Abn6ounHa Ha
pA3aHe, 3a fla ce yBepuTe, Ye pexxelmaT ANCK HAMa fa gonpe Ao
OCHOBaTa Ha UMpKynsapa.

MocTaBeTe BbpTALLaTa Maca (42) 1 NOABMKHOTO Pamo B NO3NLUA
0°.

CrycHeTe NoABWMXHOTO PaMo 1 ro 3afPbXKTe B [JONHO NOJSIOXKeHMe,
noANPAHO OT orpaHuunTens (48).

3aBbpTeTe PbUHO pexelna ANCK, 3a Aa ce yBepuTe, e ce ABUXKM
cBo6oAHO.

MpaBunHaTta HacTpoiiKa Ha AbnGouYMHaTa Ha pA3aHe TpAbBa A
ocurypm 3agbnbaBaHe Ha pexelus ANCK Ha 5 mm nog ropHar.
MOBBPXHOCT Ha BbpTALjaTa Maca (42) (dpur. 1) .

B cnyyaln Ha HempaBWiHa HacTpoiika — 3aBbpTeTe (HanABO UK
Ha[IACHO) BMHTa 3a perynupaHe (49) cnep Kato npefBapuTenHo
cTe pasxnabunu KoHTparaikata (50), [oOKaTo MOCTUrHeTe|
enaHata AbnbourHa Ha 3aabnbaBaHe Ha pexelua AucK (dur. J).

Cnep npoBefeHaTta HacTporka 6110KMpaiiTe perynnpaims BuHT
(49) c KoHTparaiikata (50).

BKJTIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE

HanpexxeHueTo B 3axpaHBalyata Mpexa Tpa6Ba [ja CbOTBETCTBA
Ha HanpeXeHNeTo, MOCOYEHO BbPXy ¢uMpMeHata Tabenka

®

Pa3xnabeTe BUHTOBETE Ha 6n0Ka/:(aTa Ha yab/mKutTenuTe Ha MaCaTaA

Ha umpkynsapa. LIMpKynsapbT MoxeTe fa BKIlOuUMTE Camo
ToraBa, KOraTo PeXelusT AUCK e OTAPbMHAT OT maTepuana,
npepHa3sHayeH 3a obpaboTka.

BkniousaHe

« HatucHete 6yToH | Ha nyckoBusA 6yToH (7).

WskniousaHe
« HatucHete 6yToH O Ha nyckoBuA GyTOH (7).
OTPA3BAHE HA TbHKU MAPYETA MATEPUAN

OTpA3BaHETO Ce M3M0/3Ba NPeAUMHO NPV TbHKM NapyeTa MaTepurann.
Mpeau fa NpUCTbNNTE KbM PA3aHe, Ce yBEPETE, Ye BbPTALLMAT Gy TOH
Ha 61oKajaTa Ha BbPTEHETO Ha Macata (46) v NocTbT Ha 6n1oKaaaTta
3a HaK/OH Ha pexewuns AncK (38) ca HafeX[HO 3aTerHaTu.

O6e3gBukete MaTepurana BbpXy BbpTAllaTa Maca Kato ce
cbobpasuTe C HeroBUTE pasmepu.

HaCTpOVITe KeNnaHnA broj Ha pA3aHe.

[JlebnokupariTe NOABMKHOTO PaMO 1 KOXyXa Ha pexelLna AnCK.

.

HatucHetre 6ytoHa 3a BkawuBaHe (7) (M3uyakaiite, AOKAToO
PEeXeLUAT ANCK AOCTUTHE MaKCManHaTa CKOPOCT Ha BbpTeHe).

BaBHO cnycHeTe MOABWXKHOTO pamo upe3 pbKkoxsaTkata (31) n
oTpexeTe npunaraiikiu ymepeHa cuna.

.

M3knioyeTe LMpKynApa U M3vakaiiTe, AOKaTO PexXewmaT AUCK
HaMb/IHO Crpe BUXKEHNETO CU.

basHo npemecrteTe NOABMXHOTO pamMo Harope.

HepocTtaTbyHOTO 3aTAraHe Ha GyTOHa Ha 6n0Ka.qa'ra Ha BbpTeHeTo
Ha MacaTta MOXe fa AoBefe A0 HeOYaKBaHO NMpemecTBaHe Ha
pexewmna ANCK BbpXy ropHaTa NOBbPXHOCT Ha MaTepuana, Koeto
Cb3/aBa OMacHOCT 3a oneparopa OT yapAHe C nap4yeTo maTepuan.

PEFYJINPAHE HA BbPTALLATA MACA 3A PA3SAHE NOA bIrbJl

BbpTalwara ce maca (42) no3sonABa OTpA3BaHe Ha MaTepuana nog
NPOK3BOJIEH BI'b/l OT NEPNEHANKYNAPHO NONOXeHNe A0 45° HanABo
/ HapACHO.

.

W3Ternete 1 3aBbpTeTe WudTa Ha 6nokagata Ha rnasata (39) kato
No3BO/IUTE PaMOTO GABHO 3a Ce NOBAWTHE 40 FOPHO MOJIOXKeEHMe.

Pa3xnabete BbpTAWMA OYTOH 3a GnOKMpaHe Ha BbPTEHETO Ha
Mmacarta (46).

HaTucHete 6ytoHa Ha 6nokapgata Ha BbpTAlWaTta Maca (45) u
perynupaiite BbpTALiaTa Maca (42) nop n3bpaHna brbi CbrnacHo
CKasfaTa Ha briiomepa Ha BbpTaLaTa maca (43) (¢pur. K).

Brnokupaiite cbc 3aTAraHe Ha BbpTAWMA GYTOH 3a Gnokaga Ha
BbPTEHETO Ha MacaTa (46).

BbpTAwara maca (42) vma peguua BAnbOHATUHM 33 6bP30
perynupaHe Ha 4ecTo W3MON3BaHU bIMK 3a pA3aHe. ToBa ca Haii-
4ecTo 13non3BaHnTe bru 3a pasaxe (0°, 15°, 22,5° 30°, 45° HansBo /
HafiAcHo). HacTpolikaTa Ha NPOU3BOJIEH Brb/l MOXe Aa ce perynnpa
TOYHO C M3MON3BaHe Ha CKasnaTa Ha bIyioMepa Ha BbpTALlaTa Maca
(43) cbc cTbNKa eAnH rpagyc. Bbnpeky, ye ckanata € JOCTaTbyHO
TOYHa 3a MOBeYeTO [eiiHOCTM, MpenopbyBa Ce MpoBepka Ha
perynmpaHeTo Ha brb/a Ha pA3aHe C MOMOLLTa Ha briioMep Unu apyr
VHCTPYMEHT 3a N3MepBaHe Ha by,

Mpu usnonseaHe Ha 6bP30TO perynnpaHe Ha CTaHAAPTHUTE bIAN
Ha prizaHe TpA6Ba fja UyeTe KaK pe3eTo ce 3aK/yBa B 0TBOpa.
HACTPOUKA HA NOABUXHOTO PAMO (INIABATA) 3A
PA3AHE MOA brvn

MopBMXKHOTO paMo MOXe f1a Ce HaK/IOHABa MO/ NPON3BOJIEH BIb/l B
obxsata ot 0° 1o 45° (HansABo) — 3a pA3aHe NoA bron (¢ur. L).

M3gbpnate wmpta Ha Onokagata Ha rmasata (39) Kato
0CcBOGOAVTE MOABMKXHOTO PamMo Kato My no3sonuTe 6aBHO fa ce
noBAUrHa B rOPHO MONoOXeHune.

.

Pa3xna6ete nocta Ha 6n10KafaTa 3a HaKNoHABaHe Ha rnasara (38).

.

HaknoHete NOABMXXHOTO pamo HanABO NOA KeNnaHuA broi, KONTO
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MOXeTe fla OTyeTeTe BbPXy CKajlata 3a HaK/OH Ha rnasata (51)
(dur. M).

« 3aTerHete flocTa Ha 610KazaTa 3a HaK/OHsABaHe Ha rnasara (38).

AKO MMa Hy[1a OT perynupaHe Ha HacTpoiiKaTta Ha iBaTa brona (B
[iBETe PaBHUHW, XOPU3OHTaNHa 1 BEPTUKaNHa) 3a KOMGMHUPaHO
pA3aHe, BUHAru MbpBo TpsA6Ba Aa perynupare brofia Ha pA3aHeTo
nog bron.

MPOBEPKA U HACTPOMKA HA NEPMEHAUKYNAPHOTO

PA3MOJIOXKEHUE HA PEXELLUA AUCK CMPAMO BbPTALLATA
CE MACA

C uen rapaHTMpaHe Ha NPeLM3HO pA3aHe Cefl N3BECTeH Mepuop
Ha ekcrnnoatauma TpA6Ba fla NpoBepuTe 1 NpU HEOBXOAUMOCT fa
KOpUrypaTte OCHOBHITE HAaCTPOWKM Ha MPKynApa.

« Pa3sxsiabete nocra Ha 610KajgaTa 3a HaKNOHsABaHe Ha rnasara (38).

MocTtasete rnasata B KpalHO  JACHO nonoxeHune
(NnepneHAVKyNApHO CnpAMO BbpTAljaTa Ce Maca) W 3aTerHete
nocTa Ha 6nokajarta 3a HakNoHABaHe Ha rnasara (38).

Pa3xnabete BbpTAWMA GyTOH 3a 6r10KMpaHe Ha BbPTEHETO Ha
Macarta (46).

MocTaBeTe BbpTALLATa Ce Maca (42) B nonoxeHue 0° n 3aTerHete
BbPTAWMA OYTOH Ha bnokaaaTa Ha BbPTEHETO Ha MacaTa (46).

HatucHete nocta Ha 6nokajaTa Ha MOABUXHUA KOXyX (32) u
CrycHeTe rnasaTa Ha LMpKynapa Ao KpaiiHo [JOMTHO MOooXeHMe.

MpoBepeTe (c nomowTa Ha W3MepBaTeNeH WHCTPYMEHT)
nepreHAnKyNAPHOCTTa Ha pexelma OUCK CNPAMO BbpTAllaTa
maca (42).

Mo Bpeme Ha W3Bbf Ha usmep Ta TpsAbBa ga ce
yBepuTe, Ye N3MEepPBATe/IHOTO CbOPbXKEHME He JOKOCBa 3bbuTe
Ha pexeluna ANCK, Tbil KaTo nopaan aebennHata Ha NOKPUTMETO
OT MeTa/lokepamMu4yHU TBbPAWN CNjlaBu U3MepBaHETO MoXe Aa
6bae HeTOuHO.

AKO U3MePEHUAT brbfl e pasnuueH ot 90°, HeobxoAnMa e HacTpoiika,
KOATO Ce NpoBexpa KaKTo crefBa:
HaknoHeTe rnaBata HanABo.

Bbptete perynupyemus BUHT (52) HaiACHO WnU HanABo, 3a
fla yBenuuuTe VAW HamanuTe brbfa Ha HaKIOH Ha rnasata.
brnokupaiite c rainka (53) (¢ur. N).

CJ'IGF[ HaCTpOVIKa Ha nepneHANKYNAPHOTO MOJIoXKeHne Ha
pexewmna ANCK cnpAamMo BbpTALLaTa Maca no3soseTe rnaeata fa ce
BbpHE B rOPHO NONoOXeHwne.

Mopo6Ha HacTpolika TpAGBa Aa ce NpoBefe 3a brbna 45° Ha HaKNoH
Ha rnaBaTa 3a [juaroHasiHO pA3aHe C U3MoM3BaHe Ha perynmpyemus
BUHT (54) 1 raikata (55), HamMpalla ce cpely NoABUXHOTO pamo
(¢pwr. 0).

OBCJIYXXBAHE U TNTO4APBXKA

Mpean Aa NpucTbNUTe KbM KaKBUTO U Aa Guno feiiHocTw,
CBbP3aHMN C MHCTaNMpaHe, HaCTPOWKW, PEMOHT UK o6CnyxBaHe
Ha ypefia, TpAGBa Aa U3BaauTe LWEncena Ha 3axpaHBawWma Kaben|
OT 3aXpaHBaLYMA KOHTAKT.

MOYUCTBAHE

Cne/:( 3aBbpluBaHe Ha paﬁo‘ra CTapaTesiHO OTCTpaHeTe BCUYKN
napyeta matepuan, CTbprotTMHM W npax ot pa6OTHaTa Maca un
30HaTa Ha pexewmna ANCK, KaKTO 1 OT KOXYyXa Ha AnCKa.

Hain-pobpe e fa nouncteate LMPKYyApa C YeTKa UM CbC CTpyA
CrbCTeH Bb3yX C HUCKO HanAraHe.

Hwikora He 13non3gaiiTe Bofja UM KakBuTo 1 fla 61UN0 XUMUYECKn
TEYHOCTU 3a NOYMNCTBAHE Ha UMpKynapa.

Bcuukn pbKoXBaTKN 1 GYTOHN TPAGBa f1a Ce MOAABPXKAT B YNCTO
CbCTOAHME.

HGOGXO,E[VIMO € peaoBHO Aa Ce NoYucCTBaT BeHTUNAUWNOHHUTE
OTBOpPW, 3a [la Ce NpeAoTBpaTh NperpABaHe Ha NHCTPYMeHTa.
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o LnpkynapbT BrHaru Tpa6Ba fa ce CbXpaHABa Ha CYXO MACTO,
He[JOCTBIHO 3a Aeua.

« lMogmAHaTa Ha 3axpaHBawWwA KaGen wiM [pyrv PEMOHTHU
[leHOCTU BUHarM TpsAbBa [ja ce Bb3farat camo Ha OTOpU3MpaH
cepBu3.

Tpa6Ba NeprnoanYHO Aa NpoBepsBaTe, fanu BCUYKN BUHTOBE 1
MOHTaXHU 6onToBe ca fo6pe 3aTerHaTn. C TeYeHNe Ha BpeMeTo
no Bpeme Ha pa6oTa morar fja ce pa3xnabar.

NOAMAHA HA PEXELLUMA AUCK

Pexewure anckose TpAbBa fja ce MOAMEHAT, KOraTo ypeabT e
HaCTpoeH 3a pa6oTa KaTo LMPKYNAp 3a pA3aHe Mop brb.

M3gbpnaiite wupta Ha OGnokagata Ha rnasata (39) Kato
ocBobo/Te NOABUKHOTO Pamo.

.

Mo3BoneTe nnaBHO BpblyaHe Ha MOABUXHOTO PaMoO B FOPHO
nonoxeHue.

HatncHete n 3a4pbXKTe 10CTa Ha 6n0Ka,u,aTa Ha NOABUXHUA KOXYX
(32).

MpemecTeTe NOABUKHUA KOXYX (33) Harope, OTBUHTETE BUHT (56)
n otcTpaHeTe Kanaka (57) (¢ur. P), 3a ga nonyumte focTbn Ao
dUKCMpaLmsa BUHT Ha pexkelums auck (58) (¢pur. R).

.

HaTtncHeTe 1 3aapbkTe 6yToHa Ha GnokagaTa Ha wnrHaena (12)
(Moxe na MMa HeOHXOAMMOCT OT O6pbliaHe Ha PeXelna UcK ¢
Lien 6nok1paHe Ha WnuHpaena).

C nomoLLTa Ha Koy OTBUHTETe GUKCUPALLMA BUHT Ha pexelLns
AMncK (58) Mo NOCoKa Ha YacOBHMKOBATa CTpesiKa (nABa pes6a).

OcBobopieTe 6yToHa Ha 6nokagata Ha wnuHgena (12) wu
[IeMOHTVPaNTe 3aKPenBalLms BUHT Ha PeXeLyys ANCK 1 BbHLLHUA
dnaney (59).

.

Mpean MoHTax TpsAGBa Aa MOUYMCTUTE BCUYKM YACTW, KOWTO Lye
6bAaT MOHTVPAHW.

MocTaBeTe HOBWA Pexell AUCK TaKa, Ye fa 6bAe NPUTUCHAT KbM
NOBBPXHOCTTA Ha BBTPELIHUA $aHeL 1 LEHTPaNHO Pa3nosioxXeH
BbPXY HEro.

lMoctaBeTe HOBUA pexely AUCK B MONOXKEHUE, B KOETO Lie MMa
Mb/IHO CbOTBETCTBYIE Ha Pa3MONIOXKEHMETO Ha 3b6KTE Ha pexelLna
[INCK 1 NOCOYeHaTa BbPXY Hero CTpesika € NocokaTa Ha CTpesikaTa
BbPXY KOXyXa.

MocTaBeTe BBHLUIHMA KOXYX U 3aTerHeTe GUKCMPALMA BUHT Ha
pexewus JUCK Mo NocoKa, 06paTHa Ha YaCOBHMKOBATa CTpesika
npwv HaTUCHAT ByTOH 3a 6nokaaa Ha wnurHaena (12).

MocTaeeTe Kanaka (57) v 3aterHerte BUHT (56).

OcBobopeTe NoABMXKHMA KOXYX (33) A0 MbPBOHAYANHOTO My
nonoxeHve (MOABWXKHUAT KOXyX TpAbBa Aa 3akpve U3LANo
pexewus AnCK).

YBepeTe ce, ue MOABMKHUAT KOXKyX (33) e Ha npaBuiHa No3uuus
11 CBOGOAHO Ce MPEeMeCTBa Mo Bpeme Ha MoBA1raHe v CryckaHe Ha
NOABMXXHOTO Pamo.

TpA6Ba Aa obbpHeTe BHMMaHME Ha MNpaBuUHaTa MOCOKA Ha
BbpTEHe Ha pexewmsa AUCK (BUXKTe CTpenkaTta BbpXy pexewms
AMCK 1 HeMmoABWXHUA KoxXyx). Cnep moamAHa Ha pexewms
AVCK TpAGBa Aa ce yBepuTe, Ye AUCKBT MMa MbfiHa cBobopa Ha
[IBUXKEHMeE KaTo 3aBbpTUTE ANCKa C pbKa.

NnoaAMAHA HA BbIMMEPOAHUTE YETKU
N3xabeHute (No-kbcm OT 5 mm), u3ropenute WA NyKHaTU
BbIIEPOAHMN YETKN Ha ABuratens Tpsab6sa Aa 6baaT He3a6aBHO

nogmeHeHun. BuHarmn ce N3BbpLIBa eqHOBpPeMeHHa NogmMsaHa Ha
ABeTe BbrnepoaHun YeTku.

MopmsHaTa Ha BbrNepoAHUTe 4eTKM TpsbBa fa ce U3BbBPLLM,
KOraTo ypeabT e HaCTPOeH B No3nums 3a paboTa KaTo LupKynsp
3a pA3aHe Nop broba.

« OTBWHTETE KanauuTe Ha BbrnepogHuTe YeTkm (60) (pur. S).
« W3BageTe n3xabeHnTe BbINEPOAHM YETKN.

. OTCTpaHeTe eBeHTya/lHnA BbrnepofdeH npax C nomMolwta Ha
Cr'bCTeH Bb3AYX C HACKO HanAraHe.
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« [ocTaBeTe HOBWTE BbIMEPOAHI YeTK (YeTKknTe Tpabea cBOGOAHO
[la ce MbXHaT B AbpKauuTe 3a yetku) (pur. T).

« MoHTUpaiiTe KanauuTe Ha BbrepoagHuTe YeTku (60).

Cnep, nogMsAHaTa Ha BbIEPOAHUTE YeTKN TpAbBa Aa BKlounTe
VHCTpyMeHTa 6e3 HaToBapBaHe W fa M3uyakate 1-2 MUHYTH,
[10KaTo BbIMEpOfHNTE YEeTKM Ce ajanTMpaT KbM KomyTatopa
Ha gguratens. [leiHOCTTa MO NOAMAHA Ha BbINEPOAHUTE YETKN
TpA6Ba Aa ce BbH3NOXKM CaMO Ha KBanuuUUMpaHo nnue n aa ce
M3M0N13BaT CAMO OPUTMHANHU YacT.

Bcuukmn nospean cnesga Aa GbaaT OTCTPaHABAHW OT OTOPU3MPaH
CepBu3 Ha NPOV3BOANTENA.

TEXHUYECKU MAPAMETPU
HOMWHANHU AAHHU
YHuBepcaneH uupKynap
MapameTbp CroitHocT
3axpaHBaLLo HanpexeHve 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTO 50 Hz
HomuHanHa mowHoct 1600 W
E::;)::;B::e) BbpTeHe Ha pexewwsa auck (6e3 4800 min”
BbHLeH AnameTbp Ha pexewma AnucK 254 mm
BbTpelueH fuameTbp Ha pexeLmnsa AncK 30 mm
Knac Ha 3awuTa 1}
Terno 15kg
loaviHa Ha Npon3BOACTBO 2017
@OYHKUMA Ha HaCTONEH LPKYNap
MakcumanHa peGenuHa  Ha - pA3aHus 38 mm
matepwuan
DyHKUMA Ha UMPKYNAp 3a p noa bron

[lnanasoH Ha pA3aHe nog bron 0°+45°

[lnanasoH Ha brMoBO pA3aHe +45°

Pasmepun Ha pAasanHua | 0°x0° 70 x 150 mm

MaTepuan nog bron / no

AnaroHan 45°x0° 70x 110 mm

45° x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40 x 150 mm

PA3MEPU HA PA3AHUA MATEPUAN NOA BIbJ1/ NO
AWATOHAN

YHuBepcaneH uupKynap

HunBo Ha akycTyHOTO HanaraHe | Lp,= 89 dB(A) K= 3 dB(A)

HWBO Ha aKyCcTMYHaTa MOLHOCT Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)

VHdpopmauus 0OTHOCHO Wwyma n BuGpaunnTe

HMBOTO Ha reHepypaHus LWym OT ypeda e On1caHo NoCcpeACcTBOM:
HNBOTO Ha aKyCTUYHOTO HanAraHe Lp, 1 HNBOTO Ha aKyCTUYHaTa
mMolWHOCT Lw, (kbgeTo K o3HauaBa HeompefeneHocT Ha
13mMepBaHeTo). Bubpayuute, reHepupaHmn oT ypeaa ca onvcaxm
upes CTOHOCTUTE Ha YCKOpeHMATa Ha BubpauuuTe a, (KbaeTo K
03HayaBa HeOMpPefeNeHOCT Ha N3MEePBaHETO).

MNocouyeHnTe B HacToAWaTa MHCTPYKLUA: HUBO Ha W3NbYBAHOTO
aKyCTUUHO HanAraHe Lp,, HWBO Ha aKyCTM4YHaTa MOWMHOCT Lw,
1 CTOMHOCTTa Ha YCKOpeHuUA Ha Bubpauuute ah ca nsmepeHu

B CbOTBeTCTBME CbC cTaHfaapT EN 61029. MocoyeHOTO HUBO
Ha Bu6paumn ah Moxe Aa ce M3Mon3Ba Kato KpuTepwii 3a
CpaBHABaHe Ha eNeKTPOWHCTPYMEHTU U 3a npejBapuTesHa
OLleHKa Ha eKcrnosuuva Ha Bubpauuu.

MocoyeHOTO HMBO Ha BUOpauuK e pepepeHTHO HUBO Camo
3a OCHOBHUTE MNPUNOXeHUA Ha ypeda. AKo ypefabT 6bae
V3MON3BaH 3a APYrY Lenu Wiu ¢ Apyr paboTHWU NHCTPYMEHTH,
HMBOTO Ha BMGpaLUMTe MOXe Aa Ce pa3nnyaBa OT MOCOYEHOTO.
Bbpxy Mo-BUCOKOTO HMBO Ha BMOpauuUuTe Lie OKaxe BiuAHue
HeJoCTaTbyHOTO MU TBbPAE PAJKOTO NPOBEX/JaHe Ha AeiiHOCTN
no noajApbXKa Ha ypefa. [locoueHnTe no-rope NpUUNHN Morat
fa AoBefaT 10 NOBMLIABaHe Ha eKCrno3nuvATa Ha Br6paLuun no
BpeMe Ha Lienus nepuoy Ha paborta.

C uen To4yHo onp Ha eKc Ta Ha
TpA6Ba pa ce B3emaT npeaBuj nNepuoawnTe, Korato
WHCTPYMEHTBT € M3KJIOUEH WU KOraTo e BKJ/IIOYEH, HO He
ce nsnonssa 3a pa6ora. Cnep TOYHO onpepenaHe Ha BCUYKNA
¢akTopu obuwara ekcnosuumsa Ha Bubpauum moxe ga ce
OKa)Ke 3HauMTeNHO No-HNCKa.

CnepBa Aa ce BbBeJaT JOMbIHUTENIHN MePKU 3a 6e30NacHOCT C
Len 3aluTa Ha noTpebuTens ot Bb3AeNCTBMETO Ha BUbpaLunTe,
KaTo: MepuoavnyHa MOAAPBKKA Ha ypeda U paboTHuTe
VNHCTPYMEHTHN, OCuTypABaHe Ha MoaxoAAlia TemnepaTypa Ha
pbleTe 1 NpaBUHa OpraHn3auma Ha pabota.

OIA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA / CE

EnekTpuyeckn 3axpaHBaHnTe U3fenua He TpAbsa
fa ce U3XBbPAAT C fAOMalHWTE OTNagbuy, a
TpAGBa fa ce npepadaT  3a OMon3OTBOPABaHe
B CboTBeTHMTe 3aBoau. VHpopmauua —3a
ononsoTBopABaHeTo MoXe Aa Gbae nonyuyeHa
OT npojaBaya Ha M3aenneTo  OT MecTHuTe
BNaCcTU. HeroaHoOTO eNeKTpUYEeCKo 1 eNeKTPOHHO
obopypsaHe CbabpXa HemacusHU Cy6cTaHUMM
3a  ecrectBeHata  cpeja.  O6opyasaHeto,
HeOTAafleHo 3a peuuknvpaHe, NpejcTaBnABa
roTeHUManHa 3annaxa 3a OKonHaTa Cpefa 4 3a
ApPABeTO Ha XopaTa,

* 3anasBa ce NPaBOTO 3a N3BbPLIBaHE Ha MPOMEHN.

paul

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spdtka
komandytowa cbc cepanuuie BbB Bapwasa, yn. MorpaHunyHa 2/4 (HapuiaHa
no-HaTaTbk : ,Grupa Topex”) nHpopmmupa, 4Ye BCAKAKBM aBTOPCKM npasa
OTHOCHO  CbAbPXKAHMETO Ha WHCTPYKUMA (HapuyaHa Mo-HaTaTbk
LMHCTPYKUMA”), BKIOUBAWM MEXAY APYroTO HelHUA TeKCT, MmomecTeHuTe
doTorpaduu, cxemu, 4epTexu, a CbLLO 1 HENHUTE KOMNO3WULNK, NPUHaANexXaT
n3knounTenHo Ha Grupa Topex n noanexaT Ha npasHa 3aWuTa CbrnacHo
3aKkoHa oT 4 pespyapu 1994 roaMHa OTHOCHO aBTOPCKOTO MPABO U CPOAHUTE
My npaBa (eaHopofeH TekcT B [IbpxaBeH BecTHUK 2006 N° 90 nos. 631 ¢
no-KbCHUTEe U3MeHeHua). KonupaHeTo, npepaboTsaHeTto, ny6nankysaHeTo,
MoANdULMPAHETO C KOMepYecka Uen Ha uanata WHCTPYKUWA, KakTo W Ha
oTaenHuTe i enemeHTU 6e3 cbrnacneTo Ha Grupa Topex N3paseHo B NUCMeHa
bopma, e CTPOro 3abpaHeHo 1 MOXe 1 MOXe A1a J0BE/E A0 NPUBINYAHETO KbM
rpaXaaHcka 1 Haka3aTeniHa OTrOBOPHOCT.



PRIJEVOD ORIGINALNIH
UPUTA

VISENAMJENSKA PILA
59G801

POZOR: PRUE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA
TREBA PAZLJIVO PROCITATI TE UPUTE | SPREMITI IH ZA DALINJE
KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

VISENAMJENSKA PILA, SIGURNOSNA UPOZORENJA

Za vrijeme rada s pilom bezuvjetno se pridrzavajte vazecih propisa
o zaétiti na radu.

Koristite iskljucivo listove pile koje preporucuje proizvodac a koji
ispunjavanju zahtjeve norme EN 847-1.

Prilikom izmjene lista pile imajte na pameti da debljina lista ne
smije biti veca od debljine razdjelnog klina.

Provjerite da li odabrani list pile odgovara materijalu koji
namjeravate rezati.

Zabranjeno je koristiti listove pile od brzorezuceg celika (HSS).
Listovi napravljeni od tog celika mogli bi se polomiti.

Provjerite da li smjer okretaja lista pile odgovara oznatenom
smjeru okretaja motora pile.

Koristite iskljucivo listove pile ¢ija dopustena maksimalna brzina je
veca od maksimalne brzine okretaja vretena pile.

Upotrebljavajte isklju¢ivo ostre listove pile, koji nisu puknuti ili
deformirani.

List pile se treba slobodno okretati.

Uvijek upotrebljavajte pravilno namjesten razdjelni klin i na
odgovarajuci nacin podesen gornji stitnik lista pile.

Prije pocetka rada provjerite da li se stitnik lista pile slobodno
okrece. Stitnik postavite na nacin koji omogucava da isti za
vrijeme rada lagano prianja uz obradivani materijal. Zabranjeno je
fiksirati Stitnik u otvorenom polozaju.

Obradivani predmet naslonite na rotirajudi list pile. Ako postupite
suprotnim redoslijedom moze doci do zaglavljivanja lista pile u
izratku ili do povratnog udara.

Ako se list pile zaglavi u izratku, isklju¢ite uredaj i ¢vrsto
pridrzite obradivani predmet. Kako biste izbjegli povratni
udar, izradak mozete pomaknuti tek nakon 3to se list pile
potpuno zaustavi. Prije nego ponovo pokrenete uredaj, uklonite
razlog zbog kojeg je doslo do zaglavljivanja lista pile.

Materijal priti¢éite do lista

potiskivaca.

pile pomocu odgovarajuceg

Prilikom obrade drva koje je bilo ve¢ koristeno u druge svrhe,
provjerite da li u njemu nema nikakvih nepotrebnih elemenata
kao $to su cavli, vijci i sli¢ni predmeti.

Uvijek upotrebljavajte gogle za zastitu od prskanja, Stitnike sluha,
masku za zastitu od prasine.

Za vrijeme rada s uredajem nosite prikladnu odjec¢u! Mlohave
elemente odjece ili nakit mogao bi zahvatiti rotirajuci list pile.

Prije svih radova na podesavanju, mjerenju, ¢is¢enju uredaja ili
odstranjivanju zaglavljenih komada drva, pilu uvijek najprije
iskljucite pomocu prekidaca pa iskljucite iz napajanja na nacin da
izvucite utikac iz mrezne uti¢nice!

Nakon zavrsetka svih aktivnosti na popravljanju ili podesavanju

uredaja, a prije pokretanja pile montirajte sve stitnike i sigurnosne
elemente.

Napon mreze mora odgovarati vrijednosti napona navedenoj na
tipskoj ploi pile.

.
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Pilu mozete prikljuciti samo na onu elektri¢nu instalaciju koja je
osigurana uz pomoc¢ osiguraca za jacinu struje, koja ¢e prekinuti
napajanje ako struja prekoraci 30mA u roku kracem od 30ms.

Ako radite u vanjskim uvjetima, za napajanje pile koristite
iskljucivo produzni kabel koji je namijenjen za rad na otvorenom.

Zabranjeno je koristiti pilu za rezanje drva za ogrjev.

Ruke nikada ne drzite na nacin koji bi mogao predstavljati
opasnost ako bi doslo do nenadanog proklizavanja i kontakta s
listom pile.

Nikada ne uklanjajte piljevinu iz radnog podru¢ja dok je pila
ukljucena.

Izradak uvijek fiksirajte. Nemojte obradivati elemente koji su
premali da bi bili fiksirani.

Ne prihvacajte se rada sa pilom ako ste umorni ili ste pod
utjecajem djelovanja lijekova.

Neophodno je da sve osobe koje rade s pilom produ odgovarajucu
obuku o rukovanju, podesavanju i koristenju pile.

Zabranjeno je s pilom raditi ili je ostavljati na mjestu izlozenom
djelovanju kise ili vlage.

Nikada ne upotrebljavajte pilu blizu eksplozivnih tekucina ili
plinova.

Operater pile mora biti punoljetan.
Strane osobe ne smiju boraviti blizu priklju¢ene ili uklju¢ene pile.

Kontrolirajte tehnicko stanje mreznog kabela. Nikada ne koristite
pilu ako je mrezni kabel ostecen.

Nikada nemojte probati samostalno popravljati uredaj. Ako dode
do ostecivanja uredaja odnesite ga na popravak u ovlastenu
servisnu radionicu.

Ostecene sigurnosne elemente bez oklijevanja zamijenite.

Nikada ne preopterecujte pilu tako da znatno usporite okretaje
lista pile.

Radno mjesto odrzavajte ¢istim. Prije pocetka rada odstranite
piljevinu i druge nepotrebne predmete.

Pobrinite se za adekvatnu rasvjetu na radnom mjestu
Zabranjeno je dekoncentrirati osobu koja radi s pilom.

Za vrijeme rada izbjegavajte kontakt s uzemljenim predmetima,
cjevovodima, radijatorima, Stednjacima, hladnjacima

Nakon isklju¢ivanja motora nikada nemojte probati zaustaviti list
pile na nacin da na njega vr3ite boc¢ni pritisak.

Osteceni list pile bez oklijevanja zamijenite.
Prilikom zamjene lista pile upotrijebite zastitne rukavice.

Nikada nemojte koristiti listove pile ¢iji se parametri razlikuju od
parametara navedenih u doti¢nim uputama.

Nikada nemojte probati demontirati ili iskljucivati sigurnosne
elemente pile.

Ako trebate prekinuti rad s uredajem, zavrsite izvodenu operaciju
rezanja i pilu iskljucite.

Ako trebate zavrsiti rad i napustiti radno mjesto,uredaj iskljucite
pomocu prekidaca i isklju¢ite ga iz napajanja tako da utika¢
izvucete iz mrezne uticnice.

Nemojte dirati list pile nakon zavrsetka rezanja prije nego se
isti ne ohladi Za vrijeme rada list pile se jako brzo zagrijava.

Prije pocetka rada s pilom kontrolirajte tehnicko stanje uredaja:

- jesu li svi sigurnosni elementi ispravni i rade sukladno s
njihovom namjenom,

- nisu li stegnuti vijci i drugi pricvrsni elementi

- jesu liizradnog podrudja uklonjeni svi nepotrebni predmeti, na
primjer klju¢evi upotrijebljeni za montazu lista pile.

Zabranjeno je materijale i alate ¢uvati iznad pile.
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Uvijek provjeravajte da li cijela povrsina izratka prianja uz radni
stol pile.

U slucaju odrezivanja duzih komada upotrijebite odgovarajuce
nosace kako biste sprijecili mogucnost da se list pile zaglavi u
izradak.

Ako odrezujete okrugle komade materijala, upotrijebite stege
koje ce sprijeciti okretanje izratka za vrijeme rezanja.

Zabranjeno je istovremeno rezati vise komada drva.

Kod rezanja uskih komada upotrijebite isporuceni potiskivac.
Zabranjeno je piliti materijal koji nije moguce sigurno pridrzati.

Nemojte probati izvaditi komade drva, iverje ili druge predmete
dok je list pile u pokretu

Za vrijeme rada s pilom treba prikljuciti vanjski sustav za odvod
prasine.

Nemojte iskljucivati pilu iz napajanja povlacenjem mreznog
kabela. Mrezni kabel zastitite od previsoke temperature, od ulja
i od ostrih rubova.

Za vrijeme rada s pilom zauzmite stabilan stojeci polozaj tijela koji
¢e Vam osigurati ravnotezu.

Svi elementi pile moraju biti na odgovarajuci nacin pricvréceni.
Zabranjeno je koristiti pilu za ubodno ili profilno rezanje.

Prilikom premjestanja pile drzite je iskljucivo za transportne drske,
nemojte primati uredaj za stitnike elemenata pile.

Za vrijeme transporta gornji dio lista pile mora biti zasticen
stitnikom.

Sigurnosni uvjeti za visenamjensku pilu

Za vrijeme rada s pilom bezuvjetno se pridrzavajte vazecih propisa
o zadtiti na radu.

Koristite iskljucivo listove pile ploce koje preporucuje proizvodac
a koji ispunjavanju zahtjeve norme EN 847-1.

Prilikom izmjene lista pile imajte na pameti da debljina lista ne
smije biti veca od debljine razdjelnog klina.

Provjerite da li odabrani list pile odgovara materijalu koji
namjeravate rezati.

Koristite iskljucivo te listove pile ¢ija je dopustena maksimalna
brzina ve¢a od maksimalne brzine okretaja vretena pile.
Zabranjeno je koristiti listove pile od brzorezuceg celika (HSS) i
listove ciji se parametri razlikuju od parametara navedenih u tim
uputama.

Upotrebljavajte isklju¢ivo ostre listove pile, koji nisu puknuti ili
deformirani.

Osteceni list pile bez oklijevanja zamijenite.

Provjerite da li smjer okretaja lista pile odgovara ozna¢enom
smjeru okretaja motora pile.

List pile se treba slobodno okretati.

Uvijek upotrebljavajte pravilno namjesten razdjelni klin i na
odgovarajudi nacin podesen gornji stitnik lista pile.

Materijal primicite listu pile isklju¢ivo pomocu potiskivaca.
Prilikom obrade drva koje je bilo ve¢ koristeno u druge svrhe,
provjerite da li u njemu nema nikakvih nepotrebnih elemenata
kao $to su ¢avli, vijci i sli¢ni.

Uvijek upotrebljavajte gogle za zastitu od prskanja, titnike sluha,
masku za zastitu od prasine.

Prilikom rukovanja s listovima pile te zbog zastite pri kontaktu s

hrapavim i ostrim materijalima upotrebljavajte zastitne rukavice
(kod zamjene lista pile isti drzite za otvor uvijek kad je to moguce ).

Za vrijeme rada s uredajem nosite prikladnu odjec¢u! Mlohave
elemente odjece ili nakit mogao bi zahvatiti rotirajuci list pile.

Prije svih radova na podesavanju, mjerenju, ¢is¢enju uredaja
ili odstranjivanju zaglavljenih komada drva,pilu uvijek najprije
isklju¢ite pomocu prekidaca i iskljucite iz napajanja na nacin da
izvucete utikac iz mrezne uti¢nice!
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Nakon zavrsetka svih aktivnosti na popravljanju ili podesavanju
uredaja i prije pokretanja pile montirajte sve stitnike i sigurnosne
elemente.

Napon mreze mora odgovarati vrijednosti napona navedenoj na
tipskoj ploci pile.

Pilu mozete prikljuciti samo na onu elektri¢nu instalaciju koja je
osigurana uz pomoc¢ osiguraca za jacinu struje, koja ¢e prekinuti
napajanje ako struja prekoraci 30mA u roku kracem od 30ms.

Ako radite u vanjskim uvjetima za napajanje pile koristite
iskljucivo produzni kable koji je namijenjen za rad na otvorenom.

Zabranjeno je koristiti pilu za rezanje drva za ogrjev.

Ruke nikada ne drzite na nacin koji bi mogao predstavljati
opasnost ako bi doslo do nenadanog proklizavanja i kontakta s
listom pile.

Ne prihvacajte se rada sa pilom ako ste umorni ili ste pod
utjecajem djelovanja lijekova.

Neophodno je da sve osobe koje rade s pilom produ odgovarajucu
obuku o rukovanju, podesavanju i koristenju pile.

Zabranjeno je s pilom raditi ili je ostavljati na mjestu izlozenom
djelovanju kise ili vlage.

Nikada ne upotrebljavajte pilu blizu eksplozivnih tekucina ili
plinova.

Operater pile mora biti punoljetan.

Druge osobe ne smiju boraviti blizu priklju¢ene ili uklju¢ene pile.
Kontrolirajte tehnicko stanje mreznog kabela.

Zabranjeno je koristiti pilu ako je mrezni kabel ostecen.
Ostecene sigurnosne elemente bez oklijevanja zamijenite.

Nikada ne preopterecujte pilu tako da znatno usporite okretaje
lista pile.

Radno mjesto odrzavajte ¢istim.

Prije pocetka rada odstranite piljevinu i druge nepotrebne
predmete.

Na mjestu gdje radite s pilom ne smiju boraviti strane osobe
Pobrinite se za adekvatnu rasvjetu na radnom mjestu.
Zabranjeno je dekoncentrirati osobu koja radi s pilom.

Za vrijeme rada s pilom izbjegavajte kontakt s uzemljenim

predmetima, cjevovodima, radijatorima, stednjacima,
hladnjacima.
Nakon isklju¢ivanja motora prekidacem nemojte probati

zaustavljati list pile tako da na njega vrsite bocni pritisak.

Nikada nemojte probati demontirati ili iskljucivati sigurnosne
elemente pile.

Ako trebate prekinuti rad s uredajem, zavrsite izvodenu operaciju
rezanja i pilu iskljucite.

Ako trebate zavr$iti rad i napustiti radno mjesto,uredaj iskljucite
pomocu prekidaca i isklju¢ite ga iz napajanja tako da utika¢
izvucete iz mrezne uticnice.

Nemojte uredaj iskljucivati iz napajanja povla¢enjem za mrezni
kabel.

Mrezni kabel uredaja zastitite od visoke temperature, od ulja i
ostrih rubova.

Pilu sigurno pricvrstite na radionicki stol (ako je prilagodena za
takvu mogucnost).

Pila nije namijenjena za izrezivanje utora.

Prije pocetka rada s pilom kontrolirajte tehnicko stanje uredaja,
a prije svega:

- jesu li svi sigurnosni elementi ispravni i rade sukladno s
njihovom namjenom,

- nisu li popusteni vijci i drugi pri¢vrsni elementi

- jesu li uklonjeni nastavni kljucevi.
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Zabranjeno je materijale i alate ¢uvati iznad pile.

Uvijek provjeravajte da li cijela povrsina izratka prianja uz radni
stol pile.

U slucaju odrezivanja duzih komada upotrijebite odgovarajuce
nosace kako biste sprijecili mogucnost da se list pile zaglavi u
izradak.

Ako odrezujete okrugle pomade materijala, upotrijebite stege
koje ce sprijeciti okretanje izratka za vrijeme rezanja.

Zabranjeno je istovremeno rezati vise komada drva.

Zabranjeno je piliti materijal koji nije moguce sigurno pridrzati.

Nemojte probati izvaditi komade drva, iverje ili druge materijale
dok je list pile u pokretu.

Za vrijeme rada s pilom treba prikljuciti vanjski sustav za odvod

prasine. A

Za vrijeme rada s pilom zauzmite stabilan stojeci polozaj tijela koji
¢e Vam osigurati ravnotezu.

Svi elementi pile moraju biti na odgovarajuci nacin pricvréceni.

Prilikom premjestanja pile nemojte je primati za Stitnike
elemenata pile.

Za vrijem transporta list pile treba biti zasti¢en stitnikom.

Ako je pila opremljena laserom, nije dopusteno primijeniti drugi
tip lasera

Nikada nemojte probati samostalno popravljati uredaj.

Za popravke uredaja treba se obratiti kvalificiranom osoblju
ovladtene servisne radionice i koristiti originalne zamjenske
dijelove.

Provjerite da li je gornji dio lista pile u nacinu rada nagibne pile
potpuno zaklonjen.

POZOR! Uredaj je namijenjen za upotrebu u zatvorenim
prostorijama.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
djelomicni rizik od ozljeda nastalih tijek rada.

)

Objasnjenje koristenih piktograma.

¥
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1. Proditajte upute za koriStenje i uzmite u obzir upozorenja i
sigurnosne uvjete o kojima je rije¢ u uputama

2. lzvucite mrezni kabel prije odrzavanja ili popravljanja
uredaja

3. Koristite sredstva individualne zastite (zastitne gogle,

antifone i polumaske za zastitu od prasine.)

Uredaj drzite van dohvata djece.

Uredaj zastitite od kise.

Druga klasa zastite.

Ruke drzite van radnog podrugja pile.

® N o v ok

Selektiivno zbrinjavanje.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Visenamjenska pila je namijenjena za piljenje drva i materijala
slicnih drvetu. Uredaj moze biti koristen u funkciji stolne ili
nagibne pile. Moguénost brze promjene funkcije pile bez
mijenjanja alata uvelike olaksava rad s uredajem. Snaga uredaja
je prilagodena rezanju tvrdog i mekanog drva, a takoder iverica
i plocastih materijala. Koriste¢i uredaj u funkciji stolne pile
nemojte rezati aluminij niti nezeljezne metale. Ne koristite
uredaj za rezanje drva za ogrjev. Pilu upotrebljavajte iskljucivo
zajedno s odgovarajuc¢im listovima pile, sa zupcima od tvrde
legure. Visenamjenska pila je projektirana za izvodenje laksih
radova u usluznim radionicama, za remontne i gradevinarske
radove te za sve radove u okviru samostalne neprofesionalne
upotrebe (sam svoj majstor).

Elektricni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom
namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koji se
nalaze na grafi¢kim prikazima ovih uputa

STOLNA PILA (ELEMENTI)

Razdjelni klin

Stitnik lista pile

Radionicki stol

Paralelna vodilica

Prozorc¢ic za inspekciju

Poluga za blokadu paralelne vodilice

Prekida¢

Posuda za odvod iverja

® NG v R wN =

9. Montazni otvori

10. Nastavak za odvod iverja

11. Kotacici za podizanje /spustanje radionickog stola
12. Gumb za blokadu vretena

13. List pile

14. Vijci za pric¢vricivanje razdjelnog klina
15. Poprecna vodilica

16. Utor za vodilicu

17. Kutna skala

18. Pokazatelj kuta

19. Kotacic za blokadu podesivog kutomjera
20. Kotadidi za fiksiranje poprec¢ne vodilice
21. Kotadi¢ za fiksiranje podesenog kuta

22. Podesivi kutomjer

NAGIBNA PILA (ELEMENTI)

31. Drska rukohvata

32. Poluga blokade pomicnog stitnika

33. Pomi¢ni stitnik

34. Granicni rubnik

35. Gumb za blokadu ramena okomite stezaljke
36. Okomita stezaljka

37. Kotacic za blokadu okomite stezaljke

38. Poluga za blokadu nagiba glave

39. Svornjak za blokadu glave

40. Produzni mehanizam okretnog stola

41. Vijak za blokadu produznog nastavka stola
42. Okretni stol

43. Kutna skala za okretni stol

44. Ulozak okretnog stola

45. Gumb za blokadu okretnog stola

46. Kotacic za blokadu okretnog stola

47. Nastavak za odvod prasine

48. Granicnik

49. Vijak za podesavanje
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50. Kontra matica NAPOMENA VEZANE ZA REZANJE
51. Kutna skala nagiba glave « Nakon zavrietka svakog podesavanja preporu¢amo daizvedete
52. Vijak za podesavanje kuta 90° probno rezanje kako biste provjerili je li regulacija ispravna te

kontrolirali dimenzije.

53. Matica

54. Vijak za podesavanje kuta 45° « Nakon ukljucivanja pile pricekajte dok list pile postigne
55. Matica maksimalnu okretnu brzinu i tek onda mozete poceti piljenje.
56. Vijak « Duze komade materijala osiguravajte od padanja pri kraju

57. Poklopac rezanja (npr. pomocu valjkastog potpornja).

58. Vijak za pri¢vricivanje lista pile Budite posebno oprezni na pocetku piljenja.

.

59. Vanjska prirubnica Prilikom obrade drva koje je bilo ve¢ koristeno u druge svrhe,
60. Poklopac ugljene ¢etkice provjerite da li u njemu nema nikakvih nepotrebnih elemenata

, s kao 3to su cavli, vijci i slicni predmeti.
* Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda. adl P

.

Pricekajte dok se list pile ne zaustavi i tek onda odstranite

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA odrezane komade drva.
« Uvijek drzite glavni dio izratka. Nikada ne drzite odrezivani
POZOR komad drva.
f} UPORABA U FUNKCIJI STOLNE PILE
UPOZORENJE ODPODVOD PRASINE
@ Kako biste sprijecili nakupljanje iverja i osigurali maksimalan u¢inak
MONTAZA/POSTAVKE rada:
« Rame pile podignite do maksimalnog gornjeg polozaja uredaja u
@ funkciji nagibne pile.
INFORMACIJA « Posudu za odvod iverja (8) postavite na okretni stol (42) nagibne
DIJELOVI I DODATNA OPREMA pile tako da se nade u svojim kanalima.
1. Okomita stezaljka -1 kom.. « Rame pile spustite i fiksirajte u polozaju stolne pile.
2. Podesivi kulOTT.ljeI'+ poprecna vodilica - 1kom. « Posudu za odvod iverja (8) spojite sa industrijskim usisavacem,
3. Paralelna vodilica - 1kom. pomocu nastavak za odvod praine (10).
4. Posud. dvod iverj -1 kom. 5
osuda za odvodiverja om PROVJERA POLOZAJA RAZDJELNOG KLINA
5. Potiskivac -1 kom.
IRazdjelni klin (1) treba montirati tako da udaljenost izmedu lista
PRIPREMA ZA RAD pile (13) i razdjelnog klina (1) oscilira izmedu 3 - 5 mm (razdjelni
klin treba se nalaziti to¢no na uzduznoj osovini lista pile) (crtez
Prije pocetka svih radova na montiranju ili podesavanju pile, A). Polozaj razdjelnog klina kontrolirajte nakon svake izmjene
provjerite da li je pila isklju¢ena iz napajanja. lista pile.
MONTIRANJE VISENAMJENSKE PILE NA RADIONICKI STOL STITNIK LISTA PILE

Preporuca se da pilu montirate na radionic¢ki stol ili stalak koristeci za Stitnik lista pile (2) treba pri¢vrstiti na nacin da se isti podize
to predvidene montazne otvore (9) na postolju pile $to ¢e zajamcit tijekom primicanja materijala listu pile (13) i slobodno pada
besprijekoran rad pile te smanijiti rizik od neZeljenog premjestanja nakon odrezivanja izratka.

uredaja tijekom rada. Montazni otvori omogucuju uporabu MONTAZA PARALELNE VODILICE

zatvarajucih vijaka ili onih sa Sesterokutnom glavom promjera 8 mm.

B T o . . « Nastavak paralelne vodilice (4) namjestite u inu za vodilicu na
Prilikom montiranja pile na radionicki stol provjerite da li: radionickom stolu (3).

povrsina plohe radionic¢kog stola je ravnaii ¢ista.

« Paralelnu vodilicu (4) postavite u Zeljenom polozaju (koristeci
vijci su stegnuti ravnomjerno i ne s prekomjernom silom (vijke skalu i prozor¢i¢ za pracenje (5)) i osigurajte polugom za fiksiranje
za pri¢vri¢ivanje stezite tako da ne dode do naprezanja ili paralelne vodilice (6) (crtez B).

deformacije postolja). U slu¢aju prekomjernog naprezanja moglo
bi do¢i do pucanja postolja.

« Preporu¢amo da izvedete probni rez, izmjerite ga i po potrebi
korigirate polozaj paralelne vodilice.

« Uredaj postavite u polozaj stolne pile. fiksiranje paralelne vodilice.
UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE
Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je naveden

na tipskoj plo¢i pile. Pilu mozete uklju¢iti samo ako je izradak
odmaknut od lista pile.

TRANSPORT . R Lo -

Kako biste sprijecili zaglavljivanje izratka, paralelnu vodilicu (4)
Prije pocetka transportiranja uredaja poduzmite slijedece korake: mozete micati uzduzno nakon $to popustite vijak i kotaci¢ za
« Premjestajte ga tako da s obje ruke drzite postolje

RAD / POSTAVKE

Prije pocetka svi aktivnosti vezanih za podesavanje pile provjerite
dali jeista isklju¢ena iz mreZe za napajanje. Kako biste si zajamdili

Uklju¢ivanje - pritisnite gumb I na prekidacu (7) (crtez C).
siguran, precizan i ucinkovit rad pile, izvedite do kraja sve Iskljucivanje - pritisnite gumb O na prekidacu.

procedure za regulaciju REGULACIJA DUBINE REZANJA
Nakon zavrsetka svih aktivnosti na podesavanju i stavljanju alata
provjerite da li ste spremili sve nastavne kljuceve. Provjerite jesulli
svi spojni elementi pri¢vric¢eni na odgovarajuci nacin.

« Popustite okretanjem kotacica za podizanje / spustanje
radionickog stola (11),

. ) i . . . X . o « Radionicki stol (3) postavite na Zeljenu dubinu rezanja.

Prilikom aktivnosti na podesavanju provijerite da li su svi vanjski

elementi ispravni i ispunjaju sve uvjete neophodne za pravilno Blokirajte u odabranom polozaju kotaci¢ima za podizanje /

funkcioniranje uredaja . Kvalificirano osoblje treba zamijeniti sve spustanje radionickog stola (11) (crtez D),

ostecene ili istrosene elemente prije pocetka koristenja pile.

.



(i)
@
)
®

Postoji mogucnost promjene polozaja poluge za podizanje/
spustanje radionickog stola (11) tako da je odvucete i oslobodite.

Pilu treba postaviti na nacin da najgornija tocka lista pile malo
strsi iznad povrsine izratka.

REZANJE POD KUTOM UZ UPORABU PODESIVOG KUTOMJERA

Podesivi kutomjer montirajte s lijeve strane radionickog stola.

Paralelnu vodilicu (4) demontirajte sa radionickog stola (3).

Nastavak podesivog kutomjera (22) namjestite u utor vodilice
(16).

Popre¢nu vodilicu (15) spojite sa podesivim kutomjerom (22)
pomocu kotacica za fiksiranje paralelne vodilice (20), postavite'
Zzeljeni kut rezanja koristeci kutnu skalu (17) i osigurajte kotacicem
za fiksiranje postavljenog kuta (21).

Podesivi kutomjer (22) fiksirajte kotacicem za blokadu (19)
(crtezE).

Poprecnu vodilicu (15) postavite tako da se izbjegne kontakt s
listom pile (postoji mogucnost pomicanja poprecne vodilice).

Prije pokretanja pile provjerite da li je poprecna vodilica (15)
udaljena oko 2 cm od lista pile.

Izradak ¢vrsto pritisnite do popre¢ne vodilice (15).

Ukljucite pilu i pomicite izradak u smjeru lista pile kako biste
napravili rez.

Izradak uvijek pomicite dovoljno daleko kako bi bilo moguce
odrezati cijeli komad.

Kod poprecnog rezanja paralelnu vodilicu nemojte koristiti kao
grani¢nik dubine odrezivanog izratka jer se odrezani komad drva
moze zaglaviti izmedu paralelne vodilice i lista pile te uzrokovati
povratni udar.

UZDUZNO REZANJE

Uzduzno rezanje se svodi na odrezivanje izratka do odredene $irine|
po cijeloj duzini tog materijala. .

Na paralelnoj vodilici (4) postavite odgovarajucu Sirinu rezanja.

Pokrenite pilu i pricekajte dok list pile ne postigne svoju
maksimalnu okretnu brzinu

Izradak primaknite do paralelne vodilice (4) i pomicite u smjeru
lista pile sve do kraja razdjelnog klina (1) (u neposrednoj blizini
lista pile upotrijebite potiskivac).

Odrezani materijal ostavite na radioni¢kom stolu sve dok se list
pile potpuno ne zaustavi nakon iskljucivanja pile.

Preporu¢ano da nakon svake regulacije izvedete probni rez i
provjerite jesu li postavke ispravne. Za vrijeme piljenja operater
treba stajati s jedne strane linije rezanja.

ODREZIVANJE MALIH KOMADA MATERLUJALA
Na paralelnoj vodilici (4) postavite odgovarajucu Sirinu reza.

Materijal primicite s dvije ruke. U neposrednoj blizini lista pile
uvijek upotrebljavajte potiskivac¢ (potiskiva¢ je u isporuci) za
pomicanje izratka ili uzmite jo$ jedan komad drva kojim cete
izradak pritisnuti do paralelne vodilice (4).

Rezani izradak uvijek pomicite do kraja razdjelnog klina(1).

Za vrijeme odrezivanja kratkih i uskih komada drva, potiskiva¢
upotrebljavajte ve¢ od samog pocetka rezanja.

UPORABA U FUNKCLIJI NAGIBNE PILE
RUKOVANJE ELASTICNIM RAMENOM (GLAVOM)

Elasti¢no rame ima dva polozaja: gornji i donji. Kako biste oslobodili
elasti¢no rame iz blokiranog donjeg polozaja morate:

« Demontirati paralelnu vodilicu (4) i podesivi kutomjer (22).

« Lagano pritisnuti driku rukohvata (31) i pridrzati.

izade iz otvora za blokiranje.

« Odvudi svornjak za blokadu glave (39) tako da njegov zastitni klin 2
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Okrenuti svornjak za blokadu glave (39) za 90° i fiksirati ga u tom
polozaju (crtez F).

.

Pritisnuti polugu za blokadu pomic¢nog stitnika (32).

Pridrzati elasticno rame kad se postepeno dize prema svojem
gornjem polozaju.

Blokiranje elasticnog ramena u njegovom donjem polozaju
se izvodi suprotnim redoslijedom od deblokiranja, nakon $to
oslobodite polugu za blokadu pomi¢nog stitnika (32).

OKOMITA STEZALJKA

Okomitu stezaljku (36) mozete montirati na postolju pile s obje
strane, moguce je potpuno prilagoditi stezaljku velicini izratka. Ne
smijete raditi s pilom bez koristenja okomite stezaljke. (crtez G).

Popustite kotaci¢ za blokadu ramena okomite stezaljke (35) na
strani na koju ¢ete montirati okomitu stezaljku.

.

Montirajte okomitu stezaljku (36) tako da je stavite u otvor na
postolju pile

Nakon $to izratku prilagodite polozaj ramena okomite stezaljke
(36), stegnite kotacic¢ za blokadu ramena okomite stezaljke (35)

.

Stegnite kotacic¢ za blokadu okomite stezaljke (37) na nacin da
pritisne izradak do postolja pile.

Provjerite da li ste stabilno montirali izradak.

Kako biste si zajamcili sigurnost kod rada, uvijek fiksirajte izradak.
Nemojte odrezivati komade drva koji su premali da bi bili fiksirani.

MONTAZA / DEMONTAZA PRODUZNIH MEHANIZAMA OKRET-
NOG STOLA

Montiranjem dodatnih produznih mehanizama okretnog stola
povecavate njegovu radnu povrsinu $to uvelike olaksava rad kad je
u pitanju rezanje duzih elemenata. Produzni mehanizam okretnog
stola se montira s lijeve i desne strane postolja pile.

Popustite vijke za blokadu produznog mehanizma stola (41).

Sipke produznog mehanizma okretnog stola (40) stavite u otvore
na postolju pile.

.

Postavite Zeljenu duzinu i stegnite vijke za blokadu produznog
mehanizma stola (41).

« Demontaza se odvija suprotnim redoslijedom do njegove
montaze.
ODVOD PRASINE

Ako je potrebno primijeniti uc¢inkovitiju metodu odvoda posebno
opasne za zdravlje kancerogene prasine, na nastavak za odvod
prasine (47) prikljucite crijevo usisavaca (crtez H).

PROVJERA | REGULACIJA POSTAVLJENE DUBINE REZANJA

Prije pocetka rada provjerite postavke maksimalne dubine
rezanja kako biste bili sigurni da list pile nec¢e dotaknuti postolje
pile.

Okretni stol (42) i elasti¢no rame postavite u polozaj 0°.

.

Spustite elasticno rame i pridrzite ga u donjem poloZaju,
naslonjeno na granicnik (48).

Rucno okrenite list pile kako biste provjerili ima li potpunu
slobodu okretaja.

Puna dubina rezanog materijala je pravilno postavljena ako list
pile uranja do 5 mm ispod gornje povrsine okretnog stola (42)
(crtezl).

.

Ako dubina nije pravilno namjestena - okrecite (prema lijevo ili
desno) vijak za regulaciju (49) nakon $to popustite kontra maticu
(50) sve dok list pile ne uroni na Zeljenu dubinu (crtez J).

.

Nakon zavr$enog podesavanja vijak za regulaciju (49) blokirajte
kontra maticom (50).

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je naveden
na tipskoj ploci pile. Pilu mozete ukljuciti samo ako je izradak
odmaknut od lista pile.
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Uklju¢ivanje

« pritisnite gumb I na prekidacu (7) .
Iskljucivanje

« pritisnite gumb O na prekidacu (7)
ODREZIVANJE USKIH KOMADA DRVA

Odrezuju se najcesce uski komadi drva. Prije pocetka rezanja
provjerite jeste li su dobro stegnuli kotaci¢ za blokadu okretaja
okretnog stola (46) i polugu za fiksiranje nagiba lista pile (38)

Fiksirajte materijal na okretom stolu uzimajuci u obzir njegove
dimenzije.

Postavite Zeljeni kut rezanja.

Deblokirajte elasticno rame i stitnik lista pile.

Pritisnite gumb prekidaca (7) (pricekajte dok list pile postigne
maksimalnu brzinu okretaja).

Polako spustite elasticno rame za drsku rukohvata (31) i uz
umjereni pritisak izvedite rez.

Iskljucite pilu i pricekajte dok se list pile potpuno ne zaustavi

Polako pomaknite elasti¢no rame prema gore.

Ako kotacici za blokadu okretnog stola nisu dovoljno pritegnuti,
moze doc¢i do nenadanog preskakanja lista pile na gornju
povrsinu izratka, $to bi moglo prijetiti operateru da bude udaren
od komada materijala

NAMJESTANJE RADIONICKOG STOLA ZA OPERACIJU REZAN-
JAPOD KUTOM

Okretni stol (42) omogucava rezanje materijala pod Zeljenim kutom
u opsegu od pravokutnog polozaja do 45° u lijevo ili u desno .

sa se elasti¢no rame polako podigne u gornji polozaj.

Popustite kotacic za blokadu okretnog stola (46).

Pritisnite gumb za blokadu okretnog stola (45) i postavite okretni
stol (42) pod Zeljenim kutom prema kutnoj skali okretnog stola
(43) (crtez K).

Blokirajte stezudi kotacic za blokadu okretaja stola (46).

Okretni stol (42) ima nekoliko utora za postavljanje najéesce
koristenih kutova. To su najc¢e$ce koristeni kutovi za rezanje (0°,
15% 22,5°, 30°, 45° prema lijevo / desno). Namjestanje Zeljenog kuta
mozete to¢no regulirati koriste¢i se kutnom skalom radioni¢kog
stola (43) koja je podijeljena za po jedan stupanj. Kutne skale su
dovoljno to¢ne u vecini slu¢ajeva u kojima se primjenjuju, medutim,
preporu¢amo da provjerite postavke kutova uz pomo¢ kutomjera ili
drugog uredaja za mjerenje kutova

Ako koristite brzo postavljanje standardnih kutova morate cuti
zvuk zapadnog mehanizma koji se smjestava u utor.

NAMJESTANJE ELASTICNOG RAMENA (GLAVE) ZA OPERACIJU
REZANJA POD NAGIBOM

Elasti¢no rame moze biti nagnuto pod Zeljenim kutom u opsegu od
0° do 45° - za rezanje pod nagibom (crtez L).

Odvucite svornjak za blokadu glave (39) oslobadajuci elasticno
rame i dozvoljavajuci sa se rame polako podigne do gornjeg
polozaja

Popustite polugu za blokadu nagiba glave (38).

Nagnite elasti¢no rame prema lijevo pod Zeljenim kutom koji je
moguce proditati na kutnoj skali nagiba glave (51) (crtez M).

Stegnite polugu za blokadu nagiba glave (38).

Ako se pojavi potreba za regulacijom postavki za oba kuta (na oba
nivoa, horizontalnom i okomitom), za kombinirano rezanje, tada
uvijek na prvom mjestu treba namjestiti kut nagibnog rezanja

PROVJERA | REGULACIJA OKOMITOG POLOZAJA LISTA PILE U

ODNOSU NA OKRETNI STOL.

Kako biste si osigurali precizno rezanje, nakon koristenja uredaja
kroz neko vrijeme, kontrolirajte i po potrebi ispravite osnovne
postavke pile.

@®

0

Odvucite i okrenite svornjak za blokadu glave (39) dozvoljavajuc’iA

0

Popustite polugu za blokadu nagiba glave (38).

.

.

Glavu postavite u krajnje desni polozaj (okomito u odnosu na
okretni stol) i stegnite polugu za blokadu nagiba glave (38).

Popustite kotacic za blokadu okretnog stola (46).

Okretni stol (42) postavite u polozaj 0° i stegnite kotaci¢ za
blokadu okretnog stola (46).

.

Pritisnite polugu za blokadu pomi¢nog stitnika (32) i glavu pile
spustite u krajnje donji polozaj .

« Provjerite ( pomocu alata) je li list pile postavljen okomito u
odnosu na okretni stol (42).

Prilikom izvodenja mjerenja provjerite da li mjerni alat ne
dodiruje zupce lista pile jer zbog debljine sloja od tvrde legure
rezultat mjerenja moze biti neprecizan.

Ako izmjeren kut ne iznosi 90°, potrebno je na sljededi nacin izvriiti
regulaciju:
Glavu naginjite prema lijevo.

.

Vijak za regulaciju (52) okrecite prema desno ili lijevo, kako biste
povecali ili smanjili kut nagiba glave. Blokirajte maticom (53)
(crtez N).

« Nakon 3to postavite okomiti polozaj lista pile u odnosu na
radionicki stol, dozvolite glavi da se vrati u gornji polozaj.

Sli¢nu regulaciju izvedite za kut 45° nagiba glave za koso rezanje,
koristedi vijak za regulaciju (54) i maticu (55) koja se nalazi nasuprot
elasticnog ramena (crtez O).

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova na instalaciji, podesavanju, popravljanju ili

rukovanju uredaja utika¢ mreznog kabela izvucite iz mrezne

uti¢nice.

CISCENJE

« Nakon zavrsetka rada pazljivo odstranite sve komade piljenog
materijala, iverje i prasinu sa radionickog stola te s zone oko lista
pile i njegovog stitnika.

Pilu cete najbolje ocistiti cetkicom ili komprimiranim zrakom pod
malim pritiskom.

« Za ciscenje pile zabranjeno je upotrebljavati vodu ili bilo koja
tekuca kemijska sredstva.

Odrzavaijte ¢istim sve rukohvate i kotacice.

.

Redovito (istite sve otvore za ventilaciju kako biste sprijecili
pregrijavanje motora pile.

.

Pilu uvijek cuvate na suhom mjestu, van dohvata djece.

« Za zamjenu mreznog kabela i druge popravke uvijek se obratite
ovlastenoj servisnoj radionici.

Redovito provjeravajte da li su dobro stegnuti svi vijci i pri¢vrsni

klinovi. S vremenom zbog eksploatacije moze do¢i do njihovog

popustanja

ZAMJENA LISTA PILE

List pile mijenjajte kad je uredaj postavljen u funkciju nagibne

pile

« Odvucite svornjak za blokadu glave (39) oslobadajuci elasti¢no
rame.

.

Dopustite da se elasticno rame kontinuirano vrati u svoj gornji
polozaj.

Pritisnite i pridrzite polugu za blokadu pomicnog stitnika (32).

Odmaknite pomicni stitnik (33) prema gore, odvinite vijak (56) i
odmaknite poklopac (57). (crtez P), kako biste imali pristup vijku
za pricvricivanje lista pile (58) (crtez R).

.

Pritisnite i pridrzite gumb za blokadu vretena (12) (moze biti
potrebno okrenuti list pile kako bi se blokiralo vreteno).

Koriste¢i klju¢ odvinite vijak za pri¢vri¢ivanje lista pile (58),
okretanjem u smjeru kazaljke na satu (lijeva matica).
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Oslobodite gumb za blokadu vretena (12) i odstranite vijak koji
spaja list pile i vanjsku prirubnicu (59).

Prije montaze ocistite sve elemente koje namjeravate montirati.

List pile namjestite tako bude pritisnut do povriine vanjske
prirubnice i centricki namjesten na njenim donjem dijelu.

Novi list pile postavite u polozaj u kojem polozaj zupca lista pile i
polozaj strelice na listu pile ¢e se potpuno poklapati sa smjerom
koji prikazuje strelica na stitniku.

Namjestite vanjsku prirubnicu i stegnite vijak za pri¢vri¢ivanje
lista pile u smjeru suprotnim do smjera kazaljke na satu, kod
pritisnutog gumba za blokadu vretena (12).

Namijestite poklopac (57) i stegnite vijak (56).

Oslobodite pomicni stitnik (33) da se vrati u prvobitni polozaj
(pomicni stitnik mora potpuno zakloniti list pile).

Provjerite je li pomicni stitnik (33) u odgovaraju¢em polozaju i
slobodno se okrece za vrijeme podizanja i spustanja elasticnog
ramena.

Obratite pozornost na pravilan smjer okretaja lista pile (vidjeti
strelicu na listu pile i na fiksnom stitniku). Nakon zamjene lista
pile postupkom ru¢nog okretanja provjerite da li se list pile moze
slobodno okretati.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice
motora treba odmah promijeniti. Uvijek mijenjajte istovremeno
obje cetkice Ugljene ¢etkice mijenjajte kad je uredaj postavljen u
polozaj za rad u funkciji nagibne pile.

Odbvinite poklopce ugljenih cetkica (60) (crtez S).

Izvadite istroSene ugljene cetkice.

Uklonite eventualnu ugljenu prasinu uz pomoc¢ zraka pod malim
pritiskom.

Namjestite nove ugljene cetkice (Cetkice se trebaju lagano
namjestiti na drzace Cetkica) (crtez T).

Montirajte poklopce ugljenih ¢etkica (60).

Nakon izmjene cetkica pokrenite pilu bez opterecenja i pricekajte
1-2 min. da se ugljene cetkice prilagode komutatoru motora. Za
zamjenu ugljenih cetkica uvijek se obratite kvalificiranoj osobi i
koristite samo originalne zamjenske dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca
TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Visenamjenska pila
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 1600 W
Brzina okretaja lista pile (bez opterecenja) 4800 min-1
Vanjski promjer lista pile 254 mm
Unutarnji promjer lista pile 30 mm
Klasa zastite Il
Tezina 15kg
Godina proizvodnje 2017
Funkcija stolne pile
Max. debljina izratka 38 mm

GRA\PHITE

Funkcija nagibne pile

Opseg kosog rezanja 0°+45°

Opseg kutnog rezanja + 450

Dimenzije rezanog | 0°x 0° 70 x 150 mm

materijala pod kutom /

ukoso 45°x 0° 70x 110 mm
45°x 45° 40x110 mm
0°x 45° 40 x 150 mm

PODACI VEZANI ZA BUKU | VIBRACIJE

Visenamjenska pila

Razina akustickog pritiska Lp,=89 dB(A) K= 3 dB(A)

Razina akusticke snage

Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)

Informacije o buci i vibracijama

Razina buke koju emitira uredaj je opisana kao razina emitiranog
akustickog pritiska Lp, te razina akusticke snage Lw, (gdje je K
mjerna nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj su opisane kao
vrijednost ubrzanja vibracija a, (gdje je K mjerna nesigurnost).
Navedene u tim uputama: razina emitiranog akusti¢nog pritiska
Lp,, razina akusticke snage Lw, te vrijednost ubrzanja vibracija
a, su izmjerene u skladu s normom EN 61029. Navedena razina
vibracija ah moze se upotrijebiti za usporedivanje uredaja te za
prvu ocjenu ekspozicije na vibracije.

Navedena razina vibracija je karakteristi¢na za osnovnu primjenu
elektri¢nog alata. Ako alat cete koristiti u druge svrheili s drugim
radnim alatima, razina vibracija. Na povecanje razine vibracija
moze utjecati nedovoljno ili previse rijetko odrzavanje uredaja.
Gore navedeni razlozi mogu dovesti do povecanja ekspozicije na
vibracije za vrijeme cijelog radnog razdoblja.

Kako bismo precizno ocijenili ekspoziciju na vibracije, treba
uzeti u obzir vrijeme kad je elektri¢ni uredaj iskljuéen, ili kad
je ukljucen, ali se ne koristi za rad. Ako pomno procijenimo
sve ¢imbenike ukupna ekspozicija na vibracije moze se
pokazati znatno manja.

Treba uvesti dodatne sigurnosne mjere s ciljem zastite korisnika
od posljedica vibracija, kao $to su: periodi¢no odrzavanje
uredaja i radnih alata, osiguranje odgovaraju¢e temperature
ruku, pravilna organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA / CE

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s ku¢nim
otpacima ve¢ ih zbrinite na odgovarajucim
mjestima. Informacije o mjestima zbrinjavanja
daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne
sluzbe. Istroseni elektricni i elektronicki alati
sadrze supstance koje mogu Stetiti okolisu.
Nezbrinuti proizvodi mogu biti opasni po zdravlje
ljudi i za okolis,

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

4Drustvo s ogranicenom odgovornos¢u Grupa Topex” d.o.0. sa sjedistem
u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na
znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”),
ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompozicije pripadaju
isklju¢io Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od
dana 4. veljace 1994 godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima (N.N. 2006
Br. 90 Stavak 631 ukljucujudi i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje,
publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i
pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano
u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekr3ajne i
krivi¢ne odgovornosti
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PAZNJA:

PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA

UNIVERZALNA TESTERA
59G801

PRE  PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA

POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO |
PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

UNIVERZALNA TESTERA, UPOZORENJA VEZANA ZA BEZBEDNOST

Tokom rada sa testerom potrebno je obavezno se pridrzavati
propisa vezanih za bezbednost i higijenu rada.

Potrebno je koristiti iskljucivo ploce za sec¢enje koje preporucuje
proizvodac, a koje ispunjavaju norme EN 847-1.

Prilikom promene ploca za se¢enje potrebno je zapamtiti da njena
debljina ne moze biti veca od debljine klina za razdvajanje.

Obratiti paznju na to da li je odabrana plo¢a za secenje
odgovarajuca za materijal koji treba da se sece.

Zabranjeno je koristiti ploce za secenje napravljene od brzoreznog
Celika (HSS). Ploce od tog celika mogu lako da se slome.

Uveriti se da se pravac obrtanja ploce za secenje slaze sa
oznacenim pravcem obrtaja motora testere.

Potrebno je koristiti isklju¢ivo one ploce za secenje, Cije je
dozvoljena maksimalna brzina ve¢a od maksimalne brzine obrtaja
vretena testere.

Potrebno je koristiti isklju¢ivo ostre ploce za se¢enje, bez pukotina
ili deformacija.

Plo¢a za secenje testere mora imati punu slobodu obrtnog
kretanja.

Uvek treba koristiti ispravno postavljen klin za razdvajanje i
odgovarajuce podesenu gornju zastitu ploce za secenje.

Pre pocetka posla potrebno je proveriti da li se zastita ploce
slobodno krece. Zastitu ploce potrebno je postaviti u takav
polozaj da tokom obrade leako prileze na materijal koji se
obraduje. Zabranjeno je blokirati zastitu u otvorenoj poziciji.
Predmet koji se obraduje prinositi iskljucivo do ploce koja je u
pokretu. Operacija koja se obavlja suprotnim redosledom moze
dovesti do zaglavljivanja ploc¢e u materijal koji se obraduije ili do
trzaja.

U sluéaju zaglavljivanja plo¢e u materijal, poterbno je
iskljuéiti uredaj i snazno pridrzati materijal koji se obraduje.
Kako bi se izbegla pojava trzaja, predmet koji se obraduje
moze da se pomera tek nakon potpunog zaustavljanja
ploée. Pre ponovnog pokretanja potrebno je ukloniti uzrok
zaglavnjivanja testere.

Materijal treba povladiti
odgovarajuéeg podupiraca.

ka plo¢i za sefenje uz pomoc
Prilikom secenje drveta koje je vec bilo ranije koris¢eno, potrebno
je uveriti se da u njemu nema nezeljenih predmeta, poput eksera,
vijaka itsl.

Uvek treba koristiti zastitne naocari, zastitu za sluh, masku za
zastitu od prasine.

Za vreme rada potrebno je imati odgovarajucu odecu! Ploca za
secenje koja je u pokretu moze da povuce opustene elemente
odece ili nakit.

Pre svakog podesavanja, merenja, operacija vezanih za ¢is¢enje,
vadenjem zaglavljenih delova drveta, potrebno je uvek iskljuciti
testeru putem tastera i idkljuciti vadenjem strujnog kabla iz
uticnice!
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Nakon zavrsetka bilo koje operacije vezane za popravku ili
upotrebu, pre ukljucivanja testere potrebno je montirati sve
zastite i sigurnosne elemente.

Napon mreze mora odgovarati vrednosti koja je data na
nominalnoj tablici testere.

Testeru je moguce prikljuciti samo na elektricnu instalaciju koja
poseduje sigurnosno kolo, koje prekida dovod struje ukoliko
dotok struje prekoraci 30mA za vreme krace od 30ms.

Kada se radi van zgrade, za napajanje testere treba koristiti
iskljucivo one produzne kablove namenjene za rad napolju.

Zabranjeno je koristiti testeru za se¢enje ogrevnog drveta.

Zabranjeno je drzati ruke tako da mogu neocekivano da skliznu i
dodu u kontakt sa plo¢om za secenje.

Nikada ne uklanjati iverje iz oblasti rada testere kada je ista
ukljucena.

Element koji se obraduje, potrebno je uvek imobilisati. Ne
obradivati elemente koji su isuvise mali da bi mogli da se imobilisu.

Zabranjeno je vrsiti rad testerom kada je korisnik umoran ili pod
dejstvom lekova.Neophodno je da sve osobe koje koriste testeru
budu prethodno obucene za upotrebu, podesavanje i koris¢enje
testere.

Zabranjeno je raditi sa testerom ili je ostavljati na mestu izlozenom
kisi i vlazi.

Zabranjeno je koristiti testeru u blizini te¢nosti ili gasova koji prete
opasnosc¢u od eksplozije.

Korisnik testere treba da bude punoletan.

Osobe sa strane treba da se nalaze dalje od ukljucene ili testere
koja radi.

Potrebno je kontrolisati tehnicko stanje strujnog kabla.
Zabranjeno je koristiti testeru ukoliko je strujni kabl ostecen.

Zabranjeno je vrsiti bilo kakve samostalne probe popravljanja
testere. U slucaju pojave ostecenja, potrebno je testeru odneti u
ovlasceni servis, u cilju popravke.

Ostecene sigurnosne elemente potrebno je odmah zameniti.

Zabranjeno je preopterecivati testeru dovodedi do znacajnog
smanjenja obrtaja ploce za secenje.

Mesto rada treba odrzavati ¢istim. Pre pristupanja poslu potrebno
je ukloniti otpad sa drveta i nepotrebne predmete.

Mesto rada treba da bude dobro osvetljeno.
Zabranjeno je odvracati paznju osobe koja radi sa testerom.

Tokom rada s testerom potrebno je izbegavati dodirivanje delova
koji su uzemljeni, cevovode, radijatore, $porete, frizidere.

Nakon isklju¢ivanja motora tastere, zabranjeno je pokusavati
zaustavljati plo¢u za secenje vrieci na nju boéni pritisak.

Ostecenu plocu za secenje potrebno je odmah zameniti.

Kada se menja ploc¢a za secenje potrebno je koristiti zastitne
rukavice.

Zabranjeno je koristiti ploce za secenje ciji se parametri razlikuju
od onih datih u uputstvu.

Zabranjeno je poku3avati pokulaje demontaze sigurnosnih
elemenata testere ili njihovo iskljucivanje.

U slucaju potrebe prekidanja posla potrebno je zavrsiti zapocetu
operaciju se¢enja i iskljuciti testeru.

Ukoliko postoji potreba da se zavrii posao i napusti mesto rada,
potrebno je iskljuciti testeru tasterom i iz struje.

Ne doticati plo¢u nakon zavrsetka secenja, dok se ploca ne
ohladi. Ploca se za vreme rada beoma brzo zagreva.

Pre pristupanja poslu potrebno je prekontrolisati tehnicko testere:

- da li su svi sigurnosni elementi ispravni i da rade u skladu sa
svojom namenom,

- da navrtnji i drugi pri¢vrsni elementi nisu opusteni,



- da li su uklonjeni svi nezeljeni elementi kao npr. koris¢eni
kljucevi za montazu ploce iz opsega rada testere.

Zabranjeno je drzati materijale i alatke iznad testere.

Uvek se treba uveriti da li materijal koji se obraduje celom
povrsinom lezi na radnom stolu testere.

U slucaju secenja dugackih elemenata potrebno je koristiti
potpore, kako ne bi doslo do zaglavljivanja ploce za secenje u
materijalu.

U slucaju secenja okruglih komada materijala potrebno je koristiti
stege koje obezbeduju da se materijal ne obrce tokom secenja.

Zabranjeno je istovremeno presecati nekoliko par¢adi materijala.

Prilikom secenje uskih delova materijala potrebno je koristiti
podupira¢ koji se nalazi u priboru. Zabranjeno je presecati
materijal koji ne moze bezbedno da se uhvati.

Zabranjeno je vrsiti probe uklanjanja delova materijala, iverja ili
drugih objekata kada se ploca za secenje obrce.

Za vreme rada sa testerom potrebno je da bude priklju¢en
spoljasnji sistem za odvodenje prasine.

Ne isklju¢ivati testeru iz struje povlaceci kabl. Cuvati strujni kabl
od prekomernog zagrevanja, ulja i ostrih ivica.

Za vreme rada testere potrebno je zauzeti stoje¢i polozaj koji
obezbeduje ravnotezu.

Svi elementi testere moraju biti pravilno pri¢vriceni.

Testerom nije dozvoljeno obavljati duboko rezanje ili profilno.

Pri prenosenju testere potrebno je drzati je iskljuc¢ivo za
transportne drske, zabranjeno je hvatati testeru za zastitne delove.
Za vreme transporta gornji deo ploc¢e za secenje mora biti
pokriven zastitom.

Uslovi za bezbenost univerzalne testere

Tokom rada sa testerom potrebno je obavezno se pridrzavati
propisa vezanih za bezbednost i higijenu rada.

Potrebno je koristiti isklju¢ivo ploce za secenje koje preporucuje
proizvodac, a koje ispunjavaju norme PN - EN 847-1.

Prilikom promene ploca za secenje potrebno je zapamtiti da njena
debljina ne moze biti veca od debljine klina za razdvajanje.

Obratiti paznju na to da li je odabrana ploca za secenje
odgovarajuca za materijal koji treba da se sece.

Potrebno je koristiti isklju¢ivo one plote za secenje, Cije je
dozvoljena maksimalna brzina ve¢a od maksimalne brzine obrtaja
vretena testere.

Zabranjeno je koristiti ploce za se¢enje od brzoreznog ¢elika (HSS)
i one ¢iji se parametri razlikuju od onih datih u uputstvu.

Potrebno je koristiti isklju¢ivo ostre ploce za secenje, bez pukotina
ili deformacija.

Ostecenu plocu za secenje potrebno je odmah zameniti.

Uveriti se da se pravac obrtanja ploce za secenje slaze sa
oznacenim pravcem obrtaja motora testere.

Plo¢a za secenje testere mora imati punu slobodu obrtnog
kretanja.

Uvek treba koristiti ispravno postavljen klin za razdvajanje i
odgovarajuce podesenu gornju zastitu ploce za secenje.

Materijal treba povlaciti ka ploci za secenje samo uz pomoc
podupiraca.

Prilikom secenje drveta koje je vec bilo ranije koris¢eno, potrebno
je uveriti se da u njemu nema nezeljenih predmeta, poput eksera,
vijaka itsl.

Uvek treba koristiti zastitne naocari, zastitu za sluh, masku za
zastitu od prasine.

Prilikom upotrebe ploce za se¢enje ili zastite od drugih hrapavih i
ostrih materijala, potrebno je koristiti rukavice (prilikom promene
ploce za secenje ista treba da se drzi za otvor, kad god je to
moguce).
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Za vreme rada potrebno je imati odgovarajuc¢u odecu! Ploc¢a za
seenje koja je u pokretu moze da povuce opustene elemente
odece ili nakit.

Pre svakog podesavanja, merenja, operacija vezanih za ¢iscenje,
vadenjem zaglavljenih delova drveta, potrebno je uvek iskljuciti
testeru putem tastera i idkljuciti vadenjem strujnog kabla iz
uticnice!

Nakon zavrsetka operacija vezanih za popravku ili upotrebu, pre
ukljucivanja testere potrebno je montirati sve zastite i sigurnosne
elemente.

Napon mreze mora odgovarati vrednosti koja je data na
nominalnoj tablici testere.

Testeru je moguce prikljuciti samo na elektri¢nu instalaciju koja
poseduje sigurnosno kolo, koje prekida dovod struje kada dotok
struje prekoraci 30mA za vreme krace od 30ms.

Kada se radi van zgrade, za napajanje testere treba koristiti
isklju¢ivo one produzne kablove namenjene za rad napolju.

Zabranjeno je koristiti testeru za seenje ogrevnog drveta.

Zabranjeno je drzati ruke tako da mogu neocekivano da skliznu i
dodu u kontakt sa plocom za secenje.

Zabranjeno je vrsiti rad testerom kada je korisnik umoran ili pod
dejstvom lekova.

Neophodno je da sve osobe koje koriste testeru budu prethodno
obucene za upotrebu, podesavanje i kori$¢enje testere.

Zabranjeno je raditi sa testerom, ¢uvati je ili ostavljati na mestu
izlozenom kisi i vlazi.

Zabranjeno je koristiti testeru u blizini te¢nosti ili gasova koji prete
opasnoscu od eksplozije.

Korisnik testere treba da bude punoletan.

Osobe sa strane treba da se nalaze dalje od ukljucene ili testere
koja radi.

Potrebno je kontrolisati tehnicko stanje strujnog kabla.
Zabranjeno je koristiti testeru ukoliko je strujni kabl ostecen.
Ostecene sigurnosne elemente potrebno je odmah zameniti.

Zabranjeno je preopterecivati testeru dovodedi do znacajnog
smanjenja obrtaja ploce za secenje.

Mesto rada treba odrzavati cistim.

Pre pristupanja poslu potrebno je ukloniti otpad sa drveta i
nepotrebne predmete.

Na mestu rada testere ne treba da se nalaze druge osobe.
Mesto rada treba da bude dobro osvetljeno.
Zabranjeno je odvracati paznju osobe koja radi sa testerom.

Tokom rada s testerom potrebno je izbegavati dodirivanje delova
koji su uzemljeni, cevovode, radijatore, $porete, frizidere.

Nakon isklju¢ivanja motora tastere, zabranjeno je pokusavati
zaustavljati plocu za secenje vréeci na nju bocni pritisak.

Zabranjeno je poku3avati poku3aje demontaze sigurnosnih
elemenata testere ili njihovo iskljucivanje.

U slucaju potrebe prekidanja posla potrebno je zavrsiti zapocetu
operaciju se¢enja i iskljuciti testeru.

Ukoliko postoji potreba da se zavrii posao i napusti mesto rada,
potrebno je iskljuciti testeru tasterom i iz struje.

Ne iskljucivati testeru iz struje povlacedi kabl.
Cuvati strujni kabl od prekomernog zagrevanja, ulja i oétrih ivica.

Testeru snazno pricvrstiti na radni sto (ukoliko je za to
prilagodena).

Testera ne sluzi za pravljenje zljebova.

Pre pristupanja poslu potrebno je prekontrolisati tehnicko testere
a posebno:
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- da li su svi sigurnosni elementi ispravni i da rade u skladu sa
svojom namenom,

- danavrtnji i drugi pri¢vrsni elementi nisu opusteni,

- da su uklonjeni klucevi za podesavanje.

Zabranjeno je drzati materijale i alatke iznad testere.

Uvek se treba uveriti da li materijal koji se obraduje celom
povriinom lezi na radnom stolu testere.

U slucaju secenja dugackih elemenata potrebno je koristiti
potpore, kako ne bi doslo do zaglavljivanja ploce za secenje u
materijalu.

U slucaju secenja okruglih komada materijala potrebno je koristiti
stege koje obezbeduju da se materijal ne obrce tokom secenja.

Zabranjeno je istovremeno presecati nekoliko parcadi materijala.

Zabranjeno je presecati materijal koji ne moze bezbedno da se
uhvati.

drugih objekata kada se ploca za se¢enje obrce.

Za vreme rada sa testerom potrebno je da bude priklju¢en
spoljasnji sistem za odvodenje prasine.

Za vreme rada testere potrebno je zauzeti stojedi polozaj koji
obezbeduje ravnotezu.

Svi elementi testere moraju biti pravilno pricvrsceni.

Prilikom prenosenja testere, zabranjeno je drzati je za zastitne
elemente.

Za vreme transporta ploca za secenje mora biti pokrivena
zastitom.

Nedopustivo je menjati laser za drugi tip, ukoliko testera u priboru
poseduje laser.

Zabranjeno je vrsiti samostalne probe popravljanja testere.

Popravke treba da obavlja iskljuc¢ivo kvalifikovana osoba u
ovlas¢enom servisu, koristeci originalne zamenske delove.

Uveriti se da je gornji deo ploce za secenje pri nacinu rada testere
ukoso, u potpunosti zasticena.

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe bezbednosnih konstrukcija iz pribora,
upotrebe sredstava za bezbednost i dodatnih sredstava za
zastitu, uvek postoji rizik od povreda tokom rada.

Objasnjenje korisé¢enih piktograma.

Dn,
=
2

5 6 7 8

1. Proditaj uputstvo za upotrebu, pridrzavaj se upozorenja i
saveta za bezbednost.

2. Koristiti sredstva za li¢nu zastitu (zastitne naocari, zastitu za
sluh i masku protiv prasine).

3. Iskljuciti strujni kabl pre pocetka operacija servisiranja i
popravke.

4. Decije zabranjen pristup uredaju.

5. Cuvati od kie.

6. Druga klasa bezbednosti.

Zabranjeno je vrsiti probe uklanjanja delova materijala, iverja iIiA

7. Drziruke dalje od opsega rada testere.

8. Selektivno prikupljanje.

IZRADA | NAMENA

Univerzalna testera namenjena je za secenje drveta i materijala
slicnih drvetu. Uredaj moze da se koristi kao stona testera ili
kosa testera. Brza, mogucnost prmene funkcija bez promene
alatki, olaksava posao. Snaga uredaja namenjena je za secenje
tvrdog drveta i mekog drveta, kao i za secenje iverice i vlakana.
Pri upotrebi testere kao stone testere zabranjeno je secenje
aluminijuma i drugih obojenih metala. Zabranjeno je koristiti
je za secenje drva za ogrev. Testeru treba koristiti iskljucivo sa
odgovarajuc¢im plo¢ama za secenje, sa zubima koji su od legure
karbida metala. Univerzalna testera je projektovana za lake
poslove u usluznim radionicama, gradevinsko-remontim ili za
veliki broj poslova iz oblasti samostalne amaterske delatnosti
(majstorisanje).

Zabranjeno je koristiti uredaj suprotno od njegove namene.
OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja koji su
predstavljeni na grafickim stranama datog uputstva.

Klin za razdvajanje

Zastita ploce za secenje

Radni sto

Paralelna vodica

Prozor¢i¢ za uvid

Rucica blokade paralelne vodice

Starter

® N w kR wN =

Umetak za odvodenje iverja

w

Montazni otvori

10. Kraj za odvodenje prasine

11. Rucica za podizanje / spustanje radnog stola
12. Taster blokade vretena

13. Ploca za secenje

14. Pri¢vrsni navrtnji klina za razdvajanje
15. Poprecna vodica

16. Poluga vodice

17. Ugaona skala

18. Pokazivac ugla

19. Rucica blokade podesivog uglomera
20. Rucica blokade poprecne vodice

21. Rucica blokade postavljanja ugla

22. Podesivi uglomer

KOSA TESTERA (ELEMENTI)

31. Drska

32. Rudica blokade klizne zastite

33. Klizna zastita

34. Grani¢nik otpora

35. Rudica blokade ramena vertikalnog pritiska
36. Vertiklani pritisak

37. Rudica blokade vertikalnog pritiska

38. Rucica blokade naginjanja glavice

39. Vijak blokade glavice

40. Produzni deo radnog stola

41. Navrtanj blokade produznog dela stola
42. Obrtnisto

43. Ugaona skala obrtnog stola

44. Umetak radnog stola

45. Taster blokade obrtnog stola

46. Rudica blokade obrtnog stola

47. Kraj za odvodenje prasine

48. Granicnik

49. Navrtanj za regulaciju
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50.
51.
52,
53.
54.
55.
56.
57.
58.

Matica

Ugaona skala naginjanja glavice
Navrtanj regulacije ugla 90°
Navrtanj

Navrtanj regulacije ugla 45°
Navrtanj

Navrtanj

Poklopac

Pri¢vrsni 3raf ploce za secenje
59.
60.

Spoljasnji prsten
Poklopac ugljenih ¢etki

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

A UPOZORENJE
@ MONTIRANJE/SASTAVLJANJE
@ INFORMACIJA

OPREMA I DODACI

Vertiklani pritisak -1 kom. @
2. Podesivi uglomer + popre¢na vodica -1 kom.
3. Paralelna vodica -1 kom.
4. Umetak za odvodenje iverja -1 kom.
5. Potpora -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama montaze ili podesavanja
na univerzalnoj testeri, potrebno je uveriti se da je ona isklju¢ena
iz struje.

MONTIRANJE UNIVERZALNE TESTERE NA RADNI STO

Preporucuje se, kako bi testera bila pricvrs¢ena na radni sto ili
postolje, da se koriste za to predvideni montazni otvori (9) na
osnovi testere, Sto garantuje njen siguran rad i eliminise rizik
nezelinog pomeranja uredaja tokom rada. Montazni otvori
omogucavaju upotrebu navrtanja pre¢nika 8 mm sa heksgonalnom
ili Sestougaonom glavom.

Prilikom montaze testere na plo¢u radnog stola potrebno je uveriti
se da:

Povrsina plo¢e radnog stola treba da je ravna i ¢ista.
Navrtnji se uvréu ravnomerno i ne sa prekomernom silom@

(pri¢vrsne navrtnje treba uvijati tako da ne bi doslo do natezanja
ili deformacije osnove). U slu¢aju prekomernog naprezanja postoji
opasnost od pucanja osnove.

TRANSPORT

Pre transportovanja uredaja potrebno je obaviti sledece korake:

« Postaviti uredaj u poziciju stone testere.

« Prenositi hvatajuci sa obe ruke za osnovu

RAD / POSTAVKE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama podesavanja na testeri,
potrebno je uveriti se da je ona iskljucena iz struje. Kako bi se
obezbedilo siguran, ispravan i efikasan rad testere potrebno je
sve procedure podesavanja obaviti u potpunosti.

> ©

Nakon zavrietka svi operacija podesavanja, potrebno je uveriti
se da su uklonjeni svi kljuevi za podesavanja. Proveriti sve,
povezane elemente da li su ispravno pri¢vriceni.

®

Obavljajuc¢i operacije podesavanja proveriti sve spoljasnje
leemente da li rade ispravno i ispunjavaju sve uslove neophodne
za pravilno funkcionisanje. Bilo koji deo koji se koristi a ostecen
je, treba kvalifikovana osoba da zameni pre pocetka upotrebe
testere.

UPOZORENJA KOJA SE ODNOSE NA SECENJE

Nakon zavrsetka bilo kog podesavanja preporucuje se vrsenje
probnog secenja, u cilju proveravanja ispravnosti podesavanja
i kontrole dimenzija.

Nakon ukljucivanja testere potrebno je sacekati da ploca za
secenje dostigne maksimalnu brzinu obrtaja bez opterecenja,
i tek tada se mozZe poceti sa se¢enjem.

Dugacke delove materijala potrebno je obezbediti od pada na
kraju secenje (npr. uz pomoc¢ valjkaste potpore).

Pri pocinjanju se¢enja potrebno je posebno obratiti paznju!

Prilikom secenje drveta koje je vec bilo ranije korisc¢eno,
potrebno je uveriti se da u njemu nema nezeljenih predmeta,
poput eksera, vijaka itsl.

Sacekati da se ploc¢a za secenje zaustavi i tek tada ukloniti
odsecene delove materijala.

Uvek treba drzati glavni deo materijala koji se obraduje.
Zabranjeno je drzati deo materijala koji treba da se odsece.
UPOTREBA, KAO STONE TESTERE

UPOTREBA, KAO STONE TESTERE

Kako bi se izbeglo nagomilavanje iverja i kako bi se obezbedila
maksimalna efikasnost rada potrebno je:

Podici rame testere do maksimalno gornjeg polozaja, kao kosa
testera.

.

+Postaviti umetak za odvodenje iverja (8) na obrtni sto (42) kose
testere tako da stoji u svojim kukama.

Pustiti i zablokirati rame testere u poziciji stone testere.

.

Prikljuciti umetak za odvodenje prasine (8) na radionicki usisivac
koristeci kraj za odvodenije iverja (10).

PROVERA POSTAVLJENOG UGLA RAZDVAJANJA

Klin za razdvajanje (1) treba da se montira tako da razmak izedu
ploce za secenje (13) i klina za razdvajanje (1) bude izmedu 3 -
5 mm (klin za razdvajanje terba da se nalazi ta¢no na uzduznoj
osi ploce za secenje) (slika A). Podesavanje klina za razdvajanje
potrebno je kontrolisati nakon svake promene ploce za secenje.
ZASTITA PLOCE ZA SECENJE

Zastita ploce za secenje (2) treba da bude pri¢vri¢ena tako da
se podize prema tome koliko se materijal priblizava ka ploci za
secenje (13) i da se spusta slobodno po presecenom materijalu.
MONTAZA PRAVOLINIJSKE VOBICE

Gurnuti pri¢vri¢ivanje paralelne vodice (4) u $inu vodice na
radnom stolu (3).

« Postaviti paralelnu vodicu (4) u Zeljeni polozaj (koristeci skale ili
prozorci¢ za uvid (5)) i obezbediti ru¢icom blokade paralelne
vodice (6) (slika B).

Preporucuje se obavljanje probnog secenja, obavljanje merenja i
eventualnog korigovanja podesavanja paralelne vodice.

Kako bi se izbeglo zaglavljivanje u materijal koji se obraduje,
paralelnu vodicu (4) moguce je pomeriti u uzduznom pravcu nakon
otpustanja navrtanja i rucice za pricvricivanje paralelne vodice.
UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tablici testere. Testera moze da se uklju¢i samo onda
kada je materijal predviden za obradu odmaknut od ploce za
secenje.

Ukljucivanje - pritisnuti taster I startera (7) (slika C).

Iskljucivanje - pritisnuti taster O startera.

i
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REGULACIJA DUBINE PRESECANJA
Otpustiti obrcuci rucicu za podizanje / spustanje radnog stola
(11).
« Postaviti radni sto (3) na Zeljenu dubinu secenja.
« Zablokirati u odabranom polozaju ruc¢icom za podizanje /
spustanje radnog stola (11) (slika D).
Postoji mogucnost podesavanja polozaja rucice za podizanje /
spustanje radnog stola (11) putem njenog povlacenja i oslobadanja.
Testera treba da je podesena tako da najvisa polozena tacka ploce
za sedenje stoji nesto iznad povrsine materijala koji se sece.
SECENJE POD UGLOM UZ UPOTREBU PODESIVOG UGLOMERA
Podesivi uglomer montira se sa leve strane radnog stola.
Demontirati paralelnu vodicu (4) sa ploce radnog stola (3).

@
@
©
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Gurnuti upravljanje podesivog uglomera (22) u polugu vodice
(16).

Montirati popre¢nu vodicu (15) na podesivi uglomer (22) uz
pomo¢ rucice blokade popre¢ne vodice (20), postaviti zeljeni
ugao secenja koriste¢i ugaonu skalu (17) i obezbediti ru¢icom
blokade postavljanja ugla (21).

0

Zablokirati podesivi uglomer (22) ru¢icom blokade (19) (slika E).

Potrebno je postaviti popre¢nu vodicu (15) tako da ne dolazi u
kontakt sa plo¢om za secenje (postoji moguénost pomeranja
poprecne vodice).

Pre pokretanja testere proveriti da li je poprecna vodica (15) na
pravlinoj udaljenosti od oko 2 cm od ploce za secenje.

Pritisnuti materijal za obradu ¢vrsto do poprecne vodice (15).

Ukljuiti testeru i pomerati materijal koji se obraduje u pravcu
ploce za secenje celim tokom secenja.

Uvek treba pomerati materijal koji se sece toliko daleko da
secenje moze da se obavi u celosti.

Prilikom popre¢nog secenja ne treba koristiti paralelnu vodicu
kao grani¢nik duzine secenog dela materijala, jer se odseceni
deo materijala moze zaglaviti izmedu paralelne vodice i ploce za
secenje i dovesti do pojave trzaja.

OBAVLJANJE UZDUZNOG SECENJA

Uzduzno secenje odnosi se na presecanje materijala na
odgovarajucu sirinu duz cele njegove duzine.

« Postaviti paralelnu vodicu (4) na odgovarajucu $irinu se¢enja.

« Pokrenuti testeru i sacekati da plo¢a za selenje dostigne

maksimalnu brzinu obrtaja.

« Pritisnuti materijal do paralelne vodice (4) i pomerati u pravcu@
ploce za secenje do kraja klina za razdvajanje (1) (u neposrednoj
blizini ploce za secenje koristiti podupirac).

« Odseceni materijal ostaviti na radnom stolu do trenutka kada se
ploca za secenje ne zaustavi nakon iskljucivanja testere.

Nakon svakog podesavanja preporucuje se obavljanje probnog
secenja u cilju provere obavljenog podesavanja. Prilikom
obavljanja operacije secenja potrebno je stajati sa jedne strane®

linije secenja.
PRESECANJE MALIH DELOVA MATERIJALA
« Postaviti paralelnu vodicu (4) na odgovarajucu sirinu se¢enja.

®

« Materijal primicati obema rukama. U neposrednoj blizini ploce
za secenje uvek treba koristiti podupira¢ (podupira¢ je u priboru
za pomeranje materijala ili dodatno koristiti parce drveta u cilju
pritiskanja secenog materijala do paralelne vodice (4).

« Uvek treba pomerati materijal koji se sece do kraja klina za
razdvajanje (1).

Za vreme secenja kratkih i uskih delova materijala podupirac
treba koristiti od pocetka secenja.

UPOTREBA, KAO KOSE TESTERE
UPOTREBA RAMENA (GLAVICE)

Rame ima dva polozaja, gornji i donji. Kako bi se oslobodila glavice iz
zablokiranog donjeg polozaja potrebno je:

Demontirati paralelnu vodicu (4) i podesivi uglomer (22).

Lagano pritisnuti drsku (31) i pridrzati.

.

Izvui vijak blokade glavice (39) tako da njegova sigurnosna igla
izade iz otvora blokade.

Okrenuti vijak blokade glavice (39) za 90° i zablokirati u toj poziciji
(slika F).

Pritisnuti ru¢icu blokade klizne zastite (32).

.

Podrzavati rame u onoj meri kako se podize do svog gornjeg
polozaja.

Blokiranje ramena u donjem polozaju odvija se suprotnim
redosledom u odnosu na njegovo deblokiranje nakon prethodnog
otpustanja rucice blokade klizne zastite (32).

VERTIKALNI PRITISAK

Vertiklani pritisak (36) moze da se montira na osnocu testere sa obe

strane i u potpunosti moze da se koristi za ve¢inu materijala koji se

sece. Zabranjeno je raditi testerom ukoliko se ne koristi vertiklani

pritisak (slika G).

« Otpustiti rucicu blokade ramena vertikalnog pritiska (35) na stani
na kojoj je montiran vertiklani pritisak.

« Montirati vertiklani pritisak (36) gurnuvsi ga u otvor na osnovi
testere.

Nakon podesavanja pozicije ramena vertikalnog pritiska (36)
prema materijalu koji se obraduje, pricvrstiti ruc¢icu blokade
ramena vertikalnog pritiska (35).

« Zavrnuti rucicu blokade vertikalnog pritiska (37) tako da pritisne
materijal koji se obraduje na osnovu testere.

.

Proveriti da li je materijal stabilno montiran.

Za garantovani optimalan bezbedan rad, potrebno je uvek
imobilisati materijal koji se sece. Ne obradivati elemente koji su
isuvise mali da bi mogli da se imobilisu.

MONTAZA / DEMONTAZA PRODUZNOG DELA OBRTNOG
STOLA

Montiranje dodatnih produznih delova obrtnog stola povecava
njegovu radnu povrinu, $to u znatnoj meri olaksava posao prilikom
secenja dugackih elemenata. Produzni deo radnog stola montira se
s leve i desne strane osnove testere.

Otpustiti navrtnje blokade produznog dela stola (41).

.

Gurnuti 3ipke produznih delova radnog stola (40) u otvore na
osnovi testere.

Postaviti zeljenu duzinu i pricvrstiti navrtnje blokade produznog
dela stola (41).

.

Demontaza se vrsi suprotnim redosledom u odnosu na montazu.
ODVODENJE PRASINE

Ukoliko postoji potreba da se koriste efkisanije metode odvodenja
prasine koja je opasna po zdravlje potrebno je na kraj za odvodenja
prasine (47) prikljuciti crevo uredaja za odvov (slika H).

PROVERA | PODESAVANJE POSTAVLJANJA DUBINE SECENJA
Pre pristupanja poslu neophodno je proveriti postavke

maksimalne dubine se¢enja kako biste bili sigurni da se plo¢a za
secenje nece dodirivati sa osnovom testere.

« Postaviti obrtni sto (42) i rame u polozaj 0°.

« Opustiti rame i zadrzati u donjem polozaju, oslonjen na grani¢nik
(48).

« Okrenuti ru¢no plocu za secenje kako bi se uverili da ima punu
slobodu kretanja.

« Pravilno postavljanje dubine secenja mora da obezbedi
udubljivanje ploce za secenje na 5 mm ispod gornje povrsine
obrtnog stola (42) (slika l).
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« U slu¢aju nepravnilnog postavljanja - okrenuti (u levo ili u desno)
navrtanj za regulaciju (49) nakon prethodnog otpustanja matice
(50) sve do dobijanja Zeljenog udubljivanja ploce za secenje
(slika J).

« Nakon obavljene regulacije zablokirati navrtanj za regulaciju (49),
maticom (50).

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tablici testere. Testera se moze ukljuciti tek tada kada
je plo¢a za se¢enje udaljena od materijala predvidenog za obradu.
Uklju¢ivanje

« Pritisnuti taster I startera (7).

Iskljucivanje

« Pritisnuti taster O startera (7).

ODSECANJE USKIH DELOVA MATERIJALA

Odsecanje se koristi uglavnom u slu¢aju uskih fragmenata
materijala. Pre pristupanja secenju treba se uveriti da su rucica
blokade obrtanja stola (46) i rucica blokade naginjanja ploce za
secenje (38) pri¢vricene sigurno.

Imobilisati materijal na obrtnom stolu uzimajuci u obzir njegove
dimenzije.

Postaviti Zeljeni ugao secenja.

Odblokirati rame i zastitu ploce za secenje.

Pritisnuti taster startera (7) (saCekati da ploca za secenje dostigne
svoju maksimalnu brzinu obrtaja).

Lagano otpustati rame preko drske (31) i obaviti secenje koristeci
umerenu silu.

Iskljuciti testeru i satekati da se ploc¢a za se¢enje u potpunosti
zaustavi.

Povudi lagano rame ka gore.

Nidovoljno pri¢vric¢ivanje blokade obrtnog stola moze dovesti
do neocekivanog pomeranja ploce za secenje na gornju povrsinu
materijala, $to preti opasnoscu da deo materijala udari operatera.

POSTAVLJANJE OBRTNOG STOLA ZA OPERACIJU SECENJA
POD UGLOM

Obrtni sto (42) omogucava secenje materijala pod odabranim
uglom od pravougaonog polozaja do 45° u levo / desno.

Izvuci i okrenuti vijak blokade glavice (39) omogucavajuci da se
rame polako podigne do gornjeg poloZaja.

Otpustiti rucicu za blokadu obrtnog stola (46).

Pritisnuti taster blokade obrtnog stola (45) i postaviti obrtni
sti (42) na zeljeni ugao prema ugaonoj skali obrtnog stola (43)
(slika K).

Zablokirati, pri¢vrs¢ujudi rucicu za blokadu obrtnog stola (46).

Obrtni sto (42) ima niz udubljenja za brzo psotavljanje cesto

koris¢enih uglova. To su najcesce koris¢eni uglovi za secenje (0°

159, 22,5° 30°, 45° u levo / desno). Postavljanje Zeljenog ugla moze

se dodatno regulisati koriste¢i ugaonu skalu obrtnog stola (43)

koja je podeljena na po jedan stepen. lako je skala sasvim dovoljna

za vecinu poslova koji se obavljaju, ipak se preporucuje provera

postavljenog ugla secenja uz pomo¢ uglomera ili nekog drugog

uredaja za merenje uglova.

Prilikom upotrebe brzog postavljanja standarnih uglova zalistak

mora zvuéno da upadne u udubljenje.

POSTAVLJANJE RAMENA (GLAVICE) ZA OPERACIJU KOSOG

SECENJA

Rame moze da se nagne pod uglom u opsegu od 0° do 45° (u levo)

- za precizno koso secenje (slika L).

e lzvudi vijak blokade glavice (39) oslobadajuc¢i rame i
omogucavajuci da se rame polako podigne do gornjeg polozaja.

« Popustiti rucicu za blokadu naginjanja glavice (38).

®
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« Nagnuti rame u levo na Zeljeni ugao koji se moze procitati na
ugaonoj skali naginjanja glavice (51) (slika M).

« Pricvrstiti rucicu za blokadu naginjanja glavice (38).

Ukoliko postoji potreba za regulisanjem postavki oba ugla (u obe
ravni, horizontalna i veritkalna), za kombinovano secenje, uvek
prvo treba postaviti ugao kosog secenja.

PROVERA | REGULACIJA PRAVOUGAONOG POSTAVLJANJA
PLOCE ZA SECENJE U ODNOSU NA OBRTNI STO.

U cilju garantovanog prezicnog secenja, potrebno je nakon nekog
vremena koris¢enja prekontrolisati i u slu¢aju potrebe popraviti
osnovne postavke testere

« Popustiti rucicu za blokadu naginjanja glavice (38).

.

Postaviti glavicu u krajnje desni polozaj (pod pravim uglom u
odnosu na obrtni sto) i pri¢vrstiti rucicu za blokadu naginjanja
glavice (38).

Otpustiti rucicu za blokadu obrtnog stola (46).

Postaviti obrtni sto (42) u polozaj od 0°i pri¢vrstiti rucicu blokade
obrtnog stola (46).

.

Pritisnuti rucicu blokade klizne zastite (32) i opustiti glavicu
testere do krajnje donjeg polozaja.

Proveriti (uz pomoc alata) prav ugao postavljanja plo¢e za se¢enje
u odnosu na obrtni sto (42).

Prilikom postavljanja dimenzija potrebno je uveriti se da uredaj
za merenje ne dodiruje zube ploce za secenje, jer zbog debljine
nakladke od pecenog karbida dimenzije mogu biti neprecizne.

Prilikom postavljanja dimenzija potrebno je uveriti se da uredaj
za merenje ne dodiruje zube ploce za secenje, jer zbog debljine
nakladke od pecenog karbida dimenzije mogu biti neprecizne.

« Pomeriti glavicu u levo.

« Obrtati navrtanj za regulaciju (52) u desno ili u levo kako bi
se povecao ili smanjio ugao naginjanja glavice. Zablokirati
navrtnjem (53) (slika N).

« Nakon postavljanja pravougaonog polozaja ploce za secenje u
odnosu na obrtni sto, dozvoliti glavici da se vrati u gornji poloZzaj.

Sli¢nu regulaciju treba obaviti za ugao 45° naginjanja glavice za koso
secenje, koriste¢i navrtanj za regulaciju (54) i navrtanj (55) koji se
nalazi na suprotnoj strani ramena (slika O).

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju,

podesavanje, popravku ili upotrebu, potrebno je izvaditi utika¢

strujnog kabla iz strujne uti¢nice.

CISCENJE

« Nakon zavrietka posla pazljivo pocistiti sve delove materijala,
iverja i prasine sa radnog stola i oko ploce za secenje i njene
zastite.

Testeru je najbolje cistiti ¢etkom ili talasom kompresovanog
vazduha niskog pritiska.

Zabranjeno je koristiti vodu ili bilo kakve hemijske te¢nosti za
ciscenje testere.

Odrzavati u ¢istom stanju sve drske i rucice.

.

Redovno treba ¢istiti ventilacione otvore, kako ne bi doslo do
pregrevanja motora testere.

Testeru uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.

.

Menjanje strujnog kabla ili druge popravke treba poveriti
ovlas¢enom servisu.

Potrebno je redovno proveravati da li su pri¢vriceni svi navrtnji i
pri¢vrsni Srafovi. Za vreme rada oni mogu da se opuste.
PROMENA PLOCE ZA SECENJE

Plo¢u za secenje treba menjati kada je uredaj postavljen da radi
kao kosa testera.
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Izvudi vijak blokade glavice (39) oslobadajuci rame.

Dozvoliti lagano vracanje ramena u gornji polozaj.

Pritisnuti i zadrzati rucicu blokade klizne zastite (32).

Pomeriti kliznu zastitu (33) ka gore, odvrnuti navrtanj (56) i skloniti
poklopac (57). (slika P) kako bi se dobio pristup do pricvrsnog
navrtnja ploce za secenje (58) (slika R).

Pritisnuti i zadrzati pritisak na blokadi vretena (12) (moze biti
neophodno da se ploca za se¢enje obrne u cilju blokade vretena).

Koristeci klju¢ odviti pri¢vrsni navrtanj ploce za secenje (58) u
pravcu kretanja kazaljki na satu (levi navoj).

Otpustiti pritisak sa blokade vretena (12) i izvaditi pric¢vrsni
navrtanj ploce za secenje i spoljasnji prsten (59).

Pre montaze ocistiti sve delove koji treba da se montiraju.

Postaviti novu plocu za secenje tako da bude pritisnuta na
povrdinu unutrasnjeg prstena i postavljena centralno na njegovu
osnovu.

Postaviti novu plocu za secenje u polozaj u kojem ce biti najlakse
postaviti zube ploce za secenje i na njoj postavljene strelice sa
pravcem koji je prikazan na zastiti.

Postaviti spoljasnji prsten i pri¢vrstiti pri¢vrsni sraf ploce za secenje
u pravcu suprotnim od kretanja kazaljki na satu, sa pritisnutim
tasterom blokade vretena (12).

Postaviti poklopac (57) i pricvrstiti navrtanj (56).

Osloboditi kliznu zastitu (33) u prethodni polozaj (klizna zastita
treba u potpunosti da zaklanja plocu za secenje).

Uveriti se da klizna zastita (33) zauzima ispravan poloZaj i da se
slobodno krece u vreme podizanja i spustanja ramena.

Potrebno je obratiti oaznju na ispravan smer obrtanja ploce za
selenje (pogledati strlicu na plo¢i za seéenje i trajnoj zastiti).
Nakon promene ploce za secenje uveriti se da ona punu slobodu
kretanja, tako $to ¢e se ru¢no okrenuti plo¢a za seéenje.

PROMENA UGLJENIH CETKI
Iskori$¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke

motora treba odmah zameniti. Uvek se istovremeno menjaju obe
Cetke.

Promenu ugljenih cetki treba obavljati kada je uredaj postavljen u
poziciju rada kao kosa testera.
Odvrnuti poklopac ugljenih cetki (60) (slika S).

Izvaditi iskoris¢ene Cetke.

Ukloniti eventualnu ugljenu prasinu uz pomo¢ kompresovanog
vazduha.

Postaviti nove ugljene cetke (Cetke treba slobodno da se stoje u
drzacu za cetke) (slika T).

Montirati poklopac ugljenih cetki (60).

Nakon promene ugljenih cetki potrebno je pokrenuti testeru
bez opterecenja i sacekati 1-2 min, da se ugljene cetke uklope
sa motorom. Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti
iskljucivo kvalifikovanoj osobi, koriste¢i originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.
TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Univerzalna testera
Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 1600 W
Brzina obrtaja ploce za se¢enje (bez opterecenja) 4800 min!

Max spoljasnji pre¢nik ploce za secenje 254 mm
Max unutrasnji precnik ploce za secenje 30 mm
Klasa bezbednosti Il
Masa 15 kg
Godina proizvodnje 2017
Funkcija stone testere
Maksimalna debljina se¢enog materijala 38mm

Maksimalna debljina se¢enog materijala

Opseg kosog secenja 0°+45°

Opseg secenja pod uglom + 450

Dimenzije se¢enog | 0°x0° 70 x 150 mm

materijala pod uglom / na

Kosini 45°x 0° 70x 110 mm
45°x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40 x 150 mm

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Univerzalna testera

Nivo akusti¢nog pritiska Lp,=89 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivo akusti¢ne snage

Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)

Informacije na temu buke i vibracija

Nivo emitovane buke uredaja opisan kao: nivo emitovane
akusticne snage Lp, i nivo akusti¢ne snage Lw, (gde K oznacava
nepreciznost dimenzije). Podrhtavanje emitovano od strane
uredaja opisano kao izmerena vrednost brzine podrhtavanja a,
(gde K oznacava nepreciznost dimenzije).

Dati u uputstvu: nivo emitovanog akusticnog pritiska Lp,,
nivo akusti¢ne snage Lw, kao i vrednost brzine podrhtavanja
a, izmereni su u skladu sa normom EN 61029. Dati nivo
podrhtavanja ah moze da se koristi za poredenje uredaja ili za
pocetno vrednovanje podrhtavanja.

Dati nivo podrhtavanja reprezentativan je na osnovnu upotrebe
uredaja. Ukoliko se uredaj koristi za drugu upotrebuili sa drugim
radnim alatkama, nivo podrhtavanja moze podle¢i promeni.
Na vidi nivo podrhtavanja uticanje nedovoljna ili veoma retka
konzervacija uredaja. Gore navedeni uzroci mogu dovesti do
povecanja ekspozicije podrhtavanja tokom celog vremena rada.
Za prezicno procenjivanje ekspozicije podrhtavanja
potrebno je obratiti paznju na to kada je uredaj iskljuéen
ili kada je ukljuéen ali se ne koristi za rad. Nakon detaljne
procene svih faktora ukupna izloZzenost niti znatno niza.

U cilju zastite korisnika od vibracija potrebno je uvesti dodatna
zastitna sredstva kao npr.: cikli¢na konzervacija uredaja i radnih
alatki, odgovarajuca zastita temperature ruku i odgovarajuca
organizacija posla.

ZASTITA SREDINE / CE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba
bacati s otpacima iz kuce, vec ih treba predati u
otpadne sirovine u odgovaraju¢im ustanovama.
Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac
proizvoda ili gradska vlast. Iskorid¢eni uredaj
elektri¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive
za Zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu
predstavljaju potencijalno narusavanje Zivotne
redine i zdravlja ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.
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.Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa sa sedistem u Var3avi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem
tekstu: ,Grupa Topex”) informise da, sva autorska prava na sadrzaj dole
datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst
uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju
iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj zastiti u skladu sa propisom
od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima
(tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje,
menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva
kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a u pismenoj formi, strogo
je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku
tako i sudsku..

META®PAZH TOY
nrPQTOTYINOY TQN
OAHTIION XPHXHX

AIZKOMPIONO NOAAANNAQN
XPHZEQN
59G801

MPOXOXH: NMPOTOY ZEKINHZETE TH XPHXH TOY HAEKTPIKOY
MHXANHMATOZX. XEIPOZ, AIABAZTE MPOXEKTIKA TIZ MAPOYZEX
OAHTIEX XPHXIHX KAl AIATHPHXTE TEX TIA MEAAONTIKH
ANAOOPA.

EIAIKEXZ AMNAITHZEIZX AXQAANEIALZ

AIZKOMPIONO TMOAAAMNAQN  XPHZEQN, T[POEIAOMOIHZEIZ
AZOANEIAZ

Katd tnv epyacia pe 1o Siokompiovo TPEMEL va TNPEITE TOug
10X VUOVTEC KAVOVEG AOQAAEIAG Kal EPYACIAKNG UYIEIVAG.

XPNOIHOTIOIEITE HOVO TOUG SiOKOUG KOTIG TIOU OLVIOTA O
KOTOOKEVAOTHG, Ol OTTo{0l GUpHOPPWVOVTal e To ipdTuro EAN
847-1.

Katd tnv avtikatdotaon Tou §iokou KOG pnv EeXVATE OTL TO
TIAX0G Tou Siokou Sev TPEmel va uTiepPaivel To TTEX0G Tou 08nyoU
Slaxwplopou.

Na Aappdvete umoyn oag 6Tt n emAoyr) Tou §ioKou KOTIHG yiveTal
avaAoya pe To UNIKO TOU TIPOG EMEEEPYATIA QVTIKEIMEVOU.

Amayopevetal n xprion Siokwv Komig amd xaAuBa Taxeiag Kommg
(HSS). Aiokot komn¢ @Tiaypévol amd Tétolo XdAuPa Suvvatat va
OMAoouV EUKOAQL.

BeBawwBeite 6TL n KateLBUVON TIEPIOTPOPRG TOU SioKOU KOTHG
QVTIOTOIXEl OTNV KATELBUVON TEPICTPOPAG TOU KIvNTHPA TOu
Siokompiovou.

Xpnolpomoleite Toug SIiOKOUG KOTTAG ME TN MEYIOTN ETITPETTH
OUXVOTNTA TIEPIOTPOPNG va umepPaivel TN PéyloTn cuxvoTnTa
TIEPIOTPOPNIG TNG ATPAKTOU TOu SIoKOTIPioVoU.

XPNOIOTIOIEITE HOVO alxunpou Siokoug Kommg. Amayopeletal
va epyaleoTe pe Toug S{OKOUG KOTTAG TIOU PEPOUV AANOIWOELS fy
BAAPReG.

O 8i0KOG KOTING TIPETTEL VA TIEPIOTPEPETAL AVEUTOSIOTA.

.

Mavtote va Xpnotpomoleite Tov 0dnyd Slaxwplopol Kat va Tov
puBpilete kATAANAQ, KaBWE EMiONG va XPNOILOTIOIEITE TOV Avw
TIPOYUAAKTAPA Tou SioKou KOTG Kat va pubpilete tn Béon Tou
KataAnAa.

.

Mpotou mpofeite omv epyaocia, PePaiwbeite 611 0 Avw
TIPOQUAAKTHPAG TOL S{oKOU KOTIHG TTEPIOTPEPETAL avepTOSioTa. O
TIPOQUAAKTHPAG Tou Siokou KomG Ba Tpémel va eykataoTadsi pe
TETOIO TPOTIO WOTE KATA TNV KOTIY VA £PXETAL EAAPPWE OE EMAPN
He To und ene€epyacia UNIKG. AmayopeVeTal n ac@ANon Tou
TIPOQUAAKTHPA OTAV EiVal AVOIKTOG.

To umo6 ene€epyacia LUNIKO Ba Tpémel va épxetal o emagn He
Tov 8{oKO KOTIG MOVO OTav O TEAEUTAIOG KIveiTal. X avTiBetn
TEpIMTWon, o 8{oKog KOTMG pmopei va opnvwBei 6Tnv Tour Kat va
TIPOKaAEoEL avamiidnon Tou epyaleiou.

Edv o Siokog Komig opn otnvTopn, PY oTETO
S10KOoTIpioVo Kal KPATHOTE CPIXTA TO UTIO emefepyacia UAIKOG.
MNava amo@UyETe TV Avandnon, PITOPEITE VA AP OETE TO UTIO
enegepyacia VAIKO povo Katdémv mAPOUG aKivnTomoinong
Tou Siokou Kom¢. [1pOTOV EMaVEVEPYOTIOINCETE TO SIOKOTIPIOVO,
PPOVTIOTE yla eEGAEIPN TNG AITIAG TOU CPNVWUATOG TOu Siokou
KOTTAG.
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Ma v TomoBétnon Tou umod emegepyacia VAIKOU KATw amd Tov
Sioko KOTAG, XPNOIHOTIOIROTE TO E181KO EEAPTNHA TPOWONONG.

Katd v komr Twv Tepayiwv Euleiag mou €xouv xpnotpomotnoei,
BeBaiwBeite 61 Sev uTApKOLY KAPPLE, UTTOUASVIA KTA. OE QUTO.

MNavta va xpnotuomoleite mpoowmida mpootaciag and t okovn,
HéCa TIPOOTAGIAG TWV OPYAVWY AKONG KAl TIPOCTATEUTIKA YUOAA
KATA TwV BPAUCHATWVY.

Na epyaleote @opwvtag KataMnAn evéupacial Pixta evdupata
1) KOOMNHATa EVEEXETAL Va EPTAKOUV HE TOV SIOKO KOTAG KATA
TNV TEPIOTPORPH TOU.

Mpwv amé Tov OUVTOVIOMO/TN PUBUION, HETPAOEIC KaBwg
KOl EVEPYEIEG OXETIKEG HE TOV KaBaplopd Kal TV agaipeon
MG oPNVWHEVNG  EUAEiaG, OMWOSHTIOTE  ATTEVEPYOTTOINOTE
To Siokompiovo amd Tov SIOKOMTN Kal amocuvdéoTe amod To
NAEKTPIKO SIKTUO aPaIpPWVTAG To PIg Tou kaAwdiou Tpopodoaiag
Tou Siokompiovou and tnv mpilal

MpoTou evePYOTTIOIROETE TO SIOKOTP{OVO KATOTIV OANOKAPWONG
OlWVOATIOTE  €PYACIWV  PUBUIONG/CUVTOVIOHOU 1) TEXVIKAG
ouvtiApNoNG, €Néyéte Katd moco éxouv TomoBetnBei OAa Ta
TIPOOTATEVUTIKA EEQPTANATA KAl TIPOQUAAKTHPEG.

H tdon tou nAektplkoU SIKTUOU TIPEMEL v QVTIOTOIKE( OTIG
TIOPAHETPOUG TTOU QVaQEPOVTAl OTNV TIVAKISA OTOIXEIWV Tou
Siokompiovou.

To Slokompiovo TPEMEL va CUVOEETAL HOVO HE TO SIKTUO TTAPOXNAG
NAEKTPIKOU PEVMATOC TO oOToio  eival €QOSIAOUEVO HE TOV
HNXaviopo amocuvdeong acpaleiag, o omoiog evepyoroleital
GTaV N TIPA TOU NAEKTPIKOV PEVHATOC avépXeTal oTa 30 mA, péoa
og 30 ms.

Ma v epyaoia O aVOIKTOUG XWPOUE, yla TN OUVSEon Tou
SloKoTpiovou  0TO  NAEKTPIKG ~ SIKTUO  XPNOIHOTIOIEITE  TIG
TIPOEKTACELG KOAWSIOU 01 OTTo{EeC Eivat KATAMNAES yia Aettoupyia
GE AVOIKTOUG XWPOUG.

AmayopeveTal n Xprion Tou SI0KOTIPIOVOU yia KOTTH KAuaOEUAwV.

TomoBETAOTE Ta XEPIX 0AG HE TETOLO TPOTIO WOTE VA UNV UITOPOUV
va oNloBrjoouv Tuxaia Kat va €pBouv o€ emapr] Ue Tov SioKO KOTTAG.

Moté pnv kaBapilete To medio Aertoupyiag Tou Slokompiovou amd
Ta mptovidia 6tav To SIoKOTPI{oVO Eival EVEPYOTIOINUEVO.

MNavtote va ac@alilete kahd To mpog emeepyaacia Tepdyio. Mnv
enefepydleote Tepdyla umePBONIKA MIKPOU peyéBoug mou Sev
UTTOPEITE va a0PANIOETE.

Mn xpnolpomolgite To SloKOMpPiovo OTaV €i0TE KOUPACHEVOL T
OTav BPIOKEOTE LTTO TNV EMTPELN PAPUAKEUTIKWY OUCIWV.

‘OAa T TIPOOWTA TIOU EMTENOUV TNV TEXVIKA OLVTHPNON TOU
Slokompiovou mpémel va KaBodnynBolv OXETIKA HE TOUG KAVOVES
ouVTAPNONG, PUBUIONG Kat XPrioNg Tou.

Amayopevetal va epyaleote pe TO SIOKOTPiovo Ot péPN TTOU
ekTiBevtal oe emidpacn BPoxr¢ kat uypaciag.

Amayopevetal n xprion tou Siokompiovou oe mePIBEANov dmou
UTIAPXOULV aépla Kal LypPA pE Kivouvo €kpnénc.

O xelploTrg Tou Siokompiovou Ba mpémel va ivat dvw Twv 18 £Twv.

O1 pn éxovteg epyaoia dev mpémel va Bpiokovtal oto Siokompiovo
ATav €ival EVEPYOTTIOINMEVO 1) AEITOUPYEIL.

MPayUATOTOIEITE  TOV  OUCTNMATIKO  €AeyXO TNG  TEXVIKAG
Kataotaong tou kKaAwdiou Ttpo@odooiac. AmayopeveTal va
£pyaleote pe 1o Slokompiovo oe mepimtwaon PAARNG Tou KaAwdiou
TIAPOXNG PEVUATOG.

Mnv €MIKEIPOETE Va EMOKEVACETE TO SIOKOTIP{OVO HOVOL 0aG. Z€
niepimtwon PAAPNG Ba mpémnel va mapadwoete To Siokompiovo yla
ETTIOKEVN 0TO E£OVCIOBOTNUEVO CUVEPYEIO.

Mpootateutika eaptiipata mou éxouv PBAAPn Ba mpémel va
aVTIKATaoTabouv apéowc.

AmayopeUeTal n UTIEPPOPTWON TOU SICKOTIPIOVOU HE GNUAVTIKY
emMPBpAduvon NG MEPIOTPOPNC TOU SiOKOU KOTTAG.
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Alatnpeite Tov xwpo epyaociag kabapo. Mpwv amd v évapén
NG EPYATiag, AMOPAKPUVETE Ta TPIoViSia Kat Aotmd pn avaykaia
QVTIKE(HEVa amd Tov XWwpPo pyaciagc.

O xwpog epyaciac Ba mpémel va £Xel KANO QWTIOHO.

ATIQyOpEVETAl VA ATTOCTIATE TNV TTIPOCOXH TOU XEIPIOTH KATA TNV
gpyacia Tou.

Katd tnv epyacia pe o SioKompiovo pnv épXECTE O€ EMAQN| pE Ta
Yelwpéva e€APTANATA, CWANVWOELS, owpata Béppavong, Kouliveg
Kat Yuyeia.

Katomv amevepyomoinong Tou Kivntpa Hnv €MXEIPETe va
QKIVNTOTTOIOETE TOV SiOKO KOTING MECOVTAG TOV ammd To TAGL.

Tenepimtwon BAAPNG o Siokog Komr¢ Bampénel va avTikataoTabel
dueoa.

Katd tnv avtikatdotaon tou Siokou KOTHG va XPNOIUOTOLEITE
TIPOCTATEVTIKA YavTia.

ATIayopeVETal VA XPNOIHOTIOIEITE TOU SioKOUG KOTIHG N SIAPETPOC
TWV omoiwv gival HeyaAUTEPN amd Tn SIAUETPO TTOU AvVAPEPETAL
oti; odnyiec xpriong.

ATayopeVETAl N AMOOLVAPUOAGYNON TWV  TPOOTATEUTIKWY
£6aPTNUATWY TOU SICKOTIPIOVOU 1 VA T QTEVEPYOTIOLEITE.

Edv mpémel va SIaKOPETE TNV £pyacia, ONOKANPWOTE TNV EVEPYELD
TIOU EKTENEITE KAl ATTEVEPYOTTOIOTE TO SIOKOTIPiOvO.

Edv mpémel va S1akOPETE TNV £pyacia Kal va amoxwproeTe amd
TOV XWPO €PYACIag, AMEVEPYOTIOINOTE TO SIOKOTIPioVO amd Tov
SIOKOTTN Kl AMOCUVSEDTE ATO TO NAEKTPIKO SIKTUO APAPWVTAG
TO @Ig Tou KaAwdiov Tpopodoaiag Tou Siokompiovou amd TV
nipica.

Mnv akoupmdte Tov §ioko KOG Katémyv oAoKAjpwong tng
KOG £w¢ 6Tou va YuxBei. Katd  Asrtoupyia Tou Siokompiovou
o &iokog Komm¢ Beppaivetatl oAU,

Mptv amo tnv évapén tTne epyaciag eAéyETe TV TEXVIKN KatdoTtaon
Tou Slokompiovou:
- KA} KOTAOoTaon KAl owoTr  Aertoupyia  OAwv  Twv

TIPOOTOTEVTIKWY  €60PTNHATWY  avaAoya HE TOV  OKOTIO
KOTAOKEUNG TOUG,

oUoPIEN OAWVY TWV BISWV Kal Aoy EEAPTNHATWY OTEPEWONG,

OAa T QVTIKEIHEVA TIOU Sev XPEIAleoTe, OMWE TA UNXAVIKA
KAEISIA TTOU XPNotpoTolouvTal yia TNy Tormob£tnon Tou Siokou
Ko, Ba mpémel va amopakpuvBolv and To medio Aettoupyiag
Tou SioKompiovou.

AmayopeVeTal va QUAGCOETE UNIKG Kat epyaleia mavw amd 1o
Siokompiovo.

Mpwv amé v évapén g epyaciag, PeBaiwbeite 6T T0 MPOG
enefepyacia LANKO e@antetal oto  TPaméll epyaciag  Tou
SiokompPiovou e OAN TNV EMPAVELA TOU.

SPifeTe PEYAAOU MAKOUG OVTIKEIMEVA KATA TNV KOTH TOUG UE
KAatdMnAa oTtnpiypata wote o Siokog KOG va pnv o@nvwosi
oTNV KOTm.

Katd tnv Komrf OTPOoyyulv TEpaxiwv XENOIHOTOINOTE TOUG
OQIYKTHPEG, Ol OTTO{0L SEV EMTPEMOUV TO UAIKO VO OTPEPEL KATA
NV Komm.
AmayopeleTtal
TAUTOXPOVWG.

n KOTH TIEPICOOTEPWY TOU €VOG  TEpayiwV

Katd v Komr| oTeviv TEHaXiwV XPNOIMOTIOINOTE To €€ApTnHa
mpowlnong, To omoio mePINapPAvETal OTn CuUOKeLATia TOU
Siokompiovou. AayopeVETal N KOTH QVTIKEIPEVWY TTou Sev gival
Suvatdv va otnpixBolv pe aopahela.

Mnv EMIXEIPOETE va QMOUOKPUVETE TA TEPAXIA TOU UAIKOU,
miplovidla kat Aotmd  avTikeipeva otav o SioKog KOTG Tou
Siokompiovou MEPIOTPEPETAL.

Katd tn Aertoupyia Tou TO Siokompiovo mpEmEl va  givat
OLVSESENEVO HE TO EEWTEPIKO OUOTNHA EEAYWYHG OKOVNG.
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Mnv anoouvdéete To SloKompiovo amd To NAEKTPIKO SikTuo
Tpafwvtag amd To kaAwdio Tpopodoaiag. DpovTioTe To kKaAAwSIo
Tpoodoaiag va pnv ektiBetal og PNAEC Beppokpaoieg kat Aadia
KO Va PNV £pXETAL OE EMAPH PE AIXHUNPES AKUEG.

Katd tnv epyacia pe 1o Siokompiovo AdBete kdBetn Béon tou
owpatog mou e€aocpahilel Ty Ioopporia.

‘Oha Tta e€aptripaTa Tou SIOKOTIPioVOU TIPEMEL va Eival owoTd
OTEPEWHEVA.

ATayopevETal N XPoN Tou SIOKOTPIOVOU yia TNV KO
AUAGKWOEWV 1} TTPO@IA.

To Siokompiovo Ba TIPEMEL VO PETAPEPETAL QMOKAEIOTIKA QMO
TIG €181kéG xelpohaBég mou mpoopilovTal yla Tn HETAPopd Tou.
AmayopeUeTal va KPATATE TO SIOKOTIPIOVO armd Ta PO TATEVTIKA
£€apTAMATA KATA TN PETAPOPA TOU.

Katd v petagopd Tou S10KoTpiovou To dvw TUARA Tou Siokou
Ba mpémel va gival TPOCTATEUUEVO HE TOV TIPOQUAAKTHPA.

Anmautioglg ao@aleiag Katd v gpyacia pe To Siokompiovo
TOAATAWY XPrOEWV

Katd v epyaocia pe 1o Slokompiovo TIPEMEL va TNPEITE TOUG
1OXVUOVTEG KAVOVEG AOPAAEIAC KAl EPYACIAKIG UYIEIVAG.

Xpnolyoroleite HOvo Toug SiOKOUG KOTAG TIOU GLVIOTA O
KATOOKEUAOTHG, Ol OTIo{0l CUMHOP@PWVOVTAL HE TO TipdTUTIo EAN
847-1.

Katd v avtikatdotaon tou Siokou Komig pnv {exvate ot To
mayog Tou Siokou Sev mpémel va umePBaivel To TTAXOG Tou 0Snyou
Siaxwpiopov.

Na AapBavete umoyn oag 6Tt n emAoyr) Tou §{oKou KOG Yivetat
avdloya e T UNIKO TOU TIPOG EMEEEPYATIA AVTIKEILEVOU.

Xpnotpomoleite Toug SiOKOUG KOG HE TN MEYIOTN EMTPENTH
OUXVOTNTA TIEPIOTPOPNG VA UTTEPPaiVEL TN HEYIOTN OLUXVOTNTA
TIEPIOTPOPIG TNG ATPAKTOU TO StoKompiovou.

Amayopevetal n xprion diokwv komn¢ amd xdAuPa Taxeiag Kommig
(HSS). Aiokol komm¢ @Tiaypévol amod tétolo xdAuPa Suvatal va
onacouy eVKoAa.

XpNOIHOTIOIEITE HOVO alpneoug Siokoug Kommg. Amayopeletal
va epyaleote Pe Toug SiOKOUG KOTING TTOU PEPOLV AANOIWTELG 1)
BAaPec.
Zemepimtwon BAAPNG o Siokog kommig Ba mpémel va avTikataoTadei
daueoa.

BeBaiwBeite 6Tl n katevBuvon TEPIOTPOPHG Tou SioKou KOTAG
QVTIOTOIXEl OTNV KATELOBUVON TEPIOTPOPHG TOU KIVNTHPA TOU
Slokompiovou.

O 8ioKOG KOTING TIPETIEL VA TIEPIOTPEPETAL AVEUTTOSIOTA.

MavTtote va XPnoIHOTOLETE TOV 08NYO SlaxwpIoHoU Kat va Tov
puBuilete KATGANAQ, KABWE EMIONG VA XPNOIMOTIOIEITE TOV Avw
TPoPUAAKTHPa Tou Siokou Komn¢ Kat va pubuilete Tn B€on Tou
KataAAnAa.

MNa v TomoBétnon Ttou umod ene€epyacia VAIkOL KATw amd Tov
Sioko KoTm|¢, XPNnolHoTToIoTE TO £181KO £€ApTNUA MPOWONOoNG.

Kata v ko twv tepayiwv EuAeiag mou €xouv xpnotpomolinOei,
BePaiwBeite 6T Sev UMAPXOLV KAPPIA, UTTOUAGVIA KTA. OE AUTO.

MNdvta va xpnotyomoleite mpoowmida mpootaciag and t okovn,
Héoa TPOOTACIAG TWV OPYAvWwv OKONG Kal YuaNd Katd Ttwv
Bpavopdtwv.

Katd tnv emagr| pe diokoug KOG KabBwg kat pe AAa UNIKA pe
aypla r) axuner Em@Avela, xpnolHoToLE(TE yavTia epyaciag (eav
€ival Suvatdy, Katd TNV avTiKatdoTtaon Tou Siokou Kpatdte Tov
amnd v onr TonoBétnong).

Na epyaleote opwvtag KATdANAn evéupacial Pixtd evdupata
1} KOOHNHaTa EVOEKETAL VA EUMTAAKOUV HE TOV SiOKO KOTIAG KATd
TNV TTEPIOTPOPH TOL.

Mpwv amd Tov OUVTOVIOMO/Tn PUBUION, HETPRCEIC KaBWwg
KAl EVEPYEIEG OXETIKEG UE TOV KABAPIOPO Kal TNV agaipeon
e opnvwpévng  Euleiag, OMWOSHTIOTE  ATIEVEPYOTIOINOTE

.

.

.

.

.

.

.

.

10 Siokompiovo amd Tov SIAKOMTN Kal amoouveéoTte amod To
NAEKTPIKO SIKTUO APAIPWVTAG TO PI§ TOu KaAwdiou Tpopodoaiag
an6 v npical

MpoToU EVEPYOTIOITETE TO SIOKOTIPIOVO KATOTIV ONOKARPpWONG
OlWVSATIOTE  €PYACIOV  PUBUIONC/CUVTOVIOUOL 1} TEXVIKNAG
ouvtipnong, eNéyéte Katd moéoo €xouv TomoBetnBei OAa Ta
TIPOCTATEUTIKA £€APTANATA KAl TIPOQUAAKTHPEG.

H tdon tou nAekTpikoU SIKTUOU TIPEMEL VA QVTIOTOIXED OTIC
TIAPAMETPOUC TTOU ava@épovTal OTnV Tvakida OToIXEiwv Tou
Siokompiovou.

To SioKompiovo MPETEL va GUVSEETAL HOVO pE TO SIKTUO TTAPOXAG
NAEKTPIKOU PEVHATOC TO ommoio gival €Qodlacpévo pe Tov
HNXaviopd amooUvSeong ao@aleiag, O omoiog evepyoTolEiTal
AGTaV N TIPA TOU NAEKTPIKOU PEVNATOG aVEPXETal 0Ta 30 MA, péoa
o0g30ms.

Ma v epyacia Og aVOIKTOUG XWPOUG, yla TN oUvEeon Tou
Slokompiovou  0To  NAEKTPIKO  SIKTUO  XPNOIUOTIOIEITE  TIG
TIPOEKTACELG KAAWSIOU 01 OTToiEG Eival KATAANAEG yia A&tToupyia
OE AVOIKTOUG XWPOUG,.

AmayopeveTal n Xprion Tou SICKOTPIOVOU YIa KOTIH KAUGOEUAWV.

TomoBeTHOTE Ta XEPIA OAG PE TETOLO TPOTIO WOTE VO UNV UITOPOUV
va o\leBrjcouv Tuxaia Kat va €pBouv o€ ema@r) e Tov §{oKo KOTTG.

Mn xpnotoroleite To SloKompiovo dTav €i0TE KOUPAGHEVOL 1y
dtav BPIoKeCTE UTTO TNV EMAPELA PAPUOKEUTIKWV OUGIWV.

‘O\a T MPOCWTTA TTOU EMTENOUV TNV TEXVIKA OUVTAPNON TOu
Stokompiovou Tpémel oMWOSAHTIOTE va £X0UV EKMTAUSEVTE] OTOUG
KAVOVEG GLVTIPNONG, PUBHIONG Kal XProng Tou.

AmnayopeVeTal va epyaleoTte pe TO SIOKOTIPIOVO O pépn TOu
exTiBevtal oe emidpacn BPoxnG Kat uypaciag.

AmayopeveTal N Xprion Tou Siokompiovou o€ mepIBANov 6mou
UTTAPXOUV aépla Kal LyPA HE Kivouvo €kpnéng.

O XelpIoTHG Tou Siokompiovou Ba mPémel va ival Avw Twv 18 ETWV.

Ot pn éxovtec epyacia ogeilouv va pnv Ppiokovtal oto

Siokompiovo dtav gival evepyoroinuéVo 1y AEITOUPYEi.
Mpaypatomnoleite  TOV  OUOTNHATIKO MG TEXVIKNAG
KaATdoTacng tou kaAwdiou tpopodoaiac.

£\eyxo

Anayopevetal va epyaleote pe To SloKompiovo Oe mepimTwon
BAGBNG Tou KaAwdiou TAPOXIG PEVHATOC.

MpootateuTika e€aptrpata mou éxouv BAARN Ba mpémel va
QVTIKATAOTABOUV apécwg.

ATIayopeVETal N UTIEPPOPTWON TOU SICKOTIPIOVOU UE ONUAVTIKY
empPpaduvon TG MEPIGTPOPNG TOU SiOKOU KOTTAG.

Alatnpeite Tov XWpo epyaciag Kabapo.

Mptv amd v évapén TG £pyaciag, amopakPUVETE Ta TTpLovidia Kat
Aotmd pn avaykaio avTIKEPeVa amod Tov XWwPo epyaciac.

Ol pn éxovteg epyaoia Sev mpémel va Ppiokovtal oto medio
Aettoupyiag Tou Siokompiovou.

O xwpog epyaciag Ba mpémel va €xel KAAO QWTIOHO.
AmayopeUETal Vo amOOTIATE TNV TTPOCOXH TOU XEIPIOTH KATA TNV
epyaoia Tou.

Katd tnv epyacia pe To SIOKOTPIOVO PNV €PXECTE O€ EMAPN) UE TA
Yelwpéva e€apTrpaTa, CWANVWOELS, owpata Béppavong, Kouliveg
Kat Yuyeia.

Katoémv amevepyomoinong Tou KivnTpa NV €MIKEIPEITE va
AKIVNTOTTOINCETE TOV SioKo KOTIC MECOVTAG TOV amod To TAGL.
ATayopeVETAl N AMOOUVAPUOAOGYNON TWV TPOOTATEUTIKWY
£6aPTNUATWY TOU SIOKOTIPIOVOU f VA T QTIEVEPYOTIOLEITE.

Edv mpémel va SIaKOPETE TNV £pyacia, ONOKANPWOTE TNV EVEPYELD
TI0U €KTEAEITE KAl ATTEVEQYOTTOINOTE TO SloKompiovo.

Edv mpémel va S1akOYPETE TNV £pyacia Kal va amoxwproeTe amd
TOV XWPO €PYACIag, AMEVEPYOTIOIOTE TO SIOKOTIPioVO amd Tov
SIOKOTTN KAl AMOCUVSEDTE AT TO NAEKTPIKO SIKTUO APAIPWVTAG
TO @IG Tou Kahwdiou Tpopodoaciag amd tnv mpila.
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Mnv anoouvdéete To Slokompiovo amd To NAEKTPIKO SikTuo
Tpapwvtag amo o KaAwdio Tpopodoaiag.

Dpovtiote 10 KAAWSI0 TPOPOSOTiag va pnv ekTiBeTAl OE LPNAEC
BeppoKpasies Kat AAdia Kal va pnv €pXETAL OE AP HE AIXUNPESG
OKUEG.

ZTePeWOTE KAAA To Slokompiovo oTov Tayko epyaciac (edv to
Siokompiovo gival oxeS1aopévo yI' auTo).

To Siokompiovo Sev eival OXESIAOHEVO YIa TNV EKTENEDN EYKOTIWV.

Mptv amé v évapén Tng epyaciag eEAéyETe TNV TEXVIKN KATAoTAON
Tou SioKkompiovou, fTot:
- KoM}  Katdotaon  Kat  owoTr  Asrtoupyia  OAwv  Twv

TPOOTATEVTIKWV ~ €§0pTNUATWY  avdloya HE TOV  OKOTIO
KATAOKEVNG TOUG,

oUOPIEN OAWV TwV PISWV Kat Aotmwy eEAPTNHATWY OTEPEWONG,

- ONa Ta PNXAVIKA KAEISIA Ba TTPETEL VA €XOUV AMOUAKPUVOEL.

ATIayopeVETAl va QUAGOCETE LKA Kal epyaleia mavw amd Tto
Siokormpiovo.

Mpwv ané tnv évapén ¢ epyaociag, Pefaiwbeite 6T T0 TPOG
eme€epyacia UNKO e@amtetal oto Tpaméll epyaciag Tou
S1oKomPiovou pE OAN TNV EMPAVELE TOU.

Tpilete pEYANOU UAKOUG QVTIKE(UEVA KATA TNV KOTIH TOUG HE
KataAnAa oTtnpiypata wote o Siokog KOG va pnv o@nvwBei
oTnV KOTH.

Katd tnv Komr OTpoyyuAwv TEHAXiwV XPNOIUOTIOOTE TOUG
OQIYKTAPEC, Ol OToiol SV EMTPEMOUV TO UANIKO VA OTPEPEL KATA
TNV KO,

AmayopeUETAl N KOTH TIEPICOOTEPWY TOU €VOG  TEHOXiWV
TAUTOXPOVWG.

AmayopeVeTal n Komf Tou LAIKoU Tou Sev eival Suvatov va
oTnPIXOei ue aopdeia.

Mnv EMIXEIPAOETE VA QMOPAKPUVETE TA TEMAXIA TOU UNIKOU,
miplovidla kat Aoumd avtikeipeva otav o S{oKog KOTRG Tou
Siokompiovou TePIOTPEPETAL.

Katd ™ Aertoupyia Ttou TO SloKompiovo mpémel va  ival
OUVOESEPEVO LE TO EEWTEPIKO CUOTNHA EEAYWYNG OKOVNG.

Katd tnv epyacia pe 1o Siokompiovo AdBete kdbetn Béon tou
owpatog mou e§ac@alilel Tnv loopporia.

‘Oha Ta €€apTripata Tou SIoKOTIPiovVou TIPEMEL va gival owoTd
OTEPEWHEVQ.

ATIAYOPEVETAL VA KPATATE TO SIOKOTIPIOVO a6 TA TPOOTATEUTIKA
£€apTrpaTa KATd TN HETAPOPA TOU.

Katd v petagopd tou Siokompiovou o Siokog Komm¢ Ba mpémel
Va €{val TPOOTATEVHEVOG HIE TOV TTPOPUAAKTHPA.

Edv to Siokompiovo SlaBétel Tov Katadeiktn Aéilep, amayopeveTal

MnV ETIXEIPTOETE vVa EMOKEVACETE TO SIOKOTPiOVO POVOL OaG.

‘ONEC 0L EPYACIES EMOKEVAG TTPETTEL VA EKTEAOUVTAL ATTO APHOSI0UG
€181KOUC HE TN XPriON TWV AUBEVTIKWY AVTAANAKTIKWY.

BeBaiwBeite 6Tl To dvw TPAMA Tou SiOKOU KOTHG KATA TN
AetrToupyia artoompiovou ival EVIEAWG KAAUHUEVO.

MPOZOXH! To nAsKTpiké MnXdvnpa mpoopiletal yia
A&rToupyia o€ ECWTEPIKOUC XWPOUG.

Mapd tnv ac@aln Kataokevn, Ta An@Bévta pétpa acpaleiag
Kat tTn Xpron HéCwv mMpocTaciag, MAVTIOTE UMAPXEL €vag
gvamopévwy Kivéuvog Tpavpatiopol Katd tn Aettovpyia Tou
gpyaleiov.

aAUOTNPA N AVTIKATAOTACH TOU e GUOKEUN Aé{ep GANOL TUTTOU. f}

Eme€iynon Twv IKOVOypappatwv

5 6 7 8

1. AoBAoTe TIg 08nyieg Xpriong, aKoAoUBEITE TIC CUCTACELG Kal
TNPEITE TOUG KAVOVEG A0QANEiag oL TTapaTiOevTal O AUTEC.

2. Na Xpnotpormoleite péoa ATOMIKAG mpooTtaciag
(MPOOTATEVTIKA yuahid, wtoacTideg, pdoka mpootaaciag and
™ okovn)

3. Anoouvdéote To kaAwdlo tpogodoaciag, mpotou Tpofeite
OTIG EPYOOCIEC EMOKEUNG I} pUBUIONG.

4. Mnv ag@rvete ta madid va OKOUMTOUV TO NAEKTPIKO
unxavnua.

5. [pootatéyte amd t Bpoxn.

6. Khdaon mpootaciac Il.

7. Opovtiote Wote Xépla va pnv PBpiokovtal moté oto medio
KOTIAG.

8.  EMAEKTIKA GUAOYH AmMOPPIUHAETWY.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To Siokompiovo MOAATMAWY Xprioewv £xel OXeSIAOTEL yla TNV
komn Euleiag kat LAIKWv pe Baon tnv fuAeia. To NAEKTPIKO
pnxavnua pmopei va xpnotponoinbei wg Siokompiovo maykou ry
WG paltoompiovo. Mpriyopn Kat Xwpig £181KEG AMAITAOELG WG TTPOG
epyaleia, aAayr] Twv AEITOUPYIWV SIEUKONUVEL TNV €pyacia.
H 100G TOU NAEKTPIKOU PNXAVAHATOG €ival KATAAANAN yla thv
KOTI) OKANPNG Kat paAaknig EUAEiag kaBwe Kat poplocavidwv Kat
wooavidwv. ‘Otav XpnoIHomoLEiTE TO epyaleio w¢ Siokompiovo
TIAYKOU, OTTayOpeVETAl va KOBETE aAoupivio Kal Aotmd pn
odnpouxa pétala. Amayopeletal n xprion Tou SioKompiovou
yia komf kauoofulwv. To Siokompiovo mpémel va AelToupyei
QAMOKAEIOTIKA HE KATANANAOUG §iOKOUG KOTIHG HE EMKOANHEVES
Aemideg okAnpoU Kpdapatog. To Siokompiovo MTOAATAWY XPHCoEWY
TPoopileTal yla €KTENEON ENAPPIWV EPYOCIWV OE OUVEPYEIQ,
KATAOKEVAOTIKWY EPYACIWV KAl EPYACIWV AVAKAVIONG KaBWE Kat
yla ONEG TIG EPYACIEG OTA TTACIOIA TWV OIKIAKWY AVOYKWV.

AmayopeVeTal n Xprion Tov NAEKTPIKOU UnXavijpatog mépav
TOU GKOTIOU KATACGKEVIG TOU.

NEPIFTPA®H XTIZ EIKONEX

H apibunon otnv mapakdtw AioTa agopd ta £§aptipata Tou
NAEKTPIKOU UNXAVAHATOG XEIPOG Tou mapouatdlovTal oTig
OENISEG HE EIKOVEG,.

AIZKOMPIONO NATKOY (EEAPTHMATA)

08nyo¢ Staxwplopov

MpopulakTtrpag Tou Siokou KOG

TpanéQl epyaciag

08nyo¢ mapar\fAwv

Oupa eAéyxou

MoxAo¢ KAEISWHATOG Tou 08nyol mapaliAwy

Aakontng

‘EvBeTo yia agaipeon mploviSiiv

Omnég TomoBétnong

0. ZUVSeoUOG yia eaywyn TPIOVISIOV

s PPN w R wWN=

. Bidec avOpwong/kataBiBacng Tou Tpameliov epyaaciag

-
w
N
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12,
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Koupmi ac@daAiong tg atpdktou

Aiokog KOTAG

Bide¢ otepEwang Tou 0dnyou dlaxwplopov
Eykdpotog 0dnyog

AVAakag odriynong

Fwviakn StaBabuion

AgikTng ywviag kAiong Tou 8iokou KOTA¢

Bida kAeldwuatog Tou pubIlOpEVOU YWVIOUETPOU
BiSa KAEISWHATOG TOU £YKAPGIOU 08nyou

Bida KAEISWHATOG TNG EMAEYHEVNG ywviag
PuBIldpEVO YWVIOPETPO

OAATZOMNPIONO (EEAPTHMATA)

31. XelpohaPn

32. MOYAGG KAEISWHATOC TOU KIVOUHEVOU TTPOPUAKTHPA
33. KivoUpevog mpo@uAakTripag

34. Pdyameplopiopov

35. Bida Kheldwpatog Tou Bpayiova Tou KABETOU OPIYKTAPa
36. KdaBetog optyktripag

37. BiSa aopdahong Tou KABeTOU OPIYKTPa

38.
39.
40.
41.
42,
43.
44.
45.
46.
47.

MoxAOG KAEISWHATOG TNG ywviag KANIoNG TNG KEQAARG KOTIHG
Meipog KAEWSWHATOG TNG KEPAANG KOTIHG

MpoékTaon HriKoug Tou TIEPIOTPEPOHEVOUL TPaTE(I0U

Bida KAEISWHATOC TNG TTPOEKTAONG HKOUG TOU TPame(iol
MeploTpepduevo Tpamélt

TwVIaKr KNHaKa TOU TIEPIOTPEPOHEVOU TpaTe(Iol
MpoékTaon Tou MEPIOTPEPOHEVOU TPATTE(IOU

Kouprmi KAEWSWHATOG TOU TIEPIOTPEPOEVOL TPaATE(IOV

Bida KAEISWHATOG TOU TIEPIOTPEPOUEVOL TPaTTE(IOV
TOvSEOHOG yia E§aywyr) OKOVNG

48. Teploplotng
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.

Bida pubpiong

MNa&ipddt eAéyxou

KAipaka e ywviag KAong tTng KEQaArg Komm¢
Bida puBuiong Tng ywviag 90°

MNa&uadt

Bida pUBioNng Tng ywviag 45°

Na&uadt

Bida

Kaméxt

Bida otepéwaong Tou Siokou KOG

E€wtepiki eAdvtla

KéAuppa yriktpag dvBpaka

* To NAEKTPIKO UNXAVNHO TIOU OTTOKTAHOATE UIMOPEL va £XEl MIKPEG Slapopég

anoé auTo TG ElKOVag

EMEZHINHZH MPOEIAOMOIHTIKQN ZHMATQN

MPOXOXH

A MPOEIAOMOIHEH
@ SYNAPMOAOIHIH/PYOMIZEIZ
@ NAHPOOOPIEX

EZAPTHMATA KAI ENIMAEON ANTAANAKTIKA

1. KdBetog opiyktripag -1 Ty
2. PuBpilopevo ywvIOUETPO + eYKAPGIOG 08NydG -1 Ty
3. 08nydc mapaliAwy -1 Ty
4. 'EvBeto yia agaipeon mplovidiwv -1 Ty
5. E€aptnua mpowbnong - 11X

A\

@

@®

®

A\

A\

MPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

MNpotou mpofeite ot olecdnmoTe EVEPYEIEC TOU aPOpPOUV OTn
cuvappoloynon 1 puBon tou Siokompiovou, BeBaiwbeite oTL
gival amoouvdeSepévo amd To NAEKTPIKS SikTuo.

TOMNOGETHZH TOY AIZKOMPIONOY XTON MATKO EPTAZIAX

SUVIOTATAL VA OTEPEWVETE KANA TO SIGKOTIPIOVO GTOV TTIAYKO £pYACiag
HE TN XPrion Twv omwv TormoBétnong (9), mou mpoPAémovtat otn faon
Tou SloKoTIPioVoU Yia Tov ev AOyw okomd. Autod Ba e€acpaliost tTnv
ao@a AEIToUpYia TOu NAEKTPIKOU HNXAVARATOG Kat Ba amotpéet
N HETaKivnon Tou SIoKOMPiovou Katd T A&lToupyia Tou. ITIG oTég
Taptalouv ot Bideq pe SIAUETPO 8 XAOT HE NUICPAIPIKY KEPANT
Bideg pe e€aywvn KeQAAN.

Katd v tomoBétnon tou Siokompiovou mévw 0TV EM@PAVELA TOU
Tpamnefiov epyaoiag, Befaiwbdeite oti:

« Hemeaveia tou tpaneliol epyaaiag eivat iota kat kabapr).

‘ONeG o1 BideC OTEPEWONG EiVal OPIYHEVEG OHOIOHOPPA KAl XWPIG
unepPoAikri Suvaun (n cuoPiEn Twv Bidwv otepéwong Ba mpémel
Va YiVEl HE TETOLO TPOTIO WOTE va pnv aAholwBei To oxripa g
Bdong Tou Siokompiovou). Te mePIMTWon UMEPROAIKAG CUOPIENG
Twv Bidwv otn Bdaon tou Siokompiovou, pmopei va SnuioupynOei
PWYHWSECS dvotypa.

META®OPA

Mpwv amé TV HETAQopPd TOU NAEKTPIKOU  UNXOAVAHOTOG
TIPAYHATOTIOOTE TIG AKOAOUBEG EVEPYELEG:

« TomoBeTOTE TO NAEKTPIKO pnxdvnua oty Béon Siokompiovou
Tdykou.

« Metagépete pe Ta 00 XEPLa, KPATWVTAG TO Ao Tn Baon.

AEITOYPIIA / PYOMIZEIX

MNpotou Tipofeite Ot 01E08NTIOTE EVEPYEIEC TTOU APOPOUV OTN
pUBHION Tou SioKompiovou, BeBaiwBeite 6TI Eivat amoouvdedepévo
amnd 1o NAeKTpIKS Siktuo. Mpog e§acpdhion ac@aloug, akpiBoug
KOl amOTEAECUATIKAG AEIToupyiag Tou Siokompiovou, mpémel va
ekTeENEOETE ONeC TIC Sladikaoie pUBUIONG OAGTENA.

Katémv ohokAfjpwong OAwv Twv epyactwv pubuiong, BefaiwBdeite
OTt 6Aa Ta pnxavika KAewdia éxouv amopakpuvBei. EAéyEte ™
GUGPIEN OAWV TWV EEAPTNHATWY CUVEESNG.

Katd ™ puBupion, eAéyfte T owoth Asitoupyia OAwv Twv
efwtepikwy efaptnudtwv Kot PePaiwbdeite 6TI IKavomoloUv
TIG MPoUMoB£celg Yia TN OwoTH A&iToupyia Tou SioKoTpiovou.
E€aptipara mov @épouv Tuxov @Bopéc 1 {nuiéc Ba mpémel va
avTikatactabouv amd appodioug €181koug Tipv amod v évapén
Xpriong Tou Sickompiovou.

OAHTIEX KOMHZ

Katémv ékaotng puBmong, ouviotdtat va  eKTENéOETE
SOKIHAOTIKI} KOTI Yla GUYKPION TWV EMAEYUEVWY SIACTACEWV
Kol TwV S100TACEWV TTOU TIPOKUYPOUV KATA TNV KOTIH.

.

Katémv evepyomoinong Tou Siokompiovou mpémel  va
AVAPEVETE 0 SiOKOG KOTIIG VO ATTOKTHCEL TN HEYIOTN GUXVOTTA
TIEPIOTPOPIIG AVEV QPOPTIOU, KAl HOVO KATOTIV QUTOU UTTOPEITE
va npofeite oTnV epyacia.

Meydha Tepdyia TPEMEL VA TPOCTATEVOVTAL OO TITWON KATA
NV 0AOKAPWON TNG KOTHG (TT.X. ME UTTOCTHPIYHA HE PAOUAQ).

.

Na €i0a0Te AKpWE TTPOCEKTIKOI KATA TNV évapén Tng epyaciag
Komm¢!

Katd tnv korm twv tepayiwv uleiag mou éxouv xpnoipomnoin i,
BePaiwBeite 6TI SV UTTAPXOUV TETOLA AVTIKEILEVA OTIWG KAPPLA,
pmouAdvia KTA. G€ QuTO.

.

Avapévete TV TARPN akivntomoinon Tou §iockou KOG Kat
HOVO KATOMIV AMOMAKPUVETE TA QIMOKOMMEVA TMAMATA TOU
UAikoU.

Katd tnv epyacia Komf¢, GUYKPATEITE TO KUPIWG TUARMA TOU
Tepayiov. Moté pnv Kpatdte 10 TUAMA Tou UAIKOU mou Ba
AMOKOYETE.
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H XPHZH TOY EPFAAEIOY QX AIZKOMPIONOY

NATKOY

EZAFQrH TKONHz

Mpo¢ amo@uyr] CuykéVTpwong TPIOVISIVY Kal e€ac@dlion g

HEYIOTNG TAPAYWYIKOTNTAG, TIPOREITE OTIC £€1C EVEPYELES:

« INKWOoTE Tov Bpayiova Tou Siokompiovou oTn péylotn avw Béon
wg patoomnpiovo.

TomoBetrote To évOeTO yla agaipeon mploviSiwy (8) mavw oto
TIEPIOTPEPOHEVO TParé(L (42) Tou @aATooTpiovou WOTE va Bpedei
AVAPESO OTOUG OPIYKTHPEG TOU.

KateBdote kal KAeWbwote Tov Bpayiova Tou SloKompiovou otn
B¢on Siokompiovou maykou.

Tuvdéote To €vOETO yla a@aipeon OKovNnG (8) ot Blopnxavikn
NAEKTPIKI) OKOUTIA XPNOIHOTIOIWVTAG TOV CUVSECHO yia e§aywyry
miplovidiwv (10).

EAEMXOZ THZ TOMOOETHZHZI TOY OAHIOY AIAXQPIZMOY

PuBuiote tn Béon Tou 0dnyol Slaxwplopov (1) étol wote
n améotaon avapeca otov dioko komn¢ (13) kat tov odnyo
Slaxwpiopou (1) va givat amé 3 £wg 5 Aot (0 08nyo¢ Staxwpiopov
TIpémel va BpioKeTal akpIBWG 6ToV KAtd PiKog d§ova Tou Siokou
Kot q) (1. A). ENéyxete Tn otepéwon Tou 0dnyol Slaxwpiopold
HETA amo KABE avTIKATAGTACN TOU 8iOKOU KOTING.
MPO®YAAKTHPAZ TOY AIZKOY KOMHZ

O MPo@UAAKTHPAG Tou SioKou KOmH¢ (2) Tpémel va oTepewBEi pe
TETOI0 TPOTIO WOTE VA AVAGNKWVETAL 000 HEWVETAL N AOCTAGH
peTagy Tou VAIKOU Kat Tou Siokou Kommng (13) kat va kateBaivel
KATOMV OAOKAI pWONG TNG KOTIAG.

TOMOGETHZIH TOY OAHIOY MAPAAAHAQN

Elodyete Tov pnxaviopd oTepéwong Tou 0dnyou mapaliiwv (4)
01N ox1ou-08nYyo Tou Tpamnefiov epyaciag (3).

TonoBetiote Tov 0dnyd mapaAidwv (4) otnv amartoUpevn
B¢on (pe Tn BorBeia NG KAipakag Kat g Bupag eAéyxou (5)) Kat
A0@QONIOTE pE TOV HOXAO KAEISWHATOC TOU 08nyoU mapaANAwY
(6) (e1k. B).

JUVIOTATAl VO EKTENECETE A SOKIMAOTIKA — TOopR,  va
TIPAYHATOTIOIOETE TIG METPHOEIG Kal va puBpicete T Béon Tou
o08nyoU mapaAiAwv av xpetaletal.

Ma va amo@uyete 10 oPAVWHA Tou emegepyaldpevou LAIKOU,
WITOPEITE VO UETOKIVEITE TOV 08NYO MApaMAAwyY (4) Katd prkog
Katomyv xahdpwong tng Bidag kat pubpIoTr oTEPEWONG TOu 08nyou
TapaAAAAWV.

ENEPIFOMOIHZIH / ANENEPTOMOIHZIH

H tdon tou SiktUou mapoxni¢ PEVHATOG TIPEMEL VA AVTIOTOIXED
OTNV TAON TOU avaypAPETal OTNV TVOKiSa OToIXEiwv Tou
Siokompiovou. Mmnopeite va Bécete To Siokompiovo Ge Aertoupyia
HOvo umo TV MPoUMGBeon OTI Sev £pXETAL OE EMAQPI| HE TO TIPOG
KON UNIKO.

Evepyomoinon: méote 1o koupri I tou Stakomn (7) (k. C).
Amnevepyomoinan: méoTe To Koupuni O Tou SIaKOMTN

PYOMIZH TOY BAOOYZ THXZ KOMHZ

« Xahapwote Tig Bideg avupwong/kataBifaong tou Ttpame(iov|
epyaoiag oTpEpovtdg Teg (11).

PuBpiote T Béon Tou Tpameliov epyaciag (3) mou Ba avtioTolxEl
010 EMBUPNTO BABOC KOTIHG.

Khedwote otnv emhexBeioa Béon pe g Pidec avuypwonc/
kataBifaong tou tpaneiov epyaoiag (11) (eik. D).

Mmopeite va al\d&ete Tn B€on Tou poxhol tng Bidag avuypwone/
kataBifaonc touv tpameiov epyaociog (11). NMa Tov okoméd autd
TPAPAETE Katl aPrioTE TOV.

To Siokompiovo mpémnel va TomoBetnBei pe T£T010 TPOTTO WOTE TO
aVWTEPO onpEio Tou §ioKou KOTMG va e€€xel EAaPpa mavw amd
NV EMPAVELA TOU EMEEEPYALOPEVOL TEPAYiOU.

0

@®

KOMH YNO rQNIA ME TH XPHZH TOY PYOMIZOMENOY
FTQNIOMETPOY

To pUBUIOHEVO YWVIOHETPO OTEPEWVETAL ATTO TNV APIOTEPH TTAEUPA
Tou Tpaneliov epyaciac.

Agaipéote Tov 0dnyo mapaliiwy (4) and To Tpaméll epyaciac
(3).

Etodyete tov 06nyd tou pubui{dpevou YwvIopETpou (22) otnv
gyKkomm-o8nyo (16).

STEPEWOTE TOV €yKApolo odnyd (15) emi tou pubulopevou
YWVIOUETPOU (22) pe TIG PideC KAEWOWHATOG TOU €YKAPCIOU
0dnyou (20), pubpioTte TV EMOUKNT YWVia KOTING LE TNV YWVIAKT]
KAipaka (17) kat aopaliote o@iyyovtag tn Rida KAEWSWHATOG TNG
emAexOeioag ywviag (21).

.

Khelbwote 10 pubuildpevo ywviopetpo (22) pe ™ Bida
KAeldwpatog (19) (€. E).

.

O gykapotog 08nyd¢ (15) mpémel va TomoBetnOei pe TéTolo TPOTTO
WOTE Va PNV éPXETaL OE EMAQN| UE TOV SIOKO KOTIHG (0 EYKAPTIOG
08NYyOG EVOEKETAL VA EKTOTTIOTE).

Mpotou evepyomoloeTe To Slokompiovo, eAéyEte Tn Béon Tou
gykapatou 0dnyou (15) - Ba mpémel va améxel amé Tov 5ioko KoTm¢
KATd TIPOGEYYION KATA 2 EKATOOTA.

Miéote o TEPdXI0 KAaAd oToV EyKAPalo 0dnyo (15).

Evepyorolote To S10KOTTPIoVOo Kal LETAKIVEITE TO eMe&epyalOpevo
TEPAXI0 TTPOG TOV Si0KO KOTTAG YIa TNV EKTENECT TNG KOTIHG.

MNavtote MAnotalete To UTIG KOTIH) TEUAXIO GE TETOIA ATOGTACH,
WOTE va givat Suvatov va Korei €’ oAokArjpou.

Katd v ekté\eon €yKAPolag KOMNG, MNV XPNOIUOTIO|CETE
Tov 0dny6 mapaliAwv w¢ TEPIOPIOTH MAKOUG TOU TIPOG
AQAiPEST TUAHATOG TOU TEPAXIOU, EMTEISH) UTTAPYXEL TO EVOEXOHEVO
OPNVWUATOG TOU KOMMEVOU TURHATOG MeETaly Tou odnyou
mapalfAwy Kat Tou §ickou Kom¢, KaBwe Kal TG avTioTpo@ng
Kpouaong.

KATA MHKOZ KOMH

H Katd PriKog Komm oLVIGTA TV KOTTH TEHAXIOU KaTd OAO TO UAKOG
TOU OE TUAHATA CUYKEKPIUEVOU TTAATOUG.

PuBuiote tn B€0n Tou 08nyou MapaliAwv (4) avaloya pe To
£MOULUNTO TMAGTOG TNG KOTTAG.

.

Evepyoroljote 1o S10KoTpiovo Kal agroTe Tov 8ioKo KOTNG va
ATOKTAOEL TN HEYIOTN OUXVOTNTA TNG TIEPICTPOPNG.

MiéoTe 1O TEHAYI0 OTOV 05NYO TAPAMAAWY (4) KAl PETAKIVEITE TO
TIPOG ToV SioKO KOTIG £wG TO TEAOG Tou 08nyou Saxwptopou (1).
310 medio Tou SioKou KOTHG TPOWBEITe TO UNIKO pE To e€dpTnua
mpowenong.

.

AQHOTE TO KOPUEVO THRHA EMAVW 0TO TPATE(L Epyaciag €wg TNV
TR PN aKvnToTmoinon Tou §{okou KOTINE KATOM amevePYOTTOinong
Tou Slokompiovou.

Katémv ékaotng pUBUIONG ouvioTdtal va eKTEAEOETE MIa

SoKIpaoTIKR Komm yia éAeyXo NG 0pOdTNTAC TWV puBpicewv. Katd

TNV epyacia AaBete Oéon amoé T pia MAEVPA TNG YPAUHNAG KOTTAG.

KOMH TEMAXIQN MIKPQN METEOQN

« PuBuiote tn B¢on Tou 08nyol mMapalnAwv (4) avaloya pE TO
£MOULUNTO TMAGTOG TNG KOTTAG.

.

Metakiveite To TeEpdxlo Kat pe ta dvo oag xépta. MAnoidlete
T0 UANIKO oTo medio Spdong tou Siokou KoM HE TO €€apTnua
npowdnong (mepAapBdavetal 0Tn cUOKeLATIA) 1) XPNOILOTTOINOTE
YU QUTO TOV OKOTTO éva THHA 0avidag, WOTE va TIECETE TO TEUAXIO
TPOG Tov 08nyd mapaliAwv (4).

.

Mavtote mpowBeite 1o emeepyaldpevo TERAXI0 £wG TO TENOG TOU
odnyou Siaxwpiopou (1).

Katd tnv Komr KOVTWV Kol OTEVWVY TEHAYIWV, XPNOIHOTIOLEITE TO
ggdptnua mpowdnang amé v apxn.
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H XPHZH TOY EPTAAEIOY QX OAATZOMNPIONOY
XEIPIZMOXZ TOY BPAXIONA (KEQAAHE)

Mmnopeite va aopalioete Tov Bpayiova oe S0o Boelg: otV dvw
Béon N otnv katw Béon. NMa va EeKAEISWOETE TNV KEPAAR) KOTIHG
OTEPEWMEVN OTNV KATW BEON, TIPETEL VA IPOBEITE OTIG EE1C EVEPYELEC:
Agaipéote Tov 0dnyo mapalMiiwv (4) kKat to pubulopEVO
YWVIOUETPO (22).

Miéote eENaPPWC TV XelpoAaPrn (31) Kal KPATHOTE.

SUPETE TTPOG TA TTHOW TOV TIEIPO KAEISWHATOG TNG KEPANNG KOTTAG
(39) 0UTWG WOTE TO OTENEXOC AOPANEIQG TOU va ByeL amd TNV omr
ac@aNong.

TTPEYTE TOV TIEIPO KAEISWHATOG TNG KEPAANG KOTTAG (39) kaTtd 90°
Kal ac@alioTe Tov og autr T Béon (&k. F).

Miéote TOV HOXAO KAEISWHATOC TOU KIVOUHEVOU TIPOPUAAKTHPA
(32).

Zmpilete Tov Bpayiova katd TNV avuPwar| Tou oTnv avw Béon.

Mavaac@ahioete Tov Bpayiova otny KATw B£0n, TPAYHATOTOIROTE
TIG EVEPYELEG TNG AMACPANONG TOU OE QVTIOTPOQN OEIPd, £XOVTag
EEKNEISWOEL MO TIPIV TOV HOXAO KAEISWHATOG TOU KIVOUHEVOU
TPoPUAaKTpa (32).

O KAGETOZ ZOIFKTHPAZ
O KABeTOC OQIYKTHPAG (36) pmopei va oTepewBei kat amo Tig 5UOA

TAEUPEC TNG BAONG TOU SIOKOTTPIOVOU KAl VA TTIPOCAPHOCTEI GTO TIPOG

enefepyacia Tepdylo. Amayopevetal n xprion Tou Siokompiovou

XWPIG TN XPrion Tou KABETOU OPIYKTrPa (E1K. G).

« Xahapwote tn Bida kAedwpatog tou Ppayiova tou KABeTOU
opiyktipa (35) amd v mAeupd oty omoia Ba otepewBei o
KABETOG OPIYKTPAG.

TomoBeTOTE TOV KABETO OPIYKTHPA (36) EIGAYOVTAC TOV OTNV OTTH
oTn Baon tou Slokompiovou.

Ag@ou emAé€eTe T BEon Tou KABETOL OPIYKTHPA (36) WE TTPOG TO
ene&epyalopevo LAIKO, o@i€te Tn Bida kheldwuatog Tou Bpayiova @

Tou KABeTOU OPIyKTHPa (35).

Spi€te ™ Bida kKAeldwpatog Tou Bpayiova Tou KABeTOU GPIYKTHPA
(37) €101 WOTE O OPLYKTPAG Va TIECEL TO eme&epyalOpeVo UNIKO
otn Baon tou Siokompiovou.

BeBaiwBeite 611 To UNIKO €ival oTepEWEVO o€ oTabepr| Béon.

Na v efac@dhion NG HEYIOTNG aCPAAEIOG KATA TNV
gpyaocia, mavtote ac@alilete to eme§epyalopevo UMKG. Mnv
enefepyaleote tepdyla umepPOMKA MIKPOU peyEBoug mou Sev
UITOPEITE VO aCQaNiCETE.

TONOOGETHZH / AQOAIPEZH TQN MPOEKTAZEQN MHKOYZ TOY
MEPIZTPE®OMENOY TPAMEZIOY

O1 emMmAéOV TTIPOEKTACEIG UIKOUG TOU TTEPIOTPEPOHEVOL TPaTEIOV
auEavouv TNV EMPAVEIX £PYACIAG TOU, KATL TO OMoi0 SIEUKOAUVEL
ONUAVTIKA TV £EPYACIa KATA TV KOTTH MEYANOU HiKoug Tepaiwv. Ot
TIPOEKTACEIG HIKOUG TOU TIEPIOTPEPOHEVOL Tpame(lov gival Suvatov
va tormoBetnBouv amoé v aploTepn Kat tn Seid mevpd tne Baong
Tou SloKoTpiovou.

XahapwoTe TiG BISEG KAEISWHATOG TWV TTPOEKTACEWV UKOUG TOU
tpamneiov (41). A

Elcdyete TOuG TEIPOUC TWV TIPOEKTACEWV PAKOUG  TOU
TIEPIOTPEPOUEVOL Tpame(lol (40) oTic omég Tng Pdaong Tou
Siokompiovou.

PuBpioTte to €MOBUPNTO PNKOG Katl OQIETE TIG BideC KAEISWHATOG
TWV TTIPOEKTAGEWV HIiKOUG Tou Tpame(iov (41).

H agaipeon mpaypatomoleital Katd v avtiotpoen amod mv@

TomoBétnon oelpd.
EZArQrH *KONHZ
EGv XpelaoTei va XPNOIUOTIOINCETE MO CMOTEAEOHATIKY HEB0SO
e€aywyn ¢ 18iaitepa emkivduvng yla Ty LYEia, KAPKIVOYOVOU GKOVNG,

Ba mpémnel va ouvEECETE 0TOV GUVSEGHO yla e§aywyr| oKovNG (47) Tov
£0KAUTTO CWARVa Tou €£OTTAIGHOU avappd@nong okovng (ik. H).
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EAEFXOX KAI PYOMIZH TOY BAGOYZ KOMHZ EAErXOZ KAI
PYOMIZH TOY BAOOYZ KOMHZ

Mpotou mpofPeite oTnv epyacia, eEAéyEte Tn pUBHION TOU péyioTOU
Bdaboug ¢ Komri¢ kat BePaiwBeite 6T 0 Siokog kommg dev Ba
gpmodietal amd tn Baon Tou SioKompiovou.

TomoBetrioTe TO TMEPIOTPEPOPEVO TPamE(L (42) kat Tov Bpayiova
ot Béon 0°.

KateBdote Tov Bpaxiova Kal Kpatiote Tov oty Katw Ofon,
otnpifovTac Tov oTov MEPIOPIOTH (48).

<XTPEYPTE ToV Sioko KoTg Sta XelpdG kat BeBaiwbdeite ot 0 Siokog
TIEPIOTPEPETAL AVEPTTOSIOTAL.

H owot puBuion tou BABoug TG MAiPoUG KOTAG TPETEL va
e€aopahioel tn Sieiocbuon Tou oKL KOTIHG KATA 5 XAGT KATW amd
NV dvw MEAVeLa TOL TIEPIOTPEPOHEVOU Tpame(iol (42) (k. 1) .

Ye mepintwon AavBacpévng pubuiong, otpéyte tn Bida puBuiong
(49) (mpog ta apiotepd f Oe€1d), apou TPONYOUHEVWG EXETE
xahapwoel o magiuadt (50), £wg 6Tou EMTUXETE TNV €MOLUNTA
Sigioduon Tou Siokou KoTHG (€1K. J).

Aol olokAnpwoete T pubuion, KAeWbwote ™ Bida puBuiong
(49) pe 1o maguadt eAéyyou (50).

ENEPrOMOIHZH / ANENEPFOMNOIHZH

H tdon tou SIKTUOU TAPOXNG PEUMATOG TIPEMEL VA AVTICTOIXEI
otV TAoN TOU avaypd@eTal otV mvakida oTolxgiwv Tou
Siokompiovou. Mmopeite va Bécete To Siokompiovo Ge Aettoupyia
HOvOo UG TNV TTPOUTOOE0N OTI SV £pXETAl OE EMAPN HE TO TTPOG
enegepyacia Tepayto.

Evepyomoinon

« Méote to koupmi I Tou Sakomtn (7).

Anevepyomoinon
« Méote To koupni O Tou SlakomTn (7).

KOMH TOY YAIKOY ZE ZTENA TMHMATA

Auti} n Aertoupyia XPNOILOTIOLEITAl KUPIWG KATA TNV €pyacia HE

OTeVA TePAxIa UAIKOU. TMpotol mpofeite otnv Komr, eAéyEte Tn

ouo@ign NG Bidag KAEWSWHATOG Tou TEPIOTPEPOPEVOU TPaAme(Ion

(46) Kat Tou poXAOU KAESWHATOG TNG Ywviag KAiong tou Siokou

KoTG (38).

« JTEPEWOTE TO TIpoG emefepyacia  TEPAXIo TMAVW  OTO
TIEPIOTPEPOPEVO TPATEC, AapBavovTag urr oYty To péyebdg Tou.

.

EmA£é€Te TV emBuUNTH ywvia KOG,

ZekAeldwoTe Tov Bpayiova kal Tov MPo@UAAKTpa Tou Sickou
KOTTAG.

Miéote Tov S1aKOTTN (7) (QVapEVeTE, a@roTe Tov S{oKO KOTING va
QTTOKTAOEL TN HEYIOTN CUXVOTNTA TNG TIEPICTPOPNG).

Apyd KatePaoTe Tov Bpayiova KpatwvTag Tov amod Tn Xelpohapry
(31) Kal EKTENECTE TNV KOTTY| HE LETPLA TTiEDN.

ATIEVEPYOTIOIOTE TO SIOKOTIPIOVO KAl AVAUEVETE O SIOKOG KOTIG
va akivnromoinOei TeAeiwg.

.

Apyd avePdaoTe Tov Bpayiova.

Avemapki oUo@IEN TNE Bidag KAEISWHATOC TOU TIEPICTPEPOEVOU

Tpanellov Suvatal va MPOKAAECEL AMPOCUEVN METAKIVNON TOU

Sdiokou Komg emdvw otV em@aveia Tou enegepyalopevou

TEpayiov, pE amOTENEGHA TO EMEEEPYA{OUEVO TEUAXIO VA KTUTIHOEL

TOV XEIPIOTH.

TOMOOGETHIH TOY NEPIZTPE®OMENOY TPAMEZIOY FA THN

KOMH YNO rQNIA

To meploTpepopevo Tpamédl (42) mapéxel T Suvatdtnta Kommg

UAIKOU U6 omoladrmote emBuuNTH ywvia otnv KAipaka améd tnv

KATaKOpuPn Béon éwg TIG 45°, TIPOG TA APLOTEPA 1) TTPOG Tat Se€IA.

« ‘EN ate kal oTpéYPTe ToV MEPO KAEISWHATOC TNG KEPANNG KOTIAG
(39), wote va emTpéPeTe o Ppayiovag va petakivnBei apyd otnv
Gvw Béon.
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« Xahapwote TN Bida
Tpamneiov (46).

KAEIOWHATOG  TOU  TIEPIOTPEPOHEVOU Edv n puBuiopévn ywvia Sev avtiotoixei otig 90°

PUBLIOTEI e Tov €€RG TPOTTO:

TIPEMEL Va

« TeipeTe TNV KEPAA KOTING TTIPOG TA APIOTEPQ.

Méote T0 KOUpTT KAEIGWHATOC TOU TIEPIOTPEPOHEVOU TPATE(IOU
(45) kal TOoMOBETAOTE TO MEPIOTPEPOUEVO TPATECL (42) LTS TNV
emAexBeioa ywvia olp@wva pe v KAipaka pubuiong ywviag
KNioNG Tou TEPLoTPEPOUEVOL Tpame(iov (43) (eik. K).

o STpéYte T Bida puBUIONG (52) TPog Ta Se&Id 1 TPOG Ta aploTePd
WOTE va AUEAOETE N} VA HEIWOETE TN ywvia KAIoNG NG KEQAANC
komc. KAeldwote pe To magiudadt (53) (eik. N).

KAeidwote opiyyovtag tn Bida KAEISWHATOG TOU TEPIOTPEPOUEVOU

o Katémy puBuiong tng kabetng Béong tou Siokou KoOmmG wg
Tpamnelov (46).

TIPOG TO TEPIOTPEPOUEVO TPATTE]L, APHOTE TNV KEQAAN KOTIAG Val

@ To MePIOTPEPOHEVO TPATIE(L (42) EXEl PEPIKEG EYKOTIEC Yla TaXEiQ enavéAdet oty avw B¢on.

€MmAoyN TWV YwVIkv TTou xpnotpomolouvtal ouxvd. Ot ywvieg mou Me Tov 510 Tpomo pubuioTe TN ywvia KAiong 45° TG KEQAAG KoTg
XPNolomolobvTal HE TN peyaNUTePn ouxvoTnTa eivat ot e§Ac: (0°, 15°) yia TV KeKALEVN KOTTH, XPNOIoToldvTag T Bida pubpiong (54) kat
22,5%,30°, 45° mpog Ta aploTepd/mpog Ta Se€1d). Kabe ywvia pmopei To magipddt (55) otnv avtifetn meupd Tou Bpayiova (€ik. O).

va pubuioTei pe akpipela pe ™ Pordea g KAigakag pubuiong

ywviag Tou meplotpepdpevoL Tpamellol (43), pe pia Siapaduion TEXNIKH XYNTHPHZH
va avTioTolxEl o€ pia poipa. Map’ 0Tt n akpiBeia TG KAipakag ivat
EMAPKNAG Yla TNV TAEIOYNPIA TWV EPYACIWV, CUVIOTATAL VA ENEYXETE
™ PUBHION TNE Ywviag KoM pe T BorBela ywvIopETPOU 1) AANOV,
0pYAvou PETPNONG ywviag.

Katd tn xprion g ypriyopng pubuiong twv cuvibwv ywviwv
KOTIG, IPETIEL VA AKOUGETE TOV XAPAKTNPIOTIKO 1X0 Tou pdvtalov
KaTd TNV £10XWENGCH TOU 0TNV EYKOMH.

TONOOGETHZIH TOY BPAXIONA (KEQAAHE) FA KEKAIMENH
KOMH

Mpofaivovtag Ot OIECOATIOTE EVEPYEIEG TIOU APOPOUV OTN
OUVAPHOAGYNON, TN PUBMION, TNV TEXVIKA ouvtipnon n v
EMOKEVN), OPEINETE VO QMOCUVOECETE TO PEVHATOAATITH TOU
kaAwdiov Tpoodociag amé Tov peupaTodoTn.

KAGAPIZMOX

Katémv oAokApwong TG €pyaciag, AmOMAKPUVETE OMNA Ta
TUAMATA TOU UNIKOU Kal Tn OKOvn amd To Tpamédl epyaciag
KaBwg Kat amé tnv em@avela yupw amd tov §ioko KOTG Kal Tov
TIPOQUACKTIPA TOU.

.

0

T KeKAIPEVN KOTTT) UMTOPEITE va YeipeTe Tov Bpayiova umo eAelBepn
ywvia og KAipaka amo 0° éwg 45° (mpog Ta aploTepd) (€iK. L).

‘ENéate Tov meipo  KAEWOWHOTOG NG KEQOARG Komm¢ (39),
agrivovtag Tov Bpayiova Kal EMTPETOVTAC VA METAKIVNOED apyd

.

TKOUTT(ETE TO NAEKTPIKO HNXAvNUa ME éva OTEYVO mavi i pE
TIEMECPEVO agpa UM K TTiEDN.

.

ATIQyOpEVETAl VA XPNOIUOTIOIEITE VEPO 1} OMOIOSATIOTE XNUIKO

otV dvw Béon.

XoAapwoTe Tov HOXAG KAEWSWHATOG NG ywviag KAiong g
KEPANG KOTTAG (38).

leipete Tov Ppayiova mPoO¢ Ta APIOTEPA Kal TOMOBETHOTE TOV
umé TV emBUUNTA ywvia, n omoia katadelkvoeTal otV KAipaka

UYPO Yia kaBaplopo Tou SloKompiovou.

Alatnpeite 0Aeg TIc Maéc kat Tig Bidec pubuiong oe kabapr
KatdoTaon.

Mpo¢ amoguyy TG umepBéppavong Tou  Kvntripa  Tou
Siokompiovou, cuaTnuatika kabapilete Ti¢ omég e§agptopov.

ywviag KNiong tng Ke@ahng komm¢ (51) (eik. M).

Mavtote puAdooete To SloKoTPiovo O éva ENPO HEPOG HaKPLd
amé maidid.

Tpi€te TOV HOXAO KAEWBWHATOG TNG Ywviag KNoNG TG KEPAAG
KOTING (38).

.

H avtikatdotaon tou kalwdiou Tpopodoaciag kat Aowmég epyacieg
Edv xpe1d{etat va puBpioeTe Kat Tic 5uo ywvieg (ota Suo enineda, EHIOKE})ﬁC np?nsl va avatiBevtal oto €I8IKEVPEVO OuvepPYEio
KGBeTO Kat 0p1{OVTIO) pE OKOTIO TNV CUVBLACHEVN KOTIH, Tavta TEXVIKNG ouvTnENONG.

TIPWTIOTWG TTPETTEL VA PUBHICETE TNV Ywvia TNG KEKAIPEVNG Konr‘]c. SUGTNHATIKG ENEyXETE T OUGQIEN GAwV Twv PISOV  Kat

EAETMXOZ KAl PYOMIZH THE TOMOGETHIHE TOY AIZKOY umouloviwv otepéwong. Katd tn xprion tou Siokompiovou ot
KOMHE KAOETA QX MPOX TO NEPISTPEGOMENO TPAMEZI. omEIPWTEG OUVSEDELG Xahapwvouv.

®

Ma v e§aopdhion g Kommg akpiBeiag, HETA amd éva XPoviKd
Slaotnua mpémel va eNéy&ete TIg pubpioelg Tou Siokompiovou Kal,
£dv xpetaletal, va 1o pubpilete.

XaAapwote Tov HOXAO KAEdWpaTtog TG ywviag KAiong g
KEPANAG KOTIAG (38).

TomoBetiote Tov Ppayiova otnv Teheiwg Sefid Béon (kdbeta
WG TPOG TO TIEPIOTPEPOUEVO TPAME() Kal OPIETE TOV HOXAO
KAEISWHATOC TG ywviag KAIoNG Tng KEQAANG (38).

Xahapwote T Bida
Tpamneiov (46).

KAEIOWHATOG  TOU  TIEPIOTPEPOHEVOU

TomoBetioTe TO MEPIOTPEPOpEVO TPATECL (42) oTn Béon 0° kat
opifte T Bida KAEWGWHATOC TN ywviag oTPoPr¢ Tou Tpameliol
(46).

Méote ToV POXAS KAEISWHATOC TOU KIVOUMEVOU TIPOPUAAKTHPA
(32) kat KateBAoTe TNV KEPAA KOTHG Tou SloKOTPioVoU OThV
Teleiwg KdTw Béon.

ENéy€te (pe T BoriBeia evog epyaleiou PETPNONG) KATd OGO N
B¢on Ttou Siokou KoTMG WG TPOG To Tpamél epyaciac (42) sival
KABeTN.

Katd tov éAeyxo 1o epyaleio pétpnong Sev mpénel va akoupma ta
SoévTia Tou Siokou, S16TI Adyw Tou TAXOUC Twv Aemidwv OKANPoU
KPAMOTOG TO amoTEAECHA TNG HETPNONG EVEEKETAN va pnv gival
aKpIBéc.

ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY KOMHZ

H avtikatdotaon tou 8iokou KoM PmopEi va mpaypatomonOsi
Hovo O6tav To egpyaleio gival pubpiopévo yia tn Aettoupyia wg
@aktoonpiovo.

.

.

‘ENéate Tov TiEipo  KAelSOMATOG TNG Ke@aNig Komr¢ (39),
amepmiékovTag Tov Bpayiova.

Agpnriote Tov Bpayiova va emavéNdel oTnv avw Béon.

MiéoTe Kal KPATAOTE TOV HOXAO KAEISWHATOC TOU KIVOUHEVOU
TMpo@uAakTHpa (32).

METAKIVAOTE TOV KIVOUUEVO TTPOQUAAKTHpa (33) TTPog Ta mdvw,
EePidwote tn Bida (56) Kat METAKIVAOTE TO KAAuppa (57) (€1k. P)
WOTE va amoKTHoeTE MPdoBacn otn Bida otepéwong Tou diokou
komn¢ (58) (€. R).

MiéoTe Kal KPATAOTE TO KOUMTT KAEISWHATOG TNG ATPAKTOoL (12)
(umopei va XpelaoTEl va OTPEPETE TOV SiOKO KOTAG HE OKOTIO TO
KAEIdwHA TNG ATPAKTOU).

=eBidwote ™ Bida oTteEPEWang Tou Siokou KOTNG (58) OTPEPOVTAG
v Se€160TPOPa (APIOTEPS OTIEIPWHA) HE TO KAESI.

KateBdote tov HOYAO KAESWHATOC TNG aTpAkTou (12) Kat
apaipéote ™ Pida otepéwong tou Siokou Komig padli pe v
fwtepikn eAGvtla (59).

Mptv a6 tnv TomoBétnon kabapiote GAa Ta eapTrpaTa Ta omoia
Ba TonmobetoeTE.
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TomoBeTroTE TOV KavoUpylo SiOKO KOTIHG £T0L WOTE VA EQATTTETAL
OQIXTA OTNV EMPAVELD TNG E0WTEPIKAG PAAVTIag kat va BpiokeTat
KEVTPIKA WG TIPOG TNV AEMTUVOT| TNG.

TomoBetriote Tov KawvoUpylo Sioko komnig £Tol, Wote n Béon
Twv Sovtiwv Tou Siokou KoTm¢ Katl Twv BeAwv emdvw tou Ba
QVTIOTOIXEl OTNV KatevBuvon Tou KatadelkvueTal e Ta BEAn
EMAVW OTOV AVW TTPOPUAAKTHPA.

TomoBetriote v e€wtepiky @Aavtla kat oifte ™ Pida
OTEPEWONG TOU SIOKOU KOTIHG aPIOTEPOCTPOPA, HE TIECHEVO TO
KOUWTT KAEISWHATOG TG aTpdkTou (12).

TomoBetrioTe T0 KANUMUA (57) Kat o@ifte T Bida (56).

Emavagépete ToV KIVOUUEVO TIPOQUAAKTAPA TOU SiOKOU KOTIHG
(33) otV apyikr Tou B€on (0 MPOYUAAKTAPAG TTPETEL VA KAAUYEL
Teleiwg Tov SioKo KOTE).

BeBaiwBeite 611 0 KivoUpevog Mpo@uAaKTAPaAG (33) BpiokeTal oTn
owoTn B£0n Kat PETakiveital avepunmddioTa Katd Tnv avupwon Kat
v kataBifacn Tou Bpayiova.

Mpooé€te ™ owoth katevBuvon mMEPICTPOPNHC TOou Siokou
komn¢ (BA. To BéNog emdvw OTOV SiOKO KOMHG Kal ToV aKivnTo
mipo@ulaktipa). Katomv aviikatdotaong tou SioKou KOmmhg
OTPEYPTE TOV SioKO KOTG HE TO Xépt Kat BeBaiwBeite 6T1 0 Siokog
KOTNG KIVEITaN TEAEIWG avepmodiota.

ANTIKATAZTAZH TQON WHKTPQN ANOPAKA

DBappéveg (MAKOUG HIKPOTEPOU TWV 5 XINIOOTWV) YAKTPESG
AavBpaka, PAKTPEG ME KAMPEVN EM@PAVELD /) payiopata TIpEmel va
aAVTIKATAOTABOoUV GpESA. Oa TIPETEL VA AVTIKATAGTHOETE Kal TIG
800 PAKTPEC TAUTOXPOVWG.

H avukardotaon Twv  Ynktpwv  avBpaka pmopsi  va
TipaypatonoinBei povo otav To pyaleio gival pubuiopévo yia tn
Aertoupyia wg partcomnpiovo.

o ZeBIOWOTE Ta KANUPHATA TwV PNKTPWY AvBpaka (60) (1k. S).

AgaipéoTe TIC POappEVES PKTPES AvBpaka.

AQaIpEoTe TN oKOVN AvOPaKa PE TN POK| CUUTIECHEVOU 0éPa UTTO
HiKpr Tiigon.

TomoBetoTe KaVOUPYIEG YAKTPEG AvOpaKa (ot YAKTPEG MPETEL
VA MPETAKIVOUVTAL QVEUTTOSIOTA  OTOUG  TIPOCAPHOYEIC Twv
PYnKTpwv) (€1K. T).

STEPEWOTE T KAAUUHATA TWV PNKTPWV AvBpaka (60).

Katomv avTikatdotaong Twv PnkIpwv avlpaka, EVEPYOTIONOTE
TO NAEKTPIKO pPNXAVNHMA KAl O@OTE TO va AEITOUPYHOEL AVEU
@opTiou yla 1 pe 2 AEMTA yla TV MPOGAPHOYH TWV PNKTPWV
oTov GUAAEKTN TOU KivnTiipa. H avTiKatdotacn twv YnKIpwv
avBpaka mpémel va avatiBetar povo oe e§EISIKEVPEVO E18IKO.
Xpnotpomoiote pOvo auBeVTIKA avTAAAAKTIKA.

‘ONec ol Suohertoupyiec mpémel va emokevalovtal amoé 1o
efovolobotnuévo  ouvepyeio  TEXVIKAG  umooTtApEng  Tou

KATAOKEVAOTH.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
ONOMAZTIKA XAPAKTHPIZTIKA

AwoKoTpiovo TOANATIAWV XPHiCEWV

Mapapetpor Tipég

Taon AapBavopevou pevpaTog 230V AC
Tuxvotnta Siktuou 50 Hz
OvopaoTikA 1ox0¢ 1600 W
il;);\;?;r};a TIEPIOTPOPNG TOU Siokou Komn¢ (Aveu 4800 min”
E§wtepikn S1dpeTpog Tou Siokou Kommg 254 mm
EowTtepikny SIAUETPOG TOu SioKOU KOTIHG 30 mm
KA\don npootaciag 1]

Bapog 15kg

'ETOC KATAOKEUNG 2017

Aertovpyia Sickompiovou maykou

Méyioto mayog und eme€epyaaia UAkoU 38 mm

Aertovpyia paltconpiovou

KNipaka ywvidv Kommg 0°+45°

Khipaka komr umo ywvia +450

AlaoTtdoelg Tou | 0°x0Q° 70x 150 mm

enefepyaldpevou  LAIKOU o

UM ywvia/pe KNion 45°x 0 70x 110 mm
45°x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40x 150 mm

MAHPO®OPIEZ A EMINEAO ©OPYBOY KAl KPAAAZMOYX

Awokompiovo TOAAmA®WV XpiGEWV

Eninedo akouoTIKNC Tieong Lp,= 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Eninedo akouoTIKNC IoXUOG Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)

MAnpogopieg yia emimedo BopuBou Kat KpASaoHWYV

To emineSo BopUPOU IOV EKTTEUTIETAL ATTO TO NAEKTPIKO
Unxavnua meplypdgetal ue Tn Bornbeia: TN 0TAOUNG AKOUOTIKAG
nigong Lp, Kai TG 0TdBUNG akouoTIkAG toxvog Lw, (émmou to K
givat n tipn afePaidtntag otn pétpnon). To eninedo kpadaopwv
TTOU EKTTEUTTOVTAL ATTO TO NAEKTPIKO UNXAVNHA TIEPIYPAPETAL HE
T PorBela Tng emTdxLVONG TG MAAUIKAG Kivnong a, (6mou to K
gival n tipn aBefaidtnTag otn pétpnon).

H 0T1dBpn NG mapayopeEVNG akouoTIKAG ieang Lp,, n otabun
AKOUOTIKAG 1oX00G Lw, Kat n EMTaXuVon TG MAAUIKAG

kivnong ah mou mapatiBevtal oe autég TIg 08nyieg éxouv
UTTOAOYIOTE CUHQWVA HE TIG ATTAITAOELG TOU TTpoTuTToU EN
61029. H avagepouevn otadun kpadaouwy a, pmopei emiong va
XPNOOTToINOE( yia TNV TPOKATAPKTIKI EKTIUNGN TNG €KBEONG
0TOUG KpadaopoUc.

H SnAwpévn TR Kpadaouwy gival AVTITPOCWITEVTIKNA

yla Bactkég epyacieg He TO NAEKTPIKO epyaleio. H Tiun
Kpadaopwv pmopei va aANA&EL, €4V TO NAEKTPIKO epyaleio Ba
Xpnotpomoleital yia aAoug okomouc. Emiong, n Tiun kpadaouwy
UITOPE( VOl EMTNPEAOTEL OO AVETAPKI 1} TTOAD OTTAVIA TEXVIKN
ouvtrpnon. Ot avwTépw aITieq EVOEXETAL VA TTPOKANEGOUV
avénon tng Sidpkelag Tng €ékBeong 0Ttoug Kpadaopoug Katd To
XPOVIKO S1d0TNHa TNG AElToupyiag Tou epyaleiou.

Na v akp1fn ektipnon Tng ékBeong oToug Kpadaopoug

Ba mpémel va AaBeTe uMOYN Gag ToV XpGVo KATd ToV ommoio
TO £pyal&io €ival ameEVEPYOTTOINHEVO 1) KATA TOV OTT0i0 Eival
gvepyomoinpévo allda Sev Aertoupyei. Katomv akpifoug
EKTIMNONG OAWV TWV TAPAYOVTWY, | GUVOAIKN TIMA
Kpadaopwv pmopei va givai moAd xapnAotepn.

lNa TNV mpooTtacia Tou Xelptoth andé T PAapepn emidpaon

TWV Kpadaouwv MPEMel va epappoleTte emmpooBeta pétpa
aoc@aleiag, ot va e§ac@alileTe TNV TEXVIKN GPOVTISa TOu
NAEKTPIKOU £pyaleiou Kal TwV MAPEAKOUEVWY Epyaaiag, va
Slatnpeite Tn BeppoKpATia TWV XEPIWV 0AG OE AMOSEKTO
eminedo, va tnpeite To Mpdypappa epyaciag.
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MPOXTAZIA MEPIBAAAONTOZX

HAEKTPIKEC CUOKEVEG Sev TIPEMEL VA amToppiTTTovVTal
Hadi pe Ta oKiaka amoppiupata. Oa mpénel va
mapadidovral 6To E181KO TUrpa avakukAwong. Tig
TANPOYOPIES yia TO Bépa avakuKAwoNg Pmopet
Va 00G TIC TTAPEXEL O TIWANTIG TOU TIPOIGVTOG i
Ol TOTIKEG apXEC. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG
€EOMNOHOG, TO XPOVIKO TIEPIBWPIO AgrToupyiag
Tou omoiou €Ange, TEPIEXEl EMIKIVEUVEG yia TO
nepiBahhov ouoie. E€omMiopog o omoiog Sev
£X€l UTIOOTEI AVAKUKAWON amoTeNEl evOeXOHEVO
KivBuvo yla To TEpIBANAOV Kal TV Uyeia Tou

* AlaTnPOUE TO SIKAiWHA EI0AYWYRG aAayWV.

H etaipeia ,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, n omnoia e5pevel otn BapooPia otn SievBuvon: Pograniczna
str. 2/4 (amokahovpevn e@e€r¢ n «Grupa Topex»), mpoeldomolei 6Tt OAa Ta
TIVEUHATIKA SIKAWHATA SNUIoUpYol yia TO TIEPIEXOUEVO TWV TIAPOUCWY
odnylwv (amokaloUpevwy eQe€ng ot «O8nyieg») cupmepINapBavopévwy Tou
KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPIDY, SIaYPAHHATWY, EIKOVWY Kal OXeSiwv, KaBW¢ Kat
NG OToIXEIOBETIAE, aviiKouv amoKAEIOTIKG oTnv eTaipeia Grupa Topex kat
npootatevovtal pe 10 NOpo mepi SiKalWHATOC SNUIOUPYOU Kal CUYYEVWOV
Sikaiwpatwy anoé T 4 GeBpovapiou Tou £Toug 1994 (EvnuepwTikd SeATio
TWV VOpoBeTNUATWY TNG Anpokpatiag g MoAwviag Ap. 90 Apb. 631 pe TiC
UTIOUEVEG HETATPOTIEG). AVTlypar|, avamapaywyrj, Snuocicuon, allayr Twv
OTOIXEIWV TWV 08NYIDV XWPIG TNV Eyypagn £yKpion TnG eTaipeiag Grupa Topex
aAUOTNEG AMAYOPEVETAL KAl HTOPE( VO 08NYIOEL OE £yEPON TTOIVIKWY Kal AANWV
a&loewv.

&

TRADUCCION DEL
MANUAL ORIGINAL

SIERRA UNIVERSAL
59G801

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

SIERRA UNIVERSAL - ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

Durante el trabajo con la sierra debe respetar las leyes vigentes
sobre seguridad y salud en el trabajo.

.

.

Utilice solo discos de corte recomendadas por el fabricante y que
cumplan con los requisitos de la norma EN 847-1.

.

Durante recambio del disco de corte debe recordar que su grosor
no debe superar el grosor de la cuia de separacion.

Asegurese de haber seleccionado el disco de corte correcto para
el material a cortar.

No utilice discos de corte de acero rapido (HSS). Los discos de este
acero se pueden romper facilmente.

Asegurese de que la direccion de giro del disco de corte esté de
acuerdo con la direccién seleccionada de giro del motor de la
sierra.

.

Utilice solo discos de corte para los que la velocidad maxima sea
superior a la velocidad maxima del husillo de la sierra.

.

Solo se debe usar discos de corte afilados, sin grietas o
deformaciones.

Los discos de corte de la sierra deben tener plena libertad de
rotacion.

Utilice siempre una cuia de separaciéon bien configurada y la
proteccion del disco de corte bien ajustada.

Antes de comenzar a trabajar, asegurese de que la proteccion
del disco se mueve libremente. La proteccion del disco debe
colocarse de tal manera que se adhiera ligeramente a la pieza
trabajada. Nunca inmovilice la proteccion en la posicién abierta.

.

Acerque la pieza trabajada solo al disco en movimiento. Una
operacion inversa puede provocar que el disco se atasque en la
pieza de trabajo o rebote.

Si el disco se atasca en el material, apague la herramienta
y sostenga firmemente la pieza de trabajo. Para evitar el
rebote, la pieza de trabajo solo se puede mover cuando el
disco se detiene por completo. Antes de volver a encender la
herramienta, debe eliminar la causa del atasco del disco.

El material debe acercarse al disco de corte con una barra de
empujar.

.

Al cortar la madera que se haya usado antes debe asegurarse de
que no haya elementos no deseados insertados, como clavos,
tornillos, etc.

Utilice siempre gafas de proteccién anti proyecciones, proteccion
auditiva, mascarilla contra el polvo.

.

Durante el trabajo debe llevar ropa adecuada. La ropa suelta o
joyas pueden engancharse con el disco de corte en movimiento.

Antes de cualquier ajuste, medicién, tareas de limpieza,
eliminacion de piezas de azulejos atascadas, debe siempre apagar
y desenchufar la sierra de la fuente de alimentacion y desenchufar
el cable de alimentacion de la toma de corriente.

.

Al terminar cualquier trabajo de reparacién o mantenimiento y
antes de poner la sierra de mesa en marcha, debe instalar todos
los dispositivos de seguridad.



La tension de red debe coincidir con el valor especificado en la
placa nominal de la sierra.

La sierra se debe conectar Unicamente a la instalacion eléctrica
con interruptor diferencial RCD que desconecta la toma de
corriente si la corriente de pérdida supera 30mA en un periodo
inferior a 30ms.

Trabajando fuera del edificio utilice solamente cables de extension
disenados para el trabajo al aire libre para alimentar la sierra.

No use la sierra para cortar lefa.

No coloque las manos de manera que puedan deslizarse
inesperadamente y entrar en contacto con el disco de corte.

Nunca retire las virutas del drea de trabajo de la sierra mientras la
herramienta esta encendida.

La pieza trabajada siempre debe estar inmovilizada. No trabaje
elementos que sean demasiado pequerios para inmovilizarlos.

No trabaje con la sierra de mesa cuando esté cansado o bajo la
influencia de medicamentos.

Es esencial que todas las personas que trabajan con la sierra de
mesa hayan sido debidamente formadas para su uso, ajuste y
manejo.

No debe trabajar con la sierra de mesa o dejarla en un lugar
expuesto a la lluvia o la humedad.

Nunca use la sierra de mesa cerca de liquidos o gases explosivos.
El operario de la sierra debe ser mayor de edad.

Las terceras personas no deben estar cerca de sierra conectada
o en marcha.

Compruebe el estado técnico del cable de alimentaciéon. Nunca
use la sierra si su cable de alimentacion esta dafiado.

No intente reparar la herramienta por su cuenta. En caso de dafios,
la sierra debe entregarse en un taller de servicio autorizado para
su reparacion.

Los elementos de seguridad dafados deben ser sustituidos
inmediatamente.

Nunca fuerce la sierra disminuyendo de manera importante la
velocidad de giro del disco de corte.

Mantenga el area de trabajo limpia. Antes de empezar a trabajar,
limpie los residuos de madera o elementos innecesarios.

Mantenga el area de trabajo bien iluminada.
No distraiga a la persona que trabaja con la sierra.

Durante la operacién, debe evitar el contacto de la sierra
con elementos puestos a tierra, tuberias, radiadores, estufas,
refrigeradores.

Cuando apague el motor con el interruptor, no intente detener el
disco de corte ejerciendo presion lateral sobre él.

El disco de corte danado debe ser reemplazado inmediatamente.
Al cambiar el disco de corte utilice guantes protectores.

Nunca utilice discos de corte con parametros distintos a los
especificados en este manual.

Nunca intente desmontar los elementos de proteccion de la sierra
o desconectarlos.

Si tiene que dejar de trabajar, debe terminar la operacion de corte
y apagar la sierra.

Si tiene que terminar y dejar el puesto de trabajo, debe apagar
la sierra con el interruptor y desconectarla de la alimentacion
desenchufando el cable de alimentacion de la toma de corriente.

No toque el disco una vez que el corte haya finalizado antes
de que el disco se enfrie. El disco se calienta muy rapidamente
durante el trabajo.

Antes de empezar a trabajar siempre debe controlar el estado
técnico de la sierra para asegurarse de que:

- todos los elementos funcionan correctamente y de acuerdo con

.

.

.

.
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su destinacion,

los tornillos y otros elementos de ajuste no se han aflojado,

se han eliminado todos los elementos no deseados, como llaves
de montaje del disco que estén cerca de la zona de trabajo de
la sierra.

No almacene materiales y herramientas encima de la sierra.

Siempre asegurese de que el material trabajado se adhiera a la
superficie de la mesa de trabajo.

Al cortar piezas largas, utilice soportes adecuados para que el
disco no se atasque en el material.

Al cortar piezas circulares debe utilizar abrazaderas para evitar
que la pieza gire durante el corte.

Nunca corte al mismo tiempo varios trozos de material.

Al cortar piezas finas debe utilizar la barra de empujar incluida. No
cortar material que no se pueda sujetar de forma segura.

No intente retirar trozos de material, virutas de madera y otros
objetos, cuando el disco de corte esté girando.

Cuando utiliza la sierra, debe conectar un sistema de extraccion
de polvo externo.

No desenchufe la sierra de la toma de corriente tirando del cable.
Proteja el cable del calor excesivo, aceite y bordes afilados.

Durante la operacién, debe estar de pie en una posicion que
garantice equilibrio.

Todos los elementos de la sierra deben estar debidamente
asegurados.

Nunca use la sierra para hacer cortes en profundidad o de perfil.

Al trasladar la sierra, sostenga siempre las empufiaduras de
transporte. No sujete los elementos de proteccion de la sierra.

Durante el transporte, la parte superior del disco de corte debe
estar cubierta con la tapa.

Condiciones de seguridad para sierra universal

.

.

.

.

Durante el trabajo con la sierra debe respetar las leyes vigentes
sobre seguridad y salud en el trabajo.

Utilice solo discos de corte recomendadas por el fabricante y que
cumplan con los requisitos de la norma PN-EN 847-1.

Durante recambio del disco de corte debe recordar que su grosor
no debe superar el grosor de la cuia de separacion.

Asegurese de haber seleccionado el disco de corte correcto para
el material a cortar.

Utilice sélo discos de corte para los que la velocidad maxima sea
superior a la velocidad maxima del husillo de la sierra.

Nunca utilice discos de corte de acero rapido (HSS) o con
parametros distintos a los especificados en este manual.

Solo se debe usar discos de corte afilados, sin grietas o
deformaciones.

El disco de corte danado debe ser reemplazado inmediatamente.

Asegurese de que la direcciéon de giro del disco de corte esté de
acuerdo con la direccion seleccionada de giro del motor de la
sierra.

Los discos de corte de la sierra deben tener plena libertad de
rotacion.

Utilice siempre una cuia de separacién bien configurada y la
proteccion del disco de corte bien ajustada.

El material debe acercarse al disco de corte solo con una barra de
empujar.

Al cortar la madera que se haya usado antes debe asegurarse de

que no haya elementos no deseados insertados, como clavos,
tornillos, etc.

Utilice siempre gafas de proteccién anti proyecciones, proteccion
auditiva, mascarilla contra el polvo.
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Para el manejo de discos de corte y para protegerse de los
materiales rugosos y afilados hay que usar guantes (al cambiarlos
discos de corte deben sujetarse por el mango, siempre que sea
posible).

Durante el trabajo debe llevar ropa adecuada. La ropa suelta o
joyas pueden engancharse con el disco de corte en movimiento.

Antes de cualquier ajuste, medicién, tareas de limpieza,
eliminacion de piezas de azulejos atascadas, debe siempre apagar
y desenchufar la sierra de la fuente de alimentacion y desenchufar
el cable de alimentacion de la toma de corriente.

Al terminar cualquier trabajo de reparaciéon o mantenimiento
y antes de poner la sierra en marcha, debe instalar todos los
dispositivos de seguridad.

La tension de red debe coincidir con el valor especificado en la
placa nominal de la sierra.

La herramienta se debe conectar Unicamente a la instalacion
eléctrica con interruptor diferencial RCD que desconecta la toma
de corriente si la corriente de pérdida supera 30mA en un periodo
inferior a 30ms.

Trabajando fuera del edificio utilice solamente cables de extension
disefiados para el trabajo al aire libre para alimentar la sierra.

No use la sierra para cortar lefa.

No coloque las manos de manera que puedan deslizarse
inesperadamente y entrar en contacto con el disco de corte.

No trabaje con la sierra de mesa cuando esté cansado o bajo la
influencia de medicamentos.

Es esencial que todas las personas que trabajan con la sierra hayan
sido debidamente formadas para su uso, ajuste y manejo.

No se debe trabajar con la sierra o dejarla en un lugar expuesto a
la lluvia o la humedad.

Nunca use la sierra cerca de liquidos o gases explosivos.
El operario de la sierra debe ser mayor de edad.

Las terceras personas no deben estar cerca de sierra conectada
o en marcha.

Compruebe el estado técnico del cable de alimentacion.
Nunca use la sierra si su cable de alimentacion esta danado.

Los elementos de seguridad dafiados deben ser sustituidos
inmediatamente.

Nunca fuerce la sierra disminuyendo de manera importante la
velocidad de giro del disco de corte.

Mantenga el drea de trabajo limpia.

Antes de empezar a trabajar, limpie los residuos de madera o
elementos innecesarios.

En el lugar de trabajo con la sierra no debe haber terceras
personas.

Mantenga el area de trabajo bien iluminada.
No distraiga a la persona que trabaja con la sierra.

Durante la operacién, debe evitar el contacto de la sierra
con elementos puestos a tierra, tuberias, radiadores, estufas,
refrigeradores.

Cuando apague el motor con el interruptor, no intente detener el
disco de corte ejerciendo presion lateral sobre él.

Nunca intente desmontar los elementos de proteccion de la sierra
o desconectarlos.

Si tiene que dejar de trabajar, debe terminar la operacion de corte
y apagar la sierra.

Si tiene que terminar y dejar el puesto de trabajo, debe apagar
la sierra con el interruptor y desconectarla de la alimentacion
desenchufando el cable de alimentacion de la toma de corriente.

No desenchufe la sierra de la toma de corriente tirando del cable.

Proteja el cable del calor excesivo, aceite y bordes afilados.

.

Conecte la sierra firmemente a la mesa de trabajo (si estd
adaptada para ello).

.

La sierra no sirve para cortar surcos.

Antes de empezar a trabajar siempre debe controlar el estado
técnico de la sierra para asegurarse de que:

- todos los elementos funcionan correctamente y de acuerdo con
su destinacion,

- los tornillos y otros elementos de ajuste no se han aflojado,

- las llaves de ajuste se han retirado.

.

No almacene materiales y herramientas encima de la sierra.

Siempre asegurese de que el material trabajado se adhiera a la
superficie de la mesa de trabajo.

Al cortar piezas largas, utilice soportes adecuados para que el
disco no se atasque en el material.

.

Al cortar piezas circulares debe utilizar abrazaderas para evitar
que la pieza gire durante el corte.

.

Nunca corte al mismo tiempo varios trozos de material.

.

No corte material que no se pueda sujetar de forma segura.

No intente retirar trozos de material, virutas de madera y otros
objetos, cuando el disco de corte esté girando.

Cuando utiliza la sierra, debe conectar un sistema de extraccion
de polvo externo.

Durante la operacién, debe estar en de pie en una posicién que
garantice equilibrio.

Todos los elementos de la sierra deben estar debidamente
asegurados.

.

.

Al trasladar la sierra, sostenga siempre las empufaduras de
transporte. No sujete los elementos de proteccion de la sierra.

Durante el transporte, la parte superior del disco de corte debe
estar cubierto con la tapa.

Sila sierra esta equipada con un laser, el cambio del laser por uno
de otro tipo esta prohibido.

No intente reparar la sierra por su cuenta.

.

Todas las reparaciones deben ser realizadas unicamente por
personal cualificado o en un taller de servicio autorizado,
utilizando repuestos originales.

Asegurese de que la parte superior del disco de corte estd
totalmente cubierta con la sierra trabajando en modo de
ingletadora.

ATENCION: La herramienta sirve para trabajos en los
interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice
medidas de seguridad y de proteccion adicionales, siempre
existe un riesgo residual de sufrir lesiones corporales
durante el trabajo.

Descripcion de iconos utilizados.

[ 4 ‘("
B
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1. Lea el manual de uso, siga las advertencias y las reglas de
seguridad incluidas.

2. Use el equipo de proteccidn personal (gafas de seguridad,
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo).

3. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar tareas

de mantenimiento o reparacion.

No permita que los niflos se acerquen a la herramienta.

Proteja la herramienta de la lluvia.

Clase de proteccion 2.

Coloque las manos lejos de la zona de trabajo de la sierra

circular.

N o ow s

8. Recogida selectiva.
ESTRUCTURA Y APLICACION

La sierra estd disefada para cortar madera y materiales
derivados de la madera. El dispositivo se puede usar como
una sierra de mesa o una sierra ingletadora. La posibilidad de
cambio rapiday sin herramientas hace que el trabajo sea facil. La
potencia del dispositivo esta adaptada para cortar madera dura
y madera blanda y para cortar tableros de particulas y tableros
de fibra. Utilizdndolo como una sierra de mesa no puede
cortar aluminio ni otros metales no ferrosos. No la utilice para
cortar lefia. La sierra se debe utilizar solamente con los discos
de corte apropiadas con dientes con pastillas de carburo. La
sierra universal se ha disefiado para trabajos ligeros en talleres
de servicios, trabajos de renovacién y construcciéon y cualquier
trabajo no profesional (bricolaje).

Se prohibe utilizar esta herramienta eléctrica para usos
diferentes de los aqui indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo
mostradas en la imagen al inicio del manual.

SIERRA DE MESA (ELEMENTOS)

Cuna de separacion

Proteccion del disco de corte

Mesa de trabajo

Guia paralela

Mirilla

Palanca de bloqueo de la guia paralela

Interruptor

® N o vk w N =

Adaptador para extraer virutas

©

Ranuras de montaje

10. Boquilla de extraccion de polvo

11. Rueda de elevacion / descenso de la mesa de trabajo
12. Bloqueo de husillo

13. Disco de corte
14. Tornillos para ajustar la cufia de separacion A

15. Guia transversal

16. Ranura de guiar

17. Escala angular

18. Indicador de angulo

19. Rueda de bloqueo de la escuadra

20. Rueda de bloqueo de ajuste de la guia transversal
21. Rueda de bloqueo del dngulo seleccionado
22. Falsa escuadra

INGLETADORA (ELEMENTOS)

31. Empunadura

32. Palanca de bloqueo de la proteccion moévil
33. Protecciéon movil

34. Liston de tope

35. Bloqueo del brazo de la presion vertical

36. Presion vertical

37. Bloqueo de la presion vertical

38. Palabra de bloqueo de la inclinacion del cabezal
39. Pasador de bloqueo del cabezal

40. Extension de la mesa

41. Tornillo de bloqueo de la extension de la mesa
42. Mesa giratoria

43. Escala angular de la mesa giratoria

44. Insercion de la mesa giratoria

45. Boton de bloqueo de la mesa giratoria

46. Rueda de bloqueo de la mesa giratoria

47. Boquilla de extraccién de polvo

48. Tope

49. Tornillo de ajuste

50. Contratuerca

51. Escala angular de inclinacion del cabezal

52. Tornillo de ajuste 90°

53. Tuerca

54. Tornillo de ajuste 45°

55. Tuerca

56. Tornillo

57. Tapa

58. Tornillo de sujecion del disco de corte

59. Brida exterior

60. Tapa del cepillo de carbén

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

A ADVERTENCIA
@ MONTAJE / CONFIGURACIONES
@ INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS

1. Presion vertical -1ud.
2. Falsaescuadra + guia transversal -1 ud.
3. Guia paralela -1ud.
4. Adaptador para extraer virutas -1ud.
5. Barrade empujar -1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

Antes de empezar a montar o ajustar la sierra debe asegurarse de
que la herramienta esté desconectada de la red de alimentacién.

MONTAUJE DE LA SIERRA SOBRE LA MESA DE TALLER

Se recomienda que la sierra esté sujeta a la mesa de taller o al
soporte utilizando siempre los orificios de montaje (9) en la base de
la sierra, lo que garantizaré su correcto funcionamiento y eliminara
el riesgo de movimientos adversos de la maquina durante su
funcionamiento. Los orificios de montaje permiten usar tornillos con
un didmetro de 8 mm con cabeza redonda o hexagonal.

Al montar la sierra a la mesa de trabajo debe asegurarse de que:

« Lasuperficie de la mesa es planay limpia.

« Los tornillos estan apretados de manera uniforme y no con una
fuerza excesiva (tornillos de fijacién deben ser apretados de
manera que no haya tension o deformacion de la base). En caso
de que haya tension excesiva, existe riesgo de rotura de la base.

TRANSPORTE

Antes de transportar el dispositivo, siga estos pasos:

« Ajuste el dispositivo en la posicion de la sierra de mesa.

« Transportar agarrando la base con ambas manos.
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TRABAJO /AJUSTES

que esta desenchufada de la toma de corriente. Para asegurar
un trabajo seguro, preciso y eficaz de la sierra debe cumplir
detalladamente todas las tareas de ajustes.

Antes de ajustar la herramienta es necesario asegurarse de®

Después de terminar de ajustar la herramienta debe asegurarse
de que haya retirado todas las llaves de ajuste. Compruebe que
todos los elementos de junta estén bien colocados.

Al ajustar la herramienta compruebe que todos los elementos
exteriores funcionen bien y que cumplan con todos los requisitos
necesarios para un funcionamiento correcto. Cualquier pieza
desgastada o danada debe cambiarse por un personal cualificado!
antes de volver a usar la sierra.

INDICACIONES PARA LA EJECUCION DE CORTES

« Después de terminar de ajustar la herramienta, realice un corte|
de prueba para comprobar de que los ajustes se hayan hecho
bien y para controlar las medidas.

Después de poner la sierra en marcha debe esperar a que el
disco de corte llegue a su velocidad de giro en vacio méximay
después empezar el corte.

Los trozos de material mas largos deben protegerse para evitar@

su caida al suelo después de ser cortados (por ejemplo con un
soporte).

Al empezar a cortar debe prestar especial atencion a la
herramienta.

Al cortar la madera que se haya usado antes debe asegurarse de
que no haya elementos no deseados insertados, como clavos,
tornillos, etc.

Espere hasta que el disco de corte se pare y entonces retire las|
piezas cortadas.

Siempre debe sujetar la mayor parte del material cortado.
Nunca debe sujetar la parte del material que se esta cortando.

USO COMO SIERRA DE MESA
EXTRACCION DE POLVO

Para evitar la acumulaciéon de virutas y garantizar la maxima

productividad hay que:

« Levante el brazo de la sierra a la posiciéon maxima superior como
sierra ingletadora.

« Coloque el adaptador para extraer virutas (8) en la mesa giratoria
(42) de la sierra ingletadora para que se quede en sus enganches.

« Baje y bloquee el brazo de la sierra en la posicion de la sierra de
mesa.

« Conecte el adaptador de extraccion de polvo (8) al aspirador
industrial, utilizando la boquilla de extraccion de polvo (10).

COMPROBACION DEL AJUSTE DE LA CUNA DE SEPARACION

La cuia de separacion (1) debe estar montada de manera que
la distancia entre el disco de corte (13) y la cuiia de separacion
(1) sea de 3 - 5 mm (cufa de separacion debe estar exactamente
en el eje longitudinal del disco de corte) (imagen A). Ajuste de la
cuna de separacion debe someterse a verificacion cada vez que
sustituya el disco de corte.

PROTECCION DE DISCO DE CORTE

La proteccion del disco de corte (2) debe montarse de manera que,

se levante a medida que el material avanza hacia el disco de corte

(13) y caiga libremente después de cortar el material.

MONTAJE DE LA GUIA PARALELA

« Deslice la sujecion de guia paralela (4) en el riel de guia en la mesa
de trabajo (3).

« Coloque la guia paralela (4) en la posicion deseada (usando la
escalay la mirilla (5)) y asegurela con la palanca de bloqueo de la
guia paralela (6) (imagen B).

« Se recomienda realizar un corte de prueba, realizar una medicion
y corregir la alineacién de la guia paralela.

Para evitar el atasco de la pieza trabajada, la guia paralela (4) puede

moverse en la direccion longitudinal después de aflojar el tornillo y

la rueda de ajuste de la guia paralela.

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension de red debe coincidir con las indicaciones en la placa

de caracteristicas técnicas de la sierra. La sierra se puede poner

en marcha tnicamente si el material previsto para cortar esta

retirado del disco de corte.

Puesta en marcha - pulse el botén | del interruptor (7) (imagen C).

Desconexion - pulse el interruptor O.

AJUSTE DE PROFUNDIDAD DE CORTE

« Afloje girando la rueda de elevacién / descenso de la mesa de
trabajo (11).

« Ajuste la mesa de trabajo (3) a la profundidad deseada.

« Bloquee la mesa de trabajo (11) en la posicion deseada
(imagen D).

Es posible cambiar la posicion de la palanca de la rueda de elevacion
/ descenso de la mesa de trabajo (11) tirando de ella hacia afuera
y soltandola.

La sierra debe colocarse de modo que el punto mas alto del disco
de corte sobresalga justo por encima de la superficie del material
cortado.

CORTE ANGULAR UTILIZANDO LA FALSA ESCUADRA

La falsa escuadra se monta a la izquierda de la mesa de trabajo.

Retire la guia paralela (4) de la encimera de la mesa de trabajo (3).

.

Deslice la guia de la falsa escuadra (22) en la ranura de guia (16).

.

Instale la guia transversal (15) con la falsa escuadra (22) usando las
ruedas de bloqueo de la guia transversal (20), establezca el dngulo
de corte deseado usando la escala angular (17) y asegurela con la
rueda de bloqueo del angulo seleccionado (21).

Bloquee la falsa escuadra (22) con la rueda de bloqueo (19)
(imagen E).

Ajuste la guia transversal (15) para que no entre en contacto con
el disco de corte (es posible mover la guia transversal).

Antes de poner en marcha la sierra, verifique que la guia
transversal (15) esté a unos 2 cm del disco de corte.

.

Empuje el material trabajado firmemente a la guia transversal
(15).

Encienda la sierra y mueva el material trabajado hacia el disco de
corte para realizar el corte.

Siempre debe mover el material cortado lo suficientemente lejos
para que sea posible realizar el corte completo.

Para cortes transversales, no utilice guia paralela como limitador
de longitud de un trozo de material cortado, ya que la pieza
cortada de material puede atascarse entre la guia paralela y el
disco de corte y provocar rebote.

EJECUCION DE CORTES LONGITUDINALES
El corte longitudinal consiste en cortar el material a la anchura
apropiada a lo largo de toda su longitud.

« Coloque la guia paralela (4) para el ancho de mecanizado
adecuado.

.

Ponga en marcha la sierra y espere a que el disco de corte llegue a
la velocidad méxima configurada.

Empuje el material al tope (4) y avance hacia el disco de corte hasta
el final de la cuiia de separacion (1) (en la vecindad inmediata del
disco de corte la barra de empujar).

El material cortado debe quedarse sobre la mesa de trabajo hasta
que la sierra se detenga por completo.
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Después de cada ajuste se recomienda realizar un corte de prueba
para comprobar la correccion de los ajustes realizados. Durante la
ejecucion del corte el operario debe estar en un lado de la linea
de corte.

CORTE DE PIEZAS PEQUENAS
Coloque la guia paralela (4) para el ancho de corte adecuado.

El material se debe acercar con ambas manos. En lasinmediaciones
del disco de corte siempre use la barra de empujar (incluido) paral
mover el material o use adicionalmente un trozo de madera para
presionar la pieza cortada al tope (4).

Siempre mueva el material cortado hasta el final de la cuiia (1).

Durante el corte de piezas cortas y estrechas, debe utilizar la barra
de empujar desde el primer momento de cortar.

USO COMO SIERRA INGLETADORA

MANIPULACION DEL BRAZO DEL CABEZAL

El brazo tiene dos posiciones, la superior y la inferior. Para liberar el
cabezal de la posicion de bloqueo inferior debe:
Desmonte la guia paralela (4) y la falsa escuadra (22).

Presione ligeramente la empuiadura (31) y sosténgala.

Tire del pasador de bloqueo del cabezal (39) para que su pasador
de bloqueo salga del orificio de bloqueo.

Gire el pasador de bloqueo del cabezal (39) 90° y asegurelo en
esta posicion (imagen F).

Pulse la palanca de bloqueo de la proteccién movil (32).

Sujetar el cabezal mientras va subiendo a su posicion superior.

El bloqueo del brazo del cabezal en la posicion inferior se realiza
en orden inverso que su desbloqueo después de soltar la palanca
de bloqueo de la proteccion movil (32).

PRESION VERTICAL

La presion vertical (36) puede montarse en la base de la sierra
a ambos lados de la mesa de trabajo y se puede adaptar
completamente al tamafo de material cortado. No trabaje con la
sierra sin utilizar la presion vertical (imagen G).

Afloje la rueda de bloqueo del brazo de presion vertical (35) en el
que se montara la presion vertical.

Instale la presion vertical (36) en uno de los orificios de la base
de lasierra

Después de ajustar la posicion del brazo de presion vertical (36)
a la pieza trabajada, apriete la rueda de bloqueo del brazo de
presion vertical (35).

Apriete la rueda de bloqueo de la presion vertical (37) para que
presione sobre el material trabajado a la base de la sierra.

Compruebe si el material se ha sujetado de forma segura.

Para garantizar una seguridad de trabajo 6ptima, inmovilice
siempre el material cortado. No corte materiales que sean
demasiado pequeiios para inmovilizarlos.

MONTAJE / DESMONTAJE DE LA EXTENSION DE LA MESA
GIRATORIA

La instalacion de extensores adicionales de la mesa giratoriaA

aumenta su area de trabajo, lo que facilita en gran medida el trabajo,

de cortar componentes mas largos. Los extensores de la mesa

giratoria estan montados en el lado izquierdo y derecho de la base

de lasierra.

« Afloje los tornillos de bloqueo de la extension de la mesa (41).

« Deslice los cables de la extension de la mesa giratoria (40) en los'
orificios de la base de la sierra.

« Ajuste la longitud deseada y apriete los tornillos de bloqueo de la
extension de la mesa (41).

« Desmontaje se realiza en el orden inverso al montaje.

>
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EXTRACCION DE POLVO

Si necesita utilizar un método mas eficiente de extraccion de polvo
cancerigeno particularmente peligroso para la salud, conecte la
manguera del dispositivo extractor a la boquilla de extraccion de
polvo (47) (imagen H).

CONTROL Y AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

Antes de comenzar a trabajar, es necesario verificar la profundidad
maxima de corte para asegurarse de que el disco de corte no entre
en contacto con la base de la sierra.

Coloque la mesa giratoria (42) y el brazo del cabezal en la posicion
de 0°.

Baje el brazo y manténgalo en posicion inferior apoyandolo sobre
el tope (48).

Gire con la mano el disco de corte para asegurar el movimiento
libre.

La configuracién adecuada de la profundidad de corte completa
debe garantizar que el disco de corte se sumerja a 5 mm por
debajo de la parte superior de la mesa giratoria (42) (imagen ).

En caso de ajuste incorrecto, gire el tornillo de ajuste (49) (a
la izquierda o a la derecha) después de aflojar la contratuerca
(50) hasta alcanzar la penetracion deseada del disco de corte
(imagen J).

Después del ajuste, bloquee el tornillo de ajuste (49) con la
contratuerca (50).
PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension de red debe coincidir con las indicaciones en la placa
de caracteristicas técnicas de la sierra. La sierra se puede activar
solo cuando el disco de corte esta retirado del material a trabajar.
Puesta en marcha

« Pulse el botén I del interruptor (7).

Desconexiéon
« Pulse el botén O del interruptor (7).

CORTE DE PIEZAS ESTRECHAS

El recorte se usa principalmente para piezas estrechas de material.
Antes de cortar asegurese de que la rueda de bloqueo de la mesa
de trabajo (46) y la palanca de bloqueo de la inclinacion del disco de
corte (38) de la sierra estan bien apretadas.

Inmovilice el material sobre la mesa giratoria, teniendo en cuenta
sus dimensiones.

Establezca el dngulo de corte deseado.

Desbloquee el cabezal y la proteccion del disco de corte.

Pulse el interruptor (7) (espere hasta que el disco de corte haya
alcanzado su velocidad méaxima).

Lentamente baje el brazo del cabezal por la empunadura (31) y
corte ejerciendo fuerza moderada.

Apague la sierra y deje que el disco de corte se detenga por
completo.

Mueva lentamente el brazo del cabezal hacia arriba.

Si aprieta de forma insuficiente las ruedas de bloqueo, puede
causar desplazamiento inesperado del disco de corte sobre la
superficie superior del material, provocando riesgo para operario
de ser golpeado con trozo de material trabajado.

AJUSTE DE LA MESA GIRATORIA PARA CORTES ANGULARES
La mesa giratoria (42) permite realizar el corte del material en

cualquier angulo en el intervalo desde la posicion perpendicular
hasta 45° a la izquierda o la derecha.

« Tirey gire el pasador de bloqueo del cabezal (39) permitiendo que
el brazo se levante lentamente a su posicion superior.

Afloje la rueda de bloqueo del giro de la mesa (46).

Presione el botén de bloqueo de la mesa giratoria (45) y ajuste
la mesa giratoria (42) en el dngulo seleccionado segun la escala
angular de la mesa giratoria (43) (imagen K).
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« Bloquee apretando el bloqueo de la mesa giratoria (46).

La mesa giratoria (42) tiene muchas ranuras para el ajuste rapido de
los dngulos utilizados con frecuencia. Son normalmente los angulos
de corte mas utilizados (0°, 15°, 22,5°, 30° a la izquierda / derecha).
Ajuste de cualquier dngulo se puede configurar con precision
utilizando la escala angular de la mesa de taller (43) con division
grado por grado. Aunque la escala es suficientemente precisa para
la mayoria de los trabajos, es recomendable comprobar el angulo
de corte usando un transportador u otro instrumento para medir
angulos.

Al usar los ajustes rapidos de los angulos estandar, se debe oir que
el trinquete se ha ajustado en la ranura.
AJUSTE DEL BRAZO DEL CABEZAL PARA CORTES ANGULARES

El brazo del cabezal se puede inclinar a la izquierda en cualquier
angulo en el intervalo de 0° hasta 45° — para corte en bisel
(imagen L).

Tire el pasador de bloqueo del cabezal (39) que suelta el brazol
del cabezal permitiendo que el brazo se levante a su posicion
superior.

Afloje la rueda de bloqueo de la inclinacién del cabezal (38).

Incline el brazo a la izquierda hasta el dngulo deseado, que se
puede leer en la escala angular de la inclinacién del cabezal (51)
(imagen M).

Apriete la palanca de inclinacion del cabezal (38).

Si necesita ajustar la configuraciéon de ambos angulos (en ambos
planos, horizontal y vertical) para el corte combinado, siempre el
primer paso es ajustar el angulo de corte en bisel.
COMPROBACION Y AJUSTE DEL ANGULO RECTO DE LA POSI-
CION DEL DISCO DE CORTE SEGUN LA MESA GIRATORIA.

Para garantizar un corte preciso, después de un cierto periodo de
uso, verifique y, si es necesario, mejore los ajustes basicos de la sierra.

« Afloje la rueda de bloqueo de la inclinacién del cabezal (38).

Coloque el cabezal en la posicion extrema derecha (perpendicular
en relaciéon con la mesa giratoria) y apriete el bloqueo de la
inclinacion del cabezal (38).

Afloje la rueda de blogueo del giro de la mesa (46).

Ajuste la mesa giratoria (42) en la posicion 0°y apriete el bloqueo
del giro de la mesa (46).

Presione la palanca de bloqueo de la proteccion movil (32) y baje
el cabezal de la sierra a la posicién inferior extrema.

Compruebe (usando herramienta) la perpendicularidad del ajuste
del disco de corte con respecto a la mesa giratoria (42).

Durante la medicion, aseglrese de que el instrumento de
medicion no toque los dientes del disco de corte porque debido al
grosor de la capa carburo la medicién puede ser inexacta.

Si el angulo medido no es de 90° se debe realizar ajustes de la
siguiente manera:

Incline el cabezal a la izquierda.

Gire el tornillo de ajuste (52) a la derecha o a la izquierda para
aumentar o disminuir el dngulo de inclinacién del cabezal.
Bloquee con la tuerca (53) (imagen N).

Después de ajustar la posicion perpendicular del disco de corte
con relacion a la mesa giratoria deje que el cabezal vuelva a su
posicion superior.

Un ajuste similar debe llevarse a cabo para angulo de inclinacién 45°
para corte biselado utilizando el tornillo de ajuste (54) y la tuerca
(55) situada en el lado opuesto del brazo del cabezal (imagen O).

USO Y CONFIGURACION

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

LIMPIEZA

Después de terminar el trabajo debe eliminar cualquier trozo de
material y polvo de la base y de los alrededores del disco de corte
y de su proteccion.

.

La sierra debe limpiarse con un cepillo o con el chorro de aire
comprimido a baja presion.

Para limpiar la sierra nunca utilice agua, ni productos quimicos.

Mantenga limpios todas las empufaduras y ruedas.

.

Debe limpiar los orificios de ventilacion con regularidad para
evitar sobrecalentamiento del motor de la sierra.

.

La sierra debe estar almacenada en un lugar seco y fuera del
alcance de los nifos.

El cambio de cable eléctrico y otras reparaciones se deben realizar
Unicamente en un punto de servicio técnico autorizado.

Debe comprobar con regularidad de que todos los tornillos estén
bien ajustados, ya que durante el trabajo pueden aflojarse.
CAMBIO DE DISCO DE CORTE

Reemplace el disco de corte cuando el dispositivo esté
configurado como una ingletadora.

Tire el pasador de bloqueo del cabezal (39) soltando el cabezal.

.

Deje que el brazo del cabezal vuelva a su posicion superior.

Mantenga pulsada la palanca de bloqueo de la protecciéon mévil
(32).

Mueva la proteccion (33) hacia arriba, desatornille el tornillo (56) y
deslice la tapa (57) (imagen P) para acceder al tornillo de fijacion
del disco de corte (58) (imagen R).

.

Pulse y mantenga pulsada el botén de bloqueo de husillo (12)
(puede que tenga que girar el disco de corte para bloquear el
husillo).

Retire el tornillo que fija el discos de corte (58), utilizando la llave,
en la direccion de las agujas del reloj (rosca izquierda)

.

Suelte el botdn de bloqueo del husillo (12) y retire el tornillo que
fija el disco de corte y el cuello exterior (59).

Antes del montaje, limpie todas las piezas a montar.

Coloque el disco de corte de tal forma que esté presionado a la
superficie de la brida interior y ajustada en el centro sobre su
cuello.

Coloque un nuevo disco de corte en la posicion en la que la flecha
sobre el disco se ajuste con la direccion senalizada por la flecha
sobre la proteccion.

.

Coloque el cuello exterior y apriete el tornillo de ajuste del disco
de corte en la direccion opuesta a las agujas de reloj con la
palanca de bloqueo del husillo pulsada (12).

.

Coloque la tapa (57) y ajuste el tornillo (56).

Suelte la proteccion moévil (33) para que vuelva a su posicion
original (la proteccién movil debe cubrir completamente el disco
de corte).

Asegurese de que la proteccion movil (33) esté en la posicion
correcta y se mueva libremente al elevarse y bajar el brazo del
cabezal.

Preste atencion a la direccién de giro del disco de corte correcta
(véase la flecha en el disco de corte y en la tapa). Después de
cambiar el disco de corte, asegurese de que tenga plena libertad
de movimiento girando el disco de corte con la mano.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es decir
cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben
estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar
los dos cepillos a la vez.

La sustitucion de los cepillos de carbon debe llevarse a cabo
cuando la herramienta esta en la posicion de trabajo como
ingletadora.
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Retire las tapas de los cepillos de carbon (60) (imagen S).

Retire los cepillos desgastados.

Elimine el posible polvo con un chorro de aire comprimido a baja
presion.

Coloque cepillos de carbén nuevos (los cepillos deben colocarse
facilmente en los portacepillos) (imagen T).

Coloque las tapas de cepillos de carbon (60).

Después de cambiar los cepillos de carbén debe poner la sierra en
marcha en vacio y esperar 1-2 minutos hasta que los cepillos de
carbon se ajusten al conmutador del motor. El cambio de cepillos
de carbon debe realizarse Ginicamente por personas cualificadas
que utilicen piezas originales.

Cualquier tipo de averia debe subsanarse en un punto de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DATOS NOMINALES

Sierra universal

Los niveles de presion sonora Lp,, nivel de potencia acustica
Lw,, y el valor de aceleraciones de las vibraciones a, indicados
en este manual se han medido de acuerdo con EN 61029. El
nivel de vibracion ah especificado puede usarse para comparar
dispositivos y para evaluar previamente la exposicién a la
vibracion.

El nivel especificado de la vibraciéon es representativo de las
aplicaciones basicas de la herramienta. Si el dispositivo se utiliza
para otras aplicaciones o con otros utiles, el nivel de vibraciones
puede cambiar. Los niveles de vibraciones podran ser méas altos
por un mantenimiento insuficiente o demasiado poco frecuente.
Las razones anteriores pueden dar lugar a una mayor exposicion
a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se
deben tener en cuenta los periodos en los que la herramienta
esta desconectada o cuando esta encendida pero no se
utiliza para trabajar. Después de estimar con detalle todos
los factores, la exposicion total a la vibracion puede ser
mucho menor.

Para proteger al usuario de las vibraciones, se deben introducir
medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico del dispositivo y los utiles, la proteccion adecuada de
la temperatura de las manos y la organizacion adecuada del

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Sierra universal

Nivel de presién acustica Lp,= 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia acustica

Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)

Informacién sobre ruidos y vibraciones

El nivel de ruido emitido por el dispositivo se describe por: el
nivel de presion acustica Lp, y el nivel de potencia acUstica Lw,
(donde K es la incertidumbre de la medicién). Las vibraciones
emitidas por el dispositivo se describen por el valor de la
aceleracion de la vibracion a, (donde K es la incertidumbre de
la medicién).

Parametro técnico Valor .
trabajo.
Voltaje 230V AC <
- PROTECCION MEDIOAMBIENTAL / CE
Frecuencia 50 Hz

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar
Potencia nominal 1600 W junto con los residuos tradicionales, sino ser llevados
N X ; X para su reutilizacion a las plantas de reciclaje
Velocidad del disco de corte (en vacio) 4800 min-1 especializadas. Podré recibir informacion necesaria
L R N del vendedor del producto o de la administracion
Diametro exterior del disco de corte 254 mm local. Equipo eléctrico y electronico desgastado
» . . . contiene sustancias no neutras para el medio
Diametro interior del disco de corte 30 mm ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje
2 suponen posible riesgo para el medio ambiente y

Clase de proteccion I v L Deraona:

Peso 15kg * Se reserva el derecho de introducir cambios.

Afio de fabricacién 2017 Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria
con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex”)
informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes
instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto,

Funcién de sierra de mesa fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son
propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta sujeto a la proteccion legal
Grosor max. del material cortado 38 mm de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor
y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con enmiendas posteriores).
Funcién de ingletadora Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la
totalidad o de partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa
Alcance de corte biselado 0° = 45° Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear la
responsabilidad civil y penal.
Alcance de corte angular + 450
Dimensiones del material | 0°x0° 70 x 150 mm
cortado de forma angular / I
en bisel 45°x 0 70x 110 mm
45°x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40x 150 mm
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ATTENZIONE:

TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI

SEGA UNIVERSALE
59G801

PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE,

LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE, CHE DEVE
ESSERE CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

SEGA UNIVERSALE, AVVERTENZE SULLA SICUREZZA

Durante i lavori con I'impiego della sega é obbligatorio rispettare
le disposizioni vigenti in materia di sicurezza e salute sul lavoro.

Utilizzare solo lame consigliate dal produttore, conformi alla
norma europea EN 847-1.

Durante la sostituzione della lama ricordare che lo spessore della
lama non pud essere maggiore dello spessore del cuneo fenditore.

Controllare se la lama scelta sia adatta al materiale che si intende
tagliare.

Non utilizzare lame realizzate in acciaio rapido (HSS). Lame
realizzate con questo tipo di acciaio possono rompersi facilmente.

Assicurarsi che il senso di rotazione della lama corrisponda alla
direzione di rotazione del motore della sega.

Utilizzare solo lame la cui velocita massima consentita di rotazione
sia superiore alla velocita massima del mandrino della sega.

Utilizzare solo lame affilate, prive di crepe o deformazioni.
La lama della sega deve consentire la piena liberta di rotazione.

Utilizzare sempre un cuneo fenditore correttamente posizionato
e assicurarsi che il copri lama superiore sia stato regolato
correttamente.

Prima di iniziare il lavoro, controllare che il copri lama si muova
liberamente. Il copri lama deve essere regolato in modo tale
che aderisca leggermente al pezzo lavorato. Non & consentito
bloccare il copri lama in posizione aperta.

Il pezzo lavorato deve essere posizionato solamente sulla lama
in movimento. Un'operazione effettuata in ordine inverso
potrebbe causare inceppamenti della lama nel pezzo lavorato o
contraccolpi.

In caso di inceppamento della lama nel materiale & necessario
pegnere il dispositivo e tenere il pezzo |

Per evitare il fenomeno del contraccolpo, il pezzo lavorato

potra essere mosso solo dopo il completo arresto della lama.

Prima di mettere nuovamente in funzione il dispositivo, imuovere

la causa dell'inceppamento della lama.

Il pezzo deve essere avvicinato alla lama mediante lo spingipezzo.

Durante il taglio di pezzi di legno utilizzati in precedenza,
assicurarsi che al loro interno non vi siano elementi indesiderati
quali chiodi, viti, ecc.

Usare sempre occhiali protettivi
dell'udito, mascherine antipolvere.

antischeggia, protezioni

Durante il lavoro indossare un abbigliamento adeguato! Capi
di abbigliamento o elementi di bigiotteria penzolanti possono
essere trascinati dalla lama in rotazione.

Prima di qualsiasi regolazione, misurazione, attivita legate alla
pulizia e alla rimozione di pezzi di legno incastrati, spegnere
sempre la sega mediante il pulsante on/off e scollegarla dalla
rete elettrica, scollegando la spina del cavo dalla presa di
alimentazione!

Una volta terminata qualsiasi operazione di riparazione o
manutenzione, prima di mettere in funzione la sega & necessario

.

.

.
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montare tutte le protezioni ed i dispositivi di sicurezza.

La tensione di rete deve essere compatibile con il valore indicato
sulla targhetta nominale della sega.

Collegare la sega solo ad impianti elettrici provvisti di protezione
differenziale, che interrompe I'alimentazione se la corrente di
dispersione supera i 30mA in un intervallo di tempo inferiore a
30ms.

Durante i lavori eseguiti all'esterno di edifici per I'alimentazione
della sega utilizzare esclusivamente cavi di prolunga destinati per
impiego all'esterno.

Non utilizzare la sega per tagliare legna da ardere.

Non tenere mai le mani in modo che possano scivolare
accidentalmente ed entrare in contatto con la lama.

Non rimuovere mai eventuali trucioli dalla zona di lavoro mentre
la sega & in funzione.

Il pezzo lavorato deve essere sempre bloccato. Non tagliare
elementi di dimensioni troppo piccole per essere immobilizzati.

Non intraprendere lavori che prevedono limpiego della sega
quando si & stanchi o sotto l'influenza di farmaci.

E necessario che tutte le persone che utilizzano la sega siano state
adeguatamente addestrate in relazione all'uso, alla regolazione e
al funzionamento della sega.

La sega non puo essere utilizzata o lasciata in luoghi esposti alla
pioggia o all'umidita.

Non utilizzare mai la sega in prossimita di liquidi o gas
potenzialmente esplosivi.

L'operatore della sega deve essere maggiorenne.

Gli astanti non devono permanere in prossimita della sega
collegata o in funzione.

Controllare le condizioni tecniche del cavo di alimentazione. Non
utilizzare mai la sega se il cavo di alimentazione e danneggiato.

Non tentare mai di intraprendere qualsiasi tentativo di riparazione
autonoma della sega. In caso di presenza di danneggiamenti della
sega, rivolgersi ad un centro di assistenza tecnica autorizzato per
effettuarne la riparazione.

Gli elementi di protezione danneggiati devono essere sostituiti.

Non sovraccaricare mai la sega portando ad una significativa
riduzione della velocita di rotazione della lama.

Il luogo di lavoro deve essere mantenuto pulito. Prima di iniziare il
lavoro e necessario rimuovere i rifiuti di legno o eventuali oggetti
inutili.

Il luogo di lavoro deve essere ben illuminato.

Non distrarre la persona che utilizza la sega.

Durante l'impiego della sega, evitare di toccare le parti dotate di
messe a terra, tubi, termosifoni, fornelli e frigoriferi.

Dopo lo spegnimento dell'interruttore del motore, non tentare di
fermare la lama esercitando una pressione lateralmente.

La lama danneggiata deve essere sostituita.

Durante la sostituzione della lama utilizzare dei guanti protettivi.
Non utilizzare mai lame con parametri diversi da quelli specificati
in questo manuale.

Non tentare mai di smontare i dispositivi di protezione della sega
o scollegarli.

Qualora sia necessario interrompere il lavoro, completare
I'operazione di taglio in corso e spegnere la sega.

Qualora sia necessario concludere il taglio e lasciare il luogo
di lavoro, spegnere la sega e scollegarla dalla rete elettrica,
scollegando la spina del cavo dalla presa di corrente.

Una volta terminato il taglio non toccare la lama, lasciare
che questa raffreddi. La lama durante il funzionamento tende a
riscaldarsi molto rapidamente.



Prima di iniziare il lavoro, verificare le condizioni tecniche della
sega, controllando che:

tutti gli elementi di protezione siano efficienti e funzionino
conformemente alla loro destinazione d'uso,

che viti e altri elementi di fissaggio non si siano allentati,

siano stati rimossi dalla zona di lavoro tutti gli oggetti
indesiderati, ad es. chiavi usate per il montaggio della lama.

Non conservare materiali e utensili sopra la sega.

Assicurarsi sempre che il materiale lavorato aderisca con tutta la
superficie al piano di lavoro della sega.

In caso sia necessario tagliare elementi lunghi, utilizzare dei
supporti appropriati per evitare che la lama si inceppi nel
materiale lavorato.

In caso sia necessario tagliare pezzi di materiale rotondi, utilizzare
dei morsetti per impedire la rotazione del materiale al momento
del taglio.

Non e consentito tagliare piu pezzi di materiale alla volta.

Durante il taglio di pezzi di materiale stretti, utilizzare lo
spingipezzo fornito con la sega. Non é consentito tagliare elementi
di materiale che non possano essere fissati in modo sicuro.

Non tentare mai di rimuovere eventuali pezzi di materiale, trucioli
o altri oggetti quando la lama della sega & in movimento.

Durante il funzionamento della sega deve essere collegato un
sistema di aspirazione della polvere esterno.

Non scollegare la sega dalla presa di corrente tirando per il cavo.
Proteggere il cavo di alimentazione da calore eccessivo, olio e
spigoli vivi.

Durante I'utilizzo della sega assumere una posizione stabile.

Tutti gli elementi della sega devono essere fissati correttamente.

Con la sega non & consentito effettuare tagli ad immersione o di
profilatura.

Durante lo spostamento della sega questa deve essere tenuta
esclusivamente per le maniglie di trasporto, non & consentito
afferrare le coperture degli elementi della sega.

Durante il trasporto la parte superiore della lama deve essere
coperta con il copri lama

Condizioni di sicurezza per I'utilizzo della sega universale

Durante i lavori con I'impiego della sega & obbligatorio rispettare
le disposizioni vigenti in materia di sicurezza e salute sul lavoro.

Utilizzare solo lame consigliate dal produttore, conformi ai
requisiti della norma europea EN 847-1.

Durante la sostituzione della lama ricordare che lo spessore della
lama non puo essere maggiore dello spessore del cuneo fenditore.

Controllare se la lama scelta sia adatta al materiale che si intende
tagliare.

Utilizzare solo lame la cui velocita massima consentita di rotazione
sia superiore alla velocita massima del mandrino della sega.

Non utilizzare mai lame realizzate in acciaio rapido (HSS) e con
parametri diversi da quelli specificati in questo manuale.

Utilizzare solo lame affilate, prive di crepe o deformazioni.
La lama danneggiata deve essere sostituita.

Assicurarsi che il senso di rotazione della lama corrisponda alla
direzione di rotazione del motore della sega.

La lama della sega deve consentire la piena liberta di rotazione.
Utilizzare sempre un cuneo fenditore correttamente posizionato

e assicurarsi che il copri lama superiore sia stato regolato
correttamente.

Il materiale deve essere spinto verso la lama mediante lo
spingipezzo.
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Durante il taglio di pezzi di legno utilizzati in precedenza,
assicurarsi che al loro interno non vi siano elementi indesiderati
quali chiodi, viti, ecc.

Usare sempre occhiali protettivi
dell'udito, mascherine antipolvere.

antischeggia, protezioni

Per la manipolazione delle lame e la protezione contro altri
materiali rugosi o affilati, indossare dei guanti protettivi (durante
la sostituzione le lame, queste devono essere maneggiate
mediante il foro, qualora cio sia possibile).

Durante il lavoro indossare un abbigliamento adeguato! Capi
di abbigliamento o elementi di bigiotteria penzolanti possono
essere trascinati dalla lama in rotazione.

Prima di qualsiasi regolazione, misurazione, attivita legate alla
pulizia e alla rimozione di pezzi di legno incastrati, spegnere
sempre la sega mediante il pulsante on/off e scollegarla dalla
rete elettrica scollegando la spina del cavo dalla presa di
alimentazione!

Una volta terminata qualsiasi operazione di riparazione o
manutenzione, prima di mettere in funzione la sega & necessario
montare tutte le protezioni e gli elementi di sicurezza.

La tensione di rete deve essere compatibile con il valore indicato
sulla targhetta nominale della sega.

Collegare la sega solo ad impianti elettrici provvisti di protezione
differenziale, che interrompe l'alimentazione se la corrente di
dispersione supera i 30mA in un intervallo di tempo inferiore a
30ms.

Durante i lavori eseguiti all'esterno di edifici per I'alimentazione
della sega utilizzare esclusivamente cavi di prolunga destinati per
impiego all'esterno.

Non utilizzare la sega per tagliare legna da ardere.

Non tenere mai le mani in modo che possano scivolare
accidentalmente ed entrare in contatto con la lama.

Non intraprendere lavori che prevedono limpiego della sega
quando si & stanchi o sotto l'influenza di farmaci.

E necessario che tutte le persone che utilizzano la sega siano state
adeguatamente addestrate in relazione all'uso, alla regolazione e
al funzionamento della sega.

La sega non puo essere utilizzata, conservata o lasciata in luoghi
esposti alla pioggia o all'umidita.

Non utilizzare mai la sega in prossimita di liquidi o gas
potenzialmente esplosivi.

L'operatore della sega deve essere maggiorenne.

Gli astanti non devono permanere in prossimita della sega
collegata o in funzione.

Controllare le condizioni tecniche del cavo di alimentazione.

Non utilizzare mai la sega se il cavo di alimentazione é
danneggiato.

Gli elementi di protezione danneggiati devono essere sostituiti.

Non sovraccaricare mai la sega portando ad una significativa
riduzione della velocita di rotazione della lama.

Il luogo di lavoro deve essere mantenuto pulito.

Prima di iniziare il lavoro & necessario rimuovere i rifiuti di legno o
eventuali oggetti inutili.

Nel luogo di lavoro della sega non devono essere presenti astanti.
Il luogo di lavoro deve essere ben illuminato.
Non distrarre la persona che utilizza la sega.

Durante l'impiego della sega, evitare di toccare le parti dotate di
messe a terra, tubi, termosifoni, fornelli e frigoriferi.

Dopo lo spegnimento dell'interruttore del motore, non tentare di
fermare la lama esercitando una pressione laterale.

Non tentare mai di smontare i dispositivi di protezione della sega
o scollegarli.



GRA\PHITE

Qualora sia necessario interrompere il lavoro, completare
I'operazione di taglio in corso e spegnere la sega.

Qualora sia necessario terminare e lasciare il luogo di lavoro,
spegnere la sega e scollegarla dalla rete elettrica scollegando la
spina del cavo dalla presa di corrente.

Non scollegare la sega dalla presa di corrente tirando per il cavo.

Proteggere il cavo di alimentazione da calore eccessivo, olio e
spigoli vivi.

La sega deve essere fissata in modo stabile su un banco da lavoro
(qualora sia predisposta per il fissaggio su banco).

La sega non deve essere utilizzata per praticare scanalature.

Prima di iniziare il lavoro, verificare le condizioni tecniche della
sega, controllando in particolare che:

- tutti i dispositivi di protezione siano efficienti e funzionino
conformemente alla loro destinazione d'uso,

- viti e altri elementi di fissaggio non si siano allentati,

- le chiavi di regolazione siano state rimosse.

Non conservare materiali e utensili sopra la sega.

Assicurarsi sempre che il materiale lavorato aderisca con tutta la
superficie al piano di lavoro della sega.

In caso sia necessario tagliare elementi lunghi, utilizzare dei
supporti appropriati per evitare che la lama si inceppi nel
materiale lavorato.

In caso sia necessario tagliare pezzi di materiale rotondi, utilizzare
dei morsetti per impedire la rotazione del materiale al momento
del taglio.

Non & consentito tagliare pili pezzi di materiale alla volta.

Non & consentito tagliare elementi di materiale che non possano
essere fissati in modo sicuro.

Non tentare mai di rimuovere eventuali pezzi di materiale, trucioli
o altri oggetti quando la lama della sega & in rotazione.

Durante il funzionamento della sega deve essere collegato un
sistema di aspirazione della polvere esterno.

Durante I'utilizzo della sega assumere una posizione stabile.

Tutti gli elementi della sega devono essere fissati correttamente.

Durante la movimentazione della sega, non afferrare gli elementi
della sega mediante le protezioni.

Durante il trasporto la lama della sega deve essere coperta con
il coprilama.

Se la sega e equipaggiata con un dispositivo laser, & vietato
sostituirlo con un altro tipo di laser.

autonoma della sega.

Le riparazioni devono essere effettuate esclusivamente da
personale qualificato, presso un centro di assistenza tecnica
autorizzato, utilizzando ricambi originali.

Assicurarsi che la parte superiore della lama in modalita di
funzionamento come troncatrice sia completamente scoperta.

ATTENZIONE! Il dispositivo non deve essere utilizzato per
condurre lavori all'aperto.

Nonostante la progettazione sicura dell'elettroutensile,
I'utilizzo di sistemi di protezione e di misure di protezione
supplementari, sussiste sempre il rischio residuo di lesioni
durante il lavoro.

Non tentare mai di intraprendere qualsiasi tentativo di riparazione f’:

Legenda dei pittogrammi utilizzati.

.("

5 6 7 8

1. Leggere il manuale d'istruzioni, osservare le avvertenze e le
istruzioni di sicurezza ivi contenute.

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, cuffie di protezione dell'udito, semimaschera
antipolvere).

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire
operazioni di manutenzione o riparazione.

4. Tenere il dispositivo lontano dalla portata dei bambini.

5. Proteggere contro la pioggia.

6. Seconda classe di isolamento.

7. Tenere le mani lontano dalla zona di lavoro della lama della

sega.
8. Raccolta differenziata.
CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La sega universale & progettata per il taglio di legno e di
materiali a base di legno. Il dispositivo pud essere utilizzato
come sega da banco o troncatrice. La funzione di regolazione
veloce senza l'impiego di utensili rende piu facile il lavoro.
La potenza del dispositivo consente il taglio di legno duro e
morbido, nonché il taglio di panelli di truciolato e di cartone
di fibre vegetali. In caso di utilizzo della sega con funzione
di sega da banco non é consentito tagliare alluminio e altri
metalli non ferrosi. Il dispositivo non deve essere utilizzato per
tagliare legna da ardere. La troncatrice deve essere utilizzata
esclusivamente con lame adatte, con denti dotati di placchette
al carburo di tungsteno. La sega universale é stata progettata
per la conduzione di lavori leggeri di officina, per i lavori edili
e di ristrutturazione, per tutti i lavori di carattere amatoriale
(bricolage).

E vietato I'utilizzo dell'elettroutensile in modo non conforme
alla sua destinazione d'uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE CONTENENTI ILLUSTRAZIONI
La numerazione che segue si riferisce ai componenti
dell'elettroutensile presentati nelle pagine del presente manuale
contenenti illustrazioni.

SEGA DA BANCO (COMPONENTI)

Cuneo fenditore

Copri lama

Banco da lavoro

Guida parallela

Visierino

Leva di blocco della guida parallela

Interruttore

Inserto di evacuazione dei trucioli

Fori di montaggio

2o ®No W w

0. Raccordo per |'aspirazione della polvere

Manopola di sollevamento / abbassamento del banco da
lavoro



12,
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Pulsante di blocco dell'alberino
Lama

Vite di fissaggio del cuneo fenditore
Guida per il taglio trasversale
Scanalatura di guida

Scala graduata

Goniometro

A\
@

Manopola di blocco del goniometro regolabile
Manopola di blocco della guida per il taglio trasversale
Manopola di blocco della regolazione dell'angolo
Goniometro regolabile

TRONCATRICE (COMPONENTI)

31.
32,
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
a1,
42,
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52,
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.

Impugnatura

Leva di blocco della protezione mobile

Protezione mobile

Guida di battuta

Manopola di blocco del braccio del morsetto verticale

@®

Morsetto verticale

Manopola di blocco del morsetto verticale
Leva di blocco dell'inclinazione della testa @
Perno di blocco della testa

Estensione del banco di lavoro

Bullone blocco dell'estensione del banco
Base rotante

Scala angolare della base rotante

Inserto della base rotante f}
Pulsante di blocco della base rotante

Impugnatura

Leva di blocco della protezione mobile

Protezione mobile

Guida di battuta

Manopola di blocco del braccio del morsetto verticale
Morsetto verticale

Manopola di blocco del morsetto verticale

Leva di blocco dell'inclinazione della testa

Perno di blocco della testa

Estensione del banco di lavoro

Bullone blocco dell'estensione del banco

Base rotante

Scala angolare della base rotante

Inserto della base rotante

Pulsante di blocco della base rotante

* Possono avere luogo differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE

A AVVERTENZA
@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE
@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1.
2.

Morsetto verticale -1pz.
Goniometro regolabile + guida per il taglio

trasversale -1pz.
Guida parallela -1pz.
Inserto di evacuazione dei trucioli -1pz.
Spingipezzo -1pz.
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PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di montaggio o
regolazione sulla sega universale & necessario assicurarsi che
questa sia stata scollegata dall'alimentazione.

MONTAGGIO DELLA SEGA UNIVERSALE SUL BANCO DA OFFICINA

Si consiglia di fissare stabilmente la sega sul banco da officina o
su un sostegno, utilizzando i fori di montaggio (9) previsti a tale
scopo, posti sulla base della sega, per garantire un funzionamento
in piena sicurezza ed eliminare il rischio di spostamenti indesiderati
dell'elettroutensile durante il funzionamento di quest'ultimo. | fori di
montaggio permettono di utilizzare viti con diametro di 8 mm con
quadro sotto testa o a testa esagonale.

Durante il montaggio della sega sul banco da officina, accertarsi che:

« La superficie del banco da officina sia piana e pulita.

« Le viti siano serrate in maniera uniforme e senza eccessiva forza
(le viti di fissaggio vanno serrate in maniera da non provocare
tensioni o deformazioni della base). In caso di eccessiva tensione
sussiste il rischio di rottura della base del dispositivo.

TRASPORTO

Prima di trasportare il dispositivo, procedere come segue:

« Regolare il dispositivo in posizione di lavoro come sega da banco.

« Trasportare il dispositivo afferrando con entrambe le mani la base
dello stesso

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di regolazione della
sega, assicurarsi che questa sia stata scollegata dalla rete di
alimentazione. Per garantire un funzionamento preciso, efficiente
e in piena sicurezza della sega, tutte le operazioni di regolazione
devono essere eseguite integralmente.

Altermineditutte le operazionidiregolazione, assicurarsi che tutte
le chiavi di regolazione siano state rimosse dall'elettroutensile.
Controllare che tutti gli elementi di collegamento siano stati
opportunamente serrati.

Durante I'esecuzione delle operazioni di regolazione, controllare
che tutti gli elementi esterni funzionino correttamente e
soddisfino tutte le condizioni necessarie per il funzionamento in
piena sicurezza. Eventuali parti consumate o danneggiate devono
essere sostituite da personale qualificato prima di iniziare ad
utilizzare la sega.

CONSIDERAZIONI SUL TAGLIO

« Dopo ogni regolazione si consiglia di effettuare un taglio di
prova per controllare la corretta esecuzione della regolazione
e verificare le dimensioni del taglio.

Dopo l'accensione della sega attendere che la lama raggiunga
la velocita massima a vuoto, solo allora sara possibile iniziare
il taglio.

Pezzi di materiale di maggiore lunghezza alla fine del taglio
devono essere protetti per prevenirne la caduta (ad es.
utilizzando una rulliera di supporto).

.

Durante l'inizio del taglio procedere con particolare cautela!

Durante il taglio di pezzi di legno utilizzati in precedenza,
assicurarsi che al loro interno non vi siano elementi indesiderati
quali chiodi, viti, ecc.

Attendere che la lama si fermi e solo allora rimuovere eventuali
pezzi di materiale tagliato.

.

Tenere sempre per la parte principale del materiale lavorato.
Non & mai consentito tenere la parte di materiale che verra
tagliata.
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UTILIZZO COME SEGA DA BANCO

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per evitare I'accumulo di trucioli e assicurare elevate prestazioni
della sega:

Posizionare il braccio della sega nella massima posizione
superiore, nella posizione di lavoro come troncatrice.

Posizionare l'inserto di evacuazione dei trucioli (8) sulla base
rotante (42) della troncatrice in modo che questo si inserisca nelle
apposite clip.

Abbassare e bloccare il braccio della troncatrice nella posizione di
lavoro come sega da banco.

Collegare l'inserto di aspirazione della polvere (8) all'aspirapolvere
industriale, utilizzando il raccordo di aspirazione dei trucioli (10).

CONTROLLO DELLA REGOLAZIONE DEL CUNEO FENDITORE

Il cuneo fenditore (1) deve essere montato in modo tale che
la distanza tra la lama (13) e il cuneo fenditore (1) rientri
nell'intervallo 3-5 mm (il cuneo fenditore deve trovarsi
esattamente sull'asse longitudinale della lama) (fig. A). La
regolazione del cuneo fenditore deve essere controllata dopo
ogni sostituzione della lama.

COPRILAMA
Il copri lama (2) deve essere fissato in modo tale che venga

sollevato durante I'avvicinamento del materiale alla lama (13) e
scenda liberamente dopo il taglio del materiale.

INSTALLAZIONE DELLA GUIDA PARALLELA

Far scorrere il dispositivo di fissaggio della guida parallela (4) nella
scanalatura di guida presente sul banco di lavoro (3).

®

Regolare la guida parallela (4) nella posizione desiderata
(utilizzando la scala e il visierino (5) e bloccarla mediante la leva di
blocco della guida parallela (6) (fig. B).

Si consiglia di eseguire un taglio di prova per misurare e
eventualmente correggere la regolazione della guida parallela.

Per evitare l'inceppamento del materiale lavorato, la guida parallela
(4) puo essere spostata in direzione longitudinale dopo aver
allentato la vite e la manopola di fissaggio della guida parallela.
ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione
indicato sulla targhetta nominale della sega circolare. La sega pud

essere accesa solo quando la lama non si trova a contatto con il
materiale lavorato.

@®

Accensione - premere il pulsante I dell'interruttore (7) (fig. C).
Spegnimento - premere il pulsante O dell'interruttore.

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

« Allentare ruotando la manopola di sollevamento / abbassamento
del piano di lavoro (11),

« Regolare il piano di lavoro (3) fino a raggiungere la profondita di
taglio desiderata.

« Bloccare nella posizione desiderata mediante le manopole
sollevamento / abbassamento del piano di lavoro (11) (fig. D)

E possibile modificare la posizione della leva della manopola di
sollevamento / abbassamento del piano di lavoro (11) tirando e
sbloccando la leva.

La sega deve essere regolata in modo che il punto piu alto della@
lama fuoriesca leggermente oltre la superficie del materiale
tagliato. @

TAGLIO ANGOLARE CON L'UTILIZZO DEL GONIOMETRO
REGOLABILE

Il goniometro regolabile deve essere installato sul lato sinistro del
piano di lavoro.

« Rimuovere la guida parallela (4) del ripiano del piano di lavoro (3).
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« Far scorrere il goniometro regolabile (22) nella scanalatura di
guida (16).

.

Montare la guida di taglio trasversale (15) sul goniometro
regolabile (22), tramite le manopole di blocco della guida di taglio
trasversale (20) regolare I'angolo di taglio desiderato utilizzando
I'apposita scala graduata angolare (17) e serrare la regolazione
con la manopola di blocco dell'angolo regolato (21).

.

Bloccare il goniometro regolabile (22) con la manopola di blocco
(19) (fig. E).

Regolare la guida laterale (15) in modo che questa sia a contatto
con la lama (& possibile spostare la guida per il taglio trasversale).

Prima di mettere in funzione la sega, controllare se la guida di
taglio trasversale (15) si trova ad una distanza di circa 2 cm dalla
lama.

.

Spingere il materiale lavorato contro la guida di taglio traversale
(15).

Accendere la sega e spostare il materiale lavorato in direzione
della lama per effettuarne il taglio.

Spostare sempre il materiale tagliato il pit lontano possibile, in
modo che il taglio possa essere effettuato interamente.

Durante il taglio trasversale la guida parallela non deve essere
utilizzata come limitatore per la lunghezza del pezzo tagliato, in
quanto il pezzo di materiale tagliato puo incepparsi tra la guida
parallela e la lama e causare un contraccolpo.

ESECUZIONE DI TAGLI LONGITUDINALI

Il taglio longitudinale implica I'esecuzione del taglio del materiale
alla larghezza appropriata lungo tutta la sua lunghezza.

.

Regolare la guida parallela (4) fino alla larghezza di taglio
desiderata.

.

Accendere la sega e attendere che la lama raggiunga la massima
velocita di rotazione.

Spingere il materiale contro la guida parallela (4) e spostarlo
nella direzione della lama alla fine del cuneo fenditore (1) (nelle
immediate vicinanze della lama, utilizzare lo spingipezzo).

Il materiale tagliato deve essere lasciato sul piano di lavoro fino a
quando la lama si sia fermata completamente dopo aver spento
la sega.

Dopo ogni regolazione si consiglia di eseguire un taglio di
prova per controllare la correttezza della regolazione effettuata.
Durante I'esecuzione del taglio, posizionarsi lateralmente rispetto
alla linea di taglio.

TAGLIO DI PEZZI DI MATERIALE DI PICCOLE DIMENSIONI
Regolare la guida parallela (4) alla larghezza di taglio desiderata.

.

Spingere il materiale con entrambe le mani. Nelle immediate
vicinanze della lama deve essere sempre utilizzato lo spingipezzo
(fornito a corredo) per lo spostamento del materiale o in
alternativa usare un pezzo di legno per spingere il materiale
tagliato contro la guida parallela (4).

Spingere sempre il materiale tagliato fino alla fine del cuneo
fenditore (1).

Durante il taglio di pezzi di materiale corti e stretti lo spingipezzo
deve essere utilizzato sin dall'inizio del taglio.

UTILIZZO COME TRONCATRICE
AZIONAMENTO DEL BRACCIO MOBILE (TESTA)

Il braccio mobile dispone di due posizioni estreme, superiore e
inferiore. Per sbloccare la testa dal blocco in posizione inferiore, agire
nel seguente modo:

« Rimuovere la guida parallela (4) e il goniometro regolabile (22).
« Premere delicatamente l'impugnatura (31) e tenere premuto.

« Tirare il perno di blocco della testa (39) in modo che la sua
linguetta di sicurezza esca dal foro di blocco.

« Ruotare di 90° il perno di blocco della testa (39) e bloccare in
questa posizione (fig. F).
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« Premere la leva di blocco della protezione mobile (32).

« Accompagnare il braccio mobile a mano a mano che si solleva fino fi

alla posizione superiore.

« Il blocco del braccio mobile nella posizione inferiore avviene
in ordine inverso rispetto alla procedura di sblocco dopo aver
svincolato la leva di blocco della protezione mobile (32).

MORSETTO VERTICALE

Il morsetto verticale (36) pud essere montato sulla base della sega su
entrambi i lati & pud essere adattato completamente alle dimensioni
del materiale tagliato. Non utilizzare la troncatrice se non é stato
utilizzato il morsetto verticale (fig. G).

Allentare la manopola di blocco del morsetto verticale (35) sul lato
su cui verra montato il morsetto verticale.

Montare il morsetto verticale (36) inserendolo nel foro della base
della sega.

Dopo aver regolato la posizione del braccio del morsetto verticalel
(36) sul materiale lavorato, serrare la manopola di blocco del
braccio del morsetto verticale (35).

Serrare la manopola di blocco del morsetto verticale (37) in modo
che il morsetto spinga il materiale lavorato sulla base della sega.

Verificare che il materiale sia fissato saldamente.

Per garantire un'ottimale sicurezza di lavoro, bloccare sempre il
materiale lavorato. Non tagliare materiali di dimensioni troppo
piccole che non possano essere bloccati.

MONTAGGIO / SMONTAGGIO DELLE PROLUNGHE DELLA BASE
ROTANTE

superficie di lavoro, migliorando notevolmente le condizioni di

@®
@
@®

Il montaggio delle prolunghe della base rotante aumenta la sua fi

lavoro durante il taglio di particolari lunghi. Le prolunghe della base
rotante devono essere montate sul lato sinistro e destro della base
della sega.

Allentare le viti di blocco delle prolunghe della base (41).

Spingere le barre delle prolunghe della base rotante (40) nei fori
della base della sega.

Regolare la lunghezza desiderata e serrare le viti delle prolunghe
della base (41).

Lo smontaggio avviene in successione inversa al suo montaggio.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Qualora risulti necessario impiegare metodi piu efficienti per
I'aspirazione di polveri cancerogene particolarmente pericolose per
la salute, collegare al raccordo di aspirazione della polvere (47) il
tubo flessibile di un dispositivo di aspirazione (fig. H).

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

Prima di iniziare il lavoro & necessario controllare la regolazione,
della profondita massima di taglio, per assicurarsi che lalama non
possa venire a contatto con la base della sega.

Posizionare la base rotante (42) e il braccio mobile in posizione 0°.

Abbassare il braccio mobile e tenerlo in posizione inferiore,
appoggiato sul limitatore di posizione (48).

Ruotare manualmente la lama per verificare che questa ruoti
liberamente.

La regolazione corretta della profondita di taglio completo deve,
permettere alla lama di uscire di 5 mm al di sopra della superficie
superiore del rivestimento del piano di lavoro (42) (fig. I).

In caso di una regolazione errata, ruotare (a sinistra o a destra) la
vite di regolazione (49) dopo aver precedentemente allentato il
controdado (50); fino a raggiungere la profondita di penetrazione
desiderata della lama (fig. J).

Dopo aver effettuato la regolazione, bloccare il bullone di
regolazione (49) con il controdado (50).

@
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ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione
indicato sulla targhetta nominale della sega. La sega puo essere
accesa solo quando la lama non si trova a contatto con il materiale
in lavorazione.

Accensione

« Premere il pulsante I dell'interruttore (7).

Spegnimento
« Premere il pulsante O dell'interruttore (7).

TAGLIO DI PEZZI DI MATERIALE DI LARGHEZZA RIDOTTA

Questa modalita di taglio viene utilizzata di solito nel caso di pezzi di
materiale di larghezza ridotta. Prima di eseguire il taglio, accertarsi
che la manopola di blocco del piano di lavoro (46) e la leva di blocco
dell'inclinazione della testa (38) siano serrate fino in fondo.

Bloccare il materiale sulla base rotante tenendo conto delle sue
dimensioni.

Regolare I'angolo di taglio desiderato.

Sbloccare il braccio mobile e il carter della lama.

.

Premere il pulsante dell'interruttore (7) (attendere che la lama
della sega raggiunga la massima velocita).

.

Abbassare lentamente il braccio mobile mediante l'impugnatura
(31) ed eseguire il taglio esercitando una forza moderata sul
braccio mobile.

« Spegnere la sega e attendere che la lama si fermi completamente.

Spostare lentamente il braccio mobile verso l'alto.

Un serraggio insufficiente delle manopole di blocco della
rotazione della base puod provocare lo spostamento della lama
lungo la superficie del materiale, con rischio per I'operatore di
proiezione di pezzi di materiale.

REGOLAZIONE DELLA BASE ROTANTE PER LE OPERAZIONI DI
TAGLIO OBLIQUO

La base di rotante (42) permette di tagliare il materiale con un
angolo a scelta rispetto all'asse perpendicolare fino a 45° a destra
/ sinistra.

Tirare e ruotare il perno di blocco della testa (39) e permettere
che il braccio mobile si sollevi lentamente fino a raggiungere la
posizione superiore.

Allentare la manopola di blocco della rotazione della base (46).

Premere il pulsante di blocco della base rotante (45) e posizionare
la base rotante (42) nell'angolo desiderato secondo la scala
graduata angolare della base rotante (43) (fig. K).

Bloccare, serrando la manopola di blocco della base rotante (46).

La base rotante (42) dispone di vari fori che consentono una rapida
regolazione degli angoli di taglio utilizzati pit frequentemente.
Questi corrispondono agli angoli di taglio pit comuni (0°, 15, 22,5°,
30°, 45° a sinistra / destra). La regolazione di un angolo a scelta puo
essere accuratamente regolata usando la scala graduata angolare
della base rotante (43) con intervalli ogni grado. Anche se la scala
& abbastanza precisa per la maggior parte dei lavori, si raccomanda
di controllare l'angolo di regolazione del taglio utilizzando un
goniometro o altro strumento per misurare gli angoli.

Durante l'utilizzo della regolazione rapida degli angoli standard il
nottolino deve scattare in modo udibile in uno degli appositi fori.

REGOLAZIONE DEL BRACCIO MOBILE (TESTA) PER LE OPERA-
ZIONI DITAGLIO INCLINATO

Il braccio mobile puo essere inclinato con un angolo verticale

a scelta nella gamma da 0° a 45° (a sinistra), per il taglio inclinato

(fig. L).

« Tirare il perno di blocco della testa (39) liberando cosi il braccio
mobile, e permettere che il braccio mobile si sollevi lentamente
fino alla posizione superiore.

« Allentare la leva di blocco dell'inclinazione della testa (38).
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« Inclinare il braccio mobile a sinistra dell'angolo desiderato, che
puo essere letto sulla scala graduata di inclinazione della testa
(51) (fig. M).

« Serrare la leva di blocco dell'inclinazione della testa (38).

Se & necessario regolare entrambi gli angoli (orizzontale e
verticale) per un taglio combinato, regolare sempre per primo
I'angolo verticale per il taglio inclinato.

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA PERPENDICOLARITA
DELLA LAMA RISPETTO AL PIANO DI LAVORO.
Per garantire un taglio preciso, dopo un certo periodo di utilizzo &

necessario controllare, e se necessario correggere, le regolazioni
base della sega.

Allentare la leva di blocco dell'inclinazione della testa (38).

Regolare la testa nella posizione di estrema destra (perpendicolare
rispetto al tavolo di lavoro) e serrare la leva di blocco
dell'inclinazione della testa (38).

Allentare la manopola di blocco della rotazione della base (46).

Regolare la base rotante (42) in posizione 0° e serrare la manopola
di blocco della rotazione della base (46).

Premere la leva di blocco della protezione mobile (32) e abbassare
la testa della sega in posizione inferiore.

Controllare (mediante uno strumento) la perpendicolarita della
regolazione della lama rispetto alla base rotante (42).

Durante le misurazioni, assicurarsi che lo strumento di misura
non tocchi i denti della lama poiché a causa dello spessore della
piastrina in carburo di tungsteno la misurazione potrebbe essere
imprecisa.

Se I'angolo misurato non corrisponde a 90° & necessario procedere
alla regolazione, come descritto di seguito:
Inclinare la testa a sinistra.

Ruotare la vite di regolazione (52) a destra o a sinistra per
aumentare o diminuire l'inclinazione della testa. Bloccare con un
dado (53) (fig. N).

Dopo aver regolato la perpendicolarita della lama rispetto
alla base rotante, consentire alla testa di tornare in posizione
superiore.

Eseguire un'analoga regolazione per l'angolo di 45° di inclinazione
della testa per il taglio inclinato, utilizzato la vite di regolazione (54) el
il dado (55) posto sul lato opposto del braccio mobile (fig. O).

UTILIZZO E MANUTENZIONE

Pima di intraprendere qualsiasi attivita legata all'installazione, la
regolazione, la riparazione o alla manutenzione, estrarre la spina
del cavo di alimentazione dalla presa di rete.

PULIZIA

Al termine del lavoro asportare accuratamente tutti i pezzi di
materiale, i trucioli e la polvere, dal tavolo di lavoro e dalla zona
attorno alla lama e alla sua protezione.

Si consiglia di pulire la sega con una spazzola o un getto di aria
compressa a bassa pressione.

Per pulire la sega non usare mai acqua o qualsiasi prodotto
chimico liquido.

Mantenere pulite tutte le impugnature e le manopole.

Le feritoie di ventilazione devono essere pulite regolarmente, per
non provocare un surriscaldamento del motore della sega.

La sega deve essere sempre conservata in un luogo asciutto, non
accessibile ai bambini.

La sostituzione del cavo di alimentazione o altre riparazioni
devono essere affidate a un centro di assistenza tecnica
autorizzato.

Controllare regolarmente che tutte le viti di fissaggio siano serrate’
afondo. Durante il funzionamento possono allentarsi.

®
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SOSTITUZIONE DELLA LAMA
La lama deve essere sostituita quando il dispositivo é regolato per
I'uso come troncatrice.

Tirare il perno di blocco della testata (39) svincolando il braccio
mobile.

Permettere che il braccio mobile raggiunga la sua posizione
superiore con un movimento non accompagnato.

Premere e mantenere premuta la leva di blocco della protezione
mobile (32).

.

Spostare la protezione mobile (33) verso l'alto, svitare la vite (56) e
spostare il coperchio (57).

.

(fig. P) per accedere al bullone che fissa la lama (58) (fig. R).

Premere e mantenere premuto il pulsante di blocco dell'alberino
(12) (puo essere necessario ruotare la lama per poter bloccare
l'alberino).

Utilizzando la chiave, rimuovere la vite che fissa la lama (58),
ruotare in senso orario (filettatura sinistrorsa).

Rilasciare il pulsante di blocco dell'alberino (12) e rimuovere la vite
difissaggio della lama e della flangia esterna (59).

« Prima del montaggio, pulire tutti i pezzi da montare.

Installare una lama nuova in modo che prema contro la superficie
della flangia interna e sia in posizione centrale rispetto all'intaglio
presente su quest'ultima.

.

Inserire la nuova lama in posizione, in modo che la direzione dei
denti della lama e della freccia posta su di essa corrisponda alla
direzione indicata dalla freccia posta sulla protezione.

Installare la flangia esterna e serrare la vite di fissaggio della lama
ruotando in senso antiorario con il pulsante di blocco dell'alberino
mantenuto premuto (12).

Far scorrere il coperchio (57) e serrare la vite (56).

.

Lasciare che la protezione mobile (33) torni nella posizione
originale (la protezione mobile deve coprire completamente la
lama).

« Assicurarsi che la protezione mobile (33) assuma la corretta
posizione, e che si muova liberamente durante il sollevamento e
I'abbassamento del braccio mobile.

Prestare attenzione al corretto senso di rotazione della lama
(vedi la freccia presente sulla lama e sulla protezione fissa). Dopo
aver sostituito la lama, assicurarsi che questa ruoti liberamente,
ruotando la lama con la mano.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Spazzole in grafite del motore consumate (con spessore inferiore
a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere immediatamente
sostituite. Entrambe le spazzole devono essere sostituite allo
stesso tempo.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere effettuata
quando il dispositivo & regolato per I'impiego come troncatrice.

.

Svitare il coperchio delle spazzole in grafite (60) (fig. S).

« Estrarre le spazzole in grafite consumate.

Rimuovere |'eventuale polvere di grafite, mediante un getto di aria
compressa a bassa pressione.

Inserire le nuove spazzole in grafite (le spazzole devono entrare
comodamente nel fermaspazzole) (fig. T).

« Rimontare il coperchio delle spazzole in grafite (60).

Dopo la sostituzione delle spazzole in grafite, avviare la sega a
vuoto ed attendere 1-2 minuti, affinché le spazzole si adattino al
commutatore del motore. La sostituzione delle spazzole in grafite
deve essere eseguita esclusivamente da personale qualificato,
utilizzando ricambi originali.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore.
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PARAMETRI TECNICI

DATI NOMINALI

Per stimare con precisione l'esp alle vibr
tenere in considerazione i periodi in cui il dispositivo &
spento o in cui questo & acceso ma non viene utilizzato. Dopo
un'attenta valutazione di tutti i fattori I'esposizione totale
alle vibrazioni puo risultare essere molto inferiore.

Per proteggere |'utente contro gli effetti delle vibrazioni, e
necessario introdurre ulteriori misure di sicurezza, come ad es.:
manutenzione ciclica del dispositivo e degli utensili di lavoro,
mantenimento di una temperatura adeguata delle mani e
un'organizzazione appropriata del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE / CE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non
devono essere smaltite con i rifiuti domestici, ma
consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento.
Informazioni su come smaltire il prodotto possono
essere reperite presso il rivenditore dell'utensile o le
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche contengono sostanze inquinanti. Le
apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio

potenziale per 'ambiente e per la salute umana,
* Ci siriserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spodtka
komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito: ,
Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente
manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra I'altro, il testo,
le f fie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione,

Informazioni su rumore e vibrazioni.

Il livello del rumore emesso dal dispositivo & stato descritto
mediante: il livello di pressione acustica emesso Lp, ed il livello
di potenza acustica Lw, (dove K indica I'incertezza di misura). Le
vibrazioni emesse dal dispositivo sono state descritte mediante il
valore dell'accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni
ah (dove K indica l'incertezza di misura).

| dati riportati in questo manuale: livello di pressione
sonora emessa Lp,, livello di potenza sonora Lw, e valore
dell'accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni a,
sono stati misurati conformemente alla norma EN 61029. Il livello
delle vibrazioni ah riportato pud essere utilizzato per confrontare
i dispositivi e per la valutazione preliminare dell'esposizione alle
vibrazioni.

Il livello di vibrazioni specificato & rappresentativo solo per gli
impieghi base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato
per altre applicazioni o con altri utensili di lavoro, il livello delle
vibrazioni puo essere soggetto a cambiamenti. Un livello di
vibrazioni piu alto puo essere dovuto ad una manutenzione del
dispositivo insufficiente o effettuata troppo raramente. Le cause
sopra descritte possono aumentare |'esposizione alle vibrazioni
durante l'intero periodo di utilizzo.

appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti giuridicamente
secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d’autore e diritti connessi
(Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche).
La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale,
sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto
della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita

Sega universale
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1600 W
Velocita della lama (a vuoto) 4800 min™!
Diametro esterno della lama 254 mm
Diametro interno della lama 30 mm
Classe di isolamento ]
Peso 15 kg
Anno di produzione 2017
Funzione di sega da banco
Spessore max del materiale tagliato 38 mm
Funzione di troncatrice
Gamma di taglio inclinato - angolo verticale 0° + 45°
Gamma di taglio obliquo - angolo +450
orizzontale civile e penale.
Gamma di taglio inclinato - | 0°x0° 70 x 150 mm
angolo verticale
Gamma di taglio obliquo - 4570 70x110mm
angolo orizzontale 45° x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40 x 150 mm
DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI
Sega universale
Livello di pressione acustica: | Lp,=89 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)
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VERTALING VAN ORIGINELE
GEBRUIKSAANWIJZING

UNIVERSELE ZAAGMACHINE
59G801

LET OP: VOORDAT MET GEBRUIKVAN HET ELEKTROGEREEDSCHAP
TE BEGINNEN, LEES AANDACHTIG DEZE GEBRUIKSAANWIJZING
EN BEWAAR HET VOOR LATERE RAADPLEGING.

GEDETAILLEERDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

UNIVERSELE ZAAGMACHINE, WAARSCHUWINGEN BETREFFENDE
VEILIGHEID

Tijdens het werk met de zaag volg strikt alle geldende veiligheids-
en hygienevoorschriften na.

Gebruik alleen snijschijven die door de producent aanbevolen zijn
en aan de eisen van de norm EN 847-1 voldoen.

Bij de uitwisseling van de snijschijf let op dat haar dikte niet groter
dan de spouwmesdikte is.

Controleer of de gekozen snijschijf juist voor het te snijden
materiaal is.

Gebruik geen HSS snijschijven. Ze kunnen makkelijk breken.

Verzeker u zich of de draairichting van de snijschijf met de
aangegeven draairichting van de zaagmotor overeenstemt.

Gebruik alleen snijschijven waarvoor het maximale toegestane
toerental groter dan het toerental van de zaagspil is.

Gebruik alleen zonder barsten of

vervormingen.

scherpe snijschijven,

De snijschijf dient onbelemmerd om te draaien.

Plaats de spouwmes alsook de boven beschermer van de snijschijf
altijd in de juiste stand.

Voordat met het werk te beginnen, controleer of de beschermer
van de snijschijff onbelemmerd draait. De beschermer van de
snijschijf dient op zulke manier te worden geregeld, dat het
tijdens de bewerking licht aan het bewerkte materiaal aansluit.
Fixeer de beschermer nooit in een open stand.

Het bewerkte materiaal schuif alleen bij de draaiende snijschijf
aan. Andere manier van het werk kan het inklemmen van de schijf
in het te bewerken materiaal of een terugslag als gevolg hebben.

Bij het inklemmen van de snijschijf in het materiaal zet het
toestel uit en hou het te bewerken voorwerp goed vast. Om
de terugslag te vermijden, beweeg met het te bewerken
voorwerp pas na volledig stoppen van de snijschijf. Voordat
het toestel opnieuw aan te zetten, verwijder de reden van het
inklemmen van de snijschijf.

Verschuif het materiaal bij de snijschijf alleen met gebruik van de
juiste duwer.

Bij het snijden van hout dat al eerder gebruikt werd, verzeker u
zich of er geen ongewenste elementen erin zitten, zoals nagels,
bouten ezv.

Gebruik altijd spatbril, gehoor bescherming, antistof masker.

Gebruik de juiste kleding tijdens het werk! Losse elementen
van de kleding of sieraden kunnen door de draaiende snijschijf
worden gegrepen.

Alvorens met enige regel-, meet- en renigingswerkzaamheden of
het verwijderen van klemgeraakte houtstukken te beginnen, zet
altijd de zaagmachine met de hoofdschakelaar uit en onderbreek
de spanning door de stekker uit het stopcontact te trekken!
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Na afronding van de reparatie- of bedieningswerkzaamheden
en voordat de zaagmachine aan te zetten, monteer alle
beschermingen en beveiligende elementen. stopcontact te
trekken!

De netspanning moet met de op het typeplaatje aangegeven
waarde overeenkomen.

Sluit de zaagmachine alleen op elektrische installatie met
differentieelschakelaar die de spanning gaat onderbreken indien
de stroom boven 30mA in een tijd korter dan 30 ms raakt.

Tijdens werkzaamheden buiten het gebouw gebruik alleen
verlengkabels bestemd voor buitengebruik.

Gebruik de zaagmachine nooit voor het snijden van brandhout.

Houd de handen nooit in een positie die het onverwacht afglijden
mogelijk maakt en het gevaar van contact met de snijschijf
creéert.

Verwijder de houtspanen uit het werkgebied van de zaagmachine
nooit als deze aangezet is.

Het te bewerken element dient altijd gefixeerd te worden. Bewerk
nooit elementen die te klein zijn om deze goed te kunnen fixeren.

Nooit werk met de zaagmachine indien bent u moe of onder
invloed van medicijnen.

Het is nodig dat alle personen die de zaagmachine bedienen de
juiste scholing inzake bediening, gebruik en instellen van de zaag
verkrijgen.

Het is verboden om de zaagmachine op een plek waar regen of
vocht voorkomt te gebruiken, opslaan of achterlaten.

Werk nooit met de zaagmachine in de buurt van vloeistoffen of
gassen die met de explosie bedreigen.

De bediener van de zaag moet volwassen zijn.

Laat derden niet in de buurt van aangesloten of aangezet zaag
verblijven.

Controleer de technische staat van de spanningskabel. Gebruik
de zaag niet indien de spanningskabel beschadigd is.

Het is verboden om de zaagmachine zelfstandig te repareren.
Laat alle reparaties door een gekwalificeerd medewerker van een
geautoriseerd servicedienst uitvoeren.

Vervang onmiddellijk de beschadigde beveiligende elementen.

Overbelast de zaag niet door een aanzienlijke verlaging van het
toerental van de snijschijf.

Hou het werkplek schoon. Alvorens met het werk te beginnen,
voer het houtafval of onnodige voorwerpen af.

Zorg voor goede verlichting van het werkplek.
Trek de aandacht van de bediener van de zaag niet weg.

Tijdens het werk met de zaag vermijd het aanraken van geaarde
elementen, buisleidingen, radiatoren, fornuizen, koelkasten.

Na het uitzetten van de motor met de hoofdschakelaar is het
verboden om de snijschijf te stoppen door zijdruk uit te oefenen.
Vervang onmiddellijk de beschadigde snijschijf.

Gebruik daarbij de beschermende handschoenen.

Gebruik nooit snijschijven met andere parameters dan in deze
gebruiksaanwijzing aangegeven.

Demonteer noch zet uit nooit de beveiligende elementen van de
zaagmachine.

In het geval van werkonderbreking rond de snijwerkzaamheden
af en zet de zaagmachine uit.

Indien de werkzaamheden afgerond worden en het werkplek
verlaten wordt, zet de zaagmachine met gebruik van de
hoofdschakelaar uit en onderbreek de spanning door de stekker
uit het stopcontact te trekken.

Raak de snijschijf na het afronden van het snijden voordat de
schijf afgekoeld is. Tijdens het werk raakt de snijschijf zeer snel
heet.
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Alvorens met het werk te beginnen, controleer de technische
staat van de zaagmachine, namelijk:

of alle beveiligende elementen juist en overeenkomstig met de
bestemming werken,

of alle schroeven en bevestigende elementen niet losgeraakt
zijn,

of alle ongewenste elementen zoals Engelse sleutels gebruikt
voor de montage van de zaagmachine weggenomen werden.

Sla geen materialen of gereedschappen boven de zaagmachine.

Verzeker u zich altijd of het te bewerken materiaal met de
volledige oppervlakte aan de werktafel van de zaagmachine rust.

Gebruik steunen bij het snijden van lange elementen zodat
klemraken van de snijschijf in het materiaal onmogelijk wordt.

Bij het snijden van ronde materiaalstukken gebruik klemmen die
het omdraaien van het materiaal tijdens het snijden voorkomen.

Snij nooit meerdere materiaalstukken tegelijk.

Bij het snijden van smalle materiaalstukken gebruik de duwer die
in de set zit. Snij nooit een materiaal dat niet op een veilige manier
bevestigd kan worden.

Verwijder nooit materiaalstukken, houtspanen of andere objecten
als de snijschijf van de zaag draait.

Tijdens het werk met de zaagmachine gebruik een extern
stofafzuigsysteem.

Trek niet aan de spanningskabel bij het uittrekken van de stekker.
Bescherm de spanningskabel tegen te grote warmte, olie en
scherpe randen.

Tijdens het werk met de zaagmachine neem een lichaamspositie
aan die het evenwicht verzekert.

Alle zaagmachineelementen dienen op een juiste manier
bevestigd zijn.

Deze zaagmachine is niet bestemd voor diep- of profielsnijden.

Grijp nooit aan de beschermers van de zaagmachineelementen
tijdens het verplaatsen van de zaagmachine maar aan de
transporthouvast.

Tijdens het transport bedek de snijschijf met de beschermer.

Veiligheidsvoorwaarden voor de universele zaagmachine
Tijdens het werk met de zaag volg strikt alle geldende veiligheids-
en hygienevoorschriften na.

Gebruik alleen snijschijven die door de producent aanbevolen zijn
en aan de eisen van de norm EN 847-1 voldoen.

Bij de uitwisseling van de snijschijf let op dat haar dikte niet groter
dan de spouwmesdikte is.

Controleer of de gekozen snijschijf juist voor het te snijden
materiaal is.

Gebruik alleen snijschijven waarvoor het maximale toegestane
toerental groter dan het toerental van de zaagspil is.

Gebruik geen bi-metaal HSS snijschijven of met andere
parameters dan in deze gebruiksaanwijzing aangegeven.

Gebruik alleen zonder barsten of

vervormingen.

scherpe snijschijven,

Vervang onmiddellijk de beschadigde snijschijf.

Verzeker u zich of de draairichting van de snijschijf met de
aangegeven draairichting van de zaagmotor overeenstemt.

De snijschijf dient onbelemmerd om te draaien.

Plaats de spouwmes alsook de boven beschermer van de snijschijf
altijd in de juiste stand.

Verschuif het materiaal bij de snijschijf alleen met gebruik van de
duwer.

Bij het snijden van hout dat al eerder gebruikt werd, verzeker u
zich of er geen ongewenste elementen erin zitten, zoals nagels,
bouten ezv.
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Gebruik altijd spatbril, gehoor bescherming, antistof masker.

Tijdens het bedienen van snijschijven gebruik handschoenen
en bescherming tegen andere ruwe en scherpe materialen (bij
de uitwisseling indien mogelijk houd de snijschijven aan de
opening).

Gebruik de juiste kleding tijdens het werk! Losse elementen
van de kleding of sieraden kunnen door de draaiende snijschijf
worden gegrepen.

Alvorens met enige regel-, meet- en renigingswerkzaamheden of
het verwijderen van klemgeraakte houtstukken te beginnen, zet
altijd de zaagmachine met de hoofdschakelaar uit en onderbreek
de spanning door de stekker uit het stopcontact te trekken!

Na afronding van de reparatie- of bedieningswerkzaamheden
en voordat de zaagmachine aan te zetten, monteer alle
beschermingen en beveiligende elementen. stopcontact te
trekken!

De netspanning moet met de op het typeplaatje aangegeven
waarde overeenkomen.

Sluit de stofzuiger alleen op elektrische installatie met
differentieelschakelaar die de spanning gaat onderbreken als de
de stroom boven 30mA in een tijd korter dan 30 ms raakt.

Tijdens werkzaamheden buiten het gebouw gebruik alleen
verlengkabels bestemd voor buitengebruik.

Gebruik de zaagmachine nooit voor het snijden van brandhout.

Houd de handen nooit in een positie die het onverwacht afglijden
mogelijk maakt en het gevaar van contact met de snijschijf
creéert.

Nooit werk met de zaagmachine indien bent u moe of onder
invloed van medicijnen.

Het is nodig dat alle personen die de zaagmachine bedienen de
juiste scholing inzake bediening, gebruik en instellen van de zaag
verkrijgen.

Het is verboden om de zaagmachine op een plek waar regen of
vocht voorkomt te gebruiken, opslaan of achterlaten.

Gebruik de zaagmachine niet in de buurt van vloeistoffen of
gassen die met de explosie bedreigen.

De bediener van de zaag moet volwassen zijn.

Laat derden niet in de buurt van aangesloten of aangezet zaag
verblijven.

Controleer de technische staat van de spanningskabel.
Gebruik de zaag niet indien de spanningskabel beschadigd is.
Vervang onmiddellijk de beschadigde beveiligende elementen.

Overbelast de zaag niet door een aanzienlijke verlaging van het
toerental van de snijschijf.

Hou het werkplek schoon.

Alvorens met het werk te beginnen, voer het houtafval of
onnodige voorwerpen af.

Op het werkplek van de zaag dienen er geen derden zich
bevinden.

Zorg voor goede verlichting van het werkplek.
Trek de aandacht van de bediener van de zaag niet weg.

Tijdens het werk met de zaag vermijd het aanraken van geaarde
elementen, buisleidingen, radiatoren, fornuizen, koelkasten.

Na het uitzetten van de motor met de hoofdschakelaar is het
verboden om de snijschijf te stoppen door zijdruk uit te oefenen.

Demonteer noch zet uit de beveiligende elementen van de
zaagmachine.

In het geval van werkonderbreking rond de snijwerkzaamheden
af en zet de zaagmachine uit.

Indien de werkzaamheden afgerond worden en het werkplek
verlaten wordt, zet de zaagmachine met gebruik van de
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hoofdschakelaar uit en onderbreek de spanning door de stekker
uit het stopcontact te trekken.

Trek nooit aan de spanningskabel bij het onderbreken van de
spanning.

Bescherm de spanningskabel tegen te grote warmte, olie en
scherpe randen.

Bevestig de zaagmachine aan de werktafel (indien eraan
aangepast).

De zaagmachine is niet bestemd voor het uitsnijden van gleuven.

Alvorens met het werk te beginnen, controleer de technische
staat van de zaagmachine, namelijk:

of alle beveiligende elementen juist en overeenkomstig met de
bestemming werken,

- of alle schroeven en bevestigende elementen niet losgeraakt
zijn,

- of alle regelsleutels verwijderd werden.

Sla geen materialen of gereedschappen boven de zaagmachine.

Verzeker u zich altijd of het te bewerken materiaal met de
volledige oppervlakte aan de werktafel van de zaagmachine rust.

Gebruik steunen bij het snijden van lange elementen zodat
klemraken van de snijschijf in het materiaal onmogelijk wordt.

Bij het snijden van ronde materiaalstukken gebruik klemmen die
het omdraaien van het materiaal tijdens het snijden voorkomen.

Snij nooit meerdere materiaalstukken tegelijk.

Snij nooit een materiaal dat niet op een veilige manier bevestigd
kan worden.

Verwijder materiaalstukken, houtspanen of andere objecten als
de snijschijf van de zaag draait.

Tijdens het werk met de zaagmachine gebruik een extern
stofafzuigsysteem.

Tijdens het werk met de zaagmachine neem een lichaamspositie
aan die het evenwicht verzekert.

Alle zaagmachineelementen dienen op een juiste manier
bevestigd zijn.

Grijp nooit aan de beschermers van de zaagmachineelementen
tijdens het verplaatsen van de zaagmachine.

Tijdens het transport bedek de snijschijf met de beschermer.

Indien de zaag van een laser voorzien is, vervang deze nooit met
een ander soort laser.

Het is verboden om de zaagmachine zelfstandig proberen te’
repareren.

Laat alle reparaties door een gekwalificeerd medewerker van
een geautoriseerd servicedienst en met gebruik van originele
onderdelen uitvoeren.

Verzeker u zich of het bovenste deel van de snijschijf in de modus
van verstekzaag volledig beschermd is.

LET OP! Het toestel is alleen voor binnengebruik bestemd.

Ondanks toepassing van veilige constructie, gebruik
van veiligheidsmiddel en aanvullende bescher d
middelen altijd bestaat er een klein risico van lichaamsletsels
tijdens de werkzaamheden.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen

5 6 7 8

1. Lees de gebruiksaanwijzing, volg de waarschuwingen en
veiligheidsaanwijzingen op.

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (oog- en
gehoorbescherming, stofmasker).

3. Voordat met de bedienings- of reparatiewerkzaamheden te

beginnen, trek de stekker uit het stopcontact.

Laat kinderen niet in de buurt van het gereedschap komen.

Bescherm tegen regen.

Tweede veiligheidsklasse.

Houd handen niet in de werkzone van de schijfzaag.

Selectief inzamelen.

OPBOUW EN TOEPASSING

Universele zaagmachine is bestemd voor het snijden van hout
en houtachtige materialen. Het toestel kan als tafelzaagmachine
of verstekzaag gebruikt worden. De modussen worden op een
snelle en gereedschapsloze manier gewijzigd. De kracht van
het toestel is aangepast aan het snijden van hard en zacht hout
alsook het snijden van span- en houtvezelplaten. Bij gebruik
als zaagmachine mogen er geen aluminium en andere non-
ferrometalen worden gesneden. Het is verboden om het voor het
snijden van stookhout te gebruiken. Gebruik de zaag alleen met
de juiste snijschijven met hardmetalen tanden. De universele
zaagmachine wordt ontworpen voor lichte werkzaamheden
in reparatiebedrijven, renovatie- en bouwwerkzaamheden en
allerlei amateurmatige werkzaamheden (knutselwerk).

® N o wn s

Gebruik het gereedschap alleen in overeenstemming met
het beoogde doel.

BESCHRIJVING VAN GRAFISCHE PAGINA'S

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen
van het toestel weergegeven op de grafische pagina's van deze
gebruiksaanwijzing.

TAFELZAAG (ELEMENTEN)

1. Splijtwig

Beschermer van de snijschijf

Werktafel

Evenwijdige geleider

Inkijkvenstertje

Blokkadehendel van de evenwijdige geleider
Hoofdschakelaar

Houtspanen afvoer

Montageopening

2 e ®No wm s wN

°

. Houtspanen uitlaat

. Draaiknop van het optillen /afdalen van het werkblad
. Blokkadeknop van de spil

. Snijschijf

. Bevestigingsschroef van de spijtwig

. Dwarse geleider

. Geleidingsgroef

o U A W N =

-
wn
(o))
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17. Gradenschaal
18.
19.
20.
21.

22.

Hoekindicatie

Blokkadedraaiknop van de gradenboog
Blokkadedraaiknop van de dwarse geleider
Draaiknop van de ingestelde hoek
Instelbare gradenboog

VERSTEKZAAG (ELEMENTEN)

31. Handvat

32. Blokkadehendel van de schuifbeschermer
33. Schuifbeschermer

34. Stootlijst

35. Blokkadeknop van de arm van de verticale drukker
36. Verticale drukker

37. Blokkadedraaiknop van de arm van de verticale drukker
38. Blokkadehendel van de kophelling

39. Blokkadepin van de kop

40. Verlengstuk van de draaitafel

41. Blokkadeschroef van de tafelverlengstuk
42. Draaitafel

43. Gradenschaal van de draaitafel

44. Draaitafelinleg

45. Blokkadeknop van de draaitafel

46. Blokkadedraaiknop van de draaitafel

47. Stofuitlaat

48. Begrenzer

49. Instelschroef

50. Contramoer

51. Gradenschaal van de kophelling

52. Instelschroef van de hoek 90°

53. Moer

54. Instelschroef van de hoek 45°

55. Moer

56. Schroef

57. Deksel

58. Bevestigingsschroef van de snijschijf

59. Buitenste kraag

60. Deksel van de koolborstels

* Er kunnen verschillen tussen de afbeelding en het product optreden.

OMSCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE GRAFISCHE TEKENS

LET OP

A WAARSCHUWING
@ MONTAGE/INSTELLINGEN
@ INFORMATIE

INFORMATIE

1. Verticale drukker -1st

2. Gradenboog + dwarse geleider - 1st.

3. Evenwijdige geleider -1st.

4. Hourspanen afvoer - 1st

5. Oplader -1st.
WERKVOORBEREIDING

Voordat met enige montage- of regelwerkzaamheden aan de
universele zaag te beginnen, verzeker u zich dat de stekker uit het
stopcontact getrokken is.

A\

®

MONTAGE VAN DE UNIVERSELE ZAAG OP DE WERKTAFEL

Het is aangeraden dat de zaag aan de werktafel of het onderstel met
behulp van de montageopeningen (9) in het onderstel van de zaag
bevestigd is waardoor veilige werking gegarandeerd wordt alsook
het risico van ongewenste verplaatsingen van het toestel tijdens
het werk geélimineerd wordt. De montageopeningen laten de
toepassing van 8 mm schroeven met ronde of zeskant kop toe.

Tijdens de montage van de zaag aan het werktafel verzeker u zich of:

« De oppervlakte van de werktafel vlak en schoon is.

« De schroeven gelijk en niet met te grote druk vastgedraaid
zijn (zodat er geen spanning of vervorming van het onderstel
ontstaat). Bij te grote spanning bestaat er een gevaar van het
breken van het onderstel.

TRANSPORT

Alvorens het toestel te transporteren, voer de navolgende
stappen uit:

« Zet het toestel in de positie van de verstekzaag neer.

« Verplaats door met beide handen aan de basis te grijpen.

WERK / INSTELLINGEN

Voordat met enige regelwerkzaamheden aan de zaagmachine
te beginnen, verzeker u zich dat de stekker uit het stopcontact
getrokken is. Om de eigen veiligheid en efficiénte werking van
de zaagmachine te garanderen, voer alle regelprocedures op een
volledige manier uit.

Na afronding van alle regel- en instelwerkzaamheden verzeker u
zich dat alle regelsleutels weggenomen werden. Controleer alle
verbindingen met het oog op goed bevestigen.

Controleer tijdens de regelwerkzaamheden of alle buiten
elementen op de juiste manier werken en aan alle voorwaarden
van goed fungeren voldoen. Voordat de zaagmachine in gebruik
te nemen, dienen alle versleten of beschadigde onderdelen door
gekwalificeerd personeel uitgewisseld te worden.

AANWUDZINGEN BETREFFENDE HET SNIJDEN

Na afronding van elke regelwerkzaamheden voer een
proefsnijden uit zodat de juiste instellingen en afmetingen
kunnen worden gecontroleerd.

.

Na het aanzetten van de zaagmachine wacht totdat de snijschijf
het maximale toerental op nul versnelling bereikt en pas daarna
begin met het snijden.

Beveilig langere materiaalstukken tegen vallen aan het einde
van het snijden (bv. met gebruik van een rolsteun).

Wees bijzonder attent aan het begin van het snijden!

Bij het snijden van hout dat al eerder gebruikt werd, verzeker u
zich of er geen ongewenste elementen erin zitten, zoals nagels,
bouten ezv.

.

Wacht totdat de snijschijf stopt en pas daarna verwijder de
afgesneden materiaalstukken.

Houd altijd aan het hoofddeel van het bewerkte materiaal.
Houd nooit aan het deel dat afgesneden gaat worden.

GEBRUIK ALS TAFELZAAG
AFVOEREN VAN HET STOF

Om het verzamelen van houtspanen te voorkomen en de maximale
werkefficiency te verzekeren:

.

Til de arm van de zaagmachine naar de maximale hoogste stand
als verstekzaag.

Plaats de houtspanen afvoer (8) op de draaitafel (42) van de
verstekzaag zodat deze goed in de klemmen zit.

.

Breng naar beneden en opnieuw blokker de arm van de
zaagmachine in de stand van de tafelzaag.

Sluit de houtspanen afvoer (8) met gebruik van de houtspanen
uitlaat (10) aan de industriéle stofafzuiger aan.
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CONTROLE VAN HET INSTELLEN VAN DE SPLUTWIG

Monteer de splijtwig (1) op zulke manier zodat de afstand tussen

de snijschijf (13) en de splijtwig (1) 3 - 5 mm bedraagt (de splijtwig

dient precies op de lengteas van de snijschijf zich bevinden) (afb.

A). Controleer de positie van de splijtwig na elke uitwisseling van.
de snijschijf.

BESCHERMER VAN DE SNIJSCHUJF

De beschermer van de snijschijf (2) dient op zulke manier
gemonteerd te worden zodat als het materiaal naar de snijschijf
(13) verschuift het naar boven gaat en na afronding van het
snijden onbelemmerd naar beneden valt.

MONTAGE VAN DE EVENWIJDIGE GELEIDER
Plaats de evenwijdige gelijder (4) in de geleiderrail in de werktafel
(3).

Plaats de evenwijdige geleider (4) in de gewenste positie (met
gebruik van de schaal en inkijkvenstertje (5)) en beveilig met de
blokkadehendel van de evenwijdige geleider (6) (afb. B).

Voer een proefsnijden, meting en eventuele correctie van de
positie van de evenwijdige geleider.

Om het klemraken van het bewerkte materiaal te voorkomen,
kan de evenwijdige geleider (4) na het losmaken van de
bevestigingsschroef van de evenwijdige geleider naar de
lengterichting worden verschoven.

AAN-/UITZETTEN
De spanning van het netwerk moet met de spanning aangegeven
op het typeplaatje van de verstekzaag overeenkomen. Zet de

zaagmachine altijd aan als het te bewerken materiaal niet in de
buurt van de snijschijf zich bevindt.

Aanzetten - druk op de I van de hoofdschakelaar van de
hoofdschakelaar (7) (afb. C).

Uitzetten - druk op de 0 van de hoofdschakelaar
INSTELLEN VAN DE SNIJDIEPTE

Maak de draaiknop van het optillen /afdalen van het werkblad
(11) los.

Stel de werktafel (3) op de gewenste snijdiepte in.

Blokkeer de gekozen stand met behulp van de draaiknop van het
optillen /afdalen van het werkblad (11) (afb. D).

Het is mogelijk om de hendel van de draaiknop van het optillen /
afdalen van het werkblad (11) te verstellen door het af te trekken
en los te laten.

Zet de zaagmachine op zulke manier neer zodat het hoogste punt
van de snijschijf net boven de oppervlakte van het te snijden
materiaal zich bevindt.

ONDER HOEK ZAGEN MET GEBRUIK VAN INSTELBARE GRA-
DENBOOG

De instelbare gradenboog kan aan de linke zijde van de werktafel
gemonteerd worden.

« Demonteer de evenwijdige geleider (4) uit de werktafel (3).

Schuif de geleiding van de instelbare gradenboog (22) in de
geleidingsgroef (16).

Monteer de dwarse geleider (15) aan de instelbare gradenboog

(22) met gebruik van de blokkadedraaiknop van de dwarse
geleider (20) en stel met behulp van de gradenschaal (17) de
gewenste snijhoek en beveilig met gebruik van de draaiknop van@
de ingestelde hoek (21).

Blokker de instelbare gradenboog (22) met behulp van de
blokkadedraaiknop van de gradenboog (19) (afb. E).

Stel de dwarse geleider (15) op zulke manier zodat deze niet in@
aanraking met de snijschijf komt (de dwarse geleider kan worden
verschoven).

Alvorens de zaagmachine aan te zetten, controleer of de dwarse
geleider (15) in de afstand van ong. 2 cm van de snijschijf zich
bevindt.

« Druk het bewerkte materiaal aan de dwarse geleider (15).

« Zetde zaagmachine aan en verschuif het bewerkte materiaal naar
de snijschijf om het snijden uit te voeren.

Verschuif het te snijden materiaal altijd zo ver zodat het gehele
snijden kan worden uitgevoerd.

Bij het verstekzagen gebruik de evenwijdige geleider niet als
begrenzing van de lengte van het afgesneden materiaalstuk
omdat het afgesneden materiaalstuk tussen de evenwijdige
geleider en de snijschijf kan klemraken en tegenslag veroorzaken.
UITVOEREN VAN LANGSZAGEN

Langszagen bestaat uit het zagen van bepaalde breedte
materiaalstukken in de langsrichting.

Stel de evenwijdige geleider (4) op de juiste snijbreedte in.

.

« Zet de zaagmachine aan en wacht totdat de snijschijf het
maximale toerental bereikt.

Druk het materiaal aan de evenwijdige geleider (4) en verschuif
naar de snijschijf tot het einde van de splijtwig (1) (in de directe
nabijheid van de snijschijf gebruik de duwer).

.

Het afgesneden materiaal laat op de werktafel liggen totdat de
snijschijf na het uitzetten van de zaagmachine volledig stopt.

Voer een proefsnijden na elke regelwerkzaamheden uit om de
juistheid van de instellingen te controleren. Tijdens de uitvoering
van het snijden sta altijd aan de ene kant van de snijlijn.
SNIJDEN VAN KLEINE MATERIAALSTUKKEN

« Stel de evenwijdige geleider (4) op de juiste snijbreedte in.

Verschuif het materiaal met beide handen. In de directe nabijheid
van de snijschijf gebruik altijd de duwer (in de set) of een stuk
hout om het te snijden materiaal aan de evenwijdige geleider (4)
te drukken.

Verschuif het te snijden materiaal altijd tot het einde van de
splijtwig (1).

Bij het snijden van korte en dunne materiaalstukken gebruik de
duwer altijd al vanaf het begin van het snijden.

GEBRUIK ALS VERSTEKZAAG

BEDIENING VAN DE UITSCHUIFBARE ARM (KOP)

De giekarm heeft twee standen, de bovenste en onderste. Om de

kop van de geblokkeerde stand vrij te maken:

« Demonteer de evenwijdige geleider (4) en instelbare gradenboog
(22).

Druk licht op en houd aan het handvat (31).

.

Trek de blokkadepin van de kop (39) af zodat de beveiligende pin
uit de opening schuift.

.

Draai de blokkadepin van de kop (39) met 90° en blokker in deze
positie (afb. F).

« Druk op de blokkadehendel van de schuifbeschermer (32).

Begeleid de giekarm met de hand als deze naar boven gaat.

.

Het vergrendelen van de uitschuifbare arm in de onder stand
gebeurt in de omgekeerde volgorde dan het ontgrendelen na het
losmaken van de blokkadehendel van de schuifbeschermer (32).

VERTICALE DRUKKER

De verticale drukker (36) kan in het onderstel van de zaag aan beide

kanten worden gemonteerd en kan helemaal aan de grootte van het

te snijden materiaal aangepast worden. Het is verboden om met de

zaag zonder de verticale drukker te werken (afb. G).

« Maak de blokkadeknop van de arm van de verticale drukker (35)
aan de zijde waaraan de verticale drukker gemonteerd wordt los.

« Monteer de verticale drukker (36) door deze in de opening van
het onderstel van de zaagmachine in te schuiven.

« Na het aanpassen van de positie van de arm van de verticale
drukker (36) aan het te bewerken materiaal draai de blokkadeknop
van de arm van de verticale drukker (35) vast.
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« Draai de blokkadedraaiknop van de arm van de verticale drukker
(37) op zulke manier vast zodat het te bewerken materiaal aan het
onderstel van de zaagmachine gedrukt is.

« Controleer of het materiaal stabiel gemonteerd is.

Om de optimale werkveiligheid te garanderen, mag het te snijden
materiaal niet bewegen. Snij geen materialen die te klein zijn om
goed bevestigd te kunnen zijn.

MONTAGE / DEMONTAGE VAN DE TEFELVERLENGSTUKKEN

De toevoeging van de extra draaitafelverlengstukken vergroot
de werkoppervlakte ervan waardoor het werk bij het snijden van
langere elementen makkelijker wordt. De tafelverlengstukken
worden aan de linker en rechter zijde van het zaagonderstel
gemonteerd.

Maak de blokkadeschroeven van de tafelverlengstuk (41) los.

Schuif de staven van de verlengstukken van de draaitafel (40) in
de openingen in het zaagonderstel.

Stel de gewenste lengte in en draai de blokkadeschroeven van de
tafelverlengstukken (41) vast.

Demontage gebeurt in de omgekeerde volgorde dan montage.
AFVOEREN VAN HET STOF

Indien er nodig is, om meer efficiente afzuigmethode van bijzonder
gevaarlijke kankerverwekkende stoffen toe te passen, sluit op de
stofuitlaat (47) de slang van het afzuigtoestel aan (afb. H).
CONTROLE EN INSTELLEN VAN DE SNIJDIEPTE

Alvorens met het werk te beginnen, controleer de maximale
snijdiepte om zeker te zijn dat de snijschijf het onderstel van de
zaagmachine niet gaat aanraken.

Plaats de draaitafel (42) en de uitschuifbare arm in de stand van 0°.

Laat de uitschuifbare arm naar beneden komen en plaats deze in
de onderste stand, rustend op de begrenzer (48).

Draai met de hand met de snijschijf om zeker te zijn dat deze
onbelemmerd beweegt.

Bij de juiste instelling van de snijdiepte de snijschijf verdiept zich
met 5 mm onder de bovenoppervlakte van de draaitafel (42)
(afb. 1).

Bij de onjuiste instelling - maak de contramoer (50) los en draai
(naar links of rechts) met de instelschroef (49) totdat de snijschij
op de juiste diepte verdiept is (afb. J).

Na zulk instellen blokkeer de instelschroef (49) met behulp van
de contramoer (50).

AAN-/UITZETTEN

De spanning van het netwerk moet met de spanning aangegeven
op het typeplaatje van de verstekzaag overeenkomen. Del
zaagmachine kan alleen aangezet worden als de snijschijf van het
te bewerken materiaal weggeschoven is.

Aanzetten

« Druk op I van de hoofdschakelaar (7).

Uitzetten
« Druk op O van de hoofdschakelaar (7).

HET AFSNIJDEN VAN DUNNE MATERIAALSTUKKEN

Het afsnijden is vooral bij dunne materiaalstukken toegepast.
Alvorens met het snijden te beginnen, verzeker u zich of de
blokkadedraaiknop van de draaitafel (46) en de blokkadehendel
van de kophelling (38) van de zaagmachine goed vastgedraaid zijn.
Fixeer het materiaal op de draaitafel met inachtneming van de
afmetingen ervan.

Stel de gewenste snijhoek.

Deblokkeer de uitschuifbare arm en de beschermer van de
snijschijf.

Druk op de hoofdschakelaar (7) (wacht totdat de snijschijf het
maximale toerental bereikt).

0)
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+ Zet de uitschuifbare vasthoudend aan het handvat (31) arm
langzaam neer en voer het snijden met de geringe kracht uit.

« Zet de zaagmachine uit en wacht totdat de snijschijf volledig
stopt.

« Verschuif de uitschuifbare arm langzaam naar boven.

Het onvoldoende vastdraaien van de blokkadedraaiknop van de
tafelomdraai kan het onverwachte verschuiving van de snijschijf
op de bovenste oppervlakte van het materiaal als gevolg
hebben waardoor het risico van letsels van de operator door
materiaalstukken ontstaat.

INSTELLEN VAN DE DRAAITAFEL VOOR ONDER HOEK SNIJDEN
De draaitafel (42) toelaat om het materiaal onder een willekeurige
hoek vanaf 90° tot 45° naar links of naar rechts te snijden.

Trek de blokkadepin van de kop (39) af zodat de uitschuifbare arm
langzaam naar de bovenste stand komt.

Maak de blokkadedraaiknop van de blokkade (46) los.

Druk op de blokkadeknop van de draaitafel (45) en stel de

draaitafel (42) onder de gewenste hoek volgens de gradenschaal
van de draaitafel (43) in (afb. K).

Blokkeer door de blokkadedraaiknop van de draaitafel (46) vast
te draaien.

.

.

De draaitafel (42) is van een aantal gleuven voorzien om snel
de vaak gebruikte hoeken snel te kunnen vinden. Het zijn het
meest gebruikte snijhoeken (0°, 15° 22,5° 30° 45° naar links /
naar rechts). Het instellen van de juiste hoek kan met gebruik van
de gradenschaal van de draaitafel (43) precies om de één graad
ingesteld worden. Ondanks de gradenschaal voldoende precies
voor de meeste uitgevoerde werkzaamheden is, is het aangeraden
om de snijhoek met gebruik van een gradenboog of een ander
meettoestel te controleren.

Tijdens het gebruikmaken van snel instellen van de standaard
hoeken de grendel dient hoorbaar op zijn plek komen.
INSTELLEN VAN DE UITSCHUIFBARE ARM (KOP) VOOR
VERSTEKZAGEN

De uitschuifbare arm kan onder willekeurige hoek tussen 0° tot 45°
(naar links) zich bevinden - voor verstekzagen (afb. L).

Trek de aan blokkadepin van de kop (39) zodat de uitschuifbare
arm vrijgemaakt wordt en langzaam naar de bovenste stand komt.

Maak de blokkadehedel van de kophelling (38) los.

Buig de uitschuifbare arm naar links onder de gewenste hoek die
op de gradenschaal van de kophelling (51) (afb. M).

.

Draai de blokkadehedel van de kophelling (38) vast.

Indien beide hoeken afgeregeld dienen te worden (in beide
oppervlaktes, horizontale en verticale), voor gecombineerd
snijden, stel altijd in de eerste volgorde de hoek van het
versteksnijden.

CONTROLE EN HET INSTELLEN VAN DE LOODRECHTE STAND
VAN DE SNIJSCHIJF TEGEN DE DRAAITAFEL.

Om het precies snijden te garanderen, na een bepaalde tijd van
gebruik dient er een controle en indien nodig de aanpassing van de
instellingen van de zaagmachine plaatsvinden.

« Maak de blokkadehedel van de kophelling (38) los.

Plaats de kop in de verste rechtse stand (loodrecht ten opzichte
van de draaitafel) en draai de blokkadehendel van de kophelling
(38) vast.

Maak de blokkadedraaiknop van de blokkade (46) los.

Plaats de draaitafel (42) in de 0° stand en draai
blokkadedraaiknop van de draaitafel (46) vast.

.

de

.

Druk op de blokkadehendel van de schuifbeschermer (32) en laat
de kop naar de onderste stand dalen.

Controleer (met behulp van een toestel) de loodrechte stand van
de snijschijf te opzichte van de draaitafel (42).
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Tijdens de uitvoering van de metingen verzeker u zich dat het Plaats de nieuwe snijschijf zodat deze aan de oppervlakte van de
meettoestel de tand van de snijschijf niet aanraakt omdat door de binnen kraag goed zit en centrisch op de onderring ervan zit.
dikte van de hardmetalen zaagbladen kan de meting niet precies

.

.

Plaats de nieuwe snijschijf in de positie waarin de volledige

Zijn. conformiteit tussen de tanden van de snijschijf en erop
Indien de gemeten hoek anders dan 90° is, dienen de navolgende aangegeven de pijl met de richting van de pijl aangegeven op de
regelwerkzaamheden uitgevoerd worden: afscherming bestaat.

Buig de kop naar links. Plaats de buitenste kraag en draai de bevestigingsschroef van de
Draai met de instelschroef (52) naar rechts of links om de snijschijf vast door tegen de klok te draaien en met ingedrukte
hellingshoek van de kop te vergroten of verminderen. Blokker blokkadeknop van de spil (12).

met de moer (53) (afb. N). Plaats de deksel (57) en draai de schroef (56) vast.

Na het instellen van de loodrechte stand van de snijschijf ten

.

Maak de schuifbeschermer (33) los naar de aanvankelijke stand

opzichte van de draaitafel laat de kop naar de bovenste stand (de schuifbeschermer dient volledig door de snijschijf worden
terugkeren. bedekt).
Soortgelijke regulatie dient voor de hoek van 45° van de kophelling « Verzeker je zich of de schifbeschermer (33) de juiste plaats
voor versteksnijden met behulp van de instelschroef (54) en moer inneemt en onbelemmerd bij het optillen en afdalen van de
(55) op de tegenovergestelde zijde van de uitschuifbare arm uitschuifbare arm beweegt.
(afb. 0) uitgevoerd te worden. Let op of de draairichting van de snijschijf juist is (zie pijl op
BEDIENING EN ONDERHOUD @ de snijschijf en de vaste beschermer). Na uitwisseling van de
snijschijf verzeker je zich of deze volledig onbelemmerd draait
Voordat met enige installatie, regel-, reparatie- of door de schijf met de hand te bewegen.
bedieningswerkzaamheden te beginnen, trek de stekker uit het UITWISSELING VAN KOOLBORSTELS

REINIGING van de motor dienen onmiddellijk uitgewisseld te worden. Altijd
Na afronding van het werk verwijder alle materiaalstukken, dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te worden.

spanen en stof uit de werktafel van de werktafel alsook het gebied
rond de snijschijf en haar beschermer.

stopcontact uit.
Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten koolborstels

©

De uitwisseling van de koolborstels dient uitgevoerd te worden
als het toestel als verstekzaag ingesteld is.
Reinig de zaagmachine met behulp van een borstel of een straal@ « Draai de deksels van de koolborstels (60) los (afb. S).

van zacht perslucht.

.

Neem de versleten koolborstels weg.

Nooit gebruik water of chemische stoffen voor de reiniging van
de zaagmachine.

Verwijder het eventuele stof met gebruik van een straal van zacht
perslucht.

Houd alle handvatten en draaiknoppen schoon.

i i o Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels dienen onbelemmerd
Reinig regelmatig de ventilatieopeningen, zodat de motor niet in de borstelhouders zitten) (afb. T).

oververhit raakt.

Monteer de deksels van de koolborstels (60).

Bewaar de zaagmachine altijd op een droge plek en buiten bereik
van kinderen. Na uitvoering van de uitwisseling van de koolborstels dient de
zaagmachine door ong. 1-2 min. zonder belasting gedraaid te
worden zodat de koolborstels zich aan de cummutator van de

motor aanpassen. Het uitwisseling van de koolborstels dient

Laat de uitwisseling van de voedingskabel of andere reparaties
alleen door een geautoriseerd maken.

Controleer regelmatig het vastdraaien van alle schroeven en door een vakbekwame persoon en met gebruik van originele

bouten. Tijdens het werk kunnen zijn met de loop van de tijd een vervangonderdelen uitgevoerd te worden.

beetje losser raken. Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde

UITWISSELING VAN DE SNIJSCHIJF servicedienst van de producent verwijderd te worden.

De snijschijf dient als de zaag als verstekzaag ingesteld is, TECHNISCHE PARAMETERS

uitgewisseld te worden.

« Trek de blokkadepin van de kop (39) af zodat de uitschuifbare TYPEPLAATJE
arm los raakt.

Universele zaagmachine

« Laat de uitschuifbare arm rustig naar boven terugkomen.

« Druk en houd de blokkadehendel van de schuifbeschermer (32) Parameter Waarde
vast. Voedingsspanning 230V AC

« Verschuif de schuifbeschermer (33) naar boven en draai de schroef Frequentie 50 Hz
(56) los en neem de deksel (57) weg (afb. P), om de toegang tot -
de bevestigingsschroef van de snijschijf (58) te verkrijgen (afb. R). Nominale kracht 1600 W

« Druk en houd ingedrukt de blokkadeknop van de spil (12) (de Toerental van de snijschijf (zonder belasting) 4800 min™!

ijschijf isschi i il
snijschijf moet misschien omgedraaid worden om de spil te Buitendiameter van de snijschilf 554 mm
blokkeren).

« Met behulp van de sleutel draai de bevestigingsschroef van Binnendiameter van de snijschijf 30mm
de snijschijf (58) los door met de klok mee te draaien (linke Veiligheidsklasse I
schroefdraad).

« Maak de blokkadeknop van de spil (12) los en verwijder de Massa 15k
bevestigingsschroef van de snijschijf en buitenste kraag (59). Bouwjaar 2017

Voordat met de montage te beginnen, reinig alle onderdelen die
gemonteerd moeten worden.
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Gebruik als tafelzaag

Max. dikte van het gesneden materiaal 38mm

Gebruik als verstekzaag

Zaagbereik voor verstekzagen 0°+45°

Zaagbereik voor hoekzagen + 450

Afmetingen van het te [ 0°x0° 70 x 150 mm

snijden materiaal hoekzagen

/ verstekzagen 450x0° 70x110 mm
45°x 45° 40x 110 mm
0°x 45° 40 x 150 mm

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN

Universele zaagmachine

Akoestische druk niveau: Lp,= 89 dB(A) K=3 dB(A)

Akoestische kracht niveau: | Lw,= 102 dB(A) K= 3 dB(A)

Informatie betreffende lawaai en trillingen

Het niveau van het door het toestel geémitteerde lawaai wordt
door het akoestische druk niveau Lp, en akoestische kracht
niveau Lw, uitgedrukt (waar K do meetonzekerheid aangeeft).
Het niveau van het door het toestel geémitteerde lawaai wordt
door de waarde van de trillingen versnelling a, uitgedrukt (waar
K do meetonzekerheid aangeeft).

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven akoestische druk
niveau Lp,, akoestische kracht niveau Lw, en de waarde van
trillingen versnelling werden conform de procedure van de
norm EN 61029 gemeten. Het aangegeven niveau van trillingen
a, kan voor de voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend alleen voor
de basis toepassingsgebieden van het toestel. Bij toepassing
voor andere doeleinden of met andere werkstukken kan het
trillingenniveau veranderen. Gebrekkig of niet regelmatig
onderhoud kunnen eveneens de blootstelling aan trillingen
tijdens het werk verhogen. De bovenstaande omstandigheden
kunnen de blootstelling aan trillingen tijdens het werk verhogen.
Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem
de periodes van het uitzetten van het toestel of de periodes
van het aanzetten zonder gebruik in acht. Na uitgebreide
schatting van alle factoren kan de totale blootstelling aan
trillingen aanzienlijk lager zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen
de risico’s van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van
het elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de
juiste temperatuur van de handen, juiste organisatie van het
werk.

MILIEUBESCHERMING / CE

De elektrisch aangedreven producten mogen
niet met het huishoudelijk afval worden
afgevoerd, maar moeten voor het hergebruik in
aangepaste faciliteiten worden gebracht. Nodige
informatie kunt u bij de verkoper of plaatselijke
autoriteiten verkrijgen. De afgedankte elektrische
en elektronische apparatuur bevat stoffen
gevaarlijk voor het milieu. De apparatuur die
niet aan recycling wordt onderworpen, vormt
een potentiéle bedreiging voor het milieu en de

menselijke gezondheid,

*Wijzigingen voorbehouden.

JTopex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex
Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig]” Commanditaire Vennootschap
[Spétka komandytowa] met zetel te Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (verder:
JTopex Groep”) deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van
deze gebruiksaanwijzing (verder: ,Gebruiksaanwijzing”), waaronder de
tekst, geplaatste foto’s, schema’s, tekeningen, alsook de opbouw aan Topex
Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere
aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en modificeren
voor handelsdoeleinden van deze Gebruiksaanwijzing alsook enkele delen
ervan zonder schriftelijke toestem
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