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Wazne zalecenia bezpieczenstwa E!

Ta maszyna zostata zaprojektowana zgodnie z normg IEC/EN 60335-2-28 oraz UL 1594.
WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzgdzen elektrycznych nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa, wtgcznie z ponizszymi zaleceniami.

Przed rozpoczeciem pracy prosimy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi.
Instrukcje obstugi nalezy zachowac (nie wyrzucac), a przy odsprzedazy maszyny

(lub jej nieodptatnemu odstgpieniu) nalezy przekaza¢ maszyne nastepnemu uzytkownikowi
razem z instrukcjg obstugi.

A WWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak wyeliminowaé niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym:

Nigdy nie nalezy,pezostawia¢ wtgczonej maszyny do szycia bez nadzoru.

Natychmiast po zakonczeniu pracy oraz przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny,
otwieraniem pokryw oraz wykonywaniem czynnosci regulacyjnych bgdz naprawczych wyciggngc
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Przy wycigganiu wtyczkisz'gniazdka zawsze chwyta¢ palcami za wtyczke.

Zabrania sie wyciggania wtyczki z gniazdka poprzez ciggniecie za przewdd zasilajgcy.

A UWAGA NIEBEZPIEGZENSTWO

Jak wyeliminowaé niebezpieczenstwo oparzen, pozaru, porazenia pragdem

elektrycznym, poniesienia innych obrazen cielesnych lub uszkodzenia urzadzenia:

- Nie pozwala¢ dzieciom bawic sie maszyng, ktdra nie powinna by¢ uzywana jako zabawka.
Podczas szycia na maszynie w obecnos$ei dzieci, lub w ich poblizu, nalezy zachowac
szczegolng ostroznose.

- Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci'w=wieku powyzej 8 lat oraz osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, umystowych i sensorycznychia takze przez osoby nie posiadajgce
wiedzy lub doswiadczenia w uzytkowaniu tego typu urzgdzen, pod warunkiem, ze bedg one pod
nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwodub,zostang poinstruowane na temat
korzystania z urzgdzenia w bezpieczny sposéb oraz zostang poinformowane o potencjalnych
zagrozeniach i zrozumiejg niebezpieczenstwa zwigzane z'uzytkowaniem urzgdzenia.

- UzywacC maszyny wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zgodnie z zatgczong instrukcjg
obstugi. Stosowacé wytgcznie oryginalne akcesoria, zalecane przez producenta oraz wymienione
W niniejszej instrukcji obstugi.

- Nie uzywac maszyny, jesli przewdd zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzoneyjesli maszyna nie
dziata prawidtowo, jesli maszyna spadta i uszkodzita sie lub jesli wpadta do wody.

W takim przypadku nalezy odda¢ maszyne do kontroli, naprawy lub regulacji w najblizszym
autoryzowanym punkcie serwisowym lub bezposrednio u dystrybutora.

- Wymiane uszkodzonego przewodu zasilajgcego moze przeprowadzi¢ wytgcznie autoryzowany
punkt serwisowy lub elektryk, posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje i uprawnieniar
Przestrzeganie tej zasady pozwala wyeliminowac niebezpieczenstwo porazenia prgdem
elektrycznym.

- Nie uzytkowaé maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi.

Dbac o czystosc i droznos¢ otwordw wentylacyjnych maszyny i regulatora obrotéw.
Chronic¢ przed kurzem, pytem, resztkami nici i Scinkami materiatu. Nie wktada¢ zadnych
przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych.

- Podczas szycia trzymacé palce z daleka od ruchomych czesci maszyny. Szczegblng ostroznos¢
nalezy zachowac w obszarze pracy igty.

- Zawsze stosowac wtasciwg i nieuszkodzong ptytke Sciegowg. Nieodpowiednia i uszkodzona
ptytka Sciegowa moze powodowac tamanie igiet.

- Nie uzywac tepych lub krzywych igiet.

- Podczas szycia zaleca sie uzywanie okularéw ochronnych.
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m Wazne zalecenia bezpieczenstwa

- Podczas szycia nie ciggnac i nie popychaé materiatu, gdyz mogto by to spowodowac
ztamanie sie igty.

- Wylgczy¢ maszyne do szycia przetgcznikiem ("0") przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci
w obrebie igty, jak na przyktad nawlekanie igty, wymiana igty, wktadanie szpuleczki do bebenka,
wymiana stopki dociskowej itp.

- Nie uzywac¢ maszyny na zewnagtrz pomieszczen mieszkalnych, czyli na tzw. "Swiezym powietrzu".

- Nie uzywac maszyny do szycia, jesli w poblizu rozpylany byt aerozol lub gazy techniczne.

- Zawsze nalezy wytgczy¢ maszyne i odtgczy¢ od zasilania przed otwieraniem jakichkolwiek
pokryw, przed konserwacjg maszyny lub przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z obstugg maszyny (np. czyszczenie obszaru pracy chwytacza) a opisanych
w instrukejifobstugi.

- Przed odtgczeniemymaszyny od zasilania nalezy wszystkie przetgczniki i przyciski ustawic
w pozycji "0 1 dopiero,wowczas wyciggngc¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

- Przy wycigganiu wtyczki z gniazdka zawsze chwyta¢ palcami za wtyczke.

Zabrania sie wyciggania wtyczki z gniazdka poprzez ciggniecie za przewod zasilajacy.

- Nozny regulator predkos$ci szycia (tzw. pedat) jest uzywany do sterowania maszyng do szycia.
Pozwala na jest uruchomienie, zatrzymanie oraz regulacje predkosci szycia.

Nalezy obchodzi¢ sie ostroznie z regulatorem predkosci i unika¢ upuszczania go na podtoge.
Regulator nalezy utrzymywaé'w czystosci oraz nie ktas¢ na nim zadnych przedmiotow.

- Nie uzywac¢ maszyny do szycia w wilgotnych pomieszczeniach lub gdy maszyna jest wilgotna.

- Nie zanurza¢ maszyny, jej czesci, przewodu zasilajgcego oraz noznego regulatora predkosci
szycia w wozie i nie spryskiwac tych elementow, wodg, gdyz takie postepowanie grozi
porazeniem przez prad elektryczny.

- Nie instalowa¢ maszyny w miejscu, gdzieibytarbymarazona na dtugotrwate dziatanie promieni
stonecznych. Nie ustawiac lub przechowywac maszyny w poblizu zrédet ognia i ciepta.

- Nie uzywac zadnych aktywnych chemicznie i Zrgcych srodkéw do mycia maszyny do szycia,
takich jak proszki i pasty $cierne, rozpuszczalniki itp.

- W przypadku, gdy lampka LED oswietlajgca pole szycia ulegnie uszkodzeniu, nalezy wymienic
lampke na nowg w autoryzowanym punkcie serwisowym lub w serwisie dystrybutora.

- Maszyna do szycia posiada podwojng izolacje zabezpieczajgca. Naprawa osprzetu
elektrycznego takiej maszyny moze by¢ dokonana jedynie przez wykwalifikowany personel
autoryzowanego punktu serwisowego lub serwisu dystrybutora. Przy naprawie nalezy uzywac
wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

- Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w wyrobiegbez uprzedniego
powiadamiania odbiorcow, o ile zmiany te nie zmieniajg w istotny sposdb cech uzytkowych
i waloréw eksploatacyjnych urzgdzenia.

- Producent i dystrybutor nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci za wszelkiego rodzaju szkody
wynikte wskutek uzytkowania maszyny do szycia niezgodnie z jej przeznaczeniem oraz
zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.

Serwisowanie urzgdzenh z podwdjng izolacjg zabezpieczajgca

Urzgdzenia posiadajgce podwdjng izolacje zabezpieczajgcg nie wymagajg uziemienia.

Wymagajg natomiast, aby wszelkie przeglady i naprawy instalacji elektrycznej wykonywane byty
przez wykwalifikowany personel (posiadajgcy odpowiednie uprawnienia) autoryzowanych punktéw
serwisowych lub personel serwisu dystrybutora. Przy naprawach instalacji elektrycznej maszyny
do szycia powinny by¢ uzywane wytgcznie oryginalne czesSci zamienne, polecane przez
producenta. Maszyny do szycia wykonane w klasie podwojnej izolacji zabezpieczajgcej sg
specjalnie oznakowane znakiem podwdjnej izolacji "[0]" lub napisem "Podwdjna izolacja"
("Double insulation" lub "Double insulated").
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Wprowadzenie E!

Witamy w rodzinie uzytkownikowsmaszyn do szycia SINGER i gratulujemy zakupu nowej
maszyny do szycia ze znakiem SINGER.

Marka SINGER jest od ponad 160 lat'synenimem jakos$ci szycia.

Projektujemy nasze maszyny do szycia dla'réznych odbiorcow, o roznym stopniu
zaawansowania w zakresie technik szycia

Projektujemy tak, aby nasze maszyny przynosity uzytkownikom rados¢ z szycia, tworzenia

i pozwalaty osiggac¢ uzasadniong satysfakeje z efektéw koncowych wykonywanych prac
krawieckich.

Jest dla nas bardzo wazne, aby uzytkownicy poznalifmaszyne i jej mozliwosci krok po kroku.
Witasénie dlatego przygotowalismy instrukcje obstug@i z fatwymi do zrozumienia szkicami,
rysunkami i opisami.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zalecamy/zapoznac sie szczegotowo z instrukcjg
obstugi maszyny.

Prosimy pamietac, ze zawsze mozecie Panstwo uzyskac¢ dodatkowg pomoc wchodzgc na
naszg strone www.singer.com.

JesteSmy zawsze gotowi, aby stuzyé Panstwu pomocg i mamy nadzieje, ze polubicie swojg
nowg maszyne do szycia SINGER.

Szczesliwego Szycia !
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GLOWNE CZESCI MASZYNY

. Pokrywa przednia
. Pokretto regulacji docisku stopki
. Pokrywa goérna
. Dzwignia podciggacza nici (wewnatrz)
. Dzwignia podnosnika drazka stopki
. Panel dotykowy LCD
. Kétko reczne
. Odtaczany pojemnik na wyposazenie
. O$wietlenie LED
. Przyciski bezposredniego wyboru
. Przycisk wzmacniania zakonczenia szwu
ze wskaznikiem LED
. Przycisk pozyciji igly (géra/dot)
ze wskaznikiem'LED
13. Przycisk zwalniania szycia
14. Przycisk przyspieszania_ szycia
15. Przycisk obcinacza nitKi
ze wskaznikiem LED
16. Przycisk "Start/Stop"
17. Przycisk $ciegu wstecznego
18. Gniazdko USB do pendriva ze wzorami haftow
19. Wiacznik maszyny
20. Gniazdko przewodu zasilajgcego
21. Gniazdko przewodu regulatora obrotéw
22. Obcinacz nitki
23. Dzwignia obszycia dziurki na guzik
24. Prowadnik nitki
25. Dzwignia nawlekacza igty
26. Dzwignia zwalniania drgzka stopki
27. Wkret stopki dociskowej
28. Uchwyt stopki
29. Stopka dociskowa
30. Zabki transportera
31. Wkret mocujgcy igty
32. Prowadnik nitki igty
33. Igta
34. Ptytka $ciegowa
35. Pokrywa szpuleczki
36. Zatrzask pokrywy szpuleczki
37. Otwor na dodatkowy trzpien szpulki
38. Tabela wzoréw $ciegdw
39. Prowadnik nitki
40. Prowadnik nitki
41. Naprezacz nawijacza szpuleczki
42. Trzpien szpulki
43. Ogranicznik nawijacza szpuleczki
44. Trzpien nawijacza szpuleczki
45. Obcinacz nici nawijacza szpuleczki

2O OWONOOOPRWN -
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GLOWNE CZESCI MASZYNY - c.d.

46. Rekojesé
47. Gniazdo podtgczania modutu haftujgcego
48. Dzwignia opuszczania zgbkow transportera

GLOWNE CZESGI MODULU HAFTUJACEGO

49. Pojemnik na wyposazenie

50. Dzwignia zwalniania modututhaftujgcego

51. Stopka regulacji poziomu (po'spodem modutu)
52. Wozek tamborka do haftowania

53. Ztgcze do mocowania tamborka dorhaftowania
54. Gniazdko modutu haftujacego
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AKCESORIA (WYPOSAZENIE STANDARDOWE)

Akcesoria przechowywane w odigczanym pojemniku na
wyposazenie.
1. Zestaw igiet
2. Pie¢ transparentnych (przezroczystych) szpuleczek
SINGER klasy 15 (w fabrycznie zapakowanej
maszynie jedna szpuleczka znajduje sie w bebenku)
. Nozyk do przecinania dziurek na guziki
. Pedzelek (szczoteczka)
. Srubokret
. Siatka na szpulke z niémi
. Dodatkowy_trzpien szpulki
. Podktadki filcowe pod szpulke
. Wkretak do plytki sciegowej
10. Tarczka szpulki (kapturek szpulki) - duza
11. Tarczka szpulki (kapturek szpulki) - mata
12. USB pendrive ze wzoramithaftow
13. Stopka uniwersalna ogolnegosprzeznaczenia (A)
(w fabrycznie zapakowanej maszynie ta stopka
zamocowana jest w uchwycie na drgzku stopki)
14. Stopka do $ciegu satynowego’(B)
15. Stopka do obrzucania (C) .
17. Stopka do zamkéw btyskawicznych (E)
18. Stopka do dziurek na guziki (F) z ptytka delng

O©CoOoO~NOOLh~W

Otwieranie szuflady z wyposazeniem

19. Stopka do $ciegu prostego i napraw (G) Akcesoria sg przechowywane w szufladce odigczanego
20. Stopka do przyszywania guzikow (M) pojemnika na wyposazenie. Aby otworzy¢ szufladke nalezy
21. Stopka otwarta (N) siegng¢ pod spdd odtgczanego pojemnika na wyposazenie
22. Stopka do haftowania (L) i wéwczas pociggng¢ dzwignie znajdujgca sie pod

23. Stopka do szycia $ciegdw rownolegtych pojemnikiem trzymajgc rownoczesnie kciuk na gornej

24. Wkret mocujgcey dtugiej igty (uzywany tylko do sciegu’  krawedzi pojemnika.
zygzakowego przy recznym przesuwie materiatu)

25. Prowadnik do pikowania

26. Nozny regulator predkosci szycia

27. Przewdd zasilajgcy

28. Tamborek do haftowania maty (100 mm x 100 mm)

29. Tamborek do haftowania duzy ( 260 mm x 150 mm)

L

Zdejmowanie i zaktadanie odtgczanego
pojemnika na wyposazenie

Przy zdejmowaniu przytrzymac lewg strone odtgczanego
pojemnika na wyposazenie i pociaggng¢ w lewg strone
(nie ciagng¢ za dzwignie szufladki wyposazenia).

Przy zaktadaniu pojemnika zatozy¢ go w maszyne,
wsuwajac delikatnie w prawg strone.

-

Szuflada z wyposazeniem modutu do haftowania

Szuflada znajduje sie z lewej strony modutu haftujgcego.
Aby otworzy¢ szuflade nalezy jg wyciggnac.




Akcesoria (wyposazenie standardowe)

ODtACZANY POJEMNIK NA WYPOSAZENIE
Otwieranie szuflady z wyposazeniem

Akcesoria sg przechowywane w szufladce odigczanego
pojemnika na wyposazenie. Aby otworzy¢ szufladke nalezy
siegna¢ pod spod odtgczanego pojemnika na wyposazenie
i wéwczas pociggnaé¢ dzwignie znajdujaca sie pod
pojemnikiem trzymajgc rownoczes$nie kciuk na goérnej
krawedzi pojemnika.

Zdejmowanie i zaktadanie odtgczanego
pojemnikaJna wyposazenie

Przy zdejmoewaniu przytrzymac lewg strone odtgczanego
pojemnika na wyposazenie i pociggng¢ w lewg strone
(nie ciggng€ za dzwignie szufladki wyposazenia).

Przy zaktadaniu pojemnikaszatozy¢ go w maszyne,
wsuwajgc delikatnie w prawg strone.

WYMIANA STOPKI DOCISKOWEJ

A Ze wzgleddw bezpieczenstwa przed wymiang stopki
dociskowej nalezy wytgczy¢ maszyne wytgacznikiem
(przycisk wytgcznika w pozycji "0").

Stopke dociskowg nalezy dobra¢ do szytego materiatu,
rodzaju wykonywanej operacji i wybranej techniki szycia.

1. Obroci¢ kotem recznym w kierunku do siebie tak, aby
igta ustawita sie w swoim najwyzszym potozeniu.
2. Podnies¢ dzwignie podnos$nika drgzka stopki.

3. Zdjg¢ z maszyny stopke, naciskajgc dzwignie uchwytu
stopki w kierunku do siebie.

4. Umiesci¢ nowa, wybrang stopke na ptytce Sciegowej
tak, aby trzpien stopki znalazt si¢ doktadnie pod
zatrzaskowym uchwytem stopki.

5. Opusci¢ dzwignie podnosnika dragzka stopki tak, aby
stopka zatrzasneta sie samoczynnie w uchwycie stopki.

Zdejmowanie uchwytu stopki

Przy zaktadaniu stopek posiadajgcych wtasny uchwyt lub
przy czyszczeniu maszyny zachodzi konieczno$¢ zdjecia
uchwytu stopki z maszyny.

1. Zdjg¢ z maszyny stopke.

2. Poluzowac¢ wkret mocujgcy uchwytu stopki a nastepnie
zdja¢ z maszyny uchwyt stopki. o e i e

3. Przy ponownym zaktadaniu uchwytu stopki na maszyne
zatozy¢ uchwyt stopki na drgzek stopki i pociggnaé
uchwyt mocno do géry, az do oporu.

4. Dokreci¢é mocno wkret mocujgcy uchwyt stopki przy
pomocy $rubokreta.

UWAGA: Maszyna jest przeznaczona do wspotpracy ze
stopkami dociskowymi z niskim uchwytem.

W przypadku konieczno$ci dokupienia opcjonalnych
stopek SINGER nalezy pytac o stopki przeznaczone do
wspofpracy z modelami maszyn, wyposazonych

w stopki z niskim uchwytem.
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WYJMOWANIE | ZAKEADANIE IGLY

A Ze wzgledow bezpieczenstwa przed wymiang igty
nalezy wytgczy¢ maszyne wytgcznikiem (przycisk
wytgcznika w pozycji "0").

Wybra¢ igte odpowiednig do materiatu i rodzaju pracy
krawieckiej, ktora bedzie wykonywana.

1. Obréci¢ kotem recznym w kierunku do siebie tak, aby
igta ustawita sie w swoim najwyzszym potozeniu.

2. Poluzowa€ wkret mocujacy igty.

3. Wyjac igte z uchwytu igty.

4. Wiozy¢ nowg igte w otwor w uchwycie igty, wktadajac jg
sptaszczeniem do tytu. Weisngéigte maksymalnie
gteboko, az do wyraznie wyczuwalnego oporu.

5. Dokreci¢ mocno wkret mocujgey:igty,

UWAGA:

Nie uzywac igiet krzywych lub tepych. Przed zatozeniem

noweyj igly potozy¢ igte na rownej powierzchni,i sprawdzic¢
wzrokowo, czy jest prosta.

TABELA MATERIALOW, NICI i IGIEL

Wybér igty oraz nici zalezy od materiatu. Ponizsza tabela
pomoze wybrac¢ prawidtowg igte oraz nitke. Zaleca sie

korzystaé z ponizszej tabeli zawsze przed szyciem nowego

materiatu. Nitka gérna i dolna powinny by¢ takie same
(jednakowy rodzaj i jednakowa grubos¢).

Zaleca sie uzywanie wytgcznie oryginalnych igiet SINGER.

———

—0 LS \JLE ]

12

.

jedwab itp. jedwabne

Rodzaj materiatu Rodzaj nici Rodzaj igly Rozmiar igty
Materiaty lekkie: Nici uniwersalne SINGER
cienka zorzeta, woal, tafta, poliestrowe, bawetniane, 2000 lub 2020 9/70 - 11/80

Nici uniwersalne
poliestrowe, bawetniane,
maszynowe do pikowania

Materiaty $rednie:
pika, len, bawetna, satyna,
cienki sztruks, welwet itp.

SINGER
2000 lub 2020

11/80%-14/90

Nici uniwersalne
poliestrowe, mocne nici
zszywajgce dekoracyjne

Materiaty ciezkie:
gabardyna, tweed,
drelich,sztruks itp.

SINGER
2000 lub 2020

14/90 - 16/100

Nici uniwersalne
poliestrowe

Materiaty rozciggliwe:
podwaojna dzianina, trykot,
spandex, jersey itp.

SINGER
2001 lub 2045

11/80 - 14/90
igta do dzianin i materiatow
rozciggliwych

Nici uniwersalne
poliestrowe

Bluzy, kostiumy kagpielowe,
podwdjna dzianina, swetry
robione na drutach itp.

SINGER
2001 lub 2045

14/90
igta do dzianin i materiatéw
rozciggliwych

Nici uniwersalne
poliestrowe, mocne nici
zszywajgce dekoracyjne

Lekka skéra itp.

SINGER
2032 do skory

(10
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ROZPAKOWANIE MASZYNY

1. Ustawi¢ karton z maszyng na stabilnej i rownej
powierzchni. Otworzy¢ karton a nastepnie wyciggnac¢
maszyne z kartonu do gory i usung¢ karton.

2. Usunag¢ wszystkie inne czesci opakowania
transportowego maszyny (wktadki zabezpieczajgce,
worek foliowy itp.)

PODLACZENIE MASZYNY DO ZASILANIA

st

e ¥

1. Ustawi¢ maszyne na rownej stabilnej powierzchni.

|
|
/
i/

2. WetkngC wtyczke przewodu zasilajgcego posiadajgca " _ . o, o | u \
2 otwory w gniazdko w maszynie, jak pokazano N I &’—'T‘i_lz }
na rys. 2 ,0bok. | D 1 ]

3. Wetkna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazdka 9 - -
sieciowego.

4. Wigczy¢ maszyne naciskajge,przycisk wigcznika — —
(pozycja ON "I") - patrz rys. 4 obok. UQL [EQE]

,
4]
iﬁ

w pozycji ON ("I") - zapalg sie lampki oswietlenia LED. |
6. Aby wytgczy¢ maszyne, nacisng¢ przycisk wytgcznika \ \

5. Po wigczeniu maszyny - przycisk wtgcznika ustawiony QQT——_ T — =_ — o /—\\

tak, aby znalazt sie w pozycji OFF ("O") a nastepnie \ﬁ,'- - |

wyciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka f'ﬂ = A [

sieciowego. — @ \_ —‘
|\\H_

NOZNY REGULATOR PREDKOSCI SZYCIA

A Do sterowania maszyng do szycia nalezy uzywac
wytgcznie oryginalnego noznego regulatora predkosci
szycia dostarczonego z maszyng (regulator typ C-9001
wyprodukowany przez firme CHIEN HUNG TAIWAN Ltd.)

Nozny regulator predkosci szycia jest sterowany stopg
osoby uzytkujgcej maszyne do szycia. Pozwala on na
uruchomienie maszyny, jej zatrzymanie a takze stuzy do
regulacji predkosci szycia).

1. Wytgczy¢ maszyne wigcznikiem (przycisk wigcznika
w pozycji OFF "O").

2. Wetkng¢ wtyczke przewodu regulatora predkosci szycia
do gniazdka w maszynie - patrz rys. 2 obok.

3. Umiesci¢ regulator obrotow pod stopa.

4. Wigczy¢ maszyne wiacznikiem (przycisk wtacznika
w pozycji ON "I").
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5. Po wtgczeniu maszyny - przycisk wigcznika ustawiony
w pozycji ON ("I') - zapalg sie lampki oSwietlenia LED.
6. Po nacisnieciu stopg noznego regulatora predkosci
szycia, maszyna uruchomi sie i zacznie szy¢.
Im mocniej naciska sie stopg na pedat regulatora, tym
szybciej maszyna szyje. Po zdjeciu stopy z pedatu
regulatora i zwolnieniu nacisku maszyna zatrzyma sie.

CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU SZYCIA

1. Wylgczy¢é maszyne przyciskiem wigcznika - pozycja
OFF ("O").

2. Wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
sieciowego a nastepnie drugg wtyczke z gniazdka
W maszynie.

3. Odtgczy¢ nozny regulatorpredkosci szycia od maszyny
a przewdd przytgczajgcy/owing¢ wokét korpusu
regulatora w celu ufatwienia przechowywania.

4. Uporzadkowac akcesoria (wyposazenie) i umiescic
w szufladce na wyposazenie. Szufladke wsungé
w maszyne pod wysiegiem.

5. Umiesci¢ nozny regulator predkosci szycia w przestrzeni
miedzy ramieniem a wysiegiem maszyny.

FUNKCJE KONTROLNE MASZYNY

Przycisk wzmocnienia szwu z kontrolka LED«(A)

Po naciénieciu tego przycisku w trakcie szycia maszyna
przeszyje kilka Sciegdw i zatrzyma sie automatycznie.
Kiedy ponownie nacisnie sie przycisk przy zatrzymanej
maszynie, maszyna przeszyje kilka $ciegoéw i zatrzyma sie
automatycznie przed wykonaniem nastepnego szwu.
Kontrolka LED bedzie sig Swieci¢ tak dtugo, dopoki
zakonczenie szwu nie zostanie wykonane catkowicie.

Przycisk pozyciji igty z kontrolkg LED (B)

Po naci$nieciu przycisku igielnica ustawi sie w gérnym lub
dolnym potozeniu. Gdy igielnica bedzie w dolnym
potozeniu woéwczas Swiecic¢ sie bedzie kontrolka LED.
Potozenie igielnicy mozna zmienia¢ rowniez naciskajac
pedat noznego regulatora predkoéci szycia.

Przyciski regulacji predkosci szycia (C, D)

Przyciski regulacji predkosci szycia pozwalajg stopniowo
zwiekszaé lub zmniejsza¢ predkos¢ szycia.

Gdy ktorys z przyciskdw zostanie nacisniety, wowczas
pojawi sie na ekranie graficzna informacja o dostepnym
zakresie regulacji predkosci szycia.

UWAGA: Gdy do maszyny podtgczony jest nozny regulator
predkosci szycia, to przy pomocy przyciskow C i D mozna
zwiekszac lub zmniejsza¢ maksymalng predkosc¢ szycia.

Przycisk obcinacza nitki z kontrolkg LED (E)

Nacisng¢ przycisk, aby obcig¢ nitki (gérng i dolng).

Po nacisnieciu przycisku zapali sie kontrolka LED a nitki
zostang obciete automatycznie. Aby obcigé nitki zanim igta
ustawi sie do nastepnego szycia nalezy nacisng¢ przycisk
w trakcie szycia. Zapalg sie wéwczas kontrolki Ai E

a maszyna obetnie nitki po zakonczeniu szytego szwu.

(12
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- Nie uzywac obcinacza nici, gdy nie ' ma materiatu pod
stopka lub nie ma potrzeby obcinania nitki.

- Nie uzywac obcinacza nici, gdy=grubosc¢ nitki przekracza
rozmiar #30, w przypadku nici nylonowych lub innych
grubych nietypowych nici. W takich przypadkach uzywac
obcinacza nici na pokrywie z lewej strony.maszyny.

- Nie uzywac obcinacza nici przy szyciu igtg podwdjng
lub igtg specjalng "wing needle”.

Przycisk "Start / Stop" (F)

Po naci$nieciu przycisku maszyna zacznie szy¢ a po
nastepnym nacidnieciu zatrzyma sie. Przy rozpoczynaniu
szycia maszyna bedzie pracowac¢ wolno.

Przycisk Sciegu wstecznego (G)

Po naci$nieciu przycisku maszyna zacznie $ciegiem
wstecznym (do tytu) i bedzie szyta tak dtugo, jak przycisk
bedzie naciskany. Po zwolnieniu przycisku maszyna
zacznie szy¢ ponownie do przodu.
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Podnos$nik drgzka stopki (H)

Stopka dociskowa jest opuszczana lub podnoszona przy
pomocy podnosnika drgzka stopki.

Przy szyciu grubych materiatéw lub zszywaniu kilku warstw
materiatu stopka moze by¢ podniesiona wyzej tak, aby
mozna byto fatwo umiesci¢ szyte materiaty pod stopka.

UWAGA: Maszyna nie da sig uruchomic, jesli stopka
Jest podniesiona i znajduje sie w gérnym potozeniu
(za wyjatkiem sytuacji, w ktorej pracuje nawijacz

i nawijana jest nitka na szpuleczke).

Obcinaczunitki (1)

Mozna uzywagé tego obcinacza nici, jesli nie korzysta sie

z przycisku obcinania™nitkis

1. Podniesc¢ stopke dociskowg i wyciggng¢ materiat razem
Z niémi w kierunku.do tytu.

2. Zaczepi¢ nitki o obcinacz nici w kierunku od tytu do
przodu.

3. Pociggngc¢ konce nitek, aby je obcigc.

Pokretto regulacji nacisku stopki (J)

Regulacja sity docisku stopki pozwala zapewni¢ wtasciwy¢
transport materiatu podczas szycia materiatow,0 roznej
gruboéci i gramaturze. Dla lekkich materiatéw jak batyst,
woal nalezy zmniejszy¢ docisk. Dla ciezkich iigrubych
materiatéw jak drelich, brezent nalezy docisk zwiekszy¢:
Aby zwiekszy¢ docisk nalezy ustawic¢ pokretto na 4 lub'5.
Aby zmniejszy¢ docisk nalezy ustawi¢ pokretto na 1"lub 2.
Dla wiekszosci materiatéw ustawic¢ pokretto na N.

Pokrywa gérna (K)

Aby otworzyé¢ pokrywe gorng nalezy uniesé pokrywe za
przednig prawg jej krawedz.

Kotko reczne (L)
Pokrecajgc kotkiem recznym mozna ustawiac igte w jej
gérnym lub dolnym potozeniu. Nalezy pamigtac aby

zawsze kreci¢ kotkiem recznym w kierunku do siebie.

Dzwignia podnoszenia / opuszczania zgbkéw (M)

Dzwignia podnoszenia / opuszczania zgbkéw transportera
znajduje sie na tylnej Sciance wysiegu. Przy podniesionych
zgbkach (dzwignia M przesunieta w prawo) mozna szyé
normalnie przy dziatajgcym transporcie materiatu. Przy
opuszczonych zgbkach (dzwignia M przesunieta w lewo)
mozna szy¢ z tzw. "wolnej reki" (cerowanie, haftowanie).
Po ponownym podniesieniu zgbkdéw nalezy wykonac jeden
petny obrét kétkiem recznym przed rozpoczeciem szycia.

Montaz maszyny w obudowie gabinetowej (N)

Na spodniej stronie ptyty maszyny znajdujg sie 2 otwory,
ktére stuzg do zamocowania maszyny w obudowie
gabinetowej. Nalezy zgra¢ potozenie tych 2 otwordéw

z odpowiadajgcymi im otworami obudowy i przymocowac
maszyne do obudowy przy pomocy $rub (Sruby mocujgce
nie sg zatgczone do maszyny).




m Przygotowanie do szycia

PANEL (EKRAN) DOTYKOWY LCD (7 “.:\-]
4 n |

Po wtgczeniu maszyny wyswietli sie strona startowa
(tzw. "Home screen" - ekran domowy, pulpit sterujacy). l‘ g

UWAGA: Jesli na stronie startowej wyswietli sie komunikat
taki, jak pokazano obok, oznacza to, Ze igta nie znajduje
sie w prawidtowej pozycji. Nalezy obrécic kotkiem recznym

w kierunku do siebie i ustawic igte w jej najwyzszym

potozeniu. Po ustawieniu igly nacisng¢ symbol " \/ . 4

A Nie naciskac ekranu dotykowego zbyt mocno

i nie dotykac ekranu zadnymi ostrymi przedmiotami, ktore
mogtyby uszkodzic ekran.

Dotykac ekranuiwytgcznie palcami dtoni.

Strona startowa (A)

Po wigczeniu maszyny wys$wietli sie strona startowa
(patrz szkic obok), a na stronie wyswietlg sie 2 przyciski:

a) Przycisk wyboru trybu szycia (wyboru $ciegu)
Przyciskajac ten przycisk (symbol) mozna wybra¢ rodzaj
Sciegu do ciggtego szycia. Mozna rowniezwybrac¢ rodzaj
obszycia dziurki na guzik. _

b) Przycisk sekwenciji (kolejnosci) szycia
Przy pomocy tego przycisku mozna tatwo tgczyc€ szycie
réznych wzordw Sciegow i liter, poprzez ich wybieranie:

Przycisk powrotu do strony startowej (B)

Po nacisnieciu tego przycisku maszyna powraca do strony
startowej z jakiegokolwiek ustawienia.

TRYB SZYCIA

Po nacisnieciu przycisku wyboru trybu szycia na stronie
startowej, maszyna wybierze w pierwszej kolejnosci $cieg
prosty. Przy pomocy tego przycisku mozna wybierac

i uzywac wszystkich wzoréw Sciegdw i wzoréw obszycia
dziurek pokazanych na tabeli wzoréw Sciegdw na pokrywie
gornej maszyny.

Informacje o wybranym Sciegu

b

a) Wzér Sciegu /"_I|
Ksztalt wzoru $ciegu bedzie sie zmieniat w zaleznosci [ — \
od wybranej dtugosci i szerokosci Sciegu, formg jego §§c'- n A
przeksztatcenia (odbicie lustrzane/Scieg odwrécony) a.
oraz stopnia wydtuzenia. '

b) Numer wzoru $ciegu

¢) Zalecana stopka dociskowa a»
Stopka, ktérej symbol wysSwietli sie na ekranie strony
startowej, jest stopka zalecang do normalnego szycia.
Ta rekomendacja moze sie zmieniag¢, jesli zmieniane
bedg wybierane wzory $ciegéw. Stopke mozna réwniez / |
dobiera¢, kierujgc sie wskazdéwkami zawartymi d e
w instrukcji obstugi.

d) Szerokos¢ Sciegu / pozycja igty

e) Dlugos¢ sciegu / gestose

@

_/
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Przygotowanie do szycia E!

WYBIERANIE WZORU SCIEGU e iy

5
G

Poprzez nacisniecie jednego z przyciskbw Bezposredniego {38
Wyboru $ciegu (0-9) mozna wybra¢ zadany $cieg w trybie E

.
o

natychmiastowym.

Szybkie kolejne nacisniecie dwoch lub trzech przyciskow
pozwala na wybér $ciegdbw od numeru 10 wzwyz.

Jesli nacis$niemy numer $ciegu, ktéry nie istnieje, maszyna
zasygnalizuje zty wybor sygnatem dzwiekowym "beep”,

a jako wybrany numer Sciegu pozostanie numer ostatnio

OPCJE-WZOROW SCIEGOW @
Maszyna automatycznie dobiera parametry dla wybranego @

Sciegu. Te parametry dla kazdego Sciegu mozna zmieniaé L )} |
(regulowa¢) Wg uznania. Wybrane ustawienia bedg wazne L /
tylko dla wybranego i uzywanego $ciegu a po wyborze
nastepnego sciegu powrécg do pierwotnych ustawien.
Oznacza to, ze maszyna po jej wytgczeniu nie zachowuje
w pamieci zmodyfikowanych uprzednio parametrow

E[DICP=
CaM&

Sciegu. 7 N
35 B (O
a) Szerokosc¢ sciegu / Pozycja igly
a m 5.0 6.0 b

Szeroko$¢ sciegu mozna zwiekszy¢lub zmniejszy¢
uzywajgc przyciskow (+) i (-). Przy wybranym Sciegu !
prostym przy pomocy przyciskéw (+) i (-) mozna E] !B
przesuwac scieg w lewo lub w prawo.
Kiedy ustawienie Sciegu jest zmienione, numery,bedg |
podswietlone. Gdy regulacja przekroczy ustawienia
minimalne lub maksymalne, maszyna zasygnalizuje‘to
dzwiekiem ostrzegawczym. i <

{ A
b) Dtlugosé sciegu / Gestosc 192 B (3

4 |

Dtugosc¢ sciegu mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ uzywajgc
przyciskow (+) i (-).

Przy wyborze $ciegéw obszycia dziurki lub $ciegow lub

Sciegdw wydtuzonych (Sciegi 16-29, 142-159) przyciski

(+) i (-) sg uzywane do zwiekszenia i zmniejszenia gestosci

Sciegu. Koniecznos¢ zmiany gestosci sciegu moze c
wynikac¢ z rodzaju dobranych do obszycia nici.

Gdy te Sciegi zostang wybrane to aktywna bedzie ikona

gestosci Sciegu a nie ikona dtugosci Sciegu. P ~

[ Wl
c) Przycisk Lustrzanej Szerokosci Sciegu 192 Mg B
Po naci$nieciu przycisku Lustrzanej Szerokosci Sciegu, 7.00 x1 e
wzor $ciegu zmieni sie z lewego na prawy. ‘) /
d) Przycisk Lustrzanej Dtugo$ci Sciegu E] - U [

, Alt

Po nacisnieciu przycisku Lustrzanej Dtugosci Sciegu, wzor B

Sciegu odwroci sie z gory na dot. Gdy przycisk jest aktywny
pozostaje podswietlony. Gdy dla danego $ciegu efekt nie
jest osiggalny, to po nacisnieciu przycisku maszyna wyda
dzwigk ostrzegawczy.

e) Sciegi wydtuzone

Sciegi z tej kategorii ($ciegi 142-159) moga by¢ wydituzane. Sam wzor $ciegu bedzie wydtuzony lecz gestosé $ciegu
pozostanie taka sama. Aby zobaczy¢ efekt wydtuzenia zamiast gestosci dla $ciegdéw satynowych nalezy nacisngc
przycisk ALT. Aby zmieni¢ gestos¢ Sciegébw satynowych nalezy uzy¢ przyciskow (+) lub (-).



m Przygotowanie do szycia

USTAWIENIA MASZYNY
Przycisk ustawiania (A)

Przed rozpoczeciem szycia lub w czasie szycia mozna
zmieni¢ ustawienia maszyny naciskajgc Przycisk
Ustawiania.

Po nacisnieciu przycisku wyswietli sie Ekran Ustawien.
Ekran mozna przewija¢ uzywajgc strzatem z prawej strony
ekranu.Po ponownym nacisnieciu Przycisku Ustawiania
maszyna powrdéci do poprzedniego ustawienia.

Naprezenie Nici (B)

Aby zapewnic¢ jak najlepszy,wyglad sciegu i jego
wytrzymatos¢ nalezy upewnic sie, ze wigzanie nici
nastepuje pomiedzy dwoma warstwami zszywanych
materiatbw. Maszyna samastawia automatycznie
naprezenie nici z chwilg wyboru wzoru $ciegu.
Mozna jednak zmieniaé¢ naprezenie, w zaleznosci od
potrzeb, w opisany obok sposob.

Aby zwiekszy¢ naprezenie nici nacisngc¢ przycisk (+).
Aby zmniejszy¢ naprezenie nici nacisng¢ przyciski(-).
Jesli zaprogramowane ustawienie zostanieszmienione,
podswietli sie numer wartosci naprezenia.

Mozna rozpoczg¢ szycie i zmieni¢ naprezenie nici w
trakcie szycia. Aby powr6ci¢ do poprzednich ustawien
nalezy zatrzyma¢ maszyne i nacisng¢ ponownie Przycisk
Ustawien. Kiedy inny wzor $ciegu zostanie wybrany,
naprezenie nici powréci do wczesniejszego ustawienia,

Naprezenie nici wstepnie zaprogramowane
Wigzanie nici gérnej i dolnej nastepuje w przyblizeniu
w $rodku zszywanych materiatow.

Naprezenie nici gornej za duze

Naprezenie gérnej nitki jest za duze, jesli dolna nitka
bebenka jest widoczna na wierzchniej stronie materiatu.
Nalezy zmniejszy¢ naprezenie nitki gérnej.

Naprezenie nici gornej za mate

Naprezenie gornej nitki jest za mate, jesli gérna nitka jest
widoczna na spodniej stronie materiatu.

Nalezy zwiekszy¢ naprezenie nitki gorne;.

Naprezenie nici gornej dla Sciegéw dekoracyjnych
Przy szyciu $ciegdéw dekoracyjnych nalezy lekko
zmniejszy¢ naprezenie nitki gornej tak, aby byta ona
nieznacznie przeciggana na spodnig strone materiatu.

Uzyteczne wskazowki (porady)

1. Jesli w czasie szycia okaze sie, ze gbérna strona Sciegu
jest prawidtowa, a pod spodem materiatu nici sg
splatane, to jest bardzo prawdopodobne, ze maszyna
zostata nieprawidtowo nawleczona. Nalezy ponownie
nawlec maszyne, zgodnie z zaleceniami umieszczonymi
na stronie 16 niniejszej instrukcji obstugi.

. Jesli w czasie sprawdzenia okaze sie, ze nitka gérna jak
i dolna widoczne sg na wierzchniej stronie materiatu,
nalezy sprawdzi¢ utozenie szpuleczki w bebenku.
Prawidtowe wktadanie nawinietej szpuleczki do bebenka
opisane jest na stronie 17 niniejszej instrukcji obstugi.

(16
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UWAGA: Wszystkie ustawienia, za wyjatkiem naprezenia
nici pozostang takie same do czasu, kiedy zostang
zmienione. Naprezenie nici powrdci do zaprogramowanych
wczesniej wartosci z chwilg zmiany wzoru Sciegu.
Naprezenie nici zmienia sie w zaleznosci od wybranego

Sciegu.
o (=] (4] 3.2
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Przygotowanie do szycia E!

Igta podwéjna /- )

Uruchomi¢ program (tryb) szycia igtg podwojng naciskajgc 1 Ml O
przyciski (+) lub (-) aby ustawi¢ szerokos¢ ciegu.

Po wybraniu trybu szycia igtg podwéjng szerokosc¢ n E‘] 2.0 ol
wszystkich sciegébw zostanie ograniczona tak, aby unikng¢
ztamania igty o ptytke Sciegows. B
Aby wylgczy¢ tryb szycia iglg podwdjng nalezy naciskac

przycisk (-) tak dtugo, az zniknie ikona igly podwajne;.
Przy aktywnym trybie szycia igtg podwdjng ikona iglty
wySwietla sie.

Wiecej informagcji o szyciu igtg podwojng znajduje sie
na stronies37 niniejszej instrukcji obstugi.

< =

Wyswietlane kemunikaty o igle podwdjnej

Ten komunikat zostanie wyswietlony po aktywowaniu trybu
szycia igtg podwdjna.
Sprawdzié igte i nacisngé.przycisk "V " aby kontynuowac.

Ten komunikat zostanie wyswietlony jesli wybrany $cieg
nie moze by¢ uzyty w trybie szycia igtg podwdjna.
Nacisng¢ przycisk "</ " i wybraé.inny wzor $ciegu lub
wytgczyc tryb szycia igta podwaojna.

3%

Ten komunikat zostanie wyswietlony jeslisszerokos¢ $ciegu
jest ustawiona na maksimum.

Nacisngé przycisk "</ " i kontynuowaé szycie. o
a y y Y
Sygnat dzwigkowy
Mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ sygnat dzwiekowy naciskajgc
odpowiednio przyciski: _
i. Sygnat dzwiekowy wtgczony ! ‘@ @
ii. Sygnat dzwigkowy wytgczony
Kontrast ekranu i o3 o

Mozna regulowa¢ kontrast ekranu. Po naci$nieciu

przyciskow (+) lub (-) kontrast zwiekszy sie lub zmniejszy. O E] 1

Kalibrowanie (dopasowanie) ekranu

Ikony na ekranie, w zaleznosci od tego, gdzie uzytkownik 1 -
dotyka ekran, moga wyglgdac na nie wyréwnane. - v
Ekran moze by¢ skalibrowany w nastepujacy sposéb;

1. Przewing¢ do dotu Ekran Ustawien i wéwczas nacisng¢

przycisk kalibrowania. = . ol |e °
2. Nacisna¢ kazdy znak "O" pokazany na ekranie w 5-ciu \2 3’
miejscach (w 4 narozach i w $rodku).
Po zakonczeniu kalibrowania Ekran Ustawien wyswietli 4\
sie ponownie. °
- o | [ ol O
Tes 6\ <® o
=
’5 PEH o
9 L ] ® ® -

UWAGA: Jesli kalibrowanie ekranu nie byto wykonane
poprawnie, wowczas wyswietli sie komunikat, jak powyZej.
Nacisng¢ znak " /" i ponowi¢ kalibrowanie.

Wersja oprogramowania @ 0002 20160107

Numer zainstalowanej wersji oprogramowania maszyny
jest wyswietlony w dolnej czesci ekranu.




m Nawlekanie maszyny

PRZYGOTOWANIE SZPULECZKI

W maszynie nalezy uzywac wytgcznie przezroczystych
(transparentnych) szpuleczek SINGER klasy 15.

1. Pociagna¢ za zaczep zatrzasku pokrywy szpuleczki
w prawo i zdjgé pokrywe szpuleczki.
2. Wyjac¢ szpuleczke z maszyny.

W N \l \'1\1\ \u \'| \'u \‘|\\ \u \‘-\H\'.\\ \u \- \'I \w|\|
IH‘H I\‘|||I|I|I\‘|I|I|I|I\‘II|I|I|‘|||||
----- ' ||\I||H||IIH|
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Zaktadanie szpulki z nicmi na trzpien szpulki
Patrz strona 18 niniejszej instrukcji obstugi.
Nawijanie szpuleczki

1. Trzymajac nitke palcami obu dtoni zaczepi¢ jg za
prowadnik nici tak, jak pokazano narys. 1.

2. Pociggna¢ nitke w prawo i przeprowadzi€ jg przez
prowadnik nitki od spodu. Wprowadzi¢ nitke pod tarcze
naprezacza nawijacz nici w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara - patrz rys. 2 obok.

3. Wprowadzi¢ koniec nitki w otworek w kotnierzu
szpuleczki (od strony wewnetrznej) i zatozy¢ szpuleczke
na trzpien nawijacza - patrz rys. 3 obok.

4. Trzymajgc za koniec nitki, przesung¢ zderzak nawijacza
w prawo. Gdy na ekranie wyswietli sie symbol nawijanej
szpuleczki nacisngc¢ przycisk "Start/Stop" na ekranie.

5. Po wykonaniu kilku obrotow przez trzpien nawijacza
ze szpuleczky, zatrzymaé maszyne naciskajgc przycisk

S LUl

[ ALl

"Start/Stop" na ekranie.

6. Obcig¢ koniec nitki wystajgcy z otworku w kotnierzu o
szpuleczki.

23

7. Uruchomi¢ ponownie maszyne naciskajgc przycisk
"Start/Stop" na ekranie. Mozna regulowa¢ predkos¢ =
nawijania naciskajgc odpowiednio znaki "+" (szybciej) (Lt )
lub "-" (wolniej) na ekranie dotykowym. '

8. Kiedy na szpuleczke bedzie juz nawinieta odpowiednia
iloS¢ nici, zderzak nawijacza powr6ci w swoje lewe
potozenie a nawijanie zakonczy sie automatycznie.

9. Zdjg¢ nawinietg szpuleczke z trzpienia nawijacza
i odcig¢ nitke na obcinaczu nici

(18
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Niezalezne nawijanie szpuleczki

Mozna nawing¢ szpuleczke niezaleznie od czynnosci
wykonywanych na maszynie (w trakcie szycia).
1. Wetkng¢ dodatkowy trzpien szpulki w otwor znajdujgcy
sie z lewej strony pokrywy gornej maszyny.
2. Zatozy¢ na trzpien podktadke filcowg oraz szpulke
Z niémi.
3. Pociagnac¢ nitke w prawg strone i przeprowadzi¢
ja przez prowadnik nici od strony otwartej szczeliny.
4. Zastosowac standardowg procedure nawijania
szpuleczki(punkty od 2 do 9) opisang na poprzedniej
stronie:

Wktadanie nawinietej szpuleczki

1. Wiozy¢ nawinietg szpuleczke do bebenkar
Upewnic sie, ze przy pociagnieciu.za nitkg, szpuleczka
obraca sie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

2. Wprowadzi¢ nitke w wyciecie "a" przytrzymujgc
jednoczesnie lekko palcem szpuleczke.

3. Przeciggna¢ nitke wzdtuz szczeliny wokot bebenka,
a nastepnie pociggng¢ w lewo, do siebie i w prawo,
az do klikniecia sygnalizujgcego, ze nitka znalazta sie
na swoim miejscu - patrz szkic obok.

4. Zatozy¢ pokrywke bebenka. W tym celu wprowadzi¢
zaczepy, znajdujgce sie z lewej strony pokrywki,
w otwory w plytce Sciegowej i nacisngé pokrywke
w kierunku do dotu, az zatrzasnie sie w swoje;j
normalnej pozycji.

UWAGA: Maszyna do szycia nie da sie uruchomic
i nie zacznie szy¢ bez wyciggniecia nitki bebenka
na wierzch ptytki Sciegowej. Wycigganie nitki
bebenka jest opisane na stronie 20 instrukcji.
Nalezy upewnic sie, Ze w maszynie stosowane sg
szpuleczki SINGER klasy 15 (transparentne).




Nawlekanie maszyny

Zakfadanie szpulki z ni¢mi na trzpien szpulki o I

T
I

(]
If il / 'II 'II

= ’\l

1. Na odchylony trzpien szpulki zatozyc¢ filcowg podktadke =~ " it
T IIIIHl'I" .'.’q_'
2. Na trzpien szpilki zatozy¢ tarczke szpulki (kapturek) it "'I.‘II
pasuje do wielkosci i ksztattu kotnierza szpulki.
c) gdy nitka odwija sie zbyt luzno i ma tendencje do

a nastepnie szpulke z ni¢mi tak, aby nitka odwijata sie -p. | ".":I"I."e'.":"e'ln".":"e',u‘I.".'I:",",n"#'.’."ﬂ" IH
z przedniej czesci szpulki - patrz rys. 1 obok. .' i |
i docisng¢ do oporu: .
a) tarczke szpulki zatozy¢ tg strong, ktéra bardziej
b) do matych szpulek z niémi uzywac¢ matej tarczki

szpulki

platania.sie przed prowadnikiem nitki nalezy na
szpulke z niémi zatozy¢ siatke - patrz szkic "c".

UWAGA: Nici dostepne na rynku sg sprzedawane na
réznego ksztattu'i wielkesci szpulkach. W zaleznoSci
od ksztaftu i wielkosci szpulki nalezy dobrac wtasciwg
tarczke szpulki. Tarczkajpowinna umozliwia¢
swobodne odwijanie si¢ nitki ze szpulki, jak rowniez
pewnie mocowac szpulke na trzpieniu tak, aby nie
obracata sie w miare odwijania sie nitki.

NAWLEKANIE IGLY

Przygotowanie do nawleczenia maszyny

1. Podnies¢ do géry dzwignie podnosnika drazka stopki.
2. Ustawic¢ igielnice w jej najwyzszym potozeniu obracajgc
kétkiem recznym w kierunku do siebie.
(utrzymacé goérnag pozycje igielnicy do momentu
nawleczenia igty.

UWAGA: Jest bardzo wazne, aby podnies¢ do gory
dzwignie podnos$nika drazka stopki przed
nawleczeniem maszyny. Jesli nie wykona sie tej
czynno$ci to Sciegi bedg ztej jakosci lub nadmierna
iloS¢ nici bedzie plgtac sie na spodniej stronie

szytego materiatu. Zawsze nalezy podnosic dZwignie ez,
podnosnika drgZzka stopki przed nawlekaniem a
maszyny. @ : ':
Nawlekanie nitki gornej JL;;

1. Trzymajgc nitke oburgcz nawlec prowadnik nitki (1)

2. Pociggna¢ nitke do tytu i wprowadzi¢ w przeciecie (2)

od prawej strony do lewej.

3. Pociagajac nitke w lewo skierowac jg w dot wzdtuz

przeciecia (szczeliny) az do punktu (4).

4. Pociggna¢ nitke wokot nawrotu typu "U" a nastepnie

pociggng¢ nitke do gory.

5. Aby nawlec podciggacz nitki przeciggng¢ nitke wokot
punktu (5) w kierunku od prawej do lewej, a nastepnie
w kierunku do dotu wzdtuz szczeliny.

. Pociggna¢ nitke do dotu az do konca szczeliny

. Nawlec prowadnik nitki (7) od strony prawe;j.

. Nawlec igte przeprowadzajgc koniec nitki przez oczko
igty w kierunku od przodu do tytu.

Sprawdz réwniez instrukcje uzywania automatycznego
nawlekacza igly zamieszczong na nastepnej stronie.

o ~NO®
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Nawlekanie oczka igty

A Zabrania sie opuszczania dZzwigni nawlekacza
igly w czasie, gdy maszyna pracuje.

UWAGA: Nawlekacz igty moze by¢ uzywany do
nawlekania igiet o rozmiarach 11/80, 14/90 i 16/100.

1. Opusci¢ stopke dociskows.

2. Sprawdzi¢, czy igielnica znajduje sie w najwyzszym
potozeniu. Jesli nie, ustawic igielnice w najwyzszym
potozZeniu pokrecajac kdtkiem recznym w kierunku do
siebie.

3. Opusci¢ nawlekaczpowoli w dot, przeprowadzi¢ nitke
przez prowadnik nitki(a) a nastepnie pociggna¢ nitke
W prawo.

4. Nacisng¢ dzwignie i pozwoli¢jej sie przesung¢ az do
momentu wyczuwalnegoroporu./Nawlekacz igty obroci
sie a haczyk nitki przejdzie przez oczko igty.

5. Przeprowadzi¢ nitke przez prowadnikgupewniajgc sie,
ze znajduje sie pod haczykiem nitki.

6. Trzymajgc lekko nitke obroci¢ do tytu dzwignie.
Gdy nawlekacz igty bedzie sie obracat do poprzedniego
potozenia, haczyk z nitkg przejdzie przez oczko igty
i uformuje petle.

7. Pociagng¢ nitke w kierunku do tytu i wyciagnac jg poza
oczko igty na odlegto$¢ okoto 10 cm.

Wycigganie dolnej nitki z bebenka

Maszyna moze rozpoczgc¢ szycie bez wyciggania dolnej
nitki z bebenka. W przypadku, gdy zachodzi potrzeba
rozpoczecia szycia z wyciggnietg na dtuzszg odlegto$é
dolng nitka, nalezy zrobi¢ to w nastepujgcy sposob:

1. Wiozy¢ nawinietg szpuleczke do bebenka tak, jak to
zostato pokazane na stronie 17, lecz nie obcina¢ nitki.

2. Podnies¢ do goéry stopke dociskowa.

3. Trzymajac lekko gorng nitke obréci¢ kétkiem recznym
w Kierunku do siebie, wykonujgc jeden petny obrot.

4. Pociggnac lekko gbrng nitke. W otworze ptytki Sciegowe;j
pojawi sie dolna nitka (ze szpuleczki w bebenku) ktora
utworzy petelke.

5. Uchwyci¢ obie nitki, dolng i gbrng i pociggngc¢ do tytu,
na odlegto$¢ okoto 10 cm poza stopke dociskowa.

6. Zatozy¢ ponownie pokrywke bebenka (patrz strona 17).
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RODZAJE SCIEGOW | ICH ZASTOSOWANIE

Sciegi bezposrednie (0-9) Sciegi obszycia dziurek na guziki (18-31)
0. Scieg prosty, srodkowa pozycja igty (do prostego szycia, 18. Obszycie szerokiej dziurki
zszywania, wszywania suwakow itp.) 19. Obszycie waskiej dziurki
1. Scieg zygzakowy (do obrebiania, obszywania, aplikacji itp.) 20. Obszycie dziurki zakonczone oczkiem
2. Scieg kryty 21. Obszycie dziurki zakonczone oczkiem i poprzecznym
3. Scieg obrgbiajacy wzmocnieniem
4. Scieg obrebiajgcy do materiatéw rozciagliwych, 22. Obszycie dziurki zakonczone oczkiem i stozkiem
$cieg dekoracyjny 23. Obszycie waskiej dziurki z zakonczeniem potkolistym
5. Scieg jodetkowy 24. Obszycie szerokiej dziurki z zakonczeniem poétkolistym
6. Scieg prosty rozciagliwy (do wzmacniania szwow prostym)  25. Obszycie dziurki z zakonczeniem poétkolistym
7. Zygzak szyty (do obrebiania dzianin, szycia materiatow i poprzecznym wzmochnieniem
elastycznych;'napraw odziezy itp.) 26. Obszycie dziurki z zakonczeniem poétkolistym z obu stron
8. Scieg krytyelastyczny. 27. Obszycie dziurki ozdobne
9. Scieg "plaster'miodu’ 28. Rozciggliwe obszycie dziurki
SCIegl podstawowe'(10-17) 29. Stylowe obszycie dziurki
10. Scieg prosty, leWa pozycja igly (do prostego szycia, 30. Graniczne obszycie dziurki
zszywania itp.) .31. Obszycie oczka
11. Scieg przyszywania guzikew Sciegi rozciagliwe (32-38)
12. Scieg prosty z automatycznym zakonczeniem szwu, 32. Scieg fodygowy do materiatow rozciggliwych
$rodkowa pozycja igty 33-38. Sciegi obrebiajgce do materiatow rozciggliwych,
13. Scieg prosty z automatycznym zakerczeniem szwu, Sciegi dekoracyjne
lewa pozycja igty SC|eg| dekoracyjne (39-156)
14. Scieg do fastrygowania 39. Scieg "Ric Rac"
15. Scieg zygzakowy podwojny 40. Scieg "Ric Rac" podwojny
16. Scieg zakonczenia szwu 43. Scieg "ciernisty"
17. Cerowanie Sciegi satynowe (157-174)

Sciegi do wydtuzania (175-197)
Sciegi do pikowania (198-219)
198. Scieg do pikowania wygladajgcy jak $cieg reczny
Sciegi stylowe (220-249)
Wzory liter
Ustawanie kolejnosci wyszywania liter - patrz strona 37
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Rozpoczynanie szycia szycia E!

|

ROZPOCZYNANIE SZYCIA

Ustawi¢ igte pozycji srodkowej (No. 0)

|
|
|
(=}
0

Zaczynanie i konczenie szwu

1. Sprawdzi¢, czy na maszynie zamontowana jest stopka
uniwersalna.

2. Umieéci¢ materiat pod stopkg i opuscic stopke.

3. Przytrzymad nitki z tytu za stopkg. Nacisnagé przycisk
"Start / Stop" lub nacisng¢ stopg nozny regulator
predkosci szycia aby rozpoczg¢ szycie.

Przytrzymag obie nitki zanim maszyna nie uszyje kilku
pierwszyeh Sciegéw a pozniej pusci¢ nitki.

Delikatnie prowadzi¢ dtonig materiat podczas szycia.
Mozna regulowac predkos¢ szycia naciskajgc przyciski
zwiekszania i zmniejszania predkosci szycia lub
zmieniajgc nacisk stopy na nozny regulator predkosci.
Przyciski kontroli predkosci sg uzywane woéwczas, gdy
uzywany jest przycisk "Start / stop" oraz do ustawienia
maksymalnej predkosci szycia przy sterowaniu maszyng
przy pomocy noznego regulatora obrotow.

4. Kiedy maszyna doszyje szew do konca nalezy wcisngc
przycisk "Start / Stop" lub zwolni¢ nozny regulator
predkosci szycia (zdja¢ stope z regulatora).

5. Nacisng¢ przycisk "Thread Cutter" (obcinacza nici).

6. Podnie$¢ stopke dociskowa i zdjg¢ materiat zz maszyny.

A

- Nie uzywac obcinacza nici, gdy nie ma materiatu
pod stopkg lub nie ma potrzeby obcinania nitKi.

- Nie uzywac obcinacza nici, gdy grubosc nitki
przekracza #30, w przypadku nici nylonowych
lub innych grubych nietypowych nici. W takich
przypadkach uzywac obcinacza nici na pokrywie
Z lewej strony maszyny.

- Nie uzywac obcinacza nici przy szyciu igtg
podwaojng lub igta specjalng "wing needle”.

Szycie Sciegiem wstecznym

Scieg wsteczny jest glownie uzywany do wzmacniania
zakonczen szwow.

1. Rozpoczaé szycie i uszy¢ 4-5 Sciegow.
2. Nacisna¢ przycisk szycia wstecznego i przeszy¢ kilka
Sciegdw, aby wroci¢ do poczatku szwu.

3. Zwolni¢ przycisk i kontynuowac szycie do przodu az
do miejsca, gdzie szew sie powinien skonczyc.

4. Nacisng¢ przycisk szycia wstecznego i przeszyc¢ kilka
wstecznych $ciegow.

5. Zwolni¢ przycisk i przeszy¢ kilka $ciegdbw az do miejsca
zakonczenia szwu.
6. Zakonczy¢ szycie.

UWAGA: Sciegi nr 12 i nr 13 majg wbudowany $cieg
wsteczny, wzmacniajgcy poczatek i koniec szwu.
Sprawdz na stronie 24 jak stosowac te Sciegi.
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Wzmocnienie szwu Szycie grubych materiatbw

Kazdy szew mozna wzmocni¢ na poczgtku oraz na koncu: Przy szyciu grubych materiatow przéd stopki ma tendencje
1. Nacisngé przycisk wzmacniania szwu. Zapali sie lampka do unoszenia sie, jesli napotka zgrubienie lub gruby szew.
kontrolna LED. 1. Kiedy przéd stopki uniesie sie, zatrzymaé maszyne,
2. Rozpoczgc¢ szycie. Maszyna przeszyje kilka sciegdw opusci¢ igte i podnie$¢ dzwignie podnosnika stopki
i zatrzyma sie automatycznie. 2. Nacisna¢ trzpien stabilizujgcy (znajduje sie z prawej
o strony stopki ogélnego przeznaczenia) i opusci¢
o e »n) dzwignie podno$nika stopki. Stopka bedzie poziomo
) dociskaé materiat. Po opuszczeniu stopki zwolnié nacisk
f na trzpien stabilizujgcy (blokujgcy stopke w poziomie).
T - .

o v

3. Rozpoczg¢ szycie ponownie i uszy¢ wybrany
wzor Sciegu na zaplanowang:dtugosc.

4. Na koncu uszytego wzoru $ciegu nacisngé ponownie
przycisk wzmocnienia szwu. Maszyna przeszyje kilka
Sciegow i zatrzyma sie automatycznie.

3. Rozpoczgc¢ szycie. Po kilku éciegac}\.trzp)ieh blokujgcy

zwolni sie samoczynnie.

. Dzwignia podno$nika stopki moze by¢ podniesiona

o jeden stopieh wyzej tak, aby umozliwi¢ umieszczenie

© u 0]
(|

grubych materiatéw pod stopkg dociskows.

Wy
/ /

A

Zmiana kierunku szycia w narozu materiat Zszywanie ztozonego materiatu

1. Zatrzymaé maszyne, gdy maszyna doszyje $cieg
do naroza materiatu.

2. Pokreci¢ kotkiem recznym w kierunku do siebie tak,
aby igta wbita sie w materiat.

Przy zszywaniu ztozonego materiatu nalezy uwaznie
prowadzi¢ materiat oburgcz.

‘—1_»/-/

/| =F
~/
(

Szycie z wykorzystaniem linii na ptytce $ciegowej

UWAGA: Mozna zmieni¢ pozycje igly naciskajgc przycisk
pozycji igly (géra / ddét). Kiedy igta znajduje sie w dolnym
potfozeniu woéwczas $wieci sie lampka kontrolna LED.
Mozna réwniez zmienic¢ pozycje igly, naciskajgc stopg na
nozny regulator predkosci szycia.

3. Podnie$¢ stopke dociskowa.
4. Uzywajgc igly jako osi obrotu, obroci¢ materiat.
5. Opusci¢ stopke i wznowic¢ szycie.

Na ptytce Sciegowej wyttoczone sg linie pomocnicze,
pokazujgce odlegtos¢ od srodkowego potozenia igty do
krawedzi szytego materiatu. Dla utrzymania jednakowe;j
odlegtosci szwu od brzegu materiatu nalezy delikatnie
prowadzi¢ materiat wzdtuz wybrane;j linii.
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Szycie m

SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

Scieg prosty powinien byé dobrany w zaleznoéci od rodzaju
materiatu, ktory bedzie szyty. Scieg prosty z igtg

w lewym potozeniu (Sciegi numer 10 i 13) jest najbardziej
odpowiedni do szycia lekkich materiatdw.

Nr 0 - Srodkowa pozycja igty

Nr 10 - Lewa pozycja igly

Nr 12 - Srodkowa pozycja igly (wbudowany $cieg wsteczny)
Nr 13 - Lewa pozycja igly (wbudowany $cieg wsteczny)
Stopka og6lnego przeznaczenia (stopka uniwersalna)

Scieg prosty

1. Umiesci¢ material pod stopkg dociskowg i opuscic
dzwignie podnos$nika stopki.

2. Uchwyci¢ nitki za stopkg palcami lewej dtoni i rozpocza¢
szycie. Podczas szycia prowadzi¢ delikatnie materiat
prawg dtonig.

3. Po przeszyciu materiatu;'na koncu szwu zatrzymac
maszyne.
4. Nacisng¢ przycisk Obcinacza Nitki.

Scieg prosty z zakonczeniem szwu (nf.12'#13)

1. Umiesci¢ materiat pod stopkg dociskowg i opuscic
dzwignie podnosnika stopki.

2. Uchwycic lekko gorng nitke i rozpoczg¢ szycie.
Maszyna uszyje 4-5 $ciegébw do przodu i 4-5 Sciegow
do tytu i bedzie dalej kontynuowata szycie do przodu.

3. Na koAcu szwu nacisng¢ przycisk Sciegu Wstecznego.
Maszyna uszyje 4-5 $ciegéw do tytu i 4-5 Sciegdbw
do przodu i zatrzyma sie automatycznie.

4. Nacisna¢ przycisk Obcinacza Nitki.

SZYCIE SCIEGIEM ZYGZAKOWYM

Maszyna moze szy¢ Sciegiem zygzakowym o roéznej
szerokosci i dtugosci Sciegu, w zaleznosci od ustawienia
parametréw Sciegu.

Nr 1 - Scieg zygzakowy
Stopka ogolnego przeznaczenia (A) lub stopka do $ciegu
satynowego (B)

AANAAANANR
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Scieg zygzakowy jest podstawowym $ciegiem, bardzo
czesto uzywanym do wykonywania aplikacji oraz do szycia
dekoracyjnego.




m Szycie

Scieg satynowy (attasowy)

Przy szyciu $ciegiem satynowym nalezy skréci¢ dtugosc
Sciegu oraz w uchwycie stopki zamocowac¢ stopke do szycia
Sciegiem satynowym (B).

Wykorzystanie sciegu zygzakowego do obrzucania
i obrebiania jest opisane na nastepnej stronie.

SZYCIE SCIEGIEM KRYTYM

Scieg kryty nie jestwidoczny po prawej stronie materiatu.
Na szkicach.umieszczonych obok a ilustrujgcych scieg kryty
gorna strona materiatu jest pokazana jako biata, a dolna
strona jako szara.

Nr 2 - Scieg kryty do zwyktych materiatow
Nr 8 - Scieg kryty do materiatéw rozciggliwych
Stopka do $ciegu krytego(D)

1. Ztozy¢ materiat tak, jak pokazano na szkicu obok.
a) Materiat srednio gruby, gruby
b) Lekki materiat (c)
c) Spodnia (dolna) stron materiatu
d) Obszycie brzegu materiatu

ANNANAAANNN
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2. Prowadnik (e) na stopce do sciegu krytego zapewnia
rébwne prowadzenie materiatu podczas szycia.

Potozenie prowadnika (e) jest regulowane przy pomocy
wkreta regulacyjnego (f).

3. Umiesci¢ ztozony materiat pod stopkg tak, aby przy
szyciu Sciegiem prostym (lub waskim Sciegiem
zygzakowym) naktucia igty znajdowaty sig¢ na wystajagcym _—
koncu materiatu, a przy szerokim zygzaku igta nakluwata \i B
materiat przy samej krawedzi ztozenia (g). p
Jesli to konieczne wyregulowac¢ ustawienie prowadnika
stopki wkretem regulacyjnym (f) tak, aby zaledwie
dotykat krawedz ztozonego materiatu.

4. Opusci¢ stopke i rozpoczgé szycie, delikatnie prowadzgc
materiat wzdtuz prowadnika stopki.

5. Po zakonczeniu szycia odwréci¢ materiat na drugg
strone.
(c) - spodnia (dolna) strona materiatu)
(h) - wierzchnia (gérna) strona materiatu

UWAGA: Przed witasciwym szyciem, sprawdzi¢ ustawienie
prowadnika stopki do $ciegu krytego, wykonujgc probne
szycie na kawatku materiatu. W czasie proby dobrac
dtugo$c i szeroko$c Sciegu najbardziej odpowiednie dla
rodzaju szytego materiatu i wykonywanej pracy krawieckiej.

126
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OBRZUCANIE - OBREBIANIE

Szycie ze stopkg do obrzucania (C)

Nr 1 (szerokos¢ sciegu 5.0)
Nr 3, 33, 35, 36 (szerokos¢ sciegu 5.0 - 7.0)
Stopka do obrzucania (C)

UWAGA: Na szkicu po prawej stronie pokazany jest wyglad
Sciegow, ktorymi obszyto prawy brzeg materiatu.

Wprowadzi¢ materiat w prowadnik stopki do obszywania
tak, aby igla’szyta na samym brzegu materiatu.

Nr 1 (szerokos¢ 5.0) jest uzywany do zabezpieczenia
brzegu materiatu przed strzepieniem.

Nr 3, 32, 34, 35, 36 sg uzywane do jednoczesnego obszycia
i wykonczenia krawedzi‘obszywanego materiatu.

-

T

4

A Ze wzgleddw bezpieczernstwa oraz w celu uniknigcia
Jakichkolwiek wypadkow podczas Szycia, stopka do
obrzucania (C) powinna by¢ uzywana wytgcznie do szycia
Sciegow numer 1, 3, 32, 34, 35, 36.

Nie zmieniac ustawien Sciegéw poniewaz istnieje
prawdopodobieristwo tamania igly przez stopke przy szyciu
innych wzoréw Sciegdéw lub po zmianie ustawien
(parametrow $ciegu).

. -

Szycie ze stopkg ogodlnego przeznaczenia (A)

Nr1,4,7,15, 34,37, 38
Stopka ogolnego przeznaczenia (A)

UWAGA: Na szkicu po prawej stronie pokazany jest wyglad
Sciegow, ktorymi obszyto prawy brzeg materiatu.

YT

Nr 1 dla waskiego zygzaka (szerokos¢ 2.0 - 4.5) ;
Nr 4,7, 15, 34, 37, 38 przy szyciu materiatow rozciggliwych %2
oraz fatwo strzepigcych sie.

UWAGA: Jesli jest to wskazane nalezy obcig¢ nadmiar
materiatu noZzyczkami, zwracajgc uwage aby nie przecigc
nitek tworzgcych Scieg zabezpieczajgcy brzeg materiatu.
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PATCHWORK

N

Mozna tworzy¢ interesujgce kompozycje zszywajac rézne
rodzaje materiatéw, o roznych wzorach i kolorystyce.

2 a2 n o a x f

Nr 0 \
Stopka og6lnego przeznaczenia (A) <

Y. L f L L LB L LA
TR TN

N K
b 4 4

P £
B P

1. Ztozy¢ dwa kawatki materiatow razem i zeszy¢ je
Sciegiem prostym.

2. Roztozy¢ materiat i przeprasowac tak otworzony szew (1) (2)
zelazkiem

Nr 5, 44
Stopka og6Inego przeznaczenia (A)

3. Utozy¢ materiatipod stopka dociskowa, wierzchnig
(prawa) strong do gory. Opusci¢ stopke i przeszy¢ po
szwie ztgcza w ten sposébgaby-Scieg dekoracyjny
réwno roztozyt sie po obu stronach szwu tgczgcego
obydwa kawatki materiatu.

SZYCIE SCIEGAMI ROZCIAGLIWYMI f % s
£
Sciegi rozciggliwe sg mocne i elastyczne. Nadajg sie do %’ ‘312> %

szycia dzianin i takich mocnych materiatow jak dzins
i drelich.

Nr 6 - Scieg prosty rozciggliwy

Nr 32 - Scieg dla materiatoéw rozciggliwych
Nr 40 - Scieg ,Ric-rac”

Stopka ogolnego przeznaczenia (A)

Zaleca sie stosowanie igiet do dzianin i materiatow
syntetycznych aby zapobiec przepuszczaniu sciegéw
i zrywania nici.

a. Kurtka c. Spodnie
b. Torba d. Kieszen

ZYGZAK WIELOKROTNY (ZYGZAK SZYTY)

E

Uzywany do szycia materiatdw rozciggliwych i do obrebiania
brzegéw tkanin.

] AV AL

Nr 7 - Scieg zygzakowy wielokrotny (zygzak szyty)
Stopka ogolnego przeznaczenia (A)

\ WAL GYERNF ALY 4N N

L A AN AN AN | A

UWAGA: Na szkicu po prawej stronie pokazany jest wyglad
Sciegow, ktérymi obszyto prawy brzeg materiatu.

A. Szycie materiatéw rozciagliwych
Lekko ciggna¢ materiat z przodu i z tytu igty podczas szycia.

B. Obrzucanie brzegu materiatu
Scieg uzywany do dzianin i materiatow tatwo strzepigcych
sie (patrz wskazowki na poprzedniej stronie).

D
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FASTRYGOWANIE

Fastrygowanie jest rodzajem tymczasowego szycia,
stosowanym przy przygotowywaniu przymiarek odziezy,
przed ich ostatecznym szyciem.

Nr 14 - Scieg fastrygujgcy
Stopka ogolnego przeznaczenia (A)

1. Umiesci¢ materiat pod stopkg dociskowg i opuscic
dzwignie podnosnika stopki.

2. Trzymajac luzno konce obu nitek rozpoczg¢ szycie.
Maszyna,uszyje tylko dwa $ciegi.

3. Podnie$¢ dzwignie podnoszenia.stopki.
4. Trzymajgc gorng nitke ‘przesunaé materiat pod stopka do
tytu i opuséci¢ dzwignie podnosénika stopki.

5. Rozpoczgc¢ szycie. Maszyna uszyje tylkordwa $ciegi.
6. Powtdrzyé powyzsze czynno$éci tyle'razy ile potrzeba,
aby zakonczy¢ fastrygowanie odziezy.

UWAGA: Aby zapobiec wzajemnemu przesuwaniu. sie
warstw materiatu mozna uzywac szpilek krawieckich
wpinajgc je prostopadle do kierunku fastrygowania.
Pociggngc za dolng nitke (nitke bebenka) aby usungc Scieg.

A Ze wzgleddw bezpieczenstwa i dla unikniecia
ewentualnych wypadkow upewnic sie, ze igta nie bedzie
uderzac w szpilki w trakcie szycia.

PRZYSZYWANIE GUZIKOW

Nr 11
Stopka do przyszywania guzikéw (M)

1. Opusci¢ zgbki transportera, przesuwajac dzwignie
opuszczania zgbkéw w lewo (po wybraniu Sciegu nr 11
na ekranie pojawi sie komunikat o koniecznosci
opuszczenia zgbkdw; nacisngé przycisk "/ ").

2. Zamocowac na maszynie stopke do guzikéw.
Wyréwnaé dwie dziurki guzika z wycieciem w stopce
dociskowej i opuscic¢ stopke tak, aby pewnie i bezpiecznie
przytrzymywata guzik.




3. Ustawic szerokos¢ $ciegu tak, aby igta centralnie
wchodzita w lewg dziurke guzika.

4. Sprawdzi¢ swobodne wchodzenie igty w lewg i w prawg
dziurke guzika, pokrecajgc powoli kotkiem recznym
w kierunku do siebie. Upewnic¢ sie, ze igta nie uderza
w guzik.

5. Ustawi¢ na ekranie ilos¢ $ciegdw ktére ma przeszy¢
maszyna, naciskajgc przyciski (+) i (-).
Standardem jest ustawienie ilosci 8-10 Sciegow.

6. Rozpocza¢ szycie z niskg predkoscig szycia.
Maszyna uszyje/takg ilos¢ Sciegdw, jaka zostata
ustawiona i zatrzyma.sie automatycznie.

A Aby unikngé wypadkow nalezy upewnic sie, Ze igta
nie uderza w guzik podczas szycia, co moze powodowac
ztamanie igty.

7. Podnie$¢ stopke i obcig¢ nici w odlegtosci okoto 10 cm
od guzika i materiatu.

8. Przeciggnac kohce obcietych nitek na spodnia strone
materiatu przy pomocy igty do szycia recznego.
Zwigzac konce nitek weztem podwdjnym tak, aby
zabezpieczy¢ nici przed rozwigzaniem.

9. Po zakonczenie szycia podnies¢ zgbki transportera
przesuwajgc dzwignie opuszczania zgbkéw w prawo.
Wykonac jeden petny obrét kotkiem recznym w kierunku
do siebie, aby zgbki wtasciwie sie ustawity i byty gotowe
do nastepnego szycia.

UWAGA: Podczas przyszywania guzika z 4 dziurkami
nalezy najpierw przyszyc¢ guzik poprzez jedna pare
dziurek. Nastepnie lekko podnie$c stopke i przesungc¢
guzik z materiatem do przeszycia dwdch pozostatych
dziurek. Guzik mozna przyszyc¢ , przeszywajgc dwie pary
dziurek rownolegle lub na krzyz.

A. Stupek

Guzika na ptaszczach i marynarkach powinny mie¢ tzw.
stupek, ktory oddziela je od materiatu.

W $rodek wgtebienia w stopce do przyszywania guzikéw
wsunac¢ zapatke lub igte maszynowa.

Przyszy¢ guzik przez zapatke lub igte.

Aby utworzy¢ stupek nalezy przeciggnac¢ nitke pod guzik
i owing¢ ja kilkukrotnie wokot $ciegow.

Obcigc konce nitek i zwigzac nitki, zabezpieczajac je

w ten sposob przed rozwigzaniem.
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WSZYWANIE ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH

Wszywanie centralne (standardowe)

Nr 0 - Scieg prosty ($rodkowa pozycja igty)
Stopka do wszywania zamkow btyskawicznych (E)

A Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie nalezy zmieniac
Srodkowej pozycji igty, gdy na maszynie jest zatoZzona
stopka do wszywania zamkow bfyskawicznych. Zmiana
pozycji igty mogtaby spowodowac uderzanie igty o stopke
i ztamanie _igly. Przed szyciem obrdci¢ wolno kotko reczne (1)
w kierunku.do siebie i sprawdzic, czy igta nie uderza @|
w stopke.

1. Przeszyc¢ Sciegiem fastrygujacym dwa kawatki
materiatu do ktorych bedzie przyszyty suwak.
a. Scieg prosty
b. Koniec rozciecia
c. Scieg fastrygujgcy
d. Spodnia (lewa) strona_materiatu.

2. Roztozy¢ materiat, odwijajac naddatki materiatu.
Utozy¢ zapiety suwak prawg strong do spodu tak, aby
zapiete zgbki suwaka znajdowaty sie nadinii szwu.
Przyszy¢ tymczasowo suwak do materiatu Sciegiem
fastrygujacym.

3. Zaktadanie stopki do zamkow btyskawicznych..

Przy szyciu prawej strony suwaka zmocowac stopke
w uchwycie stopki na lewej stronie trzpienia stopki.
Przy szyciu lewej strony suwaka zmocowac stopke
w uchwycie stopki na prawej stronie trzpienia stopki.

4. Odwroci¢ materiat prawa strong do wierzchu i przyszy¢
lewg strone suwaka do materiatu Sciegiem prostym. (5)

5. Przeszy¢ prawg strone suwaka Sciegiem prostym. . .
Usunaé ciegi fastrygujace i przeprasowaé materiat 7 7-10mm
z obu stron suwaka. Sprawdzi¢ dziatanie suwaka. : ;

WSZYWANIE SUWAKA KRYTEGO

Nr O - Scieg prosty ($rodkowa pozycja igty)
Stopka do wszywania zamkow btyskawicznych (E)

A Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie nalezy zmieniac
Srodkowej pozycji igty, gdy na maszynie jest zatoZzona
stopka do wszywania zamkow bfyskawicznych. Zmiana
pozycji igty mogtaby spowodowac uderzanie igty o stopke
i ztamanie igly. Przed szyciem obrdci¢ wolno kotko reczne
w kierunku do siebie i sprawdzic, czy igta nie uderza

w stopke.

1. Przeszyc¢ Sciegiem fastrygujacym dwa kawatki
materiatu do ktorych bedzie przyszyty suwak.
a. Scieg prosty
b. Koniec rozciecia
c. Scieg fastrygujgcy
d. Spodnia (lewa) strona materiatu.

2. Roztozy¢ materiat, odwijajac naddatki materiatu.
Ztozy¢ do tytu lewy naddatek materiatu.
Wsungé ztozenie pod prawy naddatek materiatu
i uformowac zaktadke 3 mm.




3. Zaktadanie stopki do zamkow btyskawicznych..
Przy szyciu prawej strony suwaka zmocowac¢ stopke
w uchwycie stopki na lewej stronie trzpienia stopki.
Przy szyciu lewej strony suwaka zmocowac¢ stopke
w uchwycie stopki na prawej stronie trzpienia stopki.

4. Odwrdci¢ materiat prawg strong do wierzchu i przyszy¢
lewg strone suwaka do materiatu $ciegiem prostym.

5. Przeszy¢ prawg strone suwaka $ciegiem prostym.
Usungc¢ Sciegi fastrygujgce i przeprasowac¢ materiat
z obu stron suwaka. Sprawdzi¢ dziatanie suwaka. e
6. Przerwac szycie,.gdy igta znajdzie sie w odlegtosci
okoto 5 cm.od zapiecia kohca zamka. —_
Wciggnac nici fastrygivi przyszy¢ pozostatg czes¢ zamka
btyskawicznego.

S
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Obszycie wokot zapiecia suwaka

1. Przerwac szycie gdy igta zblizy sie/do dolnego zapiecia
suwaka.

2. Opuscic¢ igte tak, aby wbita sie w materiat.

3. Podnies¢ stopke dociskowg i przesungé zapigcie suwaka
tak, aby zrobi¢ miejsce na stopke do wszywania'’zamkow
btyskawicznych.

4. Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie.
5. Usunaé¢ nici fastrygi.

a. Zapiecie zamka btyskawicznego

PIKOWANIE

Sciegu do pikowania uzywa sie przewaznie do wyrobow
sktadajgcych sie z trzech warstw, jak kotdry, derki itp.

Nr 0 - Scieg prosty (srodkowa pozycja igty)

Nr 198 - Scieg do pikowania

Stopka do $ciegu prostego / Stopka do pikowania
Prowadnik do pikowania

A Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie nalezy zmieniac
Srodkowej pozycji igty. Zmiana pozycji igty mogtaby
spowodowac uderzanie iglty o stopke i ztamanie igty.
Przed szyciem obrdéci¢ wolno kétko reczne w kierunku
do siebie i sprawdzi¢, czy igta nie uderza w stopke.

. o HERETE N

tgczenie materiatow RN = Y
LLilo]] "‘ ‘

Potgczy¢ materialy przeszywajgc je sciegiem prostym Nr 0O bﬁ:

zostawiajgc naddatek materiatu okoto 1/4 cala (6,3 mm). 17 2

Pikowanie

Przeszywac¢ szwami réwnolegtymi tgczone materiaty. '
Uzywac¢ stopki do pikowania razem z prowadnikiem.
Prowadnik ustawi¢ tak, aby uzyska¢ szwy w zaplanowanej
uprzednio odlegtosci (jeden szew od drugiego).

Przeszy¢ materiaty Sciegami réwnolegtymi wzdtuz,

a nastepnie wszerz tgczonych materiatow.

D
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Scieg do pikowania przypominajgcy wygladem
Scieg reczny (nr 198)

Maszyne nawlec "niewidzialng" nitkg nylonowg lub cienkag
nitkg w kolorze zblizonym do koloru gérnego materiatu.
Na szpuleczke nawing¢ nitke, ktoéra bedzie kontrastowata
z kolorem nitki gérnej i kolorem wierzchniej warstwy
goérnego materiatu. Ustawi¢ naprezenie gérnej nitki na
maksimum lub prawie maksimum. Podczas szycia dolna
nitka bedzie wyciggana do wierzchu, co stworzy wrazenie
recznego, tradycyjnego sciegu do pikowania. Ustawié
naprezenienitki i dtugo$¢ Sciegu tak, aby osiggnaé dobry
wygladi§ciegu i ja najlepszy efekt wizualny.

AUTOMATYCZNE WZMACNIANIE KONCOW
SZWOW | CEROWANIE

Stopke do obszywania dziurek mozna wykorzysta¢ do
wzmacniania zakonczen szwow oraz do cerowania.

Nr 16 - Scieg wzmacniajgcy konce szwow
Nr 17 - Scieg do cerowania, napraw i innych zastosowan
Stopka do dziurek

1. Ustawi¢ suwak na korpusie stopki do obszycia dziurek
stosownie do dtugosci zakonczenia szwu lub cerowania.
a = dtugo$¢ zakonczenia lub cerowania
2. PrzeciggngC nitke gérng przez otwor w stopce.do dziurek
i przetozy¢ w lewo.
3. Umiesci¢ materiat pod stopkag dociskowa tak, aby
poczatek Sciegu byt z grubszej strony. Opusci¢ stopke:
b. Podczas szycia wzmocnionego zakonczenia $ciegu
na brzegu materiatu, np. przy narozu kieszeni,
umiesci¢ pod materiatem kawatek papieru o grubosci
zblizonej do gruboéci materiatu.
4. Opusci¢ dzwignie podnos$nika stopki catkowicie w dot.

UWAGA: Maszyna nie zacznie szyc¢, jesli dZzwignia
podnosnika stopki nie bedzie opuszczona lub kiedy stopka
do obszycia dziurek na guziki nie bedzie ustawiona
odpowiednio.

5. Przytrzymujac lekko gorna nitke rozpoczac¢ szycie. (6 1 5 4

jak pokazano na rysunku. Maszyna zatrzyma sie
automatycznie, kiedy szycie zostanie zakonczone.

—
o

3
6. Maszyna wykona zakonczenie szwu lub cerowanie tak, l:}l i g

7. Podnie$¢ dzwignie podnosnika stopki aby wyja¢ materiat
z pod stopki dociskowe;. 1
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OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI

Wybra¢ styl obszycia dziurki na guziki, ktéry ma by¢ uzyty.
Maszyna moze wykonywac¢ 12 rodzajéw obszycia dziurki.

N [
& [Nl
t esesese]
e

Nr 18. Obszycie szerokiej dziurki

Nr 19. Obszycie waskiej dziurki

Nr 20. Obszycie dziurki zakonczone oczkiem

Nr 21. Obszycie dziurki zakonczone oczkiem i poprzecznym
wzmochieniem

Nr 22. Obszycie dziurki zakohczone oczkiem i stozkiem

Nr 23. Obszycie waskiej dziurki z zakonczeniem potkolistym
i zakonczeniem, prostokgtnym

Nr 24. Obszycie'szerokiej dziurki z zakonczeniem potkolistym
i zakonczeniem prostokgtnym

Nr 25. Obszycie dziurki z zakenczeniem potkolistym oraz
wzmocnionym.zakonczeniem prostokgtnym

Nr 26. Obszycie dziurki z zakehczeniem potkolistym z obu stron

Nr 27. Obszycie dziurki ozdobne

Nr 28. Rozciggliwe obszycie dziurki o

Nr 29. Stylowe obszycie dzidrki

Nr 30. Graniczne obszycie dziurki

UWAGA: Gestos¢ sciegu po obu strenach obszycia dziurki
na guzik moze byc¢ requlowana nastawg dtugosci sciegu.

1. Na materiale zaznaczy¢ pozycje i dtugosé.dziurki na
guzik.

2. Odsung¢ suwak w stopce i umiesci¢ guzik w/korpusie
stopki. Dosung¢ suwak do guzika tak, aby guzik nie byt
zbyt docisniety i dat sie swobodnie wyjaé i wtozyc.

Dla guzikdw o nieregularnym ksztatcie ustawi¢ suwak
stopki na wymiar srednicy guzika plus jego grubosc.
a = Dlugo$¢ dziurki na guzik + grubos¢ guzika

3. Przeciagnac nitke gérng przez otwor w stopce
i pociggnaé nitke w lewo.

4. Umiesci¢ materiat pod stopkg dociskowg tak, aby linia
zaznaczenia na materiale pokrywata sie z osig stopki
do obszycia dziurki na guzik (tak, jak na rysunku obok).
Opusci¢ dzwignie podnos$nika stopki, pociggajgc przy tym
ramke stopki w kierunku do siebie.

UWAGA: Zaleca sie uzycie stabilizatora pod spodem
materiatu, szczegblnie przy szyciu materiatéw cienkich
i rozciggliwych.

5. Opusci¢ dzwignie mechanizmu obszycia dziurki na guzik
catkiem do dotu.

UWAGA: Maszyna nie zacznie szyc¢, jesli dZzwignia
mechanizmu obszycia dziurki na guzik nie bedzie w pozycji
dolnej i jeSli ramka stopki obszycia dziurki nie bedzie
ustawiona maksymalnie z przodu.

6. Rozpoczg¢ szycie, przytrzymujgc lekko palcami gorng
nitke w trakcie szycia.
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7. Maszyna obszyje dziurke na guzik jak pokazano na
rysunku ponizej i zatrzyma sie automatycznie.
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8. Podnies¢ stopke i zdjgé materiat z maszyny.

9. Wykona¢ przeciecie dziurki przy pomocy nozyka do
przecinania dziurek, uwazajgc, aby nie przecig¢ nitek
szwu rygla na koncu dziurki. Dla utatwienia wykonania
przeciecia i jednoczesnego zabezpieczenia szwu rygla
przed przecieciem, zaleca sie wpiecie szpilki przed
koncem dziurki, jak pokazano na rysunku obok.

A Ze wzgleddw bezpieczeristwa podczas przecinania
dziurki na guziki nie trzymac palcow dfoni przed nozZykiem
do przecinania dziurki

UWAGA: W celu otrzymania odpowiednich jakosciowo
dziurek na guziki w materiatach trudnych do szycia lub na
brzegach z kilkoma warstwami materiatu, nalezy do stopki
przymocowac specjalng ptytke dolng.

Materiat nalezy umiesci¢ miedzy stopkg a ptytka dolng.
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OBSZYTA GRANICZNIE DZIURKA NA GUZIK

Obszyta granicznie dziurka na guzik nada profesjonalny
wyglad sukienkom, garsonkom i ptaszczom.

Nr 29. Obszyta granicznie dziurka na guzik
Stopka do obszywania dziurek na guziki

1. Odcig¢ kawatek materiatu o szerokosci 2.5 cm,
0 1.0 cm diuzszy , niz koncowa dziurka na guzik.
Przyfastrygowaéodciety kawatek do materiatu tak, aby
jego linia-érodkowa pokrywata sie z osig dziurki.
a. Prawa strona materiatu
b. Lewa strona odcietego kawatka materiatu.

2. Opuscic¢ stopke i uszy€ dziurke na guziki (patrz
poprzednia strona).
Maszyna uszyje dziurke na/guzik w przedstawionej
obok kolejnosci i zatrzyma sie automatycznie.

3. Podnie$¢ stopke i zdjgé materiat zymaszyny.

4. Ostroznie przecig¢ $rodek dziurki, na obydwdch koncach
pozostawi¢ po 3 mm.
Pozostatg cze$¢ przecig¢ skosnie w narozach tak, jak
pokazano na rysunku obok.
Usung¢ nitke fastrygi.

5. Przeciggng¢ kawatek materiatu przez dziurke na spéd.

6. Odwréci¢ materiat i wyciggna¢ kawatek materiatu tak, (6]
aby dziurka tworzyta prostokat. S
Przeprasowac przeciggniety kawatek materiatu. (c)
c. Lewa strona materiatu d)
d. Prawa strona kawatka materiatu

7. Odwréci¢ kawatek i przeprasowac boczny naddatek i
materiatu (boczng zaktadke).

8. Ztozy¢ obydwie strony kawatka materiatu tak, aby (8
utworzyty plise, ktéra spotyka sie w srodku dziurki

na guzik i zakrywa jej otwor. Przeprasowac kawatek N
materiatu.
@
9. Odwréci¢ materiat na prawg strone i sfastrygowac
obydwa zlozenia przez srodek. A

a. Prawa strona materiatu.
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10. Zgig¢ materiat i przeszy¢ po obydwu stronach wzdtuz
szwu,tylko na szeroko$¢ igty od pierwotnego szwu.
Usung¢ nici fastrygi.

c. Lewa strona materiatu

11. Zgig¢ materiat w drugg strone i przeszy¢ tréjkatne
koncéwki po pierwotnych Sciegach.

12. Przeprasowac i odcigé kawatem materiatu w odlegtosci
5 mm od miejsca przeszycia.
a. Prawa strona materiatu
b.“Lewa strona materiatu

UWAGA: Przy pracy z cienkim materiatem zaleca sie przed
rozpoczeciem szyciasprzygotowanie kawatka stabilizatora
0 szerokosci 3.0 cm oraz'2.0 cm dtuzszego niz dziurka

na guziki. Nastepnie przyprasowac stabilizator z lewej
strony materiatu na 6znaczeniu dla dziurki na guzik.

OBSZYCIE OCZKA

Ten rodzaj obszycia stosowany jest przy obszywaniu
dziurek na paskach.

Nr 31 - Scieg oczka
Stopka do sciegu satynowego (B)

1. Umie&ci¢ materiat pod stopkg i opusci¢ dzwignie
podnos$nika stopki.
Maszyna uszyje oczko i zatrzyma sie automatycznie.

2. Nacisngé przycisk Obcinacza Nici i podnies¢ stopke.

3. W srodku oczka zrobi¢ dziurke.

UWAGA: Dziurkacz do robienia oczek nie znajduje sie
w wyposazeniu maszyny. Jest to opcjonalny (dodatkowy)
element wyposaZzenia.
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CIAGLE WZORY SCIEGOW DEKORACYJNYCH

Do szycia ciagtych wzoréw $ciegéw dekoracyjnych zaleca
sie stosowanie stopki do $ciegu satynowego (attasowego).
Od spodniej strony stopka ta posiada wzdtuzne pogtebienie,
ktére umozliwia ptynne przesuwanie materiatu z gesto
uszytym $ciegiem pod stopka.

NENZNZNZNCEN
XG55 56 R 56

Nr 39-249
Stopka do $ciegu satynowego (B)

UWAGA: Na rysunku z prawej strony pokazany jest wyglad %
Sciegow, szytych'w sposob ciggty na materiale. \Q

Aby dostosowacé wyglgd $ciegu do oczekiwan i uzyskaé
pozgdany efekt nalezy poprobowac réznych ustawien
dtugosci i szeroko$ci sciegu. Przed wiasciwym szyciem
zaleca sie sprawdzenie Sciegu'na probnym kawatku
materiatu.

€56 WG R

[ -

NN ICAIZ N

G 56 56

Zaleca sie réwniez uzywanie stabilizatora pod spodem
materiatu, zwtaszcza w przypadku.cienkich i lekkich
materiatow. Stosowanie stabilizatora,zapobiega rowniez
marszczeniu sie materiatu.

APLIKACJE

Nr 200, 201, 202
Stopka do aplikaciji - otwarta

A Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie nalezy stosowac
Sciegow o szerokosci wiekszej niz 5.0 mm.

Przy $ciegach o wiekszej szerokosci igta mogtaby uderzac
o stopke i ztamac sie.

1. Przymocowa¢ aplikacje do materiatu za pomocg kleju,
przyprasowac lub przyfastrygowac.

2. Przyszywac aplikacje Sciegiem z prawej strony brzegu
aplikaciji tak, aby uktucia igty byty tak blisko aplikaciji,
jak tylko to mozliwe (szy¢ na krawedzi aplikacji)

UWAGA: Aplikacje mozna réwniez wykonywac przy
zastosowaniu $ciegu satynowego i stopki do tego Sciegu.
Bardzo pomocne w tym przypadku jest zastosowanie
stabilizatora pod spodem materiatu, zwtaszcza w przypadku
cienkich i lekkich materiatow. UzZycie stabilizatora zapobiega
réwniez marszczeniu sie materiatu.

SZYCIE NA WOLNYM RAMIENIU (NA WYSIEGU)

Poprzez odtgczenie od maszyny pojemnika na wyposazenie
uzyskuje sie dostep do wolnego ramienia (tzw. wysiegu).
Szycie na wysiegu jest bardzo pomocne przy obszywaniu
miejsc trudno dostepnych oraz profili zamknietych (nogawki
spodni, rekawy, kotnierzyki itp.).

UWAGA: Patrz rdwniez strona 7 niniejszej instrukcji.

138
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SZYCIE IGLA PODWOJNA

Przy szyciu sciegdw dekoracyjnych igtg podwojng mozna
uzyskac bardzo ciekawe efekty. Dodatkowo mozna
zroznicowac kolor nitek, co stwarza dodatkowe mozliwosci.

A Na rysunku z prawej strony pokazane sg efekty,
Jakie mozna uzyskac, szyjgc Sciegi dekoracyjne igta
podwdjng. Igta podwdjna nie jest dotgczona do maszyny.

Wszystkie Sciegi, za wyjatkiem tych, gdzie nie mozna
aktywowac pregramu szycia igtg podwojng (patrz str.15).
Stopka.og6lnego przeznaczenia (A) lub stopka

do Sciegu satynowego (B)

1. Wyjac igte pojedynczg i zatozy¢ igte podwdjna.
2. Nawlec pierwszg nitke tak, jak zazwyczaj.
3. Nawlec oczko lewej igly w kierunku od przodu do tytu.

Bge———s
B ;@%

4. Zatozy¢ na maszyne pomocniczy trzpien szpulki
z podktadka filcowa.

O {

5. Zatozy¢ szpulke z niémi na pomocniczy trzpien szpulki.

6. Zaczepi¢ druga nitke za otwarty prowadnik, jak na rys.

7. Nawlec druga nitke tak, jak pierwsza.

8. Dla lepszego efektu szycia nie przewlekac¢ drugiej nitki
przez prowadnik przy uchwycie igty.

9.Nawlec oczko prawej igty w kierunku od przodu do tytu.

;iz=;;££.uﬂﬂ@
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a) Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne igly SINGER.
Inne igty mogg sie tamac.

b) Igty podwdjnej nie mozna nawlec nawlekaczem igty.
Oczka igiet (lewej i prawej) nalezy nawlec recznie.

10. Nacisng¢ Przycisk Ustawien (patrz strona 14).
11. Ustawi¢ szeroko$c¢ sciegu szycia igtg podwéjng przy
pomocy przyciskdéw (+) i (-).

A Sprawdzic, czy ustawienie szeroko$ci Sciegu jest
prawidfowe i czy igta nie uderza o stopke, co mogfoby
doprowadzic¢ do tamania igiet.

12. Nacisng¢ ponownie Przycisk Ustawien i wybra¢ Scieg.
Na ekranie pojawi sie ikona igty podwdjnej a szeroko§é
Sciegu zostanie automatycznie zredukowana.

13. Zawsze nalezy sprawdzi¢ ustawienie, pokrecajgc
powoli kétkiem recznym w kierunku do siebie, aby
upewni¢ sie, ze igta nie uderza (zahacza) o stopke.
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14. Rozpoczg¢ szycie

Zaleca sie wykonanie prébnego obszycia.

Maszyna pozostanie w trybie pracy zigtg podwdjng tak
dtugo dopoki nie zostanie zmienione ustawienie lub dopoki
maszyna nie zostanie wytgczona.

Kiedy tryb pracy z igtg podwoéjng zostanie. dezaktywowany
wowczas z ekranu zniknie ikona igty podwdjne;.

UWAGA: Szycie igtg podwodjng moze by¢ rowniez
wykorzystane przy programowaniu kolejno$ci szycia
(przy szyciu kombinacji Sciegéw) poprzez witgczenie trybu
pracy z igtg podwdjng.




m Szycie
STOPKA DO SCIEGOW ROWNOLEGLYCH

Ta stopka jest wykorzystywana do szycia $ciegow
réwnolegtych.

1. Zatozy¢ na maszyne stopke do Sciegéw réwnolegtych.

2. Uszy¢ pierwszy Scieg.

3. Zgrac¢ uszyty Scieg z jedng z czerwonych linii na stopce, o
w zaleznosci od zaplanowanej odlegtosci miedzy
Sciegami. Uszy¢ drugi Scieg, prowadzgc materiat tak,
aby pierwszy $cieg znajdowat sie w okreslonej odlegtosci [_
od czerwonej linii, przyjetej jako linia odniesienia. e |

4. Uszy¢ nastephny Scieg rownolegly, stosujac tg sama L N
metode‘prowadzenia materiatu wzdtuz czerwonej linii
odniesienia.

5. Szy¢ nastepne $ciegi, w zaleznosci od zatozonej do -
uszycia iloci sciegobwiréwnolegtych.

N

M e

UWAGA:

Pierwsza pionowa linia, obojetne z prawej czy tez z lewej
strony, znajduje sie w odlegtosei™/2" (12.7 mm) od
Srodkowego potozenia igly. Nastepne pionowe linie
odniesienia znajdujg sie w odlegtosci‘okoto 1/4" (6.35 mm)
od linii wyzej opisanych.



Programowanie sekwencji

PROGRAMOWANIE KOLEJNOSCI SZYCIA

Mozna zaprogramowac i zapisa¢ w pamieci maszyny
sekwencje wzorow Sciegow i liter.

Maszyna posiada 2 pamieci dla zapisania kolejnosci
Sciegdbw. Kazda zaprogramowana sekwencja moze
posiadac do 40 wzordw $ciegow i liter. Aby przejsé w tryb
zapisywania kolejnoéci $ciegdw nalezy nacisngé przycisk
Sekwencji Szycia (patrz strona 12).

Wyswietli sie ekran LCD Sekwencji Szycia.

Wybieranie wzoréw $ciegow

1. Wybra¢ zgdany $cieg w taki sam sposob, jak przy
normalnym szyciu (patrz strona 13). Wybrany $cieg
wyswietli sie z lewejstrony ekranu LCD.

2. Po wybraniu wzoru, wybraé nastepny wzér w taki sam
sposbb, jak pierwszy. Wybrany wzoér zostanie dotgczony
do tancucha i wy$wietlony za poprzednim wzorem
z lewej strony ekranu LLCD.

UWAGA: Niektdre Sciegi nie mogg by¢
wigczane do sekwencji. JeSli wybrany Scieg .
nie moze byc¢ dotgczony, to wéwczas i§®
wyswietli sie komunikat informujgcy otym. )
Nacisng¢ przycisk " \/ " i kontynuowac
programowanie kolejnosci szycia.

Wybieranie wzorow liter

1. Aby przej$¢ do programowania kolejnosci szycia liter,
nacisng¢ przycisk wzoréw liter (a) pokazany strzatkg
na rysunku obok. Wys$wietli sie ekran stylow liter.

2. Nacisna¢ lewy przycisk dla liter alfabetu tacinskiego
lub prawy przycisk dla cyrylicy. Wybrany alfabet zostanie
podéwietlony.

3. Nacisnaé przycisk " V"
Ukazg sie duze litery wybranego stylu.

5. Naciska¢ bezposrednio wybrane litery.
Na dole ekranu LCD znajduje sie zaktadka z symbolami
pozwalajgcymi na zmiane wielkosci liter itp.
a. Duze litery
b. Mate litery
c. Cyfry i specjalne znaki

5. Wybierane litery beda sie kolejno wyswietla¢ w jednej
linii na gorze ekranu LCD.

6. Strzatki na goérze ekranu przesuwajg kursor w linii liter.

7. Aby wstawi¢ litere nalezy przesung¢ kursor do miejsca
wstawienia i wybrac litere.
Aby skasowac litere nalezy ustawi¢ kursor z prawej
strony usuwanej litery i nacisng¢ przycisk "Delete" (d).
Aby zmieni¢ styl liter nacisngé przycisk "Style" (e).

8. Gdy tworzenie napisu jest zakonczone, nacisng¢
przycisk " V' ".
Ponownie wyswietli sie ekran Sekwencji Szycia.
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Programowanie sekwencji

Gdy powrdci ekran Sekwencji Szycia, z lewej strony ekranu Ve S

LCD wyswietli sie ostatnio wybierana litera. =
i s H(OO

UWAGA: o

1. Jesli zostanie wybrana litera, ktéra ma inng linie podstawy = 2 5.0
niz pozostate litery np. "j" lub "g", to wéwczas jej |
proporcjonalne ustaW/en/e i wyréwnanie X B !B
dokona sie automatycznie. ¥ !

2. Wybrana sekwencja moze zawierac g ® @
maksymalnie 40 wzorow Sciegow i liter.
Gdy przekroczony zostanie limit, wowczas 6y
wyswietli sie komunikat.
Nacisng¢ przycisk " \/".

Sterowanie kursorem g B o =
Pozycja kursora podswietla wzér Sciegu lub litere. st B HO @ K Rs HD
Przesuwanie kursora w géredub w dét nastepuje po ‘%G 70 160/ |~ [
nacisnieciu przyciskow kursora (a, b) e . |. . |.
Kursor jest uzywany do sprawdzania wybranych wzoroéw, ) ?
wstawiania lub usuwania wzorow taksjak opisano ponizej. B IE] [Ej EJ E—]
B/
Uwaga: Kiedy kursor zostanie przesuniety powyzej U] '@ @. . [:':] @® @. '
sekwencji wzorow Sciegow i liter (wyZej niz pierwszy wzor)
to wéwczas zniknie z ekranu (c). Ve \ o -
™y I ™y

Sprawdzanie sekwengc;ji 381 Mg EHD i3 (¢ [3} Elﬁ
W miare wydtuzania sie sekwencji wzoréw $ciegow i liter, ¢l 7.0 16.0 Q ¢ EH
kolejne wzory bedg znika¢ z ekranu. Mozna sprawdzi¢ A | 8 - . |.
uprzednio dodane wzory i ich kolejno$¢ przesuwajac kursor [ ! o 8 @ B
w gére i w dot przy pomocy przyciskéw kursora. - B 58 [ .

. TR, Vo|@ld () ol@ky (3
Wstawianie wzorow $ciegdw lub liter =
Maszyna moze wstawia¢ wzory $ciegdw lub liter po ——B— = A N
podswietleniu wybranego wzoru $ciegu lub litery. ; -
Przesung¢ kursor do podéwietlonego wzoru przed wybrang o fls HOO 4 singer Sewind ¥
pozycja.

Aby wstawi¢ wzér Sciegu nalezy wybraé numer wzoru.
Aby wstawic litere nalezy nacisnag¢ przycisk Liter i wybrac
lub edytowac litere tak, jak opisano na poprzedniej stronie.

Usuwanie wzorow Sciegow lub liter

1. Przesung¢ kursor do wzoru $ciegu lub litery, ktérg
chcemy usungc.

2. Nacisng¢ szybko przycisk "Delete" (w czasie ponizej
0.5 sekundy). Maszyna usunie wzér $ciegu lub litere
a kursor przesunie sie na nastepny wzor sciegu lub litere.
Jesli to bedzie ostatni wzor Sciegu lub litera w sekwenciji,

}Sbv‘ﬁ(\;v&zas kursor wréci do poprzedniego wzoru $ciegu g p e (3) v o
3. Jesli chcemy usung¢ wszystkie wzory sciegow i liter @ 30 M HDO @ i3 M EHD |
nalezy nacisngc¢ i przytrzymac przycisk "Delete" przez . oy 70 12.0 D) o

czas okoto 0.5 sekundy lub przesuna¢ kursor na poczatek

tancucha i nacisngé przycisk "Delete". ?. () (+ |.
9 g = 9
ol@H @

Przy usuwaniu wszystkich wzorow wys$wietli
sie komunikat z zapytaniem, czy usung¢ @. .
wszystkie wzory. Po naci$nigciu przycisku @ggg !
"\/ " maszyna usunie wszystkie wzory.

Aby anulowac¢ to polecenie nalezy nacisng¢

przycisk " X ". (%]

142




Programowanie sekwencji m

Jak edytowac litere z sekwencji O/ N 218 s
1. Przesung kursor na litere, ktorg chcemy edytowac. i nB E D i lls B D
2. Nacisna¢ przycisk Liter (a). 15 15
Pojawi sie ekran Wyboru Stylu Liter.
3. Wybra¢ styl liter i nacisng¢ przycisk "V " %' I. ?‘ I.
Wyswietli sie ekran Sekwencji Liter. 8 E] 8 E]
|Nel@a= @ CEB (2
4. Edytowac litere tak, jak opisano na poprzedniej stronie. gﬁ ~ o,/,: N
4 Singer Sewind 4
FEEHEHEEE
Aa BRS 6]0/a/6]6/6!0]0)
PEEHEEERW
HHMEHEEREE
ELUC . a)
" - e
Korekta wzorow $ciegéw'i liter z sekwencji (1 ) N 2 N
= 377 9
Mozna zmienia¢ ustawienia ( dtugo$c¢ Sciegu, szerokosc 77 HsHO & B 800
Sciegu, efekt lustra i odwrécenia) dla kazdego wzoru $ciegu. 5 7.0 14.0 ¢ 7.0 14.0
1. Przesung¢ kursor na wzor Sciegu-ktory.chcemy edytowac. &
2. Zmieni¢ ustawienia jak przy normalnym ustawianiu . I. & ? !
parametréw $ciegu (patrz strona 13). al E] B - E] !E}
b@@ﬂ (3 Ve@@ (2]
Kolejnosé szycia wzordw $ciegdw i liter O/ N N2/ N
N 5 1 2
Mozna zapisac kolejnos¢ szycia (sekwencje) w pamieci | i s 90 N

maszyny.
W maszynie znajdujg sie dwa oddzielne foldery pamieci dla
zapisywania kolejnosci szycia. |
Zapisane sekwencje pozostajg w pamieci maszyny

1. Nacisng¢ przycisk "Memory" po zakonczeniu tworzenia
sekwencji wzordéw Sciegow i liter.

2. Wybra¢ jeden z dwdch folderédw pamieci naciskajgc
bezposrednio przycisk wybranego folderu.
Aby anulowac wybér nacisngc¢ przycisk " X ".

UWAGA: Jesli wybrany folder zawiera juz

zapisang kolejnos¢ szycia wowczas wyswietli . .
sie komunikat z zapytaniem, czy zastgpic¢ § » X
poprzedni zapis nowym, czy nie. Aby zastgpic¢
poprzedni zapis nowym nacisngé przycisk "\/". (x (v ]
Aby anulowac polecenie nacisngc¢ przycisk " X ".

3. Gdy podswietli sie numer wybranego folderu pamieci (3 /o

nacisnaé przycisk " v/ .
4. Pojawi sie ekran Sekwencji z zaznaczong ikong folderu
i jego numerem.

(4]




Programowanie sekwencji

Przywrocenie zapisanej sekwencji

—_

. Nacisng¢ przycisk "Load" na Ekranie Sekwencji.
. Ukaza sie ponumerowane foldery pamieci (1, 2).
Nacisng¢ numer wybranego folderu.

. Gdy wybrany numer wys$wietli sie, potwierdzi¢ wybor
naciskajgc przyeisk "V .

. Przywrocona sekwencja wyswietli sie z lewej strony
ekranu LCD."W tym momencie mozna przystgpi¢ do
szycia przywrdconej sekwencji wzoréw.

UWAGA: Jesli inna sekwencja‘zostata utworzona lub
odtworzona z pamieci,\wowcezas.odtworzona sekwencja
zostanie dodana do pozygji kursora.

Szycie sekwencji wzoréw Sciegow i liter

Po wybraniu wzoréw sciegéw i liter do szyciaw zgdane;j
kolejno$ci, mozna szy¢ wybrang sekwencje wielokrotnie.

1. Zatozy¢ na maszyne stopke do szycia $ciegu
satynowego (attasowego).

2. Opusci¢ stopke i rozpoczg¢ szycie. Maszyna rozpocznie
szycie od pierwszego wybranego Sciegu i bedzie szy¢
zaprojektowang sekwencje wielokrotnie.

UWAGA: Po naci$nieciu przycisku Obcinacza Nitki podczas
Sszycia, maszyna doszyje wzory Sciegow i liter do konca
sekwencji, zatrzyma sie i obetnie nitke.

Tryb szycia pojedynczej sekwenciji

Po nacisnieciu przycisku Pojedynczej Sekwenciji, podswieli
sie ikona w ksztatcie koncentrycznych okregdw i uruchomi
sie tryb szycia pojedynczej sekwencji. Ten tryb posiada dwie
funkcje.

1. Regulacje parametrow dla catej sekwencji, jak dla
pojedynczego wzoru. Parametry dtugosci / szerokosci sg
wspolne dla catej sekwenciji.

Mozna zmienié¢ dtugosc/szerokosc¢ Sciegu lub zastosowaé
efekt odbicia/odwrocenia dla catej sekwencji tak, jak dla
pojedynczego wzoru.

. Szycie jednokrotne. Sekwencja wzoréw $ciegow i liter
zostanie uszyta tylko jeden raz, po czym maszyna
zatrzyma sie po ostatnim wzorze sekwenciji.

UWAGA: W tym trybie przycisk ,Delete” nie jest aktywny.

Nacisngc ponownie przycisk Pojedynczej Sekwencji
aby aktywowac przycisk ,Delete”,

Szycie sekwencji od poczagtku

Po nacisénieciu przycisku ,Restart” maszyna rozpocznie
szycie od poczatku sekwenciji.
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Przygotowanie do haftowania

Maszyn do szycia moze by¢ tatwo zamieniona
w hafciarke poprzez podtgczenie modutu haftujgcego.

PODtLACZANIE MODULU HAFTUJACEGO

Z tylu maszyny znajduje sie przykrywane gniazdko do

podtgczania modutu haftujgcego. Pokrywka gniazdka

otwiera sie automatycznie w momencie podtgczania

modutu.

1. Wylgczy¢é maszyne przed podtgczeniem modutu.

2. Wsung¢ modut haftujgcy w ptyte maszyny tak, aby
wtyczka modutu weszta pewnie w gniazdko
W maszynie.

3. W razie potrzeby wypoziomowa¢ modut regulowang
nbzka tak, aby maszyna i modut haftujacy byty
spasowane ze sobg ha jednym poziomie.

Odtgczanie modutu haftujgcego

Zdjg¢ tamborek z modutu haftujgcego (patrz strona 49).

1. Aby przechowaé modut w pudetku nalezy przesungc
wozek modutu do pozycji spoczynkowej przez wybranie
"Park Position" w opcjach tamborka (patrz strona 53).

2. Wylgczy¢ maszyne.

3. Pociggna¢ dzwignie (B) znajdujgcy sie z lewej strony,
pod spodem modutu i wysung¢ modut z maszyny
w lewg strone, aby odtgczy¢ modut od maszyny.
Pokrywka gniazdka zamknie sie automatycznie.

4. Przechowywa¢ modut haftujgcy w oryginalnym
opakowaniu.

ZAKEADANIE STOPKI DO HAFTOWANIA

1. Zdjg¢ z maszyny stopke dociskowg oraz uchwyt stopki
(patrz strona 07).
Wymieni¢ igte uniwersalng na igte do haftowania (a).
2. Ramie (b) stopki do haftowania powinno stykac sie
z gbrng czescig tulejki (c) uchwytu igty.

/b

(

3. Zatozy¢ stopke do haftowania na drgzek stopki
wsuwajgc jg w kierunku od lewej do prawe;.
Dla utatwienia dostepu mozna nieco opuscic igte,
obracajgc kétkiem recznym w kierunku do siebie.
4. Dokreci¢ mocno wkret mocujgcy stopki.

POCZATKOWE KOMUNIKATY

Po wigczeniu maszyny wys$wietli sie seria komunikatow.

a. Ten komunikat informuje, ze igta nie znajduje sie
wenajwyzszym potozeniu. Pokreci¢ kotkiem recznym
w kierunku.do siebie, ustawi¢ igte w najwyzszym
potozeniu'i nacisng¢ przycisk "/ ".

b. Jesli wyswietli sie ten komunikat nalezy zdjg¢ tamborek
z modutu, oczy$ci¢ obszar haftowania i nacisng¢

przycisk "/ ".

c. Komunikat wyswietli sie, jesli stopka jest opuszczona.
Podnies¢ do gory stopke i nacisng¢ przycisk " V' ".
Gdy komunikaty (a-c) znikng z ekranu, wozek modutu
ustawi sie w pozycji startowe;.

d. Na panelu pojawi sie ekran domowy ("Home Screen").
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m Przygotowanie do haftowania

A Aby unikngc¢ wypadkow nie nalezy:

1. Nie przenosi¢ maszyny z dotgczonym modutem do
haftowania. Modut mogtby odfgczyc sie i upasc.

2. Nie ciggnac i nie popychac¢ wézka modutu, gdyz mozna
w ten sposob uszkodzi¢ modut haftujgcy.

3. Nie chwytac za woézek modutu przy przesuwaniu
maszyny.

EKRAN GLOWNY / PRZYCISK DOMOWY
Ekran Gtowny Modutu (A)

Po prawidtowym podtgczeniu modutu haftujgcego
wys$wietli sie ekran gtéwny. modutu (strona startowa).
Po wyswietleniu sie.€kranu gtbwnego mozna rozpocza¢
wybieranie i edytowanie:\wzoréw haftow.

Przycisk Gtéwny Moduiu-(B)

Mozna powr6ci¢ do ekranu gitéwnego (strony startowej)

z jakiegokolwiek momentu pracy na'maszynie poprzez
nacisniecie Przycisku Gtéwnego Modutu (przycisk powrotu
do strony startowe;j).

Po nacisnieciu przycisku wszystkie wczesnie wybierane

i edytowane wzory haftéw zostang wyczyszczone
(skasowane).

.
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USTAWIANIE MASZYNY DO HAFTOWANIA
Przycisk Ustawiania (C)

Przed przystgpieniem do haftowania lub w trakcie procesu
haftowania mozna zmienia¢ ustawienia maszyny przy
pomocy Przycisku Ustawiania.
Po nacisnieciu Przycisku Ustawiania wy$wietli sie Ekran
Ustawiania (a).
Ekran moze by¢ przewijany w gére i w dot przy pomocy
dwdch przyciskéw w ksztatcie strzatek, z prawej strony
ekranu.
Ponowne nacisniecie Przycisku Ustawiania spowoduje,
ze wysSwietli sie poprzedni ekran.
UWAGA:
Wszystkie ustawienia, za wyjgtkiem naprezenia nici,
pozostajg niezmienione az do momentu kolejnej ich
zmiany przez uzytkownika.
Naprezenie nici powraca do wstepnego ustawienia
W czasie zapisywania w pamieci maszyny (fadowania)
wybranego wzoru haftu.
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Przycisk Naprezenia Nici (D)

A

D—

Maszyna ustawia naprezenie nici automatycznie.

Jednak w niektorych przypadkach, w zaleznosci od
materiatu i uzywanych nici, zachodzi koniecznos¢ zmiany
naprezenia nici dla uzyskania oczekiwanego efektu.

Aby ustawi¢ wtasciwe dla danego'wzoru haftu naprezenie
nici nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi

wskazowkami.
ww [=|[+]2:8 ‘

l. Wtasciwe naprezenie nici
Gorna nitka lekko widoczna na spodniej stronie
materiatu.
Il. Naprezenie gornej nitki zbyt duze
Dolna nitka (nitka z bebenka) widoczna na wierzchniej
stronie materiatu.
Zmniejszy¢ naprezenie nitki naciskajac przycisk " - ".
lll. Naprezenie gornej nitki zbyt mate.
Gorna nitka jest luzna i tworzy petelki.
Zwiekszy¢ naprezenie nitki naciskajgc przycisk " + ".
(patrz rysunek na nastepne;j stronie).




Przygotowanie do haftowania

Borttom SiDE

Jesli wstepnie zaprogramowane ustawienie naprezenia
nici zostanie zmienione, wéwczas podswietli sie wartos¢
nowej nastawy naprezenia.

UWAGA:

Jesli bebenek nie zostat prawidtowo nawleczony lub gérna
nitka nie zostata prawidtowo nawleczona na maszyne,
woweczas nie uzyska sie dobrego wyniku haftowania.
Nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ nawleczenia dolnej

i gornej nitki przed zmiang i regulacjg naprezenia nici.

Zatrzymanie maszyny dla odciecia kohcow nici

Przy rozpoczynaniu haftowania, maszyne mozna ustawi¢

tak, aby po kilku $ciegach zatrzymata sie i odcieta konce

nici.

Mozna wybrac¢ lub wytgczy¢ tg funkcje w nastepujgcy

sposob:

I. Funkcja zatrzymania maszyny dla odciecia kohAcow nici
jest wigczona (aktywna).

II. Funkcja zatrzymania maszyny dla odciecia koncéw nici
jest wytgczona (nie jest aktywna).

-
ii%(_

Sygnat dzwigkowy

®

O

Kontrast ekranu
Kalibrowanie (dopasowanie) ekranu

Wersja oprogramowania

Te ustawienia pozostajg takie same, jak dla maszyny bez
podtgczonego modutu haftujgcego (patrz strona 17).

DOBOR MATERIALOW | STABILIZATOROW

Hafty mogg by¢ wykonywane na réznego rodzaju
materiatach.

Niezaleznie od rodzaju materiatu, moze sie okazac, ze dla
uzyskania pozgdanego efektu, konieczne jest uzycie
odpowiedniego rodzaju stabilizatora (wiecej informacji o
stabilizatorach na stronie 48).

Stabilizator stanowi oparcie dla materiatu, pewnie
przytrzymujgc materiat w czasie, gdy maszyna wykonuje
kolejne sciegi wybranego wzoru haftu.

Zapobiega deformacji materiatu i znieksztatceniu wzoru
haftu.

W zaleznosci od rodzaju materiatu zaleca sie stosowanie
réznego rodzaju stabilizatorow.

Doboru stabilizatora nalezy dokonac, biorgc pod uwage
rodzaj materiatu i jego wtasciwosci jak réwniez rodzaj
haftu i gestos¢ $ciegow w haftowanym wzorze.

W wigkszosci przypadkow prawidiowe zastosowanie
odpowiedniego rodzaju stabilizatora znaczgco wptywa
na polepszenie jakosci i wygladu haftowanego wzoru.

Zazwyczaj stosuje sie stabilizator od spodu materiatu,
jednak w niektérych przypadkach stabilizator moze by¢
uzyty na wierzchniej stronie materiatu.

"Stabilizator dolny" jest podktadany pod materiat na
ktérym bedzie wykonywany haft. Przewaznie zaleca sie
zamocowanie stabilizatora razem z materiatem w ramce
tamborka.

"Stabilizator gérny" jest zazwyczaj stosowany dodatkowo,
jako drugi stabilizator, obok stabilizatora dolnego.
Mozna go zapig¢ wraz z materiatem w ramce tamborka
lub przymocowac¢ w inny sposéb do materiatu.

Na rynku sg dostepne rézne rodzaje stabilizatoréw.
Stabilizatory-dzielg sie na 3 podstawowe rodzaje:
1. Stabilizatory odrywane.
Sado stabilizatory tymczasowe, usuwane po wykonaniu
haftu. Zalecane do tkanin.
2. Stabilizatory odcinane.
S3 to stabilizatory state, ktére po wykonaniu haftu
nalezy delikatnie odcigc wokoét wzoru haftu.
Te stabilizatory zapobiegajg odksztatcaniu sie wzoru
haftu i jego deformacji nawet po wielokrotnym praniu.
3. Stabilizatory zmywane (spierane, sptukiwane).
Te stabilizatory, stosowane.zaréwno jako dolne i gérne,
mogag by¢ w prosty spos6b usuwane'zzmateriatu
poprzez zmycie lub sptukanie.
Ten rodzaj stabilizatoréw jest zalecany do cienkich
i lekkich materiatéw.

Stabilizatory moga by¢ rowniez klasyfikowane na 2 grupy

z uwagi na ich sposéb przytgczania do materiatu:

1. Stabilizatory "topliwe", ktére poprzez prasowanie taczy
sie z materiatem od jego spodniej strony.

2. Stabilizatory "nie topliwe" ktére podktada sie pod
materiat i zapina razem z materiatem w ramce
tamborka.

W przypadku materiatéw "wrazliwych" na temperature

zaleca sie stosowanie stabilizatoréw " nie topliwych".

W kazdym przypadku zaleca sie skorzystanie z zalecen
i rekomendacji producenta stabilizatoréw oraz stosowanie

sie do zalecanego sposobu uzycia.
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Ogodlnie nalezy przestrzega¢ zasady, ze wymiary a b
stabilizatora powinny by¢ wieksze od rozmiaru ramki
tamborka. |
Po zakonczeniu haftowania nalezy delikatnie odcigé
nadmiar stabilizatora wzdtuz zewnetrznego obrysu wzoru
haftu. -
a. Stabilizator { }
b. Pozycja ramki tamborka I I
c. Materiat (dolna strona)
d. Powierzchnia do haftowania (gérna strona materiatu)
UWAGA: ' I
Mozliwe jestwykonywanie haftéw przy pomocy igiet
SINGER Style 2020 lubSINGER Style 2045.
Niemniej jednak, dla podniesienia jakosci haftu oraz [ I
uzyskania jak najlepszego efektu zaleca sie: \ J
1. Zastgpienie igly SINGER Style 2020 igtg 2000 Style =
w rozmiarze 11/80 lub 14/90.
2. Zastgpienie igty SINGER Style 2045 igtg 2001 Style
w rozmiarze 11/80 lub 14/90.
W kazdym przypadku zaleca sie stosowanie wytgcznie
oryginalnych igiet SINGER.
Cc
Rodzaj wyrobu Rodzaj Sposobb.zapiecia Rodzaj Nitka Nitka gérna
(materiatu) stabilizatora w tamborku igly bebenka (nitka igty)
Koszulki Miekki siatkowy | Zapig¢ materiat i stabilizator.razem SINGER Standardowa Ni¢ poliestrowa
typu "T-shirt" odcinany w ramce,tamborka Chromowana nitka lub ni¢
#2001 nawinieta ze sztucznego
Rozmiar 11/80| w bebenku jedwabiu
Materiaty Odcinany Zapig¢ odcinany stabilizatorw ramce SINGER Standardowa Ni¢ poliestrowa
z wetny i gorny tamborka. Chromowana nitka lub ni¢
Do zapietego stabilizatora przypig¢ #2001 nawinieta ze sztucznego
materiat wetniany i gérny stabilizator. | Rozmiar 14/90| w bebenku jedwabiu
Reczniki Gorny Zapiag¢ odrywany stabilizator w ramce SINGER Nitka bebenka Zaleca sie
i odrywany tamborka. Chromowana |w takim kolorze uzywanie nici
Do zapietego stabilizatora przypig¢ #2000 jak nitka igty poliestrowej
recznik i gorny stabilizator. Rozmiar 14/90| Jub recznik
Dzianiny, Gorny Zapig¢ odcinany stabilizator w ramce SINGER Standardowa Ni¢ poliestrowa
swetry i odcinany tamborka. Chromowana nitka lub ni¢
Do zapietego stabilizatora przypig¢ #2001 nawinieta ze sztucznego
sweter i gorny stabilizator. Rozmiar 14/90|  w bebenku jedwabiu
Lekkie (cienkie) Zmywany Zapig¢ materiat i stabilizator razem SINGER Standardowa Najczesciej
materiaty (sptukiwany), w ramce tamborka Chromowana nitka uzywang nicig jest
lekki odrywany #2000 nawinieta ni¢:ze sztucznego
Rozmiar 11/80| w bebenku jedwabiu
Srednie i ciezkie | Sredni lub ciezki | Zapigé materiat i stabilizator razem SINGER Standardowa Ni¢ poliestrowa
tkaniny odrywany w ramce tamborka Chromowana nitka lub ni¢
#2000 nawinieta ze‘sztucznego
Rozmiar 14/90| w bebenku jedwabiu
Dzins, Sredni lub ciezki | Zapigé materiat i stabilizator razem SINGER Standardowa Ni¢ poliestrowa
drelich odcinany w ramce tamborka Chromowana nitka lub ni¢
#2000 nawinieta ze sztucznego
Rozmiar 14/90| w bebenku jedwabiu
Tkaniny Sredni lub ciezki | Zapigé odcinany stabilizator w ramce SINGER Standardowa Ni¢ poliestrowa
witosowe odcinany tamborka. Chromowana nitka lub ni¢
i gorny Do zapietego stabilizatora przypig¢ #2000 nawinieta ze sztucznego
materiat i gorny stabilizator. Rozmiar 14/90| w bebenku jedwabiu
Winyl Odcinany Zapig¢ odcinany stabilizator w ramce SINGER Standardowa Ni¢ poliestrowa
i tamborka. Chromowana nitka lub ni¢
skora Do zapietego stabilizatora #2000 nawinieta ze sztucznego
przymocowa¢ materiat Rozmiar 14/90| w bebenku jedwabiu
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MOCOWANIE MATERIALU W TAMBORKU

Aby osiagng¢ oczekiwany efekt haftowania nalezy przede
wszystkim prawidtowo zamocowaé materiat i stabilizator
w tamborku.

Podtozy¢ stabilizator pod materiat i zamocowa¢ w ramce

tamborka tak, aby materiat byt réwno napiety, gtadki,

bez zadnych fald i zmarszczek.

1. Pociggna¢ za dzwignie szybkiego otwierania tamborka
i zdjg¢ zewnetrzng ramke z ramki wewnetrzne;.

2. Potozy¢ zewnetrzng ramke na rowne;j i ptaskiej
powierzchni tak, aby $ruba zapinajgca byta w prawym
dolnym.rogu. Na lewej krawedzi ramki znajduje sie
mata strzatka, ktéra musi sie zgra¢ ze strzatkg na
wewnetrznej ramce,przy zapinaniu materiatu.

3. Na zewnetrznej,ramce tamborka potozy¢ stabilizator
i materiat, prawg strong do gory.

4. Na materiale potozy¢ wewnetrzna ramke tamborka tak,
aby strzatka na krawedzi znajdowata sie z lewej strony.
Wcisng¢ zdecydowanym ruchem wewnetrzng ramke
w ramke zewnetrzng tamborka.

5. Zamkng¢ tamborek zapinajgc dzwignie szybkiego
otwierania tamborka. Nie uzywa¢ nadmierne;j sity przy
zamykaniu tamborka. Jesli tamborek nie daje sie
zamkngé, nalezy lekko poluzowaé srube mocujgca
i sprébowac ponownie.

6. Wyregulowac¢ zacisk zewnetrznej ramki pokrecajgc
$rubg mocujgca. Aby uzyskac prawidtowy wzoér haftu
materiat zamocowany w tamborku powinien by¢ réwno
napiety i gtadki (bez fatd i zmarszczek).

ZAKELADANIE TAMBORKA NA MASZYNE

1. Podnie$¢ stopke dociskowg i ustawic igte w jej
najwyzszej pozycji obracajgc kotkiem recznym
w kierunku do siebie.

2. Wsung¢ tamborek na modut haftujgcy w kierunku od
przodu do tytu tak, aby zatrzasnat sie w swoim
uchwycie.

UWAGA:

Stopka dociskowa powinna by¢ podniesiona, aby utatwi¢

wsuniecie tamborka pod stopke.

SHNEGR

Odtaczanie modutu haftujgcego

Nacisna¢ i przytrzymac¢ dzwignig,zwalniajgcg tamborek (a)
a nastepnie wysung¢ tamborek z uchwytu mocujgcego,
w kierunku do siebie.

UWAGA:

Gdy zachodzi potrzeba wyhaftowania dodatkowego wzoru
na tym samym materiale nalezy pociggna¢ dzwignie
szybkiego otwierania tamborka, przesung¢ materiat w
nowe potozenie i zamkng¢ tamborek przy pomocy
dzwigni.

Przy zmianie materiatu moze zachodzi¢ potrzeba regulacji
sity zacisku materiatu w tamborku.

W tym celu nalezy pokreci¢ srubg mocujgca.

Przy zamykaniu tamborka nie nalezy uzywa¢ nadmiernej
sity przy naciskaniu na dzwignie szybkiego otwierania

i zamykania tamborka.
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PEN DRIVE USB ZE WZORAMI HAFTOW

Maszyna jest dostarczana do klienta razem

z pamiecig zewnetrzng w postaci "pendrive" USB,

w ktorej zapisane sg nastepujgce informacje:

1. Wzory Haftéw

2. Ksigzka Wzoréw Haftéw (plik "pdf") z ilustracjami
wzorow haftow, liter i znakéw - do obejrzenia na PC
(w komputerze)

3. Indywidualne Informacje o Wzorach Haftow (plik "pdf" |
ze szczegbtowymi informacjami o poszczegdlnych ) [
wzorach haftoéw - do obejrzenia na PC (w komputerze) —————— .'\\

Podtagczanie\pamieci zewnetrznej pendrive USB |" |

|
Maszyna jest wyposazona w, gniazdko USB do |
podtgczania pamigci zewnetrznej czyli "pendrive". | |
Nalezy otworzy¢ pokrywke gniazdka USB i wetkngé L
" o ; ] | |
pendrive" w gniazdko, jak pokazano na rysunku obok. \ L)
"Pendrive" mozna wetkng€ do gniazdka tylko w jeden \ y
sposob. N
Jedli nie "pendrive" nie daje sig.wetknaé w gniazdko, to
nalezy go obréci¢ o 180° i sprébowaéponownie.
Nie nalezy uzywac sity przy wktadaniu "pendrive" do

|

|

III
gniazdka. : |
Aby odtgczy¢ "pendrive" od maszyny nalezy delikatnie P Py |
wyciggna¢ "pendrive” z gniazdka USB. 'x._i' @ 'x_[;' |
UWAGA: ™ & & '.:m :
Nie nalezy odtgczac "pendrive" od maszyny w trakcie A -~/ \ ! "‘-\ﬂ INcER )

haftowania, gdyz moze spowodowac¢ uszkodzenie plikéw
zapisanych w pamieci zewnetrznej czyli na "pendrive". '

Ksigzka Wzoréw Haftow 'I
Ksigzka Wzorow Haftow zawiera ogolny przeglad .

dostepnych wzoroéw haftéw i liter wraz z ilustracjami, |
wymiarami oraz informacja o ilosci $ciegow.

Ksigzka jest zapisana w formacie pliku "pdf" i moze by¢ /'
otworzona na komputerze osobistym PC, ktéry posiada p
zainstalowany program Adobe Acrobat Reader. f,_/ .,.f /
Jesli komputer nie posiada tego programu, nalezy _—— ;’ /
program $ciggng¢ i zainstalowaé na komputerze. _____----;: — ;#;'
C

. . , |" ! /
Indywidualne Informacje o Wzorach Haftow -\___/' — rﬁ’l
Te indywidualne informacje sg zapisane w formacie pliku |
"pdf" i zawierajg szczegotowe dane o poszczegdinych I
wzorach haftéw, takie jak kolejnos¢ haftowania ———T——— '
poszczegolnych fragmentow wzoru haftu, kolory nici,
sugerowane rodzaje nici itp.
Ten plik moze by¢ otworzony na komputerze osobistym
PC, ktoéry posiada zainstalowany program Adobe Acrobat
Reader.
Jesli komputer nie posiada tego programu, nalezy ) ) )
program $ciggnac¢ i zainstalowac¢ na komputerze. Aktualizacja oprogramowania maszyny
Oprogramowanie do haftowania Mozliwe jest okresowe uaktualnianie oprogramowania

maszyny, ktérego mozna dokonac¢ poprzez podtgczang

Dostepne jest oprogramowanie dla maszyny, ktore pamie¢ zewnetrzng "pendrive”
pozwala na korzystanie ze wzoréw haftow dostepnych 1. Prosimy wej$¢ na strong singer.mysewnet.com,
w internecie lub na ptytach CD. aby dowiedzie¢ sie o dostepnych aktualizacjach
Aby uzyskac¢ wiecej informacji, prosimy wejs¢ na strone oprogramowania.
singer.mysewnet.com i dowiedzieé sie, jak zainstalowa¢ 2. Postgpowac¢ zgodnie z instrukcjg aktualizacji
to oprogramowanie na komputerze osobistym PC. oprogramowania maszyny.

D
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EKRAN DOMOWY (STRONA STARTOWA)

Wybieranie wzordéw haftéw rozpoczyna sie od Ekranu
Domowego (od Strony Startowej), ktéra pozwala na wyboér
dwabceh rodzajow wzorow:

a. Wyboér wzoréw haftéw, edytowanie i szycie

b. Wybdr wzoréw liter, edytowanie i szycie

Kolekcja wzoréw:-haftow
(plik "pdf* na pendrive USB)

Maszyna pozwala na wykonanie 200 wzoréw haftow.
Maszyna posiada w swojej pamieci 69 wzoréw haftow
plus wzory liter.

Pozostate wzory sg zapisane w pamieci zewnetrznej
maszyny, czyli na "pendrive" USB.

W pamieci zewnetrznej jest rbwniez zapisana informacja
o dostepnych wzorach haftow (patrzestrona 50).

WYBOR WZORU HAFTU
Wybor wzoru zapisanego w pamieci maszyny

Maszyna posiada 69 wbudowanych wzoréw haftow:
1. Nacisnag¢ przycisk wzoréw na Ekranie Domowym.
Wyswietli sie 10 cyfrowa klawiatura.

UWAGA:

Nacisng¢ przycisk maszyny (c) jesli aktywne jest
potaczenie z pamigcig zewnetrzng ("pendrive" USB).

¢ 1o oo
4 2io0
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2. Wybra¢ wzor z kolekcji wzorow i wpisac jego numer,
uzywajac 10 cyfrowej klawiatury, widocznej na ekranie.
Numer wzoru wyswietli sie w lewym gérnym rogu
na wy$wietlaczu LCD.

Aby skasowac numer nalezy nacisng¢ przycisk

"Delete" (d).

Nastepujace informacje o wzorze haftu wyswietlg sie po
nacisnieciu przycisku (e):

I. Nazwa wzoru haftu

II. Maksymalna dtugo$c¢ i szeroko$¢ wzoru haftu

1. llo$¢ koloréw nici

IV. llos¢ sciegébw tworzgcych haft

Po naci$nieciu przycisku "v/ " znikng informacje

0 wzorze i pojawi sie ekran z 10 cyfrowg klawiatura.

3. Nacisnaé przycisk " v/ " na ekranie z klawiatura.

Wzér zostat wybrany a na wysSwietlaczu pojawi sie
ekran umiejscowienia wzoru haftu.
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Wybor wzoru zapisanego w pamieci zewnetrznej
maszyny ("pendrive" USB)

Maszyna moze czytac pliki "xxx" i "dst" zapisane

w pamieci zewnetrznej (na "pendrive" USB).

1. Wetkng¢ "pendrive" do gniazdka USB w maszynie.

2. Nacisng¢ przycisk wyboru wzoréw haftow na Ekranie
Domowym (na Stronie Startowej) a nastepnie przycisk
pamieci zewnetrznej USB (f).
Na ekranie pojawig sie lista danych (Design Data).
Wybra¢ (nacisng¢) plik lub folder lub otworzy¢
i nacisngé przycisk "/ ".
Gdy folder jest otworzony wyswietli sie lista wzorow
dostepnych w tym folderze (g).
Aby wroci¢ do poprzedniego ekranu nalezy nacisng¢
strzatke w gornym wierszu (h).
Nacisng¢ przycisk informacji, aby uzyska¢ wiecej
informacji o wybranym wzorze haftu.
UWAGA:
Gdy "pendrive" lub folder jest pusty wowczas wyswietli
sie pusty znak.

3. Gdy wybrany wzor zostanie zapisany w pamieci
maszyny ("zatadowany") wyswietli sie ekran
umiejscowienia wzofu haftu.

-.@.
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Design 103
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m Edytowanie wzoréw haftow

Przed rozpoczeciem haftowania mozna edytowac¢ wzoér
haftu, jak pokazano ponizej, uzywajgc zaktadek do
edytowania.

UWAGA:

W przypadku podtgczenia niewtasciwego tamborka
wyswietli sie komunikat, informujgcy o tym fakcie.
Nalezy nacisng¢ przycisk "/ " i zatozy¢ na maszyne
tamborek wskazany w komunikacie lub zmieni¢ rozmiar
tamborka na ekranie Opcje Haftowania (patrz strona 53).
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EKRAN UMIEJSCOWIENIA HAFTU

Mozna zmieni¢ umiejscowienie (pozycje)wybranego

wzoru haftu w nastepujgcy sposob:

1. Nacisnag¢ zaktadke Umiejscowienie (Pozycja) Haftu.
(przy wyborze wzoru haftu ten ekran pojawia sie jako
pierwszy).

Naciska¢ kolejno strzatki, aby zmieni¢ pozycje haftu:
a) do gory, b) w lewo, c) w prawo, d) w doét
Tamborek bedzie sie przesuwat we wskazanym
kierunku.

Za kazdym razem, gdy te przyciski bedg naciskane,

tamborek bedzie sie przesuwat. Jesli strzatka zostanie

nacisnieta i przytrzymana, tamborek przesunie sie
w wiekszym zakresie.

Wskazania (X:, Y:) w gornej czesci ekranu pokazujg
odlegtos¢ od pozycji srodkowe;.

UWAGA:

Z lewej strony ekranu jest pokazany wzér haftu, jego
wielkos¢ i potozenie na tle pola obszaru do haftowania.
Przy edytowaniu wzoru to pole zostanie przerysowane
zgodnie z parametrami edyciji.

=0

EKRAN OBROTU HAFTU | JEGO ODBICIA

1. Nacisng¢ zaktadke obrotu wzoru haftu i odbicia
lustrzanego.

2. Nacisng¢ Przycisk Obrotu. Po nacisnieciu przycisku

wzér haftu obréci sie o 90° w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara. Jesli wzor jest za szeroki
lub za wysoki, aby go obraci¢ o 90°, to wowczas obrdci
sie 0 180°.
taczna wartos¢ (kat) obrotu wyswietli sie w prawym
goérnym rogu ekranu LCD.
Z lewej strony tego wskaznika znajduje sie ikona
maszyny, ktéra obraca sie tak, jak zmienia sie kat
obrotu.

3. Nacisng¢ przycisk odbicia lustrzanego
a. Odbicie z gory na doét
b. Odbicie z jednej strony na drugg
Ikona maszyny, widoczna w gérnej czesci ekranu,
bedzie zmienia¢ swojg orientacje, zgodnie z wybrang
opcjg odbicia.

&0

EKRAN SKALOWANIA (POWIEKSZENIA)

1. Nacisngézaktadke Skalowania Wzoru Haftu.

2. Aby powiekszy€ wzor, nacisng¢ gorng strzatke (a).
Aby zmniejszy¢ wzbr, nacisng¢ dolng strzatke (b).
Za kazdym naci$nieciem;wzér haftu zmieni swéj
rozmiar 0 5%.

Maksymalny zakres zmiany wynosi +/- 20%.

Jesli zmiana wymiaru przekracza.rozmiar tamborka,
to zmiana nie bedzie mogta by¢ dokonana.

Aby wroci¢ do oryginalnego rozmiaru nalezy nacisngc
przycisk (c).

Wartos¢ zmiany rozmiaru jest pokazana miedzy
strzatkami, a wymiary zmienionego wzoru haftu sg
wyswietlone w gérnej czesci ekranu.
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Edytowanie wzoréw haftow m

EKRAN OPCJI HAFTOWANIA

1. Nacisnag¢ zaktadke Opcji Haftowania.
2. Dostep do opcji haftowania uzyskuje sie po nacisnieciu
przyciskéw, wyszczegolnionych ponizej;

A. Opcja tamborka i wyboru pozycji
B. Kalkowanie

C. Fastrygowanie

D. Monochromia
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Opcja tamborka i wybieranie (A)

-y

E:

Gorny prawy przycisk pokazuje rozmiar wybranego
tamborka.
Nacisng¢ przycisk, aby wybraé pozycje tamborka lub

zmieni¢ jego rozmiar.
|Eanx151:—@:‘

Opcje tamborka - wybor pozycji tamborka

Po nacisnieciu przycisku Opji Tamborka i Wybierania
wyswietli sie Ekran Opcji Tamborka.
Tamborek mozna przesung¢ w nastepujgce pozycje;
i. Aktualna Pozycja
Gdy chcemy powr6ci¢ do biezgcej pozycji i wznowié
haftowanie w miejscu, gdzie zostato przerwane, nalezy
nacisngc ten przycisk.
Tamborek ustawi sie w biezgcej pozycji a na
wys$wietlaczu pojawi sie Ekran Opcji Haftowania.
UWAGA:
Mozna réwniez nacisng¢ przycisk "v/ ", aby powrocié
do biezgcej pozycji tamborka oraz do Ekranu Opcji
Haftowania.
ii. Pozycja Odcinania
Po nacisnieciu tego przycisku, tamborek przysuwa sie
w strone osoby wykonujgcej haft, co utatwia przyciecie
materiatu na ktérym haftowana jest aplikacja.
Pozycja Parkowania
Jesli haftowanie jest zakonczone i trzeba odstawic
maszyne w miejsce jej przechowywania, nalezy ustawic
wozek tamborka w pozycje parkowania. Nacisngé
przycisk Pozycji Parkowania. Gdy ukaze sie komunikat
(v) zdjg¢ tamborek i nacisng¢ przycisk "/ ".
Po nacisnieciu przycisku wozek ustawi sie w pozycji
parkowania.
UWAGA:
Zdjecie tamborka jest bardzo wazne, gdyz w innym
przypadku moze on ulec uszkodzeniu.
iv. Pozycja Centralna
Aby sprawdzi¢, gdzie jest centralna pozycja tamborka,
ktoéry bedzie natozony na materiat, nacisngc¢ ten
przyeisk.

il ———==g- P _:_

UWAGA:
Gdy tamborek nie jest zatozony, przyciski " i, iv " nie sa

aktywne.
(53



m Edytowanie wzoréw haftow

Wybér tamborka

1. Z chwilg wyboru wzoru haftu, maszyna automatycznie
wybierze najbardziej optymalny tamborek.
Aby zmieni¢ tamborek nalezy nacisng¢ drugg zaktadke
aby otworzy¢ liste tamborkdw.

2. Wybraé tamborek, ktéry ma by¢ uzyty.
Lista tamborkéw moze by¢ przewijana za pomocg
strzatek z prawej strony ekranu.
Tylko tamborek, ktéry swojg wielkoscig odpowiada
rozmiarom wzoru haftu moze zosta¢ wybrany.
Jesli tamborek jest za maty, zostanie oznaczony
znakiem " X " i nie bedzie mogt by¢ wybrany.
Wybrany tamborek zostanie oznaczony czarng kropka.
3. Nacisng¢ przycisk "/ ". Rozmiar tamborka zmieni sie
i wyswietli sie Ekran Opcji Haftowania. W tym czasie
wszystkie edytowane opcje haftowania (obrét, odbicie
lustrzane, skalowanie) zostang zresetowane.
Jesli nie chcemy zmieniaé rozmiaru tamborka nalezy
nacisng¢ przycisk " X " (e). Rozmiar tamborka oraz
opcje haftowania nie zmienig sie a na wy$wietlaczu

pojawi sie Ekran Opcji Haftowania.
® |a—2)
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UWAGA:

Jesli wybrany tamborek nie jest taki sam, jak tamborek
zamontowany na maszynie to wéwczas wyswietli sie
komunikat informujgcy o tym fakcie. Nalezy zatozy¢
wiasciwy tamborek lub wybra¢ inny tamborek z listy.
Do maszyny dotgczone sg tamborki o wymiarach

260 mm x 150 mm i 100 mm x 100 mm.

D

Sledzenie Obrysu Wzoru Haftu (B)

Funkcja Sledzenia moze byé uzywana do sprawdzenia
obrysu wzoru haftu. Nacisngé drugi przycisk aby tamborek
ustawit sie tak, ze igta znajdzie sie nad lewym gérnym
rogiem wzoru haftu. Kazde nastepne nacisniecie
przycisku spowoduje ustawienie nastepnego naroza
wzoru haftu pod igtg. Pigte nacisniecie przycisku ustawi
tamborek w Srodkowej pozycji, a szoste nacisniecie ustawi
tamborek w poczatkowej, oryginalnej pozycji. Przycisk
Sledzenia pokaze pozycje tamborka przez podéwietlenie
znaku potozenia tamborka na przycisku.
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Fastrygowanie (C)

Po naci$nieciu trzeciego przycisku, a nastepnie przycisku
Start/Stop, maszyna obszyje $ciegiem fastrygujgcym
obrys wzoru haftu, szwem w formie prostokata.
Ten\Scieg pozwala potgczy¢ materiat ze stabilizatorem
umieszczonym pod materiatem.

Fastrygowanie zapewnia dodatkowe wzmocnienie
materiatu, zwtaszcza w przypadku materiatow wiotkich.
UWAGA:

Podczas fastrygowania, prostokat szwu bedzie
wyswiétlony linig przerywang a przycisk Fastrygowanie
bedzie podswietlony.
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Monochromia (D)

Naci$niecie czwartego przycisku uaktywniasfunkcije
monochromatycznego (jednokolorowego) haftowania.
Podczas haftowania maszyna nie zatrzyma sie w celu
zmiany koloru nici. Aby wytgczy¢ tg funkcje, nalezy
ponownie nacisng¢ przycisk. Gdy funkcja jest aktywna
przycisk Monochromii pozostaje podswietlony.
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Haftowanie wzoru m

Po zakonczeniu edytowania wzoru haftu nalezy nacisng¢
przycisk "Stitch Out" aby rozpoczg¢ haftowanie.

EKRAN WYSZYWANIA HAFTU

Po nacisnieciu zaktadki (A) wy$wietli sie Ekran
Wyszywania Haftu z nastepujgcymi informacjami:
a. Obszar haftowania i lokalizacja wzoru haftu

b. llos¢ Sciegdbw pozostata do wykonania w danym kolorze

/ ilo$¢ sciegdbw pozostata do zakonczenia haftu.
Po nacisnieciu przyciskéw +/- maszyna wykona $cieg
do przodu i do tytu. Przytrzymanie przycisku umozliwi
stopniowania predkosci.

c. Biezgcy kolor / taczna ilo$¢ kolorow we wzorze haftu.
Po nacisnieciu przyciskdéw +/- maszyna bedzie
przesuwac bloki koloréw do przodu i do tytu.
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A Aby unikngc zranien i skaleczen palcéw dtoni,
nalezy zachowac niezbedng ostrozno$c przy nawlekaniu
nici gérnej oraz w obszarze pracy igty.

ROZPOCZYNANIE SZYCIA

1. Nawlec maszyne pierwszym kolorem nici.

2. Przewlec gbrna nitke przez otwor w stopce do
haftowania w kierunku od gory do dotu.

3. Opusci¢ dzwignie dragzka stopki.

4. Trzyma¢ palcami za koniec gornej nitki.

5. Sprawdzi¢, czy wézek z zamocowanym tamborkiem
bedzie miat swobode przesuwania sie. Uprzgtng¢
z pobliza maszyny wszystkie zbedne przedmioty.

6. Nacisng¢ przycisk Start/Stop.

Maszyna zacznie szy¢ pierwszy kolor wzoru haftu.
UWAGA:

Jesli stopka nie bedzie opuszczona, to na ekranie
wyswietli sie komunikat. Nalezy wéwczas opusci¢
stopke i nacisngc¢ przycisk " V' ".
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. Kiedy wigczona jest opcja zatrzymywania maszyny

w celu obcigcia nitki, maszyna zatrzyma sie
automatycznie po uszyciu kilku sciegébw. Na ekranie
wySwietli sie zapytanie o obcigcie nici. Obcigé nitke
i nacisng¢ przycisk " \/ ". Mozna kontynuowaé
haftowanie po nacisnieciu przycisku Start/Stop.

. Kiedy zostanie zakonczone haftowanie jednym

kolorem, maszyna zatrzyma sie automatycznie i odetnie
gorng nitke. Na ekranie wysSwietli sie komunikat
z:zgdaniem,.zmiany koloru nici. Nawlec maszyne nowg
nicigd nacisnaé przycisk " v/ ". Mozna kontynuowaé
haftowanié po nacisnieciu przycisku Start/Stop.

Kazdy segment koloru jest zakoriczony zwigzaniem

a konce nitek goérnejii.dolnej zostang obciete.
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. Kiedy caty wzér haftu zostanie ukonczony, maszyna

obetnie obie nitki i zatrzyma sie. Na ekranie wyswietli
sie komunikat o zakonczeniu haftu.

Nacisng¢ przycisk "v/ ". Podnies¢ do gory stopke

i zdjg¢ tamborek z maszyny.

o | &




m Haftowanie liter

Przy haftowaniu (wyszywaniu) napisbw mozna korzystac
z kolekcji dwoch roznych styléw liter.

WYBIERANIE LITER DO HAFTOWANIA

1. Nacisna¢ przycisk czcionki na Ekranie Domowym.
Pojawi sie Ekran Wyboru Czcionek.

2. Maszyna posiada wbudowane 2 zestawy czcionek
a kazda czcionka moze by¢ haftowana w 3 rozmiarach.
Nacisng¢ przycisk wybranej czcionki i nacisngé
przycisk " V' ". Pojawi sie ekran z klawiaturg duzych
liter.

3. Wybrac literyyktore bedg haftowane.
Aby zmieni€styl | wielko$¢ czcionki nalezy nacisng¢
na ekranie dolne zaktadki.
a. Duze litery
b. Mate litery
c. Cyfry i znaki specjalne

4. Wybrane litery bedg dodawane kolejno do napisu
w goérnej czesci ekranu.

5. Strzatki w goérnej czesci ekranu stuzg'do sterowania
kursorem.

6. Aby wstawic litere nalezy przesungé¢ kursor w miejsce
wstawienia, a nastepnie wybrac¢ i wstawic¢ litere.
Aby usungc litere, nalezy kursor ustawi¢ z prawej strony
litery i wéwczas nacisngé przycisk "Delete"(d)-

7. Gdy projektowanie napisu jest zakohczone, nalezy.
nacisng¢ przycisk "/ ".
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UWAGA:

Jesli litery nie zostang wybrane, na wyswietlaczu pojawi
sie Ekran Domowy (strona Startowa).

Mozna powréci¢ do trybu wyboru liter, naciskajgc przycisk
"\/ " i naciskajac Przycisk Domowy.

Mozna dodawac litery, przy czym wielko$¢ napisu jest
ograniczona wysokoscig tamborka. Je$li szeroko$¢ napisu
przekroczy szerokos¢ tamborka, to maszyna obroci napis
automatycznie o kat 90°.

EDYTOWANIE LITER DO HAFTOWANIA

Litery wybrane do haftowania mogg by¢ edytowane w taki

sam sposoéb, jak wzor haftu.
100100
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WYSZYWANIE LITER

Wyszywanieiliter odbywa sie w taki sam sposéb, jak

wyszywanie wzoru haftu.

Przy haftowaniuliter, na ekranie pojawiajg sie dodatkowe

informacije:

a. llos¢ sciegbéwpozostatych do wyszycia litery / ilos¢
Sciegow pozostata do wyszycia wszystkich liter

b. Biezgca litera /tgczna ilo§¢ wszystkich liter.

Maszyna wyszywa (haftuje).litery kolejno, odcinajac nitke

miedzy literami.

UWAGA:

Jesli zachodzi taka potrzeba, toimozna wybrac funkcje

monochromatycznego (jednokolorowego) haftowania

i wowczas wszystkie litery zostang'wyhaftowane bez

obcinania nici miedzy literami. Nitki zostang obciete na

kohcu napisu.
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Wyswietlajgce sie komunikaty m

Podnies¢ igte

Ten komunikat zostanie wy$wietlony,
jesli igta znajduje sie w dolnej pozycji,
a musi by¢ ustawiona w gérnej, aby
zaczgc szycie. Ustawic¢ igte w gornej
pozyciji i nacisng¢ przycisk "</ ", aby
zamkngé komunikat.

Podnies¢ stopke

Ten komunikat zostanie wy$wietlony,
jesli wybrana funkcja wymaga, aby
stopka dotiskowa byta w goérnej pozycji.
Nacisnaé przycisk “a/ " i ustawié¢ stopke
dociskowg w gérnej pozycji.

Opuscic stopke

Ten komunikat zostanie wyswietlony,
jesli rozpoczecie szycia wymaga, aby
stopka dociskowa byta w dolnej pozyciji.
Nacisngé przycisk "/ ", ustawi¢
stopke dociskowg w dolnej pozycji

i rozpoczg¢ szycie.

Niewtasciwe kalibrowanie ekranu
Jesli kalibrowanie ekranu nie zostato
zakonczone poprawnie, wowczas
wys$wietli sie ten komunikat.
Nacisnaé przycisk "/ " i powtorzyé
kalibrowanie ekranu.

Zerwanie gornej nitki

Gdy gorna nitka zerwie sie lub skonhczy,
wowczas na ekranie wyswietli sie
komunikat. Nalezy nawlec ponownie
maszyne i nacisngé przycisk "/ ".
Przeszy¢ 3-4 Sciegi do tytu od miejsca
zerwania sie nitki naciskajgc " - " na
ekranie. Nacisng¢ przycisk Start/Stop
aby wznowi¢ szycie.

Zakleszczenie si¢ nici

Jesli gérna lub dolna nitka zakleszczy
sie pod ptytkg $ciegowg maszyna
zatrzyma sie i wyswietli ten komunikat.
Zdjg¢ z maszyny ptytke Sciegowqg
(patrz strona 43). Usung¢ zakleszczone
nici i zatozy¢ ptytke Sciegowa.
Nacisng¢ przycisk " «/".
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Silnik maszyny przeciazony

Przy szyciu grubych materiatéw lub
przy zablokowaniu sie maszyny, silnik
maszyny moze ulec przecigzeniu.

W takim wypadku maszyna zatrzyma
sie automatycznie.

Komunikat zniknie gdy silnik ostygnie
i bedzie juz bezpieczny.
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Szycie podwdjng iglg

Ten komunikat zostanie wy$wietlony,
gdy program szycia podwdjng igtg
zostanie aktywowany.

Sprawdzi¢ igte i nacisngé przycisk " /",
aby kontynuowac.

|

Ten Scieg nie moze by¢ szyty
podwdjna igta

Komunikat informuje, ze wybrany $cieg
nie moze by¢ szyty podwojng igta.
Nacisnaé przycisk "V " i wybrac¢ inny
Scieg lub anulowaé program szycia
podwdjng igta.

Limit szerokosci sciegu dla
podwadjnej igty

Ten komunikat informuje, ze osiggniety
zostal maksymalny limit szerokosci
Sciegu dla igty podwdjnej.

Nacisngc¢ przycisk "/ " i kontynuowaé
szycie.

Opusci¢ zabki transportera
Przy‘przyszywaniu guzikow wyswietli
sie komunikat o konieczno$ci
opuszczenia zgbkdw transportera.
Opusci¢ zgbki transportera przy
pomocy dzwigni, nacisngé przycisk "V/"
i kontynuowac przyszywanie guzikow.

Te $ciegi nie moga by¢ taczone
Niektdre sciegi nie mogg by¢ fgczone'i
programowane do szycia w okreslonej
kolejnosci. Przy wybraniu takich
Sciegow wyswietli sie ten komunikat.
Nacisng¢ przycisk "/ " i wybrac¢ inng
kombinacje $ciegdw.

Program za dtugi do realizacji

W programie kolejnego wyszywania
wzoréw Sciegdw i liter mozna potaczy¢
maksymalnie 40 Sciegdw i liter.
Komunikat wyswietli sig, jesli ten limit
zostanie przekroczony.

Nacisngc¢ przycisk "/ ".




m Wyswietlajgce sie komunikaty

Kasowanie programow Wzér haftu za duzy r |
Gdy wszystkie programy sg kasowane Ten komunikat pojawia sie, gdy wzér

wysSwietli sie ten komunikat. Nacisngc¢ @ ggg haftu jest za duzy, ilos¢ koloréw nici @
przycisk "</ ". Maszyna wykasuje przekracza liczbe 60 lub jesli ilos¢

wszystkie wybrane $ciegi i litery. Sciegéw do wykonania haftu przekracza

Aby anulowaé, wcisngé przycisk "X". @ limit 50.000 $ciegow.

Nacisngé przycisk "/ " i wybra¢ inny
wzor haftu.

Zapytanie o przepisanie Niewtasciwy typ tamborka

Jesli w wybranym folderze zapiszemy Ten komunikat pojawia sie, gdy
kolejno$¢ obszyciapwySwietli sie ! N, tamborek zatozony na maszyne nie jest > G
komunikat zzapytaniem, czy przepisac g > B zgodny z tamborkiem wybranym z listy. o
Xct))przednig kc?lt(ejnoélé, cz’); tez nie.d _ _Za{o;yé grawidiQV\l/(y tfl/mborek

y przepisac (anulowac) poprzednig J i nacisngc¢ przycisk " ". v
kolejnos¢) nacisngé przycisk " v/ . Aby | @ (v ]

anulowac (wyjs¢) nacisngé przyeisk "X".
Komunikat zniknie.

Polecenie zdjecia tamborka

Ten komunikat wy$wietli sie, jesli modut
haftujgcy przekroczy dopuszczalny
zakres przesuwania sie przy zatozonym
tamborku. Aby umozliwi¢ swobodny
ruch woézka, zdjg¢ tamborek i nacisngc
przycisk "/ ".

Obcinanie koncow nici

Przy rozpoczynaniu haftowania lub przy
zmianie koloru nici, maszyna wykonuje
kilka sciegow i zatrzymuje sie, aby
mozna byto obcig¢ konce nici.

Funkcje tg mozna wytgczyé w menu
ustawien maszyny.

Podiaczenie USB r Y Polecenie zmiany koloru nici r )|
Ten komunikat wy$wietla sie, gdy o Gdy. maszyna zakonczy haftowanie -
zostanie naciéniety przycisk pendrive = jednym kolorem nici, zatrzyma sie =1y

a pendrive USD nie jest podtgczony do i i obetnie konhce nici. Na ekranie pojawi Y o
maszyny lub zostat odtgczony od sie komunikat przypominajgcy 23
maszyny w trakcie haftowania wzoru 0 konieczno$ci zmiany koloru nici.

zapisanego na pendrive USB. A 4 Nawlec nowg nitke gorng i nacisng¢

Podtaczy¢ pendrive USB i nacisnaé przycisk "/ .

przycisk "/ ".

Pliki na pendrive USB nie moga by¢ Zakonczenie haftowania

Gdy maszynawykona kompletny haft,
obetnie konce nici i zatrzyma sie.

odczytane

Ten komunikat wy$wietla sie, gdy F

maszyna nie moze odczytac plikéw o Na ekranie wyswietli sie komunikat
zapisanych na "pendrive" USB. 0 zakonczeniu haftowania:

Pliki mogg by¢ uszkodzone lub Nacisnaé przycisk " V'™

posiadac nieodpowiedni format.
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Uszkodzone dane

Ten komunikat wy$wietla sig, gdy
zawartos¢ "pendrive" USB jest
uszkodzona i nie moze by¢ odczytana
prawidiowo przez maszyne.




Obstuga techniczna - czyszczenie maszyny m

OBSLUGA TECHNICZNA - CZYSZCZENIE MASZYNY

A Ze wzgleddw bezpieczenstwa przed przystgpieniem
do czyszczenia maszyny do szycia nalezy odtgczy¢
maszyne od zasilania, wyciggajgc wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Gromadzenie sie strzepkdédw materiatow i nici w obszarze
pracy chwytacza obrotowego maszyny do szycia moze
znaczgco zakiocacé i utrudniac jej prace. Dlatego zaleca sie
okresowe regularne przeglady mechanizmu wyszywnego
maszyny oraz czyszczenie mechanizmu w zalezno$ci

od potrzeb:

UWAGA:

- Obszar szycia w maszynie jest osSwietlany lampka LED.
W normalnych warunkach, ze wzgledu na swojg dtugg
Zywotnosc, lampka ta'nieswymaga wymiany.

Jesli jednak zdarzytoby sie, ze lampka LED nie dziata,
nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym punktem
serwisowym lub serwisemsdystrybutora.

- Maszyna nie wymaga smarowania ani oliwienia.

Bebenek

Zdjg¢ z maszyny pokrywke szpuleczki i wyjg¢ szpuleczke.
Oczysci¢ pedzelkiem (szczoteczkg) bebenek z resztek nici,
materiatu i kurzu.

Bieznia chwytacza i zgbki transportera

1. Wyjac igte z igielnicy, zdjg¢ stopke i uchwyt stopki.
Zdjg¢ z maszyny pokrywke szpuleczki i wyjgc
szpuleczke. Odkreci¢ wkrety mocujgce ptytke sciegowa.

2. Zdja¢ z maszyny ptytke Sciegowg unoszac do goéry
jej prawg strone.

3. Uniesc¢ bebenek do gory i wyjgé go z maszyny.

A Aby unikng¢ wypadkdw i skaleczen nie nalezy
dotykac zespotu obcinacza nitki (a).

4. Oczysci¢ bieznie chwytacza, zgbki transportera
i bebenek przy pomocy pedzelka (szczoteczki).
Mozna roéwniez oczysci¢ te elementy przy pomocy
miekkiej i suchej szmatki.

5. Wiozy¢ bebenek do gniazda chwytacza obrotowego
w ten sposob, aby wystep (b) ustawiony byt doktadnie
naprzeciwko zderzaka (c), jak pokazano na rysunku
obok.

6. Zatozy¢ na maszyne ptytke Sciegowag umieszczajgc
zaczep na lewej krawedzi ptytki w korpusie maszyny.
Przykreci¢ ptytke sciegowg wkretami.




Uzyteczne wskazowki (porady)

Problem Przyczyna Sposo6b naprawy (korekta) Strona
Maszyna Maszyna nieprawidtowo nawleczona Nawlec ponownie maszyne 20
zrywa Ni¢ owinieta wokot szpuleczki Ponownie nawlec dolng nitke 19
goérng nitke Igta zatozona nieprawidtowo Zatozy¢ igte ponownie 10

Naprezenie nici zbyt duze Wyregulowac¢ naprezenie nici 16

Nieodpowiednia grubos¢ i jakos¢ nici Wybraé nici o wtasciwej grubosci i jakosci 10
Maszyna Ni¢ bebenka niewtadciwie nawleczona Ponownie nawlec dolng nitke 19
zrywa Na szpuleczke nawinieta za duza ilosS¢ nici | Nawing¢ od nowa szpuleczke 18
dolng nitke Zanieczyszczony bebenek Oczysci¢ bebenek i obszar pracy chwytacza 59
Maszyna Zle zatozona igta Zamocowac prawidtowo igle w uchwycie igty 10
przepuszcza Krzywa lub stepiona igta Wymieni¢ igte na nowg 10
Sciegi Niewtasciwy rodzaj i rozmiar igty Dobra¢ wiasciwg igte (do dzianin i materiatow| 10

rozciggliwych uzywac igty specjalnej)

Maszyna Goérna nitkainiewtasciwie nawleczona Ponownie nawlec maszyne (goérng nitke) 20
marszczy Nitka bebenka.niewtasciwie nawleczona Ponownie nawlec dolng nitke 19
materiat Stepiona igta Wymieni¢ igte na nowg 10

Naprezenie nici gornej,zbyt duze Wyregulowaé¢ naprezenie nici gérnej 16
Maszyna Nitka bebenka niewtasciwie nawleczona Ponownie nawlec dolng nitke 19
petli lub szyje Maszyna niewtasciwie nawleczona Nawlec od nowa maszyne 20
luZzne Sciegi Naprezenie nici zle wyregulowane Wyregulowaé naprezenie nici 16
Maszyna Zle dobrana stopka do wzoru'ciegu Dobra¢ wtasciwg stopke dociskowg 09
deformuje Naprezenie nici Zle zbalanspwane Wyregulowac¢ naprezenie nici 16

wzory $ciegéw

Nawlekacz igly | Igta nie jest w najwyzszej pozyciji Ustawic igte w najwyzszej pozyciji 21
nie nawleka Igta Zle zamocowana w uchwycie igty Zamocowac prawidtowo igte w uchwycie igty 10
oczka igty Skrzywiona igta Wymieni¢ igte na nowg 10
Maszyna zle Opuszczone zgbki transportera Podnies¢ zgbki transportera 13
przesuwa Dtugos¢ sciegu nieodpowiednia do szytego | Dobraé¢ odpowiednig dtugos¢ sciegu do 15
materiat materiatu szytego/materiatu 59
Zanieczyszczony obszar pracy transporteral| Oczysci¢ obszar pracy transportera
Maszyna Materiat jest ciggniety w czasie szycia Nie ciggng¢ materiatu wyczasie szycia 23
tamie igty Igta uderza o stopke dociskowg Wybra¢ wtasciwg stopke i'wzér Sciegu 25
Igta zamocowana nieprawidtowo Zamocowac ponownie igte w uchwycie igty 10
Zle dobrana igta i nitka do materiatu Dobra¢ wtasciwg igte iynitke 10
Maszyna Brud (strzepki nici i materiatu) zgromadzit | Zdja¢ z maszyny ptytke Sciegowg i oczysci¢ 59
ciezko sie na biezni chwytacza i na zgbkach obszar pracy chwytacza i zgbkéw
pracuje transportera transportera
Maszyna Wtyczka nie jest wetknigeta do gniazdka Wetknag¢ wtyczke przewodu do gniazdka 11
nie pracuje Wiacznik nie jest wigczony Wigczy¢ maszyne przyciskiem wigcznika 11
Pedat noznego regulatora predko$ci szycia | Nacisng¢ pedat noznego regulatora 12
nie jest nacisniety predkosci szycia




Specyfikacja techniczna E!

Napiecie znamionowe: 100-240V ~50/60Hz
Nominalny pobdr mocy: 55W
Oswietlenie: LED

Predkos¢ szycia: maksymalnie 800 obr./min.

Wymiary maszyny

- Dtugosc¢: 241 mm
- Szeroko$&¢: 512 mm
- Wysokosc¢: 310 mm
- Waga netto: 8,40 kg

Nozny regulator predkosci szycia
Model: C-9001

Napiecie znamionowe: DC 15V, max. 3mA

Wymiary modutu do haftowania:

- Dlugos¢: 470 mm

- Szerokosc: 506 mm

- Wysokosc¢: 127 mm

- Waga netto: 3,20 kg
UWAGA:

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych w specyfikacji technicznej
oraz do zmian w instrukcji obstugi, bez wczesniejszego powiadamiania
odbiorcow.
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Wzér haftu: 002 Wz6r haftu: 003
llos¢ Sciegow: 13829 llos¢ Sciegow: 13888
Wymiary: 12 x 12 cm Wymiary: 11 x 11 cm

Wzér haftu: 004 Wzér haftu: 005 Wz6r haftu: 006
llos¢ Sciegow: 11566 S¢ Sciegow: 6542 llos¢ Sciegow: 4446
Wymiary: 10 x 10 cm ymiary: 8 x 8 cm Wymiary: 5 x 8 cm
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Wz6r haftu: 007 Wz6r haftu: 008 Wz6r haftu: 009

llos¢ Sciegow: 4647 llos¢ Sciegow: 10651 llos¢ Sciegow: 9764
Wymiary: 8 x 8 cm Wymiary: 10x10 ¢ Wymiary: 9 x 8 cm
4
Wzér haftu: 010 Wzér haftu: 011
llos¢ Sciegow: 8986 llos¢ Sciegow: 18529 llos¢ Sciegow: 15896

Wymiary: 9 x 7 cm Wymiary: 15 x 25 cm Wymiary: 11 x 12°cm

Wz6r haftu: 013 Wz6r haftu: 014 Wz6r haftu: 015

llos¢ Sciegow: 11839 llos¢ Sciegow: 25955 llos¢ $ciegow: 8838
Wymiary: 11 x 11 cm Wymiary: 11 x 12 cm Wymiary: 8 x 8 cm



Wz6r haftu: 015

llos¢ Sciegow: 16139

Wzér haftu: 019
llos¢ $ciegow: 11565
Wymiary: 8 x 10 cm

Wzér haftu: 022
llos¢ sciegow: 10380
Wymiary: 10 x 10 cm

Wzér haftu: 025
llos¢ sciegow: 19555
Wymiary: 12 x 20 cm

Wzér haftu: 028
llos¢ sciegow: 15228
Wymiary: 13 x 23 cm

Wzér haftu: 017
llos¢ Sciegow: 2372
Wymiary: 4 x 4 cm

Wzér haftu: 020
llos¢ Sciegow: 8798

Wymiary: 10 x 10 cm

llos¢ Sciegow: 69
Wymiary: 10 x 10c

Wzér haftu: 026
llos¢ sciegow: 10587
Wymiary: 11 x 23 cm

Wzér haftu: 029
llos¢ $ciegow: 8050
Wymiary: 9 x 9 cm

Wzér haftu: 018
llos¢ Sciegow: 3722
Wymiary: 6 x 5 cm

Wzér haftu: 021
llos¢ Sciegow: 2980
Wymiary: 6 x 6 cm

Wzér haftu: 024
llos¢ $ciegow: 13056
Wymiary: 11 x 12 cm
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llos¢ Sciegow: 18840
Wymiary: 9% 23 cm

Wzér haftu: 030
llos¢ Sciegow: 16637
Wymiary: 14 x 23 cm

il ™ | Wzory haftow m
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Wzér haftu: 031
llos¢ Sciegow: 4518
Wymiary: 10 x 10 cm

Wzér haftu: 034
llos¢ Sciegow: 8675
Wymiary: 14 x 18 cm

Wzér haftu: 037
llos¢ Sciegow: 8944
Wymiary: 14 x22 cm

Wzér haftu: 040
llos¢ Sciegow: 101598
Wymiary: 10 x 17 cm
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Wzér haftu: 043
llos¢ Sciegow: 2932
Wymiary: 14 x 19 cm

Wzory haftow

Wzér haftu: 032
llos¢ $ciegow: 6937
Wymiary: 14 x 13 cm

Wzér haftu: 035
llos¢ sciegow: 12841
Wymiary: 9 x 21 cm

Wzér haftu: 038
llos¢ sciegow: 5704
Wymiary: 10 x 8 cm
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Wzér haftu: 041
llos¢ sciegow: 5980
Wymiary: 8 x 16 cm

Wzér haftu: 044
llos¢ sciegow: 7103
Wymiary: 15 x 20 cm

Wzér haftu: 033
llos¢ sciegow: 11732
Wymiary: 14 x 18 cm

Wzér haftu: 036
llos¢ Sciegow: 39737
Wymiary: 15 x 22 cm

Wzér haftu: 039
llos¢ Sciegow: 10423
Wymiary: 8 x 17 cm

Wzo6r haftu: 042
llos¢ Sciegow: 8145
Wymiary: 8 x 16'cm
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Wzér haftu: 045
llos¢ $ciegow: 2803
Wymiary: 5 x4 cm



Wzér haftu: 046
llos¢ Sciegdéw: 11601
Wymiary: 15 x 20 cm
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Wzér haftu: 049
llos¢ Sciegow: 1630
Wymiary: 9 x 9 cm

Wzér haftu: 052
llos¢ Sciegow: 835
Wymiary: 15 x 15 cm

Wzér haftu: 055
llos¢ Sciegow: 809
Wymiary: 14 x 15 cm

Wzér haftu: 047
llos¢ Sciegoéw: 14791
Wymiary: 8 x 14 cm

Wzér haftu: 050
llos¢ Sciegéw: 1936
Wymiary: 10 x 9 cm
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Wzér haftu:053
llo$¢ sciegow: 1474
Wymiary: 15 x 165 cm
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Wzér haftu: 056
llos¢ Sciegdw: 11397
Wymlary 13x15cm

il ™ | Wzory haftow m

Wz6ér haftu: 048
llos¢ Sciegéw: 1662
Wymiary: 8 x 8 cm

Wzér haftu: 051
llos¢ sciegdw: 851
Wymiary: 15 x 14 cm

Wz6r haftu: 054
llos¢ Sciegow: 1372
Wymiary: 13 x 15 cm
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Wzér haftu: 057
llos¢ Ssciegow: 11740
Wymiary: 15 14 cm

Wzér haftu: 058
llos¢ Sciegow: 6612
Wymiary: 15 x 15 cm

Wzér haftu: 059
llos¢ Sciegoéw: 5077
Wymiary: 14 x 14 cm

Wzér haftu: 060
llos¢ Sciegow: 5448
Wymiary: 14 x 14 cm
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Wzér haftu: 063

Wzér haftu: 061
llos¢ Sciegow: 1664
Wymiary: 10 x 10 cm

Wzér haftu: 064
llos¢ $ciegow:3296
Wymiary: 14 x 14 cm

Wzér haftu: 067
llos¢ Sciegow: 1869
Wymiary: 9 x 9 cm

Wzébr haftu 062
llos¢ sciegow: 2015
Wymiary: 9 x 9 cm

Wzér haftu: 065
llos¢ Sciegow: 2246
Wymiary: 10 x 9 cm
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Wzér haftu: 068
llos¢ Sciegow: 4842
Wymiary: 15 x 15 cm

llos¢ $ciegow: 2762
Wymiary: 9 x 9 cm

Wzér haftu: 066
llos¢ Sciegow: 7024
Wymiary: 14 x 14 cm

Wzér haftu: 069
llos¢ $ciegow: 6290
Wymiary: 15 x 15 cm
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Wzér haftu: 070 Wzér haftu: 071 Wzér haftu: 072
llos¢ Sciegow: 1786 llos¢ Sciegow: 3025 llos¢ sciegow: 7371
Wymiary: 9 x 6 cm Wymiary: 9 x 10 cm
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Wzér haftu: 074 Wzér haftu: 075
llos¢ Sciegow: 1676 llos¢ Sciegow: 4717 llos¢ sciegow: 3182
Wymiary: 9 x 8 cm Wymiary: 10 x 8 cm Wymiary: 9 x 8 cm

Wzér haftu: 076 Wzér haftu: 078
llos¢ Sciegow: 4970 llos¢ Sciegow: 39 llos¢ sciegow: 8092
Wymiary: 9 x 8 cm Wymiary: 9 x Wymiary: 9 x 9 cm

Wzér haftu: 079 Wzér haftu: 080 Wzé : 081
llos¢ Sciegow: 2185 llos¢ Sciegow: 5415 llos¢ Sciegow: 3614
Wymiary: 8 x 5 cm Wymiary: 9 x 9 cm Wymiary: g% 8 cm

¢
Wzér haftu: 082 Wzér haftu: 083 Wzér haftu: 084
llos¢ Sciegow: 5276 llos¢ Sciegow: 5561 llos¢ Sciegow: 32722
Wymiary: 8 x 8 cm Wymiary: 8 x 9 cm Wymiary: 15 x 17 cm

@



Wz6r haftu: 085
llos¢ Sciegow: 5927
Wymiary: 8 x 8 cm

Wzér haftu: 088
llos¢ Sciegow: 3589
Wymiary: 5 x 6 cm

Wzér haftu: 091
llos¢ Sciegow: 18485
Wymiary: 14 x 14 cm
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Wzér haftu: 094
llos¢ Sciegow: 9806
Wymiary: 8 x 17 cm

Wzér haftu: 086
llos¢ sciegow: 3710
Wymiary: 5 x 6 cm

Y

Wz6r haftu: 089
los¢ Sciegow: 3713

Wzér haftu: 09
llos¢ Sciegow: 14248
Wymiary: 14 x13 ¢

Wzér haftu: 095
llos¢ $ciegow: 9693
Wymiary: 9 x 17 cm
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Wzér haftu: 087
llos¢ Sciegow: 1649
Wymiary: 4 x 5 cm
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Wzér haftu: 090

llos¢ Sciegow: 2342

Wymiary: 3 x 16 cm

Wzér haftu: 093
llos¢ Sciegow: 19490
Wymiary: 11 x 15 cm

llos¢ Sciegow: 7723
Wymiary: 8 x 8em

Wzér haftu: 097
llos¢ Sciegow: 7133
Wymiary: 7 x 6 cm

Wzér haftu: 098
llos¢ sciegow: 13027
Wymiary: 7 x 7cm

Wzér haftu: 099
llos¢ Sciegow: 15951
Wymiary: 9 x 9 cm
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Wzér haftu: 100
llos¢ $ciegow: 3205
Wymiary: 2 x 14 cm
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Wzér haftu: 103
llos¢ Sciegow: 1689
Wymiary: 6 x 5 cm

Wzér haftu: 106
llos¢ Sciegow: 11861
Wymiary: 9 x 9 cm

Wzér haftu: 109
llos¢ sciegow: 1116
Wymiary: 2 x 2 cm

Wzér haftu: 112
llos¢ sciegow: 1911
Wymiary: 5x 7 cm
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Wzér haftu: 101
llos¢ Sciegow: 3876
Wymiary: 6 x 16 cm

Wzér haftu: 104
llos¢ Sciegow: 1061
Wymiary: 2 x4 cm

Wzér haftu: 107
llos¢ sciegow: 3043
Wymiary: 6 x 3¢cm

Wzér haftu: 110
llos¢ Sciegow: 1884
Wymiary: 2 x 8 cm

Wzér haftu: 113
llos¢ Sciegow: 3958
Wymiary: 5 x4 cm

s

Wzér haftu: 102
llos¢ Sciegow: 3866
Wymiary: 8 x 8 cm

Wzér haftu: 105
llos¢ $ciegow: 950
Wymiary: 3 x4 cm

Wzér haftu: 108
llos¢ Sciegow: 1524
Wymiary: 3 x 3 cm

Wzér haftu: 111
llos¢ Sciegow: 3556
Wymiary: 3x 9 cm

Wzér haftu: 114
llos¢ Sciegow: 2895
Wymiary: 5 x5 cm
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Wzér haftu: 115
llos¢ sciegow: 1478
Wymiary: 4 x 6 cm

Wzér haftu: 118
llos¢ Sciegow: 4626
Wymiary: 5 x 11 cm

Wzér haftu: 121
llos¢ sciegow: 9201
Wymiary: 13 x 14 cm
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Wzér haftu: 124
llos¢ $ciegow: 10270
Wymiary: 9 x 13 cm
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Wzér haftu: 116
llos¢ Sciegow: 303
Wymiary: 4 x 2 cm

Wzér haftu: 119
llos¢ Sciegow: 2826
Wymiary:9 x 5 cm

P

Wzér haftu: 122
llos¢ sciegow: 35041
Wymiary: 13 x 21 cm

Wzér haftu: 125
llos¢ Sciegow: 19994
Wymiary: 7 x 17 cm

m Wzory haftow T H

Wzér haftu: 117
llos¢ $ciegow: 6623
Wymiary: 6 x 14 cm

Wzér haftu: 120
llos¢ Sciegow: 6827
Wymiary: 9 x 18 cm
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Wzér haftu: 123
llos¢ Sciegow: 17228
Wymiary: 12 x 20 cm
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Wzér haftu: 126
llos¢ Sciegow: 12325
Wymiary: 6 x 17°cm

Wzér haftu: 127
llos¢ Sciegow: 14855
Wymiary: 9 x 9 cm

Wzér haftu: 128
llos¢ Sciegow: 3464
Wymiary: 6 x 5 cm

Wz6r haftu: 129

llos¢ Sciegow: 18733
Wymiary: 10 x 10 cm
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Wzér haftu: 130 Wzér haftu: 131 Wzér haftu: 132
llos¢ Sciegow: 6616 llos¢ Sciegow: 9154 llos¢ Sciegow: 6147
ary: 9x8cm Wymiary: 8 x 9 cm Wymiary: 9 x 5 cm

Wzér haftu: 133 Wzér haftu: 134 Wzér haftu: 135
llos¢ sciegow: 3711 llos¢ Sciegow: 7001 llos¢ $ciegow: 6211
Wymiary: 10 x 5 cm Wymiary: 10 x 7 cm Wymiary: 9 x 6 cm

Wzér haftu: 136 Wzér haftu: Wzér haftu: 138
llos¢ Sciegow: 7300 llos¢ Sciegow: 68 llos¢ Sciegow: 11836
Wymiary: 8 x 8 cm Wymiary: 10 x Wymiary: 9 x 10 cm

Wzér haftu: 139 Wzér haftu: 140
llos¢ Sciegow: 3814 llos¢ $ciegow: 9002 llos¢ Sciegow: 111293
Wymiary: 7 x 6 cm Wymiary: 9 x 7 cm Wymiary: 8 cm

14T 3

Wzér haftu: 142 Wzér haftu: 143 Wzér haftu: 144
llos¢ $ciegow: 7065 llos¢ sciegow:43371 llos¢ sciegow: 8801
Wymiary: 9 x 8 cm Wymiary: 14 x 22 cm Wymiary: 9 x 9 cm
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Wzér haftu: 145 Wzér haftu: 146 Wzér haftu: 147
llos¢ Sciegow: 6773 llos¢ $ciegow: 8782 llos¢ Sciegow: 7449
Wymi x9cm Wymiary: 9 x 9 cm Wymiary: 6 x 9 cm

Wzér haftu: 148 Wzér haftu: 149 Wzér haftu: 150
llos¢ Sciegow: 8245 S¢ Sciegow: 1070 llos¢ $ciegow: 3592
Wymiary: 6 x 9 cm ymiary: 4 x 6 cm Wymiary: 6 x 8 cm

Wzér haftu: 151 Wzér haftu: 15 Wzér haftu: 153
llos¢ Sciegow: 9920 llos¢ Sciegow: 7229 llos¢ Sciegow: 18586
Wymiary: 7 x 9 cm Wymiary: 9 x 7 cm Wymiary: 8 x 17 cm

4

Wzér haftu: 154 Wz6r haftu: 155
llos¢ Sciegow: 8260 llos¢ sciegow: 11932 llos¢ Sciegow: 18762
Wymiary: 6 x 8 cm Wymiary: 8 x 8 cm Wymiary: 6 x 8em

Wzér haftu: 157 Wzér haftu: 158 Wzér haftu: 159
llos¢ Sciegow: 8748 llos¢ $ciegow: 5939 llos¢ Sciegow: 12100
Wymiary: 9 x 9 cm Wymiary: 6 x 6 cm Wymiary: 9 x 10 cm



Wzér haftu: 160
llos¢ Sciegow: 11475
Wymiary: 7 x 10 cm
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Wzér haftu: 163
llos¢ Sciegow: 8330
Wymiary: 12 x 17 cm

Wzér haftu: 166
llos¢ Sciegow: 2649
Wymiary: 9 x 2 cm

Wzér haftu: 169
llos¢ Sciegow: 9558
Wymiary: 5 x 5 cm

Wzér haftu: 172
llos¢ sciegow: 36500
Wymiary: 14 x 17 cm

Wzory haftow

Wz6r haftu: 161

llos¢ Sciegow: 19643
Wymiary: 13 x 22 cm

Wzér haftu: 164
llos¢ Sciegow: 2841
Wymiary: 3 x 7 cm

Wzér haftu: 167
llos¢ sciegow: 3487
Wymiary: 9 x 4¢em

Wzér haftu: 170
llos¢ Sciegow: 2313
Wymiary: 4 x 5 cm

Wzér haftu: 173
llos¢ Sciegow: 7358
Wymiary: 6 x 8 cm

o

Wzér haftu: 162
llos¢ Sciegow: 1743
Wymiary: 7 x 9 cm

7

Wzér haftu: 165
llos¢ Sciegow: 4739
Wymiary: 10 x 6 cm
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Wzér haftu: 168
llos¢ sciegow: 3527
Wymiary: 9 x 3 cm

Wzér haftu: 171
llos¢ Sciegow: 2344
Wymiary: 5x 5 cm

Wzér haftu: 174
llos¢ Sciegow: 10434
Wymiary: 6 x 16 cm
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Wzér haftu: 177
llos¢ Sciegow: 15999
Wymiary: 7 x 9 cm

Wzér haftu: 176
llos¢ Sciegow: 123236
Wymiary: 10 x 16 cm

Wzér haftu: 180
llos¢ $ciegow: 6082

Wzér haftu: 175
Wymiary: 8 x 6 cm

Ilosc Sciegoéw: 6334

Wzér haftu: 179
S¢ Sciegow: 11516
ymiary: 5 x 10 cm

Wzér haftu: 183
llos¢ Sciegow: 9046

Wzér haftu: 18
llos¢ Sciegow: 9962 To
Wymiary: 7 x 7 cm

Wymiary: 7 x 8 ¢

Wzér haftu: 178
llos¢ $ciegow: 8433
Wymiary: 7 x 6 cm

S

Wzér haftu: 181
llos¢ Sciegow: 6248
Wymiary: 9 x 6 cm

llos¢ Sciegow: 8554
Wymiary: 9 x
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Wz6r haftu: 185
llos¢ $ciegow: 6507
Wymiary: 9 x 7 cm

Wzér haftu: 189
llos¢ $ciegow: 6761

Wzér haftu: 184
Wymiary: 8 x4 cm

llos¢ sciegow: 7317
Wymiary: 8 x 8 cm

Wzér haftu: 188
llos¢ $ciegow: 6040

Wymiary: 6 x 6 cm

Wzér haftu: 187
llos¢ sciegow: 8074

Wymiary: 12 x 9 cm
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Wzér haftu: 190
llos¢ Sciegow: 6197
ary: 6 x4 cm

Wzér haftu: 191
llos¢ sciegow: 13297
Wymiary: 5 x4 cm

Wzér haftu: 192
llos¢ Sciegow: 4198
Wymiary: 6 x 4 cm

Wzér haftu: 193
llos¢ Sciegow: 21962
Wymiary: 7 x 4 cm

Wzér haftu: 196
llos¢ Sciegow: 2372
Wymiary: 3 x 3 cm

*
&
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Wzér haftu: 199
llos¢ Sciegow: 8183
Wymiary: 4 x 13 cm

Wzér haftu: 194
llos¢ Sciegow: 3287
Wymiary: 9 x 7 cm

Wzér haftu: 200
llos¢ Sciegow: 9124
Wymiary: 10 x 7 cm

Wzér haftu: 195
llos¢ Sciegow: 1627
Wymiary: 4 x 2 cm

i
3

Wzér haftu: 198
llos¢ Sciegow: 9090
Wymiary: 6 x 14 cm



m Wzory liter do haftowania il ™ |

Zestaw czcionek nr 1: Zestaw czcionek nr 2:

Litery proste drukowane (typu "Block") Litery pochyte pisane (typu "Script")
Wielko$¢ znakow: WielkoS¢ znakow:

7,151 30 mm 7,151 25 mm

ABCD
miﬁﬁCD

S RBE

SBCD
A BCD

atcd

abed
abod

y 4

Zaprogramowane wzory liter, znakow i cyfr:

ABCCDEFG@HIJKLMNOPQRSSTUUVWXYZ;&AO (SPACE)
abcgdefgghljklmnopqrsstuuvwxyzaao, (space)
1234567890 =DgadéeééliiouuNABR?!@- (space)



Informacje o serwisie E!

W razie jakichkolwiek problemoéw prosimy kontaktowaé sie z autoryzowanym serwisem
lub dziatem serwisu dystrybutora:

SERWIS CENTRALNY
ARKA AGD Sp. zo.o.
ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Tel.: (48) 360 91 40 wewn. 24 / (48) 360 94 32 wewn. 24

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI
PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM

Obstuga serwisowa urzgdzenia winna by¢ dokonywana wytgcznie
przez autoryzowane punkty serwisowe.

UWAGA:
Aby zachowac¢ prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy oraz

obstuga serwisowa urzgdzenia winny by¢ dokonywane wytgcznie przez autoryzowane punkty
serwisowe lub serwis dystrybutora.

Informacje ogodlne m

SINGER jest zastrzezonym znakiem handlowym bedacym wfasnoscig firmy
The Singer Company Limited S.a.r.l. lub firm stowarzyszenych.
© 2016 The Singer Company Limited S.a.r.l. lub firmy stowarzyszaene.
Wszystkie prawa zastrzezone.

Niniejsza polska wersja jezykowa oryginalnej instrukcja obstugi firmy SINGER,
zostata opracowana przez firme Arka AGD Sp. z 0.0., w drodze ttumaczenia z jezyka angielskiego
na polski i stanowi wytgczng wiasnos¢ intelektualng firmy Arka AGD Sp. z 0.0..
Powielanie instrukcji obstugi (w catoéci lub we fragmentach), drukowanie, rozpowszechnianie,
dokonywanie zmian, ingerowanie w jej forme, uktad i tre$¢
jest zabronione bez uzyskania zgody firmy Arka AGD Sp. z 0.0.

Dystrybutor:
ARKAAGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 Radom
Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
E-mail: arkaagd@arkaagd.pl
www. arkaagd.pl



Wazna informacja dla uzytkownikow
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INFORMACJA
opostepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym
sprzecie elektrycznymsi elektronicznym, informujemy ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekaza€ do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego
lub do sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol koszaseznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi
przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz ochrone srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktem zbierania lub umieszczenie go tgcznie z innymi
odpadami grozi administracyjna kara pieniezna.flub. odpowiedzialnos¢ karna
(Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2015 roku o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym -
Dz.U. 2015 poz. 1688).

To urzgdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku.

Po okresie uzytkowania trzeba je zwroci¢ do odpowiedniego punktu zbidrki i nie wolno umieszczaé
go razem z nieposortowanymi odpadam.

Takie dziatanie przyniesie korzysc¢ dla srodowiska (tylko weUnii Europejskiej).

Informacji o adresach punktéw zbiérki zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego udzielajg
jednostki samorzgdu terytorialnego.



Notatki uzytkownika m
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ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM

Telefon.: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

Telefon do serwisu ogdélnego i urzgdzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujg urzgdzenia wprowadzone na rynek polski

N

w

przez firme ARKA AGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu przy ulicy Strycharska 4,
zwang.dalej ,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku w warunkach
gospodarstwadomowego lub podobnego.

Uzytkowanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi
powoduje‘utrate.gwarancji.

. Gwarant zapewnia‘uzytkownika o dobrej jakoSci sprzetu oraz jego trwatosci

i zachowaniu jego funkcji i wtasciwosci w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania
gwaranciji.
Gwarant udziela 24-miesigcznej gwarancji liczonej od daty zakupu urzadzenia.

. Ujawnione w tym okresie/wady usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegolnych wokresie do 30 dni, liczgc od daty udostepnienia
urzgdzenia Gwarantowi. Gwarant/odbiera urzgdzenie na swoj koszt.

. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy towaru lub jego wymiany w rozsgdnym czasie

od chwili, w ktérej zostat poinformowany przez konsumenta o braku zgodnosci towaru
objetego gwarancja.

Realizacja gwarancji powinna nastgpi¢ bez nadmiernych niedogodnoéci dla
konsumenta, uwzgledniajgc specyfike towaru.oraz cel, w jakim konsument go nabyt.

. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie, wraz z reklamowanym

urzgdzeniem, waznej karty gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

. Reklamowane urzadzenie powinno by¢ kompletne/i przygotowane do wysytki

w opakowaniu, ktére gwarantuje odpowiednio wysokg ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi podczas transportu przez firme kdrierskg.

Sprzet dostarczany do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarant moze odmowié
przyjecia do naprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie koszty
naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pocztowych,
przewozu, robocizny i uzytych materiatobw. Gwarant moze zleci¢ naprawe
towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swdj koszt. Konsument nie bedzie
ponosit z tego tytutu Zadnych kosztow. Jezeli towar zostat zamontowany
przed ujawnieniem sie braku zgodnosci towaru z umowg, Gwarant demontuje
oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo zleca
wykonanie tych czynnosci na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjne;j
znajduje sie na stronie Gwaranta: www.arkaagd.pl/serwis

. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz

wywotanych skokami napiecia uszkodzen sprzetu i spowodowanych nimi wad

oraz uszkodzen.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego

lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego
specjalistycznego podtgczenia do sieci przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami
oraz niewtasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych.

Karta gwarancyjna - strona "A”
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ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM

Telefon.: (48) 360 91 40 (48) 360 94 32

Telefon do serwisu ogoélnego i urzagdzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI - c.d.

. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego

Z przeznaczeniem sprzetu, wadliwego przechowywania, wadliwego podtgczenia
do.nstalacji, sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarancjamie obejmuje odbarwien, odpryskéw, oraz defektéw estetycznych

urzgdzenia powstatych w toku normalnej eksploatacii.

Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z przeglagdem,
konserwacjg, gzyszczeniem i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi.

Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czesci oraz ich wymiana, ulegajgce
naturalnemu zuzyciupodczas normalnej eksploatacji sprzetu, jak: paski, noze,
uszczelki, igty, zarowki; lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

Czynnosci wynikajgce z punktéw 10 i 11 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie

I na wlasny koszt.

Sprzet zwracany do serwisthpowinien posiadac¢ doktadny opis usterki oraz dane
kontaktowe zgtaszajgcego. W przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczny

lub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

Gwarant moze dokona¢ wymiany, gdy kénsument Zgda naprawy, lub moze dokonac
naprawy, gdy konsument zgda wymiany, jezeli doprowadzenie do zgodnosci towaru

Z umowg W sposoOb wybrany przez kopsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztow dla Gwaranta. Jezeli naprawa i wymiana sg niemozliwe lub
wymagatyby nadmiernych kosztow dla Gwaranta, moze on odmowi¢ doprowadzenia
towaru do zgodnos$ci z umowg. Przy ocenie nadmiérnosci kosztéw dla Gwaranta
uwzglednia sie wszelkie okolicznosci sprawy, wgzczegolnosci znaczenie braku
zgodnosci towaru z umowg, warto$¢ towaru zgodnego z umowg oraz nadmierne
niedogodnosci dla konsumenta powstate wskutek zmiany sposobu doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowg. Konsument nie jest zobowigzany do zaptaty za zwykte
korzystanie ze sprzetu, ktory nastepnie zostat wymieniony,

Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie Rzeczypospolitej Polskigj
i dotyczy sprzetu wprowadzonego na rynek polski przez Gwaranta @raz kupionego

na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.

Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki sklepu

I podpisu sprzedawcy lub dotgczonego dowodu zakupu lub jego kopii.

W przypadku braku zgodnosci rzeczy sprzedanej z umowa, kupujgcemu z mocy prawa
przystugujg srodki ochrony prawnej ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie
ma wptywu na te srodki ochrony prawnej.

W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy
z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360;

ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pdzniejszymi zmianami oraz inne przepisy
prawa polskiego.

RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej
gwarancji jest Gwarant, j. firma ARKA AGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu

(ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)

Karta gwarancyjna - strona "B”
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KARTA GWARANCYJNA

Wyréb: Komputerowa maszyna do szycia SINGER serii ,Legacy”
z modutem do haftowania model SE300 i SE340
NrfabryCzny: ...
Data Sprzedazy: ...

Pieczatka sklepu Podpis sprzedawcy

Adnotacje Serwisu Centralnego ARKA AGD Sp. z o.0.
o dokonanych naprawach

Data
zgtoszenia

Data Podpis i pieczgtka

Opis naprawy wykonania montera

Karta gwarancyjna - strona "C”
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