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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przestgpieniem do pracy z maszyng nalezy uwaznie przeczytac niniejszg
instrukcje.

Nie uzywaj urzadzenia, jesli temperatura otoczenia jest wyzsza 45°C lub nizsza 5°C, w
pomieszczeniach o duzej wilgotnosci powietrza lub na wolnym powietrzu, poniewaz maszyna
moze zaczgc¢ dziata¢ nieprawidtowo. Aby unikng¢ kondensacji pary wodnej na urzgdzeniach
elektronicznych, nie zaleca sie natychmiastowego wtgczania urzgdzenia po silnym schtodzeniu.
Przed uzyciem pozostaw maszyne do ogrzania w temperaturze pokojowej. Nie zaleca sie
uzywania maszyny, gdy siec elektryczna jest niestabilna lub w miejscach, gdzie sg silne pola
elektryczne i magnetyczne, w przeciwnym razie urzadzenie nie bedzie dziata¢ prawidtowo.
Instalacja maszyny wymagana jest na ptaskiej, stabilnej powierzchni.

Nie upuszczaj urzgdzenia, poniewaz moze to spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie
urzgdzenia.

PODCZAS PRACY NA MASZYNIE

Zachowaj ostroznos¢ podczas pracy przy maszynie, chron rece przed trafianiem do obszaru
roboczego ruchomych czesci maszyny, zwtaszcza w obszarze pracy igty. Aby unikng¢ porazenia
pradem lub zwarcia wszystkie kable muszg by¢ w dobrym stanie i nie mie¢ zadnych uszkodzen
(przeciecia, przepalenia itp.). Nie wchodzi¢ w kontakt z mokrym lub agresywnym srodowiskiem.
Odtaczajgc przewdd zasilajgey, nie ciggnij za kabel, ciggnij za wtyczke.

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE

Niniejsza maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.

Niniejsza maszyna nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
mozliwosciach ruchowych, umystowych lub sensorycznych badz osoby bez wiedzy i
doswiadczenia, z wyjgtkiem sytuacji, gdy sg nadzorowane oraz zostaty wczesniej odpowiednio
przeszkolone przez osoby odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo. Uwazaj na dzieci i nie pozwol
im bawi¢ sie tym urzgdzeniem.
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ZAPOZNANIE Z MASZYNA
Nazwa czesci

1. Pokretto transportu dyferencjalnego
(réznicowego) podania tkaniny

. Pokretto regulacji dlugosci sciegu

. Koto zamachowe

. Podstawa na szpule

. Szpulka antywibracyjna (przeciw drganiowa)
. Prowadnik nici i stojak

. O$ prowadnika nici i stojaka

. Regulator naprezenia nici w chwytaczu

. Regulator naprezenia nici w prawej igle

. Regulator naprezenia nici w $srodkowej igle
. Regulator naprezenia nici w lewej igle

. Sruba zmiany docisku stopki

. Chwytacz

. Przetgcznik zasilania

. Ostona chwytacza

. Uchwyt stopki dociskowej

. Stopka dociskowa

. Obcinacz nici

. Zamykana ostona

. Ptyta sciegowa

. Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej
. Lewa igta (90/14)

. Srodkowa igta (90/14)

. Prawa igta (90/14)




Akcesoria na wyposazeniu:
1. Srubokret

2. Szczoteczka

3. Wkretak szesciokatny
4. Pinceta

5. Siateczka

6. Zestaw igiet

7. Nawlekacz nici

8. Naktadki na szpuli

9. Olejarka

10. Pojemnik na akcesoria
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Przygotowanie do szycia
Podtaczenie do sieci

1. Podigcz przewdd zasilajgcy do gniazda
maszyny.

2. Podtacza wtyczke kabla zasilania do gniazda
zasilajgcego.

3. Wiacz zasilanie.

1) Wigcznik zasilania

2) Wtyczkamaszyny

3) Gniazdo maszyny

4) Rozrusznik

Kontrola predkosci szycia

Predkosc¢ szyciareguluje sie za pomocg rozrusznika
noznego. Im mocniej naciskasz na rozrusznik, tym

szybciej maszyna szyje.

Dla Twojego bezpieczenstwa:

-Podczas pracy zawsze patrz na obszar szycia. Nie dotykaj ruchomych czesci maszyny takich
jak: prowadnik nici, chwytacz, koto zamachowe, igty.

- Zawsze odtgczaj zasilanie, gdy:
— pozostawiasz maszyne bez nadzoru
— wymieniasz lub zaktadasz jakies czesci

— nawlekasz ni¢ lub wykonujesz czyszczenie maszyny
- Nie ktadz niczego na rozrusznik nozny, zwtaszcza gdy maszyna jest uruchomiona.

Symbol «0» na przetaczniku oznacza pozycje «WYL.»



Kontrola predkosci szycia

Obracanie kota zamachowego

Zawsze obracaj koto zamachowe do siebie (w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara).

1) Koto zamachowe

Jak otworzy¢ i zamknaé

pokrywe chwytacza

Aby otworzy¢: (A)

Przesuwajgc pokrywe palcem w prawo, opus¢
pokrywe chwytacza do siebie.

Uwaga: Po otwarciu pokrywy chwytacza silnik wytgcza
sie automatycznie, mimo ze przycisk zasilania jest
ustawiony w pozycji ,I”.

Aby zamkna¢: (B)

Podnies pokrywe chwytacza i popchnij jg do
maszyny. Pokrywa zatrzaskuje sie automatycznie.

Podnoszenie i opuszczanie stopki
dociskowej

Stopka dociskowa podnosi sie i opuszcza sie za
pomocg dzwigni podnoszenia stopki.

Podczas szycia stopka musi zawsze by¢ opuszczona,
z wyjatkiem, gdy nawlekasz maszyne lub testujesz
nienawleczong maszyne.

UWAGA:

Podczas podnoszenia stopki dociskowej zmniejsza
sie naprezenie nici. Podczas podnoszenia stopki silnik
wytgcza sie automatycznie, mimo ze przycisk zasilania
jest ustawiony w pozycji,l”.

1) Dzwignia stopki dociskowej

(B




Podnoszenie i opuszczanie stopki
dociskowej

1) Wytgcz zasilanie i odtgcz maszyne od sieci.

2) Obroé¢ koto zamachowe do siebie i podnie$ igte.
Podnies stopke dociskowa.

Nacisnij na dzwignie z tytu uchwytu stopki
dociskowej. Stopka zwolni sie.

1) Koto zamachowe

2) Dzwignia

3) Uchwyt stopki

Jak zatozy¢ stopke dociskowg

1) Wytgcz zasilanie i odtgcz maszyne od sieci.

2) Umies$c¢ stopke dociskowg tak, aby trzpien
znajdowat sie bezposrednio pod rowkiem uchwytu.

3) Opus¢ uchwyt stopki i przymocu;j ja.

4) Podnies dzwignie stopki dociskowej i sprawdz, czy
stopka jest mocno zamocowana.

1) Uchwyt stopki

2) Rowek

3) Trzpien

Zmiana nacisku stopki na tkanine

W przypadku zwyktego szycia nie ma potrzeby
regulacji nacisku stopki na tkanine.

Podczas szycia mocno zroznicowanych tkanin obroc
Srube regulujgcg w zaleznosci od rodzaju tkaniny.
W takim przypadku mozna wybra¢ jedng z szesciu
pozycji. Standardowy docisk stopki «N».

1) Dzwignia nacisku stopki na tkanine.




Zmiana dtugosci sciegu

Obroé¢ pokretto regulacji dlugosci sciegu. Im
wieksza cyfra, tym wieksza dtugosc¢ sciegu.
Podczas zwyktego szycia ustaw dtugos¢ sciegu
na 3-3,5.

1) Pokretto regulacji dtugosci sciegu

2) Znacznik

3) Zwiekszenie dtugosci sciegu

4) Zmniejszenie dtugoscisciegu

Regulacja transportu dyferencjalnego
(réznicowego)

Ustawienie dyferencjalnego (ré6znicowego)
transportu tkaniny mozna zmieni¢ obracajgc
pokretto regulacji.

Cyfry na pokretle regulacji oznaczajg stosunek
pomiedzy gtéwnym i wtérnym podaniem.

- Ustaw 1.0 dla zwyktego szycia.

- Ustaw pokretto regulacji na mniejszg wartos¢
podczas pracy z materiatami ktére mogg
marszczyc sie.

- Ustaw pokretto regulacji na wiekszg wartosc
podczas pracy z elastycznymi tkaninami, takimi
jak dzianina, jersey.

1) Pokretto regulacji transportu dyferencjalnego
(réznicowego)

2) Znacznik

3) Zmniejszenie

4) Zwiekszenie




Wymiana igiet

UWAGA:

Przed wymiang igiet odtgcz zasilanie i wyjmij
wtyczke z gniazdka zasilajgcego.

Obrd¢ koto zamachowe do siebie i podnies igte do
najwyzszej pozyciji.

1) Koto zamachowe

Nastepnie poluzuj sSrube mocujgcy igte, ktérg chcesz
wymienic.

2) Sruba mocujgca igte

3) Klucz szesciokatny

Zatéz nowa igte do uchwytu igty ptaska strong do tytu,
popchnij igte do goéry do oporu. Dokre¢ $rube
mocujacy igte.

4) Ptaska strona igty

5) Sruby

Nawlekacz nici

Aby utatwi¢ montaz igty zalecamy uzycie nawlekacza
nici. W6z igte do nawlekacza ptaskg strong do tytu jak
pokazano na rysunku. Za pomocg nhawlekacza nici
zatoz igte do uchwytu igty. Dokrec srube uchwytu igty,
trzymajgc nawlekacz nici na miejscu.

6)Nawlekacz nici i uchwytigty

UWAGA:

Uzywaj igiet EL x 705 rozmiar 80/12 lub EL x 705
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Zakladanie prowadnika nici i

stojaka

Podnies prowadnik nici (stojak) na petng wysokosc.
Obro¢ prowadnik tak, aby otwory prowadnika nici
znajdowaly sie bezposrednio nad trzpieniami szpuli.
1) Prowadnik nici i szpuli.

2) Os prowadnika nici

3) Trzpien szpuli

4) Blokada (korki)

Uwaga:

Upewnij sie, ze dwa korki na osi prowadnika nici sg
ustawione w prawidtowej pozycji jak pokazano na
rysunku.

Zaktadanie szpulek

Umies¢ szpulki na uchwyty.

Jesli ni¢ zeskakuje ze szpuli podczas nawlekania nici
lub szycia, umies¢ na szpulke siateczke, jak pokazano
na rysunku, aby ni¢ nie zaplgtata sie.

1) Szpulka

2) Uchwyt szpulki

3) Siateczka

Podczas uzywania matych szpulek zdejmij z

trzpienia na szpulki uchwyt szpulek.

4) Mata szpulka

5) Trzpien szpulki

Zatoz szpule, nastepnie zatéz naktadki.

6) Naktadki

11




Nawlekanie maszyny ni¢mi

UWAGA:

Przed rozpoczeciem nawlekania maszyny ni¢mi
odtgcz zasilanie maszyny i wyjmij wtyczke z
gniazdka.

Wykonuj nawlekanie maszyny w nastepnej
kolejnosci:

1) Ni¢ lewej igly

2) Ni¢ srodkowej igty

3) Ni¢ prawejigty

4) Ni¢ chwytacza

Podnies dzwignie stopki dociskowe;j.

1) Dzwignia stopki dociskowi

UWAGA:

Zawsze podnos stopke dociskowg przed
nawlekaniem maszyny ni¢mi.

Obroé¢ koto zamachowe do siebie i podnies igte do
goérnej pozycji.

2) Koto zamachowe

12



Nawlekanie igiet
Nawlecz ni¢ do kazdej igty w nastepujacej S
kolejnosci: © I

1. Przepus$¢ ni¢ przez otwory prowadnika nici
(stojaka) z lewej strony od tytu do przodu.

2. Przepusé ni¢ przez otwory na lewej stronie ptytki
prowadnika nici jak jest pokazano na rysunku 2.

2. Ptytka prowadnika nici @ _

13



3. Trzymajac ni¢ z obu stron, wtdz jg pomiedzy dyskami
naprezacza, lekko naciggnij.

(Podnies dzwignie stopki dociskowej, wtedy ni¢ lekko
przejdzie pomiedzy dyskami naprezacza).

3) Dyski naprezacza

4. Przepusc ni¢ z prawej strony w lewo przez
prowadnik nici.

4) Prowadnik nici

5. Prowadz ni¢ w lewo i przeciggnij jg przez prowadnik
nici.

Podnies jg do gory, ni¢ powinna wskoczyc¢ za ptytke
dzwigni prowadnika nici.

5) Prowadnik nici

6) Ptytka dzwigni prowadnika nici

6. Wyciggnij ni¢ do dotu i poprowadz jg za
prowadnikiem nici z prawej strony.

7) Prowadnik nici

7. Nawlecz kazdg igte:

Lewa igta: Prowadz ni¢ z tytu ptytki prowadnika nici z
lewej strony.

Prowadz ni¢ pomiedzy pierwszym i drugim zgbkiem z
lewej strony.

Srodkowa igta: Poprowadz nic z tytu ptytki prowadnika
nici z prawej strony. Prowadz ni¢ pomiedzy dwoma
zgbkami wewnetrznymi.

Prawa igta: Poprowadz nic z tytu ptytki prowadnika nici z
prawej strony

Prowadz ni¢ pomiedzy pierwszym i drugim zgbkiem z
prawej strony.

8) Plytka prowadnika nici

9) Prowadnik igielnicy

Przeprowadz wszystkie nici za prowadnikiem igielnicy z
prawej strony.

Wykonaj nawlekanie nici do kazdej igty za pomocg
nawlekacza nici (patrz nizej).

14




Jak uzywa¢ nawlekacza nici

1. Wez nawlekacz nici.

Trojkatny znak na uchwycie powinien byc¢ skierowana
w gére.

Chwy¢ ni¢ tak, aby trafita ona do otworu w ksztatcie
litery Y.

1) Trojkatny znak

2) Otwor w ksztatcie litery Y

2. Zakryj igte otworem w ksztatcie litery V
bezposrednio nad uchem igty.

3. Opusc¢ nawlekacz igty do dotu wzdtuz igty, tak aby
wypuktos¢ nawlekacza nici weszta do ucha igty.

3) Otwor w ksztatcie litery Y

4) Wypuktos¢

4. Popchnij nawlekacz nici, ni¢ przejdzie przez ucho
igty.

5. Usun nawlekacz. Za pomocg haczyka ztap petle.
Przeciggnij koncéwki nici do tytu.

5) Haczyk

15




Nawlekanie chwytacza

Wykonaj nawlekanie chwytacza w nastepnej kolejnosci:
1. Poprowadz ni¢ przez prowadnik nici (stojak) z prawej
strony od tytu jak pokazano narysunku.

1) Prowadnik nici (stojak)

2. Przepus¢ ni¢ przez otwor po prawej stronie plytki
prowadnika nici, jak pokazano narysunku.

3) Ptytka prowadnika

3. Trzymajagc ni¢ z dwéch stron, zatéz jg pomiedzy
dyskami naprezacza, troche pociagnij. (Podnie$
dzwignie stopki dociskowej, wtedy ni¢ lekko przejdzie
pomiedzy dyskami naprezacza).

4. Przepusc ni¢ w dot przez prowadnik chwytacza (A),
trzymajgc ni¢ przy ptycie prowadzace;j.

4) Prowadnik chwytacza

16



5. Zatoz ni¢, odpowiednio przez punkty 5 do 9.

6. Pociggnij za raczke odtgczenia chwytacza.
Chwytacz przechyli sie w prawo, aby
umozliwi¢ tatwiejszy dostep do nawlekania.

(B) Raczka odtagczenia chwytacza.

7. Zatoz ni¢ do ucha prowadnika nici chwytacza, a
nastepnie do ucha chwytacza.

Pociggnij konce nici do tytu na ok. 10 cm.
UWAGA:

Dla utatwienia uzyj pincety.
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ROZNORODNOSC SCIEGOW
Potrdojny scieg ptaski

Potrojny scieg ptaski jest wykonywany trzema igtami. —=ge=p=p—=
Ten $cieg formuje trzy rownolegte rzedy sciegéw na
prawej stronie materiatu.

Jestidealny do podwijania, przyszywania gumy,
wykonczen dekoracyjnych itp.

1) Lewa igta

2) Srodkowa igta

3) Prawa igta

Rodzaj tkaniny qumiar Rodzaj nici
igty
Cienka
Ood dzianina 80/12 60-90
lekkich do Cienki lub skrecona
srednio jersey 90/14
ciezkich |
==
Jersey
Ciezkie Tkany 90/14 60
materiat ze skrecona
stosem
UWAGA: B
W zestawie do maszyny sg igty ELx705CF. |IHE"

2l

Réwnowaga naprezenia gérnej nici

1. Ustaw pokretto regulacji naprezenia jak opisano
ponizej:

1) Pokretto regulacji naprezenia nici lewej igly: 4

2) Pokretto regulacji naprezenia nici srodkowej igty: 4
3) Pokretto regulacji naprezenia nici prawej igty: 4

4) Pokretto regulacji naprezenia nici chwytacza: 4

2. Sprawdz réwnowage naprezenia na kawatku tkaniny z
nitkami, ktore bierzesz do pracy.

Jesli to konieczne, zmien naprezenie.

18



Zréwnowazone naprezenie:

Rzedy Sciegdéw z przodu tkaniny sg proste i réwne.
Ni¢ chwytacza tworzy podwdéjne rzedy kwadratow z

przekatnymi.

1. Lewa strona materiatu
2. Ni¢ chwytacza

3. Ni¢ lewej igly

4. Ni¢ srodkowej igty

5. Ni¢ prawej igty

(A)Jesli naprezenie nici iglowej jest zbyt stabe:

— Sciegi z prawej strony materiatu sg

niewtasciwej formy i ostabione.

— Pomiedzy gérnym i dolnym punktem

przeplatania nici chwytacza tworzy sie luka.
Zwieksz naprezenie nici igtowej i/lub poluzu;j
naprezenie nici chwytacza, aby zrownowazyc¢
naprezenie.

(B) Jesli naprezenie nici iglowej jest zbyt mocne

tkanina marszczy sie.

Zmniejsz naprezenie nici igtowej i/lub zwieksz
naprezenie nici chwytacza, aby zrownowazy¢
naprezenie.
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Scieg ptaski

Ten Scieg ptaski jest wykonywany dwoma igtami i
formuje dwa réwnolegte rzedy $ciegéw prostych na prawej
stronie materiatu.

Jest czesto uzywany na rekawach i dolnych krawedziach
koszulek.

Satrzy rodzaje $ciegu ptaskiego:

* Waskilewy (3mm szerokos$¢)

» Waski prawy (3mm szerokos$¢)

* Szeroki (6mm szerokos¢)

1. Waski prawy (3mm szerokos¢)

Zdejmij lewg igte.

Wykonaj nawlekanie chwytacza, prawej i Srodkowej igty.
UWAGA:

Dokrec¢ srube brakujgcej igty od strony nie dziatajgcej,
aby jej nie zgubic.

(2) Srodkowa igta

(3) Prawa igta

2. Waski lewy (3mm szerokos¢)

Zdejmij prawg igte. (patrz str. 8).

Wykonaj nawlekanie chwytacza, lewej i Srodkowej igty.
UWAGA:

Dokrec¢ srube brakujgcej igty od strony nie dziatajgcej,
aby jej nie zgubic.

1) Lewa igta

2) Srodkowa igta

3. Szeroki (6Bmm szerokosc¢)

Zdejmij srodkows igte. (patrz str. 8).

Wykonaj nawlekanie chwytacza, prawej i lewej igly.
UWAGA:

Dokrec¢ srube brakujgce;j igty od strony nie dziatajgcej,
aby jej nie zgubic.

1) Lewa igta

3) Prawa igta

20
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Roéwnowaga naprezenia gornej nici

1. Ustaw pokretto regulacji naprezenia jak opisano
ponizej:

Dla waskiego prawego Sciegu (3mm szerokosc):
1) Pokretto regulacji naprezenia nici srodkowe;j igty: 4
2) Pokretto regulacji naprezenia nici prawej igty: 4

3) Pokretto regulacji naprezenia nici chwytacza: 4

Dla waskiego lewego sciegu (3mm szerokosc):

1) Pokretto regulacji naprezenia nici lewej igly: 4

2) Pokretto regulacji naprezenia nici srodkowej igly: 4
3) Pokretto regulacji naprezenia nici chwytacza: 4
Dla szerokiego $ciegu (6mm szerokosc):

1) Pokretto regulacji naprezenia nici lewej igty: 4

2) Pokretto regulacji naprezenia nici prawej igty: 4

3) Pokretto regulacji naprezenia nici chwytacza: 4

2. Sprawdz réwnowage naprezenia na kawatku tkaniny
z nitkami, ktore bierzesz do pracy.

Jesli to konieczne, zmien naprezenie.

Zréwnowazone naprezenie:

Sciegi proste z przodu tkaniny sg proste i réwne. Ni¢
chwytacza tworzy tancuszek.

1. Lewa strona materiatu

2. Ni¢ chwytacza

3. Ni¢ lewej igty

4. Ni¢ prawej igty

A) Jesli naprezenie nici igtowej jest stabe:
— Sciegi z prawej strony materiatu sg niewtasciwej
formy i ostabione.
— Pomiedzy gérnym i dolnym punktem
przeplatania nici chwytacza tworzy sie luka.

Zwieksz naprezenie nici igtowej i/lub poluzuj naprezenie
nici chwytacza, aby zrownowazy¢ naprezenie.

(B) Jesli naprezenie nici iglowej jest mocne:

— Tkanina marszczy sie.

Zmniejsz naprezenie nici igtowej i/lub zwieksz
naprezenie nici chwytacza, aby zréwnowazyc¢
naprezenie.
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Scieg tancuszkowy

Ten Scieg jest wykonywany jedng igta i formuje tancuszek
na lewej stronie materiatu. Ten trwaty i ruchomy $cieg jest
uzywany do obrebiania dzianin, przyszywania gumy,
skosnej tasmy itp.

Wykonaj nawlekanie jednej z trzech igiet i chwytacza.
Zdejmij dwie nieuzywane igty.

UWAGA:

Dokrec¢ sruby brakujgcych igiet od niepracujgcych stron,
aby ich nie zgubic.

Roéwnowaga naprezenia goérnej nici

Ustaw regulatory naprezenia zgodnie z ponizszym
opisem:

1) Pokretto regulacji naprezenia nici igtowej: 4

2) Pokretto regulacji naprezenia nici chwytacza: 4
UWAGA:

Obroé¢ pokretto regulacji naprezenia dla tej igty, ktorg
uzywasz.

2. Sprawdz réwnowage naprezenia na kawatku tkaniny
z nitkami, ktére bierzesz do pracy.

Jesli to konieczne, zmien naprezenie.

Zréwnowazone naprezenie:

Sciegi proste z przodu tkaniny sg proste i réwne. Ni¢
chwytacza tworzy tancuszek.

1. Lewa strona materiatu

2. Ni¢ chwytacza

3. Ni¢ lewej igty

4. Ni¢ prawej igly

A) Jesli naprezenie nici igtowej jest stabe:
— Sciegi z prawej strony materiatu sg niewtasciwej
formy i ostabione.
— Ni¢ igtowa tworzy petle na lewej stronie
materiatu.

Zwieksz naprezenie nici igtowej i/lub poluzuj naprezenie
nici chwytacza, aby zrownowazy¢ naprezenie.

(B) Jesli naprezenie nici igtowej jest zbyt mocne

tkanina marszczy sie.

Zmniejsz naprezenie nici igtowej i/lub zwieksz naprezenie
nici chwytacza, aby zréwnowazy¢ naprezenie.
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ZAKONCZENIE SCIEGU

Aby uzyskac najlepsze wyniki, uzyj paska materiatu na
poczatku i na kohcu szwu.

Poczatek szwu

1. Podnies stopke dociskowg i umies¢ pasek tkaniny
pod stopke. Opusc¢ stopke i kilka razy obro¢ koto
zamachowe do siebie.

Nacisnij na rozrusznik i zacznij powoli szyc.

1) Koto zamachowe

2. Zatrzymaj maszyne na koncu pasku tkaniny.
Umies¢ podstawowg tkanine do paska tkaniny
jak pokazano na rysunku. Nastepnie

kontynuuj szycie na podstawowej tkaninie.

2) Pasek tkaniny

3) Podstawowa tkanina

Koniec szwu

Zatrzymaj maszyne na koncu podstawowej tkaniny.
Umiesc¢ pasek tkaniny jak pokazano na rysunku. Kontynuuj
szycie po pasku tkaniny.

4) Jeszcze jeden pasek tkaniny

Wytnij nici tgczgce gtéwng tkanine z paskiem
pomocniczym.

5) Laczace nici

Przywigzywanie nici
Uzyj pincety, aby wyciggngc¢ igtowe nici na lewej stronie i
zawigz ich razem.
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Zdejmowanie tkaniny na srodku sciegu

1. Obré¢ do siebie koto zamachowe i podnies iglty do
gérnej pozyciji.

1) Koto zamachowe

2. Podnies dzwignie stopki dociskowej i stopke
dociskowa.

2) Dzwignia stopki dociskowej

3. Przed igtami wyciggnij nici igtowe do przodu.

Bez tego nie uda sie przeniesc¢ tkaniny do tytu.

4. Przeciagnij tkanine do tytu.

5. Zdejmij tkanine i odetnij nici za pomocg obcinacza
nici.

3) Obcinacz nici
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Obrebianie krawedzi sciegiem ptaskim

1. Zt6z krawedzie tkaniny lewa strong do $rodka i zaprasuj.

2. Uzyj kredy krawieckiej, aby narysowac linie po
prawej stronie i zaznaczy¢ krawedz tkaniny.

3. Umiesc tkanine tak, aby lewa igta trafiata tylko z lewej
strony od zaznaczonej linii.

Opus¢ stopke dociskowg.

4. Ostroznie przeszyj wzdtuz zaznaczonej linii.

5. Po zakonczeniu szwu podnies stopke dociskowg i

przenies tkanine do tytu.

6. Wyciggnij nici na lewg strone i zwigz je razem.
1) Zaznaczona linia

2) Lewa igta

3) Prawa igta

4) Lewa strona tkaniny

Zastosowanie potréjnego sciegu
pltaskiego

Obrebianie rekawow i dolnej krawedzi
1) Rekaw
2) Dolna krawedz

Przyszywanie koronki i tasmy
1) Koronka lub tasma

2) Prawa strona tkaniny

3) Lewa strona tkaniny

Przyszywanie gumy
1) Prawa strona tkaniny
2) Lewa strona tkaniny
3) Guma

Wykonczenie dekoracyjne

1) Prawa strona tkaniny
2) Lewa strona tkaniny
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OBSLUGA MASZYNY

Czyszczenie zabkéw i chwytacza

UWAGA! Przed czyszczeniem odigcz zasilanie i wyjmij
wtyczke z gniazdka.

UWAGA: Nie demontuj urzgdzenia w zaden inny sposéb
niz opisany w niniejszej instrukcji.

1. Zdejmij stopke dociskowa i igty.

2. Wyjmij Srube mocujaca i igtowa ptytke.

3. Wyczys¢ prowadnik tkaniny szczoteczkg od kurzu.
1) Igtowa ptytka

2) Sruba mocujgca

3) Szczoteczka od kurzu

4. Otwérz ostone chwytacza i wykonaj czyszczenie
chwytacza i obszaru obok niego szczoteczka.

5. Ustaw na miejsce ptytke igtowa, igty i stopke
dociskowg. Zamknij ostone chwytacza.
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Usterka Przyczyny Strona
Nieprawidtiowo nawleczona maszyna str. 12-17
Zbyt mocne naprezenie nici str. 18, 21, 22
Nié zrywa sie Ig.’ra jest -zgieta lub z+amar-1a str. 10
Nieprawidiowo zatozona igta str. 10
Ni¢ jest nieodpowiednia lub jest niskiej str. 10
jakosci
Igta jest zgieta lub uszkodzona str. 10
L Nieprawidiowo zatozona igta str. 10
Igta tamie sie 7 - . .
Sruba mocujgca igte jest poluzowana str. 10
Ciggniesz materiat podczas szycia Nie ciggnij materiatu
Nieprawidtowo zatozona igta str. 10
oL Igta jest zgieta lub uszkodzona str. 10
Sciegi sa Niezrownowazone naprezenie nici str. 18, 21, 22
przepuszczane i)
Nieprawidiowo nawleczona maszyna str. 12-17
Materiat _ Niezrébwnowazone naprezenie nici str. 18, 21, 22
marszczy sie
Maszyna nie Wtyczka nie wtozona do gniazdka str. 6
wigcza sie Rozrusznik nie jest podtgczony do maszyny str. 6
Mie mozna wyrzucaé razem z odpadami
I:' E dornawyrmni. Pozbywaj sig maszyny do szycia
zgodnie z ohowigzujgcymi przepisami.
|
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Minerva

KARTA GWARANCYJNA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40

e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2.

data naprawy

data zgtoszenia
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z mys$lg o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatdow oraz wedtug nowoczesnych standardéw produkcji. JesteSmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwigzanych z naprawg i eksploatacija
urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinia serwisowa,

telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku konieczno$ci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne

opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCI]I

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:
- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywcg jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywca jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2.  Podstawg gwarancji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wyfacznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3. Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4, Gwarancja nie obejmuje czyszczenia, konserwacji i regulacji maszyny oraz innych czynnosci, ktére
zgodnie z instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wlasnym zakresie.

5. Gwarancjg nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zarédwka, igta, chwytacz, pasek, bezpiecznik, ptytka Sciegowa.

6. Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrétszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na cze$¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7. Gwarancja nie obejmuje szkdéd powstatych w wyniku:
- nieprzestrzegania zatgczonej instrukgcji obstugi,
- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),
- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),
- uszkodzen mechanicznych,
- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,
- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnacji.

Importer:

Revorm sp. z 0.0.
Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, telefon: 697 325 214

e-mail: serwis@revorm.eu WWWwW: revorm.eu



