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Rok produkcji:
Production year:
Produktionsjahr:

l'op BINycKa: Razo$anas gads: Gyartasi év: Année de fabrication:
Pik Bunycky: Rok vyroby: Anul productiei utilajului: Anno di produzione:
Pagaminimo metai: Rok vyroby: Ao de fabricacion: Bouwjaar:

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska
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PL

1. korpus

2. rekojes¢ dodatkowa

3. ostona tarczy $ciemej

4. wrzeciono

5. blokada wrzeciona

6. wigcznik

7. przewdd sieciowy z wtyczkg
8. klucz do mocowania tarczy $ciernej
9. tarcza $cierna ($ciernica)
10. kotnierz mocujgcy dolny
11. kotnierz mocujacy gorny
12. pokretto regulacii obrotow

RUS

1. kopnyc

2. BokoBas pykosTka

3. 3aLUMTHBII KOXYX Kpyra

4, wnnHaens

5. GriokvipoBKka WNKHAens

6. BkntovaTenn

7. ceTeBO NPOBOA C BIIKO

8. K4 NSt kpennenns abpasueHoro kpyra
9. abpa3nBHbIA Kpyr (Anck)

10. HKHWIA 3XKUMHBII naxeL|

11. BEPXHUIA 3aXUMHbIN (naHel

12. pykosiTka perynupoBKY 4YacTOTbl X040B

Lv

1. korpuss

2. papildu rokturis

3. abraziva diska aizsegi

4. varpsta

5. varpstas blokade

6. iesledzéjs

7. elektribas vads ar kontaktdaksu
8. atsléga abraziva diska stiprina$anai
9. abrazivs disks

10. apak3gja stiprinosa uzmava
11. augséja stiprinoSa uzmava

12. griezes atruma regulétajs

H

1. test

2. kiegészit6 fogantyl

3. a csiszoldtarcsa véddburkolata

4. forgotengely

5. forgotengely retesze

6. kapcsold

7. hélézati kabel a dugasszal

8. kulcs a csiszolotarcsa rogzitéséhez
9. csiszolotércsa (csiszolékorong)

10. alsd rogzitd karima

11. fels6 rogzité karima

12. fordulatszam szabalyzé forgatégomb

F

1. corps

2. poignée auxiliaire

3. couvercle de la roue

4. broche

5. verrouillage de la broche

6. interrupteur

7. cordon d'alimentation avec prise
8. clé pour la fixation de la meule
9. roue abrasive (roue)

10. semelle inférieure

11. bride de fixation supérieure

12. bouton de réglage de la vitesse

GR

GB

1. body

2. additional handle

3. protection of the abrasive disc
4. spindle

5. spindle lock

6. switch

7. power supply cable with plug
8. wrench for installation of the abrasive disc
9. abrasive disc

10. lower fixing disc

11. upper fixing disc

12. revs control knob

UA

1. kopnyc

2. BiyHa pykosiTka

3. 3aXUCHUI KOXYX Kpyra

4. wnuHaens

5. kHonka BnokyBaHHs WnuHaens

6. BuMMKay

7. MepexeBuil NPOBIf, 3 BUMKOK

8. KoY NSt kpinnexHs abpaauBHOro kpyra
9. abpa3nBHUi Kpyr (AncK)

10. HUKHIN 3aTUCKHII naHeLb

11. BepXHilt 3aTUCKHWI (hnaHeLb

12. pyyka perynioBaHHs YacToTi XOAiB

cz

1. skfifi

2. pridavna rukojet

3. kryt brusného kotouce

4. vieteno

5. aretace vietena

6. spinac

7. sitovy kabel se zastrckou
8. kli¢ na montaz brusného kotouce
9. brusny kotou (talif)

10. dolni upinaci krouzek
11. horni upinaci krouzek
12. knoflik regulace otacek

RO

1. carcasa

2. maner aditional

3. protectia discului pentru slefuit
4. arbore

5. blocada arbore

6. comutator

7. cablu de retea cu stecher

8. cheie pentru montajul discului abraziv
9. disc abraziv

10. flanga de montaj sus

11. flangd de montaj jos

12. buton ajustare turatie

1

1. corpo

2. impugnatura supplementare

3. protezione del disco abrasivo
4. mandrino

5. bloccaggio del mandrino

6. interruttore

7. cavo di rete con spina

8. chiave per montare il disco abrasivo
9. disco abrasivo

10. flangia fissante inferiore

11. flangia fissante superiore

12. pomello di regolazione dei giri

1. Kopuog 8. kAeidi yia v TomoBETnon Tou diokou Aciavang

2. mpdaden XeipohaBn

9. diokog Aiavong (owua Asiavong)

3. TIPOTaTEUTIKG KAUppa TpoXiopatog  10. kaTw QAGVT{a aTEPEWONG

4. arpokTog

5. pavdaAwan arpakTou

6. dlakoTrTng

7. koAwdI0 TPOPOBATNONG HE PIG

I NS T R U K C J A

11, mévw eAdvida oTepéwong
12. fordulatszam szabalyzé forgatdgomb

O R Y G

D

1. Gehéuse

2. Zusatzhandgriff

3. Abdeckung der Schleifscheibe

4. Spindel

5. Blockade der Spindel

6. Schalter

7. Netzanschlussleitung mit Stecker
8. Schliissel zum Befestigen der Schleifscheibe
9. Schleifscheibe

10. unterer Befestigungsflansch

11. oberer Befestigungsflansch

12. Drehzahlregler

LT

1. korpusas

2. papildomoji rankena

3. abrazyvinio disko gaubtas

4. velenas

5. veleno blokuoté

6. jungiklis

7. maitinimo kabelis su kistuku

8. verzliaraktis abrazyviniam diskui pritvirtinti
9. lifavimo diskas

10. tvirtinimo mova apatiné

11. tvirtinimo mova virSutiné

12. apsisukimy reguliavimo rankenélé

SK

1. skrifa

2. pomocna rukovat

3. kryt brusneho kotuca

4. vreteno

5. aretécia vretena

6. spinac

7. sietovy kabel so zéstrckou
8. kI¢ na montaz brusneho kotica
9. brisny kotu¢ (tanier)

10. dolny upinaci kriZzok

11. horny upinaci kraZok

12. gombik regulécie otacok

E

1. armazén

2. mango adicional

3. proteccion del disco abrasivo
4. huso

5. blogueo del huso

6. interruptor

7. cable eléctrico con clavija

8. llave para instalacion de disco abrasivo
9. disco abrasivo

10. disco de instalacion inferior
11. disco de instalacion superior
12. perilla de ajuste de velocidad

NL

1. behuizing

2. hulphandgreep

3. beschermkap van slijpschijf
4. spil

5. vergrendeling van spil

6. hoofdschakelaar

7. netsnoer met stekker

8 sleutel voor slijpschijf

9. slijpschijf

10. onderste montageflens
11. bovenste montageflens
12. toerentalregelaar

N A L N A
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230-240 V~ 50 Hz 1100 W 3000-12000 min"*

Napigcie i czgstotliwos¢ znamionowa Moc znamionowa Znamionowa predko$¢ obrotowa
Mains voltage and frequency Nominal power Nominal rotation

Spannung und Nennfrequenz Nennleistung Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHoe HanpshkeHme 1 vacTota HommHanbHas MoLHOCTb HommHanbHble 060poTbi
HomiHanbHa Hanpyra Ta YacTota HominanbHa notyxricTb HomiHansHi 06epti

|tampa ir nominalus daznis Nominali galia Nominalus apsisukimy greitis
Nominals spriegums un nominala frekvence Nominala spéja Nominals griezes atrums
Jmenovité napéti a frekvence Jmenovity vykon Jmenovité otacky

Menovité napétie a frekvencia Menovity vykon Menovité otacky

Neévleges fesziiltség és frekvencia Névleges teljesitmény Névleges fordulatszam

Tensiunea si frecventa nominald Consum de putere nominala Viteza de rotire nominald

Tension y frecuencia nominal Potencia nominal Velocidad de la rotacion nominal
Tension et fréquence nominale Puissance nominale Vitesse de rotation nominale
Tensione e frequenza nominale Potenza nominale Velocita di rotazione nominale
Nominale spanning en frequentie Nominaal vermogen Nominale omwentelingssnelheid
OvopaaTikr Téon Kai sugvomTa OvopaaTikr 10X0 OvopaoTiki TaxUTnTa TIEPIOTPOPG

125mml M1 4

Srednica tarczy $ciernej Koncoéwka wrzeciona
Diameter of the grinding disk Spindle end
Durchmesser der Schleifscheibe Spindelendstiick
[inameTp wWnndosansHoro Aucka KoHuoBKa WnuHaens
[liameTp wnichyBanbHoro kpyra 3aKiHYeHHs CTEpXKHS
Slifavimo disko diametras Veleno galiné
Slipripas diametrs Varpstas gals
Primér brusného kotuce Koncovka vietena
Priemer brisného kotuce Koncovka vretena

A csiszoldkorong atmérdje Aforgdfej vége
Diametrul discului abraziv Capétul axului
Digmetro de los discos abrasivos La punta del huso
Diamétre de la meule Broche

Diametro del disco abrasivo Punta del mandrino
Diameter van slijpschiff Spiluiteinding
AiGpeTpog Siokou Aciavong AmoAngn arpdktou

L]

Druga klasa bezpieczenistwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anekTpuyeckoli 6eonacHocTy
[lpyruii knac enexTpuyHo isonsuii

Antros klasés elekiriné apsauga

Elektribas drosibas 1. klase

Druha tfida elektrické bezpeénosti

Druha trieda elektrickej bezpecnosti
Masodik osztélyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
AeUtepn TaEN NAEKTPIKAG aoPaAeiag

n I NS TR UKCJ A O RY G I N AL N A



Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriang
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Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heobxoaumo nonb3oBaTbCst 3aLMTHBIMYU NepyaTkamm
Cnig KOPUCTYBATUCS 3aXVICHUMM PyKaBULIIMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéaTe T yavTio TpOoTaTiag

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Monb30BaTbCA 3ALUMTHBIMYU O4KaM
KopucTyitTech 3axucHumu okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnotyotrooTe Ta yuaAid TpoaTaaiag

Uzywac¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb3oBaTbCs CpeACTBAMM 3aLLMTHI CyXa
Kopucryittec 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes drosibas lidzeklu

PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming
XpnotyotroaTe Tig wraoTideg

_—
OCHRONA SRODOWISKA

Symbol wskazujacy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Zuzyte urzadzenia elekiryczne sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac
ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiskal Prosimy o aktywna pomoc w oszczgdnym
gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skfadowania zuzytych urzadzen elektrycznych.
Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadow konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Correct disposal of this product: This marking shown on the product and its literature indicates this kind of product mustn't be disposed with household wastes at the end of
its working life in order to prevent possible harm to the environment or human health. Therefore the customers is invited to supply to the correct disposal, differentiating this
product from other types of refusals and recycle it in responsible way, in order to re - use this components. The customer therefore is invited to contact the local supplier office
for the relative information to the differentiated collection and the recycling of this type of product.

UMWELTSCHUTZ

Das Symbol verweist auf ein getrenntes Sammeln von verschlissenen elektrischen und elektronischen Ausriistungen. Die verbrauchten elektrischen Geréte sind
Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir Haushalte geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltschadigende Substanzen enthalten! Wir bitten um
aktive Hilfe beim sparsamen Umgang mit Naturressourcen und dem Umweltschutz, in dem die verbrauchten Geréte zu einer Annahmestelle fiir solche elektrischen Gerate
gebracht werden. Um die Menge der zu beseitigenden Abfalle zu begrenzen, ist ihr ereuter Gebrauch, Recycling oder Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEV CPEfIbI

[laHHbIA cMBON 0B03HA4AET CENneKTUBHBI COOpP M3HOLIEHHOI 3NEKTPUYECKON 1 ANEKTPOHHOI annapatypbl. VI3HOLIEHHbIE 3MEKTPOYCTPONCTBA — BTOPUYHOE Chipbe, B
CBSI3M C YeM 3anpeLLaeTcs BbiGpackIBaTh X B KOP3UHbI C GbITOBLIMYM OTXO[AMM, NOCKOMbKY OHW COLEpXaT BELLECTBa, OnacHble Ans 340poBbS U OkpyxKatoLleit cpeabl! Mbl
o6paLiaemcs k Bam ¢ npocbGoit 06 akTUBHOM NOMOLLYM B OTPACIM 3KOHOMHOTO MCMONb30BaHMS NPUPOAHBIX PECYPCOB 1 OXPaHbl OKPYXaloLLel Cpefbl NyTeM nepeaayn
WU3HOLLEHHOro ympoﬁc‘rsa B COOTBeTCTByKJLLlI/Il?I NYHKT XpaHeHua annaparypbl Takoro tuna. YroBbl OrpaHn4uUTL KONIMYECTBO YHUYTOXaeMbIX OTXOAO0B, HEOBXOIJVIMO
obecneunThb ux BTOPUYHOE YNoTpebneHne, peLmKiuHr unu [pyrie (opMbl BO3BpaTa.

Il N S T R U K C J A O RY GI N ALNA
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i

OXOPOHA HABKOJULLHBbOrO CEPE[IOBULLA

BkasaHuii cumBon o3Havae cenekTuBHMIA 36ip cnpaLboBaHOi eNeKTPUYHOT Ta enekTPOHHOI anapatypy. CnpaLiboBaHi enekTponpuCTPOi € BTOPUHHOIO CHPOBMHOK, Y 3BSA3KY
3 YuM 3aGOPOHEHO BUKIAATY X Y CMITHUKM 3 MOBYTOBUMM BIAXOZAMM, OCKIfbkVi BOHW MICTSTb PEYOBMHM, IO 3arpoXyloTb 3[OPOBIO Ta HABKOMMLIHBOMY CEpefoBuLLy!
3Bepraemocs [0 Bac 3 npocb6oto CTOCOBHO aKTMBHOT AONOMOTY Y rany3i OXOPOHI HABKOMMLIHBOrO CEpe/OBULLIA Ta EKOHOMHOTO BUKOPUCTaHHS NMPUPOAHIX PECYPCIB LUNSXOM
nepefjadi cnpaLiboBaHyX eneKTPONpUCTPOIB Y BIAMOBIAHMIA NYHKT, LIO 3aliMaeTbCs iX NepexoByBaHHSM. 3 METol 0BMexeHHs 0bemy BIAXOAIB, WO 3HMLLYIOTLCS, HEObXiaHO
CTBOPUTY MOXNIMBICTb NS X BTOPUHHOIO BIKOPUCTAHHS!, PELIMKNIHry aBo iHLLIOT hopMy NOBEPHEHHS 0 MPOMIUCIIOBOTO 06iry.

APLINKOS APSAUGA

Simbolis nurodo, kad suvartoti elektroniniai ir elektriniai jrenginiai turi bati selektyviai surenkami. Suvartoti elektriniai jrankiai, - tai antrinés Zaliavos — jy negalima iSmesti j
namy dkio atlieky konteinerj, kadangi savo sudétyje turi medZiagy pavojingy Zmgaus sveikatai ir aplinkai! Kvie¢iame aktyviai bendradarbiauti ekonomiskame natraliy iStekliy
tvarkyme perduodant netinkama vartoti jrankj j suvartoty elektros jrenginiy surinkimo punkt. Salinamy atlieky kiekiui apriboti yra batinas jy pakartotinis panaudojimas,
reciklingas arba medziagy atgavimas kitoje perdirbtoje formoje.

VIDES AIZSARDZIBA

Simbols rada izlietoto elektrisko un elektronisko iekartu selekfivu savaksanu, Izlietotas elekiriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bit izmestas ar majsaimniecibas
atkritumiem, jo satur substances, bistamas cilvéku veselibai un videi! Lddzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg3ot izlietoto iekartu izlietotas
elektriskas ierices savakSanas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabitiem atpakal cita forma.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol poukazuje na nutnost separovaného sbéru opottebovanych elektrickych a elektronickych zafizeni. Opotfebovand elektricka zafizeni jsou zdrojem druhotnych
surovin - je zakdzano vyhazovat je do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsahuiji latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi
Usporném hospodareni s piirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho prostedi tim, Ze odevzdate pouZité zafizeni do sbémého stfediska pouZitych elektrickych zafizeni. Aby se
omezilo mnozstvi odpadu, je nevyhnutné jejich opétovné vyuZiti, recyklace nebo jina forma regenerace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol poukazuje na nutnost separovaného zberu opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni. Opotrebované elektrické zariadenia st zdrojom druhotnych
surovin — je zakézané vyhadzovat ich do kontejnerov na komunalny odpad, nakolko obsahuju latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zberného strediska opotrebovanych
elektrickych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnoZstvo odpadov, je nutné ich opatovné vyuZitie, recyklacia alebo iné formy regeneracie.

KORNYEZETVEDELEM

A hasznélt elektromos és elektronikus eszkézok szelektiv gylijtésére vonatkozo jelzés: A hasznélt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhaté nyersanyagok — nem
szabad Gket a haztartasi hulladékokkal kidobni, mivel az emberi egészségre és a kdrnyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti
forrasokkal valo aktiv gazdalkodast az elhasznalt berendezéseknek a tonkrement elekiromos berendezéseket gy(jtd pontra torténd beszallitasaval. Ahhoz, hogy a
megsemmisitend hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében sziikséges a berendezések ismételt vagy Ujra felhasznélasa, illetve azoknak mas formaban torténd
visszanyerése.

PROTEJAREA MEDIULUI

Simbolul adunérii selective a utilajelor electrice si electronice. Utilajele electrice uzate sunt materie prima repetata — este interzisé aruncarea lor la gunoi, deoarece contin
substante daunatoare sanatatii omenesti cat daunatoare mediului! Va rugam deci s avetj o atitudine activa in ceace priveste gospodarirea economicd a resurselor naturale
si protejarea mediului natural prin predarea utilajului uzat la punctul care se ocupa de asemenea utilaje electrice uzate. Pentru a limita cantitdtile deseurilor eliminate este
necesara intrebuintatrea lor din nou , prin recyklind sau recuperarea in alta forma.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El simbolo que indica la recoleccion selectiva de los aparatos eléctricos y electronicos usados. jAparatos eléctricos y electronicos usados son reciclados - se prohibe tirarlos
en contenedores de desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos su participacion en la tarea
de la proteccion y de los recursos naturales y del medio ambiente, llevando los aparatos usados a los puntos de almacenamiento de aparatos eléctricos usados. Con el fin
de reducir la cantidad de los desechos, es menester utilizarlos de nuevo, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Le symbole qui indique la collecte sélective des déchets d’équipements électriques et électroniques. Les dispositifs électriques usés sont des matiéres recyclables - il est
interdit de les jeter dans des récipients pour des ordures ménagéres car ils contiennent des substances nocives pour la santé humaine et 'environnement ! Nous vous prions
de nous aider a soutenir activement la gestion rentable des ressources naturelles et a protéger I'environnement naturel en rendant le dispositif usé au point de stockage
des dispositifs électriques usés. Pour réduire la quantité de déchets éliminés il est nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou de les récupérer sous une autre forme.

TUTELA DELL’AMBIENTE

Simbolo della raccolta selezionata dei prodotti elettrici ed elettronici fuori uso. | dispositivi elettrici fuori uso sono rifiuti riciclabili - non vanno buttati in contenitori per rifiuti
domestici, in quanto contengono sostanze pericolose per la salute e 'ambiente! Agite attivamente a favore della gestione economica delle risorse naturali e a favore della
protezione dell'ambiente, consegnando gli utensili fuori uso ai centri di raccolta. Per ridurre la quantita dei rifiuti buttati, & necessario che siano riusati, riciclati o recuperati
in qualsiasi modo.

BESCHERMING VAN HET MILIEU

Het symbool wijst op de selectieve inzameling van oude elektrische en elektronische apparatuur. Verbruikte elektrische apparaten kunnen worden gerecycled. Het is
verboden dit bij het huishoudelijk afval te gooien aangezien dit stoffen bevat die schadelijk kunnen zijn voor de gezondheid en voor het milieu! Wij vragen u actief bij te dragen
de economische natuurlijke hulpbronnen te besparen en het milieu te beschermen door deze gebruikte apparaten in te leveren bij een speciaal punt dat hiervoor is bestemd.
Om de verwijdering van afvalstoffen te verminderen is hergebruik, recycling of het op een andere wijze herstellen noodzakelijk.

H NPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

To oUppoho Tou uTrodeikvUEl TNV ETAEKTIKI GUAOYI Tou avahwpévou e§oTAIoHoU NAekTpIKOU Kal nAekTpovikoU. O avahwpévog nAekTPIKAG EGOTTAIOGS €ival aVAKUKAWGIHO
UNIKG — Bev TTpéTel va TIETAVETaI OTOV KOIVO KGO aKouTidItv, BI6TI TIEpIEXE! UaTaTIKG €TIKiVOUVa yia Thv avBpwmvn uyeia kai To TepiBaAov! Mapakaholpe va Bonbare
OpaoTIkG aTnV EGoIkovounpEVn DIaXEIPIoN TwV GUOIKWY TTEPWV Kall TV TTPOaTacia Tou QuatkoU TepIBaMovTog péow TnG TTApadoong TG avaAwpévng CUOKEUNG 0To onpeio
81GBeonG Twv avaAwpEvwy NAEKTPIKWY GUOKEUWV. [lat va TIEPIOPITETE TNV TTOCOTNTA TWV AQaIPOUEVWY aTTOBANTWY €ival aTTOPaiTTN N €K VEOU XProN TOUG, N avakukAwaon
1 avakukAwaon og GAN poper.

H I NS TR UKCJ A O RY G I N AL N A



PL
CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI KATOWEJ

Szlifierka katowa jest elektronarzedziem przeznaczonym do szlifowania i cigcia metali, oraz mineralnych materiatéw budowlanych
takich jak cegta, kamien naturalny i sztuczny, beton, glazura itp. za pomoca tarcz $ciermych i $ciernic dobranych odpowiednio dla
danego materiatu. W zadnym wypadku narzedzia nie wolno uzywaé do obrébki materiatéw innych niz wymienione wyzej, np. do
szlifowania i ciecia drewna. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca szlifierki jest zalezna od wtasciwej eksploatacji, dlatego
przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac calta instrukcje i zachowac ja.

Zawsze stosuj ostone oczu!

Nie stosuj $ciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej mniejszej niz 80 m/s!

Nie stosuj $ciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci.
WYPOSAZENIE SZLIFIERKI KATOWEJ

Szlifierki dostarczane sg z ponizszym wyposazeniem:
- rekojes¢ dodatkowa

- osfona tarczy $ciernej

- klucz do mocowania tarczy $ciernej

W sktad wyposazenia nie wchodzg tarcze $cierne.

PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82101
Napigcie sieci [V~] 230-240
Czestotliwos¢ sieci [Hz] 50
Moc znamionowa W] 1100
Obroty znamionowe [min] 3000 - 12 000
Srednica tarczy $ciemej [mm] 125
Srednica otworu tarczy $ciernej [mm] 22
Korcowka wrzeciona M14
Masa [kg] 21
Poziom hatasu
- cisnienie akustyczne L , + K [dB (A)] 84,3+3,0
-mocl , +K [dB (A)] 953+3,0
Poziom drgan a, . £K [m/s?] 674315
Klasa izolacji Il
Stopien ochrony IPX0

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie elektryczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napgdzanych
pradem elektrycznym zaréwno przewodowych jak i bezprzewodowych.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowac narzedziami elektrycznymi w srodowisku o zwigekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze,
gazy lub opary. Narzedzia elektryczne generujg iskry, ktére moga spowodowac pozar w kontakcie z palnymi gazami lub oparami.
Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i oséb postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowaé utrate kontroli
nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowa¢ do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki. Nie wolno
stosowac zadnych adapteréw w celu przystosowania wtyczki do gniazdka. Niemodyfikowana wtyczka pasujaca do gniazdka
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
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Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktéra
dostanie si¢ do wnetrza narzedzia elektrycznego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigzac¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajacego do noszenia, podtaczania i odigczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi elemen-
tami. Uszkodzenie kabla zasilajgcego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac przediuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie odpowiedniego przedtuzacza zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac¢ urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepuj do pracy w dobrej kondyc;ji fizycznej i psychicznej. Zwracaj uwage na to, co robisz. Nie pracuj bedac zmeczo-
nym lub pod wptywem lekéw lub alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.
Uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zakfadaj gogle ochronne. Stosowanie $rodkow ochrony osobistej, takich jak
maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszaja ryzyko powaznych obrazen ciata.

Unikaj przypadkowego wiaczenia narzedzia. Upewnij sig, ze wiacznik elektryczny jest w pozycji ,,wytaczony” przed pod-
faczeniem narzedzia do sieci elektroenergetycznej. Trzymanie narzedzia z palcem na wigczniku lub podtaczanie narzedzia
elektrycznego, gdy wigcznik jest w pozycji ,wtgczony” moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

Przed wigczeniem narzedzia elektrycznego usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaly uzyte do jego regulacii.
Klucz pozostawiony na obracajacych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Utrzymuj réwnowage. Przez caly czas utrzymuj odpowiednia postawe. Pozwoli to na fatwiejsze zapanowanie nad narze-
dziem elektrycznym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Stosuj odziez ochronng. Nie zakfadaj luzniej odziezy i bizuterii. Utrzymuj wiosy, odziez i rekawice robocze z dala od ru-
chomych czesci narzedzia elektrycznego. Luzna odziez, bizuteria lub diugie wlosy moga zaczepi¢ o ruchome czgsci narzedzia.
Stosuj odciagi pytu lub pojemniki na pyt, jesli narzedzie jest w takie wyposazone. Zadbaj o to, aby je poprawnie podta-
czy¢. Uzycie odciggu pytu zmniejsza ryzyko powaznych obrazen ciata.

Uzytkowanie narzedzia elektrycznego

Nie przeciazaj narzedzia elektrycznego. Uzywaj narzedzia wtasciwego do danej pracy. Odpowiedni dobdr narzedzia do
danej pracy, zapewni wydajniejszg i bezpieczniejszg prace.

Nie uzywaj narzedzia elektrycznego, jesli nie dziata jego wiacznik sieciowy. Narzedzie, ktdre nie daje sie kontrolowa¢ za
pomoca wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego przed regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Pozwo-
li to na unikniecie przypadkowego wigczenia narzedzia elektrycznego.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwdl pracowaé osobom nieprzeszkolonym w zakresie
obstugi narzedzia. Narzedzie elektryczne moze by¢ niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonej obstugi.

Zapewni wlasciwa konserwacje narzedzia. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw ruchomych czesci.
Sprawdzaj czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek nalezy je naprawié¢
przed uzyciem narzedzia elektrycznego. Wiele wypadkoéw jest spowodowanych przez niewlasciwe konserwowane narzedzia.
Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace jest fatwiej kontrolowac
podczas pracy. Stosuj narzedzia elektryczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami. Stosuj narzedzia zgodnie z
przeznaczeniem biorac pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane
moze zwigkszy¢ ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacji.

Naprawy
Naprawiaj narzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Za-
pewni to wlasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia elektrycznego.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Narzedzie jest przeznaczone tylko do szlifowania, szlifowania za pomoca papieru $ciernego, szlifowania za pomoca
szczotek drucianych oraz przecinania. Zapoznac si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami, instrukcjami, ilustracjami

oraz specyfikacjami dostarczonymi wraz z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji zamieszczonych poni-
zej moze prowadzi¢ porazeniem elektrycznym, pozarem i / lub powaznymi obrazeniami.

Postugiwanie si¢ narzedziem jako polerka lub w inny sposéb niz opisany w instrukcji jest zabronione. Praca narzgdziem,
do ktorej nie jest przeznaczone moze stworzy¢ ryzyko i skutkowac obrazeniami ciata.

Nie nalezy stosowac akcesoriow, ktore nie zostaly zaprojektowane i nie s przeznaczone przez producenta. To, ze akce-
soria mozna zamontowa¢ do narzedzia nie oznacza, ze gwarantujg bezpieczng prace.
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Maksymalna predkos¢ obrotowa akcesoriéw musi by¢ réwna lub wigksza od maksymalnej predkosci obrotowej narze-
dzia. Akcesoria 0 mniejszej predkosci obrotowej niz predkos$¢ narzedzia moga, podczas pracy rozpasé sig na kawatki.
Zewnetrzna Srednica oraz grubos¢ akcesoriow musi si¢ zawiera¢ w przedziale rozmiaréw okreslonym dla narzedzia.
Akcesoria o niewfasciwych rozmiarach nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i obstugiwane.

Rozmiar otworu mocujacego kol, tarcz, kotnierzy oraz innych akcesoriow musi pasowaé do rozmiaru wrzeciona narze-
dzia. Akcesoria, ktérych rozmiar otworu mocujgcego nie odpowiada rozmiarowi wrzeciona narzedzia, po uruchomieniu wpadng
w wibracje i moze to spowodowa¢ utrate kontroli nad narzedziem.

Nie stosowaé uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym uzyciem zbada¢ stan akcesoriow na obecnosé¢, odpryskow,
peknig¢, przetar¢ i nadmiernego zuzycia. W przypadku upuszczenia akcesoriéw nalezy sprawdzi¢ je pod katem uszko-
dzen albo zamontowa¢ nowe, nieuszkodzone akcesoria. Po ogledzinach i zainstalowaniu akcesoriéw nalezy umiesci¢
siebie oraz osoby postronne poza ptaszczyzng obrotu akcesoriow, nastepnie uruchomic¢ narzedzie na jedng minute przy
maksymalnej predkosci obrotowej. Podczas testu uszkodzone akcesoria ulegng zniszczeniu.

Stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od zastosowania stosowac¢ ostony twarzy, gogle lub okulary ochron-
ne. Jezeli jest wymagane, stosowa¢ maski przeciwpytowe, ochrone stuchu, rekawice oraz fartuchy chroniace przed
niewielkimi fragmentami akcesoriéw lub materiatow powstajacych podczas pracy. Ochrona oczu musi by¢ zdolna do za-
trzymania lecacych odtamkéw powstajacych podczas pracy. Maska przeciwpytowa musi by¢ zdolna do filtracji pytu powstajacego
podczas pracy. Zbyt diugie wystawienie na dziatanie hatasu moze skutkowa¢ utratg stuchu.

Podczas wykonywania pracy, w ktorej tarcza moze zetkna¢ sie z ukrytym przewodem elektrycznym pod napieciem lub
przewodem zasilajacym trzymac szlifierke tylko za pomoca izolowanych uchwytéw. Tarcza podczas kontaktu z przewodem
pod napieciem moze spowodowaé, ze metalowe elementy narzedzia moga sie znalez¢ pod napieciem, co moze spowodowaé
porazenie elektryczne operatora narzedzia.

Utrzymywac bezpieczny dystans pomiedzy miejscem pracy, a osobami postronnymi. Osoby wchodzace do miejsca pra-
cy musza stosowac srodki ochrony osobistej. Odtamki powstajace podczas pracy lub odtamki uszkodzonych akcesoriow
moga wylecie¢ poza najblizsze otoczenie miejsca pracy.

Umieszczaé przewdd zasilajacy z dala od obracajacych sie elementéw narzedzia. W przypadku utraty kontroli nad narze-
dziem, przewod moze zostaé przeciety lub pochwycony, a dton lub ramie operatora moze zosta¢ wciggniete w obracajace sie
elementy maszyny.

Nigdy nie odktadac narzedzia do momentu catkowite zatrzymania sie obracajacych elementéw. Obracajgce si¢ elementy
moga ,pochwycic¢” podtoze i wyrwaé narzedzie spod kontroli.

Nie uruchamian narzedzia podczas przenoszenia. Przypadkowy kontakt z obracajgcymi sie elementami moze spowodowaé
pochwycenie i wciggniecie odziezy i kontakt narzedzia z ciatem operatora.

Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne narzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz i pyt powstajacy podczas pracy, do
$rodka narzedzia. Nadmierne nagromadzenie drobin metalu zawartych w kurzu zwigksza ryzyko porazenia elektrycznego.

Nie pracowa¢ narzedziem w poblizu tatwopalnych materiatow. Iskry powstajace podczas pracy mogg spowodowac pozar.
Nie stosowa¢ akcesoriow wymagajacych chtodzenia ciecza. Woda lub ptyn chtodzacy moga powodowaé porazenie pradem
elektrycznym.

Rozmiar gwintu akcesoriow musi pasowac do gwintu wrzeciona szlifierki. W przypadku akcesoriéw montowanych za
pomoca kotnierzy, otwér montazowy akcesoriow musi pasowaé¢ do rozmiaru mocujacego kotnierza. Akcesoria, ktdre nie
pasuja do mocowania elektronarzedzia spowodujg brak réwnowagi, nadmierne wibracje oraz mogg powodowac utrate kontroli.

Ostrzezenia zwigzane z odbiciem narzedzia w strone operatora

Qdbicie narzedzia w strone operatora jest nagta reakcjg na zablokowane lub zaci$niete: tarcze obrotowa, tasme polerujgca
szczotke lub inne akcesorium. Zablokowanie lub zaci$nigcie powoduje gwattowne zatrzymanie sig obracajgcego si¢ akcesorium,
co skutkuje obrotem elektronarzedzia w strone przeciwng do obrotu akcesorium.

Na przyktad, jezeli tarcza $cierna jest zablokowana lub zaci$niety przez obrabiany przedmiot, krawedz tarczy, ktéra wehodzi do
punktu zaci$nigcia moze sie zagtebi¢ w powierzchni materiatu powodujac, ze tarcza wydostanie sig lub zostanie wyrzucona.
Tarcza moze takze wydostac sie w kierunku do lub od operatora, w zalezno$ci od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu zacisniecia.
Tarcze $cierne moga takze pekna¢ w tych warunkach.

Qdbicie narzedzia w strone operatora jest wynikiem niewtasciwego uzycia i / lub niezastosowania sie do wskazéwek zawartych w
instrukcji obstugi. Zjawiska mozna unikna¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia.

Stosowa¢ pewny chwyt narzedzia oraz odpowiednig pozycje ciata i rak, pozwoli to oprze¢ si¢ sitom powstajacym pod-
czas odbicia. Zawsze stosowac¢ dodatkowy uchwyt, jezeli zostat dostarczony wraz z narzedziem, zapewni to maksymalna
kontrole podczas odbicia lub niespodziewanego obrotu podczas uruchamiania narzedzia. Operator jest w stanie kontrolo-
wac obrét lub odbicie narzedzia, jezeli zastosuje odpowiednie $rodki ostroznosci.

Nigdy nie umieszczac dtoni w poblizu obracajacych sie elementéw narzedzia. Obracajace sie elementy moga, podczas
odbicia, wej$¢ w kontakt z dtonig.

Nie ustawiac sie w strefie, w ktorg narzedzie przemiesci sie podczas odbicia. Odbicie skieruje narzedzie w kierunku prze-
ciwnym do kierunku obrotu tarczy $ciernej, w migjscu jej zakleszczenia sie.

Zachowa¢ szczeg6lng uwage podczas pracy w poblizu naroznikow, ostrych krawedzi itp. Unika¢ podbijania i zaklesz-
czania si¢ tarczy $ciernej. Podczas obrdbki naroznikow lub krawedzie wystepuje zwiekszone ryzyko zakleszczenia sig tarczy
$ciernej, co prowadzi do utraty kontroli nad narzedziem lub odbiciem narzedzia.
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Nie stosowa¢ tarcz z tancuchem tnacym lub pit tarczowych. Ostrza powodujg czeste odbicia i utrate kontroli nad narzedziem.

Ostrzezenia zwiazane ze szlifowaniem i cigciem tarczami Sciernymi

Stosowac tylko tarcze przystosowane do pracy z narzedziem oraz ostony zaprojektowane do danego rodzaju tarczy.
Tarcze, do ktdrych narzedzie nie zostato zaprojektowane nie mogg by¢ wiasciwie ostaniane i nie sg bezpieczne.

Tarcza wypukta musi byé zamontowana w taki sposob, aby jej powierzchnia szlifujgca musi nie wystawata poza
ptaszczyzne kotnierza ochronnego ostony. Nieprawidlowo zamontowana tarcza, ktéra wystaje ponad ostone stanowi
zagrozenie bezpieczenstwa w trakcie pracy

Ostona musi by¢ bezpieczne przymocowana do narzedzia i ustawiona w pozycji zapewniajacej maksimum bezpieczen-
stwa, tak aby jak najmniejszy obszar tarczy byt odstoniety w kierunku operatora. Ostona pomaga ochroni¢ operatora przed
potamanymi fragmentami tarczy oraz zapobiega przypadkowemu zetknieciu sie z tarcza.

Tarcza musi by¢ stosowana zgodnie z przeznaczeniem. Na przykfad: nie szlifowac tarcza przeznaczong do ciecia. Tarcze
$cierne do ciecia sg przeznaczone do obcigzenia obwodowego, sity boczne przytozone do takiej tarczy moga spowodowac jej
rozpadniecie sie.

Zawsze stosowac nieuszkodzone tarcze mocujace, ktore sa we wiasciwym rozmiarze dostosowanym do tarczy sciernej.
Wiadciwe tarcze mocujace tarcze $cierng zmniejszajg mozliwo$¢ uszkodzenia tarczy $ciernej. Tarcze mocujace do tarcz tnacych
moga by¢ inne od tarcz mocujgcych do tarcz szlifierskich.

Nie stosowaé zuzytych tarcz sciernych z wigkszych narzedzi. Tarcza $cierna o wigkszej $rednicy nie jest przystosowana do
wiekszej predkosci obrotowej mniejszych narzedzi i moze peknac.

Ostrzezenia zwiazane ze szlifowaniem papierem $ciernym

Nie stosowa¢ ponadwymiarowych tarcz z papierem sciernym. Podczas doboru $ciernicy, nalezy kierowac sie zalece-
niami producenta. Znacznie wystajacy poza tarczg papier $cierny moze spowodowac skaleczenie, a takze zwieksza ryzyko
zakleszczenia, rozdarcia lub wystapienia zjawiska odbicia wstecznego w strone operatora.

Ostrzezenia zwiazane z pracg szczotka druciang

Zachowaj ostroznos¢, poniewaz odtamki drutéw sg wyrzucane ze szczotki takze podczas normalnej pracy. Nie przecia-
zac¢ drutoéw przez przyktadanie zbyt duzej sity do szczotki. Druty z tatwo$cig moga przebic lekkie ubranie i/ lub skére.

Jezeli jest zalecane uzycie oston podczas pracy szczotka druciang nalezy zapobiec jakiemukolwiek kontaktowi szczotki
z ostona. Szczotka druciana moze zwigkszy¢ $rednice pod wptywem obcigzenia oraz sity odsrodkowe;.

MONTAZ ELEMENTOW WYPOSAZENIA

Montaz osfony tarczy $ciernej

W tym celu nalezy natozy¢ ostone tarczy na cylindryczng cze$¢ korpusu wokét wrzeciona i przy pomocy $ruby lub zacisku obej-
my ostony, unieruchomic tak, aby ostona byta zamocowana prosto, mocno i pewnie. Tak ustawi¢ ostone tarczy $ciernej, by nie
ostonieta cze$¢ tarczy byta mozliwie jak najdalej od dtoni uzytkownika szlifierki. Nigdy nie pracowa¢ szlifierkg bez prawidtowo
zamontowanej ostony tarczy!

Wraz ze szlifierkg jest dostarczana ostona zapewniajgca wtasciwg ochrone tylko podczas szlifowania za pomoca tarcz $ciernych
i tarcz wykorzystujacych papier cierny oraz niektorych szczotek drucianych. Tarcza po zamontowaniu na wrzecionie nie moze
wystawaé poza boczng krawedz ostony. W przypadku wykonywania innego rodzaju dozwolonej pracy nalezy skontaktowac sie z
producentem w celu nabycia ostony przeznaczonej do tego rodzaju pracy.

Montaz rekoje$ci dodatkowej
Zamontowat rekojes¢ przez jej pewne przykrecenie do gtowicy narzedzia.

OBSLUGA TARCZ SCIERNYCH

UWAGA! Montaz tarcz $ciernych moze by¢ dokonywany tylko przy odtgczonym napigciu zasilajagcym. Wyciagna¢ wtyczke prze-
wodu szlifierki z gniazda!

Montaz tarcz $ciernych

Odtaczy¢ napiecie zasilajgce od narzedzia. Wyja¢ wtyczke z gniazda!

Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage, by krawedzie A (IV) na dole trzpienia wrzeciona i kotnierzy mocujacych doktadnie sie
naktadaty.

Osadzi¢ gorny kotnierz mocujgcy na wrzecionie.

Osadzi¢ tarcze $cierng na wrzecionie i gérnym kotnierzu mocujacym

Nakreci¢ dolny kotnierz mocujacy na wrzeciono.

Wecisna¢ blokade wrzeciona i dokreci¢ dolny kotnierz mocujacy za pomocg klucza, a nastepnie zwolni¢ nacisk na przycisk blokady.
Wihozy¢ wtyczke przewodu elektrycznego narzedzia do gniazdka sieciowego, wigczy¢ szlifierke i obserwowac jej prace bez zad-
nego obcigzenia przez czas okoto 1 minuty.
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Wyja¢ wtyczke z gniazda i sprawdzi¢ zamocowanie tarcz.

Usytuowanie kotnierzy mocujacych

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze tarcze w miejscu mocowania do wrzeciona moga mie¢ rézng grubosc.

W zaleznosci od uzywanych tarcz Sciermnych cienkich (grubo$é do 3,2 mm), badz grubych (grubo$¢ powyzej 3,2 mm) inne jest usytu-
owanie kotnierzy mocujacych (1ll). Maksymalna grubos¢ tarczy $ciernej, ktérg mozna zamocowac do szlifierki wynosi 6 mm.

Demontaz tarcz Sciernych

Wylaczy¢ szlifierke i wyciagna¢ wtyczke przewodu elektrycznego z gniazdka sieciowego.

Weisna¢ blokade wrzeciona i odkreci¢ dolny kotnierz mocujacych przy pomocy klucza do mocowania, a nastepnie zdjg¢ tarcze
$cierng z wrzeciona. Oczysci¢ wrzeciono oraz kotnierze mocujace z pytu oraz innych zanieczyszczen powstatych w trakcie pracy.

Rodzaje tarcz Sciernych

Do pracy szlifierkg mozna stosowac kazda $ciernice przeznaczona do stosowania ze szlifierkami katowymi o dopuszczalnej pred-
kosci obwodowej co najmniej 80 m/s oraz Srednicach mocowania i zewnetrznych okreslonych w tabeli z danymi technicznymi.
Jezeli tarcza $cierna jest wyposazona w otwdr niegwintowany do jej montazu nalezy uzy¢ kotnierzy mocujacych.

Mozliwy jest takze montaz tarcz o $rednicy zewnetrznej okreslonej w tabeli z danymi technicznymi, wyposazonych w otwdr gwin-
towany M14. W takim wypadku nie nalezy stosowac kotnierzy mocujacych, a tarcze przykreci¢ bezposrednio do wrzeciona, bloku-
jac go przyciskiem, a tarcze dokrecajac mocno i pewnie za pomoca klucza ptaskiego (nie bedacego na wyposazeniu szlifierki).
W przypadku tarcz umozliwiajagcych montaz krazka papieru $ciernego za pomocg rzepu, nalezy stosowac tylko krazki papieru
$ciernego o $rednicy okreslonej w tabeli z danymi technicznymi. Krazki nalezy umieszczac koncentrycznie na tarczy. Krawedz
krazka nie moze wystawac poza krawedz tarczy.

Mozliwe jest takze stosowanie $ciernych tarcz diamentowych o wymiarach okreslonych w tabeli z danymi technicznymi, przezna-
czonych do ciecia i szlifowania na sucho. Montaz nalezy przeprowadzi¢ tak samo jak w przypadku tarcz $ciernych.

Do obrébki metali zaleca sie stosowac tarcze $cierne wykonane z materiatéw przeznaczonych do obrébki danego rodzaju metalu.
Nalezy zapoznac sie z dokumentacjg dotgczong do tarczy Sciernej.

Do obrdbki materiatdw ceramicznych mozna stosowac tarcze $cierne przeznaczone do obrébki kamienia lub tarcze diamentowe,
przeznaczone do pracy na sucho.

Szczotki druciane i tarcze z papierem $ciernym zaleca si¢ wykorzystywac do usuwania starych powtok lakierniczych z elementéw
metalowych.

Zabronione jest przerabianie otworu mocujacego, wrzeciona lub stosowanie pierscieni redukeyjnych w celu dostosowania $red-
nicy otworu mocujgcego do $rednicy wrzeciona. Zabronione jest stosowanie tarcz $ciernych o $rednicy mocowania innej niz
okre$lona w tabeli z danymi technicznymi. Zabronione jest stosowanie tarcz z tancuchem tngcym lub pit tarczowych, ze wzgledu
na to, ze zwiekszajg ryzyko wystapienia odbicia narzedzia w strone operatora.

Uwagal! Zabronione jest stosowanie innych tarcz niz dopuszczone do uzytku w tej instrukcji. Nawet jezeli da sie je zamontowaé do
wrzeciona szlifierki. Niewtasciwe tarcze moga nie wytrzymac obcigzen generowanych w trakcie pracy szlifierka katowa. Uszko-
dzone, rozpadajace sie tarcze $cierne stanowig zagrozenie powaznymi urazami ciata lub $mierci.

UZYTKOWANIE SZLIFIERKI

Wyciggna¢ wtyczke z gniazda!

Przed przystapieniem do pracy narzedziem nalezy sprawdzi¢ czy korpus obudowy i kabel przytaczeniowy z wtyczka nie sq
uszkodzone.

Jezeli widoczne sg jakiekolwiek uszkodzenia zabrania si¢ podtgczania szlifierki do sieci elektrycznej!

Zamocowac ostone tarczy ciernej i rekojesc.

Nigdy nie pracowac szlifierkg bez zamontowanej ostony tarczy $ciernej!

Dobra¢ odpowiedni do rodzaju pracy typ tarczy $ciemnej i zamontowac tarcze na wrzecionie szlifierki.

Obrabiany materiat zamontowa¢ w odpowiedni sposob tak, aby nie przemieszczat sig w trakcie obrdbki, na przyktad za pomocg
imadet lub zaciskéw. Tarcza szlifierki wiruje z wysoka predkoscig i niewtasciwe zamocowanie obrabianego materiatu moze spowo-
dowac jego niekontrolowane przemieszczenie si¢ w trakcie pracy, co zwigksza ryzyko odniesienia powaznych obrazen.

W przypadku cigcia nalezy podpiera¢ przecinany materiat po obu stronach linii ciecia, ale w taki sposdb, aby w trakcie przecinania
nie spowodowat zakleszczenia tarczy tnacej. Podpory nalezy umiejscowi¢ w poblizu krawedzi przecinanego materiatu oraz w
poblizu linii cigcia.

Zatozy¢ ochrone oczu, ochronniki stuchu i rekawice ochronne.

Sprawdzi¢, czy wigcznik znajduje sie w pozycji ,wylaczony - 0”. Nastepnie wiozy¢ wtyczke przewodu elektrycznego szlifierki do
gniazda sieciowego.

Przyja¢ odpowiednig pozycje gwarantujaca zachowanie réwnowagi i uruchomic szlifierke wiacznikiem.

Jezeli wigcznik jest umiejscowiony w goérnej lub bocznej $cianie korpusu szlifierki, to w celu wigczenia, nalezy nacisng¢ wiacznik
w tylnej jego czesci, a nastepnie, nie zwalniajgc nacisku przesungé go do przodu w kierunku oznaczonym symbolem ,I”. Wigcznik
moze posiadac zaczep, ktéry pozwala na zablokowanie go w tej pozycji, co utatwia diugotrwatg prace. Aby wytaczy¢ szlifierke nalezy
nacisng¢ wigcznik w jego tylnej czesci i pozwoli¢ mu sie wycofac. W przypadku utraty zasilania w trakcie pracy z zablokowanym
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wigcznikiem, podjecie pracy po przywrdceniu zasilania bedzie mozliwe dopiero po odblokowaniu i ponownym zatgczeniu wigcznika.
Jezeli szlifierka jest wyposazona we wigcznik umieszczony w dolnej czesci rekojesci, nalezy nacisnaé i przytrzymaé przycisk
blokady, a nastepnie wcisna¢ wigcznik. Weisnigty wigcznik nalezy trzyma¢ podczas wykonywania pracy, ale nie jest konieczne
przytrzymywanie przycisku blokady. Zwolnienie nacisku na wigcznik spowoduje wytgczenie szlifierki. Taki wigcznik nie posiada
mozliwosci zablokowania go na czas pracy.

Przystapi¢ do pracy przyktadajac wtasciwg powierzchnig tarczy do obrabianego materiatu:

- w przypadku tarcz $ciernych do szlifowania nalezy szlifowa¢ powierzchnig boczng i / lub czotowa,

- w przypadku $ciernic listkowych nalezy szlifowa¢ powierzchnia boczng tak, aby listki papieru $ciernego poruszaly sie réwnolegle
do obrabianego materiatu,

- w przypadku tarcz z rzepem umozliwiajgcym zamocowanie papieru $ciernego, szlifowanie nalezy przeprowadzi¢ powierzchnig
boczng,

- w przypadku szczotek drucianych nalezy dokonywaé obrobki zakohczeniem drutéw, a nie ich powierzchnig boczna,

- w przypadku tarcz do ciecia, nalezy cia¢ powierzchnig czotowa, nie szlifowa¢ powierzchnig czotowg tarcz przeznaczonych do cigcia.

Podczas szlifowania powierzchnig boczng utrzymywac szlifierke pod katem nie wigkszym niz 30 stopni wzgledem obrabianej
powierzchni (V). Przesuwac szlifierke ptynnymi ruchami do siebie i od siebie.

Podczas ciecia, tarcza thgca powinna si¢ znajdowac pod katem prostym wzgledem cietej powierzchni. Nie nalezy dokonywaé
ciecia pod innym katem. Zabronione jest zmienianie kata tarczy tnacej wzgledem obrabianego materiatu w trakcie samego ciecia.
Nalezy dokonywac cigcia tylko w linii prostej. Nie zastosowanie sie do powyzszych zalecen zwigksza ryzyko zakleszczenia tarczy
tngcej w obrabianym materiale, co moze spowodowaé zjawisko odbicia narzedzia w strone operatora, pekniecie tarczy lub jej
rozpadniecie sie.

Podczas cigcia nalezy prowadzi¢ szlifierke w kierunku obrotow tarczy (VI).

W czasie pracy szlifierka nie wywierac zbyt duzego nacisku na obrabiany materiat i nie wykonywa¢ gwattownych ruchéw, aby nie
spowodowac zakleszczenia lub peknigcia i rozerwania tarczy $ciernej.

Nie wolno dopusci¢ do przecigzenia szlifierki, temperatura powierzchni zewnetrznych nigdy nie moze przekroczyé 60°C.

Po zakonczonej pracy wytaczyc¢ szlifierke, wyjac wtyczke przewodu szlifierki z gniazda sieciowego i dokona¢ przegladu.

Uwagal Tarcza moze wirowa¢ jeszcze przez jaki$ czas po wytaczeniu szlifierki. Przed przystapieniem do przegladu nalezy od-
czekac do ostygniecia tarczy. Podczas pracy zaréwno tarcza jak i obrabiany materiat moga sie nagrza¢ do wysokiej temperatury.

Regulacja obrotéw (Vi)

Produkt posiada mozliwos¢ regulacji predkosci obrotowej. Regulacja odbywa sie za pomoca pokretta. Im nizsza nastawa pokretta
tym nizsza predko$¢ obrotowa. Nizszej predkosci obrotowej zaleca sie uzywaé podczas wykorzystania produktu do szlifowa-
nia za pomoca szczotek drucianych lub szlifowania za pomoca papieru $ciernego. Zmniejszenie predkosci obrotowej skutkuje
zmniejszonym nagrzewaniem sie tarcz oraz samego materiatu, redukuje tez ilo$¢ pytu powstajaca w trakcie pracy. Nalezy jednak
pamietac, ze ze wzgledu na rozwigzania konstrukcyjne im wyzsza predko$¢ obrotowa, tym lepsze chtodzenie produktu. Podczas
pracy przy zmniejszonej predkosci obrotowej nalezy stosowac czestsze przerwy pozwalajace ostudzi¢ produkt.

Pamietaj! Przy pracy szlifierka katowa:

Zawsze stosowac ostone oczu.

Nie stosowac tarcz Sciernych o maksymalnej dopuszczalnej predko$ci obwodowej mniejszej niz 80 m/s.

Nie stosowac tarcz ciernych o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz predkosé obrotowa szlifierki.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomocg standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréwna-
nia jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.
Uwaga! Emisja drgan podczas pracy narzedziem moze sie rozni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zaleznosci od sposobu uzycia
narzedzia.

Uwagal Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa majace chroni¢ operatora, ktdre sg oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (wliczajac w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przykiad czas kiedy narzedzie jest wytaczone lub
pracuje na biegu jatowym oraz czas aktywaciji).

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacii, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagnij wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakoficzonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotéw lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate
praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowa-
dzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekoje$¢ dodatko-
wa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez
uzycia $rodkéw chemicznych i ptynow czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.
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PROPERTIES OF THE ANGULAR GRINDER

The angular grinder is an electric tool designed for grinding and cutting metals as well as mineral construction materials, such as
bricks, natural and artificial stone, concrete, glaze, etc. with abrasive disks and grinding wheels selected for the given material.
The tool must not be used for processing other materials than those mentioned above, e.g. for grinding and cutting wood. A cor-
rect, reliable and safe functioning of the grinder depends on its proper use, so:

Before you proceed to operate the grinder, read the manual thoroughly and keep it.

Always use protective goggles!

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable tangential velocity is lower than 80 m/s!

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable rotational speed is lower than the rotational speed of the
grinder.

The supplier will not be held responsible for any damage resulting from the safety regulations and the recommendations indicated
hereby not being observed.

EQUIPMENT OF THE ANGULAR GRINDER

Grinders are supplied with the following elements:
- additional handle

- guard of the grinding disk

- key for fasten the grinding disk

Abrasive disks are not included.

TECHNICAL PARAMETERS
Parameter Unit of measurement Value
Catalogue no. YT-82101
Mains voltage [V~ 230-240
Mains frequency [Hz] 50
Nominal power W] 1100
Nominal rotation [min] 3000 - 12000
Diameter of the grinding disk [mm] 125
Diameter of the hole of the grinding disk [mm] 22
Spindle end M14
Mass [kg] 2,1
Level of noise
- acoustic pressure L, £ K. [dB (A)] 84,3130
-power L, + K [dB (A)] 953+3,0
Level of vibrations , . +K [m/s?] 6,743+15
Insulation class Il
Protection grade IPX0

GENERAL SAFETY CONDITIONS

NOTE! Get acquainted with all the instructions below. Failure to observe them may lead to an electric shock, fire or injuries. The
notion of electric tool used in the instructions applies to all the tools which are powered with electric current, both wire tools and
wireless ones.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

Place of work

The place of work must be properly illuminated and clean. Disorder and poor illumination may be a cause of accidents.

Do not work with electric tools in explosive environments, or those which contain inflammable liquids, gases or vapours.
Electric tools generate sparks, which may cause a fire in case of contact with inflammable gases or vapours.

Do not allow children and outsiders to the place of work. A lack of concentration may result in a loss of control over the tool.

Electric safety

The plug of the power supply cable must fit the mains socket. Do not modify the plug. Do not use any adapters
whatsoever in order to adapt the plug to the socket. Unmodified plug which fits the socket reduces the risk of an electric shock.
Avoid contact with grounded surfaces, such as pipes, heaters and refrigerators. Grounding of the body increases the risk
of an electric shock.

ORIGINAL INSTRUCTION.S
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Do not expose electric tools to precipitation or humidity. Water and humidity which gets into the electric tool increases the
risk of an electric shock.

Do not overload the power supply cable. Do not use the power supply cable in order to carry the tool or to connect and
disconnect the plug from the mains socket. Avoid contact of the power supply cable with heat, oils, sharp tools and
moving elements. Damage to the power supply cable increases the risk of an electric shock.

In case work is realised outside closed areas, it is necessary to use extension cords designed for applications outside
closed areas. Using a correct extension cord permits to reduce the risk of an electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device (RDC) protected supply. Use of
an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Commence work in good physical and psychological conditions. Pay attention to what you do. Do not work if you are
tired or under effects of medicines or alcohol. Even a moment's inattention during work may lead to serious injuries.

Always use individual means of protection. Always wear goggles. Using individual means of protection, such as dust-masks,
protective shoes, helmets and hearing protections permits to reduce the risk of serious injuries.

Avoid accidental activation of the tool. Make sure the switch is in the OFF position, before you connect the tool to the
mains. Holding the tool with a finger on the switch or connecting an electric tool when the switch is in the ON position may lead
to serious injuries.

Before you turn an electric tool on remove all the spanners and other tools, which have been used for adjustments. A
spanner left on rotating elements of the tool may lead to serious injuries.

Keep your balance. Maintain an appropriate position. It will permit to control the electric tool in case of unpredicted situations
during its operation.

Use protective clothes. Do not wear loose clothes or jewellery. Keep your hair, clothes and gloves away from moving
elements of the electric tool. Loose clothes, jewellery or long hair may get caught on moving elements of the tool.

Use dust extractors or dust containers, if the tool is equipped with any. Make sure they are properly connected. Using of
dust extractors permits to reduce the risk of serious injuries.

Operation of the electric tool

Do not overload the electric tool. Use a proper tool for the given purpose. A correct selection of the tool for the given work
will result in a more efficient and safer work.

Do not use the electric tool if the switch is not functioning properly. A tool which may not be controlled by means of a switch
is dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the mains socket before any adjustment, replacement of accessories or storage of the tool. It
will permit to avoid accidental activation of the electric tool.

Store the tool away from children. Do not allow untrained persons to operate the tool. An electric tool may be dangerous
in hands of an untrained person.

Make sure the tool is properly maintained. Check the tool in order to detects any unfitting or loose moving elements.
Check whether the elements of the tool are not damaged. In case any damaged elements of the tool are detected, they
must be repaired before the electric tool is operated. Many accidents are caused by improper maintenance of tools.

Cutting tools must be sharp and clean. Properly maintained cutting tools are easier to control during work.

Use electric tools and accessories in accordance with the aforementioned instructions. Use the tool in accordance with
its purpose, taking into account the kind and conditions of work. Should the tool be used for other applications than the ones
it has been designed for, the risk of a dangerous situation increases.

Repairs
The tool may be repaired only by authorised service centres, which must use solely original spare parts. It will guarantee
a proper level of safety of operation of the electric tool.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

The tool has been designed exclusively for grinding, grinding with abrasive paper, grinding with wire brushes and
cutting. Get acquainted with all the warnings, instructions, illustrations and specifications supplied along with the
electric tool. If the instructions below are not observed, there is a risk of electric shock, fire and / or serious injuries.

It is prohibited to use the tool as a polishing machine or in a way which does not comply with the manual. Using the tool
for jobs it is not designed for implies a risk and may cause injuries.

Do not use accessories which have not been designed and are not recommended by the manufacturer. The fact that
accessories may be installed in the tool does not mean work with them is safe.

The maximum rotational speed of the accessories must be higher than or equal to the maximum rotational speed of the
tool. Accessories of a lower rotational speed than the speed of the tool may break during work.

The outer diameter and the thickness of accessories must fall within the range of dimensions indicated for the tool.
Accessories of incorrect dimensions cannot be properly protected and operated.
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Threaded mounting of accessories must match the grinder spindle thread. The dimensions of the hole in which wheels,
disks, flanges and other accessories are installed must comply with the dimensions of the spindle of the tool. Accessories
in which the dimensions of the fixing hole do not comply with the dimensions of the spindle of the tool, will vibrate after start, which
may preclude a proper control of the tool.

Do not use damaged accessories. Before each use, make sure the accessories are not splintered, broken or excessively
worn. If accessories are dropped make sure they are not damaged or install new accessories. Once accessories have
been inspected and installed, all persons must remain away from the plane of rotation of the accessories, and start the
tool for a minute with the maximum rotational speed. During the test damaged accessories will be destroyed.

Use individual protection means. Depending on the job, wear face protections or safety goggles. If it is required use dust
masks, hearing protectors, gloves and aprons protecting from small fragments of the accessories or materials generated
during work. Eye protection must stop flying pieces generated during work. The dust mask must filter dust generated during work.
Excessive exposition to noise may lead to hearing impairment.

While realising tasks during which the disc may come into contact with a hidden live electric wire or a power supply
cable hold the grinder by insulated handles. If the disc touches a live wire, the metal elements of the tool may cause electric
shock to the operator of the tool.

Maintain a safe distance between the place of work and third persons. Persons who approach the place of work must
use individual protection means. Chips generated during work or fragments of damaged accessories may be ejected beyond
the direct vicinity of the place of work.

Place the power supply cord away from the rotating wheels. In case the operator loses the control over the tool, the cord may
be cut or caught, and the hand or arm of the operator may be drawn into the rotating elements of the machine.

Never put down the tool until the rotating elements have stopped completely. The rotating elements may ,catch” the ground
and impede the control of the tool.

Do not start the tool while carrying it. Accidental contact with the rotating elements may cause drawing clothes and contact of
the tool with the body of the operator.

Clean the ventilating holes of the tool regularly. The ventilator of the motor pulls the dust generated during work into the tool.
Excessive accumulation of metal particles contained in the dust increase the risk of electric shock.

Do not operate the tool in the vicinity of inflammable materials. The sparks generated during work may cause a fire.

Do not use accessories which require cooling with liquids. Water or cooling liquid may cause an electric shock.

Size of thread of accessories must match the grinder’s spindle thread. In case of accessories mounted by means of
flanges, the mounting hole of accessories must match the size of mounting flange. Accessories that do not match the fitting
of a power tool will cause imbalance, excessive vibrations and may result in loss of control.

Warnings related to the possibility of the tool rebounding towards the operator

Rebounding of the tool towards the operator is caused by a sudden reaction to blocked or seized discs or polishing belts or
another accessory, which causes a sudden stop of the rotating accessory and a turn of the electric tool opposite to the direction
of rotation.

For example, if the grinding disc is seized by the object being processed, the edge of the disc, which is at the point of seizure may
get deeper into the surface of the material, and thus get ejected.

The disc may also move towards or away from the operator, depending on the direction of movement of the grinding wheel at the
place of seizure. Grinding wheels may also break.

Rebounding of the tool towards the operator is caused by incorrect operation and / or inobservance of the indications contained
in the operating manual. It may be prevented if the following recommendations are followed.

Hold the tool firmly and adopt an adequate position of the body and the hands, which will permit you resist the force
generated when the tool rebounds. Always use the additional handle, if it has been supplied with the tool, which will
ensure a maximum control when the tool rebounds or turns inadvertently during start. The operator is able to control the
turning or rebound of the tool, if adequate safety measures have been taken.

Do not ever place hands close to the rotating elements of the tool. The rotating elements may, in case the machine rebounds,
get into contact with the hand.

Do not remain within the area into which the tool will move in case of rebound. A rebound will propel the tool in the direction
opposite to the rotation of the grinding disk, where it is seized.

Be particularly careful during work close to corners, sharp edges, etc. Avoid flicking up and seizure of the grinding disk.
During work on comers or edges there is an increased risk of seizure of the grinding disk, which may imply a loss of control over
the tool or rebound of the tool.

Do not use disks with cutting chains or disk saws. The edges cause frequent rebounds, which may lead to a loss of control
over the tool.

Warnings related to grinding and cutting with abrasive disks

Use only disks which are adequate for the tool and guards designed for the given type of disk. Disks which are not
compatible with the tool cannot be properly protected and are not safe.

The convex disc must be mounted in such a way that its grinding surface must not protrude beyond the plane of cover
protective collar. Incorrectly mounted disc that protrudes above the cover poses a threat to safety during operation.
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The grinding surface of centre depressed wheels must be mounted below the plane of the guard lip. An improperly
mounted wheel that projects through the plane of the guard lip cannot be adequately protected.

The guard must be secured to the tool and placed in a position which ensures maximum safety, so that the smallest
possible area of the disk is unprotected towards the operator. The guard helps to protect the operator from broken fragments
of the disk and prevents accidental contact with the disk.

The disk must be used as intended. For example: do not grind with disks designed for cutting. Abrasive disks for cutting
are designed for circumferential load, and the lateral forces applied to such a disk may destroy it.

Always use undamaged fixing disks, whose dimensions must be compatible with the grinding disk. Adequate fixing disks
for the abrasive disk reduce the risk of damaging the grinding disk. The fixing disks for cutting disks may differ from the fixing disks
designed for grinding disks.

Do not use worn abrasive disks from bigger tools. An abrasive disk of a bigger diameter is not adapted to a bigger rotational
speed of smaller tools and may break.

Warnings related to grinding with abrasive paper
Do not use discs with abrasive papers of an excessive size. While selecting the grinding wheel, follow the guidelines of
the manufacturer. Abrasive paper which significantly exceeds the size of the disc may cause injuries and increases the risk of
seizure, tearing or rebounding towards the operator.

Warnings related to work with wire brushes

Be careful, since fragments of wires are ejected from the brush also during normal work. Do not overload the wires
exerting excessive force on the brush. The wires may easily perforate light clothes and/or the skin.

If it is recommended to use guards while working with wire brushes, preclude any contact of the brush with the guard.
The diameter of the wire brush may increase due to the load and the centrifugal force.

INSTALLATION OF THE EQUIPMENT

Install the grinding disk guard

Place the disc guard on the cylindrical section of the body around the spindle and using screws or a clamping ring fix it so that the
guard is straight and safe. Position the grinding disk guard so that the unprotected area of the disk is as far as possible from the
hand which holds the handle. Do not ever work with the grinder without a properly installed disk guard!

The grinder is provided along with a protection which guarantees proper protection only while grinding with abrasive discs and
discs with abrasive paper as well as certain wire brushes. Once installed on the spindle, the disc must not protrude beyond the
edge of the protection. In case of any other permitted task, contact the manufacturer in order to purchase a guard for such kind
of work.

Installation of the additional handle
Install the handle screwing it securely to the head of the tool.

USING ABRASIVE DISKS

ATTENTION! Installation of the abrasive disks must be realised with the power supply off. Remove the plug of the cord of the
grinder from the socket

Installation of abrasive disks

Disconnect the tool. Remove the plug from the socket!

During installation make sure the edges A (IV) at the bottom spindle mandrel and the fixing disks align precisely.

Place the upper fixing disk on the spindle.

Place the abrasive disk on the spindle and the installed fixing disk.

Screw the lower fixing disk onto the spindle.

Press the spindle blockade and tighten the lower fastening disk with a spanner and release the blockade.

Insert the plug of the power supply cord of the tool into the socket, turn the grinder on and observe its operation without any load
for approximately one minute.

Remove the plug from the socket and make sure the disk is installed securely.

Position of the fixing disks

Please note that the discs may have different thickness in the area in which they are installed on the spindle.

Depending on the abrasive disks used - thin ones whose thickness does not exceed 3.2 mm or thick ones whose thickness
exceeds 3.2 mm) the position of the fixing disk differs (lIl). Do not use the discs thicker than 6 mm.

Removal of the abrasive disks
Turn the grinder off and remove the plug of the electric cord of the grinder from the mains socket.
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Press the spindle blockade and unscrew the lower fixing disk using a spanner, and remove the abrasive disk from the spindle.
Clean the spindle and the fixing discs removing dust and other contamination generated during work.

Kinds of abrasive discs

For work with the grinder it is possible to use any grinding disc for angular grinders whose acceptable tangential velocity is at least
80 m/s and whose fixing and external diameters are those indicated in the technical data table.

If the abrasive disc has an unthreaded fixing hole, then it is required to use a fixing disc.

Itis also possible to use discs whose external diameter complies with the values indicated in the technical data table with an M14
threaded hole. In such cases it is required to use fixing discs, and the disc must be fixed directly to the spindle, locking it with the
button, and tightening the disc securely with a flat wrench (which is not provided with the grinder).

In case of discs which permit installation of abrasive paper circles with a Velcro fastener, it is only permitted to use abrasive
paper circles whose diameter complies with the value indicated in the technical data table. The circles must be placed on the disc
concentrically. The edge of the circle must not be behind the edge of the disc.

It is also possible to use diamond abrasive discs of dimensions complying with the values indicated in the technical data table,
designed for dry cutting and grinding. Installation must be carried out in the same manner as in the case of abrasive discs.

In case of work with metals, it is recommended to use grinding wheels made of materials designed for processing of the given
metal. Get acquainted with the documentation provided with the abrasive disc.

For processing of ceramic materials you may use grinding wheels designed for stone or diamond discs for dry tasks.

Wire brushes and discs with abrasive paper should be used to remove old paint from metal elements.

Itis prohibited to modify the fixing hole, the spindle or using adapter rings in order to adapt the diameter of the fixing hole to the
diameter of the spindle. It is prohibited to use abrasive discs whose fixing diameter differs from the value indicated in the technical
data table. It is prohibited to use discs with cutting chain or circular saws, since they increase the risk of rebounding towards the
operator.

Attention! It is prohibited to use other discs than those permitted in this manual, even if they can be installed on the spindle of
the grinder. Inappropriate discs may not resist the load generated during work with the angular grinder. Damaged and breaking
grinding discs imply a danger of serious injuries or death.

OPERATION OF THE GRINDER

Remove the plug from the socket!

Before work with the tool make sure the body of the tool and the connection cable are not damaged.
If any damage is detected, it is prohibited to connect the grinder to the mains!

Install the grinding disk guard and the handle.

Do not ever operate the grinder if the grinding disk guard is not installed!

Select an adequate grinding disk and install the disk on the spindle of the grinder.

The processed material must be appropriately fixed so that it does not move during processing, for example using an anvil or
clamps. The disc of the grinder rotates with a high velocity and improper fixing of the material to be processed may cause its
movements during work, which implies an increased risk of serious injuries.

In case of cutting the material being cut must be supported at both sides of the cutting line, although in a manner that during
cutting does not cause seizure of the cutting disc. The supports must be placed close to the edge of the material being cut and
close to the cutting line.

Wear protective goggles, hearing protectors and protective gloves.

Make sure the switch is off and insert the plug of the power supply cord of the grinder into the socket.

Adapt a correct position which ensures equilibrium and start the grinder with the switch.

If the switch is in the upper section or on the lateral part of the body of the grinder, then in order to turn it on it is required to press
the switch at its rear part, and without releasing it, move it forward towards the symbol ,I”. The switch is equipped with a catch
that permits to lock it in this position, which facilitates long operation. In order to turn the grinder off, press the switch at its rear
part and let it retract.

If the grinder is equipped with a switch located in the lower part of the handle, then press it and hold the lock button, and afterwards
press the switch. A pressed switch must be held during work, but it is not necessary to hold the lock button. Releasing the switch
will turn the grinder off. Such switch cannot be locked during work.

Proceed to work applying the correct surface of the disk to the material:

- in case of abrasive discs for grinding, it is required to grind with the lateral surface and/or the front surface,

- in case of grinding with flap discs, it is required to grind with the lateral surface so that the abrasive paper move parallel to the
material being processed,

- in case of discs with Velcro fasteners to fasten abrasive paper, grinding must be realised with the lateral surface,

- in case of wire brushes grinding must be realised with the tips of the wires and not their lateral surfaces,

- in case of cutting disc sit is required to cut with the front surface, do not polish with the front surface of cutting discs.

While grinding with the lateral surface, it is required to maintain the grinder at an angle which does not exceed 30° to the
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processed surface (V). Move the grinder with smooth movements towards you and away from you.

During cutting the cutting disc should be at the straight angle to the surface being cut. Do not cut at any other angle. It is prohibited
to change the angle of the cutting disc to the processed material during cutting. Cutting must be realised along a straight line.
Otherwise the risk of the disc being seized in the material increases, which may cause rebounding of the tool towards the operator,
or the disc may break.

During cutting the grinder must be moved in the same direction as the rotation of the disc (VI).

During work with the grinder do not exert excessive pressure against the material and do not make violent movements, so as to
avoid seizure or breaking of the grinding disk.

Do not overload the grinder — the temperature of the external surfaces must not exceed 60°C.

once the work has finished, unplug the grinder and inspect it.

Attention! The disc may rotate for some time once the grinder has been turned off. Before any inspection wait until the disc has
cooled down. During work both the disc and the processed material may heat up to a high temperature.

Rotation control (VI)

The product features the ability to adjust the rotational speed. Adjustment is done by means of a knob. The lower the dial setting,
the lower the speed. Lower speed is recommended to be used when using the product for grinding with wire brushes or grinding
with sandpaper. Reducing the rotational speed results in reduced heating of discs and the material itself, and it also reduces
the amount of dust generated during operation. However, it should be remembered that due to design solutions, the higher the
rotational speed, the better the product cooling. When working at reduced speed, more frequent breaks should be taken to cool
the product.

Remember! While operating the angular grinder:

Always wear protective goggles.

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable tangential velocity is lower than 80 m/s!

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable rotational speed is lower than the rotational speed of the grinder.

The declared total value of vibrations was measured with a standard method and may be used to compare different tools.

The declared total value of vibrations may be used at the preliminary evaluation of exposition.

Attention! Emission of vibrations during work with the tool may differ from the declared value, depending on how the tool is used.
Attention! It is required to determine the safety measures to protect the operator, which are based upon evaluation of exposition
under real conditions of operation (including all the stages of the working cycle, e.g. when the tool is off or idling, as well as when
the tool is on).

MAINTENANCE AND OVERHAUL

ATTENTION! Before any adjustment, technical service or maintenance operations unplug the tool. Once the operations have been
finished, the technical conditions of the tool must be assessed by means of external evaluation and inspection of the following
elements: body and handle, conductor with a plug and deflection, functioning of the electric switch, patency of ventilation slots,
sparking of brushes, noise level of functioning of bearings and gears, start-up and smoothness of operation. During the guarantee
period, the user cannot dismantle the electric tools or change any sub-assemblies or elements, since it will cancel any guarantee
rights. All irregularities detected at overhaul or during functioning of the tools are a signal to have the tool repaired at a service
shop. Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.
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BESCHREIBUNG DER WINKELSCHLEIFMASCHINE

Die Winkelschleifmaschine ist ein Elektrowerkzeug, das zum Schleifen und Schneiden von Metall und Mineralbaustoffen wie
Ziegel, Natur- und Kunststein, Beton, Fliesen etc. mit auf das jeweilige Material abgestimmten Schleifscheiben bestimmt ist. Das
Gerat darf auf keinen Fall zur Bearbeitung anderer Materialien, z.B. zum Schleifen und Schneiden von Holz, eingesetzt werden.
OrdnungsgemaRes, einwandfreies und gefahrloses Arbeiten mit der Winkelschleifmaschine ist vom ordnungsgemaRen Betrieb
abhéngig:

Daher muss diese Bedienungsanleitung vor Beginn der Arbeiten vollsténdig gelesen und aufbewahrt werden.

Immer Schutzbrille tragen!

Schleifscheiben mit maximaler zuldssiger Umfangsgeschwindigkeit unter 80 m/s diirfen nicht eingesetzt werden!
Schleifscheiben mit maximaler zulassiger Drehzahl, die kleiner als die der Winkelschleifmaschine ist, diirfen nicht ein-
gesetzt werden.

Fur Schaden, die auf Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der in dieser Betriebsanweisung enthaltenen Hinweise
zurlickzufiihren sind, Ubernimmt der Lieferant keine Haftung.

ZUBEHOR

Die Winkelschleifmaschinen werden mit folgendem Zubehér geliefert:
- Zusatzgriff

- Abdeckung der Schleifscheibe

- Schllissel zur Befestigung der Schleifscheibe

Im Lieferumfang sind keine Schleifscheiben enthalten.

TECHNISCHE DATEN
Kennwerte M inhei YT1-82101
Netzspannung [V~ 230-240
Netzfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 1100
Nenndrehzahl [min] 3000 - 12 000
Durchmesser der Schleifscheibe [mm] 125
Durchmesser Schleifscheibenloch [mm] 22
Spindelendstiick M14
Gewicht [kg] 2,1
Schallpegel
- akustischer Druck L, + K [dB (A)] 843+3,0
- akustische Leistung L, + K [dB (A)] 953130
Vibrationspegel a, ,, + K [m/s?] 6,743+15
Schutzklasse Il
Schutzart IPX0

ALLGEMEINE SICHERHEITSBEDINGUNGEN

ACHTUNG! Die nachstehenden Anweisungen durchlesen. Die Nichteinhaltung der nachstehenden Anweisungen kann einen
elektrischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf alle mit dem elektri-
schen Strom angetriebenen Werkzeuge sowohl mit der Netzleitung als auch ohne Netzleitung.

DIE NACHSTEHENDEN ANWEISUNGEN EINHALTEN!

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll gut beleuchtet sein und In der Sauberkeit gehalten werden. Das Durcheinander und nicht ausreichende
Beleuchtung kénnen Arbeitsunfalle verursachen.

Die Elektrowerkzeuge diirfen in der Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, oder brennbaren Fliissigkeiten Gasen
oder Dunste nicht verwendet werden. Die Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die in Beriihrung mit brennbaren Gasen oder
Dunsten Brand verursachen kdnnen.

Kindern und unbefugte Personen fern von dem Arbeitsplatz halten. Die Konzentrationsschwéche kann zum Verlieren des
Beherrschens tber dem Werkzeug fihren.
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Elektrische Sicherheit

Leitungsstecker muss an die Netzsteckdose passen. Der Stecker darf nicht modifiziert werden. Keine Adapter zur An-
passung des Leitungssteckers an die Netzsteckdose verwenden. Der nicht modifizierte Leitungsstecker, der genau an die
Netzsteckdose passt vermindert die Gefahr des elektrischen Schlages.

Den Kontakt mit geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkorper, Kiihlschranke vermeiden. Die Korpererdung erhdht das Ri-
siko des elektrischen Schlages. Die Elektrowerkzeuge diirfen dem Einfluss von atmospharischen Niederschlagen oder
Der Feuchtigkeit nicht ausgesetzt werden. Wasser und Feuchtigkeit, die in das Innere des Elektrowerkzeuges eindringen,
erhdhen die Gefahr des elektrischen Schlages.

Den Netzkabel nicht iiberlasten. Die Netzkabel nicht zum Tragen, Abschalten und Einschalten des Leitungssteckers zum
Netzsteckdose verwenden. Den Kontakt des Leitungskabels mit der Warme, Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen
vermeiden. Beschédigung des Leitungskabels erhdht die Gefahr des elektrischen Schlages

Be idem Einsatz auBerhalb der geschlossener Rdumen sollen fiir AuBen geeignete Verlangerungsschniire verwendet
werden. Die Verwendung der geeigneten Verlangerungsschnire vermindert die Gefahr des elektrischen Schlages.

In dem Fall, wenn der Einsatz des Elektrowerkzeuges in einem feuchten Umfeld unvermeidlich ist, dann muss man als
Schutz vor der Spannung der Stromversorgung ein Differentialstromgerat (RCD) verwenden. Die Anwendung des RCD
verringert das Risiko eines elektrischen Stromschlags.

Personensicherheit

Dei Arbeit soll bei guter korperlicher und geistlicher Verfassung ausgefiihrt werden. Inmer darauf achten was gemacht
wird. Die Arbeit darf nicht bei der Ermiindung oder unter Einfluss von Alkohol oder Medikamenten ausgefiihrt werden.
Sogar eine momentane Unaufmerksamkeit wahrend der Arbeit kann zu ernsthaften Korperverletzungen fiihren.

Die personlichen Schutzmittel verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung von personlichen Schutzmitteln
wie Staubmasken, Schutzschuhe, Helme und Gehérschutz vermindern die Gefahr der emsthaften Korperverletzungen.

Das zufillige Einschalten des Elektrowerkzeuges vermeiden. Bitte priifen ob der Schalter in der Stellung ,,AUS” steht
bevor das Elektrowerkzeug an das elektrische Netz angeschlossen wird. Das Halten der Finger auf dem Schalter oder An-
schluss des Elektrowerkzeuges bei dem eingeschalteten Schalter kann zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren.

Vor Einschalten des Elektrowerkzeuges sollen alle Schliissel und Werkzeuge entfernt werden, die zur Einstellung ver-
wendet worden waren. Der an den beweglichen Teilen des Werkzeuges hintergelassene Schliissel kann ernsthafte Korperver-
letzungen herbeifiihren.

Gleichgewicht halten. Durch die ganze Zeit entsprechende Arbeitsstellung einnehmen. Dadurch Iasst sich das Elektrowerk-
zeug in den unerwarteten Notféllen bei der Arbeit leichter beherrschen.

Schutzkleidung tragen. Keine lose Kleidung oder Schmuck tragen. Haare, Kleidung und Arbeitshandschuhe fern von
den beweglichen Teilen des Elektrowerkzeuges halten. Lose Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen an die bewegliche
Teile des Elektrowerkzeuges anhaken.

Staubabsaugung oder Staubbehalter verwenden falls das Werkzeug damit ausgestattet wird. Bitte sorgen Sie dafiir damit
sie sachgemaR angeschlossen sind. Verwendung der Staubabsaugung vermindert die Gefahr der ernsthaften Kérperverletzungen.

Verwendung des Elektrowerkzeuges

Das Elektrowerkzeug nicht iiberlasten. Das zur ausfiihrende Aufgabe geeignete Werkzeug verwenden. Entsprechende
Auswahl des Werkzeuges gewahrleistet eine leistungsfahige und sichere Arbeit.

Das Werkzeug darf nicht verwendet werden, falls der Netzschalter nicht funktioniert. Das Werkzug, welches sich mit dem
Schalter nicht kontrollieren lasst, ist gefahrlich und soll zur Reparatur geliefert werden.

Den Leitungsstecker von der Netzsteckdose herausziehen wenn das Werkzeug eingestellt oder Zubehor ausgetauscht
bzw. das Werkzeug aufbewahrt wird. Dadurch wird das zufallige Einschalten des Elektrowerkzeuges vermieden.

Das Elektrowerkzeug vor den Zutritt von Kindern schiitzen. Die bei der Bedienung des Werkzeuges nicht eingeschulten
Personen diirfen das Werkzeug nicht verwenden. Das Elektrowerkzeug kann in den Handen der nicht geschulten Personen
gefahrlich sein.

Entsprechende Instandhaltung des Werkzeuges gewahrleisten. Das Werkzeug auf nicht eingepasste Teile und Spiele der
beweglichen Teile priifen. Bitte iiberpriifen, ob irgendein Bestandteil des Werkzeuges nicht beschédigt ist. Die Stérun-
gen sollen vor dem Einsatz des Werkzeugen beseitigt werden. Viele Unfélle sind durch nicht sachgemaRe Instandhaltung
des Werkzeuges verursacht.

Schneidewerkzeugen sollten sauber und geschérft sein. Sachgemaf gescharfte Schneidenwerkzeuge lassen sich besser
wéhrend der Arbeit kontrollieren.

Dei Elektrowerkzeuge und Zubehor gemaR der vorstehenden Anweisungen benutzen. Die Werkzeuge entsprechend der
Aufgabe und die Arbeitsbedingungen einsetzen. Die nicht bestimmungsgemaRe Verwendung des Werkzeuges kann das
Risiko der Gefahren erhdhen.

Instandsetzungen

Die Werkzeuge sollen nur in den autorisierten Werkstatten bei der Verwendung der Originalersatzteile repariert werden.
Dadurch wird die entsprechende Arbeitssicherheit des Elektrowerkzeuges gewahrleistet.
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ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Das Werkzeug ist nur zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier, das Schleifen mit Drahtbiirsten und Durchtrennen be-
stimmt. Man muss sich vorher mit allen Warnungen, Anleitungen, lllustrationen sowie Spezifikationen vertraut machen,
die dem Elektrowerkzeug beigefiigt sind. Die Nichteinhaltung aller nachfolgenden Hinweise kann zu einem elektrischen Strom-
schlag, Feuer und/oder ernsthaften Verletzungen fiihren.

Das Werkzeug darf nicht als Poliermaschine oder auf andere Art und Weise, als in der Anleitung beschrieben, verwendet
werden bzw. sein Einsatz ist verboten. Die Arbeit mit dem Werkzeug, fir die es nicht bestimmt ist, bildet ein Risiko und kann
zu Kérperverletzungen fiihren.

Es darf kein Zubehor verwendet werden, das nicht durch den Hersteller projektiert und empfohlen wurde. Die Tatsache,
dass man das Zubehér am Werkzeug montieren kann, bedeutet nicht, dass dadurch ein sicherer Funktionsbetrieb gewahrleistet
ist. Die maximale Drehgeschwindigkeit der Zubehorteile muss groBer oder gleich der maximalen Drehgeschwindigkeit
des Werkzeuges sein. Zubehor mit einer geringeren Drehgeschwindigkeit als die Geschwindigkeit des Werkzeuges kann wah-
rend des Betriebes in Stiicke zerfallen

Der AuBendurchmesser und die Dicke der Zubehorteile miissen sich im fiir das Werkzeug bestimmten Intervall der Abmes-
sungen befinden. Die Zubehérteile mit nicht entsprechenden Abmessungen kdnnen auch nicht richtig verdeckt und bedient werden.
Die Abmessung der Offnung zur Befestigung der Rader, Scheiben, Flansche sowie der anderen Zubehorteile muss zur
Abmessung der Werkzeugspindel passen. Zubehorteile, deren MalRe der Befestigungsoffnung nicht den Mafen der Spindel
des Werkzeuges entsprechen, beginnen nach der Inbetriebnahme zu vibrieren und das kann zu einem Verlust der Kontrolle tber
das Werkzeug fiihren.

Keine beschadigten Zubehdrteile verwenden. Vor jedem Gebrauch ist der Zustand der Zubehorteile auf vorhandene Ab-
blatterungen, Risse und Scheuerstellen sowie iberméRigen VerschleiB zu iiberpriifen. Wenn die Zubehorteile herunter-
gefallen sind, dann miissen sie in Bezug auf Beschadigungen gepriift bzw. neue unbeschéadigte Zubehorteile montiert
werden. Nach den Sichtpriifungen und dem Installieren der Zubehdrteille muss man sich und unbeteiligte Personen
auRerhalb der Drehflache des Zubehdrs in Sicherheit bringen, anschlieRend das Werkzeug fiir eine Minute bei maximaler
Drehgeschwindigkeit in Betrieb nehmen. Wahrend des Tests werden die beschadigten Zubehérteile zerstort.

Verwenden Sie personliche Schutzmittel. In Abhangigkeit von der Anwendung sind Abdeckungen als Gesichtsschutz
bzw. Schutzbrillen einzusetzen. Wenn erforderlich, dann sind auch Staubschutzmasken, Gehorschutz, Handschuhe
oder Schiirzen zu tragen, die vor den nicht groBen Fragmenten des Zubehors oder den beim Funktionsbetrieb ent-
stehenden Materialien schiitzen. Der Augenschutz muss in der Lage sein, die wahrend der Arbeit herumfliegenden Teilchen
aufzuhalten. Die Staubschutzmaske dagegen muss den wahrend der Arbeit entstehenden Staub filtrieren kdnnen. Wenn man zu
lange der Larmeinwirkung ausgesetzt ist, kann dies zum Gehdrverlust fihren.

Wahrend der Ausfiihrung der Arbeit, bei der das eingesetzte Werkzeug mit einer verdeckten spannungsfiihrenden Lei-
tung in Beriihrung kommen kann, ist das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffen zu halten. Das eingesetzte Werkzeug
kann wahrend des Kontaktes mit der spannungsfiihrenden Leitung bewirken, dass sich die Metallelemente des Werkzeuges unter
Spannung befinden, was wiederum einen elektrischen Stromschlag des Werkzeugbedieners hervorrufen kann.

Es muss auch darauf geachtet werden, dass zwischen dem Einsatzort und den unbeteiligten Personen ein Sicherheits-
abstand eingehalten wird. Personen, die sich in den Arbeitsbereich begeben, miissen personliche Schutzmittel tragen.
Die bei der Arbeit entstehenden Bruckstticke oder Teilchen von beschadigten Zubehérteilen kdnnen auch aus dem Arbeitsbereich
hinaus in die nachste Umgebung fliegen.

Die Stromversorgungsleitung ist von den rotierenden Elementen des Werkzeuges fern zu halten. Wird die Kontrolle tber
das Werkzeug verloren, kann die Leitung durchgeschnitten oder sich verfangen bzw. die Hand oder Schulter des Bedieners in die
rotierenden Elemente des Werkzeuges hereingezogen werden.

Das Werkzeug niemals ablegen, bevor nicht die rotierenden Elemente zum vélligen Stillstand gekommen sind. Die rotie-
renden Elemente konnen den Untergrund ,ergreifen” und das Werzeug auBer Kontrolle bringen.

Wiahrend des Herumtragens darf das Werkzeug nicht in Betrieb genommen werden. Ein zufélliger Kontakt mit den rotieren-
den Elementen kann das Ergreifen und Hereinziehen der Kleidung sowie eine Beriihrung des Werkzeuges mit dem Kérper des
Bedieners hervorrufen.

Die Beliiftungséffnungen sind regelmaRig zu reinigen. Der Lifter des Motors saugt den wahrend der Arbeit entstehenden
Staub in das Innere des Werkzeuges. Ein (ibermaRiges Ansammeln von Metallteilchen im Staub erhéht das Risiko eines elektri-
schen Stromschlags.

Mit dem Werkzeug darf man nicht in der Nahe von leicht brennbaren Materialien arbeiten. Die dabei entstehenden Funken
konnen ein Feuer hervorrufen.

Es sind auch keine Zubehdrteile zu verwenden, die eine Kiihlung durch Fliissigkeit erfordern. Das Wasser oder die Kuhl-
fliissigkeit konnen zu einem elektrischen Stromschlag fiihren.

Das Gewinde der Zubehdrteile muss dem Gewinde der Schleifmaschinenspindel entsprechen. Werden die Zube-horteile
mittels der Einspannflansche montiert, muss die Montagebohrung in den Zubehérteilen der GroRe des Einspannflan-
sches entsprechen. Die Zubehdrteile, die zum Befestigungssystem des Elektrowerkzeuges nicht passen, kdnnen zum Ungleich-
gewicht, ibermaRigen Vibrationen und dem Verlust der Werkzeugkontrolle fihren.
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Warnungen im Zusammenhang mit einem RiickstoR in die Richtung des Bedieners

Der RiickstoR8 des Werkzeuges auf den Bediener ist die plotzliche Reaktion auf das Blockieren oder Verklemmen folgender Bau-
gruppen: die rotierende Schleifscheibe, das Band mit der polierenden Biirste oder andere Zubehérteile. Das Blockieren und Ver-
klemmen bewirkt ein ruckartiges Anhalten der rotierenden Zubehérteile, was wiederum zu einer Drehung des Elektrowerkzeuges
in die Gegenrichtung zur Drehung des Zubehdrs fiihrt.

Zum Beispiel, wenn die Schleifscheibe durch den zu bearbeitenden Gegenstand blockiert oder verklemmt wird, kann sich die
Kante der Schleifscheibe, die in den Punkt der Verklemmung eingeht, in die Oberflache des Materials vertiefen und dabei be-
wirken, dass die Schleifscheibe herauskommt oder ausgeworfen wird. Die Schleifscheibe kann auch vom Bediener hin oder
weggehen, und zwar in Abhangigkeit der Bewegung der Schieifscheibe an der Stelle der Verklemmung. Ebenso kdnnen die
Schleifscheiben unter diesen Bedingungen auch reien

Der RiickstoR des Werkzeuges in die Richtung des Bedieners ist das Ergebnis einer nicht richtigen Anwendung und/oder der
Nichteinhaltung der in der Bedienanleitung enthaltenen Hinweise. Diese Erscheinungen kann man durch das Einhalten der nach-
stehenden Empfehlungen vermeiden.

Verwenden Sie eine sicheren Griff am Werkzeug sowie eine entsprechende Korperhaltung und der Hande, denn dadurch kann
man den beim RiickstoB entstehenden Kraften entgegenwirken. Es ist auch immer ein zusétzlicher Handgriff zu verwenden,
wenn er zusammen mit dem Werkzeug angeliefert wurde. Dadurch wird eine maximale Kontrolle wahrend des RiickstoRes
oder einer unerwarteten Drehung wéhrend der Inbetriebnahme des Werkzeuges gewahrleistet. Der Bediener ist in der Lage, die
Drehung oder den RiickstoB des Werkzeuges zu kontrollieren, wenn er entsprechende Vorsichtsmalinahmen verwendet.

Mit der Hand niemals in die Nahe der rotierenden Teile des Werkzeuges kommen. Wahrend eines Riickstoes konnen die
rotierenden Elemente mit der Hand in Bertihrung kommen.

Das Werkzeug nicht in einer Zone aufstellen, in die das Werkzeug sich bei einem RiickstoB verlagert. Der RiickstoR lenkt
das Werkzeug in die Gegenrichtung zur Drehrichtung der Schleifscheibe, und zwar an der Stelle ihrer Verklemmung.

Achten Sie bei der Arbeit besonders auf die Ndhe von Ecken, scharfen Kanten usw. Vermeiden Sie das Abheben und
Verklemmen der Schleifscheibe. Wahrend der Bearbeitung von Ecken und Kanten tritt ein erhéhtes Risiko der Verklemmung
der Schleifscheibe auf, was zu einem Kontrollverlust tiber das Werkzeug oder RiickstoR des Werkzeuges fihrt.

Bitte keine Scheiben mit Schneidkette oder von Kreissagen verwenden. Diese Schneiden bewirken oft RiickstoRe und den
Verlust der Kontrolle iber das Werkzeug.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Schleifen und Trennen durch Schleifscheiben

Es sind nur solche Scheiben zu verwenden, die fiir den Betrieb mit diesem Werkzeug geeignet sind und die Abdeckun-
gen, die fiir die entsprechende Betriebsart projektiert wurden. Scheiben, fiir die das Werkzeug nicht projektiert wurde,
kdnnen nicht richtig verdeckt werden und sind nicht sicher.

Die konvexe Schleifscheibe ist so zu montieren, dass ihre Schieiffliche nicht {iber die Blechkante der Schutzver-klei-
dung hinaus ragt. Sonst stellt die falsch montierte Schleifscheibe eine Gefahr fiir die Arbeitssicherheit dar.

Die Abdeckung muss sicher am Werkzeug befestigt und in einer Position eingestellt sein, die ein Maximum an Sicher-
heit garantiert, und zwar so, dass in Richtung des Bedieners die kleinste Flache der Schieifscheibe nicht bedeckt ist.
Die Abdeckung hilft dem Bediener, sich vor den Bruchstiicken der Scheibe zu schiitzen und einer zufalligen Beriihrung mit der
Schleifscheibe vorzubeugen.

Die Schleifscheibe muss entsprechend ihrem Verwendungszweck eingesetzt werden. Zum Beispiel: nicht mit einer
Scheibe schleifen, die zum Trennen bestimmt ist. Die Trennschleifscheiben sind fiir eine Belastung auf dem Umfang bestimmt;
die an solch eine Scheibe angelegten Seitenkréafte konnen ihren Zerfall hervorrufen.

Dabei sind auch immer unbeschédigte Befestigungsscheiben zu verwenden, die in der richtigen Abmessung an die
Schleifscheibe angepasst sind. Die richtigen Scheiben zum Befestigen der Schleifscheibe verringern die Mdglichkeit einer Be-
schadigung der Schleifscheibe. Die Scheiben zum Befestigen der Trennscheiben kénnen andere als die Befestigungsscheiben
fir Schleifscheiben sein.

Verwenden Sie keine verschlissenen Schleifscheiben aus groReren Werkzeugen. Die Schleifscheibe mit groRerem Durch-
messer ist nicht fur die groRere Drehgeschwindigkeit kleinerer Werkzeuge geeignet und kann reil3en.

Warnungen fiir das Schleifen mit Schleifpapier

Keine iiberdimensionierten Scheiben mit Schleifpapier verwenden. Bei der Auswahl der Schleifscheibe ist sich nach
den Empfehlungen des Herstellers zu richten. Schieifpapier, das deutlich auBerhalb der Schieifscheibe Ubersteht, kann zu
Verletzungen fiihren sowie auch das Risiko des Verklemmens, des Reiens oder des Auftretens eines RiickstoRes in Richtung
des Bedieners erhéhen.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Einsatz der Drahtbiirste

Vorsichtig sein, denn die Bruchstiicke der Drahte werden auch schon wahrend des Normalbetriebs aus der Biirste ge-
worfen. Die Drahte nicht liberlasten bzw. keine zu groBe Kraft an die Biirste anlegen. Die Dréahte kdnnen mit Leichtigkeit
leichte Bekleidung und/oder die Haut durchstoRRen.

Wenn der Gebrauch von Abdeckungen wéhrend der Arbeit mit einer Drahtbiirste empfohlen wird, muss man jedem Kon-
takt der Biirste mit der Abdeckung vorbeugen. Die Drahtbiirste kann unter dem Einfluss der Belastung sowie der Fliehkraft
den Durchmesser vergroem.
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MONTAGE DER AUSRUSTUNGSELEMENTE

Montage der Abdeckung der Schleifscheibe

Zu diesem Zweck muss man die Abdeckung der Schleifscheibe an den zylindrischen Teil des Spindelgehduses anbringen und
mit Hilfe einer Schraube oder Klemme der Abdeckung so feststellen, dass die Abdeckung einfach, fest und sicher befestigt ist.
AuBerdem ist die Abdeckung der Schleifscheibe so einzustellen, dass der unbedeckte Teil der Schleifscheibe so weit wie maglich
von der Hand des Nutzers der Schleifmaschine entfernt ist. Ohne die korrekt montierte Abdeckung der Schleifscheibe darf mit der
Schleifmaschine nicht gearbeitet werden!

Zusammen mit der Schleifmaschine wird eine Abdeckung mitgeliefert, die den richtigen Schutz nur wahrend des Schleifens mit
Hilfe von Schleifscheiben und Scheiben mit Schleifpapier sowie einiger Drahtblirsten gewahrleistet. Die Schieifscheibe darf nach
dem Montieren an die Spindel an der seitlichen Kante der Abdeckung nicht tberstehen. Wenn andere Arten der erlaubten Arbeit
ausgefihrt werden, muss man sich vorher mit dem Hersteller in Verbindung setzen, um fiir diese Art von Arbeiten die entspre-
chende Abdeckung zu erwerben.

Montage des zusétzlichen Handgriffes
Im Bedarfsfall ist der Handgriff fest und sicher an das Kopfsttick des Werkzeuges anzuschrauben.

BEDIENUNG DER SCHLEIFSCHEIBEN

HINWEIS! Die Montage der Schleifscheiben darf nur bei abgetrennter Stromversorgungsspannung durchgefiihrt werden. Den
Stecker der Anschlussleitung von der Schleifmaschine aus der Steckdose ziehen!

Montage der Schleifscheiben

Die Stromversorgungsspannung vom Werkzeug trennen. Den Stecker aus der Steckdose ziehen!

Wahrend der Montage muss man darauf achten, dass die Kanten A (IV) unten am Bolzen der Spindel und der Befestigungsflan-
sche sich genau uberdecken.

Den oberen Befestigungsflansch auf die Spindel setzen.

Die Schleifscheibe auf die Spindel und den oberen Befestigungsflansch setzen.

Den unteren Befestigungsflansch auf die Spindel schrauben.

Die Blockade der Spindel eindriicken und den unteren Befestigungsflansch mit Hilfe eines Schiiissels anschrauben und anschlie-
fBend den Druck auf die Taste der Blockade freigeben.

Den Stecker der Elektroleitung des Werkzeuges in die Netzsteckdose stecken, die Schleifmaschine einschalten und ihren Funk-
tionsbetrieb ohne jegliche Belastung tber den Zeitraum von ca. 1 Minute beobachten.

Den Stecker wiederum aus der Steckdose ziehen und die Befestigung der Scheiben Uberprifen.

Anordnung der Befestigungsflansche

Man muss darauf achten, dass die Scheiben an der Stelle ihrer Befestigung an die Spindel eine unterschiedliche Dicke haben
konnen. In Abhangigkeit von den verwendeten diinnen (Dicke bis zu 3,2 mm) oder dicken (Dicke tiber 3,2 mm) Schleifscheiben ist
die Anordnung der Befestigungsflansche anders (lIl). Benutzen Sie keine Schleifscheibe, die dicker als 6 mm ist.

Demontage der Schleifscheiben

Die Schleifmaschine ausschalten und den Stecker der Elektroleitung aus der Netzsteckdose ziehen.

Die Blockade der Spindel eindriicken und den unteren Befestigungsflansch mit Hilfe des Schliissels zum Befestigen abdrehen.
Danach ist die Schleifscheibe von der Spindel zu nehmen. Die Spindel und die Befestigungsflansche vom Staub und anderen
Verunreinigungen, die wahrend des Funktionsbetriebes entstanden, reinigen.

Arten der Schieifscheiben

Fur die Arbeit mit der Schleifmaschine kann man jede Schleifscheibe verwenden, die fiir die Anwendung mit Winkelschleifern und
einer Umfangsgeschwindigkeit von mindestens 80 m/s sowie Befestigungs- und Aufendurchmesser, wie in der Tabelle mit den
technischen Daten bestimmt, vorgesehen sind. .

Wenn die Schleifscheibe mit einer Offnung ohne Gewinde fiir ihre Montage ausgerustet ist, muss man die Befestigungsflansche
verwenden.

Eine Montage der Schleifscheiben mit einem AuRendurchmesser wie in der Tabelle mit den technischen Daten, ausgeriistet mit
einem Gewindeloch M14, ist auch mdglich. In solch einem Fall sind keine Befestigungsflansche zu verwenden und die Scheibe ist
direkt an die Spindel anzuschrauben, wobei sie mit der Taste blockiert und die Scheibe fest und sicher mit Hilfe eines Schrauben-
schltissels (der nicht zur Ausriistung der Schleifmaschine gehért) angeschraubt wird.

Bei solchen Schleifscheiben, welche die Montage einer Schleifpapierscheibe mit Hilfe eines Klettverschlusses erméglichen, sind
nur die Schleifpapierscheiben mit einem Durchmesser aus der Tabelle mit den technischen Daten zu verwenden. Die Schleif-
papierscheiben miissen mittig auf der Schleifscheibe angebracht werden. Der Rand der Scheibe darf nicht Giber den Rand der
Schleifscheibe hinausstehen.

Die Anwendung von Diamanten-Schleifscheiben mit den in der Tabelle mit den technischen Daten definierten Abmessungen, die
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zum Trennen und Schleifen nach der Trockenmethode vorgesehen sind, ist auch méglich. Die Montage ist so wie bei den Schleif-
scheiben durchzufiihren.

Fir die Bearbeitung von Metall werden Schleifscheiben empfohlen, die aus solchen Materialien gefertigt sind, die fiir die Bearbei-
tung einer gegebenen Metallart bestimmt sind. Auferdem muss man sich mit der den Schleifscheiben beigefligten Dokumentation
vertraut machen.

Fur die Bearbeitung von Keramikmaterial kann man Schleifscheiben verwenden, die fiir die Bearbeitung von Gestein oder Dia-
mantscheiben, die fiir den Funktionsbetrieb nach der Trockenmethode, vorgesehen sind.

Fir die Beseitigung alter Lackbelége von Metallelementen wird der Einsatz von Drahtbirsten und Schleifpapier empfohlen.

Das Umarbeiten des Befestigungsloches, der Spindel oder die Verwendung eines Reduzierringes zwecks Anpassung des Durch-
messers des Befestigungsloches an den Durchmesser der Spindel ist verboten. Ebenso ist die Anwendung von Schleifscheiben
mit einem anderen Befestigungsdurchmesser als in der Tabelle mit den technischen Daten angegeben, verboten. Ebenso diirfen
keine Schleifscheiben mit Trennketten oder von Kreissagen verwendet werden, und zwar auf Grund dessen, dass dadurch das
Risiko des Auftretens von RiickstoRen des Werkzeuges in Richtung des Bedieners erhoht wird.

Hinweis! Die Verwendung anderer Schleifscheiben, als die in dieser Anleitung fiir den Gebrauch zugelassenen, ist verboten, und
zwar sogar dann, wenn sie sich an die Spindel der Schleifmaschine montieren lassen. Falsche Schleifscheiben kénnen die Be-
lastungen nicht aushalten, die wahrend des Betriebes des Winkelschleifers erzeugt werden

Beschadigte, auseinanderfallende Schleifscheiben sind eine ernsthafte Gefahr fiir Kérperverletzungen oder kénnen sogar den
Tod bedeuten.

NUTZUNG DER SCHLEIFMASCHINE

Den Stecker aus der Steckdose ziehen!

Vor Beginn der Arbeiten mit dem Werkzeug muss man tiberpriifen, ob das Gehéause oder die Anschlussleitung mit Stecker nicht
beschadigt sind.

Wenn irgendwelche Beschadigungen sichtbar sind, ist der Anschluss der Schieifmaschine an das Elektronetz verboten!

Die Abdeckung der Schleifscheibe und den Handgriff befestigen.

Ohne montierte Abdeckung der Schleifscheibe darf mit der Schleifmaschine nicht gearbeitet werden!

Den fiir die Betriebsart entsprechenden Typ der Schleifscheibe auswahlen und sie auf die Spindel der Schleifmaschine montieren.
Das zu bearbeitende Material ist entsprechend so zu montieren, dass es sich wahrend der Bearbeitung nicht verlagert, zum Bei-
spiel mit Hilfe von Schraubstécken oder Klemmen. Die Scheibe der Schleifmaschine dreht sich mit einer hohen Geschwindigkeit
und deshalb kann ein nicht richtiges Befestigen des zu bearbeitenden Materials zu unkontrolliertem Fortbewegen wahrend der
Bearbeitung fiihren, was auch das Risiko fiir emsthafte Verletzungen erhéht.

Beim Trennschleifen muss man das durchzuschneidende Material auf beiden Seiten der Schnittlinie abstiitzen, aber jedoch so,
dass im Verlaufe des Trennens kein Verklemmen der Schneidscheibe hervorgerufen wird. Die Stitzen sind in der Nahe der Kante
des durchzuschneidenden Materials und in der Nahe der Schnittlinie anzubringen.

Augen- und Gehdrschutz sowie Schutzhandschuhe anlegen.

Ebenso ist zu priifen, ob der Schalter sich in der Position ,ausgeschaltet — 0" befindet. Danach ist der Stecker der elektrischen
Anschlussleitung der Schleifmaschine in die Netzsteckdose zu stecken.

Eine entsprechende Haltung einnehmen, die das Beibehalten des Gleichgewichts garantiert und die Schleifmaschine mit dem
Schalter in Betrieb nehmen.

Wenn der Schalter in der oberen oder seitlichen Wand des Geh&uses der Schleifmaschine angeordnet ist, dann muss man
zum Einschalten den Schalter in ihrem hinteren Teil betétigen. Ohne den Druck freizugeben ist er dann in die mit dem Symbol
,I" bezeichnete Richtung nach vorn zu schieben. Der Schalter besitzt einen Anschlag, durch den er in dieser Position blockiert
werden kann, wodurch der Dauerbetrieb erleichtert wird. Um die Schleifmaschine wieder auszuschalten, muss man den Schalter
in seinem hinteren Teil driicken und ihn zuriickkehren lassen.

Wenn die Schleifmaschine mit einem Schalter ausgeristet ist, der sich im unteren Teil des Handgriffes befindet, muss man die
Taste der Blockade driicken und festhalten sowie danach den Schalter eindriicken. Den eingedriickten Schalter muss man wah-
rend der Ausfuhrung der Arbeiten festhalten, aber das Halten der Blockadetaste ist nicht unbedingt notwendig. Durch die Freigabe
des Druckes auf den Schalter wird die Schleifmaschine ausgeschaltet. Ein solcher Schalter hat nicht die Maglichkeit, dass er fiir
die Betriebsdauer blockiert werden kann.

Zu Beginn der Arbeiten ist die richtige Flache der Schleifscheibe an das zu bearbeitende Material zu legen:

- bei den Schleifscheiben zum Schleifen muss man die Seiten- und/oder die Frontflachen schleifen,

- bei den blattférmigen Schleifscheiben muss man die Seitenflache so schleifen, dass die Blatter des Schleifpapiers sich parallel
zu dem zu bearbeitenden Material bewegen,

- bei den Scheiben mit Klettverschluss, der die Befestigung des Schleifpapiers erméglicht, muss man das Schleifen mit der
Seitenflache durchfiihren,

- bei den Drahtbiirsten muss man die Bearbeitung mit den Drahtenden realisieren und nicht mit ihrer Seitenflache,

- bei den Trennscheiben muss man mit der Frontflache schneiden, aber nicht mit der Frontflache der Trennscheiben schieifen.

Wahrend des Schleifens mit der Seitenflache muss man die Schleifmaschine unter einem Winkel halten, der nicht groRer als 30° in
Bezug auf die zu bearbeitende Flache ist (V). Man verschiebt die Schleifmaschine mif flieBenden Bewegung auf sich und von sich.
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Beim Schneiden dagegen muss sich die Trennscheibe in einem rechten Winkel in Bezug auf die zu schneidende Flache befinden.
Das Schneiden darf unter keinem anderen Winkel erfolgen. Das Veréndern des Winkels der Trennscheibe in Bezug auf das zu be-
arbeitende Material wahrend des Schneidens selbst ist verboten. Der Schnitt darf nur in gerader Linie erfolgen. Wenn man sich nicht
an die obigen Empfehlungen hélt, erhoht sich dadurch das Risiko des Verklemmens der Trennscheibe im zu bearbeitenden Material,
was letztendlich auch einen RiickstoR in Richtung des Bedieners, das Reiken der Scheibe oder ihren Zerfall hervorrufen kann.
Wahrend des Schneidens muss man die Schleifmaschine in Richtung der Umdrehungen der Trennscheibe fiihren (VI).

Bei der Arbeit mit der Schleifmaschine darf kein zu hoher Druck auf das zu bearbeitende Material ausgelibt und keine ruckartigen
Bewegungen ausgefiihrt werden, um kein Verklemmen oder Rissebildung und Zerreien hervorzurufen.

Keine Uberlastung der Schleifmaschine zulassen, die Temperatur der AuRenflachen darf 60°C niemals tiberschreiten.

Nach beendeter Arbeit die Schleifmaschine ausschalten, den Stecker der Anschlussleitung fir die Schleifmaschine aus der Netz-
steckdose ziehen und eine Durchsicht vornehmen.

Hinweis! Nach dem Ausschalten der Schleifmaschine kann sich die Schleifscheibe noch eine bestimmte Zeit lang drehen. Vor Be-
ginn der Durchsicht muss auch abgewartet werden, bis die Scheibe sich abgekiihlt hat. Wahrend des Funktionsbetriebes knnen
sich sowohl die Scheibe als auch das zu bearbeitende Material bis zu einer hohen Temperatur erhitzen.

Drehzahl einstellen (VII)

Die Drehzahl des Werkzeuges kann mithilfe des Drehknopfes eingestellt werden. Je niedriger die Drehknopfeinstel-lung, desto
niedriger die Drehzahl. Kleinere Geratedrehzahlen werden fiir die Bearbeitung mit Drahtblirsten oder Schleifpapier empfohlen.
Durch die Drehzahlreduzierung erwarmen sich die Schleifwerkzeuge und das Material nicht so stark, auch wird die Staubbildung
bei der Arbeit kleiner. Es ist aber zu beachten, dass hohere Drehzahlen aus kon-struktiven Griinden der Verbesserung der Gera-
tekiihlung beitragen. Bei der Arbeit mit reduzierter Drehzahl sind haufi-gere Arbeitsunterbrechungen einzusetzen, um das Geréat
abkuhlen zu lassen.

Denken Sie daran! Bei der Arbeit mit dem Winkelschleifer ist folgendes zu beachten:

Immer einen Augenschutz verwenden.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben mit einer maximal zuléssigen Umfangsgeschwindigkeit von weniger als 80 m/s!
Verwenden Sie keine Schleifscheiben mit einer maximal zuléssigen Drehgeschwindigkeit , die geringer als die Drehgeschwindig-
keit der Schleifmaschine ist.

Der erklarte Gesamtwert der Schwingungen wurde nach der Standardpriifmethode gemessen und kann zu Vergleichszwecken
der Werkzeuge untereinander genutzt werden. Der erklarte Gesamtwert der Schwingungen kann fiir die Vorbewertung einer Ex-
position benutzt werden.

Hinweis! Die Emission der Schwingungen wahrend der Arbeit mit dem Werkzeug kann sich vom erklarten Wert unterscheiden,
und zwar in Abhéngigkeit von der Art der Verwendung des Werkzeuges.

Hinweis! Man muss die Sicherheitsmittel, die den Bediener schiitzen sollen und die sich auf die Bewertung der Gefahrensituation
unter realen Nutzungsbedingungen stiitzen, bestimmen (unter Einberechnung aller Teile des Betriebszyklusses, wie zum Beispiel,
wann das Werkzeug ausgeschaltet ist, im Leerlauf arbeitet sowie die Zeit der Aktivierung).

KONSERVIERUNG UND UBERSICHTUNGEN

ACHTUNG! Vor dem Beitritt zur Regulierung, technischen Bedienung und Konservierung soll man die Einrichtung von der Elektro-
netz durch die Herausziehung des Steckers aus der Netzdose abschalten. Nach der Beendung der Arbeit soll man technischen
Stand durch auRere Besichtigungen und die Beurteilung von: Gestell und Handgriff, Elektroleitung mit Stecker und Abbiegungs-
stlick, Tatigkeit des Elektroschalters, Durchgéngigkeit von Liftungsschlitzen, Funken von Biirsten, Arbeitslautstérke von Lager
und Getriebe, Anfahren und ArbeitsgleichmaRigkeit Uberpriifen. In der Garantiezeit kann der Benutzer keine Elektrowerkzeuge
demontieren oder keine Bauteile sowie Bestandteile austauschen, weil dies eine Verlierung der Garantierechte verursacht. Alle
beobachtete bei der Ubersicht oder in der Arbeitszeit Unrichtigkeiten bestimmen das Signal zur Durchfiihrung der Reparatur im
Service. Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehéuse, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit
dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel
und Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

O R I G I N A L A N L E I T U N G
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XAPAKTEPUCTWKA YrnOBOTO LUNTN®OBANBHOIO CTAHKA

YrnoBoi WwnneoBanbHbIi CTAHOK SBNSETCS 3NeKTpoobopyAoBaHNEM NPeAHa3HAYEHHbIM ANS WAM(OBAHNS 1 PE3KU METanos,
a TaKKe M1HepanbHbIX CTPOUTENBHBLIX MaTepUanos, HaNpPUMep KMPMY, HaTyparbHbIi U NCKYCCTBEHHBIN kaMeHb, BETOH, NANTKM
WTMN. NPY NOMOLLM LUNMEOBANbHBIX LMTOB U AUCKOB, NOA0OpaHHbIX ANs AaHHOTO BiAA MaTepuana. B Hukakom cryyae Henbas
MoMb30BaTbCA MHCTPYMEHTOM Ans 06paboTKN MaTepuarnoB UHbIX, YeM YKa3aHHbIE BbILLE, HAMPUMEP ANS WN(OBaHNS 1 PE3K
Aepesa. MpaBunbHoe, HaaexHoe 1 besonacHoe AeicTaye WNKGOBANLHOTO CTaHKa 3aBICUT OT NMPaBUMLHON JKCINyaTaLyi, no-
3TOMY nepes Hayanom paboTbl:

Mepen Hauyanom paboTbl C UHCTPYMEHTOM CriefyeT NPOYUTATh LIeNYH UHCTPYKLMIO U € COXPaHUTb.

Bceraa nonb3yiica oxpaHHbIMK 04Kkamm!

Henb3s nonb3oBatbes WNKUgoOBaNbHLIMU AUCKaMM C MaKCUManbHOW JONYCKaeMoil OKPYXHOW CKOPOCTbIO MeHbLUe YeM
80 m/c!

Henb3s nonb3oBaTbes WNUGOBaNbHLIMU AUCKAMU C MaKCHManbHOW AonyckaeMol 0GOPOTHOIN CKOPOCTbIO MeHbLue
000pPOTHOM CKOPOCTH MHCTPYMEHTA.

3a ywepb B pesynstare HeCOBMOAEHNS MHCTPYKLMM GE30MACHOCTY 1 PEKOMEHAALMIA HACTOSILLEN MHCTPYKLMM MOCTaBLLMK He
HEeCeT OTBETCTBEHHOCTb.

OBOPYOBAHME YrnioBOIro WNN®OBANBHOIO CTAHKA

VHCTpYMEHT NOCTaBNSETCS C HUKEYKasaHHbIM 0G0PyAOBaHUEM
- [ONONHUTENbHAs pyKosiTka

- KOXYX LUANGOBANBHOTO AKcka

- KMoy NSt 3akpennerns WnudosanbHoro aucka

B cocTas 060pyaoBaHmsi He BXOAST LNMAOBArbHbIE AUCKM.

TEXHWYECKUE NAPAMETPbI
MNapawmetp EouHuua YT-82101
HanpsixeHue anextpocetin [V~ 230-240
Yacrota anextpoceti [Hz] 50
HomuHanbHasi MOLYHOCTL W] 1100
HomuHanbHble 060poTh! [min] 3000 - 12 000
[ametp wnnchosanbHoro auncka [mm] 125
[lnameTp otBepCTUS LWNMOBANBLHOTO AncKa [mm] 22
KoHLoBKa WwnuHaens M14
Macca [kg] 2,1
YposeHb Wyma
- akycTdeckoe fasnerve L, + K [dB (A)] 84,3130
- MowHocTs L, + K [dB (A)] 953130
Knacc usonaumm a, , . + K [m/s?] 6,743+15
YposeHb BUGpaumit Il
YpoBeHb 3aLnThl IPX0

OBLUVE NPABUITA BE3OMACHOCTU

BHUMAHWE! [letanbHo 03HaKOMUTBCS € Yka3aHHBIMU MHCTPYKLMAMI. X HecobriofeHre MOXET CTaTb MpUYMHON yaapa anek-
TPUYECKIM TOKOM, MOXapa U TeNecHbIX NoBpeXaeHUi. MOHATIE ,3NeKTPOYCTPOICTBO”, NPUMEHSEMOE B MHCTPYKLMAX, KacaeT-
CS1 BCEX YCTPOICTB C 3MEKTPOMPUBOAOM, Kak MPOBOAHbIX, Tak 1 6ECIPOBOAHBIX.

COBJMIOOATb YKABAHHBIE NHCTPYKLIMNA

PaGouee mecTo

Heo6xoaumo obecneunTh Hagnexallee ocBeTneH e paboyero MecTa U coaepkaTh ero B YMCToTe. becnopsiok 1 HegocTa-
TO4YHOE OCBETNEHMNE MOryT CTaTb I'IpVIHVIHOI7I Hec4aCTHOro cny4as.

He pekomeHayeTcsi paboTa ¢ 3neKTpoycTpoucTBaMu B MeCTax ¢ BbICOKUM PUCKOM B3pbIBa, rAe 06HapyXeHbl roproune
XMAKOCTW, ra3bl Unu ucnapenus. Bo Bpems paboThl 3neKTpoyCTpoiiCTB 06pasdytoTcs UCKpbI, KOTOPbIE MOTYT BbI3BaTb NOXap B
pesynerarte peakLyu ¢ ropto4nmMmn razamun Unu ucnapeHuamn.

[leTsIM ¥ NOCTOPOHHMM NULAM 3anpeluaeTcs npebbiBaTh Ha paboyeM MecTe. HefoctatouHas COCPEAOTOYEHHOCTb MOXET
BbI3BATb NOTEPH) KOHTPONS Haf YCTPOUCTBOM.

OPUIMWHANbLHAA WHCTPYKULMWSA
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AnekTpuyeckasn 6e3onacHocTb

LLitencenb anekTpycTpOIACTBa OMKEH COBNAAaTh C CETEBbLIM rHe3a0M. 3anpeLuaeTcs MoauduLMpoBaTh Wwrencenb. 3a-
npeLyaeTcs NoNb30BaThCA afanTepami € LieSIbio COeAUHEHUS WITENCeNs ¢ rHe3foM. He MoandhmUmpoBaHHbIl LTEMNcenb,
COBMafatoLLmiA C THE3OM, YMEHbLLAET PUCK NOPaXEHINS ANEKTPUHCEKUM TOKOM.

HeoGxoaumo u3beratb KOHTaKTa ¢ 3a3eMMeHHLIMM NOBEPXHOCTAMM, TAKUMMU, Kak TpyObl, GaTapeu 1 xonoannbHUKK. 3a-
3eMeHIe Tena NoBbILLAET PUCK yaapa ANeKTPUYECKM TOKOM.

He nopBepraTb 3neKTpoycTPOMCTBA BNMAHUIO aTMOCepHbIX 0CaAKOB UNW Bnaru. Boga v Bnara, NpoHuKas BHYTPb anek-
TPOYCTPOWCTBA, MOBBLILLAKT PUCK NOMOMKI YCTPOACTBA U TENECHBIX MOBPEXAEHUNA.

He neperpyxatb npoBoaa nuTaHus. He nonb3oBaTbCcsl NPOBOAOM NUTAHUSA C LIENbO NepeABWKEHMS, NOAKNHYEHHUS U OT-
KINHYEHMS WITENCens OT rHe3aa ceTu nuTaHus. M3beratb KOHTaKTa NPOBOAA NUTaHUSA C TENMbIMU NPeaMeTaMu, Maciom,
OCTpPbIMY KPasiM1 1 NOABVKHLIMM 3nieMeHTaMu. [10BPEXaEeHIe MPOBOZA NUTaHWS! MOBbILIAET PUCK NOPAKEHUS ANEKTPUYECKNM.
B cnyyae paboThbl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHUI CrieayeT NoNb30BaThCs YANMHUTENSAMU, NpeAHa3HaueHHbIMMU ANS paGoThbl BHe
3aKpbITbIX NOMeLLeHuIA. [onb30BaHNE COOTBETCTCBEHHBIMI YITMHUTENSAMM YMEHBLUAET PUCK OPAKEHIS AMEKTPUYECKM TOKOM.
Ecnu ncnonb3oBaH1e 3anekTpOMHCTPyMEHTa BO BNaXHOW cpefe SBNAETCSH Heu3bexHbIM, Toraa B kayecTBe 3aluThbl OT
HanpsxeHns HeobXoAMMO MCMOMNbL30BaTb YCTPONCTBO 3awuTHoro otkmioyeHus (Y30). MpumeneHne Y30 cHuxaeT puck
MOPaXeHNs ANEKTPUYECKIM TOKOM.

Jlnynas GesonacHocTb

HeoGxoaumo npuctynatb k pabote B XxopoLiem ¢pu3vM4eckoM U NCUXUYECKOM COCTOsIHUM. BHuMaTenbHo cneguth 3a
X0A0M npoBoanMoii onepaumm. He pabotatb ycTanbim, nocne npuema MeavukaMeHToOB UNW ynopebnexus cnuptHoro. He
3abblBaTh O TOM, YTO NOTEPS KOHLIEHTPALMM Ha [JONK0 CEKYHABI MOXET BbI3BaTb CEPbE3HbIE TENECHbIE MOBPEXAEHMS.
Monb3oBatbcs cpeacTBamMM NMYHON Ge3onacHocTi. 06s3aTeNbHO OAETh 3alMTHBLIE 04KH. [10Nb30BaHNE CPEACTBAMM NTNYHOM
3aLWTbI, TaKUMM, Kak NMPOTUBOMbINbHBIE MACKV, Kackil U YLLHbIE BKMaAbILUM, YMEHbLUAET PUCK CEPbE3HbIX TENECHbIX MOBPEXAEHUN.
W36erartb cnyvaitHoro nycka ycrpoiicTaa. Mepen noaknioueHneM YCTPOCTBA K ANeKTPOCETH NUTaHUSA YoeauTbes B TOM, YTO
BbIKINIOYaTeNb HAXOAUTCS B MO3MLIMM «BbIKM.». He epxaTb naneL Ha BbIKioyaTene 1 He MOAKIioYaTh SMeKTPOYCTPOICTBO K CETH
MUTaHYS, €CTIN BbIKIKOYATENb HAXOMAMTCS B MO3NLMI BKI1.», NOCKOMbKY 3TO MOXET BbI3BaTb CEPbe3HbIE TENECHbIE NOBPEXAEHNS.
Mepen nyckom anekTpoycTpoicTBa HeobX0AMMO YOpaTh BCe KNHOUM U ApYr1e MHCTPYMEHTI, KOTOPbIE UCMONL30BaNUCh
BO BPeMs ero perynupoBku. Knioy, ocTaBLUniCS Ha BpaLLaTenbHbIX aNeMeHTax yCTPOACTBa, MOXET CTaTb NPUIMHOI CEPbE3HBIX
TenecHbIX MOBPEXAEHMIA.

Cobntopatb paBHoBecue. MocTosiHHO paboTaTb B COOTBETCTBEHHOM M03e. ITO 0BNErYnT KOHTPONb HAJ NHEBMATUYECKIM
YCTPOWCTBOM B CMy4ae HenpeaBMaEHHbIX MPOUCLLECTBMIA BO BpeMS paboThl.

OpeTb 3awuTHYHO ofexay. He HOCUTL NPOCTPOHYIO ofAexAy U ykpaleHus. Bonockl, oAexay 1 nepyatkv Aepxarb BAanu
OT NOABMXHbIX YacTell ycTpoiicTBa. [TpocTopHas ogexaa, yKpalleHst Ui AnMHHbIE BONOChI MOTYT 3aLenuThCs 3a MOABUKHbIE
4acTu ycTpoicTBa.

Monb3oBaTbCcsl OTCOCOM MbINKM UMK MeLKaMi AN1S NbINK, €CNK YCTPOHCTBO OCHALLEHO HUMK. M03a6OTUTLCS O TOM, YTO-
6bl NpaBUNBLHO NOAKMHYMTL UX. /ICMONb30BaHMe 0TCOCA MbINM YMEHBLLAET PUCK CEPBEHBIX TENECHBIX MOBPEXAEHUI.

lMonb3oBaHMe 3NeKTPOYCTPOHCTBOM

He neperpyxatb anektpoycTpoicTBo. Monb30BaTbCA YCTPOMCTBOM, OTBEYAlOWMM [aHHOMY Bupy pabotbl. Bbibop
YCTPOIICTBA, COOTBETCTBYIOLLEro JaHHOMY Buay paboThl, 0becneynBaeT NoBbILEHNE NPOM3BOANTENBHOCTY U TPYAOBOI 6e3o-
nacHocTy.

3anpelyaetca Nonb30BaTLCA ANEKTPOYCTPOICTBOM, ECNM He paboTaeT CeTeBOM BbIKNouaTenb. YCTPOINCTBO, KOTOPOE He-
BO3MOXHO KOHTPONMPOBATH C NOMOLLIbIO CETEBOTO BbIKMIOYATENS, ONACHOE; CeayeT 0TAATb €ro B PEMOHT.

HeoGxoaumo oTKNHOYMTL WITENCenb OT rHe3fa CeTH NUTaHUA Nepef PerynMpoBKoM, 3aMeHOI akceccyapoB Miu XpaHeHu-
eM ycTpoicTBa. bnarogaps aTomy yaacTtes usbexarb CyyaitHoro nycka anekTpoycTpoicTsa.

XpaHuTb ycTpoiCTBa B MECTE, HeOCTYNHOM Ans AeTen. He paspewwarts paboTaTh C yCTPOICTBOM NNLAM, He 00Y4€HHbIM
obcnykuBaTh ero. NeKTPOyCTPOACTBO MOXET ObITb ONacHbIM B pykax Heoby4yeHHOro oneparopa.

06ecneynTb COOTBETCTBEHHYIO KOHCEPBALMIO YCTPOICTBA. [IPOBEPATH, HET NIU B HEM HECOOTBETCTBUIA W 3a30pPOB B N0A-
BWXHBbIX YacTax. [poBepsATb, He NOBPeAUNUCH U KaKue-TO aneMeHTbl yeTpoiicTBa. Ecnn oGHapyxeHbl noBpexaeHus,
TO CreayeT YCTPaHUTL WX nepes NycKoM 3neKTPoycTpoicTBa. MHOMO HeCHaCTHbIX CryyaeB Bbl3blBAeT HEMpaBUnbHas KOH-
CcepBaLys yCTPONCTBa.

PesxyLune MHCTPYMEHTbI JOMKHbI ObITb YUCTLIMM M OTTOYEHHBLIMW. Bnarogaps npasiibHOM KOHCEPBALMI PEXYLUNE UHCTPY-
MEHTBI flerye KOHTPONMpoBaTb BO Bpems paboTbl.

Monb3oBaTbCcA 3NEKTPOYCTPOICTBAMM M aKCecCyapaMil COTNacHO BbilleyKa3aHHbIM MHCTPYKLUAM. Monb3oBaTbes UH-
CTPYMEHTaMMu B COOTBETCTBUM C UX NpeAHa3HauyeHWeM, yunTbiBas BUA paboTbl U ycnoBus Ha paboyem mecte. Momb-
30BaHV1e VHCTPYMEHTaMN ANs MPOBEAEHUS ApyrvX Onepauyii, YeM Te, NS KOTOPbIX OHW Obini paspaboTaHbl, MOBbILLAET PUCK
OnacHbIX MOMEHTOB BO Bpems paboTh.

PeMOHTbI

PeMOHTHpOBaTb YCTPOWCTBO MCKMKYUTENLHO B YNONHOMOYEHHBIX MPeAnpUsTUSX, MONb3YHWMXCS TOMLKO OpUriHamNb-
HbIMM 3aNacHbIMM YacTAMU. JT0 obecneunBaeT Tpebyemylo TpyaoByto 6e30MaCHOCTb BO BPEMS PabOTLI C MEKTPOYCTPOACTBOM.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLMUSA
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[OMNONHUTENbHBIE MUHCTPYKLIMA NO BE3ONACHOCTHU

WHCTpyMeHT npeHa3HayeH TONbKO ANA WNNgOBKM C NOMOLLbLIO KPYroB, HaXAauHoi OyMaroi 1 NPOBOMOYHBIX LETOK, a
TaKke Ans pesku. Heo6xoaUMo 03HaKOMUTLCS CO BCEMM NpeaynpexaeHUAMN, NHCTPYKLUAMM, UNMIOCTPALUAMM 1 cnew-
UhUKaLUMAMY, NpUnaraeMbIMU K 3NeKTPOMHCTPYMeHTY. HecobniofeHne kakux-nubo M3 HIKECTIEAYIOWNX YKa3aH MOXeT
MPUBECTM K MOPAKEHNIO ANEKTPUYECKIM TOKOM, NOXapy W/nnn cepbe3HbIM TpaBMam.

3anpeLyaetcs UCNONb30BaTb MHCTPYMEHT B Ka4eCTBE NONMPOBOYHON MALUMHBI UMW ANS BbINONHEHUS 3aAay, OTIMYHbIX
OT ONMCaHHbIX B AJaHHOM PYKOBOACTBE. /Cnonb3oBaHe MHCTPYMeHTa Ans paboT ANs KOTOPbIX OH He MPeAHa3Ha4eH MOXeT
NpenCTaBnsTh ONACcHOCTb 11 MPUBECTY K TPaBMaMm.

3anpeLyaetcs MCMONb30BaTh NPUHAANEXHOCTY, KOTOPLIE He NpeAHa3HaueHbl ANsl JAHHOTO YCTPOMCTBA U He PEKOMEH-
[0BaHbl NpousBoauTenem. GakT, 4To NPUHAANEXHOCTI NOAXOASAT K AaHHOMY MHCTPYMEHTY, HE rapaHTupyeT 1x 6esonacHoro
1CMONb30BaHNS.

MakcumanbHas ckopoCTb BpalleHUsi NPUHAANEeXHOCTeN JOMkHA ObiTh GonbLue Mnn paBHON MakCUManbHOW CKOPOCTH
BpalLeHUsi CaMoro MHCTPYMeHTa. [MpUHaANEXHOCTI CO CKOPOCTbH) BPALUEHUS MEHBLUEIA, YEM Y UHCTPYMEHTa, MOTyT pa3o-
pBaTbCA Ha Kycku B mpoLecce paboTbl.

HapyxHbIii anameTp 1 TONWWHA NpUHAANEXHOCTe! AOMKHBI ObITb B Npefenax AnanasoHa, onpeAeneHHOro Ans UH-
cTpyMmeHTa. [puHaLNeXHOCTU HECOOTBETCTBYIOLNX Pa3MEPOB HE MOTYT ObiTb HaANeXalM 06pasoM 3alLMLLEHb KOXYXOM U
NpaBuIbHO WCMONb30BATHCS.

Pa3mep oTBepcTUs AUCKOB, KPYroB, (hnaHLEB 1 ApyruX NPUHAANEXHOCTEN A0MKEH COOTBETCTBOBATL Pa3Mepy WNUHAE-
NSt MHCTPYMeEHTA. [PUHAANEXHOCTI, pa3Mep OTBEPCTUS KOTOPbIX HEe COOTBETCTBYIOT pasMepy LNMHAENS UHCTPYMEHTa nocrne
BKITHO4EHMS! HAUMHAKT BUOPMPOBATb, Y4TO MOXET MPUBECTM K MOTEPE KOHTPOMS HAZ MHCTPYMEHTOM.

He ucnonb3oBatb noBpexaeHHbIe npuHaanexHocTu. Mepen kaxabiM MCNONb30BaHUEM HeOOGXOAMMO NPOBEPUTL NpU-
HaANeXHOCTN Ha NPeAMET Hannyus CKONOB, TPELLMH, NOTepTOCTe! U Ype3mMepHoro usHoca. B cnyvae nagexus npuHag-
NeXHOCTEH, UX HeoGX0AMMO NPOBEPUTL HA HanKUyMe NOBPEXAEHUI UK YCTAHOBUTL HOBbIe Ge3 noBpexaeHuit. Mocne
0CMOTpa W YCTaHOBKW NPUHAANEXKHOCTM HEOOXOANMMO Pa3MeCTUTL MHCTPYMEHT TaK, YToObI HUKTO He HaxoAuncs B Nno-
CKOCTW BpaLLeHUsi NPUHAANEXHOCTH, 3aTeM 3aMmyCTUTb YCTPOWCTBO Ha OAHY MUHYTY Ha MakcUManbHOW ckopocTu. Bo
BPEMS! 3TOr0 UCTIbITaHS NOBPEXAEHHbIE MPUHAANEXHOCTY NPUAYT B HEFO[HOCTb.

Wcnonb3oBath cpeAacTBa MHAMBMAYaNbHOW 3awWwuThl. B 3aBUCMMOCTM OT cUTyaummn cneayeT UCNONb30BaTh 3alUTHbIE
nonymacku unu ouku. lMpu Heo6XoAMMOCTHM UCMONB30BaTL PECNMpPaTOpbl, CPEACTBA 3alUMThLI OPraHoB CNyXa, nepyaTku
1 (hapTyKu Ans 3alWKTbl OT OCKONKOB NPUHAANEXHOCTEH UNU MaTepuanoB, OTCKaKuMBalLWMX B npouecce paboTbl MH-
cTpymeHTa. CpencTBa 3aluyuThl [11a3 JOMKHbI OCTAHOBMUTh NETSILLME OCKOMKM, 06pasytolLmecs B npoLecce paboThl IHCTPYMEHTA.
Pecnupatop fomkeH (unsTpoBaTh Mbifb, BO3HUKAOLLYI0 BO BpeMs paboThl. [inuTenbHOe BO3AENCTBIE LyMa MOXET MPUBECTH
k noTepe cnyxa.

Bo Bpemsi BbINoNHeHUs paboT, Npu KOTOPbIX KPYr MOXET 3aAeTh CKPbITbINA INEKTPUYECKUIA NPOBOZ, NOA HANPSKEHUEM,
WNU LWHYP NUTaHKUA WNnGOBanbHY0 MalmMHy HeoGXoAUMO AepkaTb TONbKO 3a U30NMPOBaHHbIE PYYKM. [pn KoHTaKTe
Kpyra C MpOBOAOM MO/ HanpsKEHUEM SMEKTPUYECKMIA TOK MOXET NOCTYNUTb Ha METaNNMYECKINE SNEMEHTbI MHCTPYMEHTA, YTO, B
CBOI 04epenb, MOXET MPUBECTY K NOPAXEHINIO ONepaTopa NHCTPYMEHTa SMEKTPUYECKUM TOKOM.

MocTopoHHMe Nuua [OMKHbI HAXOAUTLCSA Ha Ge30nacHOM pPaccTOsHWM OT MecTa NpoBeAeHUs pabor. Jluua, Bxoaswme
B 30HYy NpoBeAeHMsA paboT, JOMKHLI UCMONb30BaTh CPeACTBa MHAMBUAYanbHOM 3awmTbl. Ockonki, obpasytolumecs B
npoviecce paboTbl Unu 06NOMKI MOBPEXAEHHBIX MPUHAZNEXHOCTE MOTYT BbINETETb 3@ MPefenbl Mecta HenocpenCTBEHHONO
npoBeaeHus pabor.

Pacnonoxutb kabenb NuTaHWs BOanu OT BpalyarLnUXcs YacTeil NHCTPYMeHTA. B criyyae notepu KOHTPONS Haf, MHCTPYMeH-
TOM Kabenb nUTaHust MOXET BbiTb Nepepe3aH Nk HamMoTaTbCs Ha MHCTPYMEHT, @ pyka N NIevo onepaTopa MoryT nonacTb Nog
BPALLAIOLLMIACS 3NEMEHT MaLLMHBI.

Karteropuyecku 3anpelyaeTcs oTknagbiBaTb MHCTPYMEHT 10 NOMHOW OCTaHOBKM BpalLalLWMXCs aneMeHToB. BpaliatoLwy-
€CS1 3NeMeHTbI MOTyT “3aLlennTbCs” 3@ NOM M BbIPBATb MHCTPYMEHT U3 PYK.

He BKntoYaTh MHCTPYMEHT BO BpeMs NepeHoCcku. Mpy cryyaiiHoM KOHTaKTe BpalyatoLMecs YacTi MoryT 3axBaTuTb W 3aTs-
HYTb OZEX[y 11 TPAaBMUPOBATb ONepaTopa.

Heobxoanmo perynsipHo YUCTUTL BEHTUNALMOHHbLIE OTBEPCTUS MHCTPYMeHTa. BeHTUnaTop ABuratens BTAMMBaeT Mbifb,
obpasytoLLyrocst Bo BpeMst paboTbl BO BHYTPb MHCTPYMEHTA. A30bITOYHOE HaKonmneHne MeMkux YacTuL, MeTanna, Copepxalluxcs
B MblNY, YBENNYMBAET PUCK NOPAKEHWS SMEKTPUYECKIM TOKOM.

He ucnonb3oBaTb MHCTPYMEHT BONM3M NErkOBOCMNAMEHSIHOWMXCA MaTepuanoB. Vckpbl, BO3HMKatOWMe B Xode paboThl,
MOryT MPUBECTM K NOXapy.

He ncnonb3oBaTtb NpMHaanNeXHOCTH, KOTOpbIe TPEOYHT “XuUAKOCTHOrO oxnaxaeHus”. Bofa unv oxnaxparoLlas XmakocTb
MOXET NPUBECTY K NOPAXEHWHO 3MEKTPUYECKIM TOKOM.

Pa3met pe3b6bl akceccyapoB [OMKEH COOTBETCTBOBATL pa3Mepy pe3bObl ocy WwnncoBanbHON MawwuHbL. B cnyyae ak-
ceccyapoB, KOTOpbIe MOHTUPYIOTCS NPKU NOMOLLM (hNaHLeB, MOHTaXHOE OTBEpPCTHE aKCecCyapoB AOMKHO COOTBETCTBO-
BaTb pasmepy MOHTMpYHoLero ¢naHua. AKCeccyapbl, KOTOpbIe MOAXOAST ANl YCTAHOBKM Ha SMEKTPOUHCTPYMEHTE, BbI30BYT
OTCYTCTBME PABHOBECKS, YPEIMEPHYIO BUBPALIMIO W MOTYT MPUBECTM K yTpaTe KOHTPONS

OPUIMWHANbLHAA WHCTPYKULMWSA
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MNpepynpexaeHns, cBA3aHHbIE C PE3KUM OTCKOKOM MHCTPYMEHTa B CTOPOHY oneparopa

Peskuii OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa ABNSETCA BHE3anHo! peakuyelt Ha 6nokMpoBKy K 3akn HUBaHWE Bpalua-
foLerocs vcka, abpasvBHOTO Kpyra, LUETKM Nk ApYruX NPUHAANEXHoCTen. brokvuposka unn 3aknnH1BaHue Bbi3bIBAET Pe3Kyto
OCTaHOBKY BPALLAOLLENCs NPUHAANEKHOCTH, YTO BbI3bIBAET BPALLEHME NHCTPYMEHTA B HanpaBfeHu, NPOTUBOMONOKHOM Ha-
NpaBneHNIo BPaLLEHWst NPUHAANEXHOCTY.

Hanpumep, ecnv wnndosanbHbIi kpyr GyneT 3abnokposaH unv 3axat obpabatbiBaemolt AeTanbo, Kpaii Kpyra, HaxoAsLLmiics
B TO4Ke BNOKMPOBK, MOXET Bpe3aTbCs B MOBEPXHOCTb MaTepuana, B pesyrsraTe Yero Kpyr MOXeT pasbrokvpoBatbes Uin ero
MOXET BbIOpOCHT.

Kpyr Takoke MOXeT BbIpBaTLCS B HANPABMEHUN K UMW OT OnepaTopa, B 3aBUCKMOCTY OT HanpaBreHns ABIMKEHS 3axatoro abpa-
31BHOTO Kpyra. Takke B Takux yCroBusix abpasuBHbIV KpYr MOXET TPECHYTb.

OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa SBMSIeTCS pesynbTaToM HenpaBuibHOMO UCMoNb3oBaHNs M/unu HecobnioaeHus ykasa-
HWIA, NPUBELEHHBIX B MHCTPYKLMY MO 3KCnnyaTaLmm. [JaHHOro SBneHust MOXHO uabexats, cobnioaas criefytoLLme pekoMeHaaLmu.
HeoGxoaumo fepkaTb MHCTPYMEHT COOTBETCTBYHLYMM 06pa3om 1 cobnioaaTh NPaBUNbHOE MONOXKEHNUE TeNa U PyK, 4To
NO3BONMUT CO3AaTb CONPOTMBIIEHNE CHNaM, BO3HMKaIOLMM BO BpeMs oTckoka. Bcerna Heo6xoanmo nenonb3oBath 60-
KOBYH PYKOSITKY, €CIM OHa BXOAUT B KOMMIEKT YCTPOMCTBA, 3TO 06eCneynT MaKCMMarnbHbI KOHTPONb B CNyyae OTCKOKa
UNW HeOXWAAHHOTO BPalLeHWs Npu 3anycke ycTpoicTBa. Onepatop MMEeT BO3MOXHOCTb KOHTPONMPOBATL OTCKOK MHCTPY-
MEHTa U €ro BpaLLieHve, ecriv NpeanpyumMeT COOTBETCTBYHOLLNE MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTH.

Karteropuyecku 3anpeljaetcsi nomewiatb pyku psgom ¢ BpawjalowUMIUCs YacTAMU MHCTPYMeHTa. B cnyyae oTckoka Bpa-
LIatoLLMECS ANEMEHTBI MOTYT TPaBMUPOBATb PYKY.

3anpeLyaeTcs HaxoaUTLCA B 30He, B KOTOPYIO MHCTPYMEHT MOXET NepemMecTUTbCS BO BPeMs OTCKOKa. [1pu OTCKOKe MH-
CTPYMEHT NepemeLLaeTcs B HanpaeneH, NPOTUBONONOXHOM HanpaBeHio BpaLLeHIs Kpyra B TOUKE 3aKNMHMBAHWS.
Heobxogumo cobntoaatb npegenbHy0 0CTOPOXKHOCTL NpU paboTe BONM3W HapyXKHbIX YIMOB, OCTPbIX KpaeB U T.4. U3-
GeraTb OTCKaKvMBaHWs W 3aKNWHWBaHWSA abpa3nBHOro kpyra. Bo Bpems 00paboTkv HapyXHbIX YITIOB UM KPOMOK BO3HMKaET
MOBBILUEHHBII PUCK 3aKMMHUBAHMSA Kpyra, YTO NPUBOANT K NOTEPE KOHTPONS HAZ MHCTPYMEHTOM UMK K €r0 OTCKOKY.
3anpeLyaetcs UCNONb30BaTh KPYTyU € LIENSAMU UMK NUMbHbIe ANCKU. 3yObst BbI3bIBAIOT YACTbIE OTCKOKM W NOTEPH) KOHTPONS
Had UIHCTPYMEHTOM.

MNpenynpexnexus, cBA3aHHbIe €O WNMhOBaHNEM M PE3KOW C MCMONb30BaHNeM abpasnBHbIX Kpyros

Wcnonb3oBatb TONbKO Kpyru, NpeAHa3HayYeHHbIe ANs paboTbl C AaHHLIM UHCTPYMEHTOM, a TakKe 3alLMTHbIE KOXyXH,
pa3paboTaHHbIe Ans AaHHOTO TNa KpyroB.Kpyru He npefHasHayeHHbIe NS AaHHOTO MHCTPYMEHTa He MoryT BbiTb Haanexa-
LM 06pa3oM 3aLLMLLEHb! KOXYXOM 11 6e30MacHo MCMoNb3oBaThCS.

Bobinyknbiif AMCK [OMKeH ObITb yCTaHOBMEH TakMM 06pa3om, 4TobbI ero WwnmdyoLlas NoOBePXHOCTb He BbICOBLIBaNach
3a npeaenbl 3aWMTHOMO (hnaHua koxyxa. HenpasunbHO yCTaHOBNEHHbIV AUCK, KOTOPbIV BLICOBLIBAETCA 3a NPEAenbl KoXyXa,
npeacTaBnsieT 0nacHoCTb B Xofe paboTbl.

3alLMTHBI KOXKYX AOIMKEH ObITb HAAEXKHO NPUKPENIEH K MHCTPYMEHTY M YCTaHOBIIEH B NONOXEHWM, 06ecneymBatolLeM Mak-
cvManbHyo 6e30nacHOCTb, Tak, 4T0BbI CO CTOPOHLI ONepaTopa 0CTaBancs MUHUMAaNbHbIA CETMEHT He3alLMLLEHHOTO Kpyra.
3aLyTHBIN KOXYX MPEROTBPALLIAET CIyyaliHbIi KOHTaKT oneparopa ¢ abpasiBHbIM KPYroM 1 3aLULLaeT ero oT 06IOMKOB Kpyra.
Kpyru Heobxoanmo npuMeHsTb Mo Mx HasHavenuto. Hanpumep, He wnmncdoBath 0Tpe3HbIMK Kpyramu. OTpesHble kpyri
npenHasHayeHb! Ans OKPYXHOW Harpyaku, a cumbl B 60KOBOM HanpaBneHn MOTyT Bbi3BaTb pacnaj kpyra.

Bcerna cneayet ncnonb3oBaTb HeNoBpeX/AEHHbIE 3aXMMHbIE hnaHLibl, pa3Mep KOTOPbIX COOTBETCTBYET pa3mepy abpa-
3MBHOrO Kpyra. CoOTBETCTBYtOLLME 3aXKVMHbIE (DNaHLbl Ans abpasuBHOTO Kpyra yMEHbLUAKT BEPOSITHOCTL NOBPEXAEHNS No-
cnefHero. 3axuMHble naHLbl Ans OTPE3HbIX KPYroB MOTYT OTNNYATLCA OT 3aXUMHBIX (hNaHLeB Ans LNMGOBaNbHbIX KPYroB.
3anpeLaeTca ncnonb3oBaTh U3HOLEHHbIE aBpa3uBHbIe KPYrv, NpeAHa3Ha4YeHHbIe Ans 6onbLMX MHCTPYMEHTOB. ABpa-
31BHbI KPYr BOMbLLErO /MaMeTpa He pacCuMTaH Ha BbICLLYIO CKOPOCTb BPALLEHWS, KOTOPOI XapaKTepuaylTes MeHbLUME Lwnnd-
MaLLNHbI, U MOXET TPECHYTb.

MpeaynpexaeHus, cBA3aHHbIE C WANGOBKON HaXAaYHON Bymaroi

3anpelyaetcs Ucnonb3oBaTh HaxAa4Hble AUCKM HECOOTBETCTBYHoLero pasmepa. Mpu BeiGope kpyra Tpebyetcs cnepo-
BaTb MHCTPYKLMAM Npou3BoauTens. Ecnu HaxgauHas Oymara 3HauMTeNbHO BbIXOAMT 3a Npemenbl Kpyra, 3T0 MOXET NPUBECTM
K TpaBMe, a Takke YBENMIMBAET PUCK 3aKNNHWBAHWS, pa3pblBa UM BCTPEYHOTO OTCKOKA MO HanpaBMneHuio k onepaTopy.

MpeaynpexaeHus, cBA3aHHbIe C NPUMEHEHNEM NPOBONOYHON LETKU

CnepyeT co6niogaTb 0CTOPOXHOCTb, NOCKONbKY KyCKW NPOBONIOKM MOTYT BbIOPachIBaTbCA U3 LWETKU Aake NpU Hop-
ManbHoli pa6ote. He neperpyxatb LWWeTKY, He NPUKNagbIBaTh K HeWl Ype3mepHoe ycunue. poBoga ¢ NErkocTbio MoryT
MPOTKHYTb NETKYH0 OAEXAY U/NN KOXY.

Ecnu pekomeHayeTcs MCNonb30BaTh KOXYX Npu paboTe ¢ NPOBONIOYHON LUETKOMW, CeayeT UCKMHOUNTL Nio6OI KOHTaKT
LETKM C KOXYXOM. [1pOBOMNOYHas LiETKa MOXET YBEMUYNTLCS B AMaMeTpe MOf Harpy3kol U BCreACTBUE BO3AENCTBUS LIEHTPO-
BexXHOI CUnbl.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLMUSA
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YCTAHOBKA 3IIEMEHTOB OE0PYJOBAHUA

MoHmax 3auumHo20 Koxyxa abpa3usHo20 Kpyea

C a0l Lienbto TpebyeTcs NOMECTUTb KOXYX Kpyra Ha LMANHAPMYECKYHO YaCTb KOPMyca BOKPYT LMMHAENS 1 C MOMOLLbI BUHTA
NN 3aXKMMa AepKaBki KoXyxa 3athMKCUpoBaTh €ro POBHO, HEMOABIKHO W HapexHO. Koxyx abpasuHoro kpyra Tpebyetcs ycTa-
HOBWTb TakuM 00pa3oM, UTobbl HE3aLLMLLEHHBIA CETMEHT Kpyra Haxoauncs Kak MOXHO AanbLue OT pykv Monb30BaTens wnnd-
MaLLnHbl. KaTeropuyecky 3anpetuaetcs pabotatb Co WnudoBanbHol MalLnHoN 6e3 NpaBunbHO YCTaHOBMEHHOTO KoXyxa kpyral
B koMnnekT WwindmalLmHbl BXOAUT KOXYX, 00eCneunBatoLLmil Haanexallyto 3aluTy TONbKO Mpy LWAMGOBAHNM C UCTIONb30BaHW-
eM abpaavBHbIX KPYroB W KpyroB Anst BymMaxHbIX HaxaauHbIX AUCKOB, @ Takke HEKOTOPbIX MPOBOMOYHBIX LLETOK. Kpyr, ycTaHoB-
NeHHbIA Ha WNWHAENe, He MOXET BbICTyNaTh 3a kpail koxyxa. [ins BbINOMHEHWUst ApYrvX BUGOB paspelleHHbIx paboT cnenyet
CBA3aTLCA C NPOU3BOANTENEM C LIEMbI0 NPUOBPETEHNS 3aALUMTHOTO KOXYXa Ans Takoro poaa pabor.

MoHmask 6okogol pyKossmKu
Mpu HeoBXOAMMOCTY YCTaHOBMTL YUKy, HAAEXHO MPUBMHTUB €€ K FONOBKE UHCTPYMEHTA.

MCNONb30BAHWUE ABPA3NBHbBIX KPYrOB

BHUMAHWE! MoHTax abpasnBHbIX KPYroB MOXET BbIMOMHSTLCSA TOMBKO MPW OTKIMOYEHHOM MuTaHM. OTKMIOUUTb OT PO3ETK
BUIKY NPOBOAA NUTaHMS WNUGOBANLHONM MaLUMHbI!

YemaHoeka abpasusHbix kpy208

OTKMOYUT NUTAHNE OT MHCTPYMeHTa. OTKMIOUMTb BUMKY OT po3eTki!

Bo Bpewms MoHTaxa cnegyet ybeauTbes, 4To kpas A (IV) HKHelh YacTyt WNUHAENS M 3aXUMHbIX (hnaHLeB COBMaalorT.

HapeTtb BepXHWI 3axMMHbINA (riaHew, Ha WNWHAEMb.

HapeTb abpaavBHbIl Kpyr Ha LUMMHGENb 1 BEPXHWIA 3aXUMHbIA (riaHed,

3aBUHTUTb HUKHIUA 3aXXMMHbIA (hnaHew, Ha WNUHAENe.

Haxatb 6MOKMPOBKY LUNMHAENS W 3aTAHYTb HIKHUA 3aXMMHBIA (hriaHeL| ¢ MOMOLLbHO KMoy, @ 3aTemM 0cBo60ANTL KHOMKY 6ro-
KMPOBKA.

BcTaBnTb BUMKY LUHYpa NUTAHNS MHCTPYMEHTA B PO3ETKY, BKINKOYMTb LUNMEOBabHYI0 MaLLMHy v noHabnioaats 3a ee pabotoil 6e3
Harpysku B Te4€HIe NPYMEPHO OAHON MUHYTBI.

OTKMIOUUTB BITKY OT PO3ETKM 11 MPOBEPUTL KPEMeHne Kpyra v thnaHLes.

YcmaHogka 3aXuMHbIX (hnaHues

CrienyeT yunTbIBaTh, YTO KPYrvl B MECTE KPENNEHUs K LUNMHAEMIO MOTYT UMETb PasfUUHYHO TOMLLMHY.

B 3aBucumocTy OT 1cnonbayeMblx abpasuBHBbIX KPYroB: TOHKUX (TONLLUMHOM A0 3,2 MM) UNW TOMCTBIX (TOMLMHOI Bonee 3,2 MMm),
3aX1MHble (riaHLbl yeTaHaBnmBatoTcs no pasqomy (11).

[emonmax abpausHbix Kpyeos

BbIKniounTh WNMAOBANbHYHK MaLLWHY U BbIHYTb BUMKY U3 PO3ETKM.

HaxaTb 6OKVUPOBKY LUMMHAENS U OTBUHTUTD HIKHUIA 3KUMHBIA haHeL; ¢ MOMOLLBIO Kiioya. 3aTeM CHSTb KPYr CO LUMMHAENS.
OuMCTUTb WNMHAENb 1 3aXMMHbIE (riaHLbl OT MbINK 1 APYTUX 3arpsisHeHuid, 06pa3oBaBLUMXCS BO BpeMs paGoTbl.

Budbi abpasusHbix Kpy208

Ha wnundosanbHOil MaLLMHE MOXHO yCTaHaBNMBaTh Nt060 abpaanBHbIN KpyT, NpeAHa3HaYeHHbIN A4S UCNONb30BAHMS B YITIOBbIX
wnudoBanbHbIX MaLLMHax ¢ MaKCUManbHoi CKOPOCTbHO BpaLleHns He mMeHee 80 M/c. BHELWHWIA AnameTp 1 AnameTp LeHTpanb-
HOrO OTBEPCTYS YKa3aHbl B TabNNLIe C TEXHUYECKUMI XapaKTEPUCTUKaMK.

Ecnm abpaavBHbIit Kpyr MMeeT oTBepcTUe Be3 pe3bbbl 45 KpenmneHms Takoro kpyra HeoBXOAUMO UCTONb30BATb 3aXUMHbIE (hnaHLibl.
Takoke MOXHO YCTaHOBWTb KPYriA C BHELLHMM ANAMETPOM, Yka3aHHbIM B TabnuLe ¢ TEXHUIECKUMI XapaKkTepucTikamm ¢ peabbolt
M14 B ueHTpanbHom oTBepcTUN. B aTOM Criyyae 3axMHble riaHLbl He nenonbaytoTes. Kpyr npukpy4mBaeTcs HENOCPEACTBEHHO
K LUNMHAENI0, KOTOPBIIA BNIoKMpyeTCs KHOMKOIA. 3aTem Kpyr HeobX0AMMO HAAEKHO 3aTSAHYTH raedHbIM KIOYOM (HE BXOAMT B KOM-
NAeKT Wnn(oBanbHON MaLLNHbI).

[Insi KpyroB, Ha KOTOPbIX UMEETCA NIMYYKa NS KPENnMneHns HaKAaYHbIX AMCKOB, CIeAYeT 1CMoNb30BaTb TOMbKO HaXAauHbIe ANCKH
C IMaMeTPOM yka3aHHbIM B TabnuLie C TEXHUYECKUMM XapaKTepucTiKamu. ITi ANCKM HeoBXOAMMO KOHLIEHTPUYECKM KpenuTb K
kpyry. Kpomka Amcka He MOXET BbIXOAWTb 3a kpat Kpyra.

Kpome Toro, MoxHo 1cnonb3oeaTh abpasnBHbIe anMasHble Kpyri ¢ pasmepamy, ykadaHHbIMY B TabnuLie ¢ TEXHUYECKUMI Xxapak-
TEpUCTUKaMM, NS PE3KM 1 CyXO LUNMAOBKM. YCTaHOBKA AOIMKHA BBINOMHATCA TakiM ke 00pa3omM, Kak v B cry4ae abpasnBHbIX
Kpyros.

[inst 06paboTku MeTanmnoB pekoMeHAyeTCs Cnonb3oBaTb abpasnBHbIE Ky, U3TOTOBNEHHbIE U3 MaTepuanos, NpeaHasHayeH-
HbIX Ans 06paboTku aHHoro Tuna metanna. CredyeT 03HaKoMUTLCS C AOKYMeHTaLMeld, npunaraemoil k abpasuBHOMY Kpyry.
[insi 06paboTki kepamu4eckux MaTepuanoB MOXHO UCMOMb30BaTh abpasuBHbIe Kpyri, MpenHasHauYeHHsle Anst 06paboTki kamHs
UnK anmasHble Kpyru 4ns Cyxol WnndoBKM.

OPUIMWHANbLHAA WHCTPYKULMWSA
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[pOBOMOYHbIE LETKN W KPYTU C HaXaa4How Oymaroit pekoMeHAYeTCs MCMoNb30BaTh N1 YAANEHNs C METANNNYECKUX NOBEPXHO-
CTeil CTapblX NaKOKPaCOUHbIX MOKPLITHIA.

3anpeLuaeTcs MOAMGULMPOBATL LIEHTPanbHOE OTBEPCTIE, LMMHAENb UV UCTONb30BATL PEAYKLIMOHHBIE KOMbLA C Lienblo aaar-
TalMK AMameTpa LIeHTPanbHoro 0TBEpCTUA Kpyra Kk AuameTpy WnuHaens. 3anpellaeTcs uenonb3osarb abpasueHbie Kpyri, an-
ameTp LieHTPanbHOrO OTBEPCTUSH KOTOPBIX OTMMYAETCS OT YkasaHHbIX B TabuLe ¢ TEXHUIECKUMI XapakTepucTikamu. 3anpelia-
€TCS 1CNOMNb30BaTh KPYrit C LIENSMU UM MUMbHbIE AUCKM, MOCKOMbKY OHW YBEMMYMBAKOT PUCK OTCKOKA MHCTPYMEHTA B CTOPOHY
oneparopa.

BHumarme! 3anpeluaetcs 1cnonb3osaTb Kpyrv, KOTOpble HE pa3pelLeHbl AN 1CMonb30BaHUa B JaHHOM PyKOBOACTBE. [laxe
€CTN OHW MOryT BbiTb YCTAHOBNEH Ha LWNWHAENE LUNMGOBANbHONA MallMHbL. HecooTBETCTBYHLLME KPYT MOTYT He BblaepxaTb
Harpy3ok, BO3OENCTBYHOLMX Ha HUX BO BpeMsi paboThbl YrioBoOM LWnMGoBanbHOIM MalWHbI. MoBpexaeHHbIe, pacnaBLUMecs LWnn-
choBanbHbIe Kpyru CO3aloT ONacHOCTb HAHECEHUS CEPbE3HbIX TPABM UMK CMEPTH.

3KCMNYATALMA LWNUGOBANBLHON MALIMHBI

OTKNIOYMTB BUNKY OT po3eTki!

Mepen Hayanom paboTkl ¢ MHCTPYMEHTOM HEOBXOANMO NPOBEPUTH, HE NOBPEXAEH NN KOPMYC MHCTPYMEHTA UM ANEKTPUYECKHIA
NpOBOA C BUIKON.

[pw HanM4MKM Kaknx-NnBO BUANMBIX MOBPEXAEHMIA 3anpeLLaeTcs NOAKMoYaTh LWNMGOoBanbHYK MaLLMHY K anekTpoceTu!
YCTaHOBUTb KOXYX 3aLLMTbI Kpyra v pyKOsSITKY.

Kareropuuecku 3anpelyaetcs pabotatb 6e3 npaBunbHO YCTaHOBMEHHOTO KOXyXa abpasnBHoro kpyra!

BbibpaTh COOTBETCTBYIOLMIA ANt NNaHUpyeMoit paboThl TN abpaauBHOTO Kpyra 1 YCTaHOBUTH €ro Ha LNUHAENE LWNMGOBanbHON
MaLLHbI.

O6pabatbiBaeMmblii aNeMeHT 3akpenuTb Tak, YTobbl OH He fBurancs Bo Bpemsi 06paboTku, Hamp., C MOMOLLBIO 3aXIMOB 1N
TIckoB. Kpyr wnndoBanbHON MaLLWHbI BPaLLAETCS C BbICOKOI CKOPOCTBIO U HEMpaBunbHOe Kpenmene obpabarbiBaemoro ane-
MEHTa MOXET NPUBECTY K HEKOHTPONMPYEMOMY NepeMELLIEHII0 NOCTIEAHEro BO BPeMs paboTbl, YTO YBENUYMBAET PUCK MONYYeHNS
Cepbe3Hol TPaBMbl.

Ecnu obpabatbiBaemblii anemeHT Heobxogmmo nepepesathb, TOrAa Nof HUM ¢ 06enx CTOPOH OT NuHUK pe3a TpebyeTcs ycTaHo-
BITb OMOPbI, HO Tak, YTOBbI N3bexaTb 3akNMHMBAHWSA OTPE3HOrO Kpyra B mpoLecce peskir. Onopkl JOMKHLI HAXoAUTLCSA BO3Me
KpaeB pa3pe3aemoro Marepuana \ Boane nNuHUN pesa.

OpeTb 3aLUMTHbIE 04KW, CPEACTBA ANA 3aLLUTbI OPraHoB CMyXa W 3aLLUTHbIEe NepyaTki.

Y6enuTbes, YTO NepekntoyaTens HaXOAUTCS B MONOKEHUM “BbIKoYeHO - 0”. 3aTeM BCTaBIUTb BATKY LUHYPa NUTaHWS WM oBanb-
HOV MaLLNHbI B PO3ETKY.

IpUHATL COOTBETCTBYHOLLEE NOMNOXEHIE, rapaHTUPYIOLLEe PaBHOBECHE 1 3aNYCTUTh LWNNGMALLMHY BKNYaTENEM.

Ecnu BkntovaTens ycTaHoBREH Ha BepxHel uni GOKOBOM CTEHKe kopryca LnndoBanbHOM MaLLMHbI, TOTAA ANs €ro BKIKOYEHWS
HeobX0aMMO HaxaTb Ha ero 3aJHI0K0 YacTb, a 3aTeM, He 0CBOOOXIas Haxuma, nepeMecTuTb Biepes k cumeony “I”. Bkntovatens
UMeeT dukcaTop, No3BONSHOLLMIA 3aBNOKMPOBATL €ro B 3TOM MONOKEHUM, 4T 0bneryaeT AnuTenbHyto paboty. Ang BbIKNoYeHNSs
LWn1coBanbHON MaLLKHBI HE0DXOAMMO HaXaTb Ha 3a[HI0K YacTb BKMoYaTeNs  AaTb €My OTONTK Ha3aa.

Ecnu wnudosanbHas MalLMHbI OCHALLEHa BKIKYaTeneM, pacronokeHHbIM B HUXKHEN YacTi PyKosiTKW, Toraa Heobxoanmo Ha-
XaTb 1 yAepKmMBaTb KHOMKY BrOKVMPOBKY, a 3aTeM HaxaTb BKITHo4aTenb. Bo Bpems paboTbl Bkto4aTenb He0bX0AMMO yaepxmBaTh
HaxaTbIM, HO He TpebyeTcs yepxuBaTh KHOMKy 6nokuposkm. Mpu 0cBOBOXAEHNN BKNOYATENS LNM(OBaNbHAsA MaLUMHA BbIKMHO-
amnTes. [laHHbI B BKIIOYATENS He NpedycMaTpyBaeT BO3MOXHOCTM 3aBnokvpoBaTh ero Ha Bpems paboTbl.

MpucTynuTb K paboTe npuknagbiBas COOTBETCTBYHOLLYIO CTOPOHY Kpyra k obpabaTtbiBaemomy mMatepuany.

- B Crnyyae abpaavBHbIX LNNEOBAMbHBIX KPYroB HeobxoauMo LwnndosaTs GOKOBOIA W/UnK TOPLEBOA NOBEPXHOCTBIO Kpyra,

- B Cly4ae NenecTkoBblX abpasnBHbIX KPyroB HEOOX0AMMO LnMgoBaTh HOKOBOI NOBEPXHOCTBIO, Tak YTOBbI NENECTKI HAXAAYHON
Bymaru nepemelLanucs napannensHo obpabareiBaemoit fetanu,

- B CIy4ae KpyroB C nunyykon Ans Kpennexus HaxagauHor ymaru, WwnudoBatb He0bXoaMmo 6OKOBOI MOBEPXHOCTbIO,

- B CTy4ae NPOBOOYHON LUETKN NOBEPXHOCTb CreflyeT 0bpabaTbiBaTb KOHLI@MM MPOBOSOKM, @ He X BOKOBBIMY MOBEPXHOCTSMU,
- B CTy4ae OTPe3HbIX KpyroB MaTepuan Heobxommo pesaTb TOPLIOM, 3anpeLLaeTcs LnudoaTb Matepuan TOpLIOM OTPE3HbIX KPYroB.

IMpw WwichoBaHM GOKOBOI NOBEPXHOCTBHO, LUNMAPOBANBHYHO MaLLMHY HEOBXOAMMO yaepKuBaTh Nog yriom He GonbLue 30 rpagycos
k oBpabatbiBaemoli nosepxHocTm (V). Mepemeluats WnnoBanbHYO MaLLMHY CrieayeT NiaBHbIMK ABUXEHUSIMU OT cedst 1 k cebe.
Bo Bpems peski 0TPe3HOM Kpyr [OMKEH HAaXOAUTCS Nof NPSMbIM YoM K paspe3aemoli NoBepxHOCTH. He crnepyet pesatb nog
ApYyruM yrmom. 3anpeLLaeTcs 3MEHsITb Yron OTPE3HOro kpyra k obGpabaTbiBaeMoMy MaTepuany HEemocpeACTBEHHO BO Bpemst
pesk. Pe3aTb HEOBXOAMMO UCKIKOUMTENBHO MO NPSMON NHUM. HecobntofieHne aTux NpaBun yBENNYMBAET PUCK 3aKMMHMBAHMS
kpyra B 0bpabatbiBaeMoM MaTepuane, 4To MOXET BbI3BaTb OTCKOK MHCTPYMEHTA B CTOPOHY onepatopa wni 0bpasosaHue B kpyre
TPELLMH W Pa3pbIBOB.

Bo Bpemst peski wnnchoBanbHyI0 MaLLnHy criesyeT BeCTV B HanpaeneHun BpatueHus kpyra (V1).

Bo Bpems pabotbl o LnuoBanbHON MaLLMHON HEMb3s CAIMLLIKOM CUMbHO HaXuMaTb Ha obpabatbiBaeMblii MaTepuan unu ge-
naTb PeskuX [BIKEHNIA, 4TOObI HE BbI3BaTb 3aKNMMHUBAHWS Kpyra Ui 06pa3oBaHis B HeM TPELLMH 1 paspbiBOB.

3arnpeLLeHo fonyckaTb Kk Neperpyske WnudoBanbHol MalLiHbl, TeMMepaTypa BHELHUX NOBEPXHOCTEN HUKOTA HE MOXET npe-
BblLLaTh 60 °C.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLMUSA
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lMocne 3aBepLueHns paboTbl BEIKIKOUYNTL WAGDMALLMHY, BbIHYTb BAMKY U3 PO3ETKMU 1 BBINONHUTH OCMOTP MHCTPYMEHTA.
BHumatme! Kpyr MoxeT BpalLaThCs elle HEKOTOpoe BPEMS Mocre BbIKMOYEHHS WnndoBanbHOR MalvHb!. Mepea Hayanom oc-
MOTpa HeobX0AMMO NOJOXAATL NOKa Kpyr oxnaauTes. B npouecce paboTsi kpyr v 06pabaTbiBaeMblii 3NEMEHT MOTYT pa3orpeTbest
[0 BbICOKOW TEMMepaTypbl.

Pezynuposka obopomoe (V)

/3nenve uMeeT BOIMOXHOCTb perynnpoBKki 060POTHOI CKOPOCTI. PerynnpoBka ocyLLECTBRSIETCS C MOMOLLbIO KONECHOTO pery-
nsTopa. Yem Hike HacTpoiika perynsitopa, Tem Hixe 06opoTHast ckopocTb. bonee HU3Kyto 06OPOTHYH CKOPOCTb PeKoMeHayeTcs
MPUMEHSATL BO BPEMS MCTIONb30BaHNS U3HENMs s LWANdOBaHNS NPY NOMOLLM METaNmMYECKX LETOK Un HaxaauHon Bymaru.
CHuxeH1e 0BOpOTHOM CKOPOCTM MPUBOZWT K MEHbLLEMY HarpeBaHWio [WCKOB W CAaMOrO MaTepuana, COKpaLlaeT KonuyecTso
MbINK, KOTOpas BO3HUKAET B pedynbrate pabotsl. OfHaKo CriefyeT NOMHUTb, YTO, YUUTBIBAS KOHCTPYKLMOHHBIE PELLEHNS, YeM
BbiLLE 06OPOTHasH CKOPOCTh, TEM NyYLLE M3nenne oxnaxaaetcsi. Bo Bpemsi paboThl npu CHINKEHHON 0GOPOTHOM CKOPOCTY CriefyeT
fenatb 6oree YacTble NepepbiBbl 4151 OXMAXAEHNS M3AENUs.

MNomHuTe! Bo Bpems paboThl ¢ yrnoBoi WnudoBanbHON MaLINHON:

Bcerpa ucnonb3oBarh 3awuty Ans rnas.

3anpeLlaeTcs Ucnonb3oBaTh abpasuBHLIE KPYrM C MaKCUMambHO AOMYCTUMON CKOPOCTbIO BPaLLEHWst MeHbLUel Yem 80 m/c.

He vcnonb3oBath abpasuBHble kpyrit, MakcumanbHas JOMyCTUMas YacToTa BpaLLeHUs KOTOPbIX MEHbLUE CKOPOCTY BpaLLeHus
LWNNEOBaNbHONA MaLLMHBI.

3asBnenHoe obLuyee 3HaueHre BUOpaLMN N3MEPSNOCH C MOMOLLbIO CTaHAAPTHOTO METOAA MCTIbITAHNS 11 MOXET UCTIOMNb30BaTLCS
ANs CPaBHEHWS! OJHOTO MHCTPYMEHTa C Apyrum. 3asiBneHHoe obluee 3HaveHne BUOGpaLMmM MOXET UCMoNb3oBaTLCS A5 Npensa-
pUTENbHOM OLEHKI BO3AENCTBMS.

BHumarme! Bubpauus, cosnaBaemas B npouecce paboTbl MHCTPYMEHTa, MOXET OTNNYaTbCs OT 3asBMEHHON. JTO 3aBUCKT OT
cnocoba WCcnonb3oBaHWs AaHHOTO MHCTPYMEHTA.

BHumarme! Heobxozumo onpenenutb Mepbl 6e30macHOCTY NSt 3alLuThl ONepaTopa, OCHOBBIBAKOLLMECS HA OLIEHKE PUCKOB B pe-
anbHbIX YCOBUSIX KCMMyaTauum (Bkioyast Bce paboune LKbl, Hanp., KOrAa MHCTPYMEHT BbIKIKOYEH Ui paboTaet B XonocTom
pexiMe, a Takke BPeMs akTuBaLm).

KOHCEPBALIUA U OCMOTPbI

BHVMAHWE! Mepea Hayanom HacTpoiku, TEXHUYECKOTo 0BCNYXUBaHUS UK KOHCEPBALMN CIeaYET BbHYTb LUTENCEMb yCTPOli-
CTBa W3 rHe3aa anekTpoceTy. Mocne 3aBepLuerns paboTbl CneayeT NPOBEPUTL TEXHUYECKOE COCTOSHIE SMEKTPOYCTPONCTBA My-
TeM BHELLHEro 0CMOTPa 1 OLIEHKV: KOpryca W pyKOSITKW, 3NeKTPONpOBOAaA CO LUTENcenem v oTrbkoi, paboTbl anekTpuyeckoro
BKMIOYaTens, NPOXoAMMOCTI BEHTUNALMOHHBIX LUENEN, UCKPEHUS! LLETOK, YPOBHS LLyMa npyu paboTe MOALIMIHIKOB 1 nepenfayn,
3anycka 1 paBHOMEpHOCTM paboTbl. B TeyeHne rapaHTuitHOrO nepuopa notpebuTenb He MOXET MPOBOAUTHL [OMOMHUTENBHOMO
MOHTaXa 3NeKTPOYCTPOICTB 1 MPOBOAMTL 3aMeHy NMoBbIX YacTell U COCTaBHbIX, MOCKONbKY 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO rAPaHTUMHBIX
npas. Bce nepebou, 0bHapyxeHHble BO BpeMs 0OCMOTpa Unu paboTbl, SBNSIOTCA CUrHaNoM AN NpoBEAEHNs PEMOHTa B cep-
BIMCHOM NyHKTe. [Mocne 3aBepLueHns paboTbl KOPNYC, BEHTUNALIMOHHBIE LLENW, NepeKnioqaTent, [OMONHUTENbHYIO PYKOSTKY 1
LUMTKM CIEAYET O4MCTHUTb, Hanp., CTPyei Bo3ayxa (naeneHue He 6onee 0,3 MPa), KUCTbIo nn Cyxoi TpANoyKoii 6e3 npumeHeHms
XVMUYECKIX CPEACTB 1 MOKOLLMX KMAKOCTEN. YCTPOUCTBO U 3aKNUMbI OHUCTUTL CYXOI YUCTOM TPAMKONA.

OPUIMWHANbLHAA WHCTPYKULMWSA
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XAPAKTEPUCTUKA AUCKOBOI LLMI®YBANTbHOT MALIMHKM

[lnckoBa wwniyBanbHa MaLLMHKa —Lie enekTPOIHCTPYMEHT MpU3HadYeHni Ans WwnidyBaHHs i piskv MeTany a Takox OyaiBenbHux
matepianis Takux K Lerna, NPUPOAHWIA | LUTYYHWI kaMiHb, BETOH, AekopaTuBHa NAUTKA i.T.N. 3@ LONOMOTOI0 LAidyBanbHIX KpyriB
i iucxis, nigibpaHux 4o BignoBigHoro Matepiany. B Hiskomy BUNaaKy He AO3BONSETLCS BUKOPUCTOBYBATI MALLMHKY Anst 06pOGK
iHWKMX MaTepianie Hix BkasaHii BULLe, Hanpuknag, ANs WniyBaHHs i piskv aepeBuHu. NpaBunbHa, HagiitHa | besneyHa pobota
MalLUVHKM 3aNexXuTb Bif BiGNOBIAHOI eKkcnnyaTavii, ToMy nepes novaTkoM exkcniyatadii WwhidyBanbHOI MaLUMHKK:

Mepen noyaTkom poGoTY 3 iHCTPYMEHTOM HEOBXiAHO NPOYMTATM NOBHICTIO IHCTPYKLitO | 36epiraTy ii.
3aBxau 3axuwwan oui!
He BukopucToBy# WnihyBanbHUX KPYriB 3 MaKCMManbHOK AOMYCTUMOK KPYroBOH WBUAKICTIO MEHLLOHO Hix 80 mic!

He BukopucTOBY# WnidhyBanbHUX KpyriB 3 MakCUManbHOK JOMYCTUMOIO KPYTOBOK) LUBMAKICTIO MEHLLOIO HiX KpyroBa LUBMAKICTb
wnidyBanbHOI MaLLMHKIA. 3a LWKOAW, SIKi BUHWUKNW B pe3ynbTaTi He[oTpUMaHHs TexHikv Geaneku i pekoMeHAaLliit AaHoi iHCTpYKLi
nocTayasnbHuK He Hece BiANoBIAanbHOCTI.

OBNAJHAHHS OUCKOBOI LLMI®YBANBHOT MALIMHKM

[lnckosa LwnichyBanbHa MaLLMHKa NOCTaBNSETLCA 3i CRiAY04MM 0BnagHaHHsM
- [lofiaTKoBa pykosiTka

- 3aXVUCHWUIA LLMTOK LUAichyBaNbHOTO Kpyra

- KItOY A0 KpinmeHHs LWnidpyBanbHOro kpyra

B cknap He BxofaTb WridhyBanbHi kpyru.

TEXHIYHI NAPAMETPU

Napametp 0, BUMipY YT1-82101
Hanpyra xvBnexHs [V~] 230-240
Yacrota XvBnEeHHs [Hz] 50
HomiHanbHa notyxHicTb W] 1100
HomiHanbHi 06opoTy [min] 3000 - 12 000
[liametp wnidysansHoro kpyra [mm] 125
[liametp oTBOpY LWNichyBansbHOro Kpyra [mm] 22
3aKiH4EHHS! CTEPXKHS M14
Maca [kg] 2,1
PiBeHb Wymy

- aKyCTUYHMiA THek L, £ K. [dB (A)] 84,3130
- notyxHictb L, + K [dB (A)] 953130
Knac isonauii a, ,. £ K [m/s?] 6,743+15
PiseHb Bibpaii Il
PiBeHb 3axucty IPX0

3ATAJbHI MPABUNA BE3NEKK

YBATA! HeobxiaHo aeTanbHO 03HaoMUTICA 3 yCiMa iHCTPYKLiaMW. He[oTpymMaHHst ix MOXe CTaTv NPUYMHOK yaapy enexkTpuy-

HUM CTPYMOM, Moxexi abo TiNECHUX MOLKOMKeHb. TepMIH ,eneKTPONPUCTPI’, KU BXUBAETHCS B IHCTPYKLISX, CTOCYETHCS YCiX
NPUCTPOIB 3 ENEKTPONPUBOLOM, SIK MPOBIAHNX, TaK | 6e3NpoBIgHNX.

LOTPUMYBATUCA BKASAHWX IHCTPYKLIN

Po6oue micue

Po6oye micLe noBMHHO ByTH YMCTMM Ta BoOpe ocBiTNeHUM. be3naans Ta He#OCTaTHE OCBITNIEHHS MOXYTb CTaTV MPUYMHAMM
HeLLacnmBIX BUNAAKIB.

He cnip npautoBati 3 enekTpoONpUCTPOSAMM B CEpPefOBHMILi 3 MiABULIEHUM PU3NKOM BUOYXY, Y IKOMY BUKPUTO ManbHi
piavHK, rasu a6o Bunapw. Mig yac poboTi NpUCTPOIB YTBOPIOOTLCS ICKPK, SIKi MOXYTb BUKMMKATM MOXEXY BHACMILOK peakwii 3
nanbHUMK razamu abo Bunapamu.

[itam Ta cTOpoHHIM oco6am 3a6opoHsETLCA nepebyBaTh Ha poboyoMy Micui. BrpaTa 30cepemKeHHs MOXE BUKIMKATY
BTPATY KOHTPOIO Haf, MPUCTPOEM.

EnektpuyHa 6e3neka

LLitencenb enekTponpoBoAa NOBMHEH NacyBaTH Ao rHisaa Mepexi. 3abopoHsAeTbes MoandikyBaTH WwWrencenb. 3a6opo-
HAIETLCA BUKOPUCTOBYBATM Oyab-AKi afanTepu 3 METOH 3€4HAHHS WTencens 3 rHi3gom. He MoandikoBaHui Wwrencenb, Wwo

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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nacye fio rHi3fa, 3VeHLLYe PU3NK yaapy enekTpUYHIM CTPYMOM.

Cnip yHMKaTH KOHTaKTY 3 3a3eMNEHUMM NOBEPXHAMM, Takumu, fik TPY6u, 6atapei Ta xonoaunbHUKW. 3a3eMneHHs Tina
NiABNLLYE PU3NK YAAPY ENEKTPUYHAM CTPYMOM.

He cnip BUCTaBNATM NHEBMaTWYHI NPUCTPOI Ha KOHTAKT 3 aTMocchlepHUMM onajamu Ta Bonoroto. [Micns NPOHUKHEHHS
BCEPEAVHY enexkTPONpUCTPOIo BOAA Ta BOMOra NiABULLYE PU3NK YAapy €NeKTPUYHUM CTPYMOM.

He nepeBaHTaxyBaTi NpoBiA XMBNeHHA. He kopuCTyBaTUCS NPOBOAOM XMBNEHHSA 3 METOI NEPEHECEHHS, NiAEAHaHHA Ta
BiflEAHaHHA WTeNcens Bif rHi3na Mepexi. YHUKaTU KOHTaKTy NpoBoAa KVBMEHHS 3 TeNNMMM NpeaMeTaMu, Macrnom, ro-
CTPMMU KpasiMn Ta pyXOMUMM eniemMeHTaMMu. [MOLIKODKEHHS MPOBOAA XUBNEHHS MABMLLYE PU3NK YAAPY ENEKTPUYHIAM CTPYMOM.
Y BunaaKy poboTu No3a 3aKPUTUMM NPUMILLEHHAMM CRiAl KOPUCTYBATMCA 3A0BXYBaYaMu, MPUCTOCOBaHNMM A0 POGOTH
no3a 3aKpUTMMI NPUMiLLeHHAMU. KopuCTyBaHHS BiSNOBIAHAMM 300BXYBaYaMu 3MEHLLYE PU3VK Yaapy enekTPUYHIM CTPYMOM.
SKLIO BUKOPMCTAHHSA €NEKTPOIHCTPYMEHTY Y BONOTOMY CepefjoBULLi € HEMUHYYMM, TOAI NN 3aXUCTY Bif HanNpyru Heob-
XiAHO BMKOPUCTOBYBATM NPUCTPIil 3axucHoro BigknioyeHHs (M3B). 3acTocysarHs [13B 3Hukye pusnk ypaxeHHs enekTpuy-
HUM CTPYMOM.

Ocobucra besneka

Cnip nounHatu pobory, 6yayuu y nobpomy chizuuHomy Ta ncuxiyHomy ctaHi. HeobxiaHo yBaxHO crigKyBaTH 3a BUKOHY-
BaHol0 onepaLieto. He cnig npawtoBati BTOMNEHUM, Nicns NpuioMy MeAMKaMeHTIB Ta BXXMBaHHSA ankoronbHUX Hanois.
He 3abyBaliTe npo Te, L0 HaBiTb CEKYHAHA HEYBAXHICTb MOXe MPUBECTU A0 MOBAXKHWX TINECHNX MOLIKOAKEHb.

Cnip kopucTyBaTucs 3acobamu ocobuctoi 6eaneku. 060BA3KOBO OAAITH 3aXUCHi okynspu. KopuctysaHHs 3acobamm oco-
BucToi 6esneku, TakuMm, SIK MPOTUMIAMOBI MACcKW, 3aXVCHe B3YTTS, KAacKi Ta BYLLHI BKMaJW 3MEHLUYE PU3IK MOBAXHIX TINECHUX
MOLLKOZXEH.

Cnig yHukatv BUNagKkoBoro nycky npuctporo. HeobxigHoO nepekoHaTMCs y TOMY, WO BUMUKAY 3HAXOAUTLCA Y MO3ULi
“BUKN.”, nepes BBIMKHEHHAIM PUCTPOIO y eneKTpomepexy. He crig TpumaTit naneLib Ha BuMukadi abo nifesHyBaTin enekTpo-
NPUCTPINA, AKLLO BUMMKAY 3HAXOQUTLCS Y NO3NLT “BKM.”, OCKINbKM Lie MOXE BUKIWKAT NOBAXHI TINECH MOLIKOMKEHHS.

lNepen nyckom enekTpPONPUCTPOLD HEOOXIAHO YCYHYTH BCi KNHoYi Ta iHCTPYMEHTH, SIKi BAKOPUCTOBYBANMCA Nif 4Yac 1oro pe-
ryntoBaHHs. Kntou, LLO 3annLwumMBCs Ha 0bepTanbHiX enemeHTax MpycTPOLD, MOXe CTaTh MPUYIMHOKD MOBAXKHMX TiNECHIX NMOLIKOIKEHb.
HeoGxigHo yTpumyBaty pisHoBary. MocTiitHO npawtoBaTyt y BiANOBIAHIA N03i. 3aBAAKV LbOMY NONErLUNTLCS KOHTPOMb Haj
eMneKTPONpUCTPOEM Y BUNaAKY HECMOAIBaHNX CUTYaALLiA nif Yac poboTu.

Cnig kopucTyBaTMCA 3aXUCHUM oasaroM. He HOCMTM NpocTOpHUIA oAsAr Ta Npukpacu. Bonoces, opsar Ta pykaBuui cnig
TpUMaTK 30ans Bif PyXOMUX YaCTUH eNneKTPonpucTpoto. MpocTopHuiA oagr, Bonoccs abo npukpack MoxXyTb 3a4enuTucs abo
OyTI BTATHYTAMYU PYXOMUMM YACTMHAMM MPUCTPOIO.

Cnip kopucTyBaTMCs BiABOAOM nuny abo Millkamu Ans nuny, AKWLO NPUCTPIN ocHaLeHuit Humu. Mopbaiite npo Te, 106
npaBunbHO nigeaHaTH ix. KopucTyBaHHs BifBOAOM NUNY 3MEHLLYE PU3NK NOBAKHIX TINECHNX NOLUKORKEHb.

KopucTyBaHHs enektponpuctpoem

He nepeBaHTaxyliTe enektponpucTpiit. Cnig KopucTyBaTMCS iHCTPYMEHTaMH, WO BiANOBIAAOTL JaHOMY BUAY PoGOTM.
Binnosianwit fobip iHCTPYMEHTY A0 AaHOi pobOTY rapaHTye MifBULLEHHS NPOAYKTUBHOCTI Ta TPYAOBOi Desneky.
3ab0pOHAETLCA KOPUCTYBATUCA ENEKTPONPUCTPOEM, AIKLLO He NPaLItOE 10ro BUMMKaY Mepexi. [pucTpilt, skuit HeMOXnMBO
KOHTPOMIOBATY 3a AOMOMOTOI0 BUMMKa4a Mepexi, Hebeaneunuis; cnig BigmaTt oro y PEMOHT.

Cnip BUIAHATK WTencenb 3 rHi3Aa Mepexi nepef perynioBaHHAM, 3aMiHO0 akcecyapiB Ta nepexoBYBaHHAM NPUCTPOIO.
3aBasku LiboMy By yHUKHETE BUNAAKOBOrO MycKy eneKTponpucTpoio.

MpucTpoi cnip nepexoByBaTy y MicLli, HeAoCTyNHOMY Ans AiTell. 3a60POHAETLCA NpaLoBaTH 3 TPUCTPOEM ocobam, sk
He HaBYeHi 06cnyroByBaTy MOro. EnekTponpucTpili B pykax He HaBYEHOTO onepaTopa Moxe CTaTv HebeaneyHum.
3abe3neyuTy BigNOBiAHY KOHCepBaLiilo NpucTpoto. MepeBipAT NPUCTPIN 3 TOYKN 30py HEBIPHUX 3€AHAHB Ta 3a30piB Y
pyXxomux yacTuHax. MepeBipaTH, 4n He NOLIKOAKEHU BYAb-AKNIA €NeMeHT NPUCTPOO. AKLIO BUKPUTO MONOMKM, TO CRif
YCYHYTH iX nepea no4aTkom po6oTH 3 enekTponpucTpoem. barato Hellacnneux BUNaaKiB BUKNKAHO BHACAIAOK HenpaBuIib-
HOI KOHCepBaLlii npucTpoto.

Pixyyi iHCTpyMeHTH cnia nepexoByBaTi YUCTMMM Ta HaTOueHUMK. [paBINbHA KOHCEPBALS PiXy4MX IHCTPYMEHTIB nonerLuye
KOHTPOIb HaA HUMK Nif Yac poboTu.

KopucTyBatics enektponpucTposiMi Ta akcecyapamu 3rijHO 3 BKa3aHUMU BMLLe iHCTPYKuismu. KopuetyBaTucs npu-
CTPOSIMM Ta iHCTPYMEHTAaMM 3riAHO 3 iX MPU3HAYEHHSAM Ta BPaxoByBaTV YMOBM Ha poGOYOMY MicLii. BukopnctoByBaHHs
MPUCTPOIB Ta IHCTPYMEHTIB BCynepey iX NpuaHayeHHIo NifBuLLYE puank HebeaneyHnx cuTyaii.

PemoHTH

Cnip npoBOANTM PEMOHTV NPUCTPOIO BUKNIOYHO B YNOBHOBaXEHUX 3aKnajax, Lo KOPUCTYHTLCA NULLE OpUTiHaNbHUMKU
3an4acTuHamu. Lie rapaHTye BianoBigHWi piBeHb beanekv nig yac poboTyh 3 enekTPONpPUCTPOEM.

QOMATKOBI IHCTPYKLII 3 BE3MEKU

IHCTPYMEHT Npu3HaYeHni Tinbkn Ans WnidyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM abpa3uBHUX KpyriB, HaXAa4yHoro nanepy i apo-
TAHUX LWITOK, @ TaKoX ANsA pi3aHHA. HeobXigHO o3HalilomMUTHCA 3 yCiMa nonepeKeHHAMM, iIHCTPYKLisMM, intocTpavisamu

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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i cneuundikauismu, Wo AOAAKTLCA [0 eNeKTPOIHCTPYMeHTa. HegotpumaHnHs Byab-sKoi 3 HKYEHABEAEHMX BKA3iBOK MOXe
MPU3BECTM 10 YPAKEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM, MOXeXxi Ta/abo CepitosHux TpaBMm.

3ab0pOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATY iHCTPYMEHT SIK NONipyBanbHY MalunHy ab0 Ansi BAKOHaHHA 3aBAaHb, He ONMCaHNX Y AaHil
iHCTpYKUii. BukopucTaHHs iHCTpyMeHTa Anst pobiT, Ans Skux BiH HE NPU3HAYEHNIA MOXE CTaHOBUTY Hebe3nexy | npu3BecTy 10 TpaBMm.
3ab0pOHSAETLCA BUKOPUCTOBYBATH NpUNagas, siki He NpU3HayveHi Ans LbOro NPUCTPOH i He PeKOMeHAO0BaHI BUPOGHM-
koM. Te, L0 Npunapas niaxoauTb ANs JaHOTO IHCTPYMEHTa, He rapaHTye Horo 6e3neyHoro BUKOpUCTaHHS.

MakcumanbHa WBMAKicTL 0GepTaHHA NpUnagaa He NOBUHHA BYTV MEHLLOK MaKcUManbHOT WBWAKOCTI 0GepTaHHs caMoro
iHcTpymeHTa. Mpunaaas 3i WBMAKICTIo 06epTaHHS MEHLLOIO, HiX Y iHCTPYMEHTa, MOXYTb PO3IPBATUCS Ha LUMATKM Mif Yac poboTu.
30BHilUHil AiamMeTp | TOBLMHA NPUNaaas NOBMHHI MICTUTUCA B MeXax Aiana3oHy, BU3HAYEHOro Ans iHCTPYMEHTa.
[Mpunaaas HeBiAMOBIAHMX PO3MIPIB HE MOXYTb BYTU HANEXHUM YMHOM 3aXMLLEHI KOXYXOM | MPABUIbHO BUKOPUCTOBYBATMCS.
Po3mip oTBopy AucKiB, KpyriB, inaHUiB 1 iHWOro Npunaaas NoBWHEH BiANOBIAATM PO3MIpPY WNWHAENS IHCTPYMEHTa.
Mpunaazs, po3mip 0TBOPY SIKOO HE BiANOBifaE PO3MIpy LUNMHAENS IHCTPYMEHTa, Nicrs BBIMKHEHHS NOYMHaE BibpyBaTy, L0 MOXe
MpW3BECTV [0 BTPATU KOHTPOIIO HAZ IHCTPYMEHTOM.

He BukopucToBYBaTH NOLKOMKeHi npunaaas. Mepea KOXHUM BUKOPUCTAHHAM HEOGXiAHO NepeBipUTM NpUNaaaa Ha Ha-
AIBHICTb BigKONIB, TPIlLMH, NOTEPTOCTEN i HagMipHOro 3Hocy. B pasi nagiHHA npunapps, 1Woro HeoGXigHO nepeBipUTH
Ha HasBHICTb NOLIKOKeHb abo BCTaHOBUTH HOBe 6e3 nowkomxeHb. licns ornaay Ta ycTaHOBKM Npunaaas HeobXiaHo
CTEXMTH, W06 HIXTO He 3HAaXOAMBCA B NNOLMHI 06epPTaHHA NpUNaaAA, NOTIM 3aNyCTUTH IHCTPYMEHT Ha OAAHY XBUIUHY Ha
MakcuManbHi wawnakocTi. i yac uboro BUNpobyBaHHS NOLIKOAKeHi Npunaaas CTaHyTb HenpuaaTHUMU.

BukopucToByBaTH 3acobm iHAMBIAyanbHOro 3axmcTy. 3anexHo Bif cUTYyaLji Cnif 3acCTOCOBYBaTM 3aXMCHi HamiBMackw
abo okynspu. 3a noTpedu cnip BUKOPUCTOBYBATM pecnipaTopy, 3aC00U 3aXMCTy OpraHiB CIyXy, pykaBuy4Ku i apTyxu
[ANA 3aXMCTY Bif OCKOMKIB Npunapas abo matepianis, Wo BURiTaloTh Nig Yyac poboTu iHCTpymeHTa. 3acobu 3axucTy ovent
MOBMHHI 3yMMHSATY OCKOMKHA, L0 BiANITatoTb Npy poboTi IHCTpyMeHTa. Pecnipatop noBUHEH (hinbTpyBaTy M, WO YTBOPIOETLCA N
yac pobotu. TpuBana is LWymy MOXe Npu3BeCTU 0 BTPATH CIIYXY.

Mig yac BUKOHAHHS POGIT, NPK AKMX KPYr MOXe 3a4enuTU NPUXOBAHUI eNeKTPUYHUIA NPOBIA NiA Hanpyroto, abo WHyp
XUBNEHHS, WhichyBanbHy MalwmnHy HeOOXiAHO TPUMaTH TiNbKM 3a i30MbOBaHi Py4KK. [1py KOHTaKTI Kpyra 3 MPOBOAOM Mg
Hanpyrolo enexkTPUYHIIA CTPYM MOXe NOCTYNUTY Ha MeTanesi enemMeHT IHCTPYMEHTa, L0 MOXe NPU3BECTY [0 YPaxeHHs onepa-
TOpa IHCTPYMEHTa ENeKTPUYHUM CTPYMOM.

CTopoHHi 0co6M NoBUHHI NepeGyBaTh Ha Ge3neyHil BiacTaHi Bif MicLs npoBeAeHHs po6iT. Ocobw, siki BxoasTb B po6o-
4y 30HY, NOBUHHI BUKOPUCTOBYBATH 3aCO0M iHAMBIAYanbHoro 3axucty. OCKOMKM, L0 YTBOPIOKOTLCS B npoLieci poboTn abo
ynamKy NOLLKOAKEHOro NpuUnasas MOXyTb BUMNETITU 3a Mexi MicLs 6e3nocepeiHboro npoBeaeHHs pobiT.

KaGenb xuBneHHs cnip po3rtallyBaTv 34ans Bif YaCTWH IHCTPYMEHTa, Lo obepTaloTbesi. Y pasi BTpaTit KOHTPOMIO Haj
iHCTpyMEeHTOM, Kabenb XuBNeHHs Moxe OyTv nepepisanmii abo HaMoTaTUCA Ha IHCTPYMEHT, @ pyka 4n nneye onepatopa Moxe
noTPaNUTY N eneMeHTH MaLLHK, Lo o0bepTatoTbCs.

KateropuuHo 3a6opoHeHo BigknagaTtv iHCTPYMEHT 40 NOBHOI 3yNUHKK eNeMeHTIB, Lo obepTatoTbesl. EnemenTy, o obep-
TaTLCS, MOXYTb “3a4ennTics” 3a NIANOry i BUPBATH IHCTPYMEHT 3 PYK.

He BMuKaTy iHCTpyMeHT nig Yac nepeHeceHHs. Mpy BUNaLKOBOMY KOHTaKTi YaCTUHM, WO 06epTarThCsl, MOXYTb CXOMUTH i
3aTArHYTU OAAT 1 TPaBMyBaTH OnepaTopa.

HeoGxigHo perynsipHo YMCTUTM BEHTUNSLINHI OTBOPU IHCTPYMeHTa. BeHTunsTop ABUryHa BTAYE NUA, L0 YTBOPIOETHCS Mif
yac poboTn BCepeamHy iHCTpyMeHTa. HaaMipHe HakonmnyeHHs ApibHNX YaCTUHOK MeTany, LLO MICTATLCSA B nuny, 30inbLUye prank
YPaXeHHS eNeKTPUYHIM CTPYMOM.

He BuKopuCTOBYBaTH iHCTPYMEHT NobnM3y nerko3aMMCTUX MaTepianis. Ickpy, WO BUHMKAKTL Mig Yac pobotu, MoXyTb
MPW3BECTY [0 MOXEXI.

He BukopucToBYBaTM NpUNaaas, Wo notpedye oxonomkeHHs piauHoto. Boga abo oxonomxyioya pigiHa MOXyTb NpU3BECTH
A0 YPAXKEHHS eNEeKTPUIHIM CTPYMOM.

Po3wmip pisbbu akcecyapis NoBUHEH BiAnoBiAaTV po3mipy pi3bbu oci wnidyBanbHOI MawmMHK. Y BUNaaKy akcecyapis,
L0 MOHTYHTbLCA 3a JONOMOro ¢hnaHuiB, MOHTaXHUI OTBIp akcecyapiB NOBUHEH BiANOBiAATM PO3MiIpYy MOHTYOHOrO
chnaHus. Akcecyapy, L0 He TOAATBCS [N BCTAHOBMEHHS Ha eNeKTPOIHCTPYMEHTI, BUKNNYYTb BifCYTHICTb piBHOBar, HagMipHy
BibpaLlito Ta MOXyTb NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOIO

3acTepexeHHs! LWOAO pi3koro BiaGUTTS iHCTPYMEHTa y CTOPOHY onepaTopa

BinbutTs iHCTPYMeEHTa y cTopoHy onepartopa € panToBoK peakLieto Ha 6rokyBaHHs abo 3aTuCKkaHHs Kpyra, NonipyBanbHOi CTpiy-
Ku, LWiTkv abo iHwworo npunaaas, wo obepTaeTbest. briokyBaHHs abo 3aTCKaHHs CNPUYMHSIE Pi3Ky 3yMUHKY NPUnaans, Lo BUKNU-
kae 0bepTaHHs IHCTPYMEHTa B HAnpsiMKy, MPOTUMEXHOMY [0 HanpsiMky obepTaHHsi npunaaas.

Hanpwvknag, skwo wnicdysansHuil kpyr 6yae 3abnokoBanmil abo 3aTucHyTUil y AeTani, Lo 0BpobnseTbCs, kpaw kpyra, Lo 3Haxo-
JUTbCS B TOYL GOKyBaHHS!, MOXe Bpi3aTuCst B MOBEPXHIO MaTepiany, B peynbraTi 4Yoro Kpyr Moxe BUIATH 3 MaTepiany, abo ioro
MOXE BUKUHYTW B CTOPOHY.

Kpyr Takox Moxe BupBaTUCs B HanpsiMKy Ao abo Big onepatopa, B 3anexHOCTi Bl HANPSIMKY PyXy Kpyra B MicLii 6rmokyBaHHS.
OkpiM UbOr0 3a TaKiX YMOB LUichyBanbHUIA Kpyr MOXe TPICHYTU.

BinbutTs iHcTpymenTa y ik onepatopa € pe3ynsTaToM HenpaBumbHOTO BUKOPUCTaHHS Ta/abo HeJoTpuUMaHHs BKasiBok, HaBeae-
HUX B IHCTPYKUIT 3 ekcnnyatauji. JaHoro SBULLA MOXHA YHUKHYTY, AOTPUMYHOUUC HACTYMHIX PEKOMEHaLi.

IHCTpyMeHT HeoOXiAHO TPUMaTH Tak, Wo6 3abe3neynTi NpaBUNbHE NONOXKEHHS Tina i pyK, sike JO3BONUTL CTBOPUTHU ONip
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cunam, Lo BUHMKAKTB Mif Yac BiAOUTTA. 3aBxkau HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATH BiuHy PYKOATKY, SIKLIO BOHA BXOAUTL B
KOMMNMEKT iHCTPyMeHTa, Lie 3a6e3ne4ynTb MakcUManbHUi KOHTPONb Y pasi BiabUTTa abo HecnofiBaHOro 06epTaHHsA Nip
yac 3anycky npuctpoto. Onepatop Mae MOXMMBICTb KOHTPOMIOBATK BifOWUTTS IHCTPYMeHTa abo oro 0bepTaHHs, SKILO 3aiic-
HUTb BifNOBiAHi 3anobixHi 3axoau.

KareropuyHo 3a6opoHeHo KnacTv pyku Gins 4acTuH iHCTpyMeHTa, Lo obepTaroTbes. Y pasi BinbutTs enemeHTy, Wwo obep-
TaloTbCs, MOXYTb TPaBMYBaTH PyKY.

3abopoHseTbeA nepebyBaTy B 30Hi, B fIKY IHCTPYMEHT MOXe nepemicTUTUCA Nif yac BipbuTTa. Mpy BinbuTTi iHCTpyMEHT
nepemiLLaeTbCs B HANPAMKY, MPOTUNEXHOMY 40 HanpsAMKy 06epTaHHs kpyra B TOYLLi 3aKMMHIOBAHHS.

HeoGxigHo poTpumyBaTUCs Haf3BUYaliHOI 06epeXHOCTI NiA Yac po6GoTH NOGNK3Y 30BHILHIX KyTiB, FOCTPUX KpaiB i T.A.
YHukatu BigOuUTTA i 3aKNuHIOBaHHSA WnidyBanbHoro kpyra. [ig yac 06pobkn 30BHILLHIX KyTiB ab0 KpaiB € BUCOKMIA pU3MK
3aKMWHIOBaHHS Kpyra, Lo NPU3BOAUTL [0 BTPATU KOHTPONIO HaZ iHCTpyMeHTOM abo Ao ioro BinbuTTs.

3a060pOHSETLCA BUKOPUCTOBYBATH Kpyri 3 NaHuioramu abo auckosi nunu. 3y6u cnpuumHsioTh YacTi BinbuTTs i BTpary
KOHTPOMIO HaZ IHCTPYMEHTOM.

MonepemkeHHs WoAO WnidyBaHHA i Pi3kM 3 BAKOPUCTaHHAM abpa3vBHUX AUCKIB

Cnip BMKOPUCTOBYBATH TiNbKM AUCKM, NPU3HAYeHi Ans pobOTU 3 AaHUM IHCTPYMEHTOM, i 3aXUCHI KOXYXM, po3pobneHi
Ans aaHoro TUny Kpyrie. Kpyrin He NpusHayeHi 4ns AaHOr0 iHCTPYMEHTa He MOXYTb GyT HANEXHUM YUHOM 3aXULLEHI KOKYXOM
i BesneyHo BUKOPMCTOBYBATHCS.

Bunyknuit Auck noBuHeH GyTH BCTaHOBNEHMIA TaKUM YMHOM, LOG 1oro wnihyBanbHa NOBEPXHA He BUCYyBanacs 3a Mexi
3aXUCHOTO (pnaHLs KOXyXY. HenpasunbHO BCTAHOBMEHMIA ANCK, LLIO BICYBAETLCS 3@ MEXi KOXYXY, SBNSe HeDeaneky B xofi poboTu.
3ax1CHMI KoXyX NOBUHEH ByTH Ge3neyHo NpUKpINNeHuii Ao IHCTPYMeHTa i BCTAHOBNEHMIA B NONOXEHHI, Lo 3a6e3nevye
MakcumanbHy 6e3neky, Tak, Wob 3 6oky onepartopa 3anuwaBcs MiHiIManbHUI CErMEHT He3aXMLLIEHOro AUcKa. 3axvucHui
koxyx 3anobirae BUNagKoBOMY KOHTAKTY onepaTopa 3 AUCKOM, 3axMLLae 11oro Bif ynamkis aucka.

Kpyrv HeobxiaHO 3acTocoByBaTH 3a Npu3HaYeHHsM. Hanpuknag, He wnichyBaTy BigpisHUMM kpyramu. BigpisHi kpyrv pos-
paxoBaHi Ha HaBaHTaXeHHS NepneHAnKYNApHE [0 OCi, a Cur B BiYHOMY HanpAMKY MOXYTb 3namati Kpyr.

3aBxAau cnif BUKOPUCTOBYBATH HEYLIKOAKEHi 3aTUCKHI cinaHLi, po3Mip sikux BiAnoBigae po3mipy abpasuBHOro Kpyra.
Binnosiani 3atuckHi chnaLi Ans abpasuBHOro Kpyra 3MEHLLYoTb IMOBIPHICTb OO MOLIKOMKEHHS. 3aTuCKHi thnaHui Ans Biapis-
HUX KPYriB MOXYTb BIAPI3HATACA Bif 3aTUCKHUX (PaHLiB ANs LUniyBanbHUX KpyriB.

3ab0pOHSAETLCA BUKOPUCTOBYBATH 3HOLLEHI abpa3vBHI Kpyru, Npu3HayeHi Ans iHCTpYMeHTIB Ginbluoro poamipy. Abpa-
3VBHII Kpyr BiNbLLOrO AiaMeTpy He po3paxoBaHMi Ha BUCOKY LUBWAKICTb 06epTaHHS!, SKOK0 XapaKTepu3yoTbCs MeHLUI LunichyBans-
Hi MaLLMHK, BigTaK BiH MOXE TPICHYTH.

lMonepemkeHHA W0AO WNiyBaHHAM HaXAauYHUM Nanepom

3a60pOoHAETLCS BUKOPUCTOBYBATH NanepoBi HaXAa4uHi AUCKW HeBianoBigHoro poamipy. Mpw BUBOpI kpyra noTpi6HO go-
TPUMyBATUCA BKa3iBOK BUPOGHMKA. AKLLO HaxaauHi ANCK 3HAYHO BUXOAMTL 3@ MEXI Kpyra, Lie MOXe MPU3BECTU [0 TPaBMM,
a TaKox 30iMbLLUye PU3NK 3aKN1HIOBaHHSI, po3puBy abo BiOUTTS y HanpsiMKy onepatopa.

MonepemkeHHs LWOAO 3aCTOCYBAHHA APOTSAHOI LiTKK

Cnip potpumyBaTvca 06epeXHOCTi, OCKINbKY LWMATKY APOTIB MOXYTh BUMITATH 3i LWiTKW HABiTb NPV HOpManbHii pobori. He
nepeBaHTaXyBaTH LYiTKY | He NPUKNaAaTh Ao Hei HagMipHoro 3ycunns. [IpoTy MOXyTb NErko NPOTKHYTY nerkii ofsir ifabo LuKipy.
AKwwo peKoMeHAYETLCA BUKOPUCTOBYBATH KOXYX NpY POGOTI 3 APOTAHOO WITKOK, CNif BUKMHOUNTY OYab-AKUIA KOHTAKT
LWiTKN 3 KOXyXOM. [IpOTsiHa LLiTKa MOXe 30inbLUMTICA B fLiamMeTpi Nig HaBaHTAXEHHSAM, @ TaKOX BHACTIAOK BNAMBY BiALEHTPOBOT
cunm.

MOHTAX ENEMEHTIB OBNTALIHAHHA

Mormax 3axucHo20 Koxyxa abpasueHo2o kpyaa

[insi Lsoro noTpiGHO BCTAHOBUTY KOXYX KPYra Ha LMMIHAPWUYHY YacTUHY KOpMyca HABKOMO LNWHAENS i 3a 10MOMOroto rBUHTa abo
3aTNCKy AepkaBKN KoXyxa 3adikcyBaTy ioro piBHO, HEPYXOMO i HafiliHo. Koxyx abpasvBHOro Kpyra NOTPIOHO BCTAHOBUTY Tak,
1406 He3axMLLEHU CETMEHT Kpyra 3HaX0AMBCS sikHaliaani Bif pyki kopucTyBaya nipyBanbHi MalumHi. KateropuyHo 3abopoHs-
€TbCS NPaLiKBATY 3i WAidyBanbHOK MALLMHOK 6€3 MPaBNIbHO BCTAHOBMEHOTO Koxyxal

Y KOMNMeKT WichyBanbHOI MaLLVHN BXOBUTB KOXYX, LU0 3a6e3neqye HanexHUiA 3aX1CT TinbKu npy LAidyBaHHi 3 BUKOPUCTaHHAM
abpasuBHIX KpYriB | KpyriB 4ns HaXaa4YHUX NanepoBUX JMCKIB, @ TaKoX AESKUX JPOTSHUX LUTOK. BCTaHOBMEHWI Ha WNMHAEN
Kpyr He MOXe BUCTYNaTu 3a kpai Koxyxa. [Insi BAKOHaHHS iHLLMX BUEB J03BONEHVX pobiT cni 3B'A3aTucs 3 BAPOBHUKOM 3 METOLD
npuABaHHS 3aXMCHOTO KOXYyXa s Takoro pogy pobiT.

Mormax 6i4Hoi pyKosmKu
3a HeobXigHOCTi BCTAHOBUTY PYKOSATKY, HAZiiHO MPUKPYTUBLLM ii 10 FONOBKM IHCTPyMEHTa.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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BUKOPUCTAHHA ABPA3UBHUX KPYTIB

YBATA! MoHTax abpa3snBHUX KpyriB MOXe BUKOHYBATMCS Tillbku NP BiAIMKHEHOMY XUBNEHHI. BUAHATYM 3 po3eTkin BUnKY Lnidy-
BarbHOI MalLnHK!

Ycmaroska abpa3susHux Kpyaie

BinkmniounTin X1BNEHHS Bl iHCTPYMeHTa. BUiiHSTY BUnKy 3 poseTku!

Mig yac MoHTaxy cnig nepekoHaTucs, Wwob kpai A (IV) HUKHBOT YaCTUHY LWNMHAENS | 3aTUCKHUX naHLB To4HO 3biranucs.
BcTaHOBUTY BepXHilt 3aTUCKHWIA (hnaHeLb Ha WNUHEenb.

BcraHoBuTY abpasuBHUIA Kpyr Ha LUNWHAENb | BEPXHl 3aTUCKHWIA (hriaHeLlb.

3aKpyTUTV Ha LUNMHAENI HWXKHIN 3aTUCKHUA pnaHeLb.

HaTucHyTI KHoMKy 6roKyBaHHS! LUNWHAENS | 3aTArHYTM HUXKHIIA 3aTUCKHUA naHeLlb 3a JOMOMOTOK) Kriova, a MoTiM BignyCcTuTh
KHOMKY 6r10KyBaHHS.

BcTaBuTi BUNKY LHYpa XMBMEHHS iHCTPYMEHTa B PO3eTKY, BBIMKHYTY LMidyBanbHy MaLLMHy i cnocTepiratyt 3a ii poboToto 6e3
HaBaHTaXeHHs NPOTAroM NPUBNM3HO OAHIET XBUMMHN.

BuiiHSTV BUNKY 3 pO3ETKM | NepeBipUTY KpinneHHs kpyra i pnaHuis.

YcmaHoska 3amuckHUX ¢hraHuie

Cnig BpaxoByBaTy, LLO Kyt B MiCLi KpINMEHHS A0 LWNUHAENS MOXYTb MaTy Pi3HY TOBLLMHY.

3anexHo Bif BUKOPUCTOBYBaHMX abpa3vBHUX KpyriB: TOHKMX (TOBLLMHOK A0 3,2 MM) abo TOBCTUX (TOBLLMHOW NoHag 3,2 MM),
3aTUCKHI chnaHLii BCTaHOBMIOKTLCS No pisHomy (I11).

[Lemormax abpasusHux kpyaie

BuMKHYTY WnidpyBanbHy MaLLUHY i BUAHATI BUNKY 3 PO3ETK.

HartucHy T GriokyBaHHst LWNUHAENS | BIAKPYTUTM HUXKHIA 3aTUCKHUA (hnaHewb 3a A0MOMOrok Krtoya. MoTiM 3HATU Kpyr 3i LinnHae-
ns. OUMCTUTY LWNMKAENb | 3aTUCKHI dhnaHui Bif nuny Ta iHLWNX 3abpyaHeHb, Lo YTBOpUANCS nif Yac poboTu.

Budu abpa3susHux kpyeie

Ha wnicbyBanbHiit MaLLyHi MOXHa BCTaHOBMIOBATM BCi abpa3uBHi Kpyri, pU3HadeHi Ans BUKOPUCTaHHS B KYTOBMX LUMipyBaNbHIX
MallMHaX 3 MakcuMarnbHO WBMAKICTIO 06epTaHHs He MeHLue 80 m/c. 30BHiLLHI AiaMeTpi KpyriB i AlaMeTpu iXHIX LEHTPANbHIUX
OTBOPIB BKa3aHi B TabnuLi 3 TEXHIYHUMMN XapaKTepUCTUKaMM.

Akwwo abpasnsHmil kpyr Mae oTBip 6e3 pisbou, Toai ANs KpiNneHHs Takoro kpyra HeobXigHo BUKOPUCTOBYBATM 3aTUCKHI (hnaHLi.
Takox MOXHa BCTAHOBHOBATM KPYry 3 30BHILLHIM JjiaMeTPOM, BkadaH!M y TabnuLli 3 TEXHIYHUMM XapakTepucTikamu, 3 pissboro M14
B LieHTpanbHoMy OTBOpI. Y LibOMY BINaAKy 3aTUCKHI dhnaHLii He BukopucToBytoTbCA. Kpyr npukpyuyeTbes 6e3nocepeHbo A0 WnuH-
[ens, sikuit BnokyeTbCst KHOMKO. MoTiM Kpyr HEODXIAHO MILIHO 3aTArHYTM KMio4eM (HE BXOANTb B KOMMAEKT LLMiyBanbHO MaLLMHY).
[ins kpyriB, Ha SKUX € NMUMyYKa Ans KPiNNeHHs NanepoBuX HaOaYHUX AUCKIB, Crif, BUKOPUCTOBYBATY TiNbKW HAaXAa4Hi A1CKM 3 Ai-
aMeTpOM 3a3HauyeHUM Y Tabnuui 3 TEXHIYHUMM XapakTepucTukamu. Lii ancky HeobxigHo KOHLEHTPUYHO KpinuTy o kpyra. Kpomka
AVCKa He MOXe BUXO[WTY 3a Kpali Kpyra.

OKpiM TOrO, NS Pi3aHHS | CyXoro LunichyBaHHs MOXHa BIKOPUCTOBYBATY abpaauBHi anmasHi Kpyrir, Po3Mipy sSkuX BKkasaHi B TabnuLji 3
TEXHIYHMMM XapaKTEPUCTKaMI. [XHS yCTaHOBKa MOBUHHA BUKOHYBATVCS aHAMOMYHO, SIK i y BNaaKy 3BU4aitHNX abpasuBHX KpyriB.
[inst 0BpoBki MeTanis pexoMeHayeTHCS BUKOPUCTOBYBATH abpasiBHi Kpyrie, BUFOTOBNEHI 3 MaTepianis, NpusHayeHnx Ans 06pood-
ku fiaHoro Tuny metany. Crig o3HaromMuTICS 3 JOKyMeHTaLieto, Lo [oaaeThes Ao abpasvBHOTO kpyra.

[ins 06pobku KepamiuHuX MaTepianis MOXHa BUKOPUCTOBYBATY abpasuBHi Kpyru, npuaHayeHi Ans 06pobku kameHto abo anmasHi
Kpyri Anst Cyxoro WridpysaHHs.

[IpOTSHI LWiTKW | KpyrW 3 NanepoBUMM HaXAaYHUMU [UCKaMN PEKOMEHOYETbCA BUKOPUCTOBYBATY [N YCYHEHHS 3 MeTaneBux
MOBEPXOHb CTapuX nakothapBoBIX NOKPUTTIB.

3abopoHsieTbes MoaudikyBaTI LIEHTpanbHuIA OTBIP Kpyra, LWNUHAEML abo BUKOPUCTOBYBATM PeayKLiiHi KinbLis 3 MeTOK aganTauii
JiameTpa LieHTpanbHOro OTBOPY Kpyra A0 AiameTpy LWnuHpens. 3abopoHSETbCS BUKOPUCTOBYBATM abpasuBHi kpyru, AiameTp
LIeHTPanbHOrO OTBOPY SIKUX BiAPI3HAETLCS Bif 3a3HauYeHNX B TabnuLli 3 TEXHIYHUMK XapakTepucTkami. 3aBOPOHSIETLCS BUKO-
PUCTOBYBATI KPYry 3 NaHLoramin abo AWCKOBI MMM, OCKINbKM BOHW 30iMbLLUYOTb PU3VK BiBOUTTS iHCTPYMeHTa y Bik onepaTopa.
YBara! 3ab0poHsIETbCS BUKOPUCTOBYBATH KpYriA, iKi HE [JO3BONEHI AN BUKOPUCTAHHS B [laHilt IHCTPYKLIi. HaBiTh SKLLIO BOHM Mo-
XyTb GyTV BCTAHOBMEHI Ha WNMHAENI WhidyBanbHOi MawwmvHW. HeBifnoBiaHi Kpyrm MOXyTb He BUTPUMATV HaBaHTaXeHb, L0
AiloTb Ha HUX Nig Yac poboTy KyTOBOI LWNichyBanbHOI MaLLMHK. ToLuKomKeHi, TPICHYTI WwnidyBanbHi kpyri CTBOpLOOTH Hebeaneky
HaHECEHHs! CEpIo3HIX TpaBM abo CMepTi.

EKCMNYATALIS! LLNI®YBANBHOI MALLIMHM

BuitHATY BUrKy 3 po3eTkm!

lMepen noyatkom poboTH 3 IHCTPYMEHTOM HEOOXIHO NEPEBIPUTI, Y HE MOLLIKOMKEHWIA KOPMYC IHCTpYMEHTa abo enekTpuuHui
NpOoBif 3 BUMKOK.

FAKLWOo € Byb-siKi BUANMI MOLLKOKEHHS!, 3a00POHSIETLCS MiAKNI0YaTY WAidyBanbHY MaLLnHy [0 enekTpoMepexil

BCTaHOBUTY KOXyX 3aXUCTY Kpyra i PYKOSTKY.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA



UA

KareropuuHo 3ab0poHsETCS MpaLtoBaTy 3i WrichyBanbHO MaLLMHOK 6e3 NpaBubHO BCTAHOBMEHOTO koXyxa abpasiBHoro kpyra!
Bubpatu BignosigHwit ans 3annaHosaHoi poboTyi TN abpaavBHOTO Kpyra i BCTAHOBMTM OTO Ha LNMHAEN LAidyBanbHOT MaLLMHA.
O6pobnoBaHnin €NEMEHT 3akpinuTh Tak, Wwob BiH He pyxaBcs nia yac 0bpobku, Hanp., 3a AONOMOrol0 3aTuckavis abo newar.
Kpyr wnicysanbHoi MaLLnHi 06epTaeThes 3 BIUCOKOK LIBWAKICTIO | HENPaBUMbHE KpiNneHHs enemeHTa, Lo 06pobnseTbes, Moxe
MPU3BECTU [0 HEKOHTPONBOBAHOTO 10r0 NepeMiLLieHHs B npoLieci 06pobku, Lo 36iMbLUYE PU3MK OTPUMAHHS CEPAO3HUX TPaBM.
Akwo enemeHT HeobxigHO po3pisaty, Togi Mig HUM 3 060X GOKiB Big MiHii pisaHHs NOTPIOHO BCTAHOBMTM Onopw, ane Tak, Liob
YHUKHYTY 3aKNWUHIOBAHHS! BifPI3HOrO Kpyra B MpoLieci pisaHHs. Onopy NOBUHHI 3HAaX0AUTMCS 3 060X KpaiB eNeMEHTY, LU0 po3pisy-
€TbCS | 6ing MiHii piay.

Oprati 3axvcHi Okynspu, 3acobu Ans 3ax1CcTy opraHie cryxy Ta poBoui pykasiLi.

[NepekoHaTUCb, LLO BMUKaY 3HAXOANTLCS B MOMOXEHHI “BUMKHEHO - 0”. MoTiM BCTABUTU Y PO3ETKY BUMKY LUHYPA XUBNEHHS LuAi-
byBanbHOI MaLLWHW.

[MpUItHATY BIBNOBIAHE NOMOXEHHS, L0 rapaHTYe PiBHOBArY i BBIMKHYTI LAichyBanbHY MaLLMHY BMUAKAYEM.

FKLLO BMMKaY BCTAHOBMEHWI Ha BEPXHiit abo GiuHili CTIHLi kopnycy WwniyBanbHOi MaLLMHW, TOAi ANS AOrO BBIMKHEHHS HeoOXia-
HO HaTVUCHYTW Ha WOTO 3afjHi0 YaCTMHY, a NOTiM, He Mocnabnioloun HaTucky, nepemicTuTi Bnepes Ao cumony “I”. Bmukay mae
chikcaTop, sk 403BONSE 3a6MOKyBATY 11010 B LIbOMY MOMOXEHHI, LLO Noneriuye Tpuany poboTy. [ins BUMKHEHHS LwnidyBanbHOi
MaLLMHY HeoOXIAHO HAaTMCHYTI Ha 3a[jHI0 YaCTUHY BMUKaYa i AaTu IOMY MOXTMBICTb BifiiTV Ha3aa.

SAKLWO WwrichyBanbHa MaLLMHK OCHALLEHA BMUKAYEM, SIKMIA PO3TALLOBAHWUIA Y HIDKHIRA YaCTUHI PYKOSTKY, TOAi HEOOXIAHO HaTUCHYTU
Ta YTPUMYBaTH KHOMKY DnoKyBaHHsl, a NOTiM HAaTUCHYTW BMUkau. [ig yac poboTi BMUKay HEOBXIAHO YTpuMyBaTH HAaTUCHYTM, ane
He NOTPIBHO YTPUMYBATU HATUCHEHOK KHOMKY 6roKyBaHHs. [Ns 3ynuHKM WihyBanbHOI MaLUMHK NOTPIOHO BiAMYCTUTH BMUMKaY.
[laHnin B1A BMYKaya He nepenbadae MOXNMBOCTI 3aBnoKyBaTH ioro mig yac pobotu.

MpuctynuTi Ao poBoTu, Npuknadatoyn BiANOBIAHY CTOPOHY abpasneHOro kpyra Ao 06pobnoBaHoro Matepiany.

- y BUnaaky abpaavBHOro LUMihyBanbHOro Kpyra Wwnidysati noTpibHO BiYHOH i/abo TOpLIEBOID MOBEPXHEND Kpyra,

-y BUNafKy NentocTKoBOro abpaavBHOro Kpyr LwnidysaTh HeobXiAHO biuHOK NoOBEPXHEHO, Tak, L0 NemniocTK Haxaa4YHoro nanepy
pyxanucs napanenbHo o NoBepxHi, Lo o6pobrisieTses,

- Y BUNaKy kpyra 3 1ny4Koto Ans KpinieHHs nanepoBux HaxaaYHUX AUCKIB LwnidyBaT HeobXiAHO BiYHO NOBEPXHEIO,

- [POTSHOHO LLITKOK MOBEPXHIO CMify 06pobNsTH KiHLSMM [pOTY, @ He iXHIMM BiYHMMM MOBEPXHAMM,

- BiIPI3Hi kpyry po3pisytoTb MaTtepian TopLieM, 3ab0poHAETLCS LNiyBaTV TOPLIEM BifPI3HIX KPYriB.

Mpw WwnicyBaHHi GiYHO MOBEPXHEHD LMiyBanbHY MaLLKHy HeobXiaHO yTpuMyBaTH ig KyToM He binbiue 30 rpagycis Ao o6po-
6nioBaHoi nosepxHi (V). Mepemilwaty wnidysanbHy MaLLnHy cnig nnasHuMmu pyxamm Big cebe i fo cebe.

Mia 4ac pisaHHs BigPi3HUA KPYr NOBUHEH 3HAXOANUTLCA NiA NPAMIM KyTOM [0 NOBEPXHI, AKY BiH po3piaye. He cnig pisaty nig iHwnum
kyTom. 3ab0opoHSETLCS 3MiHIOBATM KYT BiAPI3HOTO Kpyra BigHOCHO 06pobntoBaHoro Matepiany be3nocepeaHbo Mif yac pisaHHs.
Pisaty HeobxigHO BUKMIOYHO MO NpAMIl Niii. HenoTpuMaHHs Lmx npasun 36inbluye pU3nK 3aknuHIoBaHHS Kpyra B 06pobnioBaHo-
My MaTepiani, Lo MoXe BUKNuKaTK BinbuUTTS iHCTPYMeHTa y Bik onepatopa abo yTBOPEHHS B Kpy3i TPILLKH | po3pyBIB.

Mig vac pisaHHs WnidyBanbHy MaLLKHy Criif BECTU B HANpsiMky obeptanHs kpyra (V).

Mig yac po6oTH 3 WicyBanbHOK MaLLKHOK HE CNif 3aHaATO CUNbHO HaTUCKaTH Ha 06poBtoBaHNIA MaTepiarn i pobuTy piki pyxu,
06 He CIPUYMHITY 3aKMMHIOBAHHS Kpyra abo YTBOPEHHS B HbOMY TPILLVMH i pO3pUBIB.

3abopoHeHo AonyckaTit nepeBaHTaxeHHs LWichyBanbHOi MalLHY, TeMnepaTypa 30BHILLHIX MOBEPXOHb HIKONMW He MOBMHHA Ne-
pesuLyBatn 60°C.

MNicns 3aBepLueHHs poBoTy LwnichyBanbHy MaLLUHY CRiZ BUMKHYTU, BUAHSTY BUMKY 3 PO3ETKM | BUKOHATY OIS iHCTPYMEHTA.
Ygara! Kpyr moxe obepTaTucst e Aesikuii Yac nicnst BAMKHEHHS! LnicyBanbHoi MalumHW. Meped noyaTkoM ornsigy HeobxigHo
noyekaTy NoKM Kpyr OXOMoHe. Y npoLeci poboTy abpa3nBHUiA Kpyr | eNeMEHT, Lo 06poBNSETLCS, MOXYTb PO3IrPITUCS A0 BUCOKOT
Temneparypu.

PezyntosaHs obepmis (Vi)

Bupi6 Mae MoxnMBICTb perynioBaHHs 06epToBOI LWBMAKOCTI. PerynioBaHHs 3aiiCHIOETLCS 3a JONOMOTOK) KOMILLATOro perynsatopa.
YuM HKYe HanawwTyBaHHS perynsTopa, TUM Hipkye 0BepToBa LBMAKICTb. binbll HU3bKY 0BEpPTOBY LUBUAKICTL PEKOMEHAYETb-
CS1 3aCTOCOBYBATY Mif} Yac BUKOPUCTaHHS BUPODY Ans LnidyBaHHsS 3a AONOMOTOK MeTaneBux Witok abo Haxaa4Horo nanepy.
3HUKeHHS 00epTOBOI LWBMAKOCTI MPUBOAMTL A0 MEHLLOTO HarpiBaHHs ANCKIB Ta camoro matepiany, 3MEHLIYE KinbKiCTb nuny,
Lo BUHWKaE B xodi pobotu. Mpote cnif nam’sTaTy, LWo, BpaxoByroui KOHCTPYKLAHI pilleHHs), YuM BuLLe 06epToBa LUBWAKICTb,
TM KpaLye Bupi6 oxonomxyeTbes. Mif yac pobotn mpu 3HWKeHin 06epToBiA WBMAKOCTI cnif pobuTy Binblu YacTi nepepan Ans
OXOMOLKEHHS BUPOGY.

Nam’siTaiTe! Mig yac po6oTH 3 KyTOBOHO LWNihyBaNbHOW MALINHOK:

3aBxan cnif BUKOPUCTOBYBATI 3aXUCT ANs O4el.

3abopoHSIETLCS BUKOPUCTOBYBATY abpaauBHi kpyri 3 MakcMMarnbHO A0MYCTUMOK LUBMAKICTIO 0BepTaHHs MeHLLOKO Hix 80 m/c.
He BukopucToByBaTi abpasnBHi kpyri, MakcimManbHa AONYCTUMA YacToTa 0bepTaHHs SKUX MeHLUa LWBWAKOCTI 0BepTaHHs Lwni-
¢hyBanbHOI MaLLMHK.

3asBneHe 3aranbHe 3Ha4YeHHs BibpaLlii BUMIpioBanocs 3a AONOMOroK CTaHAAPTHOrO METOAY BUNPOBYBaHHS i MOXe BUKOPUCTO-
BYBATICS ANsi NOPIBHSIHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLMM. 3asiBrieHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpallii Moxe BUKOpUCTOBYBaTUCS A
nonepeaHbOi OLHKY BNAVBY.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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Yara! BibpaLlis, Lo CTBOPIOETHCS B MpoLieci poboTy iHCTPYMeHTa, MOXe BiApi3HATUCS BiA 3afeknapoBaHoi. Lie sanexws Big
C€nocoBy BUKOPUCTAHHS AAHOTO IHCTPYMEHTA.

YBara! HeobxifHo B13HaunTV 3axoay 3 Be3nekn Ans 3axucTy onepatopa, Lo 'PYHTYHOTbCS Ha OLHLI PU3NKIB Y pearnbHIX yMoBax
eKcnnyarauii (BpaxoBytoum yci poboYi LnKnK, Hanp., KON iHCTPYMEHT BUMKHEHM abo NpaLitoe B XONOCTOMY pexwMi, a Takox 4ac
akTmsaLii).

KOHCEPBALIA TA OrnAan

YBATA! [epes noyaTkom peryntoaHHs, TexHi4Horo obernyroByBaHHs abo KOHcepBaLii Crif BUAHSTY LuTencenb npunagy 3 rHisga
enekTpomepexi. icns 3aBepLueHHs poboTK i NepeBipUTY TEXHIYHMIA CTaH enekTPonpUagy LUNSXoM 30BHILLHBOrO Ornsgy Ta
OLiHKW: Kopryca Ta PYKOSITKM, eNeKTPONPOBOAA 3 LUTENCeneM i BiArvHKO, poboTH eNeKTPUYHOTO BIUMIKaYa, NPOXIAHOCTI BEHTH-
NALIAHAX LWINKH, ICKPEHHS! LLITOK, PiBHS WyMy Npyu poboTi NiALMNHUKIB Ta nepedavi, 3anycka Ta piBHOMipHocTi poboTi. MpoTsrom
rapaHTiiHOro nepiogy KOpUCTYBaY He MOXe NPOBOAUTY JOAATKOBUIA MOHTaX eNnekTponpunagis abo 3amiHy bynb-sikix enemeHTis
Ta YaCTyH, OCKIMbKY Lie BUKNMKae BTPATY rapaHTiliHux npas. Beinsiki nepeboi, BukpuTi nig yac ornsimy abo poboTy, € curHanom go
MPOBEAEHHS PEMOHTY Y CepBicHOMY MyHKT. [1icns 3aBeplueHHst poboTi kopnyc, BEHTUMALHI LWinHK, NepemMukadi, J0AaTKOBY
PYKOSITKY Ta LUMTKM CRiZj MPOYMCTUTM, HaNp., CTPyMeHeM MoBiTps (Tuck He binblue 0,3 MPa), nexanem abo cyxoto wmatkoto 6e3
3aCTOCOBYBAHHS XiMi4HWNX PEYOBWH Ta MUIOUMX PiguH. [punag ta 3aTUcKin NPOYNUCTUTMI CYXOl0 YNCTOH) LUIMATOH.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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KAMPINIO SLIFUOKLIO CHARAKTERISTIKA

Kampinis - tai elektros jrankis skirtas metaly bei mineraliniy statybiniy medziagy, tokiy kaip plytos, nattralus bei dirbtinas ak-
muo, betonas, glazira ir pan., Slifavimui ir pjovimui, panaudojant $lifavimo diskus ir abrazyvus atitinkamai parinktus apdirbamos
medZiagos apdirbimui. Jokiu atveju jrankio negalima vartoti kity, nei iSvardytos, medziagy apdirbimui, pvz. medienos Slifavimui
ar pjovimui. Taisyklingas, patikimas ir saugus $lifuoklio darbas priklauso nuo atitinkamos jo eksploatacijos, todél prie$ pradedant
vartoti $lifuoklj batina:

Prie$ pradedant vartoti jrankj bitina perskaityti visg instrukcija ir ja iSsaugoti.

Visada vartok akiy apsauga!

Nevartok slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas periferinis greitis yra mazesnis negu 80 m/s!

Nevartok Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas sukimosi greitis yra mazesnis uz $lifuoklio sukimosi greitj!

UZ nuostolius kilusius rySium su darbo apsaugos taisykliy bei $ios instrukcijos reikalavimy netaikymo tiekéjas nenesa atsakomybés.
TECHNINIS KAMPINIO SLIFUOKLIO APRUPINIMAS

Slifuokliai yra patiekiami su $ia jranga:

- pridétiné rankena

- §lifavimo disko gaubtas

- Slifavimo disko montavimo verZliarakstis

Slifavimo diskai nejeina j jrangos komplekta.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas YT-82101
Tinklo jtampa [V~] 230-240
Tinklo daznis [Hz] 50
Nominalus galingumas W] 1100
Nominalus sukimosi greitis [min] 3000 - 12 000
Slifavimo disko diametras [mm] 125
Slifavimo disko kiaurymes diametras [mm] 22
Veleno galiné M14
Masé [ka] 2,1
Triuk$mo lygis
- akustinis slégis L, £ K [dB (A)] 843+30
-galial,, K [dB (A)] 953£3,0
Izoliacijos klasé a, , + K [m/sq 6,743+15
Virpésiy lygis Il
Apsaugos laipsnis IPX0
BENDROS SAUGOS SALYGOS

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau aprasytas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektros smigio, gaisro arba kiino
suZalojimo prieZastim. Vartojama instrukcijose ,elektrinio jrankio” sgvoka yra taikoma visiems elektra varomiems jrenginiams,
maitinamiems elektros laidy pagalba, o taip pat bevieliniu badu.

LAIKYKITES ZEMIAU ISDESTYTY INSTRUKCIJY

Darbo vieta

Darbo vieta turi buti gerai apSviesta ir laikoma Svarioje bukléje. Netvarka ir silpnas apSvietimas gali bati nelaimingy jvykiy
prieZastim.

Nevartoti elektriniy jrankiy padidintos sprogimo rizikos aplinkoje, kurioje yra liepsnieji skys¢iai, dujos bei garai. Elektriniai
jrankiai kibirk$¢iuoja, o tai, salytyje su liepsniaisiais skysCiais arba dujomis, gali sukelti gaisra.

| darbo aplinka negalima prileisti vaiky bei pasaliniy asmeny. I3siblaSkymo pasekméje galima prarasti jrankio kontrole.

Elektriné apsauga

Elektrinio jrankio kistukas turi tikti prie elektros tinklo rozetés. Kistuko negalima modifikuoti. Taip pat negalima vartoti jokiy
adaptavimo elementy, kuriy pagalba galima baty kistuka sujungti su elektros tinklo rozete.

Nemodifikuotas kiStukas, deramai sutaikytas su originalia rozete, sumazina elektros smiigio rizika. Reikia vengti kontakto
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su jzeminty jrenginiy, tokiy kaip vamzdziai, Sildytuvai bei $aldytuvai, pavirsiais. Kiino jZeminimas didina elektros smigio rizika.
Elektrinius jrankius bitina saugoti nuo atmosferiniy krituliy bei drégmés poveikio. Vandens ir drégmés jsiskverbimo |
elektros jrankio vidy atveju, didéja elektros smugio rizika.

Maitinimo kabelio negalima perkrauti. Negalima nesti jrankio, laikant jj uz maitinimo kabelio, o jjungiant ir iSjungiant
kistuka i$ elektros tinklo rozetés, negalima traukti uz laido. Vengti maitinimo kabelio kontakto su Silumos Saltiniais,
tepalais, astriomis briaunomis ir judamais elementais. Maitinimo kabelio suzalojimas didina elektros smagio rizika.
Atliekant darba uzdary patalpy iSoréje, bitina vartoti ilgintuvus atitinkamai pritaikytus darbui lauko salygomis. Tinkamo
ilgintuvo vartojimas sumazina elektros smagio rizika.

Tuo atveju, kai elektros jrankio naudojimo drégnoje aplinkoje negalima i$vengti, apsaugai nuo maitinimo jtampos uztikrinti
reikia vartoti skirtuminés srovés apsaugos jtaisg (RCD). RCD taiso panaudojimas sumazina elektros smiigio patyrimo rizika.

Asmeniskas saugumas

Imkis darbo biidamas geroje fizinéje ir psichinéje bikléje. Sukaupk démesj j tai, kg darai. Nedirbk bidamas nuvarges
arba vaisty arba alkoholio poveikio jtakoje. Net momentinis démesio iSblaSkymas darbo metu, gali bati rimty kino suzalojimy
priezastim.

Vartok asmeniSkos apsaugos priemones. Visada uzsidék apsauginius akinius. Tokiy asmeniSkos apsaugos priemoniy
vartojimas, kaip dulkiy kaukés, apsauginé avalyné, Salmai ir klausos apsaugos ausinés, sumazina rimty kiino suzalojimy pavojy.
Venk atsitiktinio jrankio jjungimo. Prie$ prijungdamas jrankj prie elektros energijos tinklo, jsitikink, ar jungiklis yra
+iSjungimo” pozicijoje. Jrankio laikymas su pirStu ant jungiklio arba pneumatinio jrankio jungimas, kai jungiklis yra ,jjungtoje”
pozicijoje gali sukelti rimtus kiino suzalojimus.

Prie$ jjungiant pneumatinj jrankj pasalink visus verzliarakéius ir kitus jrankius vartotus jam sureguliuoti. VerZliaraktis
paliktas ant rotuojanciy jrankio elementy, gali sukelti rimtus kiino suzalojimus.

Dirbdamas, visg laikg iSlaikyk pusiausvyra ir stabilig padétj. Tai leis lengviau valdyti pneumatinj jrankj, visokiy netikétumy
darbo metu atvejais.

Dévék apsauging apranga. Nenesiok laisvy drabuziy ir juvelyriniy dirbiniy. Plaukai, drabuziai ir pirstinés turi bati
pakankamai toli nuo judamy elektrinio jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, juvelyriniai dirbiniai arba ilgi plaukai gali jsivelti j judamas
jrankio dalis.

Vartok dulkiy siurbimo priemones arba dulkiy kaupimo rezervuarus, jeigu jrankis yra jais apripintas. Pasirpink, kad jie
buty taisyklingai prijungti. Vartojant dulkiy siurbimo priemones, mazéja sunkiy kiino suZalojimo pavojus.

Elektrinio jrankio vartojimas

Neperkrauk elektrinio jrankio. Ketinama darbga atlik jam tinkamu jrankiu. Taisyklingas jrankio parinkimas atliekamam darbui
uztikrins produktyvesnj ir saugesnj jo atlikima.

Nevartok elektrinio jrankio, jeigu jo tinklo jungiklis neveikia. |rankis, kurio negalima valdyti tinklo jungikliu yra pavojingas
vartoti ir reikia jj atiduoti j taisykla.

Prie$ jrankj reguliuojant ar keiiant jo aksesuarus, o taip pat pries jj sandéliuojant, iStrauk kiStuka i$ elektros tinklo
rozetés. Tai leis iSvengti atsitiktinio elektrinio jrankio jjungimo.

|rankj laikyk vaikams neprieinamoje vietoje. Neleisk jrankio vartoti asmenims neapmokytiems jo aptarnavime. Elektrinis
jrankis neapmokyto personalo rankose gali biti pavojingas.

Uztikrink tinkamg jrankio konservavima. Tikrink judamyjy daliy tarpus bei paskiry elementy tarpusavj suderinima.
Tikrink visus jrankio elementus, ar kuris nors i$ jy néra suzalotas. Defekty atsiradimo atveju, prieS pneumatinj jrankj
vartojant, reikia juos pasalinti. Daugelio nelaimingy jvykiy priezastim yra netinkamai atliktas jrankio konservavimas.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svarioje bakléje ir tinkamai iSastrintus. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius, darbo metu
yra lengviau kontroliuoti.

Elektrinius jrankius ir aksesuarus vartok vadovaudamasis auks¢iau iSdéstytomis instrukcijomis. |rankius taikyk pagal
paskirtj, atsizvelgdamas j darbo pobudi ir jo atlikimo salygas. |rankiy vartojimas kitokiam darbui negu jie yra suprojektuoti,
didina pavojingy situacijy kilimo rizika.

Taisymai
Taisyk jrankj vien tik jteisintose tokiems taisymams taisyklose, kuriose yra vartojamos tiktai originalios kei¢iamosios
dalys. Tai tinkamai uZtikrins saugy elekrinio jrankio darba.

PAPILDOMOS SAUGOS INSTRUKCIJOS

Jrankis yra skirtas tik Slifavimui, $lifavimui su Svitriniu popieriumi, Slifavimui vieliniy Sepeciy pagalba bei pjovimui.
Susipazinkite su visais jspéjimais, instrukcijomis, iliustracijomis bei kartu su jrankiu pristatytomis specifikacijomis.
Nesilaikymas $iy Zemiau pateikty instrukcijy nurodymy gali sukelti elektros smagio patyrima, gaisra ir/arba rimtus pazeidimus.
Jrankio naudojimas poliravimui arba kitiems tikslams negu aprasyta instrukcijoje yra draudziamas. |rankio naudojimas
darbams, kuriems atlikti néra skirtas, gali sukelti rizikg ir pasekméje gali biti rimty kiino suzalojimy priezastimi.

Negalima naudoti aksesuary, kurie néra Siam jrankiui suprojektuoti ir néra jo gamintojo rekomenduojami. Tai, kad
aksesuarus pavyksta sumontuoti su jrankiu nereiskia, kad jie garantuoja saugy darba.

O R I G I N A L I I N S TR UIKZ CI JA
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Nominalus aksesuary apsisukimy greitis visada turi biti didesnis arba lygus maksimaliam jrankio veleno apsisukimy
greiciui. Aksesuarai turintys mazesnj greitj negu jrankio veleno greitis gali darbo metu suskilti j didele jéga sviedziamus gabaliukus.
Aksesuary iSorinis diametras ir storis turi buti apibréztame jrankiui matmeny diapazone.

Neatitinkamy matmeny aksesuarai negali biti tinkamai apsaugoti ir aptarnaujami.

Apskritimy, disky, movy bei kity aksesuary tvirtinimui skirtos angos turi tiksliai atitikti jrankio veleno dydj. Aksesuarai,
kuriy tvirtinimo angos dydis neatitinka jrankio veleno dydj, jrankj paleidus jpuls | vibracijas, ko pasekméje galima prarasti jrankio
kontroliavimo galimybe.

Pazeisty aksesuary nenaudoti. Pries kiekvieng panaudojima sukontroliuoti aksesuary biikle, patikrinti ar néra atplaisy,
jskylimy, istrynimy ir pernelyg didelio susidévéjimo.

Aksesuarui nukritus reikia jj apziuréti ar néra pazeistas, o jeigu turi matomus pazeidimus, reikia jj pakeisti nauju,
nepazeistu aksesuaru. Aksesuarus patikrinus ir uZinstaliavus, reikia paciam ir pasaliniams asmenims uzimti vietg
nesutampancia su aksesuary sukimosi plokstuma ir po to paleisti jrankj maksimaliu apsisukimy greiciu per vieng
minute. Sio testavimo metu pazeisti aksesuarai liks sunaikinti.

NeSioti asmeninés apsaugos priemones. Priklausomai nuo atliekamo darbo uzsidéti veido apsaugos skyda, sandarius
arba apsaugai skirtus akinius. Jeigu reikia, taikyti kaukes nuo dulkiy, klausg apsaugancias ausines, pirstines bei
prijuostes apsaugancias nuo nedideliy aksesuary nuolauzy arba kylanciy darbo metu medziagy. Akiy apsaugos priemonés
turi efektyviai sulaikyti darbo metu kylancias bei sviedziamas nuolauZas. Kauké nuo dulkiy turi efektyviai filtruoti susidarancias
darbg atliekant dulkes. Pernelyg ilgas triuk§mo poveikis gali sukelti klausos praradima.

Atliekant darbus, kuriy metu yra pavojus, kad darbiné jrankio dalis gali susiliesti su elektros jtampa turin€iu laidu, jrankj
reikia laikyti tik izoliuoty laikikliy pagalba. |rankio griebtuve jtaisyto darbinio jrankio susilietimo su elektros jtampg turin¢iu laidu
pasekméje, metaliniai jrankio elementai gali jgauti tokig pacig jtampa ir tuo badu jrankio operatorius gali patirti elektros smag.
Batina laikyti saugy atstumg tarp darbo vietos ir pasaliniais asmenimis. Asmenys jeinantys j darbo vietos aplinka
turi nesioti asmeninés apsaugos priemones. Darbo metu kylan¢ios apdirbamy medziagy dalelés arba pazeisty aksesuary
Maitinimo kabelj reikia atitraukti kuo toliau nuo jrankio rotuojanciy elementy. Praradus jrankio kontrole kabelis gali biti
perpjautas arba sugriebtas ir to pasekméje operatoriaus delnas arba ranka gali bati jtrauktos j darbine jrankio zong.

Niekada jrankio neatidéti, kol jo besisukantys elementai visiSkai nesustojo. Rotuojantys elementai

gali ,sugriebti“ pagrinda, ko pasekméje jrankio kontrolé liks prarasta.

Nesant jrankj atsitiktinai jo nepaleiskite. Atsitiktinis kontaktas su rotuojanciais elementais gali sukelti

drabuziy sugriebima, jy patraukima ir gali jvykti darbinés jrankio dalies susilietimas su operatoriaus kdinu.

Reikia reguliariai valyti ventiliacines jrankio angas. Variklio ventiliatorius jtraukia darbo metu kylancias dulkes

jrankio vidy. Pernelyg didelis dulkése esanciy gelezies daleliy susikaupimas padidina elektros smigio rizika.

Nedirbti su jrankiu arti lengvai uzsideganéiy medziagy. Darbo metu kylancios kibirkstys gali sukelti gaisra.

Nenaudoti aksesuary, kurie reikalauja ausinimo skysc€io pagalba. Vanduo arba ausinimo skystis gali sukelti elektros smiigio
patyrima.

anga turi atitikti tvirtinimo movos dydziui. Priedai, neatitinkantys elektrinio jrankio tvirtinimams, sukelia pusiausvyros stoka,
pernelyg didele vibracijg ir gali sukelti kontrolés netekima.

|spéjimai susije su jrankio atmusSimu operatoriaus kryptimi.

Jrankio atmuSimas operatoriaus link — tai staigi reakcija kylanti rotuojanciam diskui, poliravimo juostai, Sepeciui arba kitam
aksesuarui uzsiblokavus arba jstrigus. Aksesuaro uzblokavimas arba jstrigimas sukelia staigy jo sustabdyma, o tai sukelia
elektros jrankio apsisukimg j prieSingg puse aksesuaro sukimosi atzvilgiu.

Pavyzdziui, jeigu Slifavimo diskas uzsiblokuoja arba lieka apdirbamo ruosinio uZspaustas, disko briauna, kuri jeina

istrigimo vieton gali jeiti giliau | medziagos pavirsiy, ko pasekméje diskas atSoks arba bus atmustas.

Diskas gali i§Sokti operatoriaus link arba nuo jo, priklausomai nuo to kuria kryptimi diskas sukosi suspaudimo vietoje. Tokiu atveju
abrazyviniai diskai gali taip pat ir suskilti.

Jrankio atmusimas operatoriaus link reiSkia, kad jis buvo netaisyklingai panaudotas ir/arba nebuvo laikytasi aptarnavimo
instrukcijoje esan¢iy nurodymy. Sio reiskinio galima iSvengti laikantis zemiau pateikty nurodymuy.

Batina patikimai stipriai laikyti jrankj, uzimti stabilia kiino ir ranky pozicija, tai leis sékmingai pasiprieSinti atmusimo
maksimalig jrankio kontrole atmusimo metu arba netikéto jrankio apsisukimo atveju jo paleidimo metu. Jeigu operatorius
bus atitinkamai atsargus, jis neabejotinai sugebés kontroliuoti jrankio apsisukima arba jo atmusima.

Niekada nepriartinti delno prie rotuojanciy jrankio elementy. Besisukantys elementai gali atmusimo

atveju susiliesti su delnu.

Nestoti j zong, kurioje jrankis atmusimo metu gali atsirasti. Atmusimas nukreips jrankj prieSinga kryptimi nei kryptis | kurig
sukasi $lifavimo diskas jo jstrigimo vietoje.

Atkreipti ypatinga démesj dirbant arti kampuy, astriy briauny ir pan. Vengti situacijy kuriuose yra galimi abrazyvinio disko
jstrigimai bei atmusimai. Apdirbant kampus arba briaunas kyla didesné abrazyvinio disko jstrigimo ir kontrolés praradimo bei
jrankio atmusimo rizika.

Nevartoti disky su pjovimo grandine arba diskiniy pjikly. Jy aSmenys daznai sukelia jrankio atmusimus ir jo kontrolés praradima.
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|spéjimai susije su Slifavimu ir pjovimu abrazyviniy disky pagalba

Naudoti tik diskus pritaikytus dirbti su duotuoju jrankiu bei apsauginius gaubtus suprojektuotus duotojo tipo darbams.
Diskai, kuriems $is jrankis néra suprojektuotas negali biti tinkamai apsaugoti gaubto pagalba, todél jie néra saugus.

Gaubtas turi bati patikimai pritvirtintas prie jrankio ir nustatytas pozicijoje, kuri uztikrina maksimaly sauguma, taip, kad
operatoriaus link likty nukreiptas galimai maziausias neapgaubto disko plotas. Gaubtas padeda apsaugoti operatoriy nuo
galimy disko atplaidy ir uzkerta kelig atsitiktiniam susilietimui su disku.

Diskas turi biiti naudojamas pagal jo paskirtj. Pavyzdziui: neslifuoti disku, kuris yra skirtas pjovimui, o ne slifavimui.
Abrazyviniai pjovimo diskai yra pritaikyti apskritiminei jy apvado apkrovai, veikiant tokj diska Soninémis jégomis galima sukelti
disko sutrikinéjima ir sunaikinima.

Visada naudoti nepazeistus tvirtinimo diskelius, kuriy dydis yra tinkamai pritaikytas prie Slifavimo disko. Tinkamai
pritaikyti lifavimo disko tvirtinimo diskeliai sumazina $lifavimo disko paZeidimo rizika. Pjovimo disky tvirtinimo diskeliai gali skirtis
nuo §lifavimo disky tvirtinimo diskeliy.

Nenaudoti sudéveéty Slifavimo disky naudoty su didesnio gabarito Slifuokliais. Didesnio diametro $lifavimo diskas néra
pritaikytas prie maZesnio jrankio darbo salygy — mazesnio jrankio sukimosi greitis yra didesnis ir todél didesnio diametro diskas
gali suskilti.

ISgaubtas diskas turi bati montuojamas taip, kad jo Slifavimo pavirSius neissikisty uz apsauginio flanso plokstumos.
Netinkamai jmontuotas diskas, kuris i§sikiSes vir§ dangtelio, darbo metu kelia grésme saugumui .

|spéjimai susije su $lifavimu $vitrinio popieriaus pagalba

Nenaudoti didesnio negu nominalaus dydzio disky su Svitriniu popieriumi. Parenkant Slifavimo diska, vadovautis
gamintojo rekomendacijomis. Pernelyg iSsikiSantis uz disko krasto Svitrinis popierius gali suZeisti, o be to padidina jstrigimo,
perplédimo arba atbulinio atmusimo operatoriaus kryptimi rizikg.

|spéjimai susije su vielinio Sepecio naudojimu

Dirbant su rotuojanciu vieliniu Sepe€iu yra bitinas atsargumas taip pat dél to, kad normalaus darbo metu i$ Sepecio
yra iSmetamos viely nuolauzos. Vengti viely perkrovimo - nespausti Sepecio pernelyg didele jéga. Viely nuolauzos gali
lengvai pramusti plonus drabuzius ir/arba oda.

Jeigu darbams su vieliniu Sepeciu yra rekomenduojamas gaubty taikymas, reikia zidréti, kad Sepetys jokiu bidu
nesiliesty su gaubtu. Vielinis Sepetys apkrovos ir icentrinés jégos veikiamas gali padidinti savo diametra.

JRANGOS ELEMENTY MONTAVIMAS

Abrazyvinio disko gaubto montavimas

Tuo tikslu ant cilindrinés korpuso dalies, apgaubiant velena, reikia uzdéti disko gaubtg ir varzto arba gaubto apkabos spaustuko
pagalba uZfiksuoti gaubta taip, kad gaubtas bity pritvirtintas tiesiai, stipriai ir patikimai. Slifavimo disko gaubtg taip nustatyti, kad
neuzdengta disko dalis baty galimai toli nuo $lifuoklio naudotojo delno. Niekada nedirbti Slifuokliu be taisyklingai sumontuoto disko
apsauginio gaubto!

Kartu su $lifuokliu yra pristatomas apsauginis gaubtas, kuris uZtikrina tinkama apsauga tik $lifuojant abrazyviniy disky bei disky
su Svitriniu popieriumi pagalba ir naudojant kai kuriuos vielinius Sepecius. Diskas po jo sumontavimo ant veleno, negali iSsikisti uz
gaubto Soninio krasto riby. RuoSiantis atlikti kitokio tipo leisting darba, reikia susikontaktuoti su gamintoju dél Siam darbui tinkamo
gaubto jsigijimo.

Papildomos rankenos montavimas
Esant reikalui sumontuoti rankeng patikimai prisukant jg prie jrankio galvos.

SLIFAVIMO DISKU APTARNAVIMAS

DEMESIO! Slifavimo disky montavimas gali biiti atliekamas tik esant atjungtai maitinimo jtampai. Istraukite &lifuoklio maitinimo
laido kiStuka i$ elektros tinklo rozetés!

Abrazyviniy disky montavimas

Atjungti nuo jrankio maitinimo jtampa. IStraukti kistuka i$ rozetés!

Montavimo metu atkreipti démesj, kad veleno strypo apacioje esancios A (IV) briaunos ir tvirtinimo movos tiksliai ant saves uZeity.
VirSutine tvirtinimo mova uzdéti ant veleno.

Abrazyvinj diskg uzdeéti ant veleno ir ant tvirtinimo movos.

Apating tvirtinimo mova prisukti ant veleno.

|spausti veleno blokuote ir prisukti apating tvirtinimo mova verZliarak€io pagalba, o po to atleisti veleno blokuotés spaustuka.
|kisti elektrinio jrankio maitinimo laido kiStukg j elektros tinklo rozete, jjungti Slifuoklj ir stebéti jo darba be jokios apkrovos per
mazdaug minute.

Itraukti kiStukq i$ rozetés ir patikrinti disky jtvirtinimo patikimuma.
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Tvirtinimo movy pozicija

Reikia atkreipti démesj, kad diskai pritvirtinimo prie veleno vietoje gali turéti jvairy storj.

Priklausomai nuo naudojamy abrazyviniy disky plocio, pvz. plony (storis iki 3,2 mm), arba story (storis vir§ 3,2 mm), tvirtinimo
movos uzima skirtingas pozicijas (Ill).

Abrazyviniy disky demontavimas

I8jungti $lifuoklj ir iStraukti maitinimo laido kistuka i elektros tinklo rozetés.

|spausti veleno blokuote ir atsukti apating tvirtinimo mova verzliarak¢io pagalba, o po to nuimti abrazyvinj diskg nuo $lifuoklio
veleno. Veleng ir tvirtinimo movas iSvalyti nuo dulkiy bei nuo kity darbo metu susidariusiy sutersimy.

Abrazyviniy disky rasys

Darbui su Slifuokliu galima naudoti kiekvieng abrazyvinj diskg skirtg dirbti su kampiniais $lifuokliais, kuriy leistinas apskritiminis
greitis yra ne mazesniu kaip 80 m/s ir kuriy tvirtinimo bei iSoriniai diametrai yra apibréZzti techniniy duomeny lenteléje.

Jeigu abrazyvinio disko montavimo anga neturi sriegiu, tai tokio disko montavimui reikia panaudoti tvirtinimo movas.

Galima taip pat su Slifuokliu sumontuoti diskus, kuriy iSorinis diametras yra apibréZtas techniniy duomeny lenteléje ir kurie turi
anga su M14 sriegiais. Tokiu atveju nereikia naudoti tvirtinimo movy, o diska reikia tiesiogiai prisukti ant veleno, blokuojant jj
spaustuku, o diska prisukti stipriai ir patikimai plokscio verzliarak¢io pagalba (pastarasis nejeina j Slifuoklio jrangos rinkinj).
diskelius, kuriy diametras yra apibréZtas techniniy duomeny lenteléje. Diskelius reikia uZdéti ant disko koncentriskai. Diskelio
krastas negali iSsikisti uz disko krasto riby.

Galima taip pat naudoti abrazyvinius deimantinius diskus skirtus sausam pjovimui ir $lifavimui, kuriy matmenys atitinka duomenis
pateiktus techniniy duomeny lenteléje. Montavima reikia atlikti tokiu pat badu kaip abrazyviniy disky atveju.

Metalams apdirbti reikia naudoti abrazyvinius diskus pagamintus i§ medziagy skirty duotojo tipo metalams apdirbti. Reikia
susipaZinti su pridéta prie abrazyvinio disko dokumentacija.

Keraminiy medziagy apdirbimui galima naudoti abrazyvinius diskus skirtus akmens apdirbimui arba sausam apdirbimui skirtus
deimantinius diskus.

Vielinius Sepecius ir diskus su Svitriniu popieriumi rekomenduojama naudoti senoms lako dangoms nuo metalo elementy
pavirSiaus $alinti.

Disko tvirtinimo angos arba veleno modifikavimas arba redukciniy Ziedy taikymas tvirtinimo angos diametro ir veleno diametro
suderinimo tikslu yra draudziamas. DraudZiamas yra taip pat taikymas abrazyviniy disky kitokiy negu apibrézti techniniy duomeny
lenteléje. Be to draudzZiama naudoti diskus su pjovimo grandinémis arba diskinius pjuklus turint omenyje tai, kad jie padidina
jrankio atmusimo operatoriaus kryptimi rizika.

Démesio! Draudziama naudoti su Slifuokliu diskus kitokius negu Sioje instrukcijoje yra leistini. Net jeigu pavyksta juos uzmontuoti
ant Slifuoklio veleno. Netinkami diskai gali neiSlaikyti apkrovy, kurios yra generuojamos dirbant kampiniu $lifuokliu. Pazeisti,
irstantys abrazyviniai diskai dirbant sukelia rimty kiino traumy arba net mirties pavojy.

SLIFUOKLIO NAUDOJIMAS

I$traukti kistuka i$ rozetés!

Prie$ pradedant dirbti su jrankiu reikia patikrinti ar jo korpusas ir maitinimo kabelis su kiStuku néra pazeisti.

Jeigu yra matomi bet kokie pazeidimai, Slifuoklj jungti su elektros tinklu yra draudZiama!

Pritvirtinti disko apsauginj gaubt ir rankena.

Niekada nedirbti Slifuokliu be taisyklingai sumontuoto abrazyvinio disko apsauginio gaubto!

Parinkti atitinkama ketinamam atlikti darbui abrazyvinio disko tipg ir uzmontuoti jj ant Slifuoklio veleno.

Apdirbamajj ruosinj atitinkamu bidu pritvirtinti, kad apdirbimo metu nejudéty, pavyzdziui verztuvo arba spaustuvy pagalba.
Slifuoklio diskas sukasi dideliu grei€iu ir netinkamas apdirbamojo ruoSinio pritvirtinimas darbo metu gali bati jo pajudéjimo
priezastimi, o tai padidina rimty operatoriaus kiino suzeidimy rizika.

Pjovimo atveju pjaunamg medziagg reikia atremti i abiejy pjovimo linijos pusiy, tagiau tokiu badu, kad pjovimo eigoje diskas
negaléty biti suspaustas ir kad tuo bidu nejstrigty. Atramos turi bti arti pjaunamo ruoSinio krasto ir arti pjovimo linijos.

UZdéti akiy apsaugos priemones, triukSma slopinan€ias ausines ir apsaugines pirstines.

Uzimti atitinkama darbo pozicija, garantuojancia pusiausvyros ilaikyma ir jjungti Slifuoklj jungikliu.

Jeigu jungiklis yra ant virSutinés Slifuoklio korpuso sienelés arba jo Sone, jjungimo tikslu reikia nuspausti jungiklj jo uzpakalinéje
dalyje, 0 po to neatleidziant nuspaudimo perstumti jj j priekj j vietaépaienklinta ,I* simboliu. Jungiklis turi fiksatoriy, kuris leidZia jj
uzblokuoti Sioje pozicijoje, tuo biidu palengvinant ilgalaikj darba. Slifuokliui i$jungti reikia jungiklj nuspausti jo uzpakalinéje dalyje
ir leisti jam sugrjzti | jo prading vieta.

Jeigu Slifuoklis turi jungiklj apatinéje rankenos dalyje, reikia nuspausti ir prilaikyti blokuotés mygtuka, o po to jungiklj jspausti.
Atliekant darbg reikia jungiklj laikyti jspaustoje pozicijoje, taCiau blokuotés mygtuko prilaikyti néra batina. Jungiklio atleidimas
sukelia Slifuoklio i$jungima. Tokio jungiklio atveju néra galimybés jj darbo metu uzblokuoti.

Pradéti darba pridedant rotuojantj darbinj disko pavirSiy prie apdirbamo ruoSinio pavirSiaus:

- abrazyviniy $lifavimo disky atveju reikia lifuoti Soniniu ir / arba priekiniu pavirSiumi,
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- lapeliniy disky atveju reikia $lifuoti Soniniu pavirSiumi taip, kad Svitrinio popieriaus lapeliai judéty lygiagreciai apdirbamojo
pavirSiaus atzvilgiu,

- disky su kibuky pagalba jungiamais Svitrinio popieriaus diskeliais atveju reikia $lifuoti Soniniu pavirsiumi,

- vieliniy Sepeciy atveju apdirbimas atliekamas viely galais, o ne jy Soniniais pavirsiais,

- pjovimo disky atveju reikia pjauti priekinés disko briaunos pagalba ir nenaudoti disko priekinio pjovimo pavirSiaus Slifavimui.

Slifuojant $oniniu pavirsiumi laikyti &lifuoklj kampu ne didesniu kaip 30 laipsniy apdirbamo pavirsiaus at?vilgiu (V). Slifuoklj vedzioti
tolygiais judesiais j save ir nuo saves.

Pjovimo metu pjovimo diskas turi bti laikomas statmenu kampu pjaunamo pavirSiaus atzvilgiu. Nepjauti laikant lifuoklj kitais
kampais. DraudZiama pjovimo metu keisti pjovimo disko kampa pjaunamo ruo$inio atzvilgiu. Pjauti tik iSilgai tiesios linijos.
Auksciau nurodyty rekomendacijy nesilaikymas padidina pjovimo disko jstrigimo apdirbamojoje medziagoje rizika, o tai gali sukelti
jrankio atmusima operatoriaus link, disko jtrikima arba jo suskylima.

Pjovimo metu $lifuoklj reikia vesti disko apsisukimy kryptimi (V1).

Dirbant su $lifuokliu pernelyg stipriai apdirbamojo ruosinio nespausti ir nedaryti staigiy judesiy, kad nesukelti abrazyvinio disko
[strigimo, jtrikimo arba jplysimo.

Neleisti, kad Slifuoklis dirbty perkrovos salygomis, iSorinio pavirSiaus temperatdra niekada negali virSyti 60°C.

Uzbaigus darba, Slifuoklj iSjungti, jrankio maitinimo kabelio kistukg iStraukti i$ elektros tinklo rozetés ir atlikti $lifuoklio apZidrg.
Démesio! Slifuoklj iSjungus, diskas gali dar kurj laikg suktis. Prie$ atliekant apzilirg reikia palaukti, kad diskas atausty. Darbo metu,
kaip diskas, taip ir apdirbamoji medZiaga gali jSilti iki auk$tos temperatdros.

Apsisukimy reguliavimas (V)

Produktas turi apsisukimy reguliavimg. Reguliavimas atliekamas rankenéle. Kuo mazesne rankenélés nustatymo verté, tuo
mazesnis sukimosi greitis. Naudojant $lifuoklj su vieliniais Sepeciais arba $lifuojant Svitriniu popieriumi, turéty bati nustatomas
mazesnis greitis. Sumazinus greitj, sumazéja disky ir paCios medziagos jSilimas ir sumazéja darbo metu susidariusiy dulkiy kiekis.
Tagiau reikia nepamirsti, kad dél konstrukciniy sprendimy, kuo didesnis sukimosi greitis, tuo produktas geriau ausinamas. Dirbant
su sumazintu apsisukimy grei¢iu reikia dazniau daryti pertraukas produkto atvésimui.

Nepamirskite! Dirbant su kampiniu $lifuokliu:

Visada uzsidékite akiy apsaugos priemones!

Nenaudokite Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas apskritiminis greitis yra mazesnis negu 80 m/s.

Nenaudokite Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas apsisukimy greitis yra maZesnis negu $lifuoklio veleno apsisukimy greitis.
Deklaruota bendroji virpéjimy verté buvo iSmatuota standartiniu tyrimo metodu ir gali bati naudojama vieng jrankj palyginant su
kitu. Deklaruota bendroji virpéjimy verté gali bati panaudota preliminariame ekspozicijos vertinime.

Démesio! Virpéjimy emisija dirbant su jrankiu gali skirtis nuo deklaruotos vertés priklausomai nuo jrankio naudojimo bido.
Démesio! Reikia apibrézti saugos priemones biitinas operatoriui apsaugoti, atitinkancias faktisky darbo salygy jvertinima
(atsizvelgiant j visus darbo ciklo etapus, pavyzdziui kai jrankis yra iSjungtas arba veikia tuscios eigos réZime, o taip pat jrankio
aktyvacijos metu).

KONSERVACIJA IR PERZIURA

DEMESIO! Prie$ pradedant siaurapjiklio reguliavima, techninj aptarnavima ar konservacijg istrauk jrankio laido kistukg i$ elektros
tinklo rozetés. Uzbaigus darba reikia patikrinti elektros jrankio techninj stovj apzidrint jj i$ iSorés ir tikrinant: korpusg ir rankena,
elektros laida su kiStuku ir atlenkimu, elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy praeinamuma, Sepetéliy kibirkS&iavima, guoliy ir
pavary darbo garsuma, paleidimg ir darbo tolyguma. Garantijos metu vartotojas negali demontuoti elektros jrenginiy nei keisti bet
kokius mazginius surinkimus arba sudedamasias dalis, kadangi to pasekméje baty prarastos garantijos teisés. Visokie pastebéti
perzidros metu, arba darbo metu netaisyklingumai - tai signalas, kad reikia jrankj atiduoti pataisymui j serviso dirbtuve. Uzbaigus
darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu nedidesniu
negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa Sluoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti sausa Svaria
$luoste.
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STURES SLIPMASINAS RAKSTUROJUMS

Stiires slipmasina ir elektroierice, paredzéta metala un celtniecibas minerala materiéla (iieéelis, dabisks un nedabisks akmens,
betons, flizes utml.) slipéSanai un grieSanai ar slipripas diskiem, kuri ir pareizi izvéléti noteiktam materialam. Nedrikst nekada
gadijuma lietot citu materialu nobeigSanai, neka radrti augstak - pieméram nedrikst slipét un griezt koku. Pareiza, uzticama un

dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Vienmér jalieto drosibas brilles!

Nelietot slipripu ar maksimalo rotéSanas atrumu mazako neka 80 m/s.

Nelietot slipripu ar maksimalo rotéSanas atrumu mazako neka slipmasinas apgrieziena atrums.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas déd, ka ari drosibas
noteikumus un $o instrukcijas nepaklausiSanas déd.

STURES SLIPMASINAS APGADASANA

Slipmasinas ir apgadatas ar apgadasanu
- slipripas apvalks

- varpsta

- slipripas montéZas atsléga

Komplekta ar slipmasinu ir slipripas.

TEHNISKI PARAMETRI

Parametrs Vieniba YT-82101
Spriegums [V~] 230-240
Frekvence [Hz] 50
Indikatorjauda W] 1100
Indikatora apgriezieni [min] 3000 - 12000
Slipripas diametrs [mm] 125
Slipripas cauruma diametrs [mm] 22
Varpstas gals M14
Svars [kq] 2,1
Skanas limenis

- akustisks spiediens L, + K_ [dB (A)] 84,3130
-spgjal, K [dB (A)] 95330
IzoleSanas Klase a, . + K [m/s?] 6,743+15
Vibracijas limenis Il
Dro$ibas pakape IPX0

VISPARIGI DROSIBAS NOTEIKUMI

UZMANIBU! Jalasa $o instrukciju. So noteikumu neievéro$ana var biit par elektrodoka, ugunsgréka un ievainojuma iemeslu. Par

LElektriskam iericém” ir saprastas visas ierices, kuras strada ar elektribu - ar vadiem, vai bez vadiem.
JAIEVERO APAKSA MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabut labi apgaismota un tira. Nekartiba un tumss apgaismojums var bt par nelaimes notikuma iemeslu.
Nedrikst lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki.
Elektroierices generé dzirksteles, kuras var bat par ugunsgréka iemeslu péc kontakta ar uzliesmojosiem gazém vai tvaikiem.
Nedrikst pielaut bérniem un citam personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudeSana var bat par kontroles
zaudéSanas iemeslu.

Elektriska drosiba

Elektribas vada kontaktdaksa jabut pielagota pie ligzdas. Nedrikst modificét kontaktdakSu. Nedrikst lietot kaut kadu
adapteru lai pielagot kontaktdakSu. Nemodificéta kontaktdak$a samazina elektroSoka risku.

Nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem. caurules, radiatori un dzesétaji. Kermena iezeméjums var bat par
elektroSoka iemeslu.
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Nedrikst apdraudét elektrisko ierici ar kontaktu ar atmosfériskiem nokrisniem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks
ierices iek$a, var bit par elektroSoka iemeslu.

Nedrikst parslogot apgadasanas vadu. Nedrikst nésat ierici vai ieslégt/izslégt ierici, turéSot to ar vadu. Izvairoties, lai
vads nekontaktétu ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elementiem. Bojats vads var biit par elektroSoka iemeslu.
Gadijuma, kad darbs ir veidots arpus telpas, jabut lietoti pagarinaSanas vadi, paredzéti darbibai ara. Pareiza pagarinasanas
vada lietoSana samazina elektroSoka risku.

Gadijuma, kad elektroierice ir lietota mitra apkartné, par sprieguma barosanas aizsardzibu jalieto uz diferencialo stravu
reagéjosu automatslédzu (RCD). RCD lieto$ana samazina elektriskas stravas trieciena risku.

Personala drosiba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabit uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavokli, vai péc
medikamentu vai alkohola pienem3anas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu.

Jalieto personalas aizsardzibas lidzeklus. Vienmér jalieto droSibas brilles. Personalas aizsardzibas [idzekli, piem.
pretputeklu maskas, dro$ibas apavi, kiveres un prettrok$na austinas, samazina ievainojuma risku.

Jabut uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrolg, vai ieslédzis butu ,,izslegta” pozicija pirms ierices pievienosanu
pie elektrotikla. lerices turéSana ar pirkstu uz ieslédzi vai kad ieslédzis ir ,ieslegta” pozicija var bt par kermena ievaino$anas
iemeslu.

Pirms elektriskas ierices ieslegSanas janonem visas atslégas un citu ierici, kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir
atstata uz ierices rotéjosiem elementiem, var nopietni ievainot kermenu.

Jasaglaba lidzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar elekirisko ierici negaiditas situacijas.
Jaapgérbj droSibas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un darba draini
jabut turéti talu no ierices kustigam dalam, jo var aizkabinaties uz ierices kustigiem elementiem.

Jalieto puteklu izsiikSanas ierici vai puteklu tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolé, vai tadas ierices ir pareizi
pievienotas. Puteklu izsik$anas ierice atlauj samazinat bistamibu veselibai.

Elektriskas ierices lietoSana

Nedrikst parslogot elektrisko ierici. Jalieto ierici, kura ir pareiza noteiktai darbibai. Pareiza ierices izvéléSana atlauj stradat
efektivak un drosak.

Nedrikst lietot elektrisko ierici, kad ir bojats elektrisks slédzéjs. lerice, kuru nevar kontrolét ar elektrisko slédz&ju, ir bistama
un jabit atdota remontam.

Atslégt kontaktdakSu no ligzdas pirms reguléSanas, aksesuaru mainiSanas un ierices glabasanas. Tas var sargat no
ierices gadijuma iesleg$anas.

Glabat ierici bérniem nepieejama vieta. Neatlaut stradat ar ierici neapmacitiem cilvékiem. Elektriska ierice var bit bistama
neapmacita personala rokas.

Nodrosinat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét ierices neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav
bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to jasaremonté pirms elektriskas ierices lietoSanas. Daudz nejausibu var notikt
péc nepareizas ierices konservacijas.

Griezigo ierici jatur tiriba un uzasinata stavokli. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak kontrolét ierici darba laika.
Lietot elektrisko ierici un aksesuaru saskana ar So instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un apstak|u.
lerice lietota cita darbiba, neka bija paredzéta, var bt par bistamas situacijas iemeslu.

Remonti
lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dalu. Tas var nodrosinat pareizu lietosanas drosibu.

PAPILDUS DROSIBAS INSTRUKCIJAS

lerice ir paredzéta tikai slipésanai, slipéSanai ar smilSpapiru, slipéSanai ar draSu sukam un grieSanai. Lietotajam ir
obligati jaiepazist ar bridinajumiem, instrukcijam, ilustracijam

un elektroierices specifikacijam. Visu apak$a minéto instrukciju neievéroSana var biit par elektroSoka, ugunsgréka un / vai
nopietna ievainojuma iemeslu.

Nedrikst lietot ierici ka puléSanas instrumentu, griezéju vai cita veida, neka aprakstita instrukcija. Cits, neparedzéts darbs
ar ierici var ierosinat risku un bt par kermena ievainojuma iemeslu.

Nedrikst lietot aksesuaru, kuru neprojektéja un neparedzéja razotajs. Pat ja aksesuaru var samontét uz ierices — tas
nenozimé, ka tie garanté droSu darbu.

Aksesuaru maksimalam griezes atrumam jabat augstakam vai vienadam, ka ierices griezes atrums. Aksesuari ar zemako
pielaujamo griezes atrumu var sagazties darba laika.

Aksesuaru aréjam diametram un biezumam jaatrodas iericei noteikto izméru diapazona.

Aksesuari ar nepareiziem izmériem nevar bt attiecigi segti un apkalpoti.

Ripu, disku, atloku un citu aksesuaru cauruma izmérs jabut piemérots ierices varpstas izméram. Aksesuari ar nepielagoto
stiprindSanas cauruma izméru péc ierices iedarbinaSanas saks vibrét, kas var bat par kontroles zaud&juma iemeslu.

Nedrikst lietot bojatu aksesuaru. Pirms katras lietoSanas parbaudit aksesuaru stavokli, vai nav tur lausku, plaisu,
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sarivéSanu un parmérigu izlietoSanu. Aksesuaru nogriiSanas gadijuma parbaudit, vai aksesuari nav bojati vai samontét
jaunu, nebojatu. Péc apskates un aksesuaru instaléSanas novietot sevi un citu personu aiz aksesuaru rotéSanas zonas,
péc tam iedarbinat ierici uz vienu minuti ar maksimalu griezes atrumu. Parbaudes laika bojati aksesuari bis iznicinati.
Jalieto personalas aizsardzibas lidzekli. Atkarigi no izmantoSanas, lietojiet sejas aizsardzibu vai aizsardzibas brilles. Ja
nepieciesami, lietojiet pretputeklu masku, dzirdes aizsardzibas lidzek|u, darainus un kiteli, lai pasargaties no nelieliem
aksesuaru fragmentiem vai materialiem darba laika. Acu aizsardzibai jaaptur darba laika izveidota drumsla. Pretputeklu
maskai jafiltré puteklu darba laika. Parak ilga dispozicija uz troksni var bt par dzirdes zaudéjuma iemeslu.

Veicot darbu, kad ierice var kontaktéties ar sléptiem elektribas vadiem ar spriegumu vai baroSanas vadiem, elektroierici
turét ar izolétiem rokturiem. Disks, kontaktgjoties ar elektribas vadiem, var ierosinat situaciju, kad ierices metala elementi bus
zem sprieguma, kas var ierosinat ierices operatora elektroSoku.

Saglabat droso distanci starp darbavietu un citam personam. Personam, kas atrodas darbavieta, jalieto personalas
aizsardzibas Iidzekli. Drumslas darba laika vai bojato aksesuaru drumslas var aizlaisties no darbavietas tuvakas apkartnes.
Elektribas vadu novietot talu no rotéjamiem ierices elementiem. Gadijuma, kad lietotajs zaudé kontroli, ierice var pargriezt
vai nokampt vadu, un operatora plauksta vai roka var bt ievilkta ar rotgjamiem ierices elementiem.

Nedrikst atlikt ierici, kad rotéjosie elementi nav pilnigi apturéti. RotéjoSie elementi var nokampt grunts un izraut ierici.
Nedrikst iedarbinat ierici parnesanas laika. Nejauss kontakts ar rotéjoSiem elementiem var pabeigties ar apgérba nokampsanu
un ievilkSanu, ka arT operatora kermena ievainoSanu.

lerices ventilacijas caurumi jabit regulari tiriti. Dzin€ja ventilators var iesakt putek|us ierfces iek$a. Parmérigs metalu gruzu
saturs puteklos paaugstina elektroSoka risku.

Nedrikst stradat ar ierici pie viegli uzliesmojoSiem materialiem. Dzirksti darba laika var bat par ugunsgréka iemeslu.
Nedrikst lietot aksesuaru, kas vajag atvésinasanu ar Skidrumu. Udens vai atvésinaSanas Skidrums var bit par elektroSoka
iemeslu.

Aksesuaru vitnes izméram jaatbilst slipmasinas varpstas vitnes izméram. Aksesuaru gadijuma, kas tiek uzstaditi ar
atloku palidzibu, aksesuaru montazas caurumam jaatbilst stiprinaSanas atloka izméram. Elektroierices stiprinajumam
nepiemeéroti aksesuari izraisa lidzsvara trikumu, parmérigas vibracijas un var novest pie kontroles zaudé$anas.

Bridinajumi par ierices atsiSanu operatora puse.

lerces atsiSana operatora virziena ir strauja reakcija uz rotéSanas diska, puléSanas lentes, sukas vai cita aksesuéra noblokéanu
vai saspieSanu. NoblokéSana vai saspieSana ierosina rotéjosa aksesuara strauju apturéSanu, kas var ierosinat ierices pagrieSanu
pretéja virziena.

Piemeram, ja abrazivs disks tiks noblokéts vai saspiests apstradata priekSmeta, diska mala, kas atrodas saspie$anas punkta, var
nogremdeéties materiala virsma, ierosinot diska atbrivoSanu vai atmesanu.

Disks var arf atsisties operatora virziena vai cita virziend, atkarigi no instrumenta kustibas virziena saspieSanas vieta. Abrazivi
diski var arf saplist minétos apstak|os.

Ja ierice ir atsista operatora pusé, tas nozime, ka bija nepareizi lietota un / vai nebija ievérotas lietoSanas instrukcijas
rekomendacijas. Var izvairoties no atsiSanas, ievéroSot sekojoso rekomendaciju.

lerice jabat tiesi turéta, operatoram jabit attieciga darba pozicija, lai turéties preti spékiem atsiSanas laika. Vienmer jalieto
papildu rokturu, ja ir piegadats ar ierici, tas nodrosinas maksimalo kontroli atsiSanas laika vai ierices negaiditas rotéSanas
gadijuma iedarbinaSanas laika. Operators var kontrolét ierices roteSanu vai atsiSanu, jaievéro attiecigi droSibas lidzekli.
Nedrikst novietot plaukstu pie rotéjosiem ierices elementiem. Rotéjosi elementi var, atsiSanas momenta, kontaktéties ar roku.
Nedrikst atrasties zona, kur ierice var parvietoties atsiSanas laika. AtsiSana novirzis ierici pretéja virziena, neka slipéSanas
diska rotéanas virziens, nobloké$anas vieta.

Jabit seviSki uzmanigiem darba pie stiiriem, asam malam utt. Nedrikst sasaut un noblokét abrazivu disku. Stiiru un
malu apstradasanas laika bieZak var noblokéties slipéSanas disks, un péc tam operators var zaudeét kontroli var ierice var atsist.
Nedrikst lietot disku ar grieSanas kédi vai ripzagi. Asi var ierosinat bieZu atsisanu un kontroles zaudésanu.

Bridinajumi savienoti ar slipéSanu un grieSanu ar slipéSanas diskiem

Lietot tikai disku, paredzétu darbam ar ierici un aizsegu, projektétu attiecigam diska veidam.

Diski, kuriem ierice nav projektéta, nevar bit pareizi aizsegti un nav drosi.

Aizsegam jabat drosi stiprinatam pie ierici un uzstaditam pozicija, kas nodrosina maksimalu drosibu, lai vismazaka
diska platiba butu atsegta operatora virziena. Aizsegs palidz sargat operatoru no diska salauztiem fragmentiem un sarga no
nejausa kontakta ar disku.

Disku jalieto saskana ar paredzé$anu. Pieméram, nedrikst slipét ar disku, paredzétu grieSanai. SlipéSanas diski grieSanai
ir paredzéti aploces noslogojumam, sanu spéki var ierosinat diska sabruk$anu.

Vienmér lietot nebojatu stiprinasanas disku, kuram ir attiecigs izmérs, pielagots slipéSanas diskam. Attiecigi stiprina$anas
diski samazina iespéju bojat slipéSanas disku. Stiprinaanas diski grieSanas diskiem var bit citi, neka stiprind$anas diski
slipéSanas diskiem.

Nedrikst lietot izlietoto slipésanas disku no lielakajam iericém. SlipéSanas disks ar lielako diametru nav paredzéts mazaka
instrumenta lielakam griezes atrumam un var saspragt.

Izliektu disku uzstadiet ta, lai ta slipéSanas virsma neizvirzitos virs parsega aizsargatloka virsmas. Nepareizi uzstadits
disks, kas izvirzas virs parsega, rada risku drosibai darba laika.
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Bridinajumi savienoti ar slipéSanu izmantojot smil$papiru
Nedrikst lietot nesamérigu disku ar smilSpapiru. Abraziva diska izvéles laika jaievéro razotaja rekomendaciju. Parak
liels smilSpapirs var ierosinat sagrieSanu, ka arf paaugstina noblokésanas, partrikSanas vai atsiSanas operatora virziena risku.

Bridinajumi darbam ar drasu suku

Esiet seviSki uzmanigi, jo drasu fragmenti tiek izmesti no sukas ari pareizas darbibas laika. Nedrikst parak stipri spiest
uz suku, lai neparslogot dratu. Drati var viegli caurdurt vieglu apgérbu un/vai adu.

Jair rekomendéta aizsega lietoSana darba ar drasu suku, neatlaut, lai suka kontaktétu ar aizsegu. Drasu suka var palielinat
savu diametru péc noslogojuma vai centrbédzes spéka.

APRIKOJUMA ELEMENTU MONTAZA

Abraziva diska aizsega montaza

Aizsegu uzstadtt uz korpusa cilindrisku dalu pie varpstas un ar skrivi vai aizsega apskavu nostiprinat to ta, lai aizsegs batu
uzstadits taisni, stipri un drosi. SlipéSanas diska aizsegu uzstad ta, lai atklata diska dala batu iesp&jami talu no lietotaja rokam.
Nedrikst stradat ar ierici bez pareizi uzstadita aizsega.

Ar ierici tiek piegadats aizsegs, kas sarga tikai darba ar abraziviem diskiem un smilSpapiru, ka ari dazadam drasu sukam. Disks
péc montazas nevar [ist aiz aizsega sanu malu. Cita atlauta darba gadijuma lidzam kontaktéties ar razotaju, lai iegdt attiecigu
aizsegu.

Papildu roktura montaza
Ja nepiecieSami, uzstadit papildu rokturu, drosi to pieskriivéjot pie ierfces galvinas.

SLIPESANAS DISKU APKALPOSANA

UZMANIBU! Slipésanas disku montazu var veikt tikai ar atslégto elektroapgadi. Atslégt ierices vada kontaktdaksu no elektribas
ligzdas!

Abraziva diska montaza

Atslégt ierices elektroapgadi. Atslégt kontaktdakSu no ligzdas!

Montazas laika ievérot, lai malas A (IV) varpstas apak3éja dala un uzmavas sakristu.

Uzstadit aug$éju stiprinodu uzmavu uz varpstas.

Uzstadt slipéSanas disku uz varpstas un augsejas stiprinosas uzmavas.

Uzstadit apak$éjo stiprinodu uzmavu uz varpstas.

Piespiest varpstas blokadi un pieskriivét apaks$éjo uzmavu ar atslégu, péc tam atbrivot blokades pogu.
Pieslegt ierices elektribas vadu pie ligzdas, ieslégt ierici un novérot darbu bez noslogojuma ap 1 mindti.
Atslégt ierices kontaktdaksu no elektribas ligzdas un parbaudit disku stiprinasanu.

StiprinéSanas uzmavu novieto§ana

Esiet uzmanigi, ka diski stiprindSanas vieta var atskirties ar biezumu.

Atkarigi no izmantotiem planiem abraziviem diskiem (biezums lidz 3,2 mm) vai bieziem (vairdk par 3,2 mm) stiprindSanas
uzmavas ir novietotas citadi (1ll).

Abraziva diska demontéza

Izslegt ierici un atslégt kontaktdakSu no elektribas ligzdas!

Piespiest varpstas blokadi un atskrivét apaksgjo uzmavu ar atslégu, péc tam nonemt disku no varpstas. Nofirit varpstu un
uzmavu no putekliem un citiem piesarnojumiem péc darba.

Abraziva diska veidi

Darbam var bt izmantots katrs abraziva diska veids, paredzéts darbam ar lenka slipmasinu ar rotacijas atrumu vismaz 80 m/s,
ka arf stiprind$anas un aréjiem diametriem noteiktiem tehnisko datu tabula.

Ja disks ir apgadats ar nevitnotu caurumu, montazai jabat lietotas stiprinaSanas uzmavas.

Var bt arT montéti diski ar areju diametru noteiktu tehnisko datu tabula, ar vitnotu caurumu M14. Tada gadijuma nav nepiecieSami
izmantot stiprinaSanas uzmavu, un disks ir tiesi pieskriivéjams pie varpstas, blokéts ar pogu, disku pieskravét stipri un drosi ar
plakanu atslégu (nav komplekta).

Gadijuma, kad ir izmantoti diski, kas atlauj piestiprinat smilSpapiru ar limlenti, jabat izmantoti tikai slipmasinas rinki, kas atbilst
diametram noteiktam tehnisko datu tabula. Smil$papira disku novietot koncentriski uz diska. Rinka mala nevar stavét arpus diska
robezam.

Var bit izmantoti dimanta diski ar izmériem noteiktiem tehnisko datu tabula, paredzéti sausai grie$anai un slipé$anai. Montazas
metode ir vienada, ka slipéSanas diskiem.

Metalu apstradasanai rekomendgjam izmantot slipgSanas diskus no materialiem, paredzétiem attieciga metala veidiem. lepazities
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ar abraziva diska dokumentaciju.

Keramikas materidlu apstradasanai izmantot abrazivu disku paredzétu akmens apstradasanai vai dimanta disku, paredzétu
sausam darbam.

Drasu suku un diskus ar smilSpapiru rekomendéjam izmantot vecu lakas virsmu nonemsanai no metala elementiem.

Nedrikst parveidot stiprinaSanas caurumu, varpstu vai izmantot redukcijas gredzenus, lai pielagot stiprinaSanas caurumu varpstas
diametram. Nedrikst izmantot abrazivu disku ar stiprinaSanas diametru citu, neka noteikts tehnisko datu tabula. Nedrikst izmantot
disku ar grieSanas k&dém vai ripzagu, jo tie paaugstina atsi$anas risku operatora virziena.

Uzmanibu! Nedrikst lietot citu disku, neka noteikti $aja instrukcija. Pat ja var bat uzstaditi uz ierices varpstas. Neattiecigi diski var
neizturét slodzi, generéto darba ar lenka slipmasinu. Bojati, sadaliti abrazivi diski var ierosinat |oti nopietnu kermena ievainojumu
vai navi.

SLIPMASINAS LIETOSANA

Atslégt kontaktdaksu no ligzdas!

Pirms darba uzsak3anas parbaudit, vai ierices korpuss un pievieno$anas vads ar kontaktdak$u nav bojati.

Ja ir konstatéti kaut kadi bojajumi, nedrikst pieslégt ierici pie elektribas tikla!

Uzstadit abraziva diska aizsegu un rokturu.

Nedrikst stradat ar ierici bez pareizi uzstadita abraziva diska aizsega!

Izvélet darba veidam attiecigu abraziva diska tipu un uzstadit disku uz varpstas.

Apstradatu materialu uzstadit attiecigi, lai nevarétu parvietoties darba laika, piem. ar spilém vai spailém. Slipmasinas disks roté
ar loti lielu atrumu un apstradata materiala nepareiza piestiprina3ana var ierosinat nekontrolétu parvietoanu darba laika, kas
paaugstina nopietnu ievainojumu risku.

GrieSanas gadijuma pargriezamu materialu atbalstit grieSanas [inijas abas pusés, lai grieSanas laika nenoblokét grieSanas disku.
Atbalstus novietot pie griezta materiala malam un pie grieSanas linijas.

Lietot acu, dzirdes aizsardzibu un droSibas cimdus.

Parbaudtt, vai slédzis atrodas ,izslégta - 0" pozicija. Péc tam pieslégt elekiribas vadu pie elektrbas tikla ligzdas.

Pienemt attiecigu darba poziciju, kas garanté lidzsvara saglabasanu, un iedarbinat ierici ar slédzi.

Ja slédzis ir novietots slipmasinas korpusa aug$gja vai sanu malas, lai ieslégt ierici, slédzi piespiest pogas aizmuguréja dala un
péc tam, spiezot, parvietot to uz prieksu, ,I” simbola virziena. Slédzis ir apgadats ar aki, kas atlauj to noblokét darba pozicija,
ilglaiciga darba atvieglo$anai. Lai izslégt ierici, piespiest slédza aizmugurgju dalu un atlaut slédzim atbrivoties.

Ja ierfce ir apgadata ar sledzi roktura apakséja dala, piespiest un paturét blokades pogu, péc tam piespiest slédzi. Piespiesto
slédzi turét darba laika, bet nav nepiecieSami turét ari blokades pogu. Slédza atbrivo$ana ierosinas ierices izslég$anu. Tads
slédzis nevar bt noblokéts uz darba laiku.

Uzsakt darbu, piebidot attiecigu diska virsmu pie apstradata materiala:

- slipésanas disku gadijuma slipét ar sanu un/vai priek$&ju virsmu,

- lapu abrazivu disku gadijuma slipét ar sanu virsmu, lai smilSpapira lapinas varétu kustoties paraléli apstradatam materialam,

- pielipinatu smilSpapira disku gadijuma slipéSanu veikt ar sanu virsmu,

- dradu suku gadijuma materialu apstradat ar dradu uzgaliem, ne ar sanu virsmu,

- grieSanas disku gadijuma griezt ar priek$&ju virsmu, neslipét ar priek$€ju virsmu un nelietot grieSanas disku slipésanai.

Slipésanas ar sanu virsmu, slipmasinu turét ar lenki nevairak par 30 gradiem attieciba apstradatai virsmai (V). Parvietot
slipmasinu ar laidenam kustibam uz priekSu un atpakal.

Grieanas laika ripzagis jabat novietots perpendikulri grieztai virsmai. Nedrikst griezt ar citu lenki. Nedrikst maint grieSanas
diska lenki attieciba apstradatam materialam pasas grieSanas laika. Griezt tikai taisna [inija. Minétu noradijumu neievéroSana
paaugstina ripzaga nobloké$anas iesp&jamibu apstradata materiald, kas var ierosinat ierices atsiSanu operatora virziena, diska
sasprag$anu vai sadali$anu.

GrieSanas laika slipmasinu vadit diska griezes virziena (V).

Darba laika parak stipri nepiespiest apstradatu materialu un neveikt asu kustibu, lai neierosinat abraziva diska noblokésanu vai
saspragsanu.

Nedrikst parslogot ierici, aréjas virsmas temperatira nevar parsniegt 60 °C.

Péc darba pabeig$anas izslégt ierici, atslégt elektribas vada kontaktdak$u no ligzdas, veikt konservaciju un apskati.

Uzmanibu! Disks péc izslégSanas var rotét nekadu laiku. Pirms apskata uzsak$anas pagaidit [idz diska atdzi$anai. Darba laika
disks un apstradats materials var sakarst [ldz augstam temperatdram.

Apgriezienu regulésana (V1)

Produktam ir iespéja regulét grieSanas atrumu. ReguléSana tiek veikta ar grozamas pogas palidzibu. Jo zemaks grozamas
pogas iestatijums, jo mazaks grieSanas atrums. Mazako grieSanas atrumu ieteicams izmantot, ja produkts tiek lietots slipésanai
ar stieplu sukam vai ar smilSpapiru. GrieSanas atruma samazina$ana |auj samazinat disku un pasa materiala sakarSanu, ka art
puteklu daudzumu, kas rodas darba laika. Tomér janem véra, ka, konstrukcijas risindjumu dél, jo augstaks grieSanas atrums, jo
labaka produkta dzeséSana. Stradajot ar samazinato grieanas atrumu, ievérojiet bieZakus partraukumus, lai lautu produktam
atdzist.
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Neaizmirstiet! Darba ar lenka slipmasinu:

Vienmeér lietot acu aizsargbrilles.

Nedrikst lietot abrazivu disku ar maksimalu pielaujamu rotacijas atrumu mazaku par 80 m/s.

Nedrikst lietot abrazivu disku ar maksimalu pielaujamu rotacijas atrumu mazaku neka ierices rotacijas atrums.

Deklaréta, pilniga vibracijas vértiba tika mérita ar standartu pétniecibas metodi un var bit lietota, lai salidzinat vienu instrumentu
ar otru. Deklaréta, pilniga vibracijas vértiba var bt lietota iepriek§éja ekspozicijas novértésana.

Uzmanibul! Vibracijas emisija ierices darba laika var atSkirties no deklarétas vertibas, atkarigi no ierices lietoSanas veida.
Uzmanibu! Noteikt operatora droSibas lidzeklus, pamatojoties uz riska novértéSanai realos

lietoSanas apstak|os (ieskaitot visas darba cikla dalas, piem., laiks, kad ierice ir izslégta vai strada ar neitralu atrumu, un aktivacijas
laiks).

KONSERVACIJA UN APSKATISANA

UZMANIBU! Pirms regulé$anai, tehniskai apskatisanai un uzturéanai janonem ierices elektribas vadu no ligzdas. Péc darbibas
jakontrolé elektroierices tehnisko stavokli, apskatiSot un vértéSot: apvalku un rokturi, elektribas vadu ar kontaktdakSu un
iztaisnotaju, ka arf - paplainasanas vadus, aprocu pogas darbibu, ventiléSanas spraugas pargajibu, ogles sukas spigulosanu,
gultnu un transmisijas darbibas skanu, ierices darba startu un darbibas vienmérigumu. Garantijas laika lietotajs nevar demontét
elektroierici un nevar mainit nevienu dalu, jo tas veido garantijas zaud&jumu. Visi nepareizumi pieziméti ierices darba vai
apskatiSanas laika ir par signalu, lai veidot remontu servisa. Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi,
papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez
kimiskiem lidzekliem un tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus tirit ar sauso tiro dranu.
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CHARAKTERISTIKA UHLOVE BRUSKY

Uhlova bruska je elektronafadim ur&enym pro brougeni a fezani kovu a také minerélnich materiald stavebnich takovych jako je
cihla, pfirodni a umély kamen, beton, glazura a.pod. pomoci brusnych kotou¢u zvolenych pfimo pro dany material. V Zadném
pfipadé nesmi se pouZivat nafadi pro zpracovavani jinych materialii nez vy$e poznamenané - na pfiklad pro brouseni a fezani
dfeva. Skutecna, bezvadna a bezpecna prace elektrické brusky je zavisla na spravném provozovani. Proto pfed zahajenim
provozovani brusky je tfeba:

Pred zahejenim prace s naradim nutné je dikladné precteni tohoto navodu k pouziti a dodrzovani doporucovanych
narizeni.

Vidy pouzivej ochranny kryt na o¢i!

Ne pouzivej brusnych kotoucti o maximalni dovoléne rychlosti obvodové mensi nez 80 m/s!

Ne pouzivej brusnych kotoucti o maximalni dovoléne rychlosti otacivé mensi nez otaciva rychlost brusky.

Za $kody vznikle nedodrzenim bezpeénostnich predpisti a nafizeni teto instrukce, dodavatel neni odpovédni.
PRISLUSENSTVi UHLOVE BRUSKY

Brusky jsou dodavané s nize uvedenym pfisluSenstvim:
- dodate¢na rukojet

- kryt brusného kotouce

- kli€ pro upinani brusného kotouce

Soustava pfislusenstvi neobsahuje brusné kotouce.

TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Jednotka YT-82101
Sitové napéti [V~ 230-240
Kmitocet sité [Hz] 50
Jmenovity vykon W] 1100
Jmenovité otacky [min”] 3000 - 12 000
Priimér brusného kotuce [mm] 125
Priimér otvoru brusného kotuce [mm] 22
Koncovka vietena M14
Vaha lkg] 2,1
Hladina hluku
- akusticky tlak L, £ K , [dB (A)] 843£3,0
-vykonL K, [dB (A)] 953+3,0
Tfida izolace & ,. + K [m/s?] 6,743+15
Hladina vibrace Il
Stupef ochrany IPX0

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

POZOR! Precist vSechny nize uvedené instrukce. Jejich nedodrZovani mlZe vést k zasazZeni elektrickym proudem, pozaru nebo
Urazu. Pojem ,elektrické naradi” pouZity v instrukcich se vztahuje na vSechna nafadi pohanéna elektrickym proudem bez ohledu
na to, jestli jsou s pfivodem nebo bez ného.

DODRZOVAT NiZE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovisté

Pracovisté je tfeba udrzovat dobfe osvétlené a Cisté. Nepofadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou nehod.

Neni dovoleno pracovat s elektrickym naradim v prostredi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachazeji hoflavé kapa-
liny, plyny nebo vypary. Elektricka naradi vytvareji jiskry, které pfi styku s hoflavymi plyny nebo vypary mohou zpUsobit poZar.
Détem a nepovolanym osobam neni dovolen pfistup na pracovisté. Snizena pozornost miize byt pficinou ztraty kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpeénost

Zastrcka elektrického privodu musi licovat se sit'ovou zasuvkou. Neni dovoleno zastrcku prizptisobovat. Neni dovoleno
pouzivat zadné adaptéry pro prizpiisobeni zastréky do zasuvky. Nepfizpisobovana zastréka licujici se zasuvkou snizuje
riziko zasazeni elektrickym proudem.
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Vyhybat se kontaktu s uzemnénymi plochami jako potrubi, ohfivace a lednicky. Uzemnéni téla zvySuje riziko zasazeni
elektrickym proudem.

Neni dovoleno vystavovat elektrické naradi kontaktu s atmosférickymi srazkami nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které se
dostanou dovnitf elektrického naradi, zvysuji riziko zasaZeni elektrickym proudem.

Nepietézovat napajeci kabel. Nepouzivat napajeci kabel k pfenaseni, pfipojovani nebo odpojovani zastrcky ze sitové za-
suvky. Zamezit dotyku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi predméty. Poskozeni napajeciho
kabelu zvy3uje riziko urazu elektrickym proudem.

V pripadé prace mimo uzavieného prostoru nutno pouzivat prodluzovaci kabel uréeny pro pouziti mimo uzavieného
prostoru. PouZiti ndleZitého prodluZovaciho kabelu sniZuje riziko zasazeni elektrickym proudem.

V piipadé, Ze je pouziti naradi ve vlhkém prostiedi nevyhnutné, je tfeba v napajecim obvodu pouzit jako ochranu rozdi-
lovy proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti RCD sniZuije riziko razu zavinéného elektfinou.

Osobni bezpecnost

Pracuj, jen kdyz jsi v dobré fyzické a psychické kondici. Soustfed’ se na to, co délas. Nepracuj, kdyz jsi unaveny nebo
pod vlivem Iéki nebo alkoholu. Chvile nepozornosti béhem prace mize vést k vaznym zranénim téla.

Pouzivej prostiedky osobni ochrany. Vzdy si nasad’ ochranné bryle. PouZivani prostfedk( osobni ochrany jako protiprachovy
respirator, ochranna obuv, pfilba a chranice sluchu snizuji riziko vaznych trazu.

Zabran nahodnému zapnuti naradi. Pred pfipojenim naradi k elektrické siti se ubezpe¢, Ze elektricky spina¢ je v poloze
+vypnuto”. DrZeni nafadi s prstem na spinaci nebo pfipojovani elektrického nafadi, kdyZ je spina¢ v poloze ,zapnuto’, miize
vést k vaznym drazdm.

Pied zapnutim elektrického naradi odstran vSechny klice a jiné nastroje, kterych bylo pouzito na jeho sefizovani. Kli¢
ponechany v rotujicich elementech nafadi miiZze zpusobit vazné Urazy téla.

Udrzuj rovnovahu. Po celou dobu udrzuj nalezité postaveni. Umozni to jednodussi ovladnuti elektrického nafadi v pFipadé
neocekavanych situaci béhem prace.

Pouzivej ochranny odév. Nepouzivej pfili$ volny odév a bizutérii. Udrzuj vlasy, odév a pracovni rukavice mimo dosahu
pohyblivych ¢asti elektrického naradi. Volny odév, bizutérie nebo dlouhé vlasy se mohou zachytit do pohyblivych ¢asti naradi.
Pouzivej odsavace prachu nebo zasobniky na prach, jestlize je naradi timto zplisobem vybaveno. Postarej se o to, aby
byly spravné pripojeny. Pouzivani odsavace prachu snizuje riziko vazného poskozeni zdravi.

Pouzivani elektrického naradi

Elektrické naradi nepretézuj. K dané praci pouzivej jen nafadi k tomu uréené. Spravny vybér nafadi pro dany druh prace
zabezpeci, ze prace bude efektivnéjsi a bezpecnéjsi.

Nepouzivej elektrické naradi, kdyz nefunguje jeho sitovy spinac. Nafadi, které nelze oviadat pomoci sitového spinace, je
nebezpecné a je tfeba ho odevzdat do opravy.

Vytahni zastréku z napajeci zasuvky pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo uloZenim naradi. Tim se zabrani
nahodnému zapnuti elektrického néfadi.

Naradi prechovavej v misté, které je nepfistupné détem. Nedovol, aby naradi obsluhovaly osoby nevyskolené k jeho
obsluze. Elektrické naradi v rukou nevyskolené obsluhy mize byt nebezpecné.

Zabezpe¢ nalezitou udrzbu naradi. Kontroluj nafadi z pohledu nepfizplsobeni a vili pohyblivych ¢asti. Kontroluj, jestli
neni néjaky element naradi poskozen. V pfipadé zjisténi néjakych zavad je potrebné je pied pouzitim elektrického naradi
opravit. Mnoho nehod je zplisobenych nespravné udrZovanym néfadi.

Rezné nastroje je potiebné udrzovat Cisté a nabrousené. Spravné udrzované fezné nastroje jsou béhem prace snadnéji
ovladatelné.

Pouzivej elektrické naradi a prislusenstvi v souladu s vySe uvedenymi instrukcemi. Pouzivej nafadi v souladu s jeho
uréenim a ber do ivahy druh a podminky prace. PouZiti nafadi k jiné praci, neZ bylo projektovano, maze zvysit riziko vzniku
nebezpecnych situaci.

Opravy
Naradi davej do opravy jen podnikiim k tomu opravnénym, které pouzivaji vyhradné originalni nahradni dily. Tim bude
zajisténa nalezita bezpecnost prace elektrického nafadi.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNi PREDPISY

Toto naradi je uréeno pouze k brouseni, brouseni pomoci brusného papiru, brouseni pomoci draténych kartacu a k
déleni material(. Seznamte se vSemi vystraznymi upozornénimi, navody, ilustracemi a specifikacemi dodanymi spolu
s elektrickym naradim. Nedodrzovani veskerych dale uvedenych predpist mize vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru a/
nebo k vaznym zranénim.

Pouzivat toto naradi jako lesticku nebo jinym zpisobem, nez uvadi navod na obsluhu, je zakazano. Préce, na kterou neni
naradi uréeno, mUze byt riskantni a mize mit za nasledek vznik Urazu.

Pouzivat nastroje nebo prislusenstvi, které vyrobce nenavrhnul nebo které neni pro naradi uréeno, neni dovoleno. To, ze
nastroj je mozné do nafadi upnout, neznameng, ze prace s nim bude bezpecna.
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otacky nafadi se mize béhem prace rozpadnou na kousky.

Vnéjsi pramér a tloustka nastroje musi lezet v intervalu rozméru, ktery je pro naradi predepsan. Na nastroj s nespravnymi
rozméry nelze pouzit originaini kryty a nelze ho bezpeéné obsluhovat.

Rozmér otvoru upinacich krouzkii, kotoucu, pfirub a jiného pfisluSenstvi musi licovat s rozmérem vietena naradi. N&-
stroj, jehoz rozmér upinaciho otvoru neodpovida rozméru vietena naradi, zaéne po uvedeni do chodu vibrovat, coZ mize zplsobit
ztratu kontroly nad naradim.

Nepouzivejte nastroje, které jsou poskozené. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav nastroju, zda se na nich nevy-
skytuje nataveny material, zda nejsou prasknuté, prodrené nebo nadmérné opotiebované. V pripadé padu nastroje je
tfeba zkontrolovat, zda nedoslo k jeho poskozeni, nebo namontovat nastroj novy, neposkozeny. Po prohlidce a instalaci
nastroje je tfeba, aby obsluha a nepovolané osoby zaujaly polohu mimo roviny rotace nastroje. Nasledné se naradi
uvede do chodu na jednu minutu pfi maximalnich otackach. Béhem této zkousky se poSkozeny nastroj obvykle projevi tak,
Ze dojde k jeho destrukci.

Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostredky. Podle okolnosti pouzijte ochranny kryt obli¢eje, masku nebo ochranné
bryle. Pokud to podminky vyzaduji, pouzijte prachové respiratory, chranice sluchu, rukavice a zastéru, které chrani pred
malymi kousky obrabéciho nastroje nebo materialu, které se béhem prace uvoliiuji. Chranice oéi musi byt schopné zastavit
letici alomky, které se pfi praci uvolfiuji. Prachovy respirator musi byt schopny odfiltrovat prach vznikajici pfi praci. Pili§ dlouhé
plsobeni hluku mize mit za nasledek ztratu sluchu.

Béhem prace, pfi které hrozi riziko kontaktu kotouce se skrytym elektrickym vodicem pod napétim nebo sitovym kabe-
lem, drze brusku pouze pomoci izolovanych rukojeti. Pfi kontaktu kotouce s vodi¢em pod napétim hrozi, Ze se na kovové
prvky naradi mize dostat napéti, coz mize zpusobit obsluze Uraz elektrickym proudem.

Mezi pracovi$tém a nepovolanymi osobami dodrzujte bezpecnou vzdalenost. Osoby vstupujici na pracovi$té musi pou-
Zivat osobni ochranné pracovni prostredky. Ulomky vznikajici béhem prace nebo tlomky z poskozeného obrabéciho nastroje
P¥i praci dbejte na to, aby byl sitovy kabel umistén v bezpecné vzdalenosti od rotujicich ¢asti naradi. V pfipadé ztraty
kontroly nad néfadim by mohlo dojit k pfeseknuti nebo zachyceni kabelu a ruka nebo paze obsluhy by mohla byt vtaZzena do
rotujicich Casti stroje.

Naradi nikdy neodkladejte dive, dokud se rotujici prvky uplné zastavi. Rotujici prvky by se mohly ,zachytit” o podlozku a
vytrhnout néfadi z rukou obsluhy.

Neuvadéjte naradi do chodu béhem jeho prenaseni. Pripadny kontakt s rotujicimi prvky mize zpUsobit zachyceni a vtazeni
odévu a nafadi by se tak dostalo do kontaktu s télem obsluhy.

Chladici otvory naradi je tfeba pravidelné €istit. Ventilator motoru nasava prach vznikajici pfi praci dovnitf naradi. Nadmémé
nahromadéni CasteCek kovu obsaZenych v prachu zvySuje riziko drazu elektrickym proudem.

S naradim nepracujte v blizkosti snadno hoflavych materiald. Jiskry vznikajici pii praci by mohly zplisobit pozar.
Nepouzivejte nastroje, které vyzaduji kapalinové chlazeni. Voda nebo chladici kapalina by mohly zpisobit Uraz elektrickym
proudem.

Rozmér zavitu prislusenstvi se musi shodovat se zavitem vietene brusky. V pfipadé prislusenstvi montovaného pomoci
pfiruby se musi montazni otvor pfislusenstvi shodovat s rozmérem piipeviiovaci priruby. Pfislusenstvi, které se neshoduje
s pipevnénim elektronického zafizeni bude mit za nésledek nedostatek rovnovahy, nadmérné vibrace a mize plsobit ztratu
kontroly.

Upozornéni na nebezpeci odrazeni naradi na obsluhu

Odrazeni nafadi smérem na obsluhu je nahla reakce na zaseknuty nebo sevfeny rotujici kotoug, lestici pas, kartaé nebo jiny
nastroj. Pfi zaseknuti nebo sevfeni dojde k prudkému zastaveni rotujiciho néstroje, v disledku ceho se elektrické naradi otoci a
vymrsti proti sméru rotace nastroje.

Kdyz se napfiklad brusny kotou€ v obrabéném materialu zasekne nebo ho obrabény pfedmét sevie, hrana kotouce, ktera vstupu-
je do bodu sevfeni, se mize o povrch materialu zachytit a v disledku toho kotou¢ vyskoéi ven nebo se odrazi.

Kotou¢ pak mlzZe sméfovat na obsluhu nebo od obsluhy podle toho, jaky byl smér rotace kotouce v misté sevieni. Za téchto
okolnosti miZe také dojit k prasknuti kotouce.

OdraZeni nafadi smérem na obsluhu je disledkem nespravného pouZivani a/nebo nedodrzovani pokynti uvedenych v navodu na
obsluhu. Tomuto jevu Ize piedejit dodrZovanim nize uvedenych pokynd.

Naradi drzte pevné a zaujméte odpovidajici polohu téla a rukou. Pouze tak Ize odolat silam vznikajicim pfi odrazeni nara-
di. Vzdy pouzivejte pomocnou rukojet’, pokud byla spolu s naradim dodana. Ziskate tak maximalni kontrolu nad naradim
v pripadé odrazeni nebo neocekavané reakce v okamziku uvedeni naradi do chodu. Pokud bude obsluhujici osoba nalezité
opatrna, bude schopna reakci nebo odrazeni naradi zachytit.

Nikdy nemanipulujte rukama v blizkosti rotujicich €asti naradi. Rotujici prvky se mohou pfi odrazeni dostat do kontaktu
s rukama.

Nezdrzujte se v prostoru, kam se bude naradi po odrazeni pohybovat. Odraz nasméruje nafadi smérem opaCnym ke sméru
otaceni kotouce v misté jeho sevfeni.

Mimoradnou opatrnost zachovavejte pfi praci v blizkosti rohti, ostrych hran a pod. Zabrarite odskakovani a zasekavani
se brusného kotouce. Pfi opracovani roht nebo hran existuje zvySené riziko sevieni kotouce, coz by mohlo vést ke ztraté kon-
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troly nad naradim nebo k odraZeni nafadi.
Nepouzivejte kotouce s fezacim fetézem nebo kotoucové pily. Zuby zpisobuiji ¢asté odrazy néafadi a ztratu kontroly nad nim.

Upozornéni na rizika pfi brouseni a fezani brusnymi kotouci

Pouzivejte pouze kotouce pfizplisobené k praci s naradim a takové kryty, které byly pro dany typ kotouce navrzeny.

Pfi pouziti kotou¢u, pro které nebylo naradi navrzeno, neposkytuje pfislusny kryt naradi fadnou ochranu a jejich pouZiti tedy mize
byt nebezpecné.

Vypoukly kotou¢ musi byt namontovan takovym zpiisobem, aby jeho brusny povrch nevyénival mimo plochy ochranné
priruby pouzdra. Nespravné namontovany kotoug, ktery vyéniva mimo pouzdro je ohroZenim bezpecnosti v pribéhu prace.
Kryt musi byt k naradi radné pripevnén a nastaven do takové polohy, aby zajiSt'oval maximalni bezpecnost, tedy aby na
operatora sméfovala co nejmensi nekryta ¢ast kotouce. Kryt pomaha chranit operatora pfed Ulomky kotouce a brani nahod-
nému kontaktu s kotoucem. 3
Kotou¢ se musi pouzivat pouze k uréenym ticelim. Napiiklad kotou¢em uréenym k fezani neni dovoleno brousit. Rezaci
kotouce jsou pfizplisobeny obvodovému zatiZeni. Boéni sily pusobici na takovy kotou¢ mohou zapficinit jeho destrukci.
Pouzivejte vzdy pouze neposkozené upinaci krouzky, které jsou svymi rozméry pfizplisobeny brusnému kotouci. Sprav-
né upinaci krouzky uréené k upnuti brusného kotouce snizuji riziko jeho poSkozeni. Upinaci krouzky feznych kotouci se mohou
lisit od upinacich krouzk( brusnych kotou¢u.

Nepouzivejte opotiebované brusné kotouce z vétsiho naradi. Brusny kotou¢ s vétSim prumérem neni pfizplsoben

vy$$im otdckam mensiho néfadi a mize prasknout.

Upozornéni na rizika pfi brouseni brusnym papirem

Nepouzivejte nadrozmérné kotouce s brusnym papirem. Pfi vybéru kotouce je tieba se Ffidit pokyny vyrobce. Brusny
papir, ktery zna¢né pre¢niva pres okraj kotouce, mize zplsobit zranéni a také zvySuje riziko sevfeni, roztrzeni nebo vyskytu jevu
zpétného odrazu na obsluhu.

Upozornéni na rizika pfi praci s draténymi kartaci

Dbejte opatrnosti, ponévadz ulomky drati jsou vymrstovany z kartace i béhem bézné prace. Nepretézujte draty prilis
velkym pritlakem na kartac. Draty mohou snadno propichnout lehky odév a/nebo kiZi.

Aby se béhem prace zabranilo jakémukoli kontaktu kartace s rukama, doporucuje se pouzivat ochranné kryty. Dratény
kartac totiz mize pod vlivem zatiZeni a odstredivé sily zvétsit svaj prameér.

MONTAZ PRVKU PRISLUSENSTVI

Montaz krytu brusného kotouce

Ochranny kryt je tfeba nasadit na valcovou ¢ast télesa naradi okolo vietena a pomoci roubli nebo stahovaci objimky upevnit
tak, aby byl v rovné poloze a aby pevné a spolehlivé drZel. Kryt brusného kotouce se musi nastavit do takové polohy, aby nekryta
¢ast kotouce bylo pokud mozno co nejdal od rukou uZivatele brusky. S bruskou nikdy nepracujte bez spravné namontovaného
krytu kotouce!

S bruskou se dodéva kryt, ktery zajistuje odpovidajici ochranu pouze pii brou$eni pomoci brusnych kotoucu, kotouéd vyuziva-
jicich brusny papir a nékterych draténych kartacd. Kotou¢ namontovany na vfeteno nesmi precnivat mimo bocni okraj krytu.
V pfipadé, ze budete mit v amyslu provadét dovolené prace odliSného druhu, je tfeba se spojit s vyrobcem a obstarat si kryt
uréeny pro tento druh prace.

Montaz pomocné rukojeti
V pfipadé potfeby namontuite rukojet jejim dikladnym nasroubovanim na hlavu néfadi.

POUZiVANi BRUSNYCH KOTOUCU

UPOZORNENI! Montaz brusnych kotouct Ize provadét pouze pi odpojeném napajecim napéti. Vytahnéte zastréku sitového
kabelu brusky ze zasuvky!

Montaz brusného kotouce

Odpojte napajeci napéti od naradi. Vytahnéte zastréku ze zasuvky!

Pfi montazi dbejte na to, aby hrana A (IV) v dolni ¢asti osazeni vietena a hrany upinacich krouzku vzajemné presné licovaly.
Na vieteno nasadte spodni upinaci krouzek.

Na vieteno se spodnim upinacim krouzkem nasadte brusny kotou¢.

Na vfeteno naSroubuijte horni upinaci krouZek.

Stlacte aretaci vfetena a horni upinaci krouzek dotahnéte pomoci klice. Potom tladitko aretace uvolnéte.

Zapojte zastrcku sitového kabelu naradi do sitové zasuvky, brusku zapnéte a sledujte jeji chod bez zatiZeni pfiblizné 1 minutu.
Vytahnéte zastrcku ze zasuvky a zkontrolujte upevnéni kotouce.

Usporadani upinacich krouzkd
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Je tfeba mit na paméti, ze kotoute mohou mit v misté upnuti k vietenu rizné tloustky.
Podle toho, zda se pouzivaji tenké brusné kotouce (tloustka do 3,2 mm) nebo hrubé (tloustka nad 3,2 mm), je jiné i uspofadani
upinacich krouzka (I11).

Demontaz brusného kotouce

Brusku vypnéte a vytahnéte zastrcku sitového kabelu ze sitové zasuvky.

Stlaéte aretaci vietena a pomoci klice odSroubujte horni upinaci krouzek. Potom sejméte brusny kotou¢ z vietena. Vieteno a
upinaci krouzky o€istéte od prachu a jinych necistot vznikajicich pfi praci.

Druhy brusnych kotouct

K praci s bruskou Ize pouzit kazdy brusny kotou¢ uréeny pro Uhlové brusky, jehoZ dovolena obvodova rychlost je nejméné 80 m/s
a upinaci a vnéj8i priméry odpovidaji idajim uvedenym v tabulce technickych parametrd.

Jestlize je brusny kotou¢ vybaven otvorem bez zavitu, je k jeho montaZi nutno pouzit upinaci krouzky.

Mozna je také montaz kotou¢d, jejichZ vnéjsi primér odpovida hodnoté uvedené v tabulce technickych tdaju a jeZ jsou vybaveny
zavitovym otvorem M14. V/ takovém pfipadé upinaci krouzky neni tfeba pouZivat. Kotou¢ se nasroubuje pfimo na vieteno (které
je tfeba zaaretovat) a pevné a spolehlivé se dotahne plochym kli¢em (neni soucasti pfisluSenstvi brusky).

U kotoucu, na které je mozné nasadit krouzek brusného papiru pomoci suchého zipu, je tfeba pouzivat pouze takové krouzky
brusného papiru, jejichZ primér je uveden v tabulce technickych tdajti. KrouZek brusného papiru je tfeba umistit na kotou¢ kon-
centricky. Okraj krouzku nesmi pfe¢nivat mimo hranu kotouce.

Je mozné pouzivat i diamantové brusné kotouce, jejichz rozméry odpovidaji udajim uvedenym v tabulce technickych udaju a
jeZ jsou urceny k fezani a brouSeni nasucho. MontaZ se provadi stejnym zplisobem jako v pfipadé béznych brusnych kotouc.
K obrabéni kovli se doporucuje pouzivat brusné kotouce vyrobené z materialti uréenych k obrabéni daného druhu kovu. Je tieba
se seznamit s dokumentaci pfilozenou k brusnému kotou¢i.

K obrabéni keramickych materialli Ize pouZivat brusné kotouce uréené na obrabéni kamene, nebo diamantové kotouce uréené
pro praci nasucho.

Dréténé kartace a kotouce s brusnym papirem se doporuéuje pouZivat k odstrafiovéni starych natérd z kovovych predmét.
Upravy upinaciho otvoru, vfetena nebo pouzivani redukénich krouzkl k pfizptsobeni primérd upinacich otvord priméru vietena
je kategoricky zakézano. Je rovnéz zakazano pouzivat brusné kotouce, jejichz upinaci priméry jsou jiné nez hodnota uvedena v
tabulce technickych Udajl. Je zakézano pouZivat kotouce s fezacim fetézem nebo kotoucové pily, a to z toho dlivodu, Ze zvySuji
riziko odraZeni nafadi na obsluhu.

Upozornéni! Je zakazéano pouzivat jiné kotouce, nez jaké jsou povolené v tomto navodu. A to ani tehdy, kdyzZ je Ize na vfeteno
brusky namontovat. Nespravné kotouce by nemusely vydrzet zatizeni generované béhem chodu Uhlové brusky. Poskozeng,
rozpadavajici se brusné kotouce predstavuiji hrozbu vzniku vaznych drazti nebo dokonce smrti.

POUZiVANi BRUSKY

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky!

Pred zahajenim prace s nafadim je tfeba zkontrolovat, zda neni poSkozeno téleso skfiné a sitovy kabel se zastrékou.

Bude-li zjisténo jakékoli poskozeni, je zakdzano pripojovat brusku k elektrické siti!

Namontuijte kryt brusného kotouce a rukojet.

S bruskou nikdy nepracuijte bez namontovaného krytu brusného kotouce!

Viyberte typ brusného kotouce odpovidajici druhu prace a namontujte ho na vieteno brusky.

Obrabény material upevnéte tak, aby se béhem obrabéni nepohyboval, napfiklad do svéraku nebo pomoci svérek. Kotou¢ brusky
rotuje vysokou rychlosti a nespravné upevnéni obrabéného materialu mize byt pficinou jeho nekontrolovaného pohybu béhem
prace, coz zvySuije riziko vzniku vaznych trazd.

Pri fezani je tfeba fezany materidl podepfit po obou stranach ¢ary fezu, ale takovym zplsobem, aby béhem fezani nedoslo k
sevieni fezného kotouce. Podpéry je tfeba umistit v blizkosti okraje fezaného materiélu a v blizkosti ¢ary fezu.

Nasadte si prostfedky na ochranu o€, chranice sluchu a ochranné rukavice.

Provéfte, zda je spina¢ naradi v poloze ,vypnuto — 0". Potom pfipojte zastréku sitového kabelu brusky do sitové zasuvky.
Zaujméte naleZité postaveni, které vam zaruci udrZeni rovnovahy, a spinatem brusku zapnéte.

Jestlize je spina€ umistén na horni nebo boéni sténé skiiné brusky, pak je tfeba pii zapinani stlacit spina¢ za jeho zadni ¢ast a
potom ho, aniz se stisk uvolni, posunout dopfedu ve sméru ozna¢eném symbolem ,|”. Spina¢ ma zapadku, kterou se v této poloze
zablokuje, coZ je vyhodné pfi dlouhotrvajici praci. K vypnuti brusky je tfeba stladit spina& za jeho zadni ¢ast a nechat ho vratit se
do vychozi (vypnuté) polohy.

JestliZe je bruska vybavena spinacem umisténym v dolni ¢asti rukojeti, je tfeba nejprve stlacit a podrZet stlacené tlaitko blokova-
ni a potom stlacit spina¢. Spinac je tfeba béhem prace drzet stlaceny, ale neni nutné drzet stlacené tlacitko blokovani. Uvolnénim
tlaku na spina¢ se bruska vypne. Takovy spina¢ neni mozné na dobu prace zaaretovat.

Praci zaCnéte pfilozenim pfislusné plochy kotouce k obrabénému materialu:

- v pfipadé brusnych kotou¢t uréenych k brouseni je tfeba brousit boéni a/nebo Eelni plochou,
- v pfipadé lamelovych brusnych kotoucu je tfeba brousit bo¢ni plochou tak, aby se lamely brusného papiru pohybovaly rovno-
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bézné s obrabénym materidlem,

- v pfipadé kotoucl se suchym zipem umoziujicim upevnit brusny papir je tfeba brouseni provadét boéni plochou,

- v pipadé draténych kartacl je teba provadét obrabéni konci dratli a nikoli jejich boéni plochou,

- v pfipadé feznych kotouCl je tfeba fezat ¢elni plochou, brouseni ¢elni plochou kotou¢d uréenych k fezani neni dovoleno.

Béhem brouseni boéni plochou drZte brusku pod uhlem maximainé 30 stupiiti vzhledem k obrabénému povrchu (V). Bruskou
pohybujte plynulymi pohyby k sobé a od sebe. ;

Béhem fezani musi byt Fezny kotou¢ orientovan kolmo k fezanému povrchu. Rezani pod jinym Uhlem neni dovoleno. V pribéhu
samotného fezani je rovnéz zakazano ménit thel fezného kotouce vici obrabénému materialu. Rez je tfeba vést pouze po rovné
¢are. Nedodrzovani vy$e uvedenych pokyni zvySuje riziko sevfeni fezného kotouce v obrabéném materidlu, coz mize vést k
odrazeni nafadi smérem na obsluhu, prasknuti kotouce nebo jeho rozpadnuti.

Béhem fezani je tfeba vést brusku ve sméru otaceni kotouce (VI).

Béhem prace s bruskou se nesmi na obrabény material vyvijet pFili§ velky pfitlak a nesmi se provadét prudké pohyby, aby nedoslo
k sevieni nebo prasknuti a roztrhnuti brusného kotouce.

PretéZovani brusky je nepfipustné. Teplota vnéjSiho povrchu nesmi nikdy prekrocit 60 °C.

Po ukonéeni prace brusku vypnéte, vytahnéte zastrcku sitového kabelu brusky ze sitové zasuvky a provedte jeji prohlidku.
Upozornéni! Po vypnuti brusky mize kotou¢ jesté urcitou dobu rotovat. Pfed zahajenim prohlidky je tfeba pockat, az kotou¢
vychladne. Béhem prace se jak kotou¢, tak obrabény material mohou zahfat na vysokou teplotu.

Regulace otacek (V) .

Viyrobek m& moZnost regulace rychlosti otacek. Regulace se odehrava pomoci volice. Cim nizsi je nastaveni volice, tim nizsi je
rychlost otacek. Nizsi rychlosti otacek se doporucuje pouzivat béhem vyuzivani vyrobku k brouseni pomoci draténych kartaci
nebo brouseni pomoci brusného papiru. Snizeni rychlosti otaéek ma za nasledek zahfivani kotouce a materialu samotného, re-
dukuje také mnoZstvi prachu, které vzniké v priibéhu prace. Je v8ak nutné mit na paméti, ze vzhledem ke konstrukénim feSenim
a ¢im vysSi rychlosti otagek, tim lepSi chlazeni vyrobku. B€hem provozu pfi snizené rychlosti otacek je nutné dodrzovat Castéjsi
prestavky umozriujici ochlazeni vyrobku.

Pamatujte! PFi praci s thlovou bruskou:

VZdy pouzivejte ochranu o€i.

Nepouzivejte brusné kotouce, jejichz maximaini dovolena obvodova rychlost je mensi nez 80 m/s.

NepouZivejte brusné kotouce, jejichz maximalni dovolené otacky jsou mensi nez otacky brusky.

Deklarovana celkova hodnota vibraci byla zméfena pomoci standardni méfici metody a Ize ji pouZit k porovnani jednoho naradi
s druhym. Deklarovanou celkovou hodnotu vibraci Ize pouZit k vychozimu posouzeni expozice.

Upozornéni! Emise vibraci béhem prace s naradim se muze lisit od deklarované hodnoty v zavislosti na zplsobu pouziti nafadi.
Upozornéni! Je tfeba stanovit bezpecnostni opatfeni, ktera maji chranit obsluhu a ktera vychazeji z posouzeni rizika za reélnych
podminek pouZivani (pfi tom je tfeba uvaZovat se vSemi pracovnimi cykly, jako napfiklad s Easem, kdy je nafadi vypnuté nebo
pracuje na volnobéh, jakoz i s Casem aktivace).

UDRZBA A PROHLIDKY

POZOR! Veskeré Cinnosti zvazané z; vyménou pfislusenstvi, sefizovanim apod, je potfeba realizovat pfi vypnutym napéti napa-
jeni nafadi, proto pred zahajenim téchto Cinnosti je potfeba odpojit zastréku od elektrické sité. Po ukonceni prace je treba skon-
trolovat technicky stav elektonafadi prohlidkou a hodnocenim: stojanu a rukojeti, elektrického vodice v&etné zastrcky a ohybani,
plisobeni elektrického spinade, priichodnosti ventilacnich mezer, jiskieni kartacu, hlasitosti prace loZisek a prevodovek, spousténi
a rovnomérnosti prace. Béhem zaruéni doby pouZivatel nesmi demontovat elektronaradi, ani ménit veSkere provozni jednotky
nebo soucasti, protoze muze stratit narok na zaruku. Veskere nespravnosti zjisténe béhem prohlidky, nebo provozovani, jsou
signalem pro provedeni opravy v zaruénim servisu. Po ukonceni prace, stojan, ventilacni mezery, pfepinace, dodateénou rukojet
a ochrany je tfeba oistit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez pouZiti
chemickych prostfedku a isticich kapalin. Naradi a rukojet oistit suchym istym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA UHLOVE BRUSKY

Uhlova briska je elektrickym naradim urdenym pre brigenie a rezanie kovu aj minerélnych materialov stavebnych takovych ako je
tehla, prirodzeny a umely kamer, beton, glaztra a.pod. pomoci brusnych kottcov zodpovedajucich pre dany material.

V zadném pripade nesmi sa pouZivat naradi pre obrabanie inych materidlov nez vySe poznamenané - na priklad pre brousenie
a rezanie dreva. Skutoéna, bezvadna a bezpecna prace elektrické brisky je zavisla na spravném vykoristovaniu. Preto pred
zahajeniem vyuzivania brasky je potreba:

Pred zaciatkom prace z naradiem nutné je dokladné prectenie tohoto navodu k obsluhe a dodrzovanie odporicovanych
prikazov.

Vzdycky pouzivaj ochranu na o¢i!

Nepouzivej brisnych koti¢ov o maximalné pripustné rychlosti obvodové mensi niz 80 m/s!

Nepouzivej brisnych kotii€ov o maximalné pripustné rychlosti otaavé mensi niz otacava rychlost’ brasky.

Za Skody vznikajuce nedodrzeniem bezpecnostnech predpisov a prikazov teto instrukce, dodavatel neni zodpovedny.
PRISLUSENSTVO UHLOVE BRUSKY

Brusky su dodavané z ponize uvedenym prisluSenstvem:
- dodatocna rukovat

- vrehnak brusného kotuce

- kIa¢ pre upinanie brusného kotuce

Suprava prislusenstva neobsahuje brasné kotuce.

TECHNICKE VELICINY
Velicina Jednotka YT-82101
Napétie sieti [V~] 230-240
Kmitocet sieti [Hz] 50
Jmenovité sila W] 1100
Jmenovité otacenie [min] 3000 - 12 000
Priemer brisného kotuce [mm] 125
Priemer otvoru brisného kotuce [mm] 22
Koncovka vretena M14
Véha kgl 21
Urove hiuku
- akusticky tlak L, £ K, [dB (A)] 843130
-vjkonL K, [dB (A)] 953+3,0
Trieda izolaci a, ,; K [m/s?] 6,743£15
Uroven kmitania Il
Stupe ochrany IPX0

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

POZOR! Pregitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie méze byt pri¢inou drazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Pojem ,elektrické naradie” pouzity v intrukciach sa tyka vSetkych zariadeni poharianych elektrickym
prudom, a to st¢asne bud s privodom alebo bez privodu elektrickej energie.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Pracovisko

Pracovisko je potrebné udrziavat' dobre osvetlené a v ¢istote. Neporiadok a slabé osvetlenie mdzu byt pri¢inou nehdd.

S elektrickym naradim nie je dovolené pracovat’ v prostredi so zvy$enym rizikom vybuchu, s vyskytom horfavych kvapalin,
plynov alebo par. Elektrické zariadenia vytvaraju iskry, ktoré v styku s horfavymi plynmi alebo parami m6Zu spdsobit poZiar.
Nepovolanym osobam a det'om nie je dovoleny pristup na pracovisko. Znizenie pozornosti méZe mat za nasledok stratu
kontroly nad naradim.

Elektricka bezpeénost

Zastrcka elektrického privodu musi pasovat’ do siet'ovej zasuvky. Nie je dovolené zastréku upravovat'. Nie je dovolené
pouzivat' Ziadne adaptéry za ucelom prispdsobenia zastrcky do zasuvky. Neupravovana zastrcka, ktora pasuje do zasuvky,
znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.
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Vyhybat' sa kontaktu s uzemnenymi plochami ako rary, ohrievace a chladni¢ky. Uzemnenie tela zvySuje riziko zasiahnutia
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat' elektrické naradie kontaktu s atmosférickymi zrazkami alebo s vlhkost'ou. Voda a vihkost,
ktoré sa dostanu do vnutra elektrického naradia, zvySuiju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepret'azovat' napajaci kabel. Nepouzivat' napajaci kabel na nosenie, pripojovanie a odpojovanie zastrcky zo sietovej
zasuvky. Zabranit’ kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi predmetmi. PoSkodenie
napajacieho kabla zvy3uije riziko zasiahnutia elektrickym pradom. i

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouZivat' prediZovacie kable uréené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. PouZzitie naleZitého predlzovacieho kabla zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym prudom.

V pripade, ze je pouzitie elektronaradia vo vihkom prostredi nevyhnutné, je potrebné v napajacom obvode pouzit' ako
ochranu rozdielovy pridovy chrani¢ (RCD). Pouzitie RCD zniZuje riziko urazu zavineného elektrinou.

Osobna bezpecénost’

Pracuj, len ak si v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustred’ sa na to, o robis. Nepracuj, ak si unaveny alebo pod
vplyvom liekov alebo alkoholu. Iba chvila nepozornosti poCas prace méze zapri€init vazne Urazy.

Pouzivaj prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasad’ ochranné okuliare (uréené pre dany druh prace). PouZivanie pro-
striedkov osobnej ochrany ako prachové respiratory, ochranna obuv, prilby a chranice sluchu znizuju riziko vaznych drazov.
Zabran nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim naradia k elektrickej sieti sa uisti, Ze elektricky spina¢ je v polohe
»Vypnuté”. DrZanie naradia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického néradia, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, méze
zapricinit vazne Urazy.

Pred zapnutim elektrického naradia odstran vSetky kfuce a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie. KIu¢
ponechany na rotujucich ¢astiach zariadenia moze zapri€init vazne Urazy.

Udrzuj rovnovahu. Po cely ¢as udrzuj nalezité postavenie. To umozni jednoduchsie ovladanie elektrického naradia v pripade
neocakavanych situacii pocas prace.

Pouzivaj ochranny odev. Neobliekaj si volny odev, nenos bizutériu. Udrzuj vlasy, odev a pracovné rukavice v dostatocnej
vzdialenosti od pohyblivych ¢asti elektrického naradia. Voiny odev, bizutéria alebo dlhé vlasy sa méZu zachytit do pohybli-
vych Casti naradia.

Pouzivaj odsavace prachu alebo zasobniky na prach, pokial je nimi naradie vybavené. Postaraj sa, aby boli spravne
pripojené. PouZitie odsavania prachu znizuje riziko vazneho ohrozenia zdravia.

Prevadzkovanie elektrického naradia

Elektrické naradie nepret'azuj. Pre danu pracu pouzivaj spravne naradie. Spravny vyber naradia pre danu pracu zabezpedi,
Ze praca bude produktivnejsia a bezpecnejsia.

Nepouzivaj elektrické naradie, ak nefunguje jeho sietovy spinac. Naradie, ktoré sa neda oviadat pomocou sietového spina-
¢a, je nebezpectné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo uskladnenim naradia odpoj zastréku z napéjacej zasuvky. Zabrani sa
tak nahodnému zapnutiu elektrického néradia.

Naradie uskladriuj na mieste nepristupnom pre deti. Nedovol, aby s naradim pracovali osoby nezaskolené pre jeho ob-
sluhu. Elektrické naradie v rukach nezaskolenej obsluny méZe byt nebezpecné.

Zabezpeé nalezitt udrzbu naradia. Kontroluj naradie po stranke neprispdsobeni a vofe pohyblivych casti. Kontroluj,
¢i niektora Cast’ naradia nie je poSkodena. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
odstranit. Vela nehod byva spdsobenych nespravne udrZovanym naradim.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat'v Cistote a naostrené. Spravne udrZzované rezné nastroje sa pocas prace jednoduchsie oviadaju.
Pouzivaj elektrické naradie a prisluSenstvo v sulade s vyssie uvedenymi inStrukciami. Naradie pouzivaj na Gcely, na
ktoré je uréené a vzdy zohladni druh a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo projektované,
mdze zvysit riziko vzniku nebezpecnych situacii.

Opravy
Opravy naradia zver len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originalne nahradné diely. Tak bude za-
bezpegena nalezita bezpecnost prace elektrického naradia.

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Toto naradie je urcené iba na brusenie, brisenie pomocou brisneho papiera, brisenie pomocou drotenych kief a na
delenie materialov. Oboznamte sa so vSetkymi vystraznymi upozorneniami, navodmi, ilustraciami a $pecifikaciami do-
danymi spolu s elektrickym naradim. Nedodrziavanie v3etkych dalej uvedenych predpisov moze viest k Urazu elektrickym
pridom, poziaru a/alebo vaZnym zraneniam.

Pouzivat' toto naradie ako lesticku alebo inym spésobom, nez je uvedené v navode na obsluhu, je zakazané. Praca, na
ktoru nie je naradie urcené, moze byt riskantna a moZze byt pricinou vzniku drazu.

Nastroje alebo prislusenstvo, ktoré vyrobca nenavrhol a ktoré nie je pre naradie uréené, sa nesmie pouzivat. To, Ze sa
obrabaci nastroj da na naradie namontovat, neznamena, Ze praca s nim bude bezpecna.
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otacky naradia sa moze pri praci rozpadnut na kusy.

Vonkajsi priemer a hrubka nastroja musia zodpovedat' rozmerovému rozsahu, ktory je pre naradie predpisany.

Na nastroj s nespravnymi rozmermi nie je mozné pouZit originalny kryt a nie je mozné ho bezpecne obsluhovat.

Rozmer otvoru upinacich kruzkov, koticov, prirub a iného prisluSenstva musi licovat' s rozmerom vretena naradia. Na-
stroj, u ktorého rozmer upinacieho otvoru nezodpoveda rozmeru vretena naradia, zaéne po uvedeni do chodu vibrovat, o méze
spdsobit stratu kontroly nad naradim.

Nepouzivajte nastroje, ktoré st poskodené. Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav nastrojov, €i sa na nich nevyskytuje
nataveny material, ¢i nie su prasknuté, predraté alebo nadmerne opotrebované. V pripade padu nastroja je potrebné
skontrolovat), ¢i nedoslo k jeho poskodeniu, alebo namontovat’ nastroj novy, neposkodeny. Po prehliadke a instalacii
nastroja je potrebné, aby obsluha a nepovolané osoby zaujali polohu mimo rovinu rotacie nastroja. Nasledne sa naradie
uvedie do chodu na jednu minutu pri maximalnych otackach. Pocas tejto skusky sa poSkodeny nastroj zvy&ajne prejavi tak,
Ze dojde k jeho destrukcii.

Pouzivajte osobné ochranné pracovné prostriedky. Podla okolnosti pouzite ochranny kryt na tvar, masku alebo ochran-
né okuliare. Ak to podmienky vyzaduiju, pouzite prachové respiratory, chranice sluchu, rukavice a zastery chraniace pred
malymi dlomkami obrabacieho nastroja alebo materialu, ktoré sa pocas prace uvolfiuju. Prostriedky na ochranu o¢i musia
byt schopné zastavit letiace ulomky uvolfiujlce sa pri praci. Prachovy respirator musi byt schopny odfiltrovat prach vznikajuci pri
praci. V dosledku prili§ dihého vystavovania pdsobeniu hluku méZe dojst ku strate sluchu.

Pocas prace, pri ktorej hrozi riziko kontaktu kotti¢a so skrytym elektrickym vodi¢om pod napétim alebo sietovym kab-
lom, drzte brasku pomocou izolovanych rukoviti. Ak by doslo ku kontaktu kotica s vodiom pod napatim, na kovové prvky
naradia by sa dostalo napatie, o by mohlo obsluhe spdsobit iraz elektrickym pradom.

Medzi pracoviskom a nepovolanymi osobami je potrebné dodrziavat’ bezpeénii vzdialenost. Osoby vstupujuce na pra-
covisko musia pouzivat’ osobné ochranné pracovné prostriedky. Ulomky vznikajuce pri praci alebo tlomky z poSkodeného
obrabacieho nastroja mdzu odletiet aj do vacsej vzdialenosti, nez je najblizsie okolie pracoviska.

Pri praci dbajte na to, aby sa sietovy kabel nachadzal v bezpe¢nej vzdialenosti od rotujucich ¢asti naradia. V pripade
straty kontroly nad naradim by mohlo dojst ku prerezaniu alebo zachyteniu kabla a ruka alebo rameno obsluhy by mohli byt
vtiahnuté do rotujucich prvkov stroja.

Naradie nikdy neodkladajte skér, kym sa rotujlce ¢asti Uplne nezastavia. Rotujlce prvky by sa mohli ,zachytit* o podlozku
a vytrhnut naradie z ruk obsluhy.

Neuvadzajte naradie do chodu pocas jeho prenasania. Pripadny kontakt s rotujicimi prvkami moze sposobit zachytenie a
vtiahnutie odevu a naradie by sa tak dostalo do kontaktu s telom obsluhy.

Otvory chladenia naradia je potrebné pravidelne Cistit. Ventilator motora naséva prach vznikajuci poas prace do vnitra
naradia. Nadmerné nahromadenie CiastoCiek kovu nachadzajucich sa v prachu zvySuje riziko drazu elektrickym pradom.

S naradim nepracujte v blizkosti Fahko horfavych materialov. Iskry vznikajlce pri praci by mohli sposobit poziar.
Nepouzivajte nastroje, ktoré vyzaduju kvapalinové chladenie. Voda alebo chladiaca kvapalina mozu sposobit’ Uraz elektric-
kym pradom.

Rozmer zavitu prisluSenstva sa musi zhodovat' so zavitom vretena brisky. V pripade prisluSenstva namontovaného
pomocou prirub, montazny otvor prislusenstva sa musi zhodovat's rozmerom pripeviiovacej priruby. PrisluSenstvo, ktoré
sa nezhoduju s pripevnenim elektrického zariadenia bude mat za nasledok nedostatok rovnovahy, nadmerne vibracie a mézu
sposobit' stratu kontroly.

Upozornenie na nebezpecenstvo odrazenia naradia na obsluhu

Odrazenie naradia na obsluhu je nahla reakcia na zaseknutie alebo zovretie rotujliiceho kotuca, lestiaceho pasu,

kefy alebo iného nastroja. Po zaseknuti alebo zovreti dojde ku prudkému zastaveniu rotujiceho nastroja, v désledku €oho sa
elektrické naradie otoCi a vymrsti proti smeru rotécie nastroja.

Ked sa napriklad brasny koti¢ v obrabanom materidli zasekne alebo ho obrabany material zovrie, hrana kotuca, ktora vstupuje
do bodu zovretia, sa mdZe o povrch materialu zachytit a v dosledku toho kot¢ vyskoéi von alebo sa odrazi.

Kotu¢ potom mdze smerovat na obsluhu nebo od obsluhy podfa toho, aky bol smer rotacie kotica v mieste zovretia. Za tychto
okolnosti méZe taktiez dojst ku prasknutiu kotdca.

Odrazenie naradia na obsluhu je désledkom nespravneho pouZivania a/alebo nedodrziavania pokynov uvedenych v navode na
obsluhu. Tomuto javu je mozné predist dodrZiavanim nasledujtcich pokynov.

Naradie drzte pevne a zaujmite zodpovedajiicu polohu tela a rik. Potom bude mozné odolat’ silam vznikajicim pri od-
razeni naradia. Vzdy pouzivajte pomocnu rukovét, ak bola spolu s naradim dodana. Ziskate tak maximalnu kontrolu
nad naradim pri jeho odrazeni alebo neoc¢akavanej rotacii pri uvedeni do chodu. Pokial bude obsluhujica osoba nélezite
opatrna, bude schopna rotaciu alebo odrazenie naradia zachyftit.

Nikdy nemanipulujte rukami v blizkosti rotujucich prvkov naradia. Rotujlice prvky sa m6Zu pri odrazeni dostat do kontaktu
s rukami.

Nezdrzujte sa v priestore, kam sa naradie bude pri odrazeni pohybovat. Odraz nasmeruje naradie smerom opa¢nym ku
smeru rotacie kotuca v mieste jeho zovretia.

Mimoriadnu opatrnost’ zachovavajte pri praci v blizkosti rohov, ostrych hran a pod. Zabrante odskakovaniu a zaseka-
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vaniu sa brasneho kott¢a. Pri obrabania rohov alebo hran jestvuje zvySené riziko zovretia kotica, o moze sposobit stratu
kontroly nad naradim alebo odrazenia néradia.

Nepouzivajte kottice s rezacou ret'azou alebo kotiicové pily. Zuby spdsobuiju ¢asté odrazy naradia a stratu kontroly nad nim.
Konvexny kotii¢ musi byt namontovany takym sposobom, aby jeho brisny povrch nevyénievala mimo roviny ochrannej
priruby puzdra. Nespravne namontovany kotug, ktory vyénieva mimo puzdro, predstavuje ohrozenie bezpecnosti pogas prace.

Upozornenie na rizika pri bruseni a rezani brasnymi kotaémi

Pouzivajte iba také kotuce, ktoré st pre pracu s naradim prisposobené, a sucasne také kryty, ktoré boli pre dany druh
kotii¢a navrhnuté. Pri pouziti koticov, pre ktoré nebolo néradie navrhnuté, neposkytuje prislusny kryt riadnu ochranu a ich
pouzitie mbZe teda byt nebezpecné.

Kryt musi byt' ku naradiu riadne pripevneny a nastaveny do takej polohy, aby zaistoval maximalnu bezpe¢nost’, teda
aby na operatora smerovala ¢o najmensia nekryta ¢ast' kotuca. Kryt chrani operatora pred Ulomkami kotu¢a a zabraruje
nahodnému kontaktu s kotacom.

Kotu¢ sa musi pouzivat' iba na uréené ucely. Napriklad kotii€om uréenym na rezanie sa nesmie brusit’. Rezacie kotice su
prispdsobené obvodovému zatazeniu. Bocné sily pdsobiace na takyto kot(¢ mdzu spdsobit jeho destrukciu.

Pouzivajte vzdy iba neposkodené upinacie krazky, ktoré su svojimi rozmermi prispésobené brisnemu koticu. Spravne
upinacie kruzky urcené na upevnenie brusneho kotica znizuju riziko jeho poskodenia. Upinacie krizky pre rezné kotic¢e mozu
byt iné nez upinacie kruzky pre brisne kotuce.

Nepouzivajte opotrebované brisne kotuce z vacsieho naradia. Brisny koti¢ s vac§im priemerom nie je prispdsobeny
vy$$im otdtkam mensieho naradia a mdze prasknut.

Upozornenie na rizika pri briseni brisnym papierom

Nepouzivajte nadrozmerné kotuce s brusnym papierom. Pri vybere kotui¢a je potrebné sa riadit' pokynmi vyrobcu. Brisny
papier, ktory zna¢ne precnieva cez okraj koti€a, moze spdsobit zranenia a tiez zvySuje riziko zovretia, roztrhnutia alebo vyskytu
javu spatného odrazu na obsluhu.

Upozornenie na rizika pri praci s drétenymi kefami

Bud'te opatrni, nakolko ulomky drétov s vymrstované z kefy aj pri beznej praci. Droty nepretazuijte prilis velkym tlakom
na kefu. Dréty mdzu lahko prepichnut fahky odev a/alebo pokozku.

Aby sa pocas prace zabranilo akémukolvek kontaktu kefy s rukami, odporica sa pouzivat ochranné kryty. Drotena kefy
totiz méZe pod vplyvom zatazZenia a odstredivej sily zvacsit svoj priemer.

MONTAZ PRVKOV PRISLUSENSTVA

Montaz krytu brusneho kotuca

Ochranny kryt je potrebné nasadit na valcovu Cast telesa naradia v okoli vretena a pomocou skrutiek alebo stahovacej objimky
upevnit tak, aby bol v rovnej polohe a aby pevne a spolahlivo drZal. Kryt brisneho kotic¢a sa musi nastavit do takej polohy, aby
nekryta Cast kottic¢a bola pokial mozno ¢o najdalej od rik pouzivatela brisky. S braskou nikdy nepracujte bez spravne namon-
tovaného krytu kotuca!

S briskou sa dodava kryt, ktory zabezpe€uje zodpovedajlicu ochranu iba pri briiseni pomocou brasnych kottcov, koticov vyu-
Zivajucich brasny papier a niektorych drétenych kief. Koti¢ namontovany na vreteno nesmie precnievat mimo boény okraj krytu.
V pripade, Ze budete mat v imysle vykonavat povolené prace odlisného druhu, je treba sa spajit' s vyrobcom a obstarat’ si kryt
ureny pre tento druh prace.

Montaz pomocnej rukovéte
V pripade potreby namontujte rukovét jej dokladnym naskrutkovanim na hlavu naradia.

POUZIVANIE BRUSNYCH KOTUCOV

UPOZORNENIE! Montaz brusnych kotucov je mozné uskutocriovat' iba pri odpojenom napajacom napati. Vytiahnite zastréku
sietového kabla brusky zo zasuvky!

Montaz brusneho kotuca

Odpojte napatie napajania od naradia. Vytiahnite zastrku zo zasuvky!

Pri montaZi dbajte na to, aby hrana A (IV) v dolnej Easti osadenia vretena a hrany upinacich krizkov vzajomne presne licovali.
Na vreteno nasadte spodny upinaci krazok.

Na vreteno so spodnym upinacim krizkom nasadte brusny kotuc.

Na vreteno naskrutkujte horny upinaci krazok.

Stlacte aretaciu vretena a horny upinaci kruZok dotiahnite pomocou kltic¢a. Potom tlagidlo aretécie uvolnite.

Zapojte zastrcku sietového kabla naradia do sietovej zasuvky, brusku zapnite a sledujte jej chod bez zatazenia po dobu priblizne

1 minaty.
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Vytiahnite zastrcku zo zasuvky a skontrolujte upevnenie kotuca.

Usporiadanie upinacich krizkov

Je treba mat na paméti, ze kotuce méZu mat v mieste upnutia na vreteno rozne hrabky.

Podla toho, ¢i sa pouZivaju tenké brusne kotice (hribka do 3,2 mm) alebo hrubé (hribka nad 3,2 mm), je iné aj usporiadanie
upinacich krazkov (llf).

Demontéz brisneho kottca

Brusku vypnite a vytiahnite zastrcku sietového kabla zo sietovej zasuvky.

Stlacte aretaciu vretena a pomocou klti¢a odskrutkujte horny upinaci krazok. Potom stiahnite brusny kotd¢ z vretena. Vreteno a
upinacie krizky o€istite od prachu a inych necist6t vznikajucich pri praci.

Druhy brisnych kotticov

Pre précu s bruskou je mozné pouzit kazdy brisny kotu¢ uréeny pre uhlové brusky, ktorého dovolena obvodova rychlost je najme-
nej 80 m/s a upinacie a vonkajsie priemery zodpovedaju udajom uvedenym v tabulke technickych parametrov.

Ak je brasny kotu¢ vybaveny otvorom bez zavitu, je na jeho montaz nutné pouZit upinacie krazky.

Mozna je tiez montaz kotucov, ktorych vonkajsi priemer zodpoveda hodnote uvedenej v tabulke technickych Udajov a ktoré su
vybavené zavitovym otvorom M14. V takom pripade nie je pouZzitie upinacich krizkov potrebné. Kotu¢ sa naskrutkuje priamo na
vreteno (ktoré sa musi zaaretovat) a pevne a spolahlivo dotiahne plochym kfi¢om (nie je sicastou prisluSenstva brisky).

U kotu&ov, na ktoré je mozné nasadit krizok brisneho papiera pomocou suchého zipsu, je treba pouzivat iba také krizky bras-
neho papiera, ktorych priemer je uvedeny v tabulke technickych Udajov. KruZok brusneho papiera je potrebné umiestnit na kotu¢
koncentricky. Okraj krizku nesmie pre€nievat mimo hranu kotdca.

Je mozné pouzivat aj diamantové brisne kotuce, ktorych rozmery zodpovedaju Uidajom uvedenym v tabulke technickych Udajov
a ktoré su urCené na rezanie a brusenie nasucho. Montaz sa vykonava rovnakym spésobom ako v pripade beznych brusnych
kotucov.

Na obrabanie kovov sa odportca pouZivat brisne kotice vyrobené z materialov uréenych na obrabanie daného druhu kovu. Je
potrebné sa zoznamit' s dokumentaciou prilozenou k brisnemu kotdcu.

Na obrabanie keramickych materialov je mozné pouzivat brisne kotice uréené na obrabanie kamena alebo diamantové kottce
uréené pre pracu nasucho.

Drotené kefy a kotlce s brisnym papierom sa odporica pouZivat na odstrariovanie starych naterov z kovovych predmetov.
Upravy upinacieho otvoru, vretena alebo pouZivanie redukénych kruZkov na prispdsobenie priemerov upinacich otvorov priemeru
vretena je kategoricky zakézané. Je zakazané pouzivat brisne kotuce, ktorych upinacie priemery st iné nez hodnota uvedena v
tabulke technickych udajov. Je zakazané pouZivat kotuce s rezacou retazou alebo kotucové pily, a to z toho dévodu, Ze zvySuju
riziko odrazenia naradia na obsluhu.

Upozornenie! Je zakézané pouzivat iné kotuce, nez aké st povolené v tomto navode. A to ani vtedy, ked ich je mozné na vreteno
brusky namontovat. Nespravne kotice by nemuseli vydrzat zatazenie generované pocas chodu uhlovej brasky. PoSkodeng,
rozpadavajlce sa brasne kotdce predstavuji hrozbu vzniku vaznych Urazov alebo dokonca smrti.

POUZIVANIE BRUSKY

Vytiahnite zastrcku zo zasuvky!

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné skontrolovat, ¢i teleso skrine a sietovy kabel so zastrékou nie su poskodené.

Ak bude zistené akékolvek poSkodenie, je zakazané pripajat brusku k elektrickej sieti!

Namontujte kryt brisneho kott¢a a rukovat.

S braskou nikdy nepracujte bez namontovaného krytu brisneho kotucal

Viyberte typ brusneho kotu¢a zodpovedajici druhu prace a namontujte ho na vreteno brisky.

Obrabany material pripevnite tak, aby sa po¢as obrabania nepohyboval, napriklad do zveraka alebo pomocou zvierok. Kotu¢
brusky rotuje vysokou rychlostou a nespravne upevnenie obrabaného materialu moze byt pricinou jeho nekontrolovatefného
pohybu pocas prace, €o zvySuie riziko vzniku vaznych urazov.

Pri rezani je treba rezany material podopriet na oboch stranach Ciary rezu, ale takym spdsobom, aby po€as rezania nedos$lo ku
zovretiu rezného kotica. Podpery je potrebné umiestnit v blizkosti okraja rezaného materidlu a v blizkosti Ciary rezu.

Nasadte si prostriedky na ochranu o, chranice sluchu a ochranné rukavice.

Preverte, Ci je spinaC naradia v polohe ,vypnuté — 0. Potom pripojte zastrcku sietového kabla brasky do sietovej zasuvky.
Zaujmite nalezité postavenie, ktoré vam zarui udrzanie rovnovahy, a spinaom brisku zapnite.

Ak je spina¢ umiestneny na hornej alebo bonej stene skrine brusky, potom je potrebné pri zapinani stlacit spina¢ za jeho zadnu
¢ast a potom ho, bez uvolnenia tlaku, posunit dopredu v smere oznaéenom symbolom ,|”. Spina¢ ma zapadku, ktorou sa v tejto
polohe zablokuje, ¢o je vyhodné pri dlho trvajucej préci. Pri vypinani sa postupuije tak, Ze sa stlaCi zadna Cast vypinaca a umozni
sa mu vratit do vychodiskovej (vypnutej) polohy.

Ak je briska vybavena spinaom umiestnenym v dolnej Casti rukovate, je treba najprv stlacit a podrzat stlacené tlagidlo blo-
kovania a potom stlaCit spina¢. Spinac je treba poCas prace drzat' stlaCeny, ale nie je nutné drzat stlacené tlagidlo blokovania.
Uvolnenim tlaku na spina¢ sa braska vypne. Takyto spinac nie je mozné na dobu prace zaaretovat.
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Pracu zacnite prilozenim prislusnej plochy kotuca k obrabanému materialu:

- v pripade brasnych koti¢ov uréenych na brisenie je treba brusit bo¢nou a/alebo ¢elnou plochou,

- v pripade lamelovych brasnych koticov je treba brisit bo¢nou plochou tak, aby sa lamely brisneho papiera pohybovali rovno-
beZne s obrabanym materialom,

- v pripade kotucov so suchym zipsom umozriujicim pripevnit brisny papier je treba brasenie vykonavat bo¢nou plochou,

- v pripade drotenych kief je treba obrabanie vykonavat koncami drétov a nie ich bocnou plochou,

- v pripade reznych kotucov je treba rezat Celnou plochou, brisenie ¢elnou plochou koti€ov ur€enych na rezanie nie je dovolené.

Pocas brisenia bocnou plochou drzte brasku pod uhlom najviac 30 stupriov vzhlfadom ku obrabanej ploche (V). Briskou pohy-
bujte plynulymi pohybmi k sebe a od seba.

Pocas rezania musi byt rezny kotu¢ orientovany kolmo k rezanému povrchu. Rezanie pod inym uhlom nie je dovolené. V priebehu
samotného rezania je taktiez zakazané menit uhol rezného kotuca voci obrabanému materialu. Rez je treba viest iba po rovnej
Ciare. Nedodrziavanie vy$Sie uvedenych pokynov zvySuje riziko zovretia rezného kotica v obrabanom materiali, o moze viest k
odrazeniu naradia smerom na obsluhu, prasknutiu kotica alebo jeho rozpadnutiu.

Pocas rezania je treba viest brisku v smere otacania kotuca (VI).

Pocas prace s briskou sa nesmie na obrabany material vyvijat prili§ velky tlak a nesmu sa vykonavat prudké pohyb, aby nedoslo
ku zovretiu alebo prasknutiu a roztrhnutiu brasneho kotuca.

Pretazovanie brisky je nepripustné. Teplota vonkajSich ploch nesmie nikdy prekrogit 60 °C.

Po ukongeni préace brusku vypnite, vytiahnite zastréku sietového kabla brusky zo sietovej zasuvky a vykonajte jej prehliadku.
Upozornenie! Po vypnuti brisky méze kotu¢ este istd dobu rotovat. Pred zahajenim prehliadky je potrebné pockat, az kotué
vychladne. Pogas préace sa ako kotuc, tak aj obrabany materidl mdzu zohriat na vysoku teplotu.

Regulécia otécok (VII)

Vyrobok ma moznost regulovat rychlost otdCok. Regulacia sa vykonava pomocou gombika. Kym nizSie nastavenie, tym nizsia
rychlost’ otaCok. NizSia tychlost otaCania je odporu¢ana pocas pouZitia vyrobku na brisenie pomocou drétenych kefiek alebo
bruseniepomocou brusneho papiera. Znizenie rychlosti otaania ma za nasledok niZsie zahrievanie sa koticov a samotného
materidlu, znizuje tieZ mnozstvo prachu, vznikajiceho pocas prevadzky. Musite mat vSak na paméti, ze vzhfadom na konstrukéné
rieSenia, kym vySSia rychlost ota¢ania,tym lepSie chladenie vyrobku. Pri prevadzke pri znizenej rychlosti ota&ania, je treba robit
CastejSie prestavky, ktoré vyrobok nechaju vychladnut.

Zapamatajte si! Pri praci s uhlovou bruskou:

Vzdy pouzivajte ochranu o€i.

Nepouzivajte brisne kotice, ktoré maju maximalnu dovolenti obvodovu rychlost menSiu nez 80 m/s.

NepouZivajte brusne kotuce, ktoré maji maximalne dovolené otacky mensie nez otacky brasky.

Deklarovana celkova hodnota vibracii bola zmerana pomocou $tandardnej meracej metddy a moze sa pouZit na porovnanie jed-
ného naradia s druhym. Deklarovana celkova hodnota vibracii sa mdze pouzit pre vychodiskové posudenie expozicie.
Upozornenie! Emisia vibracii pocas prace s naradim sa moZze lisit od deklarovanej hodnoty v zavislosti od spésobu pouZitia naradia.
Upozornenie! Je treba urCit bezpe&nostné opatrenia, ktoré maju chranit obsluhu a ktoré vychadzaju z posudenia rizika za re-
alnych podmienok pouzivania (pri tom je potrebné uvazovat so vSetkymi pracovnymi cyklami, ako napriklad s ¢asom, kedy je
naradie vypnuté alebo pracuje na volnobeh, ako aj s asom aktivacie).

UDRZBA | PREHLIADKY

POZOR! V8etké innosti svazané z; vymenou prisluSenstva, regulaciu apod, je potreba realizovat pri vypnutym napétiu napajenia
naradi, preto pred zahajeniem techto Cinnosti je potreba odpojit zastréku od elektrické sieti. Po ukonceni prace je treba skon-
trolovat’ technicky stav elektonaradi prehlidkou i hodnocenim: stojanu i rukojeti, elektrického vodice vratane zastréky a ohybani,
posobeni elektrického spinaca, prochodnosti ventilaénich Strbin, iskrenie kartaCov, hlasitosti loZisek a prevodovek, uvadzania
do pohybu a rovnomernosti prace. Poas zaruéného obdobia pouZivatel nesmi demontovat elektrondradi, ani menit provozné
jednotky alebo sugiasti, pretoze moze stratit narok na zaruku. VSetké nespravnosti zjistené pocas prehliadky, alebo provozovania,
su signalem pre provedeni opravy v zaruéném servisu. Po ukoneni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodatecnou
rukovat a ochrany je treba o€istit, napriklad pridem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez
pouziti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat o€istit suchou Cistou handrou.
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A SAROKCSISZOLO JELLEMZOI

A sarokcesiszolo fémek és olyan épitéanyagok, mint tégla, természetes és miiké, beton, csempe, stb. az adott anyagnak megfe-
leléen megvalasztott csiszolotarcsak és vagokorongok segitségével torténd csiszolasahoz és darabolasahoz késziilt elektromos
szerszam. Semmilyen esetben nem szabad a szerszamot a fenti felsorolastol eltéré anyagok megmunkalashoz, pl. fa csiszolas-
hoz és darabolasahoz. A sarokcsiszold helyes, meghibasodastdl mentes és biztonsagos lizemelése a megfelelé lizemeltetéstol
fiigg, ezért a sarokcsiszold hasznalatbavétele elétt:

A munka megkezdése el6tt teljes egészében el kell olvasni a kezelési utasitast, és betartani az abban leirtakat.

Mindig hasznaljon szemvédét!

Ne hasznaljon kisebb maximalis megengedett keriileti sebesség(i tarcsat, mint 80 m/s!

Ne hasznaljon kisebb maximalis megengedett forgasi sebességii tarcsat, mint a sarokcsiszoléra megengedett fordu-
latszam.

A munkavédelmi el8irasok, valamint a jelen kezelési utasitas ajanlasainak be nem tartasabol eredé karokért és sériilésekeért a
szallitd nem vallal felelésséget.

A SAROKCSISZOLO TARTOZEKAI

A sarokesiszolét az alabbi tartozékokkal szallitjuk
- kiegészitd fogantyu

- a csiszolékorong véddburkolata

- kulcs a csiszolékorong régzitéséhez
Atartozékok kozott nincsenek csiszoldtarcsak.

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Egység YT-82101
Halozati fesziiltség [V~] 230-240
Halozati frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 1100
Névleges fordulat [min] 3000 - 12 000
A csiszolokorong atméréje [mm] 125

A csiszolékorong furatanak tmérdje [mm] 22
Aforgéfej vége M14
Témeg [kg] 2,1
Zajszint

- akusztikai nyomés L , + K [dB (A)] 84,3130
- teljesitmény L, + K [dB (A)] 953+3,0
Szigetelési osztély a, . £ K [m/s?] 6,743+15
Rezgésszint Il
Védelmi osztaly IPX0

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes alabbi el6irast. Az alabbiak be nem tartasa aramiitéshez, tlizvészhez illetve testi sériiléshez
vezethet. A hasznalati utasitasokban hasznalt ,elektromos fesziiltség” fogalom minden arammal hajtott vezetékes, illetve vezeték
nélkili berendezésekre vonatkozik.

MINDIG TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Munkahely

A munkahely legyen mindig jol kivilagitott és tiszta. A rendetlenség és a nem megfeleld vilagitas balesetek kivalto okai
lehetnek

Az elektromos késziilékekkel soha ne dolgozzon gyulékony folyadék, illetve gaz kdzelében, robbanasveszélyes kornye-
zetben. Az elektromos berendezések szikrakat szérhatnak, melyek gyulékony gazokkal egyutt tiizvészt okozhatnak.

Soha ne engedjen gyerekeket, illetve mas hozza nem értoket a munkahelyhez. Az sszpontositas elveszitésével elveszitheti
a munkaeszkoz feletti uralméat is.

Elektromos biztonsag
Az elektromos tapvezeték csatlakozojanak illeszkednie kell az elektromos aljzatba. Soha ne alakitsa at a csatlakozot.



H

Soha ne hasznaljon semmilyen adaptert a csatlakozonak az aljzatba valé beillesztése érdekében. Nem modositott, az
aljzatba ill6 csatlakozo csokkenti az aramiités kockazatat.

Mindig keriilje el a foldelt feliiletekkel pl. csovek, fiitdtestek, hiitdszekrények stb. valé érintkezést. A test foldelése noveli
az aramiités kockazatat.

Soha ne tegye ki az elektromos berendezést csapadék, illetve nedvesség hatasanak. Az elektromos berendezésbe beleke-
ril6 viz és nedvesség névelik az aramités kockazatat.

Soha ne terhelje til az elektromos tapvezetéket. Soha ne hasznalja az elektromos tapvezetéket berendezés hordozasara,
a csatlakozonak az elektromos aljzatha/bél belkihuzasara. Keriilje el az elektromos vezetéknek meleggel, olajjal, éles
peremekkel illetve mozgé elemekkel valo érintkezését. Az elektromos tapvezeték sérilései ndvelik az dramiités kockazatat.
A zart helyiségen kiviil zajlé munka esetében kizarélagosan kiiltéri hosszabbitét hasznaljon. A megfeleld hosszabbitd
hasznéalataval csokken az aramiités kockézata.

Abban az esetben, ha az elektromos eszkdz nedves kornyezetben torténd hasznalatat nem lehet elkeriilni, a tapfesziilt-
ség elleni védelemként aram-véddkapcsolot (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csokkenti az elektromos aramiités
veszélyét.

Személyvédelem

Csak jo lelki és fizikai allapotban alljon munkaba. Mindig figyeljen arra, mit csinal. Soha ne dolgozzon, amikor tul faradt,
illetve gyogyszer vagy alkohol hatésa alatt all. Pillanatnyi figyelmetlenség komoly sérilésekhez vezethet.

Mindig alkalmazza a személyi védelem eszkozeit. Mindig vegye fel a védészemiiveget. A személyvédelem eszkézeinek:
védémaszkok, védélabbeli, sisakok, illetve flilvéddk hasznalata jelentésen csokkenti a testi sérilések kockazatat.

Keriilje el a berendezés véletlen bekapcsolasat. A berendezés az elektromos halézataba valé csatlakozasa el6tt mindig
bizonyosodjon meg arrél, hogy a kapcsologomb a ,kikapcsolt” pozicidban van. Elektromos halézatba valé csatoldskor
benyomott kapcsolasi gomb illetve ,bekapcsolt” pozicidba tartott kapcsoldgomb komoly testi sérlilésekhez vezethet.

A pneumatikus rendszer bekapcsolasa el6tt tiintesse el az dsszes, a beallitdasahoz hasznalt csavarhizot és egyéb tar-
gyat. Amozgo elemeken felejtett kulcs komoly testi serilésekhez vezethet.

Ugyeljen az egyensiilyra. Egész id6 alatt tartsa fenn a megfeleld testhelyzetet. Munka kdzben kialakul6 vératlan helyzetek-
ben ez megkdnnyiti a elektromos berendezés iranyitasat.

Hasznaljon védéruhat. Ne hordjon laza ruhazatot, illetve ékszert. Hajat, ruhazatat illetve munkakesztyiijét tartsa tavol az
elektromos berendezésétdl. Laza ruhazat, ékszer illetve hossz haj beleakadhat a berendezés mozgo alkatrészeibe.
Amennyiben lehetséges hasznaljon porelszivokat, illetve portarolokat. Ugyeljen a megfeleld, szabalyos felszerelésére.
Porelszivé hasznélata csokkenti a komoly testsériilések elfordulési kockazatat.

Elektromos berendezés hasznalata

Soha ne terhelje til az elektromos berendezést. Mindig az adott munkahoz megfelelé eszkozt hasznaljon. A megfeleld
munkaeszkoz kivalasztasa eredményesebb és biztonsagosabb munkavégzéshez vezet.

Soha ne hasznalja az elektromos berendezést, amennyibe nem miikodik a kapcsoldgombja. A berendezés, melyet nem tud
szabalyozni kapcsolégombbal veszélyes, illetve javitandd.

Atartozékok cserélése és bedllitasa el6tt illetve a berendezés eltarolasa el6tt hizza ki a csatlakozot az elektromos aljzat-
bol. Ez lehetévé teszi az elektromos berendezés véletlenszerii bekapcsolasanak elkerilését.

Az eszkozt mindig a gyerekek eldl elzart helyen tarolja. Soha ne hagyja, hogy a berendezést a hasznalataban nem kikép-
zett emberek hasznaljak. A nem kiképzett személyzet kezében az elektromos eszkoz veszélyes lehet.

Biztositsa a berendezés megfeleld karbantartasat. Ellendrizze a nem tokeéletesen illeszkedd, illetve tul laza mozgé ré-
szeket. Ellendrizze, hogy a berendezés valamelyik alkatrésze nem sériilt-e. Meghibasodas észlelése esetében még az
elektromos berendezés hasznalata megkezdése el6tt javitsa ezt ki. A berendezés nem megfeleld karbantartasa nagyon sok
balesetnek okozdja.

A vago elemeket mindig tartsa élesen és tisztan. A megfelelden karbantartott vagdeszkozoket munka kdzben kénnyebben
lehet iranyitani.

Az elektromos berendezéseket és tartozékait csak a jelen hasznalati utasitasban foglaltak szerint hasznalja. A beren-
dezéseket mindig rendeltetésszeriien, munka koriilményeit és fajtajat figyelembe véve hasznalja. A berendezések nem
rendeltetésszer(i hasznalata novelheti a veszélyes helyzetek kialakulasénak kockézatat.

Javitasok
Az eszkoz javitasait kizardlagosan az erre jogosult, eredeti alkatrészeket hasznalo szervizekben végeztesse. Ez garantdlja
az elektromos berendezés biztonsagos munkajat.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK

Az eszkoz kizarolag csiszolasra, csiszolopapirral, drotkefével torténd csiszolasra és darabolasra szolgal. Meg kell ismer-
ni az elektromos géppel szallitott 6sszes figyelmeztetést,

utasitast, illusztraciot és specifikaciot. Az alabbiakban feltiintetett utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos aramiitéshez
és/vagy komoly sebesiiléshez vezethet.
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A berendezés polirozo gépkeént, vagy az utmutatéban leirtaktol eltéré modon hasznalni tilos. Az eszkézzel végzett olyan
munka, amelyre az nem valo, veszélyhelyzetet teremthet, és testi sérillésekhez vezethet.

Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyeket nem a gyarto tervezett, és nem ajanl. Az, hogy ezeket a tartozékokat
fel lehet szerelni az eszkdzre, nem jelenti, hogy garantaljak a biztonsagos munkat.

A tartozékok névleges fordulatszamanak nagyobbnak kell lennie, mint az eszk6z maximalis fordulatszama, vagy meg
kell egyeznie azzal. Azok a tartozékok, amelyek névleges fordulatszama kisebb az eszkoz fordulatszamanal, munka kdzben
darabokra hullhatnak.

A tartozékok kiils6 atmérdje és vastagsaga bele kell férjen az eszkdzhoz meghatarozott mérettartomanyba.

Anem megfeleld méretd tartozékokat nem lehet kelld kontroll alatt tartani.

A kerekeket, tarcsakat, karimakat és egyéb eszkozoket rogzitd furatok méretének illeni kell az eszkoz forgétengelyének
méretéhez. Azok a tartozékok, amelyek rogzitd furatdnak mérete nem felel meg az eszkéz forgétengelyének, beinditas utan
vibralni kezdenek, ez pedig a szerszam feletti kontroll elvesztését okozhatja.

Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Minden hasznalat el6tt meg kell vizsgalni a tartozékok allapotat, nincsenek-e rajtuk csor-
buldsok, repedés, kopas, vagy tulzott elhasznélodas. Amennyiben a tartozékok leesnek, ellendrizni kell, nem sériiltek-e
meg, vagy Uj, épp tartozékot kell beszerelni. A szemlézés és a tartozék beszerelése utan Onnek és a kiviilallé személynek
olyan helyre kell allnia, hogy ne legyenek a tartozék forgasi sikjaban, majd be kell inditani az eszkozt egy percre, maxi-
malis fordulatszammal. A teszt soran a séril tartozékok ténkremennek.

Egyéni véddeszkozoket kell hasznalni. A hasznalati céltol fiiggden arcvédaot, védészemiiveget kell hasznalni. Ha el6 van
irva, porvéd® alarcot, hallasvédét, védokesztyiit és védokotényt kell viselni a munka kézben levalé kis tartozék darabok
vagy munkadarab szilankok ellen. A szemvéddnek képesnek kell lennie, hogy megallitsa a munka kdzben keletkezett, kireplild
szilankokat. A porvédd alarcnak ki kell tudnia sziiri a munka kézben keletkezett port. Ha tul hosszu ideig van kitéve zajnak, az a
hallasanak romlasahoz vezethet.

Olyan munka kivitelezése kozben, amikor a tarcsa fesziiltség alatt 1évo, rejtett elektromos kabellel talalkozhat, a szer-
szamot Kizardlag a szigetelt fogantyutinal fogva szabad tartani. A feszliltség alatt 1évé vezetékhez éré eszkoz fém részei is
feszliltség ala keriilhetnek, ami miatt a szerszam kezeldjét aramiités érheti.

Tartson biztonsagos tavolsagot a munka helye és a kiviilallo személyek kozott. A munkahelyre belépé személyeknek
egyéni véddeszkozoket kell hasznalniuk. A munka kdzben vagy a tartozék sérilésekor keletkezd szilankok

kirepllhetnek a munkahely kézvetlen kérnyezetébe.

Tartsa tavol a halézati kabelt az gép forgé elemeitdl. Ha elveszti az uralmat a gép felett, elvaghatja, vagy bekaphatja a veze-
téket, és a gépkezeld kezét vagy karjat is elkaphatja a gép forgd alkatrésze.

Soha ne tegye le a gépet addig, amig a forgé elemek teljesen meg nem allnak. A forgd elemek ,elkaphatjak”

a padldzatot, és kitéphetik a gépet a kezeld kezébdl.

Ne inditsa be a gépet, amikor hordozza. Ha véletlenil a forgd elemekhez ér, azok bekaphatjak a ruhazatat, és a gép a kezeld
testéhez érhet.

Rendszeresen tisztitani kell a szerszamok szell6z6 nyilasait. A motor ventillatora beszivja a munka soran keletkez6 port a gép
belsejébe. A porban taldlhatd fémszemcsék tulzott felgytilemlése ndveli az elektromos aramiités veszélyét.

Ne dolgozzon a géppel gyulékony anyagok kozelében. A munka kdzben keletkezd szikrak tiizet okozhatnak.

Ne hasznaljon olyan tartozékot, amit folyadékkal kell hiiteni. A viz vagy hiitéfolyadék elektromos aramiitést okozhat.

A tartozékokon Iévé menet méretének illenie kell a csiszologép forgotengelyén 1évé menethez. Karimaval szerelt tartozé-
kok esetén, a tartozékok szereld nyilasanak kell illenie a rogzité karima méretéhez. Azok a tartozékok, amelyek nem illenek
az elektromos gép rogzitéséhez, nem stabilak, tulzott vibraciét okozhatnak, és a gép feletti uralom elvesztéséhez vezethetnek.

A szerszamnak a gépkezeld iranyaba torténd visszariigasaval kapcsolatos figyelmeztetések

A gépkezel iranyaban torténd visszargas hirtelen reakcidja annak, ha a forgo tarcsa, a kefét polirozd szalag, vagy mas tartozék
megakad vagy beékel6dik. A megakadas vagy beékelédés a forgd szerszam hirtelen ledllasat okozza, ami miatt az elektromos
gép hirtelen elfordul a szerszam forgasiranyaval ellentétes irdnyban.

Példaul, ha a csiszold korong blokkolodik, vagy beékelddik a megmunkalt munkadarabba, a tarcsa peremének az a pontja,

ahol a beékelédés torténik, benyomddik az anyag felliletébe, amiknek kdvetkeztében a tarcsa kieshet vagy kirepllhet.

A tarcsa kireplilhet a gép kezel6jének iranyaban vagy téle tavolodva, attdl fliggéen, milyen irdnyban forgott a csiszolékorong a
beékelédéskor. A csiszoldkorong el is torhet ilyenkor.

Az, hogy a gép visszarug a gépkezel iranyaba, az helytelen kezelés és / vagy a kezelési utasitas be nem tartasanak kovetkez-
ménye. A jelenséget az alabbi ajanlasok betartasaval el lehet keriilni.

Biztosan fogja a gépet, a teste és a keze megfeleld helyzetben legyen, ami lehetévé teszi a visszaruigaskor keletkez6 eré
ellentartasat. Mindig hasznalja a plusz fogantyut, ha ilyet szallitottak a géppel, ez biztositja, hogy az eszkdz visszariiga-
sakor vagy a beinditasnal el6forduld varatlan elfordulaskor maximalisan uralja a gépet. A gépkezel6 képes kontrollalni a
gép forgasat és visszarugasat, ha megfeleld elévigyazatossagi eszkdzoket alkalmaz.

Soha nem tartsa a kezét a gép forgoé elemeinek kdzelében. A forgé elemek visszarigaskor a kezeld kezéhez érhetnek.

Ne alljon abba a zénaba, amiben a gép mozog, amikor visszarug. A visszarligaskor az eszkdz a csiszolotarcsa fogasiranyaval
ellenkezd iranyban mozdul el, a beékelédés helyén.

Munka kozben kiilondsen ligyeljen a sarok, éles peremek stb. kozelében. Igyekezzen elkeriilni a csiszolétarcsa visszaru-
gasat és beékelddését. A sarkok vagy szélek megmunkalasakor nagyobb a csiszolétarcsa beékelddésének veszélye, ami a gép
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feletti uralom elvesztéséhez, vagy a gép visszarligasahoz vezethet.
Ne hasznaljon fogazott lancfiirészt vagy flirésztarcsat. A fogak miatt gyakrabban rug vissza a gép, és kénnyebben lehet
elvesziteni az uralmat a felette.

Csiszolassal és csiszolotarcsaval torténd vagassal kapcsolatos figyelmeztetések

Kizarolag a géppel torténd munkahoz késziilt tarcsat, és az adott tarcsahoz tervezett véddburkolatot hasznaljon.

Olyan tarcsakat, amelyre nem tervezték a gépet, nem lehet rendesen védeni a burkolattal, és veszélyesek.

A domboru tarcsat ugy kell beszerelni, hogy annak csiszol6 feliilete ne alljon ki a védéburkolat védékarimajanak sikja-
bol. Anem jol beszerelt, a véddburkolat sikjabdl kiallé tarcsa, biztonsagi kockazatot jelent munka kézben

Avédéburkolatnak biztonsagosan rogzitve, és a maximalis biztonsagot nyujto helyzetbe beéllitva fenn kell lennie az esz-
kozon, ugy hogy a tarcsanak a lehetd legkisebb része legyen szabadon a kezeld iranyaban. A védéburkolat védi a kezel6t
a tarcsa letort darabjai ellen, valamint megakadalyozza, hogy véletlendl a tarcsahoz érjen.

A tarcsat a rendeltetésének megfeleld kell hasznalni. Példaul ne hasznalja csiszolasra a vagasra késziilt korongot. A
vagotarcsa a kerlileten fellépd terhelésre van kialakitva, az ilyen tarcsara hato oldaliranyt erék a tarcsa szétesését okozhatjak.
Mindig épp rogzité tarcsat hasznaljon, amelyek kéziil a megfelelé6 méretet hasznalja a csiszolo tarcsahoz. A megfele-
16 rogzité tarcsa csokkenti a csiszolotarcsa sérilésének lehetéségét. A vagotarcsakhoz hasznalandé rogzitd tarcsa eltérhet a
csiszolotarcsakhoz hasznalandoktol.

Ne hasznaljon nagyobb gépben elkopott tarcsat. A nagyobb &tmérdji csiszold tarcsa nem alkalmas a kisebb

gépek nagyobb fordulatszamahoz, és eltorhet.

Papirral torténd csiszolassal kapcsolatos figyelmeztetések

Ne hasznaljon méreten feliili tarcsat csiszold papirral. A csiszolétarcsa kivalasztasakor a gyarté ajanlasait kell kovetni.
A joval a tarcsan tdl kialld csiszoldpapir sebeslilést okozhat, ndveli a beékelddés, szétszakadas vagy a gépkezeld iranyaban
torténd hatrarugas veszélyét.

Drotkefével végzett munkaval kapcsolatos veszélyek

Legyen dvatos, mivel a drétszilankok repiilhetnek ki a kefébdl, még normal munkavégzés esetén is. Ne terhelje til a
drotokat, tul nagy erét fejtve ki a kefére. A drétok konnyedén &t tudjak szarni a kdnny( ruhazatot és/vagy a bért.

Ha a drotkefével torténd munkahoz védoburkolat alkalmazasat ajanljak, meg kell akadalyozni, hogy a kefe barmilyen
modon a védéburkolathoz érjen. A terhelés alatt megndhet a drétkefe atmérdje, és a centrifugalis erd.

A TARTOZEK ELEMEK SZERELESE

A csiszoldtarcsa védéburkolata

Ehhez fel kell tenni a tarcsavédd burkolatot a forgétengely koriil levé hengeres részre, és a csavar vagy a szoritd pant segitsé-
gével rogziteni kell gy, hogy a védBburkolat egyenesen, er8sen és biztosan rogzitve legyen. Ugy éllitsa be a csiszoldtarcsat,
hogy annak a védéburkolattal nem takart része minél messzebb legyen a kezelé kezét6l. Soha ne dolgozzon rendesen felszerelt
tarcsavédd burkolat nélkul!

Acsiszologéppel egyiitt szallitunk egy védéburkolatot, amely csak csiszolétarcséaval, csiszolopapirt hasznald tarcsakkal és néme-
lyik drotkefével végzett munka kézben biztosit megfeleld védelmet. A forgétengelyre felszerelt tarcsa nem allhat ki a védéburkolat
szélén tul. Masfajta, megengedett munka végzése esetén kapcsolatha kell Iépni az ehhez a fajta munkahoz késziilt véddburkolat
beszerzése tgyében.

A kiegészit6 fogantyu felszerelése
Sziikség esetén a fogantyut a gép fejéhez torténd biztos racsavarozassal kell felszerelni.

A CSISZOLOTARCSAK KEZELESE

FIGYELEM! A csiszolotarcsakat csak a gép fesziiltségmentesitése utan szabad felszerelni. Hizza ki a halézati kabel dugaszat
a haldzati dugaszolo aljzatbol!

A csiszolotarcsak felszerelése

Vélassza le a tapfesziiltség a szerszamrdl. Hizza ki a dugaszt a halézati dugaszoldaljzatbol!

Felszereléskor figyelni kell arra, hogy az A szél (V) a forgéfej tliskéjének alsé oldalan és a rogzitd kariman pontosan fedésben legyen.
Tegye fel a fels6, rogzitd karimat a forgdtengelyre.

Tegye fel a csiszolokorongot a forgétengelyre, és a felsé, rogzité karimara.

Csavarozza fel az als¢, rogzité karimat a forgétengelyre.

Nyomja be a forgdtengely reteszét, és csavarozza fel a rogzitd karimat a kulcs segitségével, majd engedje ki a retesz nyomoégombjat.
Dugja be a gép halézati kabelének dugaszat a halézati dugaszoldaljzatba, kapcsolja be a csiszologépet, és figyelni kell a terhetlen
Uzemét korilbelul 1 percen keresztil.

Huzza ki a dugaszt a halézati dugaszoldaljzatbdl, és ellendrizze a tarcsak rogzitését.
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A régzité karimak elhelyezése

Figyelni kell arra, hogy a tarcséak vastagséaga a forgofejhez rogzités helyén kilénbozo lehet.

Attol fiiggden, hogy vékony csiszolotarcsat (vastagsag max. 3,2 mm), vagy a vastagot (a vastagsaga 3,2 mm feletti) hasznal, mas
madon kell elhelyezni a rogzité karimat (1ll).

A csiszolotarcsak leszerelése

Kapcsolja ki a csiszologépet, és huzza ki a halézati kabel dugaszat a halézati dugaszoldaljzatbol.

Nyomja be a forgdtengely reteszét, és csavarozza le a rogzitd kulcs segitségével az alsd karimat, majd vegye le a csiszolétarcsat
a forgdtengelyrdl. Tisztitsa meg a forgétengelyt és a rogzité karimakat a munka kdzben keletkezett portdl és egyéb szennyez6-
désektdl.

A csiszoltarcsak fajtaja

A csiszologéppel barmilyen fajtaju csiszolokorongot lehet hasznalni, amelynek a megengedett keriileti sebessége legalabb 80
m/s, valamint a régzit6 furat atmérdje és a kiilsé atméré megegyezik a miiszaki adatok tablazataban szerepl6kkel.

Ha a csiszolétarcsa nem menetes furattal készlilt, a felszereléséhez rogzitd karimakat kell hasznalni.

Fel lehet szerelni a tablazatban megadott, kiilsé atmérdjii tarcsat is, ami M14 menetes furattal van ellatva. llyen esetben nem
kell rogzité karimakat hasznalni, a tarcsat kozvetleniil a forgétengelyre kell felszerelni, reteszelve a nyomégombbal, és a tarcsat
er@sen és biztosan felcsavarozva a lapos kulcs segitségéve (nincs a csiszologép tartozékai kozott).

Az olyan tarcsak esetében, amelyekre tépdzar segitségével csiszolopapir korongot lehet felerésiteni, a miiszaki adatok tabla-
zatdban megadott atmér6jl csiszolopapir korongot kell hasznalni. A csiszolokorongokat kézpontosan kell a tarcséra helyezni. A
korong széle nem allhat ki a tarcsa szélén tul.

Lehetdség van szaraz vagasra és csiszolasra késziilt, gyémant csiszolétarcsak hasznalatara is, amelyek megfelelnek a miiszaki
adatok tablazatdban megadott adatoknak. A felszerelést ugyantgy kell végrehajtani, mint a csiszolétarcsak esetében.

Fém megmunkalasahoz az adott fém megmunkalasara szolgald anyagbdl késziilt tarcsak hasznalatat ajanljuk. Meg kell ismerni
a csiszoldtarcsahoz csatolt dokumentaciot.

Keramia anyagok megmunkalasahoz k& megmunkalasahoz készilt vagy gyémant tarcsat lehet hasznalni, amelyekkel szarazon
lehet dolgozni.

Adrétkefés és a csiszold papiros tarcsakat régi lakkbevonatok eltavolitasahoz ajanljuk fém elemekrél.

Tilos a rogzitd furatot, a forgétengelyt atalakitani, vagy sziikitd gyiiriiket hasznalni a rogzité furat atméréjének a forgétengely
atmérdjéhez igazitasa céljabol. Tilos mas méret6 rogzité atmeérdjl tarcsak haszndini, mint ami a miiszaki adatok tablazataban
meg van adva. Tilos lancfiirészes tarcsat vagy flirésztarcsat hasznalni, tekintettel arra, hogy névelik a visszarigas veszélyét
kezel6 iranyaba.

Figyelem! Tilos masfajta tarcsat hasznalni, mint ami ebben az Gtmutatéban meg van adva. Még akkor is, ha fel lehet szerelni a
csiszologép forgotengelyére. Eléfordulhat, hogy a nem megfeleld tarcsak nem birjak ki a csiszoldgéppel végzett munka kdzben
keletkezé terheléseket. A sérlilt, szétesé csiszolétarcsak komoly sebesiiléseket vagy halalt okozhatnak.

A CSISZOLOGEP HASZNALATA

Huzza ki a dugaszt a halozati dugaszoldaljzatbol!

A munka megkezdése el6tt ellendrizni kell, hogy gép teste vagy a halézati kabel a dugasszal nem sérilt-e.

Ha barmilyen sériilés észlelhetd, tilos a gépet az elektromos halézatra csatlakoztatni!

Szerelje fel a csiszolétarcsa véddburkolatat és a fogantyut.

Soha ne dolgozzon rendesen felszerelt tarcsavédd burkolat nélkiil!

Vélassza ki a megfelel6 tipust munkéhoz valé csiszolétarcsat, és szerelje fel a csiszoldgép forgotengelyére.

A megmunkalandd anyagot fogja be tgy pl. egy satuba, hogy a megmunkalas kdzben ne mozduljon el. A csiszolégép tarcséja
nagy sebességgel forog, és a rosszul rogzitett, megmunkalandé anyag varatlanul elmozdulhat megmunkalas kozben, ami noveli
komoly sebestilések esélyét.

Vagaskor az elvagando anyagot a vagas vonalanak mindkét oldalan ala kell témasztani, de olyan médon, hogy vagaskor a va-
gotarcsa ne ékel6djon be. Az alatamasztasokat az elvagando anyag széleinek, és a vagas vonalanak kozelében kell elhelyezni.
Tegyen fel szemvédét, fiildugét és munkavédelmi keszty(t.

Ellendrizze, hogy a kapcsold ,kikapcsolt - 0" helyzetben van-e. Ezutan csatlakoztassa a hélozati kébel dugaszat a halozati du-
gaszoléaljzatba.

Vegyen fel megfeleld testhelyzetet, amely garantalja az egyensulyt, és inditsa be a gépet a kapcsoldval.

Ha a kapcsold a csiszologép testének felsd vagy oldalsd részén taldlhatd, a bekapcsolasahoz meg kell nyomni a kapcsolét a
hatso részén, majd el kell engedni a nyomast, és el6re kell tolni az ,|” jellel jelzett iranyba. A kapcsolét ebben a helyzetben rete-
szelni lehet, ami megkonnyiti a hosszantarté munkat A csiszologép kikapcsolasahoz meg kell nyomni a kapcsolo hatso részét, és
engedni kell, hogy hatracsusszon.

Ha a kapcsold a fogantyu alsé részében talalhatd, meg kell nyomni, és benyomva kell tartani a reteszt, majd meg kell nyomni a
kapcsolét. A benyomott kapcsoldt tartani kell munka kézben, de nem kell feltétlendl tartani a retesz gombjat. Ha elengedi a kap-
csolét, kikapcsolddik a csiszoldgép. Az ilyen kapcsoldt nem lehet reteszelni a munka idejére.

Kezdje meg a munkat, megfeleld testhelyzetet felvéve, és a csiszoldgépet a megmunkalando anyaghoz tartva.

- csiszoldtarcsak esetén az oldalso és / vagy homlokfeliiletet kell csiszolni,
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- ivben 1év@ csiszoldanyag esetén az oldalso feliilettel kell csiszolni, hogy a csiszolépapir a megmunkalandé anyaggal parhuza-
mosan mozogjon,

- tépbzaras tarcsak esetén, amellyel rogziteni lehet, az oldalso felilettel kell csiszolni.

- drotkefe hasznalata esetén a megmunkalast a drotszalak végével kell végezni, nem pedig az oldalfeliiletével,

- vagotarcsa esetén a homlokfelilettel kell vagni, nem szabad csiszolni a vagasra készilt korong oldalfelliletével.

Amikor az oldalfellilettel csiszol, a csiszologépet maximum 30 fokos szdgben kell tartani a megmunkalandé feliilethez képest (V).
A csiszoldgépet folyamatos mozdulatokkal kell mozgatni magunk felé, és magunkidl eltavolodva.

Vagaskor a vagoétarcsanak a vagando feliiletre merélegesen kell alinia. Nem szabad mas szdgben vagni. Tilos a vagasnak a
megmunkalandé anyag felliletéhez viszonyitott sz6gét valtoztatni egy adott vagas soran. Csak egyenes vonalban szabad vagni.
Ha nem tartja megat a fenti ajanlasokhoz névekszik a vagétarcsa beékelddésének kockazata a megmunkalandé anyagba, ami a
gép visszarugasat okozhatja a kezel6 iranyaba, vagy eltorhet és széteshet a tarcsa.

Vagas kdzben a csiszoldgépet a tarcsa forgasanak iranyaban kell vezetni (VI).

Munka kézben nem szabad tul nagy nyomast kifejteni a megmunkalandé anyagra, és nem szabad hirtelen mozdulatokat tenni,
hogy ne okozza a csiszolétarcsa beékelddését vagy torését.

Nem szabad a csiszoldgépet tulterhelni, a gép kiils6 fellletének hémérséklete soha nem haladhatja meg a 60 °C-ot.

A munka befejezése utan kapcsolja ki a csiszologépet, hiizza ki a halézati kabel dugaszat a halézati dugaszoléaljzatbdl, és vé-
gezze el a karbantartast és a feliilvizsgalatot.

Figyelem! Kikapcsolas utan a vagotarcsa még egy ideig foroghat. Mielétt megkezdi a szemlét, meg kell vami, amig a tarcsa kihdl.
Munka kézben mind a tarcsa, mint a megmunkalandé anyag magas hémérsékletre heviilhet.

A fordulatszam szabalyozasa (VII)

A terméknek szabalyozni lehet a fordulatszamat. A fordulatszam szabalyozasa forgatégomb segitségével torténik. Minél kisebb
szamra van bedllitva a forgatdgomb, annal kisebb a fordulatszam. Kisebb fordulatszamot ajanlott hasznalni drétkefével vagy
csiszolopapirral torténd csiszolashoz. A kisebb fordulatszam esetén kevésbé hevil fel a tarcsa és maga az anyag, és a munka
kozben keletkez6 por is kevesebb. Nem szabad azonban elfelejteni, hogy a szerkezeti megoldasokra tekintettel, minél nagyobb
a fordulatszam, annal jobb a termék hiitése. Kisebb fordulatszammal térténd csiszolds esetén gyakrabban kell sziinetet tartani a
munkaban, ami lehetévé teszi, hogy a termék kihdljon.

Ne felejtse el! A sarokcsiszoloval végzett munka kozben:

Mindig hasznaljon szemvédot!

Ne hasznaljon olyan csiszolokorongot, amelynek maximalis megengedett keriileti sebessége 80 m/s-nal kisebb!

Ne hasznaljon olyan csiszolokorongot, amelynek maximalis megengedett keriileti sebessége kisebb, mint a gép fordulatszama!
A deklaralt, teljes rezgés értékét hagyomanyos mérési modszerrel mérték, és felhasznalhato két eszkdz egymassal torténd dsz-
szehasonlitasahoz. A deklaralt, telies rezgés értéke felnasznalhaté az expozicié elézetes megitéléséhez.

Figyelem! A szerszdmmal végzett munka kdzben a tényleges rezgésérték, a szerszam hasznalatanak modjatol fliggden, kilén-
bdzhet a deklaralt értéktél.

Figyelem! A tényleges hasznalat kérilményeinek alapjan kell megadni a kezel6 védelmére szolgalo biztonsagi eszkdzoket
(figyelembe véve a munkavégzés 6sszes ciklusat, példaul azt az idét, amikor az eszkdz be van kapcsolva, vagy uresjaratban
Uzemel,valamint az aktivalas idejét).

KARBANTARTAS ES KONZERVALAS

FIGYELEM! A bedllitas, miszaki kezelés vagy karbantartas el6tt a berendezés dugvillajat ki kell huzni az elektromos halézat
dugaljabol. A munka befejezése utan kiilsé szemlevételezéssel ellendrizni kell az elektromos berendezés miszaki allapotat, és
meg kell itéIni: a testet és a fogantyut, a halézati vezetéket a dugvillaval és a megtorésgatidval, az elektromos kapcsold miiko-
dését, a szelldz0 jaratok atjarhatdsagat, a szénkefék szikrazasat, a csapagyak és attételek hangossagat, gép beinduldsat és
egyenletes mikodését. A garancialis iddszakban a felhasznald nem szerelhet az elektromos berendezéshez, és nem is cserélhet
ki semmiféle részegységet vagy tartozékot, mivel ez a garancialis jog elvesztésével jar. A szemrevételezésnél vagy a miikddés
kozben tapasztalt barmiféle rendellenesség jelzés arra, hogy a gépet szervizben meg kell javitani. A munka befejezése utén a
testet, a szell6z6 réseket, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantyut és a védéburkolatot meg kell tisztitani 1égsugarral (max. 0,3 MPa
nyomasuval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkil. A berendezést és a fogantyukat
szaraz ronggyal kell megtisztitani.



RO
CARACTERISTICA PRODUSULUI

Polizorul unghiular este o unealta portabild, destinata pentru taierea si slefuirea metalelor cét alt fel de matreiale minerale de con-
structie ca, piatra naturala si artificiala ,caramida, beton, glazura etc. cu discuri abrazive corespunzatoare materialului respectiv.
In nici un caz nu este voie ca acest utilaj sa fie intrebuintat la taiat si prelucrat alt tip de materiale in afard de cele de mai sus
de exemplu lemn. Functionarea corecta, sigura si fiabilitatea polizirului depinde de exploatarea in modul lui caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa citifi toata instructia si sa o pastrai.

In totdeauna aparati ochii!

Nu intrebuintati discuri abrazive al caror vitezd maximala de rotatie este mai mica de 80 m/s!

Nu intrebuintati discuri abrazive al caror viteza maximala de rotatie este mai mica decat viteza de rotatie a polizorului.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si asuma ras-
punderea.

ECHIPAMENTUL POLIZORULUI UNGHIULAR

Polizorul este furnizat impreuna cu elementele enumerate mai jos, insa fara discuri abrazive.

PARAMETRII TEHNICI
Parametrii Unitatea YT-82101
Tensiunea electrica [V~] 230-240
Frecventa [Hz] 50
Putere nominala W] 1100
Viteza de rotire nominald [min] 3000 - 12000
Diametrul discului abraziv [mm] 125
Diametrul orificiului discului abraziv [mm] 22
Capatul axului M14
Greutatea [kg] 2,1
Nivelul zgomotului
- presiunea acustica L , + K [dB (A)] 84,3+3,0
-putereal , +K [dB (A)] 953+3,0
Clasa izolaiei a, ,. + K [m/s?] 6,743+1,5
Nivelul vibratjilor Il
Trepta securitati IPX0

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate duce la electrocutae, la incendiu sau la leziuni.
Notiunea “scula electrica” folosita in instructiuni se refera la toate sculele actionate cu curent electric, atét cele alimentate cu

energie prin cablu cat si cele fara cablu.
TREBUIE RESPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de lucru

Locul de lucru trebuie intretinut curat si sa fie bine iluminat. Dezordinea cét si iluminarea insuficienta pot fi pricina accidentelor.
Nu se recomanda utilizarea sculelor electrice in mediu in care este marit riscul exploziei, sau in mediu care contine fluide
inflamabile, gaze sau vapori. Sculele electrice genereaza scantei care, in contact cu gaze sau vapori inflamabili pot pricinui
incendiu.

Evitati aproprierea la locul de munca a copiilor sau a altor persoane straine. In afard acest avertisiment fiti foarte atentj,
deoarece pierderea concentratiei poate pricinui pierdera controluluii asupra sculei.

Securitatea electrica

Sztecarul conductorului electric trbuie sa corespunda cu priza electrica. Este interzisa modificarea stecarului. Este interzi-
sa modificarea stecarului cu scopul de a fi adaptabil la priza electrica. Sztecarul ne modificat micsoreaza riscul electrocutarii.
Evitati posibilitatea contactului cu cu obiecte cu impamantare ca tevi, radiatoare si instalatii frigorifere. Corpul omenesc
impamantat mareste riscul electrocutarii.

Se recomanda evitarea expunerii sculei electrice in contact cu percipitatii atmosferice sau cu umezeala. Apa si umezeala,
care intra in interiorul sculei electrice mareste riscul electrocutarii.

Nu supraincarcati conducta de alimentare electrica. Nu purtati scula tinand-o de conducta de alimentare electrica, nu
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trageti de conducta vrand sa scoateti stecarul din priza de alimentare electrica. Evitati contactul conductei cu caldura,
cu uleiuri, sau cu obiecte ascutite si elemente in migcare. Defectarea conductei de alimentare mareste riscul electrocutarii.
In cazul efectuarii lucrului in afara incaperilor trebuie sa intrebuintati conductori prelungitori destinati pentru intrebuin-
tarea lor afara. Intrebuintarea conductorilor corespunzatori micsoreaza riscul elctrocutarii.

In cazul in care nu puteti evita sa utilizati unealta electrica intr-un mediu umed, drept protectie impotriva tensiunii electri-
ce trebuie sa utilizati un dispozitiv cu curent diferential (RCD). Utilizarea RCD scade riscul de electrocutare.

Securitatea personala

Apuca-te de lucru numai in buna conditie fizica si psihica. Fii precaut la ceace faci. Nu lucra atunci cand esti obosit sau
sub influenta medicamentelor sau a alcoolului. Cea mai mica neatentie, in timpul lucrului, poate provoca leziuni serioase a
corpului.

Intrebuinteaza mijloace de protejare personala. Totdeauna puneti ochelari de protectie. Intrebuintarea mijloacelor de pro-
tejare personald, adicd masti respiratorii de protectie, incaltaminte de protectie, casti si antifoane pe urechi micsoreaza riscul
leziunilor serioase ale corpului tau.

Evita intdmplatoarea punere in functiune a sculei. Inainte de a alimenta scula cu energie electrica verifica totdeauna daca
intrerupatorul este pe pozitia ,,deconectat*. Tinand degetul pe intrerupatorul sculei sau punerea in functiune a sculei electrice
atunci cand intrerupatorul este pe pozitia , conectat’ poate duce la leziuni serioase ale corpului tau.

Inainte de a pune in functiune scula electrica da la o parte toate cheile si alte scule care au fost intrebuintate la reglarea
ei. Cheia lasata pe elementele rotitoare ale sculei poate duce la leziuni serioase ale corpului tau.

Pastreaza-ti echilibrul. Tot timpul pastreaza statura corespunzatoare. Aceasta pozitie iti va permite sa stapanesti scula
electrica in cazuri de situatji de lucru neasteptate.

Impbraca-te in haine de protejare. Nu te imbraca in haine largi si cu bijuterii. Parul, imbracamintea i manusile sa nu
le apropii de piesele in migcare ale sculei electrice. Imbracamintea larga, bijuteria sau parul lung se pot agata de piesele in
miscare ale sculei.

Intrebuinteaza extractor de praf sau recipient pentru praf, daca scula este inzestrata cu recipient. Imbina le corect. Utili-
zarea extractorului de praf micsoreaza riscul leziunilor serioase ale corpului tau.

Utlizarea sculei electrice

Nu supraincarca scula electrica. Utilizeaza scula corespunzatoare lucrului care trebuie sa-I faci. Alegerea sculei corespun-
zatoare lucrului respectiv, asigura eficientd si siguranta in timpul lucrului.

Nu intrebuinta scula electrica, daca intrerupatorul ei nu functioneaza corect. Scula, pe care nu o potj verifica utilizand intre-
rupatorul alimentarii electrice este foarte periculoasa deci trebuie data la reparat.

Inainte de reglarea sculei, schimbarea accesoriilor sau la terminrea lucrului, deconecteaza conducta de alimentare. Scula
electrica deconectata dela alimentare evita o neasteptata, intdmplatoare punere in functiune.

Pastreaza scula la loc neaccesil copiilor. Nu permite nimanui sa lucreze cu scula electrica daca nu este scolarizat in
ceace priveste deservirea ei. Scula electrica poate fi foarte periculoasa in ména cuiva ne scolarizat.

Scula trebuie sa fie intrefinuta corespunzator. Verifica daca scula este bine pasuita, nu are jocuri la piesele in migcare.
Verifica desemeni, daca vreun element la scula electrica nu este defectat. In caz ca vei constata vreun deranjament, el
trebuie eliminat inainte de a utiliza scula. Multe accidente au avut loc din cauza intretinerii ne corespunzatoare.

Sculele taietoare trebuie intretinute curate si scutite. Intretinerea corespunzatoare a sculei téietoare poate fi cu usurinta
controlata in timpul lucrului.

Utilizeaza scula electrica si accesoriile conform instructiunilor de mai sus. Utilizeaza sculele in conformitate cu destnatia
lor, avand in vedere felul lucrului si conditiile de lucru. Intrebuintarea sculelor la alt fel de lucrari decét la cele pentru care au
fost proiectate, mareste riscul nasterii situatiilor periculoase.

Reparatiile
Repararea sculei trebuie executata numai de catre ateliere autorizate, care au numai piese de schimb originale. In acest
fel, este asigurata securitatea utilizarii sculei electrice.

INSTRUCTIUNI ADITIONALE DE SIGURANTA

Unealta este destinata doar pentru slefuit, slefuit cu hartie abraziva, slefuit cu perii de sarma si pentru taiat. Cititi toate
avertismentele, instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu unealta electrica. Nerespectarea tuturor
instructiunilor de mai jos poate duce la electrocutare, incendii si/sau leziuni grave.

Utilizarea uneltei drept aparat de lustruit sau in alt mod decét cel descris in instructiuni este interzisa. Utilizarea uneltei
pentru lucrari pentru care nu este destinata poate prezenta riscuri si poate duce la leziuni corporale.

Nu folositi accesorii care nu au fost proiectate si nu sunt indicate de catre producator. Faptul cd accesoriile pot fi montate
nu inseamna ca asigura functionarea corecta.

Turatia maxima a accesoriilor trebuie sa fie egald sau mai mare decat turatia uneltei. Accesoriile cu turatie mai micé decat
cea a uneltei se pot rupe in bucati in timpul lucrului.

Diametrul extern si grosimea accesoriilor trebuie sa fie cuprinse in intervalul de dimensiuni stabilit pentru unealta.
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Accesoriile cu dimensiuni neadecvate nu pot fi protejate si operate in mod corespunzator.

Dimensiunea orificiului de fixare a rofilor, discurilor, flangelor si a altor accesorii trebuie sa se potriveasca cu dimensiu-
nea arborelui uneltei. Accesoriile cu orificiul de montare a carui dimensiune nu corespunde dimensiunii arborelui uneltei, dupa
ce sunt pornite ncep sa vibreze ceea ce poate duce la pierderea controlului asupra uneltei.

Nu folositi unelte deteriorate. inainte de fiecare utilizare verlflcagl starea accesoriilor pentru a observa daca sunt prezente
desprinderi, fisuri, urme de frecare si de uzura excesiva. in cazul in care accesoriile cad trebuie sa le verificati pentru a
observa daca nu sunt defecte sau sa montati accesorii noi care nu sunt defecte. Dupa ce ati inspectat si instalat acceso-
riile trebuie sa va pozitionati, la fel ca si persoanele din jur, in afara planului de rotire al accesoriilor, apoi porniti unealta
timp de un minut la turatie maxima. In timpul testului accesoriile defecte se distrug.

Folositi mijloace de protectie personala. in funcgle de utilizare folositi masti si ochelari de protecgle Daca este cazul
folositi masti antipraf, protectie auditiva, manusi si halate de protectie impotriva fragmentelor mici de accesorii sau de
materiale aparute in timpul lucrului. Protectia oculara trebuie sa poata opri particulele desprinse in timpul lucrului. Masca anti-
praf trebuie sa poata filtra praful aparut in timpul lucrului. Expunerea prea indelungata la zgomot poate duce la pierderea auzului.
Pe durata efectuarii lucrarilor in timpul carora discul poate atinge un cablu electric ascuns sub tensiune sau un cablu de
alimentare fineti polizorul doar de manerele izolate. Atunci cand atinge cablul sub tensiune se poate intampla ca elementele
uneltei sa fie sub tensiune, ceea ce poate duce la electrocutarea operatorului uneltei.

Mentineti o distanta de siguranta intre locul de munca si persoanele din jur. Persoanele care intra in locul de munca tre-
buie sa foloseasca mijloace de protectie personald. Aschile care apar in timpul lucrului sau schijele din accesoriile deteriorate
pot sari in afara zonei imediate de lucru.

Amplasati cablul de alimentare departe de piesele in migcare ale uneltei. Tn cazul in care pierdeti controlul asupra uneltei,
cablul de alimentare poate fi rupt sau prins, iar mana sau bratul operatorului poate fi tras de piesele in migcare din aparat.

Nu lasati unealta pana ce elementele in migcare nu se opresc. Piesele in miscare pot ,prinde” substratul ceea ce poate duce
la pierderea controlului asupra uneltei.

Nu porniti unealta in timp ce o transportati. Contactul accidental cu piesele in miscare poate duce la prinderea si tragerea
imbracamintei si la contactul uneltei cu corpul operatorului.

Trebuie sa curatati in mod regullat orificiile de ventilatie ale uneltei. Ventilatorul motorului trage praful si pulberile care apar in
timpul lucrului in interiorul uneltei. Acumularea excesiva de pilitura de metal din praf mareste riscul de electrocutare.

Nu lucrati cu unealta in apropierea materialelor inflamabile. Scanteile care apar in timpul lucrului pot provoca incendii.

Nu folositi accesorii care trebuie racite cu lichid. Apa sau lichidul de racire pot duce la electrocutare.

Dimensiunea filetului accesoriilor trebuie si corespundi dimensiunii filetului polizorului unghiular. in cazul accesoriilor
montate prin intermediul flanselor, gaura de montaj a accesoriilor trebuie sa corespunda dimensiunii flansei de montaj.
Accesoriile care nu sunt adecvate pentru montare pe o scula electrica vor duce la vibratii excesive din cauza descentrarii si vor
provoca pierderea controlului.

Avertizari legate de reculul uneltei catre operator

Reculul uneltei inspre operator este o reactie brusca legata de blocarea sau strangerea: discului, benzii de lustruire, periei, sau a
altui accesoriu. Blocarea sau strangerea duce la oprirea brusca a accesoriului, ceea ce duce la rotirea uneltei electrice in directia
opusa celei de rotire a accesoriului.

De exemplu, daca discul abraziv este blocat sau strans de obiectul prelucrat, marginea discului care intré in punctul de strangere
se poate adanci in material, ceea ce face ca discul s iasa sau sa fie aruncat.

Discul poate iesi in directia catre si dinspre operator, in functie de directia de miscare a discului abraziv in locul de blocare. Dis-
curile abrazive pot crapa in aceste conditii.

Reculul uneltei cétre operator este cauzat de utilizarea necorespunzatoare si/sau nerespectarea indicatjilor din instructiunile de
utilizare. Aceste fenomene pot fi evitate respectand awiska mozna unikng¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia.

Prindeti ferm unealta si luati o pozitie corecta a corpului si a mainilor, acest lucru va permite sa reactionati la fortele care
apar in timpul reculului. Folositi mereu manerul aditional, daca a fost livrat impreuna cu unealta, acest lucru va asigura
controlul maxim in timpul reculului sau in caz de rotatie neasteptata atunci cand porniti unealta. Operatorul poate controla
turatia sau reculul uneltei daca respecta masurile corespunzatoare de siguranta.

Nu amplasati niciodata mainile aproape de piesele in migcare ale uneltei. Piesele in miscare pot, in caz de recul, sa intre in
contact cu mana.

Nu va amplasati in zona in care unealta se deplaseaza in caz de recul. Reculul directioneaza unealta in directia opusa fata
de cea de rotire a discului abraziv, in locul de blocare al acestuia.

Fiti extrem de precauti in timpul lucrului in apropierea colturilor, marginilor ascutite etc. Evitati lovirea si blocarea discu-
lui abraziv. In timp ce prelucrati colturile sau marginile apare riscul sporit de blocare a discului abraziv, ceea ce duce la pierderea
controlului asupra uneltei sau la reculul uneltei.

Nu folositi discuri cu lant sau discuri de ferastrau. Taisul duce deseori la recul si pierderea de control asupra uneltei.
Avertizari legate de slefuire i taierea cu discuri abrazive

Folositi doar discuri adaptate pentru functionare cu unealta si carcase de protectie proiectate pentru tipul respectiv de
disc. Discurile pentru care unealta nu a fost proiectata nu pot fi protejate corespunzator si nu sunt sigure.

Discul convex trebuie montat astfel incat suprafata sa abraziva sa nu iasa in afara planului gulerului de protectie. Discul
incorect montat, care iese in afara capacului, prezinta un risc pentru utilizarea in siguranta.
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Protectia trebuie sa fie montata sigur pe unealta si setata intr-o pozitie care asigura maximum de siguranta, astfel incat
cea mai mica zona de munca sa fie descoperita in directia operatorului. Protectia ajuta la protejarea operatorului de fragmen-
tele desprinse de disc si previne atingerea accidentala a discului.

Discul trebuie utilizat conform cu destinatia. De exemplu: nu slefuiti cu discuri destinate pentru taiere. Discurile abrazive
pentru taiat sunt destinate pentru sarcina de circuit, fortele laterale atribuite unui astfel de disc pot duce la distrugerea acestuia.
Folositi mereu doar discuri de fixare intregi, cu dimensiune corespunzatoare adaptata pentru discurile abrazive. Discurile
potrivite pentru fixarea discului abraziv reduc posibilitatea de deteriorare a discului abraziv. Discurile de fixare pentru discurile de
taiat pot fi diferite de cele destinate pentru discurile de slefuit.

Nu folositi discuri abrazive uzate din unelte mai mari. Discul abraziv cu diametru mai mare nu este adaptat pentru turatie mai
mare pentru unelte mai mici si se poate crapa.

Avertizari legate de slefuirea cu hartie abraziva

Nu folositi discuri cu dimensiuni prea mari cu hartie abraziva. Atunci cand selectati discul abraziv trebuie sa respectai
recomandarile producatorului. Hartia care iese prea tare in afara poate provoca rani, precum si sporeste riscul de blocare,
rupere sau de aparitie a fenomenului de recul catre operator.

Avertizari legate de lucrul cu peria de sarma

Fiti precauti deoarece bucatile desprinse de sarma sunt aruncate din perie chiar si in timpul lucrului normal. Nu supraso-
licitati sarmele apasand prea tare pe perie. S&rma poate strdpunge cu usurinta hainele lejere si/sau pielea.

Daca se recomanda utilizarea de carcase de protectie atunci cand lucrati cu peria de sarma, trebuie sa preveniti orice
contact al periei cu carcasa. Peria de sdrma poate mari diametrul sub influenta sarcinii si a fortei centrifuge.

MONTAJUL ELEMENTELOR DIN DOTARE

Montajul carcasei discului abraziv

In acest scop trebuie sa aplicatj carcasa discului pe partea cilindricd a carcasei pe arbore si folositi surubul sau clema carcasei,
imobilizatj astfel incat carcasa sa fie montata drept, ferm si sigur. Setati carcasa discului abraziv astfel incét partea neacoperita
a discului sa fie cat mai departe cu putintd de mainile utilizatorului polizorului. Nu lucrati niciodata cu polizorul daca nu ati montat
corect carcasa discului!

Impreuna cu polizorul se furnizeaza carcasa care asigura protectia corespunzatoare doar pe durata slefuirii cu discuri abrazive
si discuri care folosesc hértie abraziva precum si unele perii de sérma. Dup& montarea pe arbore, discul nu poate depasi partea
laterald a carcasei. In cazul in care efectuatj alt tip de lucru permis trebuie sa luatj legatura cu producatorul pentru a cumpara o
carcasa destinata pentru acest tip de lucrari.

Montajul ménerului adifional
In cazul in care este necesar montati manerul rotindu-I pe capul uneltei.

OPERAREA DISCURILOR ABRAZIVE

ATENTIE! Montajul discurilor abrazive poate fi efectuat doar atunci cand tensiunea de alimentare este oprita. Scoateti stecherul
polizorului din priza

Montajul discurilor abrazive

Decuplati tensiunea de alimentare de la unealtd. Scoateti stecherul din priza!

Atunci cand montatj trebuie s& avetj grija ca marginea A (IV) din partea inferioara a arborelui si flansele de fixare sé se potriveasca
exact.

Fixati flanga de montaj de sus pe arbore.

Fixati discul abraziv pe arbore si flansa superioara de fixare.

Infiletati flanga de jos de montaj pe arbore.

Impingeti blocada arborelui si infiletati flansa inferioara de montaj cu cheia, iar apoi datj drumul butonului de blocare.

Introduceti stecherul cablului electric al uneltei in priza de retea, porniti polizorul si observati functionarea acestuia in gol timp de
circa 1 minut.

Scoatetj stecherul din priza si verificati fixarea discurilor.

Situarea flanselor de fixare

Trebuie sa avei grijé ca discurile in locul de fixare pe arbore pot avea grosime diferita.

In functie de discurile abrazive subtjri utilizate (grosime maxima de 3,2 mm), sau groase (grosime peste 3,2 mm) alta este situarea
flangelor de montaj (Ill).

Demontajul discurilor abrazive
Opriti polizorul si scoateti stecherul cablului electric din priza.
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Apasatj blocada arborelui si desfiletatj flansa inferioara de montaj cu o cheie de fixare, iar apoi datj jos discul abraziv de pe arbore.
Curatatj arborele si flansele de fixare de praf si alte impuritati care apar in timpul lucrului.

Tipurile de discuri abrazive

Pentru a lucra cu polizorul puteti folosi orice disc abraziv destinat pentru polizoare unghiulare cu turatie nominala admisa de cel
putin 80 m/s si diametre de fixare si exterioare stabilite in tabelul cu date tehnice.

Daca discul abraziv este dotat cu orificiu filetat pentru montajul acesteia trebuie s& folositi flanse de fixare.

De asemenea puteti monta discuri cu diametrul exterior definit in tabelul cu date tehnice, dotate cu orificiu filetat M14. in acest caz
nu folositi flanse de fixare, discul trebuie infiletat direct pe arbore, blocandu-I cu butonul, iar discul trebuie infiletat ferm si sigur cu
o cheie platé (care nu face parte din dotarea polizorului).

In cazul discurilor care permit montajul discului de hartie cu scai, trebuie sa folositi doar discuri de hartie abrazica cu diametrul
stabilit in tabelul cu date tehnice. Discurile abrazive trebuie amplasate concentric pe discul polizorului. Marginea discului nu poate
iesi in afara marginii discului.

De asemenea puteti folosi discuri abrazive diamantate cu dimensiunile stabilite in tabelul cu date tehnice, destinate pentru taiere
si slefuire uscata. Montajul trebuie efectuat la fel ca in cazul discurilor abrazive.

Pentru prelucrarea de metale se recomanda utilizarea de discuri abrazive efectuate din materiale destinate pentru prelucrarea
tipului respectiv de metal. Trebuie sa citifi documentatia atasata la discul abraziv.

Pentru a prelucra materiale ceramice puteti folosi discurile abrazive destinate pentru prelucrarea de piatra sau discurile diaman-
tate, destinate pentru functionarea la uscat.

Periile de sarma si discurile cu hartie abraziva sunt recomandate pentru utilizare pentru stergerea straturilor vechi de vopsea de
pe piesele de metal.

Se interzice modificarea orificiului de fixare, a arborelui sau utilizarea de inele de reducere pentru a adapta diametrul orificiului de
fixare la diametrul arborelui. Se interzice utilizarea de discuri cu diametrul de fixare diferit de cel stabilit in tabelul cu date tehnice.
Se interzice utilizarea de discuri cu lant sau de discuri de ferastrau, datorita faptului ca sporesc riscul de aparitie a reculului uneltei
cétre operator.

Atentie! Se interzice utilizarea altor discuri decét a celor admise pentru utilizare in aceste instructiuni, chiar daca pot fi montate pe
arborele polizorului. Discurile nepotrivite pot sa nu reziste la sarcinile generate atunci cand lucrati cu polizorul unghiular. Discurile
abrazive deteriorate, fisurate reprezinta pericol de leziuni grave sau chiar de moarte.

UTILIZAREA POLIZORULUI

Scoateti stecherul din priza!

Inainte de a incepe sa lucratj cu unealta trebuie sa verificati daca carcasa si cablul de alimentare cu stecherul nu sunt deteriorate.
Daca sunt vizibile orice defectiuni se interzice conectarea polizorului la reteaua electrica!

Fixati carcasa discului abraziv si manerul.

Nu lucrati niciodata cu polizorul daca carcasa discului abraziv nu este montata!

Dobra¢ odpowiedni do rodzaju pracy typ tarczy $ciemnej i zamontowac tarcze na wrzecionie szlifierki.

Materialul prelucrat trebuie montat astfel incat sa nu se deplaseze in timpul prelucrarii, de exemplu cu menghina sau cu cleme.
Discul polizorului se roteste cu viteza ridicata si fixarea neadecvata a materialului prelucrat poate duce la deplasarea necontrolata
in timpul lucrului, ceea ce méreste riscul de leziuni grave.

In cazul in care taiafj trebuie sa sprijiniti materialul de tdiat pe ambele parij ale taieturii, dar astfel incat in timp ce efectuati taie-
rea sa nu duca la blocarea discului de ferastrau. Suporturile trebuie amplasate in apropierea marginii materialului de taiat si in
apropierea liniei de taiere.

Purtati protectie oculara, protectie auditiva si manusi de protectie.

Verificati daca comutatorul se afla la pozitia ,oprit - 0. Apoi introduceti stecherul cablului electric al polizorului in priza.

Luati o pozitie adecvata care sé vé garanteze mentinerea echilibrului gi porniti polizorul cu comutatorul.

In cazul in care comutatorul este amplasat in partea de sus sau in partea laterald a carcasei polizorului, atunci pentru a-I porni,
trebuie sa apasati comutatorul in partea din spate a acestuia, iar apoi, fara a-i da drumul, trebuie sa-I migcatj in fata inspre simbolul
marcat cu ,I”. Comutatorul este prevézut cu o clema care permite blocarea acestuia in aceasta pozitie, ceea ce faciliteaza funcfjo-
narea |nde|ungata Pentru a opri polizorul trebuie sa apésati comutatorul in partea din spate a acestuia si sa-| lasatj sa se retraga.
Tn cazul in care polizorul este dotat cu comutator amplasat in partea inferioara a manerului, trebuie sa apasati i sa mentineti
apasat butonul de blocare, iar apoi sa apasati comutatorul. Trebuie sa apasat comutatorul pe durata lucrului, dar nu este necesar
sa mentineti apasat butonul de blocare. Daca incetati sa apasati comutatorul veti opri polizorul. Acest comutator nu este prevazut
cu posibilitatea de blocare pe durata lucrului.

Incepeti sa lucrati asezand suprafata adecvata din disc pe materialul prelucrat:

- in cazul discurilor abrazive pentru slefuit trebuie sa slefuiti cu suprafata laterala si/sau frontald,

- In cazul discurilor cu coli trebuie sa slefuiti cu suprafata laterald astfel incat coala de hartie sa se miste paralel pe materialul
prelucrat,

- in cazul discurilor cu scai care permit fixarea hartiei abrazive, slefuiti cu suprafata laterald,

- in cazul periilor de sarma trebuie sa prelucrati cu capetele de s&rmd, nu cu partea laterala a acestora,

- in cazul discurilor pentru taiat, trebuie sa taiati cu suprafata frontald, nu slefuiti cu suprafata frontala a discurilor destinate pentru taiat.
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Tn timp ce slefuiti cu suprafata lateral trebuie s& mentineti polizorul la un unghi de maxim 30 de grade fata de suprafata prelucraté
(V). Migcati polizorul cu miscdri line inspre si dinspre dumneavoastra.

In timp ce efectuatj taieri, discul pentru taiat trebuie sa se afle la un unghi drept fatd de suprafata de taiat. Nu tdiati la un alt unghi.
Se interzice schimbarea unghiului discului fatd de materialul prelucrat pe durata taierii. Trebuie sa tdiati doar in linie dreapta.
Nerespectarea recomandarilor de mai sus mareste riscul de blocare a discului de ferastrau in materialul prelucrat, ceea ce poate
duce la aparitia reculului uneltei inspre operator, craparea discului sau deteriorarea acesteia.

Atunci cand téiatj trebuie s& miscati polizorul in directia de rotire a discului (V1).

In timp ce lucratj cu discul nu apésati prea tare pe materialul prelucrat si nu efectuati miscari bruste pentru a nu duce la blocarea
sau desprinderea discului abraziv.

Nu permiteti suprasolicitarea polizorului, temperatura suprafetelor externe nu poate depasi 60°C.

Dupa ce atj terminat de lucrat opriti polizorul, scoatej stecherul cablului polizorului din priza si inspectati.

Atentie! Discul se poate roti inca o perioadé dupa oprirea polizorului. Inainte de a incepe sé inspectati trebuie sa asteptati pana ce
discul se raceste. In timpul lucrului atét discul cat si materialul prelucrat se pot incalzi la temperaturi foarte ridicate.

Reglarea turatiei (VII)

Produsul are capacitatea de ajustare a turatiei. Ajustarea se face prin intermediul unui buton. Cu cat este mai micd valoarea se-
tatd, cu atat este mai mica turatia. Se recomanda o turatie mai mica la utilizarea produsului pentru slefuire cu perii de s&rmé sau
cu smirghel. Reducerea turatiei duce la incalzirea redusa a discurilor si a materialului in sine si, de asemenea, reduce cantitatea
de praf generat in timpul functiondrii. Cu toate acestea, va rugdm sa retineti cd, din cauza solutiilor de design, cu cét turatia este
mai mare, cu atat este mai buna récirea produsului. La lucrul la turatie redusd, trebuie facute pauze mai frecvente pentru racirea
produsului.

Retineti! Atunci cand lucrati cu polizorul unghiular:

Purtati mereu protectie oculara.

Nu folositi discuri abrazive cu turatia maxima de circuit admisa mai mica decat 80 m/s.

Nu folositi discuri abrazive cu turatia maxima de circuit admisa mai mica decat turatia polizorului.

Valoarea totala declarata a vibrafjilor a fost masurata prin metoda standard de analize si poate fi utilizata pentru a compara o
unealtd cu alta. Valoarea totala declarata a vibratjilor poate fi utilizata pentru a evalua initial expunerea.

Atentie! Emisia de vibratji pe durata lucrului cu unealta poate fi diferita fata de valoarea declarata, in functie de modul de utilizare
al uneltei.

Atentje! Trebuie sa stabiliti mijloacele de siguranta care trebuie sa-I protejeze pe operator si care sunt bazate pe evaluarea ex-
punerii in condifii reale de utilizare (incluzand toate partile din ciclul de lucru, de exemplu durata cand unealta este pornitd sau
functioneaza in gol si durata de activare).

CONSERVAREA S| REVIZIILE

Atentie! Inainte de a incepe reglarea, deservirea tehnica sau conservarea scote fisa conductei de alimentare din priza cu tensiune
electrica. Dupé terminarea lucrului trebuie verificatd starea tehnicé a sculei electrice, aspectul ei exterior adicé: carcasa si minie-
rul, conductorul electric si fisa lui, functionarea intrerupatorului electric, rosturile de trecerea aerului (ventilatia), scaterierea periilor
(carbunilor), sonoritatea lagarelor si angrenajului, pornirea si corectitudinea functionérii, In timpul garantiei uzufructuarul nu poate
anexa nimic la scula respectiva si nici nu poate sa schimbe nici un subansamblu, deoarece se pierde dreptul la garantie. Daca
in timpul functionarii vor fi constate necorectitudeni sau alte simptome neasteptate, inseamna ca trebuie facuta revizia periodica
la servis. Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de
exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace
chimice si lichide curatatoare.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir angular es una herramienta eléctrica disefiada para pulir y cortar metales y materiales minerales de cons-
truccion, como ladrillo, piedra natural y artificial, concreto, esmalte, etc., usando discos abrasivos adecuadamente escogidos
para el tipo del material procesado.Bajo ninguna circunstancia se permite usar otros materiales que los arriba mencionados, por
ejemplo para pulir y cortar madera. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

iUse siempre protectores de la vista!

No use discos abrasivos con la velocidad rotativa maxima menor de 80 m/s

No use discos abrasivos con la velocidad rotativa maxima menor que la velocidad rotativa de la herramienta.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafos ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La herramienta se suministra con el siguiente equipo:
- mango adicional

- proteccion del disco abrasivo

- llave para la instalacién del disco abrasivo

La herramienta se suministra sin los discos abrasivos.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medicion YT-82101
Tension de la red eléctrica V-] 230-240
Frecuencia de la red eléctrica [Hz] 50
Potencia nominal W] 1100
Rotacién nominal sin carga - n, [min] 3000 - 12000
Didmetro de los discos abrasivos [mm] 125
Didmetro del agujero del disco abrasivo [mm] 22
La punta del huso M14
Masa [kg] 2,1
Nivel de ruido
- presion acustica L , + K [dB (A)] 84,3+3,0
-potencia L , + K [dB (A)] 953+3,0
Nivel de vibracién a, ,. £ K [m/s?] 6,743+15
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion IPX0

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Lea todas las siguientes instrucciones. Si no se observan las instrucciones, existe el peligro del choque eléctrico,
incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta eléctrica” que se aplica en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
alimentadas con corriente eléctrica — tanto aldmbricas como inalambricas.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

El lugar de trabajo

El lugar de trabajo debe ser bien iluminado y limpio. Desorden e iluminacion débil pueden ser causas de accidentes.

No use herramientas eléctricas en condiciones de un riesgo elevado de explosion, cerca de liquidos o gases inflama-
bles. Herramientas eléctricas generan chispas que pueden causar incendios en contacto con gases inflamables.

Evite el acceso de nifios y personas no autorizadas al lugar de trabajo. Falta de concentracion necesaria puede causar que
pierda el control de la herramienta.

Seguridad eléctrica
El enchufe del cable eléctrico debe ser adecuado para el contacto. Queda prohibido modificar el enchufe y usar adap-
tadores para adecuar el enchufe al contacto. El enchufe no modificado que es adecuado para el contacto reduce el riesgo
del choque eléctrico.
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Evita el contacto con superficies conectados con tierra - pipas, calentadores y radiadores. Lo cual puede aumentar el
riesgo del choque eléctrico.

No exponga las herramientas a precipitaciones o humedad. Agua y humedad que se filtren al interior de la herramienta
eléctrica aumentan el riesgo del choque eléctrico.

No permita la sobrecarga del cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para cargar, conectar y desconectar
el enchufe del contacto de la red eléctrica. Evita el contacto del cable de alimentacion con objetos calientes, aceites,
bordes afilados y elementos méviles. Defectos del cable de alimentacién aumentan el riesgo del choque eléctrico.

En el caso del trabajo fuera de los interiores cerrados, use extensiones adecuados para tales trabajos. Aplicacion de
extensiones adecuadas reduce el riesgo del choque eléctrico.

Seguridad personal

Empiece el trabajo en buenas condiciones fisicas y psiquicas. Ponga atencion a lo que esta haciendo. Evite el trabajo
si esta cansado o bajo influencia de medicinas o alcohol. Un momento de descuido durante el trabajo puede ser causa de
lesiones graves.

Use medios de proteccion personal. Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccidn personal como mas-
caras contra polvo, calzado protector, cascos y protectores del oido reduce el riesgo de lesiones graves.

Evite encender la herramienta por casualidad. Asegurese que el interruptor eléctrico esta en la posicion ,apagado” an-
tes de conectar la herramienta a la red eléctrica. Sujetar la herramienta con un dedo sobre el interruptor o conectarla cuando
el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ser causa de lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica, remueva todas las llaves y herramientas de ajuste. Una llave en los elementos
giratorios de la herramienta puede ser causa de lesiones graves.

Manténgase en equilibrio y todo el tiempo conserve una posicion adecuada. Esto le permitira controlar la herramienta
eléctrica con mas facilidad en el caso de situaciones imprevistas durante el trabajo.

Use ropa protectora. No se ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes lejos de los elementos
moviles de la herramienta eléctrica. Ropa floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en los elementos méviles de la herramienta.
Use removedores o contenedores de polvo, si la herramienta esta equipada con ellos. Conéctelos correctamente. Uso
de removedores de polvo reduce el riesgo de lesiones graves.

Uso de la herramienta eléctrica

No permita la sobrecarga de la herramienta eléctrica. Use la herramienta adecuada para el tipo de trabajo. Uso de herra-
mientas adecuadas garantizara un trabajo mas efectivo y mas seguro.

No use la herramienta eléctrica si no funciona su interruptor. La herramienta que no se puede controlar por medio de su
interruptor es peligrosa y debe repararse.

Desconecta el enchufe del contacto antes de cualquier ajuste, cambio de accesorios o almacenamiento de la herramien-
ta. Eso permitira evitar que la herramienta eléctrica se encienda casualmente.

Almacena la herramienta fuera del alcance se nifios. No permita que trabajen con ella personas no capacitadas. La he-
rramienta eléctrica puede ser peligrosa en las manos de tales personas.

Asegure mantenimiento adecuado de la herramienta. Controle la herramienta respecto al encaje y piezas moéviles flojas.
Revise si cualquier elemento de la herramienta no esta dafado. Si se detectan defectos, es menester eliminarlos antes
de que se use la herramienta eléctrica. Muchos accidentes son causados por un mantenimiento inadecuado de la herramienta.
Herramientas cortantes deben mantenerse limpios u afilados. Herramientas cortantes correctamente conservadas pueden
controlarse con mas facilidad durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas y accesorios con acuerdo a las presentes instrucciones. Use las herramientas con acuerdo
a su funcion tomando en cuenta el caracter y las condiciones del trabajo. Usar las herramientas para propésitos diferentes
alos de su disefio puede aumentar el riesgo de situaciones peligrosas.

Reparaciones
Repare las herramientas solamente en talleres autorizados que usan refacciones originales. Esto garantizara la seguridad
del trabajo con la herramienta eléctrica.

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD

La herramienta esta disefiada unicamente para rectificar, rectificar con lija, rectificar con cepillos de alambre y cortar. Es
menester familiarizarse con todas las advertencias, instrucciones, ilustraciones y especificaciones suministradas junto
con la herramienta eléctrica. En el case de no seguir todas las siguientes instrucciones existe el riesgo de choque eléctrico,
incendio y/o lesiones serias.

Se prohibe usar la herramienta como pulidora o de una manera distinta a la que se presenta en las instrucciones
Cualquier uso de la herramienta para trabajos para los cuales no esta disefiada puede implicar peligro y causar lesiones.

No se debe usar accesorios que no hayan sido disefiados y no son recomendados por el fabricante. El hecho de que los
accesorios puedan instalarse en la herramienta no significa que garanticen un trabajo seguro.

La velocidad nominal de la rotacion de los accesorios debe ser mas grande o igual que la velocidad de rotacion maxima
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de la herramienta. Accesorios de una velocidad de rotacion inferior a la velocidad de la herramienta pueden desinte-
grarse durante el trabajo.

El diametro externo y el grosor de los accesorios deben caber dentro del rango de las dimensiones especificado para
la herramienta.

Los accesorios de una dimension inadecuada no pueden ser protegidos y controlados de una manera correcta.

La dimension del orificio de fijacion de los discos, cuellos y otros accesorios debe ser apropiado para la dimension del huso
de la herramienta. Los accesorios para los cuales la dimension del orificio de fijacion no es adecuada para la dimension del huso de
la herramienta, una vez activados empezaran a vibrar, lo cual puede provocar que el operador pierda el control sobre la herramienta.
No use accesorios estropeados. Antes de cada uso, revise las condiciones de los accesorios, como discos abrasivos o
discos para pulir para ver si no estan dafados, y cepillos de alambre para ver si no contienen alambre flojo o roto. En
el caso de que los accesorios se caigan, es menester revisar si no estan estropeados o instalar accesorios nuevos que
no estén dafiados. Después de revisar e instalar los accesorios, es menester colocarse a si mismo y a los terceros fuera
del plano de rotacion de los accesorios, y luego poner la herramienta en marcha por un minuto a la velocidad maxima
de rotacion. Durante la prueba los accesorios estropeados seran destruidos.

Use medios de proteccion personal. Dependiendo del uso de la herramienta, use proteccion del rostro, gafas de se-
guridad o lentes de proteccion. Si se requiere, use mascaras antipolvo, proteccion de oido, guantes o delantales que
protejan de fragmentos pequefios o materiales generados durante el trabajo. La proteccion de la vista debe ser suficiente
para frenar fragmentos expulsados durante el trabajo. La mascara antipolvo debe poder filtrar polvo generado durante el trabajo.
Exposicion excesiva al ruido puede causar la pérdida de oido.

Durante trabajos en los cuales el disco pueda entrar en contacto con un cable bajo voltaje escondido, es menester aga-
rrar la herramienta eléctrica por los mangos aislados. El disco durante contacto con un cable bajo voltaje puede causar que
los elementos de metal de la herramienta puedan estar bajo voltaje, lo cual implica un peligro de choque eléctrico del operador
de la herramienta.

Mantenga una distancia segura entre el lugar de trabajo y los terceros. Personas que entren al lugar de trabajo, deben
usar medios de proteccion personal. Fragmentos generados durante el trabajo o fragmentos de accesorios dafiados pueden
ser expulsados fuera del rango mas préximo al lugar de trabajo.

Coloque el cable de alimentacion fuera de alcance de los elementos giratorios de la herramienta. En el caso de perder el
control sobre la herramienta, el cable puede ser cortado o atrapado, y la mano o el brazo del operador pueden ser jalados hacia
los elementos giratorios de la maquina.

Nunca ponga la herramienta en una superficie antes de que se hayan detenido por completo los elementos giratorios.
Los elementos que estén girando pueden “agarrar” la superficie lo cual impediria el control de la herramienta.

No se debe poner la herramienta en marcha cargandola de un lugar a otro. Un contacto casual con los elementos giratorios
puede causar que las prendas queden atrapadas, lo cual implicaria contacto de la herramienta con el cuerpo del operador.

Es menester limpiar regularmente los orificios de ventilacion de la herramienta. El ventilador del motor succiona polvo
que se forma durante el trabajo hacia el interior de la herramienta. Una acumulacion excesiva de particulas de metal en el polvo
incrementa el riesgo del choque eléctrico.

No trabaje con la herramienta cerca de materiales inflamables. Chispas generadas durante el trabajo pueden causar incendio.
No use accesorios que requieran de ser enfriados con liquidos. Agua o liquido de enfriamiento pueden causar choque eléctrico.
El tamafio de la rosca de los accesorios debe coincidir con la rosca del husillo de la amoladora. En el caso de accesorios
equipados con bridas, el orificio de montaje de los accesorios debe coincidir con el tamaiio de la brida de montaje. Los
accesorios que no se ajustan al accesorio de la herramienta eléctrica causaran un desequilibrio, una vibracidn excesiva y pueden
provocar la pérdida de control.

Advertencias relacionadas con la posibilidad de rebote de la herramienta hacia el operador

Rebotes de la herramienta hacia el operador son una reaccion inesperada a un disco bloqueado o atrapado: discos de rotacion,
la banda de pulir, cepillos u otros accesorios. El bloqueo del accesorio causa que la herramienta se detenga repentinamente, los
cual implica la rotacion de la herramienta eléctrica en la direccion opuesta a la rotacién de los accesorios.

Por ejemplo, si el disco abrasivo esta bloqueado por el objeto que esta siendo procesado, el borde del disco que esta en el punto
de estrechamiento puede hundirse en la superficie del material, causando que el disco salga o sea expulsado. El disco puede
también salir hacia el operador o en la direccion contraria, dependiendo de la direccién de movimiento del disco abrasivo en el
punto de estrechamiento. Discos abrasivos pueden también romperse bajo tales circunstancias.

Rebote de la herramienta hacia el operador es causado por un uso incorrecto o sucede cuando se ignoran las recomendaciones
indicadas en el manual. Se pueden evitar observando las recomendaciones presentadas a continuacion.

Agarre la herramienta de una manera segura y adopte una posicion adecuada del cuerpo y de las manos, lo cual permi-
tira resistir las fuerzas generadas durante el rebote. Siempre se debe usar el mango adicional, si es que se suministra
con la herramienta, lo cual permitira ejercer maximo control durante rebote o un giro inesperado durante la activacion
de la herramienta. El operador puede controlar la rotacion o los rebotes de la herramienta, si toma precauciones adecuadas.
No ponga jamas las manos cerca de los elementos rotativos de la herramienta, que durante rebote pueden causar lesiones
de la mano.

No permanezca en el area hacia la cual la herramienta se movera debido a rebote. El rebote dirigird la herramienta en la
direccion opuesta a la direccion de rotacion del disco abrasivo, en el lugar de blogueo.
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Manténgase particularmente atento durante el trabajo cerca de esquinas, bordes filosos, etc. Evite movimientos brus-
cos y estrechamiento de discos abrasivos. Durante el procesamiento de esquinas o bordes existe un riesgo particular de
bloquearse el disco abrasivo, lo cual puede provocar que el operador pierda el control sobre la herramienta o causar rebotes de
la herramienta.

No use discos para sierras con discos dentados. Los filos causan muchos rebotes y la pérdida del control sobre la herramienta.

Advertencias relacionadas con pulir y cortar usando discos abrasivos

Use unicamente discos adecuados para el trabajo con la herramienta y protecciones disefiadas para el tipo de trabajo.

Discos que no sean compatibles con la herramienta no pueden ser protegidos adecuadamente y no son seguros.

El disco convexo debe montarse de tal forma que su superficie de rectificado no sobresalga del plano de la brida protec-
tora de la cubierta. La proteccion montada incorrectamente, que sobresale por encima de la cubierta, representa una amenaza
para la seguridad durante la operacion

La proteccion debe estar siempre instalada en la herramienta de una manera segura y colocada en una posicion que
garantice la maxima seguridad, para que la menor area del disco posible esté descubierta del lado del operador. La pro-
teccion permite proteger al operador de fragmentos rotos del disco y de un contacto inesperado con el disco.

El disco debe usarse de acuerdo con su disefio y propésito. Por ejemplo, no se debe pulir con el borde de discos abrasi-
vos para cortar. Discos abrasivos para cortar no se disefian para la carga circunferencial, y las fuerzas laterales pueden causar
que el disco se desintegre.

Siempre use discos de fijacion no estropeados, cuyo tamafio es adecuado para el do disco abrasivo. Discos de fijacién
adecuados para los discos abrasivos reducen el riesgo de dafiar el disco abrasivo. Discos de fijacion para discos para cortar
pueden ser diferentes que los discos de fijacion para discos para rectificar.

No use discos abrasivos desgastados de herramientas mas grandes. Disco abrasivo de un didmetro mayor no es adecuado
para una velocidad de rotacion mas grande de herramientas mas chicos y puede romperse.

Advertencias relacionadas con pulir usando lija
No use discos con lija de dimensiones excesivas. Seleccionando el disco abrasivo es menester seguir las recomenda-
ciones del fabricante. Lija que salga fuera del diametro del disco puede causar lesiones e incrementa el peligro de que el disco
se bloquee, rompa o0 que rebote hacia el operador.

Advertencias relacionadas con los cepillos de alambre

Sea cuidadoso, ya que fragmentos de alambre son expulsados del cepillo también durante trabajo normal. No sobrecar-
gue el alambre usando una fuerza excesiva con los cepillos. Alambres pueden facilmente perforar prendas ligeras y la piel.
Si se recomienda usar la proteccion durante trabajos con cepillos de alambre, entonces es menester prevenir cualquier con-
tacto entre el cepillo con la proteccion. El cepillo de alambre puede incrementar el diametro bajo la influencia de la fuerza centrifuga.

INSTALACION DE LOS COMPONENTES

Instalacion de la proteccion del disco abrasivo

Coloque la proteccion del disco en la parte cilindrica del armazon alrededor del huso y usando un tornillo o sujetador de la pro-
teccion fijela para que la proteccién quede instalada derecho y de una manera segura. Fije la proteccion del disco abrasivo de
tal manera que la seccion no protegida del disco quede lo mas lejos posible de la mano del usuario de la rectificadora. jNo use
jamas la rectificadora sin la proteccion del disco correctamente instalada!

Con la rectificadora se suministra una proteccion que garantiza seguridad durante los trabajos de rectificar con discos abrasivos y
discos con lija, asi como algunos cepillos de alambre. El disco, una vez instalado en el huso, no puede salir fuera del borde lateral
de la proteccion. En el caso de realizar otros trabajos permitidos es menester comunicarse con el fabricante para conseguir una
proteccion para el tipo de trabajo indicado.

Instalacion del mango adicional
En el caso de que sea necesario, instale el mango, fijdndolo en el cabezal de la herramienta.

TRABAJO CON DISCOS ABRASIVOS

JATENCION! Instalacion discos abrasivos puede ser realizada solamente con la herramienta desconectada. jSaque la clavija del
cable de la rectificadora del enchufe!

Instalacién de discos abrasivos

Desconecte la herramienta. jSaque la clavija del cable de la rectificadora del enchufe!

Durante la instalacion es menester recordar que los bordes A (IV) en la parte inferior del mandril del huso y de los discos de
instalacién se cubran.

Coloque el disco de instalacion en el huso.

Coloque el disco abrasivo en el huso y en el disco de instalacién superior.
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Fije el disco de instalacion en el huso.

Presione el bloqueo del huso y apriete el disco de instalacion inferior con una llave, y luego libere el botén de blogueo.

Ponga la clavija del cable eléctrico de la herramienta en el enchufe, encienda la rectificadora y observe su funcionamiento si
ninguna carga por aproximadamente 1 minuto.

iSaque la clavija del cable de la rectificadora del enchufe y cheque la instalacion de los discos!

Posicion de los discos de instalacion

Recuerde que los discos en el lugar de su instalacién pueden tener un grosor distinto.

Dependiendo de los discos abrasivos que usen: finos (grosor hasta 3.2 mm) o gruesos (grosor que exceda 3.2 mm) la posicion
de los discos de instalacion (1ll) es distinto.

Desinstalacion de los discos abrasivos

Apague la rectificadora y saque la clavija del cable eléctrico del enchufe.

Presione el bloqueo del huso y afloje el disco de instalacion inferior usando la llavea para la instalacion, y luego saque el disco
abrasivo del huso. Limpie el huso y los discos de instalacion de polvo y otra contaminacion generada durante el trabajo.

Tipos de discos abrasivos

Para el trabajo con la rectificadora se puede usar cualquier disco abrasivo disefiado para rectificadoras angulares con la velo-
cidad de rotacion aceptable de al menos 80 m/s y didmetros de instalacién y externos indicados en la tabla de datos técnicos.
Si el disco abrasivo tiene un orificio sin rosca, es menester, para su instalacion, usar discos de instalacion.

Es también posible realizar la instalacién de discos cuyo didmetro externo se indica en la tabla de datos técnicos, con un orificio
con rosca M14. En tales casos no se deben de usar discos de instalacion, y el disco debe instalarse directamente en el huso, blo-
queandolo con el botdn. Apriete el disco de una manera fuerte y segura con una llave plana (no se suministra con la rectificadora).
En el caso de discos que permiten la instalacion de lija con velcro, es menester usarla slo lijas cuyo diametro se indica en la tabla
de datos técnicos. Las lijas deben colocarse concéntricamente en el disco. El borde de la lija no debe salir fuera del borde del disco.
Se pueden también usar discos abrasivos de diamante cuyas dimensiones estan indicados en la tabla de datos técnicos, y cuyo
proposito es cortar y rectificar en seco. La instalacion debe realizarse de la misma manera como en el caso de los discos abrasivos.
Para procesar metales se recomienda usar discos abrasivos hechos de materiales adecuados para procesar el tipo de metal. Es
menester familiarizarse con la documentacion suministrada junto con el disco abrasivo.

Para procesar materiales ceramicos se pueden usar discos abrasivos disefiados para procesar piedra o discos de diamante para
trabajo en seco.

Se recomienda usar cepillos de alambre y discos de lija para eliminar capas de pintura vieja de elementos metalicos.

Se prohibe modificar el orificio de instalacion, el huso o el uso de anillos de reduccion para adaptar el diametro del orificio de
instalacion al diametro del huso. Se prohibe usar discos cuyo didmetro de instalacion sea diferente que el indicado en la tabla de
datos técnicos. Se prohibe usar discos con cadena de cortar o sierras de disco, ya que estas incrementan el peligro de rebote
de la herramienta hacia el operador.

jAtencion! Se prohibe usar otros discos que los que se indican en este manual. Incluso si se pueden instalar en el huso de la
rectificadora. Discos incorrectos pueden no aguantar las cargas generadas durante el trabajo con la rectificadora angular. Discos
abrasivos dafiados implican un riesgo de lesiones serias o muerte.

USO DE LA RECTIFICADORAI

iSaque la clavija del enchufe!

Antes de comenzar el trabajo con la herramienta es menester asegurarse que el armazén y el cable con la clavija no estan estropeados.
iSi se detecta cualquier dafio, se prohibe conectar la rectificadora al corriente!

Instale la proteccion del disco abrasivo y el mango.

iNo use nunca la rectificadora sin la proteccion del disco abrasivo instaladal

Seleccione segun el trabajo por realizarse el tipo adecuado de disco abrasivo e instale el disco en el huso de la rectificadora.

El material por procesarse debe instalarse de una manera adecuada para que no se mueva durante el procesamiento, por ejem-
plo usando un yunque o sujetadores. El disco de la rectificadora gira a una velocidad alta y una instalacion incorrecta del material
procesado puede causar que se mueva inesperadamente durante el trabajo, lo cual incrementa el riesgo de lesiones graves.

En el caso de cortar, es menester apoyar el material cortado de ambos lados del corte, pero de tal manera que durante el trabajo
no cause bloqueo del disco de cortar. Los soportes es menester posicionar cerca del borde del material cortado y cerca de la
linea de cortar.

Use protecciones de la vista y del oido, asi como guantes de proteccion.

Asegurese que el interruptor esta en la posicion de ,apagado - 0". Luego ponga la clavija del cable eléctrico de la rectificadora
en el enchufe.

Adopte una posicién adecuada que garantice el equilibrio y encienda la rectificadora con el interruptor.

Si el interruptor esta en la pared superior o lateral del armazén de la rectificadora, entonces para encenderla, es menester pre-
sionar el interruptor en su parte trasera, y luego, sin liberar la presion, moverlo adelante hacia el simbolo ,I". El interruptor tiene
un enganche que permite bloquearlo en ésta posicién, lo cual facilita un trabajo largo. Para apagar la rectificadora, es menester
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presionar el interruptor en su parte trasera y dejar que se retracte.

Sila rectificadora tiene un interruptor en la parte inferior del mango, es menester presionarlo y mantener el botén de bloqueo, y luego
presionar el interruptor. Mantenga el interruptor presionado durante el trabajo, pero no es necesario mantener el boton de bloqueo
presionado. Libere el interruptor para apagar la rectificadora. Tal interruptor no permite bloquearlo durante el tiempo de trabajo.
Empiece el trabajo, poniendo la superficie adecuada del disco en el material por procesarse:

- en el caso de discos abrasivos para rectificar es menester hacerlo con la superficie lateral y/o frontal,

- en el caso de discos abrasivos de hoja, es menester hacerlo con la superficie lateral, para que las hojas se muevan de una
forma paralela al material procesado,

- en el caso de discos con velcro que permita conectar lija, es menester realizar el trabajo con la superficie lateral,

-en el caso de cepillos de alambre, es menester realizar el procesamiento con las puntas de los alambres, y no con su superficie lateral,
- en el caso de discos de cortar, es menester cortar con la superficie frontal, no se debe rectificar con la superficie frontal de
discos para cortar.

Durante el trabajo de rectificar con la superficie lateral, es menester mantener la rectificadora en un angulo que no exceda 30° en
relacion a la superficie procesada (V). Mueva la rectificadora con movimientos fluidos hacia si y en direccion contraria.

Durante el trabajo de cortar, el disco debe estar en un angulo recto en relacion con la superficie cortada. No se debe cortar con
otro angulo. Se prohibe cambiar el angulo del disco de cortar con relacion al material procesado durante el mismo corte. Es
menester realizar |a tarea de cortar sélo en la linea recta. En el caso de no seguir las recomendaciones arriba mencionadas se
incrementa el riesgo de bloquearse el disco de cortar en el material procesado, lo cual puede causar rebotes de la herramienta
hacia el operador, o de la fragmentacion del disco.

Durante el corte, es menester mover la rectificadora en la direccion de la rotacion del disco (V).

Durante el trabajo con la rectificadora no se debe ejercer una presion excesiva sobre el material procesado o realizar movimien-
tos bruscos, para que el disco abrasivo no se bloquee y no se rompa.

Queda prohibido sobrecargar la rectificadora, la temperatura de las superficies externas no debe nunca exceder 60°C.

Una vez terminado el trabajo, apague la rectificadora, saque la clavija del cable de la rectificadora del enchufe e revisela.
jAtencion! El disco puede seguir girando por un tiempo una vez apagada la rectificadora. Antes de comenzar la inspeccion, es
menester esperar hasta que el disco se enfrie. Durante el trabajo tanto el disco como el material procesado se pueden calentar
hasta temperaturas altas.

Control de velocidad / rotaciones

El producto tiene la capacidad de ajustar la velocidad de rotacion. El ajuste se realiza por medio de una perilla. Cuanto menor
sea el ajuste del dial, menor ser4 la velocidad. La velocidad mas baja se debe utilizar cuando se utiliza el producto para la mo-
lienda con cepillos de alambre o molienda con papel de lija. Al reducir la velocidad, se reduce el calentamiento de los discos y
del material en si, y se reduce la cantidad de polvo generado durante la operacién. Sin embargo, debe recordarse que debido a
las soluciones de disefio, cuanto mayor es la velocidad de rotacion, mejor es la refrigeracion del producto. Cuando se trabaja a
velocidad reducida, se deben usar descansos mas frecuentes para enfriar el producto.

iRecuerde! Durante el trabajo con la rectificadora angular:

Use siempre proteccion de la vista.

No use discos abrasivos cuya velocidad circunferencial de rotacion méaxima aceptable es menor que 80 m/s.

No use discos abrasivos cuya velocidad circunferencial de rotacion maxima es menor que la velocidad de rotacién de la rectificadora.
El valor declarado total de vibracién ha sido medido por con un método estandar y puede usarse para comparar herramientas
entre si. El valor declarado total de vibracion puede usarse en la evaluacion preliminar de la exposicion.

jAtencion! Emisién de vibraciones durante el trabajo con la herramienta puede ser diferente que el valor declarado, dependiendo
del uso de la herramienta.

jAtencion! Es menester determinar las medidas de seguridad que protejan al operador, y que se basen en la evaluacion de la
exposicion bajo condiciones reales del uso (incluyendo todas las etapas del ciclo de trabajo, como por ejemplo el tiempo cuando
la herramienta esta apagada o esté trabajando al ralenti, y el tiempo de activacion).

MANTENIMIENTO E INSPECCIONES

JATENCION! Antes de empezar el ajuste, servicio técnico o mantenimiento, saque el enchufe de la herramienta del contacto de
la red eléctrica. Habiendo terminado el trabajo, es menester revisar el estado técnico de la herramienta eléctrica por medio de un
control externo y la evaluacion de: el armazon y el mango, el cable eléctrico con el enchufe, el funcionamiento del interruptor eléc-
trico, los intersticios de ventilacion, el chispear de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y las transmisiones, el arranque y
la uniformidad del funcionamiento. Dentro del periodo de garantia, el usuario no puede desmantelar las herramientas eléctricas
o0 cambiar sus partes ya que pierde de esta manera los derechos de garantia. Todas las irregularidades que se detecten durante
una inspeccion o el trabajo implican la necesidad de reparar la herramienta en un taller especializado. Habiendo terminado el
trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores con aire
comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos
limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

La mauleuse d’angl est un outil motorisé qui est congue pour la coupe et le broyage des métaux et des matériaux de construction
minéraux, tels que la brique, la pierre naturelle et artificielle, le béton, les tuiles, etc. au moyen de meules et de meules choisies
de maniére appropriée pour le matériau. Dans tous les cas, 'outil ne doit pas étre utilisé pour le traitement de matiéres autres que
celles mentionnées ci-dessus, par exemple pour le meulage et le polissage ou la coupe de bois. Le fonctionnement correct, fiable
et sir du broyeur dépend de I'opération proprement dite, donc avant d'utiliser le broyeur:

Avant d'utiliser 'outil, lire toutes les instructions et les maintenir.

Toujours utiliser des lunettes de protection!

Ne pas utiliser des roues avec une vitesse périphérique maximale tolérée inférieure a 80 m/s!
Ne pas utiliser des roues avec une vitesse inférieure a la vitesse de rotation de la meule.

Le fournisseur manuel ne peut étre tenu responsable pour les dommages résultant du non-respect des régles de sécurité et des
recommandations de ce manuel.

EQUIPEMENT

Les meuleuses sont fournies avec les équipements suivants:
- la poignée auxiliaire

- la protection de la roue de meulage

- la clé de fixation de la roue de meulage

L'équipement ne comprend pas les meules.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
numéro de catalogue YT-82101
réseau de tension [V~] 230-240
fréquence [Hz] 50
puissance nominale w] 1100
vitesse nominale [Min-1] 3000 - 12 000
diameétre de la meule [Mm] 125
diamétre des trous de la roue [Mm] 22
broche M14
masse [Kg] 2,1
niveau de bruit

- pression acoustique LpA + KpA [DB (A)] 84330
- puissance LwA + KwA [DB (A)] 95,3+3,0
niveau de vibration ah, AG + K [M/s2] 6,743+15
classe d'isolation I
degré de protection IPX0

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

ATTENTION ! Lisez toutes les consignes mentionnées ci-dessous. Le non respect de ces consignes peut conduire a une com-
motion électrique, & un incendie ou a des blessures. La notion d’«outil électrique » utilisée dans les notices d'utilisation se référe
a tous les outils alimentés par un courant électrique, tant a ceux avec fil qu'a ceux sans fil.

RESPECTEZ LES CONSIGNES CI-DESSOUS

Lieu de travail

Le lieu de travail doit étre bien éclairé et propre. Un désordre et un mauvais éclairage peuvent provoquer des accidents.

Il est interdit d’utiliser des outils électriques dans un environnement a grand risque d’explosion, Ia ou il y a des liquides
inflammables, des gaz ou des vapeurs. Les outils électriques font apparaitre des étincelles qui, étant en contact avec des gaz
ou vapeurs inflammables, risquent de provoquer un incendie.

Protégez le lieu de travail contre I'accés des tiers et des enfants. En cas de déconcentration I'utilisateur risque de ne pas
controler 'outil.

Sécurité électrique
La fiche du cable électrique doit correspondre a la prise. Il est interdit de modifier la fiche. Des adapteurs qui ont pour
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but d’adapter la fiche a la prise sont également interdits. Une fiche non modifiée qui correspond a la prise réduit le risque de
commotion électrique.

Evitez tout contact avec des surfaces mises a la terre telles que des tuyaux, des radiateurs et des réfrigérateurs. La mise
a la terre du corps augmente le risque de commotion électrique.

N’exposez pas d’outils électriques a la pluie ou a 'humidité. L'eau et 'humidité qui pénétrent a I'intérieur de l'outil électrique
augmentent le risque de commotion électrique.

Ne surchargez pas le cable d’alimentation. N'utilisez pas le cable d’alimentation pour transporter, connecter et décon-
necter la fiche de la prise électrique. N’exposez pas le céble d’alimentation a la chaleur, aux huiles, aux arétes vives et
aux éléments mobiles. Un endommagement du cable d'alimentation augmente le risque de commotion électrique.

Si vous travaillez hors des locaux fermés utilisez uniquement des rallonges électriques prévus pour étre utilisés hors
des locaux fermés. L'utilisation d'un rallonge électrique approprié réduit le risque de commotion électrique.

Dans le cas ou I'utilisation de 'outil électrique dans un environnement humide est inévitable, utilisez un dispositif dif-
férentiel a courant résiduel (DDR) en tant que protection contre la tension d’alimentation. L'utilisation des DDR réduit le
risque de commotion électrique.

Sécurité individuelle

N’utilisez I'outil que lorsque vous étre en une bonne condition physique et mentale. Faites attention a tous vos mou-
vements. Ne travaillez pas lorsque vous étes fatigué ou sous I'influence de médicaments ou d’alcool. Méme un moment
d'inattention lors du travail peut entrainer des blessures graves.

Portez un équipement de protection individuelle. Portez toujours des lunettes de protection. L utilisation de 'équipement
de protection individuelle comme des masques respiratoires, des chaussures de sécurité, des casques et une protection auditive
réduit le risque de blessures graves.

Evitez tout démarrage accidentel de I'outil. Assurez-vous que I'interrupteur électrique est en position « arrét » avant de
connecter I'outil au réseau électrique. Si vous tenez le dispositif avec un doigt posé sur I'interrupteur ou si vous branchez I'outil
électrique lorsque l'interrupteur est en position « en marche », vous risquez de subir des blessures graves.

Avant de mettre 'outil électrique en marche, retirez toutes les clés et autres outils qui ont été utilisés pour son ajustage.
Une clé laissée sur des éléments de I'outil en rotation peut entrainer des blessures graves.

Gardez votre équilibre. Gardez tout le temps une position convenable. Ainsi, vous pourrez bien contréler I'outil électrque en
cas de situations imprévue lors du travail.

Portez des vétements de protection. Ne portez pas de vétements amples ni de bijoux. Gardez vos cheveux, des véte-
ments et des gants loin des piéces mobiles de I'outil électrique. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs
risquent d'étre attrapés par des piéces mobiles de 'outil.

Utilisez des extracteurs de poussiéres ou des bacs pour poussiéres, si I'outil en est équipé. Connectez-les correctement.
L'utilisation d’'un extracteur de poussiére réduit le risque de blessures graves.

Utilisation de Ioutil électrique

Ne surchargez pas votre outil électrique. Utilisez un outil qui est approprié pour un travail donné. Un choix convenable de
I'outil vous garantit la sécurité et I'efficacité lors du travail.

N’utlisez pas I'outil électrique lorsque son interrupteur ne fonctionne pas. Un outil qui ne peut étre contrélé a l'aide de
linterrupteur électrique est dangereux et doit étre réparé.

Débranchez I'outil de la source d’alimentation avant de régler, de remplacer des accessoires ou de stocker I'outil. Ceci
permet d’éviter la mise en marche accidentelle de I'outil électrique.

Stockez I’outil hors de portée des enfants. Ne permettez pas aux personnes non qualifiées d’utiliser I'outil électrique. Les
outils électriques peuvent étre dangereux lorsque ses utilisateurs n'ont pas été convenablement formés.

Veillez a I'entretien approprié de I'outil. Assurez-vous qu'il n’y a pas de piéces inappropriées ou de jeux des éléments
mobiles. Assurez-vous qu’aucun élément de I'outil n’est endommagé. Tout défaut remarqué doit étre réparé avant d'uti-
liser 'outil. De nombreux accidents sont causés par des outils incorrectement entretenus. Gardez I'outil coupant propre et
affaité. Il est plus facile de contrdler un outil coupant lorsqu'il est bien entretenu.

Utilisez les outils électriques et ses accessoires conformément aux indications ci-dessus. Utilisez toujours des outils
conformément a leur destination et aux conditions de travail. L'utilisation des outils pour des opérations différentes a celles
pour lesquelles ils ont été congues augmente le risque d’apparition des situations dangereuses.

Réparations

Uniquement des services autorisés ont le droit de réparer I'outil ou I'on utilise des piéces de rechange d’origine. Ceci
garantit la sécurité lors de l'utilisation de I'outil électrique.

INSTRUCTIONS DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

L'outil est congu uniquement pour le meulage, le pongage a I'aide de papier de verre, le sablage a I'aide de brosses

métalliques et de coupe. Lisez tous les avertissements, instructions, illustrations et les spécifications fournies avec
cet outil. Le non-respect des instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.
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En utilisant outil comme polisseur ou de toute autre maniére que celle décrite dans le manuel est interdite I'outil de
travail qui n'a pas été congu peut créer un risque et causer des blessures.

Ne pas utiliser des accessoires qui ont été congus et ne sont pas destinés par le fabricant. Il est que les accessoires
peuvent étre montés sur l'outil ne signifie pas que garantir le meilleur fonctionnement.

La vitesse de rotation maximale de I'accessoire doit étre égale ou supérieure a la vitesse maximale de I'outil. Les compo-
sants avec une vitesse inférieure a la vitesse des outils peuvent, en cours d'utilisation se désintégrer.

Le diamétre extérieur et I'épaisseur des accessoires doit étre dans la gamme de taille spécifiée pour I'outil.

Accessoires pour les dimensions incorrectes ne peuvent pas étre suffisamment protégés et pris en charge.

Montage de la taille du trou de roues, des disques, des brides et autres accessoires doit correspondre a la taille de la
broche porte-outil. Accessoires, taille des trous de montage qui ne correspond pas a la taille de la broche d'outil, aprés avoir
commencé a 'automne et les vibrations peuvent causer une perte de contréle.

Ne pas utiliser d’accessoires endommagés. Avant chaque utilisation, vérifier la présence d’accessoires, écaillage,
fissures, usure par frottement et I'usure excessive. Si vous laissez tomber les accessoires, s’il vous plait les vérifier pour
les dommages ou installer de nouveaux accessoires en bon état. Aprés examen et les accessoires installés, vous vous
mettez et spectateurs en dehors du plan de rotation des accessoires, 'outil puis exécutez pendant une minute a vitesse
maximale. Pendant I'essai, les accessoires endommageés seront détruits.

Porter un équipement de protection individuelle. Selon I'application, utilisé un écran facial, des lunettes ou des lunettes.
Si nécessaire, utiliser des masques de poussiére, protection auditive, des gants et tabliers pour se protéger contre de
petits fragments d’accessoires ou de matériaux générés pendant le fonctionnement.Protection des yeux doit étre capable
d'arréter les débris volants générés pendant le fonctionnement. Le masque anti-poussiére doit étre capable de filtrer la poussiere
produite pendant I'opération. Une exposition prolongée au bruit peut entrainer une perte auditive.

Pendant le travail, dans laquelle le disque peut communiquer avec la tension de ligne électrique caché ou cordon d’alimenta-
tion pour maintenir le broyeur uniquement avec des poignées isolées. Bouclier en contact avec un conducteur sous tension peut
provoquer les parties métalliques de I'outil peut étre mis sous tension, ce qui peut provoquer opérateur de I'outil de choc électrique.
Maintenir une distance de sécurité entre le lieu de travail et les étrangers. Les personnes qui entrent sur le lieu de travail
doivent utiliser un équipement de protection individuelle. Les accessoires tessons résultant pendant le fonctionnement ou
échardes endommagés peuvent voler au-dela de I'environnement immédiat du lieu de travail.

Placez le cordon d’alimentation loin des piéces en rotation de I'outil. Si vous perdez le contréle de l'outil, le cable peut étre
coupé ou capturé, et la main ou le bras de 'opérateur peut étre pris dans les parties tournantes de la machine.

Ne remettez jamais jusqu’a ce que I'outil complétement arréter la rotation des éléments. Les pieces rotatives

peut « capture » d'un substrat d’outil et de sortir de contréle.

Ne pas actionné outil lorsque vous le transportez. contact accidentel avec les piéces en rotation peut provoquer
ravissement et en tirant des vétements et des outils contact avec le corps de I'opérateur.

Nettoyer réguliérement les orifices de ventilation de I'outil. Le ventilateur du moteur aspire la saleté et la poussiére générée
pendant le travail, centre de l'outil. Une accumulation excessive de particules métalliques contenues dans la poussiere augmente
le risque de choc électrique.

Ne pas utiliser I'outil a proximité de matériaux inflammables. Les étincelles générées pendant le fonctionnement peuvent
provoquer un incendie.

Ne pas utiliser des accessoires qui nécessitent un refroidissement liquide. L'eau ou du liquide de refroidissement peut
provoquer un choc électrique.

Les accessoires taille de filetage doivent correspondre au filetage de la broche de meuleuse. Pour les accessoires mon-
tés par des brides, le trou de montage d’accessoires doit correspondre a la taille de la bride de montage. Les accessoires
qui ne correspondent pas a la puissance de montage provoqueront des déséquilibres et des vibrations excessives qui peuvent
entrainer une perte de contrdle.

Les avertissements associés a I'outil de réflexion vers I'opérateur

La réflexion de I'outil vers la réponse de I'opérateur a verrouillage brusque ou de serrage: un plateau tournant, une bande de
polissage, une brosse ou tout autre accessoire. Le blocage ou serrage provoque un arrét brusque de I'accessoire en rotation, ce
qui entraine la rotation de I'outil dans le sens opposé a I'amélioration de rotation.

Par exemple, si la meule est verrouillée ou bloquée par la piéce, le bord de la lame qui pénétre dans la

le point de pincement peut creuser dans la surface du matériau entrainant la roue pour échapper ou d'étre mis au rebut.
Bouclier peut également sortir en direction ou a 'extérieur de 'opérateur, selon la direction du mouvement de la pince de roue en
place. Les meules peuvent aussi casser dans ces conditions.

outil de réflexion vers l'opérateur est le résultat d'une mauvaise utilisation et / ou le non respect des instructions du manuel. Le
phénomene peut étre évité en observant les recommandations suivantes.

Utilisez la poignée de Ioutil et la position respective du corps et les mains, il résistera aux forces générées lors du re-
bond. Toujours utiliser la poignée supplémentaire, si elle est fournie avec I'outil ce qui garantira un contréle maximal lors
de la réflexion ou une tournure inattendue lorsque vous exécutez I'outil.L'opérateur est en mesure de contrdler la rotation ou
des outils de réflexion, appliquer si les précautions appropriées.

Ne placez jamais la main prés des piéces en rotation de I'outil. Les éléments rotatifs peuvent, pendant la réflexion, entrer en
contact avec la main.
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Ne pas mettre en place dans la zone ou I'outil se déplace lors du rebond. Est-ce que l'outil de réflexion directe dans le sens
opposé au sens de rotation de la meule abrasive, a I'endroit de ses confitures. )

Soyez extrémement prudent lorsque vous travaillez a proximité des coins, des arétes vives, etc. Evitez Shill et blocage
de la roue abrasive. Pendant le traitement, les coins ou les arétes sont a un risque accru de blocage de la roue, ce qui conduit
a une perte de controle de la réflexion de I'outil ou de I'outil.

Ne pas utiliser des disques ou couper avec une scie a chaine lames. Les lames provoquent une réflexion fréquente et une
perte de contrdle.

Les avertissements associés a des disques de coupe abrasifs de meulage

Utiliser uniquement des disques congus pour fonctionner avec I'outil et couvertures congu pour le type de disque.
Shields, a laquelle I'outil n’a pas été congu ne peut pas étre suffisamment protégé et ne sont pas sdrs.

disque convexe doit étre monté de telle sorte que la surface de broyage n’a pas saillie au-dela du plan de la bride du
carter de protection. monté de maniere incorrecte disque, qui fait saillie sur le couvercle constituent un danger pour la sécurité
pendant le fonctionnement

La garde doit étre attaché en toute sécurité a I'outil et régler la position pour assurer la sécurité maximale, de maniére a
protéger la plus petite surface a été exposée a I'opérateur. Cover aide a protéger I'opérateur a partir de fragments brisés de
la lame et empéche tout contact accidentel avec la lame.

La cible doit étre utilisé de fagon appropriée. Par exemple: Ne pas broyer le disque a couper.meules abrasives de coupe est
destiné a étre chargé des forces latérales appliquées a la circonférence de la lame peut provoquer une désintégration.
Toujours utiliser des disques de serrage qui sont en bon état de la bonne taille pour étre compatibles avec le disque
abrasif. les disques de serrage de la roue de broyage appropriés réduisent la possibilité d'endommagement de la meule. La
fixation des disques disques de coupe peut étre différent a partir des disques de serrage pour meules.

Ne pas utiliser la roue abrasive usée d’outils plus grands. Disque abrasif ayant un diamétre supérieur est adapté pour
vitesse de rotation de la petite roue dentée supérieure et peut se briser.

Les avertissements associés avec un papier abrasif de meulage

Ne pas utiliser des disques surdimensionnés avec du papier de verre. Lors de la sélection de la roue, s’il vous plait suivre
les instructions du fabricant. De maniére significative allant au-dela du papier de verre de protection cela peut causer des bles-
sures, et augmente également le risque de brouillage, déchirure ou d'un phénoméne de rebond se produit vers I'opérateur.

Les avertissements liés au travail avec une brosse métallique

Faire attention parce que les morceaux de fil sont éjectés de la brosse également pendant le fonctionnement normal.
Ne surchargez pas les fils en appliquant une force excessive a la brosse. Les fils peuvent facilement pénétrer dans des
vétements Iégers et/ou dans la peau.

S'il est recommandé d’utiliser des boucliers lorsque vous travaillez avec une brosse métallique on doit éviter tout
contact avec le couvercle de la brosse. La brosse métallique peut augmenter le diamétre sous charge et une force centrifuge.

INSTALLATION DE L’EQUIPEMENT

Installation de la meule

Pour ce faire, mettre la garde sur la partie cylindrique du corps et autour de la broche avec un serre-joint ou un couvercle ter-
minal, immobiliser de fagon que le couvercle a été fixé droit devant lui, fermement. Oui garde mis en abrasif, ne fait pas partie
du bouclier était couvert dans la mesure du possible a partir du moulin @ main de I'utilisateur. Ne jamais travailler sans le moulin
correctement monté la garde!

Avec le broyeur couverture fournie assure une protection adéquate uniquement lors du meulage a I'aide des meules et des disques
qui utilisent des pinceaux de papier de verre et fil. Bouclier monté sur un axe pas saillie au-dela du bord latéral de la garde. Dans le
cas d'un autre type de travail devrait étre autorisé a contacter le fabricant pour acheter barriere pour ce genre de travail.

Installation de la poignée auxiliaire
Si nécessaire, installez une partie de sa poignée par vissage sur la téte d'outil.

FONCTIONNEMENT DES MEULES
REMARQUE! L’ensemble de la meule peut étre effectué que lorsque I'alimentation. Retirer la fiche des broyeurs a douille!

Installation des meules

Débranchez I'alimentation de I'outil. Retirez la fiche de la prise!

Lors de l'installation, une attention aux bords de A (IV) en bas de la broche et les brides de fixation de la broche exactement
Ils se chevauchent.

Incorporer la bride de montage supérieure sur la broche.

Placer la meule sur la broche et la bride de montage supérieure
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Visser la bride inférieure sur la broche.

Appuyez sur le verrouillage de la broche et serrer la bride inférieure avec une clé, puis relachez le bouton de verrouillage.
Brancher 'outil électrique & une prise de courant, le commutateur machine de meulage et d’observer son fonctionnement sans
charge pendant une durée d’environ 1 minute.

Retirer le bouchon de la prise et vérifier les disques de montage.

Emplacement des brides de montage

Il convient de noter que protege le point d’attache a la broche peut avoir des épaisseurs différentes.

En fonction des meules minces utilisées (épaisseur 3,2 mm) ou épais (épaisseur supérieure a 3,2 mm), l'autre est la position des
brides de fixation (lll).

Démantelement des meules abrasives

Arréter I'outil et tirer la fiche de la prise de courant.

Appuyez sur le verrouillage de la broche et desserrer la bride inférieure de fixation avec une clé pour fixer et retirer la meule de la
broche. Purifier la broche et les brides de la poussiere et d’autres contaminants générés pendant le fonctionnement.

Les types de meules

Pour faire fonctionner la ponceuse peut étre utilisé toutes les meules sont destinés a étre utilisés avec des meuleuses d'angle avec une
vitesse périphérique admissible d'au moins 80 m/ s et des diamétres externes de fixation et définis dans le tableau des spécifications.
Si la roue de meulage est muni d'un trou non fileté pour le montage des brides de montage a utiliser.

Il'est également possible de monter des disques ayant un diamétre extérieur indiqué dans le tableau des spécifications, muni d’'un
trou fileté M14. Dans ce cas, pas étre utilisées brides de fixation, et visser le bouclier directement a la broche de verrouillage par
bouton-poussoir et le bouclier de serrage fermement a I'aide d'une clé (pas de dispositif fourni).

Dans le cas des disques pour permettre au papier de verre de 'ensemble de disque a 'aide de Velcro, utiliser uniquement des
disques de papier de verre ayant un diametre indiqué dans le tableau des spécifications. Anneaux doivent étre placés de maniére
concentrique sur le disque. Le bord du disque ne peut pas se prolonger au-dela du bord du disque.

Il est également possible d'utiliser des disques abrasifs de diamant ayant les dimensions indiquées dans le tableau des données tech-
niques pour la coupe et le broyage a sec. Linstallation doit étre réalisée de la méme maniére que dans le cas des meules abrasives.
Travail des métaux recommandé d'utiliser des meules en matériaux congus pour traiter le type de métal. Veuillez vous référer a
la documentation fournie avec la meule.

Pour le traitement des matériaux céramiques peuvent étre utilisés pour des meules abrasives pour I'usinage de lames de pierre
ou de diamant, congu pour fonctionner a sec.

Les brosses métalliques et des roues avec du papier abrasif est recommandé d'utiliser pour enlever la vieille peinture métal.
Interdite modifie le trou de montage de la broche ou I'utilisation de la réduction des anneaux, afin d’adapter le diamétre du trou de
montage au diamétre de la broche. Il est interdit d'utiliser des meules ayant un diamétre de fixation autres que ceux définis dans
le tableau des spécifications. Il est interdit d'utiliser des disques ou couper avec une scie a chaine lames, en raison du fait qu'ils
augmentent le risque de l'outil de rebond vers 'opérateur.

Attention! Il est interdit d'utiliser d’autres que les disques homologués pour une utilisation dans ce manuel. Méme si elle peut étre
monté sur la broche de la machine. Une mauvaise boucliers ne peuvent pas supporter les charges générées pendant le fonctionne-
ment de la meuleuse d’angle. Endommagé, I'effritement des disques abrasifs constituent une menace de dommage grave ou la mort.

UTILISER DES MACHINES

Retirer la fiche de la prise!

Avant I'outil de travail, vérifier que le corps du boitier et un cable et une fiche de connexion ne sont pas endommagés.

En cas de dommage visible est interdit de raccorder le broyeur au secteur!

Fixer le couvercle de la roue et la poignée.

Ne jamais travailler sans couvercle de la meule meuleuse monté!

Sélectionnez le type de travail pour le type de roue et monter la roue sur la broche ponceuse appropriée.

Le matériau traité est monté d’'une maniére appropriée afin de ne pas se déplacer pendant le traitement, par exemple au moyen
de pinces ou clips. Meule tourne a grande vitesse, et la fixation adéquate de la piéce peut entrainer un mouvement incontrélé
pendant le fonctionnement, ce qui augmente le risque de blessures graves.

Lors de la découpe devant étre clivée matériau de support sur les deux cdtés de la ligne de coupe, mais de telle maniére que lors
de la coupe ne provoque pas de blocage de la lame de scie. Les supports doivent étre positionnés a proximité du bord de la piéce
a usiner et a proximité de la ligne de coupe.

Porter des lunettes, protection de I'ouie et des gants.

Vérifiez que le commutateur est en « off - 0 ». Ensuite, insérer la fiche dans une prise de broyeur électrique.

Adopter une position appropriée pour garantir 'équilibre et commencer a l'interrupteur du broyeur.

Si le commutateur est positionné dans la paroi supérieure ou latérale du corps de la ponceuse, afin de permettre, appuyer sur le
commutateur sur la partie arriere de celui-ci, puis, sans relacher la pression pour le déplacer vers I'avant dans la direction indiquée
par le symbole « | ». Le commutateur a un crochet qui vous permet de le verrouiller dans cette position, ce qui facilite le fonction-
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nement a long terme. Pour arréter I'outil, appuyez sur le bouton dans la partie arriere et lui permettre de se retirer.

Attention! Le commutateur peut également étre équipé d’'une serrure pour empécher le fonctionnement accidentel du produit.
Dans ce cas, déplacez le verrou, puis exécutez le commutateur du produit.

Si le broyeur est équipé d'un interrupteur situé dans la partie inférieure de la poignée, appuyez et maintenez enfoncé le bouton
de verrouillage, puis appuyez sur le bouton. Maintenez l'interrupteur enfoncé tout en effectuant le travail, mais il ne faut pas tenir
le bouton de verrouillage. Relacher la pression sur l'interrupteur s'éteint le broyeur. Ce commutateur n'a pas la possibilité de
bloquer le temps de travail.

Commencez le travail en appliquant la surface appropriée du tampon a la piece:

- dans le cas de meules abrasives meuler la surface latérale et / ou la face,

- dans le cas des roues a lamelles meuler surface latérale de sorte que les feuilles de papier de verre déplacé parallélement a
la piéce a usiner,

- dans le cas des disques avec Velcro pour permettre la fixation du papier de verre, le meulage doit étre effectué sur la surface latérale,
- dans le cas de brosses fil a interpréter la fin de travail des fils et non leur surface latérale,

- dans le cas de meules abrasives, la face d'extrémité a couper, broyer ou un écran facial & couper.

Lorsque le meulage de la surface latérale pour maintenir le broyeur a un angle supérieur a 30 degrés par rapport a la surface a
usiner (V). Déplacer les mouvements de fluide ponceuse vers et a I'écart les uns des autres.

Lors de la coupe, la lame de scie doit étre placé a angle droit par rapport a la surface de coupe. Ne pas faire la coupe a un angle
différent. Il est interdit de changer I'angle de la lame par rapport & la piéce a usiner lors de la découpe. Les coupes doivent étre
faites uniquement dans une ligne droite. Le non-respect de ces instructions augmente le risque de coincement de la lame dans la
piéce, ce qui peut entrainer un outil a effet de rebond vers I'opérateur, la rupture du disque ou de la désintégration.

Lors de la coupe a effectuer a une direction de rotation de meulage du disque (VI).

Pendant le fonctionnement, le broyeur n’exerce pas trop de pression sur la piéce et effectuer des mouvements brusques qui ne
provoquent pas de brouillage et de déchirure ou rupture de la roue.

Ne surchargez pas le broyeur, la température de surface extérieure ne peut jamais dépasser 60 ° C

Apreés le travail meuleuse, débranchez le moulin de la prise de courant et passé en revue.

Attention! Bouclier peut tourner pendant un certain temps apres I'arrét du broyeur. Avant la révision, attendre pour refroidir la lame.
Pendant le fonctionnement, a la fois le disque et la piéce a usiner peut chauffer a une température élevée.

Contréle de la vitesse (VII)

Le produit a une vitesse réglable. Le réglage se fait au moyen du bouton. La partie inférieure du bouton de réglage, plus la vitesse
de rotation. vitesse inférieure est recommandé d'utiliser le produit pendant I'utilisation de broyage a I'aide de brosses métalliques
ou pongage avec du papier émeri. Réduire les résultats de vitesse de chauffage réduite des disques et dans le méme matériau,
réduit également la quantité de poussiére provenant pendant le fonctionnement. Notez toutefois qu’en raison des solutions struc-
turelles, plus la vitesse, plus le refroidissement du produit. Au cours de l'opération a vitesse réduite a utiliser plus fréquemment
briser, ce qui permet le produit refroidir.

Rappelez-vous! Lorsque vous travaillez une meuleuse d’angle:

Toujours utiliser des lunettes de protection.

Ne pas utiliser de meules abrasives vitesse périphérique maximale tolérée inférieure a80 m/s.

Ne pas utiliser des meules avec une vitesse inférieure a la vitesse de rotation du broyeur.

Déclaré, la valeur totale des vibrations a été mesurée par des méthodes d’essai normalisées et peut étre utilisé pour comparer un
outil & un autre. Déclaré, valeur totale de vibration peut étre utilisée dans une évaluation préliminaire de I'exposition.

Attention! Emission de vibrations durant le fonctionnement de I'outil peut différer de la valeur déclarée selon I'utilisation de l'outil.
Attention! Préciser les mesures de sécurité pour protéger I'opérateur qui reposent sur une évaluation de I'exposition réelle

des conditions d'utilisation (y compris toute la partie du cycle, tels que le moment ou I'outil est hors tension ou

la marche au ralenti et le temps d'activation).

ENTRETIEN ET REVISIONS

ATTENTION ! Débranchez I'outil de la source d’alimentation avant de régler, d’entrepredre des opérations techniques ou celles
d'entretien. Une fois le travail terminé, controlez I'état technique de I'outil électrique en effectuant une inspection visuelle et en
evaluant : le corps et la poignée, le cable électrique avec sa fiche et son guide-cable, l'interrupteur électrique, la perméabilité des
ouvertures de ventilation, I'apparition des étincelles des brosses, le bruit de fonctionnement des paliers et des transmissions, de
la mise en marche et de la régularité du fonctionnement. Au cours de la période de garantie, vous ne pouvez pas démonter les
outils électriques ni remplacer des sous-ensembles ou des composants, car cela entraine la perte des droits a titre de garantie.
Des irrégularités quelconques constatées lors de I'examen ou pendant le travail signalent qu'il faut rendre I'outil au point de ser-
vice. Lorsque vous avez fini de travailler, vous étes obligé de nettoyer le boitier, les ouvertures de ventilation, les commutateurs,
la poignée supplémentaire et les éléments de protection avec p.ex. un courant d'air (a une pression égale ou inférieure a 0,3
MPa), un pinceau ou d'un chiffon sec, sans utiliser des produits chimiques et des fluides de nettoyage. Nettoyez les outils et les
poignées avec un chiffon sec et propre.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE

La smerigliatrice angolare & un elettroutensile destinato a smerigliare e tagliare metalli 0 materiali da costruzione minerali tipo:
mattoni, pietra naturale e artificiale, calcestruzzo, piastrelle, etc, utilizzando dei dischi abrasivi € mole adattai al tipo del materiale
lavorato. In nessuno dei casi non € consentito usare I'attrezzo per la lavorazione di materiali diversi da quello sopra elencati
oppure per il taglio di legno o per lucidare. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro della smerigliatrice angolare dipende
dall'uso corretto, per cui:

Prima di procedere con il lavoro leggere attentamente I'istruzione e conservarla per una futura consultazione.
Usare sempre la protezione degli occhi!

Non utilizzare mole da velocita periferica massima ammessa inferiore a 80 m/s!

Non usare mole da velocita di rotazione massima ammessa inferiore alla velocita di rotazione della smerigliatrice.

II fornitore non risponde per i danni arrecati in seguito dell'inosservanza delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni riportate
nella presente istruzione.

EQUIPAGGIAMENTO

Le smerigliatrici vengono fornite con il seguente equipaggiamento:
- impugnatura supplementare

- protezione del disco per la smerigliatura

- chiave per montare il disco abrasivo

| dischi abrasivi non fanno parte dei componenti in dotazione.

PARAMETRI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-82101
Tensione di alimentazione [V~] 230-240
Frequenza di rete [Hz] 50
Potenza nominale W] 1100
Giri nominali [min] 3000 - 12 000
Diametro del disco abrasivo [mm] 125
Diametro del foro del disco abrasivo [mm] 22
Punta del mandrino M14
Massa [kg] 2,1
Livello di rumore
- pressione acustica L , £ K , [dB (A)] 84330
-potenzal , + K [dB (A)] 95,3+3,0
Livello delle vibrazioni , . + K [m/s?] 6,743+15
Classe di isolamento I
Grado di protezione IPX0

CONDIZIONI GENERALI DI SICUREZZA

ATTENZIONE! Leggere attentamente le istruzioni sotto riportate. Il mancato rispetto delle istruzioni di cui sotto puo causare una
scossa elettrica, un incendio o lesioni. La nozione ,dispositivo elettrico” riportata nei manuali d'uso si riferisce a tutti i dispositivi
azionati elettricamente, con e senza cavo.

RISPETTARE LE PRESCRIZIONI DI CUI SOTTO

Posto di lavoro

Il posto di lavoro deve essere adeguatamente illuminato e pulito. Il disordine sul posto di lavoro e I'illuminazione insuf-
ficiente possono causare infortuni.

Non utilizzare dispostivi elettrici in ambienti che presentano un elevato rischio di esplosione, con liquidi, gas o vapori
infiammabili.

Vietare I'accesso al posto di lavoro ai terzi ed ai bambini. La mancanza di concentrazione puo portare alla perdita di controllo
del dispositivo.

Sicurezza elettrica . .
La spina del cavo elettrico deve essere idonea alla presa di corrente. E vietato modificare la spina. E vietato utilizzare
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adattatori per adattare la spina alla presa di corrente. La spina non sottoposta alle modifiche che corrisponde alla presa di
corrente riduce il rischio di scossa elettrica.

Evitare il contatto con superfici con messa a terra, quali tubazioni, radiatori e frigoriferi. La messa a terra aumenta il rischio
di scossa elettrica.

Proteggere i dispositivi elettrici dalle precipitazioni atmosferiche o dall’umidita. La penetrazione dell'acqua all'interno del
dispositivo aumenta il rischio di scossa elettrica.

Evitare il sovraccarico del cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per trasportare il dispositivo,
per collegare e scollegare la spina dalla presa di corrente. Tenere il cavo di alimentazione lontano dalle fonti di calore,
dagli oli, dai bordi acuti e dagli elementi mobili. Il cavo di alimentazione danneggiato aumenta il rischio di scossa elettrica.
Qualora il dispositivo dovesse essere utilizzato all’aperto, utilizzare solo prolunghe adatte all’'uso all’aperto. L'uso di
un’adeguata prolunga riduce il rischio di scossa elettrica.

Qualora fosse indispensabile utilizzare il dispositivo elettrico in un ambiente umido, occorre impiegare il dispositivo di
protezione contro la corrente di guasto (RCD). L'impiego del dispositivo RCD riduce il rischio di scossa elettrica.

Sicurezza individuale

Provvedere al lavoro in buona condizione fisica e mentale. Fare attezione a cio che si fa. Non lavorare se ci si sente
stanchi, sotto I'effetto di farmaci o alcol. Una minima disattenzione durante I'uso del dispositivo pud causare gravi lesioni.
Indossare i mezzi di protezione individuale. Portare sempre gli occhiali di protezione. L'uso dei mezzi di protezione indivi-
duale quali maschere antipolvere, scarpe di protezione, elmetti e protezioni dell'udito riduce il rischio di gravi lesioni.

Evitare I'avviamento accidentale del dispositivo. Assicurarsi che I'inseritore si trova in posizione “OFF” prima di col-
legare il dispositivo alla rete elettrica. Non tenere il dito sull'inseritore o non collegare il dispositivo alla rete con l'inseritore in
posizione “ON” per evitare gravi lesioni.

Prima di avviare il dispositivo elettrico, rimuovere tutte le chiavi e altri attrezzi di regolazione. La chiave lasciata sugli
elementi mobili pud causare gravi lesioni.

Stare sempre in equilibrio. Stare sempre in una posizione adeguata per controllare meglio il dispositivo in caso di situazioni
inaspettate durante I'uso del dispositivo.

Indossare adeguati indumenti di protezione. Non indossare indumenti larghi o pendenti né gioielli. Tenere i capelli, gli
indumenti e i guanti di protezione lontani dai pezzi mobili del dispositivo. Gli indumenti larghi, i gioielli oppure i capelli
sciolti potrebbero entrare in contatto con i pezzi mobili del dispositivo. Impiegare impianti di aspirazione o contenitori
per polveri, se il dispositivo ne é dotato. Collegarli in modo corretto. L'impiego del sistema di aspirazione riduce il rischio
di gravi lesioni.

Utilizzo del dispositivo elettrico

Evitare il sovraccarico del dispositivo elettrico. Utilizzare sempre il dispositivo idoneo al tipo di lavorazione. Il dispositivo
idoneo al tipo di lavorazione permette di utilizzare il dispositivo in modo pit efficiente e sicuro.

Non utilizzare il dispositivo elettrico se I'inseritore non funziona. Il dispositivo che non pud essere controllato tramite l'inse-
ritore, € pericoloso e va consegnato al centro di assistenza.

Prima di eseguire lavori di regolazione, sostituzione accessori o conservazione, rimuovere la spina dalla presa, per evitare
I'avviamento accidentale del dispositivo elettrico. Tenere il dispositivo fuori dalla portata dei bambini. Il dispositivo non
deve essere utilizzato da persone non addestrate. Il dispositivo utilizzato dalle persone non addestrate pud essere pericoloso.
Garantire una corretta manutenzione del dispositivo. Controllare eventuali giochi dei pezzi mobili. Controllare eventuali
danneggiamenti dei componenti del dispositivo. In caso di qualsiasi difetto, riparare il dispositivo prima dell’'uso. Molti
infortuni derivano da un’'inadeguata manutenzione del dispositivo. Il dispositivo da taglio deve essere pulito e affilato. La
corretta manutenzione permette di controllare meglio il dispositivo da taglio durante I'uso.

| dispositivi elettrici e gli accessori vanno utilizzati conformemente alle prescrizioni sotto riportate. Utilizzare i dispositivi
per gli scopi cui sono destinati, prendendo in considerazione il tipo e le condizioni della lavorazione. L'uso dei dispositivi
per gli scopi diversi pud provocare situazioni pericolose.

Riparazioni
La riparazione del dispositivo deve essere eseguito solo presso centri di assistenza autorizzati, che impiegano i pezzi di
ricambio originali. Cio garantisce la sicurezza dell’uso del dispositivo elettrico.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA SUPPLEMENTARI

L’attrezzo é stato previsto solo per smerigliare, smerigliare con carta abrasiva, smerigliare con spazzole metalliche e per
tagliare. Leggere tutte le avvertenze, istruzioni e illustrazioni

e le specifiche fornite con 'utensile elettrico. L'inosservanza di tutte le istruzioni elencate di seguito pud causare scosse
elettriche, incendi efo lesioni gravi.

E vietato usare lo strumento come lucidatrice oppure in un qualsiasi altro modo differente da quello descritto nell’istru-
zione. Utilizzo dello strumento per un lavoro a cui non ¢ stato ideato pud creare un rischio e provocare lesioni al corpo.

Non utilizzare gli accessori che non sono stati progettati e non sono destinati dal produttore. Il fatto che un dato accessorio
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si lascia montare nell'utensile non significa che esso garantisca un lavoro in sicurezza.

La velocita massima di rotazione degli accessori deve essere uguale o superiore alla velocita di rotazione massima
dello strumento. Gli accessori con una velocita inferiore rispetto alla velocita dello strumento possono rompersi durante il lavoro.
Il diametro esterno e lo spessore degli accessori deve essere contenuta nel campo delle dimensioni specificate per lo
strumento. Gli accessori da dimensioni non appropriate non garantiscono una protezione ed un utilizzo corretto.

La dimensione del foro di fissaggio delle ruote, flange, dischi ed altri accessori deve corrispondere alle dimensioni del
mandrino dell’utensile. Gli accessori di cui la dimensione del foro di montaggio non corrisponde alla dimensione del mandrino
dell'utensile, cominciano a vibrare dopo essere avviati e cio potrebbe causare la perdita di controllo dello strumento.

Non utilizzare gli accessori danneggiati. Prima di ogni utilizzo, esaminare lo stato di accessori dal punto di vista di
presenza di schegge, crepe, sfregamenti e usura eccessiva. In caso di caduta degli accessori si dovrebbe verificarli dal
punto di vista dei danni oppure montare degli accessori nuovi ed intatti. Dopo aver controllato e installato un accessorio,
& necessario mettere se stessi ed i terzi fuori del piano di rotazione degli accessori, quindi avviare lo strumento per un
minuto alla massima velocita. Durante la prova gli accessori danneggiati verranno distrutti.

Usare i dispositivi di protezione individuale. A seconda dell’applicazione, utilizzare la visiera, occhiali di sicurezza o
occhiali di sicurezza. Se necessario, utilizzare maschere antipolvere, protezione dell’udito, guanti e grembiuli per fornire
protezione dai piccoli frammenti di accessori o materiali generati durante il lavoro. La protezione degli occhi deve essere
in grado di arrestare gli elementi proiettati generati durante il lavoro. La mascherina antipolvere deve essere in grado a filtrare la
polvere prodotta durante il funzionamento. Un’eccessiva esposizione al rumore pud causare la perdita dell'udito.

Durante il lavoro, quando il disco potrebbe avere il contatto con un condutture nascosto sotto tensione, tenere la smeri-
gliatrice solo con le impugnature isolate. Il disco, a contatto con un conduttore sotto tensione, puo trovarsi nelle condizioni che
anche gli elementi metallici dell'attrezzo possano essere sotto tensione comportando una scossa elettrica all'operatore.
Mantenere una distanza di sicurezza tra la postazione di lavoro ed i terzi. Le persone che accedono alla postazione di la-
voro devono disporre di dispositivi di protezione individuale. | frammenti generati durante il lavoro o i frammenti di accessori
difettosi possono essere proiettati fuori dalla postazione di lavoro.

Mettere il cavo di alimentazione a distanza dagli elementi in rotazione. In caso di perdita di controllo dell'utensile, il cavo puo
essere tagliato o intercettato, e la mano o la spalla dell'operatore puo essere catturata dalle parti della macchina in rotazione.
Non posare mai I'attrezzo prima che i suoi elementi rotanti non si arrestano completamente. Le parti rotanti possono “grip-
pare” il supporto e far perdere il controllo dello strumento.

Non attivare lo strumento durante la movimentazione. Un contatto accidentale con le parti in rotazione pud causare che i
vestiti verranno catturati mentre il corpo dell'operatore verra a contatto con l'utensile.

Pulire regolarmente le aperture di ventilazione dello strumento. La ventola del motore aspira la polvere generato durante il
lavoro allinterno dell'utensile. Un eccessivo accumulo di particelle di metallo contenute nella polvere aumenta il rischio di scosse
elettriche.

Non utilizzare 'apparecchio vicino a materiali infiammabili. Le scintille prodotte durante il funzionamento possono provocare
un incendio.

Non usare accessori che richiedono il raffreddamento con un liquido. Acqua o refrigerante possono causare scossa elettrica.
La dimensione della filettatura degli accessori deve corrispondere alla filettatura del mandrino della smerigliatrice. Nel
caso di accessori a flangia, il foro di montaggio degli accessori deve corrispondere alle dimensioni di montaggio della flangia. Gli
accessori che non si adattano al supporto dell'attrezzo elettrico provocano squilibrio, vibrazioni eccessive e perdita di controllo.

Avvertenze inerenti al rimbalzo dello strumento in direzione dell’operatore

Il rimbalzo dell'utensile nella direzione dell'operatore rappresenta una reazione improvvisa al bloccaggio o alla chiusura di: disco
di rotazione, nastro per lucidare

la spazzola o altro accessorio. Il bloccaggio o la chiusura comporta un arresto improvviso dell'accessorio in rotazione il che com-
porta la rotazione dell'elettroutensile in direzione opposta alla rotazione dell'accessorio stesso.

Per esempio, se il disco abrasivo & bloccato o chiuso dall'elemento lavorato, il bordo del disco che s'infila

nel punto di chiusura puo sprofondare nella superficie del materiale comportando che il disco esca o venga addirittura gettato
fuori.

II disco puo liberarsi anche in direzione verso o dall'operatore, in funzione della direzione della mole nel posto di chiusura. In tale
situazione i dischi abrasivi possono anche rompersi.

Il imbalzo dello strumento verso I'operatore € risultato di un utilizzo scorretto e/o mancata osservazione delle indicazione e racco-
mandazioni contenute nell'istruzione d'uso. Tale fenomeno puo essere evitato osservando le raccomandazioni.

Applicare una sicura presa dello strumento ed adottare una posizione del corpo appropriata per permettere alle mani di
resistere alle forze che si presentano durante il rimbalzo. Utilizzare sempre I'impugnatura supplementare, se fornita con
lo strumento, questo garantira il massimo controllo durante un rimbalzo o una rotazione imprevista durante I'avviamento
dello strumento. L'operatore & in grado di controllare gli strumenti di rotazione o il rimbalzo dell'utensile, se adotta le opportune
precauzioni.

Non posizionare mai le mani vicino alle parti rotanti dell’utensile. Le parti rotanti, durante il rimbalzo, possono

avere il contatto con le mani.

Non collocarsi nella zona, in cui I'utensile si sposta quando rimbalza. Il rimbalzo fara orientare lo strumento in direzione
opposta alla direzione di rotazione del disco abrasivo, nel posto di suo bloccaggio.

m I STRUZ1 ONI ORI G I N AL |



I

Tenere particolare attenzione quando si lavora vicino agli angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare il rincalzo e bloccaggio del
disco abrasivo. Durante la lavorazione degli angoli o dei bordi persiste un maggiore rischio di bloccaggio del disco abrasivo il
che comporta alla perdita di controllo dello strumento o al suo rimbalzo.

Non utilizzare dischi con la catena di taglio o seghe a disco. Le lame causano frequenti rimbalzi e la perdita di controllo dell'u-
tensile.

Avvertenze sulla molatura e taglio con dischi abrasivi

Utilizzare esclusivamente dischi adatti all’utensile e alle protezioni per il disco.

| dischi per i quali 'utensile non € progettato non possono essere schermati correttamente e non sono sicuri.

Il disco convesso deve essere montato in modo che la superficie di rettifica non sporga oltre la flangia di protezione dello
schermo. L'errato montaggio di uno scudo che sporge dalla protezione pud comportare il rischio di lesioni durante il funzionamento.
La protezione deve essere saldamente fissata allo strumento e posta in una posizione tale da garantire la massima si-
curezza in modo che I'area piu piccola del disco sia scoperto in direzione dell’operatore. La protezione aiuta a proteggere
I'operatore dai frammenti rotti del disco e impedisce il contatto accidentale con il disco.

Il disco deve essere utilizzato in conformita con la destinazione. Ad esempio: non molare con il disco adatto per il taglio.
| dischi abrasivi per il taglio sono progettati per ricevere il carico periferico, le forze laterali applicate al disco possono causare
rotture.

Utilizzare sempre dischi di fissaggio integri, che hanno la dimensione adatta alla dimensione del disco abrasivo. | dischi
di fissaggio del disco abrasivo riducono la possibilita di danneggiare il disco abrasivo. | dischi di fissaggio per i dischi da taglio
sono diversi dai dischi di fissaggio adatti per i dischi abrasivi.

Non utilizzare dischi abrasivi usurati provenienti da strumenti piu grandi. Il disco abrasivo da diametro maggiore non &
adatto alle maggiori velocita di rotazione degli utensili pii piccoli e quindi potrebbe rompersi.

Avvertenze sulla rettifica con carta abrasiva

Non utilizzare dischi con carta abrasiva sovradimensionati. Durante la selezione della mola, seguire le raccomandazioni
del produttore. La carta sporgente oltre il disco pud provocare lesioni ed aumenta anche il rischio di bloccaggio, rottura o del
fenomeno di rimbalzo in direzione dell'operatore.

Avvertenze sull’'uso della spazzola metallica

Mantenere attenzione dato che i frammenti dei fili vengono proiettati dalla spazzola anche un lavoro normale. Non so-
vraccaricare i fili applicando una forza eccessiva alla spazzola. | fili possono facilmente perforare I'abbigliamento e/o la pelle.
Se si raccomanda di usare le protezioni mentre si lavoro con la spazzola metallica, & necessario prevenire un qualsiasi
contatto della spazzola con la protezione. La spazzola metallica pud aumentare il diametro sotto carico e sotto la forza centrifuga.

MONTAGGIO DEGLI ACCESSORI

Montaggio della protezione del disco abrasivo

Per effettuare questa operazione, & necessario applicare la protezione del disco sulla parte cilindrica del corpo attorno al mandrino
e utilizzando viti o morsetto del anello di fissaggio della protezione, fissarla in modo tale che risulti montata in maniera dritta, ferma
e sicura. Posizionare la protezione del disco abrasivo in modo tale che la parte del disco non coperta si trovi possibilmente il pit
lontano dalla mano dell'utilizzatore della smerigliatrice. Non usare mai la smerigliatrice senza la protezione del disco abrasivo
installata!

Assieme alla smerigliatrice viene fornita una protezione che permette di garantire una protezione adeguata durante la molatura
con i dischi abrasivi e dischi che utilizzano carta abrasiva e spazzole metalliche. Il disco, una volta montato sul mandrino non
deve sporgere oltre il bordo laterale della protezione. Nel caso di qualsiasi altro tipo di lavoro ammesso, contattare il produttore
per acquistare la protezione idonea al dato tipo di lavoro.

Montaggio dellimpugnatura supplementare
Se necessario, installare I'impugnatura avvitandola fermamente alla testa dell'utensile.

USO DEI DISCHI ABRASIVI

ATTENZIONE! Il montaggio dei dischi abrasivi deve essere effettuato solo dopo previa esclusione della tensione. Disinserire la
spina del cavo della smerigliatrice dalla presa di corrente!

Montaggio dei dischi abrasivi

Sconnettere la tensione di alimentazione dall'utensile. Disinserire la spina dalla presal!

Durante il montaggio prestare attenzione che i bordi A (IV) nella parte inferiore dell'albero del mandrino e delle flange di fissaggio
si sovrappongano perfettamente.

Mettere la flangia di fissaggio superiore sul mandrino.

Mettere il disco abrasivo sul mandrino e sulla flangia di fissaggio superiore.
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Awvitare la flangia inferiore sul mandrino.

Premere il blocco del mandrino e stringere la flangia di fissaggio inferiore con una chiave e quindi rilasciare il pulsante di blocco.
Inserire la spina del cavo elettrico dell'utensile nella presa di rete, attivare la smerigliatrice ed osservare il suo funzionamento
senza alcun carico per circa 1 minuto.

Staccare la spina dalla presa e verificare lo stato di fissaggio dei dischi.

Posizionamento delle flange di fissaggio

Far attenzione che i dischi nel posto di attacco al mandrino possono avere spessori diversi.

A seconda dei dischi abrasivi usati, sottili (spessore fino a 3,2 mm) o spessi (spessore superiore a 3,2 mm) il posizionamento
delle loro flange risulta diverso (1ll).

Smontaggio dei dischi abrasivi

Disattivare la smerigliatrice e staccare la spina del cavo elettrico dalla presa di rete.

Premere il blocco del mandrino e svitare la flangia di fissaggio inferiore con la chiave di fissaggio, e quindi rimuovere il disco
abrasivo dal mandrino. Pulire il mandrino e le flange di fissaggio dalla polvere e da altre impurita generate nel corso del lavoro.

Tipi dei dischi abrasivi

Per lavorare con la smerigliatrice € possibile utilizzare ogni mola destinata per I'utilizzo con smerigliatrici angolari con una velocita
periferica massima di aimeno 80 m/s e diametro di serraggio ed esterno definito nella tabella con i dati tecnici.

Se il disco abrasivo & dotato di unapertura non filettata, per la sua installazione usare le flange di fissaggio.

E anche possibile montare dischi con diametro esterno specificato nella tabella dei dati tecnici, dotata di foro filettato M14. In que-
sto caso, non usare le flange di montaggio, ma avvitare il disco direttamente nel mandrino, bloccandolo con il fermo ed avvitando
il disco saldamente e con sicurezza tramite una chiave piatta (non in dotazione con la smerigliatrice).

Nel caso dei dischi che consentono il montaggio della carta abrasiva con il velcro, utilizzare solo dischi di carta abrasiva con un
diametro specificato nella tabella dati tecnici. | dischi vanno posizionati sul disco in maniera concentrica . Il bordo del disco non
deve sporgere oltre il bordo del disco.

E anche possibile utilizzare dischi abrasivi diamantati con dimensioni specificate nella tabella con dati tecnici, destinati al taglio ed
alla rettifica a secco. Il montaggio deve essere eseguito nello stesso modo come nel caso dei dischi abrasivi.

Per la lavorazione dei metalli si raccomanda di usare dischi abrasivi realizzati con i materiali adatti per la lavorazione di un speci-
fico tipo di metallo. Consultare la documentazione fornita con il disco abrasivo.

Per la lavorazione dei materiali ceramici possono essere usati dischi abrasivi adatti per il trattamento della pietra o dischi diaman-
tati, progettati per funzionare a secco.

Le spazzole metalliche ed i dischi con carta abrasiva sono consigliati per rimuovere i vecchi rivestimenti verniciati dalle parti
metalliche.

E vietato modificare il foro di montaggio, il mandrino o utilizzare anelli di riduzione per adattare il diametro del foro di montaggio
al diametro del mandrino. E vietato I'uso dei dischi abrasivi con un diametro di fissaggio diverso da quello specificato nella tabella
dei dati tecnici. E vietato utilizzare i dischi con catena di taglio o seghe a disco, dato che esse aumentano il rischio di rimbalzo in
direzione dell'operatore.

Attenzione! E vietato usare altri dischi da quelli ammessi per 'uso nel presente manuale. Anche nel caso in cui risulti possibile
montarli nel mandrino della smerigliatrice. | dischi inadeguati possono non essere in grado di sopportare i carichi generati durante
la lavorazione con la smerigliatrice angolare. | dischi abrasivi danneggiati, rotti comportano il rischio di lesioni gravi o di morte.

UTILIZZO DELLA SMERIGLIATRICE

Disinserire la spina dalla presal

Prima di iniziare il funzionamento, verificare se il corpo della cassa ed il cavo con la presa non siano danneggiati.

Nel caso di un qualsiasi guasto € vietato utilizzare I'elettroutensile!

Fissare la protezione del disco abrasivo e 'impugnatura.

Non lavorare mai con la smerigliatrice senza la protezione del disco abrasivo montato !

Scegliere il disco abrasivo idoneo alla modalita di lavoro e montarlo sul mandrino della smerigliatrice.

Montare il materiale lavorato in modo tale che non si sposti durante la lavorazione, ad esempio, utilizzando morse o morsetti. Il
disco della smerigliatrice ruota ad alta velocita ed un montaggio improprio del materiale in lavorazione pu6 causare spostamenti
incontrollati nel corso del lavoro, il che aumenta il rischio di lesioni gravi.

Nel caso di taglio sostenere il materiale tagliato su entrambi i lati della linea di taglio, ma in modo tale che durante il taglio non com-
porti il bloccaggio del disco di taglio. Il supporto deve essere posizionato vicino al bordo del materiale tagliato e della linea di taglio.
Adottare la protezione degli occhi, la protezione dell'udito ed i guanti da lavoro.

Verificare se l'interruttore si trovi in posizione Off — On. Inserire quindi la spina elettrica della smerigliatrice nella presa di corrente.
Adottare una posizione corretta per garantire I'equilibrio ed attivare I'utensile con l'interruttore.

Se l'interruttore si trova nella parete superiore o laterale del corpo della smerigliatrice, premere l'interruttore sul pannello poste-
riore del corpo smerigliatrice e quindi, senza rilasciare la pressione, spostarlo in avanti nella direzione indicata dal simbolo “I".
L'interruttore € dotato di una serratura che permette di bloccarlo in questa posizione, facilitando il lavoro per lungo tempo. Per
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spegnere la smerigliatrice, premere l'interruttore di alimentazione sul retro della smerigliatrice e lasciarla andare.

Attenzione! L'interruttore pud anche essere dotato di un dispositivo di blocco per impedire il funzionamento involontario del pro-
dotto. In questo caso, spostare la serratura e avviare il prodotto con l'interruttore.

Se la smerigliatrice € dotata di un interruttore situato nella parte inferiore della maniglia, premere e tenere premuto il pulsante
di bloccaggio e quindi premere l'interruttore di alimentazione. Tenere premuto l'interruttore mentre si sta lavorando, ma non &
necessario tenere premuto il pulsante di blocco. Rilasciando la pressione sull'interruttore si spegne il macinino. Tale interruttore
non puo essere bloccato durante il funzionamento.

Iniziare a lavorare toccando con la superficie corretta elemento lavorato:

- nel caso di dischi abrasivi per la rettifica molare con la superficie laterale e/o frontale,

- nel caso delle mole in fogli, molare con la superficie laterale in maniera che i fogli della carta abrasiva si muovano in parallelo
rispetto al pezzo in lavorazione,

- nel caso dei dischi con velcro i quali permettono il fissaggio della carta abrasiva, molare con la superficie laterale,

- nel caso delle spazzole metalliche lavorare con le punte dei fili e non con la loro superficie laterale,

- nel caso dei dischi da taglio, tagliare con la superficie frontale, non molare con la superficie frontale dei dischi adatti per il taglio.

Durante la smerigliatura con la superficie laterale tenere la smerigliatrice ad angolo non maggiore di 30 gradi rispetto alla super-
ficie lavorata (VII). Spostare la smerigliatrice con dei movimenti scorrevoli verso e contro di se stessi.

Durante il taglio, il disco di taglio dovrebbe trovarsi ad angolo retto rispetto alla superficie di taglio. Non tagliare ad un angolo
differente. E vietato modificare 'angolo del disco di taglio rispetto al pezzo lavorato durante il taglio. Tagliare solo in linea retta. Il
mancato rispetto di queste raccomandazioni aumenta il rischio di bloccaggio del disco di taglio nel pezzo in lavorazione, il che puo
causare il fenomeno di rimbalzo dell'utensile verso I'operatore, oppure la rottura del disco o la sua disintegrazione.

Durante il taglio portare la smerigliatrice nella direzione di rotazione del disco (V1).

Quando si lavora con ['utensile non premere con eccessiva forza sul materiale lavorato e non effettuare movimenti bruschi per
non bloccare o far rompere o disintegrare il disco abrasivo.

Non permettere che I'utensile venga sovraccaricato; la temperatura delle superfici esterne non deve superare 60°C.

Al lavoro terminato, disinserire la smerigliatrice, togliere la spina dalla presa di alimentazione, procedere con il controllo visivo.
Attenzione! Il disco pud girare ancora per qualche minuto dopo lo spegnimento dell'utensile. Prima di procedere con la revisione
aspettare che il disco raffreddi. Durante il lavoro sia il disco che il pezzo in lavorazione possono riscaldarsi ad alta temperatura.

Regolazione dei giri (V1)

II' prodotto ha la possibilita di controllo della velocita. La taratura si esegue tramite la manopola. Minore & I'impostazione della
manopola, minore ¢ la velocita. Quando si utilizza il prodotto per la smerigliatura con le spazzole metalliche o con la carta abrasi-
va, si consiglia di utilizzare una velocita inferiore. La ridotta velocita di rotazione riduce il riscaldamento dei dischi e del materiale
stesso e riduce la quantita di polvere generata durante il funzionamento. Tuttavia, va ricordato che, grazie al design, maggiore &
la velocita, migliore sara il raffreddamento del prodotto. Durante il funzionamento a velocita ridotta, utilizzare pause piu frequenti
per raffreddare il prodotto.

Ricorda! Lavorando con la smerigliatrice angolare:

Usare sempre la protezione degli occhi!

Non utilizzare i dischi abrasivi da velocita periferica massima ammessa inferiore a 80 m/s!

Non usare i dischi abrasivi da velocita di rotazione massima ammessa inferiore alla velocita di rotazione della smerigliatrice.

Il valore totale dichiarato delle vibrazioni & stato misurato con il metodo standard e puo essere utilizzato per paragonare gli utensili
tra di loro. Il valore totale dichiarato delle vibrazioni pud essere utilizzato per una valutazione preliminare dell'esposizione.
Attenzione! L'emissione delle vibrazioni durante il funzionamento put discostare dal valore dichiarato, in funzione della modalita
di utilizzo dell'utensile.

Attenzione! Determinare i mezzi di sicurezza volti a proteggere 'operatore i quali sono basati sulla valutazione di esposizione in
normali condizioni di lavoro (compreso tutte le parti di ciclo di lavoro, per esempio quando I'utensile rimane fermo

0 quando funziona a vuoto o durante I'attivazione).

MANUTENZIONE E REVISIONI

ATTENZIONE! Prima di eseguire i lavori di regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare la spina dalla presa di corrente.
Una volta finito il lavoro controllare lo stato tecnico del dispositivo elettrico attraverso I'esame visivo e la valutazione dei seguenti
elementi: corpo e manico, cavo di alimentazione con spina e pressacavo, funzionamento dell'inseritore, eventuali tamponamenti
nella sfinestratura del motore, scintillazione sulle spazzole, livello di rumore dei cuscinetti e del cambio, avviamento e regolarita
del funzionamento. Durante il periodo di garanzia I'utente non pud smontare dispositivi elettrici, sostituire sottogruppi o com-
ponenti, sotto pena della perdita dei diritti a garanzia. Ogni malfunzionamento verificatosi durante 'esame o durante il lavoro,
deve essere riparato presso un centro di assistenza tecnica. Una volta finito il lavoro, pulire il corpo, la sfinestratura del motore, i
commutatori, il manico supplementare e i ripari, p.e. con il flusso d'aria (a pressione non superiore a 0,3 MPa), con un pennello o
un panno morbido secco, senza usare mezzi chimici o detersivi. Gli attrezzi e i mandrini vanno puliti con un panno pulito e secco.
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PRODUCTKENMERKEN

Uw haakse slijper is een elektrisch gereedschap voor het slijpen en snijden van metalen / minerale bouwmaterialen zoals bak-
steen, natuur- en kunststeen, beton, glazuur, etc. met behulp van het geschikte voor deze materialen type slijp- of snijschijven. In
geen geval mag het gereedschap voor andere dan de bovenstaande doeleinden gebruiken, bijvoorbeeld voor slijpen en snijden /
polijsten van hout. En goede, betrouwbare en veilige werking van de slijper is van het juiste gebruik afhankelijk, daarom:

Voor gebruik van het gereedschap neem deze gebruiksaanwijzing aandachtig door en bewaar deze voor later gebruik.
Altijd veiligheidsbril gebruiken!

Nooit slijpschijven gebruiken, waarvan de maximale omtreksnelheid lager is dan 80 m/s!

Gebruik nooit de slijpschijven indien hun maximale toegelaten omtreksnelheid lager is dan de draaisnelheid van de slijper.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schaden, die uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en deze instructies
voortkomen.

ACCESSOIRES

De slijpers worden met de volgende accessoires geleverd:
- hulphandgreep

- beschermkap van slijpschijf

- sleutel voor slijpschijf

De slijpschijven worden niet meegeleverd.

TECHNISCHE PARAMETERS
P; ter M, heid Waarde
Catalogusnummer YT-82101
Netspanning [V~] 230-240
Netfrequentie [Hz] 50
Nominaal vermogen W] 1100
Nominaal toerental [min”'] 3000 - 12 000
Diameter van slijpschijf [mm] 125
Diameter van slijpschijf [mm] 22
Spiluiteinding M14
Gewicht [kq] 2,1
Geluidsniveau
- geluidsdruk L , £ K_ [dB (A)] 84,3£3,0
-vermogen L, + K [dB (A)] 953£3,0
Trilingsniveau , . +K [m/s?] 6,743+15
Isolati Il
Beschermingklasse IPX0

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

LET OP!! Lees al deze instructies. Het niet naleven van de instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand of persoonlijk
letsel. De term ,elektrisch gereedschap” dat wordt gebruikt in de instructies verwijst naar alle apparaten die worden aangedreven
door elektrische stroom zowel bedraad als draadloos.

NALEVEN VAN ONDERSTAANDE INSTRUCTIES

Werkplaats

Houd de werkplek goed verlicht en schoon. Een rommelige werkplek en slechte verlichting kunnen leiden tot ongelukken.
Men dient het gereedschap niet te gebruiken in een omgeving met verhoogd risico op ontploffing die brandbare vloei-
stoffen, gassen of dampen bevatten. Van elektrisch gereedschap kunnen vonken afkomen die brand kunnen veroorzaken
indien deze vonken in aanraking komen met brandbare gassen of dampen.

Geen kinderen of omstanders toelaten tot de werkplaats. Concentratieverlies kan leiden tot controleverlies over het apparaat.

Elektrische veiligheid

De stekker van de elektrische kabel dient te passen in het stopcontact. Men dient de stekker niet aan te passen. Het is
verboden gebruik te maken van adapters om op die wijze de stekker geschikt te maken voor het stopcontact. Een niet
aangepaste stekker die past op het stopcontact vermindert het risico op elektrische schokken.
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Vermijd contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, verwarmingen en koelers. Aarding van het lichaam verhoogt het
risico op een elektrische schok.

Het elektrisch gereedschap niet blootstellen aan contact met regen of vocht. Water en vocht dat in het elektrische apparaat
terecht komt vergroot de kans op een elekirische schok.

De stroomkabel niet overbelasten. Gebruik de stroomkabel niet om het apparaat te dragen of om de stekker uit het
stopcontact te trekken. Vermijd contact van de stroomkabel met hitte, olie, scherpe randen en bewegende delen. Een
beschadigde stroomkabel verhoogt het risico op een elektrische schok.

In geval van werkzaamheden in de open lucht dient men gebruik te maken van verlengsnoeren die bestemd zijn voor
gebruik buitenshuis. Het gebruik van een correcte verlengsnoer vermindert het risico op elektrische schokken.

Indien het gebruik van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving onvermijdbaar is dient men ter bescher-
ming tegen voedingsspanning gebruik te maken van een aardlekschakelaar(RCD). De toepassing van een aardlekschake-
laar vermindert het risico op een elektrische schok.

Persoonlijke bescherming

Start de werkzaamheden indien men in een goede lichamelijke en geestelijke conditie verkeerd. Besteed aandacht aan
hetgeen dat men doet. Verricht geen werkzaamheden indien men moe is of onder invioed van medicijnen of alcohol. Een
moment van onoplettendheid kan leiden tot ernstige verwondingen.

Maak gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag altijd een veiligheidsbril. Het gebruik van persoonlijke be-
schermingsmiddelen, zoals stofmaskers, veiligheidsschoenen, helmen en gehoorbeschermers verminderen het risico op ernstig
lichamelik letsel.

Voorkom het onbedoeld inschakelen van gereedschap. Controleer of de elektrische schakelaar zich in de positie “uit”
bevindt voordat het gereedschap wordt aangesloten op het elektriciteitsnet. Het vasthouden van het apparaat met de vinger
op de schakelaar of het aansluiten van het elektrische apparaat op het moment dat de schakelaar op “aan” staat kan leiden tot
ernstig persoonlijk letsel.

Voordat men het elektrische gereedschap inschakelt dient men eventuele sleutels en andere gereedschappen die zijn
gebruikt voor het instellen te verwijderen. Een sleutel die is achtergelaten op de roterende onderdelen van het gereedschap
kunnen leiden tot emnstige verwondingen.

Blijf in evenwicht. Blijf de gehele tijd in de juiste houding. Dit maakt het makkelijker het elektrische apparaat onder controle
te houden in geval van onverwachte situaties tijdens het gebruik.

Maak gebruik van beschermende kleding. Draag geen loszittende kleding en sieraden. Houd het haar, kleding en werk-
handschoenen uit de buurt van bewegende delen van het elektrische gereedschap. Loszittende kleding, sieraden of lange
haren kunnen in aanraking komen met de bewegende delen van het gereedschap. Maak gebruik van stofafscheiders of
stofbakken indien van toepassing. Zorg ervoor dat dit correct wordt vastgemaakt. De toepassing van een stofafzuiging
vermindert het risico op ernstige verwondingen.

Gebruik van het elektrische apparaat

Het elektrische apparaat niet belasten. Maak gebruik van gereedschap dat nodig is voor de desbetreffende werkzaam-
heden. Correct gereedschap dat bestemd is voor de desbetreffende werkzaamheden zorg voor efficiéntere en veiligere werk-
zaamheden.

Maak geen gebruik van het elektrische gereedschap indien de schakelaar niet werkt. Gereedschap dat niet kan worden
gecontroleerd door middel van de schakelaar is gevaarlijk en dient te worden gerepareerd.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat men het apparaat gaat afstellen, toebehoren gaat vervangen of voordat men
het gereedschap wilt opslaan. Dit voorkomt het onbedoeld inschakelen van het elektrische gereedschap.

Bewaar het gereedschap buiten het bereik van kinderen. Laat ongeschoolde personen geen gebruik maken van het
gereedschap. Het elektrisch gereedschap kan gevaarlijk zijn in de handen van ongeschoolde personen.

Zorg voor het juiste onderhoud van het gereedschap. Controleer het gereedschap op fouten of loszittende onderdelen.
Controleer de onderdelen op beschadigingen. In geval van eventuele gebreken dient men dit te repareren voordat men
gebruik gaat maken van het elektrische apparaat. Veel ongelukken worden veroorzaakt door onjuist onderhouden gereed-
schap. Houd snijgereedschappen scherp en schoon. Goed onderhouden snijgereedschappen zijn makkelijker te controleren
tijdens de werkzaamheden.

Gebruik elektrisch gereedschap en accessoires in overeenstemming met deze instructies. Gebruik gereedschappen
voor het beoogde doel, rekening houdend met het type en de arbeidsomstandigheden. Het gebruik van gereedschappen
voor andere werkzaamheden dan de bestemming daarvan kan de kans op gevaarlijke situaties te verhogen.

Reparatie

Repareer het gereedschap alleen op de daarvoor gerechtigde plaatsen en maak alleen gebruik van originele onderdelen.
Dit garandeert een goede veiligheid van het elektrisch gereedschap.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Het gereedschap is alleen bedoeld voor slijpen, schuren met schuurpapier schuren met staalborstels en snijden. Neem
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alle waarschuwingen, instructies, afbeeldingen en specificaties door, die bij uw elektrisch gereedschap zijn meegele-
verd. Het niet naleven van alle onderstaande instructies kan tot een elektrische schok, brand en/of emnstige letsels leiden.

Het polijsten met het gereedschap of een gebruik voor andere dan de in deze instructie beschreven doeleinden is niet
toegestaan. Een uitvoering van werkzaamheden, waarvoor het gereedschap niet was bestemd, kan een risico en ernstige letsels
tot gevolge hebben.

Gebruik geen accessoires die niet door de fabrikant voor dit gereedschap zijn ontworpen en toegelaten. Een mogelijkheid
van montage betekent niet dat de accessoires een veilige werking garanderen.

De maximale draaisnelheid van accessoires moet niet lager zijn dan de maximale draaisnelheid van het gereedschap.
De accessoires met een draaisnelheid, die lager dan de draaisnelheid van het gereedschap is, kunnen in stukken uiteenvallen.
De buitendiameter en de dikte van deze accessoires moeten binnen de voor het gereedschap bepaalde afmetingen lig-
gen. De accessoires met verkeerde afmetingen kunnen niet goed afgeschermd en dus bediend worden.

De grootte van het asgat, van wielen, schijven, flenzen en andere accessoires moet met de grootte van gereedschapspil
overeenkomen. De accessoires, waarvan de grootte van asgat met de grootte van de gereedschapspil overeenkomt, zullen na
het inschakelen trillen - daardoor kan men de controle over het gereedschap verliezen.

Geen beschadigde accessoires gebruiken! Controleer voor elk gebruik de toestand van accessoires op splinters,
scheuren, scheuringen en overmatige slijtage. Als de accessoires vallen, moet u deze op eventuele beschadigingen
controleren of de nieuwe, onbeschadigde accessoires monteren. Na een inspectie en installatie van accessoires zorg
ervoor dat uzelf en de derden buiten de risicozone (draaivlak van accessoires) verblijven. Vervolgens start het gereed-
schap voor een minuut met maximale draaisnelheid. Tijdens deze test zullen de beschadigde accessoires vernietigd worden.
Persoonlijke beschermingsmiddelen dragen. Afhankelijk van de toepassing gelaatsbescherming, masker of veiligheids-
brillen dragen. Indien nodig gebruik stofmaskers, gehoorbescherming, veiligheidshandschoenen en schorten om een
bescherming tegen kleine stukjes van accessoires of werkmaterialen te krijgen. De oogbescherming moet vliegende stuk-
jes kunnen stoppen, die tijdens het werken ontstaan. Het moet de stof filtreren, die tijdens het werken ontstaat. Een te lange
blootstelling aan het lawaai kan een gehoorverlies veroorzaken.

Houd het gereedschap alleen vast bij de geisoleerde greepoppervlakken, als u een werkzaamheid uitvoert waarbij de
schijf met onzichtbare bekabeling of met het eigen snoer in aanraking kan komen. Als een draad onder spanning wordt
geraakt door de schijf, komen onbedekte metaalonderdelen van het gereedschap onder spanning te staan en de gebruiker krijgt
een elektrische schok.

Houd omstanders op veilige afstand van uw werkplaats. ledereen die de werkplaats betreedt, moet persoonlijke bescher-
mingsmiddelen dragen. Spaanders van een werkstuk of gebroken accessoires kunnen weg worden geslingerd.

Plaats het netsnoer uit de buurt van het draaiende elementen van het gereedschap. Als u de controle verliest, kan het netsnoer
worden doorgesneden of gegrepen en uw hand of arm kan naar de draaiende elementen van de machine worden getrokken.

Leg het elektrische gereedschap pas neer als de draaiende elementen volledig tot stilstand zijn gekomen. Als de draai-
ende elementen nog draaien en in aanraking komen met het oppervlak, kan het gereedschap uit uw hand worden getrokken en
kunt u de controle verliezen.

Stel het gereedschap niet in werking wanneer u dit naast u draagt. Het draaiend gedeelte kan dan per ongeluk in contact
komen met uw kleding, blijven haken en het gereedschap in de richting van uw lichaam trekken.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het gereedschap. De ventilator van de motor zuigt stof naar binnen in de be-
huizing en opeenhoping van metaalpoeder kan tot kortsluiting leiden. Een ophoping van metaaldeeltjes in stof verhoogt het risico
op een elektrische schok.

Werk nooit met het gereedschap in de buurt van brandbare materialen. De tijdens het werken ontstaande vonken kunnen
een brand van dergelijke materialen veroorzaken.

Gebruik geen accessoires die een vloeistofkoeling vereisen. Gebruik van water of andere koelvioeistoffen kan tot een elek-
trische schok leiden.

De schroefdraad van de accessoires moet met de schroefdraad van spil in slijper overeenkomen. Bij accessoires die met
gebruik van flenzen worden gemonteerd, moet het asgat van de accessoires aan de grootte van montageflens passen.
Door de accessoires, waarvan de asgaten niet met het elektrogereedschap overeenkomen, kan de machine in onbalans raken,
te sterk trillen en een verlies van controle veroorzaken.

De waarschuwingen met betrekking tot de terugslag van elektrogereedschap (naar de bediener).

Terugslag van het gereedschap naar de bediener is een plotselinge reactie op geblokkeerde of beklemde slijpschiff, polijst-
band,staalborstel of een andere accessoire. Blokkade of beknelling veroorzaakt dat de accessoire stop met draaien, maar het
gereedschap draait in een richting tegengesteld aan de draaiing van de accessoire.

Bijvoorbeeld: als een slijpschiff is geblokkeerd of bekneld door het werkstuk, kan de rand van de slijpschijf, die in het punt van
beknelling komt, door het oppervlak van het materiaal dringen, waardoor de schijf kan wegvallen of uitgeworpen worden.

De schijf kan ook in de richting naar of weg van de bediener springen, afhankelijk de richting, waarin de slijpschijf op het moment
van beknelling draait. In zulke omstandigheden kinnen de slijpschijven ook breken.

Een terugslag in de richting van bediener is een gevolg van het verkeerde gebruik en / of niet naleven van de instructies van de
handleiding. Deze situatie kan men voorkomen, door de onderstaande aanbevelingen na te leven.

Houd altijd het gereedschap met beide handen vast, zorg ook voor de juiste positie van uw lichaam en armen, zodat u
de krachten die tijdens de terugslag ontstaan, kunt tegenhouden. Gebruik altijd de hulphandgreep (indien meegeleverd),
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daardoor controleert u maximaal het gereedschap bij een terugslag of onverwachte terugdraaiing tijdens het opstarten.
De bediener kan de terugdraaiing of een terugslag van het gereedschap controleren met de juiste voorzorgsmaatregelen.

Raak nooit met uw handen in de buurt van draaiende gereedschapselementen. De draaiende elementen kunnen, bij een
terugslag in contact met uw hand komen.

Plaats uw lichaam niet in het gebied, waarin het gereedschap tijdens de terugslag kan komen. De terugslag verplaats het
gereedschap in de richting tegengesteld van de rotatie van de slijpschiff, in het punt, waar deze is bekneld.

Wees extra voorzichtig bij het werken aan hoeken, scherpe randen enz. Voorkom dat de slijpschijf gaat springen of wordt
bekneld. Tijdens het bewerken van hoeken of scherpe randen bestaat er een verhoogde risico dat de slijpschijf wordt bekneld dat
kan een verlies van controle of een terugslag van het gereedschap tot gevolge hebben.

Gebruik met het gereedschap geen schijven met zaagketting of cirkelzaagbladen. Gebruik van dergelijke bladen veroorza-
ken vaak terugslagen en een verlies van controle.

Waarschuwingen met betrekking tot slijpen en snijden met slijpschijven

Gebruik alleen slijpschijven die geschikt zijn aan het gereedschap en de beschermkappen die specifiek voor bepaalde
schijftype zijn ontworpen.

De schijven, waarvoor het gereedschap niet is ontworpen, hebben geen goede bescherming en zijn niet veilig.

Een bolle slijpschijf moet zo gemonteerd worden dat het slijoppervlak niet buiten het beschermingsoppervlak van flens
in beschermkap uitsteekt. Verkeerde montage van een schiff, die buiten de beschermingkap uitsteekt, tijdens het werken brengt
een gevaar met zich mee.

De beschermkap moet stevig aan het gereedschap worden bevestigd en in zodanige positie geplaatst, die maximale
veiligheid garandeert, zodat zo klein mogelijk gedeelte van schijf in de richting van bediener is onthuld. De beschermkap
beschermt de bediener tegen eventueel afgebroken schijfdelen en voorkomt een onbedoeld contact met de schif.

De schijven mag u toepassen alleen voor het beoogde gebruik. Bijvoorbeeld: gebruik nooit een snijschijf voor het slij-
pen. De snijschijven zijn voor een omtrekbelasting ontworpen, de zijdelingse krachten kunnen de schijf breken.

Gebruik altijd onbeschadigde klemschijven, die juiste afmetingen hebben (aan de slijpschijf aangepast). De juiste klem-
schijven verminderen de kans op beschadiging van de slijpschijf. De klemschijven voor de snijschijven kunnen verschillen van de
klemschijven voor de slijpschijven.

Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere gereedschappen. Een slijpschijf met grotere diameter is niet geschikt voor
de hogere draaisnelheid van kleinere gereedschappen en kan breken.

Waarschuwingen met betrekking tot slijpen met schuurpapier

Gebruik geen te grote schuurpapierschijven. Bij keuze van de slijpschijf volg de aanbevelingen van de producent. Een
schuurpapier die buiten de schijf uitsteekt, kan verwonding veroorzaken en verhoogt ook het risico van beklemming, afscheuren
of een terugslag naar de bediener.

Waarschuwingen met betrekking tot de werking met de staalborstel

Wees voorzichtig, want de draadstukjes worden uit de staalborstel uitgeworpen ook tijdens gewone werkzaamheden.
Overbelast de draden niet door teveel kracht op de staalborstel uit te oefenen. De borsteldraden kunnen gemakkelijk door
lichte kleding en/of huid dringen.

Als het gebruik van beschermkappen tijdens het werken met een staalborstel wordt aanbevolen. zorg ervoor, dat de
staalborstel niet met de beschermkap in aanraking komt. De draadborstel kan zijn diameter vergroten onder invioed van
belasting en centrifugale kracht.

MONTAGE VAN UITRUSTING

Montage van beschermkap

Plaats hiervoor de afscherming op het cilindrische deel van het behuizing rond de spil en zet deze met een schroef of klem zo vast
dat de afscherming recht, stevig en stevig vastzit. De beschermingkap moet zo gepositioneerd worden dat het onbedekte deel van
schijf zo ver mogelijk van de hand blijft. Werk met de slijper nooit zonder correct gemonteerde beschermkap!

Deze slijper wordt met een beschermkap meegeleverd, die de goede bescherming garandeert alleen bij het slijpen met behulp
van slijp- en schuurpapierschijven en sommige staalborstels. Een op de spil gemonteerde schijf mag niet buiten zijrand van
beschermingkap uitsteken. Bij andere toegestane werkzaamheden neem het contact met de fabrikant op, om een geschikte voor
deze werkzaamheden beschermkap aan te schaffen.

Montage van een hulphandgreep
Monteer, indien nodig de hulphandgreep, door deze aan de kop van het gereedschap vast te schroeven.

MONTAGE EN DEMONTAGE VAN SLIJPSCHIJVEN

LET OP! De slijpschijven mogen worden gemonteerd alleen maar als de netspanning is uitgeschakeld. Koppel de netstekker van
de slijper los!
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Montage van slijpschijven

Koppel de voeding van de machine los. Verwijder de stekker uit het stopcontact!

Let er bij de montage op dat de A-randen (IVV) aan de onderkant van de spilpen en de montageflenzen exact uitgelijnd zijn.
Breng de bovenste montageflens op de spil aan.

De slijpschijf op de spil en de bovenste montageflens bevestigen.

Schroeven de onderste montageflens op de spil aan.

Druk de spilvergrendeling in en draai de onderste montageflens m.b.v. sleutel aan, laat vervolgens de vergrendelingsknop los.
Steek de stekker van het netsnoer in stopcontact, schakel de slijper aan, controleer gedurende 1 minuut, of de machine zonder
belasting correct werkt.

Verwijder de stekker uit het stopcontact en controleer de schijven op vaste montage.

Positioneren van montageflens
Houd er rekening mee dat de schijven in het bevestigingspunt van de spil verschillende diktes kunnen hebben.
Afhankelijk van de gebruikte fijne (tot 3,2 mm) of dikke (boven 3,2 mm) slijpschijven de positie van montageflenzen kan variéren.

Demontage van slijpschijven

Schakel de slijper uit en koppel de netstekker van stopcontact los.

Druk de spilvergrendeling in en draai de onderste montageflens m.b.v. sleutel los, vervolgens verwijder de slijpschuif van de spil.
Reinig de spil en montageflenzen van stof en andere verontreinigingen die tijdens het gebruik zijn ontstaan.

Typen slijpschijven

Voor de slijper kan elke slijpschijf worden gebruikt die is ontworpen voor gebruik met haakse slijpers met een omtreksnelheid van
minstens 80 m/s en met montage- en buitendiameter, die de tabel met technische gegevens zijn aangegeven.

Als de slijpschijf een asgat zonder schroefdraad heeft, moeten er tijdens de montage montageflenzen gebruikt worden.

Het is ook mogelijk de slijpschijven met de in de tabel van technische gegevens bepaalde buitendiameter, die en schroefdraadgat
M14 hebben. Gebruik in dit geval geen montageflenzen; schroef de schijf direct op de spil aan, door de spil met vergrendelings-
knop te blokkeren, draai de schijf stevig vast met behulp van steeksleutel (niet meegeleverd met slijper).

Bij schijven, waarin het met Velcro wordt gemonteerd, gebruik alleen de geschikte schuurpapierschijven met diameter, die met de
tabel van technische gegevens overeenkomt. Plaats schuurpapierschijven concentrisch op de schijf. De rand van schuurpapier
mag niet buiten de schijf uitsteken.

Het is ook mogelijk de diamant schuurschijven voor het droge slijpen / snijden toe te passen; de afmetingen van de schuurschijven
zijn in de tabel met de technische gegevens te vinden. De montage wordt zoals bij slijpschijven uitgevoerd.

Bij metaalbewerking is het aanbevolen de slijpschijven uit de voor bepaalde metaalsoorten geschikte materialen toe te passen.
Raadpleeg de bij de slijpschijf gevoegde documentatie.

Voor de bewerking van keramische materialen kunnen er slijpschijven voor steen of diamantschijven worden gebruikt, die voor
droogbewerking zijn ontworpen.

Draadborstels en schuurpapierschijven zullen worden gebruikt om oude verflagen uit metaalonderdelen te verwijderen.

Het is verboden, een asgat of spil te modificeren of reduceerringen te gebruiken om de diameter van asgat aan de spildiameter
aan te passen. Het gebruik van slijpschijven met een andere klemdiameter dan de aangegeven in de tabel met technische gege-
vens is niet verboden. Gebruik met het gereedschap geen schijven met zaagketting of cirkelzaagbladen wegens het verhoogde
risico van terugslag van gereedschap in de richting van de bediener.

Let op! Het gebruik van andere dan de in deze handleiding vermelde slijpschijven is verboden, ook als ze aan de spil van slij-
per kunnen worden gemonteerd. Ongepaste schijven kunnen de belasting, die tiidens de werking van de haakse slijper wordt
gegenereerd, niet weerstaan. Beschadigde, uiteenvallende slijpschijven kunnen ernstige letsels of de dood tot gevolg hebben.

GEBRUIK VAN DE SLIJPER

Verwijder de stekker uit het stopcontact!

Controleer voor gebruik van het gereedschap of de behuizing en het netsnoer met de stekker niet beschadigd zijn.

Bij zichtbare beschadigingen is het verboden de slijper op het voedingsnet aan te sluiten!

Monteer de beschermingkap en de hulphandgreep.

Gebruik de slijper nooit zonder de beschermkap van de slijpschijf!

Selecteer het type slijpschijf dat geschikt is voor het uit te voeren werkzaamheid en monteer de slijpschijf op de spil.

Installeer het te bewerken materiaal zodat het tijdens het werken niet kan bewegen, bijvoorbeeld met behulp van bank- of
draaischroeven. De slijpschijf draait met hoge snelheid en een verkeerde klemming van een werkstuk kan tijdens het werken tot
een ongecontroleerde beweging van het werkstuk leiden, waardoor het risico op ernstige letsels toeneemt.

Ondersteun bij het snijden het snijmateriaal aan beide zijden van de snijlijn, maar op zodanige manier dat de snijschiff tijdens het
snijden niet beklemd geraakt. De steunen moeten in de buurt van de randen van het snijmateriaal en de snijlijn worden geplaatst.
Draag veiligheidsbrillen, gehoorbeschermers en veiligheidshandschoenen.

Controleer of de schakelaar in de positie ,UIT - 0" staat. Steek vervolgens het netsnoer van de slijper in het stopcontact.
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Neem de juiste positie aan om het balans te behouden en bedien de slijper met de schakelaar.

Indien de schakelaar zich in de boven- of zijwand van de slijperbehuizing bevindt, druk de schakelaar op de achterkant van de
machine en beweegt u deze vervolgens naar voren zonder de druk los te laten in de met het symbool ,I” aangegeven richting.
De schakelaar is voorzien van een vergrendeling, waarmee de schakelaar in deze positie kan worden vergrendelen, daardoor is
het gemakkelijker om lange tijd te werken. Om de slijper uit te schakelen drukt u op de schakelaar op de achterkant van de slijper
en laat u deze los.

Let op! De schakelaar kan ook worden uitgerust met een vergrendeling om ongewild inschakelen van het product te voorkomen.
Verplaats in dit geval de vergrendeling en start het product met de schakelaar.

Als de slijper is uitgerust met een schakelaar aan de onderkant van de handgreep, houd dan de vergrendelingsknop ingedrukt
en druk vervolgens de schakelaar. De schakelaar moet tijdens het werken ingedrukt blijven, maar het houden van de vergren-
delingsknop is niet nodig. Als u de druk op de schakelaar loslaat, wordt de slijper uitgeschakeld. Een dergelijke schakelaar kan
tijdens bedrijf niet worden vergrendeld.

Begin met werken door het juiste schijfopperviak op het werkmateriaal aan te brengen:

- bij schuurschijven gebruik de zijdelingse en/of frontopperviakken,

- bij lamellenschijf gebruik de zijopperviak, zodat de schuurlamellen parallel met het te bewerken materiaal lopen.

- bij schijven met Veclo-systeem, waarmee het schuurpapier kan worden gemonteerd, moet u met de zijoppervlak slijpen.

- bij draadborstels moet u met de draaduiteinden werken in plaats van hun zijopperviak,

- bij snijschijven gebruik het frontopperviak, schuur nooit met het frontopperviak van de snijschijven.

Houd tijdens het schuren de zijkant van de slijper onder de hoek van maximaal 30 graden ten opzichte van het te bewerken
oppervlak (V). Verschuif de slijper met viotte bewegingen van u af en naar zich toe.

Bij het snijden moet de snijschijf zich loodrecht ten opzicht van het snijviak bevinden. Snij nooit onder een andere hoek. Tijdens
het snijden is het verboden om de snijhoek van de snijschijf ten opzichte van het werkstuk te wijzigen. Alleen in rechte lijn snijden.
Het niet naleven van de bovenstaande instructies verhoogt het risico dat de schijf in het te bewerken materiaal bekneld raakt;
dat kan een terugslag van het gereedschap in de richting van bediener, het breken of uiteenvallen van de schijf veroorzaken.

Bij het snijden moet u de slijper in de draairichting van het mes (V1) leiden.

Oefen tijdens het gebruik niet te veel druk op het werkstuk uit en maak geen plotselinge bewegingen om te voorkomen dat de
slijpschijf bekneld geraakt, breekt of uiteenvalt.

Overbelast nooit de slijpmachine, de temperatuur van 60°C.

Schakel na het gebruik de slijper uit, trek de stekker van het netsnoer uit het stopcontact en voer een inspectie van de elementen uit.

Let op! De schijf kan na het uitschakelen van de slijper nog enige tijd draaien. Voordat u de inspectie uitvoert, wacht tot de schijf
is afgekoeld. Tijdens de bewerking kunnen zowel de schijf als het werkstuk een hoge temperaturen bereiken.

Toerentalafstelling (VII)

Het product heeft de mogelijkheid van toerentalafstelling. Het toerental wordt met de draaiknop ingesteld. Hoe lager de instelling
van de draaiknop, hoe lager de draaisnelheid. Wanneer u het product gebruikt voor het slijpen met staalborstels of het schuren
met schuurpapier, is het aanbevolen een lagere snelheid te gebruiken. Een gereduceerde draaisnelheid heeft als gevolge een
lagere verhitting van de schijven en werkmateriaal, de hoeveelheid van de ontstaande stof wordt ook minder. U moet echter niet
vergeten dat - wegens het specifieke ontwerp - hoe hoger de snelheid, hoe beter de koeling van het product. Maak tijdens het
werken met lagere snelheid vaker pauzes om het product af te koelen

Belangrijk! Bij gebruik van een haakse slijper:

Altijd veiligheidsbril gebruiken.

Gebruik geen slijpschijven met een maximaal toegelaten omtreksnelheid van minder dan 80 m/s.

Gebruik geen slijpschuiven, indien hun maximaal toegelaten draaisnelheid lager is dan de draaisnelheid van de slijper.
Vermelde totale trillingswaarde is met gebruik van een standaard testmethode gemeten en men kan de waarde toepassen, om
het gereedschap met andere te vergelijken. De opgegeven totale trillingswaarde mag bij de eerste schatting van de blootstelling
worden gebruikt.

Let op! De trillingsemissie tijdens het werken met het gereedschap kan van de opgegeven waarde verschillen, afhankelijk van de
manier, waarom het gereedschap wordt gebruikt.

Let op! Er moeten de veiligheidsmaatregelen bepaald worden. die op een schatting van blootstelling in werkelijke gebruiksom-
standigheden baseren (rekening houdend met alle delen van de bedrijfscyclus, bijvoorbeeld de tijd, waarin het gereedschap is
uitgeschakeld, loopt stationair of inschakeltijd).

ONDERHOUD EN CONTROLE
LET OP! Voordat men start met het afstellen, technisch onderhoud of het uitvoeren van controles dient de stekker van het
apparaat uit het stopcontact te worden gehaald. Aan het einde van de werkzaamheden dient men de technische staat van het

elektrische apparaat te controleren door middel van een visuele inspectie en een beoordeling van de behuizing, het handvat,
stroomkabel, doorgankelijkheid van de ventilatiesleuven, borstels die eventuele vonken afgeven, geluidsniveau van de werking
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van de lagers en tandwielen, het opstarten en uniformiteit van de werking van het apparaat. Tijdens de garantieperiode dient men
het elektrische apparaat niet te demonteren en dient men tevens geen onderdelen te vervangen aangezien dit de garantie ongel-
dig zal maken. In geval van eventuele onregelmatigheden die tijdens een controle zijn vastgesteld of tijdens de werkzaamheden
dient het apparaat ter reparatie te worden aangeboden bij een daarvoor bestemd servicepunt. Na de werkzaamheden dient men
de behuizing, ventilatieopeningen, schakelaars, extra handvaten en behuizing schoon te maken door middel van bv. luchtdruk
(met een druk van max. 0,3 MPa), of door middel van een borstel/ kwast of droge doek zonder gebruik van chemicalién en reini-
gingsvloeistoffen. Aanvullende onderdelen en de handvaten schoonmaken met een droge, schone doek.
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XAPAKTHPHZTIKA TOY EPTAAEIOY

Twviakdg TpoxoG ival éva nAekTpIKG epyaAeio TTou TTpoopieTal yia Aciavan Kai Kot PETAAWY KOl OPUKTWV GOIKWY UKWV
omwg ToUuBAa, Puaiké kai TexvnTd AiBog, TAAKEG KTA. e xprion diokwv kar SiaTagewv Asiavang avTioTolKwy yia KABe GUyKEKPIUEVO
UNIKO. Z€ Kapia TrepimTwaon ev mTpémeTal n xprion Tou epyaAgiou yia katepyaaia UAKwY GAAWY Twv TTapaTmévu avagepOUEVwyY
TmX. yia Agiavan kai kot EUAou A yudhiopa. Op6n, adiGAermTn kai ao@aiig Aeimoupyia Tou TpoxoU e¢aptdaral amd v KatdAAnAn
€KUETANEUDN OTTOTE TIPIV TIPOREITE OTNV XPrON Tou TPOXOU:

Mpotou apyilere TV epyacia e 1o epyaleio SiafdaTe oAdkAnpo To PUANC 0dnyIwV Kal GUAGETE To yia peAAOVTIKN Xprion.
MdvTa va XpnoIPOTIOIEITE TTPOCTATEUTIKG HOTIWV!

Mn xpnoipomoigite diokoug Asiavang pe PEyIOTN EMITPETOPEVN TEPIUETPIKA TaXUTNTA Atydtepn amro 80 m/s!

Mn xpnoipotroicite Siokoug Aciavong pe péyioTn emITPETOPEVN TAXUTNTA TEPIOTPOPNHS AlyoTepn amd TV TaxUTNTA
TEPIGTPOPIS TOU TPOXOU.

MpopnBeutg dev euBuvetal yia {nuiég Tou TTPoKARBNKav wg ammoTéAEOUa N CUPPOP@WANG OTIG BIOTASEIS aopaAeiag kal Tig
uTrodeiteIg Tou TapdvTog @UAOU 0dnyIwV.

EZOMIAZMOZ

Tpoyxoi mapadidovTai e Tov akdAoubo e§omAIouo:

- Tpdo6eT XeIpohapn

- TIPOCTATEUTIKO KAAUPQ TPOXIoHATOG

- kKAeIdi yia Tv ToTobETnan Tou diokou Agiavong

Zrov e§ommAiopd Gev mepiAappavovTal diokol Aciavong.

TEXNIKOI NAPAMETPOI

Mopdperpog Movdda pérpnong Tipg
ApiBpdg katahdyou YT-82101
Taon diktdou [V~] 230-240
Yuyvérnta diktdou [Hz] 50
OvopaoTiki 10X0g W] 1100
OvopaoTIkég OTPOPESG [min] 3000 - 12 000
MiGpetpog diokou Aeiavang [mm] 125
AiapeTpog omg Tou diokou Aeiavong [mm] 22
AmoAngn atpdkTou M14
Bépog [kq] 2,1
21a8un BopUpou

- nxnrikA mean L, £ K, [dB (A)] 84,3+3,0
-ioxug L, K [dB (A)] 953£3,0
2168pn Sovijoewv , K [m/s?] 6,743+15
K\don pévwong Il
Babpdg mpooTaaiag IPX0

FENIKOI OPOI AZQAAEIAZ

MPOZOXH! AiaBaoTe kahd Tig 0dnyieg xpriong. H un mpnon pmopei va @épel v nAektpomAngia, Tnv TTUpKayId 1 TIG CWHATIKEG
BAABES. H évvoia ,nAekTpIkd £pyaNeio” TTOU ¥pnalpoTIoIETaI OTIG 08Nyieg XPAoNG agopd 6Aa Ta pyaheia Tou TTpowBolvTal g TO
NAEKTPIKG PEUMA GO0 pE TO KAAWIO TOOO KAl XWPIG.

NAYMNAKOYETE Tl MAPAKATQ OAHIIEZ

Tomog epyaaiog

'0 16106 TNG £pyagiag mpémel va Siatnpeital kaAd QwTi{opevog kai kaBapdg. H akaraoTacia kal 0 XapnAdg GwTiopdg
UTIOPOUV VO PEPOUV ATUXAUATA.

Aev mpémel va epyadeaTe pe Ta NAeKTPIKG epyaAeia aTo TepIBAAAOV e TO augnpévo pioko Ekpngng, Tou TrepIExEl EGPAEKTA
uypd, aépia fj atpoUg. Ta nAekTpikd epyaeia Bydlouv omibeg, Tou uropolv va TPOKAAEGOUV TTUPKAYIG OE ETTOQR JE Ta EUPAEKTA
aépia fj arpoug.

No kpardre pakpid Ta TouSId Kal Ta TPiTA TPOOWTIA OO TOV XWPo epyaciag. H EAAeIyn TG ouykévipwaong UTTopEi va
mpokaAéael TNV amwAEI eEAEyXou aTo epyaeio
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HAexTpik aog@dAeia

O peupaToANTITNG TPETEN VO TaIPIGTEl pe TV Tpila. ATrayopeUeTal 1) TPOTTOTIOINGT TOU PEUPATOARTITN. ATrayopeUeTal
N XPAon OTOIoUSHTIOTE TUTTOU TIPOCOPHOYEN PE GKOTIO TNV TPOGapUOYr Tou QIg oTnv mpia. Mn Tpotomoinuévog
peupaToARTITNG TTOU TaIPIGE! TNV TTPICa PEIOVEl TO pioko NAEKTPOTTANGia.

Na ammopelyeTe TNV ETOQN PE YEIWHPEVESG EMIPAVEIEG TETOIEG OTTWG Ol TWANVEG, Ta KAAOPIPEP Kal Ta Wuyeia. H yeiwan Tou
OWHATOG QUEAVEN TO PioKo TNG NAEKTPOTTANGIaG.

Aev mpétmel va eKBETETE Ta NAEKTPIKA EpyaAeia o€ ETaQR Pe To aTHOTQAIPIKG aoBANTa 1} TNV Uypacia. To vepd Kai n
uypaaia, Tou Ba eI0EABE 0TO E0WTEPIKO TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou augdvel To pioko TG NAekTpoTTANGiag.

Na pnv emBopuveral To kaAwdio Tpo@odoTnang. Na pnv xpnoipotoleite To kaAwdio TPOPOSOTNANG YIa TN PETAPOPA,
™ o0v8eon ka1 Tnv amoaUvdeon Tou @ig atd Tn pifa. No amopelyere Thv emagn Tou kaAwdiou TPoPoSOTNONG HE TN
BeppoTnTa, To AGSI0, TO KOPTEPA AVTIKEIPEVA Kal Ta KIVATA aToixeia. H BAGRN Tou kaAwdiou Tpopodotnong augdvel To pioko
nAekTpOTTANGiaG.

LTNV TEPITITWOT) TG EPYATiaG EKTOG KAEIGTWV XWPWV TIPETTEI VA XPNOIHOTIOIEITE TIG PTTOAAVTE(ES TTOU TrpOOpifovTal Yia
MV epyaaia eKT6G TwV KAEIOTWVY Xwpwv. H Xprion g katdAAnAng pmahavtédag peiwvel 1o pioko TG nAekTpotrAngiag.

ITnv mepimTwaon, 6mou n Xprion Tou nAekTpikol epyaAciou o€ uypo TepIBAANOV Eival aVATTOPEUKTN, WG TNV TTPOCTACIN
aTroé TV TaoN TPOPOSATNANG TPETEI VA XPNOIUOTIOIEITE T CUOKEUN UTToAEITOpEVOU pedparog (RCD). H xprion Tou RCD
EIWVEI TO PIOKO NAEKTPOTTANEICG.

H mpoowmiki ac@dAeia

Zekivnoe TNV epyacia g€ KaAf QUOIKA Kol YUXIKA kardoTaon. Awoe mpogoxn o€ autd mou kavelg. Na pnv epyddeoai
KOUPOOPEVOG ) UTTO TNV EMIPPON TWV QAPHAKWY ) ToU aAKOOA. AKGUa Kal Jiat 0TIV aTTpOdESiag Katd Ty epyacia uTropei
va QEPEI TIG OOPAPEG CWUATIKEG PAGBEG.

Xpnoipotoinge 1o péoa TG TPOCWTTIKAG ac@dAeiag. Na gopdg Tdvra Ta yuahid TpoaTagiag. H xpron Twv péowv g
TPOCWTIKAG a0PAAEIag, TETOIWY OTTWG O HAOKEG KATd TNG OKOVNG, TO TIPOOTATEUTIKG UTTORMATA, TO KPAVN KAl Ol WTAOTTIOEG
EILVOUV TO PIOKO TWV ETIKIVOUVWY CWHATIKWY BAaBwv.

No amo@elyetal n Tuyoio evepyomoinon Tou epyaheiou. BeBaiwbeite, o nAekTpikdg SlakoTTNG Eival oTn Oéon
+EVEPYOTTOINUEVOG” TIPIV TN GUVSEDN Tou epyaleiou aTo BikTUO NAEKTPIKAG EVEPYEIAG. To KPATNUA TOU epyaAeiou pe TO
dayTuAo aTo BlakoTTn 1 n olvdean Tou nAekTpIKOU epyaheiou, 6Tav o IakeTTNG eival aTn B€on ,evepyotroinpévog” PTmopei va
QEPEI 0OPaPEG CWHATIKEG PAGBES.

Mpiv v evepyorroinon Tou nAekTpikoU epyaAeiou agaipeoe OAa Ta KAeiBId kol Ta nAekTpIkd epyoheia, TTou
Xpnoigotroiinkav yia Tn puBpIoT Tou. To agnuévo kKAEIdi OTa TIEPIOTPEPOUEVE OTOIXEID TOU EpyaAEiou UTTOPET Vol GEPEI TIG
ooBapég owpaTkES BAABES.

AloTnpnoe v 10oppotia. AloTApnoe ouvéxela TNV KaTdAAnAn 8éon. Auté Ba Zou emTpéwer Tov TIo €UKOAO €Aeyx0 OTO
NAEKTPIKG EPYAAEIO O TTEPITITWOT TWV AVATTOYEUKTWY KATAOTAOEWV KaTd TNV Epyacia.

®opa v évéuon mpooTaciag. Na pnv @opdre Tnv xaAapn évduon kai koopnuata. Kpdra ta paAlid, Tnv évduon kai Ta
ydvTia epyaciag pakpid amo Ta KivnTtd pépn Tou nAekTpikou epyaAeiou. H xahapr évduan, Ta koouripata f Ta pakpid paANid
pmopolv va aoToUv aTa KIVTA Wépn Tou epyaAeiou. Xpnaoipgotroinae Toug cUAAEKTEG okOVNG 1} Ta Soxeia yia T oK6vn,
€dv 1o epyaeio gival e§omAiopévo ot TéTola. PPOvTIOE WOTE va Ta EyKaTaaTAGEI KaAd. H xprion Tou GUAEKTN Tng okdvng
EIWVEI TO PIOKO TV GORAPWY CWHATIKWY BAaBwV.

H xprion Tou nAekTpikoU epyaheiou

Na pnv emiBapUivere 10 nAekTpIkd epyaleio. Xpnaipomoinae To kardAAnAo epyaleio yia Tn guykekpipévn epyaaio. H
katéAAnAn emmAoyr Tou epyaAeiou yia T ouykekpipévn epyaaia, Ba aou eEacpalios TV o amodoTIK kal ao®aAr pyacia.

Na pnv xpnoipotroigital To nAekTpIKO Epyaleio, edv Sev Asitoupyei 0 nAekTPIKOG S1aKOTITNG TOu pedpaTOG. To Epyaleio, TTou
ehéyyetar pe Tn BoriBeia Tou diakdTrT ToU pelaTog €ival ETIKIVOUVO Kai TpETel va G0BEi TTPOG ETTIOKEUN.

BydAe 10 @ig amd TV mpila TPIV TN pUBMION, TNV aAAayR Twv avTOAAGKTIKWY A TV amoBrkeuan Tou epyaAciou . Autd Ba
EMITPEWE TNV OTTOQUYH TNG TUXAIOG EvEPYOTTOINGNG TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou.

To epyaAcio va guAdooeTal pokpid oo Ta Traidid. Na unv emiTpémere va epyddovral pe o pyaheio Ta TpOowWTA TTOU dEV
ekmondeUTnka. To nAekTpIkd epyaleio PTropei va eivar EMKIVOUVO OTa XEPID EVOG N EKTTAIBEUMEVOU.

E¢aopdhioe Tnv kaAUTepn ouvtiipnon Tou epyaleiou. ‘EAeyxe 1o epyaleio amd T ywvia Tou pn TaipiaoToU Kal Twv
XoAapoTATWY TwV KIVATWV TRNPATwv. EAgyXe dv To oro1081ATOTE GTOIXEIO TOU EpYaAEiou Dev gival KATETTPAPPEVO. ZTNV
mePITTWON TNG avakdAuywng Twv BAaBwv Tpémel va Tig emSIopBwaeTe TPIV TN XPrion Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou. MoAG
atuyfiuara pokaAolvTal Adyw Tng akatdAAnAng ouvtipnong Tou epyaAeiou. Ta epyaAcia komhg Tpémel va SiatnpouvTal
KaBapd kai akoviopéva. Ta katdAnAa ouvinpnuéva epyaheia eAEyxovTal KaAUTepa katd T epyaaia.

Xpnaoipotroinae Ta nAekTpIkd epyaheia kai To avTaAAKTIKG gUp@WV HE TIG TapaTrdvw odnyieg xpiang. Xpnaigomoinae
T0 EpyaAgia OUPQWVA PE TOV TTPooPIoTHO AapBdvovTag utrdwn To €idog kai TIg cUVBKeg epyaaiag. H xprion Twv epyaAeiwv
yia GMn epyaaia amé auThv Tou oXedIGOTNKAV UTTOPEi va augraEl To pioKo dnpioupyiag Twv ETIKIVOUVWY KATAOTACEWY.

Emiokeuég

Emiokéuaoe 1o epyaAcio pévo ot e§ouaiodoTnuéva uvepyEia, XPNOIHOTIOIWVTOG HOVO T AUBEVTIKG avTOAAAKTIKA. AUTO
Ba oou egaopahioel TV katGANAN ac@dAeia epyaaiag Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.
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NPOZOETEZ OAHTIEZ AZOAAEIAZ

To epyaAcio mpoopileral pévo yia Asiavon, Asiavon pe yuahdxapro, Aciavan pe cuppaTofouptaeg Kal KoTr. Tnpeite OAeg
TIG ONHEIWOEIG, 0dNnYieg, SnAwaeIg Kal aToIxEia ag@aleiag TTou gag TrapéxovTal Pe To NAEKTPIKO epyaleio. Av dev TprioeTe
TIG aKOAouBeg 0dnyieg, evdéxetal va TpokANBe nAekTpotTAngia A/kal cofapdg TPauNOTIONAG.

AmayopeUeTal n) xpARon Tou epyaleiou yia yudAiopa 1 yia EQappoyEg ol oTroieg Sev epiypd@povTal aTo GUAAO odnyiwv. H
Xprion Tou epyaAeiou yia epyaaia yia Tnv oToia dev TTPOOPICETaI PTTOPET VO TTPOKAAETE! KIVOUVOUG KOl TPAUHATIOHOUG.

Mnv xpnoipotroieite eaptipata mou dev £xouv axedIaoTEl kai SV TTPOTEIVOVTOI ATTO TOV KATAOKEUODTH YIa XPrion HE
TO OUYKEKPINEVO NAEKTPIKO epyaheio. To OTi umopeiTe var 0TEPEWOETE KATIOI0 AEETOUGP OTO NAEKTPIKG epyaleio, dev anuaivel
amapaitnTa 6T N XPron Tou EivVal A0QAARG.

H péyiotn Tox0TnTO TEPIGTPOPIG TWV ESUPTNHATWY TTPETTEN vl Eival igla ) peyaAdTepn amd T péyiotn TaxdTnTa TOU
epyaleiou. EGaptruata pe xaunAotepn TaxUtnTa HTTopEi va GTTA00UV Kal VO EKTQEVOOVIATOUV.

H e§wrepikn SIAPETPOG Kal TO TAX0G TwV EEAPTNHATWV TIPETTEN VA AVTIOTOIXE PE TIG S100TATIOAOYIKEG TIPOBIAYPAPESG TOU
epyaAeiou oag. Aev gival duvaTh n EapKRg TpoaTaaia Kal EAeyXog e§aptnudTwy Tou Oev eival oTIG owoTEG SI0OTATEIG

Aiokor Agiavong, méApara, mAdkeg Asiavong 1 dAAa eapTApaTa TPEel va eQappolouv akpIBwg OTIG BIaoTACEIG TOU
arpdkTou Tou epyaheiou gag. Epyaeia Tou Sev epappolouv akpifuwg atov Tpoxd TPIRAG Tou nAekTpikoU epyaheiou dev Ba
TIEPIOTPEPOVTAI OUOIGHOPPA, Ba dovoUvTal €vTova Kal MTTOPE] va TTPOKaAEToUV amTwAEIa EAEyXOU TOU EpyaAEiou.

Mn xpnoipotroieite e§aprApaTa ou éxouv utooTei {npid. Mpiv amd kaBe Xxpron eAéyxeTe Ta eCapTAPATY, OTTWG TOUG
Siokoug Agiavang, yia Tuxov oTragipoTa Kol pwypés, Bopég f} Eviovn @Bopd amd Tn XpraN, TIG GUPUATOROUPTOES Yid
XoAapég  omaopéveg Tpixes. Edv oag méoel 10 nAekTpikd epyaleio N To §apTnpa, eAEySTE €dv €xel urooTEl JnuId A
XPNOIHOTIOINGTE KATOI0 E§APTNHO TTOU Bev éxel utrooTei {nuid. Apol éxete eAéyEel kai TomoBeTOETE TO EpyaAeio,
OTTOHOKPUVBEITE KOl ATTOUAKPUVETE Ta ATOHO TTOU BPITKOVTOI KOVTA ATr6 TO ETMITIES0 TOU TTEPIGTPEPOUEVOU ESAPTHHOTOG
Kol a@noTe T0 EpyaAeio va AsiItoupyrnoel yia éva AeTTTO 0TO PEYIOTO OPIBG OTPOPWY. Ta EAPTAWATA TTOU €XOUV UTTOOTE
{nuid, ouviBwg omave eviog autol Tou XpOvou dOKIUAG.

Popdre e§omAIoS aTopIKAG TTPOaTaTiag. AVAAOYa PE TV EPYOTIQ TTOU EKTEAEITE, POPATE TTPOCTATEUTIKG ESOTTAIGHO YO
oA6kAnpo 1o TpdowTo, pdoka 1 yuaAid TpoaTaciag. Edoov amaireital, opdre pdoKa OKOVNG, TPOGTATEUTIKA OKONG,
yavTia TpoaoTaaciag 1 €181kA TodId oxeSiagpévn yia va atropakpivel Ta BpadapaTa Ao To owya oag. Ta pdTia

o0g Ba TPETE Vo TTPOCTATEUOVTAI OO TO EKTOSEUOLEVO QVTIKEIPEVO TTOU PTTOPEI VO TrapdyovTal Katd Tig Sidpopeg
gpappoyég. Or pdokeg okdvng i oI avaTveuoTipeg TTPETel va eival o€ BEon va GIATpAPOUV TN OKGvN TTOU TTapAyETal KATd T
Aeimoupyia. Av extiBeaTe ae duvaTols BopuBoug yia peydAa DINOTAUATA, UTTOPET VOl UTIOOTEITE ATTWAEIR AKOAG.

KpartioTe To epyaleio atro TG HOVWHEVEG ETIPAVEIEG HOVO OTAV EKTEAEITE EPYATIEG KATA TIG OTTOIEG TO EPYOAEiO PTTOPET VOl
£p0e1 o€ emaQn Pe KPUPA kaAwdia 1 To 8ik6 Tou kaAwdio. H emagr pe NAekTPoPEPO KaAwSIo Ba nAekTpodOTAGE TA LETOANIKG
pépn Tou epyaAeiou Kai uTropei va TTpokahéatl nAekTpotrAngia.

Befauw0eite 611 Ta TTAPEUPIOKOPEVD ATONA EiVal OE ATTOOTACT ATPAAEIAG ATTO TO XWPO Epyaaiag aag. OTolol eigépyovTal
OTOV XWPO EPYACIag TTPETTEI VO POPAVE TTPOCTATEUTIKG EEOTTAIONO. OpaUoaTa OTTO TO QVTIKEIIEVO OKOVIOWATOG I} OTIACEVT
KOPUATIO TOU EpYaAEiOU UTTOPET VO EKTOEEUTOUV KOl VO TIPOKGAEGOUV TPAUPATIONO OKOMO KOl EKTOG TOU GHETOU XWPOU EPYATiag.
Kpardre To kaAwdIo Tpo@odociag PaKpId Ao To TEPIOTPEPOPEVA OTOIXEIO TOU EpyaAeiou. Av xdaeTe Tov EAeyxo Tou
nAekTpIKOU epyaleiou, To KaAwdIo TpoYodoaiag PTToPEi va KoTIE 1 va TaaTel aTo epyaleio, pe amotéAeapa va Tpaprgel 1o xépi A
TOV (O TOU XEIPIOTH| TIPOG TO TIEPITPEPOPEVO EGAPTNHAL.

Mnv agrvere ToTé KATw TO NAEKTPIKG epyaleio TPoTOU TO EEAPTNHA EXEl OTOMATAOEI EVIEAWS VO TTEPIOTPEPETAl. TO
TIEPIOTPEPOPEVO ECAPTNUA MTTOPET Va «TTIGACEI TNV EMQAVEIQ, ME ATTOTEAETHO VO XAOETE TOV €AeyXO TOU EpyaAEiou.

Mnv xeipileaTe oTé 10 Epyaheio evw To peTapépeTe. Mmopei va maoToUv katd AGBog Ta poUxa 0Og OTO TTEPIOTPEPOHEVO
€¢ApTNHa KAl VO TPAULOTIOTEITE.

KoBapilere TOKTIKG TIG OTTEG 0EPIGHOU TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou gag. O avepioTipag Tou KIvnTApa avappo@d akdvn Kai
owyartidio péoa aTo TepiBAnua. YepBoAiki ouoowpeuan okovng HETAAAWY augdvel Tov kivouvo nAekTpoTTAngiag.

Mn xpnoipomoigite To nAekTpikd epyaleio kovrd o€ ed@Aekta uAikd. O omvOrpeg PTTopei va TpokaAéoouv avagAetn oe
auTé T UAIKA.

Mn xpnoipotroicite e§apTpara Tou atraitodv uypd YUKTIKA. H xpAon vepol rj GAAWY Uypuwv WUKTIKWY UTTOPET va TTPOKAAEDE!
nAekTpotTAngia.

Ta efoprApata pe omeipwypa Tpémel va Taipidlouv akpIBG oTo OmEipwpa Tou arpdktou. Mo e§apTApara Tou
TomoBeToUvVTal PE GAAVTLEG, TTPETTEl N SIGUETPOG TNG OTTAG TOU ESOPTAPATOG va TaupIGdel pe TN SIGUETPO UTTOBOXAG TG
pAavTiag oTepéwang. Ta e§aptipaTa TTou dev aTeEPEWVOVTaI e aKpiBeia aTo NAEKTPIKS EPYTAEIO TTEPIOTPEPOVTAI AVOHOIGUOPYA,
SovoUvTal TIOAU évTova Kal PTTOPET va TTPOKAAEGOUV aTTWAEIR TOU EAEYXOU.

MpoeiSotroiNaeig OXETIKG Pe To KAWTONHA TOU EpyaAEiou TTPOG TOV XEIPIOTH

KA\wranua Tou epyaheiou TPOG Tov XEIPIOTH €ival N {aQVIKY avTidpacn evog TTEPIOTPEPOUEVOU EEAPTAHATOG TTIOU £XEl KOMATEI,
omwg diokou Aciavang, ouppatéBouptaag KTA. To kOMnua ) o@rivwpa odnyei oe amétoun dIGKOT TG TEPIOTPOPHG TOU
e¢apriuatog pe amotéAeoa 1o EpyaAEio TEPIOTPEPETAI QVTIBETA WE TN GOPG TTEPIOTPOPNG Tou eEapTipatog. Edv mmy. koARael o
diokog Aciavang oTo avTikeipevo, UTmopei va euTrAakei n akpr Tou diokou Aciavang, Tou BuBileTal 0To QVTIKEIWEVO Kal va OTIGOE!
0 diokog Aeiavong A va kAwtaroel. O diokog Aiavang KIVETal TOTE TTPOG TO XEIPIOTA ) aTTopaKpUveTal omd autdv, avahoya ue
TN Qopd TEPITTPOPNS TOU BiOKOU 0TO GnuEio TTou KOAMNGE. Z& AQUTAV TV TIEPITITLWON PTTOPET Kai va gTrdaouv o diokor Aciavang.
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To kAwtonua eivai n ouvémeia AdBoug 1 AavBaapévng xpriong Tou nAekTpikoU epyaAeiou. Mmopei va amotpatrei pe katdAAnAa
PETPA, OTTWG TIEPIYPAPOVTQI OTN GUVEXEID.

Kpardre yepd 10 nAEKTPIKG EPYOAEio Kol QEPTE T XEPIA KA TO GWHA GAG OE BEGN TETOIN TTOU VO PTTOPEITE VO ATTOPPOPATE
TG Suvdpeig avTifetng potrig. Xpnaipotolgite wavTa TNV TPOGOETN Aafn, EpOOOV UTIAPXEL, IO VO EXETE TO PEYOATTEPO
SuvaTo €Aeyxo 0TO KAWTONUA ) OTIG POTTES KaTd THV adgnon Twv aTpo@wv. O XEIPIOTAG UTTOPE]

va eAéyEel Tig Suvapelg aviBetng potmg kai avtidpaong AauBavovtag Ta katdAAnAa pétpa.

Mn Badete Ta xépia gag TOTE KOVTA OTO TTEPIOTPEPOHEV §apTApaTa. To eEGpTNUa PTTOPE] Va KivnBei Tdvw aTrd 1o XEpI 0ag
€8v khwTon el To epyaleio.

Amo@UyeTe va TTANCIGJETE TO CWHO GO OTNV TEPIOX TTOU KIVEiTal TO NAEKTPIKG €pyaleio o€ TepimTwan Tou Ba
kAwrongel. Otav 10 nAekTpIKG epyaheio kKAwTadel, KiveiTar avTiBeta amé v katelBuvon Tou Kiveital o diokog Aciavong aTo
onyeio Tou £xel koMAael.

Epyddeare pe 181aitepn Tpoooxn otV TEPIOKH YWVIWY, aiXunpwv akpwv KTA. Mnv a@rivere Ta epyaleia va emavéABouv
aTrOTOUA OO TO AVTIKEIUEVO 1} VO KOAANOOUV OTO OVTIKEIPEVO. TO TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNH EXEI TNV TAOT VO KOMGE OTIG
YWVIEG, 0TI AIXUNPES OKMEG 1) OTaV ETTaVEPYETAI aTTOTOM. AUTO TTPOKAAET aTTWAEIR TOU EAEYXOU 1

KAwTonpa.

Mn xpnoipotroigite aAuaidwt f odoviwth mpiovoAaya. Tétoia e€aptipata TTPOKAAOUV GUXVE KAWTONUA 1 aTmWAEID Tou
eAéyxou Tou nAekTpIKOU EpyaAEiou.

MpoeiGotroinaeig aXETIKA pe TN Agiavon Kai Ko pe Siokoug

Xpnoipotrolgite arOKAEIOTIKG AEIAVTIKG GWHOTO TTOU £XOUV EYKPIBET yIa TO NAEKTPIKG EpYOAEio Kal TOV TTPOQUAAKTHPA
ToU TPORAETTETAI YIa QUTA Ta AEIGVTIKG owyaTa. AEIovTIKE owyaTa TTou OV TPOBAETTOVTAI Yial TO NAEKTPIKG Epyaleio, dev
umopolv va BwpakioToUv ETapKWG Kal dev eival ao@aAr.

01 diokol Agiavong Pe UTEPUYWHEVO KEVTPO TIPETTEI VO TOTTOBETOUVTAI €101 WOTE OI ETIPAVEIA Agiavang Toug va pnv
TpoEgEXEl TTdvw atrd To miTredSo Tou dKpou Tou TpouAakTipa. Evag akardAAnAa TomoBetnuévog diokog Aiavang, Tou
TIPOECEXEN ATTO TO AKPO TOU TTPOPUAKTAPQ aTTOTEAET KivOUVO KOTA TNV EKTEAEDT EQYATIWV.

O mpo@uAaKTAPAG TTPETEl va gival TOTTOBETNPEVOG aTPAAWS OTO NAEKTPIKG EpyaAEio Kal, yia va UTIAPXEl O PEYIGTOG
BaBpog aopdAeiag, va gival pubpITpéVOG £TO1 WOTE TO MIKPOTEPO SuvaTo TUAA TOU diokou Agiavong va gival oTpappévo
ampooTdTEUTO TTPOG TOV XEIpIoTh. O TpoguAakTipag BonBdel oTnv TTpoCTadia TOU XEIPIOTH OTTO

Opalopara Kal aTmoTPETTEN TNV Tuxaia ETTAQR WE TO dioKo.

Ta AglavTiKG OWpATA ETTPETETAI VA XPNGILOTTOIOUVTAI HOVO VIO TIG GUVIOTWHEVES duvaToTnTeg Xpnong. My.: woté un
Aeiaivere pe Tov Sioko komng. O1 diokol kot TPoBAETOVTaI yia TEPIMETPIKG popTia. H doknon divayung oto TAGI autou Tou
A€EIQVTIKOU OWHATOG MTTOPE] Va TO KATAOTPEWEI.

Xpnoipotroigite wavta GAAVI{EG GUOPIENG TToU dev Exouv uTrooTEl {NHIG owaoTAG SiIdoTOoNG Kal HOPPNS Yia To Sigko
Aeiavong mou éxete emAESer. O1 kataAnAeg pAGvTZeg uTroaTnpifouv To ioko Agiavang Kai PEIVOUV €101 TOV KivOUVO Vo OTTACE!
0 diokog Agiavang. O1 QAAVTEG yia Toug BioKOUG KOTIG UTTOPET va SIaQEPOUV OTTo TIG PAAVTEEG yIa GAAOUG

diokoug Aciavang.

Mn xpnoipooicite pBapuévoug diokoug Agiavang peyaAitepwv nAekTpikwv epyaleiwv. Or diokor Aciavang peyaAutepwy
Slapétpwy eV €xouv axedIaaTel yia TouG uYnAdTEPOUG apIBUOUG OTPOPWV TWV MIKPOTEPWY NAEKTPIKWY EQYOAEIWV Kal UTTOPET va
oTéoouy.

MpocidotroInoeig oxeTIKG pe T Aciavan pe yuahdxapTo

Mn xpnoipomoicite ureppeyéBoug Sigkoug pe yuaAdxapro. Kard tn emihoyr Tng Siapérpou akoAouBnoTe Tig uTrodeifelg
TOU KOTaOKEUaaTH. Ta yuahdyapta Tou e¢éxouv uTrepBOAIKG aTmd To Gioko UTTOPE VO TTPOKAAEGOUV TPAUUATIONO GTTWG Kal
augavouv Tov Kivauvo eUTTAOKAG, OKIGIHATOG F TOU GaIVOUEVOU GVAKPOUTGNG TTPOG TOV XEIPIOTH.

MpocIdBoTroINoEI§ OXETIKG PE XPHoN CUPPATOROUPTTG

Na gioTe TPOTEKTIKOI ETTEISH KOMUATIO TOU GUPHOTOG TIETAYOVTOI aTTO TH BOUPTON OKOMK KOl KATA TNV KAVOVIKH AgiToupyia.
Mnv utreppopTwvere Ta oUppaTa aogkwvTag uTrepBoAikr dUvapn otn Bouproa. O guppaTéVIES TPiXEG HTTOPOUV EUKOAQ va
dlamepdoouv eAagpU pouyIopo kai/j To déppa..

Av ouvioTdTan XPoT TTPOCTATEUTIKWY KAAUHHATWY KATA TN XPAON THG GUPHATOROUPTONG VA OTTOTPEYETE OTTOIASATIOTE
ema@n TG Boluptoag pe To kAAuppa. H diduerpog TG ouppatdBouptaag evagxetal va augnbei Adyw Tou goptiou Kai Twv
(QUYOKEVTPIKWY OUVANEWV.

ZYNAPMOAOTHZH ZTOIXEIQN EZONAIZMOY

2uvappoAbynon mpoaTareuTikoU KaAUpuarog Tou iokou Aiavong

[Mpog T00UTO TOTTOBETAOTE TO TIPOOTATEUTIKG KAAUpPQ OTO KUNIVOPIKG UEPOG TOU KOPUOU TTEPIYUPO TOU aTPAKTOU Kal OKIVATOTIOINOTE
70 € XpAon TG Bidag f} Tou oQIYKTAPA £T01 WOTE TO KAAUPO var oTepewbEi iola, yepd kai pe otyoupid. H Béon Tou KaAUUPaTOG var
€ival TEToI0 WOTE To akGAUTTTO PEPOG Tou BioKoU va aTTéXel 600 T0 BuvaTOv HakpIa atrd To xép! Tou XelpIoTh. MoTé va pnv epyadeoTe
e TPOX0 Xwpic 0pBuig TOTTOBETNUEVO KAAUPLA!

APXIKESS OAHTIIES
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Madi 1o Tov TpOXS TapéxeTal Kai To KGAUPPA TIou dlaag@aiCel Tnv katdAnAn pooTaaia katd T Aciavan pe diokoug Aciavang, pe
diokoug yuahdyapTou Kai pe opiopéveg auppatopouptaeg. ‘Evag diokog ToTroBeTnUEVOG aTOV GTPAKTO deV PTTOPET Va TTPOEGEXEN TNV
TAdivr dkpn Tou KIAJPPATOG. Z€ TTEPITTWON EKTEAEONG GAAOU EIBOUG ETTITPETTOMEVNG EQYATING ETTIKOIVWVIATTE E TOV KATAOKEUOOTA
Y10 TN aTTOKTNON TTPOCTATEUTIKOU KAAUPMATOG TIPOOPI{OUEVOU Yia TO GUYKEKPIUEVO €iDOG EpYaTiag.

2uvappoAdynon g mpoabemng xeipoAaBns
'Omou peiaderal TomoBetrAaTe T Aafh BISWVOVTAG T LE OlyoupId 0TV KEGaAY Tou epyaAeiou.

XEIPIZMOZ AIZKQN AEIANZHZ

MPOZOXH! Zuvapuohdynon Twv diokwv Aciavong uTopei va TrpayuatoTroleital Povo e amoouvdedepévn Ton Tpopodoaiag.
BydArte 10 @ig Tou KaAwdiou Tpo@odoaiag Tou TpoxoU aTmd Ty Trpidal

2uvappoAdynon diokwv Asiavong

AmoouvdéaTe TV 180N TPoPodoaiag amo To epyaheio. BydAte 1o @ig amé T mpidal

Katd mv ouvappohdynon mpémer va pooédte of dkpeg A (IV) oTo kdTw pépog Tou TrEipou Tou aTpAKTOU Kal Twv QAAVT(WV
0TEPEWONG va TaIpIGouv akpIBWG.

TomoBerAaTe TV Gvw GAGVT(a OTEPEWANG OTOV ATPOKTO.

TomoBeTAaTe Tov Bioko Agiavang aTov ATPaKTO Kal TNV Gvw QAGVT(a aTEPEWONG

BidwoTe Tv KaTw QAGVT{a aTEPEWDNG GTOV ATPAKTO.

MaTAoTE TO KOUPTT ACPAAITNG TOU OTPAKTOU Kall OQIETE TV KATW QAGVT(a OTEPEWDNG WE KAEIDT KOl OTN GUVEXEID JEILTTE TNV TTiEaN
070 KOUTT ao@dhiong.

Eigdyere 10 @IG Tou nAekTpIKOU KaAwdiou Tou pyaheiou aTnv TTpifa, EvepyoTTOIRTE TOV TPOXO Kal TIapakoAouBraTe T Acmoupyia
TOU XWPIg PopTio yia TrepiTou 1 AeTTTo.

BydAte 10 @ig amd TV TPida Kan eAEyETE T OTEPEWAN TOU BiOKOU.

Tomob6émnan eAavi{wv oTepéwang

Mpoaoggete 10 yeyovdg 6Ti o1 GioKol 0TO OnuEio OTEPEWDNG UTTOPET VO £XOUV DIGPOPETIKG TTAXOG.

¢ £¢dpTnon amo Toug Xpnaipotoinuévoug diokoug Aciavang Aetrtolg (rdiog wg 3,2 mm) A @apdioi (Taxog dvw Twy 3,2 mm) n
B¢an Twv eAavt{wv oTepéwang diagépel. (I11).

AmoouvappoAéynan diokwv Aciavong

2BRAaTeE ToV TPOYO Kal aTTooUVOEDTE TO PIG Tou Kahwdiou até v Tpila.

MamoTe 10 koupT ao@dhiong Tou atpdkTou Ko EEPIdWOTE T KATw QAGVTZD OTepEwong We €1dIKG KAEIST kal OTnv CUVExEla
aTmopaKpUVETE Tov BioKo ad Tov arpakTto. KaBapioTe Tov ATpakTo Kai TIG QAGVTZES aTEPEWANG aTTG TN OKGVN Kol GAAEG akaBapaieg
TT0U TIPOEKUYaV Katd T epyaaia.

Eidn diokwv Asiavong

la Tov ywviakd Tpoxd epappoletal ommoioadrmote dioKog Aciavang TTou TTpoopileTal yia Xpron HE ywviakoug Tpoxoug Tng
EMTPEMOUEVNG TTEPILETPIKAG TaXUTNTAG TouAdyioTov 80 m/s kai pe SlapéTpoug OTEPEWONG Kail EEWTEPIKOUG TTOU avapEPOVTal OTOV
TTHVOKO TEXVIKWY XOPOKTNPIOTIKWV.

Egpdoov évag diokog Aciavong de diaBérel oM Pe OTIEipWUA yIo TNV TOTIOBETNOT TOU TIPETTEN va XPnaldoTmololvTal GAGVTZeg
oTEPEWONG.

Auvarh givar emiong n TomoBémaon diokwv Pe EGWTEPIKEG BIAPETPOUG AVAPEPOUEVEG OTOV TTVOKA TEXVIKWY XAPAKTNPIOTIKWY Ol
otoiol eépouv ot pe omeipwya M14. Ze Tétoia TepITITWON YN XPenolyoTioleite PAAVT(EG aTepéwang aAd Piduwvovtag Tov dioko
kaTeuBeiav oTov ATPOKTO, HE aKIVATOTIONNGT TOU e TTARKTPO, v 0 Biokog BIBWVETaI Yepd Kal a0QAAWG WE XPAON TOU YEPHAVIKOU
kAeidioU (To otroio ev TrepiAapRavetar aTov E0TTAIGG TOU TPOXOU).

Ze TepimTwon meAudTwy autompéouang Tou Kabiotouv duvarr v TomoBéman diokwv yuaAdxaptou Velcro va xpnolgoToieite
pévo diokoug yuahdxapTou e DIOETPOUG TTOU TIPOBAETIOVTON OTOV TTVOKA TEXVIKWV XOPAKTNPIOTIKWY. Aiokol Ba mmpémel va
atAwvovTal aTo TEAUD OPOKEVTPIKG. H dkpn Tou diokou va unv e&éxel ammd Ty dkpn Tou TEAPATOG.

Auvvarh eival emiong n xprion SlapavTéviwy diokwv We dIOOTACEIG TTPOBAETTOPEVES QTG TOV THVAKA TEXVIKWV TTPOdIAYPAPWY, TTOU
mpoopifovTal yia KoTTr kai Agiavan ev Enpw. H apuoAdynon yiveral pe Tov idio dTmwg oTnv Tepimwan Twv diokwv Agiavang TpéTo.
la v emegepyaoia YeT@Mwv ouvioTaral xpron diokwv Agiavang amé UMk KatdAAnAa yia emme¢epyaaia GuyKekpIPEVOU €iBoUg
peTdAAou. MapakaAw va e§oikeuBeiTe e TeXVIKO @dkeAo TTpoaapTnuévo aTov Bioko Aciavang.

Mo v emegepyaaia kepapikwy UAIKWv dUvatal va xpnaipotrololv diokol Aciavang mpoopifopevol yia T emeepyaaia Aibwv A
diapavtéviol dioKor yia TV v Enpw Aemoupyia.

YuvioTdTal o GUPPaTOBOUPTOES Kal ol BioKol e YUOAGKAPTO va XpnalhoTrololvTal yia a@aipean TaAQIWY eMKAAIWEWY Baghig
amd PETAANIKEG ETIQAVEIEG.

AmayopeUETal N TTOPATIOiNGN TG 0TS OTEPEWDNG, TOU ATPAKTOU ) XPAGN HEIWTIKWY SOKTUAIWY TTPOKEIMEVOU VA AVOTTPOCAPHOOTE
N dIGUETPOG TNG 0TS 0TEPEWONG WE TN DIGUETPO Tou aTpdkTou. ATrayopeletal n xprion diokwv Agiavong pe SIGUETPO aTEPEWONG
GAN Twv opifdpevy OTOV TTIVOKA TEXVIKWY XOPaKTNEIOTIKWY. AtrayopeUetal n xprion Siokwv pe aAuaidwrn f odoviwri
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mpiovéAaya di6T augdvouv Tov Kivduvo KAWTaIATOG TTPOG TOV XEIPIOTH.

Mpoooxn! Amayopeletal n xprion dAAwv diokwv TTEPA QUTWY TTOU ETITPETTIOVTAI OTTO TO TIAPOV QUAAGSIO. AKOUN kal dTav eival
duvarr n TomoBETNaT TOUG GTOV ATPAKTO TOU TPOXOU. AKATAAANACI BioKOI UTTOPET va PNV avVTEXOUV GOpTIC TIOU avaTTiooovTal KOTA
TV Aeitoupyia Tou ywviakoU Tpoxou. XaAaopévol kal utd SidAucn diokol ammoteAoUv amelAr cofapou Tpaupaniopoy i Bavdrou.

XPHZH TOY TPOXOY

AmoouvdéaTe 1o @Ig aTrd TNV TTpidal

Mpiv mpoPeite aTnv epyacia pe Tov Tpoxd eAEyETe av 0 koppdg Tou TrepIBAUaTOG Kal To KaAwdio alvdeang dev eival pBappéva.
Edv eugavidovtar ommoieadrmote gBopég amayopeleral n a0vdean Tou TpoxoU e To 8ikTuo TTapoxrg evEpyelag!

TomoBeTATE TO TIPOOTATEUTIKG KAAUPPa Tou BioKou Agiavang kai Tn Aapr).

[oté pnv epyaleaTe e Tov TPOXO Xwpig TPOTATEUTIKG KGAUPMA Tou diokou Aciavong!

EmAECTe ToV KaTéMnAo yia To €idog epyaaiag TUTTo diokou Asiavang kai ToToBeTAGTE Tov Gioko aTov TPAKTO TOU TPOXOU.

To U6 KaTepyaoio UNKG OTEPEWOTE pe KATAAANAO TPATTO ET01 WOTE VA UN PETATOTTICETAI KATA TNV EQYQTia TTY. XPNOIMOTIOIVTOG
péyyevn i ooiyktipeg. O diokog Tou TpoxoU TEPIOTPEPETal e peyGAn TaxuTnTa ommdTe N aKatdAANAn oTepEwan Tou UAIKOU
evOEXETaI va TIPOKaAEDE! aveGEAEYKTN LETATATNION TOU TIPAyUa TO OTToio augAvel Tov Kivauvo TTPOKANGNG GoBapWY KAKWOEWY.

Ze TepitTwan kotmg 10 UAIKG TTpETTEN va aTnpieTal kal atrd TIG U0 TAEUpEG aAAG PE TETOI0 TPOTTO WOTE KATA TV KOTTA va unv
TpokaAéael oeAvwia Tou diokou KoTAG. Ta aTnpiypaTa va ToTToBeTolvTal KOVTG TV GKpn ToU UNIKOU Kai KOVTd aTn ypauun
KOTTAG.

DopéaTe TPOOTATEUTIKG LATILV, QUTIWV Kal yavTIaL.

ENéyEre av o diakdmrng eival atn 6¢on ,kAeioTd - 0”. £1n GUVEXEID EI0GYETE TO PIG TOU NAEKTPIKOU kahwdiou Tou TpoxoU otV Trpida.
Na mépeTe TV KaTdANAn B€on Tou Gwatog n otoia diac@aAiCer Tn SIATPNON TNG I00PPOTTIAG Kal EVEPYOTTOIAGTE TOV TPOXO HE
TOV dIaKATIT.

Edv o d1akdtrng Bpioketar 010 TAvw A TACIVO ToiXwua Tou KopuoU TATE yia TV evepyotroinan xpeidletal va Trat6ei 1o Tow
PEPOG TOU Kal TN GUVEXEID Xwpig va amraAayBei va kivnbei prpoaTd aTo anueio pe évdeign ,I”. O Siakdrng diabétel yavi{o mou
EMTPETIEI TNV aKIVATOTTOINGN Tou TNV Béan auth yia diukdAuvon diapkolg Aemoupyiag. Ma TV amevepyotoinon Tou TpoxoU
TaTAGTE TOV SIKATITN OTO TTOW PEPOG TOU KOl APACTE VA ETOTPOPEI.

Mpoooyn! O SlakéTTng pmopei va diaBétel emiong aogdAion Tou amoTpémel Katd AdBog evepyotroinang Tou TPOIGVTOG. X TETOIN
TIEPITITWON TIPETTEN VO TNV GUPETE KOl GTN GUVEXEID VA EVEPYOTTOIETE TO TTPOIOV e TOV BIaKATIT.

Edv o 1poxdg S1a6éTer S1akoT 010 KATW PEPOG TNG AaBrg TTpETel va TaTnBei kai va kpatnBei 1o TTARKTPO TG MavOdAwanG kal oTn
ouvéyela va Tamoei o S1ak6TTnG. Tov TaTnuévo SIaKGTITN TPETTEN va KPOTAOETE KaTd Tn didipKela TnG epyaaia, aAAd dev xpeiddeTal
va KpaTAoETe ToV TTARKTPO NG MavOaAwaong. Agaipean TG Trieang aTov S1akdTTTn Ba xel WG ATTOTEAETA TNV ATTEVEQYOTTOINGT TOU
TpOXOU. TéToI0G BIOKOTITNG dev diaBéTel T SuvaTdTnTa PTTAOKAPIGHATOG YIat TOV XpOVO TNG EPYaiag.

Na mpopeite oTnv epyaaia epapudoviag v katdAAnAn emedveia Tou diokou aTo UTTd eme¢epyacia UAIKO:

- 0€ TrepiTTwon Twv diokwv Agiavong va xpnoipoToIaeTe yia Aciavan v Aaivi) f/kal T PETWTTIKY EMQAveIa,

- o€ TIEpITTWon ToAUTITEPWY diokwv Agiavang va xpnaoipotolgital n TAdivi) em@dveia €101 woTe Ta GUAAG Tou yuaAdyapTou va
kivodvTal TapdAnAa pe 1o uTTé emetepyaaia UAIKO,

- O€ TTEPITTWON TEAPATWY AUTOTIPACPUONG TTOU ETTPETTOUV TOTTOBETNON YUAAGXOPTOU N Agiavan TPETTEl Vol TIpaYLOTOTTOIETaN PE
mAaivi) em@aveia,

- O€ TTEPITITWOT CUPOTOBOUPTOWY VO EKTENETETE TNV ETTECEPYaTia pE Ta AKpa Twv GUPPATWY Kai OX1 W TNV TGV ETTIQAvEIa Toug,
- 0€ TEPITTTWON BioKWV KOTTAG VOl KOBETE ME TNV METWTTIKY ETTIQAVEID, VA UN AEIGVETE UE TNV LETWTTIKA EM@AVEI Twv Siokwv
TIPOOPICOHEVWV YIa KOTTH.

Kard t Aciavon pe mAdivi em@aveia diarnpeite Tov Tpox6 ud ywvia 6x1 peyaitepn amé 30 poipeg o€ oxéon Me TNV UTIO
emeCepyaoia emdveia (V). LUpeTe Tov TPOXO e OUAAEG KIVATEIG TTEPA-OWOE.

Karé tnv kot o diokog kotrig Tpémel va BpiokeTal uTié 0pBh ywvia o€ axéon pe TNy U6 emegepyaoia emeavela. No pnv kopete
JE 6|aq)op£T|Kr'] ywvia. Anavopeﬂsml aAAavr'] NG YwViag Tou 8iokou KOTTAG 0€ cxéon HE TO UTIO em&epvucia UNKO KaTtd TV KOTTA.
H ko 1Tp£11£| va TTpaypaToToiEiTal uovo Katd euBeia ypappr. H pn ouppopcpwor] ME TIG nupanuvw uTrodeiteig augdvel Tov
KivBuvo opnvibparog Tou 8iokou Korig aTo UAIKG, TIPAYHQ TO OTT0i0 HTTOPET VOl TIPOKAAETE! TO IVOHEVO KAWTGIHATOG TTPOg Tov
XeIpIoTH, pwypr Tou diokou rj Bpauan.

Kard tnv Kotrr kaBodnyeite Tov TpOX6 P0G TV KaTelBuvan Twv TepIoTPoPwV Tou diokou (VI).

Karé v ekTéAEOn epyaciuv pe Tov TPOXO VO unv aokeite UTIEPROAIKK TriEan aTo umé emegepyaaia UAIKG kal va pnv Kavete
QTTOTOMES KIVATEIG TIPOG ATTOQUYH GONVWKATOG 1) PWYHI Kal KATAGTPOr Tou diokou.

Na pnv a@rvere Tov TPOXO va UTrEPQOPTWOEI, N BEPLOKPATIT TWV EEWTEPIKWY ETIPAVEILV TTOTE DEV UTTOPET VO EETEPATEI TOUG
60°C.

MeTd 10 TMEPQAG TWV EPYATIWV ATTEVEQYOTIOINTETE TOV TPOXO, Va BYAAETE TO @I Tou KaAwSioU amd T TIpila Kal var KAveTe TV
€mobewpnon.

[Mpocoyn! Aiokog uTTopei va TTepIOTPEPETAN yia Aiyn WPa KETA TV aTrevepyoTToinan Tou TpoxoU. Mpiv TTpofeite oTny emBewpnaon
va TIEPIUEVETE WOTTOU VOl KpUwaoel 0 diokog. Katd Tnv ektéAeon epyaciwv 1600 0 Giokog 600 kal To uTié emegepyacia UAIKG
evOEeTal va @BGoouv o€ uPnAEG BeEpUOKPaTiES.
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PaBuion atpopwv (VII)

To Tipoidv Siabérel duvardtnTa pUBpIoNg TG TaxiTnTag TepioTpoPrg.H pUBuion Tpayuatomoiital péow TpoKiokou. Oco
XaunAGTEPN €ival n TPOETIAOYH Tou TPoXioKOU T6G0 XaunAGTEPN €ival kai TaxUTnTa TEPIOTPOPAG. ZUGTAVETAI VO XPNOIMOTIOIEITE
XaUNAGTEPEG OTPOPEG OTN XPrON Tou TTPOIOVTOG Yia Agiavan pe ouppatéouptaeg f Asiavon pe yuaAdyxapto. XaunAwpa Tng
TaXUTNTOG TTEPIOTPOPNG £XEI WG ATTOTEAETHA TN PEIWpEVN BEpUavON Twv dioKWV Kal Tou iBIou Tou UNIKOU KaBWwG £TTIoNG EILVEI TV
TI00GTNTA OKGVNG TTOU dNIoUPYEiTal KaTé TV KaTepyaaia. QaTdoo TEETIEN va EXETE UTTOWN OTI AGyw Tou OXESIAoHOU TG GUOKEURG
600 peyaAlTepn gival n TaxUTNTa TIEPIOTPOPRG T600 KaAUTEPN WU Tou TpoidvTog. Otav 1o epyaleio Acmoupyei pe pelwpévn
TaXUTNTO TIEPIOTPOPNG TIPETTEN VO BIGKOTITETE TNV €QYATIQ TTIO GUYXVA £T01 LOTE TO TTPOIOV AQAVETAI VO WU BEi.

Mn gexvdre! Katd v ekTéAean Epyaciwv PE TOV TPOXO:

MévTa va XpnoILOTIOIEITE TTPOCTATEUTIKA aTIL)V!

Mn xpnoiuoToigite diokoug Aeiavang e PéyiaTn EMTPETTOUEVN TIEPIUETPIKI TaxUTNTa AiydTepn ammd 80 mi/s!

Mn xpnoipoTroieite diokoug Asiavang pe PéyioTn emTpeTdUEVn TaXUTNTA TIEPIOTPOPNG AlyOTEPN QTG TNV TaXUTNTA TTEPITTPOPHS
TOU TPOXOU.

H dnAwpévn ouvoAiki Tipr exouTrg dovroewy €xel uetpnBei oUpQuwva Pe pia TuroToinuévn diadikaaia SOKIMWY Kal UTTopEl
va xpnoipotoinBei yia Tn oUykpion epyaheiwv petagl Toug. H kaBopiopévn TR ekmopTrg dovicewv prmopei emiong va
Xpnoipotoin6ei wg eioaywyikr agloAdynon e ékbeang.

MpoooxA! H TipA ekmouTAg SovATEWY KOTA TV TPayMATIKR Xprion Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou UTTopei va diagEper a6 T dnAwpévn
ouvolikr Tipn. O1 dlakupdvoeig auTég eEapTwvTal aTé Tov TPATIo XPrioNng Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

Mpoooxn! Mpémel va kaBopioTolv pETPa aoPaAEitg TTPOKEIPEVOU va TIPOCTATEVUETAI O XEIPIOTAG E BAan TV eKTinon TG ékBeang
uTrd TTPayaTIKEG ouVBriKeg Aemoupyiag (utrohoyifopéviy GAwv Twv oTadiwv Tou KUkAou epyaciag OTwg yia TTapadelypa Tou
XPOvou Kkatd Tov oTroio To epyaAeio eival aTTeveQYOTIOINWEVO 1) AEITOUPYET XWwpiG QOpTiO Kal TOU XPOVOU EVEPYOTTOINONG).

ZYNTHPHZH KAI ENIZKEYEZ

MPOZOXH! Mpiv 1o Eekivnua TG pUBPIONG, TG TexVIKAG eSuTEETNONG A ouvtipnong BydAe To @Ig Tou epyaAeiou ammd To
NAEKTPIKG pedpa. Meta amd ™ AjEn Tng epyaaiag Tpémel va eAEyEeTE TNV TEXVIKI KATAOTAON TOU NAEKTPIKOU Epyaeiou péow
NG e§wTeEPIKAG TrapakohoUBnong Kai Tng agloAdynang: Tou okeAeToU kai TG XeIpoAaBrg, Tou nAekTpIkoU kaAwdiou PE To QIG Kal
Vv euehigia, Tn Aerroupyia Tou nAekTpikoU kaAwdiou, T GlaTTEPATOTNTA TwV 0EPOBUPIdWY, TG TTUPOBETNONG TwV BoOUPTOWY, TOV
86puBo TnG epyaciag Twv Twv POUAEAV KOl LETATPOTTEWY, TNG EKKIVNONG Kal TNG 100TTAG TG £pyaaiag. Katé tv eyyunTiki
mePiodo 0 XprioTng dev UTTopEi va ammoouvappoAoyei Ta NAEKTPIKG epyaeia, oUTe va KAvel QvTIKATAOTAON KavEVOG UTTooUvOAoU
A} THNPATWY TNG OAGTNTAG, DIGTI QUTO TTPOKAAEI TNV OTTWAEIN TwV eyyunTIKWY dIKaiwPdTwy. OAES 01 TTAPATUTTIEG TTOPATNPENUEVES
kaTé TV €mBewpnon, A katd T didpKeia TG epyaciag, ival To orjpa yia v dikaywyr) TG EMOKEURG OTO GNUEID ETTIOKEUWV.
Metd ammé T Aq¢n Tng epyaaiag, To TePiBAnua, o1 agpoBupideg, ol diakOTTEG, N TPOOBET XeIpoAapr| Kal Ta KaAUUUaTa TTPETEl va
kaBapiaTolv Tr.X. e Tn por Tou aépa (e Tv Triean Ox1 peyaAutepn amd 0,3 MPa), pe To mvéAo ) To aTeyvo Travi Xwpig TV xpron
TWV XNUIKWY PECWV A Twv aTroppuTravTIKwy. Ta epyaeia Kai or poxAoi va kaBapifovTal e To aTeyvo kabapd mavi.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0120/YT-82101/EC/2020

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Szlifierka katowa, elektryczna; 230-240 V~; 50 Hz; 1100 W; 3000-12000 min-'; 125 mm; nr kat. YT-82101
do ktdrych odnosi si¢ niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014 + A13:2015
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2014/30/UE  Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
2011/65/UE  Substancije niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracii
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 18
Rok budowy / produkcji: 2020

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2020.01.02
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznignej)
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TOYAS.A. ODDZIAL WARSZAWSKI
ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn

TOYA ROMANIA SA
Soseaua Odai 109-123

51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATION OF CONFORMITY
0120/YT-82101/EC/2020

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Angle grinder; 230-240 V~; 50 Hz; 1100 W; 3000-12000 min'; 125 mm; item no. YT-82101

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014 + A13:2015

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements
2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive

2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 18

Year of production: 2020

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2020.01.02
(Place and date of issue)
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TOYASA. ODDZIAL WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0120/YT-82101/EC/2020

Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:
Polizor unghiular; 230-240 V~; 50 Hz; 1100 W; 3000-12000 min™'; 125 mm; cod articol. YT-82101
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014 + A13:2015
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta
2014/30/UE  Directiva privind compatibilitatea electromagneticd (EMC)
2011/65/UE  Restrictia utilizarii unor substante periculoase

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie
Ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 18
Anul de fabricatie: 2020

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2020.01.02
(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorigate)
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