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* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.
Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamoéwien w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBSLUGI)
PILARKO - ZAGLEBIARKA
58G495

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOtOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE  BEZPIECZENSTWO  UZYTKOWANIA  PILAREK
TARCZOWYCH WRZYNAJACYCH BEZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

a. ZAGROZENIE: Trzymac rece z dala od obszaru ciecia i tarczy tnacej.
Trzymac drugy reke na rekojesci pomocniczej lub na obudowie
silnika. Jesli obiema rekami trzyma sie pilarke, to zmniejsza sie ryzyko
zranienia tarcza tnaca.

. Nie siegac reka pod spdd przedmiotu obrabianego. Ostona nie moze
ochroni¢ cie przed obracajaca sie tarcza tnaca ponizej przedmiotu
obrabianego

. Nastawi¢ gtebokos¢ ciecia odpowiednig do grubosci przedmiotu
obrabianego. Zaleca sig, aby tarcza tnaca wystawata ponizej cietego
materiatu mniej niz na wysokos¢ zeba.

. Nigdy nie trzymac przedmiotu przecinanego w rekach lub na nodze.
Zamocowa¢ przedmiot obrabiany do solidnej podstawy. Dobre
zamocowanie przedmiotu obrabianego jest wazne, aby unikng¢
niebezpieczenstwa kontaktu z ciatem, zakleszczenia obracajacej sie
tarczy tnacej lub utraty kontroli ciecia.

. Trzymac pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone do tego
celu podczas pracy, przy ktérej obracajaca sie tarcza thaca moze miec
stycznos¢ z przewodami bedgcymi pod napieciem lub z przewodem
zasilajacym pilarke. Zetkniecie sie z ,przewodami pod napieciem”
metalowych czesci elektronarzedzia moze spowodowac porazenie
pradem operatora.

f. Podczas ciecia wzdtuznego zawsze uzywaé prowadnicy do ciecia
wzdtuznego lub prowadnicy do krawedzi. Polepsza to doktadnos¢
ciecia i zmniejsza mozliwos¢ zakleszczenia obracajacej sie tarczy
tnacej.

. Zawsze uzywac tarczy tnacej o prawidtowych wymiarach otworéw
osadczych. Tarcze tnace, ktére nie pasujg do gniazda mocujacego
moga pracowaé mimosrodowo, powodujac utrate kontroli pracy.

. Nigdy nie stosowac¢ do zamocowania tarczy tnacej uszkodzonych lub
niewtasciwych podktadek lub $rub. Podktadki i Sruby mocujace tarcze
tnacy zostaly specjalnie zaprojektowane dla pilarki, aby zapewni¢
optymalne funkcjonowanie i bezpieczenstwo uzytkowania.

Przyczyny odrzutu i zapobieganie odrzutowi.

- Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w kierunku do
operatora w linii ciecia, spowodowane zaci$nietg lub niewtasciwie
prowadzona tarcza tnaca.

- Kiedy tarcza tnaca pilarki jest zahaczona lub zacisnieta w szczelinie,
tarcza tnaca zatrzymuje sie i reakcja silnika powoduje gwattowny
ruch pilarki do tytu w kierunku do operatora.

- Jeslitarczatnacajestzwichrowanalub Zle ustawiona w przecinanym
elemencie, zeby tarczy tnacej po wyjsciu z materiatu moga uderzy¢
gorng powierzchnie cietego materiatu powodujac podniesienie
tarczy tnacej a zarazem pilarki i odrzut w kierunku operatora.

Odrzut tylny jest skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub

nieprawidtowych procedur lub warunkéw eksploatacji i mozna go

uniknac¢ przyjmujac stosowne $rodki ostroznosci.

a. Trzymac pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami ustawionymi
tak, aby wytrzymac site odrzutu tylnego. Przyja¢ pozycje ciata z jednej
strony pilarki, ale nie w linii ciecia. Odrzut tylny moze spowodowac
gwattowny ruch pilarki do tytu, ale sita odrzutu tylnego moze by¢
kontrolowana przez operatora, jesli zachowano odpowiednie $rodki
0stroznosci.
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b. Kiedy tarcza tnaca zacina sie lub kiedy przerywa ciecie z jakiego$
powodu nalezy zwolni¢ przycisk tacznika i trzymac pilarke nieruchomo
w materiale dopdki tarcza tngca nie zatrzyma sie catkowicie. Nigdy nie
prébowac usuniecia tarczy tnacej z materiatu cietego, ani nie ciggnac
pilarki do tytu, dopdki tarcza tnaca porusza sie moze spowodowac
odrzut tylny. Zbada¢ i podejmowac czynnosci korygujace, w celu
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eliminacji przyczyny zacierania sie tarczy tnacej.

. W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie

obrabianym wysrodkowac tarcze tnaca w rzazie i sprawdzi¢, czy zeby
tarczy tnacej nie sg zablokowane w materiale. Jedli tarcza tnaca zacina
sie, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana, moze sie ona wysuna¢
lub spowodowac odrzut tylny w stosunku do elementu obrabianego.

. Podtrzymywac¢ duze ptyty, aby zminimalizowa¢ ryzyko zacisniecia i

odrzutu tylnego pilarki. Duze ptyty maja tendencje do uginania sie
pod ich wiasnym ciezarem. Podpory powinny by¢ umieszczone pod
ptyta po obydwu stronach, w poblizu linii ciecia i poblizu krawedzi
piyty.

. Nie uzywac¢ tepych lub uszkodzonych tarcz tnacych. Nieostre

lub niewtasciwie ustawione zeby tarczy tnacej tworza waski rzaz
powodujacy nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tnacej i odrzut tylny.

. Nastawi¢ pewnie zaciski gtebokosci ciecia i kata pochylenia, przed

wykonaniem ciecia. Jedli nastawy pilarki zmieniaja sie podczas ciecia
moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny

. Szczegodlnie uwaza¢ podczas wykonywania ciecia wgtebnego w

$ciankach dziatowych. Tarcza tnaca moze cig¢ inne przedmioty
niewidoczne z zewnatrz, powodujac odrzut tylny.

Funkcje ostony

a.

n

Sprawdza¢ przed kazdym uzyciem ostone, czy jest prawidtowo
nasunieta. Nie uzywac pilarki jesli ostona nie porusza sie swobodnie
i nie obejmuje pity natychmiast. Nigdy nie przytwierdza¢ lub
nie pozostawia¢ ostony z pitg nieostonieta. Jedli pilarka zostanie
przypadkowo upuszczona, ostona moze zostac zgieta. Sprawdz, aby
upewnic sig, czy ostona porusza sie swobodnie i nie dotyka pity lub
innej czesci dla kazdego nastawionego kata i gtebokosci ciecia.

. Sprawdza¢ dziatanie i stan sprezyny powrotnej ostony. Jesli ostona

i sprezyna nie dzialaja wtasciwie, musza by¢ naprawione przed
uzyciem. Ostona moze dziata¢ wolno wskutek uszkodzenia czesci,
lepkich osadéw, lub nawarstwienia sie odpadoéw.

. Zapewni¢, aby stolik pilarki nie przemieszczat sie podczas

wykonywania ,ciecia wgtebnego” kiedy nastawiony kat pochylenia
pity tarczowej nie wynosi 90°. Boczne przemieszczenie sie pity
tarczowej bedzie powodowato zaciecie i prawdopodobny odrzut
tylny.

Zawsze obserwowac, czy ostona przykrywa pite przed postawieniem
pilarki na stole warsztatowym lub podtodze. Niechroniony brzeg
pity bedzie powodowat, ze pilarka bedzie cofata sie od tytu tnac
cokolwiek na swej drodze. Zdawac sobie sprawe z czasu potrzebnego
do zatrzymania sie pity tarczowej po wytaczeniu.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

Nie uzywac tarcz tnacych, ktére sg uszkodzone lub zdeformowane.
Stosowac tylko tarcze tnace zalecane przez producenta, ktére
spetniajag wymagania normy EN 847-1.

Nie stosowac tarcz tngcych nie posiadajacych zeboéw z zakoriczeniem

z weglikéw spiekanych.

Stosowac srodki ochrony osobistej takie jak:

- ochronniki stuchu, aby zredukowac ryzyko utraty stuchu;

- ostone oczy;

- ochrone drég oddechowych, aby zredukowa¢ ryzyko wdychania
szkodliwych pytow;

- rekawice do obstugi tarcz tnacych oraz innych chropowatych i
ostrych materiatéw (tarcze tngce powinny by¢ trzymane za otwér
gdy tylko to jest mozliwe);

Podtaczy¢ system odciggu pytéw podczas ciecia drewna.

Bezpieczna praca

Nalezy dobrac tarcze tnaca do rodzaju materiatu, ktéry ma by¢ ciety.
Nie wolno uzywac pilarki do ciecia materiatéw innych niz drewno lub
drewnopochodne.

Nie wolno uzywac pilarki bez ostony lub, gdy jest ona zablokowana.
Podtoga w okolicy pracy maszyng powinna by¢ dobrze utrzymana
bez luznych materiatéw i wystajacych elementéw.

Nalezy zapewni¢ adekwatne oswietlenie miejsca pracy.

Pracownik obstugujacy maszyne powinien by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.
Stosowac jedynie ostre tarcze tnace.

Zwraca¢ uwage na maksymalng predkos¢ zaznaczong na tarczy
tnacej.

Upewnic¢ sig, ze zastosowane czesci s3 zgodne z zaleceniami
wytworcy.

Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ lasera



jest niedopuszczalna a naprawy powinny by¢ przeprowadzone przez
serwis.

Przed podtaczeniem pilarki do gniazdka zasilania zawsze nalezy
upewnic sie czy napiecie sieci jest zgodne z napieciem podanym na
tabliczce znamionowej urzadzenia.

Przed pofaczeniem pilarki ,kazdorazowo  sprawdza¢ przewdd
zasilajacy, w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢ wymiane w
uprawnionym warsztacie.

Przewod zasilajacy pilarki zawsze powinien znajdowac sie po stronie
bezpiecznej nie narazony na przypadkowe uszkodzenie przez
dziatajace elektronarzedzie.

Nie pozwala¢ osobom postronnym, a zwifaszcza dzieciom na
dotykanie elektronarzedzia lub przewodu elektrycznego i nie
dopuszczac ich do miejsca pracy.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéow
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramow

Ponizsza
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OPIS STRON GRAFICZNYCH

numeracja odnosi sie do

elementow

urzadzenia

przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.

1.

OO NQWMAEWN

Kréciec odprowadzania pytu
Rekojes¢ zasadnicza

Rekoje$¢ pomocnicza

Wskaznik linii ciecia prostopadtego
Wskaznik linii ciecia pod skosem
Wyciecie ostony

Tarcza tnaca

Ostona tarczy tnacej

Dzwignia blokady

. Przycisk blokady

. Whacznik

. Przycisk blokady wrzeciona

. Kontrolka zasilania

. Pokretto blokady ustawienia podstawy
. Pokretto regulacji predkosci obrotowej

Podstawa

. Wskaznik kata

. Skala z podziatka katowa

. Pokretto ogranicznika gtebokosci ciecia
. Skala gtebokosci ciecia

. Ogranicznik gtebokosci ciecia A, B

. Pokretta precyzyjnej regulacji

. Listwa prowadzaca

. Pianka antyposlizgowa

9 10

1.  UWAGA! Zachowaj szczegdlne Srodki ostroznosci!

2. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

Druga klasa ochronnosci.

Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowq).

Odfacz urzadzenie przed naprawa.

Uzywaj odziezy ochronnej.

Chron urzadzenie przed wilgocia.

Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

. Uwaga ryzyko skaleczenia dtoni, odciecia palcow

10. Zagrozenie na skutek odrzutu.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Pilarko-zagtebiarka jest recznym elektronarzedziem z izolacja Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym,
ktérego predkos¢ obrotowa jest redukowana za posrednictwem
przektadni zebatej. Przy zastosowaniu odpowiedniego osprzetu moze
ona stuzy¢ do ciecia wzdtuznego i poprzecznego drewna, meblowych
ptyt wiérowych, paneli, sklejki itp. materiatéw drewnopochodnych.
Urzadzenie to taczy w sobie po czesci funkcjonalnos¢ pilarki tarczowej i
zagtebiarki, pozwalajac na wykonywanie cie¢ wgtebnych na okreslong
gtebokos$¢ w w/w materiatach. Tego typu elektronarzedzie moze by¢
stosowane przy cieciu na wymiar wzdtuz linii prostej dzieki mozliwosci
wspotpracy z listwami prowadzacymi.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace wykorczeniowe.
Mozliwos¢ bezpytowej pracy z wykorzystaniem odkurzacza ufatwia
prace w wykonczonych juz pomieszczeniach.

oW

©®Now;

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do ciecia i do pracy
na sucho. Nie stosowa¢ z urzadzeniem tarcz korundowych lub
diamentowych. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia niezgodnie z
jego przeznaczeniem.

25. Guma krawedziowa

26. Nakfadka slizgowa

27. tacznik

28. Rowek montazowy

29. Sruby oporowe

30. Zacisk mocujacy

31. Rowek prowadzacy

32. Sruba mocujaca tarcze tnacg

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

A\
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WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Klucz szesciokatny - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

ODPROWADZANIE PYLU

Pilarko - zagtebiarka wyposazona jest w obrotowo zamocowany kréciec
odprowadzania pytu (1) umozliwiajagcy odprowadzanie powstajacych
przy cieciu wiéréw i pytu. Jesli zachodzi potrzebna zastosowania
wydajniejszej metody odsysania szczegdlnie niebezpiecznych dla
zdrowia pytéw rakotwoérczych to nalezy do kré¢ca odprowadzania pytu
(1) podtaczy¢ waz urzadzenia odsysajacego.

STOSOWANIE LISTWY PROWADZACE)J
Pilarko - zagtebiarka moze by¢ prowadzona po listwie prowadzacej (23)
(rys. A). Listwa prowadzaca wyposazona jest w pianke antyposlizgowa
(24) (rys. B) na spodzie listwy, ktéra zmniejsza ryzyko przesuniecia
listwy podczas pracy. Krawedz ciecia chroni guma krawedziowa (25)
aby ciecie byto bez odpryskéw. Pierwszym cieciem odcinany jest
nadmiar gumy na krawedzi i tym samym guma krawedziowa zostaje
dopasowana precyzyjnie do linii ciecia. Pilarko - zagtebiarka przesuwa
sie po listwie gtadko dzieki nakladkom $lizgowym (26). Listwy moga
by¢ taczone ze sobg oraz przytwierdzane do obrabianego materiatu dla
zwiekszenia precyzji ciecia.
Listwy prowadzace (23) mozna ze soba taczy¢ przy uzyciu tacznika (27)
(rys. Q).
« Potowe tacznika (27) nalezy wsuna¢ w rowek montazowy (28) jednej
z taczonych listew prowadzacych.

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA




GRA\PHITE

« Na wystajaca potowe facznika nasuna¢ druga listwe prowadzaca.

« Dosuna¢ listwy do siebie (rys. D).

« Obrdci¢ listwy na druga strone i w razie potrzeby wyréwnac facznik
(27) a nastepnie dokreci¢ z wyczuciem sruby oporowe (29) (rys. E).
Listwy prowadzace mozna przymocowa¢ do materiatu zaciskiem

mocujacym (30) (rys. F).

Zacisk mocujacy (30) wsuna¢ w rowek montazowy (28).

Ustawi¢ pozycje listwy na materiale i pozycje zacisku.

Dokreci¢ zacisk mocujacy (30) tak, aby listwa nie przemieszczata sie.

Dla stabilnej pozycji listwy prowadzacej nalezy uzy¢ dwoch zaciskow

mocujacych (30) na przeciwlegtych stronach listwy i materiatu.

Dla prowadzenia pilarko-zagtebiarki po listwie prowadzacej (23) nalezy

wsunac krawedz podstawy (16) w rowek prowadzacy (31) (rys. A) listwy

prowadzacej.

« Wsung¢ podstawe pilarko-zagtebiarki w listwe prowadzaca.

« Obracajac  mimosrodowo osadzone pokretta regulacyjne (22)
skasowa¢ ewentualny luz pomiedzy podstawa pilarko-zagtebiarki
(16) a listwa prowadzaca (23) dla zapewnienia precyzyjnego ciecia
(rys.A).

Listwy prowadzace z tacznikiem jak i zaciski mocujace nie wchodza w

sktad wyposazenia urzadzenia. S do nabycia osobno.

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na

tabliczce znamionowej pilarko-zagtebiarki. Podczas uruchamiania

urzadzenie nalezy trzymac obiema rekami z wykorzystaniem obu

rekojesci, gdyz moment obrotowy silnika moze spowodowac nie

kontrolowany obrot elektronarzedzia. Nalezy pamietaé, ze po

wylaczeniu pilarko-zagtebiarki jej elementy ruchome jeszcze przez

jakis czas wiruja.

Pilarko-zagtebiarke mozna wiaczac tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest

odsunieta od materiatu przewidzianego do obrébki.

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy skontrolowac stan tarczy

tnacej. Nie uzywac wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposéb

uszkodzonych tarcz. Zuzytg lub uszkodzong tarcze natychmiast

wymienié na nowa.

Przycisk blokady (10) petni podwdjna role:

« Zabezpiecza wtacznik (11) przed przypadkowym uruchomieniem.

« Stanowi blokade przed niezamierzonym opuszczeniem tarczy tnacej.

Wiaczanie:

« Zabezpiecza wtacznik (11) przed przypadkowym uruchomieniem.

« Stanowi blokade przed niezamierzonym opuszczeniem tarczy tnacej.

Wylaczanie:

« Zwolnienie nacisku na przycisk wtacznika (11) powoduje zatrzymanie
elektronarzedzia.

KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W tylnej czesci obudowy rekojesci zasadniczej (2) znajduje sie kontrolka
zasilania (13), ktdéra sygnalizuje poprzez Swiecenie, ze elektronarzedzie
zostato podtaczone do sieci zasilajacej (rys. H).

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

W dolnej czesci rekojesci zasadniczej (2) znajduje sie pokretto regulacji
predkosci obrotowej (15) (rys. H). Zakres regulacji wynosi od 1 do
7. Predkos¢ obrotowg mozna zmienia¢ w zaleznosci od potrzeb
uzytkownika.

Po uruchomieniu elektronarzedzia nalezy odczeka¢, az tarcza tnaca
osiagnie predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna rozpoczac
prace. W czasie wykonywania pracy nie wolno postugiwac sie
wiacznikiem, wiaczajac lub wylaczajac elektronarzedzie. Wiacznik
moze byc¢ obstugiwany jedynie wéwczas, gdy tarcza tnaca nie ma
kontaktu z obrabianym materiatem.

USTAWIANIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokos¢ ciecia wskazuje na skali gtebokosci ciecia (20) ogranicznik
gtebokosci ciecia (21).

Aby ustawi¢ gtebokos¢ nalezy poluzowac wskazane na zdjeciu pokretto
blokady ogranicznika gtebokosci ciecia (19), nastepnie je wcisna¢ w
kierunku wskazanym na rys. | i przesuna¢ (ptynnie bez oporu listwy
zebatej ) ogranicznik w odpowiednig pozycje na skali gtebokosci ciecia
(20). W przypadku pracy bez listwy prowadzacej wskazania gtebokosci
ciecia odczytywac nalezy na znaczniku A, a w przypadku pracy z listwa
prowadzaca na znaczniku B ogranicznika gtebokosci ciecia (21). Réznica
wskazan wynosi 5 mm.

Listwa zebata pozwala na szybka zmiane nastaw gtebokosci. Po
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dokonanej regulacji dokreci¢ pokretto blokady ogranicznika gtebokosci
ciecia (19).

CIECIE
Linie ciecia wyznacza wskaznik linii ciecia (4) i (5).
Dla zapewnienia najlepszej jakosci ciecia tarcza tngca powinna schodzi¢
ponizej materiatu na ok 5 mm. Przy ustawianiu gtebokosci ciecia dla
materiatu o znanej grubosci nalezy wiec wzig¢ 5 mm poprawke. Zawsze
warto oprécz nastawienia na skali sprawdzi¢ zagtebienie tarczy przy
materiale bez wiaczania elektronarzedzia lub ewentualnie wykona¢
ciecie prébne.

Przed rozpoczeciem ciecia ptasko przytozy¢ przednia czes¢ podstawy

(16) pilarko-zagtebiarki do materiatu.

« Uruchomic¢ elektronarzedzie i pozwoli¢ tarczy tnacej na osiaggniecie
petnej predkosci.

« Trzymajac za obie rekojesci dociska¢ powoli (pokonujac opor
sprezyny) tak, aby tarcza tnaca opuscita sie w strone materiatu do
oporu ustawionego na skali gtebokosci ciecia (20).

« Po zagtebieniu sie tarczy tnacej w material mozna rozpocza¢ ciecie
caty czas trzymajac docisnietg do oporu tarcze tnaca.

« Po zakonczeniu ciecia wytaczy¢ elektronarzedzie i zezwoli¢, aby
tarcza tnaca catkowicie zatrzymata sie po czym zwolni¢ nacisk na
rekojesci, aby tarcza tnaca powrdcita do swego gérnego potozenia.

« Zdjac elektronarzedzie z obrabianego materiatu.

Zmniejszenie nacisku na rekojesci podczas ciecia powoduje

samoczynny powr6t tarczy tnacej w kierunku do gornego potozenia

w wyniku dziatania sprezyny powrotnej a tym samym nie doktadne

ciecie.

« Ciecie moze by¢ wykonywane tylko po linii prostej.

« Nie nalezy cig¢ materiatu trzymajac go w reku.

Nalezy stosowac tylko takie narzedzia robocze, ktérych dopuszczalna

predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna predkosci obrotowej

elektronarzedzia bez obcigzenia a $rednica nie wieksza niz zalecana
dla danego modelu elekrtronarzedzia.

Jesli wymiary materiatu sg niewielkie, materiat nalezy unieruchomic

za pomocy S$ciskow stolarskich. Jesli stopa pilarko-zagtebiarki

nie przesuwa sie po obrabianym materiale, lecz jest uniesiona to
zachodzi niebezpieczenstwo zjawiska odrzutu.

Odpowiednie unieruchomienie przecinanego materiatlu i pewne

trzymanie pilarko-zagtebiarki zapewniaja peilna kontrole pracy

elektronarzedziem, co pozwala na unikniecie niebezpieczenstwa
uszkodzenia ciata. Nie wolno podejmowac préby podtrzymywania
krétkich kawatkéw materiatu reka.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL
Przed przystapieniem do regulacji odiaczyc pilarke od zasilania.

W razie potrzeby ciecie mozna rozpoczynac takze od $rodka materiatu.

Podczas wykonywania cie¢ wgtebnych zaleca sie stosowanie listwy
prowadzacej zamocowanej do materiatu aby zminimalizowa¢ ryzyko
zjawiska odrzutu.

« Poluzowac pokretto ogranicznika gtebokosci ciecia (19).

« Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia na skali gtebokosci ciecia (20).

« Dokreci¢ pokretto ogranicznika gtebokosci ciecia (19).

CIECIE POD SKOSEM

« Poluzowac pokretta blokady ustawienia podstawy (14) (rys. J).

« Ustawi¢ podstawe (16) pod pozadanym katem (od 0° do 47°)
korzystajac z podziatki (18) i wskaznika kata (17) (rys. K).

« Dokreci¢ pokretta blokady ustawienia podstawy (14).

Nalezy pamieta¢, ze przy cieciu pod skosem wystepuje wieksze
niebezpieczenstwo zaistnienia zjawiska odrzutu (wieksza mozliwos¢
zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegdlnie nalezy zwracac
uwage, aby podstawa pilarki przylegata cala powierzchniag do
obrabianego materiatu. Ciecie wykonywac ruchem ptynnym.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywad
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (12) stuzy wytacznie do blokowania
wrzeciona elektronarzedzia podczas montazu lub demontazu
narzedzia roboczego. Nie wolno uzywac¢ go jako przycisku
hamujacego w czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku
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moze dojs¢ do uszkodzenia elektronarzedzia lub zranienia jego
uzytkownika.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

« Ustawi¢ podstawe urzadzenia na blacie stotu roboczego tak, aby
tarcza tnaca wystawata poza jego krawedz.

o Przestawi¢ dzwignie blokady (9) do przodu i przesuna¢ przycisk

blokady (10) do géry (rys. L).

Wykorzystujac rekojesci (2 i 3) wywrze¢ nacisk, tak aby zaskoczyta

blokada ustalajaca potozenie tarczy tnacej.

« Wtozy¢ klucz szesciokatny (w zestawie) w teb $ruby mocujacej tarcze

tnaca (32) widoczny w wycieciu ostony (6) (rys. M).

Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (12) i odkreci¢ srube mocujaca

(prawy gwint) i zdja¢ kotnierz zewnetrzny.

« Wysung¢ tarcze tnaca (7) poprzez szczeline w ostonie tarczy tnacej
(8).

» Ustawi¢ nowaq tarcze tnacg w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodnos$¢ ustawienia zebdw tarczy tnacej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong na
ostonie.

« Wsungc¢ tarcze tnacq poprzez szczeline w ostonie tarczy tnacej (8) i
zamontowac ja na wrzecionie tak, aby byfa doci$nieta do powierzchni
kotnierza wewnetrznego i centrycznie osadzona najego podtoczeniu.

« Zamontowac¢ zewnetrzng podktadky kotnierzowa, wcisnaé¢ przycisk
blokady wrzeciona (12) i dokreci¢ srube mocujaca tarcze tnaca (32)
pokrecajac w prawo.

o Przestawi¢ dzwignie blokady (9) do potozenia pierwotnego, co
spowoduje automatyczny powroét tarczy tnacej do gérnego potozenia.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby zamontowac tarcze tnaca zebami

ustawionymi we wiasciwym kierunku. Kierunek obrotu wrzeciona

elektronarzedzia pokazuje strzatka na ostonie tarczy tnacej.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

« Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

« Do czyszczenia nie nalezy stosowac¢ wody lub innych cieczy.

« Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny lub
przedmuchac sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

« Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow,
gdyz moga one uszkodzi¢ cze$ci wykonane z tworzywa sztucznego.

« Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika,
aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

« W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnosc
ta nalezy powierzy¢ wykwaliflkowanemu specjaliscie lub oddac¢
urzadzenie do serwisu.

« W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowanej.

« Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie

jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych. Czynnosé
wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
Pilarko - zagtebiarka 58G495

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50Hz
Moc znamionowa 1200W

Zakres predkosci obrotowej tarczy

2 in-1
tnacej (bez obciazenia) 2200-5200 min

Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 165 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 20 mm
Gtebokos¢  Ciecia bez listwy 0=57mm
prowadzacej

GRA\PHITE

Gtebokos¢ ciecia z listwg prowadzaca 0+52mm
Zakres ciecia uko$nego 0°+47°
Klasa ochronnosci Il
Masa 4,6 kg
Rok produkgji 2021
58G495 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lp,=90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Wartos¢ przyspieszenia drgan:

- 22 g a = 3,249 m/s*K= 1,5 m/s?
rekojes¢ gtéwna f

Wartos¢ przyspieszenia drgan: a,= 2,828 m/s?K=1,5 m/s?

rekoje$¢ pomocnicza

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lp, oraz poziom mocy
akustycznej Lw, (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan ah (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lp,, poziom mocy akustycznej Lw, oraz warto$c
przyspieszenn drgan ah zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 60745-1:2009+A11. Podany poziom drgan ah moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan
moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywac
niewystarczajagca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny moga spowodowac zwiekszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokfadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzglednié
okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy jest wigczone ale
nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich
czynnikéw taczna ekspozycja na drgania moze okazac sie znacznie
nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzic¢
dodatkowe srodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja

urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak oraz wiasciwa organizacja pracy.
OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul.
Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji
(dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a takze jej
kompozydji, naleza wyfacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm.).
Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i
poszczegolnych jej elementoéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze
spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karne;j.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte s3 w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp.z 0.0. Sp.k.

tel. +48 22364 53 50

02-285 Warszawa e-mail bok@gtxservice.com

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl
Zeskanuj QR kod i wejdzZ na gtxservice.pl

ul. Pograniczna 2/4



