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MA E SZLIFIERKI K TOWE
DWE4233, DWE4227, DWE4237

Serdeczne gratulacje!
Dzi kujemy za zakupienie urz dzenia firmy DEWALT. Wiele lat do wiadcze , niezwykle staranne 
wykonanie i ci g e innowacje sprawi y, e firma DEWALT sta a si  prawdziwie niezawodnym partnerem 
dla wszystkich u ytkowników profesjonalnych narz dzi.

Dane techniczne
DWE4233 DWE4227 DWE4237

Napi cie VAC 230 230 230
Typ 1 1 1
Pobór mocy W 1 400 1 200 1 400
Pr dko  obrotowa biegu ja owego min-1 11 500 11 500 11 500

rednica tarczy mm 125 125 125
Grubo  tarczy (max) mm 6,0 6,0 6,0

rednica wrzeciona M14 M14 M14
D ugo  wrzeciona mm 18,5 18,5 18,5
Masa kg 1,85* 1,85* 1,85*
* Masa cznie z dodatkowym uchwytem oraz os on  tarczy

Warto  ha asu i wibracji (suma wektorów triax) wg EN60745-2-3:
LPA (poziom ci nienia akustycznego) dB(A) 92,0 92,0 92,0
LWA (moc akustyczna) dB(A) 103,0 103,0 103,0
KWA (niepewno  podanych poziomów akustycznych) dB(A) 3 3 3

Warto  wibracji ah przy szlifowaniu powierzchni
a h,AG = m/s² 8,3 8,3 8,3
Dok adno  pomiaru K = m/s² 1,5 1,5 1,5

Warto  wibracji ah przy szlifowaniu piaskowym
a h,DS = m/s² 3,0 3,0 3,0
Niepewno  pomiaru K = m/s² 1,5 1,5 1,5

    OSTRZE ENIE: Przy pracach szczotkami drucianymi lub tarczami tn cymi mog  wyst pi  
ró ne poziomy wibracji !

Podana ca kowita warto  skuteczna 
przyspieszenia drga  zosta a zmierzona 
standardow  metod , opisan  w normie 
EN 60745, i dzi ki temu mo na j  wykorzystywa  
do porówna  z innymi narz dziami oraz do 
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowej.
   OSTRZE ENIE: Podana ca kowita 

warto  skuteczna przyspieszenia 
drga  dotyczy podstawowego 
zastosowania narz dzia i mo e si  
ró ni , gdy jest ono wykorzystywane 
w inny sposób, z innymi akcesoriami, 
lub niew a ciwie konserwowane. 

W takich sytuacjach ekspozycja 
drganiowa w trakcie ca ego okresu 
u ytkowania maszyny mo e by  du o 
wi ksza.

   Przy szacowaniu ekspozycji 
drganiowej trzeba te  uwzgl dni , 
jak d ugo w danym czasie narz dzie 
pozostawa o wy czone i jak d ugo 
pracowa o na biegu ja owym. 
Ekspozycja drganiowa w trakcie 
ca ego okresu u ytkowania maszyny 
mog aby si  wtedy okaza  du o 
mniejsza ni  przy ci g ym u yciu.
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   Dla ochrony u ytkownika przed 
skutkami wibracji stosuj dodatkowe 
rodki bezpiecze stwa, jak np. 

prawid owa konserwacja narz dzi 
i akcesoriów, utrzymywanie ciep ych 
r k, odpowiednia organizacja pracy.

Minimalne nat enie pr du bezpiecznika:
Elektronarz dzia zasilane pr dem o napi ciu 230 V 10 A

De  nicje zwi zane z bezpie-
cze stwem pracy
Poni ej zdefiniowano wa no  poszczególnych 
ostrze e . Prosimy o przeczytanie instrukcji 
i zwracanie uwagi na te symbole.

   NIEBEZPIECZE STWO: Informuje 
o bezpo rednim niebezpiecze stwie. 
Nieprzestrzeganie tej wskazówki grozi 
doznaniem miertelnych lub ci kich 
obra e  cia a.

   OSTRZE ENIE: Informuje 
o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji. 
Nieprzestrzeganie tej wskazówki 
mo e doprowadzi  do miertelnych 
lub ci kich obra e  cia a.

   UWAGA: Informuje o potencjalnie 
niebezpiecznej sytuacji. 
Nieprzestrzeganie tej wskazówki 
mo e doprowadzi  do lekkich lub 

rednich obra e  cia a.

   WSKAZÓWKA: Informuje o dzia aniu, 
które wprawdzie nie grozi doznaniem 
urazu, ale przy zignorowaniu mo e 
doprowadzi  do szkód rzeczowych.

   Informuje o niebezpiecze stwie 
pora enia pr dem elektrycznym.

   Informuje o niebezpiecze stwie 
po aru.

Deklaracja zgodno ci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

MA E SZLIFIERKI K TOWE
DWE4233, DWE4227, DWE4337
DEWALT deklaruje niniejszym, e wyroby nr kat. 
DWE4233, DWE4227, DWE4237 wymienione 
w Danych technicznych zosta y wykonane 
zgodnie z nast puj cymi przepisami: 2006/42/
WE, EN60745-1:2009 +A11:2010, EN 60745-2-
3:2011+A2:2013.

Produkty te spe niaj  równie  wymagania 
dyrektyw 2004/108/WE (do 19.04.2016), 2015/30/
UE (od 20.04.2016) oraz 2011/65/UE.
Wi cej informacji mo na uzyska  pod adresem 
wymienionym poni ej lub na odwrocie instrukcji 
obs ugi.
Ni ej podpisany jest odpowiedzialny za 
kompilacj  dokumentacji technicznej i sk ada t  
deklaracj  w imieniu DEWALT.

Marcus Rompel
Dyrektor Techniczny 
DEWALT, Richard-Klinger-Straße 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
01.06.2015

   OSTRZE ENIE: By nie nara a  
si  na doznanie urazu, prosimy 
o przeczytanie tej instrukcji obs ugi.

Ogólne przepisy bezpiecze -
stwa pracy elektronarz dzi
   OSTRZE ENIE! Zapoznaj si  ze 

wszystkimi zamieszczonymi tutaj 
wskazówkami. Nieprzestrzeganie 
ich mo e doprowadzi  do pora enia 
pr dem elektrycznym, po aru, 
a nawet ci kiego urazu cia a.

PRZECHOWUJ NINIEJSZ  INSTRUKCJ , 
BY W RAZIE POTRZEBY MÓC Z NIEJ 

PONOWNIE SKORZYSTA .
Wyst puj ce w tek cie wyra enie 
„elektronarz dzie” oznacza zarówno 
urz dzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak 
i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).
1) BEZPIECZE STWO W OBSZARZE PRACY

a) Utrzymuj porz dek w miejscu pracy 
i dobrze je o wietlaj. Nieporz dek 
i niewystarczaj ce o wietlenie gro  
wypadkiem. 

b) Nie u ywaj elektronarz dzi w otoczeniu 
zagro onym wybuchem, gdzie 
wyst puj  palne pary, gazy lub py y. 
Elektronarz dzia wytwarzaj  iskry, które 
mog  spowodowa  zapalenie si  tych 
substancji.

c) Nie dopuszczaj dzieci ani innych osób 
do miejsca pracy. Mog  one odwróci  
uwag  od wykonywanych czynno ci, co 
grozi wypadkiem.
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2) BEZPIECZE STWO ELEKTRYCZNE
a) Wtyczka kabla elektronarz dzia musi 

pasowa  do gniazda sieciowego 
i w adnym wypadku nie wolno jej 
przerabia . Gdy elektronarz dzia 
zawieraj  uziemienie ochronne, nie 
u ywaj adnych wtyczek adaptacyjnych. 
Oryginalne wtyczki i pasuj ce do nich 
gniazda sieciowe zmniejszaj  ryzyko 
pora enia pr dem elektrycznym.

b) Unikaj dotykania uziemionych 
elementów, jak na przyk ad rury, 
grzejniki, piece i ch odziarki. Gdy 
cia o jest uziemione, pora enie 
pr dem elektrycznym jest o wiele 
niebezpieczniejsze.

c) Nie wystawiaj elektronarz dzi 
na dzia anie deszczu ani wilgoci. 
Przedostanie si  wody do wn trza 
obudowy grozi pora eniem pr dem 
elektrycznym.

d) Ostro nie obchod  si  z kablem. 
Nigdy nie u ywaj go do przenoszenia 
elektronarz dzia ani do wyjmowania 
wtyczki z gniazda sieciowego. Chro  
kabel przed wysok  temperatur , 
olejem, ostrymi kraw dziami 
i ruchomymi elementami. Uszkodzony 
lub zapl tany kabel mo e doprowadzi  do 
pora enia pr dem elektrycznym.

e) Przy pracy na wolnym powietrzu 
stosuj tylko przeznaczone do tego 
celu przed u acze. Pos ugiwanie si  
odpowiednimi przed u aczami zmniejsza 
ryzyko pora enia pr dem elektrycznym.

f) W razie konieczno ci u ycia 
elektronarz dzia w wilgotnym 
otoczeniu zabezpiecz obwód zasilania 
wy cznikiem ochronnym ró nicowo-
pr dowym. Zastosowanie takiego 
wy cznika zmniejsza ryzyko pora enia 
pr dem elektrycznym.

3) BEZPIECZE STWO OSOBISTE
a) Zawsze zachowuj uwag , koncentruj si  

na swojej pracy i rozs dnie post puj 
z elektronarz dziem. Nie u ywaj go, gdy 
jeste  zm czony lub znajdujesz si  pod 
wp ywem narkotyków, alkoholu czy te  
leków. Chwila nieuwagi w czasie pracy 
grozi bardzo powa nymi konsekwencjami.

b) Stosuj osobiste wyposa enie ochronne. 
Zawsze zak adaj okulary ochronne. 
Odpowiednie wyposa enie ochronne, 
jak maska przeciwpy owa, obuwie na 
szorstkiej podeszwie, kask ochronny 
lub nauszniki ochronne, zale nie od 

rodzaju i zastosowania elektronarz dzia 
zmniejszaj  ryzyko doznania urazu.

c) Unikaj niezamierzonego za czania. 
Przed przy czeniem elektronarz dzia 
do sieci sprawd , czy jego wy cznik 
jest wy czony. Przenoszenie 
elektronarz dzia z palcem opartym na 
wy czniku lub przy czanie go do sieci 
przy w czonym wy czniku zwi ksza 
ryzyko wypadku.

d) Przed za czeniem elektronarz dzia 
sprawd , czy zosta y wyj te klucze 
i przyrz dy nastawcze. Klucz 
pozostawiony w obracaj cej si  cz ci 
mo e doprowadzi  do urazu cia a.

e) Nie pochylaj si  za bardzo do przodu! 
Utrzymuj stabiln  postaw , by nie 
straci  równowagi w jakiej  pozycji 
roboczej. Takie post powanie umo liwia 
zachowanie lepszej kontroli nad 
elektronarz dziem w nieoczekiwanych 
sytuacjach.

f) Zak adaj odpowiedni  odzie  ochronn . 
Nie no  lu nej odzie y ani bi uterii. 
W osy, odzie  i r kawice trzymaj z dala 
od ruchomych elementów. Lu na odzie , 
bi uteria lub d ugie w osy mog  zosta  
pochwycone przez obracaj ce si  cz ci 
narz dzia.

g) Je eli producent przewidzia  urz dzenia 
do odsysania lub gromadzenia py u, 
sprawd , czy s  one przy czone 
i prawid owo zamocowane. Stosowanie 
tych urz dze  zmniejsza zagro enie 
zdrowia py em.

4)  OBS UGA I KONSERWACJA 
ELEKTRONARZ DZI
a) Nie przeci aj elektronarz dzia. U ywaj 

narz dzi odpowiednich do danego 
przypadku zastosowania. Najlepsz  
jako  i osobiste bezpiecze stwo 
osi gniesz, tylko stosuj c w a ciwe 
narz dzia.

b) Nie u ywaj elektronarz dzia 
z uszkodzonym wy cznikiem. 
Urz dzenie, które nie daje si  normalnie 
za cza  lub wy cza , jest niebezpieczne 
i trzeba je naprawi .

c) Przed rozpocz ciem jakichkolwiek 
prac nastawczych, przed wymian  
akcesoriów lub od o eniem 
elektronarz dzia zawsze wyjmuj 
wtyczk  kabla z gniazda sieciowego. 
Ten rodek ostro no ci zmniejsza 
ryzyko niezamierzonego uruchomienia 
elektronarz dzia.



7

d) Niepotrzebne w danej chwili 
elektronarz dzia przechowuj w miejscu 
niedost pnym dla dzieci. Nie pozwalaj 
u ywa  elektronarz dzi osobom, 
które nie s  z nimi obeznane lub 
nie przeczyta y niniejszej instrukcji. 
Narz dzia w r kach niedo wiadczonych 
osób s  niebezpieczne.

e) Utrzymuj elektronarz dzia 
w nienagannym stanie technicznym. 
Sprawdzaj, czy ruchome elementy 
obracaj  si  w odpowiednim kierunku, 
nie s  zakleszczone, p kni te ani 
tak uszkodzone, e nie zapewniaj  
prawid owego funkcjonowania 
urz dzenia. Uszkodzone 
elektronarz dzia przed u yciem 
napraw. Powodem wielu wypadków jest 
niew a ciwa konserwacja elektronarz dzi.

f) Ostrz i utrzymuj w czysto ci swoje 
narz dzia robocze. Starannie konserwo-
wane, ostre narz dzia robocze rzadziej si  
zakleszczaj  i atwiej nimi pracowa .

g) Elektronarz dzi, akcesoriów, narz dzi 
roboczych itp. u ywaj zgodnie z t  
instrukcj  i przeznaczeniem, bior c pod 
uwag  warunki i rodzaj wykonywanej 
pracy. Wykorzystywanie elektronarz dzi 
wbrew przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5) SERWIS
a) Naprawy elektronarz dzi mog  by  

wykonywane tylko przez uprawnionych 
specjalistów przy u yciu oryginalnych 
cz ci zamiennych. Jest to istotnym 
warunkiem zapewnienia bezpiecze stwa 
pracy.

DODATKOWE PRZEPISY 
BEZPIECZE STWA
Przepisy bezpiecze stwa 
pracy wszystkich szli  erek 
k towych
 a) Elektronarz dzie to mo e by  

wykorzystywane jako szlifierka k towa, 
szlifierka do szlifowania papierem 
ciernym piaskowym, szczotka druciana, 

polerka i przecinarka. Przeczytaj 
wszystkie wskazówki bezpiecze stwa 
i instrukcje, a tak e zapoznaj si  
z ilustracjami i danymi technicznymi tej 
maszyny. Nieprzestrzeganie poni szych 
wskazówek grozi pora eniem pr dem 
elektrycznym, po arem i/lub doznaniem 
ci kich urazów cia a.

 b) Elektronarz dzie nie jest przeznaczone do 
polerowania. Zastosowanie nieprzewidziane 
dla tego urz dzenia grozi pora eniem pr dem 
elektrycznym, po arem i/lub doznaniem 
ci kich urazów cia a.

 c) Nie u ywaj adnych akcesoriów, które 
nie s  przeznaczone wy cznie do tego 
elektronarz dzia i nie s  polecane przez 
producenta. Cho by akcesoria te dawa y 
si  zamocowa , nie gwarantuj  jednak 
bezpiecznej pracy.

 d) Dopuszczalna pr dko  obrotowa 
narz dzi roboczych musi by  przynajmniej 
równa lub wi ksza od maksymalnej 
pr dko ci obrotowej podanej na tabliczce 
znamionowej maszyny. Narz dzia u ywane 
przy pr dko ci obrotowej wi kszej od 
dopuszczalnej mog  si  rozpa  na kawa ki 
i zosta  wyrzucone z du  si . 

 e) rednica zewn trzna i grubo  narz dzia 
roboczego musi by  dostosowana do 
mo liwo ci szlifierki. Przy wi kszych 
wymiarach producent nie gwarantuje 
wystarczaj cej ochrony osobistej i panowania 
nad maszyn .

 f) rednice otworów w tarczach, 
podk adkach ko nierzowych, talerzach 
szlifierskich i innych akcesoriach musz  
by  dostosowane do wrzeciona szlifierki. 
Narz dzia robocze o wi kszym otworze 
centralnym wpadaj  w silne drgania i mog  
spowodowa  utrat  panowania nad maszyn .

 g) Nie u ywaj uszkodzonych akcesoriów. 
Przed ka dym u yciem sprawd  narz dzie 
robocze, np. tarcz  szlifiersk , czy nie jest 
ukruszona lub p kni ta, talerz szlifierski, 
czy nie jest p kni ty, rozdarty lub 
nadmiernie zu yty, szczotki druciane, czy 
nie maj  poluzowanych lub po amanych 
drutów. Gdyby szlifierka upad a na 
pod og , sprawd , czy sama szlifierka 
i akcesoria nie uleg y uszkodzeniu, 
a w razie potrzeby wymienie  je na nowe. 
Po sprawdzeniu i zamontowaniu narz dzia 
roboczego na minut  za cz szlifierk  
przy maksymalnej pr dko ci obrotowej 
biegu ja owego, ale nie stój przy tym 
w p aszczy nie obrotu tarczy i uwa aj 
tak e na inne osoby. W czasie tej próby 
uszkodzone narz dzie na ogó  si  rozlatuje.

 h) Zak adaj osobiste wyposa enie ochronne. 
Zale nie od rodzaju zastosowania mo e 
to by  maska ochronna lub okulary 
ochronne, a tak e maska przeciwpy owa, 
nauszniki ochronne, r kawice i fartuch 
roboczy, które s  w stanie zatrzyma  
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niewielkie fragmenty ciernicy lub 
przedmiotu obrabianego. Okulary musz  
by  w stanie zatrzyma  cz stki odrzucane 
przy ró nych pracach. Maska przeciwpy owa 
lub sprz t ochronny dróg oddechowych 
musz  odfiltrowywa  py  wytwarzany 
przy szlifowaniu. Przy d u ej trwaj cym, 
intensywnym ha asie wyst puje zagro enie 
uszkodzenia narz du s uchu.

 i) Osoby postronne trzymaj w bezpiecznej 
odleg o ci od obszaru pracy. 
W przeciwnym razie tak e one powinny 
zak ada  osobiste wyposa enie ochronne. 
Odrzucane kawa ki przedmiotu obrabianego 
lub narz dzia roboczego mog  spowodowa  
urazy cia a nawet osób przebywaj cych 
w wi kszej odleg o ci.

 j) Gdy istnieje ryzyko przeci cia ukrytych 
przewodów elektrycznych lub w asnego 
kabla sieciowego, trzymaj szlifierk  
tylko za izolowane powierzchnie. W razie 
natrafienia na przewód pod napi ciem 
napi cie to jest podawane na go e elementy 
metalowe elektronarz dzia, co grozi 
pora eniem pr dem elektrycznym.

 k) Pilnuj, by kabel nie znalaz  si  w zasi gu 
obracaj cego si  narz dzia roboczego. 
Grozi to przeci ciem lub wci gni ciem kabla, 
który mo e przy tym owin  si  o r k  
i poci gn  j  w stron  obracaj cego si  
narz dzia.

 l) Nigdy nie odk adaj szlifierki, dopóki 
narz dzie robocze ca kowicie si  nie 
zatrzyma. Obracaj ce si  narz dzie mo e 
zawadzi  o powierzchni , co grozi utrat  
panowania nad szlifierk .

 m) Nigdy nie przeno  za czonego 
elektronarz dzia. Obracaj ce si  narz dzie 
robocze mo e pochwyci  i wci gn  odzie , 
co grozi doznaniem urazu cia a.

 n) Regularnie czy  szczeliny wentylacyjne 
elektronarz dzia. Wentylator ch odz cy 
silnik wci ga py  do obudowy, a du a ilo  
proszku metalowego grozi pora eniem 
pr dem.

 o) Nie u ywaj elektronarz dzia w pobli u 
palnych materia ów. Takie materia y mog  
si  zapali  od wylatuj cych iskier.

 p) Nie u ywaj akcesoriów wymagaj cych 
ch odzenia ciecz . Woda lub inne ciecze 
mog  spowodowa  nawet miertelne 
pora enie pr dem elektrycznym.

 q) Nie u ywaj do tego urz dzenia adnych 
tarcz typu 11. U ycie nieodpowiednich 
akcesoriów mo e prowadzi  do obra e .

 r) Zawsze u ywaj dodatkowej r koje ci. 
Mocuj prawid owo r koje . R koje  musi 
by  zawsze u ywana aby urz dzenie by o 
pod kontrol .

DALSZE PRZEPISY 
BEZPIECZE STWA DLA 
WSZYSTKICH ZASTSOWA
Przyczyny odrzutów i sposoby 
ich unikania
Odrzut stanowi gwa town  reakcj  na 
zakleszczenie lub zahaczenie tarczy szlifierskiej, 
talerza, szczotki drucianej lub innego narz dzia 
roboczego. W takim przypadku maszyna 
w niekontrolowany sposób odskakuje w kierunku 
przeciwnym do si y wywieranej na przedmiot 
obrabiany. Kierunek ten zale y od kierunku 
obrotów tarczy, która mo e si  przy tym rozerwa .
Je eli np. tarcza szlifierska zakleszczy si  lub 
zablokuje w obrabianym przedmiocie, brzegi 
tarczy zag bione w przedmiocie obrabianym s  
unieruchomione i mog  doprowadzi  do z amania 
tarczy lub odrzutu. Tarcza porusza si  potem 
w stron  osoby obs uguj cej lub przeciwn , 
wed ug kierunku obrotów tarczy w miejscu 
blokady. Tutaj te  mo e doj  do wy amania 
tarczy.
Przewa nie odrzut jest wynikiem niew a ciwego 
u ycia i/lub nieprawid owej obs ugi szlifierki 
i mo na mu przeciwdzia a , przedsi bior c 
odpowiednie, wymienione ni ej rodki 
ostro no ci.
 a) Pewnie trzymaj szlifierk  obiema r kami 

i tak balansuj ramionami, by w ka dej 
chwili móc si  przeciwstawi  sile odrzutu. 
Zawsze korzystaj z r koje ci bocznej 
(je eli wyst puje), by móc w pe ni 
kontrolowa  szlifierk  w trakcie rozruchu. 
Przy zachowaniu odpowiednich rodków 
ostro no ci atwo jest panowa  nad szlifierk  
i nie dopuszcza  do niebezpiecznych sytuacji.

 b) Nigdy nie przybli aj r k do obracaj cego 
si  narz dzia roboczego, by w razie odrzutu 
nie narazi  si  na doznanie powa nego 
urazu.

 c) Przyjmuj tak  postaw  cia a, by 
ewentualny odrzut nie móg  spowodowa  
zagro enia. Szlifierka jest odrzucana 
w kierunku przeciwnym do si y wywieranej na 
przedmiot obrabiany.

 d) Szczególn  ostro no  zachowuj przy 
obróbce naro ników, ostrych kraw dzi 
itp. Pilnuj, by narz dzie robocze nie 
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podskakiwa o i o nic nie zawadzi o. 
Naro niki, ostre kraw dzie lub wystaj ce 
elementy mog  spowodowa  odrzut 
obracaj cego si  narz dzia roboczego 
i utrat  kontroli nad szlifierk .

 e) Nigdy nie mocuj pi  tarczowych do drewna 
ani innych uz bionych tarczy. Tarcze 
takie s  cz st  przyczyn  odrzutów i utraty 
panowania nad szlifierk .

Specjalne wskazówki 
bezpiecze stwa pracy przy 
szlifowaniu i ci ciu
 a) U ywaj tylko takich tarcz szlifierskich, 

które s  przeznaczone specjalnie do tego 
elektronarz dzia, i odpowiednich os on. 
Tarcze nieprzewidziane do tej szlifierki nie 
mog  by  wystarczaj co os oni te i s  
niebezpieczne.

 b) Powierzchnia szlifierska centralnie 
wypuk ych kr ków musi by  
zamontowana pod powierzchni  kraw dzi 
os ony. Nieprawid owo zamontowany kr ek, 
wystaj cy poprzez powierzchni  kraw dzi 
ochronnej nie b dzie odpowiednio chroniony. 

 c) Os ona musi by  dobrze zamocowana 
i tak usytuowana, by nieos oni ta cz  
tarczy by a jak najbardziej oddalona od 
u ytkownika. Os ona zabezpiecza przed 
od amkami tarczy i przypadkowym z ni  
kontaktem.

 d) Tarcze szlifierskie mog  by  u ywane 
tylko zgodnie z przeznaczeniem. Nie 
wolno na przyk ad u ywa  tarcz tn cych 
do szlifowania. Nacisk na tarcz  tn c  
mo e by  wywierany tylko w jej p aszczy nie. 
Nacisk boczny mo e spowodowa  p kni cie 
tarczy.

 e) U ywaj tyko nieuszkodzonych podk adek 
ko nierzowych o odpowiedniej wielko ci 
i kszta cie. Prawid owe podk adki 
ko nierzowe wspieraj  tarcz  i zmniejszaj  
ryzyko jej p kni cia. Podk adki ko nierzowe 
do tarcz tn cych mog  si  ewentualnie ró ni  
od podk adek do tarcz szlifierskich.

 f) Nie u ywaj zu ytych tarcz pochodz cych 
od wi kszych szlifierek. Tarcze do du ych 
szlifierek nie nadaj  si  do wi kszych 
pr dko ci obrotowych, jakimi odznaczaj  si  
mniejsze szlifierki, i mog  si  rozpa .

Dodatkowe wskazówki bezpie-
cze stwa pracy przy ci ciu
 a) Nie przekrzywiaj ani nie wywieraj 

nadmiernego nacisku na tarcz  tn c . Nie 
próbuj ci  zbyt grubych przedmiotów. 
Przeci enie tarczy zwi ksza jej sk onno  
do wyginania lub zakleszczenia w przepile, 
a tak e prawdopodobie stwo odrzutu lub 
rozerwania tarczy.

 b) Nie stój w p aszczy nie obrotu tarczy. 
W razie odrzutu w tej pozycji szlifierka mo e 
odskoczy  wprost na u ytkownika.

 c) W razie zakleszczenia si  tarczy 
lub przerwania operacji ci cia 
z jakiegokolwiek innego powodu 
natychmiast wy cz szlifierk  
i przytrzymaj bez ruchu a  do ca kowitego 
zatrzymania tarczy. Nigdy nie próbuj 
wyjmowa  tarczy tn cej z ci tego 
przedmiotu, gdy  mo e to doprowadzi  
do odrzutu. Znajd  przyczyn  zakleszczenia 
i podejmij odpowiednie rodki zaradcze.

 d) Nie rozpoczynaj ponownie ci cia 
bezpo rednio w przedmiocie obrabianym. 
Pozwól tarczy rozp dzi  si  do 
maksymalnej pr dko ci obrotowej 
i ostro nie wprowad  j  w rozpocz ty 
przepi . Za czenie szlifierki z tarcz  
zag bion  w przedmiocie obrabianym 
mo e doprowadzi  do jej zakleszczenia, 
wyskoczenia lub odrzutu.

 e) Wystarczaj co podpieraj du e p yty i du e 
przedmioty obrabiane, by zmniejszy  
ryzyko zakleszczenia si  tarczy i odrzutu 
szlifierki. Du e przedmioty maj  tendencj  
do wyginania si  pod ci arem w asnym. 
Podeprzyj je po obydwu stronach: w pobli u 
linii ci cia i kraw dzi.

 f) Szczególn  ostro no  zachowuj przy 
ci ciu „wg bnym” w cianach lub innych 
nieprzejrzystych obszarach. Natrafienie 
na rury gazowe lub wodoci gowe, przewody 
elektryczne b d  inne przedmioty grozi 
odrzutem. 

Specjalne wskazówki 
bezpiecze stwa pracy przy 
szlifowaniu papierem ciernym 
piaskowym
 a) Nie u ywaj zbyt du ych kr ków papieru 

ciernego, lecz tylko zgodnych ze 
specyfikacj  producenta. Kr ki wystaj ce 
poza talerz szlifierski mog  spowodowa  
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skaleczenia i doprowadzi  do zablokowania 
lub rozerwania kr ka b d  odrzutu.

Specjalne wskazówki 
bezpiecze stwa pracy przy 
korzystaniu ze szczotek 
drucianych 
 a) Pami taj, e nawet podczas normalnej 

pracy szczotka traci druty. By ich nie 
przeci y , nie wywieraj zbyt du ego 
nacisku na szczotk . Odrzucane druty 
stalowe mog  atwo przebi  cienk  odzie
i/lub skór .

 b) Gdy przy korzystaniu ze szczotki 
drucianej u ywasz os ony, uwa aj, by 
nie zetkn a si  ona z drutami. Wskutek 
docisku lub oddzia ywania si  od rodkowych 
rednica szczotki tarczowej lub garnkowej 

mo e si  zwi kszy .

Dodatkowe wskazówki bezpie-
cze stwa dla szli  erek
 • Osprz t z gwintem do monta u musi 

pasowa  do gwintu wrzeciona szlifierki. 
W osprz cie z mocowaniem ko nierza otwór 
mocuj cy osprz tu musi by  zgodny ze 
rednic  ko nierza. Osprz t, który nie pasuje 

dok adnie do wrzeciona narz dzia obraca si  
nierówno, ulega drganiom i mo e prowadzi  
do utraty kontroli.

 • Powierzchnia szlifierska obni onej tarczy 
rodkowej musi by  zamontowana pod 

powierzchni  kraw dzi os ony. Nieprawid owo 
zamontowana tarcza, wystaj ca poprzez 
powierzchni  kraw dzi ochronnej nie b dzie 
odpowiednio chronion. 

   OSTRZE ENIE: Zalecane 
jest zastosowanie wy cznika 
ró nicowopr dowego o warto ci 
pr du ró nicowego nie wi kszej ni  
30 mA.

Pozosta e zagro enia
Pomimo przestrzegania obowi zuj cych 
przepisów bezpiecze stwa i u ywania urz dze  
ochronnych nie da si  unikn  pewnych 
zagro e . Nale  do nich m. in.:
 – uszkodzenie narz du s uchu;
 – obra enia cia a przez odpryskuj ce cz stki 

materia u;
 – oparzenia gor cymi elementami maszyny 

i narz dzi roboczych;

 – zagro enie zdrowia przy d ugotrwa ym 
stosowaniu;

 – zagro enie zdrowia na skutek wdychania 
py u powstaj cego podczas obróbki 
niebezpiecznych materia ów.

Oznaczenia na elektronarz -
dziu
Na elektronarz dziu umieszczono nast puj ce 
piktogramy: 

  Przed u yciem przeczytaj instrukcj  
obs ugi.

 Zak adaj nauszniki ochronne.

 Zak adaj okulary ochronne.

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY 
Kod daty, który zawiera równie  rok produkcji, jest 
wyt oczony na obudowie:
Przyk ad:

2015 XX XX
Rok produkcji

Zawarto  opakowania
Opakowanie zawiera nast puj ce elementy:
 1 Szlifierka k towa
 1 Os ona tarczy
 1 Antywibracyjna r koje  boczna
 1 Zestaw podk adek ko nierzowych
 1 Klucz wide kowy
 1 Instrukcja obs ugi

 • Sprawd , czy szlifierka i akcesoria nie uleg y 
uszkodzeniu podczas transportu.

 • Przed u yciem dok adnie przeczytaj 
instrukcj  obs ugi.

Opis (rys. rys. 1, 2)
   OSTRZE ENIE: Nigdy nie dokonuj 

adnych przeróbek w elektronarz dziu 
ani jego elementach, by nie nara a  
si  na zniszczenie sprz tu lub 
doznanie urazu cia a.

 A. Przycisk blokady wrzeciona
 B. Wrzeciono
 C. R koje  boczna
 D.  Podk adka ko nierzowa
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 E. Nakr tka mocuj ca
 F. Os ona
 G. Wy cznik suwakowy (DWE4227, DWE4237)
 H. Wy cznik ko yskowy (DWE4233)
 I. D wignia blokuj ca (DWE4233)
 J. D wignia zwalniaj ca os ony
 K. Przycisk zabezpieczaj cy
 L. Wyrzutnik py u
ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM
Te ma e, wydajne szlifierki k towe (DWE4227, 
DWE4233, DWE4237) zosta y skonstruowane 
w celu profesjonalnego szlifowania, wyg adzania 
papierem ciernym, czyszczenia szczotk  
drucian  i ci cia.
U ywaj WY CZNIE tarcz szlifierskich i talerzy 
polerskich wypuk ych.
NIE U YWAJ szlifierki w wilgotnym otoczeniu ani 
w pobli u palnych cieczy lub gazów. 
Jest to elektronarz dzie profesjonalne. 
NIE POZWALAJ dzieciom dotyka  
elektronarz dzi. Osoby niedo wiadczone mog  
ich u ywa  tylko pod nadzorem.
 • Ma e dzieci i osoby niepe nosprawne. To 

urz dzenie nie mo e by  u ywane przez 
ma e dzieci ani osoby niepe nosprawne bez 
odpowiedniego nadzoru.

 • Zabrania si  u ywania tego wyrobu przez 
dzieci i osoby o ograniczonej sprawno ci 
fizycznej, czuciowej lub umys owej. To samo 
dotyczy osób niedo wiadczonych, chyba e 
znajduj  si  pod nadzorem odpowiedzialnego 
za bezpiecze stwo fachowca. Pilnuj dzieci, 
by nie bawi y si  tym elektronarz dziem.

Antywibracyjna r koje  
boczna
Antywibracyjna r koje  boczna zwi ksza 
komfort pracy przez absorbowanie drga  
wytwarzanych przez szlifierk .

Wyrzutnik py u (rys. 1)
Wyrzutnik py u (l) zapobiega gromadzeniu si  
py u wokó  silnika i szczelin wentylacyjnych, dzi ki 
czemu przenika go mniej do wn trza obudowy.

agodny rozruch
Funkcja agodnego rozruchu umo liwia stopniowy 
wzrost pr dko ci obrotowej szlifierki i zapobiega 
szarpni ciom w chwili jej za czania. Jest 
szczególnie przydatna przy pracy w ciasnych 
miejscach.

Wy cznik zanikowy
Wy cznik zanikowy zapobiega ponownemu 
samoczynnemu uruchomieniu szlifierki, gdyby 
z jakiegokolwiek powodu nast pi a przerwa 
w dop ywie pr du. Wy cznik trzeba wtedy 
ponownie wiadomie w czy .

Sprz g o elektroniczne
Sprz g o elektroniczne do ograniczania 
momentu obrotowego redukuje maksymalnie 
reakcj  momentu obrotowego, który mo e by  
przeniesiony na u ytkownika przy zablokowaniu 
tarczy. Ta funkcja unika zastopowania przek adni 
i silnika. Bezpieczne sprz g o jest montowane 
fabrycznie i nie mo na go regulowa .

Hamulec
DWE4227
Jak tylko pr d zostanie wy czony, hamulec 
zatrzymuje obroty szybciej ni  w narz dziach 
bez tej funkcji. W ten sposób podwy szona jest 
efektywno  i bezpiecze stwo u ytkowania. Czas 
biegu jest zró nicowany.

Bezpiecze stwo elektryczne
Silnik elektryczny jest przystosowany do 
zasilania pr dem o tylko jednym napi ciu. 
Dlatego sprawd , czy lokalne napi cie sieciowe 
odpowiada warto ci podanej na tabliczce 
znamionowej szlifierki k towej.

  Elektronarz dzie DEWALT jest 
podwójnie zaizolowane zgodnie 
z norm  EN 60745 i dlatego y a 
uziemiaj ca nie jest potrzebna.

Uszkodzony kabel sieciowy musi by  wymieniony 
na specjalny kabel, który mo na naby  w serwisie 
firmy DEWALT.

Przed u acz 
U ywaj przed u acza tylko wtedy, gdy jest 
niezb dnie konieczny. Musi on by  dopuszczony 
do eksploatacji i wytrzymywa  pobór mocy przez 
elektronarz dzie (patrz: Dane techniczne). 
Zaleca si , by minimalny przekrój ka dej y y 
kabla wynosi  1,5 mm², a jego d ugo  nie 
przekracza a 30 m. 
Gdy korzystasz z b bna, zawsze ca kowicie 
odwijaj z niego kabel.

MONTA  I REGULACJA
      OSTRZE ENIE: By zmniejszy  

ryzyko doznania urazu, przed 
za o eniem lub zdj ciem 
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akcesoriów b d  przed 
wykonaniem regulacji wy cz 
elektronarz dzie i wyjmij wtyczk  
kabla z gniazda sieciowego. Przed 
ponownym przy czeniem szlifierki 
naci nij i zwolnij wy cznik, by 
upewni  si , e elektronarz dzie jest 
wy czone.

Mocowanie r koje ci bocznej 
(rys. 2)
    OSTRZE ENIE! Przed u yciem 

szlifierki sprawd , czy r koje  jest 
dobrze dokr cona.

Wkr  r koje  boczn  (C) do oporu w jeden 
z przewidzianych do tego celu otworów z boku 
obudowy przek adni. By nie ryzykowa  utraty 
panowania nad szlifierk , zawsze u ywaj 
r koje ci bocznej.

Akcesoria i przystawki
Zawsze u ywaj ze szlifierk  odpowiednich os on, 
talerzy polerskich i podk adek ko nierzowych. 
Na ko cu instrukcji zamieszczono tabel  
z informacjami o doborze w a ciwych akcesoriów.
WSKAZÓWKA: Do szlifowania kraw dzi stosuj 
specjalnie opracowane do tego celu tarcze typu 27.
   OSTRZE ENIE: Zasadniczo wolno 

stosowa  tylko takie akcesoria, 
których maksymalna pr dko  
obrotowa nie jest mniejsza od 
pr dko ci podanej na tabliczce 
znamionowej szlifierki. Tarcze 
i inne akcesoria obracaj ce si  
z pr dko ci  przekraczaj c  ich 
pr dko  znamionow  mog  p kn , 
co grozi doznaniem urazu. Akcesoria 
z otworem gwintowanym musz  
pasowa  do wrzeciona o gwincie 
M14. Akcesoria bez gwintu musz  
mie  otwór o rednicy 22 mm. Je eli 
tak nie jest, to by  mo e s  one 
przystosowane do pilarki tarczowej 
i nie wolno ich tu u ywa . Stosuj tylko 
akcesoria wymienione w tabeli na 
ko cu tej instrukcji. Ich znamionowe 
pr dko ci obrotowe musz  by  
wi ksze od maksymalnej pr dko ci 
obrotowej podanej na tabliczce 
znamionowej szlifierki.

Monta  os on
     OSTRZE ENIE: By zmniejszy  

ryzyko doznania urazu, przed 
za o eniem lub zdj ciem 

akcesoriów b d  przed 
wykonaniem regulacji wy cz 
elektronarz dzie i wyjmij wtyczk  
kabla z gniazda sieciowego. Przed 
ponownym przy czeniem szlifierki 
naci nij i zwolnij wy cznik, by 
upewni  si , e elektronarz dzie jest 
wy czone.

     UWAGA: Nigdy nie u ywaj szlifierki 
bez za o onej os ony tarczy.

Przy stosowaniu szlifierek DWE4233 lub 
DWE4237 do ci cia metalu lub muru MUSI by  
za o ona os ona typu 1, któr  mo na zakupi  
u dystrybutora firmy DEWALT.
WSKAZÓWKA: Patrz Przegl d tarcz 
szlifierskich i tn cych na ko cu tego 
podr cznika. Przedstawiono w nim wiele ró nych 
akcesoriów, które mo na wykorzystywa  z tymi 
szlifierkami.
ZAK ADANIE I ZDEJMOWANIE OS ONY 
BEZNARZ DZIOWEJ (RYS. 3)
WSKAZÓWKA: Gdy szlifierka zosta a 
dostarczona z os on  beznarz dziow , przed jej 
zamontowaniem sprawd , czy wkr t, d wignia 
i spr yna s  prawid owo wyregulowane.
 1. Naci nij d wigni  zwalniaj c  os ony (J).
 2. Przy naci ni tej d wigni zwalniaj cej 

zgraj wyst py (M) w os onie z rowkami (N) 
w obudowie przek adni.

 3. Przy nadal naci ni tej d wigni zwalniaj cej 
nasu  os on  do do u a  do zaz bienia 
wyst pów i obró  j  w rowkach w obudowie 
przek adni. Zwolnij d wigni  os ony.

 4. Trzymaj c szlifierk  wrzecionem do góry, 
obró  os on  w prawo do danej pozycji 
roboczej. Dla maksymalnego bezpiecze stwa 
pracy korpus os ony powinien si  znajdowa  
mi dzy u ytkownikiem a wrzecionem.

 5. Dla u atwienia regulacji os ona pozwala 
na obracanie jej w prawo. Umo liwia to jej 
konstrukcja i wystarcza przy tym jednorazowy 
obrót. Nie trzeba naciska  d wigni, by to 
zrobi . D wignia s u y tylko do zdejmowania 
os ony. D wigni  zwalniaj c  trzeba 
nacisn , by obróci  os on  w przeciwnym 
kierunku. WSKAZÓWKA: D wignia 
zwalniaj ca powinna wskoczy  w jeden 
z otworów ustalaj cych (O) w pier cieniu 
mocuj cym os ony, która w ten sposób 
zostaje niezawodnie zamocowana.

 6. By zdj  os on , wykonaj operacje od 1 do 3 
w odwrotnej kolejno ci. 
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Wymiana tarcz szli  erskich 
lub tn cych (rys. rys. 1, 4, 5)
   OSTRZE ENIE: Nigdy nie u ywaj 

uszkodzonych tarcz.

 1. Tak u ó  szlifierk  na stole, by os ona tarczy 
znalaz a si  na górze.

 2. Prawid owo za ó  wewn trzn  podk adk  
ko nierzow  (D) na wrzeciono (B) (rys. 4).

 3. Za ó  tarcz  (P) na podk adk  ko nierzow  
(D). Gdy tarcza zawiera rodkow  wypuk o  
(Q), musi ona by  zwrócona w stron  
podk adki ko nierzowej (D).

 4. Nakr  zewn trzn  nakr tk  mocuj c  (E) na 
wrzeciono (B) (rys. 5):

  a.  przy zak adaniu tarczy szlifierskiej 
odsadzenie nakr tki mocuj cej (E) musi 
by  zwrócone w stron  tarczy (rys. 5A); 

  b.  przy zak adaniu tarczy tn cej odsadzenie 
nakr tki mocuj cej (E) musi by  zwrócone 
na zewn trz (rys. 5B).

 5. Naci nij przycisk blokady wrzeciona (A) 
i obró  wrzeciono (B) a  do zablokowania.

 6. Dostarczonym kluczem sze ciok tnym (S) lub 
wide kowym dokr  nakr tk  mocuj c  (E).

 7. Zwolnij przycisk blokady wrzeciona.
 8. By zdj  tarcz , kluczem sze ciok tnym (S) 

lub wide kowym odkr  nakr tk  mocuj c  
(E).

WSKAZÓWKA: Do szlifowania kraw dzi stosuj 
specjalnie opracowane do tego celu tarcze typu 
27. Tarcze grubo ci 6 mm s  przeznaczone do 
szlifowania p aszczyzn, a tarcze grubo ci 3 mm 
- do szlifowania kraw dzi. Do ci cia s u  tarcze 
tn ce w po czeniu z os on  typu 1.

Zak adanie szczotek drucia-
nych garnkowych i tarczowych 
Szczotki druciane garnkowe lub tarczowe nakr ca 
si  bezpo rednio na wrzeciono bez stosowania 
podk adek ko nierzowych. Stosuj tyko szczotki 
druciane garnkowe lub tarczowe z otworem 
gwintowanym M14. Przy ich u yciu jest wtedy 
konieczna os ona typu 27.
   UWAGA: Przy manipulowaniu 

szczotkami drucianymi zak adaj 
r kawice robocze. Druty mog  by  
ostre.

   UWAGA: Szczotki druciane nie mog  
dotyka  os ony przy monta u ani 
podczas pracy. W przeciwnym razie 
druty szczotki mog  ulec wy amaniu, 

co nie jest widoczne na pierwszy rzut 
oka.

 1. Nakr  szczotk  r cznie na wrzeciono.
 2. Naci nij przycisk blokady wrzeciona i mocno 

dokr  szczotk  kluczem maszynom p askim.
 3. By zdj  szczotk , wykonaj powy sze 

operacje w odwrotnej kolejno ci.
   WSKAZÓWKA: Niew a ciwie 

dokr cona szczotka mo e ulec 
uszkodzeniu lub spowodowa  
uszkodzenie szlifierki.

Zak adanie i zdejmowanie tale-
rza polerskiego/kr ka papieru 
ciernego (rys. rys. 1, 6)

 1. Po ó  szlifierk  na stole lub p askiej 
powierzchni os on  do góry.

 2. Zdejmij podk adk  ko nierzow  (D).
 3. Gumowy talerz polerski nasad  prawid owo 

na wrzeciono (B).
 4. Prawid owo za ó  kr ek papieru ciernego 

na gumowy talerz polerski.
 5. Przy naci ni tym przycisku blokady 

wrzeciona (A) nakr  nakr tk  (R) na 
wrzeciono wypuk o ci  w stron  kr ka 
papieru ciernego i talerza polerskiego.

 6. Dostarczonym kluczem sze ciok tnym lub 
wide kowym dokr  nakr tk  mocuj c  (R).

 7. Zwolnij przycisk blokady wrzeciona.
 8. By zdj  gumowy talerz polerski, kluczem 

sze ciok tnym lub wide kowym odkr  
nakr tk  mocuj c  (R).

Zak adanie szczotki drucianej 
garnkowej
Szczotk  drucian  garnkow  nakr  
bezpo rednio na wrzeciono bez u ycia podk adki 
dystansowej i nakr tki mocuj cej.

Przed rozpocz ciem pracy:
 • Za ó  odpowiedni  os on  i tarcz  szlifiersk  

lub tn c . Nie u ywaj nadmiernie zu ytych 
tarcz.

 • Upewnij si , czy wewn trzna podk adka 
ko nierzowa i zewn trzna nakr tka mocuj ca 
s  prawid owo osadzone. Patrz wskazówki 
zamieszczone w Tabeli akcesoriów do 
szlifowania i ci cia.
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 • Sprawd , czy tarcza szlifierska lub tn ca 
obraca si  w kierunku strza ek na narz dziu 
roboczym i szlifierce.

 • Nie u ywaj uszkodzonych narz dzi 
roboczych. Przed ka dym ich zastosowaniem 
sprawdzaj, czy nie s  obszczypane, p kni te 
lub silnie zu yte, a szczotki druciane nie 
maj  wy amanych drutów. Gdyby szlifierka 
lub narz dzie robocze spad y na pod og , 
przed dalszym u yciem sprawd , czy nie 
uleg y uszkodzeniu. Podczas pracy nie stój 
w p aszczy nie obracaj cego si  narz dzia 
roboczego i pilnuj, by tak e inne osoby nie 
znajdowa y si  w tej pozycji. Za cz szlifierk  
na ok. minut  przy maksymalnej pr dko ci 
obrotowej. W trakcie tej próby uszkodzone 
narz dzie robocze najcz ciej samo p ka.

ZASTOSOWANIE
Instrukcja obs ugi
    OSTRZE ENIE: Zawsze 

przestrzegaj wskazówek dotycz cych 
bezpiecze stwa i obowi zuj cych 
przepisów.

    OSTRZE ENIE: By zmniejszy  
ryzyko doznania urazu, przed 
za o eniem lub zdj ciem 
akcesoriów b d  przed 
wykonaniem regulacji wy cz 
elektronarz dzie i wyjmij wtyczk  
kabla z gniazda sieciowego. Przed 
ponownym przy czeniem szlifierki 
naci nij i zwolnij wy cznik, by 
upewni  si , e elektronarz dzie jest 
wy czone.

  OSTRZE ENIE: 
  •  Sprawd , czy wszystkie materia y 

przeznaczone do szlifowania lub 
ci cia s  dobrze zamocowane.

  •  Zabezpiecz i podeprzyj przedmiot 
obrabiany. Przytwierd  przedmiot 
ciskami stolarskimi do stabilnej 

p yty lub zamocuj w imadle tak, by 
nie móg  si  poruszy  i mie  nad 
nim pe n  kontrol . Poluzowanie 
si  przedmiotu obrabianego lub 
utrata kontroli nad szlifierk  s  
niebezpieczne i gro  doznaniem 
urazu.

  •  Podpieraj p yty lub du e 
przedmioty obrabiane, by 
zminimalizowa  ryzyko 
zakleszczenia si  tarczy tn cej 
i odrzutu. Du e przedmioty 

obrabiane mog  si  wygi  
pod swoim ci arem w asnym. 
Przedmiot taki powinien by  
podparty po obydwu stronach tarczy, 
a mianowicie w pobli u rzazu i przy 
kraw dzi.

  •  Na czas pracy zawsze zak adaj 
odpowiednie r kawice ochronne.

  •  Podczas pracy obudowa przek adni 
silnie si  nagrzewa.

  •  Tylko lekko naciskaj na szlifierk . 
Nie wywieraj bocznego nacisku na 
tarcz .

  •  Za ó  odpowiedni  os on  i tarcz  
szlifiersk  lub tn c . Nie u ywaj 
nadmiernie zu ytych tarcz.

  •  Upewnij si , czy wewn trzna 
podk adka ko nierzowa i zewn trzna 
nakr tka mocuj ca s  prawid owo 
osadzone.

  •  Sprawd , czy tarcza szlifierska lub 
tn ca obraca si  w kierunku strza ek 
(na narz dziu roboczym i obudowie 
szlifierki).

  •  Unikaj przeci ania szlifierki. Po 
silnym obci eniu pozostaw j  na 
biegu ja owym przez kilka minut, 
by sch odzi  narz dzie robocze. 
Dopiero wtedy mo na dotkn  tarczy 
szlifierskiej lub tn cej. Podczas 
pracy tarcze silnie si  nagrzewaj .

  •  Nigdy nie u ywaj ciernic 
garnkowych bez zamocowania 
odpowiedniej os ony.

  •  Przy odcinaniu u ywaj stojaka.
  •  Nigdy nie u ywaj ciernic 

zespolonych z przek adkami.
  •  Pami taj, e po wy czeniu szlifierki 

tarcza jeszcze jaki  czas si  obraca.

Utrzymywanie prawid owej 
pozycji r k (rys. 7)
   OSTRZE ENIE: By zmniejszy  

ryzyko doznania powa nego urazu, 
ZAWSZE prawid owo utrzymuj 
elektronarz dzie, tak jak pokazano na 
rysunku.

   OSTRZE ENIE: By zmniejszy  
ryzyko doznania powa nego 
urazu, ZAWSZE mocno utrzymuj 
elektronarz dzie, by w razie potrzeby 
móc zawczasu odpowiednio 
zareagowa  w nag ej sytuacji.
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Zaleca si  jedn  r k  trzyma  r koje  boczn  
(C), a drug  - za obudow  szlifierki, tak jak 
pokazano na rysunku 7.

Wy cznik 
   UWAGA: Przy za czaniu i podczas 

pracy szlifierki mocno trzymaj j  za 
r koje  boczn  i obudow . Przed 
od o eniem szlifierki odczekaj, a  
narz dzie robocze ca kowicie si  
zatrzyma.

WSKAZÓWKA: By szlifierka nieoczekiwanie 
nie odskoczy a, nie za czaj jej ani nie 
wy czaj, gdy znajduje si  pod obci eniem. 
Przed przy o eniem narz dzia roboczego do 
powierzchni przedmiotu obrabianego odczekaj, a  
osi gnie maksymaln  pr dko  obrotow . Przed 
wy czeniem szlifierki unie  j  znad obrabianej 
powierzchni. Przed od o eniem elektronarz dzia 
odczekaj, a  ca kowicie si  zatrzyma.
WY CZNIK SUWAKOWY (RYS. 3)
(DWE4227, DWE4237)
   OSTRZE ENIE: Przed przy czeniem 

szlifierki do napi cia zasilania 
sprawd , czy wy cznik suwakowy 
jest wy czony. W tym celu naci nij 
jego tyln  cz  i zwolnij. To samo 
zrób w razie przerwania zasilania 
szlifierki, np. wskutek zadzia ania 
wy cznika ochronnego ró nicowego, 
bezpiecznika automatycznego, 
omy kowego wyj cia wtyczki kabla 
sieciowego z gniazda lub zaniku 
pr du. Gdy wy cznik suwakowy 
jest w czony, w chwili przywrócenia 
napi cia zasilania szlifierka mo e si  
nieoczekiwanie uruchomi .

By za czy  szlifierk , przesu  wy cznik 
suwakowy (G) do przodu. By zatrzyma  szlifierk , 
zwolnij wy cznik.
By za czy  szlifierk  na sta e, przesu  wy cznik 
do przodu i naci nij przedni  jego cz  do 
wewn trz. By wy czy  szlifierk  za czon  na 
sta e, naci nij tyln  cz  wy cznika i zwolnij go.
WY CZNIK KO YSKOWY (RYS. 1) 
DWE4223
 1. By za czy  szlifierk , naci nij d wigni  

blokuj c  (i) do ty u, a nast pnie wy cznik 
(h). Szlifierka pracuje dopóty, dopóki 
wy cznik jest naci ni ty.

 2. Zwolnienie wy cznika powoduje zatrzymanie 
szlifierki.

Blokada wrzeciona (rys. 2)
Blokada (A) zapobiega obracaniu si  wrzeciona 
podczas wymiany tarczy. Przycisk blokady 
wrzeciona wolno naciska  tylko przy wy czonej 
i od czonej od sieci szlifierce oraz ca kowicie 
zatrzymanej tarczy.
   WSKAZÓWKA: By nie uszkodzi  

szlifierki, nigdy nie naciskaj przycisku 
blokady wrzeciona podczas 
pracy. Mog oby to doprowadzi  
do uszkodzenia elektronarz dzia 
i odkr cenia narz dzia roboczego, co 
grozi doznaniem urazu.

By zablokowa  wrzeciono, wci nij przycisk 
blokady i obró  wrzeciono do oporu. 

Zastosowanie tarcz szli  er-
skich wypuk ych 
SZLIFOWANIE P ASZCZYZN TARCZAMI 
SZLIFIERSKIMI
 1. Przed przy o eniem ciernicy do p aszczyzny 

zaczekaj, a  osi gnie maksymaln  pr dko  
obrotow .

 2. By ciernica mog a pracowa  z du  
pr dko ci , wywieraj tylko niewielki nacisk 
na p aszczyzn . Szybko  szlifowania jest 
najwi ksza, gdy tarcza obraca si  z du  
pr dko ci .

 3. Utrzymuj k t od 20 do 30° mi dzy tarcz  
a szlifowan  p aszczyzn .

 4. Przemieszczaj tarcz  jednostajnym ruchem 
do przodu i do ty u, by na p aszczy nie nie 
powsta y bruzdy.

 5. Przed wy czeniem szlifierki unie  j  znad 
szlifowanej powierzchni. Zanim od o ysz 
maszyn , odczekaj, a  ca kowicie si  
zatrzyma.

SZLIFOWANIE KRAW DZI TARCZAMI 
SZLIFIERSKIMI
    OSTRZE ENIE: Tarcze u ywane do 

ci cia i szlifowania kraw dzi mog  
p kn  lub zosta  odrzucone, gdy 
przy ci ciu lub g bokim szlifowaniu 
ulegn  wygi ciu b d  deformacji. 
By zmniejszy  ryzyko doznania 
powa nego urazu, u ywaj tych tarcz 
ze standardow  os on  typu 27 
i nie tnij ani nie szlifuj na g boko  
wi ksz  ni  13 mm. Otwarta cz  
os ony musi by  skierowana w stron  
przeciwn  do u ytkownika. Przy 
g bszym ci ciu stosuj zamkni t  
os on  typu 1. Patrz Przegl d tarcz 
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szlifierskich i tn cych na ko cu 
tego podr cznika. Przedstawiono 
w nim wiele ró nych akcesoriów, 
które mo na wykorzystywa  z tymi 
szlifierkami.

 1. Przed przy o eniem ciernicy do materia u 
zaczekaj, a  osi gnie maksymaln  pr dko  
obrotow .

 2. By ciernica mog a pracowa  z du  
pr dko ci , wywieraj tylko niewielki nacisk na 
obrabiany przedmiot. Szybko  szlifowania 
jest najwi ksza, gdy tarcza obraca si  z du  
pr dko ci .

 3. Ustaw si  w takiej pozycji, by otwarta dolna 
strona tarczy by a zwrócona na zewn trz 
u ytkownika.

 4. Po rozpocz ciu ci cia lub utworzeniu 
zag bienia w przedmiocie obrabianym 
nie zmieniaj k ta przy o enia tarczy, gdy  
mo e ona wtedy wygi  si  i p kn . Tarcze 
do szlifowania kraw dzi nie s  zdolne do 
przeciwstawiania si  bocznym naciskom 
i wyst puj cym przy tym wygi ciom.

 5. Przed wy czeniem szlifierki unie  j  znad 
szlifowanego materia u. Zanim od o ysz 
maszyn , odczekaj, a  ca kowicie si  
zatrzyma.

    OSTRZE ENIE: Nie u ywaj tarcz do 
szlifowania kraw dzi/tarcz tn cych 
do szlifowania p aszczyzn, gdy  nie 
wytrzymuj  one wyst puj cych przy 
tym bocznych nacisków. Tarcze te 
mog  p kn  i spowodowa  powa ne 
urazy.

Zak adanie i zastosowanie 
szczotek drucianych 
garnkowych i tarczowych
Szczotki druciane tarczowe i garnkowe mog  
by  wykorzystywane do usuwania rdzy, kamienia 
kot owego i pow ok malarskich, a tak e do 
wyg adzania nierównych powierzchni.
WSKAZÓWKA: Patrz rodki ostro no ci przy 
usuwaniu pow ok malarskich szczotkami 
drucianymi.
 1. Przed przy o eniem szczotki do materia u 

zaczekaj, a  narz dzie robocze osi gnie 
maksymaln  pr dko  obrotow .

 2. By szczotka mog a pracowa  z du  
pr dko ci , wywieraj tylko niewielki nacisk 
na przedmiot obrabiany. Szybko  usuwania 
materia u jest najwi ksza, gdy narz dzie 
robocze pracuje z du  pr dko ci .

 3. Utrzymuj szczotk  drucian  garnkow  pod 
k tem od 5 do 10° wzgl dem obrabianego 
przedmiotu.

 4. Najlepiej, gdy szczotka druciana tarczowa 
styka si  z obrabianym przedmiotem na 
swoim obwodzie.

 5. Przemieszczaj szczotk  jednostajnym 
ruchem do przodu i do ty u, by na materiale 
nie powsta y bruzdy. Gdy obracaj ca si  
szczotka d u ej przylega do obrabianego 
materia u lub jest przemieszczana ruchem 
ko owym, mo e go przypali  i zarysowa .

 6. Przed wy czeniem szlifierki unie  j  znad 
obrabianego przedmiotu. Zanim od o ysz 
maszyn , odczekaj, a  ca kowicie si  
zatrzyma.

   UWAGA: Uwa aj przy obróbce 
kraw dzi, gdy  mo na si  wtedy 
spodziewa  odrzutu szlifierki.

Zastosowanie tarcz tn cych 
(typ 1)
   OSTRZE ENIE: Nie u ywaj tarcz do 

szlifowania kraw dzi/tarcz tn cych 
do szlifowania p aszczyzn, gdy  nie 
wytrzymuj  one wyst puj cych przy 
tym bocznych nacisków. Tarcze te 
mog  p kn  i spowodowa  powa ne 
urazy.

 1. Przed przy o eniem tarczy tn cej do 
materia u zaczekaj, a  osi gnie maksymaln  
pr dko  obrotow .

 2. By tarcza mog a pracowa  z du  
pr dko ci , wywieraj tylko niewielki nacisk 
na materia . Szybko  ci cia jest najwi ksza, 
gdy tarcza obraca si  z du  pr dko ci .

 3. Po rozpocz ciu ci cia lub utworzeniu 
zag bienia w przedmiocie obrabianym nie 
zmieniaj k ta przy o enia tarczy, gdy  mo e 
si  ona wtedy wygi  i p kn . 

 4. Przed wy czeniem szlifierki unie  j  znad 
obrabianego przedmiotu. Zanim od o ysz 
maszyn , odczekaj, a  ca kowicie si  
zatrzyma.

rodki ostro no ci przy 
usuwaniu pow ok malarskich 
szczotkami drucianymi
 1. NIE ZALECA SI  usuwania szczotkami 

drucianymi pow ok malarskich o owiowych, 
gdy  powstaj  przy tym ska one py y, które 
trudno jest kontrolowa . Zatruciem o owiem 
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najbardziej zagro one s  dzieci i kobiety 
ci arne.

 2. Poniewa  bez analizy chemicznej trudno jest 
stwierdzi , czy pow oka malarska zawiera 
o ów, przy usuwaniu wszelkich pow ok nale y 
przedsi bra  nast puj ce rodki ostro no ci.

BEZPIECZE STWO OSOBISTE
 1. Do czasu usuni cia pow oki malarskiej 

i oczyszczenia ca ego miejsca pracy zabrania 
si  przebywania w nim dzieci i ci arnych 
kobiet.

 2. Wszystkie osoby przebywaj ce w miejscu 
pracy musz  zak ada  specjaln  mask  do 
ochrony przed py ami i parami o owiu. Filtr 
wymienia  codziennie lub gdy u ytkownik 
poczuje trudno ci w oddychaniu.

  WSKAZÓWKA: U ywaj tylko takich masek 
py owych, które nie przepuszczaj  py ów 
i par o owiu. Zwyk e maski ochrony takiej nie 
zapewniaj . Porozum si  w tym wzgl dzie ze 
swoim lokalnym dilerem.

 3. W czasie pracy NIE JEDZ, NIE PIJ, ANI NIE 
PAL, by przypadkiem nie zatru  si  o owiem. 
PRZED jedzeniem, piciem lub paleniem 
umyj si  i oczy . Nie przechowuj rodków 
spo ywczych, napojów ani papierosów itp. 
w miejscach, gdzie mog  si  gromadzi  py y.

BEZPIECZE STWO EKOLOGICZNE
 1. Pow oki malarskie tak usuwaj, by jak najmniej 

zapyli  przy tym otoczenie.
 2. Obszary, w których s  usuwane pow oki 

malarskie, odgrod  plastikowymi foliami 
grubo ci 0,1 mm.

 3. Przy usuwaniu pow ok malarskich szczotkami 
drucianymi pilnuj, by poza obszar pracy 
przedostawa o si  jak najmniej py u.

CZYSZCZENIE I UTYLIZACJA
 1. Przy pracy ze szczotkami drucianymi 

wszystkie powierzchnie musz  by  
codziennie odpylane i starannie czyszczone. 
Cz sto wymieniaj worki do odkurzacza.

 2. Folie plastikowe utylizuj razem z zebranym 
na nich py em, cierem i innymi odpadkami. 
Przechowuj je w szczelnych pojemnikach 
i oddaj do w a ciwego zak adu utylizacji 
odpadów.

  W czasie czyszczenia trzymaj dzieci i kobiety 
ci arne z dala od miejsca pracy.

 3. Wszystkie zabawki, zmywalne meble 
i inne przedmioty s u ce dzieciom przed 
ponownym u yciem trzeba dok adnie umy .

Obróbka metali
Przy obróbce metali stosuj wy cznik ochronny 
ró nicowo-pr dowy, by zminimalizowa  ryzyko 
pora enia pr dem elektrycznym, które stwarza 
py  metalowy.
W razie zadzia ania wy cznika ró nicowo-
pr dowego oddaj szlifierk  do autoryzowanego 
warsztatu naprawczego DEWALT.
   OSTRZE ENIE: W ekstremalnych 

warunkach pracy przy obróbce 
metalu istnieje niebezpiecze stwo 
gromadzenia si  przewodz cego py u 
we wn trzu obudowy maszyny. Mo e 
on doprowadzi  do naruszenia izolacji 
ochronnej, co grozi pora eniem 
pr dem elektrycznym.

By nie dopu ci  do gromadzenia si  py u 
metalowego we wn trzu maszyny, zalecamy 
codziennie czy ci  szczeliny wentylacyjne. Patrz 
punkt Konserwacja.

Ci cie metali
Tnij z umiarkowan  szybko ci  dostosowan  do 
rodzaju ci tego materia u. Nie wywieraj nacisku 
na tarcz  tn c  i nie przechylaj ani nie poruszaj 
szlifierki.
Nie zmniejszaj pr dko ci obrotowej tarczy tn cej 
przez wywieranie na ni  bocznego nacisku.
Maszyn  prowad  zawsze przeciwbie nie, gdy  
inaczej tarcza tn ca mo e w niekontrolowany 
sposób wyskoczy  z rzazu. 
Przy ci ciu profili i pr tów czworok tnych 
zaczynaj prac  przy mniejszym przekroju.

Szlifowanie zgrubne
Do szlifowania zgrubnego nigdy nie u ywaj 
tarcz tn cych. Stosuj  zawsze os on  typu 27.
Przy szlifowaniu zgrubnym najlepsze wyniki 
osi ga si , gdy maszyna jest przy o ona do 
materia u pod k tem od 30 do 40°. Przemieszczaj 
maszyn  tam i z powrotem przy umiarkowanym 
docisku. W ten sposób przedmiot obrabiany za 
bardzo si  nie rozgrzeje, nie przebarwi ani nie 
utworz  si  w nim zag bienia.

Ci cie kamieni
Maszyna mo e by  u ywana tylko do ci cia 
na sucho. Do ci cia kamieni najlepsza jest 
tarcza diamentowa. Pracuj tylko przy za o onej 
masce py owej.
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Wskazówki dotycz ce bezpie-
cze stwa pracy
Zachowaj ostro no  przy wycinaniu rowków 
w cianach no nych. Rowki w takich cianach 
podlegaj  lokalnym przepisom. Bezwzgl dnie 
trzeba ich przestrzega . Przed wykonaniem takiej 
pracy porozum si  z odpowiedzialnym in ynierem 
budowlanym, architektem lub kierownikiem 
budowy.

Zastosowanie tarcz ciernych 
lamelowych
   OSTRZE ENIE: Wydzielanie si  

py u metalowego. Intensywne 
u ytkowanie tarcz ciernych 
lamelowych do obróbki metalu 
zwi ksza niebezpiecze stwo 
pora enia pr dem elektrycznym. 
By zmniejszy  to zagro enie, stosuj 
wy cznik ochronny ró nicowo-
pr dowy (tzw.RCD) i codziennie 
czy  szczeliny wentylacyjne, 
przedmuchuj c je spr onym 
powietrzem zgodnie z instrukcj  
konserwacji.

KONSERWACJA
Elektronarz dzie DEWALT odznacza si  du  
trwa o ci  u ytkow  i prawie nie wymaga 
konserwacji. Jednak warunkiem ci g ej, 
bezawaryjnej pracy jest jego regularne 
czyszczenie.
    OSTRZE ENIE: By zmniejszy  

ryzyko doznania urazu, przed 
za o eniem lub zdj ciem 
akcesoriów b d  przed 
wykonaniem regulacji lub 
naprawy wy cz elektronarz dzie 
i wyjmij wtyczk  kabla z gniazda 
sieciowego. Przed ponownym 
przy czeniem szlifierki naci nij 
i zwolnij wy cznik, by upewni  si , e 
elektronarz dzie jest wy czone.

Samowy czaj ce szczotki 
w glowe
W razie prawie ca kowitego zu ycia szczotek 
w glowych nast puje automatyczne wy czenie 
silnika. Szlifierk  nale y wtedy usprawni , ale 
nie przewidziano wymiany szczotek w glowych 
przez u ytkownika. Oddaj elektronarz dzie 
do autoryzowanego warsztatu serwisowego 
DEWALT.

Smarowanie
Elektronarz dzie nie wymaga adnego 
dodatkowego smarowania.

Czyszczenie
   OSTRZE ENIE: Gdyby w szczelinach 

wentylacyjnych zgromadzi  si  brud, 
wydmuchaj go suchym, spr onym 
powietrzem. Za ó  przy tym okulary 
ochronne i odpowiedni  mask  
przeciwpy ow .

   OSTRZE ENIE: Do czyszczenia 
plastikowych elementów narz dzia 
nie u ywaj adnych rozpuszczalników 
ani innych agresywnych chemikaliów, 
które mog  os abi  materia . 
Najlepsza do tego celu jest szmata 
zwil ona agodnym roztworem 
mydlanym. Uwa aj, by do wn trza 
obudowy nie dosta a si  jaka  ciecz 
i adnej cz ci narz dzia nie zanurzaj 
w wodzie.

Dost pne akcesoria
   OSTRZE ENIE: Poniewa  akcesoria 

innych producentów nie zosta y 
przetestowane przez firm  DEWALT 
pod wzgl dem przydatno ci do tego 
narz dzia, ich u ycie mo e by  
niebezpieczne. By nie nara a  si  na 
doznanie urazu cia a, stosuj wy cznie 
oryginalne wyposa enie dodatkowe.

By uzyska  wi cej informacji na temat w a ciwych 
akcesoriów, zwró  si  do swojego dilera.
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TABELA AKCESORIÓW

Max.
[mm] [mm] Min

obroty
[min.-1]

Pr dko  
obwodowa

[m/s]

D ugo  
gwintowa-

nia
[mm]D b d

d

D
b

115 6 22,23 11 500 80 –

125 6 22,23 11 500 80 –

D
115 – – 11 500 80 –

125 – – 11 500 80 –

D

d

b
75 30 M14 11 500 45 20,0

D

115 12 M14 11 500 80 20,0

125 12 M14 11 500 80 20,0

Ochrona rodowiska
  Selektywna zbiórka odpadów. 

Wyrobu tego nie wolno wyrzuca  do 
normalnych mieci z gospodarstw 
domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz si  zmuszony 
zast pi  wyrób DEWALT nowym sprz tem lub nie 
b dziesz go ju  potrzebowa , nie wyrzucaj go do 
mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj 

do specjalistycznego zak adu utylizacji odpadów.

  Dzi ki selektywnej zbiórce zu ytych 
wyrobów i opakowa  niektóre materia y 
mog  by  odzyskane i ponownie 
wykorzystane. W ten sposób chroni si  
rodowisko naturalne i zmniejsza popyt 

na surowce.

Stosuj si  do lokalnych przepisów, je eli 
wymagaj  one oddawania zu ytych elektrycznych 
urz dze  powszechnego u ytku do specjalnych 
punktów zbiorczych lub zobowi zuj  
sprzedawców do przyjmowania ich przy zakupie 
nowego wyrobu.

DEWALT ch tnie przyjmuje stare, wyprodukowane 
przez siebie urz dzenia i utylizuje je zgodnie 
z obowi zuj cymi przepisami. By skorzysta  z tej 
us ugi, oddaj zu yty sprz t do autoryzowanego 
warsztatu naprawczego, który prowadzi zbiórk  
w naszym imieniu. 

Informacj  o najbli szym autoryzowanym 
punkcie serwisowym otrzymasz w miejscowym 
przedstawicielstwie handlowym DEWALT, którego 
adres zosta  zamieszczony w cz ci ko cowej 
tej instrukcji. Alternatywna lista autoryzowanych 
punktów serwisowych oraz wyczerpuj ca 
informacja o obs udze klienta znajduje si  równie  
pod adresem internetowym: www.2helpU.com.
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PRZEGL D AKCESORIÓW DO SZLIFIEREK K TOWYCH
Typ os ony Narz dzie robocze Opis Sposób mocowania

OS ONA TYP 27

Tarcza szlifier-
ska wypuk a

Os ona typ 27

Podk adka ko nierzowa

Tarcza wypuk a typ 27

Nakr tka mocuj ca

Tarcza cierna 
lamelowa

Szczotka 
druciana 
tarczowa

Szczotka 
druciana 
tarczowa 

z otworem 
gwintowanym

Os ona typ 27

Szczotka druciana tarczowa

Szczotka 
druciana 
garnkowa 
z otworem 

gwintowanym
Os ona typ 27

Szczotka druciana

Talerz 
polerski/

papier cierny 
piaskowy Os ona typ 27

Gumowy talerz polerski

Kr ek papieru ciernego 
piaskowego

Nakr tka mocuj ca
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zst00276263 - 18-08-2015

PRZEGL D AKCESORIÓW DO SZLIFIEREK K TOWYCH
Typ os ony Narz dzie robocze Opis Sposób mocowania

OS ONA TYP 1

Tarcza do 
ci cia muru

Os ona typ 1

Podk adka ko nierzowa

Tarcza tn ca

Nakr tka mocuj ca

Tarcza do 
ci cia metalu

OS ONA TYP 1

LUB

OS ONA TYP 27

Tarcza tn ca 
diamentowa
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DEWALT
WARUNKI GWARANCJI:
Produkty marki DEWALT reprezentuj  bardzo 
wysok  jako , dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki 
gwarancji nie pomniejszaj  praw klienta wynikaj -
cych z polskich regulacji ustawowych lecz s  ich 
uzupe nieniem. Gwarancja jest wa na na terenie 
Rzeczpospolitej Polskiej.
DEWALT gwarantuje sprawne dzia anie produktu 
w przypadku post powania zgodnego z warunkami 
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obs ugi. 
Niniejsz  gwarancj  nie jest obj te dodatkowe 
wyposa enie, je eli nie zosta a do niego do czona 
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu 
podlegaj ce naturalnemu zu yciu.
1. Niniejsz  gwarancj  obj te s  usterki produktu 

spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materia owymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wa na po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie 
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz 

cznie:
a) poprawnie wype nionej karty gwarancyjnej;
b) wa nego paragonu zakupu z dat  sprzeda y 

tak , jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezp atn  napraw  
urz dzenia (wraz z bezp atn  wymian  uszko-
dzonych cz ci) w okresie 12 miesi cy od daty 
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by :
a) dostarczony bezpo rednio do Centralnego 

Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie 
wype nion  Kart  Gwarancyjn  i wa nym 
paragonem zakupu (lub kopi  faktury) oraz 
szczegó owym opisem uszkodzenia, lub

b) przes any do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za po rednictwem punktu sprzeda y 
wraz z dokumentami wymienionymi powy ej.

5. Koszty wysy ki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty 
zwi zane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem 
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsy any 
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji b d  
usuni te przez Centralny Serwis Gwarancyjny 
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyj cia produktu 
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuni cia wady (punkt 6a) mo e by  
wyd u ony o czas niezb dny do importu nie-
zb dnych cz ci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprz t, je eli:
a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na 

pi mie, e usuni cie wady jest niemo liwe;
b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie 

bez dokonywania naprawy.
8. O ile taki sam produkt jest nieosi galny, mo e 

by  wydany nowy produkt o nie gorszych 
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego 
odno nie zasadno ci zg aszanych usterek jest 
decyzj  ostateczn .

10. Gwarancj  nie s  obj te:
a) wadliwe dzia anie lub uszkodzenia spowo-

dowane niew a ciwym u ytkowaniem lub 
u ywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcj  obs ugi lub przepisami 
bezpiecze stwa;

b) wadliwe dzia anie lub uszkodzenia spowo-
dowane przeci aniem narz dzia, które 
prowadzi do uszkodze  silnika, przek adni 
lub innych elementów a tak e stosowaniem 
osprz tu innego ni  zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
ane nimi wady;

d) wadliwe dzia anie lub uszkodzenia na skutek 
dzia ania po aru, powodzi, czy te  innych 
kl sk ywio owych, nieprzewidzianych wypad-
ków, korozji, normalnego zu ycia w eksploata-
cji czy te  innych czynników zewn trznych;

e) produkty, w których naruszone zosta y plomby 
gwarancyjne lub, które by y naprawiane poza 
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub by y 
przerabiane w jakikolwiek sposób;

f) osprz t eksploatacyjny do czony do urz -
dzenia oraz elementy ulegaj ce naturalnemu 
zu yciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny,  rmy han-
dlowe, które sprzeda y produkt, nie udzielaj  
upowa nie  ani gwarancji innych ni  okre lone 
w karcie gwarancyjnej. W szczególno ci nie 
obejmuj  prawa klienta do domagania si  
zwrotu utraconych zysków w zwi zku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wy cza, nie ogranicza ani nie 
zawiesza uprawnie  kupuj cego wynikaj cych 
z niezgodno ci towaru z umow .

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mo ciska
tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05
faks: (22) 862-08-09
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 CZ
Adresy servisu
Band Servis
Klášterského 2
CZ-140 00 Praha 4
Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

 PL
Adres serwisu centralnego
ERPATECH
ul. Bakaliowa 26
05-080 Mo ciska
Tel.: 022-8620808
Fax: 022-8620809

 SK
Adresa servisu
Band Servis
Paulínska ul. 22
SK-91701 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Dokumentace záru ní opravy

A garanciális javitás dokumentálása

CZ

H

 
Band Servis
K Pasekám 4440
CZ-76001 Zlín
Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Przebieg napraw gwarancyjnych
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dodávky

Dátum nahlásenia Dátum opravy íslo 
objednávky

Popis 
poruchy
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Podpis
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Black & Decker Központi
Garanciális-és Márkaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thököly út 17.
Tel.: 403-2260
Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu


