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Wazne instrukcje bezpieczenstwa

Podczas korzystania z maszyny nalezy zawsze przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa. Przed
przystgpieniem do pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje prawidtowego korzystania z urzadzenia.

Niebezpieczenstwo - dla zmniejszenia ryzyka porazenia prgdem elektrycznym:

1 Nigdy nie pozostawiaj maszyny do szycia wigczonej bez nadzoru.

2 Po zakonczeniu szycia lub przed czyszczeniem zawsze odtgczaj urzadzenie wyjmujgc

wtyczke z gniazdka.

3. To urzadzenie jest wyposazone w zarowke LED. Jesli zaréwka przepalita sie, nalezy skontaktowac sie z
centrum serwisowym w celu wymiany.

UWAGA - w celu zmniejszenia ryzyka oparzen, pozaru, porazenia pradem:

1. Nie zezwalaj na uzywanie tego urzgdzenia do innych celéw niz przewidziane w niniejszej instrukcji.
Zachowaj szczegolng ostroznosé, jesli sprzet jest uzywany przez dzieci lub w ich poblizu.

2. Uzywaj urzadzenia tylko do szycia zgodnie z opisem w tej instrukcji. Uzywaj tylko akcesoridéw
zalecanych przez producenta wg informacji, ktére sg zawarte w tej instrukcji.

3. Nie wigczaj urzadzenia, jesli przewdd zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzone, jesli urzgdzenie nie dziata
prawidtowo, upadto, zostato uszkodzone lub jezeli ulegto zawilgoceniu. W przypadku uwag i zastrzezen co
do prawidtowosci pracy maszyny nalezy skontaktowa¢ sie z autoryzowanym serwisem w celu sprawdzenia
i ewentualnej naprawy.

4. Nie uzywaj urzadzenia, jesli otwory wentylacyjne sg zastoniete. Nalezy regularnie kontrolowac i czys¢
otwory wentylacyjne.

5. Nie dotykaj ruchomych czeéci. Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas manipulowania w strefie
dziatania igty.

6. Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki Sciegowe;.

7. Nie uzywaj wygietych lub uszkodzonych igiet.

8. Nie ciggnij tkaniny podczas szycia, gdyz moze to uszkodzi¢, a nawet ztamac igte.

9. Wylgczaj maszyne do szycia ("0-OFF") za kazdym razem przed jakakolwiek regulacjg, zmiang igty,
montazem szpulki i bebenka, zmiang stopki oraz pracami konserwacyjnymi i serwisowymi.

10. Zawsze wytgczaj maszyne podczas zdejmowania ptytki transportera, smarowania i wszelkich regulacji
wymienionych w instrukcji.

11. Nigdy nie wktadaj zadnych przedmiotéw do ktéregokolwiek z otworéw maszyny.

12. Nie uzywac w otwartych przestrzeniach.

13. Nie nalezy uzywa¢ maszyny w miejscach, w ktérych sg uzywane produkty w aerozolu (fatwopalne) lub
w poblizu zbiornikéw z tlenem.

14. Aby odtgczy¢ zasilanie ustaw przetgcznik w pozycji "O-OFF” a nastepnie wyjmij wtyczke z gniazdka.
15. Aby odtgczy¢ przewdd zasilajgcy, chwyé¢ za wtyczke, nie za kabel.

16. Cisnienie akustyczne podczas prawidtowej pracy urzgdzenia wynosi 75 dB.

17. Jesli istniejg usterki w maszynie nalezy odtgczyc jg od sieci i skontaktowac sie z serwisem.

18. Nie wolno ktas¢ zadnych przedmiotéw na rozrusznik nozny.

19. Niniejsza maszyna moze by¢ uzywana przez dzieci oraz przez osoby z ograniczonymi zdolnosciami
fizycznymi, sensorycznymi lub umystowymi, lub bez do$wiadczenia i wiedzy, ale pod warunkiem, ze sg
pod nadzorem osob dorostych, otrzymali instrukcje bezpieczenstwa, zapoznali sie z nig i rozumiejg
wszystkie niebezpieczenstwa, ktére moga sie pojawic.

20. Dzieci muszg byé nadzorowane, aby nie bawity sie urzgdzeniem.

21. Aby unikngc¢ obrazen, nigdy nie pozostawiaj maszyny wigczonej bez nadzoru.

22. Nie uzywaj maszyny, jesli w pomieszczeniu jest nadmierna wilgotnosc¢.

23. Zawsze trzymaj instrukcje w poblizu maszyny. Jesli maszyna bedzie przekazana do osoéb trzecich
nalezy obowigzkowo przekazac réwniez te instrukcje.

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE

Maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie do uzytku
domowego
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Podstawowe czesci maszyny

. Lewy talerzyk naprezacza nici igtowej (pomaranczowy)

. Prawy talerzyk naprezacza nici igtowej (brgzowy)

. Talerzyk naprezacza nici iglowej / nici gérnego chwytacza (zielony)
. Talerzyk naprezacza nici dolnego chwytacza (rézowy)

. Talerzyk naprezacza nici chwytacza Sciegu taricuszkowego (niebieski)
. Regulator docisku stopki dociskowej

. Uchwyt igty

. Standardowa stopka dociskowa

. Ptytka igtowa

. Regulator szerokosci obcinania

. Okno do wyswietlania regulacji szerokosci szwu

. Ostona boczna

. DZzwignia odfagczenia chwytacza

. Ochronna pokrywa noza

. Ostona chwytaczy

. DZwignia podnoszenia stopki dociskowej

. N6z boczny
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Podstawowe czesci maszyny

Prowadniki nici

Uchwyt prowadnika nici

Trzpieh szpulki

Stozkowa nasadka na szpulki
Piankowe podkfadki

Stojak na szpulki

Prowadniki nici

Regulator dtugosci Sciegu

Regulator mechanizmu réznicowego
Koto zamachowe

Przetgcznik zasilania

Zigcze dla przewodu zasilania oraz noznego regulatora obrotéw




Podstawowe czesci maszyny

Aby otworzy¢ pokrywe chwytaczy i noza nalezy przesungc jg w prawo i otworzy¢ do siebie.

30. Gérny chwytacz

31. Dolny chwytacz

32. Chwytacz sciegu tancuszkowego

33. Was

34. Ruchomy néz gorny

35. Pomocnik nawlekania nici do chwytacza sciegu tancuszkowego
36. Regulator odtgczenia gornego noza.

37. Nieruchomy n6z dolny




Akcesoria

. Stolik do szycia (do sciegéw ptaskich)
. Nici (5X)

. Uchwyty na szpulki (5X)

. Siatki na nici (5X)

. Ptytki do szpulek (5X)

. Zestaw igiet

. Piankowe podkiadki (5X)
. Pojemnik na Scinki

. Nawlekacz nici

10. Nawlekacz igty

11. Noz gorny

12. Klucz

13. Olejarka

14. Prowadnik do pikowania
15. Srubokret

16. Klucz imbusowy

17. Pinceta

18. Szczoteczka do czyszczenia
19. Ochrona noza

20. Pojemnik na akcesoria
21. Miekki pokrowiec

OCO~NOOTSWNPEF

* Wybrane akcesoria znajdujg sie we wbudowanym pojemniku na nie.



Ostona chwytaczy / Pojemnik na scinki

Aod’facz maszyne od sieci

Ostona chwytacza

Pociaggnij ostone chwytacza w prawo, nastepnie do dotu do siebie.

Pojemnik na scinki

Wtéz gérny uchwyt pojemnika na odpady do rowka, jak
pokazano na rysunku. Pociggnij pojemnik w dot, aby dolny
facznik wszedt w dolny rowek pokrywy chwytacza.

Aby usuna¢ pojemnik, wykonaj powyzsze czynnosci w odwrotne;j
kolejnosci.



Uchwyt prowadnika nici / Piankowe podktadki / Uchwyty szpulek /

Siateczka na nici / Ptytki na szpulki

Uchwyt prowadnika nici
Wyjmij trzpier prowadnika nici na catg dtugosc.

Aby zapewnié optymalne podawanie nici, nalezy powoli obracac
prowadnik nici, az do klikniecia.

Piankowe podktadki / uchwyty szpulek
Jesli uzywasz duzych szpul nici, zaleca sie zainstalowanie podktadek
piankowych i uchwytéw szpuli. -

Piankowe podktadki sprzyjaja pomagajg w prowadzeniu
syntetycznych nici i nie pozwalajg zaplgtaé sie opadtej nici.

Specjalne uchwyty sg przeznaczone do lepszego mocowania szpuli.

Siateczka na nici

Syntetyczne nici czesto sie nadmiernie rozwijajg i wyskakuja ze
szpuli. Aby zapewni¢ wygodniejsze szycie, zaleca sie stosowanie
specjalnych siateczek do nici, ktére sg w zestawie standardowych
akcesoriéw. Umies¢ siatke na szpulke, jak pokazano na rysunku.

Ptytki na szpulki

Ptytki na szpulki (standardowy zestaw akcesoridow) sg uzywane
podczas pracy z niewielkimi szpulkami lub trzpieniami z
postrzepionymi krawedziami. Umies¢ dysk na gérze trzpienia, jak
pokazano na rysunku.




Informacja dotyczaca igiet

Konstrukcja maszyny pozwala wybra¢ dowolng z 5 dostepnych pozycji
igty. Mozesz szy¢ trzema igtami jednoczesnie. Pozycje igiet: L1, L2, L3,
R1iR2.

Nad kazdg igtg znajduje sie sruba mocujaca.

Uwaga: Jesli igty sg zatozone do otwordw R2 i R1 prawidtowo,
lewa igta musi znajdowad sie troche wyzej od prawe;.

Jesli igty sg zatozone do otwordw L2 i L3, to lewa igta musi znajdowacé
sie troche wyzej od prawej.

Jedli igty sg zatozone do otwordw L1 i L3, to lewa igta musi znajdowacé
sie troche nizej od prawe;.

Jedli igty sg zatozone do otwordw L1, L2 i L3, to lewa igta musi
znajdowac sie troche nizej, niz pozostate 2 igty.

Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej

Aby opusci¢ lub podnies¢ stopke dociskowa, uzywaj dzwigni
podnoszenia stopki dociskowe;j.

@‘5 Uwaga: Stopka dociskowa musi by¢ opuszczona podczas szycia.




Wymiana igty

Aod’racz maszyne od sieci

Aby zdjac igte: Opusc¢ stopke dociskowa i podnies$ igte do najwyzszej
pozycji. WeZz nawlekacz igly z pojemnika na akcesoria i za jego
pomocga chwy¢ za igte. Za pomoca Srubokreta poluzuj srube igiet, ale
nie odkrecaj jej catkowicie. Zdejmij igte.

Aby zatozy¢ igte: Umiesc¢ igte do otworu A nawlekacza igty w taki
sposob, aby jej ptaska strona B byfa skierowana w przeciwnym
kierunku przedniej strony nawlekacza. Zatéz igte do otworu do

konca i zamocuj srube. Mozna zdja¢ nawlekacz z igty i odtozy¢ go na
miejsce.

Do overlock’a zalecamy igty typu EL X 705 CF.

‘4 - -




Podtaczenie maszyny do sieci

& Uwaga: Przed montazem lub demontazem jakiejkolwiek czesci maszyny zawsze odtgczaj jg od sieci zasilania.

OFF

B Podtaczenie maszyny do szycia

Przed podtaczeniem rozrusznika do maszyny do szycia sprawdz napiecie sieciowe gniazda zasilania
i okreslone napiecie w urzadzeniu.

Umiesci¢ maszyne na ptaskiej i stabilnej powierzchni.

1. Podtagczy¢ kabel zasilajgcy do maszyny, wiozy¢ wtyczke do gniazdka.
2. Wiozy¢ drugi koniec kabla do gniazdka elektrycznego.

3. Wtaczy¢ przetacznik zasilania (I-ON).

4. Po wiaczeniu maszyny zapali sie Swiatetko.

Aby odtgczy¢ maszyne nalezy zmieni¢ pozycje przetacznika na «0-OFF», a nastepnie wyjg¢ wtyczke z gniazdka.




Poczatek szycia

Przed podtgczeniem kabla rozrusznika noznego do maszyny,
upewnij sie, ze maszyna jest odtgczona od sieci.

Wit3gcz maszyne i powoli nacisnij na rozrusznik, aby zaczaé szy¢.

Aby zatrzymac maszyne, zdejmij noge z rozrusznika.

N
i

B Rozrusznik nozny

Uwaga: zgtos sie do wykwalifikowanego elektryka, jesli masz jakiekolwiek watpliwosci jak
A prawidtowo podigczy¢é maszyne.

Odtgczaj maszyne od sieci, jesli jest ona nie uzywana.

Uzywaj wytgcznie oryginalny rozrusznik nozny, ktory byt w zestawie z niniejszg maszyna.
4C-326G (220-240V).

Regulacja docisku stopki dociskowej

Nacisk stopki dociskowej jest ustawiany fabrycznie i zwykle
nie wymaga regulacji w zaleznosci od rodzaju tkaniny
(ciezkie lub lekkie). Jesli jednak musisz dostosowac nacisk
stopki w zaleznosci od wybranej tkaniny, z regulatora
pokazanego na rysku. Masz do dyspozycji 6 podstawowych
wartosci. Obré¢ pokretto do wymaganej wartosci:

N — standardowy docisk stopki

0-N — maty docisk stopki

N-6 — duzy docisk stopki

@: Uwaga: Przed regulacja docisku opusc stopke dociskowa!




Nawlekanie prowadnikéw nici

Podnies stopke dociskowg, aby poluzowa¢ dyski naprezacza.
Umiesé szpule z ni¢mi na trzpieniach dla szpuli.

Przeciagnij ni¢ przez prowadniki nici w kierunku do siebie,
przestrzegajac koloréow kodu nawlekania dla kazdej z nici.

Po przeciggnieciu nici przez prowadniki na stojaku dla szpuli,
przeprowadsz jg przez pierwszy prowadnik na maszynie. W tym celu
pociggnij ni¢ obiema rekoma, az wpadnie w rowek prowadnika nici
na maszynie. Przeciggnij uwaznie nié przez dyski naprezacza w dét.
Ni¢ musi trafi¢ doktadnie pomiedzy dyski (talerzyki) naprezacza.

020 000

@3 Uwaga: Kolejnos¢ nawlekania nici od 1 do 5.




Nawlekanie gérnego chwytacza

Gorny chwytacz (zielony)

Obracaj koto zamachowe w kierunku do siebie do pdki gérny
chwytacz (30) nie osiggnie maksymalnej gérnej pozycji.

Wykonaj nawlekanie nici $cisle w kolejnosci, jak pokazano na rysunku
od 1 do 9. Dla wygody niektére miejsca nawlekania sg oznaczone
zielonymi kropkami na maszynie.

Nawlecz ni¢ jak pokazano na rysunku od 1 do 7.
Przeciagnij ni¢ od géry w punkcie 8, nastepnie do dotu i w lewo az
nie trafi ona do prowadnika nici.

srenm cuwwn comse  lmes Przeciagnij ni¢ od tylnej strony do otworu 9 gérnego chwytacza.
| Wyciggnij okoto 10 cm nici i umiesc jg pod stopke z lewej strony.
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Nawlekanie dolnego chwytacza

Nawlekanie dolnego chwytacza (rézowy)

Obracaj koto zamachowe w kierunku do siebie do chwili, az
chwytacz dolny (31) nie osiggnie maksymalnej prawej pozycji.

Wykonaj nawlekanie nici scile w kolejnosci, jak pokazano na rysunku
od 1 do 9. Dla wygody miejsca nawlekania sg oznaczone rézowymi
kropkami na maszynie.

Pociggnij dZzwignie (a) do dotu i zaczep ni¢ za prowadnik (b).
Nawlecz ni¢ od przodu do tytu przez otwor (c), ktéry znajduje sie w
skrajnej prawej stronie. Wyciggnij okoto 10 cm nici i umiesé jg pod
stopke z lewej strony od siebie.
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Chwytacz sciegu tancuszkowego

Scieg faricuszkowy (niebieski)

Obracaj koto zamachowe w kierunku do siebie do czasu az
chwytacz $ciegu taincuszkowego (32) nie osiggnie maksymalnej
prawej pozycji.

Wykonaj nawlekanie nici $cisle w kolejnosci, jak pokazano na rysunku
od 1 do 12. Dla wygody niektére miejsca nawlekania na maszynie sg
oznaczone niebieskimi kropkami.

Wykonaj nawlekanie nici do prowadnikow od 1 do 8. Przeciggnij ni¢
nad zatrzaskiem 9 i nawlecz do prowadnika 10.

gnoan oponal ounsun
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@ Uwaga: Aby nawlec prowadniki nici 6 i 7 wystarczy umiesci¢ na
nich nitke z géry.




Chwytacz sciegu tancuszkowego

Nacisnij na dzwignie A i zaczep w otwor B.
Patrz rysunek nawlekania z lewej strony.

Uwaga: DZwignia powrdci do pierwotnego potozenia, gdy tylko
maszyna zacznie szy¢.

Od tylnej strony, przeciagnij ni¢ przez otwér C chwytacza Sciegu
fancuszkowego.

Wyciggnij okoto 10 cm nici i umiesc¢ jg pod stopke z lewej strony.




Nawlekanie igiet

Wykonaj nawlekanie nici $cisle w kolejnosci od 1 do 10.

Ni¢ musi przejs¢ przez dolny otwdr dzwigni podciggacza nici 6.

Wyciggnij okoto 10 cm nici i umiesc¢ jg pod stopke z lewej strony.

Jesli bedziesz szy¢ igtami L1, L2, lub L3, to uzywaj prowadnika nici A.




Nawlekanie igiet

Wyjatek: Wykonaj nawlekanie igty do otworu L3 podczas szycia
5-nitkowym Sciegiem (Prog. 20), 4-nitkowym (Prog. 19) i Sciegiem
tancuszkowym (Prog.04) - wykonuj nawlekanie w kolejnosci od 1 do 10.

@ Uwaga: Aby wykona¢ nawlekanie chwytacza dla Sciegu
tancuszkowego (Prog. 04), wykonaj nawlekanie nici
wedtug zielonej $ciezki.

Wyciggnij okoto 10 cm nici przez ucho igty i wtéz jg pod stopke z
lewej strony od ptytki Sciegowe;.




Nawlekanie igiet

Wazna informacja dotyczgca nawlekania nici

Igty muszg by¢ zawsze nawleczone w ostatniej kolejnosci, aby
niedoszto do przeplatania i zaplatania jak na rysunku 1.
Prawidiowe potozenie nici jest pokazane na rysunku 2.
Nieprzestrzeganie tego moze spowodowac zerwanie, zaplgtanie
nici, jak réwniez przepuszczanie sciegéw.

Przed dokonaniem ponownego nawlekania nalezy zawsze odcigé
nici igtowe. W przeciwnym razie bedzie dochodzi¢ do platania i
zrywania nici.

W przypadku zerwania nici, nalezy wyciggna¢ ni¢ z uszka igty,
ponownie nawlec chwytacze i dopiero ponownie nawlec igte.




Nawlekacz nici

™ A Odtacz maszyne od sieci

Podnies igly do najwyzszej pozycji i opusc stopke. Przeciggnij ni¢
przez rowek A nawlekacza nici (nawlekacz nici jest w zestawie z
maszyna).

Gorna krawedz tréjkatnego oznaczenia na nawlekaczu nici musi
by¢ skierowane do gory.

Umied¢ nawlekacz igty naprzeciwko przedniego rowka igty.
Opuszczaj w dot nawlekacz do czasu, pdki nie dojedziesz do
uszka igty. Nastepnie delikatnie nacisnij na nawlekacz, to zmusi
nitke do przejscia przez ucho igly, tworzac petle.

3 UWAGA: Jesli bedziesz naciska¢ zbyt mocno na nawlekacz,
wtedy maty metalowy kotek zegnie sie i uszkodzi nawlekacz.

Teraz za pomocg nawlekacza nici wyciaggnij powstatg petlg z tylnej
czesci igty.




Schematy i kolejnos¢ nawlekania nici

Program 01 Program 02
2-iglowy Scieg ptaski, waski (L2/ L3) 2-igtowy Scieg ptaski, szeroki (L1/ L3)

Program 03 Program 04
3-igtowy sScieg ptaski (L1/ L2/ L3) Scieg tahcuszkowy (L3)




Schematy i kolejnos¢ nawlekania nici

L

T T IF
£ (]
< a < G
0 % A L % 1 -Is
Program 05 Program 06
2-nitkowy Scieg owerlokowy, waski (R2) 2- nitkowy scieg owerlokowy, szeroki (R1)
Program 07
2-nitkowy sScieg do obrzucania krawedzi, waski (R2)
Program 08
2-nitkowy Scieg rolujgcy bez podwijania (R2)
Program 09
2-nitkowy $cieg rolujgcy z podwijaniem (R2)
E H|
L) &
Program 10 Program 11
3-nitkowy scieg owerlokowy, waski (R2) 3-nitkowy scieg owerlokowy, szeroki (R1)
Program 12
Program 13 ; . . . .
3-x nitkowy $cieg ptaski, waski (R2) ?F-inlitkowy Scieg do obrzucania krawedzi, szeroki
Program 16 Program 14
3-nitkowy scieg rolujacy bez podwijania (R2) 3-nitkowy scieg ptaski, szeroki (R1)
Program 17
3-nitkowy sScieg rolujgcy z podwijaniem
(R2)



Schematy i kolejnosé nawlekania nici

Program 15 Program 18
2-igtowy 3-nitkowy $cieg owerlokowy (R1/ R2) 4-nitkowy Scieg owerlokowy (R1/ R2)
e o o 0 O 6 6 06 &
T
C )
2 &
Program 19 Program 20

2-iglowy 4-nitkowy scieg owerlokowy (L3/ R1) 2-igtowy 5-nitkowy $cieg owerlokowy (L3/ R1)




Obcinanie nici / Wykonanie wzoru tainicuszkowego / Pojemnik na scinki

Obcinanie Nici
Na koncu szwu przeszyj dodatkowo tancuszek dtugosci 15 —20 cm i
przeciggnij go przez boczny néz z lewej strony (17).

Obetnij taricuszek nici.

Wykonanie wzoru tancuszkowego

Umies¢ tkanine naprzeciwko igiet. W razie potrzeby najpierw
przycigé nozami 3 cm wzdtuz linii ciecia. Opus¢ stopke dociskowa
i zacznij szy¢. tancuszek nici zostanie automatycznie wciggniety
do $rodka szwu.

@ Uwaga: Ta technika nie moze by¢ zastosowana z 5-
nitkowym $ciegiem owerlokowym, 4-nitkowym Sciegiem
owerlokowym, Sciegiem taricuszkowym oraz ze Sciegiem
rolujgcym.

Pojemnik na scinki
Przymocuj pojemnik na scinki do maszyny. Podczas szycia do
pojemnika bedg trafiac resztki, przyciete nici i tkaniny.



Odtaczenie gérnego noza

AOdfacz maszyne od sieci

Otworz boczng ostone maszyny.

Podnies$ néz gérny (34) do najwyzszej pozycji za pomocg kota
zamachowego.

Nastepnie nacisnij na rgczke noza (36) maksymalnie w prawo.

Obracaj raczke noza do siebie do czasu az nie bedzie znajdowat sie
on w najnizszej pozycji. Teraz gérny noéz jest wytgczony.

Aby przywréci¢ gorny noz (34) z powrotem do pozycji
roboczej nalezy pchajgc w prawo obroci¢ od siebie
rgczke odtgczenia gornego noza. Nastepnie
poprowadz rowek gornego noza do blokady i
zabezpiecz n6z w gornym potozeniu. Ustyszysz
charakterystyczne klikniecie wskazujgce, ze noz jest
ustawiony w pozycji roboczej. Zamknij przednig ostone.




Was

Dla standardowych sciegéw owerlokowych:

Dla szycia wszystkich standardowych Sciegéw owerlokowych
(mimo prog. 08, 09, 16, 17) was (33) pozostaje w swojej
roboczej pozycji.

Dla $ciegu rolujacego z podwijaniem i bez

podwijania

Otworz przednig ostone panelu.

Nacisnij na raczke A wasa (33) w prawo i przekreé ja w dot, aby
was przyjat swojg pozycje nierobocza.

Mozesz uzywac niniejsze ustawienie dla wykonania sciegu
rolujgcego z podwijaniem i bez podwijania. (Prog. 08, 09, 16,
17).




Konwertor gérnego chwytacza

Podtaczenie konwertora gérnego chwytacza

Obrd¢ koto zamachowe recznie, aby chwytacz goérny
znajdowat sie w najwyzszej pozycji.
Obrdé¢ konwertor i zatéz go za haczyk do gérnego chwytacza.

Odtaczanie konwertora

Obrd¢ koto zamachowe recznie, aby chwytacz gérny znajdowat sie
W Najwyzszej pozycji.

Zdejmij haczyk konwertora z uchwytu chwytacza i podnies
konwertor maksymalnie do goéry.




Odtaczenie gérnego chwytacza

Mozesz odtgczy¢é gorny chwytacz (30) za pomocg dzwigni
odtaczenia chwytacza (13). Otworz przednig pokrywe. Obréé
koto zamachowe recznie, aby chwytacz znajdowat sie w
najnizszej pozycji.

Nacis$nij na dzwignie odtgczenia gérnego chwytacza (13) do
dotu i w lewo. Obrdc¢ koto zamachowe, aby upewnic sie, ze
chwytacz jest odtgczony.

Aby ponownie wtaczyé chwytacz gérny, nacisnij na dzwignie
(13) w prawo. Obracaj koto zamachowe do czasu, az
chwytacz nie wréci na swoje miejsce. Zamknij pokrywe
chwytacza.




Regulacja dtugosci sciegu / Mechanizm réznicowy

Regulacja dtugosci $ciegu.

Obré¢ pokretto regulacji dtugosci sciegu do wymaganej wartosci
4 liczbowej, ktora jest podana na samym regulatorze. Dopuszczalna
dtugos¢ sciegu wynosi od 0,5 do 4.

3 Zalecana dtugosc sciegu wynosi od 0,5 do 2 podczas szycia srednich
i lekkich materiatow.

2 Zalecana dtugos¢ sciegu wynosi od 2 do 4 podczas szycia ciezkich
materiatow.

1

ns

Mechanizm réznicowy.

Mechanizm rdéznicowy przyczynia sie do rozciggania lub
05 $ciggania tkaniny, co jest bardzo skuteczne podczas szycia
dzianin, a takze podczas szycia wyrobdw cietych po skosne.

1

Obrd¢ pokretto regulacji mechanizmu réznicowego dla
13 wyboru wymaganej wartosci liczbowej w zakresie od 0,5 do 2.
2 Sciaganie:

Ten rodzaj $ciegu uzywa sie do rekawow, falbanek, tylnej
potki, dotu spddnicy z dzianin.

Ustaw pokretto regulacji od 0.5 do 1.

Ustawienie regulatora zalezy od tkaniny i ilosci tworzenia
falbanek.

Rozciagaie:

Ten rodzaj $ciegu jest idealny dla dekoracyjnego wykoriczenia
kotnierzykow, rekawodw, dotu spddnicy itp.

Dla wykonania sciegu, lekko odciggaj tkanine z obu stron od
stopki dociskowej.

Ustaw pokretto regulacji od 1 do 2.

Ustawienie regulatora zalezy od tkaniny i tego na ile chcesz
rozciggna¢ krawedz wyrobu.




Zdejmowanie ostony ochronnej noza

Otworzy¢ ochronng pokrywe chwytaczy.
Nacisnij na ochronna pokrywe noza do gory (14) i zdejmij ja.

Aby zatozy¢ z powrotem, umies¢ ochronng pokrywe bezposrednio
nad rowkiem A i nacisnij.

Stolik do szycia
Wazny punkt podczas wykonywania $ciegu ptaskiego

Dla wygody szyjgcego na stoliku do szycia sg umieszczone
oznaczenia utatwiajgce prowadzenie materiatu.
Centymetry zaznaczone sg na gorze, cale na dole.

@7 Uwaga: Stolik do szycia (jest w zestawie akcesoriow)




Ustawienie szerokosci sciegu

Obrd¢ pokretto regulacji szerokosci obcinania (10) i wybierz
wartosé liczbowa od 3.5 do 6.0 mm, ktdra zostanie pokazana w
okienku (11).

Podwajny szew tancuszkowy jest wykonywany z odstepem w
przedziatach od 6.5 do 9 mm.

Rysunek A: Jedli na Sciegu wystepuja petle do przodu od
krawedzi tkaniny, obrd¢ pokretto regulacji szerokosci sciegu
do gory, aby przemiesci¢ néz gérny w prawo (34).

Rysunek B: Jesli scieg marszczy sie od krawedzi tkaniny, obréé
pokretto regulacji szerokosci Scieg do dotu, aby néz gérny (34)
zostat przemieszczony w lewo.

Uwaga: Szerokosé sciegu 4.8 mm i 5.0 mm sg istotne tylko
dlaigly R1. Ta wartos¢ liczbowa jest zredukowana do 2.0 mm
podczas uzywania igty R2.

AN




Zaktadanie prowadnika krawedziowego

Aod’racz maszyne od sieci

Zatéz prowadnik krawedziowy do pikowania do otworu A, ktéry
znajduje sie na uchwycie stopki dociskowej. Szerokos$¢ reguluje
sie za pomocg przemieszczenia prowadnika w prawo lub lewo.

Prowadnik krawedziowy mozna uzywaé do wszystkich
rodzajow sciegow.




Wymiana gérnego noza

AOd’racz maszyne od sieci

Zdejmowanie: Wyreguluj szerokos$¢ $ciegu na 3.5 mm i przymocuj
gorny noz.

Poluzuj $rube A kluczem imbusowym (jest w zestawie z maszyng) i
zdejmij néz gérny.

Zaktadanie: Zatéz nowy néz gérny i zamocuj go Srubg. Obracaj koto
zamachowe do czasu, az ndz gérny nie zajmie najnizszej pozycji
dolne;j.

0.5-1.0 mm

W tej pozycji zewnetrzne ostrze gérnego noza powinno
znajdowac sie okoto 0,5 - 1,0 mm ponizej powierzchni ciecia
dolnego statego noza.

Po precyzyjnym ustawieniu gérnego noza dokreé catkowicie srube
A.

W razie potrzeby mozna poluzowac srube gérnego noza.




Obstuga maszyny do szycia

A)dfacz maszyne od sieci

Czyszczenie maszyny

Zdejmij stopke dociskowa, ptyte Sciegowgq i gorng ostone maszyny.
Wyczys¢ za pomocy szczoteczki wszystkie czesci w obszarze ptytki,
noze, chwytacze i mechanizm réznicowy podawania tkanin. Usun
kurz, ktaczki i zanieczyszczenia ze wszystkich czesci urzadzenia. W celu
zapewnienia wysokiej jakosci i cichej pracy maszyny konieczne jest
regularne czyszczenie.

Smarowanie maszyny

Ustaw chwytacz do maksymalnie gérnej pozycji za pomoca kota
zamachowego. Wykonaj smarowanie miejsc maszyny, ktére sg
zaznaczone na rysunku strzatkami.

Dla smarowania uzyj olejarke ze standardowego zestawu
akcesoridow.

Jedna lub kilka kropel wystarczy dla smarowania zaznaczonych
czesci.

Pozostate czesci maszyny nie potrzebujg smarowania.




Wybor sciegu, wazne punkty szycia

- pozycja |dtugos$dzerokos
Program ‘ Zastosowanie ‘ o éciegﬁédegu

Do obszywania
materiatow elastycznych
i lamowek, do efektow 29 2.0(5050 — — 1.0
dekoracyjnych

1 2L3 1R2

Program 02 ﬁ Do obszywania I

materiatow elastycznych
i lamoéwek, do efektow 3.0 505050 — — 1.0
dekoracyjnych

Program 01

ey

2L3  1R2

Program 03 Do obszywania E H
]

materiatow elastycznych
i lamoéwek, do efektow
dekoracyjnych

30 | 50504550 — 1.0

2L3 1R2

Do zszywania ze sobg niezwykle
PrOgram 04 | wytrzymatych tkanin, takich jak H
obicia tapicerskie i dzins, 3.0 50 18I0 = = = 1.5

zaréwno bez lamowki. Moze by¢
rowniez uzywany do efektow

dekoracyjnych 1 2.3 1R2

Jako szew ptaski do szycia
elastycznych materiatow
razem z efektem
dekoracyjnym lub do 2.0 5.5
obrzucania lekkich materiatéw

Program 05

1 23 1R2

Jako szew ptaski do szycia
Program 06 elastycznych materiatéw
razem z efektem 20 5515 — — 6.0 —
--------- dekoracyjnym lub do
obrzucania $redniociezkich
materiatéw 1 2L3 1R2

Do obszywania lekkich
.......... materiatow 20 | 55| — 50 — 25 —

1 283 1R2

Program 08 AIAIATATAIATATAY Do obszywania bardzo
AAAARARAANAANN Clezlgﬁgr;ncilgizzjfw ! 1.0 55 — .5 = 5.0 —
wykonczenia krawedzi

1 23 1R2

Program 09 Do obszywania Y
delikatnych tkanin i 1.0 55| _ 30 — 30 —

dekoracyjnego

wykonczenia krawedzi !
1 213 1Rz

Do obszywania lekkich, H
fatwo strzepigcych sie
materiatow

Program 10
2.0 55| — 353525 —

1 23 1R2




Wybor Sciegu, wazne punkty szycia

pozycja igty |szerokos¢| diugosc iy ferencjat & goérny  |konwerter
Sciegu sciegu chwytacz
5.0 2.5 1.0 X - Yo ) X
1 2L3 1R2
F 5.0 3.0 1.0 X - Yo ) X
1 2L3  1R2
i
5.0 3.0 1.0 X - Yo X
1 213 1R2
i
5.0 3.0 1.0 X - o X
1 23 1R2
5.5 2.0 1.0 \% - o v
1 2L, 1R2
5.5 2.0 1.0 Vv - Yo ) v
1 2L3  1R2
5.5 2.0 1.0 v - Yo Vv
1 2L3  1R2
i
55 1.0 1.0 v - Yo ;s
1 2L3 1R2
i
5.5 1.0 1.0 v - Yo X
1 2L3 1R2
i
5.5 2.0 1.0 v - \& v
1 2l3  1R2




Wybor Sciegu, wazne punkty szycia

pozycja d}ugoéi szerokos

Program Zastosowanie ol Sl naprezenie nici

Program 11 [BOO00H Do obszywania y I -

srednich i ciezkich
|| materiatéw, ktére 30 | 55 3.0 — 1.01.0 —
tatwo strzepig sie ;
1 2L3 1R2

Program 12 m Do obrzucania I

| ciezkich tkanin, ktére
nie sa podatne na 20 | 50|45 — 0575 —
strzepienie y
1 1 2L3 1R2

m Jako ptaski szew do szycia

Sciegu

Program 13 ‘ elastycznych materiatéw razem
X z efektem dekoracyjnym oraz 2.0 55 — 053060 —
jako ozdobne wykonczenie ’ ’ ’ ’ :
Réwniez do obszywania
Srednich materiatéw {1 213 1R2
m Jako ptaski szew do szycia
Program 14 i elastycznych materiatéw razem H

m z efektem dekoracyjnym oraz 2.0 55105 — 2570 —
jako ozdobne wykonczenie
‘ Réwniez do obszywania i
srednich materiatow 1 213 1R2

Program 15 1'3333%%% Do zszywania i Uy
vouey wykanczania lekkich,
‘“ ‘ bardzo elastycznych 20 | 554020 — 1.0 —
' materiatéw ;
1 213 1R2
I Do obszywania lekkich ¥
9 ; i Srednich materiatéw
.ll.ll_ll.ll.ll.ll.l-’.ll_ll_ll_llr oraz jako dekoracyjne 10 | 65| — 2635 20 —
wykonczenie krawedzi
1 2L3 1R2
: Do obszywania
Fiograin 17\ ‘ lekkich i $rednich i
v materiatéw oraz jako 1.0 | 55| — 3.02.06.0 —
dekoracyjne
wykonczenie krawedzi|1 2.3 1R2
Program 18 133333y Do zszywania ze so,bq I
= ! wszystkich materiatow z
; Wykohczeniem brzegul 25 55 35 20 20 15 _—
szczegodlnie materiatow i
elastycznych 1 213 1R2
JOUUUOVINYY | Do zszywania grubych
At e materiatow z 0
W ; . 25 | 80 |30 05— 4015
wykonczeniem brzegu
‘ 1 23 1R
Program 20 UMM | Do zszywania grubych U
IO MIELEFIRI 2 30 | 85[3.0251.01.015
( 1 wykonczeniem brzegu




Wybor sciegu, wazne punkty szycia

pozycja igty |Szerokosc dtugosc lgyferencjalf  N6Z gorny |konwerter| was
Sciegu sciegu gérny |chwytacz
i

55 3.0 1.0 Vv - \& Vv
1 2L3 1R2
4
5.0 2.0 1.0 V . \& Vv
1 213 1R2
55 2.0 1.0 Vv i \& Vv
1 213 1R2
4
5.5 2.0 1.0 Vv - \& V
1 213 1Rz
i
55 2.0 1.0 Vv - o %
1 213 1R2
55 1.0 1.0 Vv s \& X
1 213 1R2
i
5.5 1.0 1.0 V - \& X
1 213 1R2
4
5.5 25 1.0 Vv ~ \& V
1 213 1R2
Ho{
8.0 2.5 1.0 v - o v
1 2.3 1Rz
Wy
8.5 3.0 1.0 Vv - \& Vv
1 2.3 1Rz




Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie tacznie z
innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza. Uzytkownik, chcac
pozby¢ sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany do oddania go do punktu zbierania
zuzytego sprzetu. Powyzsze obowigzki ustawowe zostaty wprowadzone w celu ograniczenia ilosci
odpadéw powstaltych ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia
odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W sprzecie nie znajdujg sie sktadniki
niebezpieczne, ktére majg szczegodlnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.

Mie mozna wyrzucad razem z odpadami
c e I:‘ domowymi. Pozbywaj sie maszyny do szycia
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
]




Minerva

KARTA GWARANCYJINA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40

e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2.
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z myslg o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatow oraz wedtug nowoczesnych standarddéw produkcji. JesteSmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwigzanych z naprawgq i eksploatacja

urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinig serwisowa,
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku koniecznosci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne

opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:
- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywca jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywca jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2, Podstawg gwarancji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wytacznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3.  Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4,  Gwarancja nie obejmuje czyszczenia, konserwadji i regulacji maszyny oraz innych czynnosci, ktore
zgodnie z instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wtasnym zakresie.

5.  Gwarancjg nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zaréwka, igta, chwytacz, pasek, bezpiecznik, ptytka Sciegowa.

6. Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrétszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na cze$¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7.  Gwarancja nie obejmuje szkdd powstatych w wyniku:
- nieprzestrzegania zatgczonej instrukcji obstugi,
- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),
- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),
- uszkodzen mechanicznych,
- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,
- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnaciji.

Importer:

Revorm sp. z 0.0.
Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, telefon: 697 325 214

e-mail: serwis@revorm.eu wWww: revorm.eu



