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SYMBOLE I ZNAKI OSTRZEGAWCZE

Urzadzenie wielofunkcyjne zostalo zaopatrzone w naklejki ostrzegawcze 1 informacje
w postaci piktograméw — umownych znakdéw ostrzegawczych ktore majg przypominac o
bezpieczenstwie uzytkowania i obstugi.
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Znak ten przypomina o koniecznos$ci zapoznania si¢ z instrukcja obstugi oraz o
koniecznosci przestrzegania podanych tam zasad

Ogolny znak ostrzegawczy, stuzy do zwrocenia szczegolnej uwagi

Znak informujacy o koniecznos$ci zachowania co najmniej 15 m bezpiecznej
odleglosci w czasie pracy od 0so6b postronnych i ich mienia. (dotyczy pracy
wykaszarka)

Znaki ostrzegawcze nakazujace stosowanie ochrony osobistej, szczegolnie
nausznikéw ochraniajacych stuch, okularéw ochronnych i kasku chroniacego
glowe.

Mozliwo$¢ oparzenia- gorgca powierzchnia

UWAGA!. Mozliwo$¢ odrzucania przez pracujacy element kamieni,
przedmiotow 1 innych rzeczy. Nigdy nie pracuj wykaszarka bez ostony.

Znak nakazujacy zachowanie szczegolnej ostroznosci ze wzgledu na

mozliwo$¢ ,,odbicia” elementu tnacego

Glowica tnaca, szerokos¢ pracy

Tarcza tngca, szeroko$¢ pracy i §rednica otworu montazowego.

Znak okreslajacy gwarantowany poziom mocy akustycznej
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W poblizu maszyny nie stosowac otwartego ognia.

Nie wktadac¢ rak, ndég ani zadnych innych czg¢sci ciata pod ostony elementow
roboczych.

Przy maszynie oznakowanej tym symbolem, zakaz uzywania pity tarczowe;.
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen.

Znak informujacy o koniecznos$ci stosowania odziezy ochronnej w tym
rgkawic 1 obuwia ochronnego.

Znak informujacy o koniecznosci stosowania mieszanki benzynowo olejowe;j
o stosunku 40:1

Oznakowanie CE jest deklaracja producenta, ze oznakowany produkt spetnia
wymagania dyrektyw UE.

Znak przypominajacy o zachowaniu szczego6lnej ostroznosci podczas pracy
w poblizu przewodow elektrycznych. Zachowaj bezpieczng 10 m odlegtos¢
od przewodow. Porazenie pradem grozi $§miercig.

Znak informujacy o dlugos$ci ostrza nozyc do zywoplotu.

Znak informujacy o dlugosci ostrza pilarki.

Wilew paliwa

Naklejki te nalezy utrzymywac w czystosci 1 nie wolno ich odklejac.
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WPROWADZENIE

UWAGA'!
Niniejsza instrukcja stanowi integralng czeS¢ wyposazenia i jest dostarczana

uzytkownikowi razem z maszyngq !

UWAGA ! Przed przystapieniem do montazu urzadzenia oraz przed rozpoczeciem
m pracy nalezy bezwzglednie zapoznac¢ si¢ z trescia niniejszej instrukcji .

Instrukcja obstugi ma na celu zapoznanie Uzytkownika z maszyna, z jej obstugg i
uzytkowaniem. Zostala ona napisana w sposob ktory umozliwi uzytkownikowi doktadne
zapoznanie si¢ z zakupionym urzadzeniem 1 nauczy go postugiwania si¢ nim w sposéb
bezpieczny 1 wydajny. Nalezy pamigtac iz niniejsza instrukcja stanowi integralng czes$¢
maszyny, nalezy ja przechowywa¢ w sposob umozliwiajacy szybkie skorzystanie z niej w razie
potrzeby, w przypadku przekazania osobom trzecim nalezy ja przekaza¢ razem z maszyna.
Maszyna powinna by¢ zawsze stosowana zgodnie z zaleceniami producenta okreslonymi w
instrukcji obstugi. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci w przypadku niewlasciwego uzycia
lub modyfikacji.

Wykorzystanie urzgdzenia w jakimkolwiek innym celu niz opisane w niniejszej instrukcji,
niezastosowanie si¢ do zawartych norm bezpieczenstwa oraz zasad uzytkowania i obstugi moze
spowodowac obrazenia (lub nawet $mier¢) obstugujacego lub oséb postronnych, utrate
gwarancji 1 przeniesienie pelnej odpowiedzialno$ci na uzytkownika.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem urzadzenia nalezy przeczyta¢ doktadnie niniejszg instrukcj¢. Zapoznac si¢ z
elementami sterujgcymi pracg urzadzenia i nauczy¢ si¢ szybkiego unieruchamiania silnika.
Instrukcja podzielona jest na cze$ci w ktorych opisuje obstuge i uzytkowanie jednostki
napedowej jako podstawowego urzadzenia oraz poszczegdlnych przystawek roboczych.

Przeznaczenie

e Urzadzenie wielofunkcyjne, w zalezno$ci od zastosowanego narzedzia moze by¢ stosowane
wylgcznie do prac przedstawionych w opisach poszczegolnych narzedzi roboczych.

e Nie wolno uzywac urzadzenia do innych prac i podpina¢ narze¢dzi nie przeznaczonych do
pracy z tym typem urzgdzenia wielofunkcyjnego.

e Urzadzenie wielofunkcyjne mozna uzywa¢ wytacznie z zamontowanym narzedziem
dodatkowym 1 to takim ktore jest przeznaczonym do tego typu urzadzenia
wielofunkcyjnego.

e Wykaz narzedzi wspotpracujacych z urzadzeniem jest podany w niniejszej instrukceji, jest tez
dostepny u producenta :Hortmasz Sp. z 0.0.. zastosowanie nieodpowiedniej przystawki moze
spowodowac obrazenia obstugujacego, oséb postronnych lub uszkodzenie urzadzenia.
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Producent wyklucza swoja odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
nieodpowiedniego stosowania lub uzywania niedozwolonych przystawek.
Nie wolno dokonywa¢ zmian w konstrukcji 1 dziataniu urzadzenia.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko przez osoby doroste po doktadnym zapoznaniu si¢ z
instrukcjg obstugi, nie mozna dopusci¢ do pracy z urzadzeniem dzieci.

Osoby ktore zamierzajg po raz pierwszy pracowac tego typu urzadzeniem powinny poprosic¢
sprzedawce o zademonstrowanie bezpiecznego sposobu postugiwania si¢ urzadzeniem.

Nie wolno podejmowac zadnych zmian konstrukcyjnych przy urzadzeniu, przed
rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania elementow sterujgych.

Nie wolno uzywa¢ urzadzenia:

Gdy w poblizu znajduja si¢ osoby postronne, w szczegolnosci dzieci lub zwierzgta. Nalezy
zachowac bezpieczny, odstep pomigdzy pracujagcym urzgdzeniem a osobami postronnymi.
Nalezy pamig¢tac, iz operator lub uzytkownik jest odpowiedzialny za wypadki i grozace
niebezpieczenstwo wobec innych oséb lub ich wlasnosci. Urzadzenie moze by¢ obstugiwane
tylko przez jedng osobg.

Nie moze uzytkowac¢ urzadzenia uzytkownik bedacy pod wplywem alkoholu, narkotykow
badz lekéw mogacych ostabi¢ zdolnos¢ jego koncentracji, zdolno$¢ panowania nad
urzadzeniem badz odbierania bodzcow wzrokowych.

Nalezy zaprzesta¢ pracy:

W razie zmeczenia, znuzenia lub zlego samopoczucia,

W przypadku wadliwej pracy urzadzenia lub braku oston zabezpieczajacych.

Przygotowanie do pracy
Odziez ochronna

Nalezy zawsze nosi¢ podczas pracy odziez ochronng.

Nie wolno pracowa¢ w sandatach lub boso — niebezpieczenstwo odniesienia obraZen.
Nalezy zawsze uzywac¢ ochronnego obuwia o sztywnej podeszwie i twardym ochronnym
okryciu stopy.

Nie wolno pracowa¢ w luznym ubraniu, ktore mogloby wplatac si¢ w elementy robocze
urzadzenia. Podczas pracy nalezy nosi¢ dlugie spodnie, okulary ochronne lub inng ostone
oczu, stuchawki ochronne lub kask wygtuszajacy. Odziez ochronna nie moze krepowac
ruchow, ale ma by¢ dobrze dopasowana do sylwetki operatora. Dtugie wlosy nalezy zwigzaé
1 zabezpieczy¢ np. chustka czy kaskiem.
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Paliwo

m OSTRZEZENIE ! Benzyna jest latwopalna.

Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru.

Paliwo nalezy przechowywac w zbiornikach specjalnie do tego przeznaczonych;

Paliwo nalezy tankowac¢ na §wiezym powietrzu i podczas tankowania nie wolno pali¢;
Paliwo nalezy dolewac¢ przed rozruchem silnika. Nie wolno usuwac¢ korka zbiornika paliwa
oraz dolewac benzyny podczas pracy silnika lub kiedy silnik jest goracy;

Nie uruchamia¢ silnika jesli uktad paliwowy jest nieszczelny 1 nastgpuje wyciek benzyny.

W przypadku rozlania benzyny, nie wolno uruchamiac silnika, ale nalezy wynie$¢ maszyne¢ z
zalanej powierzchni i unika¢ wywotania zapalenia si¢ oparow benzyny;

Nalezy przenosi¢ wszystkie zbiorniki paliwa szczelnie zamknigte;

Wymieni¢ wadliwe thumiki oraz zwraca¢ uwage na to by ich nie dotyka¢ w czasie pracy i do
momentu ostudzenia.

Uiytkowanie

Nie nalezy uzytkowac silnika w zamknietym pomieszczeniu, gdzie istnieje
niebezpieczenstwo nagromadzenia si¢ tlenku wegla; - niebezpieczenstwo utraty Zycia
wskutek zatrucia spalinami

Nalezy zachowac¢ szczegdlng uwage podczas pracy w rowach, wykopach czy innych
miejscach o ograniczonym ruchu powietrza. W przypadku mdtosci, bolu gtowy, spadku
koncentracji nalezy natychmiast przerwac prace 1 wyj$¢ na §wieze powietrze

Nie wolno uruchamia¢ silnika przed jego zamontowaniem na urzadzeniu - zostat ona tak
zaprojektowany by dziatat bezpiecznie 1 niezawodnie na urzadzeniu;

Urzadzenie mozna uruchomi¢ jesli zostato sprzezone z odpowiednim narzedziem roboczym.
Uktad zaptonowy urzadzenia wytwarza niewielkie pole magnetyczne, osoby ze
stymulatorami rytmu serca powinny przed rozpoczeciem pracy spyta¢ o pozwolenie lekarza
prowadzacego.

Dla zapewnienia ochrony przeciwpozarowej 1 odpowiedniej wentylacji zachowaj dystans
min 1 metr migdzy pracujgcym silnikiem a Scianami czy innymi ograniczeniami. W poblizu
pracujacego urzadzenia nie moga znajdowac si¢ zadne materiaty tatwopalne (np. benzyna,
olej itp.)

Na pracujacym silniku nie wolno ktas¢ zadnych przedmiotow ze wzgledu na mozliwos¢ ich
zaptonu.

Podczas pracy ZACHOWAJ BEZPIECZNA ODLEGEOSC OD CZESCI ROBOCZE]
(gtowicy badz tarczy, nozyc, pily);

Zachowaj szczego6lng uwage podczas pracy na zboczach. Stawianie ndg na pochytosciach
zawsze musi by¢ pewne. Pracujac na zboczu stawiaj kroki z duza ostrozno$cig zachowujac
stabilng pozycje. Poruszaj si¢ w poprzek zbocza, nigdy schodzac lub podchodzac. Nie
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uzywaj urzadzenia, jesli nachylenie terenu moze stanowi¢ zagrozenie utrzymania
rOwnowagi.

e Jesli w czasie pracy nalezy si¢ przemieszczac z urzadzeniem, nalezy chodzi¢, nigdy biegac.
Uwazaj na przeszkody o ktére mogibys si¢ potkng¢. Operator musi oceni¢ potencjalne
zagrozenie terenu na ktorym ma pracowac i podja¢ wszelkie niezbedne $rodki dla
zapewnienia bezpieczenstwa.

e Urzadzenie mechaniczne nalezy zawsze mocno trzymac za uchwyty. Podczas pracy z
réznymi przystawkami moga wystapic sity zmieniajgce potozenie urzadzenia, nalezy
zachowac ostroznos¢.

e W celu pewnego trzymania uchwyty musza by¢ czyste 1 suche, wolne od oleju i innych
zanieczyszczen.

e Urzadzenie zawsze trzymamy oburgcz, lewa rgka na uchwycie przednim, prawa na uchwycie
manipulacyjnym.

e W przypadku zatrzymania narze¢dzia roboczego — zawsze wylgcz silnik. Nie probuj usungé
przyczyn zablokowania urzadzenia przy pracujagcym silniku — w przeciwnym razie, usuniecie
przyczyny zatrzymania urzadzenia roboczego spowodowa¢ moze jego nagly ruch —
niebezpieczenstwo obrazen i kalectwa.

e Nigdy nie wolno samemu zmienia¢ ustawienia gaznika, jest to czynno$¢ ktérag moze
wykonywac tylko autoryzowany punkt serwisowy. Silnik nie moze pracowa¢ z nadmierng
predkoscig obrotowa. Taka praca moze spowodowac obrazenia.

e Aby unikng¢ oparzen nie dotykaj uktadu wydechowego lub innych goracych czesci.

e Kontroluj stan uktadu paliwowego, szczelnos$¢ przewodow, gaznika itd.

e Przed uruchomieniem silnika upewnij si¢ ze w poblizu nie znajduja si¢ osoby postronne,
dzieci czy zwierzgta. Odleglos¢ 0sob postronnych od pracujacego urzadzenia zalezy od
zamontowanej przystawki roboczej (dla wykaszarki np. nalezy zachowa¢ 15 m strefe
bezpieczenstwa).

e Uruchamiaj silnik ostroznie, stosujac si¢ do odpowiednich zalecen i zachowujac bezpieczng
odlegtos¢ od elementu roboczego. Nigdy nie uruchamiaj silnika trzymajac urzadzenie w
reku.

e Nie przeno$ urzadzenia z pracujacym silnikiem, kazdorazowo zatrzymaj silnik odchodzac
od maszyny.

e Jesli w czasie urzadzeniem doszlo do jakiego$ uderzenia, nadmiernego przecigzenia itd.
wyltacz silnik i sprawdz maszyne przed dalszg praca.

e Przed rozpoczgciem pracy, sprawdz czystos¢ ozebrowania silnika i otworéw wentylacyjnych
ostony.

e W przystawkach roboczych wyposazonych w regulowane listwy tnace (np. nozyce do
zywoptotu) nalezy elementy robocze zablokowa¢ w odpowiedniej pozycji przed
rozpoczeciem pracy.

e W urzadzeniach z okre$long pozycja transportowa (np. listwa tnaca ztozona na wysiggniku)
nie wolno urzadzenia uruchamia¢ w pozycji transportowe;.
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Nalezy zatrzymac silnik:

Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek czynnosci zwigzanej ze zmiang narzgdzia roboczego
Przed czyszczeniem, smarowaniem lub obstugg narzedzi roboczych np. wymiana zytki tngcej
w glowicy, wymiana lub sprawdzenie stanu tarczy tngcej, sprawdzenie lub ostrzenie
tancucha w pile, itd.

Przed czyszczeniem maszyny lub przegladem

Przed przerwa w pracy lub naprawa,

Gdy maszyna zaczyna nienormalnie pracowa¢ (nadmierne drgania, zbyt duze obroty silnika
itd.)

Nalezy zatrzymac silnik:
kazdorazowo przy odchodzeniu od urzadzenia
przed uzupetnianiem paliwa

Nie nalezy uzywac urzadzenia w sposob ciagly przez dtuzszy okres czasu. Nalezy robic¢
przerwy w pracy wytaczajac silnik.

Obstuga i naprawy

Uzytkownik powinien wykonywac tylko czynnosci z obstugi opisane w instrukcji obstugi.
Wszystkie pozostate prace 1 naprawy powinny by¢ wykonywane w serwisie naprawczym.
Podczas wykonywania napraw, czynnos$ci obstugi i czyszczenia nalezy zawsze wytaczy¢
silnik, poczeka¢ do zatrzymania urzadzenia roboczego 1 zdja¢ fajke ze Swiecy zaptonowe;.
Utrzymuj prawidtowo dokrgcone wszystkie nakretki, sSruby oraz wkrety, aby by¢ pewnym,
ze urzadzenie begdzie prawidlowo pracowato; regularna konserwacja jest niezbgdna do
prawidtowej pracy urzadzenia i jego niezawodnosci;

Nie uzywaj urzadzenia z uszkodzonymi lub zuzytymi czeSciami. Uzywaj oryginalnych
cze$ci zamiennych. Nieodpowiednie narzedzia robocze moga uszkodzi¢ urzadzenie 1 by¢
przyczyng obrazen obstugujacego i osob postronnych

Do zdejmowania 1 zaktadania ostrych narzedzi tnagcych zaktadaj grube rgkawice robocze;
Nie wolno obraca¢ uktadem korbowo-ttokowym silnika po catkowitym wykreceniu Swiecy —
niebezpieczenstwo wybuchu pozaru wskutek przeskoku iskry.

Nie wolno wykonywac¢ czynnosci zwigzanych z obstugg techniczna w poblizu zrédet
otwartego ognia.

Nalezy regularnie sprawdza¢ szczelnos¢ korka paliwa, zbiornika oraz pozostatej czesci
uktadu paliwowego.

Stosowac tylko zalecane przez producenta swiece zaptonowe, sprawdzac¢ regularnie stan
przewodu zaptonowego.

Regularnie nalezy kontrolowaé stan techniczny ttumika wydechu, NIE DOTYKAC
TLUMIKA JAK JEST GORACY.
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RYZYKO SZCZATKOWE

Réwniez w przypadku eksploatacji maszyny zgodnej z przeznaczeniem i przestrzeganiem

przepisOw bezpieczenstwa, praca urzadzeniem moze by¢ zwigzana z pewnym ryzykiem
wynikajacym z konstrukcji i charakteru pracy urzadzenia. Ryzyko to mozna zminimalizowaé
przestrzegajac zasad bezpieczenstwa 1 postepujac w sposob zdroworozsadkowy.
Podczas pracy nalezy zawsze pamietac¢ o odziezy ochronnej, zachowaniu odleglosci od oséb
postronnych, wytaczaniu silnika przy obstudze narzedzi roboczych. Niebezpieczne sytuacje
zaleza od przystawki wspotpracujace;j:

e przy wykaszarce istnieje:
- niebezpieczenstwo zranienia operatora lub oséb postronnych przez odrzucony elementem
tngcym jaki$ przedmiot lub kamien — bardzo wazne jest stosowanie odziezy ochronnej w tym
ochrony oczu i zachowanie bezpiecznej strefy od osob postronnych,
- niebezpieczenstwo zranienia wskutek odbicia elementu tnagcego od drzewa, kamienia czy innej
przeszkody. Niebezpieczenstwo odbicia powstaje rowniez podczas wspoOlpracy urzadzenia z
glebogryzarka czy zamiatarka. Wazne jest przyjecie odpowiedniej postawy roboczej, doktadne
dopasowanie uprzgzy i pewnos¢ uchwytu.

e przy podkrzesywarce
- moze doj$¢ do uderzenia obcinanymi galeziami, nalezy zachowaé ostroznos¢ i pracowacé w
miejscu na ktére nie spadaja obcinane czg$ci

e przy nozycach do zywoplotu
- moze doj$¢ do naglego niespodziewanego zablokowania ostrzy tngcych

Wszystkie sytuacje niebezpieczne wyszczegdlnione tutaj oraz wiele innych
niewyszczegolnionych moze powsta¢ nawet w wyniku przestrzegania przepisoOw i zasad
bezpieczenstwa. Zwigzane sg one z budowg urzadzenia i charakterem jego pracy. Nalezy zawsze
pracowac ostroznie i postepowaé zdroworozsadkowo.

BUDOWA URZADZENIA WIELOFUNKCYJNEGO
Rys 1

Urzadzenie wielofunkcyjne

Pilarka (przystawka — narzg¢dzie)

Nozyce do zywoptotu (przystawka — narzedzie)
Wykaszarka (przystawka — narzedzie)

Glowica tngca wykaszarki

Uchwyt przedni urzadzenia wielofunkcyjnego
Wiacznik

Dzwignia blokady przepustnicy

Uchwyt rozrusznika recznego

RN R WD =
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10.Korek zbiornika paliwa
11.Dzwignia regulacji przepustnicy
12.Zbiornik oleju smarowania fancucha
13.Lancuch tnacy pity
14.Prowadnica

14a. Ostona pity
15.Ostrze tngce nozyc

15a. Ostona ostrza tngcego nozyc
16. DZzwignia regulacji nozyc
17.Tarcza tnaca

17¢c. Ostona tarczy tnacej
18.Ostona elementu tngcego (glowicy 1 tarczy)
19. Srubokret z kluczem do $§wiecy
20.Klucz ptaski
21.Klucz inbusowy 4
22.Klucz inbusowy 6
23. Opaski zaciskowe
24.7Zbiornik do przygotowania mieszanki
25.Uprzez do zawieszania urzadzenia

MONTOWANIE UCHWYTU PRZEDNIEGO

Rys 2 /rys 3

e Uchwyt przedni montujemy ok 20 cm przed uchwytem z dzwigniami regulacyjnymi

e (Czes$¢ uchwytu z chwytem géornym mocujemy od gory urzadzenia z chwytem bocznym od
dohu. Prosze zwrdci¢ uwage na rysunki w celu prawidlowego kierunku montazu chwytu, ma
by¢ na lewg strong urzadzenia.

MONTOWANIE NARZEDZIA ROBOCZEGO

Rys 4

Wcisnij kotek zabezpieczajacy /a/ na rurze urzadzenia wielofunkcyjnego 1 wprowadz koncoéwke
przystawki roboczej /b/ do uchwytu montazowego. Przy prawidlowym zamontowaniu sworzen
ustalajacy /a/ zostanie zablokowany w otworze ustalajgcy przystawki roboczej /c/. Dokre¢ §rube
/d/ uchwytu zaciskowego.

Demontowanie przystawki roboczej odbywa si¢ w odwrotnej kolejnosci.

Zestaw narzedzi roboczych do urzadzenia wielofunkcyjnego HWW 520 C obejmuje;
- wykaszarke do traw 1 zarosli wyposazong w glowice zytkowa i tarcz¢ metalowg

- podkrzesywarke z pilg tancuchowa o dlugosci 10” (254 mm)

- nozyce do zywoptotu z listwa tngcg o dtugosci 16” ( 400 mm)

- przedtuzka dtugosci 760 mm

Jako osprzet dodatkowy mozna naby¢:

- glebogryzarke

-zamiatarke
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PALIWO

Podczas uzupetniania oraz dobierania mieszanki pami¢tamy o przepisach bezpieczenstwa
opisanych w niniejszej instrukcji obstugi / rozdz. PRZEPISY BEZPIECZENSTWA/

UWAGA !

Silnik urzadzenia wielofunkcyjnego jest silnikiem dwusuwowym, do zasilania stosowac

mieszanke benzynowo olejow3.
Uzywac tylko paliwa 1 oleju najwyzszej jakosci w celu zapewnienia wlasciwego dziatania
silnika. Uzywa¢ wytacznie oleju syntetycznego do wysokoobrotowych silnikow dwusuwowych
chtodzonych powietrzem. Stosowanie mieszanki z olejem mineralnym lub olejem do
silnikow 4 suwowych doprowadzi do szybkiego zuzycia lub zniszczenia silnika.

Przygotowanie mieszanki paliwowej

Wila¢ olej w odpowiedniej ilosci do zbiornika (kanistra) 8

przeznaczonego do przechowywania paliwa i uzupetni¢ w &

odpowiedniej ilosci benzyna, nastepnie po zakrgceniu zbiornika dobrze 40 )0 -

nim wstrzasna¢ w celu rOwnomiernego wymieszania oleju z paliwem. A\ PO —r

(uwaga na cis$nienie, ktore si¢ wytwarza w zbiorniku podczas
T

mieszania i przechowywania paliwa)

Jezeli zgodnie z zaleceniami stosujemy wysokojakosciowy olej
syntetyczny wowczas dobieramy mieszanke paliwowg w stosunku 40:1 (na 4 litry benzyny /
100 ml oleju)

Benzyna Olej Benzyna Olej
1 litr 25 ml (0,025 litra) 4 litry 100 ml (0,1 litra)
2 litry 50 ml (0,05 litra) 5 litréw 125 ml (0,125 litra)

Przechowywanie mieszanki paliwowej.

Mieszanka paliwowa ulega starzeniu. Paliwo stopniowo traci swoje wlasciwosci. Nalezy unikaé
przygotowania duzych ilosci mieszanki paliwowej, lecz zapewnic sobie jej ilos¢, odpowiadajaca
w przyblizeniu miesigcznemu zapotrzebowaniu. Nie wolno stosowa¢ mieszanki dorobionej
wczesniej niz przed 30 dniami.

Przed napelnianiem zbiornika kosy, nalezy doktadnie, energicznie potrzasna¢ zbiornikiem z
mieszanka w celu zapewnienia doktadnego wymieszania oleju z benzyna.

Napelnianie zbiornika paliwem

Cisnienie w zbiorniku zawierajacym paliwo moze wzrosng¢ pod wptywem temperatury
przechowywania czy mieszania np. mieszanki, nalezy wigc ostroznie odkrgca¢ korek zbiornika.
Paliwo nalezy przechowywa¢ w chtodnym 1 nienastonecznionym miejscu - nigdy nie wolno
pozostawiaé go na stoncu.

Paliwo nalezy przechowywac¢ w zbiornikach specjalnie do tego przeznaczonych;

Paliwo nalezy tankowac¢ na §wiezym powietrzu 1 podczas tankowania nie wolno pali¢;

Paliwo nalezy dolewac¢ przed rozruchem silnika. Nie wolno odkreca¢ korka zbiornika paliwa
oraz dolewa¢ benzyny podczas pracy silnika lub kiedy silnik jest goracy;
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Przed uzupetnianiem paliwa ustawi¢ urzadzenie w sposob stabilny korkiem wlewowym ku
gorze;

Oczysci¢ korek zbiornika 1 miejsca przylegte, zapobiegajac przedostaniu si¢ zanieczyszczen do
zbiornika;

Napetni¢ zbiornik unikajac rozlania paliwa;

W przypadku rozlania benzyny, nie wolno uruchamiac¢ silnika, ale wynies¢ maszyne¢ z zalane;j
powierzchni i unika¢ wywotlania zapalenia si¢ oparow benzyny;

Nie napelnia¢ nadmiernie zbiornika paliwa, po uzupetieniu upewnic sie ze korek paliwa zostat
zalozony w sposob pewny 1 stabilny;

Unika¢ dtuzszego kontaktu skory z paliwem oraz wdychania jego oparow;

ROZRUCH I PRACA

Przed uruchomieniem silnika upewnic si¢ ze w promieniu dziatania urzadzenia nie przebywaja
osoby postronne lub przedmioty, dla ktorych praca urzadzeniem moze stanowi¢ zagrozenie.
Podczas uruchomienia przystawka robocza nie powinna mie¢ kontaktu z ziemi czy obcymi
przedmiotami. Stosowac si¢ do przepiséw podanych w rozdziale ,,PRZEPISY
BEZPIECZENSTWA”.

Aby uniemozliwi¢ przypadkowe zadziatanie przepustnicy, manetka sterujgca wyposazona
zostata w dzwigni¢ bezpieczenstwa znajdujacg si¢ po przeciwnej stronie uchwytu.

Przed uruchomieniem silnika nalezy zawsze sprawdzi¢ dziatanie dzwigni bezpieczenstwa.
Uruchamiamy silnik na ptaskiej 1 stabilnej powierzchni zgodnie z opisem zawartym w instrukcji
obstugi silnika, podstawowe zasady:

Rozruch zimnego silnika rys 19, rys 20

e kilkakrotnie nacisnag¢ pompke rozruchowa (do 10 razy) do momentu zassania $wiezego
paliwa do gaznika, paliwo powinno przela¢ si¢ przez przewdd przelewowy;

e przesuna¢ dzwigni¢ powietrza na gazniku /1/ w celu zatgczenia ,,ssania” do gory —rys 20 (do
pozycji zamknigte).

e umiesci¢ przelgcznik zaptonu znajdujacy sie na manetce sterujacej w potozenie ,,START”;

e mocno zablokowa¢ urzadzenie jedng rgka w sposob pewny do podtoza a drugg powoli
pociagnad rozrusznik az do momentu wyczucia oporu, nastepnie energicznie pociaggna¢ linke
rozrusznika aby uruchomi¢ silnik.

UWAGA! Po uruchomieniu silnika nie nalezy puszcza¢ linki swobodnie, lecz kontrolowac jej
zZwijanie si¢ poprzez stopniowe popuszczanie. Puszczenie linki
swobodnie spowoduje jej gwaltowne zwini¢cie 1 uderzenie raczki o
obudowe.

Uruchomienie silnika powinno zawsze odbywac si¢ przez gwaltowne
szarpni¢cie. Jesli szarpnigcie nie bedzie wystarczajaco energiczne,
iskra moze nie przeskoczy¢ pomigdzy elektrodami §wiecy zaptonowe;j,
co uniemozliwi uruchomienie silnika.

Po uruchomieniu i kilku chwilach pracy przesunaé¢ dzwignie ,,ssania”
do pozycji pracy /w dot / rys 22

Silnik po chwilowym uruchomieniu moze zgasnag¢ — woéwczas
wylaczy¢ ssanie i powtorzy¢ uruchomienie.
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Silnik po uruchomieniu powinien popracowac kilka chwil na wolnych obrotach w celu
uzyskania wlasciwej temperatury pracy.

OSTRZEZENIE ! Po uruchomieniu zimnego silnika na ,,ssaniu” narzedzie robocze
zaczyna natychmiast pracowac.

Rozruch cieplego silnika

Procedura rozruchu cieplego silnika jest taka sama jak zimnego z wyjatkiem przestawiania
dzwigni powietrza znajdujacej si¢ na gazniku w polozenie ,,ssania”.

Podczas rozruchu nie nalezy pocigga¢ do catkowitego rozwinigcia linki rozrusznika — mozna ja
zerwac;

Pociggac prosto — na zewnatrz tak by linka nie tarta zbyt mocno o tulejke rozrusznika —
nastepuje wowczas jej szybsze przetarcie;

Trzymaé pewnie uchwyt rozrusznika — nie puszcza¢ go raptownie po uruchomieniu silnika.
Nie opierac stopy czy kolana o rur¢ z walem napgdowym, moze to spowodowac uszkodzenie
rury 1 uniemozliwi¢ dalsze uzytkowanie.

Po uruchomieniu silnika nacisng¢ kilkakrotnie manetke gazu w celu zwigkszenia predkosci
obrotowej ("przegazowac" silnik) by usuna¢ z gaznika powietrze.

Sprawdzi¢ czy na min obrotach narzgdzie robocze przestaje si¢ obracac.

UWAGA ! Nie wolno uruchamia¢ urzadzenia trzymanego w reku czy zawieszonego
na szelkach.

Wylqczenie silnika rys 23

Zwolni¢ spust manetki przepustnicy /poz.11 rys 23/, pozwoli¢ by silnik ustawil obroty na
poziomie min. Ustawi¢ w pozycji STOP /7/ wylacznik silnika na manetce sterujace;.

WAZNE ! Zatrzymanie silnika bez uprzedniego wprowadzenia go na bieg jalowy (niska
predkos¢ obrotowa silnika) jest mozliwe tylko w naglych, wymagajacych tego wypadkach.
Czeste zatrzymywanie biegu silnika w ten sposob moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia.

Manetka sterujgca jest wyposazona w przycisk blokady /poz 8 rys 23/, zabezpieczajacy przed
niespodziewanym zwig¢kszeniem obrotéw. W celu zwigkszenia predkosci obrotowej nalezy
najpierw wcisng¢ przycisk blokady /8/ a nastgpnie dzwignie sterowania przepustnicg /11/.

OBSLUGA I PRZEGLADY SILNIKA

Przed rozpoczgciem prac zwigzanych z obstugg i przegladem wytacz silnik. Ustaw wylacznik
zaptonu w pozycji "OFF" (wylaczony) oraz zdejmij kopultke ze §wiecy zaptonowe;j

Obstuga codzienna

1. Czyszczenie obudowy i otwordw wentylacyjnych silnika
2. Sprawdzenie poprawnosci dziatania blokady przepustnicy
3. Sprawdzenie poprawnosci dzialania wytacznika zaptonu
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4. Sprawdzenie a w razie potrzeby oczyszczenie filtra powietrza
5. Sprawdzenie $rub 1 ich dokrgcenia
6. Sprawdzenie szczelnos$ci uktadu paliwowego

Obstuga okresowa

Filtr Powietrza

Nigdy nie wolno pracowac bez filtra powietrza, filtr musi by¢ utrzymany w czystosci — jezeli
zostanie uszkodzony badz zuzyty nalezy go wymieni¢ na nowy. Zanieczyszczony filtr zwicksza
zuzycie paliwa 1 silnika. Praca na zabrudzonym filtrze powietrza moze powodowac
nieprawidtowy stosunek mieszanki paliwo-powietrznej w wyniku czego silnik nieréwno
pracuje, zmniejsza pre¢dkos¢ obrotowa a czasami nawet gasnie. Zanieczyszczenie filtra moze by¢
przyczyng nawet zatarcia silnika. Zawsze przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié¢
wzrokowo stan filtra powietrza, czysto$¢ ozebrowania silnika oraz drozno$¢ otworow
wentylacyjnych obudowy silnika.

W silniku jest stosowany gabkowy filtr powietrza ktory w celu lepszej filtracji zanieczyszczen
powinien by¢ lekko zwilzony olejem silnikowym

Czyszczenie filtra.

Zabrudzony filtr powietrza po wyjeciu z silnika nalezy wypra¢ w cieptej wodzie z detergentem.
Wysuszy¢ a nastgpnie nasgczy¢ lekko czystym olejem silnikowym. Nadmiar oleju usungé
wyciskajac filtr w czystg szmatke. W celu usunigcia nadmiaru wilgoci nie nalezy filtra
wykrecac.

Zamontowac filtr.

7

Swieca zaplonowa

Zgodnie z czasookresami podanymi w instrukcji obstugi silnika nalezy przeprowadzi¢ kontrole
lub wymiang $§wiecy na nowa.

W czasie sprawdzenia wzrokowo oceniamy stan §wiecy. Jezeli

widoczne sg jakiekolwiek uszkodzenia, wymieniamy §wiece na nowa.

Nalot na elektrodach czy$cimy za pomocg drucianej szczotki. 1
Sprawdzamy odlegto$¢ miedzy elektrodami - powinna wynosi¢ 0,6-0,7
mm, jezeli jest inna ustawiamy pozadang przez dogigcie lub odgigcie
bocznej elektrody.

Po recznym wkreceniu §wiecg dokrecamy za pomocg klucza o ok. 1/2
obrotu (w przypadku §wiecy nowej) lub ok.1/4 obrotu dla swiecy
uzywanej.

Swieca zaptonowa musi by¢ bardzo doktadnie dokrecona. Niewtasciwe
wkrecenie moze by¢ przyczyng powaznego uszkodzenia silnika.
UWAGA! Nigdy nie nalezy stosowac¢ $§wiec zaptonowych o niewtasciwej wartosci cieplne;.
Zalecane rodzaje §wiec do okreslonych modeli silnikow zostaty podane w tabeli
charakterystyki technicznej kosy.

(0.60—0.70 mm)

Gazinik

Gazniki silnikow sg fabrycznie wyregulowane. Nie nalezy samemu zmienia¢ ustawien ich pracy.
W przypadku wadliwego dziatania nalezy urzadzenie odda¢ do regulacji w autoryzowanym
punkcie naprawczym. Regulacji ustawienia gaznika nalezy dokonac¢ jesli silniki majg pracowac
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na duzych wysokos$ciach (mieszanka paliwa i powietrza pochodzaca z normalnych ustawien
bedzie bardzo bogata, wydajnos¢ silnika spadnie a zuzycie paliwa gwattownie wzrosnie).
Uwaga! Po dostosowaniu silnika do pracy na duzych wysokosciach, jego uzytkowanie
m na nizej potozonych terenach bez modyfikacji ustawien do warto$ci pierwotnych, moze
spowodowa¢ zmniejszenie jego 0siaggow, przegrzewanie si¢ 1 doprowadzi¢ do
powaznego uszkodzenia spowodowanego szczegolnie uboga mieszankg powietrza 1 paliwa.
Thumik wydechu
UWAGA ! Podczas pracy silnik 1 thumik rozgrzewaja si¢ do wysokiej temperatury.
Pozwo6l im wystygna¢ przed rozpoczgciem jakichkolwiek czynno$ci naprawczo -
konserwujacych.
Co 50 godzin pracy, nalezy odkreci¢ thumik wydechu i oczys$ci¢ go z nagaru.
Podczas czynnosci tych nalezy zachowac szczeg6lng ostroznos¢, zapobiegajac dostaniu si¢
zanieczyszczen do cylindra.

Oprécz czynnosci obstugi 1 konserwacji opisanych w instrukcji, czg$¢ obstugi powinna by¢
wykonywana w autoryzowanym serwisie, naleza do nich:

e sprzeglo - sprawdzenie ewentualnie wymiana (co 6 m-cy lub 50 godz.)

e regulacja obrotdéw silnika - regulacja (co 6 m-cy lub 50 godz. pracy)

WYKASZARKA

Wykaszarka stuzy do:

e Scinania trawy zytka nylonowa (np. obrzeza trawnikow, rabat, plantacji, murdéw, ogrodzen
lub terenow zielonych oraz do wykaszania trawy na ograniczonych powierzchniach)

o Scinania wysokiej trawy lub drobnych zdrewniatych odrostow i zarosli za pomoca metalowej
tarczy tnacej

Urzadzenie nalezy zawsze trzymac¢ obydwoma rekami za uchwyty. Prawa dton musi spoczywac
na uchwycie manipulacyjnym, lewa na uchwycie znajdujacym si¢ na wysiegniku.

Podczas pracy wykaszarka zachowaj przynajmniej 15 m odstep od 0so6b postronnych, zwierzat i
przedmiotéw mogacych ulec uszkodzeniu.

Montaz i przygotowanie do pracy

Oslona narzedzia tngcego rys 5, rys 6, rys 7

Zamocuj ostong narzegdzia tngcego, zgodnie z rysunkiem

Ostona musi by¢ zamontowana we wlasciwy sposob by zapewni¢ odpowiednie ustawienia noza
obcinajacego zytke tnaca w przypadku pracy glowica zytkowa.

Pamigetaj ! Nigdy nie wolno pracowac¢ bez ostony narzedzia tnacego.
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Glowica iytkowa rys 8, rys 9

e wsuwamy na wal glowicy tulejke
dystansowg /5/ oraz metalowy
pierscien rowkowany /4/

e zakladamy podktadke dystansowg /6/
(konieczno$¢ zatozenia podktadki
dystansowej jest uzalezniona od typu
glowicy tnacej)

e przykrecamy glowice tnagcg /1/

Ustalamy odpowiednie wysunigcie zytki

—nie moze by¢ dluzsze niz do noza
obcinajacego na ostonie.

Zakrecamy glowice do $ruby przektadni w strone przeciwng do ruchu wskazéwek zegara (gwint
lewoskretny). Aby uzyska¢ pewne zablokowanie gtowicy, blokujemy przektadni¢ — wsuwamy
stalowy pret /2/ do otworu znajdujacego si¢ w bocznej Sciance pierscienia metalowego /3/ 1
obracamy powoli do momentu zablokowania przektadni.

Tarcza metalowa

e przed zakladaniem tarczy metalowe;j
zakladamy grube rekawice ochronne

e wsuwamy na wat glowicy tulejke
dystansowg /8/ oraz metalowy pierscien
rowkowany /7/

e nakladamy tarcze /1/ odpowiednio ja
centrujac na rowkowanym pierscieniu
/7]

e zakladamy nastepnie pierscien
metalowy /6/ 1 talerz slizgowy /5/

o calos¢ dokrecamy nakretka

samokontrujacg /4/
W celu zapewnienia wtasciwego dokrgcenia nakretki blokujemy przektadnig¢ — wsuwamy
stalowy pret /2/ do otworu znajdujacego si¢ w bocznej $ciance pierscienia metalowego i
obracamy powoli do momentu zablokowania przektadni. Uwaga ! nakretke dokrecamy w
lewa stron¢ — gwint lewostronny.

Szelki nosne rys 13, rys 15, rys 15, rys 16, rys 17

Urzadzenie wielofunkcyjne jest dostarczane z podwojnymi pasami no$nymi, zaktadamy je w
sposob pokazany na rysunku. Dhugos$¢ paséw dostosowujemy do wiasnego wzrostu i budowy
ciata w taki sposob by zapewni¢ wtasciwe trzymanie i bezpieczenstwo pracy. Przed
rozpoczgciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan pasow nosnych, zatrzaskéw i pewno$¢ potaczen.
UWAGA ! Urzadzenie zostalo tak zaprojektowane, by mogly nig pracowac osoby o roznej
budowie ciala — bezpieczenstwo pracy zalezy jednak od obslugujacego — NIE WOLNO
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pracowac urzadzeniem w taki sposob by elementy robocze mogly mie¢ kontakt z cialem
operatora !!!

Szelki no$ne zostaty wyposazone w system szybkiego odpi¢cia pozwalajacy szybko odpigc
urzadzenie w nagtych wypadkach. Rys 17

Pociagajac za zabezpieczenie zwalniamy hak z uprzezy.

Noz obcinajgcy rys 18
Podczas pracy z glowica zytkowa ostona narzgdzia tngcego musi by¢ wyposazona w ndz
obcinajacy nadmiar zytki tngcej. Sposdb montazu noza pokazano na rys 18.
Glowica Zytkowa- praca i obstuga
Uwaga ! Nie wolno zamiast odpowiedniej zylki nylonowej

m zaklada¢ innych materialow tnacych tj. drutéw metalowych,
drutow plastyfikowanych itd. oraz zylek nylonowych nie nadajacych
si¢ do danego typu glowicy.

Mogloby to spowodowa¢ wiele obrazen i uszkodzen.

Podczas pracy gltowicg zytkowa — przednia ostona musi by¢ wyposazona w ndz obcinajacy.
Wydtuzanie zyltki (glowica pétautomatyczna) — przy pracujacym ze $rednig predkoscia
obrotowg silniku delikatnie puknij glowica o podtoze, nastagpi wowczas wydluzenie zytki ktorej
nadmiar zostanie obciety przez noz.

Ostrzezenie — nadmiar zytki wystajacy poza ndz odcinajacy moze zosta¢ wyrzucony po
rozpoczeciu pracy i odcigciu przez n6z w stron¢ operatora.

Glowica zytkowa przeznaczona jest do koszenia wszelkiego rodzaju traw 1 chwastow,
szczegllnie wokot ogrodzen, murdéw, chodnikow drzew itd.

Ciecie glowica nastepuje przez wykonywanie ruchow z jednej strony na drugg ( z prawej na
lewa zgodnie z kierunkiem obrotow glowicy tnacej) podobnie jak przy wykorzystaniu
tradycyjnej kosy 3 zebnej. Podczas pracy staraj si¢ trzymac glowice na jednakowej wysokosci
od ziemi. Prawie we wszystkich przypadkach zaleca si¢ pochylenie glowicy na lewg strone —
wowczas cigcie odbywa si¢ po obwodzie zakreslanym przez zytke w lewej czesci obwodu
tngcego. Jezeli glowica z zylka trzymana bedzie rownolegle do podloza, cigcie bedzie sie
odbywato na caltym obwodzie zataczanym przez zytke — opor cigcia bedzie na tyle duzy ze
spowoduje zmniejszenie predkosci obrotowej silnika — nastgpi pogorszenie ciecia i zwickszenie
zuzycia zyltki. W przypadku cigcia wokdt muru, ogrodzenia itd. przybliz powoli glowice z zytka
unikajac silnego uderzenia, jezeli zytka zetknie si¢ z murem — moze si¢ urwac lub szybko zuzy¢.
Ostrzezenie! Nie wolno doprowadza¢ do kontaktu zytki z twardymi fodygami chwastoéw, pniami
drzew lub ptotami. Kontakt taki spowoduje odcigcie zytki, ktéra moze uderzy¢ operatora.
Nalezy przycina¢ trawe do przeszkody, ale stara¢ si¢ by zytka w nig nie uderzyta.

W przypadku zaplatania zytki moze nastapi¢ jej zerwanie.

Pamigetaj ! Jakiekolwiek czynno$ci wykonywane przy uktadzie tngcym — wymiana glowicy,
nawijanie zytki, sprawdzenie stanu tarczy tngcej wykonujemy przy wyltaczonym silniku i zdjetej
koputce fajki zaptonowej: rys 301 rys 31.
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Uwaga ! Nie wolno zamiata¢ przy uzyciu kosy. Nastepuje wowczas zabrudzenie glowicy
zytkowej a odrzucone przez zytke mate kamienie mogg zosta¢ przemieszczone na odlegtos¢ 15-
20 metrow.

Nawijanie Zytki tngcej
Proces nawijania zytki tngcej na szpulg jest przedstawiony na rysunkach 24-29.
1. Naciskamy zaczepy blokujace 1 zdejmujemy pokrywe glowicy tnacej rozktadajac ja.
2. Wyjmujemy z glowicy szpule na zytke. Zwracamy uwage by nie zgubi¢ sprezyny
dociskowe;.
3. Przygotowujemy zytke o dtugosci do 6m 1 sktadamy ja w potowie.
4. Zytke nawijamy na szpule w sposob pokazany na rysunku, prosze zwrocié¢ uwage na
kierunek nawijania zytki.
5. Koncéwki zytki przektadamy przez przelotki
6. Sktadamy gltowice¢ tngcg i obcinamy nadmiar zytki

[lo$¢ zytki jaka mozna nawingé na gtowiceg tnacg to max 6 m dla zytki 2,4 mm. Nawinigcie zbyt
duzej ilosci zylki uniemozliwia prawidtowe domknigcie glowicy, powodujac jej zniszczenie
podczas pracy. Podczas zamykania gtowicy, sktadamy ja w odwrotny sposob wciskajac zaciski
w uchwyty do momentu ich zatrza$niecia.

Tarcza metalowa — praca i obstuga
Tarcza z 3 ostrzami — przeznaczona do
cigcia twardych traw na rozleglych terenach.
/$cinaé trawe¢ przesuwajac kose od prawe;j
strony do lewej, nastepnie podnoszac tarcze
tngcg nad trawe powroci¢ na prawg strone —
wykonywa¢ ruchy wahadtowe okrezne o rozpietosci 60-90°/

Tarcza z 4 ostrzami — przeznaczona do cigcia krzewow 1 zdrewniatych
todyg o $rednicy do 2 cm /wsung¢ wirujacg tarcze w rosling ,,0d géry” po czym stopniowo
zaglebiajac tarcze siekac krzewy na drobne kawatki/
Uwaga! Podczas uzywania metalowych tarcz istnieje ryzyko odbicia przy
zetknigciu wirujacej tarczy z przeszkoda (pnie, gatgzie, kamienie itd.) odbicie
nastepuje w kierunku przeciwnym do kierunku obracania si¢ — moze stanowic
zagrozenie bezpieczenstwa dla uzytkownika, dlatego trzeba unika¢ dotykania wirujaca tarcza
wszelkich przeszkod i zachowaé szczeg6dlng ostroznos$¢ podczas pracy. (w zmniejszeniu sity
odbicia bardzo wazng rzecza jest przyjecie wlasciwej postawy roboczej, odpowiednio wiasciwe
zamocowanie uprzezy, skutki odbicia moga by¢ grozne ze wzglgdu na rézne odpryski dlatego
waznym jest uzywanie caty czas okularow ochronnych)
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Uwaga ! W przypadku zastosowania zuzytej nakretki i nasadki do montazu tarczy —
istnieje niebezpieczenstwo poluzowania si¢ tarczy. Nakretke i nasadke nalezy wymienia¢
na nowe.

Ostrzenie tarczy metalowej
Tarcze tnace nalezy ostrzy¢ przy pomocy pilnika w taki sposéb by nie zmienia¢ konturu tarczy.
Lepiej jest ostrzy¢ czesciej, zbierajgc mniejszg i1los¢ materiatu (3-4 ruchy pilnikiem). Po
ostrzeniu za pomoca szlifierki lub 4-5 krotnym ostrzeniu tarczy pilnikiem, nalezy tarcze tnaca
wywazy¢ za pomocg wywazarki w punkcie serwisowym.
Przektadnia kqgtowa.

Co 10 godzin pracy nasmarowac przektadni¢ smarem na bazie litu.
e odkrecamy $srube w przektadni

e wciskamy smar ze specjalnej tuby

e przekrecamy przekladnig dla lepszego rozmieszczenia smaru,

e wciskamy smar ponownie i zakrgcamy $rube

NOZYCE DO ZYWOPLOTU

Przeznaczenie nozyc do zywoptotu

Nozyce przeznaczone sg do modelowania i przycinania krzewow i zywoplotow.

e Urzadzenie nalezy zawsze trzyma¢ obydwoma rekami za uchwyty. Prawa dton musi
spoczywac na uchwycie manipulacyjnym, lewa na uchwycie znajdujagcym sie na
wysiegniku.

e Nalezy pracowac w taki sposob by noze robocze znajdowaty si¢ z daleka od ciata.

e Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ zywoptot ktory bedziemy obcinaé. Usungé
elementy metalowe i inne twarde przedmioty. Przy zywoptotach w poblizu siatki, unikaé
kontaktu nozy tngcych z drutem.

e Urzadzenie wielofunkcyjne nie jest izolowane elektrycznie. Nalezy zachowa¢ odstep min
10 m od przewodoéw bedacych pod napigciem. W wyniku kontaktu urzadzenia z
przewodami elektrycznymi lub przeskoku iskry elektrycznej moze nastapié¢
porazenie pradem. Przy liniach wysokiego napigcia przeskok iskry moze nastapi¢ na
wiekszej odleglosci. Jesli zachodzi koniecznos$¢ pracy w poblizu przewodow
elektrycznych nalezy wylgczy¢ zasilanie elektryczne.

e W promieniu 5 m nie mogg znajdowac si¢ tez zadne inne osoby i zwierzgta. Odleglos¢ ta
powinna by¢ zachowana rowniez w stosunku do okien, samochodéw i innych
przedmiotow.

e Nie wolno nozycami $cina¢ gatezi nie bedacych w zasiggu naszego wzroku. Zachowaé
szczegllng ostrozno$¢ podczas obcinania wysokiego zywoptotu, przed rozpoczgciem
pracy sprawdzi¢ czy nie znajduja si¢ tam inne osoby.
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Podczas prac na wysokosciach stosowa¢ pomosty podnosnikowe, nigdy nie pracowaé
stojac na drabinie, galeziach drzew itd.

Nie pracowac¢ na niestabilnych stanowiskach pracy, zachowac szczego6lng ostroznos$¢ na
podiozu $liskim 1 mokrym.

Podczas pracy na biezaco usuwac obciety material.

Przemieszczajgc si¢ z urzadzeniem nalezy uwazacé na wszystkie wystajace pienki,
korzenie itd.

Nie pracowa¢ bgdg zmeczonym, robi¢ przerwy w pracy.

m Nie dotyka¢é nozy tnacych przy pracujacym silniku. Jesli nastgpito zablokowanie

nozy roboczych nalezy wytaczy¢ silnik, wyja¢ wtyczke ze Swiecy zaptonowej 1
dopiero usung¢ blokujacy przedmiot.
Podczas pracy nozyc, przektadnia nagrzewa si¢ do wysokich temperatur, nie dotykac
przektadni przed jej wychtodzeniem.

Montaz i przygotowanie do pracy

Wykre¢ srube /d rys 40/, widz w przektadnie rure tak by otwor /c/ znalazt si¢ na wprost
otworu $ruby /d/. Wkre¢ Srube.

Dokre¢ srube /a/ odpowiednio mocujac potozenie przektadni.

Ustawi¢ odpowiedni kat pracy listwy tnacej po odblokowaniu zamka /rys 41/. Kat listwy
tnacej mozna regulowac w zakresie od 0 do 90° /rys 42/.

Zdja¢ ostony nozy tngcych

Uruchomi¢ silnik zgodnie z instrukcja obstugi

Dodatkowe wskazowki dotyczgce uruchamiania

Podczas rozruchu nalezy przestrzega¢ wskazowek podanych wcze$niej w opisie urzadzenia.

Przed rozruchem nalezy zdja¢ ostone listwy tnacej. Urzadzenie ustawi¢ w takiej pozycji by

silnik oprze¢ na podtozu a przystawke tnacg na rozwidleniu galezi, czy jakim$ podwyzszeniu.

Uktad tnacy nie moze dotyka¢ podtoza ani innych przedmiotow.

W poblizu uktadu tnacego nie moga znajdowac si¢ zadne osoby postronne czy zwierzeta..

Po uruchomieniu silnika, listwa tngca moze ruszy¢, nalezy zachowac petng ostroznos¢.

Praca i obstuga

Przed rozpoczgciem pracy nozycami, wycig¢ grube konary i galezie r¢cznym sekatorem.
Mtode pedy lepiej przycina¢ ruchem koszacym

Starsze 1 grubsze gatezie lepiej przycinaé¢ ruchem pitujagcym

Boki krzewow przycina¢ do gory stozkowo tak by obciete gatezie spadaty na ziemig
Obcinamy najpierw boczne strony zywoptotu a nastepnie gorna czesc.

Przy duzym skrdceniu galezi zaleca si¢ to wykonywac¢ w kilku cyklach pracy
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e Przy cigciach w poblizu podtozy — obcinanie niskich roslin, tak prowadzimy listwe tnaca
by nie miata ona kontaktu z podtozem.
e Podczas pracy zawsze stara¢ si¢ uzywac obydwu krawedzi tnacych.
UWAGA! Podczas pracy urzadzenia przekladnia rozgrzewa si¢ do bardzo wysokich
temperatur. Nie dotyka¢ obudowy przekladni do chwili jej wystudzenia.

Regularnie nalezy kontrolowa¢ stan nozy tnacych. Przy intensywnej pracy na zywoplotach
wydzielajacych duze ilosci zywicy, badz mocno zanieczyszczonych nalezy co jakis$ czas
oczysci¢ listwe tngca 1 spryskac ja rozpuszczalnikiem do zywic. (nie wolno stosowac
rozpuszczalnikoéw do thuszczow).

Jezeli podczas pracy nastgpito uderzenie urzadzeniem, nadmierne przecigzenie itp. nalezy
doktadnie sprawdzi¢ cato$¢ urzadzenia przed ponownym podjgciem pracy.

Jesli w czasie pracy zauwazamy zmiane¢ charakterystyki pracy urzadzenia, ustyszymy
niepokojace dzwieki lub poczujemy nadmierne wibracje, nalezy natychmiast zatrzymac
urzadzenie i doktadnie sprawdzi¢ jego stan.

Jesli sprawnos¢ urzadzenia budzi nasze watpliwos$ci nalezy go odda¢ do sprawdzenia przez
punkt serwisowy.

Co 10 godzin pracy nalezy smarem przektadniowym nasmarowac przektadnie katowa nozyc.
Przektadnia wyposazona jest w dwie kalamitki w ktore wciskamy niewielkie ilo$ci smaru
Nie nalezy przepetnia¢ obudowy przektadni smarem.

Przed kazdorazowym rozpoczgciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny nozy tnacych.
Jezeli spada efektywno$¢ cigcia, noze czgsto si¢ zacinaja, szarpig przecinane galezie nalezy noze
wymieni¢ na nowe lub odda¢ do ostrzenia w specjalistycznej firmie.

Nie wolno pracowac listwg tngcg stepiong lub uszkodzong moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
urzadzenia.

Urzadzenie transportujemy zawsze z wylaczonym silnikiem 1 zatozong ostong na listwg tnaca.
Urzadzenie przenosimy trzymajac za srodkowa czegs$¢ urzadzenia, tak by elementy robocze byty
za 0sobg nios3acy.

PODKRZESYWARKA

Przeznaczenie podkrzesywarki
Podkrzesywarke mozna uzywaé wylacznie do obcinania i skracania galezi czyli
podkrzesywania. Nie wolno urzadzenia uzywac¢ do innych celéw.
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Urzadzenie nalezy zawsze trzyma¢ obydwoma rekami za uchwyty. Prawa dton musi
spoczywac¢ na uchwycie manipulacyjnym, lewa na uchwycie znajdujacym si¢ na
wysiegniku.

Nalezy pracowac w taki sposob by tancuch tngcy znajdowat si¢ z daleka od ciata.
Urzadzenie wielofunkcyjne nie jest izolowane elektrycznie. Nalezy zachowa¢ odstep min
10 m od przewodow bedacych pod napieciem. W wyniku kontaktu urzgdzenia z
przewodami elektrycznymi lub przeskoku iskry elektrycznej moze nastapic
porazenie pradem. Przy liniach wysokiego napi¢cia przeskok iskry moze nastapi¢ na
wiekszej odleglosci. Jesli zachodzi koniecznos¢ pracy w poblizu przewodow
elektrycznych nalezy wylaczy¢ zasilanie elektryczne.

W promieniu 10 m nie mogg znajdowac si¢ tez zadne inne osoby i zwierzgta — zagrozenie
ze strony spadajacych gatezi. Odleglos¢ takg nalezy zachowac rowniez wobec
znajdujacych si¢ w poblizu aut, okien czy innych przedmiotow.

Podczas prac na wysokosciach stosowa¢ pomosty podno$nikowe, nigdy nie pracowaé
stojac na drabinie, gatgziach drzew itd.

Nie pracowac na niestabilnych stanowiskach pracy, zachowac szczegdlng ostrozno$¢ na
podtozu $liskim 1 mokrym.

Podczas pracy na biezaco usuwac obciety material.

Przemieszczajac si¢ z urzadzeniem nalezy uwaza¢ na wszystkie wystajace pienki,
korzenie itd.

Nie pracowac bedac zmeczonym, robi¢ przerwy w pracy.

Pracowac tylko w ciggu dnia przy dobrej widoczno$ci

Nigdy nie dotyka¢ pity tancuchowej przy pracujacym silniku. Jesli nastgpito
zablokowanie tancucha, wyltacz silnik i dopiero odblokuj pite

Jesli nastapito zablokowanie tancucha, nie probuj go odblokowac¢ zwickszajac predkosé
obrotowg silnika. Moze wowczas doj$¢ do poslizgu 1 uszkodzenia sprzegla.

Uwazaj na pyly powstajace podczas pracy, przy duzym zapyleniu uzywaj maski
przeciwpyltowe;.

Wszelkie czynnos$ci zwigzane z obstuga uktadu tngcego: czyszczenie, ostrzenie,
wymiana, nalezy wykonywac przy wytaczonym silniku.

Jezeli podczas pracy nastgpito uderzenie urzadzeniem, nadmierne przecigzenie itp. nalezy

doktadnie sprawdzi¢ cato$¢ urzadzenia przed ponownym podj¢ciem pracy.

Jesli w czasie pracy zauwazamy zmian¢ charakterystyki pracy urzadzenia, ustyszymy

niepokojace dzwigki lub poczujemy nadmierne wibracje, nalezy natychmiast zatrzymac

urzadzenie i1 doktadnie sprawdzi¢ jego stan.

Jesli sprawnos¢ urzadzenia budzi nasze watpliwosci nalezy go odda¢ do sprawdzenia przez

punkt serwisowy.
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Dodatkowe wskazowki dotyczace uruchamiania
Podczas rozruchu nalezy przestrzega¢ wskazdéwek podanych wczesnie j w opisie urzadzenia.
Przed rozruchem nalezy zdja¢ ostone tancucha. Urzadzenie ustawi¢ w takiej pozycji by silnik
oprze¢ na podtozu a przystawke tnaca na rozwidleniu galezi, czy jakim§ podwyzszeniu. Uktad
tnacy nie moze dotykac podtoza ani innych przedmiotoéw.
W poblizu uktadu tnacego nie moga znajdowac si¢ zadne osoby postronne czy zwierzeta..
Po uruchomieniu silnika, fancuch moze ruszy¢, nalezy zachowac petng ostroznos¢.

Montaz i przygotowanie do pracy

m Uwaga ! Lancuch tngcy posiada bardzo ostre krawedzie. Przed rozpoczg¢ciem montazu
nalezy zatozy¢ grube rekawice ochronne.

e Zaktadamy tancuch na prowadnic¢ zaczynajac od jej wierzchotka /rys.43/. Prosze
pami¢tac¢ o odpowiednim kierunku zatozenia tancucha tngcego, krawedzie tnagce musza
by¢ zwrdcone w kierunku ruchu tancucha.

e Dokladamy prowadnice do urzadzenia wkitadajac tancuch w rowki kota napedowego /H
rys 43/ a prowadnice na Srube ustalajacg 1 czop suwaka napinajacego tancuch /G rys 44/.

e Dokladamy pokrywe /J rys 45/ 1 lekko recznie dokrecamy nakregtke pokrywy /1 rys 45/.

e Odpowiednio wyreguluj napi¢cie tancucha tngcego.

Regulacja napie¢cie lancucha.

Korekte napiecia tancucha wykonujemy zawsze na wytaczonym silniku urzadzenia.

e Luzujemy nakretke pokrywy tancucha.

e Unosimy do gory wierzchotek prowadnicy 1 za pomoca srubokreta odpowiednio
ustawiamy napigcie fancucha. Prawidto wyregulowany tancuch przylega do dolnej czgsci
prowadnicy, a chwycony reka w gornej czesci daje si¢ unies¢ na ok 2 mm /Rys 44/ 1 jest
mozliwos¢ jego recznego przesunigcia po prowadnicy.

e Dokrecamy srube pokrywy boczne;.

Przy pracy nowym lancuchem tngcym i na nowej prowadnicy nalezy cz¢sciej kontrolowaé
wlasciwe napigcie tancucha.

Kazdy nowy tancuch 1 prowadnica wymagaja dotarcia w czasie 2-3 min. w czasie pracy nalezy
czesto kontrolowaé¢ wlasciwe napigcie tancucha tnacego.

Przy nagrzanym taficuchu 1 prowadnicy nast¢puje rozcigganie fancucha i tahcuch taki w
spoczynku zaczyna zwisa¢ po dolnej czes$ci prowadnicy, ogniwa jednak nie moga wysuwac si¢ z
rowka. Taki tancuch moze spas¢.

Rozgrzanego tancucha nie mozna zbyt mocno napinaé, gdyz podczas schtadzania ulega
skurczeniu co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia prowadnicy lub przektadni.
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Jezeli urzadzenie pracuje dtuzszy czas pod pelnym obcigzeniem i zaistniata konieczno$¢
napinania tancucha w czasie pracy, to po jej zakonczeniu nalezy koniecznie poluzowac tancuch.
Nie poluzowany tancuch podczas ochtadzania doprowadzi do zniszczenia urzadzenia!

Olej do smarowania tancucha

Fabrycznie nowa podkrzesywarka jest dostarczona bez oleju do smarowania tancucha wigc
przed pierwszym uruchomieniem koniecznie nalezy napetic zbiornik czystym olejem do
smarowania tancucha. Smarowanie tancucha odbywa si¢ za pomoca automatycznej pompy ktora
nie wymaga konserwacji.
Do smarowania tancucha uzywaj olejow bio-degradowalnych pozwalajacych na prace nawet
przy temperaturze do -15 C. Nigdy nie uzywaj zuzytego, przepracowanego oleju. Trwatos¢
tancucha i prowadnicy zalezy w duzym stopniu od jakos$ci oleju do smarowania, zawsze nalezy
stosowac specjalny olej do smarowania tancuchéw tnacych.

Aby napehic¢ zbiornik odkre¢ korek a nastepnie uwazajac by do srodka nie dostaty si¢
zanieczyszczenia, ostroznie napeinij zbiornik olejem.

W peni zatankowany zbiornik oleju nie wystarcza na czas pracy petnego zbiornika paliwa.
Nalezy w zwigzku z tym regularnie sprawdza¢ poziom oleju w zbiorniku, nie dopusci¢ do
catkowitego wykorzystania oleju i pracy tancucha na sucho.

Sprawdzenie smarowania lancucha
Przed rozpoczgciem pracy nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ uktadu smarowania tancucha oraz ilo§¢
oleju w zbiorniku. Lancuch tnagcy nie moze pracowaé bez smarowania bo nastgpi nieodwracalne
zniszczenie catego uktadu tnacego.

Kierujemy prowadnic¢ w kierunku np. pnia i przez kilka chwil
wprowadzamy urzadzenie na wyzsze predkosci obrotowe.
Lancuch w czasie pracy zawsze odrzuca troche oleju

pozostawiajac §lad (1) na pniaku.

,,,,,,,,

Brak $ladu po oleju wskazuje na brak lub zbyt stabe smarowanie

tancucha.

Regulacja smarowania lancucha
W zalezno$ci od temperatury otoczenia, gestosci oleju smarujacego czy dtugosci prowadnicy,
wymagana jest rozna wydajno$¢ pompy oleju smarujacego tancuch.

Wydajnos$¢ pompy jest regulowana $rubg znajdujacg si¢ na dole urzadzenia.
Obracajac $rube zgodnie ze wskazowkami podanymi na obudowie zwigkszamy lub
zmniejszamy wydatek oleju.
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Praca i obstuga

e Urzadzenie nalezy zawsze trzymac ukos$nie i nie wolno sta¢ pod obcinang gatezia.

e Urzgdzenie nalezy trzymac pod katem ok 60° w stosunku do linii poziomej, mozna
pracowac przy mniejszym kacie natarcia natomiast nie nalezy go przekraczac.

e Podkrzesywanie wykonujemy od gatezi najnizej usytuowanych na drzewie do galezi
usytuowanych najwyzej, ulatwia to opadanie obcietych czesci.

e Nie wolno pracowac¢ tepym lub uszkodzonym uktadem tngcym.

e Lancuch tngcy powinien by¢ odpowiednio naciggniety na prowadnicy.

e Pile fancuchowa wprowadzamy do rzazu na pelnych obrotach.
Rozpoczynajac cigcie opieramy pitg o gataz co zabezpiecza nas przed
szarpaniem urzadzeniem podczas pracy.

e (Odcinajac gataz wykonujemy ciecie od gory do dotu, zapobiegajac w 12
ten sposob zablokowaniu pity w drewnie.

e Przy grubszych i ci¢zszych galeziach wykonujemy najpierw od dotu
cigcie odcigzajace /1/. Zapobiega ona zrywaniu kory 1 rozrywaniu rT‘T
widkien drewna. Cigcie odcigzajace wykonujemy po tuku, od tytu gatezi
do dotu, do wierzchotka prowadnicy.

Przed rozpoczgciem wszelkich czynno$ci zwigzanych z naprawa, czyszczeniem czy obstuga

techniczng nalezy wylaczy¢ silnik, poczeka¢ do wystudzenia urzadzenia 1 zdja¢ koputke ze

swiecy zaptonowe;.

Konserwacja i ostrzenie lancucha

UWAGA ! Ze wzgledu na bardzo ostre krawedzie tnace, wszelkie czynnosci
m zwigzane z konserwacjg 1 czyszczeniem tancucha wykonujemy w grubych
rekawicach ochronnych.

Nie wolno pracowac¢ tancuchem t¢pym badz uszkodzonym. Zawsze przed rozpoczeciem
pracy nalezy sprawdzi¢ czy na tancuchu nie wida¢ pgknie¢, uszkodzen ogniw tnacych, nitow
itd. Przed rozpoczeciem pracy wszelkie uszkodzone elementy wymieni¢ na nowe 1
dostosowa¢ do zuzycia pozostatych.

Podczas ostrzenia nalezy zachowa¢ wszystkie oryginalne katy tancucha 1 zachowac
odpowiedni ogranicznik zaglebienia.

Ostrzenie tancucha mozna wykona¢ mechanicznie w serwisie lub r¢cznie za pomocg pilnika
do tancucha tnacego.

Pilnik dobieramy do tancucha tngcego na podstawie podziatki tancucha. Przy recznym
ostrzeniu najlepiej stosowacé prowadniki pilnika (posiadajg wzorzec kata ostrzenia).

Podczas pitowania nalezy zachowac¢ identyczne katy dla kazdego z¢ba tancucha.
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Ostrzenie.

1.
2.

Wylaczy¢ silnik
Odpowiednio wyregulowa¢ napi¢cie tancucha na prowadnicy

. Piluyjemy tylko w jednym kierunku: od wewnatrz na

zewnatrz wykonujac ruch do przodu

4. Przy ruchu do tyhu lekko unosimy pilnik.

Lepiej jest czesciej ostrzy¢, zbierajagc mniejszg ilos¢ materiatu.

. Nie pitujemy ogniw taczacych i napedowych tancucha.

. Pilnik nalezy prowadzi¢ pod katem okoto 10° do linii

Pilujemy tak by wszystkie zgby tnace posiadaty jednakowa
dhugos¢ (L).

Podczas pitowania zachowujemy kat ostrzenia (dla wigkszos$ci
tancuchow kat 30°).

poziome;j

e R L LR

i N0

L]

Do podostrzenia wystarcza zwykle 2-3 ruchy pilnika.

Ogranicznik zaglebienia.

Ogranicznik zaglebienia ogranicza maksymalne zaglebienie tancucha w drewnie i tym

samym grubos$¢ wiodra.

o W celu prawidlowego wyregulowania ogranicznika zaglgbienia
P @ nalezy:
N o 1. Polozy¢ na tahcuchu przymiar kontrolny (1).
0 2. Jesli ogranicznik wystaje ponad przymiar nalezy go
podpitowa¢ ptaskim pilnikiem do wysokosci wskazanej
przez przymiar.

Uwaga ! Zbyt nisko przypitowany ogranicznik zagtebienia zwigksza sktonno$¢ do odbijania.
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Po ostrzeniu nalezy doktadnie wyczysci¢ tancuch i1 prowadnice.

Konserwacja i oczyszczenie prowadnicy

Nalezy regularnie czysci¢ rowek prowadnicy, otwor doptywu oleju oraz otwor wyplywu
oleju na pilarce.

Regularnie po kazdym ostrzeniu tancucha nalezy obroci¢ prowadnice by zapobiec jej
jednostronnemu zuzyciu.

Wymiana z¢batki napedu lancucha
Zgbatke napedu tancucha wymieniamy po zuzyciu dwdch tancuchow tnacych lub jesli slady
zuzycia sg wigksze niz 0,5 mm. Praca na zuzytej zebatce bedzie miata negatywny wptyw na
trwatos¢ tancucha.
W celu zmniejszenia zuzycia zgbatki napedu tancucha nalezy pracowac na przemian z dwoma
tancuchami.

Naprawy nalezy wykonywa¢ w punktach serwisowych korzystajac z oryginalnych czgéci
zamiennych.

Systematycznie w zaleznos$ci od zuzycia nalezy wykonywaé¢ wymiany tancucha, prowadnicy i
kota napedu tancucha. Elementy te podlegaja naturalnemu zuzyciu eksploatacyjnemu.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Urzadzenie wielofunkcyjne HWW 520 C
Silnik
Pojemnos¢ 51,7 cm’
Moc 1,3 kW
Obroty biegu jalowego 3000 +/- 300 obr/min
Predkos$¢ zataczenia sprzeggta 4200 obr/min
Pojemnos¢ zbiornika paliwa ml 1000

Wykaszarka z glowicg zylkowg

Szerokos¢ pracy 450 mm
Max grubos¢ zytki 2,8 mm
Max predkos¢ obrotowa glowicy tnacej 7300 obr/min
Max predkos¢ obrotowa silnika z 8500 obr/min
zamontowanym osprzetem tngcym

Przetozenie na przektadni 21:17

Wykaszarka z tarcza metalowa
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Szerokos¢ pracy 255 mm
Grubos¢ tarczy tnacej 1,4 mm
Srednia otworu mocowania tarczy tnacej 25,4 mm
Max predkos¢ obrotowa tarczy tnacej 9300 obr/min
Max predkos¢ obrotowa silnika z 11500 obt/min
zamontowanym osprzetem tnacym
Przetozenie na przektadni 21:17
Nozyce do zywoplotu
Dhugos¢ ostrza tngcego 400 mm (16”)
Ostrze max dtugosci (opcja) 540 mm (217)
Max grubo$¢ przecinanych gatezi 24 mm
Zakres regulacji +90°/0°/-75° (165°)
Przetozenie 6,14
Max predkos¢ obrotowa silnika z
zamolr)ltf)wanym osprzetem tnacym 9300 obr/min
Podkrzesywarka
Dtugos¢ ostrza tngcego 254 mm (10”)
Max dhugos¢ ostrza tngcego 300 mm (12”)
Typ prowadnicy Oregon 100SDEA318
Podziatka tancucha 3/8”
Typ tancucha tngcego 91PJ040X
Grubos$¢ ogniwa prowadzacego 1,27 mm
Koto zgbate 7 zgbowe x 3/8”
Pojemnos$¢ zbiornika oleju 125 ml
Max predkos¢ obrotowa silnika z 10500 obr/min
zamontowanym osprzetem tnacym
Predkos¢ tancucha tnacego 9,8 m/s
Masa urzadzenia z przystawka robocza
Urzadzenie z tarcza metalowa 8,07 kg
Urzadzenie z podkaszarkg zytkowa 8,21 kg
Urzadzenie z podkrzesywarka 10” 7,76 kg
Urzadzenie z nozycami do zywoptotu 8.42 ke

400 mm

Max poziom wibracji na biegu jalowym
i W czasie pracy k=1,5 m/s’
Zgodnie z ISO 22867
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Wykaszarka z glowica zytkowa uchwyt przedni 6,67 m/s*, tylny 5,67 m/s’
Wykaszarka z tarczg metalowa uchwyt przedni 6,96 m/s%,  tylny 7,14 m/s’
Nozyce do zywoplotu uchwyt przedni 6,74 m/s*, tylny 5,61 m/s”
Podkrzesywarka uchwyt przedni 6,62 m/s”,  tylny 3,99 m/s”

Max wartos$ci emisji hatasu dla urzadzenia

Zmierzony poziom mocy akustycznej skorygowany
charakterystyka A, wyrazony w dB/1pW

zgodnie z [SO 22868
LwA dla wykaszarki z gtowica zytkowa
LwA dla wykaszarki z tarczg metalowa
LwA dlanozyc do zywoptotu
LwA dla podkrzesywarki

Poziom cisnienia akustycznego na stanowisku pracy
skorygowanego charakterystyka A

LpA dla wykaszarki z gtowica zytkowa

LpA dla wykaszarki z tarczg metalowa

LpA dlanozyc do zywoptotu

LpA dla podkrzesywarki

Gwarantowany poziom mocy akustycznej skorygowany

charakterystyka A, dla calego urzadzenia
LwA zgodnie z ISO 22868

HWW 520 C

114,9 dB(A) k=3 dB(A)
112,6 dB(A) k=3 dB(A)
109,9 dB(A) k=3 dB(A)
112,2 dB(A) k=3 dB(A)

95,7 dB(A), k=3 dB(A)
94,5 dB(A), k=3 dB(A)
94,8 dB(A), k=3 dB(A)
94,3 dB(A), k=3 dB(A)

117 dB(A)

Podane powyzej warto$ci hatasu zostaty zmierzone zgodnie z norma ISO 22868. Zawierajg one

warto$ci ci$nienia akustycznego 1 mocy akustycznej. Na rzeczywisty poziom hatasu wptywa

wiele czynnikdw; miejsce pracy, inne zrodia hatasu, dlugos$¢ czasu w ktérym operator jest na

hatas narazony itd. W zwigzku z tym warto$ci podane w tabeli nie mogg by¢ podstawg do

podejmowania decyzji o ochronie stuchu ale umozliwiajg podjecie decyzji o ocenie ryzyka i

zagrozen.

Wartos$ci drgan podane w tabeli zostaly zmierzone zgodnie z ISO 22867 1 moga stuzy¢ do

poréwnania jednej maszyny z drugg oraz wstgpnej oceny zagrozenia. Mozna ograniczy¢ wptyw

drgan na rece operatora przez rozgrzewanie i masowanie rak, stosowanie grubych rgkawic,

robinie przerw w pracy itd.

Poziom drgan moze wzrosng¢ podczas pracy uszkodzong gltowicg czy np. zabrudzong tarcza

tnaca.
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OZNAKOWANIE ORAZ OKRESLENIE MASZYNY

Maszyny zostaty oznakowane tabliczkg znamionowg zawierajaca nast¢pujace dane:

Rok wykonania

Moc i pojemnosé

silnika
Szeroko$¢ pracy i
predkos¢ glowicy

Szerokos¢ pracy i
predkos¢ tarczy

Szerokos¢ pracy i
predko$¢ tarczy

Nazwa i adres
producenta

Kraj produkcji

URZADZENIE WIELOFUNKCYJNE Typ: HWW 520 C

Rok produkciji: m
1.3KW 51,7cc MAX.9,9 kg

@ 430 mm / 8500 min™
9" @450 mm / 7300 min-!

@ 255/ 25,4 mm / 9300 min"
m 1000 ml

Producent: HORTMASZ SP. Z 0.0.

Strobéw 2D,

96-100 Skierniewice,
Polska
www.hortmasz.pl

Wyprodukowano w ChRL

ﬂE? 254 mm (107)
300 mm (12")
[ Anannanany 400 mm (16")
g+ w0

SGS
UGS

Okreslenie maszyny
oraz typ

Numer seryjny

Masa netto max

Prowadnice
dozwolone do

540 mm (217) stosowania

Dozwolone do
stosowania ostrza
nozyc

Stosunek mieszanki
benzynowo olejowe;j

Sicherheit

Oznakowanie CE oraz
GS

Znak przypominajacy o
koniecznosci zapoznania si¢ z
instrukcja obstugi

TYPOWE USZKODZENIA I SPOSOBY ICH USUWANIA

Objaw

Prawdopodobna przyczyna

Naprawa

Staba moc silnika
lub jego nierdwna
praca

Stare, brudne lub ztej jakosci
paliwo

Oczys¢ uktad paliwowy 1 zatankuyj
Swiezym, dobrej jako$ci paliwem

Zabrudzony uktad paliwowy i filtr

Oczy$c¢ filtr paliwa

Uszkodzona lub zabrudzona
Swieca zaplonowa

Oczy$¢ lub wymien §wiece
zaptonowg

Zabrudzony filtr powietrza

Oczy$¢ lub wymien na nowy

Zatarta lub uszkodzona
przektadnia katowa przy gltowicy
tngcej

Nasmaruj badz wymien przektadnie

Zanieczyszczony 1 niedrozny
odpowietrznik korka paliwa

Oczy$¢ 1 udroznij odpowietrznik
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Nadmierne
wibracje w czasie

Niewywazony lub uszkodzony Wyczy$¢ 1 wywaz lub wymien na
element roboczy nowy element roboczy

Niewtasciwie nawini¢ta zytka na | Nawin odpowiednig dtugos¢ zytki w

pracy : . :

glowice tnaca prawidtowy sposob
Brak ruchu Uszkodzone sprzegto Wymieni¢ na nowe
elementu Uszkodzony watek napedu lub Wymieni¢ na nowe
roboczego przektadnia

PRZECHOWYWANIE URZADZENIA

Przed schowaniem maszyny do zamknietego pomieszczenia silnik nalezy ochtodzi¢;
Doktadnie oczys¢ urzadzenie z trawy, liSci 1 innych zanieczyszczen

Utrzymuj prawidlowo dokrgcone wszystkie nakretki, Sruby oraz wkrety

Sprawdz stan elementéw roboczych, jesli sg wyeksploatowane lub uszkodzone nalezy
wymieni¢ je na nowe

Metalowe elementy robocze posmarowac olejem

Nie nalezy przechowywac urzadzenia z napelnionym zbiornikiem paliwa wewnatrz budynku.
W przypadku oprézniania zbiornika paliwa nalezy to wykona¢ poza pomieszczeniem;

m UWAGA ! Silniki wymagajace przechowywania powyzej 30 dni, powinny by¢

oproznione z paliwa.

Przygotowanie silnika do dluzszego przechowywania (powyzej 30 dni)

l.
2.
3.

Nalezy oprdézni¢ paliwo ze zbiornika.

Wypracowa¢ do konca paliwo z uktadu paliwowego

Wykreci¢ §wiecg zaptonowa 1 wla¢ okoto 0,5 ml oleju do cylindra. Ponownie wkreci¢ Swiece
zaptonowg 1 powoli obroci¢ watem korbowym w celu rozprowadzenia oleju.

Uzywanie urzadzenia po okresie magazynowania.

l.

Wykreci¢ §wiece zaptonowg 1 sprawdzi€ jej stan

2. Pociagnac¢ kilkakrotnie za linke rozrusznika
3.
4. Uzupemi¢ paliwo i uruchomi¢ silnik

Wkreci¢ $wiece

UTYLIZACJA

Maszyna po zuzyciu powinna zosta¢ zagospodarowana zgodnie z obowigzujagcymi normami

ochrony srodowiska.
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INFORMACJE DODATKOWE

Czesci zamienne

Hortmasz Sp. z 0.0., zapewnia staty dost¢p do czgsci zamiennych. Czg$ci zamienne mozna

zamawia¢ u dealera, przez stron¢ internetowg www.hortmasz.com.pl, drogg mailowg e-

mail:serwis@hortmasz.com.pl lub telefonicznie dzwonigc pod numer 46/833 43 56, 833 25 54
wew 110 1lub 111.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje
czgsci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych
dziafafi. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialno$é producenta.

Producent:

Hortmasz Sp. z 0.0. 96-100 Skierniewice, Strobéw 2D, Polska

Zaswiadcza ze:

Przedmiot deklaracji: ~ Urzadzenie wielofunkcyjne, typ: HWW 520 C

Numer seryjny: 000001 - 999999

Opis — Wielofunkcyjne urzadzenie zasilane dwusuwowym silnikiem o pojemnosci 51,7 cc, bedace polgczeniem
jednego silnika napedzajacego z réznymi przystawkami roboczymi.
Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi wymaganiami unijnego
prawodawstwa harmonizacyjnego: dyr.: 2006/42/WE (Maszynowa), 2014/30/UE (Kompatybilnogé
elektromagnetyczna), 2000/14/WE zm przez 2005/88/WE (Hatas) oraz 97/68/WE zmienionej przez 2012/46/UE
(Emisja zanieczyszczen)

oraz normami zharmonizowanymi
EN ISO 11806-1:2011, EN ISO 10517:2009 + A1:2013, EN ISO 11680-1:2011

Jednostka badawcza biorgca udziat w procesie certyfikacji

SGS-CSTC Standards Technical Services (Shanghai) Co., Ltd.

Zastosowana procedura oceny zgodnosci: zat V (2000/1 4/WE)

Zmierzony poziom mocy akustycznej 114,9 dB(A)

Gwarantowany poziom mocy akustycznej 117 dB(A)

Producent i whasciciel dokumentacji technicznej

Hortmasz Sp. z 0.0. 96-100 Skierniewice, Strobow 2D, Polska

Nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacii technicznej,

zamieszkujacej we Wspdlnocie:

Andrzej Swaczyna, Hortmasz Sp. z 0.0. 96-100 Skierniewice, Strobéw 2D

Miejscowosé i data: ~ Strobéw 20-12-2017

Nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej:

Arkadiusz Jaros - Dyrektor Handlowy

/,Z, ,/(f{v'\
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