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PRZEDMOWA

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Niniejsze urzgdzenie
przeznaczone jest do uzytku domowego, do pracy na zaréwno tkaninach lekkich jak
i ciezkich (np. denim).

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w projekcie i wyposazeniu
tego urzadzenia.

Mie mozna wyrzucac razem z odpadami
c G I:I dormowymi. Pozbywa) sie maszyny do szycia
zgodnie z obowigzujgoymi przepisami.
]




ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy na maszynie do szycia nalezy zapoznac sie z niniejszymi zasadami
bezpieczenstwa.

A OSTROZNIE - aby uniknaé porazenia pradem:

* Nie pozostawiaj wtgczonego urzgdzenia bez nadzoru. Zawsze wytgczaj zasilanie maszyny do
szycia po pracy i przed czyszczeniem.

* Przed wymiang zaréwki nalezy wyjaé wtyczke z gniazdka zasilania. Zaréwke nalezy wymieniaé na ten sam
typ i przed wigczeniem maszyny nalezy zatozy¢ pokrywe zardwki.

A UWAGA - W celu zmniejszenia ryzyka poparzenia, pozaru, porazenia pragdem lub obrazenia ciata:

* Napigcie sieciowe musi odpowiada¢ znamionowemu napieciu zasilania maszyny.
* Uzywaj maszyny do szycia wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji.
Uzywaj tylko akcesoridow zalecanych przez producenta, wskazanych w niniejszej instrukcji.

* Wytacz maszyne do szycia ("O”) podczas wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze igly, takich jak
zaktadanie igly, wymiana igly, wymiana bebenka, zmiana stopki itp.

* Zawsze odtgczaj maszyne do szycia od gniazdka elektrycznego podczas zdejmowania ostony,
smarowania lub innych dziatan serwisowych okreslony.ch w instrukcji obstugi. Jesli jest potrzebne

wyregulowanie pasa, powinienes$ skontaktowac sig z autoryzowanym serwisem.
* Aby odtgczy¢ przewdd zasilajgcy, chwyé za wtyczke, nie za kabel.
* Nie upuszczaé rozrusznika noznego na podtoge i nie umieszcza¢ na nim zadnych przedmiotow.

* Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki $ciegowej. W przeciwnym razie igta moze ztamacé sie.

* Nie wolno samodzielnie regulowaé naciggu paska napedowego.
Nie uzywaj wygietych igiet.

* Trzymaj palce z dala od wszystkich ruchomych cze$ci. Przy obstudze igly wymagana jest szczegdlna
ostroznos¢. W trakcie szycia nie mozna cigga¢ materiatu, poniewaz moze to spowodowac wygiecie i
ztamanie igty.

* Podczas wykonywania prac serwisowych na maszynach z podwdjng izolacjg nalezy uzywac tylko
identycznych czesci zamiennych. Ponizej znajdujg sie instrukcje wykonywania prac serwisowych na
urzgdzeniach elektrycznych z podwajng izolacjg.

* Podnosic¢ i przenosi¢ urzgdzenie nalezy wytgcznie za pomocg rgczki. ) ]
Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia, jesli ma uszkodzony przewdd lub wtyczke, nie dziata

prawidfowo, zostata upuszczona, uszkodzona lub wpadta do wody. W takich przypadkach przekaz
maszyne do szycia do autoryzowanego serwisu w celu przeprowadzenia kontroli, naprawy, regulaciji
elektrycznej lub mechaniczne, j.

* Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia, gdy otwory wentylacyjne sg zastoniete. Otwory wentylacyjne
maszyny do szycia i rozrusznika powinny by¢ wolne od gromadzgcych sie ktaczkow, kurzu i kawatkow
tkanin.



*Nigdy nie upuszczaj ani nie wkfadaj zadnych przedmiotéw do jakiegokolwiek
z otworéw maszyny.

* Nie uzywac¢ w otwartych przestrzeniach.

* Nie nalezy uzywac¢ w miejscach, w ktérych sg uzywane produkty w aerozolu (tatwopalne) lub w poblizu
zbiornikéw z tlenem.

*Nie pozwalaj dzieciom bawi¢ sie z maszyng. Jesli w poblizu znajdujg sie dzieci nigdy nie pozostawiaj
maszyny do szycia bez nadzo.ru.

* Nie wystawiaj urzadzenia na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i nie przechowu;j je w
miejscach o wysokiej temperaturze i wilgotnosci.

* Nie dotykaj pedatu i kabla mokrymi rekoma ani innymi czesciami garderoby zawierajgcymi wilgoc.

* Nie podtagczaj urzadzenia do przedituzacza z kilkoma gniazdami, jesli sg juz podtgczone, inne
urzgdzenia elektryczne.

* Maszyne nalezy instalowac tylko na pfaskiej i stabilnej powierzchni.

* Przed wigczeniem maszyny nalezy zamknaé¢ pokrywe wolnego ramienia i pokrywe chwytacza.

* Przed wymiang lampy nalezy zaczeka¢, az zardwka ostygnie.

* Nigdy nie demontuj maszyny i nie dokonuj zadnych zmian w urzgdzeniu samodzielnie.

* Zawsze odigczaj maszyne do szycia od gniazdka elektrycznego podczas zdejmowaniaostony,
smarowania lub innych dziatan serwisowych okreslonych w instrukcji obstugi.

* W przypadku dziatan serwisowych na urzadzeniach z podwdjng i:zolacjg zamiast uziemienia sg
stosowane dwa systemy izolacyjne, dlatego wykonywanie prac serwisowych na podwdjnie izolowanych
urzgdzeniach wymaga gtebokiej znajomosci urzadzenia i moze by¢ wykonywane wytgcznie przez
wysoko wykwalifikowanych specjalistow. Czesci zamienne do podwajnie izolowanych urzadzen muszg
by¢ identyczne do cze$ci maszyny.

Urzgdzenie z podwojng izolacjg jest oznakowane:



1. Podstawowe czgsci maszyn
(1) Przeglad maszyny
(2) Wolne ramie

(3) Podstawowe czesci znajdujgce za ostong chwytacza

2. Akcesoria
3. Dodatkowe akcesoria
(1) Stopki owerlokowe
(2) Stopki do $ciegéw ptaskich
(3) Dodatkowy stolik
. Stosowane igty
. Przygotowanie do szycia
. Zaktadanie prowadnika nici i stojaka
. Przygotowanie maszyny do nawlekania ni¢mi
(1) Zaktadanie prowadnika nici i stojaka
(2) Siateczka dla szpuli
(3) Naktadka na szpule
8. Zdejmowanie i zatozenie pojemnika na $cinki
9. Otwieranie pokrywy chwytacza
10. Zdejmowanie i zaktadanie igiet
(1) Pozycjonowanie igiet
(2) Zdejmowanie igiet
(3) Montaz igiet
11. Podnoszenie stopki dociskowej
12. Wymiana stopki
13. Odtgczenie gérnego noza
14. Montaz konwertora na gérnym chwytaczu
15. Gorny chwytacz
(1) Odtgczenie gérego chwytacza
(2) Wigczenie gornego chwytacza
16. Dzwignia przetgczenia na sciegi rolujgce
(1) Wykonanie standardowych $ciegéw
(2) Wykonanie $ciegu rolujgcego
(3) Wymiana ostony noza
17. Nawlekanie maszyny niémi
(1) Nawlekanie gérego chwytacza (Czerwony)
(2) Nawlekanie dolnego chwytacza (zielony)
(3) Nawlekanie chwytacza taficuszka
(brgzowy)
(4) Nawlekanie igly do obrebiania
(niebieski) (B na uchwycie igty)

~N o o~

(5) Nawlekanie |g\yej igly/ $ciegu taricuszkowego

(pomaranczowy) (D na uchwycie igty)

(6) Nawlekanie prawej igly $ciegu ptaskiego
(zielony) (E na uchwycie igty)

(7) Nawlekanie prawej igly owerlokowej
(niebieski) (D nauchwycie igty)

(8) Nawlekanie $ciegu tancuszkowego
(pomaranczowy) (D na uchwycie igty)

Strona
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Spis tresci
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23.
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25.
26.
27.
28.
29.
30.

31

32.
33.
34.
35.

Nawlekacz nici

Wymiana nici (metoda zawigzywania nici)
Regulacja dtugosci $ciegu

Wskazéwki do szycia

(1) Wzmocnienie $ciegu

(2) Plecenie farncuchem

Regulacja szerokosci $ciegu

Wybor sciegédw

Przeglad $ciegéw

Tabela sciegow

Wyrobienie tancuszka i szycie probne
Rolujgca krawedz materiatu

Sciegi ptaskie

Dekoracyjne $ciegi ptaskie FLATLOCK
Regulacja docisku stopki dociskowej
Mechanizm réznicowy

. Zalecane naprezenie nici

(1) Podwajny $cieg tancuszkowy

(2) Dwunitkowy $cieg obrzucajacy

(3) Dwunitkowy $cieg owerlokowy

(4) Dwunitkowy $cieg ptaski FLATLOCK

(5) Trzynitkowy $cieg owerlokowy

(6) Trzynitkowy $cieg ptaski FLATLOCK

(7) Trzynitkowy $cieg elastyczny
wzmocniony

(8) Czteronitkowy $cieg owerlokowy

(9) Czteronitkowy Scieg elastyczny
wzmocniony

(10) Pigcionitkowy $cieg elastyczny

wzmochiony

(11) Scieg ptaski

(12) Trzyiglowy $cieg ptaski

(13) Sciegi rolujace

Obstuga maszyny do szycia

Mozliwe usterki i ich naprawa

Specyfikacja

Rozmiar maszyny
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1. Podstawowe czesci maszyny

@
1
2
3
4.
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

) Przeglad maszyny

. Prowadnik nici i stojak

. Raczka

. Regulator naprezenia nici w lewej igle (pomaranczowy)

Regulator naprezenia nici w prawej igle (niebieski)

. Regulator naprezenia nici w gérnym chwytaczu (zielony)

. Regulator naprezenia nici w dolnym chwytaczu (czerwony)

. Regulator naprezenia nici w chwytaczu $ciegu tancuszkowego (brgzowy)
. Ptytka $ciegowa

. Powierzchnia robocza

. Stolik wolnego ramienia

. Regulator szerokosci obcinania

. Pokrywa chwytacza

. Wytgcznik maszyny i oswietlenia

. Koto zamachowe

. Regulator mechanizmu réznicowego

. Regulator dtugosci sciegu

. Podstawa na szpule

. Szpulka antywibracyjna (przeciw drganiowa)
. Trzpien na szpule

. Dzwignia podnoszenia stopki dociskowe;j
. Nieruchomy néz dolny

. Ruchomy néz gérny ?‘)ﬁ
. Pojemnik na scinki O




24. Regulator docisku stopki dociskowej
25. Obcinacz nici

26. Dzwignia przetaczenia na $cieg rolujacy
27. Ostona noza

(2) Wolne ramie

1. Stolik wolnego ramienia

* Stolik wolnego ramienia mozna zdjg¢.

* Aby zdja¢ stolik, pociagnij go w lewo.

* Aby zatozy¢ stolik przesun go w prawo, az kliknie.

* Wolne ramie jest idealne do szycia rekawoéw, nogawek i innych trudnodostepnych miejsc.



(3) Podstawowe czesci znajdujace za ostong
chwytacza

1. Gorny chwytac

2. Dolny chwytaé

3. Chwytacz tancuszka /$ciegu ptaskiego
4. Dzwignia odtgczenia gérnego chwytacza

5. Prowadnik nici tancuszka /$ciegu ptaskiego

2. Akcesoria

Akcesoria 1-11 znajduja sie w pojemniku na akcesoria

1 Srubokret (duzy) 9. Wkretak szesciokatny

2. Olejarka 10. Pinceta

3. Szczoteczka-rozpruwacz 11. Konwertor

4. Zestaw igiet 12. Pojemnik na akcesoria

5. Siateczka na szpulki (5 szt.) 13. Szpulka antywibracyjna ®
6. Noz gorny (przeciw drganiowa) (5szt.)

7. Nakfadka na szpuli (5 szt.) 14. Pokrowiec

8. Nawlekacz nici 15. Pojemnik na $cinki

16. Stolik do $ciegu ptaskiego
Uwaga: akcesoria 8-11 dla wygody mozna zamocowac i przechowywac na pokrywie chwytacza.
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3. Akcesoria dodatkowe

Dodatkowe stopki zaprojektowane specjalnie dla tej maszyny, niebedgce na wyposazeniu.

(1) Stopki owerlokowe

Stopka do przyszywania elastycznych tasm i gumek
Specjalna stopka dociskowa jest stworzona dla przyszywania tasm

elastycznych i gumki 6-12mm. Za pomocg tej stopki mozesz wyréownywac,
wykonywaé marszczenie lub rozciggac tkaning w zaleznosci od rodzaju
gumki.

Stopka do sciegu krytego lub do przyszywania koronek
Ta stopka ma dwie funkcje - $cieg kry-ty lub przyszywanie koronek.

Stopka do przyszywania koralikow i cekinéw

To jest specjalna stopka, ktéra jest stosowana dla przyszywania koralikow,
cekinow, peretek, cyrkonie, tasm dekoracyjnych. Wszystkie te operacje sg
wykonywane za pomocg 1 igly.

Stopka do wszywania sznurka
Ta stopka jest uzywana dla wszywania sznurku pomiedzy dwoma warstwami
tkaniny.

Stopka do przyszywania tasm

Ta stopka jest przeznaczona do pracy z tasmg. Na materiatach
rozciggajacych (dzianinach) taki szew zapobiega deformacji odziezy
podczas noszenia.

Stopka do marszczenia
To jest specjalna stopka, ktéra byta stworzona do zszywania dwéch warstw
materiatu i marszczenia dolnej warstwy jednoczesnie.




(2) Stopki do sciegoéw ptaskich

Stopka do wszywania sznurka lub lamoéwki (H10793B)
Za pomoca niniejszej stopki mozna wykonywac zaktadki, marszczenie lub
Sciegi dekoracyjne.

Przezroczysta stopka do sciegow ptaskich (H10803B)

Za pomocg przezroczystej stopki mozesz zobaczy¢ wszystko, co dzieje sie
pod stopkg i mozesz kontrolowac proces szycia w trudnych miejscach, gdzie
igta przebija materiat, aby uzyskac doskonaty rezultat.

Stopka do przyszycia tasm i koronkowych wstazek (H10813B)
Dzieki tej stopce mozesz z tatwoscig uszy¢ tasme lub koronkowg wstazke
na wierzchu materiatu, aby uzyskac piekng dekoracyjng krawedz.

Stopka do podwéjnego podwijania i wszywania tasm lub lamoéwki
szerokosci 25-28 mm (H10823)

Stopa sktada tasme dwukrotnie, umozliwiajac jej przyszycie do krawedzi
materiatu, aby uzyska¢ wykonczony wyglad.

Stopka do podwijania krawedzi materiatu 25 mm (H10833B)
Za pomoca stopki do podwijania krawedzi, mozesz fatwo i ptynnie zgig¢
krawedz.

Stopka do wyrobienia szlufek z tasm lub lamoéwki szerokosciag 23 -
25mm (H10 843 B)

Dzieki tej stopce mozesz tatwo i szybko wykonac¢ szlufki z dowolnego
materiatu.

Stopka do przyszycia tasm i koronkowych wstazek z podwijaniem
krawedzi materiatu (H10853B)

Ta stopka jest podobna do stopki (H10813B) z wyjgtkiem tego, ze
krawedz materiatu w tej stopce wygina sie, tworzgc wykonczony
wyglad.

(3) Dodatkowy stolik (J11862)

Wydtuz powierzchnie roboczg za pomocg dodatkowego stotu, aby produkt,
pozostat gtadki, bez zacig¢ fatd i zmarszczek podczas pracy.
Otwory w $oliku pozwolg ci réwniez na prace w kregu.




4. Stosowane igly

Do tej maszyny sg uzywane ptaskie iglty z
poprzecznym przekrojem kolby. Nie wolno ich
wktada¢ przednig czescig do tytu.

Nigdy nie uzywaj do tej maszyny igiet z maszyn
domowych, niezaleznie od ich rodzaju i wielkosci.

W zestawie do maszyny sg igty ELx705 rozmiar

14/90.

Mozesz uzywac igiet ELx705 rozmiarem
14/90 i 14/80.

5. Przygotowanie do szycia

* Wi6z wtyczke do maszyny.

* Wiz wtyczke do gniazdka zasilania sieciowego.

* Przetgcznik sieciowys.
Aby wigczy¢, naciénij ze strony
oznaczonej << 0>>.
Aby wytgczy¢, nacisnij ze strony
oznaczonej

* Aby uruchomi¢ maszyne i ustawi¢ predkosc¢,
nacisnij na rozrusznik nozny. Im mocniej

naciskasz pedat, tym szybciej maszyna szyje.

* Aby przerwaé proces szycia, zdejmij noge z
rozrusznika.

A U waga:

ELx705
Owerlokowe igty

* Napiecie sieci elektrycznej musi odpowiada¢ napieciu znamionowemu maszyny.

* Rozrusznik wymaga ostroznej obstugi. Nie mozna go upuscic i umiesci¢ na nim zadnych przedmiotow.
* Podczas wymiany igiet, stopek lub ptytek sciegowych, oraz gdy maszyna pozostaje sie bez nadzoru
nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieci, aby nie nastgpito uruchomienie, jesli przypadkowo naci$niesz

rozrusznik nozny.
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6. Zaktadanie prowadnika nici i stojaka

* Zdejmij stojak z cewkami.

* Zainstaluj urzadzenie zgodnie z kierunkiem
w kierunku 1, a nastepnie przesun w kierunku
2, az ustyszysz klikniecie.

7. Przygotowanie maszyny do nawlekania
niémi

(1) Zaktadanie prowadnika nici i stojaka.
* Zaloz stojak tak, jak pokazano na rysunku.
*Ta maszyna posiada wierzchowiec.
* Mocno zamocuj wierzchowiec.

* Dwa ztgcza na stojaku zatrzasng sie,
kiedy ustawig sie we wtasciwej pozycji.

*Ustaw prowadniki doktadnie nad bolcami
na szpule.

Uwaga: Maszyna jest nawleczona dla szycia
Sciegiem trzyigtowym ptaskim. Na str. 37
ilustracja wigzania weztéw na nici.

(2) Siateczka dla szpuli

* Podczas szycia nicig syntetyczng, ktéra tatwo
zsuwa sie ze szpuli, zatéz na ni¢ siateczke od,
dotu do gory, pozostawiajgc koniec nici na goérze,
jak jest pokazano na rysunku.

\
‘ ‘@ﬂﬁ"“"‘!"j"’i

A
T e !
T e

Siateczka dla szpuli
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(3) Naktadka na szpule

* Podczas szycia za pomocg zwyktych
szpuli zatéz naktadke tak, jak pokazano na
rysunku.

8. Zdejmowanie i zalozenie pojemnika
na scinki

(1) Zatozenie

Zatdz pojemnik na scinki pod ostone
*
chwytacze

Lewa strona pojemnika na $cinki obowigzkowo
musi by¢ zainstalowana blisko noza, gdzie
spadajg kawatki tkaniny.

(2) Zdejmowanie

: Aby wyjaé pojemnik, chwy¢ go i wyciggnij.

9. Otwieranie pokrywy chwytacza

Uwaga: Przed otwarciem ostony
A chwytacza odfgcz maszyne od sieci
(1) Otwieranie

*Przesun pokrywe w prawo, az sie
zatrzyma (1).

*Odwroc¢ pokrywe w kierunku do siebie
(2).

(2) Zamykanie

* Podnie$ pokrywe i przesun jg w lewo, az
ustyszysz klikniecie.

Uwaga:

Maszyna wyposazona jest w czujnik
A otwarcia pokrywy chwytacza. Kiedy

pokrywa jest otwarta, maszyna nie

bedzie dziatata!

Nacisnij

Naktadka na
szpule

Szpulka z niémi
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10. Zdejmowanie i zaktadanie igiet

(1) Pozycjonowanie igiet

* Do uchwytu igiet (jak pokazano na rysunku)
mozna zatozy¢ do trzech igiet, ale dla szycia
mozna uzywac jedng, dwie lub trzy, igty.

*W instrukcji obstugi rézne pozycjonowanie
igiet jest pokazane na schemacie rysunku
uchwytu igiet. Przyktady sg pokazane na
rysunku.

Uwaga: Gdy zostang zatozone wszystkie igty,
lewa igta bedzie znajdowac¢ sie wyzej od
pozostatych.

(2) Zdejmowanie igiet

A

* Obroé koto zamachowe do siebie, aby igta
zatrzymata sie w najwyzszej pozycji.

* Umies$¢ kawatek materiatu (filc) pod stopke
dociskowg. Opus¢ igte do potowy w
materiat.

Uwaga!
Przed demontazem igiet nalezy
odtgczy¢ maszyne od sieci.

* Poluzuj matym $rubokretem, ale nie
wyjmuj sruby mocujacej igte.
Trzymajac igte rekg, podnies uchwyt igty,
igta musi zosta¢ w materiale.

A. Prawa owerlokowa igta

B. Lewa owerlokowa igta

C. Lewa igta $ciegu ptaskiego

D. Srodkowa igta $ciegu ptaskiego
E. Prawa igta Sciegu ptaskiego

Uwaga: po wyjeciu igty, ktéra nie bedzie
uzywana podczas szycia, nie zapomnij
dokreci¢ Srube mocujacy igte.

Nie dokrecaj sruby mocujgcej igte zbyt mocno, to
moze spowodowac ztamanie uchwytu igiet.

Lewa ow:

Igta Sciegu

erlokowa igta

Prawa owerlokowa igta

() Prawa igta sciegu ptaskiego
Srodkowa igta $ciegu ptaskiego/——

tancuszkowego

p) Lewa igta Sciegu ptaskiego

Lewa, srodkowa,
prawa igta Sciegd
ptaskiego sg

nawleczone

Prawa Lewa i prawa
. owerlokowa owerlokowe
igta igty sg
nawleczona nawleczone
l ﬁb o loo
vlvlv] Uwo

Igta Sciegu
tancuszkoweg
jest
nawleczona

co
65

Ptaskg strong do tytu

/\
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(3) Montaz igiet

* Wzigé igte ptaskg strong do tytu.

* Zatoz igte do konca uchwytu igty.

* Opusc igte do otworu na ptytce $ciegowe;,
bedzie onaw jednej linii z gniazdem igly, a

nastepnie skieruj jg do gory.

Uwaga: Jesli bedziesz zaktadac¢ igty do otworu A
i B, nalezy poluzowac¢ sruby Ai B. Po
zakonczeniu dokreci¢ obie sruby.

Dla niniejszej maszyny uzywaj igiet typu ELx705.
Nie uzywaj zwyktych igiet dla maszyn
domowych.

11. Podnoszenie stopki dociskowej

* Aby podnies¢ stopke nalezy podnies¢dzwignie
stopki dociskowej z prawej strony maszyny.

* Mozna dodatkowo podniesc¢ stopke do samej

gory podnoszgc dzwignie stopki dociskowej
do gory.

12. Wymiana stopki
Uwaga!
A Przed wymiang stopki nalezy odtgczyc¢
maszyne od sieci.
(1) Wymiana stopki
* Podnies¢ stopke do najwyzszej pozycji gorne;.
* Nacisnij na dzwignie zdejmowania stopki, ktéra
znajduje sie na tylnej stronie uchwytu stopki.
Stopka odczepi sie. Zabierz. stopke.
(2) Zaktadanie stopki
* Podnies¢ stopke do najwyzszej pozycji gorne;.
* Umiesci¢ stopke w taki sposoéb, aby wyciecie

na uchwycie doktadnie licowato z trzpieniem
stopki dociskowej.

* Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.
Stopka zostata zatozona.
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13. Odiaczenie gérnego noza

Uwaga!
Maszyna musi by¢ odtgczona.

(1) Aby unieruchomié ruchomy néz

* Otworz pokrywe chwytacza (strona 12).
* Pociggnij uchwyt ruchomego noza maksymalnie w
prawo.

* Przekre¢ uchwyt w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, az néz zatrzasnie sie i
zablokuje.

(2) Uruchomienie ruchomego noza

* Otworz pokrywe chwytacza.

* Pociggnij uchwyt ruchomego noza maksymalnie w
prawo.

* Przekre¢ uchwyt noza w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara, az noz zatrzasnie i
odblokuje.

Uwaga!

A Zanim przystapisz do szycia, zamknij
pokrywe chwytacza.

14. Montaz konwertora nagérnym
chwytaczu

Uwaga!
Maszyna musi by¢ odtgczona.

Jezeli gérny chwytacz nie jest nawleczony nitka,
konwertor musi by¢é wiozony do oczka goérnego
chwytacza.

(1) Jak uzywa¢ konwertora.

* Aby zamontowac konwertor, nalezy
wiozy¢ jego ostrg cze$¢ do oczka
gornego chwytacza.

* Wyﬁuk’fe miejsce w konwerterze ma

zaskoczy¢ na otwdr w chwytaczu.
(2) Demontaz konwertora

* Aby zdemontowac¢ konwertor, pociggnij jego
tylng cze$¢ w goére zgodnie z rysunkiem.
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15. Gérny chwytaé

Podczas szycia $ciegami tancuszkowymi i
ptaskimi gérny chwyta¢ musi by¢ odtaczony.

(1) Odtaczenie goérnego chwytacza

* Obracaj koto zamachowe, az, poki gérny
chwytacz nie zajmie najnizsza pozycje (A).

* Przemie$ dzwignie odtgczenie chwytacza (B) w
prawo i z powrotem, aby byta widoczna litera C.
(2) Wiaczenie gornego chwytacza

* Obracaj koto zamachowe, az, poki gérny
chwytacz nie zajmie najnizsza pozycje (A).

* Pociggnij dzwignie odigczenia chwytacza
do siebie, aby byta widoczna litera L.

16. Dzwignia przetgczenia na sciegi rolujgce

(1) Wykonanie standardowych $ciegow
owerlokowych

* Ustaw dzwignie przetgczenia na Scieg rolujgcy
do pozycji N.

Uwaga: Raczka regulatora szerokos$ci Sciegu

musi by¢ ustawiona jak najblizej do napisu N.

(2) Wykonanie sciegu rolujgcego

* Ustaw jezyczek uktadania $ciegu w pozycji R,
aby ustawi¢ scieg na rolujgcy.

Uwaga: Raczka regulatora szerokosci sciegu
musi by¢ ustawiona jak najblizej di napisu R.
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(3) Wymiana ostony noza

Podczas szycia $ciegami tancuszkowymii

* ptaskimi pokrywa noza musi by¢wymieniona
na stolik do $ciegdéw ptaskich.

* Otworz ostone chwytacza.
Podnies uchwyt ostony noza. Pociggnij do
siebie ostone noza i zdejmij jg

* Zatdz zamiast ostony noza stolik dla $ciegow
ptaskich.

17. Nawlekanie maszyny niémi

* Nawlecz maszyne w porzgdku od 1 do 5,
zgodnie z rysunkiem po prawej.

Uwaga: Ni¢ przechodzi przez dzwignie
podnoszenia nici dla Sciegéw ptaskich i
fancuszkowych.

Porada: Twoja nowa maszyna jest nawleczona
fabrycznie dla szycia trzyigtowym sciegiem ptaskim.
Mozesz zwigzac konce nici juz nawleczonych i
delikatnie przeciggna¢ nowe nici przez maszyne dla
pierwszego razu.

Uwaga: Jesli ni¢ dolnego chwytacza nie jest
nawleczona lub zerwana, nalezy:

* Roztéz nici iglowe
* Nawlecz ni¢ dolnego chwytacza
* Zatdz nici igtowe

B. Stolik dla
Sciegow

00300
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(1) Nawlekanie goérnego chwytacza (zielony)

Uwaga! % T o T % S
Maszyna musi by¢ odtgczony.

* Wykonaj nawlekanie gérnego JJ
chwytacza w kolejnosci 1-8.

* Podnies$ stopke dociskowg, aby poluzowac
naprezacz nici.

* Przeprowadz ni¢ przez
prowadnik 1 od tytu do przodu.

* Nawlecz prowadnik znajdujgcy sie na gornej
pokrywie, ciggngc ni¢ w lewo, az wsunie sie pod
prowadnik. Nastepnie pociagnij ni¢ wzdtuz prawej
strony przycisku, jak pokazano na rysunku.

* Przytrzymujgc ni¢ palcami poprowadz jg
migdzy tarczami naprezacza i pociggnij ja w
dot, aby mie¢ pewnos¢, ze znajduje sie
doktadnie miedzy tarczami 3.

18



* Nawlecz prowadniki nici kierujgc sie zielonymi
oznaczeniami prowadnikéw nici (4-7).

* Przewlecz ni¢ od tytu do przodu przez otwor w
gornym chwytaczu 8.

Uwaga: Sprawdz, czy ni¢ przechodzi ztytu dolnego
chwytacza. Skorzystaj z pincety, ktéra znajduje sie
w pojemniku na akcesoria.

* Przeciggnij przez chwytacz okoto 10cm.

(2) Nawlekanie dolnego chwytacza (czerwony).

* Wykonaj nawlekanie maszyny w
kolejnosci 1-9.

* Podnies¢ stopke dociskowa, aby poluzowac
tarcze naprezenia.

* Przeciagnij ni¢ przez prowadnik
1 od tytu do przodu.

* Nawlecz prowadnik znajdujgcy sie na gornej
pokrywie, ciggngc ni¢ w lewo, az wsunie si¢ pod
prowadnik. Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz prawej
strony przycisku, jak pokazano na rysunku.

e
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* Przytrzymujgc ni¢, poprowadz jg miedzy
tarczami naprezenia i pociggnij jg w dét, aby
mie¢ pewno$c¢, ze znajduje sie doktadnie
miedzy tarczami 3.

* Obrdci¢ koto zamachowe w kierunku do siebie,
az dolny chwytacz bedzie wystepowat na 5-10
mm od ptytki Sciegowe;.

* Nawlecz prowadniki w kolejnosci 4-9, zgodniez
czerwonymi oznaczeniami.

Uwaga:
Uzywaj pincety z akcesoriow do nawlekania.

* Za pomoca pincety przetdz ni¢ przez prowadnik 4
od lewej strony. w prawo.

* Za pomocg pincety przetdz ni¢ przez
prowadnik 5-7 od przodu do tytu.

Wskazowka: Przesun dzwignie przetgczenia na
Scieg rolujgcy do pozycji R, aby utatwic
nawlekanie. Pamietaj, aby przywroéci¢ dzwignie do
pozycji N przed rozpoczeciem szycia.

* Przewlecz ni¢ przez oczko chwytacza Aw kierunku
od siebie. Wyciggnij okoto 10cm nici.
Utéz ni¢ w ksztatcie V na nawlekaczu.
Przytrzymaj koniec nici lewa reka i pociagnij dzwignie
nawlekacza (C) na miejscu (D).

P P ————
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(3) Nawlekanie chwytacza tancuszka
(kolor brazowy)

* Nawlecz chwytacz fancuszka jak pokazano, w
kolejnosci 1-12.

* Podnies¢ stopke dociskowa, aby zwolni¢ tarcze
naprezenia.

* Przewlecz ni¢ przez prowadnik od tytu dol
przodu.

*Nawlecz prowadnik znajdujgcy sie na gornej
pokrywie, ciggngc ni¢ w lewo, az wsunie si¢ pod
prowadnik. Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz
prawej strony przycisku, jak pokazano na rysunku.

* Przytrzymujac ni¢, poprowadz ja miedzy
tarczami naprezenia i pociggnij jg w dét, aby miec
pewnos¢, ze znajduje sie dokladnie miedzy
tarczami 3.

4

(]
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(4)

*

* Obroci¢ koto zamachowe w kierunku do siebie,
az dolny chwytacz bedzie wystepowat na 10mm
od ptytki Sciegowe;.

* Nawlecz prowadniki w kolejnosci 4-12, zgodnie z
bragzowymi oznaczeniami.

Uwaga: Do nawlekania uzywaj pincety.

* Za pomoca pincety poprowadz ni¢ przez
prowadniki 4-7.

* Przewlecz ni¢ przez
prowadnik 8, trzymajgc ni¢
za koniec przez przednig
czes¢ prowadnika tak, aby
ni¢ przeszta pod hakiem
sprezyny w srodku
prowadnika.

* Poprowadz ni¢ za pomocg pincety przez
prowadnik 9 i przez haczyk 10.

* Zatéz ni¢ w uszko chwytacza 12 od siebie do tytu,
pozostawiajac koniec nici 0 10cm.

* Pociggnij nawlekacz nici A, aby

przemiescit sie¢ w prawo.

* Opus¢ nawlekac nici A, aby on zaczepit ni¢ i
przemiescit sie¢ w lewo dzigki wbudowanej
sprezynie. Ni¢ sama wykona nawlekanie do
prowadnika 11. Upewnij sig, ze nawlekacz nici A
znajduje sie w samej lewej pozycji. Chwytacz

zostat nawleczony.

Nawlekanie prawej igty do obrebiania
(niebieska) (B na uchwycie igty)

Nawlecz prawg igte w kolejnosci od 1-10.

* Podnies$ stopke dociskowg, aby poluzowac tarcze
naprezenia.
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* WI6z ni¢ do prowadnika 1 od tytu do przodu.

* Nawlecz prowadnik znajdujgcy sie na gornej
pokrywie, ciagnac ni¢ do dotu w lewo, az wsunie
sie pod prowadnik. Nastepnie pociggnij ni¢.
wzdtuz prawej strony przycisku, jak pokazano na
rysunku.

* Przytrzymujac ni¢, poprowadz ja miedzy tarczami
naprezenia i pociggnij jg w dét, aby miec
pewnos¢, ze znajduje sie doktadnie miedzy
tarczami 3.

* Nawlecz kolejno punkty 4-9.

* Wsun ni¢ do tylnej szczeliny na prowadniku 5 i
do szczeliny %aj&uﬁace?si na 8o?e os%ny
dzwigni podciggacza 6. Nastepnie przeprowadz
ni¢ przez prawg szczeline na prowadniku 7 i
przez prawg szczeling na prowadniku 8.

* Przed nawlekaniem w uszko igly sprawdz,
czy przechodzi ni¢ z tytu prowadnika nici
znajdujacego z dotu uchwytu igty 9.

* Wykonaj nawlekanie nici za pomoca

nawlekacza nici (str. 29) wcelu utatwienia
nawlekania.

* Wyciggnij okoto 10 cm przez uszko igty od siebie.

* Odciagnij ni¢ do tytu, pod stopke.
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(5) Nawlekanie lewej igty/$ciegutancuszkowego

(pomaranczowy) (D na uchwycie igty)

* Nawlecz lewg igte w kolejnosci 1-10.

* Podnie$ stopke dociskowg, aby poluzowac tarcze
naprezenia.

* Wiz ni¢ do prowadnika 1 od tytu do przoldu.

* Nawlecz prowadnik znajdujgcy sie na gornej
pokrywie, ciagngc ni¢ do dotu w lewo, az wsunie
sie pod prowadnik. Nastepnie pociggnij ni¢
wzdtuz prawej strony przycisku, jak pokazano na
rysunku.

* Przytrzymujac ni¢, poprowadz ja miedzy
tarczami naprezenia i pociagnij ja w doét, aby
mie¢ pewnos$¢, ze znajduje sie doktadnie
miedzy tarczami 3.
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* Nawlecz kolejno punkty 4-9.

*Wsun ni¢ do srodkowej szczeliny prowadnika 5 i
do goérnej szczeliny znajdujgcej sie na dole ostony
dzwigni podciggacza 6.

Nastepnie wsun ni¢ do srodkowej szczeliny
prowadnikéw 7 i 8.

* Przed nawlekaniem uszka igly, poprowadz ni¢od
tytu przewlecz ni¢ za prowadnikiem znajdujgcym
sie w dolnej czesci igielnicy.

* Wykonaj nawlekanie nici za pomocg
nawlekacza nici (str. 29) w celu utatwienia

nawlekania.
* Wyciggnij okoto 10 cm przez uszko igty od siebie.

* Pociggnij ni¢ do tytu, wtéz pod stopke.

Uwaga: Dla lewej igty Sciegu owerlokowego
uzywaj igly typu A.

(6) Nawlekanie prawej iglty sciegu ptaskiego
(zielony) (E na uchwycie igty)

* Nawlecz prawg igte Sciegu ptaskiego/
fancuszkowego w kolejnosci 1-10.

* Podnies$ stopke dociskowg, aby, poluzowac
tarcze naprezenia.

* W6z ni¢ do prowadnika 1 od tytu do przodu.

* Nawlecz prowadnik znajdujgcy sie na gornej
pokrywie, ciggngc ni¢ do dotu w lewo, az wsunie sie
pod prowadnik. Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz
prawej strony przycisku, jak pokazano na rysunku.




@)

* Przytrzymujgc ni¢, poprowadz jg miedzy tarczami
naprezenia i pociggnij jg w doét, aby mie¢
pewnos$¢, ze znajduje sie dokladnie miedzy
tarczami 3.

* Nawlecz kolejno punkty 4-9.

* Wsunh ni¢ do przedniej szczeliny prowadnika 5 i
do dolnej szczeliny pokrywy dZzwigni
podnoszgcej 6. Nastepnie przeprowadz nic
przez szczeliny z lewej strony prowadnikéw 7 i 8.

Zanim nawleczesz ucho igty, sprawdz, czy
* ni¢ jest przed prowadnikiem znajdujgcym
sie na spodzie zacisku igty 9.
Wykonaj nawlekanie nici za pomocg
* nawlekacza nici (str. 29) w celu utatwienia

nawlekania.

* Wyciggnij okoto 10 cm przez uszko igty od
siebie.

* Odciggnij ni¢ do tylu, wiéz pod stopke.

Nawlekanie prawej igly owerlokowej
(niebieska) (D na uchwycie igty)

* Wykonaj nawlekanie, jak pokazano 1-10.
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* Podnies$ stopke dociskowg, aby, poluzowacé tarcze
naprezenia.

* Wi6z ni¢ do prowadnika 1 od tytu do przodu.

* Nawlecz prowadnik znajdujgcy sie na gornej
pokrywie, ciggngc ni¢ do dotu w lewo, az wsunie
sie pod prowadnik. Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz
prawej strony przycisku, jak pokazano na
rysunku.

/

* Przytrzymujac ni¢, poprowadz ja miedzy tarczami
naprezenia i pociggnij jg w dét, aby mie¢
pewno$¢, ze znajduje sie doktadnie miedzy
tarczami 3.

Wsun ni¢ do przedniej
szczeliny prowadnika 5 i do
dolnej szczeliny pokrywy
dzwigni podnoszacej 6.
Nastepnie przeprowadz nic¢
przez szczeliny z lewej strony
prowadnikow 7 i 8.

* Nawlecz kolejno punkty 4-10.

* Wsun ni¢ do tylnej szczeliny prowadnika 5 i
przez dolny otwor dzwigni naprezajacej 6.
Nastepnie przeprowadz ni¢ przez szczeling z
lewej strony prowadnika 8 i przez prawg
szczeline prowadnika 9.

* Zanim nawleczesz ucho igty, sprawdz, czy
ni¢ jest przed prowadnikiem znajdujgcym
sie na spodzie zacisku igty.

* Wykonaj nawlekanie nici za pomocg
nawlekacza nici (str. 29) wcelu utatwienia
nawlekania.

* Wyciggnij okoto 10cm nici od siebie.

* Odciggnij ni¢ do tytu, wtéz pod stopke.
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(8) Nawlekanie iglty sciegu tancuszkowego

(pomaranczowy) (D na uchwycie igty)

* Nawlecz lewg igte w kolejnosci 1-10.

* Podnies stopke dociskowa, aby poluzowac
tarcze naprezenia.

* Wi6z ni¢ do prowadnika 1 w kierunku do
siebie.

* Nawlecz prowadnik znajdujacy sie na gornej
pokrywie, ciggngc ni¢ w lewo, az wsunie sie
pod prowadnik. Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz
prawej strony przycisku, jak pokazano na
rysunku.

naprezenia i pociggnij jg w dét, aby mie¢
pewnos¢, ze znajduje sie dokladnie miedzy
tarczami 3.




* Nawlecz kolejno punkty 4-9.

* WI6Z ni¢ do prowadnika 5. W6z ni¢ do dolnej
szczeliny na pokrywie dzwigni podnoszacej 6.
W16z ni¢ do szczelin na prowadnikach 7 i 8.

Zanim przewleczesz ni¢ przez ucho igty,
* sprawdz, czy nic jest przed prowadnikiem
znajdujgcym sie w dolnej czesci uchwytu igiet.

* Wykonaj nawlekanie nici za pomocg
nawlekacza nici (str. 29) w celu utatwienia
nawlekania.

* Wyciggnij okoto 10cm nici z igty.

* WI6Z ni¢ pod stopke, odciggajac jg do tytu.

18. Nawlekacz nici

* Aby utatwi¢ proces zatozenia nici do igly uzywaj
nawlekacza nici, ktory jest w zestawie do
niniejszej maszyny.

* Obroc¢ koto zamachowe, aby igta zatrzymata sie
W najwyzszej pozycji gornej. Upewnij sie, ze
prostokat nanawlekaczu nici znajduje sie na
gorze. Nawlec nitke w szczelinie nawlekacza tak,
aby byta poziomo.

* Poprowadzi¢ nawlekacz igty pionowo w doét do
oczka. Delikatnie nacisnij na nawlekacz igty, aby
przepchng¢ ni¢ przez ucho igty, w nawlekaczu
znajduje sie metalowy trzpien, ktéry popycha ni¢
przez ucho igty.
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19. Wymiana nici.
(Metoda zawigzywania nici)
* Aby wymieni¢ nici na inny rodzaj lub kolor nalezy
odcig¢ ni¢ blisko szpulki.

* Zatéz nowg ni¢ ze szpulkg na stojak.

* Zwigz konce nowej i starej nici. Przytnij
konce do dtugosci okoto 2-3 cm. Nie
obcinaj ich za bardzo, poniewaz moga sie
one rozwigzac.

* Aby sprawdzi¢ naprezenie wezta mocno pociggnij
oba Konce nici.

* Podnie$ stopke dociskowg, aby poluzowac
tarcze naprezenia.

* Przeciaggnij nici po kolei przezmaszyne.

* Jezeli ni¢ nie przechodzi gtadko, sprawdz,
czyni¢ nie zaplatata sie naprowadniku
lub czy nie zrobita sie petelka pod podktadkg
na szpulce.

* Podczas nawlekaniaigietzatrzymaj sie
wmomencie, kiedy supetekznajdzie sie

przed igtg.

* Utnij ni¢ i przewlecz jg przez uchoigly.

20. Regulacja diugosci sciegu

* Dla wigkszosci operacji sciegowych pokretto
regulacji dtugosci $ciegu jest ustawione na 2,5.

* Dla szycia na cigzkich materiatach ustaw
dtugos$¢ sciegu na 2,5-5.

* Dla szycia na lekkich materiatachustaw
pokretto regulacji dlugosci na 2-3.
W ten sposob otrzymasz doskonate Sciegi i
materiat nie bedzie sie marszczy¢.
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21. Wskazéwki do szycia

(1) Wzmocnienie $ciegu

* Nawlecz konce nici do gotowego $ciegu za
pomocg igty recznej z duzym uszkiem, aby
zapobiec rozpuszczeniu $cie.gu.

(2) Plecenie tancuszkiem

* Odtgcz n6z gorny (str. 15.)

* Zatoz tasme lub kawatek tkaniny do
szczeliny stopki dociskowe;.

* Umies¢ tasme pod stopka dociskowa.
Przeszyj do odpowiedniej dlugosci.

* Z gotowych tasm mozna wykonac splot w
3-4 szt. dla dekoracyjnej ozdoby lub dla
osobnego uzytkowania.

22. Regulacja szerokosci sciegu

* Szerokos¢ sciegu obrebiajgcego moze
byé zmieniona pedczas zmiany pozycji
igty, a takze za pomocg pokretta

regulujgcego szerokose. P
(1) Ustawianie szerokosci poprzez zmiang -
potozenia igly. @
a) Jesli uzywasz lewej igly .......cccevvvrriennrene. 6 mm E =
b) Jesli uzywasz prawej igty........cccccoeviuinnnnn. 4 mm = %
c) Jesli uzywasz igly do fancuszka............. 8.8 mm H ;
.
: =
Za G!ﬁ\
. IS 6.0 mm 4.0 mm 8.8 mm
(2) Regulacja szer‘okosm sciegu za o WL_J MLJ 4‘—-——1(11/32,,)
pomoca raczki regulatoraszerokosci ‘ f ‘.‘
sciegu . . ,
(a) Lewa igta (b) Prawa igta (c) Igta tancuszka
* Za pomocg raczki regulatora szerokosci sciegu /3; /3;
mozna wyregulowaé szeroko$¢ w zakresie 43 §
ponizszych danych 2
a) Jesli uzywasz wytgcznie lewej igty......... 5-7 mm U 7
TR . .. 7_: 7_:1
b) Jesli uzywasz wytgcznie prawejigty . 3-5 mm = )
c) Jesli uzywasz wytacz. igty do tancuszka 7.8-9.8mn| 5 mm 3mm 7.8 mm
) y yiacz. 19 (13/64") (18" (5/16")
7 mm 5mm 9.8 mm
(17/64") (3/16") (318"
(a) Lewa igta (b) Prawa igta (c) Igta tancuszka
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23. Wybér sciegow

Maszyna moze wykona¢ wiele roznych rodzajéw sciegéw, w zaleznosci od kombinacji potozenia

igty, metod nawlekania, regulacji naprezenia.

@ Lewaowerlokowaigta

Gorny chwytacz tancuszkowy chwytacz &y Srednia fancuszkowa igta

e|ofofe]

ROdZaJ sclegu Prawa owerlokowa igta Dolny chwytacz @ Lewa faficuszek igla @ Prawa fancuszkowa igta Strona
1-igtowy 2-nitkowy Scieg prosty stosowany
1. 2-nitkowy $cieg jako scieg konstrukcyjny lub dekoracyjny.
’rér’] cuszkowy Szwy mozna réwniez wykona¢ w zgdanej 40
odlegtosci od krawedzi materiatu po
wytgczeniu/zdjeciu prawego chwytacza i
ole]o]O] ruchomego gérnego noza.
2a. 2-nitkowy $cieg 1-igtowy 2-nitkowy $cieg uzywany do tkanin
owerlokowy cienkich lub elastycznych i do obcinania
° ‘ ] 5 | ° | krawedzi. Oprécz tego w zaleznosci od
wybranej pozycji igty mozna wykonac¢ Sciegi 40
2b. 2-nitkowy waski owerlokowe o szerokosci 4 mm lub 6 mm.
Scieg owerlokowy
olefole]
3a. 2-nitkowy szeroki 1-ingyh2—knitI§OV\ny écieglg( _slu_zdy dlo otarzucania
& i lok T zwyktych tkanin. Jest takze idealny. do
Scieg owerlokowy | ‘N‘N‘N flatlocku (cieniowanych lub zaktadanych).
® [ ] o | ® | Zmieniaie;cpp’roienie igly mozna osiggnac 40
3b. 2-nitkowy waski fnzrtre]rokosc $ciegu owerlokowego 4 mm i 6
$cieg owerlokowy '
]
4a. 2-nitkowy ptaski 1-igtowy 2-nitkowy $cieg stuzy do
scieg Flatlock szeroki cieniowanych lub zaktadanych szwow i
\ $ciegéw dekoracyjnych z ozdobnych nici.
® ‘ ‘ o | ® | \\\\ Zmieniajgc potozenie igly mozna osiggna¢ a1
4b. 2-nitkowy plaski \\\\ fnzrimkosé Sciegu owerlokowego 4 mm i 6
Scieg Flatlock waski '
olelo]e]
5a. 3-nitkowy scieg
owerlokowy szeroki 1-igtowy 3-nitkowy Scieg stosowany do
° ‘ ‘ ° | o | obrebiania i szycia wigkszosci popularnych
5b. 3-nitkowy Scieg tkanin. Zmieniajgc potozenie iglty mozna 41
owérlokowy waski osiggng¢ szerokosc sciegu owerlokowego
4mmi6 mm.
clofe]e]
6a. 3-nitkowy
flatlock ptaski Scieg 1-iglowy 2-nitkowy $cieg stuzy do
Flatlock szeroki cieniowanych lub zaktadanych szwow i
[ ] [ ] [ ] | ® | \\\\ Sciegow dekoracyjnych z ozdobnych nici. Al
6b. 3-nitkowy flatlock \\\\ Zmieniajgc potozenie igly mozna osiggng¢
ptaski $cieg Flatlock N szerokos¢ sciegu owerlokowego 4 mm i 6
waski mm.
Clo[e[e]
7. 3-nitkowy 2-iglowy 3-nitkowy $cieg doskonale nadajgcy
superelastyczny 1 sie do cienkich, bardzo elastycznych tkanin,
$cieg wzmocniony takich jak trykot i spandex. 42
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C . @ Lewa owerlokowa igta @ Gorny chwytacz tancuszkowy chwytacz  Srednia taficuszkowa igta
Rodzaj sciegu _ Strona
Prawa owerlokowa igla @  Dolny chwytacz Lewa tancuch.igta Prawa fafcuszkowa igta
8. 4-nitkowy $cieg 2-iglowy 4-nitkowy scieg doskonale nadaje sie
do elastycznych tkanin o Sredniej grubosci i 42
grubych takich jak podwdjne dzianiny i stroje
kapielowe.
e[o[e]e]
9. 4-nitkowy Scieg 4-nitkowy $cieg wzmocniony, ktory
wzmocniony jest kombinacjg 2-nitkowego _
Sciegu obrebiajacego (uzyj konwertora) i 42
podwojnego tancuszka.
s[ejofe]
10a. 5-nitkowy 5-nitkowy Scieg wzmocniony, bedacy
szeroki scieg kombinacjg 3-nitkowego owerloku i podwdjnego
wzmaocnion tancuszka.
] | I - Szew jest szeroki dzigki uzyciu lewej igty. 43
10b. S-nitkowy waski Scieg ten umozliwia jednoczesne obrebianie
scleg wzmocniony i szycie. Nadaje sie do tkanin
CHl AN nieelastycznych.
11a. Waski $cieg
ptaski 2-igtowy 3-nitkowy ptaski scieg nadaje sie do
° | | ° | 9 | tkanin elastycznych jak np. dzianina, itp.
- Szew jest waski dzieki uzyciu lewej i 43
11b. Szeroki srodkowej igly.
Scieg ptaski
Olw|@[O]
12. 3'_i9"°WY scieg 3-iglowy 4-nitkowy $cieg ptaski jest
ptaski (5,6mm) stosowany do tkanin elastycznych, takich jak a4
dzianina i innych. Potréjny $cieg powstaje
przy uzyciu lewej, Srodkowej i prawej igty.
STeTeIo]
13a. 3-nitkowy 1-iglowy 3-nitkowy Scieg nadaje sie do
$cieg rolujacy. obrebiania lekkiego materiatu. Aby uzyskaé
piekng krawedz, nawlecz gérny chwytacz 44
nicig ozdobng, a igte i dolny chwytacz
lekka nitkg zwykig.
Ofejefe]
13b. 3-nitkow (o
Ui b y 1-igtowy 3-nitkowy $cieg stuzy do szycia
rolujacy brzeg zrolowanej krawedzi. 44
Olejele]
13c. 2-nitk
. .C n|| _owy 1-iglowy 2-nitkowy Scieg nadaje sie do 44
scleg rolujacy. obrebiania lekkiego materiatu.
ofejole]
13d. 2-nitkowy Leial 9-nitk . daie sie d
scieg rolujacy. -igtowy 2-nitkowy $cieg nadaje sie do a4

olefofe]

obrebiania lekkiego materiatu.
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* W zaleznosci od tego, w jakiej pozycji znajduje sie igta, maszyna moze wykonaé 2-nitkowy i 3-nitkowy
Scieg obrebiajgcy o standardowej szerokosci 4 mm i 6 mm.
Poza tym przy obrebianiu grubych materiatdw mozna zwigkszy¢ szerokos¢ szwu za pomoca regulatora
szerokosci szwu obrebiajgcego (patrz str. 31).

Szerokos$¢ obrebiania 4.0 mm 6.0 mm
Stosowana igta Prawa igta do obrebiania Lewa igta do obrebiania
Regulator naprezenia gornej nici Niebieski Pomaranczowy
Cw | _lw]
[slele} slele)

24. Przeglad sciegéw

* Parametry naprezenia, ktére sg podane na tej stronie i w innych miejscach niniejszej instrukcji obstugi sg
orientacyjne. Warto$¢ moze by¢ zmieniana przez Ciebie w zaleznosci od rodzaju materiatu, parametrow
dtugosci i szerokosci sciegu oraz rodzaju nici.

* Im wieksza liczba jestustawiona na pokretle regulacji naprezenia, tym wiekszebedzie naprezenie nici.

* Zawsze sprawdzaj scieg na prébce materiatu, a nastepnie szyj na wiasciwym wyrobie.

* Naprezenie nici powinno by¢ zawsze ustawione doktadnie zgodnie z wybranym materiatem i uzywanymi
ni¢émi. Zaleca sie zmiane naprezenia nici tylko o potowe wartosci cyfry.

* Podczas wykonania $ciegu tancuszkowego, na wyrobach skazanych w punktach 1, 9 i 10 zaleca sie
ustawic dtugosc¢ sciegu wigcej niz 2 mm.

* Podczas wykonania $ciegu ptaskiego na wyrobach wskazanych w punktach 11 i 12 nalezy ustawi¢
dtugos¢ sciegu wiecej niz 2,5 mm.
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Tabela sciegow

Tarcze naprezenia: numer pozycji,
ustawienie dla srednich materiatow przy

S
Rodzaj Sciegu sL|DpE|ciLINR|CwW]| & Pozycja uzyciu standardowej nici nr 60, Str.
= igiet  |poliester.
~ Pomar. | Nieb. Zielony| Czerwon| Brazow.
Podwajny scieg og|
1 tancuszkowy 25| N | C | R | — |Brak owo 4.5
2 | N| L | N|65|Tak|somm| *7| 4.0 35
9 2-nitkowy ooo
Scieg obrebiajgc
g obrebiaiacy 2| N| L | N|65|Tak|4omm OO;’ 4.0 40
_ » 2 N[ L | N]|N|Tak|som| *7| 10 5.5
3 2-nitkowy Scieg ooo
owerloko
" 2 | N| L | N|65[Tak|somm| ° 45
ooo
(T8
FLATLOCK 2-nitkowy | 2 | N | L | N [ N [Tak{eomm oo || 10 55
4 | Scieg ptaski
2| N| L | N|65]|Tak|s0mm| ° 45
ooo
o 25 N | L | N| N [Braksom| *7| 3.0 40 | 40
3-nitkowy Scieg sis]s]
5 41
owerlokowy [S]
25| N | L | N |6.5|Brak|4omm oo 4.0 4.0
o 2| N|L|N|N |Braklsom| *7| 0.0 40 | 70
6 3-nitkowy $cieg ptaski coo
FLATLOCK S
2 | N| L | N|6.5|Brak|4omm o0 4.0 7.0
3-nitkowy Scieg .
! elastyczny wzmocniony 2 N L N | 6.5 |Tak ooo 45 35
g | mitkowy Scieg 25| N | L | N| N |BraK *I 40 40 | 4.0 42
owerlokowy szeroki ’ ra ooo ’ ' ’
4 -nitkowy elastyczny [S]
9| scieg wzmocniony 25| N | L | N |65]Tak eo | 40 45 | 45
) L 25| N | L | N[ N |Brak N 4.0 4.0 4.0 4.5
10 5-nitkowy $cieg cwo
elastyczny 5]
wzmocniony 25| N | L | N [6.5Brak oo 4.0 4.0 4.0 4.5
= 43
25| N | C | R | — |Brak|s.6mm S 4.0 7.0 3.0
11| Scieg ptaski =
25| N | C | R | — [Brak 28mm|\ = 4.0 3.0
ES)
12| Waski scieg ptaski 25| N | C | R | — |Brak|s.6mm o 4.0 7.0 3.0
o
3-nitkowy sciegwaski* | 1.5 N L R N |Brak| 4.0mm oo 5.0 5.0
3-nitkowy Scieg 5]
rolujacy * 1| N| L | R/| N |Brak|4omm oo 4.0 7.0 44
13 =
2-nitkowy $ciegwaski * | 1.5| N L | R |5.5|Tak]|4.0mm o0 55
2-nitkowy $cieg ]
rolujacy * 1| N| L |R/|[55]|Tak|4omm oo 4.0

* Nie jest zalecane do ciezkich materiatow i bardzo elastycznych materiatow.
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25. Wyrobienie tancuszka i szycie prébne

U waga: Niniejsze dziatania nie dotyczy
wykonania sciegu ptaskiego. Instrukcja
wykonania $ciegu ptaskiego (patrz str. 38).

* Potym, jak maszyna zostanie catkowicie
nawleczona, nalezy wszystkie nici przemiescic z tytu
pod stopkg i umiesci¢ z lewa na ptytke $ciegowa.

* Przytrzymaj nici i delikatnie naprez.

*Aby zaczgé wyrobienie tancuszka obro¢ koto
zamachowe na 2-3 catkowite obroty do siebie.

*Opus¢ stopke dociskowa.

*Kontynuujgc trzymanie tancuszka nacisnij
na rozrusznik i wykonaj tancuch dtugoscig
5-7,5cm.

* Zatdéz materiat z przodu pod stopka dociskows i
wykonaj scieg probny.

Uwaga: Podczas szycia w zaden sposob nie ciggnij
materiat rekami, poniewaz to spowoduje do zgiecia
lub ztamania igty.

* Na koniec wykonania $ciegu prébnego pozostaw
maszyne pracowac dalej z opuszczong stopkag
dociskowa, poki diugosc¢ tancuszka nie bedzie.

Uwaga: W przypadku trudnosci podczas
wykonania tancuszku ostroznie pociagnij
materiat do tytu.

* Wytnij nic.

U waga: Niniejsze dziatanie, wraz z wykonaniem
Sciegu probnego, nalezy wykonywac po kazdym
nawlekaniu maszyny, aby sprawdzi¢ naprezenie nici
i w razie potrzeby skorygowac.

Informacja

* Stopka na tej maszynie ma oznaczenia
wskazujgce potozenie igly. Uzyj tego jako
wskazoéwki podczas szycia.
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26. Rolujaca krawedz materiatu

* Na niniejszej maszynie mozna wykonac 4 rodzaje rolujgcego wykonczenia krawedzi materiatu.

* Podczas rolujgcego $ciegu krawedz materiatu podwija sie i szyje sie $ciegiem owerlokowym.

* Do tej operacji najlepiej nadajg sie lekkie materiaty, takie jak szyfon, batyst.

* Rolujgcy $cieg do wykonczenia krawedzie nie nadaje sie do ciezkich i twardych materiatow.

* Na poczatku szycia przytrzymuj tancuszek nici, aby on nie trafit do $ciegu.

* Po delikatnym pociggnieciu tkaniny w kierunku szycia wzor $ciegu staje sie bardziej elegancki.
Najmniejsza mozliwa szerokos¢ sciegu owerlokowego dla Sciegéw do wykonczenia krawedzi

* wynosi okoto 1,5 mm.

27. Sciegi ptaskie

* Ptaski scieg moze by¢ uzywany do moze byc¢ stosowany do obrobki wygietych krawedzi i szyi dzianiny, a
takze do robienia szlufek.

* Scieg ptaski stosuje sie do materiatu elastycznego i do dzianiny.

(1) Ustawienie maszyny do szycia

* Sprawdz, aby byt odtgczony przycisk zasilania.

* Otworz ostone chwytacza.

* Odtgcz gorny chwytacz.

* Ustaw gdrny ruchomy noz do pozycji niepracujacej (str.16)

* Ustaw regulator szerokosci $ciegu na R (str. 16)

* Zdejmij prawg (B) i lewg (A) owerlokowe igty.

* Dla 3-igtowego Sciegu ptaskiego szeroko$cig 5,6 mm zatéz prawg igte Sciegu ptaskiego (E),
$rodkowg igte $ciegu ptaskiego (D) i lewg igte ciegu fancuszkowego (C).

* Ustaw wzor szerokosci Sciegu.

* Stopniowanie wzoru szerokosci $ciegu pokazuje odlegtos¢ od lewej igty $ciegu ptaskiego.
Uzyj go jako wskazowki podczas ustawiania krawedzi tkaniny.

* Zamknij ostone.

(2) Zabezpieczenia szwu.

Zabezpiecz szew w nastepujacy sposob:
* Najpierw zacisnij nici igty po zakonczeniu szycia (2 lub 3 nitki), jak pokazano na rysunku. Nastepnie
przywigz te watki do watku chwytacza.

* Jesli nie skonczytes szycia, wyciggnij nitki (2 lub 3) z lewej strony tkaniny i zawigz nitki w powyzszy
Sposob.
* Utnij nadmiar nici.

* Zazwyczaj szwy ha poczatku nie rozwigzujg sie, ale po zakonczeniu szycia zalecane jest, aby zawigzac
szew, jak wskazano powyzej.




28. Dekoracyjne s$ciegi ptaskie

FLATLOCK

* Dla wykonania $ciegu ptaskiego FLATLOCK
nalezy wyregulowaé naprezenie nici na wykonanie
2 lub 3-nitkowego $ciegu owerlokowego, przeszyj
Scieg i zatem rozciggnij materiat do wygtadzania
SzZwu.

* Ptaski scieg FLATLOCK mozna uzywac w 2
sposoby: zszywajgc lewe strony tkaniny razem,
aby stworzy¢ dekoracyjny wyglad albo prawe
strony materiatu razem, aby stworzyc¢ $Scieg
drabinkowy.

(1) Standardowy $cieg ptaski
* Uzyj lewg lub prawg igte.

* Zacznij z nawlekania i regulacii dla 2-nitkowego
$ciegu owerlokowego (str. 42& lub 3-nitkowego

$ciegu FLATLOCK (str. 44).

* Zt6z materiat lewymi stronami do srodka.

* \WWykonaj scieg odcinajgcwystepujacy
materiat.

* Ni¢ dolnego chwytacza przegdzie poprostej
linii wzdtuz krawedzi materiatu.

(2) Wykonanie $ciegu dekoracyjnego 4 >
FLATLOCK

* Ustaw ruchomy n6z do niepracujgcej pozycji
(str.16). Podczas wykonania niniejszego
Sciegu materiat nie obcina sie.

* Zt6z materiat lewymi stronami do $rodka.

* Umies¢ materiat tak, aby czes$¢ Sciegu byta
wykonana poza materiatem.

* Rozciggnij materiat w obie strony, aby $ciegi
mia%y%?as{(i ksztatt. had 9

(3) Scieg drabinkowy

* Dla wykonania $ciegu drabinkowego nalezy ztozy¢ gbie prawe strony materiatu razem. W tym

przypadku jest igtowa nitka, poniewaz ona tworzy drabinke.
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29. Regulacja docisku stopki
dociskowej

Docisk stopki w tej maszynie zostat fabrycznie
ustawiony odpowiednio do szycia materiatow o
Sredniej grubosci.
Wiekszo$¢ materiatdow nie wymaga regulaciji
docisku stopki. Jednak zdarza sie, ze taka
regulacja jest konieczna, np. przy szyciu cienkich i
grubych materiatéw.

W takich przypadkach

N - standardowy docisk,

1 - dla tkanin lekkich.

5 - dla tkanin grubych.
* Lekkie tkaniny - zmniejsz docisk.
* Dla grubych tkanin - zwieksz docisk.

30. Mechanizm réznicowy

* Dzieki uzywaniu mechanizmu réznicowego
(transportu) materiat rozcigga sie lub zbiera sie w
fatdy w zaleznosci od réznicy przesuwania
materiatu przednim lub tylnym mechanizmem
podawania tkaniny.

* Mechanizm réznicowy reguluje sie w zakresie
1:0,6 - 1:2,0. Regulacja jest realizowana za
pomocg pokretta regulatora zgbkéw, jak na
rysunku.

* Uzycie zgbkéw z mechanizmem réznicowym
ma szczegolne znaczenie przy obrebianiu
tkanin elastycznych oraz wyrobéw cietych po
skosie.

* Ustawienia regulatora w pozycji N -
oznacza stosunek zgbkow 1:1.

0.6
0.8
15 4
2.0
-1_‘-\_‘——_

Materiat Dyferencjat Ustawienie
Dzianina I
(Elastyczne N-2.0
tkaniny) —n—::\\\
—
Zwykle tkaniny EE N
(nieelastyczne) =
\_1_\_

‘_1_‘————7
Lekkie tkaniny —_ 0.6-N

/__—

/
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31. Zalecane naprezenie nici

* Podane ponizsze znaczenia sg
orientacyjne.

* Naprezenie nici zalezy od:

1) Rodzaju i grubosci materiatu.

2) Rozmiaru igty.

3) Rozmiaru, rodzaju i grubosci nici.

Dtugos¢ sciegu musi by¢ ustawiona nie mniej

niz na 2 mm.

(1) Podwdjny $cieg tancuszkowy
* Podane ponizsze znaczeniasg
orientacyjne.
* Naprezenie nici zalezy od:
1) Rodzaju i grubosci materiatu.
2) Rozmiaru igty.
3) Rozmiaru, rodzaju i grubosci nici.
* Dhugos$¢ sciegu musi by¢ ustawiona nie mniej niz
na 2 mm.
* Jesli naprezenie iglowej nici $ciegu fancuszkowego
jest bardzo stabe:

- ustaw regulator naprezenia igtowej nici (niebieskie)
na wigksze znaczenie;

- lub ustaw regulator nici chwytacza $ciegu
fancuszkowego (brgzowy) na mniejsze
znaczenie.

(2) Dwunitkowy scieg obrzucajacy
* Jesli naprezenie nici chwytacza jest zbyt mocne
lub naprezenie nici igtowej jest zbyt stabe:

_ ustaw regulator naprezenia nici dolnego
chwytacza (czerwony) na mniejsze znaczenie;

- lub ustaw regulator igtowej nici (pomaranczowy lub
niebieski) na wieksze znaczenie.

* Jesli naprezenie dolnego chwytacza zbyt

- stabe:
ustaw regulator naprezenia nici dolnego
chwytacza (czerwony) na wieksze znaczenie.

(3) Dwunitkowy $cieg owerlokowy

*Jesli ni¢ dolnego chwytacza lezy na lewej
stronie materiatu:

_ Ustaw regulator naprezenia nici (dolnego
chwytacza (czerwony) na wieksze znaczenie;

_ lub ustaw regulator nici iglowej (pomaranczowy lub
niebieski) na mniejsze znaczenie.

*Jesli naprezenie iglowej nici zbyt stabe:

_ustaw regulator naprezenia igtowej nici
(pomaranczowe lub niebieskie) na wigksze znaczeni

- ustaw regulator naprezenia nici dolnego chwytacza
(czerwony) na mniejsze znaczenie.

%

(1) Podwajny $cieg tancuszkowy

Srodkowa iglowa /

\

ni¢
~__Ni¢ chwytacza
tancuszkowego

\

Naprezenie

Materiat -
Pomar. | Niebies{ Zielony.[Czerwon.| Brazowy.
{Srednia grubos¢ 4.5

(2) Dwunitkowy $cieg obrzucajacy

Ni¢ dolnego
chwytacza

Prawa sLona

(a) Szeroki-dw
Naprezenie
Materiat -
Pomaran|Niebiesk{ Zielony.|Czerwon |Brazowy.
Srednia grubos¢ 4.0 Konwertor | 3.5
(b) Waski dwunitkowy $cieg obrzucajacy
Naprezenie
Materiat — -
Pomaran| Niebies | Zielony (Czerwon. |Brazowy
Srednia grubo$é Konwertor | 4.0
(3) Dwunitkowy $cieg owerlokowy
Ni¢ dolrnggo
chwytacza
Prawa sltrona Lewa stroa
(a) Szeroki
Naprezenie
Materiat — -
Pomaran|Niebies (Zielony [Czerwony |Brazowy
Srednia grubo$¢ 1.0 Konwertor | 5.5
(b) Waski dwunitkowy $cieg owerlokowy
Naprezenie
Materiat — -
Pomaran{Niebiesk| Zielony |Czerwon |Brgzowy
Srednia grubo$é Konwertor | 4.5
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(4) Dwunitkowy scieg plaski
FLATLOCK

* Jesli ni¢ dolnego chwytacza jest zbyt staba:

- ustaw regulator naprezenia nici dolnego
chwytacza (czerwony) na wieksze znaczenie

- lub ustaw regulator naprezenia igtowej nici
(pomaranczowy lub niebieski) na mniejsze
znaczenie.

* Jesli iglowa ni¢ jest poluzowana:

- ustaw regulator naprezenia igtowej nici
(pomaranczowy lub niebieski) nawieksze
znaczenie;

- ustaw regulator naprezenia nici dolnego

chwytacza (czerwony) na mniejsze znacznie.

(5) Trzynitkowy $cieg owerlokowy

*Jesli ni¢ dolnego chwytacza lezy na lewej

stronie materiatu:

ustaw regulator naprezenia nici gérnego

chwytacza (zielony) na wieksze znaczenie.

ustaw regulator naprezenia dolnego chwytacza

(czerwony) na mniejsze znaczenie.

Jesli ni¢ dolnego chwytacza pojawia sie na

prawej stronie materiatu:

ustaw regulator naprezenia nici dolnego

chwytacza (czerwony) na wieksze znaczenie.

ustaw regulator naprezenia nici gérnego
chwytacza (zielony) na mniejsze znaczenie.

Jesli igtowa nic jest poluzowana, ustaw

regulator naprezenia igtowej nici

(pomaranczowy lub niebieski) nawigksze

znaczenie.

(6) Trzynitkowy scieg ptaski

FLATLOCK

* Jesli ni¢ dolnego chwytacza jest zbyt staba:

- ustaw regulator naprezenia nici dolnego
chwytacza (czerwony) na wieksze znaczenie.

- lub ustaw regulator naprezenia igtowe;j nici
(pomaranczowy lub niebieski) na mniejsze
znaczenie.

* Jesli naprezenie nici gérnego chwytacza
jest zbyt poluzowane:

- ustaw regulator naprezenia nici gérnego
chwytacza (zielony) na wieksze znaczenie.

- lub ustaw regulator naprezenia nici igtowej
(pomaranczowy lub niebieski) na mniejsze
zZnaczenie.

* Jesli igtowa ni¢ jest poluzowana

- ustaw regulator naprezenia igtowej nici
pomaranczowy lub niebieski) nawieksze
znaczenie

- lub ustaw regulator naprezenia nici
gornego chwytacza (zielony) na mniejsze
znaczenie.

(4) Dwunitkowy $cieg ptaski
Ni¢ dolnego chwytacza

Prawa strona Lewa strona

(a) Szeroki dwunitkowy $cieg ptaski

Naprezenie
Materiat
Pomaran| Niebies. | Zielon |Czerwon.Brgzowy
Srednia grubos¢ 1.0 Konwertor | 5.5
(b) Waski dwunitkowy $cieg ptaski
Naprezenie
Materiat
Pomaran|Niebieski. Zielony.|Czerwon. | Brazowy.
Srednia grubos¢ Konwertor | 4.5
(5) Trzynitkowy Scieg owerlokowy
Ni¢ gérnego
chwytacza
o Ni¢ dolnego
Ni¢ igtowa chwytacza
| \

Prawa strona Lewa strona

(a) Szeroki trzynitkowy $cieg owerlokowy

Naprezenie
Materiat
Pomaran| Niebieski. Zielony.|Czerwony|Brazowy.
Srednia grubos¢ 3.0 4.0 4.0
(b) Waski trzynitkowy $cieg owerlokowy
Naprezenie
Materiat -
Pomaran{ Niebies |Zielony. [Czerwony|Brazowy.
Srednia grubos¢ 4.0 4.0
(6) Trzynitkowy Scieg ptaski FLATLOCK
Ni¢ dolnego chwytacza Ni¢ gérnego
chwytacza

N i¢ iglowa

Prawa strona Lewa strona

_(a).Szeroki trzynitkowy Scieg.ptaski ELATL OCK
Naprezenie

Materiat

Pomaran| Niebiesk| Zielony.|Czerwony|.Bragzowy:

Srednia grubosé¢ 0.0 4.0 7.0

_(b)-Waski trzynitkpwy Scieg ptaski ELATI OCK

. Naprezenie
Materiat — -
Pomaran| Niebiesk/ Zielony.|Czerwon.|Brazowy.
Srednia grubo$é 4.0 7.0
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(7) Trzynitkowy sScieg elastyczny wzmocniony

* Jesli ni¢ dolnego chwytacza jest zbyt staba: ustaw

- regulator naprezacza nici dolnego chwytacza
(czerwony) na wieksze znaczenie.

* Jesli naprezenie nici lewego chwytacza jest zbyt
stabe:

- ustaw regulator naprezenia nici lewego chwytacza
(pomaranczowy) na wieksze znaczenie

* Jesli naprezenie nici prawej igly jest zbyt stabe:
ustaw regulator naprezenia igtowej nici (niebieski)

- na wieksze znaczenie.

(8) Czteronitkowy scieg owerlokowy

* Jesli ni¢ gérnego chwytacza lezy nalewej
stronie materiatu:

- Ustaw regulator naprezenia nici gérnego
chwytacza (zielony) na wieksze znaczenie.

- lub ustaw regulatornaprezenia nici dolnego
chwytacza (czerwony) na mniejsze
znaczenie.

* Jesli ni¢ dolnego chwytacza pojawia sie na
prawej stronie materiatu:

- ustaw regulator naprezenia nici dolnego
chwytacza (czerwony) na wieksze znaczenie

- lub ustaw naprezenie nici gérnego chwytacza
(zielony) na mniejsze znaczenie.

* Jesli ni¢ lewej igty jest poluzowana:

- ustaw regulator naprezenia igtowej nici
(pomaranczowy) na wieksze znaczenie.

* Jesli ni¢ prawej igty jest poluzowana:

- ustaw regulator naprezenia nici prawejigty
(niebieski) na wieksze znaczenie.

(9) Czteronitkowy scieg
elastyczny wzmocniony

* Jesli ni¢ gérnego chwytacza pojawia sie na
prawej stronie materiatu:

- ustaw regulator naprezenia nici dolnego
chwytacza (czerwony) na wieksze znaczenie.

- lub ustaw regulator naprezenia nici gérnego
chwytacza (zielony) na mniejsze znaczenie.

* Jesli ni¢ prawej igty jest poluzowana: ustaw

- regulator naprezenia nici prawej igty (niebieski)
na wieksze znaczenie.

* Jesli ni¢ lewej igly jest poluzowana:

- ustaw regulator naprezenia igtowej nici
(pomaranczowy) na wieksze znaczenie.

* Jesli ni¢ prawej igly jest poluzowana:

- Ustaw regulator igtowej nici $ciegu
tancuszkowego (pomaranczowy) nawieksze
znaczenie.

- lub ustaw regulator naprezenia nici
chwytacza $ciegu tancuszkowego (brgzowy)

(7) Trzynitkowy Scieg elastyczny wzmocniony

Ni¢ lewej igly

Ni¢ prawej igty

Ni¢ dolnego chwytacza
\

Prawa strona Lewa strona

Naprezenie
Materiat -
Pomaran|.Niebies. | Zielony.|Czerwony Brgzowy.
ESrednia grubosc 45 Konwertor | 3.5
(8) Czteronitkowy $cieg owerlokowy
/ Ni¢ lewej igty

Ni¢ gérnego

chwytacza Ni¢ dolnegochwytacza

\

Lewa strona

1
Ni¢ prawej igty
I

Prawa strona

. Naprezenie
Materiat
PomaranNiebies. |Zielony. [Czerwony|Brazowy.
ESrednia grubosé 4.0 4.0 4.0

(9) Czteronitkowy $cieg elastycznywzmocniony

Ni¢ lewej/
prawej igty
Ni¢ gornego \\\
chwytacza \ \V_\_ Nic:: chwytacza
Srodkowa iglowa ni¢ =N \Iancuszkowego

Prawa strona Lewa strona

Naprezenie
Materiat bre

PomaraniNiebies..| Zielony.|Czerwony|.Brazowy.

{Srednia grubos¢

Konwertor

4.5 4.5

4.0
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na mniejsze znaczenie.
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(10) Piecionitkowy scieg
elastyczny wzmocniony
* Jesli ni¢ gornego chwytacza lezy nalewej
stronie materiatu:
- ustaw regulator naprezenia nici gérnego
chwytacza (zielony) na wieksze znaczenie.

- Lub ustaw regulator dolnego chwytacza
(czerwony) na mniejsze znaczenie.

* Jesli ni¢ dolnego chwytacza pojawia sie na
prawej stronie materiatu:

- ustaw regulator naprezenia nici dolnego
chwytacza (czerwony) na wieksze znaczenie.

- lub ustaw regulator naprezenia nici gérnego
chwytacza (zielony) na mniejsze znaczenie.

* Jesli ni¢ lewej igly jest poluzowana

- ustaw naprezenie nici prawej igly (niebieski) na
wieksze znaczenie.

* Jesli naprezenie igtowej nicisciegu
tancuszkowego jest zbyt stabe:

- ustaw regulator naprezenia igtowej nici Sciegu
tancuszkowego (pomaranczowy) na wieksze
znaczenie.

- lub ustaw naprezenie nici chwytacza sciegu
fancuszkowego na mniejsze znaczenie.

(11) Scieg ptaski

* Jesli ni¢ chwytacza Sciegu ptaskiego jest zbyt
staba:

- ustaw regulator naprezenia nici chwytacza

(brazowy) na wieksze znaczenie.

* Jesli naprezenie nici lewej igly $ciegu ptaskiego
jest zbyt stabe:

- ustaw regulator nici lewej igty $ciegu ptaskiego
(pomaranczowy) na wieksze znaczenie.

- lub ustaw regulator naprezenia nici chwytacza
Sciegu ptaskiego (brgzowy) na mniejsze
znaczenie.

* Jesli naprezenie nici prawej igty Sciegu ptaskiego
jest zbyt stabe:

- ustaw regulator naprezenia nici prawej igty
$ciegu ptaskiego (niebieski lub pomaranczowy)
na wieksze znaczenie.

- lub ustaw regulator naprezenia nici chwytacza
Sciegu ptaskiego (brgzowy) na mniejsze
znaczenie.

* Jesli jest zbyt mocne naprezenie igtowych
(pomaranczowy i niebieski) nici i materiat
zbiera sie w fatdy

- ustaw regulator naprezenia chwytacza sciegu
ptaskiego (brgzowy) na mniejsze znaczenie.

(10) Piecionitkowy Scieg elastyczny
wzmaocniony

Ni¢ dolnego
chwytacza

Ni¢ gérnego chwytacza
Ni¢ owerlokowa
Igtowa ni¢ Sciegu
+ar’1cuszkowrago

Ni¢
chwytacza
tancuszkowego

Prawa strona Lewa strona

/(a) Szeroki piecionitkowy Scieg elastyczny wzmocniony

Naprezenie
Materiat -
Pomaran| Niebies.{ Zielony.|Czerwony|Brazowy.
ESrednia grubosé 4.0 4.0 4.0 4.5
(b) Waski piecionitkowy $cieg elastyczny
wzmocniony
Naprezenie
Materiat
Pomaran/ Niebies.| Zielony.|Czerwony].Brazowy
ESrednia grubos¢ 4.0 4.0 4.0 4.5

(11) Scieg ptaski

A\( Ni¢ prawej igty

, \

P S - S \

; ’

Ni¢ lewej igty 7., o
7 3 s NiC chwytacza
W @hcuszkowego

Prawa strona Lewa strona

ifa)ySzreroki-Sctegptasih————— ——————————— 1
I Ni¢ chwytacza Naprezenie nici |
: $ciegu ptaskiego | pomarar|Niebies..| Zielony.|Czerwony, .quzowyl
: Poliestr 4.0 7.0 3.0 :
: Dzianina 4.0 7.0 1.0 :
N RISCISgPrask — . o~ =TT Ty
I N&ma;%za Naprezenie nici I
I $ciegu ptaskiego [pomaran Niebies.| Zielony.|czerwony|.Brazowyl
I Poliestr 4.0 30 |
I Dzianina 4.0 1.0 |1
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(12) Trzyigtowy Scieg ptaski

* Jesli ni¢ chwytacza $ciegu ptaskiego jest zbyt
staba:

- ustaw regulator naprezenia nici chwytacza sciegu
ptaskiego (brgzowy) na wieksze znaczenie:

* Jesli naprezenie nici lewej igly $ciegu ptaskiego jest
zbyt stabe:

- ustaw regulator naprezenia nici lewej igty sciegu
ptaskiego (pomaranczowy) na wieksze znaczenie

- lub ustaw regulator naprezenia nici chwytacza

(12) Trzyigtowy Scieg ptaski

Nié prawej igly /\ Ni¢
Srodkowej
— //":‘”y
Ni¢ Iewej igly ( chwytacza
tancuszkowego

Prawa strona Lewa strona

| T N T 1
$ciegu ptaskiego (brazowy) na mniejsze znaczenie.| I Ni¢ chwytacza Naprezenie nici [
I $ciegu ptaskiego | pomarar| Niebies| Zielony.|Czerwony .Brazowy.=
* Jesli naprezenie nici srodkowej igty sciegu I Poliestr 4.0 7.0 3.0 I
ptaskiego jest zbyt stabe: I Dzianina 40 70 10 ]|
- staw regulator naprezenia nici srodkowej igly sciequ| '————————————=——=——=— B i
ptaskiego (niebieski) na wieksze znaczenie
lub ustaw regulator naprezenia nici chwytacza
$ciegu ptaskiego (brgzowy) na mniejsze znaczenie
* Jesli naprezenie nici prawej igly sciegu ptaskiego jest zbyt stabe:
- staw regulator naprezenia nici prawej igty $ciegu ptaskiego (zielony) na wieksze znaczenie lub ustaw
regulator naprezenia nici chwytacza $ciegu ptaskiego (brgzowy) na mniejsze znaczenie.
* Jesli jest zbyt mocne naprezenie iglowych (pomaranczowy i niebieski) nici i materiat zbiera sie w fatdy:
- ustaw regulator naprezenia chwytacza $ciegu ptaskiego (brazowy) na mniejsze znaczenie.
(13) Sciegi rolujace
"""""" T T T T Naprezenie nici
I |ekkie tkanin |
(a) 3-nitkowy Igtowa lewa nié I Y lPomarar] Niebies Zielony.| Czerwon quzowyl
& ; Ni¢ dolnego 1 ; 1
Scieg waski NIE o6met chwytaczs ! Poliestr 5.0 5.0 !
Ch"l"y‘acza I Dzianina 35 4.0 JI
i T T T Naprezenie nici i
lowal =~ I Lekkie tkaniny pre |
(b) 3-nitkowy $cieg SEPWEHSHARIE I maran| Niebies| Zielony.| Czerwon quzowy!
: Ni¢ dolnego H E H
r0|UJ%Cy Ni¢ gornego chwytacza ! Poliestr 4.0 7.0 !
ch\?/ytacza ! Dzianina 3.5 5.0 ‘I
K iRl iE i :“““““““‘N_“._.__._. _______ ':
-ni ) . . aprezenie nici
© 2 n_lt owy ) Iot g Nisddinego I Lekkie tkaniny — - i
scieg W&lSkI A ehwytaeza 1 Pomaran| Niebies| Zielony.| Czerwony.Brazowy]
X’ i Poliestr Konwertor| 5.5 i
\ ! Dzianina et 35 :
d) 2-nitkowy Sci P T Naprezenienici |
(d) _mt_ owy scieg I Lekkie tkaniny - pe - i
r0|UJQCy 1 Pomaran| Niebies| Zielony.| Czerwony|..Brazowy|
1 . 1
1 Poliestr Konwertor| 4.0 1
: Dzianina Kenwertor 35 :




32. Obstuga maszyny do szycia

Owerlok wymaga wiecej uwagi w obstudze niz

zwykta maszyna do szycia z dwéch powodow:

1) Podczas obcinania materiatu pojawia sie duza
ilos¢ Scinek itd.

2) Ze wzgledu na wiekszg szybkos¢wracania
czesci owerlok wymaga czestszego
smarowania.

(1) Czyszczenie maszyny do szycia

Uwaga!
A Przed czyszczeniem maszyny do

szycia nalezy jg odtgczy¢ od sieci.

* Nalezy regularnie wykonywac czyszczenie. Za
pomocg suchej szczotki wyczys¢ obszar
roboczy chwytacza i nozy od resztek po
szyciu.

(2) Smarowanie maszyny

Uwagal!
A Przed smarowaniem maszyny do szycia

nalezy jg odfgczy¢ od sieci.
* Nalezy regularnie smarowac te miejsca,
ktore sg pokazane na rysunku.
* Uzywaj wytgcznie olej, ktory jestprzeznaczony
do maszyn do szycia.

(3) Wymiana nieruchomego noza

Uwaga!
A Przed wymiang noza nalezy odtgczy¢

maszyne do szycia.

* Nieruchomy n6z wymienia sie, gdy zostaje
stepiony.

* Wymiana nieruchomego noza jest wykonana
zgodnie z niniejszg instrukcjg. Jezeli istnie. Jg
jakie$ watpliwosci to nalezy skontaktowacé sie
ze specjalisty.

* Maszyna musi by¢ odtgczona od sieci.

* Otworz ostone chwytacza i zatéz ruchomy
néz goérny A do pozycji roboczej.

* Odkrec¢ Srube B nieruchomego nozai
zdejmij nieruchomy néz A.

* Obrd¢ koto zamachowe, aby opusci¢
uchwyt noza do dolnej pozyciji.

* W tej pozycji zatdz nowy noz nieruchomy do
otworu uchwytu noza, ale najpierw upewnij
sie, ze krawedz nieruchomego nozana
0,5-1,0 mm jest nizej od powierzchni
nieruchomego noza C.

* Dokre¢ $srube nieruchomego noza B.
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(4) Przechowywanie

Kiedy maszyna nie jest uzywana, obowigzkowo nalezy jg przechowywac¢ odigczong od sieci. Do
przechowywania uzywaj pokrowca maszyny. Nie przechowuj maszyny na bezposrednim swietle stonecznym
lub w wysokiej wilgotnosci.

(5) Obstuga serwisowa
Nalezy serwisowa¢ maszyne wytgcznie w autoryzowanym serwisie!

Jesli wystgpi usterka, postepuj zgodnie z tabelg rozwigzywania problemow, aby zaoszczedzi¢ czas. Jesli
problem jest powazniejszy, zréb probke sciegu na kawatku materiatu i zanie$ go wraz z urzgdzeniem do
serwisu. Probka zwykle daje wiecej informaciji niz stowa.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen ani usterek spowodowanych uzyciem nieoryginalnych

akcesoridéw lub czesci zamiennych.

33. Mozliwe usterki i ich naprawa

Usterka Naprawa

* Zwiekszy¢ dtugosé Sciegu.
* Zwieksz docisk stopki, jesli szyjesz na grubym materiale.
* Zmniejsz docisk stopki, jesli szyjesz na lekkim materiale.

Nieréwnomierne
podawanie materiatu

* Zatozy¢ igte prawidtowo.

* Nie ciggnij tkaniny podczas szycia.

* Dokre¢ srube uchwytu igtly.

* Podczas szycia tkanin grubych nalezy stosowac grubsze igty.

Igty famig sie

* Sprawdz prawidtowos$¢ nawlekania nici.

* Sprawdz czy ni¢ nie jest zaczepiona.

* Sprawdz, czy igta jest prawidtowo zatozona.

* Wymien igte, poniewaz igta jest stepiona lub zgieta.
* Uzyj nici o lepszej jakosci.

* Poluzuj naprezenie nici.

Zrywanie nici

* Wymien igte, poniewaz igfa jest stepiona lub zgieta.
* Dokre¢ srube uchwytu igty.

* Zatozy¢ igte prawidiowo.

Sciegi sg * Wymien igte na igte innego typu lub rozmiaru.
przepuszczane * Sprawdz nawlekanie nici.

* Zwieksz docisk stopki.

* Uzyj nici o lepszej jakosci.

* Wyreguluj naprezenie nici.
* Sprawdz czy ni¢ nie jest zaczepiona.
* Sprawdz nawlekanie nici.

Nieréwny Scieg

* Poluzuj naprezenie nici.

. ) * Sprawdz czy ni¢ nie jest zaczepiona.

Krawgdzie materiatu | j5yi lekkg i jakosciowa nié.

Zwiajg sie. * Zmniejsz dtugosé $ciegu.

* Podczas pracy na lekko szyjagcym materiale nalezy zmniejszy¢ ci$nienie stopki.

Nieregularne * Sprawdzi¢ ustawienie nozy.
przycinanie * Wymien jeden lub oba noze.
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Usterka

Naprawa:

Zostato zablokowane
podawanie materiatu

* Przed rozpoczeciem szycia zamknij ostone bebenka.

* Sprawdz czy ni¢ nie jest zaczepiona.

* Zszyj grube warstwy materiatu na zwyklej maszynie do szycia, a
nastepnie przeszyj na owerloku.

Maszyna
nie pracuje

* Podtgcz maszyne do sieci.

34. Specyfikacja

Maksymalna szybkos¢ szycia Maksymalnie 1100+£100 sciegow/min

Dtugosé sciegu

1.0 -5.0 mm

Stosunek mechanizmu
réznicowego

1:0.6 -1:2

Szerokos$¢ sciegu

Z lews igtg: 5.0-7.0m
Z prawg igtg:3.0-5.0mm
Ptaski scieg:2.8-5.6mm

Podnoszenie uchwytu igty

27 mm

Maksymalny wznios stopki

4.5 mm

Igty ELx705 rozmiar: 14/90, 12/80
llos¢ igiet 1,2,3
llo$¢ nici 2,3,4,5

35. Rozmiar maszyny

Szerokos¢ 372mm/ 412 mm
Dtugosé 293 mm
Wysokos¢ 296mm/ 354 mm
Waga 7.9 kg

maszyny tgcznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego

E “Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie

kosza. Uzytkownik, chcac pozby¢ sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany

do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Powyzsze obowigzki ustawowe zostaty

wprowadzone w celu ograniczenia ilosci odpadéw powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W
sprzecie nie znajdujg sie sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wptyw na
Srodowisko i zdrowie ludzi.”
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Minerva

KARTA GWARANCYJNA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40
e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2.

data naprawy

data zgtoszenia
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z myslg o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatow oraz wedtug nowoczesnych standardéw produkcji. Jestesmy
przekonani, ze uzytkujac maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwiazanych z naprawa i eksploatacja
urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinia serwisowa,
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku konieczno$ci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia
mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne

opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:
- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywca jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywca jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2. Podstawg gwarangji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wylgcznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3. Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4. Gwarancja nie obejmuje czyszczenia, konserwacji i regulacji maszyny oraz innych czynnosci, ktore
zgodnie z instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wiasnym zakresie.

5. Gwarancjg nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zardwka, igta, chwytacz, pasek, bezpiecznik, ptytka Sciegowa.

6. Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrétszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci cze$ci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na czeS¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7. Gwarancja nie obejmuje szkod powstatych w wyniku:
- nieprzestrzegania zataczonej instrukcji obstugi,
- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),
- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),
- uszkodzen mechanicznych,
- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,
- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnacji.
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