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Stosowac okulary ochronne. Dotyczy uzytkownika i osob postronnych.



OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Uwaznie przeczytac instrukcje w catosci. Ni ie sig do wszy ych instrukcji
moze stac si¢ przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru illub powaznego zranienia.
ZACHOWAC INSTRUKCJE

Miejsce pracy

1. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze o$wietlone. Miejsca ciemne i stoly warsztatowe, na ktérych panuje
nieporzadek, stwarzaja ryzyko wypadku.

2. Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w strefach zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy, gazéw czy pytow.
Elektronarzedzia moga wytworzy¢ iskry powodujace zapton pytéw lub oparéw.

3. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢ na przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb postronnych.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

1. Narzedzia z podwojna izolacjg sa wyposazone we wtyczke polaryzacyjng (jeden bolec jest szerszy od drugiego).
Taka wtyczka pasuje do gniazdka polaryzacyjnego wylacznie w prawidtowej pozycji. Jesli wtyczka nie pasuje
i nie daje sie wlozy¢ do korica do gniazdka, obroci¢ wtyczke. Jesli wtyczka nadal nie pasuje, skontaktowac sie
z wykwalifikowanym elektrykiem w celu instalacji gniazdka polaryzacyjnego. Nie modyfikowa¢ wtyczki w zaden
sposéb. Podwéjna (=] izolacja eliminuje potrzebe stosowania trojzylowego kabla zasilajacego z uziemieniem
i uziemionego ukfadu zasilania.

2. Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, lodowki itp. Ryzyko porazenia pradem
elektrycznym wzrasta, jesli ciato uzytkownika jest uziemione.

3. Nie naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub zwigkszonej wilgotnosci. Woda, ktéra przedostanie sie do
wnetrza narzedzia zwigksza ryzyko wystapienia porazenia pradem.

4. Uwaznie obchodzi¢ sig z kablem zasilajacym. Nigdy nie przenosi¢ narzedzi, trzymajac za kabel, ani nie wyciaga¢
wtyczki z gniazda, ciagnac za kabel. Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem z goracymi elementami, olejami,
ostrymi krawedziami i ruchomymi cze$ciami. Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzone kable. Uszkodzenie kabla
zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

5. W przypadku korzystania z elekironarzedzia na wolnym powietrzu uzywac przediuzacza do uzytku na wolnym powietrzu
oznaczonego ,W-A” lub ,W". Takie przediuzacze sa przeznaczone do uzytku na wolnym powietrzu i zmniejszaja ryzyko
porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osobiste

1. Podczas obstugi elektronarzedzia nalezy zachowac czujno$é, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci i kierowa¢
sie zdrowym rozsadkiem. Nie uzywac narzgdzia w stanie zmeczenia, pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekow.
Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

2. Zatozy¢ odpowiedni stréj. Nie nosi¢ luznych ubran ani bizuterii. Spina¢ diugie wlosy. Trzyma¢ wiosy, ubranie
i rekawice z dala od ruchomych elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub diugie wiosy moga zosta¢ pochwycone
przez ruchome czesci.

3. Unikac niezamierzonego uruchomienia. Koniecznie przestawia¢ wiacznik w potozenie wytaczone przed
podtaczeniem narzedzia do zasilania. Trzymanie palca na wiaczniku podczas przenoszenia lub podtaczenie
wiaczonego narzedzia do zasilania tatwo staje sie przyczyna wypadkow.

~

. Przed wigczeniem elektronarzedzia, usuna¢ wszystkie klucze do regulacji lub przetaczniki. Klucz pozostawiony
zamocowany do obrotowej czesci elektronarzedzia moze spowodowa¢ obrazenia.

. Nie wychylac sie za daleko. Przez caly czas zachowywac solidne oparcie nog i réwnowage. Pozwala to na lepsze
kontrolowanie narzedzia w nagtych sytuacjach.

. Stosowac $rodki bezpieczenstwa. Zawsze zaktada¢ okulary ochronne. Maske przeciwpytowa, antyposlizgowe buty,
kask, ochrone oczu lub ochrone stuchu nalezy stosowac, gdy warunki tego wymagaja.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzia

1. Aby zabezpieczy¢ i unieruchomic obrabiany element, nalezy przymocowa¢ go do stabilnego podtoza za pomocg
zaciskow itp. Trzymanie rekami obrabianego elementu lub oparcie o wiasne ciato nie daje dostatecznej stabilizacji
i moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

. Nie wolno przecigza¢ narzedzia. Uzywa¢ narzedzi odpowiednich do rodzaju wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
narzedziom wykona sig prace lepiej i w sposéb bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato zaprojektowane.

. Nie wolno uzywaé narzedzia z wigcznikiem, ktéry nie pozwala na wigczanie i wytaczanie. Narzedzie, ktérego pracy
nie mozna kontrolowa¢ wiacznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

. Przed przystapieniem do regulacji, wymiany akcesoriow oraz przed schowaniem narzedzia, nalezy odtaczy¢ wtyczke
od zrédfa zasilania. Takie $rodki zapobiegawcze zmniejszajg ryzyko przypadkowego uruchomienia narzedzia.

. Nieuzywane narzedzia przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci i innych nieprzeszkolonych osob.
Narzedzia sa niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.

. Przeprowadza¢ wiasciwa konserwacje narzedzia. Narzgdzia tnace musza by¢ ostre i czyste. Prawidiowo
konserwowane i naostrzone narzgdzia rzadziej sie uszkadzajq i sq fatwiejsze w obstudze.

. Sprawdzi¢, czy ruchome czedci sa wasciwie potaczone i zamocowane, czy czesci nie s uszkodzone oraz
skontrolowa¢ wszelkie inne elementy mogace mie¢ wplyw na prace narzedzia. Jesli narzedzie jest uszkodzone,
usuna¢ wszelkie materialy podlegajace naprawie i wymieni¢ narzedzie.

. Uzywa¢ wytacznie akcesoriow zalecanych przez producenta do uzytku z danym modelem urzadzenia. Akcesoria
odpowiednie dla jednego narzedzia moga stac sie niebezpieczne w potaczeniu z innym narzgdziem.

Naprawy

1. Serwisowanie narzedzia musi wykonywa¢ wykwalifikowany personel serwisu.

Czynnoéci serwisowe lub konserwacyjne wykonane przez niewykwalifikowany personel moga prowadzi¢ do ryzyka
obrazen ciafa.

. Do serwisowania narzedzia uzywac jedynie identycznych czesci iennych. Postepowac zgodnie
z instrukcjami w sekcji Konserwacja niniejszej instrukcji. Korzystanie z nieautoryzowanych czesci lub
nieprzestrzeganie instrukcji konserwacji moze prowadzi¢ do ryzyka porazenia pradem lub obrazen ciata.

SPECJALNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

. Trzymac narzgdzie tylko za izolowane uchwyty, jesli wykonuije sie prace w miejscu, gdzie moze dojé¢ do zetkniecia
narzedzia tnacego z ukrytymi przewodami lub kablem zasilajacym elektronarzedzia. Natrafienie na przewdd pod
napigciem moze spowodowac pojawienie sie napigcia na metalowych elementach obudowy elektronarzedzia
i porazenie uzytkownika pradem.

. Stosowac wylacznie elementy ztaczne podane w rozdziale ,Akcesoria” w niniejszej instrukcji. Elementy zigczne
nieprzeznaczone do uzytku z tym narzedziem przez producenta moga powodowac ryzyko obrazen ciata os6b lub
uszkodzenia narzedzia w przypadku ich uzycia w tym narzedziu.

. Zawsze zaktada¢, ze w narzedziu znajdujq si¢ elementy ztaczne. Nie kierowa¢ narzedzia w swoja strone lub
w strong innych oséb, niezaleznie od tego, czy zawiera ono elementy ztaczne, czy nie.

. OSTRZEZENIE - Nie wbijaé gwozdzia w inny gwézdz. Moze to spowodowac odbicie gwozdzia i trafienie gwozdzia
w kogos lub spowodowac reakcje narzedzia wywotujaca ryzyko obrazen ciata 0séb.

. OSTRZEZENIE - Zdejmowaé palec z wiacznika spustowego, gdy nie wbija sie elementéw ztacznych. Nigdy nie
przenosi¢ narzedzia z palcem na wigczniku spustowym, gdyz narzedzie jest stale gotowe do wystrzelenia elementu
ztacznego.

. OSTRZEZENIE - Nie prébowaé obchodzi¢ mechanizmu blokady.

. OSTRZEZENIE - Ryzyko uszkodzenia oczu. Nosi¢ ochrong oczu.
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POLACZENIE ELEKTRYCZNE
Ta elektryczna gwozdziarka Stanley jest zasilana pradem zmiennym o napieciu 120 V i czestotliwosci 60 hercow.
Gniazdko powinno mie¢ zapewniac zasilanie z natezeniem 15 A.

OBSLUGA WLACZNIKA SPUSTOWEGO

Wiacznik spustowy znajduje sie na dole uchwytu. Kazde wcisnigcie wigcznika spustowego powoduje wykonanie
jednego petnego cyklu roboczego. Oznacza to, ze skok wbijania i skok powrotny zostajg wykonane, zanim mozna
zwolni¢ wiacznik spustowy. Dopilnowac, aby palec nie znajdowat sig na wigczniku spustowym podczas podigczania
narzedzia do zasilania. Wystrzelenie gwozdzia/sztyftu jest niemozliwe, jesli gwozdziarka nie jest docisnieta do
obrabianej powierzchni. Doci$niecie narzedzia do powierzchni powoduje uruchomienie stykowego przetacznika
bezpieczenstwa znajdujacego sie na dole gwozdziarki.

USUWANIE ZABLOKOWANEGO SZTYFTU

To narzedzie nie powinno sie zacinac, gdy jest utrzymywane w czystosci i stosowane sg wiasciwe sztyfty Stanley.
Jesli jednak narzedzie sie zatnie, odiaczy¢ je od zasilania i wyja¢ z niego wszelkie pozostate sztyfty. Zatadowa¢
narzedzie nowymi sztyftami.

*Podwdjna izolacja: eliminuje potrzebe stosowania tréjzylowego kabla zasilajacego z uziemieniem, ale oferuje taka
sama ochrong, co narzedzie uziemione. Podtacza¢ gwozdziarke do dowolnego gniazdka pradu zmiennego 120 V.
* WYSOKA - NISKA (HI-LO) moc: ta elektryczna gwozdziarka Stanley pozwala na regulacje mocy. Uzywac
ustawienia Hi (Wysoka) do wbijania sztyftow w twardsze materialy lub wbijania wigkszych sztyftow. Uzywac
ustawienia LO (Niska) do wbijania sztyftow w bardziej migkkie materiaty lub wbijania mniejszych sztyftow.

*Latwe tadowanie: przesuwny magazynek pozwala na fatwe tadowanie i usuwanie sztyftéw poprzez proste
wcisniecie przycisku zwalniania magazynka i pociagniecie magazynka w potozenie otwarte.

*Wiacznik: pozwala na fatwe wylaczanie nieuzywanego narzedzia.

*Stykowy przetacznik bezpieczenstwa: wystrzelenie gwozdzia/sztyftu jest niemozliwe, jesli gwozdziarka nie jest
docisnigta do obrabianej powierzchni.

*Wskaznik oproznienia magazynka: czerwony wskaznik pojawia sie na magazynku po jego oproéznieniu ze
sztyftow.

*Nakfadka ochronna: uzywac naktadki ochronnej zatozonej na otwor wylotowy sztyftow w celu zapobiegania
uszkodzeniu migkkich materiatow.

DLUGOSC PASKA SZTYFTOW
Narzedzie korzysta z paskow sztyftow (tzw. gwozdzi druciakow) o dugosci 5.

Nie smarowac: ta elektryczna gwozdziarka jest przeznaczona do wydajnej pracy bez stosowania oleju lub smaru.
Czyszczenie: czysci¢ czystymi szmatkami. Nie uzywac rozpuszczalnikéw, gdyz moga one uszkodzi¢ czesci

z tworzyw sztucznych.

NIE MODYFIKOWAC, NIE PODLACZAC SPECJALNEGO OSPRZETU ANI NIE PRZEBUDOWYWAC CZESCI
TEGO NARZEDZIA.



Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos¢, uzywac przediuzaczy o $rednicy 14 do 12 AWG. Dopilnowac, aby
przediuzacz byt w dobrym stanie. Podczas korzystania z przediuzacza dopilnowac, aby jego przewody miaty
odpowiednia $rednice dla natezenia pobieranego przez narzedzie. Przewod o zbyt matej $rednicy spowoduje
spadek napigcia w przewodzie, prowadzac do utraty mocy i przegrzania. Tabela 1 przedstawia prawidiowe $rednice
w zaleznosci od diugosci przewodu i natezenia znamionowego. W razie watpliwosci uzy¢ najblizszego wigkszego
przekroju. Im mniejsza liczba, tym wigksza obcigzalno$¢ przewodéw. Przy pracach na zewnatrz wykorzystywac
jedynie odpowiednio oznaczone przediuzacze przystosowane do eksploatacji na zewnatrz.

TABELA 1
MINIMALNA SREDNICA DLA ZESTAWOW PRZEWODOW
Wolty Catkowita dtugos¢ przewodu w stopact
120V 0-25 26-50 51-100 101-150
Znami zenie w amperach AWG
Powyzej Nie wiecej niz

0-6 18 16 16 14
6-10 18 16 14 12
10-12 16 16 14 12
12-16 14 12 Niezalecane

LADOWANIE SZTYFTOW

1. Odtaczy¢ narzedzie od zasilania (rys. 1) i ustawi¢ wiacznik na pozycje ,wytaczenia” (rys. 2).

2. Stosowa¢ wyltacznie sztyfty o okreslonym numerze podanym na nastepnej stronie. Sztyfty zamienne spowoduja.
zacigcie narzedzia.

3. Weisna¢ przycisk zwalniajacy magazynek i odciagna¢ magazynek. (rys. 3)

4. Catkowicie otworzy¢ magazynek i wiozy¢ elementy ztaczne przodem do spodu narzedzia. Koricowki przednie musza
opierac sie o spod narzedzia (rys. 4a), a pasek sztyftow musi spoczywaé oparty ptasko o magazynek. (rys. 4)

5. Pcha¢ magazynek naprzdd, az zatrzask catkowicie sie zatrzasnie. (rys. 4)

6. Uzy¢ pokretta regulacii HilLo z boku narzedzia do ustawienia jego mocy. Dostosowa¢ moc do wielko$ci sztyftow
i gestosci drewna.

ABY WBIC SZTYFT

1. Dopilnowa¢, aby wiacznik byt w potoZeniu wytaczonym, po czym podiaczy¢ gwozdziarke do zasilania.

2. Wigczy¢ narzedzie, a nastepnie mocno je docisna¢ do obrabianej powierzchni, by zwolni¢ blokade zabezpieczajaca.
(Najlepsze rezultaty uzyskuje sie, mocno ktadac dtori na migkkim uchwycie stozkowym).

3. Wecisna¢ wiacznik spustowy.

LIKWIDOWANIE ZACIECIA

1. Jesli wystapi zaciecie trudne do usunigcia, poluzowac dwie $ruby imbusowe na przednim nosku narzedzia
dotaczonym kluczem imbusowym zgodnie z rys. 1b (NIE WYKRECAC SRUB).

2. Usunag zablokowany sztyft.

3. Dokreci¢ $ruby imbusowe.

NAKLADKA OCHRONNA

1. Zalozy¢ naktadke ochronng na otwor wylotowy sztyftow zgodnie z rys. 1a.

SZTYFTY

SWK-BN0625 SWK-BN075 SWKW-BN100  SWKB-BN100  SWK-BN1187 SWK-BN1250
15 mm (5/8") 19 mm (3/4") 25 mm (1") 25 mm (1") 30 mm (1-3/16") 32 mm (1-1/4")
+  Dowolne prace wykonczeniowe wymagajace zastosowania krotkiego sztyftu
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