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Wazne zalecenia bezpieczenstwa
Ta maszyna zostata zaprojektowana zgodnie z normg IEC/EN 60335-2-28 oraz UL 1594.

WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzgdzen elektrycznych nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa, wtgcznie z ponizszymi zaleceniami.

Przed rozpoczeciem pracy prosimy dokfadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi.

Instrukcje obstugi nalezy zachowac (nie wyrzucac), a przy odsprzedazy maszyny

(lub jej nieodptatnemu odstgpieniu) nalezy przekaza¢ maszyne nastepnemu uzytkownikowi razem
z instrukcjg obstugi.

£ UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak wyeliminowac niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym:

Nigdy nie nalezy pezostawia¢ wtgczonej maszyny do szycia bez nadzoru.

Natychmiast po/zakonczeniu pracy oraz przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny,
otwieraniem pokryw oraz wykonywaniem czynnosci regulacyjnych bgdz naprawczych wyciggngc¢
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Przy wycigganiu wtyczki:z gniazdka zawsze chwyta¢ palcami za wtyczke.

Zabrania sie wyciggania wtyczki z gniazdka poprzez ciggniecie za przewdd zasilajgcy.

A U\WAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak wyeliminowac¢ niebezpieczenstwo oparzen, pozaru, porazenia pragdem

elektrycznym, poniesienia innych obrazen cielesnych lub uszkodzenia urzadzenia:

- Nie pozwala¢ dzieciom bawic sie maszyng, kiérawnie powinna by¢ uzywana jako zabawka.
Podczas szycia ha maszynie w obecnosci dzieci, lub w ich poblizu, nalezy zachowac
szczegoblng ostroznosce.

- Urzgdzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku powyzej 8 lat oraz osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, umystowych i sensorycznych, a takze przez osoby nie posiadajgce
wiedzy lub doswiadczenia w uzytkowaniu tego typu urzgdzen, pod warunkiem, ze bedg one pod
nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub zostang poinstruowane na temat
korzystania z urzgdzenia w bezpieczny sposéb oraz zostang poinformowane o potencjalnych
zagrozeniach i zrozumiejg niebezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem urzgdzenia.

- Uzywac€ maszyny wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zgodnie z zatgczong instrukcjg
obstugi. Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria, zalecane przez‘producenta oraz wymienione
W niniejszej instrukcji obstugi.

- Nie uzywac maszyny, jesli przewdd zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzone, jesli maszyna nie
dziata prawidtowo, jesli maszyna spadta i uszkodzita sie lub jesli wpadta do wody.

W takim przypadku nalezy odda¢ maszyne do kontroli, naprawy lub regulacji w najblizszym
autoryzowanym punkcie serwisowym lub bezposrednio u dystrybutora.

- Przewdd zasilajgcy urzadzenia nalezy sprawdzac okresowo i regularnie pod katem uszkodzen
mechanicznych lub termicznych izolacji przewodu (pekniecia, naciecia, otarcia, wykruszenia,
przypalenia, nadtopienia lub inne uszkodzenia i slady zuzycia ostabiajgce izolacje).

- Wymiane uszkodzonego przewodu zasilajgcego moze przeprowadzi¢ wytgcznie autoryzowany
punkt serwisowy lub elektryk, posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
Przestrzeganie tej zasady pozwala wyeliminowac niebezpieczenstwo porazenia prgdem
elektrycznym.

- Nie uzytkowac¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi.

Dbac o czystosc i droznos¢ otwordw wentylacyjnych maszyny i regulatora obrotéw.
Chronic¢ przed kurzem, pytem, resztkami nici i Scinkami materiatu. Nie wktada¢ zadnych
przedmiotéw do otwordéw wentylacyjnych.

- Podczas szycia trzymacé palce z daleka od ruchomych czesci maszyny. Szczegblng ostroznos¢
nalezy zachowac w obszarze pracy igty.




Wazne zalecenia bezpieczenstwa

- Zawsze stosowac wiasciwg i nieuszkodzong ptytke sciegowg. Nieodpowiednia i uszkodzona
ptytka Sciegowa moze powodowac tamanie igiet.

- Nie uzywac tepych lub krzywych igiet.

- Podczas szycia nie ciggngc i nie popychac¢ materiatu, gdyz mogto by to spowodowac
ztamanie sie igty.

- Podczas szycia zaleca sie uzywanie okularéw ochronnych.

- Wylaczy¢ maszyne do szycia przetgcznikiem ("0") przy wykonywaniu jakichkolwiek czynno$ci
w obrebie igly, jak na przyktad nawlekanie igty, wymiana igty, wktadanie szpuleczki do bebenka,
wymiana stopki dociskowe; itp.

- Nie uzywac¢ maszyny na zewngtrz pomieszczen mieszkalnych, czyli na tzw. "Swiezym powietrzu".

- Nie uzywac maszyny do szycia, jesli w poblizu rozpylany byt aerozol lub gazy techniczne.

- Zawsze nalezy wytaczy¢ maszyne i odtgczy¢ od zasilania przed otwieraniem jakichkolwiek
pokryw, przed konserwacjg maszyny lub przed wykonywaniem jakichkolwiek czynno$ci
zwigzanych/z obstugg maszyny (np. czyszczenie obszaru pracy chwytacza) a opisanych
w instrukcji obstugi.

- Przed odtgczeniem maszyny od zasilania nalezy wszystkie przetgczniki i przyciski ustawi¢
w pozycji "0" i dopiero woéwczas wyciggngc¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

- Przy wycigganiu wtyczki z.ghiazdka zawsze chwytac¢ palcami za wtyczke.

Zabrania sie wyciggania wtyczki z gniazdka poprzez ciggniecie za przewod zasilajgcy.

- Nozny regulator predkosci szycia (tzw. pedat) jest uzywany do sterowania maszyny do szycia.
Pozwala na uruchomienie i zatrzymanie maszyny oraz na regulacje predkosci szycia.

Nalezy obchodzi¢ sie ostroznie z regulatorem predkosci i unika¢ upuszczania go na podtoge.
Regulator nalezy utrzymywac¢ w czystosei oraz,nie ktas¢ na nim zadnych przedmiotow.

- Nie uzywac¢ maszyny do szycia w wilgotnych pemieszczeniach lub gdy maszyna jest wilgotna.

- Nie zanurza¢ maszyny, jej czesci, przewodu.zasilajgcego oraz noznego regulatora predkosci
szycia w wozie i nie spryskiwac tych elementéw wodg, gdyz takie postepowanie grozi
porazeniem przez prad elektryczny.

- Nie instalowa¢ maszyny w miejscu, gdzie byta by'narazona na dtugotrwate dziatanie promieni
stonecznych. Nie ustawiac lub przechowywa¢ maszyny w poblizu zrodet ognia i ciepta.

- Nie uzywac zadnych aktywnych chemicznie i zrgcych'srodkow do mycia maszyny do szycia,
takich jak proszki i pasty Scierne, rozpuszczalniki itp.

- W przypadku, gdy lampka LED os$wietlajgca pole szyciatlegnie uszkodzeniu, nalezy wymienic
lampke na nowg w autoryzowanym punkcie serwisowym lub w serwisie dystrybutora.

- Maszyna do szycia posiada podwojng izolacje zabezpieczajgcg. Naprawa osprzetu
elektrycznego takiej maszyny moze by¢ dokonana jedynie przez wykwalifikowany personel
autoryzowanego punktu serwisowego lub serwisu dystrybutora. Przysnaprawie nalezy uzywac
wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

- Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w wyrobie, bez uprzedniego
powiadamiania odbiorcéw, o ile zmiany te nie zmieniajg w istotny sposob cech uzytkowych
i waloréw eksploatacyjnych urzgdzenia.

- Producent i dystrybutor nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci za wszelkiego rodzaju.szkody
wynikte wskutek uzytkowania maszyny do szycia niezgodnie z jej przeznaczeniem oraz
zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.

Serwisowanie urzgdzen z podwdjng izolacjg zabezpieczajgca

Urzadzenia posiadajgce podwdjng izolacje zabezpieczajgcg nie wymagajg uziemienia.

Wymagajg natomiast, aby wszelkie przeglady i naprawy instalacji elektrycznej wykonywane byty
przez wykwalifikowany personel (posiadajgcy odpowiednie uprawnienia) autoryzowanych punktow
serwisowych lub personel serwisu dystrybutora. Przy naprawach instalacji elektrycznej maszyny
do szycia powinny by¢ uzywane wytgcznie oryginalne czesci zamienne, polecane przez
producenta. Maszyny do szycia wykonane w klasie podwojnej izolacji zabezpieczajgcej sg
specjalnie oznakowane znakiem podwojnej izolacji "[0]" lub napisem "Podwadjna izolacja"
("Double insulation" lub "Double insulated").

102



Uwagi dodatkowe

Uwagi dodatkowe (regulator obrotow, poziom gtosnosci)

Maszyna do szycia SINGER model C430 moze by¢ uzywana wytgcznie z oryginalnym noznym
regulatorem obrotow typ 4C-337B wyprodukowanym przez Wakaho Electric Industrial Co., Ltd.
Poziom gtosnosci maszyny uzytkowanej w normalnych warunkach nie przekracza 70 dB(A).

Uwagi dodatkowe (zalecenia dotyczgce instalacji w niektorych krajach
Unii Europejskiej i na podobnych terytoriach, gdzie obowigzuje CE)

Maszyna do szycia SINGER model C430 jest zabezpieczona przed emisjg zaktdécen radiowych
i telewizyjnyeh zgodnie z wymogami Specjalnego Miedzynarodowego Komitetu do spraw Zaktocen
Radioelekirycznych CISPR.
Maszyny sg dostarczane do Wielkiej Brytanii oraz innych panstw,
z podobnymifnermami elektrotechnicznymi, bez wtyczki sieciowe;.
Przewody elektrycznew przewodzie zasilajgcym wykonane sg w 2 kolorach:
niebieskim (N - neutralny).i.w kolorze brgzowym (L - przewdd napieciowy).
Poniewaz kolory przewodoéw w przewodzie zasilajgcym urzgdzenia mogg
nie odpowiadac kolorowym.eznaczeniom identyfikujgcym zaciski
we wtyczce sieciowej prosimy postepowac¢ w nastepujgcy sposob:
- Przewod w kolorze niebieskim nalezy podtgczy¢ do zacisku

oznaczonego literg N lub kolorem_ezarnym,
- Przewdd w kolorze brgzowymrhalezy podtgczy¢ do zacisku

oznaczonego literg L lub kolorem czerwenym. Wtyczka typu
W przypadku stosowania wtyczki 13-amperowej (BS1363) powinna ona Bs1363
posiadac bezpiecznik 3-amperowy. Jesli jest uzywana inna wtyczka uzywana
obwdd zasilajgcy musi byé zabezpieczonysbezpiecznikiem 5-amperowym w Wielkiej Brytanii
zamontowanym we wtyczce, w adapterze lub na tablicy rozdzielcze;j. (nie stosowana
Nie nalezy podtgcza¢ zadnego przewodu do zacisku uziemiajgcego w Polsce)

wtyczki 3-bolcowe;.

Uwaga dodatkowa dotyczgca maszyn dostarczanych do Polski

Maszyna do szycia SINGER model C430, przeznaczona

do sprzedazy na rynku polskim, jest wyposazona w przewod
zasilajgcy z typowa wtyczka 2-bolcowa,taka, jak pokazano
na rysunku obok.

Uwaga dodatkowa dotyczgca obchodzenia sie z maszyng

A UWAGA: Aby uniknaé¢ urazéow

Nigdy nie nalezy prébowac¢ odchyla¢ a tym bardziej zdejmowac
pokrywy frontowej, gdyz grozi to porazeniem pradem, jak
rowniez uszkodzeniem urzgdzenia. Nie nalezy probowac
ingerowac w instalacje elektryczng maszyny oraz w elektronike
maszyny. Zabrania sie samodzielnej wymiany uszkodzonego
przewodu zasilajgcego na nowy. Wszelkie naprawy i regulacje
uktaddw elektrycznych elektronicznych maszyny mogg byc¢
wykonywane wytgcznie przez autoryzowane punkty serwisowe
lub Serwis Centralny importera i dystrybutora.
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maszyny do szycia ze znakiem SINGER.

Marka SINGER jest od ponad 160 lat synonimem jako ﬁ

Projektujemy nasze maszyny do szycia dla réznych odbiorcow, o roznym stopniu
zaawansowania w zakresie technik szycia

Projektujemy tak, aby nasze maszyny przynosity uzytkownikoﬁ radoéﬁ szycia, tworzenia

Witamy w rodzinie uzytkownikbw maszyn do szycia S& i gratulujemy zakupu nowe;j

i pozwalaty osiggac uzasadniong satysfakcje z efektéw koncowyc ywanych prac
krawieckich.

Jest dla nas bardzo wazne, aby uzytkownicy poznali maszyne i jej mozliwo$ ok po kroku.
Wiasnie dlatego przygotowaliSmy instrukcje obstugi z tatwymi do zrozumicg @ kicami,
rysunkami i opisami.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zalecamy zapoznac sie szczegdtowo ukcjg
obstugi maszyny.

Prosimy pamietac, ze zawsze mozecie Panstwo uzyska¢ dodatkowg pomoc wcho %: na
naszg strone www.arkaagd.pl lub kontaktujgc sie z nami bezposrednio.

JesteSmy zawsze gotowi, aby stuzy¢é Panstwu pomocg i mamy nadzieje, ze polubicie swojg
nowg maszyne do szycia SINGER.

Szczesliwego Szycia !

UWAGA:

Aby zachowac prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy oraz
obstuga serwisowa urzadzenia winny by¢ dokonywane wytgcznie przez autoryzowane punkty
serwisowe lub serwis dystrybutora.
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Gtowne czesci maszyny
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. Pokrywa przednia

. Dzwignia podciggacza nici (wewnatrz)
. Odtgczany pojemnik na wyposazenie
. Rekojesc¢

. Kétko reczne

. Dzwignia podnosnika drgzka stopki \)
. Wkret regulacji wyrbwnania $ciegu 3

. Obcinacz nici
. Dzwignia mechanizmu obszywania dziurek

. Dzwigniasnawlekacza igty
12.
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34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.

Ooo

(po spodem maszyny)

na guziki
Nawlekacz igty

Dzwignia‘zwalniania stopki dociskowe;j
Wkret mocujgcy.uchwyt stopki

Uchwyt stopki

Stopka dociskowa

Zagbki transportera

Wkret mocujgcy igty

Prowadnik nici igty

Igta

Ptytka Sciegowa

Pokrywka szpuleczki

Zatrzask pokrywy szpuleczki

Pokrywa gérna

Tabela wzoréw sciegdéw

Prowadniki nici

Trzpien szpulki

Naprezacz nawijacza szpuleczki
Podktadka filcowa

Otwor na dodatkowy trzpien szpulki
Trzpiehn nawijacza szpuleczKi
Ogranicznik nawijacza szpuleczki
Suwak regulacji predkosci szycia
Przycisk Sciegu wstecznego

Przycisk "Start/Stop"

Przycisk pozycji igty ("Gora/Dot")
Przycisk obcinacza nitki

Przyciski funkcyjne

Wyswietlacz ciektokrystaliczny (LCD)
Przycisk przewijania do gory

Lewy przycisk kursora

Prawy przycisk kursora

Przycisk przewijania do dotu

Przycisk sciegobw dekoracyjnych i liter alfabetu
Przycisk sciegow uzytkowych

Przycisk edytowania

Dzwignia opuszczania zgbkdw transportera
Wytgcznik maszyny

Gniazdko wtyczki przewodu zasilajgcego
Gniazdko typu "Jack" dla wtyczki przewodu
regulatora obrotow

Regulator obrotéw

Przewdd zasilajgcy

i

i

ﬁ_
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Akcesoria (wyposazenie standardowe)

Akcesoria, sktadajgce sie na wyposazenie
maszyny sg przechowywane w odtgczanym
pojemniku na wyposazenie (patrz rozdziat
"Odtgczany pojemnik na wyposazenie - ptyta
dostawna" na nastepnej stronie).

1. Zestaw igiet
2. Piec transparentnych (przezroczystych)
szpuleczek SINGER klasy 15 (w fabrycznie
zapakowanej maszynie jedna szpuleczka
znajduje sie w bebenku)
. Nozyk'do przecinania dziurek na guziki
. Pedzelek (szezoteczka)
. Dodatkowy trzpien szpulki
. Srubokret dowkretow ptytki Sciegowe;j
. Tarczka szpulki (kapturek szpulki) - duza
. Tarczka szpulkif(kapturek szpulki) - mata
. Stopka do sciegu krytego (D)
10. Stopka do zamkdéw btyskawicznych (E)
11. Stopka do $ciegu satynowego (B)
12. Stopka do dziurek na guziki (F)
13. Stopka ogoélnego przeznaczenia (A)
(w fabrycznie zapakowane] maszynie
ta stopka zamocowana jest w uchwycie
na drazku stopki)
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Odtaczana ptyta dostawna (pojemnik na wyposazenle)

A. Zdejmowanie i zakltadanie plyty dostawnej

z pojemnikiem na wyposazenie

Przy zdejmowaniu zaczepi¢ palec lewej reki pod
spodem ptyty dostawnej i delikatnie pociggngc¢
w lewg strone. Przy zaktadaniu ptyty dostawnej
wsung¢ ptyte na maszyne w prawg strone.

B. Otwieranie szuflady z wyposazeniem

Akcesoria sg przechowywane w pojemniku,
bedgcym czescig ptyty dostawnej. Aby otworzyc¢
pojemnik nalezy delikatnie pociggng¢ pokrywe
pojemnika I pociggnac jg w kierunku do siebie
oraz réwnoczesnie doydotu tak, jak pokazano
na rysunku obok.

Wymiana stopek

Stopke dociskowg nalezy.dobraé¢ do szytego
materiatu, rodzaju wykonywanej operacji i wybranej
techniki szycia.

A UWAGA. Aby unikng¢ urazow.

Przed wymiang stopek nalezy wytaczy¢ maszyne
wytgcznikiem gtdwnym.

A. Wymiana stopki dociskowej

1.

w N

Obraocic¢ kotem recznym w kierunku do siebie
tak, aby igta ustawita sie w swoim najwyzszym
potozeniu.

. Podnies¢ dzwignie podnosnika drgzka stopki.
. Zdjg¢ z maszyny stopke, naciskajgc dzwignie

uchwytu stopki w kierunku do siebie.

. Umieséci¢ nowg, wybrang stopke na ptytce

Sciegowej tak, aby trzpien stopki znalazt sie
doktadnie pod zatrzaskowym uchwytem stopki.

. Opusci¢ dzwignie podnosnika drgzka stopki

tak, aby stopka zatrzasneta sie samoczynnie
w uchwycie stopki.

B. Zdejmowanie uchwytu stopki

Przy zaktadaniu stopek posiadajgcych wtasny uchwyt
lub przy czyszczeniu maszyny zachodzi konieczno$¢
zdjecia uchwytu stopki z maszyny.

1

3.

4.

. Zdjg¢ z maszyny stopke.
2.

Poluzowac¢ wkret mocujgcy uchwytu stopki

a nastepnie zdjg¢ z maszyny uchwyt stopki.

W celu ponownego zatozenia uchwytu nalezy
zatozy¢ go na drgzek stopki od spodu i wcisngc¢
uchwyt mocno do géry, az do oporu.

Dokreci¢ mocno wkret mocujgcy uchwyt stopki
przy pomocy Srubokreta.
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Wktadanie igty

Wybrac igte wedtug rodzaju i rozmiaru, stosownie
do szytego materiatu.

A UWAGA. Aby unikna¢ urazéow.

Przed wymiang igty nalezy wytgczy¢ maszyne
wytgcznikiem gtdéwnym.

1. Pokreci¢ kotem recznym w kierunku do siebie
i ustawicC igte w najwyzszej pozycji.

2. Poluzowac srube zacisku igty.

3. Wyciggnag igte.

4. Umiesci¢ nowa igte w uchwycie igty.
Zatozyc&/ja tak, aby trzpien igty byt skierowany
ptaskg strongido tytu. Igte wcisng¢ do gory,

do oporu.
5. Dokrecic srube zaciskurigty.

Uwaga: L%D:é ,
Nie uzywac tepych ani zgietych igiet. Potozy¢ igte F\ > .
na rownej powierzchni i skontrolowac, czy nie jest ;‘L—. Y

krzywa. QU '

Tabela materiatow, igiet oraz nici

Wybor igty oraz nici zalezy od materiatu.

Ponizsza tabela pomoze wybra¢ prawidtowg igte oraz nitke.

Zaleca sie korzystac z ponizszej tabeli zawsze"przed szyciem nowego materiatu.
Nitka gérna i dolna powinny by¢ takie same (jednakowy redzaj i jednakowa grubos$g).
Zaleca sie uzywanie wyfgcznie oryginalnych igiet SINGER.

Rodzaj materiatu Rodzaj nici Rodzaj igty Rozmiar igty
Materiaty lekkie: Nici uniwersalne SINGER
cienka zorzeta, woal, tafta, | poliestrowe, bawetniane, 2000 lub 2020 9/70 - 11/80
jedwab itp. jedwabne
Materiaty $rednie: Nici uniwersalne SINGER
pika, len, bawetna, satyna, poliestrowe, bawetniane, 2000 lub 2020 11/80 - 14/90
cienki sztruks, welwet itp. | maszynowe do pikowania
Materiaty ciezkie: Nici uniwersalne SINGER
gabardyna, tweed, poliestrowe, mocne nici 2000 lub 2020 14/90 - 16/100
drelich,sztruks itp. zszywajgce dekoracyjne
Materiaty rozciggliwe: Nici uniwersalne SINGER 11/80 - 14/90
podwaéjna dzianina, trykot, poliestrowe 2001 lub 2045 igta do dzianin i materiatow
spandex, jersey itp. rozciggliwych
Bluzy, kostiumy kapielowe, Nici uniwersalne SINGER 14/90
podwdjna dzianina, swetry poliestrowe 2001 lub 2045 igta do dzianin i materiatéw
robione na drutach itp. rozciggliwych
Lekka skora itp. Nici uniwersalne SINGER
poliestrowe, mocne nici 2032 do skory
zszywajgce dekoracyjne




Podtgczanie maszyny do pradu

A UWAGA - Jak wyeliminowaé
niebezpieczenstwo porazenia
pradem elektrycznym

Nie pozostawia¢ wigczonej maszyny do szycia
bez nadzoru. Natychmiast po zakonczeniu pracy
wytgczy¢ maszyne i wyciggnac wtyczke przewodu

1)

zasilajgcego z gniazdka.

1. Ustawi¢ maszyne na stabilnym podtozu.

2. Wetkng¢ wtyezke przewodu zasilajgcego
(wtyczka'z 2/otworami) w gniazdko maszyny.

3. Wetkng¢ wityczke przewodu zasilajgcego
(wtyczka z 2 bolcami) do gniazdka sieciowego.

4. Wiaczy¢ maszyneswtgcznikiem gtownym.

(pozycja ,I” - ON).

5. Po wcisnieciu klawisza wigcznika wtaczy sie tez
oSwietlenie maszyny.

6. Po zakonczeniu pracy wytgczyc maszyne
wytgcznikiem gtébwnym (pozycja ,0” - OFF)
i wyciggnaé¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
z gniazdka sieciowego.

Nozny regulator obrotow. (pedat)

Przy pomocy pedatu uruchamia sie i zatrzymujesmaszyne. Pedat stuzy rdwniez do regulacji
predkosci szycia. Po podtgczeniu pedatu do maszyny nalezy dezaktywowac przycisk Start/Stop.

1. Wylaczy¢ maszyne wytgcznikiem gtownym
(pozycja ,,0” - OFF).

2. Wetkng¢ wtyczke pedatu do gniazdka maszyny.

3. Umiesci¢ pedat pod stopa.

4. Wigczy¢ maszyne witgcznikiem gtownym
(pozycja ,I” - ON).

5. Po wigczeniu maszyny wigczy sie oswietlenie.

6. Im bardziej pedat jest naciskany, tym predze;j

maszyna szyje. Po zdjeciu nogi z pedatu,
maszyna zatrzyma sie.

A UWAGA - Jak wyeliminowaé¢
niebezpieczenstwo oparzen, pozaru,
porazenia pradem elektrycznym lub

poniesienia obrazen cielesnych

1. Przed podtgczeniem pedatu wytgczy¢ maszyne
wytgcznikiem gtébwnym (pozycja ,0” - OFF).

2. Z pedatem nalezy postepowac ostroznie.
Nie upuszczac go na podtoge. Nic na nim nie
ktasc.

3. Stosowac wytgcznie pedat pedat dostarczony
z maszyng (typ 4C-337B).

@




Funkcje poszczegdlnych elementow

A. Przycisk START/STOP

Nacis$niecie przycisku Start/Stop uruchomi
maszyne. Kolejne wcisniecie przycisku zatrzyma jg.
Na poczagtku maszyna szyje powoli.

Uwaga:

Po podtaczeniu pedatu przycisk Start/Stop
dezaktywuje sie.

Kontrolka

Zielona kontrolka ,,ON”

Maszyna przygotowana do szycia lub nawijania
szpuleczki

Czerwona kontrolka ,,ON”

Stopka dociskowa lub dzwignia do obszywania
dziurek na guzikisnie sg opuszczone. Jesli Swieci
sie czerwona kontrolka, maszyna nie witgczy sie
nawet po nacisnieciu przycisku Start/Stop.

Jesli nie zostata nawleczona nitka goérna,
maszyna zatrzyma sie po wykonaniu kilku obrotow
(czujnik nitki gornej).

B. Przycisk szycia wstecz

Przytrzymywanie tego przycisku umozliwia pewolne
szycie wstecz. Po zdjeciu palca z przycisku
maszyna zatrzyma sie.

Uwaga:

Jesli pedat jest podtgczony, po wcisnieciu tego
przycisku maszyna bedzie szy¢ wstecz. Po jego
wytgczeniu maszyna bedzie szy¢ do przodu.

C. Przycisk pozycji igly Géra/Dot - Wolne szycie
Jesli maszyna nie szyje, wcisniecie tego przycisku
spowoduje zmiane pozycji igty (Géra/Dot).

Jesli maszyna szyje, wcisniecie tego przycisku
zmniejszy predkosc szycia. Kolejne wcidniecie
przycisku spowoduje wzrost predkosci szycia.

D. Suwak regulacji predkosci

Maszyna bedzie szy¢ predzej, jesli przesunie sie
suwak w prawo. Przesuniecie suwaka w lewo
spowoduje zmniejszenie predkosci szycia.
Uwaga:

Jesli pedat jest podtgczony, tym suwakiem mozna
mozna ograniczy¢ maksymalna predkos¢ szycia.

E. Podnosnik stopki dociskowej

Za pomocg dzwigni podnosnika podnosi sie

i opuszcza stopke dociskowa.

Uwaga:

Jesli stopka dociskowa jest podniesiona, maszyna
nie uruchomi sie (mozliwe bedzie jedynie
wykonanie czynnosci nawiniecia szpuleczki).
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Funkcje poszczegdlnych elementow - c.d.

F. Przycisk odcinania nitki

Po zakonczeniu szycia za pomocg tego przycisku

odcina sie nitke gorng i dolng szwu.

Uwaga:

1. Nie nalezy wciskac przycisku, jesli w maszynie
nie ma materiatu albo jesli nie trzeba odcinac
nitek. W przeciwnym wypadku nitki mogtyby sie
zaplatac i uszkodzi¢ maszyne.

2. Nie stosowac¢ tego przycisku do odcinania nitek
grubszych niz rozmiar #30, nici nylonowych
oraz innych.specjalnych nici. Dla tych nitek
nalezysstosowac odcinacz nitki (H).

G. Dzwignia opuszczania zabkéw transportera
Zagbki transportera wystajg z ptytki sciegowe;j
bezposrednio pod stopkg dociskowa. Stuzg do
przesuwania materiatu podczas szycia. Za pomocg
dzwigni mozna regulowac pozyecje zgbkow
transportera. Podczas zwyktego/'szycia dzwignia
znajduje sie z prawej strony a zgbki sg w
najwyzszej pozycji. Dzwignia powinna pezostawac
w swoim prawym potozeniu przy wykonywaniu
wiekszosci prac krawieckich. Po przesunieciu
dzwigni w lewe potozenie, zgbki transportera
opuszczg sie i nie bedg wystawac ponad
powierzchnie ptytki Sciegowej. Jest to bardze
uzyteczne przy cerowaniu, haftowaniu oraz
wykonywaniu innych prac krawieckich, przy ktorych
materiat jest przesuwany recznie.

Uwaga:

Po zakonczeni szycia bez wykorzystania zgbkow
transportera nalezy przesungé dzwignie w prawo a
nastepnie wykonac jeden petny obrot kotkiem
recznym, co pozwoli z powrotem wigczy¢ zgbki
transportera.

H. Odcinacz nici

Odcinacz nalezy stosowa¢ woéwczas, gdy nie

mozna uzy¢ przycisku do odcinania nitek.

1. Po zakonczeniu szwu podnies¢ stopke
dociskowg i wysung¢ materiat z nitkami do tytu.

2. Zaczepic¢ nitki o odcinacz - od tytu do przodu.

3. Pociggnac¢ za materiat i odcigc€ nitki.

I. Pokrywa gérna
Pokrywe gbrng otwiera sie poprzez jej uniesienie do
gory, z lewej strony, jak pokazano na rysunku obok.

J. Koto reczne

Krecenie kotem recznym umozliwia podnoszenie
lub opuszczanie igty. Kotem nalezy pokreca¢ w
kierunku do siebie tak, jak pokazuje to strzatka na
rysunku obok.
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Panel obstugi

Po wtgczeniu maszyny wtgcznikiem gtownym,
maszyna nastawi sie na scieg prosty a na
wyswietlaczu pojawig sie informacje o Sciegu.

A. Wyswietlacz LCD

Wyswietlacz pokazuje informacje o Sciegach.
Informacje zmieniajg sie w zaleznoséci od
wybranego wzoru lub trybu pracy.

Kontrast na ekranie wyswietlacza mozna
regulowac w sposdb opisany na nastepnej
stronie.

B. Tabliczka wzoréw sciegéow

Tabliczka znajduje sie na wewnetrznej stronie
pokrywy gornej.\\W tabliczce pokazano
wszystkie wzory Sciegbw i liter, jakimi
dysponuje maszyna. Symbole zostaty
podzielone na podstawowe Sciegi uzytkowe,
Sciegi dekoracyjne oraz wzory liter alfabetu.

C. Przycisk sciegéw uzytkowych
Przez wcisniecie tego przycisku mezna
wybra¢ jeden z podstawowych Sciegow
uzytkowych.

D. Przycisk sciegow dekoracyjnych i liter
Tym przyciskiem wybiera sie Sciegi ozdobne
(dekoracyjne) oraz wzory liter. Sciegi i litery
mozna z fatwoscig tgczyC w zgdane wzory.

E. Przyciski funkcyjne

Funkcje tych przyciskow zmieniajg sie

w zaleznoéci od ustawionego wzoru $ciegu
oraz trybu pracy.

F. Przycisk edytowania

Podczas wybierania sciegow dekoracyjnych
oraz liter mozna, naciskajgc ten przycisk,
zmienia¢ ustawienia kazdego wzoru.

G. Przyciski przewijania

Podczas wybierania wzoru mozna, za pomocg
tych przyciskow, przesuwac o 5 wzoréw do
gory lub do dotu.

H. Przyciski kursora

Podczas szycia $ciegow dekoracyjnych lub
liter mozna, za pomoca tych przyciskow,
kontrolowac i edytowac szyte wzory i litery.
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Regulacja kontrastu, wytgczanie sygnatu dzwiekowegp

Maszyna umozliwia dostosowanie kontrastu
na ekranie wyswietlacza LCD do potrzeb
uzytkownika, jak réwniez wytgczenie sygnatu
dzwiekowego.

Mozna to zrobi¢ w sposdb opisany ponizej.

1. Wytgczy¢ maszyne wytgcznikiem gtdwnym
(pozycja ,,0” - OFF).
2. Przytrzymac przycisk edytowania ,E”
i jednoczes$nie wigczy¢é maszyne
wigcznikiem gtdwnym (pozycja ,I” - ON).
Wigczy siefunkcja regulacji kontrastu.
3. Wyregulowac kontrast na ekranie
wyswietlacza LKCD oraz sygnat dzwiekowy
w nastepujacy sposoéb:
a) Aby wytgczy¢ sygnat dzwiekowy nalezy
nacisngc¢ przycisk F2.
Aby wigczy¢ sygnat dzwiekowy nalezy
nacisngc¢ przycisk F3.
b) Wyregulowa¢ kontrast naiekranie
wySwietlacza LCD naciskajgc przyciski
F4 lub F5.
4. Nacisngc przycisk F1 aby przejsc to,trybu
informacji o Sciegu.

Nowe ustawienia bedg utrzymywane do
momentu ich zmiany.

Funkcja ta wytgcza tylko pojedyncze sygnaty
dzwiekowe typu ,beep”. Wielokrotne sygnaty
dzwiekowe nie zostang wytgczone.

o OFF

o

N

©

0o 0000

F1 F2 F3 F4 F5




Przygotowanie nitki dolnegj

W tej maszynie nalezy uzywac wytgcznie

szpuleczek SINGER klasy 15.

A. Wyjmowanie szpuleczki z bebenka

1. Przesung¢ dzwignie zatrzasku pokrywy bebenka

w prawo i zdjg¢ pokrywe z maszyny.

2. Wyja¢ szpuleczke z bebenka.

B. Zakladanie szpulki z nitka na trzpien

1. PodnieS¢ lewy koniec trzpienia szpulki i zatozy¢
na niego szpulke tak, aby nitka odwijata sie
z przodu szpulki.

2. Zatozyc¢ kapturek na trzpien i wcisng¢ do oporu.
a) Kapturek dobra¢ do wielkosci szpulki.

b) Dla szpuleksnawinietych krzyzowo stosowac
maty kapturek:Miedzy szpulkg a kapturkiem
nalezy{pozostawi¢ niewielki odstep - patrz
rysunek obok.

C. Nawijanie szpuleczki z nitka dolng

1. Przytrzymac nitke palcami obu dtoni i wprowadzi¢
w prowadnik przez'szeczeline od przodu.

2. Poprowadzi¢ nitke do tytuymaszyny i nawlec
prowadnik z lewej stronyna prawa.

3. Poprowadzi nitke w prawo i do.tytu przez
prowadnik nitki. Poprowadzi€ nitke pod dyskiem
naprezacza w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

4. Przeciagnac nitke przez dziurke w kotnierzu
szpuleczki w kierunku od wewnatrz do zewnatrz
i zatozy¢ szpuleczke na trzpien nawijacza.
Uruchomi¢ nawijacz przesuwajgc szpuleczke
w prawo. Na wyswietlaczu LCD pojawi sie tryb
nawijania szpuleczki.

5. Przytrzymac koniec nitki i rozpoczg¢ nawijanie
wciskajgc przycisk Start/Stop lub naciskajgc
pedat regulatora obrotéw.

6. Po kilku obrotach przerwaé nawijanie wciskajgc
przycisk Start/Stop lub zwalniajgc pedat i odcigc
wystajgca nitke jak najblizej szpulki.

7. Ponownie uruchomi¢ maszyne.

8. Maszyna zatrzyma sie automatycznie po
nawinieciu szpuleczki. Zdjg¢ noge z pedatu.

9. Przesungc¢ szpuleczke na trzpieniu w lewo.

10. Zdja¢ szpuleczke z trzpienia i odcig¢ nitke.
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Przygotowanie nitki dolnej - c.d.

1. Wtozy¢ nawinietg szpuleczke do bebenka.
Upewnic sie, ze przy pociggnieciu za nitke,
szpuleczka obraca sie przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara.

2. Wprowadzi¢ nitke w wyciecie "a" przytrzymujgc
jednoczesnie lekko, palcem szpuleczke.

3. Przeciggna¢ nitke wzdtuz szczeliny wokoét
bebenka (b), a nastepnie pocigagna¢ w/lewo,
do siebie i w prawo pod sprezyng (c), az do
klikniecia sygnalizujgcego, ze nitka znalazta si¢
na swoim miejscu(a) - patrz szkic obok.

4. Wyciggng¢ nitke w kierunku do tytu maszyny na
odlegtosc okoto 10 cm. Zatozy¢ pokrywke
bebenka. W tym celu wprowadzi¢ zaczepy,
znajdujgce sie z lewej strony pokrywki, w otwory
w ptytce Sciegowej i nacisng¢ pokrywke
w kierunku do dotu, az zatrzasnie sie w swojej
normalnej pozyciji.

Uwaga:
Nalezy upewni¢ sie, ze w maszynie stosowane sg
szpuleczki SINGER klasy 15 (transparentne).
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Nawlekanie maszyny

A. Przygotowanie do nawlekania maszyny

1. Podnies¢ stopke dociskowg. Jest bardzo wazne,
aby podniesSc¢ stopke przed rozpoczeciem
nawlekania maszyny.

2. Naciskajgc przycisk pozycji igty (Goéra/Dot)
ustawic¢ igte w gornej pozycji

(Igte pozostawi¢ w tej pozycji az do momentu

jej nawleczenia).

B. Zaktadanie szpulki na trzpien
1. Podnies¢ lewy koniec trzpienia szpulki i zatozy¢
na niego szpulke tak, aby nitka odwijata sie

z przodu szpulki.

2. ZatozyéKapturek na trzpien i wcisng¢ do oporu.

a) Kapturekidobrac do wielkosci szpulki.

b) Dla szpulekinawinietych krzyzowo stosowac
maty kapturek. Miedzy szpulkg a kapturkiem
nalezy pozostawi€ niewielki odstep - patrz
rysunek obok.

Uwaga:

Jest bardzo wazne, aby podnies¢ stopke dociskowg
przed nawlekaniem maszyny. Jest:ita czynnosc nie
bedzie wykonana, wowczas jakosc'sciegu bedzie
bardzo zta i/lub nadmierna ilo$¢ nicitbedzie
zapetlona na spodniej stronie materiatu.

C. Nawlekanie nitki gornej

1. Przytrzymac nitke palcami obu dtoni i wprowadzi¢
w prowadnik przez szczeline z przodu.

2. Prowadzi¢ nitke do tytu maszyny i prowadnikiem
nitki z prawej strony na lewg strone.

3. Prowadzi¢ nitke w lewo i pociggngc¢ jg szczeling
w dot ku sobie.

4. Przeciggnac nitke wokot szczeliny w ksztatcie
litery "U" i pociggngc nitke do gory.

5. Nawlec podciggacz nitki przeciggajgc nitke
szczeling do géry a nastepnie ponownie w doét
z prawej strony na lewa.

6. Przeciggnac nitke szczeling w dot.

7. Wprowadzi¢ nitke w prowadnik nitki z prawej,
otwartej strony.

8. Nawlec igte wprowadzajgc koniec nitki w oczko
igty w kierunku z przodu do tytu. Na nastepnej
stronie umieszczono wskazdéwki dotyczgce
stosowania nawlekacza igty.
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Nawlekanie maszyny - c.d.

D. Nawlekanie oczka igty

A UWAGA. Aby unikng¢ urazow.

1. Trzymac palce z daleka od ruchomych czesci
maszyny, zachowac szczegolng ostroznos¢
w obszarze pracy igty.

2. Nie opuszcza¢ nawlekacza igty w dot, jesli
maszyna szyje.

Uwaga:
Nawlekacz igty.stosuje sie wytgcznie do igiet
o rozmiarach 14/80, 14/90 oraz 16/100.

1. Opusci¢ stopke dociskowa.

2. Sprawdzi¢, czy igta’znajduje sie w swojej gornej
pozycji. Jesli nie, ustawic igte w gornej pozycji
za pomocg przycisku potozenia igty (Gora/Dot).

3. Powoli opuszcza¢ nawlekacziyprzeciggnac nitke
przez prowadnik (a), a-pastephie w prawo.

4. Opusci¢ dzwignie catkowicie'w dot.

Nawlekacz obrdci sie a maty haczyk przejdzie
przez oczko igty.

5. Wciggna¢ nitke w prowadnik.

6. Trzymac nitke luzno i zwolni¢ dzwignie
nawlekacza. Haczyk obroci sie i przeciggnie nitke
przez oczko igty tworzgc petelke.

7. Wyciggngc¢ okoto 10 cm nitki za oczko igty.

E. Wyciaganie nitki dolnej

1. Podnies¢ stopke dociskowa.

2. Przytrzymac¢ luzno nitke i nacisng¢ przycisk
pozyciji igty (Gdra/Dot) dwukrotnie, zaczynajac
od gornej pozycji igty.

3. Lekkim pociggnieciem za nitke gérng wyciggnagc¢
do wierzchu petelke nitki dolnej.

4. Wyciggng¢ obie nitki (gérng i dolng) na odlegtos¢
okoto 10 cm poza stopke dociskowa, w kierunku
do tytu maszyny.




Rozpoczynanie szycia

Po wtgczeniu maszyny wigcznikiem gtownym
maszyna ustawi sie automatycznie do szycia
Sciegiem prostym.

A UWAGA. Aby unikng¢ urazoéw.

1. Trzymac palce z daleka od ruchomych czesci
maszyny, zachowac szczegolng ostroznosc¢
w obszarze pracy igty.

2. Maszyna przesuwa materiat automatycznie,
nie nalezy wiec ciggngc¢ ani popycha¢ materiatu.

A. Poczatek'i koniec szwu

1. Sprawdzic jaka,stopka dociskowa znajduje sie
na maszyni€. Do'szycia Sciegiem prostym
powinna to byg¢,stopka ogbdinego przeznaczenia.

2. Umiesci¢ materiatpod stopkg i opuscic stopke.

3. Przytrzymac lekko obie nitki z tytu i wcisngc
przycisk Start/Stop/lub nacisng¢ pedat.
Przytrzymac obie nitkizzdopdki maszyna nie
wykona kilku sciegow. Lekko prowadzi¢ dtonig
materiat podczas szycia. Predkos¢ szycia mozna
regulowac suwakiem regulatoraspredkosci.
Predkosc¢ szycia mozna réwniez zmniejszyc¢
naciskajgc przycisk "Wolne szycig".

4. Po osiggnieciu przez maszyne konca szwu,
wcisng¢ przycisk Start/Stop albo zdjgé€ noge
Z pedatu.

5. Wcisngc przycisk do odcinania nitek.

6. Podnies¢ stopke i wyciggng¢ materiat
Z maszyny.

Czujnik nitki gérnej

Jesli goérna nitka skonczy sie lub zerwie, maszyna
zatrzyma sie automatycznie. Po nawleczeniu gorne;
nitki maszyna znow bedzie szyc.

Uwagi:

1. Nie nalezy wciskac¢ przycisku odcinania nitek,
jesli w maszynie nie ma materiatu albo jesli nie
trzeba odcinaé nitek. W przeciwnym wypadku
nitki mogtyby sie zaplatac i uszkodzi¢ maszyne.

2. Nie stosowac tego przycisku do odcinania nitek
grubszych niz rozmiar #30, nici nylonowych
oraz innych specjalnych nici. Dla tych nitek
nalezy stosowac odcinacz nitki (H).

3. Nie uzywac przycisku do odcinania nitek, jesli
maszyna szyta igtg podwojna.




Rozpoczynanie szycia - c.d.

B. Szycie wstecz

Szycie wstecz stosuje sie do wzmocnienia konca

SZwuU.

1. Umiesci¢ materiat pod stopkg w miejscu,

w ktérym bedzie poczagtek szwu i opusci¢ stopke.

2. Wcisngc i przytrzymac przycisk szycia wstecz
(jesli jest podtgczony pedat to nacisng¢ na niego).
Wykonac¢ 4-5 $ciegow do tytu.

3. Zwolni¢ przycisk szycia wstecz i nacisngc przycisk
Start/Stop (lub nacisng¢ pedat). Maszyna bedzie
szy¢ do przodu.

4. Po dojsciu do konca szwu wcisngc¢ i przytrzymacé
przycisk szycia wstecz oraz wykonac 4-5 sciegobw
do tytu.

Uwaga:
Sciegi nr 3 i nr 4 majg'zaprogramowany $cieg
wsteczny jako wzmocnienie poczatku i konca szwu.

C. Automatyczne zaszycie - zakonczenie szwu.

Zaszycie szwu mozna wykonac¢ na poczatku

i na koncu szwu. Funkcje mozna stosowacéwprzy

wszystkich podstawowych sciegach uzytkowych.

1. Wcisng¢ przycisk funkcyjny F2.

Na ekranie wy$wietlacza pojawi sig znak "@®"
(zaszycie szwu).

2. Rozpoczg¢ szycie. Maszyna automatycznie
zaszyje szew i zacznie szy¢ wybrany Scieg.

3. Po dojsciu do konca szwu wcisngc¢ jeden raz
przycisk szycia wstecz. Maszyna automatycznie
zaszyje Scieg i zatrzyma sie.

4. Aby wytgczy¢ tg funkcje nalezy jeszcze raz
wcisngc przycisk funkcyjny F2. Znak zaszywania
zniknie z ekranu wysSwietlacza.




Rozpoczynanie szycia - c.d.

D. Zakrecanie na narozach

1. Po dojsciu do rogu zatrzymac maszyne.
Maszyna zatrzyma sie z iglg w materiale.

2. Podnies¢ stopke.

3. Wykorzystac¢ igte jako 0$ obrotu i obrdci¢ wokot
igly materiat.

4. Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie.

E. Szycie grubych materiatow
Przy szyciugrubych materiatdbw przdd stopki ma
tendencje do unoszenia sie i nie mozna ptynnie
rozpoczgc¢ szycia. W takim wypadku nalezy
postgpi¢ nastepujgco:
1. Podnies¢ stopke.
2. Wcisngc przycisk blokujgey umieszczony
z prawej strony stopki i opuscic stopke.
3. Opuscic igte i rozpoczg¢ szycies
Przy zablokowanej stopce materiat bedzie
przesuwat sie ptynnie.

a) Aby gruby materiat lekko wsunat sie pod. stopke;
mozna jg podnies¢ o stopien wyzej.

F. Szycie przez naktadajace sie warstwy
Podczas szycia przez naktadajgce sie warstwy
nalezy prowadzi¢ materiat recznie.

G. Szerokos¢ zaktadki szwu

Linie prowadzgce na ptytce $ciegowej oznaczajg
odlegto$¢ od srodkowej pozycji igty.

Aby zachowa¢ rownomierng odlegtos¢ szwu od
krawedzi materiatu nalezy prowadzi¢ materiat
wzdtuz wybranej linii.




Naprezenie nici

Maszyna automatycznie ustawia naprezenie

w zaleznoséci od wybranego wzoru.

Mozna zmieni¢ naprezenie, w zaleznosci od

potrzeb, w sposbdb opisany ponize;j.

1. Wcisng¢ przycisk funkcyjny F5 znajdujgcy sie
ponizej symbolu graficznego naprezenia nici.
Wyswietlacz LCD przestawi sie na tryb
naprezenia nitki.

2. Naprezenie nitki gérnej zwieksza sie przyciskiem
funkcyjnym F5 (+).

Naprezenie nitki gérnej zmniejsza sie przyciskiem
funkcyjnym F4 (-).

Fabryczne ustawionawarto$S¢ naprezenia jest
pods$wietlona na wysSwietlaczu. Znak " @ "
wskazuje bezwzgledng wartos¢ naprezenia nici.
Wocisniecie przycisku funkeyjnego F3 (Auto)
spowoduje powrét do ustawien fabrycznych.

Po nacisnieciu przycisku funkeyjnego F1, informacje
na ekranie wyswietlacza LCDwypowrdcg do
pierwotnego ustawienia (tryb wyboru wzoru $ciegu).
Po wybraniu innego wzoru sciegu, naprézenie nici
gornej powroci do ustawien fabryeznych.

Mozna rozpoczgc¢ szycie tym trybie i wyregulowac
naprezenie podczas szycia.

A. Fabryczne ustawienie naprezenia nitki
Nitka gérna i dolna wigzg sie w srodku zszywanych
materiatéw.

B. Naprezenie nici gornej zostato zwiekszone.
Dolng nitke widac¢ na wierzchu materiatu.

C. Naprezenie nici goérnej zostato zmniejszone.
Gorng nitke wida¢ na lewej stronie (na spodzie)
materiatu.

D. Naprezenie nici oprécz sciegu prostego
Naprezenie nitki, oprécz sciegu prostego, jest
ustawione na troche nizszej wartosci, niz przy
Sciegu prostym. Jesli gérna nitka bedzie
nieznacznie przeciggana na spodnia strone
materiatu to efekt szycia bedzie lepszy.

E. Uzyteczne wskazowki

1. Jesli szew wyglada tak, jak na rysunku, czyli
gorny scieg wyglada dobrze ale $cieg po lewej
stronie materiatu wyglada Zle (nici sg splatane),
to przyczyng moze by¢ nieprawidtowo
nawleczona nitka goérna. Nalezy nawlec ponownie
nitke goérng zgodnie z zaleceniami instrukcji.

2. Jesli po sprawdzeniu okaze sie, ze nitka
gorna jak i dolna widoczne sg na wierzchniej
stronie materiatu, nalezy sprawdzi¢ utozenie
szpuleczki w bebenku. Poprawi¢ utozenie
szpuleczki w bebenku.

D




Wybor sciegow uzytkowych

Sciegi uzytkowe sg pokazane na tabliczce $ciegow
wewnagtrz pokrywy gérnej. Po wigczeniu maszyny
ustawi sie automatycznie $cieg prosty. Sciegi

podstawowe wybiera sie nastepujgco: ;

A. Wybor wzoréw sciegoéw uzytkowych FT R A e e ] o

1. Wcisngc przycisk sciegow uzytkowych. <
Na ekranie LCD pojawi sie 5 pierwszych $ciegéw
(diagram A1).

2. Nacisng¢ dolny przycisk przewijania. Na ekranie
pojawi sie nastepne 5 Sciegow (diagram A2).
Przy naciskaniu dolnego lub gérnego przycisku
przewijania, beda sie pokazywac kolejne grupy
Sciegdw,/po Swzoréw kazda grupa (przewijac
w dét mozna rowniez za pomocg przycisku
Sciegow uzytkewych).

3. Aby wybrac¢ $cieg nalezy nacisng¢ przycisk
funkcyjny pod wybranym Sciegiem (diagram A3).

4. Po wybraniu $ciegu, na ekranie LCD pojawi sie
informacja o tym $ciegu(diagram A4) w trybie
informaciji Sciegu.

a) numer $ciegu i wzor $ciegu
b) zalecana stopka dociskowa
c) mozliwe ustawienia (Scieg lustrzany,
odwrécony, wydtuzenie)
Jesli symbole sciegu lustrzanego, odwroconego
wydtuzenia sie nie pojawig, to oznacza, ze Scieg
nie moze by¢ zmieniony (przeksztatcony).
d) funkcje przyciskow funkcyjnych
F2 - Automatyczne zakonczenie szwu
F3 - Ustawienia
F4 - Szeroko$¢ Sciegu, dtugos¢ sciegu
F5 - Naprezenie nitki gornej

B. Ustawienia (Scieg lustrzany/odwrécony,
wydtuzenie

1. Mozna zmieni¢ ustawienia naciskajgc przycisk
funkcyjny F3 bezposrednio pod ikong ustawien.

2. Wyswietlacz LCD zacznie pokazywac tryb
ustawien.
|. Scieg lustrzany/odwrocony
Il. Wydtuzenie
1. Igta podwojna

B-i. Scieg lustrzany/odwroécony

Mozna ustawi¢ $cieg lustrzany lub odwrocony
lub lustrzany i odwrécony jednoczesnie.
Naciskajgc przycisk funkcyjny F4 bezposrednio
pod ikong $ciegu lustrzanego/ odwrdconego = Sl = _
wzOr sciegu bedzie sie odbijat od lewej do - ~| < »
prawej lub odwracat od przodu do tytu. - ~ |~ -
Na ekranie LCD bedg sie pokazywac - S~ -
nastepujgce ikony zmienionego $ciegu:

a) $cieg normalny

b) Scieg lustrzany (odbicie lewe lub prawe)
c) $cieg odwrocony (do przodu, do tytu)

d) &cieg lustrzany i odwrocony jednoczes$nie




Wybor sciegow uzytkowych - c.d.

B-ii Wydtuzenie

Niektére wzory sciegdbw mogg by¢ wydtuzone,
nawet dwukrotnie w stosunku do dtugosci
wyjsciowej, za pomocg przycisku funkcyjnego F5,
bezposrednio pod ikong wydtuzenia.

a) Normalna dtugosc

b) Scieg wydtuzony

3. Przyciskiem powrotu F1 wraca sie do ustawien
poczatkowych. Na ekranie LCD wysSwietli sie
poprzedni tryb (tryb informacji o Sciegu).

C. Ustawianie/szerokosci i dtugosci
Maszyna ustawi.dtugo$c¢ i szerokos¢ odpowiednig
dla danego $ciegu.

1. Zmiany mozna wprowadzi€ naciskajgc przycisk
funkcyjny F4 bezposrednio pod ikong szerokosci
i dtugosci Sciegu.

2. Na ekranie LCD wys$wietlg sie zmienione
wartosci szerokosci i dtugosci Sciegu.

Aby zwezi¢ Scieg - nacisng¢ F2 (-)
Aby rozszerzyc¢ scieg - nacisng¢ F3 (+)
Aby skroci¢ Scieg - nacisngc F4 (-)
Aby wydtuzy¢ Scieg - nacisng¢ F5 (+)

Zaprogramowane wartosci szerokoéci i dtugosci
Sciegu zostang podswietlone na ekranie LCD.
Przyciskiem powrotu F1 wraca sie do ustawien
poczatkowych. Na ekranie LCD wysSwietli sie
poprzedni tryb (tryb informacji o $ciegu).

a) Przy Sciegach prostych (nr 1, 2, 3,4, 5, 7)
przyciskiem szerokosci Sciegu mozna zmienic
pozycje igty.

Aby przesungc¢ igte w lewo - nacisng¢ przycisk F2
Aby przesungc¢ igte w prawo - nacisngc¢ przycisk F3

Uwaga:

Po osiggnieciu maksymalnej warto$ci rozszerzenia
lub wydtuzenia Sciegu maszyna wyemituje
wielokrotny sygnat dzwiekowy typu "beep".

Jesli na ekranie nie pojawig sie ikony szerokosci,
dtugosci i numeru oznacza to, ze $cieg nie moze
zostac¢ zmieniony.

Zmiany parametréw $ciegu mogg by¢ dokonywane
podczas szycia.
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Zastosowanie sciegow

01.

02.

03.

04.

05.
06.
07.
08.
09.
10.

Scieg prosty, igta w pozycji srodkowej - do przeszywania,
do prostego szycia, do wszywania zamkow itp.

Scieg prosty, igta w lewej pozycji - do przeszywania,
do prostego szycia, do wszywania zamkow itp.

Scieg prosty ze wzmocnieniem poczatku i konca szwu
igta w pozycji srodkowe;

Scieg prosty ze wzmocnieniem poczatku i konca szwu
igta w lewej pozyciji

Scieg prosty elastyczny - wzmocniony Scieg prosty
Scieg do materiatéw elastycznych

Scieg pikujgcy - imitacja Sciegu recznego

Scieg'zygzakowy - do wykonczen, aplikacji, patchworku itp.
Elastyezny scieg kryty
Scieg kryty

11. Wielokretny $cieg zygzakowy - do wykanczania dzianin,

12.
13.
14.
15.

16.
17.
18.
19.

do szwow elastycznych

Do przyszywania guzikéw

Scieg dekoracyjny

Scieg do wykoniczen

Scieg do wykonczen dlaymateriatow elastycznych,
Scieg dekoracyjny

Ric Rac

Podwojny Ric Rac

Fagoting

Patchwork

20 - 97. Sciegi dekoracyjne i funkcjonalne

98.
99.

100.
101.
102.
103.
104.
105.
106.
107.
108.
109.

110

Oczko

Wzmocnienie poczatku i kohca szwu (Bar-tack)
Cerowanie

Dziurka na guzik (waska)

Dziurka na guzik (szeroka)

Dziurka na guzik z oczkiem

Dziurka na guzik z oczkiem i wzmocnionym koncem
Dziurka na guzik z oczkiem i z czubkiem

Dziurka na guzik zaokraglona (waska)

Dziurka na guzik zaokrgglona (szeroka)

Dziurka na guzik zaokraglona, ze wzmocnieniem
Dziurka na guzik zaokrgglona z dwéch stron

. Dziurka na guzik ozdobna

111. Dziurka na guzik elastyczna

112
113

. Dziurka na guzik tradycyjna
. Scieg obszycia dziurki na guzik

Znaczenie symboli umieszczonych w tabeli pod wzorami
niektorych sciegow:
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- Mozliwo$¢ odbicia lustrzanego
- Mozliwo$¢ odwrdcenia
- Mozliwo$¢ odbicia lustrzanego i odwrocenia

- Mozliwos$¢ wydtuzenia
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Sciegi proste

Scieg prosty mozna wybraé tak, aby byt
odpowiedni dla rodzaju szytego materiatu.

Lewa pozycja igty (2) jest najbardziej odpowiednia
w przypadku szycia cienkich materiatéw,

1. Scieg prosty, Srodkowa pozycja igty

2. Scieg prosty, lewa pozycja igty

3. Scieg prosty z wbudowanym Sciegiem wstecz,
Srodkowa pozycja igty

4. Scieg prosty z wbudowanym $ciegiem wstecz,
lewa pozycja.igty

Stopka wielofunkcyjna (A)

A. Scieg prosty

1. Umiesci¢ materiat pod stopka_.i.opuscic jg.
2. Lekko przytrzymaé gorngsi‘dolng nitke
i rozpoczg¢ szycie.
Lekko prowadzi¢ szyty materiat dtonia.
3. Po dojsciu do konca szwu, zakonezycC/szycie.
4. Wcisngc¢ przycisk odcinania nitek.

B. Scieg prosty z automatycznym $ciegiem
wstecz (Sciegi nr 3 i 4)

-_—

. Umiesci¢ materiat pod stopka i opuscic jg.

2. Lekko przytrzymac gorng i dolng nitke
i rozpoczg¢ szycie.

Maszyna wykona 4 - 5 Sciegéw do przodu,
nastepnie 4 - 5 $ciegéw do tytu po czy zacznie
szy¢ do przodu.

3. Po dojsciu do konca szwu, zakonczy¢ szycie.
Maszyna wykona kilka Sciegow wstecz, kilka
do przodu i zatrzyma sie

4. Wcisng¢ przycisk odcinania nitek.
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Sciegi elastyczne

Sciegi elastyczne sg mocne i dostosowujg sie do
elastycznosci materiatu. Nadajg sie do dzianin
oraz do zszywania takich materiatéw jak np. dzins.

Nr 5 - Prosty $cieg elastyczny

Nr 6 - Podstawowy $cieg do materiatéw
elastycznych

Nr 7 - Scieg "Ric Rac" (zygzak potrojny)

Stopka wielofunkcyjna (A)

Sciegi zalécane gtownie do dzianin i materiatéw
syntetycznych, aby unikngé przepuszczania
Sciegdw i zrywania nitki.

a) Kurtka  b) Spodnie

c)Torba d)Kieszen

Scieg pikujacy, imitujacy’szycie reczne

s
(=}]

Nr 7 - Scieg pikujacy, imitujgcy szycie reczne
Stopka wielofunkcyjna (A)

Zastosowac niewidoczng ni¢ nylonowa lub jak
najcienszg nic w kolorze materiatu jako nitke
goérna.

Zastosowac nitke dolng w kolorze, kontrastujgcym
z kolorem materiatu szytego materiat po jego
wierzchniej stronie.

Zwigkszy¢ naprezenie nitki gornej.

W trakcie szycia dolna nitka bedzie wyciggana na
wierzch materiatu przez nitke gorng, co stworzy
wrazenie tradycyjnego recznie wykonanego sciegu
pikujgcego.
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Scieg zygzakowy

Zmieniajgc ustawienie szerokosci i dtugosci Sciegu
mozna na maszynie szy¢ rozne Sciegi zygzakowe,
dostosowane optymalnie do rodzaju wykonywanych
prac krawieckich.

Nr 8 - Scieg zygzakowy

Stopka wielofunkcyjna lub stopka do $ciegu
satynowego (A, B)

f\f\f\f\f\f\f\f\f\

Sciegi zygzakowe sg bardzo przydatne do
wykonywania takich prac krawieckich jak zszywanie
materiatéw, naszywanie aplikacji, wykonywanie
réznegosrodzaju wzoréw dekoracyjnych.

Scieg satynowy

Scieg satynowy to $cieg zygzakowy o bardzo kroétkiej
dtugosci Sciegu. Do szyecia zaleca sie stosowanie
specjalnej stopki do se¢iegu satynowego (B).

Wielokrotny scieg zygzakowy

Scieg stosuje sie do zszywania materiatéw
elastycznych oraz do wykanczania dzianin.
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Nr 11 - Wielokrotny $cieg zygzakowy
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Stopka wielofunkcyjna (A)
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A. Przyszywanie gumy
Podczas przyszywania napreza¢ gume
przed oraz za igfg.

|
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B. Wykanczanie
Nadaje sie do dzianin oraz podobnych materiatéw.
Igta powinna penetrowa¢ materiat tuz przy brzegu
wykanczanego materiatu.
Wiecej informacji na temat wykanczania podano
na nastepnej stronie.

Szycie na wolnym ramieniu

Poprzez zdjecie z maszyny dostawnego stolika

z pojemnikiem na wyposazenie uzyskuje sie

dostep do tak zwanego wolnego ramienia (wysiegu)
maszyny. Szycie na wolnym ramieniu umozliwia
dostep do miejsc trudno dostepnych i znakomicie
utatwia obszywanie i wykanczanie takich profili
zamknietych jak rekawy, nogawki, kotnierzyki itp.




Wykanczanie - scieg owerlokowy

Nr 8, 11, 14, 15, 29
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Stopka wielofunkcyjna (A)

/

Podsuna¢ materiat pod stopke dociskowg w ten
sSposob, aby igta przebijata materiat tuz przy brzegu
materiatu.
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a) Nr 8 (szerokos¢ 5.0 mm) - zapobiega strzepieniu
sie materiatu

b) Nr 8 (szerokoé¢ 2.0 - 4.5) - zapobiega strzepieniu
sie materiatu

—/r—
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i elastycznych materiatow

<<

<<

| | <

c) Nr 11 - zalecany do strzepigcych sie |<
<

<

d-f) Nr 14, 15, 29 - stosuje'sie/do zszywania
i obszywania jednoczesnie. Zalecany dla
materiatdw tatwo strzepigcych sie oraz dzianin.

Uwaga:

Jesli maszyna obszyta materiat troche dalej od jego
brzegu, mozna odcig¢ nadmiar materiatu.

Nalezy przy tym uwazac, aby nie przecig¢ nitek
$ciegu.




Scieg kryty

Scieg kryty nie jest widoczny na wierzchniej
(prawej) stronie materiatu.

Nr 9 - scieg kryty dla materiatdw elastycznych
Nr 10 - &cieg kryty dla zwyktych materiatéw

Stopka do Sciegu krytego (D)

1. ZtozyC materiat tak, jak pokazano na
rysunku obok.
a) Materiat srednio.gruby, gruby
b) Cienki materiat
c) Strona prawa
d) Strona lewa

2. Prowadnik (e) na stopce do/Sciegu krytego
zapewnia rbwnomierne prowadzenie
materiatu podczas szycia.

Potozenie prowadnika (e) reguluje sie przy
pomocy $rubki regulacyjnej ().

3. Umiesci¢ materiat na maszynie tak, aby
Sciegi proste (lub waski scieg zygzakowy)
znajdowaty sie na wystajgcej czesci materiatu
a przy szerokim zygzaku igta chwytata jedno
widkno ztozonego brzegu (g).

Jesli to konieczne wyregulowac potozenie
prowadnika tak, aby ledwo dotykat ztozonego
brzegu materiatu.

4. Opusci¢ stopke i podczas szycia prowadzic¢
materiat wzdtuz prowadnika.

5. Po zakohczeniu szycia odwrocic materiat.

a) Lewa strona materiatu (sp6d)
b) Prawa strona materiatu (wierzch)

Uwaga:

Szycie Sciegiem krytym wymaga pewnej wprawy
i umiejetnosci. Osobom poczgtkujgcym zaleca
sie wykonanie probnego szycia na zbednych
kawatkach materiatu.
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Patchwork

Patchwork to metoda szycia, w ktorej zszywa sie
mate kawatki materiatu (o podobnych geometrycznie
ksztattach np. kwadraty, trojkgty) w wiekszg catos¢,
tworzgc tym samym ciekawe wzory i kompozycje

W celu zwiekszenia efektu dekoracyjnego mozna
wykorzystac rézne rodzaje materiatdw.

Nr 1

Stopka wielofunkcyjna lub stopka do $ciegu
satynowego (A, B)

1. Ztozy¢ dwa kawatki materiatu prawg strong
dossiebie i uszy¢ dtugi, prosty Scieg.

2. Przeprasowac roztozony materiat.
Nr 18, 19

3. Utozy¢ przeprasowany materiat na maszynie,
pod stopkg dociskowg, prawa strong do gory.
Przeszy¢ miejsce ztgczenia materiatow $ciegiem
dekoracyjnym w ten sposéb, aby Scieg byt
rownomiernie roztozony po obu stronach
materiatu (szy¢ centralnie wzdtuz'linii tgczenia).

Aplikacje
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Nr 22, 23
Stopka wielofunkcyjna (A)

1. Przyczepi¢ aplikacje do materiatu za pomocg
kleju, przeprasowac lub przyfastrygowac.

2. Przyszywac brzegi aplikacji tak, aby igta szyta
przy samej krawedzi.

Naszywanie ostrych narozy

Po dojsciu do rogu zatrzymac¢ maszyne.

Maszyna zatrzyma sie z igtg w materiale.
Podniesc¢ stopke. Wykorzystac igte jako o$ obrotu
i obréci¢ wokot igty materiat.

Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie.

Uwaga:

Aplikacje mozna naszywac rowniez $ciegiem
satynowym. W tym wypadku na maszyne nalezy
zatozy¢ stopke do $ciegu satynowego.

Zaleca sie zastosowanie stabilizatora podtozonego
pod spdd szytych materiatdbw, co zazwyczaj
korzystnie wptywa na koncowy efekt pracy.




Wszywanie zamkow btyskawicznych - suwak widoczny

Nr 1 - Scieg prosty, Srodkowa pozycja igty

Stopka do wszywania zamkow (E)

A UWAGA. Aby uniknaé urazéw.

Przy szyciu ze stopkg do wszywania zamkow
btyskawicznych nalezy stosowac $cieg prosty
Nr 1 z iglg w pozycji Srodkowej. Przy innych
Sciegach igta mogtaby zaczepic o stopke

i uszkodzi¢ sielub ztamac.

1. Sfastrygowaé otwor suwaka na linii szwu.
a) Przeszycie
b) Koniec otwarcia
c) Sfastrygowanie
d) Lewa strona materiatu

2. Przetozy¢ z powrotem na zakfadke szwu.
Odwrdci¢ prawg zaktadke szwu na doét
i utworzy¢ zagiecie 3 mm (1/8").

3. Zatozyc¢ stopke do suwakow.
Do szycia prawej strony suwaka umiescic¢
w uchwycie stopki lewg strone trzpienia
stopki, natomiast do szycia lewej strony
suwaka umiesci¢ w uchwycie stopki prawg
strone trzpienia stopki.

4. Przyszy¢ lewg strone suwaka od dotu do gory.

5. Odwréci¢ materiat na zewnatrz strong prawa,
przeszy¢ dolny koniec oraz przyszy¢ prawg
strone zamka.

6. Zakonczy¢ szycie z igtg w materiale,
gdy stopka dotrze do zaktadki zamka,
w odlegtosci okoto 5 cm (2") od gérnego
konca zamka.




Wszywanie zamkow btyskawicznych - suwak kryty

Nr 1 - Scieg prosty, srodkowa pozycja igty

1
I
I
Stopka do wszywania zamkow btyskawicznych (E) &) \

£\ UWAGA. Aby uniknaé urazéw.

Przy szyciu ze stopkg do wszywania zamkéw
btyskawicznych nalezy stosowaé $cieg prosty
Nr 1 z igtg w pozycji Srodkowe;j. Przy innych
Sciegach igta mogtaby zaczepi¢ o stopke

i uszkodziéssie lub ztamac.

1. Sfastrygowaéotwor suwaka na linii szwu.
a) Przeszycie
b) KonieC otwarcia
c) Sfastrygowanie
d) Lewa stronamateriatu

2. Przetozy¢ z powrotem'na zaktadke szwu.
Odwréci¢ prawg zaktadke szwu na dot
i utworzy¢ zagiecie 3 mm (1/8").

3. Zatozy¢ stopke do suwakow.
Do szycia prawej strony suwaka umiesci¢
w uchwycie stopki lewg strone trzpienia
stopki, natomiast do szycia lewej strony
suwaka umiesci¢ w uchwycie stopki prawg
strone trzpienia stopki.

4. Przyszy¢ lewg strone suwaka od dotu do gory.

5. Odwréci¢ materiat na zewnatrz strong prawa,
przeszy¢ dolny koniec oraz przyszy¢ prawg
strone zamka.

6. Zakonczy¢ szycie z igtg w materiale,
gdy stopka dotrze do zaktadki zamka,
w odlegtosci okoto 5 cm (2") od gornego
konca zamka.

Aby przeszy¢ wokot zamka btyskawicznego:

(Schemat A)

1. Zatrzymac szycie, zanim stopka dotrze

do suwaka (zapiecia) zamka btyskawicznego.

2. Opuscic igte do materiatu.

3. Podnies¢ stopke dociskowg i przesungé
suwak zamka do tytu, aby zrobi¢ miejsce
stopce dociskowe;j.

. Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie.

. Usungc Sciegi fastrygujace.

a. Zapiecie zamka btyskawicznego.

o~




Obszywanie dziurki na guziki

Niniejsza maszyna oferuje uzytkownikowi

do wyboru 13 wzordw dziurek na guziki.

101. Dziurka na guziki (wgska) do cienkich

i Srednio grubych materiatow

Dziurka na guziki (szeroka) dla duzych
guzikéw

Dziurka na guziki z oczkiem do ciezkich
materiatdw

Dziurka na guziki z oczkiem ze
wzmocnionym zakonczeniem

105. Dziurka na guziki z oczkiem i strzatkg
106. Zaokrgglona dziurka na guziki (wgska)
do cienkich i $rednio grubych materiatow
Zaokraglona dziurka na guziki (szeroka)
dla duzych guzikow

Zaokraglona dziurka na guziki ze
wzmocnionym zakonczeniem

109. Dziurka na guziki zaokrgglona z obu stron
110. Dekoracyjna dziurka naguziki

111. Elastyczna dziurka na guziki

112. Tradycyjna dziurka na guziki

113. Scieg obszycia dziurki na guziki

102.
103.

104.

107.

108.

Stopka do obszywania dziurek na guziki (F)

Uwaga: Gestosc sciegu po obu stronach
obszycia dziurki na guzik moze byc¢ regulowana
nastawg dtugosci sciegu.

1. Na materiale zaznaczy¢ pozycje i dtugos¢
dziurki na guzik.

2. Umiesci¢ guzik w stopce.

Dla guzikow o nieregularnym ksztatcie ustawi¢
suwak stopki na wymiar srednicy guzika plus
jego grubosc.

a = Dtugos$¢ dziurki na guzik + grubosc¢ guzika

3. Przeciagna¢ nitke goérng przez otwér w stopce
i pociggna¢ nitke w lewo.

4. Umiesci¢ materiat pod stopkg dociskowg tak,
aby linia na materiale (b) pokrywata sie z osig
stopki. Opusci¢ stopke, pociggajgc przy tym
ramke stopki w kierunku do siebie.

Uwaga:
Przy szyciu materiatdbw rozciggliwych zaleca sie
uzycie stabilizatora pod spodem materiatu.

5. Opuscic¢ dzwignie mechanizmu obszycia
dziurki na guzik catkiem do dotu.

Uwaga: Maszyna nie zacznie szyc, jesli
dzwignia mechanizmu obszycia dziurki na
guzik nie bedzie w pozycji dolnej i jesli ramka
stopki obszycia dziurki nie bedzie ustawiona
maksymalnie z przodu.

6. Rozpoczgé szycie, przytrzymujgc lekko
palcami gérng nitke w trakcie szycia.
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Obszywanie dziurki na guziki - c.d.
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7. Maszyna obszyje dziurke na guziki w wyzej
pokazanej kolejnosci i zatrzyma sie
automatycznie.

8. Wcisngc przycisk odcinania nitek, podniesc
stopke i zdjgé materiat z maszyny.

W celu obszycia tej samej dziurki podnie$¢
stopke i powrdéci¢ do wyjsciowej pozyciji.

9. Przecig¢ srodek dziurki, uwazajgc, aby nie
przecig¢ szwu. Dla zabezpieczenia szwu rygla
przed przecieciem, zaleca sie wpiecie szpilki
przed kohcem dziurki.

A UWAGA. Aby uniknaé¢ urazéow.

Ze wzgledow bezpieczenstwa, podczas
przecinania dziurki na guziki, nie trzymac palcow
dtoni przed nozykiem do przecinania dziurki
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Scieg obszycia dziurki na guziki

Obszyta granicznie dziurka na guzik nada 113
profesjonalny wyglad sukienkom, garsonkom i
ptaszczom.

Nr 113 - Scieg obszycia dziurki na guziki

Stopka do obszywania dziurek na guziki F)

1. Odcig¢ kawatek materiatu o szerokoéci 2.5 cm,

0 1.0 cm dtuzszy, niz koncowa dziurka na guzik.

Przyfastrygoewac odciety kawatek do materiatu
tak, aby'jego linia Srodkowa pokrywata sie z osig
dziurki.

a. Prawa strona,materiatu

b. Lewa strona odcietego kawatka materiatu.

2. Opuscic stopke i uszy€ dziurke na guziki
(patrz poprzednia strona).

Maszyna uszyje dziurke'na guzik w przedstawione;j
obok kolejnosci i zatrzyma sie automatycznie.

3. Nacisng¢ przycisk odcinania nitek; podnies¢ stopke
i zdja¢ materiat z maszyny.

4. Ostroznie przecig¢ srodek dziurki, na obydwéch

koncach pozostawi¢ po 3 mm.

Pozostatg czeS¢ przecigé sko$nie w narozach tak,
jak pokazano na rysunku obok.

Usungc nitke fastrygi.

5. Przeciggna¢ kawatek materiatu przez dziurke
na spod.

6. Odwréci¢ materiat i wyciggng¢ kawatek materiatu
tak, aby dziurka tworzyta prostokat.
Przeprasowac przeciggniety kawatek materiatu.
c. Lewa strona materiatu
d. Prawa strona kawatka materiatu

7. Odwrocic¢ kawatek i przeprasowac boczny
naddatek materiatu (boczng zaktadke).

8. Ztozy¢ obydwie strony kawatka materiatu tak, aby
utworzyty plise, ktéra spotyka sie w srodku dziurki
na guzik i zakrywa jej otwér. Przeprasowac
kawatek materiatu.

9. Odwréci¢ materiat na prawg strone i sfastrygowaé
obydwa ztozenia przez srodek.
a. Prawa strona materiatu.

136



Scieg obszycia dziurki na guziki - c.d.

10. Zgig¢ materiat i przeszy¢ po obydwu stronach @
wzdtuz szwu,tylko na szerokos¢ igty od
pierwotnego szwu. Usung¢ nici fastrygi.
c. Lewa strona materiatu ©

11. Zgig¢ materiat w drugg strone i przeszy¢
trojkatne koncowki po pierwotnych Sciegach.

12. Przeprasowac i odcig¢ kawatem materiatu @ N
w odlegtosci 5 mm od miejsca przeszycia.
a. Prawa.strona materiatu
b. LeWa strona materiatu )

e m—————————

Uwaga:

Przy pracy z cienkim materiatem zaleca sie przed
rozpoczeciem szycia‘przygotowanie kawatka
stabilizatora o szerokosci 3.0 cm oraz 2.0 cm

dtuzszego niz dziurka na guziki. Nastepnie
przyprasowac stabilizaterz lewej strony materiatu
na oznaczeniu dla dziurki na guzik.

~
4

Obszycie oczka. |

Ten rodzaj obszycia stosowany jest przy 98
obszywaniu dziurek na paskach. %

Nr 30 - Scieg oczka

Stopka do $ciegu satynowego (B)

1. Umiesci¢ materiat pod stopka i opusci¢ dzwignie o
podnosnika stopki.
Maszyna uszyje oczko i zatrzyma sie

automatycznie.

2. Nacisng¢ przycisk odcinania nici i podnie$¢
stopke.

3. W $rodku oczka zrobi¢ dziurke.

Uwaga:

Dziurkacz do robienia oczek nie znajduje sie
W wyposazeniu maszyny. Jest to opcjonalny
(dodatkowy) element wyposazenia.




Automatyczne zakanczanie szwu i cerowanie

Stopke do obszywania dziurek mozna wykorzystac
takze do automatycznego zakanczania szwow oraz
do cerowania.

Nr 99 - Zakonczenie szwu, $cieg wzmacniajgcy -
zalecany dla miejsc narazonych na szybkie @
zuzycie, np. naroza kieszeni.

Nr 100 - Cerowanie, naprawy itp.

Stopka do obszywania dziurek (F)

1. Ustawi¢.suwak na podstawce stopki stosownie do
dtugosci zakonczenie lub cerowania.

a = dtugosc¢zakonczenia lub cerowania

2. Przeciagna¢ nitke goérng przez otwér w stopce
do dziurek, nitke gorng i dolng.przetozy¢ w lewo.

3. Umiesci¢ materiat pod stopkg dociskowg tak, aby
poczatek byt z blizszej strony. Opuscié stopke.

b) Podczas szycia zakonczenia szwu'na skraju
materiatu np. Kieszenie, za materiatem nalezy
umiesci¢ kawatek kartonu lub kawatek
materiatu tej samej dtugosci, aby stopka mogta
tatwo dotrze¢ do kohca zakonczenia szwu.

4. Opusci¢ dzwignie obszycia dziurki catkowicie
do dotu.

Uwaga:

Jesli dzwignia nie bedzie w dolnym potozeniu

lub stopka do obszycia dziurki nie bedzie
ustawiona prawidtowo, maszyna nie bedzie szyc.

5. Przytrzymac lekko nitke gorng i rozpoczg¢ szycie.

6. Maszyna wykona zakonczenie lub cerowanie, jak
pokazano na rysunku, a nastepnie zatrzyma sie.

7. Wcisngc przycisk odcinania nitek, podniesc
stopke i zdjg¢ materiat z maszyny.




Przyszywanie guzikow

Nr 12
Stopka wielofunkcyjna

1. Schowac zgbki transportera przesuwajgc
dzwignie opuszczania zgbkéw w lewo.

2. Zatozy¢ stopke wielofunkcyjng. Umiesci¢ materiat
i guzik pod stopka, wyrownac¢ dwie dziurki guzika
Z wycieciem w stopce.

3. Wcisngc trzpien blokujgcy (znajdujacy sie
z prawej strony stopki) i opusci¢ stopke tak,
aby pewnie dociskata guzik do materiatu.

4. Wybraé'scieg nr 12. Wyregulowaé szeroko$¢
Sciegu tak, aby.igta swobodnie wchodzita
w lewg dziurke guzika.

5. Pokrecic powoli kétkiem recznym w kierunku do
siebie i sprawdzic,«€zy igta swobodnie wchodzi
w drugi otwér dziurki. Jesli zachodzi taka
potrzeba, skorygowac szerokos¢ Sciegu
i sprawdzi¢ ponownie,€zy igta swobodnie trafia
w otwory guzika.

A UWAGA. Aby unikna€ urazow.

Podczas szycia igta nie moze dotyka€ guzika,
gdyz grozi to ztamaniem igty.

6. Po upewnieniu sie, ze igta swobodnie,trafia
w dziurki w guziku, nacisngc¢ przycisk Startdub
nacisng¢ pedat regulatora obrotéw. Uszy¢ okoto
10 Sciegow, szyjgc z matg predkoscia.

7. Podnie$¢ stopke dociskowg i odcigé nitki,
pozostawiajgc koncowki o dtugosci okoto 10 cm.

8. Przeciggngc obie nitki na dolng strone guzika
i zwigzac¢ razem na podwdjny wezet. Odcigc
konce nitek.

9. Po zakonhczeniu szycia przesung¢ dzwignie
opuszczania zgbkdéw z powrotem w prawo.
Obroci¢ kotkiem recznym w kierunku do siebie,
wykonujgc jeden petny obrot, aby ponownie
witgczy¢ mechanizm transportera do uktadu
napedowego maszyny.

Uwaga:

Podczas przyszywania guzika z 4 dziurkami nalezy
najpierw przyszyc guzik przez pierwszg pare
dziurek. Nastepnie podnie$¢ stopke i przesungé
guzik tak, aby przyszy¢ przez drugg pare dziurek.
Mozna przyszy¢ guzik przez 2 pary oddzielnie

lub krzyzujgc Sciegi.

Uwaga:

Guziki na ptaszczach i marynarkach powinny mie¢
tzw. stupek. W Srodek wgtebienia w stopce wsungc
igte lub zapatke. Przyszy¢ guzik. Przeciggnac nitke
pod guzik i zawing¢ jg dookota $ciegdbw tworzgc
stupek. Zwigzac nitke i wyciggnac igte (zapatke).
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Ciagte wzory sciegow dekoracyjnych

Do szycia ciggtych wzoréw Sciegdbw dekoracyjnych

zaleca sie stosowanie stopki do Sciegu satynowego
(attasowego). Od spodniej strony stopka ta posiada

wzdtuzne pogtebienie, ktére umozliwia ptynne
przesuwanie materiatu z gesto uszytym $ciegiem
pod stopka.

Nr 18-97
Stopka do $ciegu satynowego (B)

Aby dostosowa€ wyglad sciegu do oczekiwan

i uzyskacC pozgdany‘efekt nalezy poprobowac
roznych ustawien dtugesci i szerokosci $ciegu.
Przed wtasciwym szyeiem zaleca sie sprawdzenie
Sciegu na prébnym kawatku materiatu.

A. Szycie sciegow dekoracyjnych na cienkich
materiatach

Podczas szycia cienkich materiatow zaleca sie

uzywanie stabilizatora pod spadem materiatu,

co znaczgco wptywa na wyglad i jakesc¢ sciegu,

jek réwniez zapobiega marszczeniu sie/materiatu.
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Szycie igta podwdjng

Przy szyciu $ciegoéw dekoracyjnych igtg podwojng
mozna uzyskac¢ bardzo ciekawe efekty. Mozna takze
zroznicowac kolor nitek, co stwarza dodatkowe
mozliwosci. Przed wiasciwym szyciem zaleca sie
wykonanie prébnego obszycia na kawatkach
materiatu, co pozwoli dobraé najlepsze ustawienia.

Podwdjng igtg mozna szy¢ wszystkie wzory sciegow
za wyjatkiem Ssciegow Nr 98-113.

Stopka wielofunkcyjna lub stopka do $ciegu
satynowego (A, B).
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Uwaga:
Podwadjna igta nie‘stanowi wyposazenia maszyny.
Igte mozna kupi¢ u dystrybutora maszyn SINGER.

A UWAGA. Aby-unikng¢ urazow.

a) Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne igty

SINGER. Inne iglty mogassie tamac.
b) Igty podwdjnej nie mozna nawlec nawlekaczem
igty. Oczka igiet (lewej i prawej) nalezy nawlec

recznie. L{i@[

. Wyjac igte pojedynczg i zatozy¢ igte podwojng. To ||
. Nawlec pierwszg nitke tak, jak zazwycza,.
. Nawlec oczko lewej igty w od przodu doytytu. "‘|
. Zatozy¢ na maszyne pomocniczy trzpien szpulki b

z podktadka filcowa. ? F
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. Zatozy¢ szpulke z niémi na pomocniczy trzpien
szpulki i nawlec maszyne druga nitkg tak samo
jak pierwsza.

6. Dla lepszego efektu szycia nie przewlekac drugiej

nitki przez prowadnik przy uchwycie igty.
Nawlec oczko prawej igty od przodu do tytu.

7. Nacisna¢ przycisk funkcyjny F3 (tryb ustawien). Ve

8. Nacisng¢ przycisk igly podwojnej F2. Na ekranie \

ikona igty podwojnej podswietli sie a szerokosc¢

Sciegu zostanie automatycznie zredukowana.

A UWAGA. Aby unikng¢ urazoéw.
Jesli przycisk podwojnej igty nie zostanie wcisniety,
igta moze uderzy¢ w ptytke Sciegowg i ztamac sie.
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9. Nacisna¢ przycisk F1 (tryb informacji o $ciegu).
Na ekranie LCD pojawi sie ikona igty podwadjne;j.

10. Zaleca sie wykonanie probnego obszycia.

11. Rozpoczac€ szycie.

Maszyna pozostanie w trybie pracy z igtg podwojng

dopOki nie zostanie zmienione ustawienie lub dopdki

maszyna nie zostanie wytgczona.

Uwaga:

Szycie podwojng igtg mozna zastosowac¢ do wzorow
Sciegdéw ozdobnych i literowych, naciskajgc przycisk
podwojnej igty. Ikona podwdjnej igly pojawi sie na
wys$wietlaczu LCD.




Szycie sciegow dekoracyjnych oraz liter

Sciegi dekoracyjne oraz litery mozna tgczyé.

A Wybor sciegu dekoracyjnego oraz litery

1. Wcisngc¢ przycisk sciegow dekoracyjnych i liter.
W dolnej czesci ekranu LCD pojawig sie ikony
pierwszych 5-ciu Sciegdbw dekoracyjnych.

2. Poprzez wciskanie przycisku $ciegéw
dekoracyjnych i liter wybierane grupy $ciegéw
bedg zmieniac¢ sie w nastepujacej kolejnosci:
a) Sciegi dekoracyjne
b) Pismo blokowe
c) Pismoasreczne (script)

d) Pismo pochytey(ltalic)
e) Pismo konturowe
f) Cyrylica

3. Po wybraniu grupy weisngc¢ dolny przycisk
przewijania. Wyswietli sie 5 kolejnych sciegéw.
Przyciskami przewijania (dolnym i gérnym)
mozna wybierac kolejne.grupy wzoréw Sciegow.

4. Zgdany $cieg wybiera sie przyciskiem pod
danym $ciegiem. Wybrany $cieg pojawi sie
goérnym lewym rogu ekranu wyswietlacza LCD.

5. Stosujgc tg samg procedure wybragé,kolejny
zgdany Scieg. Na ekranie wyswietli sie dalszy
wybrany $cieg w odpowiedniej kolejnosci wyboru.

6. Jesli wybrane $ciegi znikng z ekranu

wyswietlacza LCD, mozna je przesuwaé
przyciskami kursora.

Uwaga:

Maszyna moze zapamieta¢ maksymalnie

60 sciegdw. Przy programowaniu Sciegdbw mozna
réwniez wykorzystywac wzor $ciegu wzmochienia
szwu, ktéry jest wykorzystywany podczas zwyktego
szycia w pojedynczych kombinacjach wzoréw
Sciegow.

B. Przesuwanie kursora

Dodatkowe wzory mozna doda¢ na koncu ciggu
potgczonych wzorow. Nalezy przesung¢ kursor "|"
W prawo, podgzajgc za ciggiem wzoru, a nastepnie
wybra¢ nowe wzory.

Naciskajgc przyciski kursora mozna go przesuwac
w lewo i w prawo.
Pozycja kursora jest podswietlona.

a) Po nacisnieciu przycisku " <" kursor przesuwa
sie w lewo.

b) Po naciénieciu przycisku " > " kursor przesuwa
sie w prawo.
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Szycie sciegow dekoracyjnych oraz liter - c.d.

Kursor stuzy do kontroli wybranych $ciegéw, do
dodawania i usuwania wzoréw Sciegow oraz do
edytowania wybranych wzorow Sciegow.

C. Przegladanie wybranych wzoréw sciegéw
Jesli cigg (tancuch) zestawionych Sciegbw wydtuza
sie, kolejne Sciegi znikajg z ekranu wyswietlacza.
Mozna przeglgdac zestawione Sciegi, przechodzgc
kursorem w lewo.

D. Wkladanie (dodawanie) wzoréw sciegow

1. Maszyna wstawi wzor po lewej stronie
podswietlonejditery lub wzoru.

2. Uzywajgc przyciskow kursora, przesungc¢ kursor,
aby podswietlic. wzor tuz przed zgdang pozycja
dla nowego wzorusWybra¢ wzér.

E. Usuwanie wzoru sciegu

1. Przesungc¢ kursor do wzaoru, ktory ma by¢ zostaé
usuniety.

2. Nacisnac¢ przycisk edycji. Ekran wyswietlacza
LCD przejdzie w tryb edytowania:

a) Gdy kursor znajduje sie najdalej po prawej
stronie, maszyna kursor przesunieisie tuz
przed wzorem.

3. Nacisngé¢ szybko przycisk usuwania F2 (krocej
niz 0,5 sekundy). Maszyna usunie wzor, a kursor
przejdzie do nastepnego wzoru.

4. Aby usung¢ wszystkie wzory nalezy nacisngé¢
i przytrzymac przycisk usuwania F2 dtuzej niz
0,5 sekundy. Maszyna usunie wszystkie wzory
i powrdci do trybu wyboru.

5. Po usunieciu Sciegow nacisngc¢ przycisk powrotu
F1 lub przycisk edycji. Maszyna powrdéci do trybu
wyboru.
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Szycie sciegow dekoracyjnych oraz liter - c.d.

F. Edytowanie poszczegdlnych wzorow {Fl

Mozna zmienia¢ ustawienia i szerokos¢ oraz <

dtugosé wzoréw sciegow. -l JI

Mozna réwniez zmienia¢ naprezenie nitki gornej "'l_‘ =l e-b =

dla wybranych wzorow. @@ N

1. Nacisng¢ przycisk edytowania (EDIT). ——— e 13 kB
Wyswietlacz LCD przejdzie w tryb edytowania. | ’ <

2. Podczas przesuwania kursora po wybranych OO: ‘5 8 6 0@ © O

L

Sciegach, wyswietlg sie ustawienia dla kazdego |___~ t=—=——=—_——_ '

Sciegu. b |
3. Poszczegodlnymi przyciskami funkcyjnymi mozna FEO Y - | i [T
edytowaé sciegi, jak opisano w punktach a-d. - =
4. Po zakonezeniu edytowania nacisngc przycisk -
F1 lub przycisk edytowania (EDIT). E]Eﬁ
Maszyna powroci,do trybu wyboru $ciegow. A & & & a
OO (P OX@)
Uwaga: F3
Przy literach nie mozna zmieniac, szerokosci = -
i dlugosci Sciegu oraz ustawien (Scieg lustrzany, '-i.,i ,,,,,,, - 11213 |i4
odwrécony, wydtuzenie). - - _.d_iil_| <t |:a_;_1{
a) Usuwanie sciegow (patrz poprzednia strona) o | al é}
-~ -~ -~ -~ -~ ‘1
b) Ustawienia $ciegu OO0 CP O = IF ="
1. Mozna zmieniaC ustawienia naciskajg¢ przycisk i - o)
funkcyjny F3, bezposrednio pod ikong ustawiania. SR T T
2. Wyswietlacz LCD przejdzie w tryb ustawianiag o] .

i. Scieg lustrzany/odwrocony

ii. Wydtuzenie

iii. Igta podwdjna.

i. Scieg lustrzany/odwrécony

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F4 bezposrednio
pod symbolem odbicia. Scieg bedzie sie zmieniat

i
\

3

na przemian lub cyklicznie. ii ' ‘Mmmmmm
Scieg lustrzany/odwrocony jest oznaczony F5 43“ ..................

o=
e

nastepujgco:
i-1 Scieg normalny
i-2 Scieg lustrzany boczny (z lewej na prawg)
i-3 Scieg odwrdcony (od przodu do tytu)
i-4 Scieg lustrzany i odwrécony z lewej na prawa,
od przodu do tytu.

ii. Wydtuzenie
Za pomocg przycisku F5 bezposrednio pod
symbolem wydtuzenia, mozna wydtuzy¢ $cieg
kilkakrotnie: 1x (dtugo$¢ normalna), 2x, 3x, 4x, 5x.
Jesli znak wydtuzenia nie wyswietla sie, nie mozna
przedtuzac sciegow.
iii. lgta podwdjna
Przed szyciem igtg podwo6jng nacisngé¢ przycisk F2.
Symbol igly podwdjnej zostanie podswietlony.

3. Po nacisnieciu przycisku funkcyjnego F1 maszyna
powrdci do trybu edytowania.
Po nacisnieciu przycisku edytowania EDIT
maszyna powroci do trybu ustawiania.

D




Szycie sciegow dekoracyjnych oraz liter - c.d.

c. Ustawianie szerokosci i dlugosci sciegu
Maszyna wstepnie dobiera szerokos¢ i dtugosé
Sciegu odpowiednig dla danego wzoru.

1. Zmiany mozna dokonac naciskajgc przycisk
funkcyjny F4 bezposrednio pod symbolem
szerokosci i dlugosci Sciegu.

2. Do zwezenia Sciegu stuzy przycisk F2 (-)

Do rozszerzenia Sciegu stuzy przycisk F3 (+)
Do skrocenia Sciegu stuzy przycisk F4 (-)
Do wydtuzenia Sciegu stuzy przycisk F5 (+)

Ustawiona szerokos$c¢ i dtugos¢ sciegu pojawi sie
jako podswietlona liczba.

Szeroko$¢ i dtugosé sciegu mozna zmieniac
przesuwajgc kursor

Po nacisnieciu przycisku powrotu F1 maszyna
powrdci do trybu edytowania.

Po nacisnieciu przycisku EDIT.maszyna powréci do
trybu wyboru $ciegow.

d) Ustawianie naprezenia nitki

Po nacisnieciu przycisku funkcyjnego F5,
bezposrednio pod symbolem naprezenia nitki, na
ekranie wysSwietlacza pojawi sie tryb ustawiania
naprezenia. Ustawienie zmieni naprezenie, nitki
gornej we wszystkich wybranych sciegach w rzedzie.

Naprezenie nitki gornej zwieksza sie przyciskiem
funkcyjnym F5 (+).
Naprezenie nitki gornej zmniejsza sie przyciskiem
funkcyjnym F4 (-).

Ustawiona wartos¢ naprezenia zostanie
podswietlona na ekranie wyswietlacza.

Po wcisnieciu przycisku funkcyjnego F3 (AUTO)
ustawienie naprezenia powroci do wartosci
zaprogramowane;j fabrycznie.

Po nacisnieciu przycisku powrotu F1 maszyna
powrdci do trybu edytowania.

Po nacisnieciu przycisku EDIT maszyna powréci do
trybu wyboru $ciegow.

G. Przywotanie wybranych wzorow

Jesli wzor Sciegu zostanie zmieniony na scieg
uzytkowy, maszyna zachowa kombinacje wzorow,
dopdki nie zostanie wytgczona.

Aby przywotac¢ te wzory, nalezy nacisng¢ przycisk
$ciegu ozdobnego i literowego. Maszyna przywota
wybrane wzory.

(Naprezenie nici powro6ci do ustawienia wstepnego.)
Aby usungc¢ wszystkie wzory, nalezy nacisngc
przycisk EDIT i przycisk usuwania (F2) przez dtugi
czas.

©0O

O
F5
T - |
"ﬂﬁ,
B wn)E)
eJeJeJeYe
F1 F3 F4 F5
1G]
e i | v
) ,-l'}l., muz"mld"ﬁ"" "'[Tlll'_mi" ”
Ll 3 kR
Q0000 Qo0 §




Szycie sciegow dekoracyjnych oraz liter - c.d.

H. Szycie wybranych wzoréw sciegéow
a) Uszycie jednego rzedu Sciegow.

b

Poprzez wcisniecie przycisku wzmacniania
konca szwu (Nr 34) mozna wtgczy¢ wzmocnienie
szwu w fancuch zaprogramowanych $ciegow.
Jesli na koncu tancucha znajduje sie Scieg
wzmachniajgcy lub litera, maszyna zatrzyma sie
automatycznie po uszyciu wybranych Sciegow.

) Powtarzalne szycie. Jesli na koncu fanncucha
wybranych sciegdw znajduje sie scieg dekoracyjny
maszyna bedzie szyc¢ tancuch wybranych sciegow
w powtarzajgcym sie cyklu, dopoty, dopoki nie
zostanie zatrzymana.

Szycie

1

2.

. Do szycia $ciegéw dekoracyjnych oraz liter nalezy

uzywac stopki do$ciegu satynowego.

Maszyna zacznie szy¢ od podswietlonego Sciegu.

Nalezy ustawi¢ kursor na‘scieg, od ktérego ma sie

rozpoczgc¢ szycie. Jesli na'koncu rzedu (tancucha)

wybranych Sciegéw zostanie ustawiony znak "|"

kursora, wowczas tancuch $ciegéw zostanie

uszyty od poczatku.

. Opusci¢ stopke i rozpoczg¢ szycie: Maszyna
wyswietli szyty wzor Sciegu w lewym, gotnym
rogu ekranu wyswietlacza LCD.

Szycie $ciegu od poczatku.

a) Jesli maszyna zostanie zatrzymana w srodku

b

cyklu szycia wybranych sciegdw, na ekranie
wySW|etIacza pOJaWI sie zaczety Scieg,

Znak ten oznacza, ze przerwano proces szyC|a.
Uruchomienie maszyny spowoduje kontynuacje
szycia.

) Jesli maszyna zostanie zatrzymana w srodku
cyklu szycia i jednoczesnie zostanie podniesiona
stopka dociskowa, znak ze strzatkg zmieni sie
na" B3 :". W takim przypadku, po uruchomieniu
maszyny, maszyna zacznie szy¢ od poczagtku
przerwanego $ciegu.

c) Aby rozpoczg¢ szycie od poczatku wybranych

wzordéw $ciegow, nalezy przesungc¢ kursor za
pomocg przyciskow kursorowych (znak ze strzatkg
zniknie).
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Szycie sciegow dekoracyjnych oraz liter - c.d.

Scieg dekoracyjny przedstawiony na rysunku przy
pomocy grubej kreski przedstawia jedna jednostke
danego Sciegu.

Znaczenie symboli w tabelce:

Oy

I\ - Mozliwosé odbicia lustrzanego - bocznie =
= - Mozliwo$¢ odwrocenia $ciegu - wzdtuznie
4 - Mozliwo$¢ odbicia lustrzanego - bocznie i wzdtuznie
X5 - Mozliwos¢ wydtuzenia
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W przypadku niektorych materiatdbw zachodzi
potrzeba skorygowania $ciegu w kierunku

do tytu - do przodu.

Jest to konieczne wowczas, gdy ma miejsce
deformacja $ciegu.

Korekte Sciegu dokonuje sie przy pomocy $rubki
umieszczonej na spodzie maszyny, pokrecajgc
w jedng lub w druga strone.

Wzory sciegéw dekoracyjnych

1. Jesli Scieg jest zdeformowany tak, jak na rys. (a),
nalezy kreci¢ srubkg w kierunku (+).

2. Jesli Scieg jest zdeformowany tak, jak na rys. (b),
nalezy kreci¢ srubkg w kierunku (-).

Wzory sciegow literowych

1. Jesli Scieg jest zdeformowany tak, jak na rys. (c),
nalezy kreci¢ srubkg w kierunku (+).

2. Jesli &cieg jest zdeformowany tak, jak na rys. (d),
nalezy kreci¢ srubkg w kierunku (-).
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Obstuga techniczna - czyszczenie maszyny

A UWAGA - Jak wyeliminowaé
niebezpieczenstwo porazenia
pradem elektrycznym

Przed czyszczeniem wytgczy¢ maszyne
wytgcznikiem gtdwnym oraz wyciggngc wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

CZYSZCZENIE

Kurz oraz strzepki nitek zgromadzone w chwytaczu
naruszajg ptynne funkcjonowanie maszyny.

Nalezy regularnie kontrolowa¢ mechanizm Sciegowy
i czysci¢ go wedtugypotrzeby.

A. Bebenek
Zdjgc ostone bebenka oraz wyjac szpulke.
Wyczysci¢ bebenek miekkg szczoteczka.

B. Obszar chwytacza i zabki/transportera

1. Usungc igte, stopke dociskowag oraz uchwyt
stopki. Zdjg¢ ostone bebenka oraz'wyjac
szpulke. Wykreci¢ wkrety mocujgce’ ptytke
Sciegowa.

2. Zdja¢ ptytke sciegowg, podnoszgc jej prawg
strone.

3. Podnies¢ bebenek i wyjgc go.

A UWAGA. Aby unikng¢ urazéw.

Nie nalezy dotyka¢ mechanizmy odcinania nitek (a).
Ostrze noza znajduje sie w srodku.

4. Wyczysci¢ obszar chwytacza, zgbki
transportera oraz bebenek za pomocg migkkiej
szczoteczki. Przetrze¢ miekka, suchg szmatka.

5. Wtozy¢ bebenek z powrotem tak, aby wysieg (a)
znajdowat sie naprzeciwko sprezyny (b), tak jak
na rysunku.

6. Zatozy¢ ptytke Sciegowsq i przykrecic ja wkretami.

Uwaga:

- Do oswietlenia obszaru pracy zastosowano
lampke LED, ktorej nie trzeba wymieniac.
Gdyby oswietlenie przestato Swieci¢, co jest
mato prawdopodobne, nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcyg

- Niniejsza maszyna nie wymaga smarowania.
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Komunikaty wyswietlane na ekranie LCD maszyny

1. Nawijanie szpulki bebenka.

2. Opusci¢ dzwignie dziurki na guziki.

3. Po zakonhczeniu szycia dziurki unies¢ podnosnik
stopki i ustawi¢ ramke dziurki w pozycji
wyjsciowej.

4. ZwolniC pedat sterownika noznego.

5. Opusci¢ stopke:

6. Pamie¢ maszyny jest petna.

7. Wybra¢ wzér Sciegu.

8. Zwolni¢ przycisk wstecz.

9. Zwolnic¢ przycisk start / stop.

10. Nawlec ponownie gorng nic.

11. Sterowanie pedatem jest podtgczone.

12. Zwolni¢ przycisk podnoszenia / opuszczania igty.

13. Zwolni¢ przycisk obcinacza nici.

14. Wylgczy¢ wigcznik gtdéwny zasilania.
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Uzyteczne wskazowki (porady)

Problem Przyczyna Sposoéb naprawy (korekta) Strona
Maszyna Maszyna nieprawidtowo nawleczona Nawlec ponownie maszyne 17
zrywa Ni¢ owinieta wokot szpuleczki Ponownie nawlec dolng nitke 16
gorna nitke Igta zatozona nieprawidtowo Zatozy¢ igte ponownie 9

Naprezenie nici zbyt duze Wyregulowac¢ naprezenie nici 22

Nieodpowiednia grubos¢ i jakos¢ nici Wybra¢ nici o wiasciwej grubosci i jakosci 9
Maszyna Ni¢ bebenka niewtadciwie nawleczona Ponownie nawlec dolng nitke 16
zrywa Na szpuleczke nawinieta za duza iloS¢ nici | Nawing¢ od nowa szpuleczke 15
dolng nitke Zanieczyszczony bebenek Oczysci¢ bebenek i obszar pracy chwytacza 48
Maszyna Zle zatozona igta Zamocowac prawidtowo igle w uchwycie igty 9
przepuszcza Krzywa lub stepiona igta Wymieni¢ igte na nowg 9
Sciegi Niewtadciwy rodzaj i rozmiar igty Dobrac¢ wtasciwg igte (do dzianin i materiatow 9

rozciggliwych uzywac igly specjalnej)

Maszyna Gorna nitka niewtasciwie nawleczona Ponownie nawlec maszyne (goérng nitke) 17
marszczy Nitka bebenka niewtasciwie nawleczona Ponownie nawlec dolng nitke 16
materiat Stepionadgta Wymienic¢ igte na nowg 9

Naprezenie nici gornej zbyt duze Wyregulowaé naprezenie nici gérnej 22
Maszyna Nitka bebenka niewtasciwie nawleczona Ponownie nawlec dolng nitke 16
petli lub szyje Maszyna niewtasciwie nawleczona Nawlec od nowa maszyne 17
luZzne Sciegi Naprezenie nici zle'wyregulowane Wyregulowaé naprezenie nici 22
Maszyna Zle dobrana stopka do.wzZoru §ciegu Dobrac¢ wtasciwg stopke dociskowg 26
deformuje Naprezenie nici zle zbalansewane Wyregulowaé naprezenie nici 22
wzory Sciegow
Nawlekacz igty | Igta nie jest w najwyzszej pozyciji Ustawic€ igte w najwyzszej pozyciji 1"
nie nawleka Igta Zle zamocowana w uchwycie igty Zamocowac¢ prawidtowo igte w uchwycie igty 9
oczka igty Skrzywiona igta Wymieni¢ igte na nowg 9
Maszyna zle Opuszczone zgbki transportera Podniesé zabki transportera 12
przesuwa Dtugos¢ sciegu nieodpowiednia do szytego | Dobraé odpowiednig dtugos¢ sciegu do 24
materiat materiatu szytego materiatu

Zanieczyszczony obszar pracy transportera| Oczysci€ obszar pracy transportera 48
Maszyna Materiat jest ciggniety w czasie szycia Nie ciggngé materiatu w czasie szycia 19
tamie igty Igta uderza o stopke dociskowg Wybra¢ wtaseiwg stopke i wzér Sciegu 26

Igta zamocowana nieprawidtowo Zamocowac ponownie igte w uchwycie igty 9

Zle dobrana igta i nitka do materiatu Dobra¢ wtasciwg igteri'nitke 9
Maszyna Brud (strzepki nici i materiatu) zgromadzit | Zdjg¢ z maszyny ptytke Sciegowsa i oczysci¢ 48
ciezko sie na biezni chwytacza i na zgbkach obszar pracy chwytacza i zgbkéw
pracuje transportera transportera
Maszyna Wtyczka nie jest wetknieta do gniazdka Wetkng¢ wtyczke przewodu do gniazdka 10
nie pracuje Wiacznik nie jest wigczony Wigczy¢ maszyne przyciskiem witgcznika 10

Pedat noznego regulatora predkosci szycia | Nacisng¢ pedat noznego regulatora 10

nie jest nacisniety predkosci szycia

Trzpien nawijacza jest przesuniety w prawo| Przesung¢ trzpien nawijacza w lewo 15

Stopka nie jest opuszczona Opusci¢ stopke dociskowag 14

W trybie obszywania dziurek na guziki:

- Dzwignia mechanizmu obszycia dziurki Opusci¢ dzwignie mechanizmu obszycia 34

nie jest do kohca opuszczona dziurki na guziki
- Stopka do obszywania dziurek na guziki | Zatozy¢ na maszyne stopke do obszywania 34

nie jest zatozona na maszyne

dziurek na guziki




Informacja o serwisie

Informacja o serwisie

W razie jakichkolwiek problemoéw prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym serwisem
lub dziatem serwisu dystrybutora:

SERWIS CENTRALNY
ARKA AGD Sp. z o.0.
ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Tel.: (48) 360 91 40 wewn. 24 / (48) 360 94 32 wewn. 24

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI
PROSIMY.ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM

Obstuga serwisowa urzagdzenia winna by¢ dokonywana wytgcznie
przez autoryzowane punkty serwisowe.

Wazna informacja dla uzytkownikowi

X @

7
/ |

INFORMAGJA
0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym«z wprowadzenia ustawy o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym, informujemy ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczanyz innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac¢ do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego
lub do sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi
przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz ochrone ‘Srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go tgcznie z innymi
odpadami grozi administracyjna kara pieniezna i/lub odpowiedzialnos¢ karna
(Ustawa z dnia 11 wrzeSnia 2015 roku o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym -
Dz.U. 2015 poz. 1688).

To urzgdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku.

Po okresie uzytkowania trzeba je zwréci¢ do odpowiedniego punktu zbiorki i nie wolno umieszczac
go razem z nieposortowanymi odpadam.

Takie dziatanie przyniesie korzyS¢ dla Srodowiska (tylko w Unii Europejskiej).

Informacji o adresach punktéw zbiorki zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego udzielajg
jednostki samorzadu terytorialnego.
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ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM

Telefon do serwisu ogoélnego i urzgdzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10

-. -‘ Telefon.: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
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www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujg urzgdzenia wprowadzone na rynek polski

N

w

przez firme ARKA AGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu przy ulicy Strycharska 4,
zwanggdalej ,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku w warunkach
gospodarstwasdomowego lub podobnego.

Uzytkowani€ sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi
powoduje‘utratggwarancji.

. Gwarant zapewnia uzytkownika o dobrej jakoSci sprzetu oraz jego trwatosci

i zachowaniu jego funkcji i wtasciwosci w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania
gwaranciji.
Gwarant udziela 24=miesigcznej gwarancji liczonej od daty zakupu urzadzenia.

. Ujawnione w tym okresie wady usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegolnychwiokresie do 30 dni, liczgc od daty udostepnienia
urzgdzenia Gwarantowi. Gwarant odbiera urzgdzenie na swoj koszt.

. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy towaru lub jego wymiany w rozsagdnym czasie

od chwili, w ktérej zostat poinformowany przez konsumenta o braku zgodnosci towaru
objetego gwarancja.

Realizacja gwarancji powinna nastgpi¢ beéz nadmiernych niedogodnoéci dla
konsumenta, uwzgledniajgc specyfike towarudoraz cel, w jakim konsument go nabyt.

. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie, wraz z reklamowanym

urzgdzeniem, waznej karty gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

. Reklamowane urzgdzenie powinno by¢ kompletne i przygotowane do wysytki

w opakowaniu, ktére gwarantuje odpowiednio wysekg ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi podczas transportu przez firme Kurierska.

Sprzet dostarczany do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarant moze odmowié
przyjecia do naprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie koszty
naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pecztowych,
przewozu, robocizny i uzytych materiatobw. Gwarant moze zleci¢ naprawe
towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swéj koszt. Konsument nie bedzie
ponosit z tego tytutu Zzadnych kosztow. Jezeli towar zostat zamontowany
przed ujawnieniem sie braku zgodnosci towaru z umowg, Gwarant demontuje
oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo zleea
wykonanie tych czynnosci na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjne;j
znajduje sie na stronie Gwaranta: www.arkaagd.pl/serwis

. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz

wywotanych skokami napiecia uszkodzen sprzetu i spowodowanych nimi wad

oraz uszkodzen.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego

lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego
specjalistycznego podtgczenia do sieci przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami
oraz niewtasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych.
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ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM

Telefon.: (48) 360 91 40 (48) 360 94 32

Telefon do serwisu ogoélnego i urzgdzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI - c.d.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego

z przeznaczeniem sprzetu, wadliwego przechowywania, wadliwego podtgczenia
do.nstalacji, sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarancjasmie obejmuje odbarwien, odpryskéw, oraz defektdéw estetycznych

urzgdzenia powstatych w toku normalnej eksploatacii.

Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z przegladem,
konserwacjg, czyszczeniem i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi.

Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czesci oraz ich wymiana, ulegajgce
naturalnemu zuzyciu_poedczas normalnej eksploatacji sprzetu, jak: paski, noze,
uszczelki, igty, zaréwki /lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

Czynnosci wynikajgce z punktéw 10 i 11 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie

i na wiasny koszt.

Sprzet zwracany do serwisuspewinien posiadac¢ doktadny opis usterki oraz dane
kontaktowe zgtaszajgcego. W przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczny

lub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

Gwarant moze dokona¢ wymiany,, gdy kensument zgda naprawy, lub moze dokonac
naprawy, gdy konsument zgda wymiany, jezeli doprowadzenie do zgodnoséci towaru

Z umowg W sposob wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztow dla Gwaranta. Jezeli naprawa i wymiana sg niemozliwe lub
wymagatyby nadmiernych kosztow dla Gwaranta,imoze on odmowi¢ doprowadzenia
towaru do zgodnos$ci z umowag. Przy ocenie nadmiernosci kosztéw dla Gwaranta
uwzglednia sie wszelkie okolicznosci sprawy, w_.szczegblnosci znaczenie braku
zgodnosci towaru z umowag, warto$¢ towaru zgodnego z umowg oraz nadmierne
niedogodnosci dla konsumenta powstate wskutek zmiany spesobu doprowadzenia
towaru do zgodnos$ci z umowg. Konsument nie jest zobowigzany do zaptaty za zwykte
korzystanie ze sprzetu, ktory nastepnie zostat wymieniony:

Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie RzeCzypospolitej Polskiej
i dotyczy sprzetu wprowadzonego na rynek polski przez Gwaranta oraz kupionego

na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.

Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieCzatki sklepu

i podpisu sprzedawcy lub dotgczonego dowodu zakupu lub jego kopii.

W przypadku braku zgodnosci rzeczy sprzedanej z umowag, kupujgcemu z,mocy prawa
przystugujg srodki ochrony prawnej ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie
ma wptywu na te srodki ochrony prawnej.

W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy
z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360;

ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pdzniejszymi zmianami oraz inne przepisy
prawa polskiego.

RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej
gwarancji jest Gwarant, tj. firma ARKA AGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu

(ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)

Karta gwarancyjna - strona "B”
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