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Wazne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas korzystania z urzgdzenia elektrycznego nalezy zawsze przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa, w tym ponizszych wskazoéwek:

Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznac sie ze wszystkimi instrukcjami.

NIEBEZPIECZENSTWO - W celu zmniejszenia ryzyka

porazenia pradem:

1. Urzadzenie nigdy nie powinno by¢ pozostawione bez nadzoru po
podtgczeniu.

2. Bezposrednio po uzyciu i przed czyszczeniem nalezy zawsze odtgczy¢
urzgdzenie od gniazdka elektrycznego.

OSTRZEZENIE- W celu zmniejszenia ryzyka oparzen,
pozaru, porazenia pradem lub innych obrazen:

1. Przed uzyciem maszyny nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje obstugi.

2. Instrukcje nalezy przechowywaé w odpowiednim miejscu w poblizu maszyny,
aby mdc jg w razie potrzeby przekazac innej osobie wraz z maszyna.

3. Maszyne nalezy uzywac tylko w suchych pomieszczeniach.

4. Nigdy nie nalezy pozostawiaC urzgdzenia bez nadzoru z dzieCmi lub osobami
starszymi, gdyz mogg miec trudnosci z oceng zagrozenia zwigzanego z
uzywaniem maszyny.

5. Urzadzenie to moze by¢ uzywane przez dzieci od 8 roku zycia oraz osoby
niepetnosprawne ruchowo, sensorycznie lub psychicznie, a takze osoby
bez odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia, o ile znajdujg sie pod nadzorem
osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub zostaty odpowiednio
poinstruowane oraz rozumiejg zagrozenia zwigzane z uzywaniem maszyny.

6. Nie nalezy pozwalac dzieciom bawi¢ sie urzgdzeniem.

7. Czyszczenie i konserwacja maszyny nie powinna by¢ wykonywana przez
dzieci bez nadzoru.

8. Zawsze nalezy wytgczy¢ maszyne podczas prac przygotowawczych (zmiana
igly, przeciaganie nici, zmiana stopki itp.)

9. W przypadku pozostawienia maszyny bez nadzoru nalezy zawsze jg
odtgczy¢ od zasilania, aby unikng¢ obrazen zwigzanych z przypadkowym
witgczeniem maszyny.

10. Przy wykonywaniu czynnosci konserwacyjnych (oliwienie, czyszczenie)
nalezy zawsze odtgcza¢ maszyne od zasilania.

11. Nie nalezy uzywac maszyny, gdy jest ona mokra lub znajduje sie w wilgotnym
miejscu.

12. Nigdy nie nalezy ciggng¢ za przewod, zawsze odtgczac urzgdzenie chwytajgc
za wtyczke.
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Jesli lampa LED jest uszkodzona lub ztamana, musi zosta¢ wymieniona
przez producenta lub jego przedstawiciela serwisowego albo osobe o
podobnych kwalifikacjach, aby unikngé zagrozenia.

Nigdy nie nalezy umieszcza¢ zadnych przedmiotéw na pedale.

Nigdy nie nalezy uzywac urzadzenia, jesli otwory wentylacyjne sg
zablokowane, utrzymywac otwory wentylacyjne urzadzenia i pedat nozny w
czystosdci tak, aby nie dostaty sie do nich nitki, kurz i fragmenty materiatu.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z przeznaczonym do tego sterownikiem
noznym, w celu unikniecia zagrozenia. W przypadku uszkodzenia sterownika,
musi zosta¢ wymieniony przez producenta lub przedstawiciela serwisowego
lub osobe o podobnych kwalifikacjach.

Poziom ci$nienia akustycznego podczas prawidtowego dziatania urzgdzenia
nie przekracza 75dB(A).

Nie nalezy wyrzucac urzgdzen elektrycznych jako nieposortowanych
odpaddéw komunalnych, nalezy oddac¢ do firmy utylizujgcej urzgdzenia tego

typu.
Informacje na temat sposobu utylizacji uzyskasz od lokalnych wiadz.

Wyrzucenie urzadzenia elektrycznego na wysypisko $mieci grozi wyciekiem
groznych substancji do wod gruntowych i dostaniem sie do tancucha
pokarmowego, co w konsekwencji moze negatywnie wptyng¢ na zdrowie i
jakosc¢ zycia.

W przypadku wymiany starych urzgdzen na nowe, sprzedawca jest prawnie
zobowigzany do bezptatnego odebrania starego urzgdzenia w celu jego
utylizaciji.

Urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez osoby (w tym dzieci) o
ograniczonych zdolnosciach ruchowych, sensorycznych lub psychicznych,
lub osoby nieposiadajgce doswiadczenia i wiedzy, chyba Ze zostaty one
poddane nadzorowi lub poinstruowane. (Dla krajow spoza Europy)

Dzieci pod nadzorem nie mogg bawi¢ sie urzgdzeniem. (Dla krajow spoza
Europy)

ZACHOWAUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE

Niniejsza maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.

Nalezy upewnic sie, ze maszyna jest uzywana w zakresie temperatur od 5°C do 40°C.
Jesli temperatura jest zbyt niska, maszyna moze nie dziata¢ prawidtowo.

Aby unies maszyne do szycia, nalezy chwyci¢ za uchwyt, a drugg rekg
podtrzymywac maszyne od dotu.
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Wprowadzenie do
maszyny



Gtéwne elementy maszyny

(1) Dzwignia podnoszenia nici
(2) Regulacja docisku stopki

(3) Przycisk funkgji igta géra/dot
(@) Przycisk wigzania $ciegu

(5 Przycisk szycia wstecz

(6) Przycisk start/stop

(7) N6z w obudowie

Pojemnik na akcesoria

(9) Opuszczanie zgbkéw
Przycisk obcinania nici

(1) Wskaznik dotykowy

(12 Nawijanie nici na szpulke

(13) Stoper nawijania nici
Dodatkowa regulacja predkosci
(15 Ekran LCD (panel dotykowy)
Lampka statusu pracy

(7) Wykaz $ciegow

Dzwignia automatu do dziurki
Nawlekacz igty

Ptytka $ciegowa

@) Srubka mocujaca igte

22 Stopka

23 Ostona szpulki

Poziomy trzpien na szpulki
(25 Otwor na drugi trzpien na szpulki
Koto reczne

@7) Port USB

Gtéwny wytacznik zasilania

Gniazdo kabla zasilajgcego
Podtgczenie regulatora obrotéw
(31 Prowadnik nici do szpulowania
(32 Prowadnik nici gornej

(33 Raczka

N6z obcinajacy

(35 Podno$nik stopki

Ramig do haftowania




Akcesoria

Akcesoria sa przechowywane
wewnatrz pudetka z akcesoriami.

«» Standardowe

(1) Stopka uniwersalna

(2) Stopka do zamkoéw

(3) Stopka do dziurek na guziki

(4) Stopka do $ciegu satynowego

(5) Stopka do przyszywania guzikéw
(6) Stopka do $ciegu krytego

(7) Stopka do $ciegéw owerlokowych

Stopka do prostego haftowania/
dekoracji

(9) Szpulka (3x)

Prowadnica krawedzi/pikowania
(1) Uchwyt szpulki (duzy)

(12 Uchwyt szpulki (maty)

(13) Podktadka filcowa szpulki

Drugi trzpien szpuli

(15 Zestaw igiet

L-wkretak

(17) Srubokret

Przecinak/pedzel

Siatka

Tamborek do haftowania (120180
mm)

1) Tamborek do haftowania (50*70
mm)

22 Ptyta $ciegowa do $ciegu prostego

23 Wskaznik dotykowy

« Opcjonalne

Stopka do zawijania

25 Stopka do kordonka

Stopka do pikowania

7) Regulowana prowadnica stopki
Stopka do marszczenia

Stopka kroczaca

Podwdjna igta

G)DVD

Aby zakupi¢ akcesoria opcjonalne,
nalezy skontaktowac sie z lokalnym
sprzedawcg w celu uzyskania
dalszych informaciji.



Podtaczenie maszyny do zrédta zasilania

Zawsze nalezy upewnic sie, ze urzadzenie
jest odtgczone od zrédta zasilania i
wytgcznik gtéwny jest wytgczony (,0”), gdy
urzgdzenie nie jest uzywane, a takze przed
wktadaniem lub wyjmowaniem cze$ci.

Przed podtgczeniem zasilania nalezy
upewnic sie, ze napiecie podane na tabliczce
znamionowej jest zgodne z napieciem
zasilania gtéwnego.

Nalezy ustawi¢ maszyne na stabilnym stole.

1. Nalezy ustawi¢ maszyne na stabilnym
stole.

2. Wigczy¢ zasilanie (,I”)

Lampka do szycia zapala sie, gdy przetgcznik
jest wigczony.

+» Informacje dotyczace wtyczki
spolaryzowanej

Urzadzenie posiada spolaryzowang wtyczke
(jeden bolec jest szerszy od drugiego), aby
zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem; wtyczka
ta bedzie pasowac do spolaryzowanego gniazda
tylko pod jednym katem. Jesli wtyczka nie miesci
sie catkowicie w gniazdku, nalezy jg odwrdcic.
Jesli nadal nie pasuije, nalezy skontaktowac sie z
wykwalifikowanym elektrykiem, aby zainstalowac¢
odpowiednie gniazdo. Nie nalezy w zaden
sposob modyfikowac wtyczki.

+» Sterowanie nozne (w trybie szycia)

Gdy urzadzenie jest wytgczone, nalezy
wtozy¢ wtyczke sterownika noznego do
ztgcza w urzadzeniu.

Wiaczy¢ maszyne, a nastepnie powoli
naciskac przycisk nozny, aby rozpoczagé
szycie. Zwolnij pedat, aby zatrzymaé
maszyne.

Uzytkownik moze szybko wykonac jeden krok
na sterowniku noznym w celu zmiany pozycji
igty i jednoczesnego ustawienia pozyciji
zatrzymania. Ustawiona pozycja igty zostanie
wys$wietlona na ekranie.

Sterowanie nozne zostanie wytgczone w
trybie haftowania.

W razie watpliwosci co do podtgczenia
urzgdzenia do zrédta zasilania nalezy
skonsultowac sie z wykwalifikowanym
elektrykiem.



Instrukcja wyswietlacza
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Wskaznik stanu

Wyswietlacz

Ogodlne

Tryb szycia

Tryb haftowania

W przypadku pekniecia Ciggle jasne: Maszyna Ciggle jasne:
gornej nici, silnik jest gotowa do szycia; Maszyna jest
zatrzyma sie. Zielona nalezy przytrzymaé gotowa do
lampka mignie 3 razy, przycisk start/stop, aby haftowania; nalezy
a nastepnie powrdci natychmiast rozpoczgé¢ przytrzymaé
do stanu ciggtego szycie. przycisk start/stop,
Swiecenia. aby natychmiast
. rozpoczaé
Zielony Gdy pozostata ilo$é nici haffowaﬁie_
na szpulach jest niska,
silnik zatrzyma sie.
Zielona lampka mignie
3 razy, a nastepnie
ponownie powroéci
do stanu ciggtego
Swiecenia.
76kt } Maszyna nie jest zdolna Maszyna nie jest
y do szycia. zdolna do szycia.
Silnik jest przecigzony
lub wat jest zablokowany.
Czerwony Gdy problem zostanie - -

rozwigzany lampka
powrdci do poprzedniego
stanu.




Ustawienia maszyny



Stot do szycia

Przytrzymaj stét do szycia poziomo, a
nastepnie pociggnij w lewo, aby usung¢ go z
maszyny.

Przymocuj stét do szycia, a nastepnie
przesun go w prawo.

Przestrzen wewnetrzna stotu do szycia jest
wykorzystywana jako pudetko na akcesoria.

+» Wolne ramie

Szycie z wolnym ramieniem jest wygodne
do szycia obszaréw rurkowych, takich jak
obszycia spodni i mankietow.




Dwustopniowa dzwignia podnoszenia stopki

Dzwignia podnoszenia stopki umozliwia jej
uniesienie i opuszczenie.

W przypadku szycia wielowarstwowego
lub grubych materiatéw, stopka moze
by¢ dodatkowo podniesiona recznie, aby
zapewni¢ wystarczajgcg ilos¢ miejsca do
szycia.

Igte zawsze nalezy podnies$ do najwyzszego
potozenia.

Uzycie siatki do nici

Aby zapobiec plataniu sie nici, nalezy
uzy¢ siatki do nici. Siatka jest szczegdlnie
przydatna przy duzych lub luzno
nawinietych szpulkach.

W razie potrzeby nalezy zmniejszy¢
naprezenie nici.

|/ .1‘: \ W @) W przypadku nici specjalnych, ktére odwijajg
A BRI sie ze szpuli zbyt szybko, przed uzyciem
nalezy zatozy¢ siatke na szpulke.
- Jezeli siatka jest zbyt dtuga, nalezy nacigé
Tham siatke, aby dopasowac jg do rozmiaru szpuli.
(1) Siatka nici

(2 Ni¢
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Nawijanie szpulki

Nalezy postepowac zgodnie z kolejnoscia przedstawiong ponizej, uwzgledniajac

odpowiednie ilustracje.

——

@_» |

h

Nalezy umiesci¢ ni¢ i uchwyt szpuli na
trzpieniu. Dla lepszej jakosci szycia
nalezy dobra¢ odpowiedni rozmiar
uchwytu szpulki i przymocowac go obok
szpuli.

(1) Duzy uchwyt szpulki
(2) Maty uchwyt szpulki

Wyciggnagc¢ ni¢ ze szpuli i umiesci¢ jg
pomiedzy gérng prowadnicg nici.

Poprowadz ni¢ do przodu i przeciggnij ja
przez sprezyne napinajgca, jak pokazano
na rysunku.

Nawin ni¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara dookota dyskow
naprezacza nawijacza szpulki bebenka.

Koniec nici przeciggnij przez jeden z
wewnetrznych otworkow szpulki tak, jak
na rysunku i umies¢ szpulke bebenka
na trzpieniu. Nastepnie nalezy ustawié
naciecie za pomocg sprezyny trzpienia
nawijania szpulki.

(1) Naciecie
(2) Sprezyna trzpienia nawijania szpulki
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Popchnij szpulke w prawo. Po wepchnieciu
trzpienia szpulki do pozycji nawijania, na
wyswietlaczu pojawi sie komunikat.

Jedna rekg trzymaj koniec nici.
Nacisnij pedat (tylko w trybie szycia)
lub przytrzymaj przycisk start/stop, aby
rozpocza¢ nawijanie szpulki.

Po nawinieciu kilku zwojéw nici zatrzymaj
maszyne i odetnij ni¢ blisko otworka w
szpulce. Kontynuuj nawijanie szpulki az
do jej zapetnienia. Gdy szpulka jest petna,
obraca sie powoli. Zwolnij pedat lub
nacisnij przycisk start/stop, aby zatrzymac¢
maszyne, a nastepnie przesungc trzpien
nawijania szpulki w lewo.

9. Przetnij ni¢ i zdejmij szpulke.

Po popchnieciu trzpienia nawijacza szpulki
w prawo, do pozycji hawijania, maszyna
nie bedzie szyta i nie bedzie obracato sie
pokretto. Aby zacza¢ szycie, przestaw
trzpien nawijacza szpulki bebenka w lewo,
do pozycji szycia.

Nalezy uzywac szpulki, ktéra zostata
prawidtowo nawinieta na nitke, w
przeciwnym razie igta moze pekng¢ lub
naprezenie nitki bedzie nieprawidtowe.



Zaktadanie szpulki
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Nalezy wytgczy¢ przetagcznik zasilania
(,O").

Podczas wktadania lub wyjmowania szpulki
nalezy catkowicie unie$ igte i stopke.

Otwoérz pokrywe bebenka, naciskajac
przycisk zwalniajgcy w prawo.

(1) Przycisk zwalniajacy

W16z szpulke do obudowy bebenka tak,
aby ni¢ odwijata sie przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara (strzatka).

Przeciagnij ni¢ przez szczeline (A).

Delikatnie trzymajac palec na szpulce, nalezy
postepowaé zgodnie z oznaczeniami strzatek
i wciggnaé ni¢ do prowadnicy.

Aby odcig¢ nadmiar nici, pociggnij jg do
obcinaka w punkcie (B).

Zamknij pokrywe szpulki.



Zaktadanie gornej nici

Nalezy postepowac zgodnie z kolejnoscia przedstawiong ponizej, uwzgledniajac
odpowiednie ilustracje. Dla zapewnienia wysokiej jakosci szycia wazne jest prawidlowe
nawleczenie nici. W przeciwnym razie pojawi sie kilka problemoéw.

M"l\

~—p
Ay
A\

— Al

)
1 ON O 1. Nalezy wigczyc¢ zasilanie (,1”). Unies

/ﬁ ‘@/g dzwignie.

= J

2. Nacisnij przycisk pozyciji igty w gore/w
dot, aby umiescic igte oraz dzwignie do

najwyzszej pozycji.

3. Umies¢ ni¢ i uchwyt szpuli na trzpieniu
szpuli. Dla lepszej jakosci szycia nalezy
dobra¢ odpowiedni rozmiar uchwytu
szpuli do nici i przymocowac go obok niej.

(1) Duzy uchwyt szpulki
(2) Maty uchwyt szpulki

12
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Przeciggnij ni¢ ze szpuli i umiesc¢ jg
pomiedzy gorng prowadnicg nici.

Poprowadz ni¢ dookota prowadnicy przez
sprezyne naprezacza, tak jak na rysunku.

Kontynuuj wprowadzanie nici do srebrnych
dyskow, aby zapewni¢ odpowiedni naciag
nici.

Przetdz ni¢ pod sprezyng kontrolna, a
nastepnie pociggnij do gory, jak pokazano
na rysunku.

Pociagnij ni¢ do gory, a nastepnie przepusc

. ja przez oczko dzwigni ponoszenia.

Nastepnie nalezy poprowadzi¢ ni¢ w dot.

Przetdz ni¢ z tytu ptaskiej, poziomej
prowadnicy nici. Do nawlekania igty nalezy
uzy¢ nawlekacza nici.
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10.

1.

12.

13.

Opuséc¢ dzwignie.

Nawlekacz igty pozwala na automatyczne
nawlekanie igty. Igta musi znajdowaé

sie w goérnej pozyciji by byto mozliwe
skorzystanie z wbudowanego nawlekacza
igty.

(1) Dzwignia

(2) Haczyk

(3)Igta

Opusc stopke. Za pomocg uchwytu
pociagnij nawlekacz igty w dét. Haczyk
nawlekacza (2) przechodzi przez ucho
igty. Umies¢ ni¢ i pod haczykiem na ni¢
(haczyk jest wygiety w dot). Pusé powoli
i pozwdl na powrot nawlekacza igty.
Haczyk przeciggnie nitke przez oczko
igty.

(1) Prowadnica nici

(2) Haczyk

Aby przecigé nadmiar nici, nalezy wzig¢
koncéwke nitki i delikatnie przesungc jg
po obcinaku znajdujgcym sie po prawej
stronie igty.

(1) Obcinacz nici

Przeciagnij ni¢ przez ucho igty, aby
zakonczy¢ zaktadanie nici. Wazne: Nie
prébuj nic na site. Haczyk powinien wejs¢
w oczko igty swobodnie.

Jesli nie wchodzi to albo igta jest zbyt
nisko lub nawlekacz nie jest opuszczony
do konca.

Twoja maszyna jest nawleczona i gotowa
do szycia, postepuj zgodnie z instrukcjami
w rozdziale ,Rozpoczecie szycia”, aby
przystapi¢ do pracy.



Wycigganie szpulki

Podczas marszczenia lub marszczenia przez scigganie, nalezy najpierw wyciggnaé
szpulke zgodnie z ponizszg instrukcja.

Lewa rekg przytrzymaj goérng nitke. Przekrec¢
pokretto reczne do siebie (przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara), aby opusci¢ igte
ponizej ptytki igtowej, a nastepnie podnies jg
do gory, aby unies$ szpulke.

Delikatnie pociggnij goérng nitke, aby
doprowadzi¢ szpulke do gory przez otwor w
ptytce igtowej. Szpulka podniesie sie do gory.

Pociagnij obie nitki do tytu pod stopka
dociskows.
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Wymiana igty

Igte nalezy wymienia¢ regularnie, zwtaszcza jezeli pojawig si¢ na niej slady zuzycia lub
wystapia problemy.

Nalezy wytgczy¢ przetacznik zasilania
(,O”) podczas wykonywania ponizszych

) czynnosci!
Przekre¢ pokretto reczne do siebie, aby
- ‘ unie$ igte, a nastepnie poluzuj $rube zacisku
/ igtlowego, aby usung¢ igte.
(1) Sruba zacisku iglowego
| Wktadajgc odpowiednig igte, trzymaj ptaskag
) " strong trzonu do tytu.
- - Wocisnij igte do zacisku, az dotknie gornej
granicy uchwytu igty i zatrzyma sie. Nastepnie
/ nalezy zabezpieczy¢ poprzez dokrecenie
f Sruby zacisku igtowego.
(1) Ptaska strona
N (2 Uchwyt igly

/\ Igty muszg by¢ w idealnym stanie.
—t

\

O

Moga wystgpi¢ problemy z:

©) (DI ®
wygietymi igtami
@ o= (2) stepionymi igtami
©)= o > — (3) uszkodzonymi ostrzami

W przypadku zastosowania igiet grubszych
niz 90, konieczny jest kontakt z serwisem
w celu prawidtowego ustawienia maszyny.
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Dopasowanie igty/materiatu/nici

ROZMIAR IGLY MATERIALY NIC
65/9 - 75/11 Lekkie materiaty: cienkie Cienka ni¢ bawetniana,
bawetnianie, woal, serza, jedwab, nylonowa, poliestrowa lub
— muslin, Qiana, materiaty o gestym poliester owiniety bawetna.
splocie, dzianiny bawetnianie, trykot,
jersey, krepa, poliester, materiaty na
bluzy i koszule.
80/12 Srednie materiaty: bawetna, satyna, | Wiekszos¢ sprzedawanych nici
ptétno zaglowe, dzianina podwdjna, sg sredniej grubosci i pasujg do
= lekka wetna. tych materiatow i rozmiardw igiet.
— - Najlepsze efekty zapewnia uzycie
90/14 Srednie materiaty: bawetniany nici poliestrowych na materiatach
drelich, wetna, grubsze dzianiny, syntetycznych i bawetnianych na
T e frotte, dzins. naturalnych dzianinach.
— Zawsze uzywaj tej samej nici
100/16 Ciezkie materiaty: pt6tno, dzianiny, gérnej i dolnej.
materiaty outdoorowe, materiaty
T > podbiciowe i obiciowe (lekkie i

Srednie).

Ogdlnie ciensze nici i igty sg uzywane do cienkich materiatéw, a grubsze do ciezszych.

2. Zawsze nalezy przetestowac wielkos¢ nici i igty na matym kawatku materiatu, ktéry bedzie
wykorzystany przy wtasciwym szyciu.

3. Nalezy uzyc¢ tej samej nici do igty i szpulki.

4. Nalezy uzy¢ usztywniacza lub umiesci¢ podtoze dla delikatnych lub elastycznych
materiatow, a nastepnie wybra¢ odpowiednig stopke dociskows.

5. Zaleca sie uzywanie igly 90/14 do haftowania na ciezkich materiatach lub produktach
stabilizujgcych (np. dzin, pianka itp.). Igta 75/11 moze ulec wygieciu lub ztamaniu, co moze
spowodowac obrazenia.

6. W przypadku przezroczystych nici nylonowych nalezy zawsze uzywac igty 90/14 — 100/16.
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Zmiana stopki

Nalezy wytgczy¢ przetagcznik zasilania
(,O").

Zawsze nalezy uzywaé odpowiedniej stopki
do wybranego Sciegu. Zta stopka moze
spowodowac ztamanie igty.

+» Zdejmowanie stopki

Unie$ stopke. Nacisnij tylng dzwignie, aby
zwolni¢ stopke dociskows.

(1) Dzwignia

«» Zamocowanie stopki

Opusc¢ dzwignie stopki, az wyciecie spotka
sie z trzpieniem.

Stopka dociskowa zostanie automatycznie
podtgczona do uchwytu stopki.

(1) Wyciecie
(2) Trzpien

+» Demontaz i wsuniecie uchwytu
stopki

Unies stopke. Wstaw uchwyt stopki dociskowej
w jednej linii z dolng, lewa strong drazka

e dociskowego. Przytrzymaj uchwyt stopki,
@—\ 5L a nastepnie dokre¢ srube za pomoca
P dotgczonego srubokreta.
\/@ (1) Stopka dociskowa
X (2) Uchwyt stopki dociskowej

+» Wstawianie prowadnicy
krawedzi/pikowania

Wt6z prowadnice krawedzi/pikowania w

szczeline w sposéb przedstawiony na

rysunku. Wyreguluj potrzebng szeroko$¢ w
zaleznosci od rodzaju szycia.

(1) Szczelina
(2) Prowadnica krawedzi/pikowania
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Wymiana ptytki igiowej

Nalezy wytgczy¢ przetgcznik zasilania (,0”).

A SRR Przy zastosowaniu ptyty $ciegu prostego
H (ED ? ? stosuje sie tylko okreslone sciegi proste.
Pl 3.5 (Wzory grupy 01 & 03 & 05)

Ptytka z prostym szwem jest zalecana

w trybie haftowania dla lepszej jakosci
haftu. Moze by¢ rowniez stosowana do
Sciegow prostych w pozycji Srodkowej igty w
normalnym trybie szycia.

Specjalna konstrukcja mniejszego
centralnego otworu moze zapewnic lepsze
podparcie materiatu podczas szycia prostego
Sciegu.

W ten sposdb mozna zapobiec wcigganiu

materiatu w obszar szpulki/bebenkow,
szczegolnie na poczagtku lub na koncu Sciegu.

Usun igte, stopke dociskowg i uchwyt stopki.

Odkre¢ $ruby na ptytce igtowej, a nastepnie
wyjmij ptytke igtowa.

() Sruby

) @E/

s  [im
.

Cr-

>
.
.

&) 0

/ Zmien prostg ptytke sciegowg i dokre¢ Sruby.
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Podnoszenie lub opuszczanie zgbkow

transportera

Dzwignia posuwu kroplowego jest widoczna
w podstawie w przedniej czesci maszyny do
szycia, gdy stét do szycia jest otwarty.

Przesun dzwignie zgbkéw transportera

w celu opuszczenia lub podniesienia
transportera. Kiedy dzwignia jest w pozyc;ji
podniesionej, zgbki transportera pojawiajg sie
automatycznie podczas szycia.

(1) Dzwignia posuwu kroplowego
(2) Pozycja obnizona
(3) Pozycja uniesiona

Po zakonczeniu pracy (np. szycia guzikow,
haftowania i monogramdéw) nalezy
przestawi¢ dzwignie tak, aby zgbki zostaty
podniesione na potrzeby szycia. Wazne:
Przekre¢ kotem recznym do siebie, aby
zgbki zaskoczyty w prawidtowe potozenie.

Regulacja nacisku na stopke

20

Pokretto stopki dociskowej znajduje sie w
lewej gornej czesci ptyty czotowe).

Nacisk stopki dociskowej maszyny zostat
wstepnie ustawiony i nie wymaga szczegodlnej
regulacji przy szyciu podstawowym.

Podstawowe ustawienie nacisku na stopke
dociskowa: ,0”.

W przypadku szycia na bardzo cienkim
materiale nalezy zmniejszy¢ nacisk obracajgc
pokretto w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara (-1, -2, -3), a w przypadku
grubego materiatu nalezy zwiekszy¢ nacisk
obracajgc pokretto w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (+1, +2).



Instrukcja



Przyciski funkcyjne

1. Przycisk start/stop
Aby uruchomi¢ maszyne, nalezy przytrzymac
przycisk start/stop. Ponownie wcisngé

przycisk start/stop, aby zatrzymac¢ maszyne.
Na poczgtku szycia maszyna bedzie
pracowata wolno.

Predkosc¢ szycia moze by¢ regulowana za
pomocg pokretta regulacji predkosci.

W ten sposdb mozna obstugiwaé maszyne
bez obstugi nozne;j.

U 2. Przycisk wstecz

Po wybraniu wzoru grupy A 01-06 maszyna
bedzie szyta do tytu z niskg predkoscia,
jesli zostanie wcisniety przycisk wstecz. Po

iTl_-;;' ———————— l = : zwolnieniu przycisku maszyna bedzie szyta
! e do przodu.
| Po wybraniu wzoru grupy A 07-88 maszyna
T — natychmiast przyszyje 3 $ciegi stebnowe po
i .*_]_ [a wcisnieciu przycisku wstecznego, a nastepnie
= automatycznie zatrzyma sie.

Na ekranie LCD zostanie wyswietlona ikona
wsteczna.
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3. Przycisk wiazania sciegu

Kiedy maszyna nie jest uzywana: Nacisniecie
przycisku wigzania sciegu powoduje, ze
maszyna przeszyje 3 sciegi w tej samej
pozycji, a nastepnie zatrzyma sie.

Podczas pracy maszyny: Po wybraniu wzoru
grupy 01-06 i nacisnieciu przycisku wigzania
Sciegu, maszyna przeszyje 3 $ciegi stebnowe.
Nastepnie zatrzyma sie automatycznie.

Podczas pracy maszyny: Po wybraniu wzoru
grupy 07-88 i nacisnieciu przycisku wigzania
Sciegu, maszyna przeszyje 3 sciegi stebnowe
na koncu biezgcego wzoru. Nastepnie
zatrzyma sie automatycznie. Funkcja zostanie
anulowana po ponownym nacisnieciu
przycisku lub wybraniu innego wzoru.

Na ekranie LCD bedzie wyswietlana ikona do
momentu zatrzymania maszyny.

4. Przycisk pozycji igty w gore/w dot

Przycisk pozycji igty w gére/w doét decyduje o
tym, czy po zatrzymaniu szycia igta zatrzyma
sie w najwyzszej czy w najnizszej pozycji (tzn.
w materiale).

Podczas szycia nacisniecie przycisku
spowoduje zatrzymanie maszyny.

Nacisnij przycisk tak, aby strzatka na
ekranie LCD byta skierowana do gory, a igta
zatrzymata sie w najwyzszej pozycji.

5. Przycisk obcinacza nici

Nacisniecie tego przycisku po zakonczeniu
szycia spowoduje obciecie nici przez
maszyne.
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6. Pokretto regulacji predkosci

W trybie szycia, pokretto regulacji predkosci
moze kontrolowac¢ predkos¢ szycia. Przekre¢
pokretto zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, aby przyspieszy¢ szycie. Obroc¢
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ predkosé
szycia.



Panel operacyjny
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1. lkona domu

Dotkniecie ikony domu w dowolnym
trybie spowoduje powrét do trybu szycia/
haftowania.

2. lkona blokady

Dotknij ikony blokady, aby zablokowaé
urzgdzenie, a na ekranie zostanie
wys$wietlona blokada. Dotknij ponownie tej
ikony, aby odblokowac¢ to ustawienie.

3. lkona ustawien

Dotknij ikony ustawien, aby zmieni¢ tryb
szycia i tryb haftowania. Wiecej informacji
znajduje sie w rozdziale ,Ustawienia
zaawansowane”

4. lkona powrotu

Dotknij ikony powrotu, aby powrdci¢ do
poprzedniego pola.
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5. lkona usuwania

Dotknij ikony usuwania, aby usung¢ kazdy
8cieg z osobna. Jedli chcesz usungc¢
wszystkie sciegi, przytrzymaj ikone usuwania
do wyswietlenia komunikatu, a nastepnie
kliknij ,potwierdz”, aby usung¢ wszystkie
Sciegi.

6. Ikona taczenia (w trybie szycia)

Dotknij ikony taczenia, aby wejs¢ lub wyjs¢ z
trybu taczenia.

7. lkona pamieci (w trybie szycia)

Dotknij ikony pamieci, aby wczytac/zapisaé/
usungc¢ wzory zapisane w moim ulubionym
programie lub programie pamieci.

8. Ikona regulacji przesuwu/wartosci
Przejdz do poprzedniego/nastepnego pola.
Ustawienie wartosci parametru.

Przesun kursor na wybrang pozycje.

9. Ikona parkowania tamborka (w trybie
haftowania)

Jesli chcesz zmienié ni¢, a odlegtos¢

miedzy stopkg do haftu a igtg uniemozliwia
tg czynnos¢, dotknij ikony parkowania, aby
przesung¢ tamborek w lewg strone. Ponowne
dotkniecie ikony spowoduje, ze tamborek do
haftu powrdci do pierwotnej pozyciji.

10. Ikona obrysu (w trybie haftowania)

Dotknij ikony obrysu, aby sprawdzi¢ rozmiar
obszaru haftowania w trybie edyc;ji.



Wybor sciegu
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Nalezy wtgczy¢ zasilanie (,1”). Dotknij ikony
trybu szycia.

(1) Ikona trybu szycia

(2) Ikona trybu haftowania

Domys$lnym ustawieniem wzoru jest Srodkowa
pozycja igty w grupie A. Jesli chcesz przejsé
do innego sSciegu, dotknij ikony wybranego
wzoru, aby wybra¢ ekran.

(1) Wybierz ikone wzoru

Istnieje 5 grup do wyboru wzoréw. (Sciegi
jednostkowe/otwory na guziki/$cieg
alfabetyczno-blokowy, skryptowy, liniowy)

Aby wyswietli¢ inne grupy, nalezy nieprzerwanie
dotykac ikony wyboru trybu.

(1) Numer biezgcej strony/ogdlna ilo$¢ stron
(2) Ikona wyboru trybu pracy

Dotknij ikony poprzedniego/nastepnego pola,
aby wyswietli¢ inng strone w tej samej grupie
WZOrow.

(1) Ikona poprzedniego/nastepnego pola

Wybierz zgdany Scieg.
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Przejdz do ekranu ustawienh parametrow
Sciegu.

Po wybraniu alfabetu mozna wyregulowaé
tylko naprezenie. Funkcje szeroko$ci
Sciegu, dtugosci Sciegu, lustrzanego
odbicia, podwojnej igty, wydtuzenia i
gestosci sg zablokowane.



Zmiana sciegu
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Po wybraniu $ciegu mozna wyregulowac¢ jego
szerokosc¢, dtugosé i naprezenie.

(1) Proponowana stopka i litera

(2) Ikona szeroko$ci $ciegu

(3) Ikona dtugosci $ciegu

(4) Ikona naprezenia

@ Wartos¢ domys$ina

(2) Warto$¢ po korekcie ustawienia

(3) Warto$¢ domyslna w trybie regulacji
(4) Warto$¢ niedomysina w trybie regulacji

¢ Zmiana dtugosci $ciegu

Po wybraniu $ciegu, maszyna automatycznie
ustawi zalecane wartosci dtugosci sciegu,
ktére zostang wyswietlone na ekranie LCD.

Po wybraniu sciegu dotknij ikony diugosci
Sciegu, aby przejs¢ do trybu regulacji. Dotknij
ikony regulacji wartosci ,,+” lub ,—”, aby
wyregulowaé dtugos¢ sciegu.

Aby uzyskac krétszy scieg, dotknij ikony ,—".
W celu uzyskania wiekszej dtugosci $ciegu
dotknij ikony ,+”".

Ro&zne $ciegi bedg miaty rézne ograniczenia
dtugosci.
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+* Zmiana szerokosci $ciegu
Po wybraniu sciegu, maszyna automatycznie

ustawi zalecane wartosci szerokosci Sciegu,
ktére zostang wyswietlone na ekranie LCD.

Po wybraniu Sciegu dotknij ikony szerokosci
Sciegu, aby przejs¢ do trybu regulacji. Dotknij
ikony regulacji wartosci ,+” lub ,—”, aby
wyregulowac szerokosc¢ Sciegu.

Aby uzyskac wezszy Scieg, dotknij ikony ,—".
Aby uzyskac¢ szerszy $cieg, dotknij ikony ,+".

Rézne sciegi bedg miaty ré6zne ograniczenia
szerokosci.

+» Zmiana naprezenia nici
Prawidlowe ustawienie naprezenia jest
wazne przy szyciu. Nie istnieje jedno
ustawienie naprezenia odpowiednie dla
wszystkich funkcji sciegu i materiatéw.

Podstawowe ustawienie naprezenia nici: ,4”.
Po wybraniu Sciegu dotknij ikony naprezenia
nici, aby przejs¢ do trybu regulacji. Dotknij

ikony regulacji wartosci ,,+” lub ,—", aby
wyregulowac naprezenie $ciegu.

Prawidtowe naprezenie nici przy szyciu
Sciegiem prostym.

(1) Ni¢ gérna

(2) Ni¢ dolna

(3) Powierzchnia

(4) Lewa strona
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Naprezenie nici jest zbyt luzne dla szycia
prostym Sciegiem. Aby zwiekszy¢ naprezenie,
dotknij ikony ,+”".

Naprezenie nici jest zbyt mocne dla
szycia prostym Sciegiem. Aby zmniejszy¢
naprezenie, dotknij ikony ,—".

Prawidtowe naprezenie nici dla zygzaka i
szycia ozdobnego.

Przy szyciu ozdobnym zawsze uzyskasz
tadniejszy $cieg i mniejsze nacigganie
materiatu.

Prawidtowe naciggniecie nici ma miejsce
wtedy, gdy na dolnej stronie materiatu pojawi
sie niewielka ilo$¢ gornej nici.
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Dotknij pola ustawien, aby wej$¢ lub wyjs¢ z
ekranu funkcji wzorca.

(1) Ikona ustawien

Dotknij ikony przesuwania , aby przej$¢ do
innych ustawien funkcji w ponizszej kolejnosci:
(1) Lustrzane odbicie

(2) Podwdjna igta

(3) Wydtuzenie

(4) Gestosé

Jesli funkcja nie jest mozliwa w danym wzorze,
nie zostanie wyswietlona na ekranie.

«* Lustrzane odbicie

Funkcja lustrzanego odbicia polega

na utworzeniu poziomego lustrzanego
obrazu wybranego sciegu. Oprécz
sciegoéw 01-03, 05 z grupy A, pozostate
sciegi moga by¢ tworzone jako odbicia.

Po wybraniu sciegu dotknij ikony ustawien,
aby przejs¢ do ekranu funkcji wzoru.

Dotknij ikony ON, aby ustawi¢ funkcje
lustrzanego odbicia, a na ekranie LCD pojawi
sie ikona lustrzanego odbicia.

Maszyna bedzie kontynuowac szycie sciegu
odbicia lustrzanego tak dtugo, az na ekranie
ustawien funkcji lustrzanego odbicia dotkniesz
ikone OFF.

Funkcja lustrzanego odbicia rowniez zostanie
anulowana w przypadku zmiany Sciegu.

(1) Wzér normalny
(2) Wzér lustrzanego odbicia
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+» Podwodjna igta

* Podwojna igta jest opcjonalna. Nie jest
dotagczona do maszyny.

Wt6z podwdjng igte. Wiecej informaciji
znajduje sie w rozdziale ,Wymiana igty”.

W przypadku uzywania podwdjnych igiet,
nalezy pamieta¢ o dotgczeniu sugerowanej
stopki dociskowej, ktéra pojawia sie na
ekranie.

Nalezy stosowac tylko zespoty z
podwojnymi igtami 0 maksymalnej liczbie
igiet. Odlegtos¢ igty 2,5 mm, rozmiar igty
12(80).

Postepuj zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi
nawlekania pojedynczych igiet za pomocg
poziomego trzpienia szpuli. Przet6z ni¢ przez
lewg igte.

Drugi trzpien szpuli umies¢ w otworze w
gornej czesdci maszyny. Przeciggnij przez
pozostate punkty, pamietajgc o pominieciu
prowadnicy nici nad igtg i przepusc¢ ni¢ przez
prawg igte.

Kazdg igte nalezy nawlec oddzielnie.

Upewnij sie, ze dwie nici uzyte do nawlekania
podwajnej igty sg tego samego ciezaru.
Mozesz uzy¢ jednego lub dwdch kolorow.

Po wybraniu sciegu dotknij ikony ustawien,
aby przejs¢ do ekranu funkcji wzoru.

(1) Ikona ustawien

Dotknij ikony przesuwania, aby przejs¢ do
ekranu ustawien funkcji podwajnej igty.



ERp W W W |
B R
] Wi OFF

34

Dotknij ikony ON, aby ustawi¢ funkcje
podwojnej igty, a na ekranie LCD pojawi sie
ikona podwadjnej igty.

Dotknij jej, aby ustawi¢ tryb podwadjnej igty,
szerokosc¢ sciegu zostanie ustawiona w
bezpiecznym zakresie. Po anulowaniu trybu
pracy z podwojng igtg, parametr szerokosci
zostanie zachowany.

Po wybraniu szycia podwdjng igta,
pozostanie aktywne nawet po zmianie
wzoru Sciegu.

Dwie linie Sciegu szyte sg rownolegle do
siebie.

Maszyna bedzie kontynuowata szycie sciegu
dwuigtowego az do momentu dotkniecia
przycisku OFF na ekranie ustawien funkcji
dwuigtowych.

Przy szyciu z podwdjng igtg, zawsze
nalezy postepowac powoli i zachowac
niskg predkosc¢, aby zapewni¢ wysokag
jakos¢ szycia.
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< Wydtuzenie
Wzorce grupy 16-25 mogg by¢ wydtuzane.

Po wybraniu $ciegu dotknij ikony ustawien,
aby przejs¢ do ekranu funkcji wzoru.

(1) Ikona ustawien

Dotknij ikony przesuwania, aby przejs¢ do
ekranu ustawien funkcji wydtuzania.

Dotknij ikony ,+” lub ,—”, aby wyregulowaé
Scieg, ktory mozna wydtuzy¢ nawet do 5 razy
w stosunku do pierwotnej dtugosci.

Aby uzyskac¢ dtuzszy scieg, dotknij ikony ,+”".

Aby uzyskac krétszy scieg, dotknij ikony ,—”

Na ekranie LCD zostanie wyswietlona ikona
wydtuzenia.

Maszyna bedzie kontynuowac szycie sciegu
wydtuzajgcego az do momentu przywrdcenia
proporcji wydtuzenia na ekranie ustawien
funkcji wydtuzania.

Po zmianie szerokosci, dlugosci lub $ciegu,
dostepne sg bardziej réznorodne wzory.
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*» Gestos¢
Gestos¢ grupy 16-25 moze byé regulowana.

Po wybraniu $ciegu dotknij ikony ustawien,
aby przejs¢ do ekranu funkcji wzoru.

(1) Ikona ustawien

Dotknij ikony przesuwania, aby przejs¢ do
ekranu ustawien funkcji gestosci.

Domysinym ustawieniem gestosci jest wysoka
gestosé.

(1) Gesto$¢ $ciegu wynosi 0,4 mm.

Dotknij ikony ON, aby ustawi¢ funkcje
gestosci, a na ekranie LCD zostanie
wys$wietlony ustawiony wzor.

(1) Gestos¢ $ciegu o diugosci 0,4 mm*1,5
razy = 0,6 mm gestosci.

Po dostosowaniu gestosci. Dotknij ikony
ustawien lub wroc¢ do trybu ustawienia
parametréw $ciegu, na ekranie LCD pojawi
sie ikona gestosci.

Jesli chcesz wyregulowac gestos¢ sciegu,
dotknij ikony gestosci, aby przejs¢ do trybu
regulacji.

Dotknij ikony regulacji wartosci ,+” lub ,—” aby
wyregulowac gestosc.



Moj ulubiony program

Mozesz ustawié¢ swoje ulubione Sciegi i litery, ktérych uzywasz najczesciej. Z uwagi na
mozliwos¢ zapisywania wzoréw po wytaczeniu maszyny do szycia, mozna je w kazdej

chwili wezytac.
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Po edycji wzoru dotknij ikony pamieci, aby
przejs¢ w méj ulubiony program.

«» Zapisywanie wzoru

Dotknij ikony zapisu, aby przejs¢ do ekranu
mojego ulubionego programu.

(1) Ikona zapisu

Istnieje 9 wzorcow, ktére mozna zapisa¢ w
moim ulubionym programie, ktory tworzy
szybki i tatwy dostep w dowolnym momencie.

Wybierz folder, w ktérym majag zostac¢
zapisane wzory.



_______________________________ «» Zastapienie wzoru

i ” 3 :--:--:-- % Wybierz numer, ktéry ma zosta¢ zastgpiony.
v a5 f"A"\ s

o A

Wyswietlony zostanie komunikat, a nastepnie
kliknij ,potwierdz”, aby zastgpi¢ wzor.

«» Wczytywanie wzoru

Dotknij ikony wczytania, aby przejs¢ do
ekranu mojego ulubionego programu.

(1) Ikona wczytywania

Wybierz zgdany wzor.

Aby rozpoczg¢ szycie, nalezy przytrzymac
; s rzycisk start/stop.
E .llI“|“III.IlIll""|l.||||"||||l.l"||l |=:i| przy P
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«» Usuwanie wzoru

Aby usungc¢ zapisane wzory, dotknij ikony
usuwania, aby przejs¢ do ekranu mojego
ulubionego programu.

(1) Ikona usuwania

Wybierz wzér, ktéry chcesz usungé.

Pojawi sie komunikat z prosbg o usuniecie
wzoru, a nastepnie kliknij ,potwierdz”, aby go
usungg.

Jesli chcesz usunaé wszystkie zapisane
wzory, przytrzymaj ikone usuniecia, a
nastepnie pojawi sie komunikat z prosbg o
usuniecie, kliknij ,potwierdz”, aby usungc
wszystkie wzory.



Tryb taczony

Aby skorzysta¢ z funkcji taczenia, mozesz wybraé kazdy wzér, aby utworzy¢ tagczone
wzory i kontynuowa¢ szycie tgczonych wzoréow. Jest to przydatne w przypadku wzoroéw,
takich jak imiona, ktére bedg czesto uzywane.

*» Laczenie wzorow
+O Dotknij ikony tgczenia, aby wybraé ekran.

Wybierz zgdany wzor.

(1) Liczba jednostek biezgcych/ogdina liczba
jednostek

oL oL 0L 0L Z wyjatkiem grupy $ciegu dziurkowych,
EC R I O = I kazdy wzor grupy moze byc¢ taczony i
E A & dopasowywany.
[( ] [ + > +» Dodawanie wzoréw
J Dotknij ikony przesuwania, aby przesungé¢

kursor na pozycje w ktérg chcesz doda¢ nowy
WzOr.
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Wybierz wzor, ktéry chcesz wstawic i dodaj
go.

40
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Nalezy pamieta¢, ze w kazdym module
mozna tgczy¢ maksymalnie 20 $ciegow
jednostkowych. Gdy wzoér ma ponad 20
jednostek, wyswietlony zostanie komunikat.

% Usuwanie wzorow

Dotknij ikony przesuwania, aby przesung¢
kursor na wzér, ktéry chcesz usungé. Dotknij
ikony usuniecia, aby jg usung¢, a nastepny
wzOr zostanie przesuniety do przodu, aby
wypetni¢ wolne miejsce.

Jesli chcesz usungé wszystkie wzory,
przytrzymaj ikone usuniecia, pojawi sie
komunikat z prosbg o usuniecie, a nastepnie
kliknij ,potwierdz”, aby usung¢ wszystkie
wZzory.

«» Ustawienia taczenia

Przesun kursor na wzor, ktéry chcesz
zmieni¢, dotknij ikony ustawien parametrow
wzoru, aby przejs¢ do ekranu ustawien.

(1) Ikona ustawien parametréw wzoru



Aby wyregulowac¢ szerokos¢ $ciegu, dtugosé
Sciegu i naprezenie. Dotknij pola ustawien,
aby wejs¢ lub wyjs¢ z ekranu funkcji wzorca.

(1) Ikona ustawien

Z wyjatkiem funkcji podwadjnej igty, mozna
dotknac ikony przesuwania, aby przejs$¢
do funkcji lustrzanego odbicia, wydtuzenia
i gestosci. (Jesli wzor nie posiada tej
funkcji, wowczas nie zostanie wyswietlony
odpowiedni symbol).

Nacisnij przycisk auto-blokady, na ekranie
LCD pojawi sie ikona. Po zakonczeniu szycia
wszystkich sciegow, maszyna bedzie szyta
az do zakonczenia aktualnego wzoru, bedzie
réwniez szyta Sciegi stebnowe i zatrzyma sie
automatycznie.

W przypadku tgczenia liter nie mozna
regulowac szerokosci sciegu, dtugosci
Sciegu, lustrzanego odbicia, podwajne;j igty,
funkcji wydtuzenia i gestosci.

Jesli kursor przesunie sie do okreslonej
pozycji, maszyna bedzie szyta z tej pozycji.



Program pamieci

Mozesz zachowaé czesto uzywane tagczenia wzoréw do wykorzystania w przysziosci. Z
uwagi na mozliwos¢ zapisywania wzoréw po wylaczeniu maszyny do szycia, mozna je w
kazdej chwili wczytaé.

Po zakonczeniu tgczenia dotknij ikony
E ] I pamigci, aby przejs¢ do trybu pamieci.
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«» Zapisywanie tgczonych wzoréw

Q) Dotknij ikony zapisu, aby przejs¢ do ekranu
pamieci.

— ——— (D Ikona zapisu

We wbudowanej pamieci mozna zapisac 6
grup tgczenia, co zapewnia szybki i fatwy
dostep w dowolnym momencie.

Woybierz folder, w ktérym chcesz zapisac
biezgce tgczone wzory.
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«» Zastagpienie taczonych wzoréw
Wybierz numer, ktéry ma zostac zastgpiony.

Wyswietlony zostanie komunikat, a nastepnie
kliknij ,potwierdz”, aby zastgpi¢ wzor.

«» Wczytywanie tgczonych wzoréw

Dotknij ikony wczytywania, aby przejs¢ do
ekranu pamieci.

(1) Ikona wczytywania

Wybierz zgdany wzor.

Nacisnij przycisk start/stop, aby rozpoczgé
szycie.

44
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+» Usuwanie taczonych wzoréw

Jesli chcesz usungé zapisane tgczone wzory,
dotknij ikony usuniecia, aby przejs¢ do ekranu
pamieci.

(1) Ikona usuwania

Wybierz folder, ktory chcesz usungé.

Pojawi sie komunikat z prosbg o usuniecie
wzoru, a nastepnie kliknij ,potwierdz”, aby go
usungg.

Jesli chcesz usunagé wszystkie zapisane
wzory, przytrzymaj ikone usuniecia, pojawi sie
komunikat z prosbg o usuniecie, a nastepnie
kliknij ,potwierdz”, aby usung¢ wszystkie
wZzory.



Wykaz sciegow



Wykaz sciegow

«» Wzory grupy A
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«» Alfabet blokowy

Em 02 03 04 05 06 07 08 09 10
1234567890
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62
abcdefghijkImnopgrstuvwxyz

63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88

AAENOOCUEGaadxEéEeéénododboicllB&
89 90 91 92 93 94 95 96 97
20 _% s 0 =0()

«» Alfabet skryptowy

rj 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
i 7 2 34 56 7 8 90

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 2§ 29 30 31 32 33 34 35 36
A BCDESFGCH IS IFRLMN CPLPARST UV WY F
37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62
ﬂ/ﬁa/é/%f[/g//ﬂ/za/zgrd/a//wx%f
63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88
7 (7 =) V/) * 7 .o ~ o .o M - A ~ oo ~ ~ .o ~
AAFAN CCCU 4 g adeé ¢ é é 7 ¢ 6 0 i ¢ i alB&
89 90 91 92 93 94 95 96 97

27 . . =0

¢ Alfabet liniowy

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
= 1234567890
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36

ABCDEFGE I JKILMNOPQRS TU VWX Z

37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62

abedefghil jklmnopgqrstuvwxy 3z

63 4 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88
AABBNO@DCUTEd 4 éendde il ¢ @B&K
89 90 91 92 93 94 95 96 97

20 _°95 ,.=10)

48



Podstawy szycia



Prosty Scieg

Przy szyciu sciegiem prostym nalezy uzywac ptytki Sciegu prostego dla lepszej
wydajnosci sciegu.
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Nalezy uzy¢ uniwersalnej stopki.

Nalezy ustawi¢ wzér jak pokazano na
rysunku.

Po wybraniu $ciegu dotknij ikony dtugosci
Sciegu, aby przejs¢ do trybu regulacji. Dotknij
ikony regulacji wartosci, aby dostosowaé
dtugos¢ Sciegu.

Aby uzyskac krétszy scieg, dotknij ikony ,—".
W celu uzyskania wiekszej dtugosci $ciegu
dotknij ikony ,+”.

Ogodlnie rzecz biorgc, im grubszy jest
materiat, ni¢ i igta, tym dtuzszy powinien by¢
Scieg.

¢ Zmiana potozenia igty

Pozycje igty dla $ciegoéw prostych mozna
zmieni¢ poprzez regulacje szerokosci sciegu.

Wstepnie ustawiona pozycja to , 3.5, pozycja
srodkowa.

Po wybraniu $ciegu dotknij ikony potozenia
igty, aby przejs¢ do trybu regulaciji.

Dotknij ikony regulacji wartosci, aby ustawié¢
potozenie igty.

Dotkniecie ikony ,+” spowoduje przesuniecie
pozycji igty w prawo.

Dotkniecie ikony ,—” spowoduje przesuniecie
pozycji igty w lewo.
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Nalezy uzy¢ uniwersalnej stopki lub stopki
Sciegu satynowego.

Nalezy ustawi¢ wzér jak pokazano na
rysunku.

Po wybraniu Sciegu dotknij ikony szerokosci
Sciegu, aby przejs¢ do trybu regulacji. Dotknij
ikony regulacji wartosci, aby dostosowaé
szerokos¢ Sciegu.

Szerokos¢é mozna regulowac¢ w zakresie ,,0.0-
7.0” po dotknieciu ikon ,+” lub ,—”

Szeroko$¢ moze by¢ zmniejszana na
dowolnych wzorach.

Po wybraniu sciegu dotknij ikony diugosci
Sciegu, aby przejs¢ do trybu regulacji. Dotknij
ikony regulacji wartosci, aby dostosowaé
dtugosc¢ sciegu.

Zygzakowate $ciegi uzyskuje sie zwykle przy
»2,5” lub ponizej.

Zamkniete Sciegi zygzakowate (blisko siebie)
nazywane sg Sciegiem satynowym.



Rozpoczecie szycia

Upewnij sie, ze postepujesz zgodnie z zestawieniem igta/materiat/ni¢ i uzyj zalecanej
stopki dociskowej przed szyciem.

I ON 1. Nalezy wtgczy¢ zasilanie (,I”).

—

o OFF

2. Nacisnij przycisk pozycji igty w gore/w
dot, aby ustawic igte w najwyzszej pozycji.

}

3. Unies stopke. Wybierz Scieg.

4. Umies¢ materiat pod stopkg dociskowa,
wsunh nitke pod stopke, a nastepnie
wyciggnij okoto 10 cm nitki w kierunku
tytu maszyny.

(1) 10cm

5. Przekre¢ pokretto reczne do siebie
(w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara), aby opusci¢ igte na
poczatku szycia.

O 6. Opusc stopke.
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7. Powoli nacisnij przycisk nozny lub
przytrzymaj przycisk start/stop, aby

3 rozpoczg¢ szycie. Zwolnienie przycisku
noznego lub ponowne wcisniecie
przycisku start/stop spowoduje

zatrzymanie maszyny.

Mozesz uzy¢ szycia wstecznego do
zszywania wstecznego i wzmacniania
Sciegu poprzez nacisniecie przycisku
wstecz. Wiecej informaciji znajduje sie w
rozdziale ,Przydatne umiejetnosci”.

8. Nacisnij przycisk pozyciji igty w gore/

] w dot, aby unies igte. Unie$ podnosnik
[D nozny i zdejmij materiat.

9. Nacisnij przycisk obcinacza nici, aby
obcig¢ ni¢ lub poprowadzi¢ obie nici na
bok ptyty czotowej i do obcinacza nici,
aby je przecigg¢.

(1) Obcinacz nici
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Przydatne umiejetnosci

Ponizej opisano rézne sposoby osiggania lepszych rezultatébw w ramach prowadzonych
projektow szycia. Zapoznaj sie z tymi wskazéwkami podczas szycia.

Rezultaty zalezg od rodzaju materiatu i $ciegu. Nalezy uzy¢ tej samej tkaniny z projektu i

wykonac test szycia z wyprzedzeniem.

Do prébnego szycia uzyj fragmentu materiatu i nici, ktére sg takie same jak te uzyte w projekcie i
sprawdz napiecie nici oraz diugosc¢ i szeroko$¢ sciegu.

Ze wzgledu na fakt, ze rezultaty réznig sie w zaleznosci od rodzaju sciegu i warstw szytego
materiatu, nalezy przeprowadzi¢ prébne szycie w tych samych warunkach, ktére zostang

wykorzystane w projekcie.
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+» Szycie wstecz

Szycie wstecz stuzy do mocowania nici na
poczatku i koncu szwu.

Nacisnij przycisk szycia wstecz i wyszyj 4-5
przeszyc.

Po zwolnieniu przycisku maszyna szyje do
przodu.

«» Szycia po tuku

Nieznacznie zmien kierunek szycia, aby
przeszy¢ wokot tuku.

Podczas szycia wzdtuz krzywizny przy uzyciu
Sciegu zygzakowatego, nalezy wybrac krétszy
Scieg, aby uzyskac¢ drobniejszy Scieg.
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«» Szycie naroznikéw

Zatrzymaj maszyne do szycia, gdy dojdziesz
do rogu.

Opus¢ igte do materiatu. Unies stopke. Uzyj
igty jako punktu obrotu i obr6¢ materiat o 90°.

Opusc¢ stopke i wznow szycie.

+» Szycie materialéw elastycznych

Potgcz ze sobg kawatki materiatu, a nastepnie
przeszyj bez naciggania materiatu.

(1) Scieg fastrygujacy

+» Szycie cienkich materiatlow

Podczas szycia cienkich materiatow, $ciegi
mogaq sie zle roztozy¢ lub materiat moze nie
podawac prawidtowo. W takim przypadku
nalezy umiesci¢ pod tkaning cienki papier
lub materiat stabilizujgcy i zszyé go razem z
materiatem.

Po zakonczeniu szycia nalezy oderwaé
nadmiar papieru.

(1) Materiat stabilizacyjny lub papier
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«» Szycie grubych materiatow

Czarny przycisk po lewej stronie stopki
blokuje stopke w pozycji poziomej, jezeli
zostanie nacisniety przed opuszczeniem
stopki.

Zapewnia to rowne podawanie na poczatku
SZwu i pomaga przy szyciu wielu warstw
materiatu, np. przy przeszywaniu szwow oraz
obszywaniu dzinsu.

Po zblizeniu sie do materiatu o zwiekszonej
grubosci opus¢ igte i unies stopke. Nacisnij
palec stopki oraz czarny przyciski, a
nastepnie opus¢ stopke i kontynuuj szycie.

Czarny przycisk zostanie automatycznie
zwolniony po kilku przeszyciach.

Z tytu szwu mozna umiescic¢ kolejny kawatek
materiatu o tej samej grubosci.

Mozna takze recznie wspoméc prace stopki
podczas podawania materiatu szyjgc w
kierunku zawiniecia.

(1) Tektura lub gruby materiat



Sciegi uzytkowe



Scieg elastyczny

Scieg ten zapewnia mocne i elastyczne potaczenie i poddaje sie¢ ruchom materiatu bez
ryzyka zerwania.

Dobry i tatwy w uzyciu na materiatach
strzepigcych i dzianinach. Przydaje sie do
tgczenia wytrzymatych materiatow takich, jak
dzins.

Mozna takze uzyc¢ tego Sciegu do stebnowania
dekoracyjnego.

(1) Rozciagliwy $cieg
(2) Prosty $cieg

E 03 04 Nalezy uzy¢ uniwersalnej stopki.
i
0

( +» Prosty s$cieg rozciagliwy
Prosty Scieg stosowany jest do potrdjnego
wzmochienia $ciegow rozciggliwych i
wytrzymatych.

08 Nalezy uzy¢ stopki sciegu satynowego.

W

¢ Zygzak rozciagliwy

Potréjny rozciggliwy zygzak przydaje sie
sztywnych materiatéw takich, jak dzins,
popelina, drelich.
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Szycie materiatow i tasm elastycznych

W przypadku, gdy do mankietu lub talii ubrania przymocowana jest elastyczna tasma,
ostateczny wymiar bedzie odpowiadat wymiarowi naciagnietej tasmy elastycznej. Dlatego
konieczne jest zastosowanie odpowiedniej dlugosci tasmy elastyczne;j.

Nalezy uzy¢ stopki uniwersalnej.

07

E :> _———— M/\/\
s>
<

> @ 2.0~3.0 2.5~5.0

Przypnij elastyczng tasme do lewej strony
materiatu w kilku miejscach, aby upewni¢
sie, ze tasma jest rwnomiernie roztozona na
materiale.

(1) Szpilka
(2) Taéma elastyczna
(3) Lewa strona

Tasme elastyczng przyszywa sie do
materiatu, naciggajac jg tak, aby miata takg
samg dtugos¢ jak materiat.

Lewg rekg naciggamy materiat za stopkg
dociskowg, a prawg naciggamy materiat przy
szpilce znajdujgcej sie bezposrednio z przodu
stopki dociskowe;.

Podczas szycia nalezy upewni¢ sie, ze igta
nie dotyka zadnych szpilek, w przeciwnym
razie moze dojs¢ do wygiecia lub ztamania
igty.
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Scieg owerlockowy

Szycie sSciegiem owerlockowym wzdtuz krawedzi materiatu zapobiega strzepieniu.
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«» Uzycie stopki uniwersalnej

Nalezy uzy¢ stopki uniwersalnej.

Przeszyj wzdtuz krawedzi materiatu tak, aby
igta opadata na krawedz materiatu po prawej
stronie.

(D) Punkt wkiucia igty

«» Uzycie stopki owerlockowej

Nalezy uzy¢ stopki do obszyé¢.

Przeszyj materiat utrzymujac krawedz
materiatu przy prowadnicy stopki do obszy¢.

(1) Punkt wktucia igty
(2) Prowadnica



Scieg kryty

Spdd spoédnic i spodni mozna zabezpieczy¢ Sciegiem krytym, ktéry bedzie wszywany
niewidocznym sciegiem po prawej stronie materiatu.

1.0~2.0  2.5~4.0 11: Scieg kryty do twardych materiatow.
12: Scieg kryty do elastycznych materiatow.

w1112 Nalezy uzy¢ stopki Sciegu krytego.
E p e —  ~A y uzy p g yteg
[is

Nalezy uzy¢ tego samego materiatu z
projektu i wczesniej wykonac test szycia.

Zt6z materiat, jak pokazano na rysunku, lewg
strong do gory.

(1) Lewa strona

(2 5mm

(3) Do ciezkich materiatow
(@) Scieg obszyciowy
(5) Do lekkich/$rednich materiatéw

Umie$¢ materiat pod stopkg. Przekrec
pokretto reczne do przodu, az igta bedzie sie
catkowicie wychyla¢ w lewo. Powinien przebié
fatd materiatu. W przeciwnym wypadku,
nalezy odpowiednio wyregulowa¢ szerokosé
Sciegu. Wyreguluj prowadnice obracajgc
pokrettem tak, aby prowadnica opierata sie
tylko o fatd.

(1) Pokretto
(2) Liniat

(3) Punkt opadania igty

Szyj powoli, ostroznie prowadzgc materiat
wzdtuz krawedzi prowadnicy.

Odwréé materiat.

(1) Lewa strona
(2) Prawa strona
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Wykonywanie dziurek

Dostepna jest opcja szycia dziurek na guziki dostosowanych do rozmiaru wybranego
guzika.

W przypadku materiatéw rozciggliwych i cienkich zalecane jest uzycie usztywniacza, co
zapewnia lepsze wykonczenie dziurki. Mozna nieznacznie zmniejszy¢ naprezenie gornej
nici, aby uzyska¢ lepsze rezultaty.

Nalezy uzy¢ stopki do dziurek.

01/02/05: Dla materiatéow cienkich lub $rednich
03/06: Dla garnituréw lub ptaszczy

04: Do poziomych otworéw na guziki na
grubych materiatach

Nalezy uzy¢ tego samego materiatu z
projektu i wczesniej wykonac test szycia.

Zaznacz potozenie dziurki na materiale.

Maksymalna dtugos$¢ dziurki do 3 cm.

(Obejmuje $rednice catkowitg i grubos¢
OO guzika).

Rozmiar dziurki jest okreslany przez wielkos¢
guzika znajdujgcego sie w uchwycie na guzik.

Pociagnij ptytke uchwytu na guzik do tytu i
umiesc w niej guzik. Docisnij ptytke uchwytu
na guzik, aby mocno przymocowac.

Zatdz stopke do dziurek.

Ni¢ powinna przechodzi¢ przez otwor stopki,
a nastepnie pod nig.

czesc¢ znaku na materiale byta ustawiona
réwno ze srodkowg linig na stopce do dziurek.

HEH (1) Punkt wyjéciowy

Wybierz szycie dziurki na guzik. Dostosuj
szerokos$¢ i dlugosc tak, aby uzyskac
“““““ D i Nlninly/Anileleleleleb bt wybrang szeroko$¢ i gestos¢ sciegu.

‘ | ‘ Umies$¢ materiat pod stopka, tak aby przednia
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Pociggnij dzwignie dziurki do dotu i ustaw jg
za wspornikiem na stopce do dziurek.

(1) Wspornik na stopce
(2) Uchwyt

Lekko przytrzymaj koniec gérnej nitki i zacznij
szy¢. Pociggnij dwie linie razem.

Materiat nalezy delikatnie podawac reka.

Przed zakonczeniem szycia maszyna
automatycznie wyszyje Scieg mocujacy po
wyszyciu dziurki.

Unies stopke i odetnij ni¢. Aby szy¢ ponownie
na tej samej dziurce, unie$ stopke (powrdci
ona do potozenia wyjsciowego).

Po wyszyciu dziurki unie$ do konca dzwignie
dziurki.

(1) Wspornik na stopce

Wytnij Srodek dziurki uwazajgc, zeby nie
przecigé $ciegéw na krawedziach. Uzyj szpilki
wpietej na koncu, aby nie rozcigé za duzo
materiatu.

Podczas rozcinania dziurki za pomocag
przecinaka trzymaj rece za przecinakiem,
aby unikng¢ obrazen.



«» Szycie dziurek na materiatach
rozciagliwych

07: Do dzinsow lub elastycznych materiatow o
grubym splocie
08: Do materiatow elastycznych

Przyszywajgc dziurki na guziki na
elastycznym materiale, pod stopke dziurki
na guziki nalezy zaczepic ciezkg nitke lub
sznurek.

Przymocuj stopke do dziurek. Usztywnienie
nici nalezy umiesci¢ w przedniej czesci stopki
i wiozy¢ je w rowki, a nastepnie tymczasowo
je tam zwigzac. Opus¢ stopke i zacznij szyC.

Nalezy ustawi¢ szerokos¢ sciegu tak, aby
dopasowac do $rednicy usztywnienia.

Po zakonczeniu szycia nalezy delikatnie
pociggna¢ za usztywnienie nici, aby usungé
ewentualne luzy. Skrzyzowac koncowke
usztywnienia przed igta i nawlec jg na duzg
\ igte, przeciggng¢ na lewg strone i zawigzac
koncéwke przed odcieciem nadmiaru.

(1) Lewa strona

Zalecane jest szycie z uzyciem materiatu
stabilizujgcego pod tkaning.
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Rygiel

Rygiel jest stosowany do wzmocnienia miejsc narazonych na obcigzenia, np. narozniki

kieszeni i otwory.
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Nalezy uzy¢ stopki do dziurek.

Wysun ptytke uchwytu na guzik i ustaw
zgdang dtugos¢. Dostosuj szeroko$¢ i
dtugo$¢ sciegu do zgdanej szerokosci i
gestosci.

Przymocuj stopke otworu na guziki. Ni¢

nalezy przepusci¢ przez otwoér w stopce, a
nastepnie umiesci¢ pod stopka.

(1) Ptytka uchwytu na guzik

Ustaw materiat tak, aby igta znajdowata sie 2
mm od przodu otworu kieszeni, a nastepnie
opus¢ dzwignie stopki.

(1) 2mm

(2) Punkt wyjéciowy

Pociagnij dzwignie dziurki do dotu i ustaw jg
za wspornikiem na stopce do dziurek.

Lekko przytrzymaj koniec gérnej nitki i zacznij
szyC.

(1) Wspornik na stopce
(2 Uchwyt

Szyte sg Sciegi haftowe.

Zalecane jest szycie z uzyciem materiatu
stabilizujgcego pod tkaning.



Scieg cerujacy

Cerowanie niewielkich dziur lub rozdaré¢ zapobiega powstawaniu wiekszych uszkodzen
materiatu i pozwala uratowa¢ ubranie. Nalezy wybra¢ cienka nitke w kolorze jak
najbardziej zblizonym do koloru ubrania.

Nalezy uzy¢ stopki do dziurek.

Przyfastryguj gérng i dolng cze$¢ materiatu

razem.
/ @ SCieg fastrygujacy

Wielkos¢ jednego cyklu cerowania jest
. zmienna.

i
T ﬁhﬁﬁﬂﬁhl Jednak maksymalna dtugos¢ Sciegu wynosi

. 2,6 cm, a maksymalna szeroko$¢ sciegu 7
(@R mm.
il () Dhugos¢ szyci
J I ugosc’s’zyma ,
IVVYVVVY (2) Szeroko$é szycia
@’l—@—| il (3) Gwiazda
I (4) Stop

Wysung¢ ptytke uchwytu na guzik i ustaw
zgdang dtugosc¢. Dostosuj szerokosc i
dtugosc¢ Sciegu do zgdanej szerokosci i
gestosci.

Przymocuj stopke otworu na guziki. Ni¢
nalezy przepuscic przez otwér w stopce, a
nastepnie umiescic pod stopka.

(1) Ptytka uchwytu na guzik

Nalezy ustawi¢ materiat tak, aby igta
znajdowata sie 2mm przed obszarem, ktéry

ma by¢ zacerowany, a nastepnie opusc¢
podnosnik nozny.
(1) 2mm

%y
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Pociggna¢ dzwignie dziurki do samego dotu i
umiesci¢ jg za uchwytem na stopce dziurki.

Lekko przytrzymaj koniec gérnej nitki i zacznij
szy¢.

(1) Wspornik na stopce
(2 Uchwyt

Sciegi sg szyte od przodu stopki do tytu, jak
pokazano na rysunku.

Jesli materiat nie podaje, na przyktad
dlatego, ze jest za gruby, nalezy zwiekszy¢
dtugo$¢ sciegu.

Jesli zakres szycia jest zbyt duzy, aby go
zaszy¢, zalecane jest szycie kilkukrotne (lub
krzyzowe), aby uzyskac lepszy efekt szycia.



Dziurka

Dziurki stuzg do szycia dziurek w paskach i innych podobnych zastosowaniach.

E 1 Nalezy uzy¢ stopki sciegu satynowego.
LI

Dotknij ikony szerokosci $ciegu, aby przejs¢

|E o do trybu regulaciji.

[ <_ ] [ + >] rDo(;trl:]ri];jrilé%r;K ar.egulacji wartosci, aby wybrac

(1) Mate: 5,0mm

@ ® (2) Srednie: 6,0mm
(3) Duze: 7,0mm

Opusc¢ igte w materiat na poczatku szycia, a
nastepnie opus¢ dzwignie stopki.

Po zakonczeniu szycia maszyna
automatycznie wyszyje $ciegi mocujace i
zatrzyma sie.

Za pomocg przecinaka zréb dziurke w srodku.

* Przecinak do dziurek nie jest dotgczony do
maszyny.

W przypadku uzycia przecinaka do dziurek,
przed przebiciem otworu w materiale
nalezy umiesci¢ pod nig gruby papier lub
inny arkusz ochronny.

W przypadku zastosowania cienkiej nici,
$cieg moze by¢ gruby. W takim wypadku
warto wyszy¢ dziurke dwukrotnie w tym
samym miejscu.
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Przyszywanie guzikow

Guziki mozna przyszywaé za pomocg maszyny do szycia. Mozliwe jest przyszycie

guzikéw z dwoma lub czterema otworami.

E12
O o

=) D
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Nalezy uzy¢ stopki do przyszywania guzikéw.

Przesun dzwignie sterowania, aby opusci¢
zgbki transportera.

(1) Pozycja opuszczona

Umies¢ materiat pod stopkg. Umie$¢ guzik w
wybranym miejscu i opus¢ stopke.

Wybierz $cieg do szycia dziurki na guzik
i dostosuj szerokos¢ $ciegu do odlegto$ci
miedzy dwiema dziurkami guzika.

Obro¢ pokretto i sprawdz, czy igta trafia w
lewa i prawg dziurke guzika.

W przypadku guzikéw z czterema dziurkami
najpierw przyszyj dwie pierwsze dziurki, a
potem dwie nastepne.

Po zakonczeniu szycia, przesun dzwignie,
aby unies zgbki transportera.

(1) Pozycja podniesiona



Wszywanie zamkow

Te stopke mozna ustawié¢ do szycia po obu stronach zamka. Krawedz stopki prowadzi
zamek tak, aby zapewni¢ proste jego wszycie.
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Nalezy uzy¢ stopki do zamkow.

Stopka do zamkdéw powinna byé uzywana
tylko do szycia prostych sciegu. Przy
szyciu z innymi $ciegami igta moze uderzyc¢
w stopke i ztama¢ sie.

Podczas szycia nalezy upewni¢ sie, ze igta
nie dotyka zamka, w przeciwnym razie igta
moze sie zgig¢ lub ztamac.

«» Wszywanie zamka srodkowego

Umiesc¢ prawe boki materiatu razem. Zszyj
Scieg dolny w odlegtosci 2cm od prawej
krawedzi dolnego ogranicznika zamka.
Przeszyj kilka $ciegow poprzez szycie
wsteczne. Zwieksz dtugos¢ Sciegu do
maksimum, a nastepnie ustaw naprezenie
ponizej 2 i przyfastryguj pozostatg dtugos¢
materiatu.

Otwérz nadmiary szwu. Umies¢ zamek
przodem do dotu w szwie zgbkami opartymi o
linie szwu. Przyfastryguj tasme zamka.

(1) Lewa strona

(2 2cm

(3) 5mm

(4) Scieg fastrygujacy
(5) Scieg szyty od tytu

Przymocuj stopke do zamkdw.

(1) Szyjac lewg strone zamka zamocuj prawa
strone zaczepu stopki do uchwytu.

(2) Szyjac prawg strone zamka zamocuj lewg
strone zaczepu stopki do uchwytu.



Przeszyj dookota zamka. Usun fastryge i
zaprasuj.
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+» Wszywanie zamka bocznego

Umies¢ prawe boki materiatu razem. Zszyj
Scieg dolny w odlegtosci 2cm od prawej
krawedzi dolnego ogranicznika zamka.
Przeszyj kilka Sciegow poprzez szycie
wsteczne. Zwieksz dtugos¢ sciegu do
maksimum, a nastepnie ustaw naprezenie
ponizej 2 i przyfastryguj pozostatg dtugosé
materiatu.

Odwin lewg zaktadke szwu. Zawin pod
spod prawg zaktadke szwu formujgc 3 mm
zawiniecie.

(1) Lewa strona
(2)2cm

(3) 5mm

(4) Scieg fastrygujacy
(5) Scieg szyty od tytu

(& 3mm

Przymocuj stopke zamka. Przymocuj prawg
szpilke do przyszycia lewej strony zamka.
Zszyj zamek do materiatu z dodatkowymi
3mm, zaczynajgc od kohca zamka.

Zatrzymaj maszyne okoto 5¢cm od gérnej
czesci zamka. Opus¢ igte do materiatu,
podnies$ stopke, a nastepnie otworz zamek i
kontynuuj szycie.

(1) 3mm

(2) Koniec zamka

(3) 5cm

(4) Zamek

‘_—_—_—
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Obré¢ materiat na prawg strone i przeszyj w

poprzek dotu i prawej strony zamka.

Przeszyj w poprzek dolnego konca i po
prawej stronie zamka.

(1) Dolny koniec

Zatrzymaj sie okoto 5 cm od gory zamka

Usun fastryge i otworz zamek. Przeszyj '
reszte Sciegu.



Szycie sciegiem satynowym

Szycie Sciegiem satynowym i dekorowanie wykonuje sie stopka do sciegu satynowego.

06 16 17 18 19 20 21 22 Nalezy uzy¢ stopki sciegu satynowego.
3NN Ies
§ > ¢ ©
23 24 25 26 27 28 29 30 W przypadku szycia bardzo cienkich
sy materiatdw, zaleca sie uzycie usztywniacza
g ; } g { 5; ) g na lewej stronie materiatu.
2

Stopka ta ma petny wzér nacie¢ na spodzie,
dzieki czemu mozliwe jest tatwe szycie na
grubej warstwie.

Wzér Sciegu satynowego lub dekoracyjnego
mozna dostosowac regulujgc dtugos¢ i
szeroko$¢ wzoru za pomocg przyciskow
zmiany dtugosci i szerokosci Sciegu. Warto
wykonac proby na skrawkach materiatu,
aby dobra¢ wymagang dtugos¢ i szerokosc¢
Sciegu.

Marszczenie

Nadaje sie do szycia ubran jak i dekoracji domowych. Najlepiej sprawdza sie z
materiatami cienkimi i Sredniej grubosci.

Nalezy uzy¢ uniwersalnej stopki.

Przed szyciem nalezy sprawdzié, czy nici
goérne i dolne sg wyciggniete na okoto 5cm,
aby pozostawi¢ wystarczajgco duzo miejsca
na szycie. Wiecej informacji na ten temat
znajduje sie w rozdziale ,Wycigganie szpulki”.

Nalezy ustawi¢ naprezenie ponizej 2. Przeszy¢
pojedynczy rzad (lub wiele rzedéw) prostych
Sciegu.

Pociaggnij nici bebenka i rbwnomiernie roztéz
marszczenia. Zamocuj nici na drugim konhcu.

(1) Nici bebenka
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Marszczenie przez scigganie

Ten dekoracyjny scieg jest tworzony przez wyszycie lub haftowanie na marszczeniach.
Stuzy do dekorowania przodu bluzek i rekawow. Marszczenie przez zbieranie dodaje

faktury i elastycznosci.
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Nalezy uzy¢ stopki sciegu satynowego.

Zwieksz diugos¢ sciegu do maksimum, ustaw
naprezenie ponizej 2 i linke fastrygowania
1cm na catym obszarze, ktory ma zostac
zmarszczony.

M 1cm

(2) Scieg fastrygujacy

Zawigz nici na jednym z brzegow.

Pociaggnij nici bebenka i rGwnomiernie roztéz
marszczenia. Zamocuj nici na drugim koncu.

(1) Nici bebenka

Zmniejsz naprezenie i w razie potrzeby
przeszyj sciegiem dekoracyjnym obszar
pomiedzy prostymi szwami.

Wyciagnij $ciegi marszczace.



Cerowanie swobodne, haftowanie i
monogramy
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+* Przygotowanie do haftowania i
szycia monogramow

Tamborek nie jest dotgczany do maszyny.

*

Przesun dzwignie sterowania, aby opuscié
zgbki transportera.

(1) Pozycja obnizona

Zdejmij stopke dociskowg i uchwyt stopki.

Narysuj zgdany napis lub wzér na powierzchni
materiatu.

Rozciggnij materiat pomiedzy tamborkiem tak
mocno, jak to tylko mozliwe.

Umies¢ materiat pod igtg. Upewnij sie, ze
stopka dociskowa znajduje sie w najnizszej
pozyciji.

Przekre¢ pokretto reczne w strone
uzytkownika, aby przeciagngc¢ ni¢ przez
materiat. Przeszyj kilka $ciegéw mocujgcych
w punkcie wyjscia.

Trzymaj tamborek palcami wskazujgcymi

obu rgk, jednoczesnie naciskajgc materiat
Srodkowym i trzecim palcem, a matym palcem
wspieraj zewnetrzng strone tamborka.

Nalezy trzymac palce z dala od ruchomych
czesci, zwtaszcza igiet.

Po zakonczeniu szycia, przesun dzwignie,
aby unies$ zgbki transportera.

©) Pozycja podniesiona
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< Cerowanie

Najpierw nalezy przeszy¢ dookota krawedzi
dziury, aby zabezpieczy¢ nici przed dalszym
pruciem. Nastepnie od lewej do prawej
przeszyj dziure statym i ciggtym ruchem.

Obré¢ materiat o 1/4, przeszyj pierwsze
Sciegi poruszajgc sie wolniej nad dziura,
alby oddzieli¢ nici i nie tworzy¢ zbyt duzych
odstepdw miedzy niémi.

Ruch swobodny odbywa sie bez
wewnetrznego systemu zasilania
maszyny do szycia. Ruch materiatu jest
kontrolowany przez operatora. Konieczne
jest skoordynowanie predkosci szycia i
ruchu materiatu.

% Haftowanie

Szyj dookota projektu przesuwajgc
odpowiednio tamborek. Staraj sie utrzymac
statg szybkos¢.

Wypetnij obszar projektu zaczynajgc od
obramowania i szyjgc w kierunku srodka.
Staraj sie trzymac Sciegi blisko siebie.

Dtuzsze sciegi mozna uzyskac przesuwajgc
tamborek szybciej, a krotsze — przesuwajgc
wolnie;.

Po zakonczeniu szycia zabezpiecz haft
Sciegiem mocujgcym.

«» Monogramy

Szyj ze stalg predkoscig przesuwajgc
tamborek wolno wzdtuz liter.

Po zakonczeniu litery zabezpiecz haft
Sciegiem mocujgcym.



Pikowanie

Umieszczenie podkitadki pomiedzy dwiema warstwami materiatu nazywane jest
pikowaniem. Gérna warstwa zwykle sklada sie z wielu potagczonych ze sobg fragmentow
materiatlu o geometrycznych ksztattach.

Nalezy uzy¢ uniwersalnej stopki z prowadnicg

01 02
% A krawedziowg/pikujaca.
)

«» Uzycie prowadnicy
krawedziowej/pikujacej
Zatéz prowadnice krawedzi/pikowania do

uchwytu stopki, tak jak na rysunku i ustaw
wybrany odstep.

Wyszyj pierwszy wiersz i szyj kolejne, tak
aby prowadnica przesuwata sie wzdtuz
poprzedniego Sciegu.

Nalezy uzy¢ uniwersalnej stopki.

«» Laczenie kawatkéw materiatu
Umies¢ dwa kawatki materiatu prawymi
stronami do siebie i przeszyj je Sciegiem
prostym.

Zszyj materiaty z nadmiarem 5mm.

Szyj z bokiem stopki przy krawedzi materiatu.

(1) Lewa strona

(2 5mm
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Nalezy uzy¢ uniwersalnej stopki lub stopki
Sciegu satynowego.

«» Zszywanie patchworkowe

Umieé$¢ dwa materiaty z prawej strony razem
i przeszyj prostym $ciegiem.

Otwdrz nadmiary szwu i roztéz je ptasko.

(1) Lewa strona

Pracujgc po prawej stronie materiatu,
nalezy umies$cic srodek stopki na linii Sciegu
tgczacego kawatki materiatu i przeszyc¢ go.



Aplikacja

Tworzenie i aplikowanie jest mozliwe poprzez wyciecie innego kawatka materiatu na

ksztatt i wykorzystanie go jako dekoracji.

' 06
g [=| o
go 1.0~3.0 = 3.5~5.0

Scieg fagotowy

Nalezy uzy¢ uniwersalnej stopki.

Wytnij wzor aplikacji i przyfastryguj go na
materiat. Powoli szyj wokoét krawedzi projektu.

(1) Scieg fastrygujacy

Przytnij nadmiar materiatu poza szwem.
Upewnij sie, ze nie przecigtes zadnego
Sciegu. Usun fastryge.

Szycie przez otwarty szew nazywane jest Sciegiem fagotowym. Uzywa sie go do bluzek i
ubran dzieciecych. Bardziej dekoracyjny efekt mozna uzyskaé¢ za pomoca grubszej nici.
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Nalezy uzy¢ uniwersalnej stopki.

Rozdziel zagiete krawedzie materiatu
przerwg o szerokosci 4mm i przyfastryguj
je do cienkiego papieru lub rozpuszczalnym
usztywnieniu.

(1) 4mm

(2) Cienki papier lub rozpuszczalny
usztywniacz

(3) Scieg fastrygujacy

Umies¢ srodek stopki na srodku linii pomiedzy
dwoma kawatkami materiatu i rozpocznij
szycie.

Po przeszyciu nalezy usung¢ usztywniacz i
fastryge.



Scieg wykanczajacy

Powtarzajacy sie falisty wzér o wygladzie muszelek nazywany jest Sciegiem
wykanczajacym. Uzywa sie go przy kotnierzach bluzek i dekorowania krawedzi projektow.

18 68
&% 7 )
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Nalezy uzy¢ stopki sciegu satynowego lub
uniwersalne;.

% Scieg wykanczajacy
krawedziowy

Przeszyj wzdtuz krawedzi materiatu

uwazajgc, aby nie szy¢ bezposrednio po

samej krawedzi.

Lepsze efekty zapewnia uzycie krochmalu w
sprayu i przeprasowanie przed szyciem.

Przytnij wzdtuz przeszy¢, uwazajgc, aby nie
przecigc sciegu.

Nalezy uzy¢ uniwersalnej stopki.

% Scieg wykanczajacy kryty

Zt6z materiat prawymi stronami i przeszyj
wzdtuz krawedzi, jak pokazano na rysunku.

Odetnij materiat wzdtuz szwu pozostawiajgc
nadmiar szerokosci okoto 3 mm do zszycia.

Ponacinaj nadmiar w zgbki.

Przewrd¢ materiat na prawg strone i wypchnij
zaokrgglony szew, po czym zaprasuj go.



Przygotowanie haftu



Wazne informacje dotyczace haftowania

+» Nici do haftowania
Do haftowania potrzeba dobrej jakosci nici, aby unikng¢ ztego formowania $ciegéw, zrywania nici
itp.

Haft moze by¢ wyjatkowo efektowny przy zastosowaniu gérnej nici 40wt nici rayon lub
poliestrowych do haftu. Dostepne sg w wielu kolorach, co pozwala na uzyskanie wspaniatych
haftéw.

Nici poliestrowe

Poliester z potyskiem to trwata i kolorowa ni¢ dobrze znoszgca duze naprezenia, co pasuje do
wszystkich typéw haftow.

Nici Rayon

Rayon to miekkie, wiskozowe wtékno z potyskiem stosowane do drobnego, delikatnego haftu
oraz elementdw, ktére nie bedg narazone na zuzycie i wycieranie.

Nici metaliczne
Nici metaliczne to lekkie i $rednie nici stosowane do uzyskania efektéw specjalnych.

Podczas szycia tymi ni¢mi nalezy zmniejszy¢ predko$¢ i naprezenie gornej nici.

Igta do haftowania
- Nalezy stosowaé odpowiedni rozmiar igty do wybranej nici.
- Igte nalezy regularnie zmieniac.

Do nici metalicznych i specjalnych nalezy uzywac drugiego trzpienia na szpulki.

+» Nici dolne
Wypetnienie szpulki (specjalna ni¢ doina)

Jest to wyjgtkowg miekka i cienka ni¢ poliestrowa przygotowana specjalnie jako ni¢ do bebenka.
Zapewnia ona state naprezenie i optymalne splatanie z nicig gorna.
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Nici do cerowania i haftowania

Delikatna ni¢ z merceryzowanej bawetny. Nadaje sie do haftowania na bawetnie.

W wiekszosci przypadkéw ni¢ bebenka przy haftowaniu jest biata lub czarna. W szczegdlnych
wypadkach stosuje sie takg samg ni¢ gérng i dolna.

+» Usztywniacz
Odrywany usztywniacz

Nadmiar tatwo mozna oderwac.
Mozna zastosowacé jedng lub wiecej warstw.
Dostepne dla cienkich i grubych materiatow.

Wiekszg sztywnos¢ mozna uzyskac stosujgc tymczasowo klej w aerozolu na lewej stronie
materiatu przed umieszczeniem go w tamborku.

Nalezy ostroznie oderwaé nadmiar usztywniacza z tytu haftu po jego wyszyciu.
Projekty nie sg przekrzywione.
Usztywniacz pozostaje na spodzie wiekszych haftowanych obszaréw.

Zastosowanie:

Dla wszystkich tkanin i materiatéw nierozciggliwych.

Usztywniacze odcinane

Mozna zastosowac jedng lub wiecej warstw.
Dostepne dla cienkich i grubych materiatéw.

Wiekszg sztywnos¢ mozna uzyskaé stosujgc tymczasowo spray samoprzylepny na lewej
stronie materiatu przed umieszczeniem go w tamborku.

Nalezy ostroznie oderwa¢ nadmiar usztywniacza z tytu haftu po jego wyszyciu.
Projekty nie sg przekrzywione.
Usztywniacz pozostaje na spodzie wiekszych haftowanych obszaréw.

Zastosowanie:

Dla wszystkich materiatéw elastycznych.
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+» Klej w aerozolu
Aerozolu nalezy uzywac z dala od maszyny.

Zachowaj okoto 25-30 cm odstepu podczas uzywania sprayu.
Ostroznie uzywaj sprayu.

Natoz usztywniacz i przyklej na lewej stronie materiatu doktadnie wyréwnujac jego
powierzchnie tak, aby nie byto zmarszczek.

Zastosowanie:

Elastyczne i dzianiny: w celu zachowania ksztattu.
Materiaty gtadkie: w celu unikniecia przesuniecia warstw.
Umozliwia precyzyjne utozenie aplikaciji.

Fragmenty materiatow: ustawianie fragmentéw materiatéw na usztywniaczu, np. zamknie¢
kieszonek.

Materiaty mechate (i.e. aksamit), ktérych nie nalezy umieszcza¢ w tamborku, aby unikngé
powstawania sladow.

Do mocowania czesci, ktére bedg haftowane.

Dodatkowe usztywnienie zapewni¢ moze krochmal w aerozolu

Krochmal w aerozolu to idealne rozwigzanie przy usztywnianiu delikatnych, miekkich i luzno
tkanych materiatéw.

Pokryj krochmalem haftowany obszar
Poczekaj, az wyschnie lub delikatnie przeprasuj w miare potrzeby

Zawsze uzywaj dodatkowego usztywniacza, takiego jak usztywniacz rozpuszczalny w
wodzie, ktéry ma by¢ zastosowany na materiale.

Zastosowanie:

Idealny do delikatnych, luzno tkanych materiatéw, np. batyst, cienki len itp.
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+» Usztywnienie wprasowywane

Dostepne sg rozne grubosci usztywnien wprasowywanych. Nalezy dopasowywac je do
uzywanego materiatu. Nalezy dobra¢ usztywnienie wprasowywane, ktoére bedzie tatwo zdjg¢ z
materiatu.

Nalezy wprasowac usztywnienie na lewej stronie materiatu aplikaciji.
Zastosowanie:

- Aby uzyska¢ odpowiedni ksztatt materiatu, na ktérym umieszczony zostanie projekt, nalezy
uzy¢ odpowiedniego usztywnienia.

Papierowy usztywniacz samoprzylepny

- Umiesc¢ usztywniacz w tamborku, papierowg strong do gory.

- Natnij papier za pomocg ostrego przedmiotu (np. nozyczek).

- Usun papier, aby uzyska¢ dostep do powierzchni samoprzylepne;j.
- Umies¢ materiat do haftowania na usztywniaczu i wyréwnaj go.
Zastosowanie:

- Rozwigzanie jest przeznaczone do delikatnych materiatow takich, jak dzersej, jedwab itp.
- Nadaje sie do elementdéw i materiatéw, ktére trudno umiesci¢ w tamborku.

Upewnij sie, ze osad warstwy samoprzylepnej na igle, ptytce Sciernej i obszarze bebenka
zostat catkowicie usuniety.

Usztywniacz rozpuszczalny w wodzie

Usztywniacz rozpuszczalny w wodzie wyglada jak plastikowa folia. Po zakonczeniu projektowania
haftu, wystarczy zanurzy¢ projekt w cieptej wodzie, aby rozpusci¢ usztywniacz. Zapobiega to
zbytniemu zagtebieniu nici w materiale i jego wytanianiu sie przez Sciegi haftu. (np. recznikach).

- Umies¢ usztywniacz rozpuszczalny w wodzie na materiale.
- Umies¢ wszystkie warstwy razem w tamborku.
- W razie potrzeby umocuj usztywniacz za pomocg kleju w aerozolu.

- W przypadku materiatéw z wtosiem nalezy zastosowaé odpowiedni usztywniacz na lewe;j
stronie.

- Porozpuszczeniu usztywniacza umies¢ projekt na ptaskiej powierzchni do wysuszenia.
Zastosowanie:

- ldealne do recznikdéw, aksamitu, boucle i innych.

- Rozwigzanie jest przeznaczone do cienkich materiatéw takich, jak organdyna, batyst itp.
- Do haftowania koronek.
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Informacje na temat modutu do haftowania

(1) Ramie do haftowania

(2) Przycisk zwalniajgcy modut
haftujacy

(3) Dzwignia zabezpieczajaca
(4) Uchwyt do haftu
(5) Detektor zestawu do haftowania

Nie nalezy dotyka¢ zestawu

do haftowania. Moze to
spowodowac uszkodzenie ztgcza
i nieprawidtowg prace urzgdzenia.

Nie nalezy podnosi¢ karetki
haftujgcej i nie probowac jej na site
przesuwac. Moze to spowodowaé
jej nieprawidtowe dziatanie.

Nie nalezy przenosi¢ jednostki
haftujgcej trzymajgc za okolice
przycisku do zdejmowania.



Informacje na temat tamborka

(1) Wewnetrzny pierscien
(2) Znacznik $rodka

(3) Oznaczenie trojkatne
(4) Zewnetrzny pierscien
(5) Ztacze tamborka

(&) Wielko$¢ tamborka
(7) Sruba regulacyjna
Szybkoztgczka

Przygotowanie tamborka

«» Zakladanie usztywniacza do
materiatu

Podczas haftowania zawsze nalezy uzywac
usztywniacza. Igta moze sie ztamac lub
wygig¢ przy haftowaniu bez usztywniacza
przy cienkich i rozciggliwych materiatach.
Dodatkowo wzér moze zosta¢ wyszyty
nieprawidtowo.

Najlepsza jakos$¢ haftu zapewnia uzycie
AL usztywniacza.

Przygotuj usztywniacz wiekszy, niz uzywany

\
| [ —® rozmiar tamborka.
|
i
|
]

) (1) Lewa strona
(2) Wielko$é tamborka

(3) Usztywniacz
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Przy stosowaniu usztywniaczy
samoprzylepnych, nalezy przyklei¢ go
do lewej strony materiatu i przeprasowac
zelazkiem z para.

(1) Lewa strona

(2) Usztywniacz
(3) Powierzchnia samoprzylepna

+» Zakladanie materiatu

Gruba warstwa materiatu i usztywniacza
moze spowodowac pomijanie przeszyc,
pekanie nici, famanie sie igiet i uszkadzanie
tamborkow.

Poluzuj srube regulacyjng tamborka
znajdujgca sie na zewnetrznym pierscieniu.

Rozdziel wewnetrzny i zewnetrzny pierscien.

(1) Sruba regulacyjna

Umies¢ zewnetrzny pierscien stabilne;,
ptaskiej powierzchni.

Ustaw materiat prawg strone do gory. Umiesc¢
materiat z usztywniaczem na zewnetrznym
pierscieniu. Zapewnia to lepszg wydajnos¢
haftu.

Wyréwnaj oba oznaczenia tréjkatne i
przymocuj materiat na miejscu.

(1) Wewnetrzne oznaczenia tréjkatne
tamborka

(2) Zewnetrzne oznaczenia tréjkatne
tamborka
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PotéZz wewnetrzny pierscieh na materiale.
Wcisnij wewnetrzny pierscien mocno w
pierscien zewnetrzny. Jezeli wewnetrzny
pierécien nie moze by¢ prawidtowo
dopasowany, nalezy poluzowac srube
regulacyjng i wyregulowa¢ do momentu
dopasowania.

Gdy materiat i wewnetrzny pierscien beda
w catosci przylegaty do zewnetrznego
pierscienia, nalezy naciggng¢ materiat z
czterech stron oznaczonych strzatkami

tak, aby materiat byt napiety w tamborku, a
nastepnie wcisng¢ wewnetrzny pierscien w
dot tak, aby zagtebit sie nieco w zewnetrzny
pierécien i dokreci¢ srube regulacyjna.

(1) Sruba regulacyjna

«» Zastosowanie szybkoztaczki

Jesli do haftu uzywany jest ten sam rodzaj
materiatu, nalezy otworzy¢ szybkoztgczke
pod zewnetrznym pierscieniem.

Rozdziel wewnetrzny i zewnetrzny pierscien.
(1) Szybkoztaczka

Umies$¢ wewnetrzny pierscien na materiale i
mocno docisnij, az bedzie idealnie pasowat do
pierscienia zewnetrznego, pociggnij materiat
z czterech stron oznaczonych strzatkami tak,
aby materiat byt w nim szczelnie naciggniety,
a nastepnie docisnij wewnetrzny pierscien w
dot tak, aby troche zagtebit sie w pierscien
zewnetrzny i zamknij szybkoztgczke.
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«» Arkusz do haftowania
Oznacz kredg $rodek do wyhaftowania wzoru.

Poluzuj srube regulacyjng lub otworz
szybkoztgczke (jesli do haftu uzywany jest
ten sam rodzaj materiatu).

Rozdziel wewnetrzny i zewnetrzny pierscien.

(1) Sruba regulacyjna
(2) Szybkoztgczka

Umies¢ arkusz na wewnetrznym pierscieniu
tamborka. Upewnij sie, ze nadruk rozmiaru
tamborka znajduje sie po prawej stronie u

gory.
(1) Arkusz haftu
(2) Wielko$é tamborka

Ustaw znak na materiale réwno z linig bazowg
arkusza.

Ponadto nalezy wyréwnac srodek materiatu
do znacznik $rodka po czterech stronach
wewnetrznego pier$cienia.

(1) Znacznik $rodka
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Umies$¢ wewnetrzny pierscien z materiatem
na zewnetrznym pierscieniu tamborka.

Jezeli wewnetrzny pierscien nie moze byé
prawidtowo dopasowany, nalezy poluzowaé
Srube regulacyjng i wyregulowa¢ do momentu
dopasowania.

Gdy materiat i wewnetrzny pierscien bedag
w catosci przylegaty do zewnetrznego
pierécienia, nalezy naciggng¢ materiat z
czterech stron oznaczonych strzatkami

tak, aby materiat byt napiety w tamborku, a
nastepnie wcisng¢ wewnetrzny pierscien w
dét tak, aby zagtebit sie nieco w zewnetrzny
pierscien i dokreci¢ Srube regulacyjng lub
zamkng¢ szybkoztaczke (jesli do haftu
uzywany jest ten sam rodzaj materiatu).

(1) Sruba regulacyjna
(2) Szybkoztgczka

Wyjmij arkusz do haftowania.



Proces haftowania



Przygotowanie do haftowania

o OFF

1, 5
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Nalezy wytaczyé przetagcznik zasilania (,0”).
Unies stopke.

Poluzowac $rube w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara, aby zdjg¢ uchwyt
stopki dociskowej.

(D) Sruba
(2) Uchwyt stopki dociskowej

Przekre¢ pokretto reczne do siebie, aby
unies igte, a nastepnie poluzuj srube zacisku
igtowego, aby usungc igte.

(1) Sruba zacisku iglowego

Odkre¢ sruby na ptytce igtowej, a nastepnie
wyjmij ptyte igtowa.

Zmien prostg ptyte sciegowg i dokre¢ Sruby.
() Sruby

Wktadajgc odpowiednig igte, trzymaj ptaskg
strong trzonu do tytu.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronach
,Dopasowanie igty/materiatu/nici” oraz
~Vymiana igty”.

(1) Ptaska strona

(2) Maksymalne gérne potozenie
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Przesunh dzwignie stopki do haftu do gory.

Przechyl stopke do haftu i wtéz jg od lewej
do prawej strony tak, aby naciecie pasowato
do prowadnicy stopki, a nastepnie przesun
stopke do gory, az zostanie wyrébwnana ze
Sruba.

(1) Stopka do haftu
(2) Stopka dociskowa

Dzwignia stopki do haftu bedzie przylegaé
do gornej czesci sruby zacisku igtowego, a
nastepnie nalezy dokrecic¢ srube za pomoca
Srubokreta.

(1) Dzwignia stopki do haftu
(2) Sruba zacisku iglowego
(3 Sruba

Przed zatozeniem modutu haftowania na
maszyne nalezy sprawdzi¢ i upewnic¢ sie,
ze stopka do haftu jest uniesiona oraz
nalezy zdjag¢ tamborek.

Przytrzymaj stét do szycia poziomo, a
nastepnie pociggnij w lewo, aby usung¢ go z
maszyny.

Wsun modutu haftowania na ramie maszyny.
Lekko nacisnij, az modut zaskoczy na swoje
miejsce.

Po zainstalowaniu urzgdzenia do
haftowania nie mozna sterowaé noznie.



Zamontowanie tamborka

Po edycji pliku z obrazem haftu, nalezy umiesci¢ tamborek o odpowiednim rozmiarze w

celu przygotowania do haftu.
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W wyposazeniu znajdziemy tamborki o
wymiarach 120x80mm i 50x70mm. Wybierz
odpowiedni rozmiar zgodnie z projektem
WZOru.

Po wtgczeniu zasilania nalezy umiescic
materiat w wybrany tamborku i palcem lekko
unies$ stopke, wsung¢ tamborek do modutu
haftowania i zamontowa¢. Gdy ustyszysz
.Klikniecie”, oznacza to, ze tamborek jest
zamontowany.

Nalezy unie$¢ stopke, gdy tamborek do
haftu jest ustawiany.

Operacja ustawiania musi by¢ wykonywana
za kazdym razem, gdy zaktadamy
tamborek o innym rozmiarze.

Nalezy wczesniej sprawdzi¢ grubosé
materiatu, jesli jest zbyt gruby, nie nalezy
uzywac go do haftowania.

Jezeli pomiedzy stopkg dociskowg a
materiatem wystepuje przestrzen, materiat
mozna haftowaé. Jesli nie wystepuje, nie
nalezy haftowaé materiatu. W przeciwnym
razie igta moze pekng¢, powodujgc
obrazenia.

Nalezy zachowac ostroznos¢ przy szyciu
wzoréw zachodzacych na siebie, poniewaz
igta moze pekng¢ z powodu trudnosci z
wnikaniem do materiatu.



Wybor wzoru haftu
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+» Rodzaje wzoréw haftu

Nalezy wigczy¢ zasilanie (,I"). Dotknij ikony
trybu haftowania.

(1) Ikona trybu szycia

(2) Ikona trybu haftowania

Istnieje 7 kategorii wzoréw haftu dostepnych
w trybie haftu.

(D Ikona grupy:
Whbudowane 52 wzory haftow

(2) Ikona grupy B:
Whbudowane 33 wzory haftow

(3 Ikona grupy C:
Wbudowane 15 wzoréw haftu
@ Ikona haftu liter:
Z uwzglednieniem duzych / matych liter /
znakow specjalnych / cyfr i symboli
@ Ikona liter monogramow:
2-literowy monogram z 4 rodzajami
tgczenia ramek
@ Ikona wzoréw ramek:
Dostepnych jest 10 typéw ramek z 12
dekoracyjnymi wzorami ramek
@) Ikona USB:

Uzyj pamieci flash USB w celu
importowania wzorow

«» Utworzony wzér haftu

Istniejg 3 grupy wzordéw haftu. Wybierz
zadang grupe i przejdz do ekranu wyboru
wzoréw haftu.

Dotknij ikony przesuwania, aby przejs¢ do
innych stron.
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Mozna réwniez dotkngc¢ ikony +10/-10, aby
wyswietli¢ z 10 wzorcow.

(1) Liczba jednostek biezacych / catkowita
liczba jednostek
(2) Przesun do przodu o 10 wzoréw

(3) Przesun do tytu o 10 wzoréw

Wybierz zgdany wzér, aby przej$¢ do ekranu
edycji.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale
»Edycja wzoru haftu”.

» Utworzone litery haftu

Dotknij ikony haftu liter, aby przejs¢ do ekranu
wyboru.

Dostepnych jest 6 czcionek (Franklin Gothic
Medium, Broadway BT, TimeScrDBol,
EnglischeSch T, Time New Roman, Bauhaus
Md BT).

Wybierz zgdane litery. Mozesz dotkngc¢ ikony
poprzedniej/nastepnej strony, aby przejs¢ do
innych stron.

(1) Liczba aktualnych stron/ogélina liczba
stron

(2) Liczba jednostek biezgcych/ogéina liczba
jednostek

(3) Ikona poprzedniej strony/nastepnej strony

(4) Kierunek litery
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Dotknij ikony przesuwania, aby przesung¢
kursor na pozycje, do ktérej chcesz dodac
nowa litere.

Whpisz litere, ktérg chcesz wstawi¢ i dodaj ja.
(1) Przestrzen

Dotknij ikony Idz, aby przej$¢ do ekranu
edycji.

Kiedy haftowana litera przekroczy szerokos¢
ramki z haftem, pojawi sie komunikat z
prosbg o obrécenie tekstu o 90 stopni.

Kliknij ,potwierdz”, kierunek litery zostanie
zmieniony.

Mozna zapisa¢ maksymalnie 20 liter.

(Co zalezy od haftu, ktérego uzywasz.
Zostanie wyswietlony komunikat z prosbg o
zaprzestanie dodawania).

Dotknij ikony usuwania, aby usung¢ kazdag
litere z osobna. Jesli chcesz usungé
wszystkie litery, dotknij dtugo ikony
usuniecia, a pojawi sie komunikat z prosbg
0 usuniecie, a nastepnie kliknij ,potwierdz”,
aby usung¢ wszystkie litery.
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(1 Ikona wbudowanych litery nie bedzie
wyswietlana na ekranie. Na ekranie
pojawi sie tylko ,stowo”.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale
»Edycja wzoru haftu”.

% Utworzone litery monogramoéw

Dotknij ikony liter monograméw, aby przejs¢
do ekranu wyboru ramki.

KROK 1:

Dostepne s 4 ramki, dotknij ikony
przesuwania, aby przejs¢ do innych stron.
Wybierz zgdang ramke i przejdz do KROKU 2.

(1) Obecny etap
(2) Nastepny krok

(3) Liczba jednostek biezgcych/ogdina liczba
jednostek

KROK 2:

Wybierz zgdane dwie litery, dotknij ikony
przesuwania, aby przejs¢ do innych stron.
(1) Wybrana ramka

(2 Wybrana litera

(3) lloé¢ biezacej strony/ogdina ilosé stron

Dotknij ikony 1dz, aby przejs¢ do ekranu
edycji.
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Dotknij ikony usuniecia, aby usung¢
wybrang litere.

(1) Wbudowana kombinacja liter

Nalezy zapoznac¢ sie z rozdziatem ,Edycja
wzoru haftu” w celu uzyskania dalszych
informacji.

¢+ Utworzone wzory ramowe

Dotknij ikony projektow ramek, aby przej$¢ do
ekranu wyboru ramki.

KROK 1:

Dostepnych jest 10 ramek, dotknij ikony
przesuwania, aby przejs¢ do innych stron.
(1) Obecny etap

(2) Nastepny krok

(3) Liczba jednostek biezgcych/ogdina liczba
jednostek

Wybierz zgdang ramke i przejdz do KROKU 2.



KROK 2:

O : uTF 1 = 03-03——2 Dostepnych jest 12 wzoréw dekoracyjnych,
: I ' | dotknij ikony przesuwania, aby przej$¢ do

innych stron.

™ | (1) Wybrana ramka
IE= | | (2) Liczba biezgcej strony/ogéina liczba stron

FI'-J 16 11 12

T

oy < 2 e E=F5 =-f~' -,: Wybierz zgdany wzor dekoracyjny i dotknij
= < -JE; L1 & Q; -:;. ikony |dz, aby przej$¢ do ekranu edycji.
L,_.. g T ] ij'i 1

Al @2 BT B4 BS [BE BF B2 @9 1::1 111z

(1) Rama dekoracyjna sktadajgca sie z ramki i
wzoru dekoracyjnego

(1) Ostateczne wykonanie ramki
dekoracyjnej nie bedzie wyswietlane na
ekranie. Nalezy zapoznac sie z ,Tabelg
wzoréw haftu” w ostatnim rozdziale
niniejszej instrukcji.

A,

Wiecej informacji mozna znalezé w rozdziale
»Edycja wzoru haftu”.
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s Wzory z USB

Urzadzenie jest wyposazone w port pamieci USB. Za pomocg portu USB mozna importowaé
wzory z komputera do maszyny.

- Urzadzenie pamieci USB, takie jak dysk RAM, nie jest dotgczone do urzgdzenia, ale tego
typu urzgdzenia sg tatwo dostepne w sklepach z artykutami komputerowymi i kamerami.

- Urzgdzenie pamieci USB musi by¢ zgodne z formatem FAT32.

- Maksymalna dopuszczalna pojemnosc¢ urzgdzenia pamieci masowej USB wynosi 256GB.
(Pojemnosc¢ pamieci 256G jest sprawdzona i dostepna).

Nalezy przestrzegaé ponizszych wskazéwek, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
nieprawidiowego dziatania.

- Ta funkcja obstuguje tylko pliki generowane z aplikacji EZDesign lub EZ Converter w formacie
.zhs. Bardziej szczego6towe informacje mozna uzyskaé u najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy.

- Dane dotyczgce haftu muszg by¢ przechowywane w katalogu gtéwnym w urzgdzeniu
pamieci USB.

- Dtugos$¢ kazdego pojedynczego pliku nie powinna przekracza¢ 64 znakéw.

- Jesli plik nie moze by¢ w jaki$ sposdb poprawnie odczytany przez urzgdzenie. Moze to by¢
spowodowane tym, ze nazwa pliku zawierata nieregularne znaki. Prawidtowe nazwy plikéw
muszg sktadac¢ sie z jednej z 26 angielskich liter lub cyfr od 0 do 9.

- Rozmiary wzoréw haftu nie mogg przekraczac¢ 120 x 180 mm (szer. x wys.).
- Kolorowe kombinacje wzoréw haftu nie mogg by¢ wieksze niz 30.
- Wzor haftu nie moze przekracza¢ maksymalnej liczby 100.000 $ciegow.

+» Podtaczenie do portu USB

Wt6z nosnik USB do portu USB po prawej
stronie maszyny do haftowania.

. Maszyna nie zapisuje wzoréw haftu

— I zatadowanych z pamieci USB. Nie nalezy
ar -2 usuwac danych z pamieci USB, gdy maszyna
o g jest w trakcie edyciji lub haftu, w przeciwnym
[ i razie doprowadzi to do utraty danych. Jesli
T i, usuniesz pamie¢ USB, pojawi sie ekran

."=Ei '? ! alarmowy.
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Dotknij ikony USB, aby przejs¢ do ekranu
wyboru.

Jesli pojawi sie ikona w ksztatcie klepsydry,
oznacza to, ze przesytanie danych jest w
toku, nalezy poczekac i nie przerywac, az
ta ikona zniknie. Po zniknieciu tej ikony,
nowe wzory mozna pobrac z pamieci USB.

Dotknij ikony przesuwania, aby przejs¢ do
innych stron i wybra¢ zadany wzor haftu.
Nastepnie przejdz do ekranu edyciji.

@ Zatadowany wz6r haftu nie bedzie
wys$wietlany na ekranie. Na ekranie
pojawi sie tylko ,pic”.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale
»Edycja wzoru haftu”.

Po zakonczeniu haftowania nalezy ostroznie
wyjac urzgdzenie pamieci USB.
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Po wybraniu wzoru haftu, mozna dostosowac
kat, rozmiar, pozycje i kolor wedtug wtasnych
preferencji.

(1) kona edycji
(2) Ikona przesuwania

(3) Ikona zmiany koloru
(4) Ikona haftu

(1) Dostepne sg tamborki $rednie
(120x180mm) i mate (50x70mm).

@ Dostepny jest tylko sredni tamborek
(120x180mm).

«» Obracanie wzoru haftu

Dotknij ikony Edytuj, aby przejsé do trybu
edycji. Dotknij ikony obrotu, aby obréci¢ wzér
haftu.

(1) Ikona obracania

Na ekranie zostanie wyswietlona opcja
obracania. Domys$inie jest to 0 stopni i mozna
dotkng¢ ikony regulacji wartosci, aby obrocic
wybrany wzér w prawo lub w lewo.

Obrd¢ wzér o 90 stopni.

Przy ustawianiu wzoréw ramek wyswietlana
jest tylko ustawiona wartos¢, a na ekranie
nie moze by¢ wyswietlany ustawiony wzér
haftu.
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Dotkniecie ikony powrotu spowoduje powrét
do ekranu edycji, a na ekranie zostanie
wyswietlony zmieniony wzor.

(1) Wyswietlanie rozmiaru

(2) Stopien rotacji

% Odbicie lustrzane wzoru haftu

Dotknij ikony Edytuj, aby przejsé do trybu
edycji. Dotknij ikony lustra, aby odbié
lustrzanie wzor haftu.

(1) Ikona odbicie lustrzane

Na ekranie LCD zostanie wyswietlona ikona
odbicia lustrzanego.

Dotknij ponownie symbolu odbicia lustrzanego
aby anulowac¢ funkcje odzwierciedlenia, a
symbol zniknie na ekranie.

Dotkniecie ikony powrotu spowoduje powrot
do ekranu edycji, a na ekranie pojawi sie
ikona odzwierciedlenia wybranego wzoru.

«» Powigkszenie wzoru haftu

Dotknij ikony Edytuj, aby przejsé do trybu
edycji. Dotknij ikony zmiany rozmiaru, aby
zmieni¢ rozmiar wzoru haftu.

(1) Ikona zmiany rozmiaru
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Na ekranie zostanie wyswietlona warto$¢
procentowa wielkosci wzoru. Domysina
wartos¢ procentowa wynosi 100% i mozna
dotknac ikony regulacji wartosci, aby zmienic
rozmiar wzoru haftu.

Zmiana rozmiaru wynosi 5% dla kazdego
przyrostu.

Mozesz zmieni¢ rozmiar wzoru haftu z 80%
na 120% oryginalnego rozmiaru.

Dotknij ikony powrotu, aby powrécié do
ekranu edycji, a na ekranie zostanie
wyswietlony zmieniony rozmiar wzoru.

(1) Wyswietlanie rozmiaru
(2) Stopien

% Przesuwanie wzoru haftu

Dotknij ikony Przesun, aby przejs¢ do trybu
edycji.

(1) Ikona przesuwania

Dotknij ikony zmiany pozycji, aby zmienic
jej potozenie. Krotkie dotkniecie spowoduje
przesuniecie o jedng jednostke, a dtugie
dotkniecie o 5 jednostek.

(1) Zmiana pozyciji



Dotknij ikony powrotu, aby powrécié do
B ekranu edycji, a na ekranie zostanie
% [Dﬂ‘h‘@l&] wyswietlony zmieniony rozmiar wzoru.

(1) Odlegtosé haftu od $rodka

- Pl E']"II:__] ;

Po zakonczeniu edycji dotknij ikony $ledzenia,
aby przesunac karetke do haftowania i
wykry¢, czy wzor moze by¢ wyhaftowany w
odpowiedniej pozycji.

Uy

Po dotknieciu ikony $ledzenia pojawi sie
komunikat ostrzegawczy. Karetka do
haftowania jest w ruchu i nie nalezy sie do
niej zbliza¢. Po zainicjowaniu, wiadomos¢
zniknie.

% Jeden/wiele kolorow

DomysIne ustawienie kolorow rézni sie od
kazdego wzoru haftu.

Jesli oryginalne ustawienie kolorow jest
jednokolorowe, mozna zakonczy¢ haft bez
zmiany nici.

Jesli oryginalne ustawienie kolorow jest
wielokolorowe, podczas haftowania nalezy
zmieniac ni¢ po warstwie.

Dotknij ikony zmiany koloru, aby ustawi¢
jeden lub wiele kolorow.

(1) Ikona zmiany koloru

(1) Jeden kolor
(2) Wiele koloréw

L@ Dotknij ikony resetowania, aby przywrécic¢
wszystkie ustawienia domy$ine.
@ lkona resetowania

107



Rozpoczecie haftowania
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Dotknij ikony haftowania, aby przejs¢ do
ekranu haftowania.

(1) Ikona haftowania

Nalezy umiesci¢ pierwszy kolor nici do
haftowania zgodnie z instrukcjg na ekranie.

(1) Aktualna liczba $ciegéw (catkowita liczba
Sciegow)

(2) Aktualna warstwa kolorystyczna (suma
warstw)

(3) Aktualny kolor nici

(4) Aktualna liczba $ciegow

Wiecej informacji na ten temat znajduje sie
w rozdziale ,Zaktadanie gérnej nici”.

Opusc¢ stopke, a kontrolka stanu zmieni kolor
z z6ttego na zielony, co oznacza, ze maszyna
jest gotowa do pracy.

Przytrzymaj przycisk start/stop, aby
rozpoczg¢ haftowanie.

Po przeszyciu od 5 do 6 Sciegu, nalezy
ponownie nacisngé¢ przycisk start/stop,
aby zatrzymac haftowanie. Unie$ stopke.
Przetnij ni¢ na poczatku sciegu. Opusci¢
stopke. Aby kontynuowac¢ haftowanie,
nalezy przytrzymac przycisk start/stop.



— Maszyna przeszyje Sciegi stebnowe, a
b i 1 nastepnie zatrzyma sie i automatycznie

- przytnie ni¢ po zakonczeniu pierwszego
odcinka kolorystycznego.

Nastepnie na ekranie zostanie wyswietlony
obraz uniesienia stopki w gore.

== el |

_ Po uniesieniu stopki, na ekranie pojawi
FEYy sie obraz wymiany nici, nalezy klikngé
bzt .potwierdz” i przej$¢ do nastepnego kroku.

Na ekranie pojawi sie nastepny kolor,
nalezy zmienic¢ ni¢ i klikngé ,potwierdz”, aby

TLight Taups potwierdzié.
Nastepnie nalezy przytrzymacé przycisk start/
stop, aby rozpocza¢ haftowanie.

|‘P W przypadku koniecznosci zmiany nici na
inny kolor, nalezy dotkng¢ ikony pozyciji
spoczynkowej, karetka do haftowania
przesunie sie w lewo poziomo. Po
ponownym dotknieciu ikony pozycji
spoczynkowej, tamborek do haftu powrdci
do pierwotnej pozyciji.

Gdy wszystkie kolory nici zostang
wyhaftowane, Twoj wzér haftu zostanie

RIEYE E ukoniczony.

Teaes

Na ekranie pojawi sie kompletny obraz, kliknij
»potwierdz”, aby powrdci¢ do ekranu wyboru
typow wzoréw haftu.
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Jesli chcesz zrezygnowac z wzoru haftu w
trybie haftowania, mozesz dotkng¢ ikony
powrotu. Pojawi sie komunikat z prosba,
kliknij ,potwierdz”, aby zrezygnowac z tego
wzoru, a nastepnie powrdci do ekranu
wyboru typow wzordéw haftu.



Dostosowanie procesu haftowania

+» Dostosowanie liczby sciegow
Nalezy przytrzymac przycisk start/stop, aby
zatrzymac¢ haftowanie.

©) —— Dotknij ikony zmiany igty, aby przejs¢ do

ekranu regulacji igty.

, PN
agg | | 2
[Dﬂ Uo i I g

TLight Taups

(1) Ikona zmiany igty

Dotknij ikony regulaciji liczby $ciegow, aby

r.___E;;.E% T - ustawi¢ wymagana liczbe sciegow.
D:U I[ B5EA1g [ 51 (1) Ikona regulaciji liczby $ciegéw

Przytrzymaj przycisk start/stop, aby

IDﬂ : T 1 rozpoczg¢ haftowanie.
[ d5EH] [ 51

Gdy podczas szycia skonczy sie gérna
lub dolna nié, maszyna zatrzyma sie.
Wyregulowanie liczby Sciegéw pozwala
przywroci¢ okoto 10 Sciegdw i wznowié
szycie.
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+ Dostosowanie warstwy
kolorystycznej

Nalezy przytrzymac przycisk start/stop, aby
zatrzymac¢ haftowanie.

Dotknij ikony zmiany koloru, aby dostosowaé
do wymaganej warstwy koloru.

(1 Color change icon

Dotknij ikony przesuwania, aby przetgczyc¢
warstwe koloréw.

Po dopasowaniu warstwy kolorystycznej,
nalezy przytrzymac przycisk start/stop, aby
rozpoczg¢ haftowanie.

W przypadku konieczno$ci ponownego
uruchomienia zasilania z powodu przerwy
w dostawie prgdu podczas haftowania,
maszyna nie jest w stanie zapisa¢ ustawien
ostatecznej liczby $ciegéw. Nalezy zwrdcic
uwage na aktualne ustawienia, aby
kontynuowac haftowanie od ostatniego
licznika Sciegow.
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+» Dostosowanie naprezenia nici
haftu

- Prawidtowe ustawienie naprezenia jest
wazne przy szyciu. Nie ma jednego
ustawienia naprezenia odpowiedniego dla
wszystkich funkcji $ciegu i materiatow.

- Podstawowe ustawienie naprezenia nici:
"4"

Dotknij ikony ustawien, aby przejs¢ do
programu konfiguracji. Dotknij ikony
przesuwania, aby przejs¢ do strony napinania
nici.

Dotknij ikony ,+” lub ,—”, aby dostosowaé
naprezenie haftu.

Naprezenie nici jest prawidtowe, gdy gérna
ni¢ jest widoczna tylko na tylnej stronie
materiatu.

(D) Ni¢ gérna

(2) Ni¢ dolna

(3) Prawa strona
(@) Lewa strona

Gdy ni¢ dolna jest widoczna z przodu
materiatu, naprezenie nici jest zbyt duze do
haftowania. W celu zmniejszenia naprezenia
dotknij ikony ,,—".

Gdy ni¢ goérna jest luzna, naprezenie nici jest
zbyt luzne do haftowania. W celu zwiekszenia
naprezenia dotknij ikony ,+”.

Nalezy uzy¢ tego samego materiatu z
projektu i wczesniej wykonac test szycia.



Powroét do trybu szycia
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«» Zdejmowanie tamborka

Unies stopke i potwierdz, ze igta znajduje

sie w najwyzszym potozeniu. A nastepnie
nacisnij dzwignie zabezpieczajgcg, aby
pociggngé¢ tamborek do haftu do tytu i usungé
go.

(1) Dzwignia zabezpieczajaca

+» Zdejmowanie modutu do
haftowania

Przytrzymaj modut haftowania i nacisnij
przycisk zwalniajgcy, a nastepnie przesun
modut haftowania w lewo, aby jg wysungc.

(1) Przycisk zwalniajacy

Najpierw nalezy zdjg¢ tamborek do haftu, a
nastepnie zdjg¢ modut haftowania.

Nalezy wymieni¢ ptytke Sciegu prostego na
zwykta ptytke igtowa.

Nastepnie wymien igte i stopke.



Ustawienia zaawansowane
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Dotknij ikony ustawien, aby przejs¢ do
programu konfiguracji i zmieni¢ ustawienia,
dotknij ponownie ikony ustawien, aby wyjs¢ z
programu konfiguracji.

W programie znajduje sie 14 funkcji. Dotknij
ikony przesuwania, aby przetgczy¢ program
konfiguracyjny.

+*» Monitorowanie wskaznika gornej
nici

Dotknij pola ,ON” lub ,OFF”, aby wtgczy¢ lub

wytgczy¢ funkcje monitorowania.

+* Monitorowanie wskaznika dolnej
nici

Dotknij pola ,ON” lub ,OFF”, aby wtgczy¢ lub

wytgczy¢ funkcje monitorowania.

+» Korekta ustawienia $ciegu

Wydajno$¢ sciegu moze sie nieznacznie
rézni¢ w zaleznosci od rodzaju materiatu,
grubosci lub predkosci szycia.

Jesli Sciegi dekoracyjne, litery, cyfry lub
dziurki od guzikéw sg nierébwnomierne na
danym materiale, wystarczy wyregulowac
Scieg, aby uzyskac lepszg wydajnosc¢.

Domysinym ustawieniem jest 0.

Dotknij ikony ,+” lub ,—", aby wyregulowaé
zdeformowany wzor, zakres moze by¢
regulowany od -9 do +9.
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Po ustawieniu, na ekranie LCD pojawi sie
ikona.

Regulacja znieksztatconych Sciegow

(1 Sciegi sg zbyt $cisniete, dotknij ikony ,+".
(2) Sciegi w prawidtowym potozeniu.
(3) Sciegi sg zbyt rozciggniete, dotknij ikony

Regulacja znieksztatconych liter lub cyfr

(D) Litery lub cyfry zachodzg na siebie, dotknij
ikony ,+".

(2) Litery lub cyfry w prawidtowym potozeniu.

(3) Litery lub liczby sg za daleko, dotknij ikony

Regulacja gestosci sciegu dla ikony dziurki

(1) Dziurka od guzika jest zbyt gesta, dotknij
ikony ,+”

(2) Dziurka od guzika w prawidtowym
potozeniu.

(3) Dziurka od guzika jest mato gesta, dotknij
ikony ,—"

Konieczna jest odpowiednia praktyka na
kawatku materiatu tego samego rodzaju.
Nalezy uzy¢ tego samego materiatu z

projektu i wczesniej wykonac test szycia.
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+»+» Kalibracja ekranu dotykowego

Dotknij ikony ,SET”, aby przejs¢ do ekranu
kalibracji.

Nacisnij jedng po drugiej cyfre wyswietlacza,
aby zakohczy¢ kalibracje ekranu.

% Licznik serwisowy

Licznik catkowitego wykonczenia $ciegu
(tacznie z haftem), przypomina o koniecznosci
przeprowadzenia konserwaciji.

W celu uzyskania bardziej szczegdtowych
informaciji, nalezy skontaktowac sie

z autoryzowanym sprzedawcg celem
przeprowadzenia czynnosci serwisowych.

% Licznik $ciegéow

Wyswietla liczbe Sciegdw, ktdre zostaty
przeszyte od momentu dostarczenia
maszyny.

«» Wersja programu
Wersja programu komputerowego.
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*» Brzecz

Dotknij ikony ,ON” lub ,OFF”, aby wtgczy¢ lub
wytgczy¢ brzeczyk.

¢ Usun wszystko (pamiegc)

Dotknij ikony ,FORMAT"”, aby usunac¢ catg
pamiec urzgdzenia.

«» Usun wszystko (moj osobisty
program)

Dotknij ikony ,ON” lub ,OFF”, aby usung¢ caty
moj ulubiony program.

+» Jednostka wyswietlacza

Jednostkg domysing sg milimetry. Jednostke
mozna ustawi¢ poprzez dotkniecie ikony
,mm” lub ,cale”.

«» Ustawienie predkosci
haftowania
Domyslina predko$¢ to 600SPM. Predkosc¢

mozna ustawi¢ poprzez dotkniecie ikony
»3950” lub ,600”. (na minute)
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«» Naprezenie haftu

Domysine naprezenie haftu: 4.0. Naprezenie
mozna regulowac, dotykajgc ikony ,+” lub ,—".

Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale
»Regulacja naprezenia nici”.

«» Przycinanie $ciegu

W trybie haftowania wtgczona jest funkcja
przycinania $ciegu. Oznacza to, ze gdy
opcja jest wigczona, maszyna obetnie ni¢ po
zatrzymaniu, aby zmieni¢ kolor nici na inny.
Aby wiaczy¢ lub wytgczy¢ te funkcije, nalezy
dotknac ikony ,ON” lub ,OFF”.

(1) Funkcja przycinania $ciegu jest
nieaktywna
(2) Funkcja przycinania $ciegu jest aktywna

Zrestartuj maszyne, przycinanie $ciegu
bedzie wtgczone jako tryb zaprogramowany.



Konserwacja i
rozwigzywanie
problemow



Konserwacja
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Przed przystgpieniem do konserwaciji
nalezy odtaczy¢ przewdd zasilajgcy od
gniazda, w przeciwnym razie moze dojs¢
do obrazen lub porazenia pragdem.

«» Czyszczenie powierzchni
maszyny

Jesli powierzchnia maszyny do szycia jest

brudna, nalezy lekko namoczy¢ $ciereczke w

tagodnym detergencie, mocno jg wycisngc,

a nastepnie wytrze¢ powierzchnie. Po

oczyszczeniu, nalezy ponownie przetrze¢

powierzchnie suchg Sciereczka.

Nie nalezy uzywac¢ zadnych organicznych
rozpuszczalnikbéw ani detergentéw.

¢ Czyszczenie bebenka

Jezeli w okolicy bebenka zbiorg sie fragmenty
nici, moze to zaktdcic¢ ptynng prace maszyny.
Mechanizm szyjgcy nalezy regularnie
sprawdzac i czysci¢ w razie potrzeby.

Wyjmij igte, stopke i uchwyt stopki.

Zdejmij pokrywe i szpulke.

Odkre¢ $ruby na ptycie igtowej, a nastepnie
wyjmij ptyte igtowa.

(1) Obudowa szpulki

(2 Sruby
(3) Ptytka igtowa

Z3abki transportera i obudowe szpulki nalezy
czysci¢ pedzelkiem. Do ich czyszczenia
nalezy rowniez uzy¢ miekkiej i suchej szmatki.



Funkcja ostrzegawcza
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«» Dzwiek ostrzegawczy

- Prawidtowe dziatanie: 1 sygnat
dzwiekowy.

- Nieprawidtowe dziatanie: 3 krétkie sygnaty
dzwiekowe.

- W maszynie wystepuje problem i nie
moze szy¢: 1 dtugi sygnat dzwiekowy.

Oznacza to, ze ni¢ mogta sie zaplagtaé¢ lub
zakleszczy¢, a 0$ kota recznego nie moze sie
obracac. Nalezy przejrze¢ ,Rozwigzywanie
probleméw”, aby znalez¢ rozwigzanie. Po
rozwigzaniu problemu.

Trzpien nawijania szpulki nici

Po napetnieniu nici bebenka lub zatrzymaniu
maszyny, jesli trzpien nawijania szpulki

nadal znajduje sie w prawej pozycji, po
nacisnieciu dowolnego przycisku ustyszysz 3
krétkie sygnaty dzwiekowe, az do momentu
popchniecia szpulki w lewo.

Jesli problem nadal nie zostat rozwigzany,
nalezy skontaktowac sie z lokalnym
sprzedawca.

Podczas szycia, jesli ni¢ zostata
zakleszczona wewnatrz bebenka i ruch
igty zatrzymuje sie, kontynuujgc szycie,
maszyna zatrzyma sie automatycznie

ze wzgledu na bezpieczenstwo. Po
zatrzymaniu, nalezy najpierw jg wytgczyc,
a nastepnie ponownie wigczyc.
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¢ Komunikat ostrzegawczy

Gorna ni¢ ulegta zerwaniu

Ten komunikat pojawia sie, gdy gérna ni¢
zostanie zerwana lub sposéb nawlekania jest
nieprawidtowy.

Dolna nié¢ ulegta zerwaniu

Ten komunikat pojawia sie, gdy dolna ni¢
zostanie zerwana lub sposéb nawlekania jest
nieprawidtowy.

Nawijanie szpulki

Ten komunikat pojawia sie podczas nawijania
szpulki.

Blokada ekranu i funkcji

Dotknij ikony blokady, aby zablokowaé
wszystkie funkcje, wyswietli ona blokade
na ekranie. Dotknij ponownie tej ikony, aby
odblokowac.

Zabezpieczenie przecigzeniowe silnika

Oznacza to, ze ni¢ mogta sie zaplata¢ lub
zakleszczy¢, a 0$ kota recznego nie moze sie
obracac. Ustyszysz dzwiek brzeczyka.



Plik jest w trakcie tadowania

Opus¢ dzwignie do dziurek na guzik

Unies dzwignie do dziurek na guzik

Szycie tylko jedng igla

::_1_.: Funkcja podwojnej igty jest wytaczona, nalezy
wymieni¢ pojedynczg igte na podwadjnag.

. Zastapienie istniejagcego wzoru?
_!' W moim ulubionym programie lub programie
pamieci.
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Skasowaé¢ wzor?

- W moim ulubionym programie, wybierz
wzor, ktéry chcesz usungg¢, pojawi sie
komunikat z prosbg o jego usuniecie, a
nastepnie kliknij ,potwierdz”, aby usung¢
wzér.

- W programie pamieci wybierz wzory, ktore
chcesz usungé, pojawi sie komunikat z
prosbg o ich usuniecie, a nastepnie kliknij
~potwierdz”, aby je usungc¢.

Skasowa¢ wszystkie wzory w moim
ulubionym programie?

Aby usung¢ wzér w moim ulubionym
programie, przytrzymaj ikony usuniecia i
pojawi sie komunikat z prosbg o ich usuniecie,
a nastepnie kliknij ,potwierdz”, aby usungc¢
wszystkie wzory.

Skasowa¢ wszystkie wzorce w programie
pamiegci?

Aby usung¢ wzér w programie pamieci,
przytrzymaj ikony usunigcia i pojawi sie
komunikat z pro$bg o ich usuniecie, a
nastepnie kliknij ,potwierdz”, aby usung¢
wszystkie wzory.

Limit tgczenia

Nalezy pamietac¢, ze w kazdym module
mozna tgczy¢ maksymalnie 20 $ciegow
jednostkowych. Gdy wzoér ma ponad 20
jednostek, wyswietlony zostanie komunikat.

Wybierz $cieg

W trybie tgczenia: Jesli uzytkownik nacisnie
przycisk start/stop bez wczesniejszego
wybrania wzoru, wyswietlony zostanie
komunikat.



Zmiana ptyty igtowej

W trybie szycia: Pojawi sie komunikat
przypominajgcy o konieczno$ci zmiany i
uzycia zwyktej ptytki Sciegowej.

W przypadku stosowania ptytki sciegu

- i - 1 prostego w trybie szycia stosuje sie tylko
F bt okreslone s$ciegi proste. (Wzorce grupy 01
: & 03 & 05)

Zmiana ptyty sciegu prostego

W trybie haftu: Pojawi sie komunikat
przypominajgcy o konieczno$ci zmiany i
uzycia prostej ptytki Sciegowe;.

Zaté6z modut do haftowania

Zdejmij modut do haftowania
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Opusé¢ stopke

Unies stopke

Karetka do haftowania jest w ruchu

Karetka do haftowania porusza sig i nie
nalezy sie zblizaé. Po zainicjowaniu,
komunikat zniknie.

Zatéz tamborek do haftu

Zdejmij tamborek do haftu

127
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Opusci¢ tryb haftowania?

W trybie haftowania: Przejdz do ekranu
wyboru wzoru haftu i dotknij ikony gtéwnej,
pojawi sie komunikat z prosbg, jak na
ilustracji.

Wyjs¢é ze wzoru?

- Po wybraniu wzoru dotknij ikony powrotu,
a wyswietli sie komunikat z prosba, jak na
ilustraciji.

- W trybie haftowania: PrzejdZ do ekranu
wyboru litery haftu i przytrzymaj ikone
usuniecia przez 3 sekundy, pojawi sie
komunikat z prosbg, jak pokazano na
ilustraciji.

Haftowana litera przekracza szerokosé¢
ramy haftu

Wyswietlony zostanie komunikat i zapyta,
czy tekst nalezy obrdcic¢ o 90 stopni.
Kliknij ,potwierdz”, kierunek litery zostanie
zmieniony.

Rozmiar wzoru haftu przekracza rozmiar
tamborka

Zmiana koloru nici

Pojawi sie komunikat z prosbg o zmiane
nastepnego koloru nici.
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Powiadomienie o kolejnym kolorze nici

Wykonczenie haftem

Nie mona rozpoznaé¢ danych/Dane moga
by¢ uszkodzone

Dotknij ikony USB — gdy dane nie mogg by¢
rozpoznane, pojawi sie komunikat, jak na
ilustraciji.

USB nie jest wtozone prawidtowo



Rozwigzywanie problemoéw

Przed wezwaniem serwisu nalezy wczesniej sprawdzi¢ ponizsze wskazéwki dotyczace
rozwigzywania problemow, jesli problem nadal wystepuje, nalezy skontaktowac sie z
najblizszym sprzedawcg lub lokalnym centrum serwisowym.

Problem Przyczyna Rozwiazanie Strona
. Maszyna ma Zle zatozong ni¢. |1. Zat6z ponownie nic. 12
. Naprezenie nici jest za duze. |2. Zmniejsz naprezenie nici 30
(nizsza liczba).
. Nic¢ jest zbyt gruba dla tej igty. |3. Wybierz wiekszg igte.
Goérna 17
ni¢ ulega
zerwaniu . Igta jest nieprawidtowo 4. Wyjmij i zat6z ponownie igte
zatozona. (ptaska strong do tytu). 16
. Ni¢ jest owinieta na trzpieniu | 5. Zdejmij szpulke i nawin ni¢ na 12
uchwytu na szpulke. szpulke.
. Igta jest uszkodzona. 6. Wymien igte. 16
1. Bebenek jest zatozony 1. Wyjmij i zatéz ponownie
nieprawidtowo. obudowe bebenka i pociggnij 9
Zerwanie nic.
nici dolnej |2, Zle zatozona ni¢ bebenka. 2. Sprawdz bebenek i szpulke
bebenka, czy znajdujg sie w 9
prawidtowej pozycji.
. lgta jest nieprawidtowo 1. Wyjmij i zatdz ponownie igte 16
zatozona. (ptaska strong do tytu).
2. Igta jest uszkodzona. 2. Zatéz nows igte. 16
Pominiete 3. Uzyty zqs}ai nieprawidtowy 3. Dobierz odpowiednig igte do 17
przeszycia rozmiar igty. nici.
. Stopka jest nieprawidtowo 4. Sprawdz i zat6z poprawnie. 18
zatozona.
. Maszyna ma Zle zatozong nié. |5. Zat6z ponownie ni¢. 12
1. Igta jest uszkodzona. 1. Zatéz nowg igte. 16
. lgta jest nieprawidtowo 2. Zat6z poprawnie igte (ptaska 16
zatozona. strong do tytu).
. Zty rozmiar igty dla tego 3. Dobierz odpowiednig igte do 17
materiatu. nici i materiatu.
. Zatozona jest nieprawidtowa | 4. Wybierz wtasciwg stopke. _
Ztamania stopka.
igty . Sruba docisku igty jest 5. Dokre¢ mocno $rube
niedokrecona. dociskajgcg za pomocg 16
Srubokreta.
. Uzyta stopka jest niewtasciwa |6. Uzyj wtasciwej stopki dla
dla wybranego rodzaju sciegu. wybranego rodzaju sciegu. -
. Naprezenie gornej nici jestza | 7. Zmniejsz naprezenie gornej 30

duze.

nici.
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Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
1. Maszyna ma zle zatozong ni¢. |1. Sprawdz sposéb zatozenia nici. 12
2. Bebenek jest zatozony 2. Zatdz ni¢ bebenka jak na 9
Luzne $ciegi nieprawidtowo. ilustraciji.
3. Igta, materiat i ni¢ sg dobrane | 3. Igta musi odpowiadaé 1
nieprawidtowo. materiatowi i nici. 7
4. Nieprawidtowe naprezenie nici. |4. Popraw naprezenie nici. 30
1. Igta jest za gruba dla tego 1. Wybierz cienszg igte. 17
materiatu.
Szew e . o
.| 2. Dtugo$¢ Sciegu jest 2. Popraw dtugos¢ sciegu.
marszczy sig niegrawidiowg. . P ? ? 29
3. Naprezenie nici jest za duze. |3. Zmniejsz naprezenie nici. 30
1. Naprezenie nici gérnej jest za | 1. Naprezenie nici gérnej jest za 30
duze. duze.
2. Maszyna ma nieprawidtowo 2. Zatéz ponownie nic. 12
zatozona nic.
Szew $cigga | 3. Igta jest zbyt gruba dla tego 3. Dobierz odpowiednig igte do 17
sie materiatu. nici i materiatu.
4. Dtugosc sciegu jest zbyt duza |4. Zwieksz gestosc sciegu. 29
dla tego materiatu.
5. Szycie na cienkim materiale. 5. Zastosuj usztywniacz pod 55
materiatem.
1. Stopka dociskowa nie jest 1. Wybierz wtasciwg stopke. )
Wzory sg dostosowana do wzoru.
znieksztatcone| 2 Naprezenie nici igty jest zbyt | 2. Poluzowaé naprezenie nici. 30
duze.
1. Ni¢ zaplatata sie w bebenku. | Zdejmij gérng ni¢ i obudowe
Maszyna . bebenka, obré¢ pokretto do tytu
zacina sie | 2- Zabki transportera sg i do przodu i usun pozostatosci 121
zabrudzone. nici.
1. W okolicy bebenka lub uchwytu | 1. Oczys$¢ bebenek i zgbki 121
igty zebrat sie olej lub Scinki. transportera.
Maszyna 2. Igta jest uszkodzona. 2. Wymien igte. 16
hatasuje | 3. Ni¢ zacieta sie w bebenku. Zdejmij gorna ni¢ i obudowe
bebenka, obrd¢ pokretto do tytu 121
4. Zgbki transportera sg i do przodu i usun pozostatosci
zabrudzone. nici.
1. Niskiej jakosci ni¢. 1. Wybierz lepszej jakosci nic. 17
Nierdwne |2. Zle zatozona nié bebenka. 2. Wyjmij i zatéz poprawnie 9
Sciegi i obudowe bebenka i nic.
prgg?ggiaa%e 3. Materiat zostat wciggniety. 3. Nie ciggnij materiatu podczas

szycia. Pozwol maszynie
przesuwac materiat.
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Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
1. Maszyna jest wytgczona. 1. Wtgcz maszyne. 4
Maszyna do L - . r oz :
szycia nie 2. Dzwignia stopki jest uniesiona. | 2. Opus¢ dzwignie stopki. 8
dziata 3. Maszyna nie jest podtaczona. |3. Podtgcz kabel zasilajgcy do 4
gniazdka elektrycznego.
Modut | 1. Modut haftowania nie jest 1. Zatéz poprawnie modut do
haftowania nie|  prawidtowo ustawiony. haftowania.. 94
przesuwa sie
1. Ni¢ zaplatata sie w bebenku 1. Usun zaplatang ni¢. Jezeli
lub jest on zapchany. bebenek sie zapchat, opréznij 121
go.
2. Naprezenie nici jest 2. Dostosuj naprezenie gornej 113
nieprawidtowe. nici.
3. Materiat nie jest dobrze 3. Rozciggnij rwno materiat w
rozciggniety w tamborku. tamborku. 88
Materiat jest zbyt luzny.
4. Nie zostat zatozony 4. Zawsze uzywaj usztywniacza
usztywniacz. przy haftowaniu na streczu,
cienkich materiatach i luzno 87
tkanych, a takze takich,
na ktérych sciegi tatwo sie
zaciggaja.
5. W okolicy karetki lub tamborka |5. Jezeli karetka modutu do
znajdujg sie jakies przedmioty. haftowania lub tamborek
odbijajg sie od przedmiotow,
wzdr moze by¢ nieréwny. -
; Nie umieszczaj zadnych
Haft nie dmiotd : h
jest dobrze E)rzeb mllo Ow w zasiegu ruchu
wykonany amborka.
6. Materiat wystajacy z tamborka |6. Rozciggnij ponownie materiat
powoduje problemy. w tamborku, aby nadmiar
zwisajgcy z tamborka nie -
powodowat probleméw, obré¢
wzor i wyhaftuj go.
7. Haft wykonywany jest na 7. Jezeli haft jest wykonywany
grubym materiale zwisajgcym z materiatem zwisajgcym
ze stotu. ze stotu, ruch modutu )
do haftowania moze by¢
zaburzony. Podtrzymuj
materiat podczas haftowania.
8. Materiat zaczepia sie. Jest 8. Zatrzymaj maszyne i ustaw
wybrzuszony. prawidtowo materiat. -
9. Karetka zostata przesunieta 9. Jezeli karetka zostanie

podczas zdejmowania lub
zaktadania tamborka podczas
haftowania.

przesunieta, wzor moze takze
by¢ znieksztatcony. Uwazaj
podczas zdejmowania lub
zaktadania tamborka.
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Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
1. Naprezenie nici jest 1. Dostosuj odpowiednie 30
nieprawidiowe. ustawienie naprezenia nici.
2. Staba jakosé¢ nici. 2. Wybierz lepszg jakos¢ nici i 8
przymocuj siatke do nici.
Rezultat 3. Ni¢ ma tendencje do pekania |3. Zamocuj siatke do nici.
haftu nie jest i wypadania szpulki podczas 8
wystarczajgco| uzywania danego typu nici.
dobry 4. Uzyto igty o niewtasciwym 4. Wybierz odpowiednig igte 17
rozmiarze. zgodnie z materiatem.
5. Brak wystarczajgcego wsparcia | 5. Zastosuj odpowiedni
z powodu braku usztywniacza. usztywniacz w zaleznosci od 83
rodzaju materiatu.
1. Naprezenie nici jest 1. Ustawi¢ mniejsze naprezenie 30
nieprawidtowe. nici.
Rezultat haftu| 2. Staba jakos¢ nici. 2. Wybierz lepszg jako$¢ nici. -
nie jest dobry o T , —— ,
przy szyciu |3. Uzyto igty o niewtasciwym 3. Wybierz rozmiar igty pomiedzy 17
cienkiego rozmiarze. 9-11 wedtug typu materiatu.
materiatu | 4 Brak wystarczajacego wsparcia | 4. Zastosuj odpowiedni
z powodu braku usztywniacza. usztywniacz w zaleznosci od 83
rodzaju materiatu.
1. Naprezenie nici jest 1. Dostosuj odpowiednie
nieprawidtowe. ustawienie naprezenia nici. 30
Staba jako$¢ (miedzy 3-5)
wypetnienia |2 Dlugosé $ciegu jest 2. Dopasuj do odpowiedniej
nieprawidtowa. dtugosci sciegu. (miedzy 3,0- 29
4,0)
1. Maszyna nie jest wigczona. 1. Wtgcz maszyne. 4
Modut 2. Nie wybrano zadnego wzoru | 2. Wybierz wzér haftu. 96
haftowania nie|  haftu.
dziata 3. Zatozono tamborek do 3. Zdejmij tamborek do haftu.
haftu, ale bez uprzedniego 88
zainicjowania.
Ekran 1. Ekran dotykowy nie dziata 1. Ponownie skalibruj funkcje
dotykowy prawidtowo ekranu dotykowego. 117
nie dziata
prawidtowo
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Tabela wzorow haftu
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Nie nalezy wyrzucac¢ urzgdzen elektrycznych jako nieposortowanych odpadéw komunalnych,

urzgdzenie nalezy oddac do firmy utylizujgcej urzgdzenia tego typu.

Informacje na temat sposobu utylizacji uzyskasz od lokalnych wtadz.

Wyrzucenie urzgdzenia elektrycznego na wysypisko $mieci grozi wyciekiem groznych
B substancji do wod gruntowych i dostaé sie do tancucha pokarmowego, co w konsekwencji

moze negatywnie wptynaé na zdrowie i jakos$¢ zycia.

W przypadku wymiany starych urzgdzen na nowe, sprzedawca jest prawnie zobowigzany do
bezptatnego odebrania starego urzgdzenia w celu jego utylizacji.

Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

» Zrywanie nici, petelkowanie nici lub gtosna praca poniewaz moze to by¢ wynikiem btednej obstugi
maszyny lub subiektywne odczucie, zta jakos¢ ,szerokos¢ sciegu ,nie satysfakcjonujgca lub nie
prawidtowa praca maszyny , ktéra moze by¢ spowodowana przez zte ustawienie paramentéow
maszyny lub nie znajomos$¢ obstugi lub brakiem zapoznania sie z instrukcja obstugi.

» Zte lub nieprawidtowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidtowa praca chwytacza
oraz maszyny spowodowana ztym ustawieniem i regulacjg maszyny, do ktérej prawidtowej regulacji
jest zobowigzany klient, ktéry uzywa maszyne.

» Nieprawidtowe wyswietlanie haftu ,wzoru i rodzaju $ciegéw lub innych parametréw na ekranie
elektronicznym maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem napiecia,
uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.

» Kupujgcemu przystuguje prawo zgdania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od
wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal
wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na piSmie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta cze$¢é
sktadowa produktu, w ktérej wystgpita wada.

» Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzen mechanicznych. Jednoczesnie
Konsument, ktéry zakupit maszyne ponosi odpowiedzialno$¢ z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach
konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi sie zapoznac z instrukcjg obstugi. Zgodnie z
ustawg o prawach konsumenta (ustawa z dnia 30.05.2014 roku R4/art34/u4) konsument ma prawo
do odstgpienia od umowy w ciggu 14 dni. Jednoczes$nie konsument ponosi odpowiedzialnos¢ za
zmniejszenie wartosci rzeczy z ustawy z dnia 30.05.2014 roku R4/art34/ué4.

W przypadku gdy nabywcg produktow jest klient nie bedgcy konsumentem strony wytaczajg
odpowiedzialnos$¢ z tytutu rekojmi (Podstawa prawna art.558 par.1 K.C oraz art.22/1 K.C).

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi sie zapoznac z instrukcjg obstugi. Przed

rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca sie wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy
materiat z uwagi na jego grubos¢, jakosé, rozciggliwos¢ nadaje sie do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW
KONSERWACYJNYCH MASZYNY PRZYNAJMNIEJ RAZ NA 6 MIESIECY W
AUTORYZOWANYM SERWISIE
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