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PILARKA TARCZOWA AKUMULATOROWA
CORDLESS CIRCULAR SAW
AKKU-KREISSAGE

AKKYMYJIATOPHAA AUCKOBAA IMUJ1A
NMUIKA AUCKOBA AKYMYJIATOPHA
AKKUS KORFURESZ

FERASTRAU CIRCULAR CU ACUMULATOR
AKUMULATOROVA KOTOUCOVA PILA
OKRUZNA AKUMULATOROVA PILA
AKUMULATORSKA KROZNA ZAGA

10 LAT

DOSTEPNOSCI
CZESCI ZAMIENNYCH

Sprawdz dostepnosc¢
czesci zamiennych
do tego produktu
skanujac kod QR

lub wchodzac na
gtxservice.pl

BREEPO®O®E®OE 606

* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.
Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamoéwien w skali roku.
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AKUMULIATORINIS, DISKINIS PJUKLAS
AKUMULATORA RIPZAGIS

AKUTOITEL KETASSAAG
AKYMYJIATOPEH UUPKYJIAP
AKUMULATORSKA KRUZNA PILA
AKUMULATORSKA KRUZNA TESTERA

EMMANA®OPTIZOMENO AIZKOIMPIONO
SIERRA CIRCULAR A BATERIA

SEGA CIRCOLARE SENZAFILI

ACCU SCHIJFZAAG

SCIE CIRCULAIRE SANS FIL
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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)
PILARKA TARCZOWA AKUMULATOROWA
58G023

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO
DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOtOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOtOWE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZNEJ PRACY PILARKA

TARCZOWA BEZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

Uwaga:

Przed przystgpieniem do czynnosci zwiqzanych z regulacjq, obstugq (wymiana

tarczy tnqcej) lub naprawq nalezy wyjq¢ akumulator zasilajqcy urzqdzenie.

» Trzymac rece z dala od obszaru ciecia i tarczy tnacej. Trzymac druga
reke na rekojesci pomocniczej lub na obudowie silnika. Jesli obiema
rekami trzyma sie pilarke, to zmniejsza sie ryzyko zranienia tarczq tnqcq.

» Nie siegac reka pod spod przedmiotu obrabianego. Osfona nie moze
ochronic cie przed obracajqcq sie tarczq tnqcq ponizej przedmiotu obrabianego.

» Nastawi¢ gtebokosc¢ ciecia odpowiednia do grubosci przedmiotu
obrabianego. Zaleca sie, aby tarcza tngca wystawata ponizej cietego
materiatu mniej niz na wysokos¢ zeba.

« Nigdy nie trzymac¢ przedmiotu przecinanego w rekach lub na

nodze. Zamocowac¢ przedmiot obrabiany do solidnej podstawy.

Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego jest wazne, aby uniknqg¢

niebezpieczeristwa kontaktu z ciatem, zakleszczenia obracajqcej sie tarczy

tngcej lub utraty kontroli ciecia.

Trzymac pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone do tego

celu podczas pracy, przy ktorej obracajaca sie tarcza tnaca moze

miec stycznos¢ z przewodami bedacymi pod napieciem. Zetkniecie
sie z ,przewodami pod napieciem” metalowych czesci urzqdzenia moze
spowodowac porazenie prqdem elektrycznym operatora.

» Podczas ciecia wzdluznego zawsze uzywac prowadnicy do ciecia
wzdtuznego lub prowadnicy do krawedzi. Polepsza to doktadnos¢ ciecia i
zmniejsza mozliwos¢ zakleszczenia obracajqcej sie tarczy tnqce.

« Zawsze uzywac tarczy tnacej o prawidlowych wymiarach otworéw
osadczych. Tarcze tnqce, ktdre nie pasujg do gniazda mocujgcego mogq
pracowac mimosrodowo, powodujqc utrate kontroli pracy.

« Nigdy nie stosowa¢ do zamocowania tarczy tnacej uszkodzonych lub
niewlasciwych podktadek lub srub. Podktadki i Sruby mocujqce tarcze
tngcq zostaly specjalnie zaprojektowane dla pilarki, aby zapewnic¢ optymalne
funkcjonowanie i bezpieczeristwo uzytkowania.

ODRZUT, PRZYCZYNY ODRZUTU | ZAPOBIEGANIE ODRZUTOWI

« Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w kierunku do
operatora w linii ciecia, spowodowane niekontrolowanym cieciem przez
zahaczong, zaci$nieta lub niewtasciwie prowadzong tarcza pity;

- Kiedy tarcza pity jest zahaczona lub zaci$nieta w szczelinie, tarcza
zatrzymuje sie i reakcja silnika powoduje gwattowny ruch pilarki do tytu w
kierunku do operatora;

- Jedli pifa jest skrecona lub Zle ustawiona w przecinanym elemencie, zeby
pity po wyjsciu z materiatu moga uderzy¢ gérng powierzchnie cietego
materiatu powodujac podniesienie pity i odrzut w kierunku operatora.

UWAGA! Odrzut tylny jest skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub

nieprawidtowych procedur lub warunkéw eksploatacji i mozna go unikna¢

przyjmujac stosowne $rodki ostroznosci podane ponizej

« Trzymac pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami ustawionymi
tak, aby wytrzymac site odrzutu tylnego. Przyjac pozycje ciata z jednej
strony pilarki, ale nie w linii ciecia. Odrzut tylny moze spowodowac
gwattowny ruch pilarki do tytu, ale sita odrzutu tylnego moze by¢ kontrolowana
przez operatora, jesli zachowano odpowiednie sSrodki ostroznosci.

« Kiedy tarcza tnaca zacina sie lub kiedy przerywa ciecie z jakiegos
powodu nalezy zwolni¢ przycisk facznika i trzymac pilarke nieruchomo
w materiale dopdki tarcza tnaca nie zatrzyma sie catkowicie.

« Nigdy nie probowa¢ usuwacd tarczy tnacej z materialu cietego, ani
nie ciagna¢ pilarki do tytu, dopoki tarcza thaca porusza sie moze
spowodowac odrzut tylny. Zbadac i podejmowac czynnosci korygujqce, w
celu eliminacji przyczyny zacierania sie tarczy tnqcej.

« W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie
obrabianym wysrodkowac tarcze tnaca w rzazie i sprawdzi¢, czy zeby
tarczy tnacej nie s zablokowane w materiale. Jesli tarcza tnqgca zacina
sie, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana, moze sie ona wysungc¢ lub
spowodowac odrzut tylny w stosunku do elementu obrabianego.

« Podtrzymywac¢ duze plyty, aby zminimalizowac¢ ryzyko zacisniecia i
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odrzutu tylnego pilarki. Duze plyty majq tendencje do uginania sie pod ich
wtasnym ciezarem. Podpory powinny by¢ umieszczone pod ptytq po obydwu
stronach, w poblizu linii ciecia i poblizu krawedzi ptyty.

« Nie uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tnacych. Nieostre lub
niewtasciwie ustawione zeby tarczy tnqcej tworzq wqski rzaz powodujqcy
nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tnqcej i odrzut tylny.

- Nastawi¢ pewnie zaciski gtebokosci ciecia i kata pochylenia, przed
wykonaniem ciecia. Jesli nastawy pilarki zmieniajq sie podczas ciecia moze
to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny.

« Szczegolnie uwaza¢ podczas wykonywania ciecia wglebnego w
sciankach dziatowych. Tarcza thqgca moze cig¢ inne przedmioty niewidoczne
z zewnqtrz, powodujqc odrzut tylny.

FUNKCJE DOLNEJ OSLONY OCHRONNEJ

« Sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem ostone dolng, czy jest prawidtowo
nasunieta. Nie uzywac pilarki, jesli ostona dolna nie porusza sie
swobodnie i nie zmyka sie natychmiast. Nigdy nie przytwierdzac lub
nie pozostawia¢ ostony dolnej w otwartym potozeniu. Jesli pilarka
zostanie przypadkowo upuszczona, ostona dolna moze zosta¢ zgieta.
Podnosi¢ ostone dolng za pomocq uchwytu odciggajgcego i upewnic sie
czy porusza sie ona swobodnie i nie dotyka do tarczy tnqcej lub innej czesci
urzqdzenia dla kazdego nastawienia kqta i gtebokosci ciecia.

« Sprawdzi¢ dzialanie sprezyny ostony dolnej. Jesli ostona i sprezyna
nie dzialaja wlasciwie, powinny by¢ naprawione przed uzyciem. Zfe
dziatanie ostony dolnej moze zosta¢ spowolnione wskutek uszkodzonych
czesci, lepkich osaddw, lub nawarstwienia odpadéw.

- Dopuszcza sie reczne wycofanie ostony dolej tylko przy specjalnych
cieciach jak ,ciecie wgltebne” i ,ciecie ztozone”. Podnosi¢ ostone dolng
za pomoca uchwytu odciggajacego i kiedy tarcza tnaca zagtebi sie w
material, ostona dolna powinna by¢ zwolniona. W przypadku wszystkich
innych cie¢ zaleca sie, aby ostona dolna dziatata samoczynnie.

« Zawsze obserwowac, czy ostona dolna zakrywa tarcze tnaca przed
odlozeniem pilarki na stét warsztatowy lub podioge. Nieosfonieta,
obracajqca sie tarcza tnqca bedzie powodowata, ze pilarka bedzie cofata sie
do tytu tngc cokolwiek na swej drodze. Nalezy wzig¢ pod uwage czas potrzebny
do zatrzymania sie tarczy tnqcej po wytqczeniu.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

- Nie uzywac tarcz tnacych, ktére sg uszkodzone lub zdeformowane.

-+ Nie uzywac tarcz $ciernych.

- Stosowac tylko tarcze tnace zalecane przez producenta, ktére spetniaja
wymagania normy EN 847-1.

- Nie stosowac tarcz tngcych nie posiadajacych zebéw z zakoniczeniem z
weglikéw spiekanych.

« Pyly niektérych gatunkéw drewna moga stanowi¢ zagrozenie dla
zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami moze wywota¢ reakcje
alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub oséb
znajdujacych sie w poblizu. Pyly debiny lub buczyny uwazane s3 za
rakotworcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancjami do obrébki drewna
(impregnaty do drewna).

- Stosowac srodki ochrony osobistej takie jak:

ochronniki stuchu aby zredukowac ryzyko utraty stuchu;

- ostone oczu;

ochrone drég oddechowych aby zredukowac¢ ryzyko wdychania

szkodliwych pytéw;

rekawice do obstugi tarcz tnacych oraz innych chropowatych i ostrych

materiatéw (tarcze tnace powinny by¢ trzymane za otwér gdy tylko to

jest mozliwe);

- Podfaczy¢ system odciggu pytdw podczas ciecia drewna.

- Nalezy dobrac tarcze tnaca do rodzaju materiatu, ktéry ma by¢ ciety.

- Nie wolno uzywa¢ pilarki do ciecia materiatdéw innych niz drewno lub
drewnopodobne.

- Nie wolno uzywac pilarki bez ostony lub, gdy jest ona zablokowana.

- Podtoga w okolicy pracy maszyng powinna by¢ dobrze utrzymana bez
luznych materiatéw i wystajacych elementéw.

- Nalezy zapewni¢ adekwatne oswietlenie miejsca pracy.

- Pracownik obstugujacy maszyne powinien by¢ odpowiednio przeszkolony
w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.

- Zwracac¢ uwage na maksymalng predko$¢ zaznaczong na tarczy tnacej.

- Upewnic sig, ze zastosowane czesci s3 zgodne z zaleceniami wytwaorcy.

- Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ lasera jest
niedopuszczalna a naprawy powinny by¢ przeprowadzone przez serwis.

- Nie stosowac urzadzenia stacjonarnie. Nie jest ono przystosowane do pracy
ze stotem pilarskim.
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PRAWIDLOWA OBSLUGA | EKSPLOATACJA AKUMULATOROW

Proces tadowania akumulatora powinien przebiegac pod kontrolg uzytkownika.
Nalezy unikac¢ tadowania akumulatora w temperaturach ponizej 0°C.
Akumulatory nalezy tadowaé¢ wytacznie tadowarka zalecana przez
producenta. Uzycie fadowarki przeznaczonej do tadowania innego typu
akumulatoréw stwarza ryzyko powstania pozaru.

W czasie, gdy akumulator nie jest uzywany, nalezy go przechowywac

z dala od metalowych przedmiotéw takich, jak spinacze do papieru,

monety, klucze gwozdzie, sruby, lub inne mate elementy metalowe,

ktore moga zewrzec styki akumulatora. Zwarcie stykéw akumulatora
moze spowodowac oparzenia lub pozar.

W przypadku uszkodzenia i/lub niewlasciwego uzytkowania

akumulatora moze dojs¢ do wydzielenia si¢ gazow. Nalezy wywietrzy¢

pomieszczenie, w razie dolegliwosci skonsultowac sie z lekarzem. Gazy
mogq uszkodzi¢ drogi oddechowe.

W warunkach ekstremalnych moze wystapi¢c wyciek plynu z

akumulatora. Wydostajaca sie zakumulatora ciecz moze spowodowac

podraznienia lub oparzenia. Jesli zostanie stwierdzony wyciek, nalezy
postepowac w sposéb podany nizej:

- ostroznie wytrze¢ ptyn kawatkiem tkaniny. Unikac¢ kontaktu ptynu ze skérq
lub oczami.

- jesli dojdzie do kontaktu ptynu ze skérqg, odpowiednie miejsce na ciele
nalezy przemy¢ natychmiast obfitq ilosciq czystej wody, ewentualnie
zneutralizowac plyn za pomocq tfagodnego kwasu, takiego jak sok
cytrynowy lub ocet.

- jesli ptyn dostanie sie do oczu, to nalezy je natychmiast przeptuka¢ duzq
iloscig czystej wodly, przez co najmniej 10 minut i zasiegnq¢ porady lekarza.

Nie wolno uzywa¢ akumulatora, ktory jest uszkodzony Ilub

zmodyfikowany. Uszkodzone lub zmodyfikowane akumulatory mogq

dziata¢ w sposéb nieprzewidywalny, prowadzqc do pozaru, wybuchu lub
niebezpieczeristwa obrazen.

Akumulatora nie wolno wystawia¢ na dziatanie wilgoci lub wody.

Akumulator nalezy zawsze utrzymywac z dala od Zrédta ciepta. Nie wolno

pozostawia¢ go na dtuzszy czas w Srodowisku, w ktérym panuje wysoka

temperatura (w miejscach nastonecznionych, w poblizu grzejnikéw lub
gdziekolwiek tam, gdzie temperatura przekracza 50°C).

Nie wolno naraza¢ akumulatora na dzialanie ognia ani nadmiernej

temperatury. Wystawienie na dziatanie ognia lub temperatury powyzej

130°C moze spowodowac eksplozje.

UWAGA! Temperatura 130°C moze by¢ okreslona jako 265°F.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji tadowania, nie wolno
tadowac¢ akumulatora w temperaturze wykraczajacej poza zakres
okreslony w tabeli danych znamionowych w instrukcji obstugi.
tadowanie niewtasciwe lub w temperaturze spoza okreslonego przedziatu
moze uszkodzi¢ akumulator i zwiekszy¢ niebezpieczeristwo pozaru.

NAPRAWA AKUMULATOROW:

« Nie wolno naprawia¢ uszkodzonych akumulatoréw. Wykonywanie
napraw akumulatora jest dopuszczalne wytqcznie przez producenta lub w
autoryzowanym serwisie.

o Zuzyty akumulator nalezy dostarczy¢ do punktu zajmujacego sie
utylizacja tego typu niebezpiecznych odpadow.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE Lt ADOWARKI

tadowarki nie wolno wystawia¢ na dziatanie wilgoci lub wody.
Przedostanie sie wody do tadowarki zwieksza ryzyko porazenia. tadowarke
mozna stosowac tylko wewnatrz suchych pomieszczen.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci obstugowych lub
czyszczenia tadowarki nalezy odtaczy¢ ja od zasilania z sieci.

Nie korzysta¢ z tadowarki umieszczonej na tatwopalnym podtozu
(np. papier, tekstylia) ani w sasiedztwie tatwopalnych substancji. Ze
wzgledu na wzrost temperatury tadowarki podczas procesu fadowania istnieje
niebezpieczeristwo pozaru.

Kazdorazowo przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan ladowarki,
przewodu i wtyku. W przypadku stwierdzenia uszkodzen - nie
nalezy uzywac tadowarki. Nie wolno podejmowac prob rozbierania
tadowarki. Wszelkie naprawy trzeba powierza¢ autoryzowanemu
warsztatowi serwisowemu. Niewtasciwie przeprowadzony montaz tadowarki
grozi porazeniem elektrycznym lub pozarem.

Dzieci i niepetnosprawne fizycznie, emocjonalnie lub psychicznie osoby
oraz inne osoby, ktérych doswiadczenie lub wiedza jest niewystarczajaca
aby obstugiwa¢ fadowarke przy zachowaniu wszelkich zasad
bezpieczenstwa, nie powinny obstugiwac tadowarki bez nadzoru osoby
odpowiedzialnej. W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczenstwo, iz

urzadzenie zostanie niewfasciwie obstuzone w nastepstwie czego moze
dojs¢ do obrazen.
« Gdy tadowarka nie jest uzytkowana nalezy odiaczy¢ ja od sieci
elektrycznej.
Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji tadowania, nie wolno
tadowa¢ akumulatora w temperaturze wykraczajacej poza zakres
okreslony w tabeli danych znamionowych w instrukcji obstugi.
tadowanie niewtasciwe lub w temperaturze spoza okreslonego przedziatu
moze uszkodzi¢ akumulator i zwiekszy¢ niebezpieczeristwo pozaru.

NAPRAWA LADOWARKI

« Nie wolno naprawia¢ uszkodzonej tadowarki. Wykonywanie
napraw tadowarki jest dopuszczalne wytqcznie przez producenta lub w
autoryzowanym serwisie.

Zuzyta tadowarke nalezy dostarczy¢ do punktu zajmujacego sie
utylizacja tego typu odpadow.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA LASEROWEGO

Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukcji pilarki jest klasy
2, o maksymalnej mocy <1 mW, przy dtugosci fali promieniowania
A\ = 650 nm. Takie urzadzenie nie jest niebezpieczne dla wzroku, jednak nie
wolno patrze¢ bezposrednio w kierunku Zrédta promieniowania (zagrozenie
chwilowa slepotg).

OSTRZEZENIE. Nie wolno patrze¢ bezposrednio na wigzke $wiatta laserowego.
Grozi to niebezpieczennstwem. Nalezy przestrzegac¢ nizej podanych zasad
bezpieczenstwa.

- Urzadzenie laserowe nalezy uzytkowac zgodnie z zaleceniami producenta.
- Nigdy nie wolno umyslnie i nieumyslnie kierowa¢ wiazki laserowej w
kierunku ludzi, zwierzat lub obiektowi innemu niz materiat obrabiany.

Nie wolno doprowadzi¢ do przypadkowego skierowania wiazki swiatta
laserowego ku oczom o0séb postronnych i zwierzat przez okres dtuzszy niz
0,25 s na przyktad kierujac wigzke swiatta poprzez lusterka.

Zawsze trzeba upewni¢ sie czy $wiatto lasera jest skierowane na materiat,
ktéry nie ma powierzchni odbijajacych.

Blyszczaca blacha stalowa (lub inne materiaty z powierzchnig odbijajaca
Swiatto) nie pozwala na stosowanie $wiatfa laserowego, gdyz mogtoby
woéwczas dojs¢ do niebezpiecznego odbicia $wiatta w kierunku operatora,
0s06b trzecich lub zwierzat.

Nie wolno wymienia¢ zespotu laserowego na urzadzenie innego typu.
Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez producenta lub osobe
autoryzowana.

SWIATLO LASEROWE, PROMIENIOWANIE LASEROWE

NIE PATRZEC NA PROMIEN LASERA
URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
Dlugos¢ fali: 650 nm; Moc: < 1 mW
EN 60825-1:2014

UWAGA: Regulacje inne niz wymienione w niniejszej instrukcji groza
niebezpieczenstwem narazenia sie na promieniowanie laserowe!

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia,
stosowania sSrodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych sSrodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Akumulatory Li-lon moga wyciec, zapali¢ sie lub wybuchna¢, jesli
zostang nagrzane do wysokich temperatur lub zwarte. Nie nalezy
ich przechowywa¢ w samochodzie podczas upalnych i stonecznych
dni. Nie nalezy otwiera¢ akumulatora. Akumulatory Li-lon zawieraja
elektroniczne urzadzenia zabezpieczajace, ktére, jesli zostana
uszkodzone, moga spowodowaé, ze akumulator zapali sie lub
wybuchnie.

Objasnienie zastosowanych piktograméw
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1. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezenn i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych.

2. Stosuj okulary ochronne i ochronniki stuchu.

3. Pracujw masce ochronnej.

4. Nie dopuszczac dzieci do urzadzenia.

5. Chronic przed deszczem.

6. Stosowac wewnatrz pomieszczen, chroni¢ przez wodg i wilgocia.

7. Uwaga, ostre elementy!

8. Stosujrekawice ochronne.

9. Recykling.

10. Druga klasa ochronnosci.

11. Selektywne zbieranie.

12. Nie wrzucac ogniw do ognia.

13. Stwarzajace zagrozenie dla Srodowiska wodnego.

14. Nie dopuszczac do nagrzania powyzej 50°C.

15. Uwaga: Promieniowanie laserowe.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka tarczowa jest elektronarzedziem zasilanym z akumulatora. Naped
stanowi silnik komutatorowy pradu statego z magnesami trwatymi wraz
z przekfadnia. Tego typu elektronarzedzie jest szeroko stosowane do
przecinania drewna i materiatéw drewnopochodnych. Nie nalezy stosowa¢
jej do przecinania drewna opatowego. Préby uzycia pilarki do innych celéw
niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie niewtasciwe. Pilarke nalezy
wykorzystywac¢ wytacznie z odpowiednimi tarczami tnacymi z zebami z
naktadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka tarczowa zostata zaprojektowana
do lekkich prac w warsztatach ustugowych oraz wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na
stronach graficznych niniejszej instrukgji.
Kréciec odprowadzania pytu

Ostona gérna

Przycisk blokady wtacznika
Wiacznik

Dzwignia ostony dolnej

Rekojes¢ przednia

Laser

Tarcza tnaca

9. Podktadka kotnierzowa

10. Sruba mocujaca tarcze tnaca

11. Ostona dolna

12. Przycisk blokady wrzeciona

13. Rekojesc¢ zasadnicza

14. Gniazdo mocowania akumulatora
15. Dzwignia blokady gtebokosci ciecia
16. Stopa

17. Dzwignia blokady ustawienia stopy
18. Wskaznik linii ciecia dla 45°

QN OB N

19. Wskaznik linii ciecia dla 0°

20. Sruba blokady prowadnicy réwnolegtej

21. Prowadnica réwnolegta

22. Prowadnica gtebokosci ciecia

23. Przycisk mocowania akumulatora

24. Akumulator

25. tadowarka

26. Diody LED

27. Przycisk sygnalizacji stanu natadowania akumulatora
28. Sygnalizacja stanu natadowania akumulatora (diody LED)
* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

A OSTRZEZENIE

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Prowadnica réwnolegta - 1 szt.
2. Klucz szesciokatny - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
WYJMOWANIE / WKLADANIE AKUMULATORA

- Nacisna¢ przycisk mocowania akumulatora (23) i wysuna¢ akumulator (24)
(rys. A).

« Wiozy¢ natadowany akumulator (24) do gniazda mocowania akumulatora
(14) w rekojesci zasadniczej (13), az do styszalnego zaskoczenia przycisku
mocowania akumulatora (23).

LADOWANIE AKUMULATORA

Urzadzenie jest dostarczona z akumulatorem czesciowo natadowanym.

tadowanie akumulatora nalezy przeprowadza¢ w warunkach, gdy

temperatura otoczenia wynosi 4°C - 40°C. Akumulator nowy lub taki, ktéry

przez dtuzszy czas nie byt uzytkowany, osiggnie petna zdolnos¢ do zasilania

po okoto 3 - 5 cyklach fadowania i roztadowania.

- Wyja¢ akumulator (24) z urzadzenia (rys. A).

- Wigczy¢ tadowarke do gniazda sieci (230 V AC).

« Wsuna¢ akumulator (24) do tadowarki (25) (rys. B). Sprawdzi¢, czy
akumulator jest wtasciwie osadzony (wsuniety do konca).

Po wiaczeniu fadowarki do gniazda sieci (230 V AC) zaswieci sie zielona dioda

(26) na fadowarce, ktéra sygnalizuje podtaczenie napiecia.

Po umieszczeniu akumulatora (24) w tadowarce (25) zaswieci sie czerwona

dioda (26) na tadowarce, ktéra sygnalizuje, ze trwa proces fadowania

akumulatora.

Réwnoczesnie $wieca pulsacyjnie zielone diody (28) stanu natadowania

akumulatora w réznym uktadzie (patrz opis ponizej).

. Swiecenie pulsacyjne wszystkich diod - sygnalizuje wyczerpanie
akumulatora i koniecznos¢ jego natadowania.

- Swiecenie pulsacyjne 2 diod - sygnalizuje cze$ciowe roztadowanie.

- Swiecenie pulsacyjne 1 diody - sygnalizuje wysoki poziom natadowania
akumulatora.

Po natadowaniu akumulatora dioda (26) na fadowarce swieci na zielono,

a wszystkie diody stanu natadowania akumulatora (28) Swiecg Swiattem

ciggtym. Po pewnym czasie (ok. 15s) diody stanu natadowania akumulatora

(28) gasna.

A Akumulator nie powinien by¢ tadowany dtuzej niz 8 godzin.
Przekroczenie tego czasu moze spowodowaé uszkodzenie ogniw
akumulatora. Ladowarka nie wylaczy sie automatycznie, po catkowitym
naladowaniu akumulatora. Zielona dioda na tadowarce bedzie sie swiecic
nadal. Diody stanu naladowania akumulatora gasna po pewnym czasie.
Odtaczy¢ zasilanie przed wyjeciem akumulatora z gniazda tadowarki.
Unika¢ kolejno po sobie nastepujacych krétkich tadowan. Nie nalezy
poddawac¢ akumulatorow dotadowywaniu po krétkim uzytkowaniu
urzadzenia. Znaczny spadek czasu miedzy koniecznymi tadowaniami
Swiadczy o tym, ze akumulator jest zuzyty i powinien zosta¢ wymieniony.
W procesie fadowania akumulatory bardzo mocno sie nagrzewaja. Nie
podejmowac pracy tuz po tadowaniu - odczeka¢ do osiggniecia przez akumulator
temperatury pokojowej. Uchroni to przed uszkodzeniem akumulatora.

SYGNALIZACJA STANU NALADOWANIA AKUMULATORA

Akumulator jest wyposazony w sygnalizacje stanu natadowania akumulatora
(3 diody LED) (28). Aby sprawdzi¢ stan natadowania akumulatora nalezy
wcisna¢ przycisk sygnalizacji stanu natadowania akumulatora (27) (rys.
Q). Swiecenie wszystkich diod sygnalizuje wysoki poziom natadowania
akumulatora. Swiecenie 2 diod sygnalizuje cze$ciowe roztadowanie.



GRA\PHITE

Swiecenie tylko 1 diody oznacza wyczerpanie akumulatora i koniecznos¢ jego

natadowania.

USTAWIENIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokos¢ ciecia pod katem prostym mozna regulowa¢ w zakresie od 0 do

52 mm.

- Poluzowac dzwignie blokady gtebokosci ciecia (15).

« Ustawi¢ pozadana gtebokos¢ ciecia (wykorzystujac podziatke).

« Zablokowac¢ dzwignie blokady gtebokosci ciecia (15) (rys. D).

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO

Prowadnica do ciecia rownolegtego moze by¢ montowana z prawej lub lewej

strony stopy urzadzenia.

« Poluzowac srube blokady prowadnicy réwnolegtej (20).

« Wsungc¢ listwe prowadnicy réwnolegtej w otwory w stopie (16), ustawic¢
pozadanga odlegtos¢ (wykorzystujac podziatke) i zamocowac dokrecajac
Sruby blokady prowadnicy réwnolegtej (20) (rys. E).

Listwa prowadzaca prowadnicy réwnolegtej powinna by¢ skierowana do dotu.

Prowadnica réwnolegta (21) moze by¢ wykorzystywana réwniez do ciecia

pod skosem w zakresie od 0° do 45°.

Nigdy nie wolno dopusci¢, aby za pracujaca pilarka znajdowata sie reka czy

palce. W przypadku wystapienia zjawiska odrzutu pilarka moze opas¢ na reke,

co moze by¢ przyczyng powaznego uszkodzenia ciata.

ODCHYLANIE OSLONY DOLNEJ

Ostona dolna (11) tarczy tnacej (8) ulega automatycznemu odsuwaniu
w miare styku z przecinanym materiatem. Aby odsuna¢ ja recznie nalezy
przesung¢ dzwignie ostony dolnej (5).

ODPROWADZANIE PYLU

Pilarka tarczowa wyposazona jest w krociec odprowadzania pytu (1)
umozliwiajacy odprowadzanie powstajacych przy cieciu wiéréw i pytu.

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

A Podczas uruchamiania pilarke nalezy trzymac obiema rekami,

gdyz moment obrotowy silnika moze spowodowad niekontrolowany

obrot elektronarzedzia.

Nalezy pamietac, ze po wytaczeniu pilarki jej elementy ruchome jeszcze przez

jakis czas wiruja.

Urzadzenie jest wyposazone w wiacznik zabezpieczajagcy przed

przypadkowym uruchomieniem. Przycisk zabezpieczajacy znajduje sie po

obu stronach obudowy.

Wiaczenie

« Wcisna¢ jeden z przyciskéow blokady wigcznika (3) i przytrzymac w tej
pozydji (rys. F).

« Wcisna¢ przycisk wtacznika (4) (rys. G).

« Pouruchomieniu urzadzenia przycisk blokady wigcznika (3) mozna zwolnic.

Wyltaczenie

« Zwolnienie nacisku na przycisk wiacznika (4) powoduje zatrzymanie
urzadzenia.

DZIALANIE LASERA

A Nigdy nie wolno patrze¢ bezposrednio w promien lasera lub jego
odbicie od powierzchni lustrzanej i nie wolno promienia lasera kierowac
ku jakiejkolwiek osobie.

Kazdorazowe wcisniecie przycisku blokady wiacznika (3) powoduje swiecenie
lasera (7).

Swiatto promienia lasera pozwala na lepsza kontrole linii uzyskiwanego ciecia.
Generator lasera (7) stanowigcy wyposazenie pilarki przewidziany jest do
uzytku przy cieciu precyzyjnym.

« Wecisna¢ przycisk blokady wtacznika (3).

- Laser zacznie emitowac czerwona linie, widoczng na materiale.

- Ciecie nalezy wykonywac¢ wzdtuz tej linii.

Pyt powstaty przy cieciu moze przyttumi¢ $wiatto lasera, dlatego tez, co jaki$
czas trzeba oczysci¢ soczewke projektora lasera.

REGULACJA LASERA

Laser zostat ustawiony fabrycznie. Moze on wymagac regulacji tylko wéwczas,

gdy rzutowany promien odchyla sie od linii ciecia.

« Wecisna¢ przycisk blokady wtacznika (3).

» Rzutowana czerwona linia powinna by¢ réwnolegta do wyznaczonej linii
ciecia. Jesli nie jest ona réwnolegta, nalezy za pomoca wkretaka obréci¢

soczewke lasera (a) w lewo lub prawo, az do uzyskania réwnolegtosci
rzutowanej czerwonej linii do wyznaczonej linii ciecia (rys. H).

- Jedlirzutowana czerwona linia nadal nie jest réwnolegta, nalezy wkretakiem
obracac wkret (b) w lewo lub prawo do momentu uzyskania réwnolegtego
potozenia czerwonej linii (requlacja poprzeczna).

CIECIE

Linie ciecia wyznacza wskaznik linii ciecia (18) dla kata 45° lub (19) dla kata
0° (rys. ).

« Przy rozpoczynaniu pracy zawsze nalezy trzymac pilarke pewnie, obiema

rekami z wykorzystaniem obu rekojesci.

- Pilarke mozna wigcza¢ tylko wtedy, gdy jest ona odsunieta od materiatu
przewidzianego do ciecia.

- Nie wolno naciska¢ pilarki z nadmierng sita, wywiera¢ na nig nacisk
umiarkowany, ciagty.

- Po zakonczeniu ciecia zezwoli¢, aby tarcza tngca catkowicie sie zatrzymata.

- Jesli ciecie zostanie przerwane przed zamierzonym zakonczeniem,
podejmujac kontynuacje nalezy najpierw po uruchomieniu pilarki odczekac,
az osiggnie ona swojg maksymalng predkos¢ obrotowg i nastepnie ostroznie
wprowadzi¢ tarcze tnacg w rzaz w przecinanym materiale.

« Przy cieciu w poprzek wiékien materiatu (drewna) niekiedy wtékna maja
tendencje do unoszenia sie ku goérze i odrywania (przesuw pilarki z matg
predkoscig minimalizuje wystepowanie tej tendencji).

- Upewni¢sie czy ostona dolna w swoim ruchu dochodzi do potozenia skrajnego.

« Przed przystapieniem do ciecia zawsze nalezy sie upewni¢ czy pokretto
blokady gtebokosci ciecia i pokretta blokady ustawienia stopy pilarki sg
wiasciwie dokrecone.

- Do wspotpracy z pilarka nalezy stosowac wytacznie tarcze tnace o wtasciwej
Srednicy zewnetrznej i $Srednicy otworu osadzenia tarczy tnacej.

- Materiat przecinany powinien by¢ unieruchomiony w sposéb pewny.

- Szersza czes¢ stopy pilarki nalezy umieszczac¢ na tej czesci materiatu, ktéra
nie jest odcinana.

Jesli wymiary materiatu sa niewielkie, material nalezy unieruchomic
za pomoca sciskow stolarskich. Jesli stopa pilarki nie przesuwa sie po
obrabianym materiale, lecz jest uniesiona to zachodziniebezpieczenstwo
zjawiska odrzutu.

Odpowiednie unieruchomienie przecinanego materiatu i pewne
trzymanie pilarki zapewniaja petna kontrole pracy elektronarzedziem, co
pozwala na unikniecie niebezpieczenstwa uszkodzenia ciata. Nie wolno
podejmowac proby podtrzymywania krétkich kawatkéw materiatu reka.

REGULACJA STOPY PRZY CIECIU POD KATEM

Regulowana stopa pilarki umozliwia wykonywanie ciecia pod katem w

zakresie od 0° do 45°.

- Poluzowac dzwignie blokady ustawienia stopy (17) (rys. J).

- Ustawi¢ stope (16) pod pozadanym katem (od 0° do 45°) korzystajac z
podziatki.

- Zablokowac dzwignie blokady ustawienia stopy (17).

Nalezy pamieta¢, ze przy cieciu pod katem wystepuje wieksze

niebezpieczenstwo zaistnienia zjawiska odrzutu (wieksza mozliwos¢

zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegélnie nalezy zwracaé

uwage, aby stopa pilarki przylegata cala powierzchnia do obrabianego

materiatu. Ciecie wykonywa¢ ruchem ptynnym.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

- Ustawi¢ pozadana gtebokos¢ ciecia odpowiadajaca grubosci przecinanego
materiatu.

- Nachyli¢ pilarke tak, aby przednia krawedz stopy (16) pilarki byta oparta
o materiat przewidziany do ciecia a znacznik 00 do ciecia prostopadtego
znajdowat sie na linii przewidywanego ciecia.

- Po ustawieniu pilarki w miejscu rozpoczecia ciecia podnie$¢ ostone dolng
(11) za pomoca dZzwigni ostony dolnej (5) (tarcza tnaca pilarki uniesiona nad
materiatem).

« Uruchomic¢ elektronarzedzie i odczeka¢, az tarcza tnaca osiggnie petng
predkos¢ obrotowa.

- Stopniowo opuszcza¢ pilarke wgtebiajac sie tarcza tnacag w materiat
(podczas tego ruchu przednia krawedz stopy pilarki powinna stykac sie z
powierzchnig materiatu).

- Gdy tarcza tnaca rozpocznie ciecie, zwolnic¢ ostone dolna.

- Gdy stopa pilarki calg powierzchnig spocznie na materiale kontynuowac
ciecie, przesuwajac pilarke do przodu.

- Nigdy nie wolno cofa¢ pilarki z wirujacg tarcza tnaca, gdyz grozi to
zaistnieniem zjawiska odrzutu tylnego.

- Wcinanie zakonczy¢ w sposéb odwrotny do jego rozpoczynania obracajac



GRA\PHITE

pilarke wokét linii styku przedniej krawedzi stopy pilarki z obrabianym
materiatem.

- Zezwoli¢, aby po wytaczeniu pilarki jej tarcza tnaca catkowicie zatrzymata
sie przed wysunieciem pilarki z materiatu.

- Jesli wystepuje taka potrzeba, to zaoblenia narozy nalezy wykonczy¢ za
pomoca pilarki brzeszczotowej lub pity recznej.

CIECIE LUB ODCINANIE DUZYCH KAWALKOW MATERIALU

Podczas przecinania wigekszych plyt lub desek nalezy je odpowiednio
podeprzeé, w celu unikniecia ewentualnego szarpniecia tarczy tnacej
(zjawisko odrzutu), wskutek zakleszczenia tarczy tnacej, w rzazie materiatu.

OBSLUGA | KONSERWACJA

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyja¢ akumulator
z urzadzenia.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

- Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

« Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

« Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca pedzla lub przedmucha¢ sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

« Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw, gdyz
moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

« Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika,
aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia. Nie wolno czysci¢ szczelin
wentylacyjnych wsuwajac do nich elementy ostre jak wkretaki czy tym
podobne przedmioty.

« Podczas normalnej eksploatacji tarcza tnaca ulega po jakim$ czasie
stepieniu. Oznaka stepienia tarczy tnacej jest konieczno$¢ zwiekszenia
nacisku przy przesuwaniu pilarki podczas ciecia.

« Jesli zostanie stwierdzone uszkodzenie tarczy tnacej to nalezy ja
bezzwtocznie wymienic.

- Tarcza tnaca powinna by¢ zawsze ostra.

« Urzadzenie zawsze nalezy przechowywac
niedostepnym dla dzieci.

« Urzadzenie nalezy przechowywac¢ z wyjetym akumulatorem.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

« Za pomocg dotaczonego klucza odkreci¢ srube mocujaca tarcze tnaca (10)
pokrecajac w lewo.

« Aby zapobiec obracaniu sie wrzeciona pilarki, w czasie odkrecania $ruby
mocujacej tarcze tnaca nalezy zablokowac wrzeciono przyciskiem blokady
wrzeciona (12) (rys. K).

« Zdemontowac zewnetrzna podktadka kotnierzowa (9).

- Za pomoca dzwigni ostony dolnej (5) przesuna¢ ostone dolng (11) tak,
aby maksymalnie schowata sie w ostonie gérnej (2) (w tym czasie nalezy
sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny odciggajacej ostone dolng).

- Wysunac tarcze tnacg (8) poprzez szczeline w stopie pilarki (16).

» Ustawi¢ nowa tarcze tnaca w potozeniu, w ktérym bedzie petna zgodnos¢
ustawienia zebdw tarczy tnacej i umieszczonej na niej strzatki z kierunkiem
pokazywanym przez strzatke umieszczong na ostonie dolnej i gérnej.

« Wsung¢ tarcze tnaca poprzez szczeline w stopie pilarki i zamontowac
ja na wrzecionie tak, aby byta docisnieta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego i centrycznie osadzona na jego podtoczeniu.

. Zamontowa¢ zewnetrzng podkitadky kotnierzowa (9) i dokreci¢ srube
mocujaca tarcze tnaca (10) pokrecajac w prawo.

« Po zakonczeniu czynnosci wymiany tarczy tnacej zawsze nalezy umiescic¢
klucz szesciokatny w miejscu przeznaczonym na jego przechowywanie

Nalezy zwréci¢ uwage, aby zamontowa¢ tarcze tnaca zebami

ustawionymi we wilasciwym kierunku. Kierunek obrotu wrzeciona

elektronarzedzia pokazuje strzatka na obudowie pilarki.

w  miejscu  suchym,

Nalezy zachowac szczegdlng uwage przy chwytaniu tarczy tnacej. Trzeba
korzystac¢ z rekawic ochronnych w celu zapewnienia ochrony rekom,
przed kontaktem z ostrymi zebami tarczy tnacej.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis
producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Pilarka tarczowa akumulatorowa 58G023

Parametr

| Wartos¢

Napiecie akumulatora 18V DC
Predko$¢ obrotowa (bez obcigzenia) 4200 min™’
Zakres ciecia uko$nego 0° +45°
Max. srednica zewnetrzna tarczy tnacej 165 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 20 mm
Max. gtebokos¢ ciecia Eelol) 900 >2mm
Pod katem 45 35 mm
Klasa ochronnosci 11l
Klasa lasera 2
Moc lasera P<1 mW
Dhugosc fali promieniowania A =650 nm
Masa 2,475 kg
Rok produkgji 2020
58G023 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny
Akumulator systemu Graphite Energy+
Parametr Wartosc
Akumulator 58G001 58G004
Napiecie akumulatora 18V DC 18V DC
Typ akumulatora Li-lon Li-lon
Pojemnos¢ akumulatora 2000 mAh 4000 mAh
Zakres temperatury otoczenia 4°C - 40°C 4°C - 40°C
Czas tadowania tadowarkg 58G002 1h 2h
Masa 0,400 kg 0,650 kg
Rok produkgji 2020 2020
tadowarka systemu Graphite Energy+
Parametr Wartos¢
Typ tadowarki 58G002
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50Hz
Napiecie fadowania 22V DC
Max. prad tadowania 2300 mA
Zakres temperatury otoczenia 4°C - 40°C
Czas fadowania akumulatora 58G001 1h
Czas fadowania akumulatora 58G004 2h
Klasa ochronnosci I
Masa 0,300 kg
Rok produkgji 2020
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom cisnienia akustycznego Lp,=75,86dB (A) K=3dB (A)
Poziom mocy akustycznej LW, = 86,3 dB (A) K=3dB (A)
Wartos¢ przyspieszen drgan (rekojes¢ dodatkowa) [a, = 3,92 m/s? K=1,5 m/s?
Warto$¢ przyspieszen drgan (rekojes¢ gtéwna) |a, = 2,18 m/s? K=1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez poziom
emitowanego ci$nienia akustycznego Lp, oraz poziom mocy akustycznej Lw, (gdzie
K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez urzadzenie opisano
poprzez wartos¢ przy$pieszeri drgar a, (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukgcji: poziom emitowanego ci$nienia akustycznego
Lp, poziom mocy akustycznej Lw, oraz warto$¢ przyspieszen drgan a, zostaty
zmierzone zgodnie z norma IEC 62841-1. Podany poziom drgar ah moze zosta¢
uzyty do poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgarh moze ulec zmianie. Na
wyzszy poziom drgan bedzie wptywaé niewystarczajaca czy zbyt rzadka
konserwacja urzadzenia. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
zwiekszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzglednic
okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy jest wiaczone ale nie
jest uzywane do pracy. Po dokltadnym oszacowaniu wszystkich czynnikéw
faczna ekspozycja na drgania moze okazac sie znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe s$rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury
rak oraz wiasciwa organizacja pracy.
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OCHRONA SRODOWISKA

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU/

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z siedzibg w
Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie
do tredci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych
fotografii, schematoéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg wytgcznie do Grupy Topex i
podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim
i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie,
publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych
jej elementdéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze
spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji zawarte
s3 W zatgczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny
GTX Service

tel. +48 2257303 85

Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 573 03 83

02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepno$¢ czesci zamiennych oraz materiatéw
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna oferta czesci i ustug
na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

g%
C€

GTX
SERVICE

Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfelel6ségi Nyilatkozat
EK//ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé ES/

PL EN HU SK CS
Producent Grupa Topex Sp.z 0.0. Sp.k.
/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca/ /Vyrobce/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
Wyréb Pilarka tarczowa
/Product/ /Circular saw/
/Termék/ /Korfiiresz/
/Produkt/ /Kotucova pila/
/Produkt/ /Kotoucové pila/
Model
/Model//Modell//Model// Model/ 58G023
Nazwa handlowa
/Commercial name//Kereskedelmi név/ GRAPHITE

/Obchodny ndzov//Obchodniho ndzvu/
Numer seryjny

/Serial number//Sorszdm//Poradové ¢islo//
VWyrobniho ¢isla/

00001 + 99999

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék
megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi://Vyse popsany vyrobek
spliiuje ndsledujici dokumenty:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE | Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej

/Machinery Directive 2006/42/EC/ 2014/30/UE

/2006/42/EK Gépek/ /EMC Directive 2014/30/EU/

/Smernica Eurépskeho Parlamentu a|/2014/30/EU Elektromdgneses Osszeférhet6ség/

Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady

/Smérnice Evropského Parlamentu a|2014/30/EU/

Rady 2006/42/ES/ /EMC Smérnice Evropského Parlamentu a Rady
2014/30/EU/

( ") [Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucac wrazzdomowymi| /A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv/
odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich zaktadach.|  /Smernica RoHS 2011/65/EU zmenena a doplnena 2015/863/EU/
Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe /Smérnice RoHS 2011/65/EU pozménéna 2015/863/EU/
wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje - -
nieobojetne dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi| ~ ©raz spefnia wymagania norm:
s ) |stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi. /and fulfils requirements of the following Standards://valamint megfelel az aldbbi
szabvdnyoknak://a spliia poZiadavky://a spliiuje poZzadavky norem:/
8 h EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;
Akumulatoréw / baterii nie nalezy wrzuca¢ do odpadéw domowych, EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015;
nie wolno ich wrzuca¢ do ognia lub do wody. Uszkodzone lub zuzyte| EN 62321:2009
akumulatory nalezy poddawac prawidtowemu recylklir?gowi zgodnie Z|  peklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
Li-lon aktualng dyrektywa dotyczaca utylizacji akumulatorw i baterii. do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub
N przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively

to the machinery in the state in which it was placed on the market, and excludes components
which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.//Ez a nyilatkozat a
gépnek kizdrélag arra az dllapotdra vonatkozik, amelyben forgalomba hoztdk, és kizdr minden
olyan alkatrészt, amelyet hozzdadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit a végsé felhaszndlé ezt
kovetben végez rajta.//Toto vyhldsenie sa vztahuje vylucne na strojové zariadenie v stave, v
akom sa uvddza na trh, a nezahfiia pridané komponenty a/alebo ¢innosti vykondvané ndsledne
koncovym pouZivatelom.//Toto prohldseni se vztahuje vylucné na strojni zafizeni ve stavu, v
jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné priddny kone¢nym
uzivatelem, nebo ndsledné provedené zdsahy konecného uzivatele./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile
the technical file://A miiszaki dokumentdcid dsszedllitdsdra felhatalmazott, a kozésség tertiletén
lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo
bydliska v EU poverend zostavenim technickej dokumentdcie:// Jméno a adresu osoby povéfené
sestavenim technické dokumentace, pficemZ tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi:/

Podpisano w imieniu:
/Signed for and on behalf of:/
/A tanusitvdnyt a kovetkezé nevében és

megbizdsdbdl irtdk ald/ Pawet Kowalski
/Podpisané v mene/ Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
/Podepsdno jménem:/ /GRUPA TOPEX Quality Agent/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

/A GRUPA TOPEX Minéségtigyi meghatalmazott
képviseldje/

/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/
/Zdstupce pro Kvalitu TOPEX GROUP/
Warszawa, 2020-09-15

TRANSLATION OF ORIGINAL MANUAL
CORDLESS CIRCULAR SAW
58G023

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY
AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

DETAILED SAFETY REGULATIONS FOR SAFE OPERATION WITH CIRCULAR
SAW WITHOUT SPLITTING WEDGE

Caution:

Remove the battery powering the device before any adjustments, maintenance
(replacement of cutting blade) or repair.

« Keep your hands away from cutting area and cutting blade. Keep
the second hand on the secondary handle or the motor casing. When
holding the saw with both hands the risk of injury with cutting blade is reduced.
Do not reach under the processed material. Guard does not protect from
rotating cutting blade below processed material.

Adjust cutting depth to thickness of processed material. /t is
recommended that the cutting blade reaches below the processed material no
more than tooth-length.

Never hold processed material in hands, never keep it on legs. Fix
processed material to sound base. Good fixing of processed material is
important to avoid danger of contact with body, rotating cutting blade being
caught or loss of control over the operation.



