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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

MINISZLIFIERKA
51G014

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

DODATKOWE INFORMACJE
UZYTKOWANIA MINISZLIFIERKI
Miniszlifierke nalezy trzymac za izolowang rekojes¢, szczegdlnie, gdy
zachodzi niebezpieczenstwo kontaktu elektronarzedzia z ukrytym
przewodem elektrycznym podczas wykonywania pracy.

Akcesoria nalezy dobiera¢ odpowiednio do wybranej predkosci
obrotowej wrzeciona. Kamienie szlifierski lub inne akcesoria wirujace
z nadmierng predkoscia obrotowa moga zosta¢ wyrzucone i
spowodowac uszkodzenie ciata operatora.

Nie wolno postugiwac sie gietkim watkiem napedowym, jeéli jest on
nadmiernie zagiety. Nadmierne zagiecie watka moze doprowadzi¢ do
zbyt wysokiego nagrzania jego pancerza.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych
lub wymiany akcesoriéw zawsze nalezy odfaczy¢ miniszlifierke od
zasilania. Zaniechanie tego moze doprowadzi¢ do nieoczekiwanego
uszkodzenia ciata.

Zawsze nalezy stosowa¢ gogle lub okulary przeciwodpryskowe
i maske ochronng. Stosowanie osobistych srodkéw ochrony i praca w
bezpiecznym otoczeniu zmniejszaja ryzyko uszkodzenia ciata.
Zwracac uwage na usytuowanie przycisku wigcznika, przy odktadaniu
narzedzia lub chwytaniu do pracy. Nalezy unika¢ mozliwosci
przypadkowego uruchomienia wrzeciona narzedzia.

W czasie uruchamiania miniszlifierki zawsze nalezy pewnie trzymac
miniszlifierke rekami za rekojes¢ narzedzia. Moment reakcyjny silnika, w
czasie rozpedzania wrzeciona do petnej predkosci obrotowej na luzie,
moze wywotac sktonnos¢ do obrdcenia sie narzedzia.

Po dokonaniu wymiany koricowki roboczej lub wykonaniu
jakiejkolwiek regulacji nalezy upewni¢ sie czy tuleja zaciskowa
i inne elementy sterowania narzedziem sg odpowiednio dokrecone.
Poluzowanie tych elementéw moze by¢ przyczyng utraty kontroli nad
narzedziem, a luzno zamocowane elementy wirujace mogg zostac
gwattowne wyrzucone.

Przed przystapieniem do uzytkowania miniszlifierki ze szczotka nalezy
odczekac, aby szczotka przez co najmniej jedng minute popracowata
na luzie. W tym czasie nikt nie powinien znajdowac sie przed szczotka
lub w ptaszczyznie jej obrotéw. W tym czasie nastepuje wyrzucenie
luznych kawatkéw drutéw.

Zaréwno z samg miniszlifierka jak i z kamieniami szlifierskimi nalezy
obchodzi¢ sie troskliwie, aby unikna¢ ewentualnego wykruszenia
lub pekniecia. Jesli podczas szlifowania dojdzie do przypadkowego
upadku miniszlifierki zawsze nalezy wymieni¢ kamien szlifierski. Nie
wolno stosowac kamieni szlifierskich, ktére moga by¢ uszkodzone.
Troskliwie nalezy obchodzi¢ sie takze z koncéwkami ostrymi.
Uszkodzone koncéwki robocze moga odtupac¢ sie w czasie pracy.
Koncéwki tepe wymagaja wieksze sity dociskania elektronarzedzia, co
moze spowodowac pekniecie korcowki.

Nigdy nie wolno uruchamia¢ miniszlifierki, jesli koncowka jest
zagtebiona w materiale. Krawedz tnaca koricéwki moze zakleszczy¢
sie w materiale, co grozi utrata kontroli nad narzedziem.

Nigdy nie wolno pozostawia¢ uruchomionej miniszlifierki bez
jakiegokolwiek nadzoru. Zawsze wczesniej trzeba wylaczy¢ jej
zasilanie. Miniszlifierke mozna odtozy¢ na bok dopiero, gdy wrzeciono
przestanie sie obracac.

Tuz po zakoniczeniu pracy nie wolno dotykac narzedzia roboczego
(kamienia lub koricédwki). Elementy te w czasie pracy ulegaja silnemu
rozgrzaniu.

Regularnie trzeba czyscic szczeliny wentylacyjne narzedzia za pomocg
strumienia sprezonego powietrza. Nadmierne nagromadzenie
sie opitkéw metalowych we wnetrzu obudowy silnika moze by¢
powodem usterek elektrycznych.

Do wspdtpracy z miniszlifierkg nie wolno stosowac¢ nieodpowiednich
narzedzi roboczych. Jakiekolwiek préby dokonywania samodzielnej
modyfikacji elektronarzedzia grozi powaznymi uszkodzeniami ciata.

DOTYCZACE BEZPIECZNEGO

®

®

5

VERTO

« W czasie stosowania pit stalowych, kamieni tnacych, frezow
wysokoobrotowych, frezow diamentowych obrabiany materiat
powinien zawsze by¢ pewnie zamocowany. Nigdy nie wolno
przytrzymywac materiatu reka w czasie pracy wymienionymi
narzedziami roboczymi.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczei.

Mimo zastosowania konstrukcji bezp g
stosowania srodkow zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE
Miniszlifierka jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Miniszlifierka jest przeznaczona do precyzyjnej obrébki mechanicznej
elementéw metalowych, drewnianych, ze szkfa i tworzyw sztucznych.
Wszelkie akcesoria (narzedzia robocze) dostarczone wraz z miniszlifierka
nalezy wykorzystywac zgodnie z ich przeznaczeniem, majac na uwadze
rodzaj i warunki zamierzonej pracy.

Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac modelarskich,
precyzyjnej obrébki w w/w materiatach oraz wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno cur dnie z jego przeznac:

znpj z

A 9

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1. Nakretka tulei zaciskowej

. Ostona

. Pokrywa szczotki weglowej

. Pokretto regulacji predkosci obrotowej wrzeciona

. Wiacznik

. Przycisk blokady wrzeciona

. Wrzeciono

* Moga wystepowac roznice miedzy rysunkiem a wyrobem

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

A\
®
@

ONUVBABWN

UWAGA

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

INFORMACJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Tuleja zaciskowa -3szt
2. Klucz specjalny -1szt
3. Akcesoria rézne -38szt
4. Walizka transportowa -1szt

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ | DEMONTAZ NAKRETKI TULEI ZACISKOWE)J

Odtaczyc elektronarzedzie od zasilania.

« Nacisnac¢ i przytrzymywac przycisk blokady wrzeciona (7), w celu nie
dopuszczenia do obracania sie wrzeciona.

« Obroci¢ nakretke tulei zaciskowej (1), az przycisk blokady wrzeciona
(7) zagtebi sie w rowku watka napedowego.

« Odkrecic¢ nakretke tulei zaciskowej, (1) (jesli trzeba nalezy uzy¢ klucza
specjalnego) (rys. A).

Montaz nakretki tulei zaciskowej przeprowadza si¢ w odwrotnej
kolejnosci do jej d z

WYMIANA TULEI ZACISKOWYCH

Zawsze nalezy stosowac wiasciwg tuleje zaciskowa, ktéra pasuje
do wielkosci trzpienia narzedzia roboczego, jakiego uzycie jest
planowane. Nie wolno prébowaé wcisngé trzpienia narzedzia
roboczego o wigkszej srednicy do mniejszej tulei zaciskowej.
Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

« Zdemontowac nakretke tulei zaciskowej (1).

« Wymontowac tuleje zaciskowg (a) wysuwajac jg z wrzeciona (8) (rys. B).

« Zamontowac tuleje zaciskowa odpowiedniej wielkosci.

« Dokreci¢ nakretke tulei zaciskowej (1).

Nie nalezy dokrecac nakretki tulei zaciskowej do konca, jesli jeszcze
nie zostato wlozone narzedzie robocze.
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WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Przed przystapi do wy y narzedzi roboczych, tulei
zaciskowej czy czynnosm ych nalezy wyjaé
wtyczke pr 3cego z ika sieciowego.

« Poluzowa¢ nakretke tulel ZaCISkOWEj 1.

« Wiozy¢ trzpien narzedzia roboczego do tulei zaciskowej tak, aby nie
mogto ono wysunacd sie w czasie pracy (rys. C).

« Przy wcisnietym przycisku blokady wrzeciona (7) nakreci¢ nakretke
tulei zaciskowej (1) tak, aby tuleja zaciskowa zacisneta sie pewnie na
trzonku narzedzia roboczego (rys. D).

Przycisk blokady wrzeciona stuzy wylacznie do zamocowania lub

wyjecia narzedzia roboczego. Nie wolno uzywac go w charakterze

przycisku hamujacego w czasie, gdy obraca sie wrzeciono
urzadzenia.

Miniszlifierka przystosowana jest do wspotpracy z gietkim watkiem

napedowym jak réwniez z tréjszczekowym uchwytem wiertarskim.

@

PRACA /USTAWIENIA
WLACZANIE / WYLACZANIE / REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ
WRZECIONA
Napiecie sieci musi od iadac¢ wielkosci napiecia pod na

p

tabliczce znamionowej miniszlifierki.

« Ustawi¢ przycisk wiacznika (5) w potozenie I (wlaczony) (rys. E).

« Zmiane predkosci obrotowej wrzeciona uzyskuje sie poprzez
pokrecanie pokretta regulacji predkosci obrotowej wrzeciona (4).

« Aby zatrzymacsilnik nalezy przycisk wtacznika (5) ustawi¢ w potozenie
0 (wytaczony).

Aby osiagnac najlepsze wyniki podczas pracy z réznymi materiatami,

nalezy ustawi¢ predko$¢ obrotowa wrzeciona miniszlifierki stosownie

do wymagan podejmowanego zadania. Aby dokona¢ wiasciwego

wyboru predkosci obrotowej zaleca si¢ przeprowadzenie préb na

zbednych kawatkach materiatu.

DOBOR PREDKOSCI OBROTOWEJ PODCZAS PRACY MINISZLIFIERKA
Predkos¢ obrotowa zalezy od zmiany napigcia pradu. Jesli na
zasilaniu zaistnieje obnizone napigcie to spadnie predkos¢
obrotowa wrzeciona, szc olnie przy i na niskie
predkosci. Jesdli zacznie si¢ wydawac, ze narzedzie pracuje
zbyt wolno, to odpowiednio nalezy podwyzszy¢ nastawienie
prqdkos:l. Mlnlszllﬁerka moze nie zacza¢ pracowac na najnizszych
iach predkosci obr j w miejscach gdzie wystepuje
nazbyt niskie napigcie, mniejsze od 230 V AC. Aby zacza¢ wéwczas
prace nalezy nastawic¢ wyzsza predkosc obrotowa wrzeciona.
Dziatanie zmata predkosuq obrotowq jest zwykle najkorzystniejsze
dla operacji z wykorzy akcesoriow do
polerowania wykonanych z filcu, delikatnej obrébki drewna i
obrébki kruchych czesci modeli. Wszystkie prace polegajace na
szczotkowaniu wymagaja nizszych predkosci dziatania, celem
uniknigcia wyrywania drutéw z opraw sz:zotek Nalezy przyjac
zasade wykonywania pracy z zli jnizsza pre Scia, na
jaka pozwala zastosowane narzedzie robocze i obrabiany materlal
Wyzsze predkosci obrotowe sa lepsze przy wierceniu, rzezbieniu
(frezowaniu), przecinaniu, obrébce ksztattowej, wykonywaniu
rowkéw pod wpusty, obrébce profili w drewnie.
Drewno twarde, tale i szklo wy ja pracy z wigkszymi
predkosciami obrotowymi wrzeciona.
Niektore materialy, takie jak pewne tworzywa sztuczne i metale
moga ulec uszkodzeniu wskutek ciepta wytwarzanego przy
wyzszych predkosciach obrotowych. Musza by¢ one obrabiane z
predkosciami odpowiednio nizszymi.

OBStUGA | KONSERWACJA
A Przed przystqmemem do jak|chanW|ek czynnosci regulacyjnych,
ych lub zych nalezy urzad. odtaczy¢ od sieci
zasilajacej.
« Miniszlifierke nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.
« Pamietac, aby szczeliny wentylacyjne w obudowie urzadzenia zawsze
byty drozne.
« Nie wolno stosowa¢ zadnego rodzaju $rodka czyszczacego, gdyz
moze to spowodowac uszkodzenie obudowy urzadzenia.
« W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
sprawdzi¢ stan szczotek weglowych silnika.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH.

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymienic. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie
wymiany obu szczotek.

0)

poler

I\

®

0)

0)

Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (3) (wykorzystujac klucz
specjalny) (rys. F).

Wyjac zuzyte szczotki weglowe.

Usuna¢ ewentualny pyt weglowy, za pomoca sprezonego powietrza.
Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie wsungé
sie do szczotkotrzymaczy).

« Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (3).

Po dokonaniu wymiany szczotek nalezy uruchomié¢ miniszlifierke
bez obcigzenia i odczekad, az szczotki d 3 sie do k
silnika. Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzyé
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

Miniszlifierka

Parametr znamionowy Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 135W
Predko$¢ obrotowa maks. 35000 min™'
Max. $rednica Sciernic 35mm

Srednice uchwytu trzpienia narzedzia

Tmm/2mm/3mm
roboczego

Srednica zewnetrzna wrzeciona M8
Klasa ochronnosci Il
Masa 0,7 kg
Rok produkgji 2020

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ciénienia akustycznego: Lp, = 75,7 dB(A) K =3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 86,7 dB(A) K =3 dB(A)

Wazona wartos$¢ przyspieszen drgan: a, = 2,40 m/s? K=1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz zdomowymi
odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich zaktadach.
nformacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe
wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje
nieobojetne dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.
,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dal rupa Topex ") informuje, iz wszelkie

zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkow a takze Je} kompozycji, naleza
wylacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukdji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte s w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny

GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4

tel. +48 22 573 03 85
fax. +48 22573 03 83
02-285 Warszawa e-mail service@gtxservice.pl
Sie¢  Punktow  Serwisowych do  napraw  gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl
Grupa Topex zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatow
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi.

Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl. Zeskanuj kod QR i wejdz:

GTX jah%c

SERVICE
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfeleléségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé ES/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca/ /Vyrobce/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

PLEN HU SKCS

Miniszlifierka

Wyréb /Mini grinder/
/Product//Termék/ /Mini csiszologep/
/Produkt//Produkt/ /Mini bruska/

/Mini bruska/

Model

/Model//Modell//Model//Model/ 51G014
Nazwa handlowa

/Commercial name//Kereskedelmi név/ VERTO

/Obchodny ndzov//Obchodniho ndzvu/

Numer seryjn:

00001 + 99999

ny
/Serial number//Sorszdm//Poradové cislo//Vyrobniho ¢isla/

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az aldbbi iranyelveknek:/
/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi:// Vyse popsany vyrobek spliuje nasledujici dokumenty:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

p P Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/Machinery Directive 2006/42/EC/

/EMC Directive 2014/30/EU/

/2006/42/EK Gépek/ o /2014/30/EU Elektromégneses dsszeférhet6ség/ .
/Smernica Eurdpskeho Perl a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Europskeho Pariamentu a Rady 2014/30/E0/
A Evropského f a Rady 2006/42/ES/ JEMC Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU/
/A 2015/863/EU irényelvvel médositott 2011/65/EU RoHS irényelv/
/Smernica RoHS 2011/65/EU zmenena a doplnena 2015/863/EU/
/Smérnice RoHS 2011/65 /EU pozménéné 2015/863/EU/

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards://valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak://a spifia poziadavky://a splfiuje pozadavky norem:/

EN 60745-1:2009/A11:2010 ; EN 60745-2-23:2013;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015
EN 62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez
uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery in the state in which
it was placed on the market, and excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.//Ez a nyilatkozat a gépnek
kizdrdlag arra az dllapotdra vonatkozik, amelyben forgalomba hoztdk, és kizdr minden olyan alkatrészt, amelyet hozzdadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit
avégsé felhaszndlo ezt kdvetéen végez rajta.//Toto vyhldsenie sa vztahuje vylucne na strojové zariadenie v stave, v akom sa uvddza na trh, a nezahrria pridané
komponenty a/alebo cinnosti vykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom. //Toto prohldseni se vztahuje vylucné na strojni zarizeni ve stavu, v jakém bylo
uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné priddny konecnym uZivatelem, nebo ndsledné provedené zdsahy konecného uzivatele./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file://A miiszaki dokumentdcic Gsszedllitdsdra
felhatalmazott, a kézésség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkez6 személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverend zostavenim
technickej dokumentdcie:// Jméno a adresu osoby povérené sestavenim technické dokumentace, pficemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi:/

Podpisano w imieniu: -
/Signed for and on behalf of:/ A
/A tanusitvdnyt a kovetkez6 nevében és megbizdsdbdl irtdk ald/
/Podpisané v mene:/

/Podepsdno jménem:/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségtigyi meghatalmazott képviselGje/
/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

/Zdstupce Kvalitu TOPEX GROUP/

Warszawa, 2020-06-09
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

MINIGRINDER
51G014

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

ADDITIONAL INFORMATION ON SAFE USE OF THE MINIGRINDER

« Hold the minigrinder by insulated handle, especially when there
is a risk during operation of contact of the power tool with hidden
electrical conductor.

Choose accessories appropriate for rotational speed of the spindle.
Grinding disc or other accessories that rotate with excessive rotational
speed may break off and cause operator personal injuries.

Do not use flexible drive shaft when it is bended too much. Too tight
bend may cause overheating of flexible casing.

Disconnect the minigrinder from power supply network before
starting any adjustment or accessories replacement. Doing otherwise
may lead to unexpected body injury.

Always use goggles or anti-splinter glasses and face mask. Use of
personal safety equipment and keeping the working area safe reduce
the risk of body injury.

Pay attention to location of the switch button when putting the
tool away or gripping it to start working. Avoid any possibility of
unintentional starting the tool spindle.

When starting the minigrinder always hold the tool firmly by its
handle. Reaction moment of the motor at the time of bringing spindle
to its maximum no-load speed may cause the tool to tend to rotate.
After any adjustment or working bit replacement ensure the collet
and other elements for tool control are properly tightened. Any slack
between those elements may cause loss of control over the tool, and
loosely fixed rotating parts may be forcibly projected.

Prior to using the minigrinder with a brush wait for the brush to rotate
for one minute with no load. During this period nobody should be in
front of the brush or in its plane of rotation. This is when loose wire
pieces fall out of the brush.

Proceed with care with the minigrinder and grinding stones as well to
avoid potential crumbing or cracking. If the minigrinder is accidentally
dropped during its operation, always replace grinding stone. Do not
use grinding stones, which may be damaged. Proceed carefully with
sharp tips. Damaged working tips may break off during operation.
Dull tips require greater pressure of the tool against processed
material, this may cause cracking of the tip.

Never start the minigrinder when the tip is in contact with processed
material. Cutting edge of the tip may jam in the material, it may cause
loss of control over the tool.

Never leave the minigrinder switched on without any supervision.
Disconnect the power supply first. You can put the minigrinder away
only after the spindle stops rotating.

Do not touch the working tool (stone or tip) just after finishing
operation. Those elements heat up very much during operation.
Clean the ventilation holes of the tool with jet of compressed air on
a regular basis. Excessive accumulation of metal file dust inside the
motor casing may cause electrical faults.

Do not use inappropriate working tools in cooperation with the
minigrinder. Any attempt of unauthorized power tool modification
may cause serious body injuries.

When using steel saws, cutting stones, high-speed cutters, or
diamond cutters the processed material should always be firmly fixed.
Never hold the processed material with your hand when working with
above mentioned working tools.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always a
small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Minigrinder is a hand-operated power tool with insulation class II.
The tool is driven by single-phase commutator motor. Minigrinder
is designed for precise mechanical working of metal, wood, glass
and plastic objects. All accessories (working tools) supplied with the

minigrinder should be used according to their purpose, bearing in mind
type and conditions of the task ahead.

Range of use covers model-making, precise working above mentioned
materials, and any work from the range of individual, amateur activities
(tinkering).

Use the power tool according to the manufacturer’s instructions only!

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

. Cap of the collet sleeve

. Cover

. Carbon brush cover

. Wheel for spindle speed adjustment

. Switch

. Spindle lock button

. Spindle

*ONUAWN=

Differences may appear between the product and drawing
MEANING OF SYMBOLS

CAUTION
WARNING

ASSEMBLY/SETTINGS

@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Collet sleeve -3pcs
2. Special key - 1pce
3. Accessories -38pcs
4. Transport case -1pce

PREPARATION FOR OPERATION

INSTALLATION AND REMOVAL OF COLLET SLEEVE CAP

Disconnect the power tool from power supply.

« Press and hold the spindle lock button (7) to prevent spindle rotation.

« Turn the collet sleeve cap (1), so the spindle lock button (7) gets into
groove in the shaft.

« Unscrew the collet sleeve cap (1) (if needed, use special key) (fig. A).

Installation of the collet sleeve cap is similar to removal, only the
sequence of actions is reversed.

REPLACEMENT OF COLLET SLEEVE

Always use appropriate collet sleeve that matches working tool
shaft that you plan to use. Do not try to force working tool shaft of a
given diameter into a smaller collet sleeve.

Disconnect the power tool from power supply.

@ « Remove the collet sleeve cap (1).

« Remove the collet sleeve (a) by pulling it from the spindle (8) (fig. B).

« Install collet sleeve of appropriate size.

« Tighten the collet sleeve cap (1).

Do not screw the collet sleeve cap tight without working tool
inserted.

REPLACEMENT OF WORKING TOOLS

Unplug the power cord from mains socket before commencing any

maintenance activities or replacement of working tools or collet sleeve.

« Loosen the collet sleeve cap (1).

« Insert working tool shaft into the collet sleeve so it cannot slip off
during operation (fig. C).

« With spindle lock button (7) pressed, screw the collet sleeve cap (1) so
the collet sleeve tightens firmly on the working tool shaft (fig. D).

Spindle lock button can be used only for working tool installation

or removal. It cannot be used as a brake-button when the spindle

of the tool is rotating.

The minigrinder is designed to operate with flexible drive shaft or three-

@jaw drill chuck.

OPERATION / SETTINGS
SWITCHING THE SPINDLE ON AND OFF AND ITS ROTATIONAL SPEED

CONTROL
@ The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the

8



minigrinder.

« Set the switch button (5) to position‘l'(ON) (fig. E).

« Spindle speed can be adjusted by turning the wheel for spindle speed
adjustment (4).

« To stop motor of the tool set the switch button (5) to ‘0’ position (OFF).

To achieve the best results when working on different materials, set the

rotational speed of the minigrinder spindle accordingly to the task at

hand.To choose correct rotational speed it is recommended to make few

tests using waste pieces of material.

CHOOSING OPTIMAL ROTATIONAL SPEED FOR MINIGRINDER
OPERATION
ional speed depends on ge change. When the power supply

Itageis | d, the | speed of the spindle will drop as well,
especially when it is set to low value. Increase the speed setting if you
notice the tool operates too slowly. The minigrinder might not start on
the lowest speed setting, when the supply voltage is lower than 230 V
AC.To start the operation, set higher rotational speed of the spindle.
Operation with low | speed is best for polishing with polishing
accessories made of felt, for delicate processing of wood and fragile
model parts. All brushing works require lower rotational speeds to
avoid pulling wires off from brushes. Apply the rule to proceed with the
work with the lowest speed reasonable for working tool and processed
material.
Higher rotational speeds are better for drilling, shaping, cutting,
profiling, making grooves for keys, shape machining in wood.
Hard wood, metals and glass require higher settings of the spindle

rotational speed.

ASome materials, like certain plastics and metals, may get damaged
due to heat produced during high speed processing. They have to be
processed with appropriately lower speeds.

A OPERATION AND MAINTENANCE

Disconnect the tool from power supply network before starting any
adjustment, maintenance or repair.
Always keep the minigrinder clean.

« Remember to always keep the ventilation holes of the tool casing
pervious.
Do not use any cleaning agents, as they may damage the tool casing.
In case of excessive commutator sparking check technical condition of
carbon brushes of the motor.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately used up (shorter than 5 mm), burnt or cracked

motor carbon brushes. Always replace both brushes at a time.

« Unscrew and remove carbon brush covers (3) (use special key) (fig. F).

« Remove used carbon brushes.

« Remove any carbon dust with compressed air.

« Insert new carbon brushes (brushes should easily move into brush-
holders).

« Fix carbon brush covers (3).

After the brushes are replaced, start the minigrinder with no load

and wait until the brushes fit to the motor commutator. Entrust

replacement of carbon brushes only to a qualified person. Only

original parts should be used.

@AII faults should be repaired by service workshop authorized by the

manufacturer.
TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Minigrinder
Rated par Value

Supply voltage 230V AC
Current frequency 50 Hz
Rated power 135W
Rotational speed max 35000 rpm
Maximum diameter of grinding wheels 35mm
Diameters of shank holder of working tool | 1Tmm/2mm/3 mm
QOuter diameter of the spindle M8
Protection class I
Weight 0.7 kg
Year of production 2020

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure: Lp,= 75,7dB(A) K =3 dB(A)

Sound power: Lw, = 86,7 dB(A) K =3 dB(A)

Weighted value of vibration acceleration: a,=240m/s* K=1,5m/s?

VERTO

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household
< _—_)| wastes, they should be utilized in proper plants. Obtain information

on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in
““———/| natural environment. Unrecycled equipment constitutes a potential
risk for environment and human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa with
seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all
copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text,
photographies, schemes, drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex
exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of
4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90
item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for
commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of
Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.

MEPEBOJ] OPUTMHAJIbHOW UHCTPYKLUN

MUHWN-WINO®OBAJIbHAA MALLUHA
51G014

BHVMAHMUE: MNEPEQ HAYATIOM SKCNNYATALMN
ONEKTPOUHCTPYMEHTA  CNIEAYET  BHUMATENBHO  MPOYUTATb
JAHHOE PYKOBOACTBO W COXPAHWTb EFO B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUATIA.

TMPABUJIA TEXHUKU BE3OIMMACHOCTU

MPABUJIA TEXHWUKW BE3OMACHOCTU MNPU 3KCMAYATALUU
MUWHU-LWANOOBAJIbHOW MALLUHbI

lWnndoBanbHylo  MalWwuUHy — AepXuWTe 3@ U30NINPOBAHHYIO
PYKOATKY, OCOGEHHO, ecnn BO BpeMsA PaboTbl BO3MOXEH KOHTaKT
3N1eKTPONHCTPYMEHTA CO CKPBITOI 31EKTPINYECKON NPOBOAKOIA.
Pa6ouvie NpuHagNeXHOCTV Nogbupalite B 3aBUCUMOCTY OT YacTOTbl
BpalleHna wnuHgens. LnudosanbHbie KamHu 1 Npouvie paGouvie
NPUHAANEXHOCTY, BpalaloWnecs C BbICOKOW 4acTOTOW, MoryT
CneTeTb C UHCTPYMEHTa 1 MPUUNHUTD TeNeCHbIe NOBPEXAEHUA.
3anpetyaetca cunbHO crubatb rMOKMN NPUBOAHON BannK BO Bpemsa
paboTbl.Ype3mepHbiit U3rMG BanvKa MOXeT Bbi3BaTb Meperpes ero
3aLMTHON 06010UKM.

Mpuctynaa K KakUM-nMbo [eicTBUAM, CBA3aHHLIM C HACTPOWKOM
nmbéo  3ameHoil  pabouux  MpUHAANEXHOCTelR,  OTKMounTe
3NEeKTPOVNHCTPYMEHT OT ceTu. HecobnioaeHne AaHHON pekomeHaaLmn
MOMET MPUBECTU K NOJYUYEHMIO TeNECHBIX NOBPEXAEHUI.

Monb3yiTech  3alUMTHLIMA ~ MPOTUBOOCKONIOUHBIMIA ~ OYKaMU 1
3aWNUTHON MacKoii. MprMeHeHNe CpeaCTB UHAVBUAYANbHO 3aLuThl
1 paboTa B 6e30MacHOii Cpefie COKPALLAlOT PUCK MOMyUEHNA TeNeCHbIX
noBpexaeHnn.

Mepen Tem, KaK B3ATb UHCTPYMEHT B PYKU WM OTNIOXKMUTb, obpalyarite
BHMMaHMe Ha KHOMKY BKMloueHUA. M3beraiite cnydaiiHoro mnycka
WNYHAENA NHCTPYMEHTa.

BKknlouaa MUHU-WANGOBANbHYIO  MalUWHY, YBEPEHHO AepXuTe
VIHCTPYMEHT 3a PYKOATKY. OnpoKuabiBalowuii MOMEHT fBuratens,
KOrpa WN1HAeNb HabupaeT MOJHYI0 CKOPOCTb BPALLEHUA Ha XOIOCTOM
X0fy, MOXeT Bbi3BaTb BPaLLEHEe CaMOro MHCTPYMEHTa.

Mocne cmeHbl paboyero  HaKOHEUHUKA WAW  PErysMpoBKM
3N1eKTPONHCTPYMEHTa y6eanTech, YTO LaHra U Mpounie SnemeHTbl
ynpaBfieHUs 3aTAHYTbl Hagnexawum obpasom. OcnabneHne 3Tux
3/1eMEHTOB MOXET MPUBECTU K NOTepe KOHTPOSA Hafj MHCTPYMEHTOM,
a cnabo 3aKperneHHble BpallaloWyecs NemMeHTbl MOTyT BHE3anHo
cneteThb Co WNN$OBaNbHON MaLLNHBI.

Mpuctynaa K pabote co wWeTKoW, cnepyeT Aatb eil nopaboTaTb
Ha XOJIOCTOM XOfy, Kak MUHUMYM, MUHYTY. B 3To Bpema HWKTO He
DOKEH HaXOAUTbLCA BONN3N LWETKN, T.e. Nepes Hell Niu B MI0CKoCTr
ee BpalleHVA. B 3To BpemsA NponcxoanT BbIGPOC He3aKperieHHbIX
KYCOUKOB MPOBOJIOKM.

Kak co wnmndosanbHoOi MalMHON, Tak 1 CO WANGOBaNbHBIMU KaMHAMMN
cnepyet obpalyatbca HepexHo, UTobbl n3bexatb NOBPEXAEHNA NN
06pa3soBaHuA TpeLyH. v Bo Bpems WwnndoBaHya MallvHa CiyyaiiHo
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ynageT, wnndoBanbHbIi KameHb HEOBXOAVIMO 3aMeHNTb. 3anpeLiaeTca noa['OTOBKA K PABOTE
MCMonb30oBaTh MoBpeXaeHHble WnndoBanbHbie KamHu. BepexxHoro
obpatieHrs TPebytoT Takxe 0CTPble HAKOHEYHNKIN. OT NOBPEXAEHHBIX MOHTA U AEMOHTAM rAVIKU LIAHTA
HaKOHEUYHVIKOB BO BpemA paboTbl MOXET OTKanblBaTbCA MaTepuan. OTKNIOUNTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT OT CETH.
3aTynneHHble HaKOHEUHVKN TpebyloT Gonblueil CUlbl Haxuma Ha @- Haxmute v npuaepxute KHOMKy 6N10KMPOBKN WwnuHaena (7), 4tobbl
3N1eKTPOVHCTPYMEHT, YTO MOXET Bbi3BaTb MOBPEXAEHNE HaKOHEUHVIKa. 3a610KNpOBaTh ero BpatleHue.
« 3anpewjaertca BKOYaTb WANGOBANbHYIO MALINHY, €CIN HAKOHEYHK « TMoBepHuTe ranky yanru (1), 4Tobbl WTNGT 6IOKMPOBKY WNuHAENA (7)
norpykeH B MmaTepuain. Pexyllaa KpOMKa HaKOHeUHMKa MOXeT BOLUEN B Na3 NPUBOAHOrO BanuKa.
3aCTONOPUTHCA, YTO YPEBATO NOTEPEN KOHTPONA Hafl UHCTPYMEHTOM. o OtBuHTWTE raiky uaHri (1) (ecnm TpebyeTcs, BOCMONb3ynTECH
« 3anpelyaeTca OCTaBNATb BK/IIOYEHHBIA UHCTPYMEHT 6e3 nprcmoTpa. Kniouom) (puc.A).

He 3abbiBaiiTe OTKNK4YaTb SNEKTPOUHCTPYMEHT oT cetun.

MoHTax raikmn LUaHrm ocywecTBifseTca B nocsiefoBaTeNlbHOCTH,
Ll.ll'lVIq)OBal'ley}O MaLlHY MOXHO OT/IOXKNTb TOJIbKO NOC/e OCTaHOBKN

06paTHOI AeMOHTaXy.

wnuHAens.
« He npuikacaiitecb Kk paboyemy 3n1emMeHTy (KaMHIO U HaKOHEUHUKY) 3AMEHA LUAHIM
cpa3y nocne 3asepweHusi paboTbl. ITU  3NEeMeHTbl  CUNbHO Wcnonb3yiite uaHry, noaxopsilyio no pasmepy K CTepXKHAM
HarpeBaloTcs BO Bpems paboTbl. pa6 Teil, np > p yete.
« PerynapHo ouuwaiTte BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTVA WHCTPYMEHTa 3anpewaetca  nbiTaTbcA  BCTaBUTL  CTepkeHb  pabouero
CTpyeii CKaToro Bo3gyxa. YpeamepHoe KONMYECTBO METalInyecknx VHCTPYMeHTa, ANaMeTp KOTOPOro Gonblue AvameTpa LaHrm.
OMUIOK BHYTPU KOpPMyca [BUraTeNia MOXeT Bbi3BaTb 3/1eKTpUYeckme @ OTKAII04NTE SNEKTPONHCTPYMEHT OT CeTH.
Hernonagku. o CHumuTe raiiky uaHru (1)
« 3anpewaetcs pa6otatb HEeNOAXOAALMMIA pa6ounmm « BblHbTe LaHry (a), BbiTacKuBan ee u3 wWnuHaena (8) (puc. B).
NpUHaANeXHOCTAMU. TOMBITKM  CamMOCTOATeNbHOM  MoguduKaummn + Bcrasbre LaHry Heob6xoAMMOro pasmepa.
3N1eKTPOUHCTPYMEHTa YpeBaThl NMOYYeHEM TENECHbIX MOBPEXAEHNIA. + 3arAnuTe raviky uaurm (1).
« Bo Bpems paboTbl CO CTanbHbIMW MWAAMKU, OTPE3HBIMUA KaMHAMY, He cnepyer satarusathb raiiky Ao ynopa, ecnn pa6ouuii anemeHt
BbICOKOCKOPOCTHBIMY 11 dpesamu, HagexHo 3akpennainTe elye He ycTaHOB/NIEH.
obpabatbiBaembiii npeamer.  3anpelaetca noaaepxvBaTh 3AMEHA PABOYUX UHCTPYMEHTOB
matepuian pyKoii BO Bpema paboTbl C BbilleyKasaHHbIMU pabounmi Mpucrynas K pab6 TOB, LiaHrM Nu6o K pa6otam
NPpUHaANEXHOCTAMN. @no yXxoAy 3a UHCTPYMEHTOM, OTK/IOUYUTE 3NIeKTPONHCTPYMEHT OT
BHUMAHMWE! UncTy cnyuT ans pa6 BHYTpY cetm.
HecmoTps Ha 6e30nacHy10 KOHCTPYKLMIO, NPEANPUHATDbIE 3aLUTHbIe + OcnaGere raiiky yaHrv (1).
Mepbl 1 WMCNONb3OBaHME CPEACTB 3alWTbI, BCErga CyliecTByeT « BcTaBbTe cTepxeHb paboyero MHCTPYMEHTa B LIaHry Tak, YUToGbl OH He
HEKOTOpbI OCTaTOYHbI PUCK MOJNyYeHMA TpaBMbl BO Bpema BbiNagan 8o Bpema pabotbl (puc. C).
pa6orbl. o Haxumasa KHOMKy G6NOKMpOBKW WnuHAena (7) , NPUKpyTUTE raiky

uaHry (1) Tak, 4ToGbl LiaHra MPOYHO 3axana CTepXeHb paboyero
VHCTPyMeHTa. (pnc.D).
KHonka G6GNOKMPOBKW WNWHAENA CAYXWAT WCKNIOYNTENbHO AnA
MOHTaXXa M [eMOHTaxka pabouero MHCTpymeHTa. 3anpeujaercs
NCNonb30BaTh ee B KaYecTBe KHONKN-TOPMO3a BO BpeMs BpalleHua
WNHAENA 3NeKTPOMHCTPYMEHTa.
MuHK-1WAnpOBanbHaA MallvHa MOXeT paboTaTb C TMOKUM NMPUBOAHBIM

KOHCTPYKUMA N MPUMEHEHUE

MUHW-WANGOBaNbHAA  MalMHA 3TO  PYYHON  SNEKTPOUHCTPYMEHT
¢ wusonauven Il Knacca. VHCTPYMEHT NpPUBOAWTCA B ABUXeHWe
ofiHOba3HBIM KOMMEKTOPHbIM ABuratenem. LLnuposanbHas MmaluvHa
npeAHasHayeHa Ans TOUHOM MeXaHNYECKo 06pabOoTKI METaNINYECKIX,
[IePEBAHHbIX, CTEKNAHHBIX W MIaCTMAccoBbIX  3MIeMeHTOB. Bce
NPVYHAANEXHOCTY (paBoume SNEMEHTDI), NOCTABAAEMbIE B KOMEKTE CO

o . BaJINKOM, a TaKxe Tp Y {KOBbIM CBep. naTpoHOM.
WAMGOBaNbHOI MALLMHOIA, CIeAYET UCMONb30BaTb B COOTBETCTBUN € WX ~
Ha3HaueHNeM, yuuTbIBas BIA 1 YCIOBUA MIaHNPYEMON paboTbl. PABOTA/HACTPOUKA
Cdepa NpUMeHeHNA NHCTPYMEHTa - ANA TOYHON 06PaboTKI MaTepuanos
[iNA MOAENNCTOB-KOHCTPYKTOPOB, MacTepoB-niobuteneil. BK/MIOYEHUE / BbIKMIOYEHUE / PEFYJIMPOBKA YACTOTbI
3anpelyaeTca NPUMEHATD 3IEKTPOUHCTPYMEHT He MO HasHaueHuio! BPALLEHUA WNWHAENA

OMUCAHUE K FPAOUYECKVM U30BPAXKEHNAM @ F ce™m A COOTBETCTBOBATL HanpAMeHulo,

Ha WWTKe MUHN
MepeuncneHHan HUXe Hymepauma KacaeTcA 3NeMEHTOB NHCTPYMeHTa, 7 d u g

« lMepemecTyite KHOMKY BKtoueHwA (5) B nonoxeHue | (BkntoueHo) (puc. E).
npeacTaB/ieHHbIX Ha CTpaHuuax rpad)mquKmMm I/1306pa>KeHVI$|MI/l,

+ YacroTa BpaLLeHNs WNVHAENS PeryupyeTcs nepeknoyatenem (4)

1. Tlaiika uaHru
2. 3auma « YTOGbI OCTaHOBWTL [BUraTenb, NMOCTaBbTe KHOMKY BKloueHus (5)
. B no3uuyuio 0 (BbIKMOYEHO).
3. KpbllKa yronbHo WweTkun
4. MepeknioyaTeNb YaCTOTbI BpaLeHUA [na ynyuyweHua pesynbTaToB 06pabOTKU PasfMuHbIX MaTepuanos,
5. KHorika BKnloueHus yCTaHaBAMBaliTe 4YacTOTy BpalleHWA WNWHAENA WAnoBanbHoM
7. KHonka 61oK1poBKy WnnHaena MalKHbl B 3aBUCKMOCTU OT TpeboBaHWNII NnaHnpyemoit paboTbl.YTo6b!
8. lUnuHpens NpaBUIbHO NMOAOGPaTL YacTOTy BPaleHNsA, PeKOMEHAYeTCA NPoBecT
* BHewHun Bua ﬂpMOﬁpeTEHHOI’O SNEKTPOUHCTPYMEHTa MOXET He3HaunTeNbHO VcnbiTaHuA Ha HeHy)KHbIX KyCKaX MaTepmana‘
OTIMHATECA OT H3OGREMEHHOTO Ha PUCYHKE MOABOP YACTOTbI BPALUIEHMA MPU PABOTE C MUHU-
OMUCAHUE K TPAOUYECKUM U30BPAXKEHUAM LWMOOBAIbHOM MALLMHOW
Yactota BpaweHWA 3aBUCMT OT nepenajoB HanpskeHua. Mpn
YyacroTta BpaweHuma wnuHaena
YBATA! y TCA, B OC ™, npun W vactore. Ecnn
A MOKaXeTCA, YTO WHCTPYMEHT paboTaeT CAMILKOM MeAJIeHHO,
3ACTEPEXEHHS yBenunubTe vactoty. linudosanbHaa MaliMHKa MOXeT He HayaTb
paGOTy npn cambiX HU3KMX 3Ha4YeHUAX YacToTbl B MecCTax,
@ B KOTOPbIX NMPUCYTCTBYET C (HIII)KE
MOHTAX/HANALUTYBAHHA 230 B). B Takom cny4ae uto6bl HauaTb pa6oTy, Heo6xoaUMo 3aaaTh
Gonbmylo YacToTy BpaleHnA WwnuHaena.
IHOOPMALYIA Pa6oTa ¢ HU3KOV YacToTOVl BpaweHusa (1500 MuH' nan Huxe)
yA ana P C uc
OCHALLEHVE 1 IONO/THATE/IbHBIE NPUHAANEXHOCTY NpUHagnNeXHoCTeN, a TakkKe ANA Nerkoin 06paboTku AepeBAHHBIX
1. Uanra . -3 nnu xpy TOB Bce pa6oThi, 3aKniovaiowmecs
2. Knioy cneunanbHbii . -lum B YNCTKE WWETKOI, TPpe6yIoT HN3KOI YacTOTbl BpaljeHMns], YTo6bI
3. Habop npuapnexHocrein -38wr NpPOBONOKa He BbIXOAWNA U3 LeToK. CeAlyeT NPUHATL 3a NPaBUIO
4. YemopaHumk -1wr

pa6oTtaTb C camMoOil HW3KOII CKOPOCTbIO BpaleHnsA, Ha KOTOpYIo



T NC Yy p T 1 o6p T
Mmatepuan.
bonee Bbicokas uactota 3¢¢eKTUBHa npu  CBepneHun,
dpesep peske, 06p TKe op noAroToBKe nasos,

npodunupoBaHua gepesa.
TBeppas ApeBecuHa, MeTannbl U CTEKNO TaKkKe TpebywT 6Gonee

VERTO

Topem 1 3awmiueHbl 3akoHom oT 4 ¢despana 1994 roga o6 aBTOpCKOM Mpase n
CMeXHbIX NpaBax (BecTHNK 3akoHoAaTenbHbix akTos P N2 90 nos. 631 ¢ nocnep. nsm).
Konuposanue, Boci , 3NEMEHTOB MHCTPYKLUN
6e3 nucbMeHHOro cornacka Komnawuu Grupa Topex CTPOro 3arnpeleHo 1 MoXeT
nosneyb 3a coboi rpaxAaHCKYIO 1 YrooBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

UHOOPMALINA O JATE U3IOTOBJIEHUA YKA3AHA
B CEPUAIHOM HOMEPE, KOTOPbII HAXOAUTCSA HA

HekoTopble maTepuanbi, Hanpumep, naacTMaccbl u A
MoryT paTbcA B pesy Te WCTBUA  Tenna,
BbipabaTbiBaeMoro npwu BbICOKOWl 4acToTe. Takme marepmanbi

cnepyet o6pabatbiBaTh npu il yacToTe

TEXHUYECKOE OBCJ1IYXXWUBAHUE

A MpucTynan K KaKum-nm6o AeincTBnAm, c

peMoHTOM  unn

VHCTPYMEHT OT ceTi.

* MuHun-wnndoBanbHYIO MaLNHY COAEPXKNTE B YACTOTE.

« Cnepute 3a Tem, YTOObI BEHTUNIALIMOHHbIE OTBEPCTUA UHCTPYMEHTa He
6blNV 3aKyMOPEHbI.

« 3anpellaeTca UCNonb3oBaTh Kakne-mbo YnCTALe CPeACTBa, Tak Kak
3TO MOXeT BbI3BaTb MOBPEX/EHUE KOPMyCca HCTPYMEHTa.

« B cnyyae upe3smMepHOro WMCKPEeHWA Ha KOMNeKTope, MpoBepuTh
COCTOAHVE YrOMNbHbIX LETOK ABNraTeNs.

3AMEHA YrOJ1bHbIX LWETOK

M3HoLlweHHble yronbHble WeTKK ABuratTens (AnMHON MeHee 5 Mm), WeTKn
@ c obropesLueil NOBEPXHOCTbIO UNW LiapanuHami crieflyeT HeMefIeHHO
3aMeHUTb. 3aMeHNTb cieflyeT obe LWeTKN OAHOBPEMEHHO.
« OTBUHTUTE KPbILWKK WeToK (3) (puc. F)
« BblHbTe M3HOLWEHHbIE WeTKN
« Ypanute yrosibHy'o Mbifib CKaTbiM BO3/yXOM
« BcTaBbTe HOBble YrofbHble wWeETKM (WeTKN [O/KHbI CBOGOAHO

nepemewaTbCs B LeTKoAepXaTensx)

« 3aKpenuTe KpbILWKH LWeEToK (3).
Mocne 3ameHbl YronbHbIX WeETOK creAyeT AaTb windoBanbHoOl
MalwuHe nopa6oTaTb Ha XONIOCTOM XOAy ANA MOATOHKM paboueil
YacTU WeETOK K KOJUIeKTOpY ABuratens. 3ameHy YrofibHbiX WeToK
nopyvaiite ¢ p y « Ty 1 mc iiTe
TONbKO OpUrMHanbHble 3anacHble 4acTu.
Bce Hemonaaku [OMKHbI YCTPAHATLCA YNOHOMOYEHHOW CepBUCHOM
cnyx6oit npon3soguTens.

2 BbICOKOI1 YaCTOTbI BPaLeHUsA WNNHAENA.

cperynup
OoTKn4YnTe

Kum  obcny

TEXHUYECKUE NMAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbIE AAHHbBIE

M &

$
HomuHanbHbiih napameTp

Bennumnna
HanpsaxeHue nutanus 230B AC
YacTora ToKa NuTaHus 50y
HomuHanbHasa MoLWHOCTb 135 BT
YacToTa BpaweHua makc. 35000 muH'
Makc. AmameTp wnndosanbHbIX ANCKOB 35 Mm

JLinameTpbl cpepkHeit pabounx

. TMm/2 MM/ 3 Mm
NpUHaANeXHOCTe

BHewHu1i AnameTp wnuHgens M8
Knacc 3awutbl 1}
Macca 0,7 Kr
loa BbInycKa 2020

WHOOPMALINA OBb YPOBHE LLYMA 1 BUBPALIUA

YposeHb akycTuyeckoro aasnenns: Lp, =757 AB(A) K= 3 nb(A)
YposeHb akycTiyeckoit MowHocTy: Lw, = 86,7 AB(A) K =3 ab(A)
BubpoyckopeHue: a, = 2,40 m/c> K=1,5wm/c?

3ALYNTA OKPYXXAIOLEW CPESIbI

2neKTPONpPrGOPbLI He CllealyeT BbIGPAChIBaTb BMECTE C JOMALLHMIMI OTXOAAMI,

uxcnepyer BCn 7 MyHKTY v Ha
)| Temy yTunusauun MoxeT NpeoCcTaBUTb NPOAABEL N3AeNNA NV MeCTHble
BaCcTU. JNEKTPOHHOE 1 3MeKTpuYeckoe obopyaoBaHue, oTpaboTasluee
CBOVI CPOK IKCMNYyaTaLyu, COICPXKIT OMacHble ANA OKpyxalolueil cpeabl

BelectBa. O6OpyaoOBaHMe, He MOABEPrHYTOE MPOLECCY BTOPUUHOI

nepepaboTky, ABNAeTCA i cpepbl

0 OMacHbIM ANA

1 300pOBbA YesnoBeka.

* OcTaBnaem 3a 060l NPaBoO BBOAUTb N3MEHEHUA.

Komnanna ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, pacnonoxeHHas B Bapwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee
» Grupa Topex”) coobLaet, 4To BCe aBTOPCKME MpaBa Ha COAEP)KaHWe HacToAwen
VHCTPYKUMM (panee ,MIHCTPpyKuna”), B T.u. TeKCT, ¢poTorpadui, Cxembl, PUCYHKN 1
UEPTEXN, a TaKKe KOMMOHOBKA, MPUHAANEXAT MCKMIOYUTENbHO KOMMaHun Grupa
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MopAnoK pacwnppoBKy MHPOPMALIMK CrieayioLnii:
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2XXX - rog M3rotToBneHus,

YY - mecauy nsrotoeneHns

V- Kopj ToproBoi Mapku (nepBas 6ykBa)
HXXXR _ n HoMeP

U32omoenero & KHP 0ns GRUPA TOPEX Sp. z o.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285
Warszawa, lonewa

MEPEKJIAZ IHCTPYKL|II 3 OPUTIHAJTTY

LWAIOMALUNHKA, MIHI
51G014

MPUMITKA: MEPEQ TUM AK MPUCTYMATU [10  EKCTIIYATALY
IHCTPYMEHTY, CJ11[] YBAXKHO O3HAOMUTICA 3 LIIEIO IHCTPYKLIIEIO
1 3BEPEFTYA i B AOCTYMHOMY MICL.

TPABUJIA TEXHIKU BE3IMEKU 111 YAC
KOPUCTYBAHHA MNJIKOKO MIHILLIJTIOMALLINHKOKO

CMELUN®IYHI MPABWIA BE3MNEKU MIA YAC EKCIUTYATALIT
MIHILWAIOMALLUUHKN

MiniwnidmalmHky — cnig  TpUMatM  3a  i30/bOBaHe  PyKiB'A,
0co6nMBO, KoMK Mif 4Yac po6oTu 3axoauTb Hebesneka KOHTAKTYy
€NeKTPOIHCTPYMEeHTa 3 MPUXOBaHUM B Matepiani enekTpUYHIM
[pOTOM.

MpyHanexHocTi cnif obypaTtn BIANOBIAHO A0 BCTAHOB/EHOI WBMAKOCTI
ob6epTaHHA WNUHAENA. ICHYE MOXIMBICTb 3pUBY 3 BiCi TOYUIBHOTO
Kpyra, pi3anbHOro Ancka abo iHLWOT NPYHANEXHOCTI, WO 06epTaETbCA 3
Ha[IMipHOIO WBUAKICTIO, Ta PU3NK TPaBMyBaHHA onepaTtopa.

He ponyckaeTbcA KOPWUCTYBAaTWCA THYYKWM BanoMm, AKWO BiH
€ 3irHyT!M nig KyTOoM. B i KyT 3r1 Basy 3[aTHUI
CNPUYNHNTICA 0 HAAMIPHOTO NeperpiBaHHA KOpMycy.

Mepen TMM AK perynioBaTi HanalTyBaHHA Y/ MIHATW NPUHANEXHOCTI,
ENeKTPOIHCTPYMEHT  CNlii  BUMKHYTU 11 Big'egHaTn Big Mepexi.
HepoTprmaHHs 10 L€l HaCTaHOBM 3arpoXye PU3MKOM TPaBMaTU3MYy.
3aBxaM Cnif 3acToCOBYBATV 3aXWCHI YU NPOTUOCKONOYHI OKynAapu
7 3aXMCHY MacKy. 3acTocyBaHHA 3acobiB 0cobuctoi 6esneku Ta
npaus B 6e3MneyHOMy OTOUYEHHI CKOPOYylTb PU3MK BUMAAKOBOTO
TpaBmMaTM3My.

Bifknaaatoum uv 6epyum iHCTPYMEHT, Cif yBaXKaTu Ha NO3WLI0 KHOMKM
BBIMKHeHHA. Cnifj yHUKaT 06CTaBWH, B AKUX E€NeKTPOIHCTPYMEHT
MOXe BBIMKHYTVCA BUMaAKOBO.

Mig yac BBIMKHEHHA wWipMaLLMHKY Cig UiNnko TpumaTtu o6oma
pykamu 3a pykiB'A. PeakuiiHWUiI MOMEHT eneKTpoMoTopy Mia uac
PO3roHy WMNWHAENA A0 NOBHOI HOMIHANbHOI WBUAKOCTI Ha ANOBOMY
XOfli MOXe CMPUYMHUTU TEHAEHLiI0 [0 CaMOYMHHOrO ObepTaHHs
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

Micna 3MiHM pi3anbHOrO IHCTPYMEHTY abo BUKOHaHHA Oyab-AKnX
HanawTyBaHb Clif] yNeBHUTWCA, WO 3aTUCKHA MydTa um iHLWi enemeHTn
YNpaBiiHHA HanalwTyBaHHAMW [HCTPYMEHTa € BiANOBIAHUM YMHOM




VERTO

noTArHYTI. MocnabneHHa ix 3aTAXKM 34aTHe CNPUYUHUTICA O BTPaTU
KOHTPOJIIO Ha IHCTPYMEHTOM, HAaTOMICTb HEMILIHO MPUTATHYTi 06epTaHi
eneMeHTV 3AaTHi 3ipBaTncA 3i WnnuHaena.

MepLw HiXX NPUCTYNUTY A0 NPaLi MiHiLWAIGMALINHKOLO 3i BCTAHOBNIEHOKO
WiTKOIO, CMiA 3a4eKaTy, OKU WhiGMALUMHKA 3i BCTAHOBIEHOHO LLITKOKO
rnonpawioe Ha ANOBOMY XOAi He MeHLU OAHI€el XBuUNuHW. B ueir yac cnig
3aneBHNTY, WO6 nepea uv B NIOLWMHI BUPYBaHHA LWITKK He 6yno
CTOPOHHIX 0ci6. Lia npoueaypa npusHayeHa ansa Toro, wob 3i WiTku
6yno BMPBaHO HeLiNKO 3aTUCHYTi BONIOKHa APOTY.

AK 3 MiHiwnid 010, TaK i 3 TOV Kpyramu cnif noBoguTnca
obepexHo, Wob 3anobirt ix MOXIMBOMY TPICKAHHIO YK 3M1aMaHHIO.
AKwo nig 4ac npaui wnidy Kpyrom wnid. Brage,
cnif 6e33anepeyHo 3amiHnTy WidyBanbHWiA Kpyr. He ponyckaetbca
3acToCyBaHHA WAidyBaNbHOrO Kpyra, AKWO iCHYE iMOBIPHICTb 11Oro
MOLKOMPKEHHSA. TaKoX C/ifl 06a4HO 06XOANTUCH 3 FOCTPUMM OKpPaiikamul.
MowKoaxeHi OKpaWKku pi3anbHOro iHCTPyMEHTa XapakTepusylTbca
CXWNMbHICTIO 10 CKOMIOBAHHA Mif yYac npaui. 3aTynneHi okpainku
BUMaralTb CMPUYMHEHHA GiNbLIOrO TUCKY Ha EeNeKTPOIHCTPYMEHT,
WO MOXe CMPUYMHUTMCA [0 TPICKaHHA pi3anbHOro 4m po6oyoro
iHCTpyMeHTa.

He  ponyckaetbca ¢ n,  AKWO
pi3anbHUii IHCTPYMEHT He BUTATHYTO 3 06pobnioBaHoOro marepiany.
Okpalika pi3anbHOTO iHCTPyMEHTa nNpu  LbOMYy Moxe 6yTun
3aTVCHYTOK B MaTtepiani, O 3arpoXye BTPaTO KOHTPOJO Haj
€NIeKTPOIHCTPYMEHTOM.

He ponyckaeTbca 3anvwaty MiHiWNiGMalWNHKKY, WO npauioe, 6e3
Harnagy. B takomy Bunagky ii 3aBxau cnip Bummkati. [lonyckaetbca
BiAKNaaa™ MiHilwnidmMawmnHKy Ha 6iK TinbKu Nicna Toro, AK WNUHAENb
3YMUHUTBCA.

He ponyckaeTbca TOpKaTWCA pi3anbHOTO Y POGOYOro IHCTPyMeHTa
(Kpyra 4M HakoHeYHMKa) oppasy X MicnA 3aKiH4eHHA poboTn
iHCTPyMeHTOM. POG0uUNIA IHCTPYMEHT MOXKe By T po3neyeHnm.
PekomeHAyeTbCA  perynapHO  YACTUTW  BEHTUAALUINHI  WinuHn
€NeKTPOIHCTPYMEHTa CTPYMEHeM CTUCHeHoro nosiTpsA. HagmipHe
HarpoMa/keHHA MeTaneBrX OCTPYXXOK B KOPMyCi eneKkTpomoTopy
MOXe CPUYMHUTUCA A0 HECNPABHOCTEN.

He pfonyckaeTbca BUKOPWCTOBYBATW MiHilWNiGMaWNHKY A0 poboTu
HeBiAMOBIAHUMN POGOUMMU YU Pi3anbHUMKN IHCTPYMEHTamu. Byab-
AKi CcNpobu  MoAUGIKYBaHHA  eneKTPOIHCTPYMEHTa  CaMOTYXKK
3arpoXytoTb CyTTEBUM TPaBMaTU3MOM.

Min Yac 06pobkn MaTepiany 3 BUKOPUCTAHHAM CTaNbHUX MUNbHUX
[CKIB, BIAPI3HUX KPYriB, WBUAKoObGepTaHux $pes, anmasHux ¢pes
martepiar, Wo noro 06po6AIoI0Tb, MOBMHEH BYTY MILIHO 3aKpinIeHnM.
He ponyckaeTbca nputprmyBaTU MaTepian pyKkow Mif 4yac Noro
06pO6KY BULLE3rafjaH M Pi3abHIM IHCTPYMEHTOM.

i

VBATA! YcTaTKyBaHHA Npn3HaveHe A0 eKcnyaTauii y npumilleHHAX
i He Npu3HayeHe ANA npaui Ha3oBHi.

He 3Baxaloum Ha 3acTocyBaHHA 6e3nevyHoi KOHCTPYKLii,
BUKOPMCTaHHA 3aco6iB 6e3neKku i foAaTKoBMX 3acobiB ocobucroro
3aXUCTY, 3aBXKAN iCHYE 3aNUWKOBNII PU3MK TPaBMaTU3My Mnif vac
npaui.

BYAOBA I MNPU3HAYEHHA

MiHiwnipmalumHKa npeacTaBnae cobolo PyuYHWIA eNeKTPOIHCTPYMEHT,
AKoMy HagaHo |l Knac 3 enektpoisonauii. ENeKTpoiHCTpyMeHT npaujioe Bifg
0fiHOpA3HOro eneKTPOMOTOpPY KoneKTopHoro Tuny. MiHiwnidpmalmnHka
npu3HayeHa Ao NpeLy3iiiHoi MexaHiYHOi 06PObKM MeTaneBux, Aepes'aHNX
enemMeHTIB Ta enemeHTiB 3i ckna i nnactmac. byab-AKi npuHanexHocTi
(pobouiii Ta pi3anbHWiA IHCTPYMEHT), WO MOCTa4YaETbCA B KOMMIEKTI 3
MiHilWAiGMaLLMHKOI, CNif, BUKOPWUCTOBYBATM 3TiAHO 3 NPU3HAYEHHAM, 3
ornaay Ha T1n i yMoBw AaHoi poboTu.

A came, BOHU Mpu3HauYeHi O BUKOHAaHHA MOAENICTCHKNX MpaLb,
npeuusinHoi 06pobKy BuULle3rafaHux maTepianis, a TakoX [0 iHWNX
amMaToOPCbKYIX MpaLlb.
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He ponyckaeTbcsi BMKOPUCTOBYBaTW €NEKTPOIHCTPYMEHT He 3a
nNpu3Ha4YeHHAM.

OnnC MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHIUHbOrO BUMNAQY E€NEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
3a3HaUYEHUI HKYe, CTOCYETbCA MaIIOHKIB [0 LIiEl iIHCTPYKLiT.

1. HakpyTka 3aT1ckHoi MydTu (naTpoHa)

2. 3axucHUi BigBINHNK

3. Kpuka 3-Hap BiACiKy 3 BYTiNbHUMY LWiTOYKaMK

4. Pyuka perynioBaHHsA WBUAKOCTI 06ePTaHHA WNNHAENA

5. KHomMKa BBIMKHeHHs

7. KHornka 6noKyBaHHA WNUHAena
8. WnuHpenb

* IcHye MOXAMBICTb  BIAMIHHOCTI MK  GaKTUYHUM  30BHIWHIM  BUFMAAOM
€NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKiIM, O 306paxeHNil Ha MaioHKy

OMUC rPA®IYHUX CUMBOJIB

YBATA!
A 3ACTEPEXEHHA
MOHTAX/HANALITYBAHHA
@ IHOOPMALIIA
MPUHANEXHOCTI 1 AKCECYAPU
1. Mydra 3aTucKHa (NaTpoH) -3 Wt
2. Kniou cneuianbHuin -1 wr
3. MNpuHanexHocTi pi3Hi -38 wr.
4, Kelic o nepeHOCK i 36epiraHHsA -1wr
MIJrOTOBKA /0 POBOTYU

3AMIHA HAKPYTKU 3ATUCKHOI MYOTU

BUMKHYTI €NeKTPOiHCTPYMEHT i BUTATTA BUAENKY 3 PO3ETKN.

o HaTucHyTV | BTpUMaTu HaTUCHYTOI KHOMKY GNOKyBaHHA WNUHAENA
(7) 3 MeToOt0 3anobiraHHA MOro NPOKPYUYBaHHIO.

« TpoBepHYTU HaKPYTKy 3aTUCKHOT My$TU (1), @K KHOMKa 6N1OKyBaHHSA
wnuHaens (7) 3arnubuTbea B KaHaBKY Bany.

« BigkpyTutM HakpyTKy 3atuckHoi mydtu (1) (B pasi notpebu moxHa
CKOpUCTaTUCA CrnelianbHum Kntouem) (man. A).

BCTaHOBNEHHA  HaKPYTKM 3aTUCKHOI MypTN  BUKOHYETbCA

B 3BOPOTHIll NOCNifOBHOCTI.

3AMIHA 3ATUCKHUX MYOT

3aBXAU PEKOMEHAYETbCA BUKOPMCTOBYBATH BiANOBIAHY 3aTUCKHY
mydTy, WO nacye A0 po3mipy XBOCTOBMKA po60o4Oro iHCTpyMeHTa,
BUKOPUCTaHHA AKOro nnaHyetbcA. He ponyckaerbca Hamaratucsa
BCTaBUTW XBOCTOBMK po6oyoro iHCTpyMeHTa, KWW noro Aiamertp
nepeBuLLYE fliaMeTp 3aTUCKHOT MydTH.

BUMKHYTI €NeKTPOIHCTPYMEHT i BUTATTA BUAENKY 3 PO3ETKN.

o BUrBUHTUTY HAaKpyTKy 3aTUCKHOT MydTw (1).

o 3HATW 3aTUCKHY My Ty (a), 3CyHYBL Ti 3i WnuHAens (8) (man. B).

« BcTaBuTM 3aTUCKHY My$TY BifNOBIAHOrO AiameTpa.

« 3arBUHTUTW HaKPYTKY 3aTUCKHOT MydTL (1).

He € fouinbHUM 3aTUCKaHHA HAKPYTKM 3aTUCKHOT MydTH A0 KiHUA,
AKLO XBOCTOBUK POo6OUYOro um pisanbHOro iHCTpymeHTa He Gyno
BCTaB/EHO.

3AMIHA PI3AJIbHOIO/POBOYOrO IHCTPYMEHTY

Mepea TMM AK 3amiHAT po6ounii UM pisanbHWil IHCTPYMeHT abo
XK 3aTUCKHY MydTy, perynioBaTm 4YM PEMOHTYBaTU iHCTPYMEHT,
eNeKTPOIHCTPYMEHT cnif Bi'€AHaTH Bif enekTpomepexi.
Mocnabutn HakpyTKy 3aTUCKHOT MydTH (1).

BcTaBWTK XBOCTOBMK pPOBOYOTO UM pi3anbHOro iHCTpPyMeHTa B
3aTUCKHY My$TYy TaKUM YMHOM, W06 IHCTPYMEHT He Mir CaMOUYNHHO
suckountu (man. C).

HaTucHy TV KHOMKy 610KyBaHHA WNUHAENA (7) i HaKPYTUTW HaKPYTKY
3aTUCKHOT My$TU TaKUM YMHOM, W06 3aTUCKHa MydTa MiLHO 3aTUCNa
XBOCTOBMK PO6OYOro um pisanbHOro iHCTpymeHTa (man. D).

Ki a y BUK/IOYHO
ANA rapaHTyBaHHA 6e3nekm onepaTtopa nif 4ac 3HIMaHHA
Ta BCTAHOBNIEHHA nNuabHoro aucky. He  ponyckaerbca
BMKOpUCTOBYBaTW 1i ANA ranbmyBaHHA LWNUHAENs nifg 4ac
o6epTaHHA 0CTaHHbOTO.

MiHiwnidmalumMHKa AONYCKAE BCTAHOBIEHHA THYYKOrO Bajly, a TakoX 3
[IPVIbOBYIM NaTPOHOM Ha TpW ry6Ku.

MOPALOK PObOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BBIMKHEHHA/BUMKHEHHA/PETYNIIOBAHHA WBUAKOCTI OBEPTIB

WNUHAENA

Hanpyra B i Bi inatu

XapaKTepucTuKam, BKasaHuM B i Ha miHiwnid i

« BcTaHOBWTY KHOMKY BBIMKHeHHs (5) B nonoxeHHA «I» (BBIMKHYTO)
(man. E).

« WBMUAKICTb 06epTaHHA WNMHAENA PErYNIOETHCA WAAXOM MAABHOTO




perynioBaHHA pyyYKu WBUAKOCTI (4).
« EnektpomoTop MiHiWnipMaLnHKN BMMUKAETbCA LNIAXOM
nepesep KHOMKN (5) B MONOXKeHHs «0».
Hainbinbwa edeKkTvBHICTb Npaui 3 Pi3HOMaHITHUMK MaTepianamu
[IOCATAETbCA 32 PaxyHOK BMPABHOrO  PErymnioBaHHA  WBUAKOCTI
obepTaHHA WNNHAENA BiAMOBIAHO A0 BUMOT KOHKPETHOI po6oTy, Lo
BUKOHYETbCA. [IOLiNbHY WBMAKICTb PEKOMEHAYETbCA JO6MpaTH Wopasy
LWIAXOM NPO6 Ha HeMOTPIGHMX WMaTKax mMaTepiany.

AOBbIP LWBUAKOCTI OBEPTAHHA nma YAC nPALI
MIHILWTI®OMALLUHKOIO

LBuAKicTb 06epTaHHA 3aneXuUTb Bifi 3MIHN Hanpyru XUBMEHHA.
fAkwo B mxepeni Hanpyra noc TbCA, icTb
obepraHHA Tex yeTbcA, wWwo 6inbw 3a Bce
MOMiTHO B pasi HanawTyBaHHA Ha HU3bKI WBMAKOCTI. B pasi, AKwo
onepatop BiguyBa€, WO IHCTPYMEHT Mpauloe€ HaATO MOBiNbHO,
cnip BiANOBIAHMM YMHOM 36GiNbLWINTU HanalTyBaHHA WBUAKOCTI.

oY

IcHye icTb, WO b He 6yae npautoBatu
3 Haii HanawrTy Ti 06epTaHHA B TUX
BUNajKax, KONM Hanpyra € HapgTO — HIKue
230 B 3m.cT. B Taknx Bunagkax p TbCA BC TV Aewo

BULLY WBNAKICTb 06epTaHHA WNNHAENA.
HusbKi wBnaKocTi o6epraHHA 3a3Buuail Hanbinbw KopucHi nig

vac ipy pobit 3 I Tel Ao
nonipyBaHHs 3 NOBCTi, TOHKOT 06p Aep i 06p.
TiB i. Bci Ti, 4O AKNX 3anyyaeTbcAa 06pobka

WiTKamMy, BUMaralTb 3acTOCyBaHHA HWKYMX LWBMAKOCTEN, WO
A YHUKHYTN ApOTY 3 onpas wWitok. Cnig
HamaraTnca BUKOHyBaTu po6otu 3 a icTio,
wo i fonycKae 3acTocoByBaHUii po6ounii 4n pisanbHUN IHCTPYMEHT
i maTepian, wo ioro 06po6nIoIOTH.

Buwji WBMAKOCTI pPeKOMEeHAYETbCA 3acTOCOBYBaTW Mif uac

F Ppesepy ; PO3E pog P
BNKOHaHHA NasiB Towwo.
TBepai raTyHKm flepeBa, MeTan Ta CK/I0 TaKOX BUMaraioTb npadi 3
6GiNbWUMN WBNAKOCTAMYN 06epTaHHA WNNHAENA.

Aﬂeimi matepianu, Taki AK AeaKi BUAW nnactmac i metanie, 3paTHi
6GYTI NOLWKOMKEHMMWN BHACNIAOK Al NiABULLEHNX TemnepaTyp, A0

AKNX Np ANTb 06p Ha TAX. O6p
TaKuX MaTepianiB NoBMHHa Big6yBaTUCA Ha BiANOBIAHO HMKUNX
WBUAKOCTAX.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

A Mepen TMM AK NPOBOAWUTK pernaMeHTHi Po60TN YN PeMOHTYBaTH
eNIeKTPOIHCTPYMEHT, 1oro cnify BUMKHYTU 11 Biff'€AHaTH Bif Mepexi.
« MiHiwnidmalnHKy 3aBXAN CRif yTPUMYBaTH B YACTOTI.

@ o Cnif, yBaXHO CTeXnTW, WO6 BEHTUNALIVHI WinMHW B  KOpnyci

€NIeKTPOIHCTPYMeHTa 3aBXan Oynu uncTMmM i He 3aTynanuca

CTOPOHHIMU NpeAMeTamu.

He ponyckaeTbcA UnCTUTK eNeKTPOIHCTPYMEHT 3 BUKOPUCTaHHAM

[IETEPreHTY, Lo MOXe CMPUYNHNTIACA 1O NOLIKOAXKEHHA NNaCTUKOBUX

[nieTanen kopnycy.

B pasi noABn HaAMipHOro iCKPEHHA KOMYTaTopy CAifj NepeBipuTn CTaH

BYTINbHUX L{iTOYOK ABUTYHa.

3AMIHA BYTIJIbHUX LWWITOK
@Byriani LWITOUKN B [BUIYHI, WO 3HOCUANCA (TOGTO KOpoTwWi 3a 5 MM),

cnaneHi uu TPICHYTI, CNiA HeramHO 3aMiHWTU. 3aBXAW CNif 3aMiHATK

06VABI WITOYKM OHOYACHO.

3HATM KOPMYC 3-Haj LWiTOYoK (3) (3a Aonomoroto creLlianbHoro Kiwya)

(man. F).

YCyHYTN 3yXKUTWN LWITKN.

YcyHyTV BYTinbHUIA NUA 32 AOMOMOTO CTUCIONO NOBITPA.

BknacTu HOBI BYriNbHi LWITOUKM (BOHV MOBUHHI BiNlbHO BCTaBUTUCA [0

LLiTKOBTPUMYBaYiB).

« BctaHoBWTU KOpnyc BiACIKY WiTOYOK (3).

Micna iHM WiTOK cnip BBIMKHYTI MiHiWwmnid Ha y

X0, 3ayeKaTi, NOKW WITKN AONacyloTb 0 KONEKTOPY ABUTyHa.
3amiHy BYrinbHUX WiTOYOK 3aBXKAM C1if AopyvaTh KBanipikoBaHMm
cneyianictaMm Ta BUKOPUCTOBYBaTM BUK/IOYHO OpPWriHanbHi
3anvyacTuHu.
B pasi 6yab-AKUX Hemonajok chif 3BepTaTUcA [0 aBTOPW30BAHOro

@ CepBiCHOTO LieHTPY BUPOGHMKa

.

.

.

.

13

VERTO

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN
HOMIHATIbHI XAPAKTEPUCTUKI

LWnid MiHi

HomiHanbHa xapakrepuctuka MokasHuk
Hanpyra xusneHHsa 230 B 3m.cTp.
YacToTa cTpymy 50y
HomiHanbHa noTy»HicTb, 135BT1
LLisnakicTb 0bepTaHHA Makc. 35000 xg'
Makc. fiameTp wnidyBanbHoro Kpyry 35 mMm

| lliameTp XBOCTOBMKa PO6OYOrO iHCTPYMEHTY 1 MM/2 MM/3 MM
30BHilWHIN AiameTp wnuHaens M8
Knac enekrpoisonauii Il
Bara 0,7 Kr
Pik BUroTOBNIEHHA 2020

IHOOPMALIIA MPO PIBEHDb LUYMY | KOJINBAHb

PiBeHb TUCKy ranacy: Lp)x =757 ab (A) K=3 gb(A)

PiBeHb aKyCTUUYHOI NOTYKHOCTI: LWA =86,7 ab (A) K=3 nb(A)
3HaueHHs BibpaLii (NPUCKOPEHHA KONMBaHb): a, =240 m/c2 K=1,5wm/c

OXOPOHA CEPE/[JOBULLA

3yXKUTi NPOAYKTW, WO NPALIoIOTh Ha ENIEKTPUYHOMY XKUBIIEHHI, He
iy BUKMaTh pasom 3 noGyToBUMM BiIXOAaMK, @ YTUNI30BYBaTA
B CnelianbHux 3aknapax. BigomocTi mpo yTunisauilo MoxHa
oTpMMaTW B MpofaBUA MpPOAYKUil uYM B opraHax MicLeBol
aamiHicTpaii. BignpalboBaHi eneKTpryHi Ta eneKTPOoHHI npunagn
MICTATb PEUOBMHM, WO HE € CMPUATINBUMU ANA NPUPOAHOTO
cepepiosuuia. O6najHaHHs, WO He NepeacTbes A0 NepepodKy,
MOXe CTaHOBMTM HeGesneky ANA CepefoBMla Ta 370POB'A
TIOAVHY.

* BUPOGHMK 3anuLwae 3a 060k MPaBo BHOCUTY 3MiHW.

«Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia» Spotka komandytowa, 3
lopunuHoio aapecoto B Bapuasi, ul. Pograniczna 2/4, (TyT i pani 3ragysaHe sk «Grupa
Topex») CnoBilLag, Lo BCi aBTOPCHKI NpaBa Ha 3MICT AaHoi IHCTPYKUIT (TyT i Aani HasvBaHOI
«IHCTPYKLifi»), B TOMY Ha il TEKCT, pO3MilLieHi CBITIMHY, CXeMaTUYHI PUCYHKI, KPECTIeHHS, a
TaKOX PO3TalllyBaHHA TEKCTOBUX i rPadiuHiX eNleMeHTiB HanexaTb BUKIIOUHO A0 Grupa
Topex i 3acTepexkeHi BiANoBigHO Ao 3aKkoHy Bif 4 niotoro 1994 poky «[po aBTopcbKe NpaBo
1 cnopigHeHi npasa» (auB. oprak AepxapyKy Monbiui «Dz. U» 2006 N2 90 n. 631 3 noanbi.
3m.). KonitoBaHHs, nepepobka, ny6nikaLis, nepepobka B KOMepPLIHMX Linsx BCiel IHCTpyKUil
UM okpemux ii enemeHTiB 6e3 NMCbMOBOro o3Bony Grupa Topex CyBOpO 3aGOpOHEHe.
HepoTprmaHHs A0 L€l BUMOTM TArHe 3a co6010 LVBiNbHY Ta KapHy BiANOBifanbHICTb.

@O

EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

MINI CSISZOLOGEP
51G014

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE
MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELGIRASOK

A MINI CSISZOLOGEP BIZTONSAGOS HASZNALATAT ERINTO
KIEGESZITO TAJEKOZTATAS

« A mini csiszoldgépet a szigetelt markolatnal fogja, kiilonosen akkor,
ha fennall a veszélye annak, hogy a szerszam munkavégzés kdzben
rejtett elektromos haldzati vezetékbe futhat.

A szerszamokat a bedllitott fordulatszam figyelembevételével vélassza
meg. A csiszolokorongok vagy maés szerszamok tulzott forgési
sebesség esetén elszabadulhatnak, és személyi sériilést okozhatnak.
Tilos a flexibilis tengelyt tul erésen meghajlitva hasznalni. A tengely
tulzott meghajlitasa a kopeny tilmelegedését okozhatja.

Béarmilyen beallitasi mivelet vagy szerszamcsere megkezdése el6tt
aramtalanitsa a mini csiszolégépet. Ennek elmaradasa vératlan
balesetek okozoja lehet.

Munkavégzés kozben éllandéan viseljen a roppend részecskék ellen
véddszemiiveget és véddélarcot. A személyi véddeszkdzok hasznalata
és a biztonsdgos kornyezetben valé munkavégzés csokkenti a
személyi sériilések kockazatat.

Forditson figyelmet az inditokapcsoléd helyzetére a szerszam
letételekor és megfogasakor. Keriilie a szerszam véletlen
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bekapcsolasat.

Beinditaskor a mini csiszolégépet mindig tartsa biztosan kézben,
a markolatanal fogva. A motor forgatonyomatéka a kihajtétengely
(orsé) teljes fordulatszamra valé felporgésénél uresjaratban
a szerszam ellenirany elfordulasi torekvését valthatja ki
Szerszamcsere utan, illetve beszabdlyozasok utdn gy6z6djon meg
arrdl, hogy a befogétok és az egyéb forgd elemek elég szorosan
rogzitettek-e. A forgd elemek elégtelen rogzitése a szerszam
folotti uralom elvesztését vonhatja maga utan, azok esetleg nagy
sebességgel ki is vetédhetnek.

Ha kefét fogat be a mini csiszolégépbe, elinditasa utan legaldbb 1
percen keresztiil miikodtesse a gépet tiresjaratban. Ekkor a kefe el6tt
illetve forgasi sikjaban ne tartozkodjon senki. Ez alatt az id6 alatt a laza
huzaldarabok kivetédnek a kefébol.

Ugy a mini csiszolégépet, mint a koszor(ikdveket kezelje évatosan,
hogy elkeriilje a k& kicsorbuldsat, megrepedését. Ha csiszolas
kozben véletlenil leejti a mini csiszologépet, feltétlenil cserélje
ki a koszorikovet. Ne hasznaljon olyan koszoriikovet, amely
karosodhatott. Ovatosan béanjon a hegyes végli szerszamokkal is.
A befogott karosodott szerszamok elpattanhatnak munka kozben.
Az életlen szerszamok nagyobb nyoméer6t kivannak meg munka
kozben, ez pedig a szerszam elpattanasat okozhatja.

Tilos a mini csiszolégépet az anyagba bemélyedt szerszammal
elinditani. A szerszam vagééle beszorulhat a munkadarabba, ez pedig
a szerszam folotti uralom elvesztését okozhatja.

Tilos a bekapcsolt mini csiszologépet feliigyelet nélkil hagyni.
llyenkor minden esetben dramtalanitsa a gépet. A mini csiszolégépet
csak akkor tegye le, ha az orsé forgasa teljesen leallt.

Kozvetlen a munkavégzés befejezése utan ne nyuljon a befogott
szerszamhoz. Munka kdzben a befogott szerszam erésen felheviilhet.
Rendszeresen tisztitsa a szell6zényilasokat a szerszam hazan,
célszerlien stritett levegével. A fémreszelékek tulzott felgyllemlése
a motor hazéban az elektromos elemek meghibasodasat okozhatja.
Tilos a mini csiszoldgéphez hozza nem valo6 szerszamokat hasznalni.
Az elektromos kéziszerszam barmilyen sajat kivitelezésu atalakitasa
komoly sériilések kockazataval jar.

Acél flirészek, vagokorongok, nagyfordulati és gyémant mardfejek
hasznélata esetén a munkadarab legyen mindig biztosan régzitve.
Tilos a munkadarabot kézzel lefogni, ha ezekkel a szerszamokkal
dolgozik.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.
Az 6

szerkezetl felépités, a biztonsagi
édofel lésel mellett is

Kivetkerd bal

ad a
minimalis veszélye.
FELEPITES, RENDELTETES
A mini csiszologép a Il. szigetelési osztdlyba sorolt elektromos
kéziszerszam. A gépet egyfazisti, kommutatoros elektromotor hajtja
meg. A mini csiszol6gép rendeltetése fém, fa, liveg és miianyag
elemek finom megmunkéldsa. A mini csiszologéppel szallitott
tartozékokat (szerszamokat) csak rendeltetésiiknek megfeleléen
hasznalja, figyelembe véve az elvégzendé feladat fajtajat és a
munkakoriilményeket.

Felhasznalasi teriilete a modellezés, a fent felsorolt anyagok finom
megmunkalasa, valamint az 6nélléan végzett tevékenységek széles kore
(barkécsolas).

Tilos az elektromos
alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alkalmazott szamozas a kilon oldalakon taldlhatd, a szerszamok
részelemeit bemutato abrak jeloléseit koveti.

1. Befogotok anya

2. Kopeny

3. Szénkefe fedél

4. Az ors6 fordulatszamat szabalyozo forgatdgomb

5. Inditokapcsolo

7. Ors6zér gomb

8. Orso

L& IR TR

eltéré célra

* Eléfordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

A\

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES / BEALLITAS

@ TAJEKOZTATO

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Befogotok -3db
2. Specialis kulcs -1db
3. Kilonféle tartozékok -38db
4. Hordtaska -1db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE
A BEFOGOTOK ANYA LE- ES FELSZERELESE

aszer

« Nyomja be és tartsa benyomva a (7) orsézdr gombjat,
megakadalyozza annak elfordulasat.

« Forgassa el az (1) befogétok anyat addig, amig a (7) orséretesz be nem
ugrik a kihajtétengely (orsé) hornyéba.

« Csavarja le az (1) befogétok anyét (ha szlikséges, hasznalja a specialis
kulcsot) (A. abra).

A befogétok anya felszerelése a leszerelés miiveleteinek forditott

sorrendjében torténik.

BEFOGOTOK CSEREJE
Minden esetben hasznalja a megfelel, a befogand6 szerszam
szarahoz méretben ill6 befi Tilos a befi dé szerszam
szarat belekényszeriteni a kisebb méretii befogétokba.

a szer

@ « Szerelje le az (1) befogdtok anyat.

« Szerelje ki az (a) befogétokot kicstsztatva a (8) orsé furatabol (B. abra).
« Szerelje fel a megfelelé méret(i befogotokot.

« Csavarja vissza az (1) befogoétok anyat.

Ne huzza meg teljesen a befogétok anyat,
a befogotokban szerszam.

SZERSZAMCSERE

Szerszam(sere, befogétok-csere, illetve barmilyen karbantartasi
kezdése elétt a I a halé

csatlakoz6 kihtzasaval.

« Lazitsa meg az (1) befog6tok anyat.

« Csusztassa be a befogandé szerszam szarat ugy, hogy az munka kézben
ne tudjon kicsusszanni (C. abra). Benyomva tartva a (7) orsézar gombjat
hizza meg az (1) befogoétok anyét ugy, hogy a befogétok szorosan
rafesziiljon a befogott szerszam szérara (D abra).

Az orsozar bj fog

szolgal. Tilos a gép, a forgé ly fék

A mini csiszologép hasznalhato flexibilis tengellyel valamlnt harompofas

farétokmannyal is.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

igy

®:

amig nincs

a szer i

vagy k|vetel céljara

g a szer
ik

®

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS / A  KIHAJTOTENGELY
FORDULATSZAMANAK BEALLITASA

A halé 'feszi.ilt égnek meg kell egyeznie a mini csiszologép gyari
adattablaj: i t fesziiltséggel

. Az (5) |nd|tokapcsolot allitsa I (bekapcsolt) helyzetbe (E. abra).

« Az ors6 fordulatszama a fordulatszam szabalyz6 forgatdégomb
elforgatasaval allithato be.

« A szerszam meghajtasanak kikapcsolasahoz az (5) inditokapcsolét O
(kikapcsolt) helyzetbe kell allitani.

A kulonféle anyagok megmunkaldsaban a legjobb eredmények

a mini csiszolégép fordulatszamanak a munka jellegére figyelemmel

torténdé megvalasztasaval érhetdk el. A fordulatszam legmegfelel6bb

megvalasztasdhoz ajanlott f6l6s anyagdarabokon probékat végezni.

A MINI CSISZOLOGEP FORDULATSZAMANAK FELADATTOL FUGGO
MEGVALASZTASA
A fordulatszam a fesziiltségtél fiigg. Ha az elektromos halézatban
leesik a fesziiltség, a mini csiszol6gép fordulatszama is lecsokken,
féleg az alacsonyabb beallitott értékek esetén. Ha azt tapasztalja,
hogy a szerszam tul lassq, a for a gfeleld
Eléfordulk ha a i fesziiltség alacsonyabb a
névleges 230 V AC-nal, hogy a mini csiszol6gép a legalacsonyabb
beallithaté fordulatszamokon eI sem indul. llyen esetben allitsa
bb értékre a fi

bh f,
for

0)

™
)
halé I

Artaleh
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finom

célszerii

A kefék h

iapolirozast
és a modellek

g
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| végzett




letak téh bh fordul < 1

is alac

janlottak,
l6zend6 a drétszalak kitépodését a kefébol. Torekedni kell a

hefogott szerszam és a kalt anyag saja agaibol adodo
leheté legalacsonyabb fordul am alkal asara.
A gasabb fordul. amok elényo furasnal, faragasnal
(marasnal), vagasnal, for lal gl kalasnal, hornyolasnal
faanyagban profil ki s s s
A keményfa, a fémek és az iiveg magasabb fordulatszamon végzett
megmunkalast |genyel

AEgyes yagok, pl. k Ganyagok és fémek, a magasabb
fordulatszamokon k Ietkezo hé hatasara karosodhatnak Az ilyen

' ' anal alkal gfelel6en alacsonyabb

fordulatszamot.

KEZELES, KARBANTARTAS

ABérmilyen bedllitasi, karbantartasi, j; Gvel kezdé

elétt aramtalanitsa az elektromos kéziszerszamot.

« A mini csiszolégépet tartsa tisztan.

« Ne feledje, hogy a szerszdm hazan taldlhaté szell6zényildsoknak
mindig szabadon &tjarhatdknak kell maradniuk.

« Ne hasznaljon semmilyen tisztitoszert, mert az karosithatja a szerszam
hazat.

« Ha a motor kommutatordban tilzott szikraképzédést tapasztal,
ellenérizze a motor szénkeféinek allapotat.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznélodott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy elrepedt
szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét minden esetben
egyiitt kell kicserélni.

Csavarja ki a szénkefék (3) fedeleit (a specialis kulcs segitségével) (F. abra).
Vegye ki az elhasznalddott szénkeféket.

Fuvassa ki az esetleg felgytlemlett grafitport stiritett levegé segitségével.
Helyezze be az 0j szénkeféket (a szénkeféknek lazan kell becstszniuk
a szénkefetartokba).

Csavarja vissza a szénkefék (3) fedeleit.

A szénkefék cseréje utan inditsa be a mini csiszolégépet terheles
nélkiil, és jarassa egy big, hogy a

a forgorész I énkefék cseréjét kizarélag
képzett szakemberrel végeztesse, és kizarolag eredeti alkatrészek

inkefal h <L

felhasznalasaval.
@ Barmiféle felmeriilé meghibasodas javitasat bizza a gyari méarkaszervizre.
MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Mini csiszol6gép
Jellemzé Erték

Halozati feszultség 230V AC
Halézati frekvencia 50Hz

Névleges teljesitmény 135W
Fordulatszam max. 35000 min”'
Maximalis korongatméré 35mm
Szerszamszar atmérdk Tmm/2mm/3mm
Az orsé kiils6 atméréje M8
Erintésvédelmi besoroldsi osztély 1l

Tomeg 0,7 kg
Gyértési év 2020

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint: Lp, = 75,7 dB(A) K = 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 86,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Egyenértékd sulyozott rezgésgyorsulas: a, = 2,40 m/s* K=1,5 m/s?

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos (izem(i termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem
azt adja le hulladékkezelésre, hulladékgytijtésre szakosodott helyen.
A huIIadekkezeIesseI kapcsolatos kérdéseire vélaszt kaphat a termék

vagy a helyi ktdl. Az elhasznalodott elektromos
és elektronikai berendezések a természeti kdrnyezetre haté anyagokat
tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, ujrahasznositasnak nem alavetett
berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a kornyezet és az emberi
egészség szdméra.
* A véltoztatas joga fenntartval

A ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
(székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti, hogy
a jelen hasznélati utasitas (tovabbiakban ,Hasznalati Utasitas”) tartalméval - ideértve
tobbek kozétt annak szévegével, a felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal,
valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos Gsszes szerz6i jog a Grupa Topex
kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt &linak, az 1994. februar
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4-i, a szerzéi és ahhoz hasonlé jogokrol szol6 torvényben foglaltak szerint (Dz.U.
(Térvénykodzldny) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi véltozasokkal). A Hasznalati
Utasitas egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténé masolasa,
feldolgozasa, kozzététele, megvéltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye nélkiil
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

MINIPOLIZOR
51G014

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA SCULELOR ELECTRICE TREBUIE CITITE
ATENT INSTUCTIUNILE SI SA LE PASTREZI PENTRU VIITOR.

PRESCRIERI AMANUNTITE DE SECURITATE

INFORMATII SUPLIMENTARE REFERITOR LA UTILIZAREA SIGURA A
MINIPOLIZORULUI

Minipolizorul trebuie tinut de manierul izolat, in special cand este
pericol ca este posibil ca in timpul utilizarii, scula electrica sa intre in
contact cu conducte electrice ascunse.

Accesorile trebuie alese corespunzator vitezei de rotire a arborelui
de actionare la lucrul de efectuat.Tot felul de accesorii abrazive care
se rotesc cu viteza mare pot fi aruncate si in consecinta pot provoca
vatamarea corporala a operatorului.

Nu este voie de a utiliza arbore de actionare flexibil care este prea
indoit. Indoitura exagerata a arborelui poate supraincalzi blindajul.
Inainte de a intreprinde orice activitati de reglare sau de schimbarea
accesoriilor, minipolizorul neaparat trebuie deconactat dela
alimentarea cu tensiune. Renuntarea la deconectare este foarte
riscanta, poate provoca neasteptat leziuni corporale.

La orice lucrare efectuata cu polizorul, trebuie sa ai ochelari si
masca de protejare. Utilizarea mijloacelor de protectie personala si
executarea lucrului in mediu conditii de securitateanti, micsoreaza
riscul vatamarii corporale.

Punand polizorul jos sau atunci cand vrei sa incepi lucrul cu el, fii
atent ca intrerupatorul sa fie pe pozitia deconectat. Trebuie sa eviti
posibilitatea pornirii nesteptate a arborelui de antrenare.

Totdeauna in timpul pornirii minipolizorului trebuie tinut sigur de
manierul lui. Momentul reactiei motorului, atunci cand arborele de
actionare isi ia avant la viteza maxima de rotire in gol, minipolizorul
tinde sa se roteasca.

Dupa schimbarea oricérei piese ajutitore de lucru sau dupa efectuarea
oricarei ajustdri, neaparat trebuie sa verifici daca toate piesele de
fixare sunt bine si tare stranse. Elementele nestranse corect pot fi
motivul pierderii controlului asupra sculei, iar elementele stranse prea
usor pot fi aruncate cu forta mare.

Inainte de a utiliza minipolizorul cu perie trebuie asteptat cel putin un
minut ca peria sa se roteasca fara sarcina. In acest timp se recomanda
ca himeni sd nu stea in planul de rotirea periei, doarece in acest timp
sar din ea toate sarmele libere.

Atat cu minipolizorul ca atare cat si cu piesele abrazive fixate, trebuie sa
te ocupi cu precautie, pentru a evita lovirea cu eventualele sfarmituri
sau plezniri. Daca eventual in timpul utilizarii polizorul intamplator ar
cadea jos, trebuie neaparat schimbata piatra abraziva. Este interzisa
utilizarea pietrelor abrazive, care pot fi defectate. Deasemeni trebuie
sa te ocupi cu mare atentie si cu alte scule ajutatoare care sunt
ascutite. Capetele de lucru ajutatoare defectate se pot desprinde
in timpul lucrului. Capetele tocite ale sculelor ajutatoare necesita
apasarea sculei electrice cu forta mai mare, fapt care in consecinta
poate provoca pleznirea lor.

Nici odata sa nu pornesti minipolizorul atunci cdnd capatul de lucru este
adancit in materialul prelucrat. Partea taietore a capatului se poate fixa in
material, in urma carui fapt poti pierde controlul asupra sculei.

Nici odatd sa nu lasi minipolizorul in functiune fard supraveghere.
Totdeauna trebuie deconectat dela alimentarea cu tensiune. Minipolizul
poate fi pus jos numai atunci cand arborele de actionare se opreste.
Imediat dupa terminarea lucrului sa nu atingi nici odata scula
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jutatoare (atat piatra cat si alte capete) Aceste elemente se infierbanta
n timpul utilizarii.

Orificiile de ventilatie ale sculei trebuie regulat curatate cu jet de aer
comprimat. Piliturile de metal adunate excesiv in interiorul motorului
il pot defecta.

Este interzisd utilizarea sculelor ajutatore necorespunzatoare. Ori ce fel
de probe individuale de efectuarea modificarilor la scula electrica sunt
periculoase, pot provoca leziuni corporale serioase.

Utilizand discuri taietoare de metal sau de piatra, freze de inalta viteza,
freze diamentate, materialul preluctrat trebuie sa fie totdeauna bine
si sigur fixat. Nici odata nu sa prelucrezi amaterialul respectiv cu scule
ajutatoare, tinandu-l cu mana.

Remarca! Utilajul serveste la lucrari in interiorul incaperilor.

Cu toate ca am proiectat constructia cioanului cat se poate de sigura,
cu toate ca in timpul lucrului se utilizeaza mijloace de protectie cat
si mijloace suplimentare de securitate, totusi exista riscul remanent
de a suferi leziuni.

CONSTRUCTIA SI UTILIZAREA

Minipolizorul este scula electricd manuald cu izolatie de clasa Il-a.
Utilajul este actionat de motor monofazic cu colector. Minipolizorul
este destinat pentru prelucrarea mecanica de precizie a elementelor de
metal, de lemn, de sticla si materiale sintetice.

Tot felul de accesorii ( scule ajutatoare) furnizate laolalta cu minipolizorul
trebuie utilizate in conformitate cu destinatia lor, avand in vedere tipul
si conditiile de lucru.

Mediul de utilizare este executarea lucrarilor de modeldrie, prelucrarea
de precizie a materialelor mai sus enumerate, cat si tot felul de lucrari
individuale de amatori (de mesterire).

Nu este permisa utilizarea sculelor electrice in dezacord cu
destinatia lor!

DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos se refera doar la elementele utilajului prezentat in
paginile grafice ale prezentei instructiuni.

1. Piulita bucsei de strangerea axului

2. Aparatoarea

3. Capacul periei carbunilor

4. Butonul de reglarea vitezei de rotirea arborelui
5. Intrerupatorul

7. Butonul de blocarea arborelui

8. Arborele

* Pot apare difernte mici intre figura si produs

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE

AVERTISIMENT

MONTAJ / ASEZARI
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®
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INFORMATII
INZESTRAREA SI ACCESORIILE

1. Bucsa de strangere -3 buc
2. Cheie speciala -1buc
3. Accesorii diferite -38buc
4. Geanta transport -1buc

PREGATIREA LA LUCRU

MONTAREA SI DEMONTAREA PIULITEI BUCSEI DE STRANGERE
Deconecteaza polizorul de la alimentarea cu tensiune.
@ « Apasa si tine apasat butonul de blocarea axului (7), cu scopul de a nu

permite rotirea axului.

« Roteste piulita bucsei de strangere (1), pana ce butonul de blocarea
arborelui (7) se va adanci in canelura arborelui de actionare.

« Desurubeaza piulita bucsei de strangere (1), (in caz necesar trebuie
utilizata cheia speciald) (Fig. A).

Montarea bucsei de strangere se face in mod invers fata de
demontare.

SCHIMBAREA BUCSELOR DE STRANGERE
Totdeauna trebuie utilizata bucsa de strangere corespunzatoare cu
dimensiunile tijei sculei autatoare, care vrei s-o utilizezi. Nu este

permis de a forta tija sculei cu dimensiunea mai mare in bucsa de
strangere cu dimensiunea mai mica.

Polizorul trebuie deconectat dela alimentarea cu tensiune.

« Demonteaza piulita bucsei de strangere (1),

« Demonteaza bucsa de strangere (a) scotand-o de pe arbore (8) (fig. B).

« Monteaza bucsa de strangere cu dimensiunea corespunzatoare.

« Insurubeaza piulita bucsei de strangere (1).

Piulita nu trebuie stransa pana la capat, daca n-ai introdus inca
scula ajutatoare.

SCHIMBAREA SCULELOR AJUTATOARE DE LUCRU
Totdeauna, inainte de a incepe schimbarea sculelor ajutatoare,

@ a bucsei de strangere sau efectuarea activitatii de deservire, scoate

stecarul din priza de alimentare cu tensiune.

« Usureaza strangerea piulitei bucsei de strangere (1).

« Coada sculei ajutatoare trebuie introdusa in asa mod incat sa nu poata
iesi in timpul efectuarii lucrului (fig. €). Cand butonul de blocarea
axului (7) este apasat, se insurubeaza piulita bucsei de strangere (1) in
aga mod incat in bucsa de strangere sa se fixeze sigur pe coada sculei
ajutatoare (fig. D).

Butonul de blocarea axului serveste doar pentru fixarea sau

scoaterea sculei ajutatoare. Nu este permisa utilizarea butonului la

franarea axului in timpul rotirii lui.

@ La minipolizor se poate adapta arbore flixibil de antrenare cat si

mandrina cu trei falci.
LUCRUL /ASAMBLAREA

PORNIREA / OPRIREA / REGLAREA VITEZEI DE ROTIREA AXULUI

Tensi de ali e trebuie sa cor da cu i de pe

placuta de fabricatie a minipolizorului.

« Butonul intrerupatorului (5) pune-| pe poztia ,1” (conectat) (fig. E).

« Schimbarea vitezei de rotire a arborelui se obtine rotind butonul de
reglarea vitezei de rotirea arborelui (4).

« Cu scopul de a opri motorul, butonul intrerupatorului (5) se schimba
pe pozitia 0 (deconectat).

Cu scopul de a obtine cele mai bune rezultate, prelucrand diferite

@ materiale, trebuie sa ajustezi viteza de rotire a axului de actionare a

minipolizorului corespunzdtoare lucrului de efectuat. Insa, pentru

alegerea vitezei de rotire corespunzdtoare, se recomanda efectuarea

probelor pe alta bucatd de material de prisos.

ALEGEREA VITEZELE DE ROTIRE IN TIMPUL LUCRULUI
MINIPOLIZORUL

Viteza de rotire depinde de diferenta tensiunii curentului de
alimentare. In cazul micsor tensiunii, scade viteza de rotire a
axului de actionare, in special atunci cand se lucreaza cu viteza
mica. Deci, daca ai impresia ca viteza este prea mica, trebuie
ajustata viteza mai mare. Minipolizorul poate sa nu functioneze
atunci cand este ajustat pentru lucrul cu viteza cea mai mica, in
cazul in care retelei de ali este mai mica de 230
V AC. In aceste cazuri, viteza de rotire a axului de actionare trebuie
ajustata pe viteza de rotire mai mare.

Actionarea minipolizorului la viteza de rotitre mica este cea
mai favorabila la executarea operatiilor cu accesorii pentru
lustruire executate din pasla, la prelucrarea delicata a lemnului si
elementelor fragile de modelarie. Toate lucrarile de periere solicita
vitezd de actionare cu rotire mai mica, avand ca scop evitarea
ruperii sarmelor din perie. Se recomanda ca acest tip lucrari sa fie
efectuate la viteza cea mai mica posibila, la care permite scula de
lucru ajutatoare utilizata si materialul prelucrat.

Vitezele de rotirea mari ale axului de actionare sunt bune la
gaurire, la profilat (frezare), taiere, prelucrarea formelor, executarea
canelurelor pentru pene, sau prlucrarea profilelor in lemn.
Deasemeni lemnul dur, metalele si sticla necesita viteza de rotire a

f axului de actionare mai mare.

P

cu

Unele materiale, de lu materiale si ice cat si pot
fi defectate datorita caldurii produse la prelucrarea lor cu viteza de
rotire mare. Aceste materiale trebuie prelucrate utilizand vitea de
rotire corespunzatoare mai mica.

DESERIREA SI CONSERVAREA

Inainte de a efectua ori ce fel de activitati referitor la reglare,
ajustare, reparatie sau alta deservire trebuie neaparat scos stecarul
conductei de alimentare din priza cu tensiune.

@ « Minipolizorul trebuie totdeauna mentinut curat.

« Tine minte, ca orificiile de ventilare a sculei s fie totdeauna curate.
« La curatarea elementelor executate din materiale sintetice, este
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interzisa intrebuintarea mijloacelor curatitoare care ar putea defecta
utilajul.

« In cazul scateierii exagerate a carbunilor pe comutator, trebuie
verificata starea periilor de carbuni.

INLOCUIREA CARBUNILOR

Carbunii motorului, uzati (mai scurti de 5mm) arsi sau crapati trebuie
imediat inlocuiti cu alti carbuni noi. Totdeauna carbunii trebuie inlocuiti
simultan.

« Desurubeaza capacele periilor (3) (cu cheia speciala) (fig. F).

« Scoate periile uzate

« Cu jet de aer comprimat elimina eventualul praf de carbune.

« Baga periile de carbuni noi ( ele trebuie sa intre lejer).

« Monteaza la loc capacele periilor (3).

Dupa ce ai inlocuit carbunii porneste minipolizorul fara sarcina,
pentru ca periile sa se aseze pe colectorul motorului. Schimbarea
periilor trebuie sa fie facuta de persoana calificata in acest domeniu
care va intrebuinta piese de schimb originale.

Tot felul de defecte trebuie eliminate de un servis autorizat al
producatorului.

PARAMETRII TEHNICI
DATE NOMINALE
Minipolizor
Parametrul nominal Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Consum putere 135W
Viteza de turatie max. 35000 min™'
Diametrul max. al discurilor abrazive 35mm

Diametrul tijelor sculelor ajutatoare de 1 mm/2mm/3mm

lucru

Diametrul exterior al arborelui M8
Clasa protejarii Il
Masa 0,7 kg
Anul productiei 2020

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII

Nivelul presiunii acustice: Lp, = 75,7 dB(A) K =3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 86,7 dB(A) K =3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, = 2,40 m/s* K= 1,5 m/s?

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri
menajere, trebuie predate la utilizarea lor de catre intreprinderile
corespunzdtoare. Informatii referitor la utilizare poate da
vanzatorul produsului respectiv sau organele locale. Utilajele
electrice si electronice uzate contin substante daunatoare
mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte
periculoase pentru mediu si pentru sanatatea oamenilor.

* Rezervam dreptul la introducerea schimbarilor

.Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cu
sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe : ,Grupa Topex”) informeaza ca,
toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe, instructiuni”),
adica texturile ei, fotografiile inserate, schemele, desenele , cat si compozitia ei, depind
exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea din
4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial
2006 nr 90 pozitia 631 cu modificarile ulerioare). Copierea, transformarea, publicarea,
modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial,
fara acceptul in scris al firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi
trasa la raspundere civila si penala.

UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

MINISCHLEIFER
51G014

ACHTUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES

ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE

BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.
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DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

ZUSATZLICHE INFORMATIONEN FUR DEN SICHEREN BETRIEB DES
MINISCHLEIFERS

Halten Sie den Minischleifer am isolierten Haltegriff, besonders
dann, wenn die Gefahr droht, dass das Elektrowerkzeug mit einer
versteckten Elektroleitung bei der Arbeitsausfihrung in Beriihrung
kommen kann.

Das Zubehor kann entsprechend zu der gewdhlten Drehzahl der
Spindel angepasst werden. Die Schleifsteine oder andere rotierende
Zubehorteile, die mit der zu hohen Drehzahl betrieben werden,
konnen weggeworfen werden und Personenschaden verursachen.
Flexible Antriebswelle darf nicht verwendet werden, wenn sie
iberméfBig gebogen wird. Die (ibermaflig gebogene Antriebswelle
kann zur GbermaBigen Erhitzung ihres Panzers fiihren.

Bevor Sie mit irgendwelchen Einstellungsarbeiten oder dem
Austausch von Zubehorteilen anfangen, trennen Sie stets den
Minischleifer von der Stromversorgung. Die Nichtbeachtung dieser
Regel kann unerwartete Personenschéden verursachen.

Beim Einsatz des Minischleifers verwenden Sie immer die
Augenschutz- oder Splitterschutzbrillen und Gesichtsschutzmaske.
Die Verwendung der personlichen Schutzausriistung sowie sichere
Einsatzbedingungen verringern das Risiko von Personenschaden.
Beim Ablegen des Elektrowerkzeugs oder beim Greifen danach
beachten Sie stets die Stellung der Hauptschaltertaste. Vermeiden Sie
den versehentlichen Start der Werkzeugspindel.

Bei der Betatigung des Minischleifers halten Sie sie immer mit beiden
Handen am Haltegriff fest. Der Reaktionsmoment des Motors beim
Hochfahren der Spindel bis zum vollen Drehzahlwert im Leerlauf kann
bewirken, das das Werkzeug zum Umdrehen neigen wird.

Nach dem Austausch eines Einsatzes oder der Ausfiihrung von
Einstellarbeiten Uberpriifen Sie, dass die Spannhiilse und andere
Elemente der Werkzeugsteuerung entsprechend festgezogen sind.
Werden diese Elemente geldst, so kann es zum Verlust der Kontrolle
tiber das Elektrowerkzeug kommen und die lose gespannten
rotierenden Elemente kénnen gewaltig weggeschleudert werden.
Vor dem Einsatz des Minischleifers mit der Biirste warten Sie ab, damit die
Biirste zumindest eine Minute lang leer lduft. Zu dieser Zeit darf sich keine
Person vor der Birste oder auf der Ebene ihrer Umdrehungen befinden.
Zu dieser Zeit werden lose Drahtstlicke weggeschleudert.

Gehen Sie mit dem Minischleifer und den Schleifsteinen sorgfaltig
um, um ggf. das Absplittern oder Brechen zu vermeiden. Kommt
es beim Schleifen zum versehentlichen Sturz des Minischleifers,
tauschen Sie immer den Schleifstein aus. Es diirfen keine Schleifsteine
verwendet werden, die beschadigt sein konnen. Sorgen Sie
fur den sorgfdltigen Umgang mit scharfen Schleifereinsdtzen.
Beschadigte Schleifereinsdtze konnen bei der Arbeit absplittern.
Stumpfe Schleifereinsdtze beddrfen einer hoheren Andruckkraft des
Elektrowerkzeugs, was zum Brechen des Schleifeinsatzes fiihren kann.
Betétigen Sie nie den Minischleifer, wenn der Schleifereinsatz sich
bereits im Material befindet. Die Schneidkante des Schleifereinsatzes
kann im Material klemmen, was mit dem Verlust der Kontrolle tiber
das Werkzeug droht.

Lassen Sie den eingeschalteten Minischleifer nie ohne Aufsicht.
Trennen Sie den Minischleifer zuerst von der Stromversorgung. Den
Minischleifer darf man erst dann ablegen, wenn die Spindel zum
Stillstand gekommen ist.

Unmittelbar nach dem Abschluss der Arbeit darf man das
Arbeitswerkzeug (Schleifstein bzw. Schleifereinsatz) nicht beriihren.
Diese Elemente erhitzen stark beim Betrieb.

Saubern Sie regelmaBig die Luftungsoffnungen am Werkzeug mittels
Druckluftstrahl. Eine tbermaBige Ansammlung von Metallfeilspanen
im Motorgehause kann elektrische Stérungen verursachen.
Verwenden Sie keine ungeeigneten Arbeitswerkzeuge fiir den
Minischleifer. Jegliche Versuche, das Elektrowerkzeug allein zu
modifizieren, drohen mit schweren Personenschaden.

Beim Einsatz von Stahlsdgen, Schleifsteinen, Hochdrehzahl-Frasen,
Diamantfrasen muss der zu bearbeitende Werkstoff sicher befestigt
werden. Halten Sie nie den zu bearbeitenden Werkstoff beim Betrieb
der 0.g. Werkzeuge mit der Hand fest.

ACHTUNG! Das Geriét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen bestimmt.
Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von
Sicherheitseinrichtungen und zusétzlichen Schutzeinrichtungen
k ht stets das Restrisiko einer Verl beim Betrieb des Gerétes.
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AUFBAU UND ANWENDUNG

Der Minischleifer ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug mit der II.
Isolierklasse. Das Gerat wird mit einem einphasigen Kommutatormotor
betrieben. Der Minischleifer eignet sich zur feinen Bearbeitung
von mechanischen Metall, Holz-, Glas- und Kunststoffelementen.
Alle Zubehorteile (Arbeitswerkzeuge) , die mit dem Minischleifer
mitgeliefert worden sind, verwenden Sie bestimmungsgemaf3 unter
Berticksichtigung der Arbeitsart und - bedingungen.

Der Anwendungsbereich dieser Werkzeuge umfasst die Ausfiihrung
von Sanierungs- und Bauarbeiten und aller Arbeiten, die Zuhause selbst
durchgefiihrt werden (Heimwerker)

Nichtbesti

nicht zugelassen!

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des
Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.

1. Mutter der Spannhiilse

Abdeckung

Abdeckung der Kohlebirste

Einstellring fiir Spindeldrehzahl

Hauptschalter

Taste der Spindelarretierung

Spindel

Y PRy’
Ver

g des Elektrowerkzeugs ist

2.
3.
4.
5.
7.
8.
* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten
BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN
ACHTUNG

WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Spannhiilse -35t
2. Spezialschlussel -1t
3. Unterschiedliche Zubehorteile -385t.
4. Transportkoffer - 1St
BETRIEBSVORBEREITUNG

MUTTER DER SPANNHULSE MONTIEREN UND DEMONTIEREN

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

« DieTaste der Spindelarretierung (7) driicken und gedriickt halten, um
die Drehung der Spindel zu verhindern.

« Die Mutter der Spannhilse (1) drehen, bis der Knopf der
Spindelarretierung (7) sich in die Rille in der Antriebswelle vertiefen
wird.

« Die Mutter der Spannhiilse (1) herausdrehen (dazu ggf. den
Spezialwerkzeugschlissel verwenden) (Abb. A).

Mutter

keh
g t

der ist das

£ah
tfahren

Zur Montage der Spannhiilse
D d

AUSTAUSCH VON SPANNHULSEN

Verwenden Sie immer die geeignete Spannhiilse, die zur GroBBe

des Stiftes am geplanten Arbeitswerkzeug passt. Sie diirfen nicht

versuchen, einen Stift des Arbeitswerkzeugs mit einem gréBeren

Durct in eine Sp hiilse mit einem kleineren Durchmesser

einzustecken.

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

« Die Muter der Spannhiilse (1) abbauen.

« Die Spannhiilse (a) durch Herausschieben aus der Spindel (8) (Abb. B)
abbauen.

« Die Spannhiilse mit richtigem Durchmesser einsetzen.

« Die Mutter der Spannhiilse (1) anziehen.

Falls das Arbeitswerkzeug nicht eingesetzt worden ist, ziehen Sie

bitte die Mutter der Spannhiilse nicht bis zum Anschlag fest.

AUSTAUSCH VON BETRIEBSWERKZEUGEN

Vor dem A h von Arbeitswerl einer hiilse
oder Wartungsarbeiten ziehen Sie bitte stets den Stecker der
Versorgungsleitung aus der Netzbuchse heraus.

« Die Mutter der Spannhiilse (1) [6sen.

« Den Stift des Arbeitswerkzeugs in die Spannhiilse so einstecken, dass

@
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er nicht beim Betrieb heraus geht (Abb. C).

« Mit der gedriickten Taste der Spindelarretierung (7) die Muter der
Spannhiilse (1) so eindrehen, dass die Spannhiilse sicher am Stift des
Arbeitswerkzeugs einrastet (Abb. D).

Die Taste der Spindelarretierung dient nur zum Spannen oder

i | des Arbei K Sie darf nicht als Bremstaste
wéhrend der Spindeldret werden.

Der Minischleifer ist bestimmt fiir die Zusammenarbeit mit einer

flexiblen Antriebswelle sowie Dreibackenaufnahme.

BETRIEB/EINSTELLUNGEN

SPINDELDREHZAHL EIN-/AUSSCHALTEN / STEUERN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der im

Typenschild des Minischleifers angegeben worden ist.

« Den Hauptschalter (5) in die Position,I” (Ein) (Abb. E) bringen.

« Der Drehzahlbereich der Spindel wird durch eine stufenlose
Regulierung mit einem Regler (4) erreicht.

« Um den Motor zu stoppen, bringen Sie die Taste des Hauptschalters
(5) in die Stellung ,0” (AUS).

Um die besten Arbeitsergebnisse bei der Verarbeitung von

unterschiedlichen Stoffen zu erreichen, stellen Sie die Spindeldrehzahl

des Minischleifers entsprechend den Anforderungen der jeweiligen

Anwendung ein. Um die richtige Wahl der Spindeldrehzahl zu treffen,

empfehlen wir, Proben mit Materialresten vorzunehmen.

DREHZAHLEN BEIM BETRIEB DES MINISCHLEIFERS AUSWEHLEN

Die Drehzahl hangt vom Wechsel der Stromspannung ab. Wird die
Versorgungsspannung niedriger, so wird auch die Spindeldrehzahl
niedriger, besonders bei der der Einstellung fiir Niedrigdrehzahlen.
Wenn Sie erkennen, dass das Werkzeug zu langsam arbeitet, so
sollen Sie die Einstellung der Drehzahl entsprechend erhdhen. Es
kann vorkommen, dass der Minischleifer nicht zu arbeiten anfingt
da, wo die Netzspannung zu niedrig ist - weniger als 230 V betragt.
Um in einem solchen Fall mit der Arbeit zu anfangen, stellen Sie eine
héhere Spindeldrehzahl ein.

Der Betrieb mit einer niedrigen Spindeldrehzahl ist meistens
giinstig beim Plieren mit den Zubehorteilen aus Filz, bei der
feinen Holzbearbeitung sowie bei der Bearbeitung von briichigen
Modellteil Alle Arbei bei denen das Biirsten benétigt wird,
fordern niedrigere Spindeldrehzahlen an, um zu vermeiden, dass
Biirstendrahte aus den Biirsten herausgerissen werden. Hier
gilt die Regel, dass man beim Betrieb die moglichst niedrigste
Spindeldrehzahl in Bezug auf das eingesetzte Arbeitswerkzeug und
das Werkstiick einstellt.

Hohere Spindeldrehzahlen eignen sich besser fiir das Bohren,
Friasen, Durchschneiden, Gestalten von Formen, Ausfiihren von
Rillen und Federn, Bearbeiten von Holzprofilen.

Hartes Holz, Metall und Glas fordern den Betrieb mit hoheren
Spindeldrehzahlen an.

Manche Stoffe, wie bestimmte Ki ffarten und M
durch die bei hheren Drehzahlen entstehende Warme beschadigt

d

g ver

werden. Deswegen sollen sie mit geeigneten niedrigeren
Drehzahlen bearbeitet |

BEDIENUNG UND WARTUNG
Vor jeder Bedi atigkeit oder Reinig des trennen

Sie es von der Netzspannung.

Halten Sie den Minischleifer stets sauber.

Beachten Sie, dass die Luftungséffnungen im Gehduse des Gerates
stets frei bleiben.

Zur Reinigung darf man keine Reinigungsmittel verwenden, weil sie
eine Beschadigung des Werkzeugsgehduses verursachen kénnen.
Beim tiberméBigen Funken am Kommutator priifen Sie den Zustand
der Motor-Kohlebdirsten.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Die verschleiBten (kirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden immer
gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

« Die Burstenabdeckungen (3) herausschrauben
Spezialschlussel) (Abb. F).

Verschlei3te Biirsten abnehmen.

Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.
Neue Kohlebrsten einsetzen (die Kohlebursten sollen sich frei in die
Buirstenaufnahmen einschieben lassen).

Die Biirstenabdeckungen (3) wieder montieren.

(mit  dem
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Nach dem Austausch von Biirsten den Minischleifer mit

eerlaufdrehzahl betdtigen und etwas abwarten, bis die
Biirsten sich an den Motork | Lassen Sie die
Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal unter

Ver dung von Origi hen
Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Minischleifer

Nennparameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 135W
Drehzahl max. 35000 min™'

35mm
Tmm/2mm/3mm

Max. Durchmesser der Schleifscheibe
Durchmesser des Arbeitswerkzeugsstiftes

Spindeldurchmesser auBen M8
Schutzklasse ]
Masse 0,7 kg
Baujahr 2020

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lp, = 75,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Schalleistungspegel Lw, = 86,7 dB(A) K =3 dB(A)

Gewogener Wert der Schwingungsbeschleunigung: a, = 2,40 m/s?
K=1,5m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill,
sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren. Fragen
Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen tiber die
Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgerdte enthalten Substanzen,
die fiir die Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fiir die Umwelt und
Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex ”) teilt mit, dass
alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend:
JBetriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen,
sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz tber das
Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631
mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten,
Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer
Einzelelemente fir kommerzielle Zwecke ohne Einwilligung von Grupa Topex in
Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

TIESINIS MINI SLIFUOKLIS
51G014

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |RANKIU, [DEMIAI
PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCUA IR SAUGOKITE JA NAUDOJIMUISI
ATEITYJE.

DETALIOS SAUGUMO TAISYKLES

PAPILDOMA INFORMACIJA, KAIP SAUGIAI NAUDOTIS TIESINIU MINI
SLIFUOKLIU

Mini slifuoklj laikykite uz izoliuotos rankenos, ypatingai, jeigu darbo
metu kyla pavojus jrankiu prisiliesti prie paslépty elektros laidy.
Darbinius priedus pasirinkite atsizvelgdami | nustatyta suklio
sukimosi greitj. Pasirinkus netinkamga sukimosi greitj, dideliu greiciu
besisukantys slifavimo akmenys arba kiti darbiniai priedai gali iSslysti
i$ tvirtinimo ir suzeisti dirbantjjj.

Nesinaudokite pernelyg sulinkusiu lanksciuoju velenu. Pernelyg
sulinkusio veleno 3arvas gali labai jkaisti.

Pries reguliuodami arba keisdami priedus, visada isjunkite mini
slifuoklj i$ jtampos $altinio. Sio jspéjimo nepaisymas gali tapti netikety
kano suzalojimy priezastimi.

Visada uzsidékite apsauginius arba specialiuosius apsauginius akinius ir
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VERTO

apsaugine kauke. Naudojantis apsauginémis priemonémis bei dirbant
saugioje aplinkoje kano suzalojimo pavojus yra mazesnis.

Padédami arba imdami jrankj atkreipkite démesj j jo jungiklio padét;.
Venkite atsitiktinio jrankio jsijungimo.

Jjungdami slifuoklj, laikykite jj tvirtai uz rankenos. Variklio reakcijos
momentu, didéjant suklio sukimosi greiciui iki maksimalaus, be
apkrovos veikiantis, silpnai laikomas jrankis gali apsiversti.

Pakeite darbinj antgalj arba po bet kokio reguliavimo jsitikinkite,
kad uzspaudimo jvoreé ir kiti jrankio valdymo elementai yra gerai
priverzti. Atsilaisvinus Siems elementams galima nesuvaldyti jrankio, o
neprivezti besisukantys elementai gali bati staiga iSsviesti.

Pries naudodamiesi mini sliuokliu su pritvirtintu vieliniu $lifavimo
Sepetéliu, leiskite Sepetéliui suktis bent vieng minute be apkrovos.
Siuo metu niekas neturéty stovéti priesais sepetélj ar arti jo. Siuo
momentu yra i$sviedziami nepritvirtinti vielos gabaliukai.

Norint iSvengti galimo istrupéjimo arba jtrakimo su mini slifuokliu
ir 8lifavimo akmenimis, reikia elgtis atsargiai. Jeigu dirbant $lifuoklis
netycia nukrenta, visada pakeiskite slifavimo akmenj. Nenaudokite
pazeisty Slifavimo akmeny. Taip pat atsargiai elkités su astriais
antgaliais. Pazeisti antgaliai darbo metu gali atskilti. Slifuojant buku
antgaliu elektrinj jrankj reikia spausti stipriau, dél to antgalis gali
sutrakti.

Niekada nejunkite mini slifuoklio, jeigu jo antgalis jstatytas j ertme
medziagoje. Dél ruosinyje jstrigusios astriosios antgalio briaunos,
galite nesuvaldyti jrankio.

Veikiancio mini 3lifuoklio niekada nepalikite be prieziaros. Visada
isjunkit jtampos saltinio. Mini $lifuoklj padéti ant Sono galima tik
tada, kai jo suklys visiskai nustoja suktis.

Tik baige dirbti nesilieskite prie darbinio priedo (akmens ar antgalio).
Darbo metu Sie elementai labai jkaista.

Reguliariai, suslégto oro srautu valykite jrankio ventiliacijos angas.
Variklio korpuso viduje susikaupes pernelyg gausus metalo drozliy
kiekis, gali tapti variklio gedimo priezastimi.

Dirbdami su mini $lifuokliu nenaudokite jam netinkanciy darbiniy
priedy. Bet koks elektrinio jrankio konstrukcijos pakeitimas kelia
sunkiy kano suzalojimy pavojy.

Naudodami plieninius diskus, pjaunanc¢ius akmenis, frezas,
deimantines frezas, apdorojamg ruosinj gerai pritvirtinkite. Darbo
metu, naudodami i$vardintus darbinius priedus, niekada nelaikykite
ruosinio ranka.

DEMESIO! Jrankis skirtas vidaus darbams.
Nepai to, kad jrankj jo konstrukcijoje jtaisyti
| i i és, darbo

K ir papild I pr
metu, islieka pavojus susizaloti.

KONSTRUKCUJA IR PASKIRTIS

Mini $lifuoklis yra rankinis, elektrinis jrankis, turintis Il izoliacijos klase.
|rankis varomas vienfaziu varikliu. Mini $lifuoklis skirtas tiksliam,
mechaniniam metaliniy, mediniy, stikliniy ir plastmasiniy elementy
apdorojimui. Priedus (darbinius) naudokite pagal paskirtj, atkreipdami
démesj j numatyto darbo rasj ir salygas.

|rankis dazniausiai haudojamas modeliavimo darbams, tiksliam minéty
medziagy apdorojimui ir kitiems mégéjiskiems darbams (meistravimui).
Nenaudokite jrankio ne pagal paskirtj!

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka 3ios
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
1. Uzspaudimo jvorés verzlé

2. Dangtis

3. Angliniy 3epetéliy dangtelis

4. Suklio sukimosi greicio reguliavimo ratukas

5. Jungiklis

7. Suklio blokavimo mygtukas

8. Suklys

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

instrukcijos

DEMESIO

A\

PERSPEJIMAS

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACIJA
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KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Uzspaudimo jvoré -3vnt.
2. Specialus raktas -1vnt.
3. |vairas priedai -38vnt.
4. Lagaminas transportavimui -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

UZSPAUDIMO JVORES VERZLES MONTAVIMAS IR NUEMIMAS
I$junkite jrankj i$ jtampos saltinio.
@ « Paspauskite ir prilaikykite suklio (7) blokavimo mygtuka, taip

iSvengiama suklio sukimosi.

« Uzspaudimo jvorés verzle (1) sukite tol, kol suklio blokavimo mygtukas
(7) jslinks j varomojo velenélio griovelj.

« Atsukite uzspaudimo jvorés verzle, (1) (prireikus, naudokite specialy
raktg) (pav. A).

UzZspaudimo jvorés verzlé montuojama atvirks¢iu nuémimui

eiliskumu.

UZSPAUDIMO ]VORIU KEITIMAS
kuri atitinka

@ Visada doki til di ivore,
numatyto tvirtinti darbmlo prledo koto dydj. Naudodami

jéga, netvirtinkite darbinio priedo su didesnio skersmens kotu
mazesnéje uzspaudimo jvoréje.
I$junkite jrankj i$ jtampos 3altinio.

@ « Atsukite uzspaudimo jvorés verzle (1).

« Uzspaudimo jvoreés verzle (a) nuimkite nuo suklio (8) (pav. B).

« |statykite tinkamo dydZio uzspaudimo jvore.

« Prisukite uzspaudimo jvorés verzle (1).

Uzspaudimo jvorés nesukite iki galo, kol darbinis priedas nejstatytas.

DARBINIY PRIEDY KEITIMAS

Pries keisdami darbinius priedus, uzspaudimo jvore arba atlikdami

aptarnavimo darbus, visada istraukite elektros laido kistuka is$

elektros lizdo.

« Atsukite uzspaudimo jvorés verzle (1).

« Darbinio priedo kota j uzspaudimo jvore jstatykite taip, kad jis darbo
metu neiskristy (pav. C).

« Paspauskite suklio blokavimo mygtuka (7), uzspaudimo jvorés verzle

(1) prisukite taip, kad tvirtai prispausty darbinio priedo kotg (pav. D).

Suklio blokavi mygtukas doj ik i arba tvirtinant

darbinj prieda. N ite jo b suklio stabdymui

Prie mini 3lifuoklio galima tvirtinti lanksty varomajj veleng bei grezimo

@ griebtuva su trimis gnybtais.

DARBAS IR NUSTATYMAI

ISJUNGIMAS,

IJUNGIMAS, GREICIO
REGULIAVIMAS
Itampa tinkle turi atitikti jtampa, nurodyta mini slifuoklio techniniy
@ duomeny lenteléje.
« Paspauskite jungiklj (5), simbolis I (jjungta) (pav. E).
« Suklio sukimosi greitis keiciamas sukant suklio (4) greicio reguliavimo
ratuka.
« Norédami isjungti variklj paspauskite jungiklj (5) simbolis 0 (i$jungta).
Norédami pasiekti geresnius darbo rezultatus, apdorodami jvairias
medziagas, mini Slifuoklio suklio sukimosi greitj nustatykite
atsizvelgdami j numatyta darbg. Kad pasirinktuméte tinkama sukimosi
greitj, patariame, panaudojant nereikalingus medziagy gabalélius, atlikti
bandymus.

MINI SLIFUOKLIO SUKIMOSI GREICIO NUSTATYMAS

Suki i greitis prikl nuo jtampos pokyciy elektros tinkle.
Jeigu jtampa tinkle sumazés, tai mazés ir suklio sukimosi greitis,
ypatingai nustacius maza suklm05| grelt! Jelgu atrodys, kad
irankis veikia létai, tai reikia atitii p ki i greitj.
Nustacius maziausig sukimosi greitj, mini slifuoklis gali neveikti,
ypac jeigu jtampa tinkle yra labai maza, mazesné, nei 230 V AC.
Kad baty jmanoma pradéti dirbti, reikia nustatyti didesnj suklio
sukimosi greitj.

Mazas suki i greitis pasir poliruojant pritvirtinus
darbinius priedus i$ veltinio, itin tiksliai apdorojant medines
ir trapias medziagos detales. Norint iSvengti viely iSplés is
Sepetélio, visus darbus, pritvirtinus vielinius Sepetélius, reikia
atlikti pasirinkus maza sukimosi grelt[ Visada darbus reikéty
atlikti pasirinkus kiek i ki i greitj, tinkantj
pritvirtintam darb|n|am priedui ir apdorolamal medziagai.
Didesnius sukimosi greicius reikéty nustatyti greziant, drozinéjant
(frezuojant), pjaunant, atliekant figurinj S$lifavima, darant

SUKLIO  SUKIMOSI

0)

sujungimy griovelius, apdorojant medinius profilius.
Apdorojant kieta medieng, metalj ir stiklg reikia nustatyti didesnj

suklio sukimosi greitj.

A Kai kurios medziagos, tokios kaip plastmasé ir metalas, veikiamos
kylancios temperatiiros, nustadius didesnj sukimosi greitj, gali
bati pazeistos. Apdorojant Sias medziagas reikia rinktis mazesnj
sukimosi greitj.

APTARNAVIMAS IR SANDELIAVIMAS

Prie$ atliekant bet kokius reguliavimo, aptarnavimo ar remonto
darbus, jrankj reikia isjungti i$ jtampos saltinio.

Mini slifuoklis visada turi bati Svarus.

Nepamirskite, kad jrankio korpuse esancios ventiliacijos ertmés visada
turi bati $varios.

Niekada nenaudokite jokiy valymo priemoniy, kadangi jos gali
pazeisti jrankio korpusg.

Atveju, kai skirstytuve pernelyg kibirksciuoja, batina patikrinti
angliniy sepetéliy bakle.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS.

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
@anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada keiciami i$ karto
abu angliniai sepetéliai.

« (Specialiu raktu) (pav. F) atsukite angliniy sepetéliy (3) dangtelius.

« Isimkite susidéveéjusius anglinius Sepetélius.

« Suslégto oro srove pasalinkite susikaupusias anglies dulkes.

« |statykite naujus anglinius Sepetélius (Sepetéliai j laikiklius jsistato
lengvai).

« Uzdékite ir prisukite angliniy Sepetéliy dangtelius (3).

Pakeitus anglinius Sepetélius jrankj reikia jjungti ir leisti veikti be

apkrovos, koI angllnlal sepetellal pritaps prie variklio rotoriaus.

A iginalias atsargines detales,

AN
®

or

gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

Visais atvejais, jrankiui sugedus, remonto darbus gali atlikti gamintojo
autorizuoto serviso meistrai.

TECHNINIAI DUOMENYS

TECHNINIAI DUOMENYS

Tiesinis mini Slifuoklis

Nominalus dydis Verté
Jtampa 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 135W
Sukimosi greitis max. 35000 min’'
Didz. slifavimo antgalio skersmuo 35mm

Griebtuvy darbiniams priedams tvirtinti

Tmm/2mm/3mm
skersmenys

13orinis suklio skersmuo M8
Apsaugos klasé 1]
Svoris 0,7 kg
Pagaminimo metai 2020

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis: Lp, = 75,7 dB(A) K=3 dB(A)
Garso galios lygis: Lw, = 86,7dB(A) K =3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté: a, =2,40 m/s* K=1,5m/s’

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima ismesti kartu su buities atliekomis, juos
reikia atiduotij atitinkama atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie
atlieky perdirbima kreiptis j pardavéja arba vietos valdzios institucijas.
Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy
medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy
aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise atlikti pakeitimus.

,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa (toliau:
,Grupa Topex“), kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos
sios instrukcijos (toliau: ,instrukcija“) autorinés teisés, tai yra 3ioje instrukcijoje esantis
tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy i3déstymas priklauso tik Grupa Topex
ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dieng, dél autoriy ir gretutiniy teisiy
apsaugos, priimtg jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631
su jstatymo pakeitimais). Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti,
skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos
dalis yra grieztai draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybeé.
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INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS

MINI-SLIPMASINA
51G014
UZMANIBU!  PIRMS ~UZSAKT ~ LIETOT  ELEKTROINSTRUMENTU,

NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO INSTRUKCIJU UN SAGLABAT
TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

PAPILDINFORMACIJA
NOTEIKUMIEM
Mini-slipmasina jatur aiz izoléta roktura, ipasi tad, kad darba laika ir
iespéjams kontaktéties ar paslépto elektrokabeli.

Piederumus nepieciesams izvéléties atbilstosi darbvarpstas griesanas
atrumam. Slipésanas akmeni un citi rotéjosie darbinstrumenti pie liela
grieanas atruma var tikt izmesti, $adi ievainot operatoru.

Nedrikst izmantot lokano varpstinu, ja ta ir |oti ielocita. Parmérigi
ielocita varpstina var radit |oti stipru tas aizsarga sasilsanu.

Pirms veikt jebkada veida regulacijas darbibas vai piederumu mainu,
nepieciesams vienmér atslégt mini-slipmasinu no elektrotikla. Sis
prasibas neizpildisana var radit kermena bojajumus.

Vienmér ir jaizmanto aizsargbrilles un aizsargmaska. Lietojot
personigos aizsarglidzek|us un stradajot drosa vidé, tiek samazinata
iespéja gt miesas bojajumus.

NepiecieSams pievérst uzmanibu slédza pogas stavoklim, kad
elektroinstruments tiek nolikts mala vai panemts rokas. Jaizvairas no
gadijuma elektroinstrumenta darbvarpstas ieslégsanas.
Mini-slipmasinas ieslégsanas laika ta ir jatur aiz instrumenta roktura,
jo dzinéja reakcijas moments var apgriezt instrumentu ta ieskriesanas
laika lidz maksimalam griesanas atrumam tuk3gaita.

Péc darba uzgala mainas vai péc jebkadas regulacijas nepieciesams
parliecinaties, ka saspiedéjbukse un citi instrumenta vadisanas
elementi ir atbilstosi aizgriezti. Atlaistie elementi var novest lidz
kontroles zaudésanai par instrumentu, bet nestingri piestiprinatie
rotéjosie elementi - tikt negaiditi izmesti no slipmasinas.

Pirms uzsakt darbu ar suku, nepieciesams uzgaidit, kamér suka vismaz
vienas minates laika padarbosies tuk$gaita. Saja laika zem sukas vai
tas rotésanas plakné neviens nedrikst atrasties, jo tiek izmesti brivo
stieplu gabali.

Ar mini-slipmasinu un ar slipéanas akmeniem nepieciesams apieties
loti uzmanigi, lai tie nesadruptu vai nesaplistu. Ja slipésanas laika
mini-slipmasina nejausi nokritis, vienmér ir janomaina slipésanas
akmens. Nedrikst izmantot slipésanas akmenus, kuri var bat jau ir
bojati. Nepieciesams uzmanigi apieties ari ar asiem uzgaliem. Bojatie
darba uzgali darba laika var atskelties. Neasi uzgali pieprasa lielaku
spiedienu uz elektroinstrumentu, kas var radit uzgala plisanu.
Aizliegts iedarbinat mini-slipmasinu, kad tas uzgalis atrodas materiala.
Uzgala gals var aizkiléties materiala, kas var novest lidz kontroles
zaudésanai par elektroinstrumentu.

Aizliegts atstat iedarbinato mini-slipmasinu bez uzraudzibas. Ta
vienmér vispirms ir jaatslédz no elektrotikla. Mini-slipmasinu var nolikt
uz saniem tikai tad, kad darbvarpsta parstaj griezties.

Uzreiz péc darba pabeigsanas nedrikst pieskarties darbinstrumentam
(akmenim vai uzgalim). Sie elementi darba laika |oti uzsilst.
Ventilacijas spraugas nepieciesams regulari tirit ar saspiesta gaisa
stravas palidzibu. Parmériga metala skaidu uzkrasanas dzingja
korpusa iekspuseé var k|t par elektrisko defektu iemeslu.

Darba ar mini-slipmasinu  nedrikst izmantot neatbilstosus
darbinstrumentus. Patvaligas elektroinstrumenta modifikacijas var
radit nopietnus miesas bojajumus.

lzmantojot térauda zagus, grieSanas akmenus, augstapgriezienu
frézes, dimanta frézes, apstradajamam materialam ir jabat vienmér
stingri piestiprinatam. Darba laika ar augstak minétiem darba
instrumentiem nekad nedrikst ar roku pieturét materialu.

PAR  MINI-SLIPMASINAS  DROSIBAS
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UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

uz instr drosu konstrukciju un pielietotiem
aizsardzibas lidzekliem, darba laika vienmér pastav risks iegat
traumas.

UZBUVE UN PIELIETOSANA

Mini-slipmasina  ir  manualais Il elektroaizsardzibas  klases
elektroinstruments. Ta piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs.
Mini-slipmasina ir domata precizai metala, koka, stikla un plastmasas
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VERTO
elementu mehaniskai apstradei.

Visi piederumi (darbinstrumentus), kas ir piegadati kopa ar mini-
slipmasinu, ir jaizmanto saskana ar to pielietosanu atbilstosi veicama
darba veidam un apstakliem.

Mini-slipmasinas pielietosanas sféras ir sekojosas: modelésanas darbu
veiksana, preciza augstak minéto materialu apstrade, ka ari visa veida
majamatniecibas darbu veiksana

Elektroinstr: nedriksti K

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem,
kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.

1. Saspiedéjbukses uzgrieznis

2. Aizsegs

3. Oglekla suku vaks

4. Darbvarpstas griesanas atruma regulacijas grieztuvite

5. Slédzis

Darbvarpstas blokésanas poga

Darbvarpsta

aartoi

8
* Ziméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.
SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

BRIDINAJUMS

MONTAZA/IESTATIJUMI

O®>O

INFORMACIJA
APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Saspiedéjbukse -3 gab.
2. Speciala atslega -1gab.
3. Dazadi piederumi -38gab.
4. Transportésanas koferis -1gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

SASPIEDEJBUKSES UZGRIEZNA MONTAZA UN DEMONTAZA

Atslégt mini-slipmasinu no elektrotikla.

« Nospiest un turét darbvarpstas blokésanas pogu (7), lai nepielautu
darbvarpstas griesanos.

« Pagriezt saspiedéjbukses uzgriezni (1), lidz darbvarpstas blokésanas
poga (7) ieslidés piedzinas varpstinas rievina.

« Atskravét saspiedéjbukses uzgriezni (1) (ja ir nepieciesams, izmantojot
specialo atslégu) (A zim.).

Saspiedéjbuk uzgriezna Zair tieSi pretéjatad az
SASPIEDEJBUKSES MAINA

Vienmér ir jai atbilstos piedéjbul kura atbilst
darbinstrumenta serdena liel Nedrikst méginat ievietot

lielaka diametra darbinstrumenta serdeni mazaka diametra
saspiedéjbuksé.

Atslégt elektroinstrumentu no elektrotikla.

« Demontét saspiedéjbukses uzgriezni (1).

« Iznemt saspiedéjbuksi,a’, izvelkot to no darbvarpstas (8) (B zim.).

« lelikt nepieciesama lieluma saspiedéjbuksi.

« Aizgriezt saspiedéjbukses uzgriezni (1).

Uzgriezni nedrikst aizgriezt lidz galam, ja darbinstruments vél
netika ievietots.

DARBINSTRUMENTU MAINA
Pirms veikt darbinstrumentu, saspiedéjbukses mainu vai citas
apkalposanas darbibas, iznemt k ktdaks I

no

« Atlaist darbvarpstas saspiedéjbukses uzgriezni (1).

« lelikt darbinstrumenta serdeni saspiedéjbuksé ta, lai tas nevarétu
izbidities darba laika (C zim.).

« Pie nospiestas darbvarpstas blokésanas pogas (7) uzskravét
saspiedéjbukses uzgriezni (1) ta, lai saspiedéjbukse stingri saspiestu
darbinstrumenta serdeni (D zim.).

Darbvarpstas blokés poga ir d vienigi, lai ieliktu vai

iznemtu darbinstrumentu. To nedrikst izmantot ka bremzésanas

lidzekli darbvarpstas darbibas laika.

Mini-slipmasina ir piemérota darbam ar lokano piedzinas varsptinu, ka

ari ar triszok|u patronu.
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DARBS / IESTATLJUMI

IESLEGSANA / DARBVARPSTAS GRIESANAS ATRUMA REGULACIJA
Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst spriegumam, kur$ tiek dots
@ mini-slipmasinas nominalaja tabula.

« Uzlikt sledza pogu (5) ,1” (ieslégts) pozicija (E zim.).

« Atruma maina tiek veikta, pagriezot darbvarpstas griesanas atruma
regulacijas grieztuviti (4).

« Laiizslegtu instrumenta elektrodzingju, nepieciesams slédza pogu (5)
uzlikt uz ,,0” (izslégts) poziciju.

Lai darba laika ar dazadiem materialiem sasniegtu vislabakos rezultatus,

mini-slipmasinas darbvarpstas griesanas atrumu nepieciesams uzstadit

atbilstosi veicama uzdevuma prasibam. Lai varétu izmantot vislabako

griesanas atrumu, ir ieteicams veikt dazus izméginajumus uz liekiem

materiala gabaliem.

GRIESANAS ATRUMA IZVELE DARBA LAIKA AR MINI-SLIPMASINU
Griesanas atrums ir atkarigs no stravas sprieguma mainas. Ja
@ spriegums samazinasies, tad arl samazinasies darbvarpstas
grieSanas atrums, un tas bas ipasi juitams pie zemiem atrumiem. Ja
paradisies sajuta, ka instruments darbOJas parak léni, tad atbllst05|
nepieciesams | atruma iestatij . Mini var
neuzsakt darboties zemakos griesanas atruma |estat|jumos tajas
vietas, kur ir zems spriegums - mazaks par 230 V. Lai $aja situacija
uzsakt darbu, nepiecieSams uzlikt lielaku darbvarpstas griesanas
atrumu.
Mazs grieSanas atrums ir vi piemérots p operacijam,
izmantojot pulésanas piederumus no filca, koksnes vieglai
Ik radei un trauslu dela dalu apstradei. Visiem darbiem,
kuri ir saistiti ar suku izmantosanu, ir nepieciesami zemaki atrumi,
lai varétu izvairities no stieplu iz no suku spailém. Ir
japieturas pie sekojosa principa: stradat, péc iespéjas, ar zemako
atrumu, kas ir piemérots darbinstrumentam un apstradajamam

1ahsk

materialam.
Lielaki grlesanas atruml ir pieméroti urbsanai, gries
(frézeésanai), pargries f ei, profilu apstradei koksné,

ka ari veidojot rievas.

Darba ar cieto koku, metadlu un stiklu nepiecieSams izmantot

lielakus darbvarpstas grieSanas atrumus.
A Tadi dazi materiali ka iktie metali un g var tikt bojati

siltuma iedarbiba, kurs rodas pie Ilelaklem atrumlem. Tapéc tos

nepiecieSams apstradat ar atbilstosi atr
APKOPE UN APKALPOSANA
A Pirms jebkuras regulacijas, r vai apkopes darba uzsaks

nepieciesams atslégt elektroinstrumentu no elektrotikla.
Slipmasinai vienmér ir jabat tirai.

Ir jaatceras, lai elektroinstrumenta korpusa ventilacijas spraugas batu
parejamas.

Aizliegts izmantot mazgasanas lidzeklus, jo tie var sabojat
elektroinstrumenta korpusu.

Parmérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma
parbaudit elektrodzinéja oglekla suku stavokli.

OGLEKLA SUKU MAINA

Izlietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla
@ sukas nepieciesams uzreiz nomainit. Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas
sukas.
« Atskraveét oglekla suku vacinu (3) (izmantojot specialo atslégu) (F zim.).
« Iznemt izlietotas sukas.
« Jalikvidé eventuali oglekla putekli ar saspiesta gaisa palidzibu.
« lelikt jaunas oglekla sukas (sukam ir viegli jaieslid suku turétajos).
« Aizgriezt oglekla suku vacinu (3).
Péc suku mainas nepiecieSams iedarbinat mini-slipmasinu
tuksgaita un mazliet uzgaidit, kamér sukas pielagosies dzinéja
kolektoram. Oglekla suku maina ir javeic tikai kvalificétai personai,
kuraii as dalas.
@Jebkura veida defekti ir jalabo tikai razotaja firmas sertificétiem

nepieciesams

servisiem.
TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI
Mi 1ii &
Parametrs Vértiba

Spriegums 230V AC

Frekvence 50Hz

Nominala jauda 135W
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max. 35000 min”'
35mm
1Tmm/2mm/3mm

Griezes atrums

Maks. slipésanas disku diametrs
Darbinstrumentu serdenu diametri

Aréjais darbvarpstas diametrs M8
Elektroaizsardzibas klase Il
Masa 0,7 kg
Razosanas gads 2020

Dati par troksni un vibracijam

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 75,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 86,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Vertiba, kas méra vibraciju paatrinajums: a, = 2,40 m/s* K=1,5 m/s

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.
Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par
utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi. lzlietotas
elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura
netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus
videi un cilvéku veselibai.

* Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
(turpmak,,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Var$ava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa
veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai
skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam, shémam, zim&jumiem, ka ari attieciba
uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara, Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis
2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu
kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa
Topex rakstiskas atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts
pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

OTSLIHVLJA
51G014

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRISEADMEGA LIHVTAMA ASUMIST LUGEGE
HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS
KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

OTSLIHVIJA KASUTUSOHUTUST PUUDUTAV LISAINFORMATSIOON
Hoidke otslihvijat isoleeritud kdepidemest, eriti juhul kui eksisteerib oht,
et lihvija voib to6tamise ajal kokku puutuda varjatud elektrijuhtmega.
Kasutage tarvikuid, mis vastavad spindli valitud poordekiirusele.
Lihvkivid ja muud tarvikud, mis pocrlevad liiga suurel kiirusel, voivad
katki minna ning tekitada seadme kasutajale kehavigastusi.

Arge kasutage liiga kéverat paindvélli. Liialt kdver voll véib pohjustada
selle pantseri ilemadrast kuumenemist.

Enne mistahes reguleerimistoimingut voi tarvikute vahetamist
lilitage otslihvija alati vooluvérgust vilja. Selle néude eiramine voib
viia kehavigastuste tekkeni.

Kasutage alati kaitseprille ja respiraatorit. Vastava kaitsevarustuse
kasutamine suurendab tooohutust ja véhendab kehavigastuste
tekkimise ohtu.

Lihvija kdest panemisel ja toopauside ajal poorake tahelepanu
ltlitinupu asendile. Vélistage seadme juhusliku kdivitumise voimalus.
Otslihvija  kaivitamisel hoidke seadet kindlalt kahe kaega
kaepidemest. Ajal, mil spindel kogub vabakdigul poordeid, voib
mootori reaktsioonimoment pohjustada seadme Gimberkukkumist.
Tootarvikute vahetamise ja mistahes reguleerimistoimingute
I6petamisel veenduge, et tihendustsangid ja muud seadme elemendid
oleksid néuetekohaselt kinnitatud. Nende elementide lahtitulemine voib
viia kontrolli kaotamiseni seadme tile, liiga l6dvalt kinnitatud poorlevad
elemendid véivad aga saada tugevaid kahjustusi.

Enne, kui asute kasutama otslihvijat koos harjaga, laske harjal
vahemalt Ghe minuti jooksul ilma koormuseta toGtada. Sellel ajal ei
tohi keegi viibida harja ees voi selle poorlemistrajektooril. Sellel ajal
eralduvad lahtised harjasetiikid.

Nagu otslihvijat ennast, tuleb ka lihvkive kéasitseda ettevaatlikult, et
véltida nende murdumist voi pragunemist. Kui otslihvija tdotamise
ajal juhuslikult maha kukub, vahetage lihvkivi vélja. Arge kasutage
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lihvkive, mis voivad olla kahjustatud. Ettevaatlikult tuleb késitseda
ka teravaid otsakuid. Kahjustatud otsakud voivad todtamise ajal
murduda. Nurid otsakud nduavad tugevamat vajutamist seadmele,
mis voib aga pohjustada otsaku pragunemise.

Arge kunagi kiivitage lihvijat, kui selle otsak on téddeldavas
materjalis. Otsaku |6iketera voib materjali kinni jadda, mis omakorda
voib viia kontrolli kaotamiseni seadme ile.

Arge kunagi jatke kaivitatud otslihvijat ilma jarelevalveta. Sellisel juhul
lilitage lihvija alati vooluvérgust vilja. Otslihvija voib kiljele asetada
alles siis, kui spindel on p&6rlemise [6petanud.

Arge puudutage vahetult parast t66 l6petamist todtarvikut (kivi voi
otsakut). Need elemendid kuumenevad t606 ajal tugevalt.

Puhastage regulaarselt surudhujoa abil seadme ventilatsiooniavasid.
Metallipuru liigne kogunemine mootori korpuse sisemusse voib
pohjustada probleeme seadme elektrististeemis.

Arge kasutage koos otslihvijaga sobimatuid téotarvikuid. Mistahes
katsed elektriseadet omavoliliselt (imber teha voivad viia tosiste
kehavigastuste tekkimiseni.

Terassaagide, 16ikekivide, korgpoordefreeside ja teemantfreeside
kasutamisel peab téddeldav materjal olema kindlalt kinnitatud.
Otslihvija kasutamisel koos nimetatud todtarvikutega ei  tohi
toodeldavat materjali kunagi kdega kinni hoida.

.
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TAHELEPANU! Seade on méeldud k iseks siser id
Vi turvak ktsiooni | kogu t66 valtel,
tur hendite ja lisaol hendite k e ke ib

seadmega tootamise ajal alati véike kehavigastuste tekkimise oht.

EHITUS JA KASUTAMINE

Otslihvija on Il isolatsiooniklassi elektriline kasitooriist. Seadme paneb
toole tihefaasiline kommutaatormootor. Otslihvija on méeldud metallist,
puidust, klaasist ja kunstmaterjalidest elementide mehaaniliseks
peentdotlemiseks. Kasutage koiki lihvijaga kaasas olevaid tarvikuid
(tootarvikuid) vastavalt nende kasutusotstarbele, arvestades konkreetse
60 liiki ja tingimusi.

Seadmete kasutusalaks on lukksepatodd ning kéik koduses
majapidamises amatodrina tehtavad sarnased t66d.

Keelatud on kasutada elektriseadet vastuolus selle maaratud
otstarbega!

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kéesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.

. Tsangpadruni mutter

2. Kate

3. Susiharja kate

. Spindli podrdekiiruse reguleerimisnupp

. Toolliti

7. Spindli lukustusnupp

8. Spindel

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel
KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

-

v b

TAHELEPANU

ETTEVAATUST

PAIGALDUS/SEADISTAMINE
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®
@

INFO
VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Tsangpadrun -3tk
2. Spetsiaalvoti -1tk
3. FErinevad tarvikud -38tk
4. Transportkohver -1tk
ETTEVALMISTUS TOOKS

TSANGPADRUNI MUTRI PAIGALDAMINE JA EEMALDAMINE

Lilitage elektriseade vooluvérgust vilja.

Vajutage spindli (7) lukustusnupp alla ja hoidke selles asendis, et

vélistada spindli p66rlemine.

« Keerake tsangpadruni mutrit (1) kuni spindli lukustusnupp (7) vajub
tleni volli kanalisse.

« Eemaldage tsangpadruni (1) mutter (vajadusel kasutage selleks
spetsiaalvotit) (joonis A).
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Tsangpadruni mutri pai: b vast

9 F jarj
vorreldes selle eemaldamisega.
TSANGPADRUNI VAHETAMINE
Kasutage alati 6iget tsangpadruni, mis sobib kasutatava téotarviku
tihvti suurusega. Arge iiritage sobitad labiméod
tootarviku tihvti viiksemasse tsangpadruni.
Liilitage elektriseade vooluvérgust vilja.
« Eemaldage tsangpadruni mutter (1).
« Eemaldage tsangpadrun (a), tommates selle spindlist (8)
« Paigaldage sobiva suurusega tsangpadrun.
« Keerake tsangpadruni mutter (1) kinni.
Arge keerake tsangpadruni mutrit I6puni kinni, kui téstarvik ei ole
veel paigaldatud.

TARVIKUTE VAHETAMINE
Enne  tootarvikute  voi

henldiictniminmid +& @

g9

valja (joonis B).

vahetamist  voi

tsangpadruni
d itejuhtme pistik alati

pistikupesast vélja.

Keerake tsangpadruni mutter (1) lahti.

Asetage tootarviku tihvt tsangpadruni nii, et see tédtamise ajal lahti
ei tuleks (joonis C).

Allavajutatud spindli lukustusnupuga (7) keerake tsangpadruni
mutter (1) kinni nii, et tsangpadrun kinnituks tihedalt tootarviku volli
timber (joonis D).

Spindli luk p on oeldud | isel ditult

tootarviku paigaldamise ja Id juures. K d on selle
k ine pidurd K ajal, kui sead | poorleb.
Otslihvija on mobeldud kasutamiseks nii koos paindvolli  kui

kolmehaaralise puuripadruniga.

LIHVTAMINE / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / SPINDLI POORDEKIIRUSE REGULEERIMINE
Vorgu pinge peab vastama lihvija nominaaltabelis toodud
pingetugevusele.

Lulitage tooltliti nupp (5) asendisse | (sisse ltlitatud) (joonis E).
Spindli poordekiiruse muutmiseks keerake spindli poordekiiruse
reguleerimisnuppu (4).

Seadme mootori seiskamiseks seadistage tooliliti nupp (5) asendisse
0 (vélja lulitatud).

Et saavutada erinevate materjalide té6tlemisel parimad to6tulemused,
kasutage otslihvija spindli podrdekiirusi, mis on sobitatud konkreetse
t60 tingimustele. Sobiva pododrdekiiruse kindlakstegemiseks, tehke
materjalist tle jaanud tiikkidel td6proov.

SOOVITATAVAD POORDEKIIRUSED OTSLIHVIJAGA TOOTAMISEL
Poordekiirus soltub lup Kui

langeb, vaheneb kaspmdhpoordek“ us, eritijuhul, ku|ponrdek||rus
on niigi madalak 1. Kui teile hakkak d et seade
tootab liiga vabalt, reguleerige poorded korgemaks. Kohtades, kus
pinge on liiga madal (alla 230 V AC) ei pruuli otslihvija madalaimal
poordekiirusel toole hakata. Sellisel juhul valige t66 alustamiseks
korgem poordekiirus.

Madalad  poordekiirused on koige d

poleer‘ istoodeks knos vildist poleerimistarvikutega, puidu
Juseks ja kergestip | . I

Ko|g harjadega t66d no d samuti al. id

poordeknruﬂ, et viltida harjaste Id harjade '

Vétke harj ks K falai ordekiirust, mida

véimaldab kasutatav tootarvik ja toodeldav materjal

Korgemad pnordeknrused bi p puurimisek

ceake) 1aikamical P

(fr
snonte 60onestamiseks ning puidu profiiltootluseks.

Kovemad puid , metallid ja klaas néuavad samuti to6tlemist
suuremal spindli poordekiirusel,

Korgetel poordekiirustel tekkiv kuumus véib kahjustada teatud
materjale, nagu moned kunstmaterjahd ja metallid. Seega tuleb
neid materjale to6deld dal | poordekiirustel.

HOOLDUS JA HOIDMINE
Enne mistahes reguleerimise, hoold voi
tegevusi liilitage seade vooluvorgust vilja.
Hoidke otslihvija alati puhtana.
Pidage meeles, et ventilatsiooniavad seadme korpuses peavad alati
olema vabad.
Arge kasutage mingit liiki puhastusvahendeid, sest see véib seadme
korpust kahjustada.
Juhul kui kommutaatorist liigselt sademeid, kontrollige mootori

d

seotud

p
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stisiharjade seisundit.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lihemad kui 5 mm) voi rebenenud sisiharjad tuleb
koheselt vélja vahetada. Vahetage alati mélemad harjad korraga.
Keerake maha stisiharjade katted (3) (kasutades spetsiaalvotit) (joonis
F).

Eemaldage kulunud harjad.
Eemaldage 6hujoa abil séetolm.
Paigaldage uued susiharjad
harjahoidjasse).

Paigaldage harjade katted (3).
Parast harjade vahetamist kaivitage lihvija ilma koormuseta ja
oodake pisut, et harjad sobituksid k Usald
arjade vahetamine kvalifitseeritud
originaalvaruosi.
Mistahes vead tuleb
hooldusfirmas.

(harjad peavad mahtuma vabalt

iga.
kes kasutab

isikule,

lasta parandada seadme tootja volitatud

TEHNILISED PARAMEETRID
NOMINAALSED VOIMSUSED

Otslihvija
Nominaalne par Vaartus
Toitepinge 230V AC
Vorgusagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 135W
P&ordekiirus max. 35000 min™'
Lihvketaste maksimaalne labimoot 35mm

Tootarviku kinnituse ldbimdot 1mm/2mm/3mm

Spindli valimine |abimoot M8
Kaitseklass Il
Kaal 0,7 kg

Tootmisaasta
MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Heliréhutase: Lp, = 75,7 dB(A) K =3 dB(A)

Miira véimsustase: Lw, = 86,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Méédetud vibratsioonitase: a, = 2,40 m/s? K=1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need
kaitlemiseks vastavasse asutusse. Informatsiooni toote kaitlemise
kohta annab muija voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
ja elektroonilised seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale
ohtlikke aineid. Umbertdétlemata seade kujutab endast ohtu

keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa asukohaga
Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex ) informeerib, et koik kdesoleva
juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti
selle tlesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on
kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste jamuude sarnaste 6iguste seadusega (vt. Seaduste
ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi voi selle osade
kopeerimine, téGtlemine ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i
kirjaliku loata on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.

MPEBO/J HA OPUTUHAJIHATA UHCTPYKLIUA

MUHU WNAAOGMALLNHA
51G014

BHVMMAHME: MPEOW  MPUCTBMBAHE KbM  YMNOTPEBA HA
ENEKTPOMHCTPYMEHTA CNEABA BHUMATE/IHO OA CE MPOYETE
HACTOALLATA UHCTPYKUMA 1N TA AA CE NA3W C LIEN MO-HATATBLUHO
M3MON3BAHE.

MOJ4POBHU NMPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

AONBJAHUTENIHA WHOOPMAUMA OTHOCHO BE3OMACHATA

YNOTPEBA HA MUHU LWIAAGMALUNHATA

o MuHn wnandmawmvHata TpabBa fJa ce AbPXKM 3a U30nMpaHaTa
PbKOXBaTKa, 0CO6EHO KOTaTo CbLLECTBYBa OMAaCHOCT OT KOHTaKT Ha
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€NeKTPOVHCTPYMEHTa C YKPUT eNeKTPOMPOBOAHVIK MO Bpeme Ha paboTa.
AkcecoapuTe TpAGBa Aa ce U3BMpaT CbIacHO CbOTBETHaTa CKOPOCT Ha
BbpTeHe Ha WnuHgena. LnupoBbyHUTE KaMbHN UK ApYru akcecoapu
BbPTALM Ce C MPeKoMepHa CKOPOCT, MoraT f1a 6bAaT U3XBbp/eH 1 Aa
npeansBrKaT HapaHABaHe Ha TASIOTO Ha onepaTtopa.

He 6uBa pa ce uv3nonsea rbBKaB 3afBVKBaL Bas, ako ToW
e NpeKoMepHO nperbHart. MPeKoMepHOTO NperbBaHe Ha Bana MoXe
[1a AoBefe A0 TBbPAE BCOKO HarpABaHe Ha Herosata 6POHA.

Mpean NprUCTbNBaHETO KbM KakBUTO M fAa 6UNO perynauvoHHn
[IeNCTBNA NN KbM CMAHA Ha akcecoapuTe BUHArVi CnefiBa ia n3Kiiourm
MUHV WnadmallnHaTa oT 3axpaHBaHeTo. [peHebpersaHeTo Ha ToBa
yCnoBue MOXe fla oBe/ie 0 HEOYaKBaHO HapaHABaHe Ha TANIOTO.
BuHaru TpAGBa Aa ce M3MON3BaT 3aWWTHW VAW MPeanasHu ouuna n
npejnasHa Macka. V13non3BaHeTo Ha NWYHK MpefAnasHu CpeacTBa n
pabortarta B 6e30macHa cpeia HaManABa prcka OT HapaHABaHe Ha TANOTO.
TpabBa fa ce 06pblLa BHUMaHKE Ha Pa3MOJIOKEHNETO Ha NYCKOBUA
6YTOH NMpK OCTAaBAHETO Ha WHCTPYMEHTa UM HEroBOTO B3emaHe 3a
n3BbpLIBaHe Ha pab6oTa. TpAabsa Aa ce m3bArBa Bb3MOXHOCTTA 3a
C/ly4aiiHO 3aJiBUXKBaHE Ha WUNWH/ENa Ha UHCTPYMEHTa.

Mpy nyckaHeTo Ha MUHK WnandmalvHaTa obesaTenHo cnespa Aa
Ce AbpXU 3APaBO NHCTPYMEHTa C pbLie 3a pbkoxsaTkata. MOMEHTHT
Ha peaKLus Ha iBUraTens no Bpeme Ha HabupaHeTo Ha nHepumMsA Ha
WwnuHAena 1o Mb/iHa CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha MpaseH XOA Moxe fAa
npeansBrKa CKNOHHOCT KbM 06pblyaHe Ha MHCTPYMeHTa.

Cnepy U3BbPLIBAHETO Ha MofgMAHATa Ha PabOTHUA HaKpalHWUK Wnu
KaKBOTO 11 fla 6uno perynvpaHe, cneasa aa ce ybeaum, ye 3ataraiyata
BTy/Ka U OCTaHannTe ynpaeiABaliM €eMEHTU Ha WHCTPYMeHTa ca
NpaBUIHO 3aTerHaty. PasxnabBaHeTO Ha Te3n enemMeHT! Moxe fa
6bae npuuMHa 3a 3aryba Ha KOHTPOJ BbPXy WHCTPYMEHTa, a cnabo
3aKpeneHnTe BLPTAWWM Ce efeMeHTU moraT ja 6baaT BHe3anHo
V3XBbPNEHU.

Mpean NpUCTbNBaHETO KbM M3MOM3BaHE HAa MUHW WNaipmaluvHaTa
cHabaeHa ¢ YeTka, TpAGBa [ja Novakame [JOKaTO yeTkata nopabotu
NoHe e/]Ha MVHYTa Ha npaseH xof. [pe3 ToBa Bpeme HUKOIi He TpAbBa
[la ce HamMpa npep YeTkaTta unw B cheparta Ha HelHuTe obopoTu. Mpes
TOBa BpeMe Ce U3XBbPIIAT Masku NapyeHLia Ten.

KakTo cbC camaTa MUHU WnaipmallvHa, Taka 1 C WinpoBbUHUTE
KaMbHM TpAbGBa Aa ce OTHacAMe TPWXKIMBO C Len usbarsaHeTo
Ha eBEHTyalHO OTKbCBaHe WM CrnykBaHe. B cnyuai, ye ce cturie
no Bpeme Ha wWIMPOBAHETO [0 CAyyallHO najjaHe Ha MUHW
wnandmallnHaTa, BUHary cnesjpa Aa ce CMeHn WndoBbYHNA KaMbK.
He 6uBa pa ce n3nonsgar WINGOBBYHUN KaMbHY, KOUTO MoraT Aa ca
nospepaeHu. CtapatenHo TpAbBa Aa ce OTHacAME CbLUO Taka ¥ KbM
ocTpuTe HakpaiHuuw. MoBpeaeHnTe paboTHKM HaKpalHWLW morat
[la ce OTKbCHaT No Bpeme Ha paboTa. TbnuTe HaKpaiHWLIM U3UCKBAT
MO-CUSTHO MPUTUCKAHE Ha eNeKTPOVHCTPYMEHTa, KoeTo 61 Moro Aa
[loBe/ie 10 CUynBaHe Ha HaKpaliHuKa.

Hukora He 6vBa Ja ce BKNOYBA MUHU WnandmaluvHaTta, ako
HaKpalHVKBT ce HaMMpa B MaTepuana. PexelmaT pb6 Ha HakpaiiH1Ka
61 MOrbn Aa ce 3akselym B mMaTepuana, Koeto BoAu [o 3aryba Ha
KOHTPON BbPXY UHCTPYMEHTa.

Hukora He 6viBa fja ce oCTaBA BKJOYeHaTa MUHM WnaridmalumHa 6e3
KaKbBTO U Ja 6Uno Haasop. BuHaru cnepsa mbpBo fa ce W3KOun
HeHOTO 3axp: . MuHn nd Ta MOXe fa ObJe ocTaBeHa
HacTpaHa e/iBa Cf1ef] KaTo WNUHAENBT NpecTaHe Aa ce BbpTy.
BepHara cnep npukniouBaHe Ha pabota He 6rBa Aa ce JOKOCBa
PaboTHUA MHCTPYMEHT (KaMbKa Un HakpaiHvka). Tean enemeHTu no
Bpeme Ha paboTa CUIHO Ce HarpABarT.

PefloBHO cnieABa fla Ce MOYWCTBAT BEHTWUNALMOHHWUTE MPONYKN Ha
VHCTPYMEHTa C MOMOLLTa Ha CTPYA CrbCTeH Bb3AyX. [pekomepHOTO
HaTpynBaHe Ha MEeTaHU CTbPrOTUHY BbB BLTPELIHOCTTa Ha Kopryca
Ha []BrraTenia Moxe Aa 6bjie NoBOJ 3a eNeKTPUYECKN NoBpeay.

3a pabota ¢ MuHM wnaidpmalmHa He 6uBa Aa ce ynotpebssat
HeCbOTBETCTBYBALM PABOTHI MHCTPYMeHTV. KakBuTo 1 Aa 6uno onuti 3a
M3BbPLIBaHE Ha CAMOCTOATENTHA MOAVPUKALINA Ha eNEeKTPOUHCTPYMEHTa
MoraT fla J0Be/iaT 0 CePVIO3HM TENECHN YBPEXAaHNA.

Mpy ynotpeba Ha CTOMaHEHW TPWOHW, PEXEeWW KambHY,
BUCOKOOGOPOTHN  ppe3n, AMamaHTeHn ¢pesn  o0b6paboTBaHUAT
maTepvan BWHarM cnefipa fa € 34paBo NpuKpeneH. Hukora He
6vBa fla MpuabpXKame maTepuana C pbka Mo Bpeme Ha pabota c
ropecriomeHaTTe paboTHY NHCTPYMEHTN.

BHUMAHMUE! YcTpolicTBOTO cny»u 3a paboTa B nomelyeHmnATa.
Bbnpekn ynotpe6ata Ha 6esonacHa MO MPUHLMN KOHCTPYKUWA,
W3NON3BaHETO Ha OCTYPUTENHN W [OMbJHUTENHM 3aWUTHU
CpeACTBa, BUHaru CblyecTByBa PUCK OT Hap




no Bpeme Ha pa6ora.

KOHCTPYKUUA U MPUNOXKEHUE

MuHy wnandmalimHata € pbyeH eneKTPOMHCTPYMEHT C BTOPW Knac
v3onauuA. YCTPOMNCTBOTO € 3aABUKBAHO OT eAHOdaseH KonekTopeH
nsuraten. MpefHasHaueHa e 3a npeunsHa MexaHudyHa obpaboTka Ha
MeTanHn, AbpPBEHN, CTbKIEHN N CUHTETUYHN eNleMeHTU.

BcsAkakem akcecoapu (paboTHV UHCTPYMEHTU) JOCTaBEHM 3a€AHO C MUHU
wnandmallmHaTa cfiefsa Aa Ce W3Mos3BaT CbacHO NpeAHasHaueHNeTo
1M, UMaK NPeABUA BUAa v YCNIOBUATA Ha NaHupaHaTa pabota.
Obnactute Ha ynotpeba ca W3BbpLWBAHETO Ha PaboTW CBbp3aHW
C MOfenuepcTsoTo, npeuusHata obpaboTka Ha ropenocoyeHuTe
MaTtepuanu 1 BCAKaKBM Apyrii paboTn CBbp3aHn CbC CamoCToATeNHaTa

niobuTencka AenHOCT (MaicTopeHe).
AHe ce pasp TO Ha eNeKTPOWHCTPyMeHTa 3a @
Aen ™, p OT HEeroBoTO Np

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIN

MpeacTaBeHOTO MO-ONy HOMEpUpaHe Ce OTHACA 3a efleMeHTUTe Ha
YCTPOWCTBOTO, NPeACTaBeHN Ha rpaduyHUTE CTPaHNLM Ha HacToALaTa
VHCTPYKUUA.

1. Talika Ha 3aTAralyaTa BTynKka

2. Koxyx

3. Kanak Ha BbrnepojiHaTa yeTka

4. BbpTOK 3a perynmpaHe Ha CKOpOCTTa Ha BbpTeHe Ha lWnuHaena

5. lyckos 6yToH

7. ByTOH 3a 6noKMpoOBKa Ha WnuHaena

8. WnuHaen

* Moxe ia Ma pa3ninkn Mexay YepTexa 1 nsaenveto.

ONUCAHUE HA U3MNON3BAHUTE FPAOUYHU CUMBOTU

BHVIMAHME

MNPEOYNPEXOEHWE

MOHTAX/HACTPOWKM

A\
)
@

NHOOPMALMA

EKUMUPOBKA U AKCECOAPU
1. 3ararawa 6Tynka

. CneuwvianeH Koy

. PasnuuHu akcecyapm -386p.
. TpaHcnopTeH Kydap -16p.

MOArOTOBKA 3A PABOTA

MOHTAX U AEMOHTAM HA FTAIKATA HA 3ATATALLATA BTY/JIKA

M3KniouBa ce efleKTPOMHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHeTo.

« [la ce HaTUCHEe U NPUABPXKM MYCKOBNA BYTOH Ha GNIOKMPOBKaTa Ha
wnuHgena (7), 3a Aa He ce AoNyCHe BbPTeHe Ha WNuHAeNa.

« Jla ce obbpHe raiikata Ha 3atArAwata BTysKa (1), A0 MOMeHTa
Ha BJM3aHeTO Ha GNoKMpoBKaTa Ha wWnuHgena (7) B ynea Ha
3a7BUXKBALYMA Bas.

« [la ce OTBUHTY raiikaTa Ha 3aTAralyata BTy/Ka, (1) (B cnyyail Ha Hyxfa
ce v3non3Bea creyunaneH Knioy) (Yepr. A).

-36p.
-16p.

FNEVNN

MoHTaka Ha raiikata Ha 3aTArawjata BTy/IKa ce Wu3BbpLIBa
B nocsenoBaTeNHoOCT OGPBTHB Ha TeXHUA AeMOHTaX.

NOAMAHA HA 3ATATALLUTE BTYJIKU

BuHaru cnegBa pga ce msnonsBa CbOTBETHaTa 3aTArawja BTYNKa,

KOATO MacBa Ha pasmepa Ha JOPHMKA Ha PaGOTHMA WHCTPYMEHT,

unATo ynorpe6a ce npepsmkaa. He 6mBa pa ce onurtBame pa

MbXHEM J0PHMKa Ha Pa6OTHNA UHCTPYMEHT NpUTeXKaBall, No-ronam

AVaMeTbp B M0-MaJKa 3aTArauja BTynKa.

W3KkniouBame eNeKTPONHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHEeTo.

« [leMoHTMpame raiikaTa Ha 3aTtarawiata BTynka (1) .

« [leMoHTMpame 3aTAralyaTa BTy/Ka ,a” U3SMbKBaWiKu A OT WwWnuHaena (8)
(Yepr. B).

« MoHTMpame 3aTAralla BTy/Ika CbC CbOTBETEH pa3mep.

« 3aBuBaMe [10 Kpas raiikata Ha 3aTarawjata BTynKa (1).

He 6uBa fa ce 3aBMBa raiilkata Ha saTAralujata BTY/lKa [0 Kpas,

npeau Aa e MbXHaT Pa6OTHNAT MHCTPYMEHT.

NOAMAHA HA PABOTHUTE UHCTPYMEHTU
@ Mpean npucTbnBaHe KbM NOAMAHA Ha PabOTHUTE MHCTPYMEHTH,
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3aTArawata BTynKa WM KbM p no o6cny

TpAGBa BUHarM Aa ce 3BaAw lWencena Ha 3axpaHeawua Kaéen or

MPEXOBUA KOHTaKT.

« Pa3xnabsame raiikaTta Ha 3aTaraiwyara Bryska (1).

o [Mbxame JOpHUKa Ha PabOTHMA MHCTPYMEHT B 3aTAraljata BTy/Ka
TaKa, ye fla He MOXe Aa Ce U3XJy3u o Bpeme Ha pabota (Hepr. C).

« lpu BKkoueH GyTOH Ha GnoKMpoBKaTa Ha WnuHAena (7) 3aBUHTBamMe
raiikaTa Ha 3aTAralyata BTysika (1) Taka, ue BTynKaTta Aa 6b/ie npuTrcHaTa
MIBTHO KbM OCHOBATa Ha PaboTHUA MHCTPYMEHT (YepT. D).

Bnokupawuar 6yTOH Ha WNUHAENA CAYXW W3KNIOYUTENHO 3a

p unn Ha paboTHMA HCTPYMeHT. He 6uBa ga
6bae Kato 1 6yTOH MO Bpeme Ha BbpPTEHETO

Ha WNNHAENa Ha MHCTPYMEHTa.

Munn  wnaind Ta e npepl

3a/1BVXKBALL, Ba 1 C TPUYENIOCTEH MaTPOHHNK.

PABOTA / HACTPOUIKU

BKJIIOYBAHE / PEFYINPAHE HA CKOPOCTTA HA BBPTEHE HA
LWNUHAENA
H 0 Ha mMp Ta TpA6Ba fa CbOTBETCTBYBa Ha
crovmocrra Ha HamnpeXeHWeTo nocoyeHo Ha Tabenkara 3a
TeXHUYECKN AaHHWN Ha MUHV WhnaiipmalmHaTa.

Harnacame nyckosua 6yToH (5) Ha nonoxeHve | ( BknioyeH) (4epr. E).
CmAHaTa Ha CKOpPOCTTa Ha 0BOPOTWTE Ha WNUHAENa Ce M3BbPLIBA
4pes 3aBbpTaHe Ha BbPTOKa 3a PerynpaHe Ha CKopocTTa Ha BbpTeHe
Ha wnuHaena (4).

3a pa cnpem [JBuratena Ha MHCTpyMeHTa TpAbBa Aa npemectum
nyckoBus 6yToH (5) B nonoxeHvie 0 ( U3KOUEH ).

3a fa ce NOCTUrHaT Haii-4obpu pesyntat no Bpeme Ha pabota
C pa3nuyHK MaTepuanu TpAGBa Aa Ce HaCTPOU CKOPOCTTa Ha BbpTeHe Ha
WNMUHAENa Ha MYHK WiandmallnHaTa CbOTBETHO [10 U3NCKBaHWATA Ha
13BbpLIBaHaTa paboTa. 3a f1a ce N3BbPLLM NpaBuIeH N360p Ha CKOPOCT
Ha BbpTeHe, NPenopbyBa Ce N3BbPLIBAHETO Ha NPOGU BbPXY U3NNILHM
yacTv ot obpaboTBaHUA MaTepuan.

WU3B60P HA CKOPOCTW HA BbPTEHE MO BPEME HA PABOTA C MUHU
LWIANOMALLMHATA

CKOpOCTTa Ha BbpTeHe 3aBUCK OT np Ta Ha P

Ha Toka. B cnyvai, ye npm p 0 B

HanpeXeHue, TOBa Wie [oBeAe [0 CNajaHe Ha CKOPOCTTa Ha
BbpTeHe Ha WNNHAENA, 0COGEHO MpU HacTpoiiBaHe Ha HUCKN
cKopocTU. AKO HU ce CTPYBa, Ye WHCTPYMEHTHT paboTn TBbpae
6aBHO, TO CrleiBa CbOTBETHO Aa ce MOBUIIM HacTpolikaTa Ha
cKopocTTa. MuHM wnandmawmHaTta Moxe Aa He 3anoyHe pabora
npn Hal-HUCKO HacTpoOeHUTe CKOPOCTW Ha BbpTeHe Ha mecTaTta,
KbAleTO UMa TBbpAe HMUCKO HampexeHue, no-manko ot 230 V AC.
3a pa 3anoyHem pa6oTa cneABa Aa HaCTPOMM MO-BNCOKa CKOPOCT
Ha BbpTeHe Ha P C HUCKa CKopocT
Ha BbpTeHe e OGMKHOBEHO uavn 6naronpuATHO 3a onepauuATa

3a pa6o1'a C IbBKaB

no 4 0 Ha aKcecoapu 3a nonupaHe
MspaGOTeuu ot ¢uny c yen ¢puHHa o6paboTka Ha AbpBECMHA 1
P Ka Ha Kp ™ Ha Bcnukn p

CBbP3aHM C YNCTEHETO C MOMOWTA Ha YeTKa M3MCKBAT HUCKN
CKOpPOCTW Ha fAeiicTBIe, 3a Aa ce nsberHe OTKbCBaHETO Ha Ten OT
Kopnyca Ha yeTkuTe. TpsaGea Aa ce np Ha pab
C Bb3MOXHO Hall-MaJika CKOPOCT, KOATO e npunommma c ornep Ha
W3N0NI3BaHNA Pa6oTeH NHCTPYMEHT 1 06paboTBaHNA MaTepuran.
Mo-Bucoknte ckopoctn Ha BbpTeHe ce npenopwsar npn
), pAsaHe, d¢opmup
Ka Ha npo¢ B

MspaGOTsaue Ha ynen 3a P
AbpBecnHa.

Tebpaata AbpBecUHa, METanMTe M CTHKAOTO CbWO M3UCKBAT
pa6oTa Npu NO-BMCOKM CKOPOCTYN Ha BbPTEHE Ha WNuHAeNa.

Hsakon p KaTo p CUHTETNYHN cy6CcTaHUMN
n metanu, morat aa 6baar p B p or Ta
Bb3HUKBALLA BCIE/CTBIE Ha BUCOKMTE CKOPOCTH. Te Tpa6Ba ga 6bpaT
06paboTBaHM NPY CbOTBETHMTE NO-HNCKN CKOPOCTH.

ObCJ1YKBAHE U ITOAAPBbXKA

Mpean Aa NpuCTBNMM KbM KakBUTO M Aa 6uMno peiiHocTu no
perynup T0, 06CNy unu pemMoHTUpaHeTo, Tpab6ea Aa
WM3K/I0YMM NHCTPYMEHTa OT MpeXara.

« MuHu wnandmalumHata Tpabea Aa ce NOAABPXKA BUHAM YNCTa.

. nOMHETE, Ye BeHTUNAUNOHHUTE NPONYKN B KOPNyca Ha NHCTPYMEeHTa
BUHaru Tpsabea Aa 6baat NPOXoANMH.

He 6uBa Aa ce N3non3eat NoYncTeaLlm CpeacTsa, NOHeXe ToBa MOXe
Aa aosefe A0 noBpeaa Ha Kopryca Ha NHCTPpYMeHTa.




VERTO

« C Cl'ly"lalh Ha Bb3HUKBaHe Ha NPeKoMepHO NCKPEeHe B KONeKTOPa, cneasa
Aa ce NpoBepu CbCTOAHNETO Ha BbrNiepogHNTE YeTKN Ha AiBUraTens.

CMAHA HA BbIJIEPOAHUTE YETKU

YnotpebenuTe (MO-KbCy OT 5 MM), N3ropenun Unn CYyneHy BbrnepoaHu
YeTKN Ha fBuratens cfneiBa He3abaBHO aa 6bgat cMeHeHW. Buxaru ce
NOAMEHAT eAHOBPEMEHHO JIBETE YEeTKU.

« OTBMHTBaMe Karnauute Ha uetkuTe (3) ( M3non3Banku cneynanHusa
Kkniou) (Yepr. F)

WN3Baxgame v3xabeHuTe YeTku.

lMpemaxBame eBeHTyasIHWA BbIIEPOAEH Mpax C MOMOLLTa Ha CrbCTeH
Bb3yX.

Cnarame HOBW BbBMEPOAHUN YeTKW (ueTkute TpabBa CBOGOAHO Aa
B/IM3AT B YETKOLbPXKAUUTE).

MoHTMpame KanayuTe Ha yeTkuTe (3).

Cnep nogmAHaTa Ha YeTKMTE BK MUHU i Ta
Ha npaseH Xof U W34YaKBamMe MaJsiko /JOKaTO YeTKUTe ce HaropsTt
KbM Ko/leKTopa Ha pBuratena. Onepauvsara no cMAHaTa Ha
BbINEPOAHNTE YeTKN [ camo Ha ¢ K nnue,
N3nonssaiikn OpUrMHanNHN YacTu.

BcAkakbB BYA Hen3npaBHOCTM 61 TpAaGBano Aa 6baaT oTCTpaHABaHW OT
OTOPU3MPAHNA CEPBUC Ha NPOVN3BOAUTENA.

TEXHUYECKU IMTAPAMETPU
HOMWHANHU BAHHN
Mwukn wnandmawmnHa

H p Tbp CroiHocT
3axpaHBalLOo HanpexeHne 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTO 50 Hz
HomunHanHa mowHoct 135W
CKOPOCT Ha BbpTeHe Makc. 35000 min”'

Makc. AMameTbp Ha gUckoBeTe 35mm
[mameTbp Ha NaTPOHHMKa Ha AOPHIKa Ha
paboTHMA MHCTPYMEHT

Tmm/2mm/3mm

BbHLWeH AnameTbp Ha WnuHgena M8

Knac Ha 3awmreHocT Il

Maca 0,7 kg
| fonnHa Ha Npoun3BOACTBO 2020

AAHHW 3A LWYMA U BABPALIMUTE

HuBo Ha akycTnuHOTO Hansrawe: Lp, = 75,7 dB(A) K=3dB(A)
HuBo Ha akycTyHaTa MowHoCT: Lw, = 86,7 dB(A) K =3 dB(A)
Vi3mepeHa CTONHOCT Ha BUBPaLMOHHUTE ycKopeHus: a, = 2,40 m/s?
K=1,5m/s?

OINA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJJA

EnekTpuyecku 3axpaHBaHuWTe u3aenua He TpAbea fJa ce
M3XBBPAAT C JOMalLHUTE OTNaAbuu, a Tpabsa Aa ce npeaajat
3a OMon30TBOpPABaHe B CbOTBETHUTE 3aBoan. WHpopmauma 3a
K 0rnon30TBOPABaHETO MOXe Aa Gbjle NoNyyYeHa OT NpojjaBaya Ha

M3[1enneTo 1NN OT MeCTHUTE BnacTu. HeroaHoTo enekTpuyecko
1 eneKTPOHHO obopyaBaHe CbAbpXKa HenacusHU CyGCTaHLn
3a ectecTBeHata cpefja. O6opyaBaHeTo, HenpejajeHo 3a
peuvKnnpaxe, NpeaCTaBnABa NoTeHUMaHa 3aniaxa 3a okofiHaTa
Cpefa v 3a 3apaBeTo Ha xopata.

* 3anasga ce NPaBOTO 3a N3BbPLUBAHE Ha MPOMEHN.

4Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
CbC cefanviuie BbB Bapwasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuyaHa no-HataTbk: ,Grupa
Topex”) wHdopmUMpa, 4Ye BCAKAKBN aBTOPCKM MpaBa BbPXYy CbAbPXaHWETO Ha
HaCTOALLATa UHCTPYKUMA (HapuyaHa no-HaTaTbK: ,MHCTPYKUWA"), BKIOUBALLW MeXAY
[APYroTO HENHMUA TEKCT, NOMECTEHNTE CHMKIA, CXEMM, YEPTEXN, a CbLIO TakKa HelHUTe
KOMMO3MLMK, NPUHAANEeXaT U3KMoUUTENHO Ha Grupa Topex 1 noanexar Ha npasHa
3aWmTa CbrnacHo 3akoHa oT 4 despypapn 1994 roguHa 3a aBTOPCKOTO NPaBo W
cpoaHuTe My npasa (BuX [bpaseH BeCTHNUK 2006 N2 90 no3. 631 ¢ No-HaTaTblHNTE

K Bb: HeTO, ny moanduLmMpaHeTo
C KOMepuecKa Len Ha uanata MHCTPYKUWA, KakTo U OTAENHWTE i enemeHTU Ges
cbrnacueTo Ha Grupa Topex 13pa3seHo B NucMeHa GpopMma, e CTPOro 3abpaHeHo 1 Moxe
Aa flosefie 10 NPUBIMYAHETO KbM rpakaHcKa 1 Haka3aTeslHa OTFOBOPHOCT.
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

MINIBRUSKA
51G014

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

DOPLNKOVE INFORMACE OHLEDNE BEZPECNEHO POUZIVANI
MINIBRUSKY

« Drzte minibrusku za izolovanou rukojet, zejména v pripadé, kdy pfi
provadéni dané ¢innosti hrozi nebezpeci kontaktu elektrického naradi
se skrytym elektrickym kabelem.

Prislusenstvi vybirejte podle zvolenych otacek vietene. Mize dojit k
vymrsténi brusnych kamen( nebo pfislusenstvi otacejiciho se pfi pilis
vysokych otackach a k poranéni osoby obsluhujici naradi.
Nepouzivejte ohebnou hnaci hiidel, pokud je pfilis zakfivena. Prilisné
zakfiveni htidele mlze zpusobit pfilis vysoké zahtati jejiho kovového
plaste.

Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych se sefizovanim nebo
vyménou pfislusenstvi je vzdy nutno odpojit minibrusku od napajeni.
Nedodrzeni této podminky muize vést k poranéni.

Vzdy je tfeba pouzivat uzaviené ochranné bryle nebo bryle na
ochranu proti odpryskavajicimu povrchu a ochrannou masku.
Pouzivani osobnich ochrannych prostiedkd a prace v bezpe¢ném
prostiedi snizuji riziko poranéni.

Vsimejte si polohy tlacitka zapinace, kdyz naradi odkladate nebo je
chcete uchopit. Je nutno zabranit moznosti nadhodného spusténi
vietene néaradi.

Pii spousténi je vzdy tieba minibrusku pevné drzet rukama za rukojet
naradi. Reakéni moment motoru pfi zvySovani otacek vietene na plné
otacky muaze mit za nasledek prevraceni naradi.

Po provedeni vymény pracovniho nastavce nebo provedeni
jakéhokoliv sefizeni je nutno se presvédcit, zda jsou upinaci pouzdro
a jiné prvky pro ovladani naradi spravné utazené. Uvolnéni téchto
prvkd mize vést ke ztraté kontroly nad naradim. V piipadé $patného
upevnéni otacejicich se prvki mize dojit k jejich prudkému vymrsténi.
Pied zahdjenim pouzivani minibrusky s kartacem nechte kartac
minimélné po dobu jedné minuty bézet naprazdno. Béhem této doby
se nikdo nesmi nachéazet pred kartacem nebo v roviné jeho otaceni.
Dochazi pfi tom k vymrsténi uvolnénych kouskd dratu.

Se samotnou minibruskou i s brusnymi kameny zachazejte 3etrné,
zabranite tak pfipadnému vydroleni nebo prasknuti. Dojde-li pfi
brouseni k ndhodnému padu minibrusky, je vzdy nutno vyménit
brusny kamen. Nepouzivejte brusné kameny, které mohou byt
poskozené. Setrné zachézejte i s ostrymi nastavci. BEhem prace mize
dochézet k odpryskavani poskozenych pracovnich nastavch. Tupé
nastavce vyzaduji vyvijeni vyssi pfitlacné sily na elektrické naradi, coz
muze zpusobit prasknuti nastavce.

Nikdy minibrusku nespoustéjte, pokud je nastavec vnofen do
materidlu. Ostii nastavce se miize zaseknout v materialu a muze dojit
ke ztraté kontroly nad naradim.

Nikdy nenechavejte spusténou minibrusku bez dozoru. Vzdy nejprve
vypnéte jeji napajeni. Odkladejte minibrusku na bok teprve tehdy,
kdyz se vieteno prestane otacet.

Nedotykejte se pracovnich nastroji (kamene nebo néstavce)
bezprostiedné po ukonceni ¢innosti. Tyto prvky se pfi préci silné zahfivaji.
Je nutno pravidelné distit ventilacni Stérbiny nafadi proudem
stlaceného vzduchu. PFilisné nahromadéni kovovych pilin v télese
motoru muze vést k elektrickym porucham.

Pro préaci s minibruskou pouzivejte pouze vhodné pracovni nastroje.
Pii jakychkoliv pokusech o svévolnou modifikaci elektrického naradi
hrozi nebezpeci vazného poranéni.

Pii pouzivani ocelovych pil, feznych kamend, vysokootackovych fréz,
diamantovych fréz musi byt obrabény material vzdy pevné uchycen.
P¥i praci s uvedenymi pracovnimi nastroji nikdy material nepfidrzujte
rukou.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani
zajistujicich prostfedkii a dodateénych ochrannych prostiedku,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.



KONSTRUKCE A POUZITi

Minibruska je ru¢nim elektrickym nafadim s izolaci Il. tfidy. Zafizeni je
pohédnéno jednofézovym komutdtorovym motorem. Minibruska je
uréena k pfesnému mechanickému obrabéni kovovych, dievénych,
sklenénych a umélohmotnych prvkd. Veskeré prislusenstvi (pracovni
nastroje) dodané spolu s minibruskou je nutno pouzivat v souladu s
jeho urcenim, se zohlednénim druhu a podminek planované ¢innosti.
Bruska se pouziva pfi provadéni modelaiskych praci, pii pfesném
obrabéni vyse jmenovanych materiall a veskerych kutilskych praci.
Zafizeni je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim!

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym na
vyobrazenich v tomto navodu.

. Matice upinaciho pouzdra

. Kryt

. Kryt uhlikového kartace

. Otocny knoflik pro regulaci otacek vietene

. Zapinac

. Tlacitko pro blokovéni vietene

. Vfeteno

0)

0)

ONUVBWN-=

* Skute¢ny vyrobek se mize liit od vyobrazeni.
POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR
UPOZORNENI

MONTAZ/NASTAVEN{

©
A\
®

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Upinaci pouzdro -3ks A
2. Specialni kli¢ -1ks
3. RuUzné pfislusenstvi -38ks
4. Prenosny kufiik -Tks
PRIPRAVA K PRACI

JAN
®

MONTAZ A DEMONTAZ MATICE UPINACIHO POUZDRA

Odpojte elektrické naradi od zdroje napajeni.

« Stisknéte a pridrzte tlacitko pro blokovani vietene (7), aby se vieteno
nemohlo otacet.

« Otocte matici upinaciho pouzdra (1), az tlacitko pro blokovani vietene
(7) zapadne do drazky hnaci htidele.

« Odsroubujte matici upinaciho pouzdra (1) (pfip. pouZijte specialni
kli¢) (obr. A).

Montaz matice upinaciho pouzdra probiha v opa¢ném poradi.

VYMENA UPINACICH POUZDER

Vzdy pouzivejte vhodné upinaci pouzdro odpovidajici velikosti
trnu pracovniho nastroje, ktery chcete pouzit. Nezkousejte zatlaéit
trn pracovniho nastroje o vétsim praméru do mensiho upinaciho
pouzdra.

Odpojte elektrické naradi od zdroje napajeni.

« Odmontujte matici upinaciho pouzdra (1).

« Vymontujte upinaci pouzdro (a) jeho vytazenim z vietene (8) (obr. B).

« Namontujte upinaci pouzdro pfislusné velikosti.

« Utdhnéte matici upinaciho pouzdra (1).

Neutahujte matici upinaciho pouzdra do konce, pokud jesté nebyl
vlozen pracovni nastroj.

VYMENA PRACOVNICH NASTROJU

Pred zahajenim vymény pracovnich nastroju ¢i upinaciho pouzdra

nebo pied provedenim tkonl udrzby vidy vytdhnéte zastrcku

napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

« Povolte matici upinaciho pouzdra (1).

« Vlozte trn pracovniho nastroje do upinaciho pouzdra tak, aby se pfi
praci nemohl vysunout (obr. C).

« Pii stisknutém tlacitku pro blokovani vietene (7) zasroubujte matici
upinaciho pouzdra (1) tak, aby se upinaci pouzdro pevné sevielo
kolem trnu pracovniho néstroje (obr. D).

Tlaéitko pro blokovani vietene slouzi vyhradné k upinani nebo

vyjimani pracovniho nastroje. Nesmi se pouzivat jako brzdné

tlacitko, kdyz se vieteno zafizeni otaci.

®

®

®

0)
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VERTO

Minibruska je uzplsobena pro pouzivani s ohebnou hnaci htideli a také
s tiicelistovym vrtacim sklicidlem.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPINANI / VYPINANI / REGULACE OTACEK VRETENE

Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na typovém

Stitku minibrusky.

« Nastavte tlacitko zapinace (5) do polohy I (zapnuto) (obr. E).

« Otacky vietene Ize zménit oto¢nym knoflikem pro regulaci otacek
vietene (4).

« Pro zastaveni motoru nastavte tlacitko zapinace (5) do polohy
0 (vypnuto).

Pro dosazeni co nejlepsich vysledkd pfi praci s rGznymi materialy

nastavujte otacky vietene minibrusky podle pozadavkil pldnované

cinnosti. Pro spravnou volbu otacek se doporucuje provést zkousku na

prebytecnych kouscich materialu.

VOLBA OTACEK PRI PRACI S MINIBRUSKOU

Otacky zavisi na zméné napéti proudu. Pokud se na napajeni
vyskytne snizené napéti, pak se snizi otacky vietene, obzvlasté
pfi nastaveni na nizkou rychlost. Zda-li se Vam, ze naradi pracuje
prilis pomalu, je tieba pfislusné zvysit nastaveni rychlosti. Maze
se stat, ze minibruska nezacne pracovat pfi nejnizsich nastavenych
otackach v mistech s pfili$ nizkym napétim, nez 230V AC.Pro
zahajeni prace je pak nutno nastavit vyssi otacky vietene.

Prace pfi nizkych otackach je obvykle nejvhodnéjsi pro lesténi za
pouziti pfislusenstvi z plsti uréeného k lesténi, jemnému obrabéni
dieva a obrabéni kiehkych soucasti modeli. Veskeré prace
spodivajici v kartacovani vyzaduji nizsi otacky, aby se zabranilo

mozné otacky, jaké jsou vhodné pro pouzity pracovni nastroj a

obrabény material.

Vyssi otacky jsou vhodnéjsi pro vrtani, vybrus (frézovani), fezani,

tvafeni, vytvareni drazek na pero, obrabéni profilii ve dievé.

Tvrdé dievo, kovy a sklo vyzaduji praci pfi vyssich otackach vietene.

U nékterych materialt, napf. uréitych druh umélych hmot a kovd,

muze dojit k pos| i v disledku tepla ik o pii vyssich

otackach. P¥i jejich obrabéni musi byt nastaveny nizsi otacky.
PECE A UDRZBA

Pied zahdjenim jakychkoliv cinnosti spojenych se sefizovanim,

udrzbou nebo opravami je nutno zafizeni odpojit od elektrické sité.

Je nutno udrzovat minibrusku vzdy v Cistoté.

Dbejte na to, aby byly ventilacni Stérbiny v krytu zafizeni vzdy

prachodné.

Nepouzivejte zadné (istici prostiedky, protoze to mize vést k

poskozeni krytu zafizeni.

Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskieni, zkontrolujte stav

uhlikovych kartact motoru.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace
motoru je tieba neprodlené vymeénit. Vzdy je tieba vyménit soucasné
oba kartace.

Odsroubuijte kryty uhlikovych kartact (3) (pomoci specialniho klice)
(obr. F).

Vyjméte opotiebované uhlikové kartace.

Odstrarite ptipadny uhlikovy prach pomoci stlaceného vzduchu.
Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by mély jit volné zasunout do
drzaka kartaca).

Namontujte kryty uhlikovych kartaca (3).

Po provedeni vymény kartaci minibrusku spustte bez zatizeni a
vyckejte, az se kartace pfizpiisobi komutatoru motoru. Uhlikové
kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za pouziti
originalnich dild.

Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Minibruska

Jmenovity parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 135W
Rychlost otaceni max. 35000 min’'




VERTO

Max. pramér brusnych kotou¢( 35 mm
Pr’ume.r sklicidla pro trn pracovniho 1 mm/2mm/3mm
nastroje

Vnéjsi pramér vietene M8

Ttida ochrany ]
Hmotnost 0,7 kg

Rok vyroby 2020

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku: Lp, = 75,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 86,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Vézend hodnota zrychleni vibraci: a, = 2,40 m/s* K=1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napéjené vyrobky nevyhazuijte spolu s domécim odpadem,
nybrz odevzdejte je k likvidaci v piislusnych zavodech pro zpracovani
odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce nebo
mistni Gfady. PouZita elektricka a elektronickd zafizeni obsahuji latky
skodlivé pro Zivotni prostiedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji
potencidlni nebezpedi pro Zivotni prosttedi a zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

.Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
se sidlem ve Var3avé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex ") informuje, ze
veskera autorskd prava k obsahu tohoto néavodu (déle jen:,ndvod”), vcetné m.j. textu,
pouzitych fotografii, schémat, vykrest a také jeho uspofadani, nalezi vyhradné firmé
Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4. (inora 1994, o autorskych
pravech a pravech piibuznych (sbirka zakon( z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s
pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovévani, zvefejiiovani ¢i modifikovani celého
néavodu jakoZ i jeho jednotlivych casti pro komeréni tcely bez pisemného souhlasu
firmy Grupa Topex je pfisné zakédzano a miize mit za nasledek ob¢anskopravni a trestni
stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

MINIBRUSKA
51G014

POZOR: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE, JE
POTREBNE SI POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA
DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

DODATOCNA  INFORMACIA TYKAJUCA SA  BEZPECNEHO
POUZIVANIA MINIBRUSKY

Minibrisku treba drzat za izolovanu rukovét, hlavne vtedy, ked'
hrozi nebezpecenstvo kontaktu elektrického naradia so skrytym
elektrickym vodicom pri vykonavani prace.

Pracovné nastroje vyberajte primerane k zvolenej rychlosti otacania
vretena. Brisne kamene alebo iné pracovné néstroje otacajuce sa
nadmernou rychlostou otd¢ania mézu byt vymrstené a sposobit
fyzicky uraz obsluhujucej osobe.

Nie je dovolené pouzivat hnaci ohybny hriadel, ak je prilis ohnuty.
Prilisné ohnutie hriadela méze viest k nadmernému zahriatiu jeho
plasta.

Skor, ako zacnete akukolvek cinnost tykajucu sa nastavovania
alebo vymeny prislusenstva, vzdy odpojte minibrisku od zdroja
elektrického napétia. V opacnom pripade méze nedopatrenim dojst
k zraneniu.

Vzdy pouzivajte chrénice oci alebo ochranné okuliare a masku.
Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov a praca v bezpe¢nom
prostredi znizuju riziko ublizenia na zdravi.

Ked' odkladate néradie alebo ked s nim zacinate pracovat, viimajte
si polohu tlacidla spinaca. Vyhybaijte sa riziku ndhodného spustenia
vretena néradia.

Pri zapinani minibrasky vzdy pevne drzte rukami rukovat naradia.
Reakény moment motora, pri rozbiehani vretena na maximalnu
rychlost pri pohybe naprazdno, moze sposobit otacanie naradia.

Po vymene pracovného nastavca alebo po akomkolvek nastaveni
sa uistite, ¢i je upeviovacie puzdro a iné ovladacie prvky néradia
primerane utiahnuté. Uvolnenie tychto prvkov méze byt pricinou
straty kontroly nad naradim, a slabo utiahnuté rotujlce suciastky
mozu byt prudko vymrstené.

28

Skor, ako za¢nete pouzivat minibrisku s kefkou, treba pockat, aby
kefka aspon 1 minutu pracovala naprazdno. V tom case by sa nikto
nemal nachadzat pred kefkou ani v rovine jej otacania. Pri tejto
cinnosti méze nastat odlietavanie uvolnenych kaskov drétov.

Tak so samotnou minibriskou ako aj s brdsnymi kamenmi treba
zaobchadzat opatrne, aby nedoslo k pripadnému vylomeniu alebo
prasknutiu. Ak pri braseni minibriska ndhodou spadne, vidy je
potrebné vymenit brasny kamen. Nepouzivajte brasne kamene, pri
ktorych je riziko, ze st poskodené. Zaobchadzajte opatrne aj s ostrymi
nastavcami. Poskodené pracovné nastavce sa mozu pri praci odstiepit.
Tupé nastavce si vyzaduju vacsiu silu pri pritlacani elektrického
naradia, ¢o moze byt pric¢inou prasknutia nastavca.

V ziadnom pripade nezapinajte minibrusku, ak je nastavec zahlbeny
do materialu. Rezny okraj nastavca sa moze zaseknut v materiali, ¢o
moze sposobit riziko straty kontroly nad naradim.

V ziadnom pripade nenechavajte beziacu minibrasku bez akéhokolvek
dozoru. Vzdy ju predtym vypnite zo zdroja napajania. Minibrasku
mozete odlozit nabok az vtedy, ked'sa vreteno prestane otacat.

Hned po skonceni prace sa nedotykajte pracovného nastroja (kamena
alebo nastavca). Tieto suciastky sa pri praci silne zahrievaju.
Pravidelne Cistite vetracie otvory naradia pomocou prudu stlateného
vzduchu. Nadmerné hromadenie kovovych pilin vo vnutri plasta
motora moze byt pri¢inou elektrickych portch.

Pri praci s minibriskou nepouzivajte nevhodné pracovné nastroje.
Akékolvek pokusy o vykonanie svojvolnej modifikacie elektrického
naradia mézu sposobit nebezpecenstvo vazneho ublizenia na zdravi.
Pri pouzivani ocelovych pil, reznych kamerov, vysokorychlostnych
fréz, diamantovych fréz by mal byt obrabany materidl vzdy dobre
upevneny. Pri praci s uvedenymi pracovnymi nastrojmi v ziadnom
pripade nepridrziavajte obrabany material rukou.

POZOR! Zariadenie slGzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodato¢nych
ocl ych prostriedkov, vidy j i alne riziko vzniku
Urazov pri praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Minibruiska je rucné elektrické naradie s izolaciou 2. triedy. Zariadenie
je pohanané jednofazovym komutatorovym motorom. Minibruska je
urcena na dokladné mechanické obrabanie predmetov z kovov, dreva,
skla a plastickych hmot. Prislusenstvo (vetky pracovné nastroje), ktoré
je sucastou vybavenia minibrusky pouzivajte v sulade s jeho uréenim,
s ohladom na druh a podmienky planovanej prace.

Oblastou jej pouzitia je vykonavanie modeldrskych prac, dokladného
obrébania uvedenych materidlov, ako aj vsetkych prac z oblasti
samostatného domaceho majstrovania.

Naradie nepouzivajte v rozpore s jeho urcenim!

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nizsie uvedené Eislovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia zobrazené
v grafickej Casti tohto navodu.

1. Matica upevrovacieho puzdra

2. Kryt

3. Kryt uhlikovej kefky

4. Koliesko na reguldciu rychlosti otacania vretena

5. Spinac

7. Aretacné tlacidlo vretena

8. Vreteno

* Obréazok a vyrobok sa nemusia tplne zhodovat

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

POZOR

UPOZORNENIE

MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Upevniovacie puzdro -3ks
2. Speciélny kiu¢ -1ks
3. Rdzne prislusenstvo -38ks
4. Prenosny kufrik -1ks



PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

MONTAZ A DEMONTAZ MATICE UPEVNOVACIEHO PUZDRA
Odpojte elektrické naradie zo zdroja elektrického napitia.
@ « Stlac¢te a pridrzte areta¢né tlacidlo vretena (7), aby ste zabranili

otacaniu vretena.

« Otacajte maticu upevnovacieho puzdra (1), az kym sa aretacné
tlacidlo vretena (7) nezasunie do drazky v hnacom hriadeli.

« Odkratte maticu upeviovacieho puzdra (1) (ak je potrebné, pouzite
Specialny kluc) (obr. A).

Montaz matice upeviiovacieho puzdra vykonavajte v opacnom

poradi ako jej demontaz.

VYMENA UPEVNOVACICH PUZDIER

Vidy pouzivaj n ie puzdro, ktoré velkostou

vyhovuje rozmerom drieku pracovneho nastroja, ktory planujete

pouzit. Nepokusajte sa vsunut driek pracovného nastroja s va¢sim

priemerom do mensieho upeviovacieho puzdra.

Odpojte elektrické naradie zo zdroja elektrického napatia.

@ « Odmontujte maticu upevrovacieho puzdra (1).

« Upevniovacie puzdro (a) odkrutte tak, Ze ho vysuniete z vretena (8)
(obr. B).

« Namontujte upeviovacie puzdro primeranych rozmerov.

« Utiahnite maticu upeviovacieho puzdra (1).

Nezatahujte maticu upeviiovacieho puzdra uplne, ak este nie je

vloZeny pracovny nastroj.

VYMENA PRACOVNYCH NASTROJOV
Skor, ako pristupite k vymene pracovnych nastrojov, upeviiovacieho

@puzdra alebo k udrzbe, vzdy vyberte kolik napajacieho kabla zo

zasuvky elektrického napitia.

« Uvolnite maticu upevrovacieho puzdra (1).

« Vlozte driek pracovného nastroja do upeviovacieho puzdra tak, aby
sa pri praci nemohol vysunut (obr. C).

o Pri stlatenom aretatnom tlacidle vretena (7) zatiahnite maticu
upevriovacieho puzdra (1) tak, aby sa upeviovacie puzdro zatislo
pevne okolo drieku pracovného nastroja (obr. D).

Aretacné tlacidlo vretena slGzi vyhradne na upevnenie alebo

vybratie pracovného nastroja. Nepouzivajte ho ako brzdiace

tla¢idlo vtedy, ked'sa vreteno zariadenia otaca.

Minibraska je prispésobend na spolupracu s ohybnym hnacim

@ hriadefom ako aj s troj¢elustovym vitacim skfu¢ovadlom.

PRACA / NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE / NASTAVOVANIE RYCHLOSTI OTACANIA

VRETENA

Elektrické napétie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napitia
@ uvedenej na popisnom stitku minibrusky.

« Nastavte tlacidlo spinaca (5) do polohy I (zapnuté) (obr. E).

« Zmenu rychlosti otacania vretena dosiahnete otdcanim kolieska na

reguléciu rychlosti otacania vretena (4).
« Aby ste zastavili motor, tlacidlo spinaca (5) nastavte do polohy
0 (vypnuté).

Aby ste dosiahli najlepsie vysledky pri praci s réznymi materialmi,

nastavte rychlost otdcania vretena minibrisky primerane poziadavkdam
vykondvanej tlohy. Aby ste si zvolili spravnu rychlost otacania, odporuca
sa vykonat skisku na nepotrebnych kiskoch materialu.
VOLBA RYCHLOSTI OTACANIA PRI PRACI S MINIBRUSKOU
Rychlost otacania zalezi od zmeny elektrického napétia. Ak na privode
dodjde k znizeniu napétia, zniZi sa rychlost otacania vretena, hlavne
vtedy, ked' je nastavena nizka rychlost. Ak sa vam zda, Zze naradie
pracuje prilis p ly, treba pri it vyssiu rychlost. Moze sa
stat, Ze minibruska nezaéne pracovat pri najnizsich hodnotach rychlosti
otacania na h, kde sa vyskytuje prili$ nizke nizsie ako
230 V. Aby ste ju uviedli do chodu, nastavte vyssiu rychlost otacania
vretena.
Praca s nizkou rychlostou otacania je zvyéajne najvhodnejsia pre prace
ako je lestenie prl pouziti lestiacich nastrojov z filcu, jemné obrabanie

dreva a obrak ych stcasti delov. Vsetky prace, ktoré
spocivaju na p i kefiek, si vyzaduju nizsie rychlosti otacania, aby
ste sa vyhli odli iu drétov z ia kefiek. Dodrzi zéasadu

vykonavat pracu pri ¢o najnizsej rychlosti, aki umoziiuje pouzivany
pracovny nastroj a obrabany material.
Vyssie rychlostl otacania su lepsie pri vitani, braseni (frezovanl,

t vy

dreven]’/ch profilov.

ryh (drazok), pri

VERTO

Tvrdé drevo, kovy a sklo si tiez vyzaduju pracu pri vyssich rychlostiach

otacania vretena.

A Niektoré materialy ako napriklad niektoré plastické hmoty a kovy sa
mdzu poskodit dosledkom tepla, ktoré vznika pri vyssich rychlostiach
otacania. Tieto sa musia ok { pri pri nizsich rychlostiach

OSETROVANIE A UDRZBA

ASkér, ako zaénete akiikolvek ¢innost suvisiacu s nastavovanim,
udrzbou alebo opravou, odpojte zariadenie od siete elektrického
napaétia.

Minibrasku vzdy udrziavajte v Cistote.

Vzdy dbajte o to, aby vetracie otvory v plasti zariadenia boli priepustné.

Nepouzivajte ziadny druh cistiaceho prostriedku, pretoze to moze

sposobit poskodenie krytu naradia.

V pripade, ze dochddza k nadmernému iskreniu v komutétore,

skontrolujte stav uhlikovych kefiek motora.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK.

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové
@kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa su¢asne vymiefaju
obidve kefky.

« Odkrutte kryty uhlikovych kefiek (3) (pouzite $pecialny klt¢) (obr. F).

« Vyberte opotrebované uhlikové kefky.

« Pomocou stlateného vzduchu odstrante pripadny uhlikovy prach.

« Zalozte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zasundt na
drziaky).

« Zalozte kryty uhlikovych kefiek (3).

Po dokonceni vymeny kefiek uvedte minibrisku do pohybu

naprazdno a pockajte, kym sa kefky prispésobia komutatoru

motora. Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej

osobe a pouzivajte vyhradne originalne suciastky.

@ Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Minibraska

Menovity parameter Hodnota
Napéjacie napétie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominélny vykon 135W
Rychlost otacania max. 35000 min™!
Max. priemer brasnych kotucov 35mm

Priemery objimky drieku pracovného 1 mm/2mm/3mm

naradia

Vonkajsi priemer vretena M8
Ochranna trieda Il
Hmotnost 0,7 kg
Rok vyroby 2020

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACIH

Hladina akustického tlaku: Lp, = 75,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 86,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Zistena hodnota zrychleni vibracii: a, = 2,40 m/s> K=1,5m/s’

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napéjané elektrickym pridom sa nesmu  likvidovat
spolo¢ne s domovym odpadom, ale maju byt odovzdané na
recyklaciu na uréenom mieste. Informaciu o zuzitkovani poskytne
predajca vyrobku alebo miestne organy. Opotrebované elektrické
a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne pésobiace na
Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu,
predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

* Pravo na zmenu je vyhradené.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa so
sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, Ze vietky
autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba:,Navod”), v rdmci toho okrem iného
k jeho textom, uvedenym fotografiam, obrazkom a k jeho strukture, patria vyhradne
spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo dna 4.
februara 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni
neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, dprava tohto Navodu
ako celku alebo jeho jednotlivych ¢asti na komeréné ucely, bez pisomného suhlasu
spolo¢nosti Grupa Topex, je prisne zakazané a moze mat za nasledok ob¢ianskopravne
a trestnopravne dosledky.
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VERTO

@ PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

MINI BRUSILNIK
51G014

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

DODATNE INFORMACUE V ZVEZI Z VARNO UPORABO MINI
BRUSILNIKA

Mini brusilnik je treba drzati za izolirani rocaj, zlasti kadar nastopa
nevarnost stika elektricnega orodja s skritim elektricnim vodom med
opravljanjem dela.

Pribor je treba izbrati v skladu z izbrano vrtilno hitrostjo vretena.
Brusno kamenje ali drugi pripomocki, ki se obracajo s prekomerno
vrtilno hitrostjo, lahko izpadejo in poskodujejo telo uporabnika.
Uporaba gibljive gredi v primeru, da je prekomerno upognjena,
ni dovoljena. Prekomerna upognjenost lahko povzroci previsoko
segretje njenega oklepa.

Pred opravljanjem kakrsnih koli regulacijskih opravil ali menjavo
pribora je treba vedno izklopiti mini brusilnik iz napajanja.
Neupostevanje tega lahko privede do nepri¢akovane poskodbe
telesa.

Vedno je treba uporabljati zas¢itna ocala in masko. Uporaba sredstev
za osebno zascito in delo v varnem prostoru zmanjsa tveganje
poskodbe telesa.

Pozornost je treba nameniti polozaju vklopnega stikala pri odlaganju
ali prijemanju orodja. Treba se je izogibati moznosti naklju¢nega
zagona vretena orodja.

« Med zagonom mini brusilnika je treba vedno trdno drzati mini
brusilnik z rokami na rocaju orodja. Reakcijski moment motorja,
medtem ko vreteno pospesuje do polne vrtilne hitrosti v prostem
teku, lahko povzroci obracanje orodja.

Po opravljeni menjavi delovnih nastavkov ali kakrsni koli regulaciji
se je treba prepricati, ali so vpenjalna strocnica in drugi elementi za
krmiljenje orodja ustrezno priviti. Sprostitev teh elementov lahko
povzroci izgubo nadzora nad orodjem, slabo pritrjeni vrteci elementi
lahko odletijo z veliko silo.

Pred uporabo mini brusilnika s krtacko je treba pocakati, da krtacka
najmanj 1 minuto neobremenjeno deluje.V tem casu se ne sme nihce
nahajati pred krtacko ali v obmocju njenega obracanja. V tem casu
pride do odpada njenih slabo pritrjenih Zi¢nih kosov.

Tako s samim mini brusilnikom kot tudi z brusnimi kamni je treba
skrbno ravnati, da bi se izognili morebitnemu krusenju ali poku. Ce
med brusenjem po nakljucju pride do padca mini brusilnika, je treba
vedno zamenjati brusni kamen. Uporaba poskodovanih brusnih
kamnov ni dovoljena. Skrbno je treba ravnati tudi z ostrimi nastavki.
Poskodovani delovni nastavki se lahko med delom odtrgajo. Topi
nastavki zahtevajo vecjo silo pritiska elektricnega orodja, kar lahko
povzroci pok nastavka.

Nikoli ni dovoljen zagon mini brusilnika, ce je nastavek poglobljen v
materialu. Rezilni rob nastavka se lahko zagozdi v materialu, kar lahko
povzroci izgubo nadzora nad orodjem.

Nikoli ni dovoljeno pustiti mini brusilnik prizgan brez kakrsnega koli
nadzora. Vedno ga je treba prej izklopiti iz napajanja. Mini brusilnik ja
mogoce odloziti na bok sele, ko se vreteno ustavi.

Takoj po koncu dela se ni dovoljeno dotikati delovnega orodja (kamna
ali nastavka). Ti elementi se med delom mocno segrejejo.

Redno je treba Cistiti prezracevalne reze orodja s pomocjo stisnjenega
zracnega curka. Prekomerno nabiranje kovinskih opilkov v notranjosti
ohisja motorja lahko povzrodi elektri¢ne okvare.

Za delo z mini brusilnikom ni dovoljeno uporabljati neprimernih
delovnih orodij. Kakrsni koli poskusi samoiniciativnega spreminjanja
elektri¢cnega orodja lahko povzrocijo telesne poskodbe.

Med uporabo jeklenih rezil, rezilnih kamnov, rezil za visoke obrate,
diamantnih rezil mora biti obdelovani material vedno trdno
pri¢vrscen. Med delom z omenjenimi delovnimi orodji nikoli ni
dovoljeno z roko drzati materiala.

POZOR! je j
Navkljub Ze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih sredstev

in dodatnih zas¢itnih sredstev med delom vedno obstaja tveganje
poskodbe.

delu.

p not
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SESTAVA IN UPORABA

Mini brusilnik je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda Il. Orodje
poganja enofazni komutatorski motor. Mini brusilnik je namenjen za
natan¢no mehansko obdelavo kovinskih, lesenih, steklenih elementov
in elementov iz umetnih snovi. Celoten pribor (delovna orodja), prilozen
mini brusilniku, je treba uporabljati skladno z njegovim namenom,
upostevaje vrsto in pogoje nacrtovanega dela.

Uporablja se za modelarska dela, natan¢no obdelavo in za vsa dela na
podro¢ju individualnega amaterskega dela (naredi si sam).

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom,
ni dovoljena!

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni
na grafi¢nih straneh pricujocih navodil.

. Cep vpenjalne stro¢nice

. Naslon

. Pokrov oglene scetke

. Preklopnik za nastavitev vrtilne hitrosti vretena

. Vklopno stikalo

. Tipka blokade vretena

. Vreteno

ONUVHWN=

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom
OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR
A OPOZORILO
NAMESTITEV/NASTAVITVE
INFORMACIJA
OPREMA IN PRIBOR
1. Vpenjalna stro¢nica -3 kos
2. Specialni klju¢ - 1kos
3. Razli¢ne potrebscine - 38 kos
4. Prenosna torba - 1kos
PRIPRAVA NA UPORABO

MONTAZA IN DEMONTAZA CEPA VPENJALNE STROCNICE

I1zklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

Pritisnite in drzite pritisk blokade vretena (7), da bi se vreteno ne
obracalo.

Obracajte ¢ep vpenjalne stro¢nice (1), dokler se zati¢ blokade vretena
(7) na zatakne v utor valja.

Odvijte vrtalno vpenjalo ali ¢ep vpenjalne stro¢nice (1) (po potrebi
uporabite specialni klju¢) (slika A).

v obratnem vrstnem redu

cepavp

od njegove demontaze.

MENJAVA VPENJALNIH STROCNIC

Vedno je treba uporabljati ustrezno vpenjalno strocnico, ki se

prilega velikosti za uporabo naértovanega stebla delovnega orodja.

Uporaba stebla del ga orodja z vecjim premerom v manjsi

vpenjalni stroénici ni dovoljena.

I1zklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

« Odvijte ¢ep vpenjalne stro¢nice (1).

« Odmontirajte vpenjalno stro¢nico (a) tako, da jo potegnete iz vretena
(8) (Slika B).

« Namestite vpenjalno stro¢nico ustrezne velikosti.

« Privijte ¢ep vpenjalne stro¢nice (1).

Cepa vpenjalne stroénice ni priporoéljivo priviti do konca, ¢e e ni

vstavljeno delovno orodje.

MENJAVA DELOVNIH ORODLJ

Pred menjavo delovnega orodja, vpenjalne stroénice ali

oskrbovalnih dejavnosti je treba vedno izvlei vti¢ napajalnega

kabla iz omrezne vticnice.

« Sprostite ¢ep vpenjalne stro¢nice (1).

« Vlozite steblo delovnega orodja v vpenjalno stro¢nico tako, da med
delom ne more izpasti (slika C).

« Ob pritisnjeni tipki blokade vretena (7) privijte ¢ep vpenjalne stro¢nice
tako, da vpenjalna stro¢nica popolnoma vpne steblo delovnega
orodja (slika D).

strocnice p




Tipka blokade vretena sluzi izklju¢no za namestitev ali odstramtev
delovnega orodja. Ni ga dovolj porabljati za je,
medtem ko se vreteno orodja vrti.

Mini brusilnik je prilagojen za delo z gibljivo gredjo ter 3-celjustnim
vrtalnim vpenjalom.

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP /1ZKLOP / REGULACIJA VRTILNE HITROSTI VRETENA

Napetost omrezja mora ustrezati vred i nap i, kijep

na oznacni tablici mini brusilnika.

« Vklopno stikalo (5) nastavite v polozaj I (vklop) (slika E).

« Menjavo vrtilne hitrosti je mogoce doseci z obracanjem preklopnika
za nastavitev vrtilne hitrosti vretena (4).

« Za zaustavitev motorja je treba vklopno stikalo (5) nastaviti v polozaj
0 (izklop).

Za dosego najboljsih rezultatov med delom z raznimi materiali je treba

@ vrtilno hitrost vretena mini brusilnika nastaviti v skladu z zahtevnostjo
zadanega dela. Za nastavitev ustrezne vrtilne hitrosti je priporocljivo
izvesti poskus na pogresljivih kosih materiala.

IZBIRA VRTILNE HITROSTI MED DELOM Z MINI BRUSILNIKOM
Vrtilna hitrost je odvisna od p i toka. Ce se nap
napajanja zniza, potem pade vrtllna hitrost vretena, zlasti pri
nastavitvi na nizko hitrost. Ce se opazi, da orodje dela prepocasi,

je treba ustreznn povecati hitrnst. Mi rusilnik morda ne ho zaEeI

d

prihaja do prenizke napetosti, nizje od 230 V AC. Takrat je treba
nastaviti visjo vrtilno hitrost vretena.
Obratovanje znizko vrtilno hitrostjo je obi¢ajno najbolj primerno za

je z uporabo pribora za p je iz filca, delikatno obdelavo
Iesa in obdelavo krhkih delov. Vsa dela, k| temeljijo na krtacenju,
zahtevajo nizje vrtilne hitrosti ob ja, s ¢imer se izog|
trganju zic iz podnozja krtac. Prlporocljlvo je pravilo opravljanja del
z najnizjo mozno hitrostjo, katero dovoljujeta uporablj
orodje in obdelovani material.

Visje vrtilne hitrosti so boljse za vrtanje, rezkanje, rezanje, zunanje
bdel

oblik je, izdel utorov, lesa.
Trsi les, kovine in steklo zahtevajo delo z visjimi vrtilnimi hitrostmi
vretena.

Nekateri materiali, kot npr. dolo¢ene umetne snovi in kovine, se
lahko poskodujejo zaradi visoke temperature, nastale pri visjih
vrtilnih hitrostih. Zato jih je treba obdelovati z ustreznimi, nizjimi
hitrostmi.

OSKRBA IN HRANJENJE

A Pred zacetkom kakrsnih koli regulacijskih dejavnosti, oskrbe ali

popravila, je treba orodje izklopiti iz napajalnega omrezja.

« Vedno je treba skrbeti za ¢istost mini brusilnika.

« Treba je poskrbeti, da so prezracevalne reze na ohisju orodja vedno Ciste.

« Uporaba vsakrinih vrst cistilnega sredstva ni dovoljena, saj to lahko
povzroci poskodbo ohisja orodja.

« V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba preveriti stanje oglenih $¢etk motorja.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene $cetke motorja je
@ treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh $cetk.
« Sspecialnim klju¢em odvijte pokrov oglenih s¢etk (3) (slika F).
« lzvlecite izrabljene oglene scetke.
« S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.
« VloZite nove oglene Scetke (S¢etke se morajo prosto pomakniti do

drzal §¢etk).

« Namestite pokrov oglenih scetk (3).
Po menjavi $cetk je treba zagnati mini brusilnik brez obremenitve
in malo pocakatl, da se Scetke prilagodijo na komutator motorja.
P I glenih Scetk je treba zaupati izkljuéno
kvallﬁqram osebl, ki uporablja originalne dele.
@ Vse napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Mini brusilnik
Nazivni parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
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Nazivha mo¢ 135W

Vrtilna hitrost max. 35000 min’'

Maks. premer brusov 35mm
Premeri vpetja stebla delovnega orodja 1mm/2mm/3mm

Zunanji premer vretena M8
Razred zaicite ]
Teza 0,7 kg
Leto izdelave 2020

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvoc¢nega pritiska: Lp, =75,7 dB(A) K=3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci: Lw, = 86,7 dB(A) K=3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, = 2,40 m/s* K=1,5m/s’

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno  napajanih izdelkov ni dovoljeno mesdati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne
sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo
pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektri¢no in
elektronsko orodje vsebuje okolju 3kodljive snovi. Orodje, ki ni
oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje

in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa s
sedezem v Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju , Grupa Topex“), sporoca,
da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila”)
med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last
Grupa Topex in so predmet zakonske zas¢ite v skladu z zakonom z dne 4. februarja
1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 3t. 90/631 s kasnejsimi
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne
namene, kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex
strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske odgovornosti.

META®OPAXH TOY MMPQTOTYIOY TQN OAHIIQN
XPHXZHX

MIKPO TPIBEIO
51G014

MPOXOXH: MPOTOY ZEKINHXEI H XPHXH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY,
OOEINETE NA AIABAZETE MPOZEKTIKA TIZ MAPOYZEX OAHTIEX
XPHXHX KAI NATIZ AIATHPHXETE QX BOHOHMA.

KANONEZ AXQAAEIAZ

KANONEZ AZOAAEIAZ KATA TH XPHZH TOY MIKPOY TPIBEIOY
Kpatate 1o tpifeio amd tn povwpévn Aapr, edikd €dv Katd ™
Siapkela TG epyaaciag, umapxel Kivduvog ema@rc Tou NAEKTPIKOU
£PYANEIOU PE KPUHHEVA NAEKTPIKA KaAWSLa.

EmMéyete Ta avTaMOKTIKA €pyaciag avaloya HE Tn ouxvotnta
TIEPIOTPOPRAG TNG ATPAKTOL. METPEC Aeiavang Kat AANA TIEPIOTPEPOEVA
HE HEYAAN ouxvOTNTA avTAMAKTIKA EVOEXKETAL VA QMTOOTIACTOUV amd
TO MNXAVNHA KAl VA TIPOKAAETOUV OWHATIKEG PAABEC.

ATIOyOPEVETAL VA XPNOIHOTIOIEITE TNV EVKAUITTN TTPOEKTACH KEPANAG
gpyaciag, €qv eival umepPolikd  otpePAwpévn. H  umepBolikn
OTPERAWON TNG TTPOEKTACNG UMOPEL VA TTPOKAAECEL uTiepBéppavon
TOU TIPOCTATEVUTIKOU KAAUMMATOG TNG.

MpoPaivovtag oe omoleadnmote SpAcTNPIOTNTES, Ol OTIOIEC APYOPOUV
™ PUBHION 1 TNV aVTIKATACTACN TWV AVTAAAKTIKWY €pyaciag,
O@EeiNeTE VA ATTOCUVSETETE TO NAEKTPIKO pyaleio amd to Siktuo. Mn
TPNON QUTH TG OVOTACNG MITOPEL VA TIPOKAAETEL CWHATIKESG BAABEG.
XPNOIUOTIOIEITE TIPOOTATEVUTIKA YUAMA KAl TIPOOTOTEUTIKY HAOKA.
Xprion HECWV ATOMIKAG TIPOOTAGIAG, KABWG Kal Epyacia o0& ao@aNEG
TIEPIBAANOV, HEIWVOULV TOV KiVEUVO CWHATIKWY BAaBWV.

MPOTOU KPATATETE TO EPYANEIO OTA XEPLA OAG I} TO APHOETE, OPEINETE
va eNéyEeTe TV B€on Tou KopPiou EKKivNoNG. ATTOQEVYETE TNV Tuxaia
£KKIVNON TNG ATPAKTOU TOU EPYAAEiOU.

Kpatdte ™ APy Tou TpiPeiov yepd oTa xépla oag T OTIyHr TNG
gvepyoroinong Tou epyaleiou. H pormr avatpomr¢ tou gpyaleiou,
OTaV N ATPAKTOG QTOKTA TN MEYIOTN TaXUTNTA TIEPIOTPOPNG XWPIC
POPTIO, UITOPE( VA TIPOKANETEL TIEPLOTPOPH TOU {510V TOu Epyaleiou.
Katémv  avtikatdotaong g HUtng epyaciag 1 puBuiong tou




VERTO

NAEKTPIKOU epyaleiou, BEBAIWOEITE OTI TO TIEPIOPIKTIKO TTEPIAUKEVIO
Kat GANa H€PN XELPIOHOU Eival OWOTA oPlypéva. XaAdpwon autwy Twv
HEPWV EVOEXETAL VA YiVEL auTia AMWAELAG ENEYXOU TOU EPYANEiOU, EVW
Ta XaAapd CuyKpatnuéva KIvNTd pépn evEOEXETal va amooTacTouV
alpvIdiwg amo to Tpipeio.

ZeKIVWVTAG €pyacia pe Tn PoUPToa, A@rOTE TNV va AEITOUPYHOEL
XWPIC QopTio €va AemTo TOo eNdxioTo. Katd tn Sidpkela autig g
Aertoupyiag, Sev MPEMEL KaVEiG va gival o€ amdoTacn emagng He tn
Bouptoa, dnAadhy puMPooTd TNG 1 OTO €MMESO MEPIOTPOPWV TNG.
Katd autd 1o xpovikd Siaotnpa, mpaydatonoleital n ektivagn pn
OTEPEWHMEVWV TUNHATWY CUPUATOC.

Ogeilete va xelpieote 1600 10 TPIREi0, GO0 Kal TIG TETPEC Agiavong
TIPOOEKTIKE, OUTWG WOTE va amoglyete {nud 1 Snuoupyia
PWYHWSWV avolypdtwv. Edv, katd tn Sidpkeia ¢ Agiavong, Tto
TpIBeio TUXE va TEDEL, N TIETPA AEiQvoNg amaiTei QvTIKATAOTAOT TNG.
AmayopeUETal va XPNOIUOTIOIEITE TIG ENATTWHATIKES TTETPEG Agiavonc.
O1 aixpunpég HOTEC €MiONG AMAITOUV TOV TIPOCEKTIKO XElplopd. Katd
™ SldpKEld TNG €PYOOiag HE TIC EAATTWHATIKEG HUTEG, HTOPOUV
VO amooTiwvTal THAHATA UAIKOU amd auTég. Ot OTOMWHEVEG MUTEC
anattovv HeyaAUTEPN SUvapn THEONG OTO NAEKTPIKO epyaleio, Kat
auTo pmopei va TpoKaléoel {nuid otn potn.

AmayopeVeTal va gvepyoroleite To TpiBeio, €dv n poTn ival
£l0XWPNHEVN OTO UNIKO. H KOMTIKA aKWf TG HUTNG pmopei va
o@NnVWOEi 0TO UNIKG, KOt QUTO PTTOPEL va TIPOKAAEDEL ATTWAELR ENEYXOU
TOU epyaAeiou.

ATIQYOPEVETAl VO AQAVETE TO EVEPYOTIOINUEVO EPYOAEID  XWPIC
emomteia. OMWOSHTIOTE AMOCUVOEETE TO NAEKTPIKG pyaleio amd To
SiKTUO. MTTOPEITE VO APH|OETE TO TPIREIO HOVO KATOTIV aKIVNTOTIOINONG
TNG aTPAKTOU.

Mnv ayyilete To epyaleio epyaciag (METpa 1 HUTN) AUEOWG KATOTIV
olokApwaong TG epyaciag. Ta epyaleia epyaciag Beppaivovtal mToAw
KATA TN A&lToupyia TouG.

Xpetaletal  TAKTIKOG  KaBapiopdg Twv omwv  €§aePIOHOU  TOou
NAEKTPIKOU EPYOAEIOU PE POT) TOU CUTIESHEVOU aépa. H umepBoNikr
TOCOTNTA PETAMNIKWY pVISIDV péoa OTo TAQICIO Tou KivnTtipa,
HITopEi va TTIPOKAAEOEL NAEKTPIKEG SUOAEITOLPYIEG.

ATIAyOPEVETAL VA XPNOIUOTIOLEITE AKATAMNNAA avTAANAKTIKA Epyaciag.
Mpoomdbeleq va HETATPEPETE TO NAEKTPIKO €PYOAEIO povol oag,
HImopolv va o8nyrioouv og CWHATIKEG BAABEC.

Katd tnv e@appoyr HETOAMKWY 050VTWTWV AEMS WY, aKoviwy, @pelwv
Taxeiag komn¢ kat Slapavtoppelwy, To enegepyalOHEVO UNIKO TTPETEL VA
gival KaAd oTepewpévo. AayopeveTal va oTnpileTe To UNIKO HE TO XEPL
KATA TNV £PY0CIa HE TA WG AVw avaPEPOPEVA QVTAMOAKTIKA Epyaciag.

.

®

®:

MPOZOXH! To epyaleio éxet oxediaotei yia Tn A£itoupyia of
KAE1GTOUC XWPOUG.

Mapd TRV ac@ali KATaokevr Tou gpyaleiov, Ta An@Bévta pétpa
aa(pu)\zlac Kul ™ xpnon Twv u:owv TPOCTAGING, MAVTOTE UNTAP)XEL
¢ TPAVHATIOMOU KaATa TNV

gpyagia.
KATAZKEYH KAI XPHZH
To HIkpO TPIREio gival NAEKTPIKO EPYOAEIO XEIPOG HE HOVWTHAPA TUTTOU 2.
To epyaleio KivnTomoLE(Tal OO TO HOVOPACIKO KIVTAPA UETEANAENG.
To pikpd TtpiBeio mpoopiletat yia akpiBry pnXavikh enegepyacia
HETANK®Y, EUAIVWY, YUAMVWV Kal TAACTIKWV £§apTNHATWV/UNIK®Y. OAa
Ta avtaA\aKTIKA (epyaleia epyaaiag), Ta omoia mpopnBevovtal 0To oeT
padi pe To TPIPEio, TPEMEL VA XPNOIMOTOI0UVTAL CUHPWVA HE TO OKOTIO
TOUG Kal avahoya He TO €i80¢ TG TIPOYPapHaTI{OMEVNG EpYATiag Kat TIG
OUVONKEG TNG.
Topéag epappoyng Tou epyaleiou: yia akpIpr emeepyacia Twv UAIKWY,
cxsélaursg KOTAOKEUOOTEC, Kaewc Kall Y10 EDACITEXVEG.

yopeUeTal va Xpn iT€ TO NAEKTPIKO Epyaleio mépav Tov
OKOTIOU KATAGKEUNG TOL!

MEPIFPA®H XTIZ EIKONEZ

H xpnowgomolovpevn otV mapakdtw Aiota  apibunon agopd
e€aptripata Tou epyaleiov, Ta omoia mapovaialovtal oTiG OeNISEC HE
EIKOVEG

1. TePIKOXAIO TOU TIEPIOPIKTIKOU TTEPIAUKEVIOU

2. MMpootacia

3. Kamdki tng Yriktpag avBpaka

4. PuBUIOTH TNG OUXVOTNTAG TIEPIOTPOPNG

5. KopBio ekkivnong

7. KopBio eumAokng TG atpdkTou

8. AtpakTtog

* H gu@avion Tou nAeKTPIKOU EPYAAEIOU TTIOU ATMOKTACATE WMOPEL va £XEl MIKPEG
Slapopég anoé autod TG EIKOVAG.

H X

®

0)

®
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MEPIFPA®H TQN EN XPHZH FPAQIKQN XYMBOAQN

MPOXOXH
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MPOZOXH - KINAYNOX!

>YNAPMOAOIHZH/XYNTONIZMOX

MAHPO®OPIEX
EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAANAKTIKA

1. TEPIOPIKTIKO TIEPIAVXEVIO -3 Ten.
2. E18IKS KAeldi -1 Tep.
3. XeT avTaMOKTIKWY gpyaciag - 38 Tep.
4. BaMTodkt -1 Tep.

MPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

ZYNAPMOAOrHIH KAl AMOXZYNAPMOAOINHEIH MEPIKOXAIOY
ZYTKPATHZIHZ NEPIZOIKTIKOY MEPIAYXENIOY

AmocuvdéoeTe TO NAEKTPIKG gpyaleio amd To Siktuo mapoxng
peVHATOG.

« Mi€oTe Kal KPATHOTE TO KOWUPRIo EUMAOKNAG TG ATPAKTOU (7), WOTE va
QamoTPanel N MEPIOTPOPN TNG.

STPEPTE TO TEPIKOXMO OUYKPATNONG TOU TIEPIOPIKTIKOU TIEPIAUXEVIOU
(1), oUTWC WOTE O MEIPOG EUMAOKNC TNG ATPAKTOL (7) va gloaxOei otnv
£YKOTI TOU KIvnTrplov dova.

ZefIOWOTE  TO  TEPIKOXMO  OUYKPATNONG  TOU  TTEPIOPIKTIKOU
meplavyeviou (1) (av xpetdletal, xpnoIomoloTe To KAeWS) (e1k.A).

H Aéynon  tou XAi ouyKpatnong Tou
TEPIOPIKTIKOU TIEPIAVXEVIOU TTPAYHATOTIOIEITAN PE TNV avTiOeTn and
TNV AmocuvappHoAdyNnacr) Tou oelpd.

ANTIKATAZTAEH TOY NEPIZQIKTIKOY HEPIAYXENIOY
Xp iteTo T™OoU T
slvm KumMnAo yta Toug q{ovsq TV avtuMuKanv spvnomc mov
TIPOTIBECTE Va XPNOoIp | VETAL Va ite va
£104ayeTe Tov a§ova Tou epyaleiov spyuaiac, TOU Omoiov N StapeTpog
gival peyalUTepn TG SIAUETPOU TOU TTEPIGPIKTIKOU TTEPIAUKEVIOU.
8o7e 10 NAeKTPIKO Epyaleio amd To SikTuo mapoxrg pEVHATOG.
AQQIPECTE TO TIEPIKOXAIO TOU TIEPICPIKTIKOU TIEPIAUXEVioU (1)
APaIPECTE TO TIEPIOPIKTIKO TIEPIAUXEVIO (@), EAKOVTAG TO €§w amod TV
4tpakto (8) (e1k. B).
El0AYETE TO TIEPIOPIKTIKO TIEPIAUXEVIO TOU KATAAANAOU peyEBOUC.
Zpi€Te TO MEPIKOXNIO TOU TTEPICPIKTIKOU TTEPLAUXEVIOU (1).
Oeilete va pnv c@iyyete 1o mepIKOXAI0 £w¢ To TENOG TG Stadpoprig
£4av 1o epyaleio epyaciag Sev el akopn eykatactadsi.

ANTIKATAZTAZH TQN EPTAAEIQN EPTAZIAZ
Mpofaivovtag 6TV avtikataotaon Twv epyaisiwv :pvaciu<, ToU

0

PICPIKTIKO TTEP HEY <

TE Yop IXELf

TIEPIGPIKTIKOU TTEPLAVY: N OTIC €PYacie ouUVTIPNGNG TOU
£pyaleiov, amoouv8£oTe To NAEKTPIKO epyaleio amd To Siktuo mapoxni¢
pevpaATOC.

« XOAOpWOTE TO TEPIKOXMO  OUYKPATNONG TOU  TIEPIOPIKTIKOU

meplavyeviou (1).

Elodyete tov afova tou epyaleiov epyaciag OTO TEPICPIKTIKO
TIEPIAUXEVIO HE TETOLO TPATIO, WOTE Va pNnv £§ENBEL KATA TV Epyacia
(ek. C).

Mélovtag 10 KouPio epmioknig ¢ atpdktou (7), PdWote TO
TIEPIKOXAIO  GUYKPATNONG TOU TIEPIOQPIKTIKOU TEplavxeviou (1) pe
TETOLO TPOTIO, WOTE TO TEPICPIKTIKO TIEPIAUXEVIOU VA TIEPICPIEEL YEPA
Tov d&ova Tou epyaleiou epyaciag (€1k.D).

To KkopBio eumAOKNG TNG ATPAKTOU XPNOIHEVEL AMOKAEIOTIKA yia
gykatdotaon 1 a(pmpson Tou gpyaleiov spvaolac. Anavopsustal
va To XpNnotp ite wg kopPio akivy 10NG Katd T &
TIEPIGTPOPIG TNE ATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU Epyaleiov.

To pIkpd TpIBeio Suvatal va AEITOUpYEl Pe TNV EUKAUMTN TTPOEKTAON
™G KEPAANG €pyaciag, KaBWE Kal Pe TNV KEPAAN TPUTAVIOU HE TPEIG
OQIYKTHPEC.

EPIAZIA/ZYNTONIZMOX

ENEPTOMOIHZH / AMENEPTOMOIHEZH / PYOMIZH IYXNOTHTALZ
MEPIZTPO®HE THX ATPAKTOY

H taon tou &iktoou mpémel va (IVTIGTDIXEI o‘rnv Taon mov
avaypa@eTal 6To mvakisio o ToU

X HIKPOUL Tptp:
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« Metatormiote To koppio exkivnong (5) otnv Béon | (evepyomoinon) (gix. E).

« HouxvotnTta mepIoTpo@ng TnG atpdktou pubpietal pe To pubpioTr (4)
« Ma va oKWvNTOTIOIOETE TOV KIVNTAPA, TOomoBeTioTe To KopBio

ekkivnong otnv Béon,,0".

MNa PeAtiwon twv anotedeopdtwy eneepyaciac Sla@opwv UNIKWY,
pUBpIleTe TN OUXVOTNTA TEPICTPOPNG TNG OTPAKTOU TOU HIKPOU
Tp1Beiou avdloya peE TIC anmaITroELS TG epyaciag mou oxedialetat. MNa va
EMAEEETE TN oLUXVOTNTA TIEPIGTPOPIIG CWOTY, CUVIOTATAL VA SOKIHAOETE
o€ TUHaTa UAIKOU TTou Sev oag gival avaykaia.

EMINOIH ZYXNOTHTAZ MEPIZTPO®HZ KATA THN EPTAZIA ME TO
MIKPO TPIBEIO

H ouxvétnta mepiotpo@ric e€aptatal amd TG SIaKUHAVOELS TG
Taon¢ oto Siktvo. Me Tn pelwpEVN TAGH, ) GUXVOTNTA TEPIGTPOPNG
TNG ATPAKTOU HEWWVETAL, EISIKA AV | pUOUIOHEVN GUXVOTNTA Eival
XapunAn. Eav mapatnpeite 6Tt 1o epyaleio Asrtoupysi unmepPfolika
apyd, opeilete va auénjoete tn ouxvotnta. To Tpifeio pmopei va pnv
EKKIVNOEi HE TIC XAOUNAOTEPEG TIHEG OUXVOTNTAC TTEPIGTPOPHG OTOUG
Xwp oV TTaP aletat pBoAka xapnAn taon (< 230 V). '
auTH TNV MEPIMTWON, oPeileTe va puBpiceTe peyalltepn cuxvotnta
TIEPIGTPOPIG TNG ATPAKTOU, OUTWE WO TE Va EEKIVI|OETE TNV Epyacia.
H gpyacia pe ™ XapunAn ouxvotnta mepiotpo@n¢ (1500 min
' i Myotepeg) givar KatdAAnAn yia oTiABwpa HE avTaAAAKTIKA
STIABWHATOG amd KETGE, KaBWG Kat yia eEhagpid enefepyacia EUAov
Kat Ev0pavGTWV GToLXE( pHOAOYOU: ‘O\e¢ o1 epyaocieg
KaBapiopoUl pe foUpToa amartovv XapnAn ouxvotnTa mEPIGTPOPNG,
oUTW¢ WoTE To cUpHa va pn Pyaivel and Tig Bovptoeg. O@eilete
va TNPEite Tov Kavova va puBpilete Tn XapnAotepn emTpemTh
GUXVOTNTA TEPICTPOPIIC YIA TO €V XPION EpyalEio epyaciag Kat To
npog enefepyacia VAIKO.

Yynhotepn ouxvotnta sival amoteAecpatiki katrd tn Siavoi§n
onwv, ppelapiopa, komn, ene§epyacia Koilov TUMOU, MposToIpaGia
£YKOMWV e10aywyn¢, Statpnon §ulou.

ZKkAnpo &UNo, pétalla kar yvali emiong amaitovv peyalUtepn
GUXVOTNTA MEPIGTPOPIG TNE ATPAKTOU.

Méepikd UAIKG, T.X. TAAOTIKG Kat pétalla, evaéxeTatl va BAantovtat
cuveneia emidpacng tng OeppdtnTaC MOV MAPAYETAL HE TNV VPNAR
ouxvotnta. Térola VAIKA mipémel va eme§epyalovtal pe Tn Xapnin
GUXVOTNTA MEPIGTPOPIG.

TEXNIKH XYNTHPHXH

ZEKIVWVTAG OTTOIEOSHTOTE SpACTNPIGTNTEG, Ol OTOIEG APOPOUV
T PUBMION, TNV EMOKEVA 1} TNV TEXVIKI OUVTAPNGCN, OQPEINETE Va
anoouvdioete To epyaleio and 1o SiKTuo MTapoxi¢ pEUHATOC.
Awatnpeite To pKPO TPIREi0 o8 KaBapn Katdotaon.

MPOCEXETE va PNV @PAcoovVTal Ol oG EEAEPIOHOU TOU EpYaAEiov.
ATayopeVETaL VA XPNOIHOTIOIEITE OTTOIASHTIOTE KABAPIOTIKE, EMedn
auTo evdéxeTal va MPOKAAETEL BAARN GTO CWHA TOU EpYaAEiou.

Te mepintwon uMEPBONKWY OTIVONPIOUWY OTO METAOANGKTN, ENEYETE
TNV KATAoTaoN TWV PNKTPWV AvBpaka Tou KivnTrpa.

ANTIKATAZTAIH TON WHKTPQON ANOPAKA

DOBappéveg YrKTpeg AvBpaka tou Kivntpa (Urikoug Miydtepou amd

5 XIMOOTA), PAKTPEG ME Kapévn em@avela f ydapoipata mpémet va

avTikataotabouv dueca. O@eiNeTe va avTIKATACTAOETE Kal Ti¢ Svo

YHAKTPES TAUTOXPOVWG,.

ZeBI8WOTE Ta KAMAKIA Twv YnKTpwv avBpaka (3) (€1k. F)

Apaipéote TIC Oappéveg PKTPES

AQaIPETTE T OKOVN AVOPAKA XPNOILOTIOIVTAG CUMTTIECHEVO aépa

Elodyete KawvoUpleg PAKTpeG AvBpaka (ol YAKTPEG TIPEMEL va

KIvoOvTal ENeUBEPA GTOUG TPOCAPHOYEIC PNKTPWY)

o JTEPEWOTE TA KATTAKIO TWV PNKTPWV (3).

MEeTa amé TNV avTIKaTaoTaon Twv PnKTpwv avlpaka, o@eilete va

APrOETE TO TPIPEI0 va AEITOUPYIOEL XWPIG PopTio yia mposappoyn

TWV  ASITOUPYIKWV £§APTNHATWV TOUC OTOV METAAAAKTH TOU

KivnTiipa. AVaBETETE TRV AVTIKATACTAGH TWV PNKTpWV AvBpaka o€
ppo6Si0 £181k6. Xpnop iT€ pOvo Ta avBevTIKA avTaAAaKTIKA.

‘O\eg o1 Suohertoupyieg Tpéret va emokevaloval amé Ty e§ouctodotnpévn

UTTNPEGIA TEXVIKIAG UTTOCTAPIENG TOU KATAOKEUAOTH).

TEXNIKEX [TAPAMETPOI

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

.

.

Mikp6 tpicio
KataokevaoTikéc mapapetpot Aéisg
Tdon tpogodoaiag 230B AC
JuxvOTNTa MapEXOUEVOU PEULATOC 50 Hz
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OvopaoTIKA 1oXUg 135W
TuxvOTNTA IEPIOTPOPNG péyloto 35000 min™!
Méyiotn Stdpetpog Twv Siokwv Aeiavong 35mm
AlCluEl:pOl aOVWV TwV AVTOANAKTIKOV 1 mm/2mm/3mm
£pyaoiag

E€wTepIKN SIGUETPOC TN ATPAKTOU M8

TUmog mpootaciag 2

Bapog 0,7 kg

'Etog kataokeurig 2020

MAHPO®OPIEX IA EMINEAO OOPYBOY

Eninedo akouoTikrg mieonc: Lp, = 75,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Enimedo akouoTiKAg 1oxVoG: Lw, = 86,7 dB(A) K=3dB(A)
STaBPIOMEVN TIUA TNG EMTAXUVONG TNG TIAAWIKNAG Kivnong: a, = 2,40 m/s?
K=1,5m/s*

MPOXTAZIA [1IEPIBAAAONTOX

Ol NAEKTPIKEG OUOKEVEG Sev MpEMel va amoppinTovTal padi He Ta OIKIOKA
anoppippata, aAd va napadidovtal 0To e8IKO TUAHA avaKUKAWONG.
Tic MAnpo@opieg yia To Béua avakuKAWONG UITOPEL va 0ag TIG TTAPEXEL O
TIWANTAC TOU TIPOIGVTOG, I} O OTMIKEC APXEG. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG

0G, TO XPOVIKO 0 Aettoupyiag Tou omoiou éAnge,
TIEPIEXEL EMKIVOUVEG yia To TePIBANov ouaieg. E€omMiopog, o omoiog
Sev €xel LUTOOTED AVAKUKAWOT, ammOTENEl eVBEXOHEVO KivBuvo yia TO
TIEPIBANNOV Kall yla TNV LYEia Tou avBpwou.

* AMaTtnPOUE TO SIKAIWHA E10aYWYNRG AANaYWY.

H etaipeia ,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, n omoia e8pevel 0T BapooBia otn SievBuvon: Pograniczna str. 2/4
(amokahoUpevn EQEERC N « Grupa Topex»), TPOEISOMOIE OTI GAA Ta TVEUHATIKG
SiKawwpata SnUouPyoU yia To TEPIEXOHEVO TWV TAPOUoWY 08NYIWV (ATOKAAOUHEVWY
e@e€nc ot «Odnyiee») OCUMMEPINAUPBAVOLEVWV TOU KEIMEVOU, TWV QPWTOYPAPIV,
Slaypappdtwy, eKovwy Kat oxediwv, Kabwg kai TG OTolXEl0BeTiag, avikouv
amoKAELoTIKA oTnv eTaipeia Grupa Topex kat mpootatevovtal pe To Nopo mepi
SIkabpaTog SNUIoUPYoL Kat ouyyeviv Sikawpdtwy and Tig 4 deBpouvapiou Tou
£1oug 1994 (EvnuepwTikd SeATio Twv VopoBeTuATWY TN Anpokpartiac g MoAwviag
Ap. 90 Apb. 631 HE TIG UMTOUEVEG HETATPOTIEC). AVTIYPa®H, avamapaywyr|, Snpoaiguon,
aA\ayr) TwV OTOIKEIWV TwV odNYIWV Xwpic TV éyypagn éykplon tne etaipeiag Grupa
Topex auoTnpd anayopeveTal Kal HMOPE( va 08nyroel O& £yePGI TTOWVIKWY Kat AANWY
a&loEwv.

PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

MINIBRUSLICA
51G014

UPOZORENJE: PRE UPOTREBE ELEKTROUREDAJA POTREBNO JE
PAZLJIVO PROCITATI DOLE NAVEDENO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE
U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

DODATNE INFORMACIJE ZA BEZBEDNU UPOTREBU MINIBRUSILICE
Minibrusilicu treba drzati za izolovanu drsku, posebno kada u
toku rada preti opasnost od kontakta elektrouredaja sa skrivenim
elektri¢nim vodovima

Pribor treba birati tako da odgovara izabranoj brzini obrtaja vretena
Kamen za brusenje ili neki drugi pribor, koji se obr¢e prekomernom
brzinom obrtaja, mogu da izlete i time prouzrokuju telesne poverde
operatera

Zabranjeno je koristiti pokretacki elasticni valjak, ukoliko je on
prekomerno povijen Prekomerno povijanje valjka moze dovesti do
znatno visokog zagrevanja njegovog pancira

Pre pristupanja bilo kakvom poslu regulacije ili promene pribora, uvek
treba iskljuciti minibrusilicu iz struje Odustajanje od ovog postupka
moze dovesti do neocekivanih telesnih povreda

Uvek treba koristiti naocari ili naocari protiv prskanja i zastitnu masku
Upotrebljavanje li¢nih zastitnih sredstava i rad u sigurnom okruzenju
smanjuju rizik od telesnih povreda

Obratiti paznju na polozZaj tastera startera, prilikom odlaganja uredaja
ili prilikom uzimanja uredaja za rad Treba otkloniti mogucnost
slucajnog pokretanja vretena uredaja

Za vreme upotrebe minibrusilice uvek treba drzati minibrusilicu
sigurno u rukama, za drsku uredaja Momenat reagovanja motora, u
vreme pokretanja vretena do pune brzine obrtaja bez opterecenja,
moze izazvati sklonost da se uredaj obrne




VERTO

Nakon promene radnih nastavaka ili obavljanju bilo kakve regulacije,
potrebno je biti siguran da su stezni tulac, kao i drugi elementi
upravljanja uredajem propisno zavrnuti Slobodno kretanje tih
elemenata moze biti uzrok gubitka kontrole nad uredajem, a labavo
pri¢vriéeni elemenati koji vire mogu biti Zestoko izbaceni

Pre pristupanja upotrebi minibrusilice sa ¢etkom, treba sacekati da
cetka najmanje jedan minut radi bez opterecenja Za to vreme niko ne
sme da se nade ispred cetke ili u ravni delovanja njenih obrtaja Za to
vreme dolazi do izbacivanja slobodnih delova zice

Isto kao i sa samom minibrusilicom, tako i sa brusionim kamenjem,
potrebno je pazljivo rukovati, kako bi se otklonilo eventualno
drobljenje ili pucanje. Ukoliko za vreme brusenja dode do slu¢ajnog
pada minibrusilice, uvek treba promeniti brusioni kamen. Zabranjeno
je koristiti brusiono kamenje koje je mozda osteceno. Potrebno
je pazljivo rukovati takode i sa ostrim nastavcima. Osteceni radni
nastavci mogu se odvaliti u toku rada. Tupi nastavci traze ve¢u snagu
pritiska elektrouredaja, sto moze dovesti do pucanja nastavaka.
Zabranjeno je koristiti minibrusilicu ukoliko je nastavak zaglavljen
u materijalu. Deo nastavka koji je porinut moze da se ukljesti u
materijalu, $to preti gubitkom kontrole nad uredajem.

Zabranjeno je ostavljati minibrusilicu koja radi bez ikakvog nadzora.
Uvek treba prethodno iskljuciti je iz struje. Minibrusilica moze da se
odlozi na bok, onog momenta kada vreteno prestane da se obrce.
Odmah po zavrsetku rada zabranjeno je dodirivati radni uredaj (kamen ili
nastavke). Ti elementi podlezu velikom zagrevanju u toku rada.
Redovno treba istiti ventilacione otvore uredaja uz pomoc strujanja
kopresovanog vazduha. Prekomerno sakupljanje metalnih opiljaka
unutar kucista motora moze biti uzrok elektri¢nih kvarova.

Za rad sa minibrusilicom zabranjeno je koristiti neodgovarajuce
radne alatke. Bilo kakve probe izvrsavanja samostalnih modifikacija
elektrouredaja preti ozbiljnim telesnim povredama.

Za vreme upotrebe celi¢nih testera, tonué¢eg kamenja, visokoobrtnih
frezova, dijamntskih frezova, materijal koji se obraduje treba uvek da
bude sigurno pricvrscen. Strogo je zabranjeno pridrzavati materijal
rukom za vreme rada sa radnim alatkama koje se menjaju.

PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.

berhed:

| pored posed j konstrukcije od same osnove,
posedovanja sigurnosnih mera i dodatnih zastitnih mera, uvek
postoji delimican rizik od povreda tokom obavljanja posla.

IZRADA | NAMENA

Minibrusilica je ru¢ni elektrouredaj sa izolacijom Il klase. Uredaj se puni
jednofaznim komutatorskim motorom. Minibrusilica je namenjena za
prezicnu mehanicku obradu metalnih elemenata, drvenih, elemenata
od stakla i plasti¢cnih masa. Sav pribor (radno orude) koje se dobija
zajedno sa minibrusilicom, treba koristiti u skladu s njihovom naznakom,
imajuci u vidu vrstu i uslove planiranog posla.

Opseg njihove upotrebe je obavaljanje modelarskih poslova, precizne
obrade kod gore navedenih materijala ili velikog broja poslova u oblasti
samostalne amaterske delatnosti (majstorisanje).

Zabranjeno je koristiti elektrouredaj ukoliko to nije u skladu
s njegovom namenom!

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja koji su predstavljeni
na grafi¢kim stranama datog uputstva.

1. Navrtanj steznog tulca vretena

2. Zadtita

3. Poklopac ugljenih ¢etki

4. Poluga za regulaciju brzine obrtaja

5. Starter

7. Taster za blokadu vretena

8. Vreteno

* Mogu se pojaviti manje razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA
PAZNJA
UPOZORENJE

@ MONTIRANJE/PODESAVANJA

INFORMACIJA
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OPREMA | DODACI

1. Stezni tulac -3 kom.
2. Specijalni klju¢ -1 kom.
3. Raznidodaci - 38 kom.
4. Kovceg za transport -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

MONTIRANJE | DEMONTIRANJE NAVRTNJA STEZNOG TULCA

Iskljuciti elektrouredaj iz struje.

« Pritisnuti i zadrzati taster za blokadu vretana (7), kako ne bi doslo do
obrtanja vretena.

« Okrenuti navrtanj steznog tulca (1), kako se blokada vretena (7)
uZljebila u zljebu pokretnog valjka.

« Odvrnuti navrtanj steznog tulca, (1) (ukoliko je potrebno upotrebiti
specijalni kljuc) (slika A).

Montiranje navrtnja steznog tulca obavlja se suprotno od redosleda
njegove demontaze.

PROMENA STEZNOG TULCA

Uvek treba koristiti odgovarajuci stezni tulac, koji odgovara ve¢ini
vretena uredaja s kojim se radi, za ¢iju upotrebu je planirano.
Zabranjeno je pokusavati da se navuce vreteno uredaja s kojim se
radi koje je veceg preénika na stezni tulac koji je manjeg preé¢nika.
Iskljuditi elektrouredaj iz struje.

« Demontirati navrtanj steznog tulca (1).

« Demontirati stezni tulac (a) izvadivsi ga iz vretena (8) (slika B).

« Montirati stezni tulac odgovarajuce veli¢ine.

« Zavrnuti navrtanj steznog tulca (1).

Ne treba potpuno zavrnuti navrtanj tulca, ukoliko jos nije
postavljeno orude za rad.

PROMENA RADNIH ALATKI

Pre pristupanju pr g oruda, st g tulca ili bilo

kakvog rukovanja treba uvek iskljuciti uti¢nicu iz struje.

« Olabaviti navrtanj steznog tulca (1).

« Postaviti vreteno radnog oruda u stezni tulac tako da se ono ne moze
izvaditi u toku rada (slika C).

« Dok je pritisnut taster za blokadu vretena (7) zavrnuti navrtanj
steznog tulca (1) tako da se stezni tulac ¢vrsto zategne na drsci radnog
oruda (slika D).

Tater za blokadu vretena sluzi iskljucivo za pricvrscivanje ili vadenje

radnog oruda. Zabranjeno je koristiti ga kao dugme za kocenje, za

vreme kada se vreteno uredaja obrce.

Minibrusilica je namenjena za rad sa elasti¢nim pogonskim valjkom, kao

i sa troceljusnom drskom.

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE / REGULACIJA BRZINE OBRTAJA

VRETENA

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na

nominalnoj tabeli minibrusilice.

« Postaviti taster startera (6) u polozaj | (ukljucen) (slika E).

« Promena brzine obrtaja vretena postize se dalje preko poluge za
regulaciju brzine obrtaja vretena (4).

« Da bi se zaustavio motor uredaja potrebno je taster startera (5)
postaviti u polozaj 0 (isklju¢en).

Da bi se postigli najbolji rezultati, za vreme rada sa razlic¢itim

materijalima, potrebno je postaviti brzinu obrtaja vretena minibrusilice

u sktadu sa zahtevima preduzetog zadatka. Da bi se izvrsio pravilan izbor

brzine obrtaja preporucuje se obavljanje probe na delovima materijala

koji su nepotrebni.

ODABIR BRZINE OBRATAJA ZA VREME RADA MINIBRUSILICOM
Brzina obrtaja zavisi od pr Znog nap Ukoliko dode
do pada mreznog napona, i brzina obrtaja vretena ¢e se smanjiti,
narodito ako je ve¢ podesen na male brzine. Ukoliko se uéini da
uredaj radi dosta slobodno, to znaéi da prikladno treba povecati
postavke brzine. Moze da se desi da minibrusilica ne po¢ne da radi
na najnizim postavkama brzine obrtaja, na mestima gde je suvise
nizak napon, manji od 230 V. Da bi tada zapoceli rad potrebno je
postaviti visu brzinu obrtaja vretena.

Rad sa malom brzinom obrtaja obi¢no je najkorisniji kod operacija
poliranja, koriste¢i pribor za polirnje filca, delikatnih obrada drveta
i obrada lako lomljivih delova modela. Svi radovi koji se zasnivaju
na upotrebi cetki, zahtevaju manje brzine rada, kako bi se smanjilo
¢upanje Zica sa poveza ¢etki. Treba prihvatiti savet da se posao




obavlja sa $to je moguée manjom brzinom, koju dozvoljava radno
orude koje se koristi i materijal koji se obraduje.

Vise brzine obrtaja su bolje kod busenja, rezbarenja (frezovanja),
secenja, profilisane obrade, pravljenju zljebova za otvore, obrade
profila u drvetu.

Tvrdo drvo, metal i staklo, takode zahtevaju rad sa ve¢im brzinama

obrtaja vretena

A Neki materijali, kao $to su zasigurno plasti¢ne mase i metali, mogu
podleci ostecenju usled toplote koja se stvara pri velikim brzinama.
Oni moraju biti obradivani na manjim brzinama.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

APre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim za regulaciju,
upotrebu ili popravku, potrebno je iskljuciti uredaj iz struje.

Minibrusilicu uvek treba odrzavati Cistom.

Zapamtiti da ventilacioni otvori na kucistu uredaja uvek moraju biti

prohodni.

Zabranjeno je koristiti sredstva koja nagrizaju za cis¢enje elemenata

koji su od plasti¢nih masa.

U sluc¢aju da se pojavi prekomerno varnicenje na komutatoru, proveriti

stanje ugljenih cetki motora.

PROMENA UGLJENIH CETKI.
Iskorid¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke motora
@ treba odmah zameniti. Uvek treba istovremeno menjati obe cetke.
« Otkriti poklopac za ¢etke (3) (slika F).
« lzvaditi iskoris¢ene cetke.
« Ukloniti mogucu ugljenu prasinu uz pomo¢ kompresovanog vazduha.
« Postaviti nove ugljene cetke (¢etke moraju slobodno da se uklope u
drzac za cetke).
« Montirati poklopac za ¢etke (3).
Nakon promene cetki potrebno je ukljuciti brusilicu bez opterecenja
i sacekati malo, kako bi se cetke pravil klopile sa k om
motora. Operaciju promene ugljenih cetkl treba prepustiti
kvalifikovanoj osobi, koristei iskljucivo originalne delove.
@ Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu firme proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE
NOMINALNI PODACI

Minibrusilica

Nominalni parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija struje 50 Hz
Nominalna snaga 135W
Brzina obrtaja max. 35000 min’'
Maksimalni pre¢nik ploce 35mm
Pre¢nik drske vretena radnog alata Tmm/2mm/3 mm
Spoljni pre¢nik vretena M8
Klasa bezbednosti 1l
Masa 0,7 kg
Godina proizvodnje 2020

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska: Lp, = 75,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 86,7 dB(A) K=3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, =2,40 m/s*> K=1,5 m/s*

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce,
7\ |vec ih treba predati u otpadne sirovine u odgovaraju¢im ustanovama.

Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska
vlast. Iskoris¢eni uredaj elektricni ili elektronski sadrzi supstance
osetljive za zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju
potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravlja ljudi.

* Zadrzava se pravo izmene.

4Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa sa
sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex”) informise
da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”),
u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi,
a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj zastiti
u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima
i sliénim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama).
Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva
kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex -a u pismenoj formi, strogo je
zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

MINI BRUSILICA
51G014

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU | SPREMITI IH ZA DALINJE
KORISTENJE

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

DODATNE INFORMACIJE VEZANE ZA SIGURNO KORISTENJE MINI
BRUSILICE

Mini brusilicu morate drzati za izoliranu drsku, posebice kad postoji
opasnost od kontakta elektri¢cnog alata sa sakrivenim elektri¢nim
kabelom za vrijeme izvodenja radova.

Dodatke odabirite sukladno odabranoj okretnoj brzini vretena.
Brusno kamenje ili drugi dodaci koji se okrecu velikom okretnom
brzinom mogu biti izbaceni i dovesti do ozljeda radnika.

Ne koristite fleksibilni valjak ako je previse savijen. Prevelika savinutost
valjka moze dovesti do prejakog zagrijavanja plasta fleksibilnog valjka.
Prije nego $to pristupite bilo kakvim aktivnostima vezanim uz
regulaciju ili zamjeni dijelova, uvijek najprije iskljucite mini brusilicu
iz elektricne mreze. Takav propust moze dovesti do neocekivanih
tjelesnih povreda.

Uvijek obavezno koristite zastitne naocale (gogle) ili naocale koje
stite od rasprskavanja i zastitnu masku. Upotreba osobnih zastitnih
sredstava i rad u sigurnom okruzenju smanjuju rizik od tjelesnih
povreda.

Obratite paznju na smjestaj gumba prekidaca kod odlaganja uredaja
ili kad uredaj uzimate kako biste poceli raditi. Izbjegavajte mogucnost
slu¢ajnog pokretanja vretena uredaja.

Za vrijeme pokretanja mini brusilice, uvijek ju ¢vrsto drzite rukama
za drsku alata. Reakcijski moment motora za vrijeme kad se vreteno
treba zavrtiti do pune okretne brzine u praznom hodu, moze dovesti
do toga da se alat okrene u drugu stranu.

Nakon $to izvrsite promjenu nastavka za rad ili ste izveli neku drugu
regulaciju, obavezno provijerite jesu li stezna celjust i drugi elementi
koji sluze za upravljanje alatom dobro stegnuti. Popustenost tih
elemenata moze dovesti do gubitka kontrole nad alatom, a slabo
stegnuti elementi koji se vrte mogu biti naglo izbaceni.

Prije nego pocnete koristiti mini brusilicu sa ¢etkom obavezno
pri¢ekajte da cetka barem jednu minutu bude pokrenuta slobodno.
U to vrijeme nitko se ne smije nalaziti pred ¢etkom ili u njezinom
dosegu. Tada moze do¢i do odbacivanja slabo pri¢vric¢enih odlomaka
Zice.

Isto kao i sa mini brusilicom, tako i sa brusnim kamenjem treba se
odnositi brizno, kako bi se izbjeglo eventualno mrvljenje ili puknuca.
Ako za vrijeme brusenja dode do slu¢ajnog pada mini brusilice
obavezno promijenite brusni kamen. Ne smijete koristiti brusno
kamenje koje je mozda osteceno. Takoder se brizno trebate odnositi
i prema ostrim nastavcima. Osteceni radni nastavci mogu se odlomiti
za vrijeme rada. Tupi nastavci zahtijevaju vecu silu prilikom stezanja
elektri¢nog alata, a to moze dovesti do pucanja nastavka.

Nikad ne pokrecite mini brusilicu ako je nastavak zavrnut u materijal.
Rub za rezanje krajeva se moze zaglaviti u materijalu, a to prijeti
gubitkom kontrole nad uredajem.

Nikad ne ostavljajte pokrenutu mini brusilicu bez bilo kakvog nadzora.
Uvijek najprije iskljucite njezino napajanje. Mini brusilicu mozete
odloziti na stranu tek onda kad se vreteno prestane okretati.

Netom nakon zavrsetka rada ne smijete dirati sredstvo za rad (kamen
ili nastavci). Ti se elementi za vrijeme rada jako zagrijavaju.

Redovito trebate Cistiti ventilacijske otvore na alatu uz pomo¢ mlaza
zraka pod pritiskom. Prekomjerno nagomilavanje metalne prasine u
unutrasnjosti ku¢ista motora moze dovesti do elektri¢nih ostecenja.
Za rad sa mini brusilicom ne smijete koristiti neodgovarajuci radni
alat. Bilo kakva proba samostalne izmjene u elektrié(nom alatu moze
dovesti do ozbiljnih tjelesnih povreda.

Za vrijeme koristenja celi¢nih pila, kamena za rezanje, glodala s
visokim brojem okretaja, dijamantnih glodala, obradivani materijal
treba uvijek biti dobro pri¢vri¢en. Materijal nikad ne smijete
pridrzavati rukom za vrijeme rada s gore navedenim alatima.

POZOR! Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.
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Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu 5|gurnosn|h sredstava
i dodatnih zastitnih mjera, uvijek p ji djelomiéni rizik od ozljed
nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Mini brusilica je ru¢ni elektri¢ni alat sa izolacijom Il klase. Pokrece ju

mehanicko brusenje metala, drveta, stakla te umjetnih materijala. Cijelu
dodatnu oprema koja ide uz mini brusilicu koristite sukladno s njezinom
namjenom, uzimajudi u obzir vrstu i uvjete planiranog rada. Podrucje na
kojem se koriste je izvodenje modelarskih radova, precizno obradivanje
gore navedenih materijala te razni poslovi s podru¢ja samostalne
amaterske aktivnosti (sam svoj majstor).

jednofazni komutatorski motor. Mini brusilice se koriste za precizno :

namjenom

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koji se nalaze na
grafickim prikazima ovih uputa

1. Matica stezne Celjusti

2. Zastita

3. Poklopac ugljene cetkice

4. Gumb za regulaciju brzine okretaja vretena

5. Prekidac

7. Gumb za blokadu vretena

8. Vreteno

Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom @

*Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda
OPIS GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR
UPOZORENJE

MONTAZA/POSTAVKE

@ INFORMACIJA

DIJELOVII DODATNA OPREMA

1. Stezna Celjust -3 kom
2. Specijalni klju¢ -1kom
3. Razli¢iti dijelovi -38kom
4. Transportni kofer -1kom
PRIPREMA ZA RAD

MONTAZA | DEMONTAZA MATICE STEZNE CELJUSTI
@ Uredaj iskljucite iz elektricne mreze.

« Stisnite i pridrzavajte gumb za blokadu vretena (7), kako ne biste A

dopustili da se vreteno okrece.

« Okrenite maticu stezne celjusti (1), dok se gumb blokade vretena (7)
ne udubi u utor pogonskog valjka.

« Odvinite maticu stezne celjusti, (1) (ako bude potrebno, upotrijebite
specijalni kljuc) (crtez A).

Montaza stezne glave ili matice stezne celjusti izvodi se po A

suprotnom redoslijedu od demontaze.

1ZMJENA STEZNIH CELJUSTI

Uvijek trebate koristiti odgovaraju¢e stezne ¢eljusti, koje
odgovaraju vel i tuljca alata koji ste planirali koristiti. Ne smijete
probati utisnuti adapter alata ve¢eg promjera u manju steznu
Celjust.
Elektri¢ni uredaj iskljucite iz elektri¢ne mreze.
« Demontirajte maticu stezne ¢eljusti (1)
« Demontirajte steznu ¢eljust (a) tako $to Cete ju izvudi iz vretena (8)

(crtezB).

« Montirajte zateznu ¢eljust odgovarajuce veli¢ine.
« Stegnite maticu stezne ¢eljusti (1)
Maticu ne smijete stezati do kraja, ukoliko jo$ nije namjesten i
montiran radni alat.

PROMJENA OPREME U STEZNIM CELJUSTIMA

Prije nego Sto pristupite izmjeni radnih alata, stezne celjusti ili
@ drugih radnji vezanih uz koristenje uredaja, obavezno izvucite

utikad za napajanje iz elektri¢ne uti¢nice.

« Popustite maticu stezne Celjusti (1).

« Namjestite adapter s radnog alata u steznu ¢eljust tako da se ne izvuce
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tijekom rada. (crtez C).

« Kad je gumb za blokadu vretena stisnut (7) zaokrenite maticu stezne
Celjusti (1) tako da se stezna celjust pricvrsti za driku alata. (crtez D).
Gumb za blokadu vretena sluzi isklju¢ivo za pri¢vrscivanje ili
vadenje alata. Ne smijete ga koristiti kao sredstvo za kocenje i

zaustavljanje, u vrijeme kad se vreteno uredaja vrti.
Mini brusilica je prilagodena za rad s fleksibilnim pogonskim valjkom te
sa troceljusnom drskom.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE / REGULACIJA BRZINE OKRETAJA

VRETENA

Napon u mrezi mora odg ati velicini

nazivnoj plocici mini brusilice.

« Namjestite gumb prekidaca (5) u polozaj,I” (ukljucen) (crtez E)

« Promjenu brzine okretaja postizete okretanjem gumba za regulaciju
brzine okretaja vretena (4)

« Ako Zzelite zaustaviti motor alata, gumb prekidaca (5) namjestite u
polozaj 0 (isklju¢en)

Kako biste postigli najbolje rezultate za vrijeme rada s razlicitim

materijalima, namjestite okretnu brzinu vretena mini brusilice sukladno

zadacima koje mislite izvrsiti. Kako biste ucinili pravilan izbor okretne

brzine preporu¢amo da izvedete probe na nepotrebnim komadima

materijala

PREPORUCENE ~ OKRETNE
S MINIBRUSILICOM

Okretna brzina moze ovisiti o promjeni napona struje. Ako se
u napajanju pojavi i napon tada ¢e se smanjiti okretna
brzina vretena, pog ako je j na male brzine. Ako
vam se ucini da uredaj pocinje raditi presporo, tada na odgovarajuci
nacin namjestite povecanje brzine. Mini brusilica mozda nece
poceti raditi na najnizim postavkama okretne brzine na mjestima
na kojima se javlja prenizak napon, manji od 230 V AC. Kako biste
tamo mogli poceti s radom, trebate namjestiti vecu okretnu brzinu
vretena.

Rad sa malom okretnom brzinom obi¢no je najucinkovitiji kod
operacije poliranja pri cemu se koriste dodaci za poliranje izradeni
od filca, finoj obradi drva i obradi krhkih dijelova modela. Sve
radnje koje su bazirane na upotrebi ¢etki zahtijevaju manje brzine
djelovanja kako ne bi doslo do trganja Zice iz leziSta cetki. Prihvatite
pravilo da se radi sa najmanjom mogucom brzinom koju prihvacaju
koristeni alat s jedne strane i materijal koji obradujemo s druge
strane.

Vece okretne brzine su bolje kod busenj lodanja (fi ja)
rezanja, modeliranja, izvodenju utora pod otvonma, izrade
profila u drvetu. Tvrdo drvo, metali i staklo zahtijevaju rad s veéim
brzinama okretaja vretena.

Neke vrste materijala poput odredenih umjetnih materijala i metala
mogu biti osteceni zbog topline koja nastaje pri veéim brzinama
okretaja. Takve materijale trebate obradivati sa odgovarajuce
manjim brzinama.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja iliizmjene alata i pribora

treba izvudi utikac iz mrezne uticnice.

Brusilicu odrzavajte uvijek cistu.

Obratite paznju da ventilacijski otvori uvijek budu propusni.

« Ne koristite nikakva sredstva za ¢is¢enje jer bi moglo doci do ostecenja
kucista uredaja

« Uslucaju prevelikog iskrenja na komutatoru provjerite ugljene ¢etkice
motora

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA.

Istrosene (krace od 5 mm) spaljene ili puknute ugljene motorne cetkice
odmah zamijenite. Na cetkicama je oznaceno mjesto do kojeg se mogu
koristiti. Uvijek mijenjajte istovremeno obje cetkice.

Odvrnite poklopce ugljenih ¢etkica (3) (uz pomo¢ posebnog kljuca)
(crtez F).

Izvadite istro3ene cetkice.

Uz pomoc zraka pod pritiskom odstranite ugljenu prasinu.

Stavite nove ugljene cetkice ( cetkice se trebaju slobodno namjestiti
u drzace cetkica)

Montirajte poklopce ugljenih cetkica (3).

Nakon zamjene cetkica pokrenite brusilicu bez opterecenja
pricekajte, dok se cetke prilagode komutatoru motora.
Preporu¢amo da se za zamjenu ugljenih éetkica obratite ovlastenom

p koji je i na

BRZINE ZA VRIJEME RADA




autoriziranom servisu i koristite originalne dijelove.
Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Mini brusilica

a; i par Vrijed

Napon napajanja 230V AC

Frekvencija napajanja 50 Hz

Nazivna snaga 135W

Brzina okretaja max. 35000 min™'
| Najveci promjer ploca 35mm

Promjeri rukohvata radnog alata 1mm/2mm/3mm

Vanjski promjer vretena M8

Klasa zastite ]

Tezina 0,7 kg

Godina proizvodnje 2020

PODACIVEZANI UZ BUKU I TITRAJE

Razina akustickog pritiska: Lp, =75,7 dB(A) K= 3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 86,7 dB(A) K =3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 2,40 m/s? K=1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektri¢ne proizvode ne bacajte zajedno s kucnim otpacima vec
ih zbrinite na odgovaraju¢im mjestima. Informacije o mjestima

zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe.
Istroeni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu
Stetiti okolidu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti opasni po zdravlje ljudi
iza okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa sa
sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na
znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), uklju¢ujuci
test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex
- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine, o
autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije
promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe
cijelih Uputa kao i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje
je dano u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekr3ajne i
krivi¢ne odgovornosti.

TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

MINI AMOLADORA
51G014

ATENCION: POR FAVOR LEA ESTE MANUAL ANTES DE USAR LA
HERRAMIENTA ELECTRICA Y GUARDELO PARA FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

INFORMACION ADICIONAL SOBRE EL USO SEGURO DE LA MINI
AMOLADORA

Sujete la mini amoladora de la empunadura con aislamiento, ante
todo cuando hay riesgo de que durante el trabajo la herramienta entre
en contacto con algun cable eléctrico oculto.

La velocidad de las revoluciones del husillo debe ser adecuada para
los accesorios usados. Si la velocidad de rotacion de las piedras de
amoladora u otros accesorios es demasiado alta, estos elementos
pueden salir despedidos y causar dafios al operario.

No utilice el eje flexible si esta demasiado curvada. Excesiva flexion del
eje puede causar que su carcasa se caliente excesivamente.

Antes de hacer cualquier tipo de ajuste o cambiar los accesorios,
desenchufe la mini amoladora de la toma de corriente. En caso
contrario corre el riesgo de sufrir una lesion inesperada.

Siempre use goggles o gafas protectoras y una mascarilla de
proteccion. El uso de medidas de proteccion personal y trabajo en un
entorno seguro reducen el riesgo de lesiones.

Preste atencion a la ubicacion del interruptor a la hora de soltar
la herramienta o empezar a trabajar con ella. Evite el riesgo de
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accidentalmente poner en marcha el husillo de la herramienta.

A la hora de poner la mini amoladora en marcha hay que sujetarla
bien con las manos de la empunadura. Cuando el motor empieza a
trabajar y el husillo empieza a ganar la velocidad méxima en vacio, la
herramienta puede demostrar la tendencia a girarse.

Al reemplazar el util de trabajo o realizar cualquier tipo de ajuste,
asegurese de que el casquillo de apriete y otros elementos de control
de la herramienta estan bien apretados. Si estos elementos estdn
aflojados, es posible la perdida de control sobre la herramienta y que
los elementos al rotarse queden tirados fuera con mucha fuerza.

En caso de que utilice la mini amoladora con cepillo, primero deje
que la herramienta trabaje durante al menos un minuto en vacio.
Durante este tiempo nadie deberia encontrarse en frente del cepillo
ni tampoco en el plano de su rotacion. Durante este tiempo quedaran
expulsados los hilos sueltos de alambres.

La mini amoladora y las piedras de amolar deben manejarse con
mucho cuidado para no provocar roturas o fracturas de elementos.
Si a la hora de utilizar la herramienta sufre una accidental caida, es
necesario reemplazar la piedra de amolar. Nunca utilice las piedras de
amolar que puedan estar danadas. También los accesorios de puntas
afilados deben tratarse con mucho cuidado. Los accesorios dafiados
pueden desprenderse durante el trabajo. Los accesorios con puntas
embotadas requieren que la herramienta se presione con mas fuerza
contra la superficie tratada, pero hay que tener cuidado para no
quebrar la punta

No ponga la mini amoladora en marcha si el Gtil esta dentro del material
tratado. Los bordes de corte pueden quedar atascados dentro del
material, lo que puede provocar una pérdida de control de la herramienta.
Nunca deje la mini amoladora funcionando sin supervision. Antes
de abandonar el puesto de trabajo desconecte la herramienta de
alimentacién. La mini amoladora puede soltarse sélo cuando pare de
girarse el husillo.

Nunca toque ninguno de los Utiles (piedra o accesorio de corte/
pulido) justo al parar de trabajar. Estos elementos se calientan mucho
durante el trabajo.

Limpie periédicamente las ranuras de ventilacion del dispositivo
utilizando el aire comprimido. La acumulacion excesiva de virutas
de metal en el interior de la carcasa del motor puede causar averias
eléctricas.

Utilice sélo los accesorios disenados para trabajar con esta mini
amoladora. Cualquier intento de modificar la herramienta eléctrica
por su propia cuenta podria causar lesiones graves.

Si utiliza discos de acero, piedras de corte, fresas de altas velocidades
o fresas de diamante, el material que esta siendo tratado debe estar
siempre muy bien sujeto. Durante el trabajo con estos utiles nunca
sostenga el material con la mano.

{ATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

A pesar de que la estructura de esta herramienta es segura y aunque
se apliquen medios de seguridad y protecciones adicionales,
siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones durante el trabajo.

ESTRUCTURAY APLICACION

La mini amoladora es una herramienta eléctrica manual con aislamiento
de clase Il. La unidad de arranque es el motor monofédsico con
conmutador. La mini amoladora esta disefiada para el tratamiento
mecanizado de elementos de metal, madera, vidrio y pléstico. Todos
los accesorios (herramientas de corte/ Utiles) suministrados con la mini
amoladora deben ser utilizados para los fines previstos, de acuerdo con
la naturaleza y las condiciones de trabajo a realizar.

Las areas de su aplicacion son: trabajos de construccion de modelos,
mecanizado de detalles de materiales anteriormente indicados y todo tipo
de trabajos dentro de asi denominada actividad de aficionados (bricolaje).
jCualquier otro uso que se le pueda dar a esta herramienta se
considera inadecuado y queda expresamente prohibido!

DESCRIPCION DE ELEMENTOS GRAFICOS

La numeracién mas abajo indicada se refiere a las partes del dispositivo
demostradas en la seccion grafica de este mismo manual.

1. Tuerca del casquillo de apriete

. Caperuza protectora

. Cubierta de la escobilla de carbon

. Rueda de ajuste de las revoluciones del husillo

. Interruptor

. Botdn de bloqueo del husillo

. Husillo

ONUVBABWN

* Es posible que existan diferencias entre laimagen y el producto.
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DESCRIPCION DE PICTOGRAMAS

ATENCION

ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACION

A\
®
@

UTILES Y ACCESORIOS

INFORMACION

1. Casquillo de apriete - 3 piezas
2. Llave especifica -1 pieza
3. Accesorios adicionales - 38 piezas
4. Maletin de transporte -1 pieza

PRIMEROS PASOS ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR

MONTAJE Y DESMONTAJE DE LA TUERCA DEL CASQUILLO DE
APRIETE
Desenchufe la herramienta de la toma de corriente.

@ « Pulse y sujete el boton de bloqueo del husillo (7) para que el husillo

no se mueva.

« Gire la tuerca del casquillo de apriete (1) hasta que el botén de A

bloqueo del husillo (7) entre en el orificio del eje.
« Afloje la tuerca del casquillo de apriete (1) (use la llave especifica si
necesario) (imagen A).

El montaje de la tuerca del casquillo de apriete se lleva a cabo
siguiendo los mismo pasos pero en orden inverso.

CAMBIO DE LOS CASQUILLOS DE APRIETE
Siempre utilice un casquillo de apriete adecuado, uno que esté
@ apropiado para el tipo de mandril del util con que va a trabajar.
Nunca intente colocar a fuerza el mandril del util del diametro
mayor al diametro del casquillo de apriete.
Desenchufe la herramienta de la toma de corriente.
@ « Desmonte la tuerca del casquillo de apriete (1).
« Desmonte el casquillo de apriete (a) sacandolo del husillo (8) (imagen B)
« Coloque un casquillo de apriete adecuado.
« Apriete la tuerca del casquillo de apriete (1).
No apriete la tuerca del casquillo de apriete totalmente si atin no
esta montado el util.

CAMBIO DE UTILES

Antes de llevar a cabo cualquier cambio de ditiles, del casquillo
de apriete o de alguna otra actividad de mantenimiento, primero
desenchufe la herramienta de la toma de corriente.

Afloje la tuerca del casquillo de apriete (1).

Coloque el mandril del util en el casquillo de apriete de tal manera que
éste no pueda salir fuera durante el trabajo (imagen C).
Manteniendo el botén de bloqueo del husillo apretado (7), coloque
la tuerca del casquillo de apriete (1), de tal manera que el casquillo de
apriete se fije firmemente en el eje del dtil (imagen D).

El botén de bloqueo del husillo se utiliza sélo para montar o

cuando el husillo de la herramienta esta en marcha
La mini amoladora esté disefiada tanto para el trabajo con el eje flexible,
como y con portabocas.

FUNCIONAMIENTO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION / AJUSTE DE LAS
REVOLUCIONES DEL HUSILLO
@Compruebe siempre que la tension de la red coincida con la

tension nominal indicada en la placa de caracteristicas de la mini

amoladora.

« Coloque el interruptor (5) en la posicion | (en marcha) (imagen E).

« Utilizando la rueda de ajuste de las revoluciones puede cambiar la
velocidad de revoluciones del husillo (4).

« Para parar el motor, coloque el interruptor (5) en la posicion 0
(desconectado).

Para lograr los mejores resultados trabajando con diferentes materiales,

® ajuste la velocidad del husillo de la mini amoladora a los requisitos del

trabajo efectuado. Con el fin de seleccionar la velocidad de revoluciones

mas adecuada, realice varias pruebas en piezas innecesarias de

diferentes tipos de material.
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desmontar utiles. Asi que no puede ser usado como un interruptor @

AJUSTE DE LAS REVOLUCIONES A LA HORA DE TRABAJAR CON LA
MINI AMOLADORA

La velocidad de revoluciones depende de la variacion de la
tension. Si hay una caida de tension de la fuente de alimentacion,
bajara la velocidad de revoluciones del husillo, especialmente
en caso de trabajar a velocidad baja ya. Si nota que la velocidad
de revoluciones es demasiado baja, subala de acuerdo con las
necesidades. Si la tension es muy baja, inferior a 230V AC, es posible
que la mini amoladora no empiece a trabajar si esta configurada
a baja velocidad de revoluciones. En este caso, para empezar a
trabajar programe una velocidad mas alta.

Por lo general, las velocidades bajas de revoluciones son las mas
adecuadas para operaciones de pulido con accesorios de fieltro,
para tratamiento delicado de lamadera y de elementos quebradizos
de modelos. Todo trabajo de cepillado requiere revoluciones a nivel
bajo con el fin de evitar que los alambres queden tirados del cuerpo
de cepillos. Debe aplicar la regla general de trabajar siempre a
velocidad mas baja posible, adecuada para material tratado y util
seleccionado para tal.

Las velocidades de revoluciones altas son las mas adecuadas para
trabajos de taladrado, fresado, corte, tratamiento de formas, para
hacer ranuras de chaveta o perfiles en la madera.

Mad: duras, y vidrios requil velocidades altas del

husillo.

Algunos materiales, tales como plasticos y metales, pueden ser
danados por el calor producido a altas velocidades. Por ello, deben
ser tratados a velocidades respectivamente bajas.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de ajuste, mantenimiento o
reparacion, desconecte la herramienta de la red de alimentacion.
Mantenga la mini amoladora limpia.

Asegurese de que las rejillas de ventilacion estén siempre limpias.

No utilice ningtin tipo de producto limpieza ya que éstos pueden
causar dafios en el armazoén de la herramienta.

En caso de exceso de chispas en el conmutador, compruebe el estado
de los cepillos de carbén del motor.

CAMBIO DE LOS CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbén desgastados (de longitud de menos de 5 mm),
quemados o rotos, deben ser reemplazados inmediatamente. Siempre
ha de cambiar ambos cepillos a la vez.

Retire las cubiertas de cepillos de carbén (3) (utilizando la llave
especifica) (imagen F).

Quite los cepillos de carbon desgastados.

Retire el polvo de carbon utilizando el aire comprimido.

Instale nuevos cepillos de carbon (los cepillos de carbén deberian
entrar facilmente en sus soportes).

Coloque de nuevo las cubiertas de cepillos de carbon (3).

Al realizar el cambio de cepillos de carbén, ponga la mini amoladora
en marcha en vacio, sin material, y espere un poco hasta que los
cepillos se adap bien al ¢ dor del motor. El cambio de
cepillos de carbon debe ser realizado solamente por las personas
cualificadas y utilizando los repuestos originales.

Cualquier tipo de averia o defecto debe ser tratado por el servicio
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACION TECNICA
DATOS NOMINALES

Mini Amolad
Parametro Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 135W
Velocidad de giro max. 35000 min’'
Didmetro méximo de discos lijadores 35mm

Didmetros del soporte del mandril del Gtil [ 1mm/2mm/3 mm

Didmetro exterior del husillo M8
Clase de proteccion Il
Peso 0,7 kg
Ano de fabricacion 2020

DATOS REFERENTES AL RUIDO Y VIBRACIONES MECANICAS
Nivel de presién acustica: Lp, =75,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia sonora: Lw, = 86,7 dB(A) K= 3 dB(A)

El valor de la aceleracién: a, = 2,40 m/s* K= 1,5 m/s?



PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Productos de alimentacion eléctrica no deben desecharse junto con
la basura doméstica, sino llevarse para su reutilizacion a la planta
especifica de reciclaje. La informacion correspondiente al reciclaje la
podra recibir del vendedor o de las autoridades locales. Residuos de
aparatos eléctricos y electronicos contienen sustancias nocivas para el
medio ambiente. Los equipos no reciclados constituyen una amenaza

potencial para el medio ambiente y la salud humana.

* El fabricante se reserva el derecho de introducir cambios.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa con
sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex”) informa que todos
los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion:
“Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes,
asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta sujeto a la
proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de
autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con enmiendas posteriores). Se
prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de
partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no
cumplimiento de esta prohibicién puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

MINITRAPANO
51G014

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE LEGGERE CON
ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO CON CURA
PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

INFORMAZIONI AGGIUNTIVE PER L'UTILIZZO IN PIENA SICUREZZA
DEL MINITRAPANO

Il minitrapano va tenuto per limpugnatura isolata, particolarmente
quando esiste il rischio di contatto dell’elettroutensile con un cavo
elettrico nascosto, durante l'esecuzione del lavoro.

Gli accessori vanno scelti adeguatamente alla velocita scelta
dell'alberino. Le mole o altri accessori posti in rotazione a velocita
eccessiva possono venire lanciati via e provocare lesioni corporali
dell'operatore.

E vietato utilizzare l'albero flessibile curvandolo eccessivamente.
Un'eccessiva curvatura dell'albero flessibile pud provocare un
eccessivo surriscaldamento del suo rivestimento.

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di regolazione o di sostituzione
di accessori bisogna sempre scollegare il minitrapano dall'alimentazione.
Trascurare cio puo portare ad inaspettate lesioni corporali.

Bisogna sempre utilizzare occhiali protettivi e maschera protettiva.
Utilizzare di mezzi di protezione personale e lavorare in condizioni di
sicurezza riduce il rischio di lesioni corporali.

Fare sempre attenzione alla posizione del pulsante dell'interruttore,
posando lo strumento o prendendolo in mano. Bisogna evitare il
rischio di avviamento accidentale dell’alberino dello strumento.
Durante l'avviamento del minitrapano, bisogna sempre tenere
saldamente il minitrapano con le mani per limpugnatura dello
strumento. La coppia di reazione del motore, durante I'accelerazione
dell'alberino fino alla velocita massima a vuoto, pud indurre lo
strumento a ruotare.

Dopo la sostituzione dell'utensile di lavoro e dopo l'esecuzione di
qualsiasi regolazione bisogna assicurarsi che la ghiera di serraggio
della pinza e gli altri elementi di controllo dello strumento siano
opportunamente serrati. Se questi elementi non sono correttamente
serrati & possibile perdere il controllo dello strumento, e gli elementi
ruotanti fissati male possono essere violentemente lanciati via.

Prima di utilizzare il minitrapano con una spazzola bisogna attendere
che la spazzola giri a vuoto per almeno un minuto. In questo tempo
bisogna tenersi a distanza dalla spazzola e dal suo piano di rotazione.
In questo tempo verranno lanciati via gli elementi di filo metallico non
fissati.

Sia il minitrapano che le mole vanno maneggiati con cura, per evitare
sgretolamenti o spaccature. Se durante la smerigliatura il minitrapano
cade accidentalmente bisogna sempre sostituire la mola. E vietato
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VERTO

utilizzare mole che possono essere danneggiate. Bisogna maneggiare
con cura anche gli utensili da taglio. Gli utensili da lavoro danneggiati
possono sgretolarsi durante il funzionamento. Gli utensili non affilati
richiedono maggior pressione sull'elettroutensile, il che puo provocare
la spaccatura dell’utensile di lavoro.

E vietato avviare il minitrapano se utensile di lavoro & inserito nel
materiale. L'utensile di lavoro puo bloccarsi nel materiale, con il rischio
di perdere il controllo dello strumento.

E vietato lasciare il minitrapano in movimento senza sorveglianza. Prima
di lasciarlo bisogna scollegare la sua alimentazione. Il minitrapano pud
essere messo da parte solo quando |'alberino si ferma.

E vietato toccare l'utensile di lavoro (mola o altro utensile)
immediatamente dopo il termine del lavoro. Tali elementi durante il
lavoro subiscono un forte surriscaldamento.

Bisogna pulire regolarmente le feritoie di ventilazione dello strumento
con un getto di aria compressa. 'accumulo eccessivo di polvere metallica
all'interno del motore puo essere causa di guasti elettrici.

E vietato utilizzare con il minitrapano degli utensili di lavoro non
adatti. Ogni tentativo di modifiche dell'elettroutensile, realizzate
autonomamente, espone al rischio di gravi lesioni corporali.

Durante I'utilizzo di seghe in acciaio, dischi da taglio, frese ad alta
velocita e frese al diamante, il materiale in lavorazione deve essere
sempre saldamente fissato. E vietato tenere il materiale in mano
durante il lavoro con i suddetti utensili di lavoro.

ATTENZIONE! L'elettroutensile non deve essere utilizzato per lavori
all’esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell’elettroutensile, I'utilizzo di
sistemi di protezione e di misure di protezione supplementari, vi &
sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

Il minitrapano & un elettroutensile manuale con classe di isolamento II.
L'utensile & azionato da un motore a spazzole monofase. Il minitrapano
serve per lavorazioni meccaniche di precisione di elementi metallici, in
legno, in vetro e in plastica. Tutti gli accessori (utensili di lavoro) forniti
con il minitrapano vanno utilizzati secondo la loro destinazione d'uso,
considerando le condizioni e il tipo di lavoro da eseguire.

| suoi settori di utilizzo sono i lavori di modellismo, la lavorazione di
precisione dei suddetti materiali e tutti i lavori nell'ambito dell’attivita
amatoriale (hobbistica).

E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla sua
destinazione d’uso!

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi dell'elettroutensile
presentati nelle pagine dei disegni del presente manuale.

1. Ghiera di serraggio della pinza

2. Protezione

3. Coperchio delle spazzole in grafite

4. Manopola di regolazione della velocita dell'alberino
5. Interruttore

7. Pulsante di blocco dell'alberino

8. Alberino

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE
A AVVERTENZA
@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE
® INFORMAZIONE
EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI
1. Pinza - 3 pezzi
2. Chiave speciale - 1 pezzo
3. Accessori - 38 pezzi
4. Valigetta - 1 pezzo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO E SMONTAGGIO DELLA GHIERA DI SERRAGGIO DELLA
PINZA
Scolleg

dall
dall

e l'elettr



VERTO

Premere e mantenere premuto il pulsante di blocco dell'alberino (7),
per impedire la rotazione dell'alberino.

Ruotare la ghiera di serraggio della pinza (1), finché il perno del blocco
dell'alberino (7) si innesta nella scanalatura dell’alberino.

Svitare la ghiera di serraggio della pinza (1) (se necessario utilizzare la
chiave speciale) (dis. A).

Il montaggio della ghiera di serraggio della pinza avviene in
successione inversa al suo smontaggio.

SOSTITUZIONE DELLA PINZA

Bisogna utilizzare sempre la pinza adatta alla dimensione del perno
dell’utensile di lavoro che si intende utilizzare. E vietato tentare di
inserire il perno di un utensile di lavoro in una pinza di diametro
minore.

Scollegare l'elettr ile dall'ali
@ « Smontare la ghiera di serraggio della pinza (1).
« Estrarre la pinza (a) sfilandola dall'alberino (8) (dis. B).
« Montare la pinza di dimensione adatta.
« Serrare la ghiera di serraggio della pinza (1).
La ghiera non va serrata fino in fondo, se non é stato ancora inserito
I'utensile di lavoro.

SOSTITUZIONE DEGLI UTENSILI DI LAVORO

Prima di sostituire gli utensili di lavoro, la pinza o di compiere altre
attivita di servizio, bisogna sempre estrarre la spina del cavo di
alimentazione dalla presa di rete.

Allentare la ghiera di serraggio della pinza (1).

Inserire il perno dell’utensile di lavoro nella pinza, in modo che non si
possa sfilare durante il lavoro (dis. C).

Tenendo premuto il pulsante di blocco dell'alberino (7) serrare la
ghiera di serraggio della pinza (1) in modo che la pinza si chiuda
saldamente sul perno dell’utensile di lavoro (dis. D).

Il pulsante di blocco dell’alberino serve unicamente per le
operazioni di fissaggio o di estrazione dell’utensile di lavoro. E
vietato utilizzarlo come pulsante di freno, durante la rotazione
dell’alberino dell’elettroutensile.

Il minitrapano pud essere utilizzato con un albero flessibile, cosi come
con un mandrino.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO / REGOLAZIONE DELLA VELOCITA
DELL'ALBERINO

danneggiamenti a causa del calore prodotto alle velocita piu elevate.
Devono essere | i a velocita oppor ridotte.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

APrima di intraprendere qualsi p di regol

servizio o ripar: g collegare l'elettr dalla
rete elettrica..

« Il minitrapano va sempre mantenuto pulito.

« Verificare sempre che le feritoie di ventilazione nel corpo

dell’elettroutensile siano aperte.

Non utilizzare nessun tipo di mezzo di pulizia, in quanto potrebbe
provocare un danneggiamento del corpo dello strumento.

Nel caso di eccessive scintille nel commutatore, controllare lo stato
delle spazzole in grafite del motore.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE
@ Le spazzole in grafite del motore consumate (piti corte di 5mm), bruciate

o spaccate vanno immediatamente sostituite. Entrambe le spazzole
vanno sostituite allo stesso tempo.

Svitare il coperchio delle spazzole (3) (utilizzando la chiave speciale)
(dis. F).

Estrarre le spazzole consumate.

Rimuovere |'eventuale polvere di grafite, per mezzo di aria compressa.
Inserire le nuove spazzole in grafite (le spazzole devono entrare
comodamente nei fermaspazzole).

Rimontare il coperchio delle spazzole (3).

Dopo la sosti delle sp le bi avviare il minitrapano
a vuoto e attendere un po, affinché le spazzole si adattino al
commutatore del motore. La sostituzione delle spazzole in grafite
deve essere eseguita esclusivamente da personale qualificato,
utilizzando ricambi originali.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

La tensione di rete deve essere corrisp
@ indicata sulla targhetta nominale del minitrapano.

« Posizionare il pulsante dell'interruttore (5) nella posizione I (acceso) (dis. E).

« La modifica della velocita dell'alberino avviene mediante la rotazione
della manopola di regolazione della velocita dell’alberino (4).

« Per fermare il motore bisogna posizionare il pulsante dell'interruttore
(5) nella posizione 0 (spento).

Per ottenere i migliori risultati durante il lavoro con diversi materiali,

bisogna impostare la velocita del minitrapano adatta alle esigenze della

lavorazione da eseguire. Per scegliere correttamente la velocita si consiglia

di effettuare tentativi su frammenti di materiale non utilizzati.

SCELTA DELLAVELOCITA DURANTE ILLAVORO CON IL MINITRAPANO
La velocita dipende dalle variazioni della tensione di alimentazione.
Se nella rete di alimentazione & presente una tensione ridotta, si
ridurra la velocita dell’alberino, soprattutto se regolata alle velocita
inferiori. Se lo strumento dovesse lavorare a velocita troppo basse,
bisog oppor lar I della velocita. Il
minitrapano puo non avviarsi alle impostazioni di velocita piu basse,
se la tensione di rete é troppo bassa, minore di 230 V. Per avviarlo
bisogna allora impostare una velocita maggiore.

Il funzionamento a bassa velocita di solito & consigliato per le
operazioni di lucidatura condotte con accessori per la lucidatura in
feltro, per le lavorazioni delicate del legno e per le lavoraziol
fragili di modellini. Tutte le op i di sp
il funzionamento a bassa velocita per evitare l'espulsione dei fili
dalla spazzola. Il criterio generale & che ogni lavoro va realizzato
utilizzando la minore velocita possibile permessa dagli utensili di
lavoro utilizzati e dal materiale in lavorazione.

Le velocita isonoc nella fe , nella fi ,
nel taglio, nella lavorazione di forme, nell’esecuzione di scanalature
per perni, nell’esecuzione di profili nel legno.

Il legno duro, i metalli e il vetro richiedono lavorazione a velocita

elevate.
A Alcuni materiali, come alcuni tipi di plastica e di metalli, possono subire

DATI NOMINALI
Minitrapano

Parametro nominale Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 135W

alla Velocitad de giro max. 35000 min™!

Diametro massimo delle mole 35mm

Diametri del perno di attacco

dell'utensile di lavoro 1mm/2mm/3mm

Diametro esterno dell’alberino M8
Classe di isolamento ]
Peso 0,7 kg
Anno di produzione 2020

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp, = 75,7 dB(A) K=3dB(A)

Livello di potenza acustica: Lw, = 86,7 dB(A) K=3dB(A)

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni: a, = 2,40 m/s?
K=1,5m/s

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite
con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati per il loro
smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono fornite dal venditore
dell'apparecchiatura o dalle autoritad locali. Le apparecchiature elettriche
ed elettroniche usate contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le
apparecchiature non riciclate costituiscono un  rischio potenziale per
I'ambiente e per la salute umana.

*Cisiriserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa con
sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:,,Grupa Topex”) informa che tutti
i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:,Manuale”), che
riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche
la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa Topex e sono protetti
giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore e diritti
connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La
copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero
Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono
severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale. A
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