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UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SPRZETU
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE
| ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE: Podczas uzywania urzadzenia nalezy przestrzegaé
przepiséw bezpieczenstwa. Dla bezpieczehnstwa wiasnego i oséb
postronnych prosi sie o przeczytanie niniejszej instrukcji przed
rozpoczeciem pracy urzadzeniem. Prosi sie o zachowanie instrukcji w
celu pdzniejszego wykorzystania.

UWAGA! Nieprzestrzeganie powyzszych ostrzezen moze skutkowaé
powaznymi obrazeniami ciata lub mienia a nawet $miercia.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany
akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczyta¢ i
zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych
czynnos$ci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja,
regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze by¢ wykonywany
tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac
narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje mogg zmniejszy¢ efektywnosé
oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora
narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcji bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢
operatorowi narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia pneumatycznego, jezeli
jest uszkodzone. Narzedzie nalezy poddawaé okresowej inspekcji pod
katem widocznosci danych wymaganych normg ISO 11148.
Pracodawca/ uzytkownik powinien skontaktowa¢ sig¢ z producentem w
celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia
wstawianego moze spowodowac wyrzucenie czesci z duzg predkoscia.
Zawsze nalezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien
ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy. Nalezy
sie upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany.
Nalezy regularnie sprawdza¢ czy predkos$¢ obrotowa urzgdzenia nie jest
wyzsza niz deklarowana przez producenta. Sprawdzenie predkosci
nalezy przeprowadzi¢ bez zamontowanych akcesoriéw zgodnie z
instrukcjg producenta. Upewni¢ sie, ze iskry i zanieczyszczenia
powstajgce podczas uzytkowania urzadzenia nie spowodujg
zagrozenia. Przed wymiang akcesoria oraz konserwacjg nalezy
odtgczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania. Nalezy réwniez bra¢ pod
uwage ryzyko wobec oséb postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem

Zagrozenie zwigzane z zaplgtaniem moze spowodowaé zadtawienie,
oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna odziez,
bizuteria, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub
akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z praca

Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia,
takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie oraz gorgco.
Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz
personel konserwujgcy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie
z iloscig, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac¢ narzedzie poprawnie.
Zachowa¢ gotowos¢ do przeciwstawienia sie normalnym lub
niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie
rece. Zachowaé réwnowage oraz zapewniajgce bezpieczenstwo
ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w
przypadku przerwy w dostawie energii zasilajgcej. Uzywaé tylko
$rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Nalezy stosowaé
okulary ochronne, zalecane jest stosowanie dopasowanych rekawic
oraz stroju ochronnego. Uzywane akcesoria nie mogg pracowaé
z predkoscig przekraczajgcg predkos¢ znamionowa. Nalezy nosi¢ kask
do prac wykonywanych ponad poziomem gtowy. Po zwolnienie nacisku
na urzadzeni startu i stopu nalezy uwaza¢ na wcigz obracajace sig
elementy. Nalezy uwaza¢ aby obrébka materiatu nie doprowadzita do
wybuchu pozaru.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajgcej
na powtarzaniu ruchéw, operator jest narazony na doswiadczenie
dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czesci ciata. W
przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycznego, operator powinien
przyja¢ komfortowg postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stop
oraz unika¢ dziwnych lub nie zapewniajgcych réwnowagi postaw.
Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to

unikng¢ dyskomfortu oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza
symptoméw takich jak: trwaty lub powtarzajacy si¢ dyskomfort, bol,
pulsujacy bol, mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie
powinien ich ignorowa¢, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i
skonsultowac si¢ z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odigczy¢ narzedzie od Zzrodta zasilania przed zmiang narzedzia
wstawionego lub akcesoria. Unika¢ bezposredniego kontaktu z
narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorgce lub
ostre. Stosowac akcesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach
i typach, ktdre sg zalecane przez producenta. Nie stosowaé akcesoriow
innego typu lub innego rozmiaru. Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos¢
pracy narzedzia wstawianego jest wieksza niz predko$¢ znamionowa
urzgdzenia. W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowaé
oprzyrzadowanie, np. $ciernice pod katem odpryskéw i peknigé, talerze
szlifierskie pod katem peknig¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki
druciane pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
urzgdzenia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto
ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli
narzedzie zostato sprawdzone i umocowane, urzadzenie nalezy wtgczy¢
na minute na najwyzsze obroty, zwracajgc przy tym uwage, by osoba
obstugujgca i osoby postronne znajdujgce si¢ w poblizu, znalazty sie
poza strefg obracajgcego si¢ narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamig
sig najczesciej w tym czasie probnym.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen.
Wystrzega¢ sie, Sliskich powierzchni spowodowanych uzytkowaniem
narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg
powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym otoczeniu. Mogg istnie¢
ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe.
Narzedzie pneumatyczne nie jest przeznaczone do stosowania w
strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z
energig elektryczng. Upewni¢ sie, ze nie istniejg zadne przewody
elektryczne, rury gazowe, itp., ktére mogg powodowa¢ zagrozenie w
przypadku uszkodzenia przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga
spowodowac zty stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzone, astma
i/ lub zapalenie skory), niezbedne sg: ocena ryzyka i wdrozenie
odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Ocena
ryzyka powinna zawiera¢ wplyw pylu utworzonego przy uzyciu
narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego pytu. Obstuge i
konserwacjg narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug
zalecen instrukcji obstugi, pozwoli zminimalizowaé emisje oparéw i pytu.
Wylot powietrza nalezy tak kierowa¢, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie
pylu w zakurzonym $érodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary,
priorytetem powinna by¢ kontrola ich w Zzrédle emisji. Wszystkie
zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub
zmniejszenia pytu lub dymu powinny byé prawidtowo uzytkowane
iutrzymywane zgodnie z =zaleceniami producenta. Wybierac,
konserwowaé¢ i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen
instrukcji, aby zapobiec wzrostowi oparéw i pytu. Uzywaé ochrony drég
oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa. Praca w niektérych materiatach
wywotuje emisje pytéw i dymdw, ktére powodujg powstanie $rodowiska
potencjalnie wybuchowego.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze
spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy,
takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzgczenie, gwizdanie lub
buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie
odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen.
Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka mogg obejmowac
dziatania takie jak: materialy ttumigce zapobiegajgce ,dzwonieniu”
obrabianego przedmiotu. Uzywac¢ ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami
pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa.
Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy
przeprowadza¢ wedlug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé
niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Wybraé, konserwowac i
wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi.
Pozwoli to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu. Jezeli narzgdzie
pneumatyczne posiada tlumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest
prawidtowo zamontowany podczas uzytkowania narzedzia.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwow i
ukrwienia rak oraz ramion. Nalezy sig ciepto ubraé¢ podczas pracy w
niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli
wystgpi dretwienie, mrowienie, bél lub wybielanie skoéry w palcach i



dioni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastgpnie

poinformowac pracodawce oraz skonsultowac¢ sie z lekarzem. Obstuga

i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcji

obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan.

Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ materiaty eksploatacyjne/ narzedzia

wstawiane zgodnie z zaleceniami instrukcji, aby zapobiec

niepotrzebnemu wzrostowi poziomu drgan. Podpiera¢ ciezar narzedzia
za pomoca podstawy, napinacza lub stabilizatora, jezeli jest to mozliwe.

Trzymac¢ narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem

wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od drgan jest

zazwyczaj wieksze, gdy sita chwytu jest wyzsza. Nieprawidiowa
instalacja thgcego narzedzia wstawianego moze skutkowaé wzrostem
poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje

pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowac¢ powazne obrazenia:

* zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza
i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest uzywane,
przed wymiang akcesoriéw lub przy wykonywaniem napraw;

« nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowaé powazne obrazenia. Zawsze

nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod kgtem uszkodzonych lub luznych

wezy iztgczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak. Za
kazdym razem gdy sa stosowane uniwersalne potaczenia zakrgcane

(potaczenia ktowe), nalezy zastosowac trzpienie zabezpieczajace i

taczniki zabezpieczajgce przeciwko mozliwosci uszkodzenia potgczen

pomiedzy wezami oraz pomigedzy wezem i narzgdziem. Nie przekraczaé
maksymalnego ci$nienia powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie
przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!
Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu).
UZzywaj rgkawic ochronnych.
Chron urzadzenie przed wodg.
Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzi.
Recykling

CHEMAT INSTALACJI
Narzgdzie pneumatyczne
Szybkoztgcze

Waz pneumatyczny
Naolejacz

Regulator ci$nienia
Filtr/odwadniacz

Zawor odcinajgcy
Kompresor

PODLACZENIE DO SIECI SPREZONEGO POWIETRZA

1. Zamontowa¢ element ztgczny (przytacze) do kocoéwki przewodu
gigtkiego i dokreci¢ go za pomocg klucza.

2. Podtaczy¢ szybkoztgcze (sprzedawane osobno) do przytacza. jest to
przydatny element, umozliwiajgcy szybkie podtgczanie do przewodu
gietkiego catego szeregu urzadzen z napgdem pneumatycznym.

3. Pneumatyczna szlifierka jest gotowa do uzytkowania.

UZYTKOWANIE

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy na narzedziu nie sg
widoczne $lady jakichkolwiek uszkodzen. Narzedzie powinno by¢
utrzymane w czystosci. Nalezy sprawdzi¢ czy zaden z elementéw
uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku
zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwlocznie wymieni¢ na nowe
nieuszkodzone elementy uktadu. Przed kazdym uzyciem uktadu
pneumatycznego nalezy osuszyé wilgo¢ skondensowang wewnatrz
narzegdzia, kompresora i przewodéw.

Przed montazem, demontazem, wymiang akcesoriéw oraz przed
wykonaniem jakichkolwiek czynno$ci konserwacyjnych nalezy wytgczy¢
zrédto zasilania, spusci¢ powietrze z przewodu gietkiego oraz odtgczyé
urzgdzenie od przewodu gigtkiego.

Najlepsze efekty zapewnia czeste ale nie nadmierne, smarowanie
urzgdzenia. olej wprowadzony w miejsce podigczenia sprezonego
powietrza, smaruje wewnetrzne czesci urzadzenia. Zaleca sig

bezpieczenstwa dotyczace narzedzi
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stosowanie w sieci automatycznie dziatajgcego naolejacza, chociaz
czynno$¢ naolejania mozna wykonywaé takze recznie, przed
rozpoczeciem pracy i po kazdej godzinie ciggtej pracy urzadzenia. Na
raz podaje sie tylko pare kropel oleju. Nadmiar oleju mégtby gromadzi¢
sie w urzadzeniu i bytby wydmuchiwany wraz z wylatujgcym
powietrzem. NALEZY WYLACZNIE STOSOWAC OLEJ
PRZEWIDZIANY DLA URZADZEN PNEUMATYCZNYCH. Nie wolno
stosowac oleju z detergentami lub innymi dodatkami, gdyz mogtoby to
spowodowa¢ przyspieszone zuzycie elementéw uszczelniajgcych
zastosowanych w urzgdzeniu. brud i woda w dostarczanym powietrzu
sg gtéwnymi powodami zuzycia urzadzenia pneumatycznego.
Stosowanie naolejacza i filtra powietrza na zasilaniu zapewnia lepsze
dziatanie i wyzszg trwato$¢ urzadzenia pneumatycznego.
Przepustowos¢ filtra powinna by¢ dostosowana do zapotrzebowania
przeptywu powietrza, wtasciwego dla danego urzadzenia.

Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym
podczas oraz po pracy, moze by¢ gorgce lub ostre. Stosowaé akcesoria
i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane
przez producenta. Nie stosowaé akcesoriéw innego typu lub innego
rozmiaru. Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos¢ pracy narzedzia
wstawianego jest wieksza niz predko$¢ znamionowa urzadzenia.
Nalezy unikaé zablokowania sie tarczy tngcej lub za duzego nacisku.
Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich cie¢. Przecigzenie
tarczy tngcej podwyzsza jej obcigzenie i jej sktonno$¢ do zakleszczenia
sie lub zablokowania i tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sie
tarczy.

Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajacg sie tarczg tnaca.
Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie w kierunku od
siebie, moze spowodowaé, iz w razie odrzutu, elektronarzedzie
odskoczy wraz z obracajgcg sie tarczg bezposrednio w kierunku
uzytkownika.

W przypadku zakleszczenia sig¢ tarczy tngcej lub przerwy w pracy,
urzagdzenie nalezy wylgczy¢ i odczeka¢, az tarcza catkowicie sig
zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac wycigga¢ poruszajgce;j si¢ jeszcze
tarczy z miejsca cigcia, gdyz moze to wywota¢ odrzut. Nalezy wykry¢ i
usung¢ przyczyne zakleszczenia sig.

Nie wigczaé ponownie urzadzenia, dopdki znajduje sig¢ ono w materiale.
Przed kontynuacjg cigcia, tarcza tngca powinna osiggng¢ swojg petng
predko$¢ obrotowg. W przeciwnym wypadku $ciernica moze sig
zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego lub spowodowaé
odrzut.

Ptyty lub duze przedmioty nalezy przed obrdbkg podeprzeé¢, aby
zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez zakleszczong
tarcze. Duze przedmioty moga sie ugigé pod cigzarem wiasnym.
Obrabiany przedmiot nalezy podeprzeé¢ z obydwu stron, zaréwno w
poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

Zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ przy wycinaniu otworéw w $cianach
lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach. Wgtebiajgca si¢ w
materiat tarcza tngca moze spowodowac odrzut narzedzia po natrafieniu
na przewody gazowe, wodociggowe, przewody elektryczne lub inne
przedmioty.

Nie nalezy stosowaé zbyt wielkich arkuszy papieru $ciernego. Przy
wyborze wielko$ci papieru $ciernego, nalezy kierowac¢ sie¢ zaleceniami
producenta. Wystajgcy poza ptyte szlifierskg papier $cierny moze
spowodowaé obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez szczotke. Nie nalezy
przecigzaé drutéw przez zbyt silny nacisk. Unoszace si¢ w powietrzu
kawatki drutéw moga z tatwoscig przebi¢ sig przez cienkie ubranie i/lub
skore. Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi
szczotki z ostong. Srednica szczotek do talerzy i garnkéw moze sie
zwigkszy¢ przez site nacisku i sity od$rodkowe.

MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Ostona tarczy chroni operatora przed odtamkami, przypadkowym
kontaktem z narzedziem roboczym lub iskrami. Powinna by¢ ona
zawsze zamontowana z dodatkowym zwréceniem uwagi na to aby jej
czeg$¢ kryjaca zwrdcona byta do operatora.

MONTAZ TARCZ

W przypadku tarcz szlifujgcych lub tngcych:

Zablokowa¢ wrzeciono za pomocg klucza dotgczonego do zestawu
e Wiozy¢ klucz specjalny (w zestawie) do otworéw kotnierza
zewnetrznego.

Obréci¢ kluczem — poluzowac i zdjg¢ kotnierz zewnetrzny.

Natozy¢ tarcze aby byta doci$nigta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego.

« Nakreci¢ kotnierz zewnetrzny i lekko dociggna¢ kluczem specjalnym.
Demontaz tarcz przebiega w kolejno$ci odwrotnej do montazu. Podczas
montazu tarcza powinna by¢ docisnigta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego i centrycznie osadzona na jego podtoczeniu.



MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z OTWOREM GWINTOWANYM
Zablokowa¢ wrzeciono za pomoca klucza dotgczonego do zestawu
Zdemontowa¢ wcze$niej zamontowane narzedzie robocze — jesdli jest
zamontowane.

Przed montazem zdjgé¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny i kotnierz
zewnetrzny.

Nakreci¢ cze$¢ gwintowang narzedzia roboczego na wrzeciono i lekko
dociggnac.

Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym przebiega w
kolejnosci odwrotnej do montazu.

KONSERWACJA

Najkorzystniej jest jesli szlifierka pracuje przy zasilaniu z sieci
wyposazonej w naolejacz powietrza. Jesli szlifierka jest zasilana bez
zastosowania naolejacza, to wymaga wykonania nastepujgcych
czynnosci obstugowych:

Odfaczy¢ szlifierke od przewodu gietkiego. Wprowadzi¢ pare kropel
oleju dla urzadzer pneumatycznych do otworu wlotowego szlifierki,
przed kazdym uzyciem urzadzenia lub co godzine pracy szlifierki, w
przypadku pracy ciggtej. Wprowadzi¢ pare kropel oleju do mechanizmu
przycisku wigcznika szlifierki. Nacisngé¢ przycisk pare razy, aby
rozprowadzi¢ olej po powierzchniach wspédtpracujgcych.

Nie wolno stosowac oleju z detergentami lub innymi dodatkami,
gdyz grozi to przyspieszeniem zuzycia uszczelnien zastosowanych
w szlifierce.

DANE TECHNICZNE

Szlifierka pneumatyczna 14-508
Parametr Wartos¢
Max. $rednica tarczy @125 mm
Wewnetrzna $rednica tarczy 216 mm
Gwint wrzeciona M10
Predko$¢ obrotowa wrzeciona bez obcigzenia 11000 min*
Masa 1,3 kg
Zalecana minimalna $rednica przewodu gietkiego 10 mm
Zalecana maksymalna  dtugo$¢  przewodu 10
gietkiego m
Maksymalne cisnienie powietrza 6,3 bar (90 psi; 6,3
kg/cm?)
Srednica przytgcza powietrza 14" PT
Srednie zapotrzebowanie powietrza 170 l/min
Poziom ci$nienia akustycznego Lpa =79 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa = 90 dB(A)
Niepewno$¢ pomiarowa Kpa = 3 dB(A);
Testowane zgodnie z normg EN ISO 15744 Kwa = 3 dB(A)
Poziom wibracji _ 2
Niepewnosé p(J)miarowa a“K_ _Zféomr?s/s
Testowanie zgodnie z normg EN I1SO 28927-2 !

Numery 14-508 oznaczajg zaréwno typ oraz okreslenie maszyny.

OCHRONA SRODOWISKA
Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiladze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.
.Grupa Topex Spéika z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a takze jej kompozycji, nalezg
wytacznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
poézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych cato$ci Instrukcji jak i poszczegéinych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na piSmie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociagnigcie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com
Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl
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TRANSLATION (USER) MANUAL

PNEUMATIC GRINDER
14-508

CAUTION: BEFORE USING THE EQUIPMENT READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

WARNING: Observe safety regulations when using the device. For your
own and other persons safety read this manual before starting to work
with the device. Please keep this manual for future reference.
CAUTION! Failure to follow the above warnings may cause property
damage, serious body injury or even death.

General safety rules

Before starting installation, work, repair, maintenance or accessory
change, or when working near pneumatic tool, consider many hazards,
read and understand the safety instructions. Failing to follow the actions
above may cause serious body injuries. Only qualified and trained
personnel can perform installation and adjustment of pneumatic tools.
Do not modify the pneumatic tool. Modifications can have impact on
efficiency and safety level, and increase risks for the tool operator. Do
not throw away the safety manual, hand it over to the tool operator. Do
not use the pneumatic tool if it is damaged. Inspect the tool periodically
for visible symptoms, as required by ISO 11148. Employer or user
should contact the manufacturer for replacement of the rating plate each
time when it is necessary.

Hazards related to projected parts

Damage of processed object, accessories or even the working tool may
project the item at high speed. Always use eye protection measures
resistant to impacts. Use protection level in accordance with the task at
hand. Make sure the processed object is securely fixed. Make sure that
rotational speed of the tool does not exceed the speed specified by the
manufacturer. Check on a regular basis. Check the speed without
accessories installed, in accordance with the manufacturer's
instructions. Make sure that sparks and debris produced when operating
the tool are not dangerous. Disconnect the device from power source
before maintenance or changing an accessory. Consider also the risk
for bystanders.

Entanglement hazards

Hazard related to entanglement may cause choking, scalping and/or
cutting wounds when loose clothes, jewellery, hair or gloves are not kept
at a safe distance from the tool or accessories.

Work related hazards

Tool operation may be hazardous to operator's hands, e.g. by pinching,
hitting, cutting, abrasion or burns. Wear appropriate gloves for hand
protection. Operator and maintenance personnel must be physically fit
to handle the weight and power of the tool. Hold the tool correctly. Be
prepared to counter-act against normal or unexpected movements and
always have both hands ready. Maintain balance and keep safe position
of your feet. Release the pressure on start/stop element in case of power
outage. Use only lubricating media recommended by the manufacturer.
Use protective glasses, it is also recommended to wear well fitted gloves
and protective clothes. Make sure the accessories do not work at speeds
that exceed their rated speed. Wear helmet when working above your
head. Be careful and watch out for rotating parts even after releasing the
start and stop trigger. Make sure the material processing does not cause
fire.

Hazards related to repetitive movements

When using a pneumatic tool for operation that involves repetitive
moves, the operator is exposed to discomfort of hands, arms, shoulders,
neck and other body parts. When using a pneumatic tool, keep
comfortable body posture that ensures the right feet position and avoid
uneasy or unbalanced body postures. Change your body posture when
working for a long time, it helps to avoid discomfort and fatigue. When
experiencing constant or recurring discomfort, pain, pulsating pain,
tingling, numbness, burning sensation or stiffness, do not ignore the
symptoms, inform your employer and consult a doctor.

Hazards related to accessories

Disconnect the tool from power supply before changing the working tool
or an accessory. Avoid direct contact with the working tool just after
operation, it may be sharp or hot. Use accessories and consumables
only in sizes and types recommended by the manufacturer. Do not use
accessories of other types or other sizes. Make sure the maximum
operating speed of the working tool is higher than the rated speed of the
device. Never install grinding wheels, grinding discs or mills on the
grinder. Grinding disc cracking may cause serious body injuries or even
death. Never use wheels with dents, damages or when dropped. Make
sure to use tools with correct mounting diameter. Notice that speed
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allowed at installation point is lower due to increased shaft length
between collet end and the installation point. Make sure that minimum
installation length is 10 mm. Bear in mind the risks when the working tool
diameter does not match the collet diameter.

Workplace related hazards

Slipping, tripping and falling are the main reasons of injuries. Avoid
slippery surfaces when using the tool and tripping hazards caused by
compressed air system. Be careful in unknown environment. There may
be hidden dangers, such as electricity or other utility systems. The
pneumatic tool is not designed for use in explosion hazardous areas and
has no electric insulation. Make sure there are no electric wires, gas
pipes etc. that may be dangerous when damaged with the tool.

Dusts and fumes related hazards

Dusts and fumes produced with the pneumatic tool may cause bad
health condition (e.g. cancer, congenital defects, asthma and/or
dermatitis), so the risk assessment is necessary, and implementation of
appropriate control measures for the hazards. The risk assessment
should include impact of dust produced with the tool and possibility to
stir up and lift existing dust. Operate and maintain the pneumatic tool in
accordance with the instruction manual, which allows to minimise
unnecessary emission of vapours and dusts. Air outlet should be
directed in a way to minimise stirring up dust in dusty environment.
Wherever dust and fumes are produced, it is a priority to control the
emission at the source. All integrated functions and equipment used for
collection, extraction and reduction of dust or smoke should be used
appropriately and maintained in accordance with the manufacturer's
guidelines. Select, maintain and replace working tools in accordance
with the guidelines in the manual to prevent increased vapours and
dusts production. Use respiratory tract protection in accordance with the
employer instructions, as well as occupational health and safety rules.
Processing certain materials produces dusts and fumes, which can form
potentially explosive environment.

Noise hazards

Exposure to high noise without any protection may cause permanent
and irreversible hearing loss and other problems, such as tinnitus
(sensation of ringing, buzzing, whistling or humming in ears). Risk
assessment is necessary, and implementation of appropriate control
measures related to the hazards. Appropriate control aiming to reduce
risks can include measures such as silencing materials to prevent
“ringing” of processed piece. Use hearing protection in accordance with
the employer instructions, as well as occupational health and safety
rules. Operate and maintain the pneumatic tool in accordance with the
instruction manual, which allows to prevent unnecessary increase of
noise. Select, maintain and replace worn out working tools in
accordance with the instruction manual. It will prevent unnecessary
increase of noise. When the pneumatic tool is equipped with a muffler,
always make sure it is installed properly when operating the tool.

Vibration hazards

Exposition to vibrations may cause permanent injuries of nervous and
vascular systems in hands and arms. Wear warm clothes when working
in low temperatures and keep your hands warm and dry. In case of
numbness, tingling, pain or whiteness of skin on fingers or hands, stop
using the pneumatic tool, inform your employer and consult a doctor.
Operation and maintenance of the pneumatic tool in accordance with
instruction manual allows to avoid unnecessary increase of vibrations.
Select, maintain and replace consumables and working tools in
accordance with the guidelines in the manual to prevent hazardous
increase of vibrations. Support the tool weight with a stand, tensioner or
with a balancer. Vibration hazards are usually higher with stronger hand
grip, therefore hold the tool with light but firm grip, while considering
reaction forces that may appear. Incorrect installation of cutting tool may
cause increase of vibration level.

Additional safety instructions regarding pneumatic tools

Pressurised air may cause serious injuries:

« always cut off air supply, release air pressure from the hose and
disconnect the tool from air supply at all times, when the tool is not in
use, before changing accessories or before repairs;

« never direct air stream at yourself or another person.

Hitting with a hose may cause serious injuries. Always inspect the

equipment for damaged or loose hose and connectors. Make sure to

direct cold air away from hands. Each time when universal rotation joints
are used (claw couplings), use securing pins and securing fasteners that
protect from damages between hoses and between a hose and the tool.

Do not exceed maximum air pressure specified for the tool. Never carry

the tool when holding by its hose.

EXPLANATION OF USED SYMBOLS
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. Read instruction manual, observe warnings and safety conditions
therein!

. Use personal protection equipment (protective goggles, earmuff
protectors).

3. Use protective gloves.

4. Protect the tool from water.

5.

6.

[
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. Keep the tools away from children.
. Recycling

INSTALLATION DIAGRAM
1. Pneumatic tool

2. Quick coupler

3. Pneumatic hose
4. Oiler

5. Pressure regulator
6. Draining filter

7. Cut off valve

8. Compressor

CONNECTION TO COMPRESSED AIR SYSTEM

. Fix connecting piece (coupler) to the end of flexible hose and tighten
with a key.

. Connect quick coupler (not included) to the connection. It is a useful
item that allows to quickly connect a range of pneumatic tools to a
flexible hose.

3. Pneumatic grinder is ready for use.

USE

Before each use, check the tool for any signs of damage. The tool should
be kept clean. Check that none of the pneumatic system components is
damaged. If any damage is observed, replace it immediately with new
undamaged system components. Before each use of the pneumatic
system, dry the condensed moisture inside the tool, compressor and
pipes.

Before installing, removing, replacing accessories, and before
performing any maintenance, turn off the power source, drain the air
from the hose, and disconnect the device from the hose.

The best results are provided by frequent but not excessive lubrication
of the device. oil introduced into the place of compressed air connection,
lubricates the internal parts of the device. It is recommended to use an
automatic oiler in the network, although oiling can also be done
manually, before starting work and after each hour of continuous
operation. Only a few drops of oil are given at a time. Excess oil could
accumulate in the device and be blown out with the exhaust air. USE
ONLY THE OIL INTENDED FOR PNEUMATIC EQUIPMENT. Do not
use oil with detergents or other additives, as this could cause
accelerated wear of the sealing elements used in the device. dirt and
water in the air being supplied are the main causes of wear on the
pneumatic device. The use of an oiler and an air supply filter ensures
better operation and longer life of the pneumatic device. The filter
capacity should be adapted to the airflow demand specific to the device.
Avoid direct contact with the tool inserted during and after work, it may
be hot or sharp. Use accessories and consumables only in sizes and
types that are recommended by the manufacturer. Do not use
accessories of a different type or size. Check that the maximum insert
tool speed is greater than the rated speed of the device.

Avoid sticking to the cutting blade or excessive pressure.

Do not make excessively deep cuts. Overloading the cutting blade
increases its load and its tendency to stick or get stuck and thus the
possibility of kickback or breakage of the blade.

Avoid the area in front of and behind the rotating cutting blade. Moving
the cutting disc in the workpiece away from one another may cause that
in the event of kickback, the power tool will spring back together with the
rotating disc directly towards the user.

If the cutting blade is jammed or the work is interrupted, switch off the
machine and wait until the blade stops completely. Never try to pull the
still moving blade out of the cut as this may cause kickback. Detect and
remove the cause of the jam.

Do not switch the device on again while it is in the material. Before
cutting, the cutting disc should reach its full speed. Otherwise, the wheel
may get caught, jump off the workpiece, or cause kickback.

N



Boards or large objects must be supported before processing to reduce
the risk of kickback caused by a stuck blade. Large items may bend
under their own weight. The workpiece should be supported on both
sides, both near the cutting line and at the edge.

Use extreme caution when cutting holes in walls or operating in other
invisible areas. A cutting disc that penetrates into the material can cause
the tool to kick back when it comes across gas, water, electricity, or other
lines.

Do not use too large sheets of sandpaper. When choosing the size of
sandpaper, follow the manufacturer's instructions. The sanding paper
sticking out from the sanding pad can cause injury, as well as blocking
or tearing the paper or kickback.

It should be taken into account that even with normal use, there are
pieces of wire lost by the brush. Do not overload the wires by applying
too much pressure. Airborne pieces of wire can easily break through thin
clothing and / or skin. If the use of a guard is recommended, prevent
brush contact with the guard. The diameter of the brushes for plates and
pots can be increased by pressure and centrifugal forces.

ASSEMBLING AND ADJUSTING THE BLADE GUARD

The blade guard protects the operator against debris, accidental contact
with the tool working or sparks. It should always be mounted with
additional attention to that the covering part is facing the operator.

DISC INSTALLATION

For grinding or cutting wheels:

Lock the spindle with the key provided

Insert the special key (included) in the outer flange holes.

Turn the key - loosen and remove the outer flange.

Apply the blade so that it is pressed against the surface of the inner
flange.

Screw on the outer flange and tighten slightly with a special wrench.

Disassembly of the discs takes place in the reverse order to assembly.
When mounting, the shield should be pressed against the surface of the
inner flange and centrally mounted on its rolling.

INSTALLATION OF WORKING TOOLS WITH A THREADED HOLE
Lock the spindle with the key provided

Remove the previously mounted working tool - if fitted.

Before mounting, remove both flanges - inner flange and outer flange.
Screw the threaded part of the working tool onto the spindle and tighten
slightly.

Dismantling of working tools with a threaded hole is in the reverse order
to assembly.

MAINTENANCE

The most effective grinder operation is possible when the air supply line
is equipped with an air oiler. When the grinder is supplied without an
oiler, proceed with the following maintenance instructions.

Disconnect the grinder from the flexible hose. Introduce few drops of oil
for pneumatic tools into the grinder inlet before each use of the tool and
after each hour of continuous operation. Put few drops of oil into the
grinder switch button mechanism. Press the button few times to
distribute oil on cooperating surfaces.

Do not use oil with detergent or other additives, this may cause
faster wearing of sealings in the grinder.

TECHNICAL PARAMETERS

Pneumatic Grinder 14-508
Parameter Value
Max. disc diameter @125 mm
Inner diameter of the disc @16 mm
Spindle thread M10
Spindle rotational speed 11000 min*
Weight 1,3kg
Minimum recommended flexible hose diameter 10 mm
Maximum recommended flexible hose lengt 10m
Maximum air pressure 6,3 bar (90 psi; 6,3
kg/cm?)
Air connection diameter 114" PT
Average air consumption 170 I/min
Sound pressure Sound power Measurement| Lpa =79 dB(A)
uncertainty Tested in accordance with the standard| Lwa =90 dB(A)
EN ISO 15744 Kpa = 3 dB(A);
Kwa = 3 dB(A)
Vibration level Measurement uncertainty Tested in| an = 2,410 m/s?
accordance with the standard EN 1SO 28927-2 K=15m/s

Number 14-508 define type and indication of the device.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products should not be disposed of with household
waste, but should be disposed of in appropriate facilities. Information on
disposal is provided by the dealer of the product or local
authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not neutral for the natural environment. Non-recycled
equipment is a potential threat to the environment and human health..

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: the "Manual"), including its text,
photos, diagrams, drawings, and its compositions belong exclusively to the Topex Group
and are subject to legal protection in accordance with the Act of February 4, 1994, on
copyright and related rights (i.e. Journal of Laws of 2006 No. 90 Item 631, as amended).
Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire Manual and
its individual elements, without the consent of Grupa Topex expressed
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OPUIMHANBHAA MHCTPYKLUA (MO 3KCNNYATALIUN)

MHEBMATUYECKASA LUTN®OBAIIbHAA MALLMHA
14-508

BHUMAHMUE: NEPEQ HAYAIIOM SKCMNNYATALMK
OBOPYOOBAHUA CINEAYET BHWUMATENbHO MPOYUTATb
OAHHYIO MHCTPYKUUIO U COXPAHUTb EE B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUATNA.

YACTHbIE TPEEOBAHUS MO BE3OMACHOCTU

BHumanue: CobniogaiiTe npasuna TexHuku 6esonacHocT npu pabote
c obopynosaHvem. B uensx cobcTBeHHOM GesonacHocTW, a Takke
6e30MacHOCTU MOCTOPOHHUX UL, MPOYMTaNTEe AAHHYI WHCTPYKLMIO
nepea Havanom paboTbl ¢ o6opyaoBaHnem. CoxpaHuTe UHCTPYKLMIO MO
aKcnnyaTauum Ans Ucnonb3oBaHus B GyayLiem.

BHUMAHME! HecobniofeHve ykasaHHbIX Bbllle TpeGoBaHWii MOXeT
npuBEeCTU K MNOBpeXaeHWio wuMmyllecTea, cepbeaHoﬁ Tpasme wunun
CMepTEenbHOMY 1Mcxoay.

O6wue Tpe6oBaHUs Ge3onacHOCTU

Mpun MHOrOYNCNEHHBLIX ONACHOCTAX HEOBX0AMMO U3YUUTb U BbIMOMHATL
VHCTPYKUMM nepef YCTaHOBKOW, paboToil, PEMOHTOM, TeXHUYECKUM
obcnyxuBaHWeM, 3aMeHOil CPeACTB OCHALLEHWSt UMK BbIMOSIHEHUM
pabot B6NM3n NHeBMaTU4eCKon MalLLUKHbI. HecobniopeHve
npuvBeAeHHbIX Bbllle TpeGoBaHUA MOXET MPUBECTU K CEepbe3HbIM
TernecHbIM NoBpexaeHnsiM. TOMbKO KBanMULMpPOBaHHbIE U 06y4eHHble
onepaTopbl MoryT ycTaHaBnMBaTh, perynvpoBaTb vnm
9KCNnyaTMpoBaTb MHEBMAaTMYeCKylo MalumHy. 3anpeluaeTcs BBOAWUTb
WN3MEHEHUS| B KOHCTPYKLMIO MHEBMATUYECKON MaluuHbl. V3MeHeHus
MOTyT CHU3UTb 3h(PEKTUBHOCTL Mep Mo obecneveHnio 6e3onacHocTn u
YBENUYUTb PUCK NOMNyYeHUst TpaBM. He UrHopupoBaTb UHCTPYKLWW MO
6e3onacHocT, BblAaBaTb WX onepatopy. He ucnonb3oBaTb
NHeBMaTUYECKYIO MalUKMHy, ecn oHa 6Gbina noepexaeHa. MalumHa
[IOfKHa  MpOXOAUTb  MEPUOAWNYECKUe  MPOBEPKW;  HOMMHAambHbIE
nokasaTteniM 1 MapKkMpoBKa [OIDKHbI GbiTb 4YeTko 06O3HauyeHbl Ha
MalwwmHe B cooteeTcTBuM C ISO 11148. PaboTogatens/nonb3osartesb
[OMmkeH obpaTUTbCA K U3roTOBWUTENMIO AN 3aMeHbl MapKMPOBOYHbIX
Tabnuyek (Npu Heo6GXoaAMMOCTH).

OnacHocTb BbiGpoca

MoBpexaeHve obpabaTbiBaemMoro v3genusi, CMEHHOTO WHCTPyMeHTa
nnn cpeacTB OCHaLLEeHMss MOXET BbI3BaTb BbICOKYH CKOPOCTb BblﬁpOCa.
Heo6xoanMo HOCUTL yAApPONPOYHYHO 3almMTy Ans rna3 npu pabote ¢
MaLlmHon. TpeByemyto cTeneHb 3aluTbl PEKOMEHAYeTCS MPOBEpsiTb
npn Kaxaom NCnosib3oBaHUN. Cne,qyeT yﬁe,ClVITbCﬂ, 4yTO
oﬁpaﬁaTblBaemoe nsgenve HagexHo 3akpensieHo. CucremaTtunyecku
npoBepATh, YTO YacToTa BpalleHNa MallnHbl He Bbllle, YeM yKa3aHHas
Ha Tabnuyke M3roToBMTENS. I'IposepKa 4YacToTbl BpalleHua LOoJhKHa
6bITb npoeegeHa Ge3s YCTaHOBNEHHOro a6pa3V|BHoro WHCTPYMEHTa U B
COOTBETCTBUN C WHCTPYKUMAMU U3roTOBUTENSA. yﬁe,qMTbCﬂ, YTOObI
WCKpbl 1 MYyCOp, BO3HUKaWLWnMe npu IKcniyataunn MaluHbl, He
co3gaBanu  ONacHOCTb. MawmHa AO0IMKHa ObITb  OTKMOYEHA OT
UCTOYHUKa SHepFOCHﬁﬁ)KeHVIﬂ nepen 3aMeHOI CMEHHOTO WHCTPpYMEHTa.
Cne,qyeT TakxKe npuHMMaTb BO BHUMaHUE PUCK MO OTHOLUEHUK K
MOCTOPOHHUM nULLaM.

OnacHoCTb 3axBaTbIBaHUsA

YﬁlyUJeHMe, CKanbnupoBaHue nvnm pBaHble paHbl MOryT I'IpOI/IEOIZTM,
ecnun CBOSO,EIHa;I ojexaa, nuyHble HBEenupHble usoenvsa, LweviHble
nnaTkn, BOMOCbI UMM nNep4YaTtkn  conpukacarwTca C pa60‘-WIM
WHCTPYMEHTOM nnu MoryT ObITb noaxsadeHb! OCHaCTKOW.

JKcnnyaTaunoHHble ONacHOCTU



Mpu akcnnyaTauun NHeBMaTUYECKOW MalLWHbI PyKW ornepaTtopa MoryT
NoABEPrHyTLCS CriefyoLLM ONacHOCTAM: yaapam, nopesam, ccagmHam
M TennoBbiM BO3AeWCTBMAM. [Nsi 3awuTbl pyK cregyeT HageTb
crneumnanbHble nepyaTtkn. OnepaTtopbl M OGCRyXUBAKOLMIA NepcoHan
[IOMKHbI GbITb (hr3nyeckn cnocobHbIMKU cnpaBuTbCs ¢ rabaputamu,
Maccoil U MOLLHOCTbIO MallWHbI. YAepXuBaTb MaluvHy NpaBUIbHO.
BbiTb rOTOBbIM K MPOTUBOAENCTBUIO, HOPManbHbIM WU BHE3anHbIM
ABkeHnaM; obe pyku JomkHbl BbiTb HarotoBe. CoxpaHATb 6anaHc
Tena wu obecneuntb onopy Ans Hor. OTkmoYaTb YCTPOWCTBO
nycka/octaHoBa B Cfy4Yae npepbiBaHUS MNOAAYM  SHEPronuTaHus.
Mcrnonb3oBaTb TOMbKO CMasoyHble MaTepuanbl, PeKoMeHAOBaHHble
usrotoButeneMm. Heobxoaumo WcMonb3oBaTb  3alUUTHbIE  OYKM,
noaxoasiiMe  nepyaTtkv,  pPeKoMeHAyeTcs  3alMTHas  oaexaa.
BpaluatoLniicsi CMEHHbIN UHCTPYMEHT He A0IDKeH paboTaTh C YacToTow
BpalleHUs, NpeBbilalolWen HoMuHanbeHyo. [ns paboT Hag ronoeown
HageTb 3alWTHbIA wnem. [MoMHWTb, 4YTo paboTa BpallaloLierocs
CMEHHOrO MHCTPYMeHTa NpOAOSKaeTCsi Mocne OTKaTusi yCTponcTBa
nycka/octaHoBa. O6pallaTb BHWMaHWe Ha To, 4ToObl BCneacTBue
npoLiecca 06paboTku MaTepuana He BO3HWK Noxap.

OnacHocTu noBTOpALOLWNXCA FIBVI)KeHMﬁ

ﬂpm MUCMNONb30BaHNM MHEBMATUYECKOW MalLUHbI Ana  BbINONMHEHUA
paboT onepatop MOXET UCMbITbIBaTb AUCKOMGOPT B  pykax,
npeanneYybsx, Wee wunu Apyrux dactax tena. lNpu ucnonb3osaHum
NMHEBMAaTUYECKON MalLUWHbI OMnepaTopy PekoMeHAyeTCs MNpUHUMaTb
ynoGHylo No3y, COXpaHSs HaAexHyl omopy Hor U usberatb
HecbanaHcMpoBaHHbIX No3. OnepaTopy pekoMeHAyeTCs MeHsiTb No3y
npy  BbINOMHEHUU ONUTENbHbIX paGOT, 9TO MO3BONUT M3bexaTb
AvckomdopTa 1 yctanoctu. Ecnv onepatop oulylwaeT NOCTOSHHbI
unu nepuoauyeckuin  auckomdopT, 6onb, OHEMeHue, ollyllieHne
AOKeHUA, 3TU CUMNTOMbI HE pEKOMEeHOYyeTCA UrHOpUpoBaTh: onepaTopy
cnegyeT coobumte 06 3Tom paboTogatento M obpaTtuTbes K
KBanuULMpOBaHHOMY MeANLIMHCKOMY NepcoHany.

OnacHOCTH OT CPeACTB OCHaLleHus

OTKMIOYNTL  MalUMHY OT MUCTOYHWMKA NUTaHUS nepe yCTaHOBKOM
CMEHHOro MHCTpyMeHTa UIn CPeacTB ocHalleHusi. M3beraTb npsimoro
KOHTAKTa CO CMEHHbIM WHCTPyMEHTOM BO BpemMs U nocne
UCMONb30BaHUs, TaK Kak MHCTPYMEHT MOXeT ObiTb ropsidum unu
ocTpbiM. MpoBepuTb, YTO MakcuMarnbHas paboyasi YacToTa BpaLleHUst
CMEHHOr0  WHCTPYMEHTa COOTBETCTBYeT (MnM Bbllle) YacToTe
BpalLeHWsi, MapKupoBaHHOW Ha MalMHe. MPUMEHSATb TOMbKO CMEHHbI
VHCTPYMEHT COOTBETCTBYHOLLErO TUNa uUnu pasmepa. Y6eantbcs, 4To
MaKcuMarbHasi 4actoTa BpaLLEeHUst CMEHHOTO MHCTpyMeHTa Gornblue
HOMMHaNbHOW 4acTOTbl MHEBMATUYECKOW MallMHbl. 3anpeliaercs
yCTaHaBnMBaTb Ha LNUQOBanbHYI0 MalUHy LWNUOBanbHbLIE KPYry,
AVCKN 1 dppesbl. TpecHyYBLUNIA WMAOBanbHbIA KPYT MOXET NPUBECTU K
Cepbe3HbiM TpaBMaMm Wnu CMepTenbHOMYy Wucxoay. 3anpeluaeTcs
paboTaTb CO CMEHHbIM WHCTPYMEHTOM, €Cnu OH MOBpeXAeH,
Bbilep6neH unu ynan. CneayeT NpUMEHSTb CMEHHbIA UHCTPYMEHT C
COOTBETCTBYIOLMM MOCafoYHbIM OTBepcTueM. Cnegyet o6paTtuTb
BHUMaHWe Ha TO, YTO AOMYCTUMAsi CKOPOCTb CMEHHOTO MHCTPYMEHTa
CHWKEHa BCNEACTBUE YBENMYEHUS! ANWHbI LUNUHAENS MeXay KOHLOM
LUaHMM M YCTAHOBMIEHHbIM CMEHHbIM MHCTpyMeHTOM. Cnepyet
ybeoutbcs, 4TO COGMIOAAETCS MUHWMAnbHas [nvHa  3axuma,
coctaBnsowas 10 mm. He 3abbiBaTb O pucke B pesynbTaTte
HecOOTBETCTBUSI AMaMEeTPOB LUMUHAENS U LIaHroBOro NaTpoHa.

OnacHocTu Ha pabouyem mecTe

CKOJ‘Ib)KeHl/Ie, CNoTblKaHWe U NageHne ABNATCA rMaBHbIMU NPUYNHAMU
TpaBM Ha paboyem mecte. Heobxoaumo GbiTb OCBEAOMIEHHBIM O
CKOJNb3KNX MOBEPXHOCTSX, BbI3BAHHbLIX MPUMEHEHUEM MaLUVHBbI, a TaKkke
06 onacHocTu CNOTbIKaHUSA, BbI3BaHHbIX MHEBMATU4YECKUM UK
rmopaBnuyecknmM pykKkaBoM. ﬂeﬁCTBOBaTb OCTOPOXHO B HEen3BecTHON
cpege. MoxeT cyuiectBoBaTb CKpblTass  ONacHOCTb B Buae
3J'IeKTpVIHeCKOI7I NPOBOAKM UNU OpYyrux cuctem CcHabxeHus. MawwmHa He
npefjHasHa4yeHa ana akcnnyatauuv B NOTeHUManbHO B3PbIBOOMACHbIX
cpefax u He n3onuposaHa OT BCTYNNEHUA B KOHTAKT C 3neKTpmquK0171
aHeprueii. CnepyeT ybeauTbecs, YTO anekTpuyeckue kabenu, rasosble
TpybonpoBoAp! 1 T. M. HE NOBPEXAEHbI IKCNIyaTUPYeMOi MalUMHOW 1
TEM CaMblM He BbI30BYT OMACHOCTb.

OnacHoCTU NbiNu 1 napa

Mbinb 1 napsbl, oﬁpasoaasmmecyl npun ncnonb3osaHnn NHeBMaTU4ecKomn
MalluHbl, MOryT BbI3BaTb YyXy[lWeHue 300p0oBbA (Hanpmmep, pak,
BpOXAEHHble AedeKTbl, acTMy U/Wnn AepMaTnTbl); OLeHKa pucka aTux
ONacHOCTeN W BbINONHEHNE COOTBETCTBYHOLLEro KOHTpONA AndA 3TUX
onacHocTel oba3aTenbHbl. B oLeHKy prcka pekoMeHayeTcs BKnoYaTh
Nbinb, oﬁpasoaasmyloc;l npu UCnoJsib30BaHUN MaLUUHbI, U BO3MOXXHOCTb
cAyBaHUa yxe cyliecTBylowein nbinu. CrnegyeT akcnnyatupoBate U
OGCJ'Iy)KI/IBETb NHeBMaTU4ecKyro MawuHy B COOTBETCTBMA Cc
VHCTPYKLINEA NN PyKOBOACTBOM MO 3KCMAyaTaLum, YToGbl YMEHbLUUTL
aMUCCMI0 LyMa. BbIXnon HanpasnsaTe Tak, YToGbl MUHMMU3NPOBATL
BOSIJ,eI;ICTBVIe nbinu B 3anblneHHon cpene. ,D,ﬂﬂ KOHTpOnA

NPUOPUTETHBIMU SBASIOTCS Mbifb U Napbl, KOTOPblE CO3AAKTCA B TOUKE
amuccun. Bce BCTpPOEHHble 4acTM WNM CpeAcTBa OCHALLEeHUs Ans
060pa, BblAeneHns unu nogasneHnsa BOS,ClyLIJHOVI NbiNnu pekoMmeHayeTca
npaBuIibHO  UCNONb30BaTb U OGCJ‘Iy)KMBaTb B COOTBETCTBMM C
VHCTPYKUMSIMK  n3roToBuTens. CriedyeT BbIGUpaThb, oBcnyxusate U
3aMeHsITb CMEHHbIN MHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMEN, 4TOBbI
npegynpeiuTb NoBbIWEeHNe YPOBHA McnapeHmﬁ v nbinu. Ucnonb3oBaTb
cpeacTea 3aliuTbl OpraHoB AblXaHWA B COOTBETCTBUM C UHCTPYKUNAMU
pabotopatens, npaBunaMmyM MO OXpaHe 3[0POBbsS W  TEeXHWKe
6e3onacHocTh. PaBota C HekoTopbIMWM MaTepuanamv NpUBOAWUT K
OGpaSOBaHI/IPO Nbinu 1 AabiMa, KOTOpble CO34al0T cpedy NoTeHuuanbHO
OMacHy'o Mo B3pbIBY.

OnacHocTu wyma

Bo3pgelicTBre BbICOKMX YPOBHEN LLiyMa MOXET NPUBECTU K MOTEpe Cryxa
1 Apyrim npobnemam, Takum Kak LM B yLax (3BOH, XyxokaHue, CBUCT).
OueHKka PUCKOB M MpOBEEHWe COOTBETCTBYIOLIErO KOHTPOMS 3TUX
onacHocTel SBNATCA HeobxoanMbiMu. COOTBETCTBYIOLLMIA KOHTPOIb
[N CHWKEHUSI pUCka MOXET BkriovaTb B cebs Takue AeWCTBUS, kak:
npuMeHeHne aemMnupyloLLMX MaTepuanos, 4Tobbl NpenoTBPaTUTL
wym oT obpabaTbiBaemoro nsgenus. MicnonbsoBaTh CpeACTBa 3aLLUMUTLI
OpraHoB Ccriyxa B COOTBETCTBUAW C MWHCTpyKUMsiMM paGoTopatens,
npaBunamMu Mo OXpaHe 3[0poBbsi U TexHuke 6GeaonacHocTu.
OkcnnyatMpoBaTb W 0BCNyXMBaTb MHEBMATWYECKyld MalluHy B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMEH WNM PyKOBOACTBOM MO 3KCMnyaTauuu,
4yToGbl MpefoTBPaTUTL  HeMpeayCMOTPEHHOEe  yBenuyeHve  Liyma.
CMeHHbI  MHCTPYMEHT Heobxoaumo BblbupaTtb, obcnyxuBatb U
3aMeHsiTb, KaK peKkoMeHAOBaHO B PYKOBOACTBE MO 3KcrhnyaTauuu,
4yToBbl MPEAoTBPaTUTL HexernaTtenbHoe MoBbllleHne LWyma. Ecnmn
MallMHa uMeeT MylwunTenb, Heobxoaumo y6eauTbcs, 4YTO  OH
yCTaHOBMNEH W HAaX0AUTCS B XOpoLLeM paboyem COCTOSHUN.

BuGpaunoHHble onacHoCTH

Bospeiicteue BUGpaLMM MOXET BbI3BaTb MOBPEXAEHUE HEPBHbIX

OKOHYaHWUI U HapyLUeHUe KPOBOCHABXEHUS KUCTEN PyK U Npeanneymii.

Hocutb Tennyto ogexay npu paboTe B yCrnoBusix Xonoja 1 CoXpaHsiTb

pYKU TennbIMM U Cyxvmu. Mpu MOSIBNIEHUMN OHEMEHUsI, MoKanblBaHusl,

Gonu, KorAa koxa Ha manbuax Wnu nafoHsx nobenena, npekpatuTb

9KCMIyaTMpoBaTb MHEBMATUYECKyld MallnHy, coobuTb 06 3ToM

pabotogatento M 06paTUTbCA K  MEOULMHCKOMY  nepcoHany.

OkcnnyaTupoBaTh M 06CIYXMBaTh MaLLMHY, Kak yKasaHo B pyKOBOACTBE

no akcnnyatauuu, 4ToBbl NPeaoTBPaTUTL  HEnpeayCMOTpeHHoe

yBenuyeHune ypoBHel Bubpaumu. Beibrpats, 06cnyxuBaTth 1 3aMeHsITb

CMEHHbIi MHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMENR, 4YTOObI

npeaynpeanTb NoBbILLEHWE YPOBHS UCIapeHuii 1 Nbinu. MopaepxusaTb

TSDKENbIA MHCTPYMEHT C MOMOLLBIO MOACTABKW, HATSHXKUTENS WM

cTabunuaaTtopa, eCiiv 3TO BO3MOXHO. YepXuBaTb MHCTPYMEHT NErkum,

Ho 6e3onacHbIM 3aXBaTOM, yunTbIBasi Tpebyemoe ycunme peakumm pyk,

NoTOMY YTO PUCK, BO3HMKalOLWIA OT BuBpauun, obblyHo Gonblue, rae

ycunue 3axeaTa Bblle. HenpaBMMBHO YCTAHOBMEHHBIN PEXyLUiA

VHCTPYMEHT UMW MOBPEXOEHHBIN WHCTPYMEHT MOXeT BbI3BaTb

ype3MepHy BUGpaLMIo.

DononHuteneHble Mepbl 6e30MacHOCTM ANA MHeBMaTU4YeCKOW

MalUWHbI

Bosayx noa AaBneHneM MOXeT NPUBECTU K CEPbe3HON TpaBMe:

e HeobxoaMMO OTKMKuYaTh nogayy BO3dyxa, OTBOASALMA  pykaB
BO3AYLIHOrO [aBMEHWs, U OTKMIOYaTb MHCTPYMEHT OT WUCTOYHUKA
BO3AYLUHOTO MUTAHWA, KOTAA OH He WUCMONb3yeTcs, nepes 3aMeHow
CPE/CTB OCHALLEHWUS UK NPY NPOBEAEHNN PEMOHTA;

e He creayeT HaNpaBnsATh BO3AYX HAa camoro cebsi unu Koro-Hnbyab.

MMbkne pykaBa MOryT BbI3BaTb CepbesHylo Tpaemy. Heobxoaumo

npoBepsTb pykaBa Ha MoBpexXAeHUs 1 ocriabnexve kpennenus. Korga

1Cnonb3ytoTes yHuBEpcarnbHble CcoeavHNTESbHbIe MypThI

(kynaukoBble), 1OMKHbI BbITb yCTaHOBMEHbI GnokupyloLwme WTndThl 1

MCMONL30BaTLCS pykaBa C MPeAOXPaHUTEnNbHbIMU  MydTamu  Ans

3alLLMThbl OT BO3MOXHOTO pa3pblBa COEUHEHUI «pyKaB — WHCTPYMEHT»

1 «pyKaB — pykaB». He npeBbilLaTh MakcuMarbHOe faBrieHne Boayxa,

3HAUYEHMEe KOTOPOTO YKa3aHO Ha WHCTpymeHTe. 3anpelaetcs
nepeHoCUTb NMHEBMAaTUYECKY0 MalLUNHY 3a pyKas.
PACLUN®POBKA MUKTOrPAMM
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1. MpouuTaiiTe  MHCTPYKUMIO MO 3KChnyaTtauuw,  cobniopaiite



npuBeAieHHbIE B HEN yKasaHWs 1 npaBuna TexHukn 6esonacHocTy!
Monb3yiiTeck cpeAcTBaMU MHAMBMAYANbHON 3alUWTbI (3aKPbITLIMM
3aLLUMTHBIMW OYKaMU, HayLLHUKaMW).

Mornb3yiTech 3alLMTHBIMW NepyaTkamm.

BepervTe malumHy ot Bnaru.

He paspeluaiite AeTsaM NpukacaTbCcs K MalLUHe.

BTopuyHas nepepaboTka

CXEMA CUCTEMbI
MHeBMaTUYECKUIN MHCTPYMEHT
BeicTpocbemHas mydTa
MHeBMaTUYECKWIA WNaHr
Macnexka

PerynupoBka aaBneHus
dunbTp/ocywmTens
3anopHblit knanaH
Komnpeccop

NOAKMIOYEHUE K CETU CXKATOIO BO3AYXA

1. HapeTb coeauHUTenbHbIA 3nemMeHT (natpybok) Ha KoHeLl, rubkoro
LunaHra 1 3aTsiHyTb KITlOYOM.

2. MopkniounTb  BbICTPOCHEMHYID MydTy (NpoaaeTcsi OTAEeNbHO) K
natpybky. 3TO MONE3HbIi 3NEeMeHT, No3BoNsWMWA  GbICTPO
NOAKMIoYaTh K LNaHry pasnnyHoe 060pyaoBaHne ¢ NHEBMaTUYECKUM
NPUBOAOM.

3. MNHeBMaTMYeckas WnNMdoBarnbHas MalluHa rotoea k pabote.

NCNOJNIb3OBAHUE

Mepen KaxabiM MCMONb30BaHMEM NPOBEPSANTE MHCTPYMEHT Ha Hanuune
noBpexaeHnn. VHCTPYMEHT [OMmKeH CcopepxaTbCs B 4KUCTOTe.
Y6eauTech, YTO HU OAMH U3 KOMMOHEHTOB MHEBMAaTNYECKOI CUCTEMbI He
nospexaeH. Ecnn  HabniogaeTcsi  kakoe-nnbo  moBpexaeHue,
HEMeANeHHO  3ameHuTe  ero HOBbIMU HenoBpeXaeHHbIMU
KOMMOHeHTamMu  cucTembl.  [lepes  KaxabiM  WUCMOMNb30OBaHWEM
NHEBMAaTNYECKON CUCTeMbl BbICyLUMBATE KOHAEHCMPOBAHHYO BRary
BHYTPW MHCTPYMEHTa, KoMnpeccopa 1 Tpy6.

Mepen ycTaHOBKOW, CHSITUEM, 3aMeHOW MpUHaAnexHocTei u nepen
BbIMONTHEHMEM  KaKOro-1I6o OGCRYXMBaHUSI OTKIIOUMTE  UCTOYHUK
NUTaHWSA, creiiTe BO3AyX W3 LUNaHra U OTCOeAWMHWUTE YCTPOMCTBO OT
wnaHra.

Haunyuwne pesynbTaThl AaeT 4yactas, HO He Ype3mepHas cmaska
YCTPOIACTBa. Macrio, BBOAVWMOE B MECTO MOAKIIOHEHUS CXaToro
BO3AyXa, CMa3blBaeT BHYTPEHHWE YacTu ycTpoiicTBa. PekomeHayeTcst
1Cnonb3oBaTb aBTOMATUYECKYI0 CMa3Ky B CETW, XOTA CMasKy Takke
MOXHO BbIMOJSIHATL BPYYHYI0, Nepea Ha4anom paboTbl 1 Nocre Kaxaoro
Yaca HernpepbIBHO paBoTbl. TONbKO HECKOIBKO Karnesib Macrna JaHbl 3a
oauH pas. MN3BbITo4HOe Macrno MOXeT HakannmMBaTbCsl B yCTPOUCTBE U
BblAyBaTbC OTPaboTaHHbIM Bo3ayxoM. WCMOMb3YUTE TONBKO
MACNO, MNPEOHA3SHAYEHHOE ANnA  MNMHAYMATUYECKOIro
OBOPY[JOBAHWA. He ncnonb3yiite Macno ¢ MowLWMMW CpeacTBamm
unu apyrumm fobaskamm, Tak kak 3TO MOXET NPUBECTU K YCKOPEHHOMY
U3HOCY YNNOTHUTENbHBIX 3MEMEHTOB, UCMONb3yeMbIX B YCTPOWCTBE.
Tpsi3b M BoAa B NOJaBaeMOM BO3[yXe SBMSIOTCH OCHOBHbIMU
NpUYMHaMM M3HOCa MHEBMATUYECKOro YCTPOiCTBa. Mcnonb3oBaHue
MacrieHku 1 unbTpa nogayn Bosayxa obecrneumsaet nyyllyio paboTy
1 6onee gonrui cpok cnyx6bl MHEBMaTUYeCKoro ycTpoiictea. EMkoctb
dunbTpa [gomkHa COOTBETCTBOBATb MOTPEBHOCTAM  BO3AYLUHOMO
noToKa, CneLmdUYHbLIM Ans JaHHOro YCTPONCTBa.

M3beraiiTe npsiMOro KOHTaKTa C WHCTPYMEHTOM, BCTaBIEHHbIM BO
BpemMs W nocne paboTbl, OH MOXeT ObiTb rOpsYUMM UMM OCTPbIM.
Wcnonb3yitte akceccyapbl M pacxodHble MaTepuanbl TOMbKO Tex
pasMepoB M TUMOB, KOTOPbIE PEKOMEHAOBaHbI nMpoussoguTenem. He
1Crnonb3yinTe akceccyapbl ApYroro Tuna unu pasmepa. Y6egurech, 4to
MakcumanbHas CKOPOCTb BCTaBHOTO MHCTPYMEHTa  npeBsblaeT
HOMUHanbHYI0 CKOPOCTb ycTpoicTBa. W3beraiiTe npununaHus K
pexyLLeMy nesBuio UNn Ype3MepHoro AaBneHus. He aenaiite cnviukom
rnyGokmx nope3os. [eperpyska pexyLUero nessusi yBenu4uvMBaeT ero
HarpysKy 1 ero CKNoHHOCTb K MPUNMNaHWI0 UK 3acTpeBaHuio, 1, Takum
o6pasoM, BO3MOXHOCTb OTAAYM UMM MOSIOMKW ne3Busi. W3beraiite
MecTa nepeA 1 3a BpalLaloLLMMCs pexyLmm nea3suem. MNepemvellexne
peXyLLero Aucka B 3aroToBKe [pYyr OT [pyra MOXEeT MpuUBECTU K TOMY,
YTO B Cllyyae oTAaum NpUBOAHON MHCTPYMEHT OTCKOYMT Ha3aj BMecTe
C BpallalolwmMMcst AMCKOM MpsiMo K nonb3oBatenio. Ecnm pexyliee
neseue 3aMsiTo WnM paboTa npepBaHa, BbIKMIOYUTE MaLUMHY U
[OXAMTECH MOMHON OCTaHOBKW Ne3Bus. Hukorga He nbiTanTech
BbITALLMTL BCE elle ABWXYLLeecs Nnessue M3 paspesa, Tak kak 3To
MOXeT BbI3BaTb oTAavy. Onpefenure n ycTpaHuTe NpUYKMHY 3aMSTUS.
He BkrilovaiiTe ycTPOMCTBO CHOBA, NMOKa OHO HaXOAUTCS B MaTepuarne.
Mepen peskoit pexyLmin AUCK AOSDKEeH HabpaTb MOMHyl ckopocTb. B
NPOTUBHOM CIly4ae KONeco MOXeT 3aLlenUTLCA, CNPbIFHYTh C 3aroToBKM
UnM Bbi3BaTb oTAadvy. [OCKM WNM  KpyMHble OOBEKTbI [AOIDKHbI
noafepxuBatbcsi nepes 06paboTkom, YTo6bl YMEHBLUWTL PUCK OTAAYUM,
BbI3BAHHOTO 3aCTPABLUMM ne3sreM. KpynHble npeamMeTbl MOTyT rHyTbCst
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nop co6CcTBEHHLIM BECOM. 3aroToBKa [10/hKHA NOAAepK1BaTLCA C 06enx
CTOPOH, Kak B6IM3M NMHUM pesku, Tak 1 no kpaw. ByaeTe npegensHo
OCTOPOXHbI MPY NPOPE3aHNK OTBEPCTUIA B CTEHAX Unu paboTe B Apyrux
HEBUANMbBIX MecTax. PexyLLuii AUCK, KOTOpbI MPOHUKAeT B MaTepuan,
MOXeT BbI3BaTb OTa4y MHCTPYMEHTa, KOra OH CTarnkvuaeTcs C rasom,
BOJOW, 3MEKTPUYECTBOM WU APYTUMK JIMHUAMW. He ucnonbsynte
cnvwkom Gornblume nucTbl HaxxgayHon 6ymaru. MNpu BbiGope pasmepa
HaxpgayHoir  Oymaru  crnegyite  MHCTPYKUMSIM  NpOM3BOAUTENS.
WnudgosanbHas Gymara, Topuyalas uM3 LWNUOBanNbHON NNACTUHBI,
MOXeT NPUBECTU K TpaBMe, a Taioke K 6110kMpoBke unu paspbiBy Gymaru
vwnu otgave. CregyeT yuuTbiBaTh, YTO Aaxe MNpu HOpManbHOM
MCMONb30BaHUM  KyCOYKM  MPOBOJIOKM  TepsioTcs  weTkon. He
neperpyxainTte nposofa, NPUKNaabIBas CruLIKoM Gornbliuoe faBneHue.
Kyckn npoBonokw, Haxofsilmecs B BO3[yxe, MOryT ferko npopsaTb
TOHKYIO ofexay U / unn koxy. Ecnu pekomeHpyeTcsi ucnonb3oBaTb
3alUMTHBIA  KOXYX, He [omyckalTe KOHTakTa LeTKM C 3aliUTHbIM
KOXyXOM. [lnameTp LLEeTOK ANs TAapemnoK 1 ropLIKOB MOXHO YBENMYUTL C
MOMOLLbIO AABNEHUS W LIEHTPOBEXHBIX CUI.

CBOPKA U PEFYNUPOBKA NE3BEAEHUA

3awmra nessus 3alMWaeT orepatopa OT Mycopa, Crly4anHoro
KOHTakta C WHCTPYMEHTOM pa60Ta N  UCKpbI. Bcer/:la cnegyet
yCTaHaBnmBaTb C OOMNOSHUTENIbHbIM BHMMaHMEM K YTO MOKpbiBaloLas
YacTb obpallieHa k onepaTopy.

YCTAHOBKA OUCKA

[Ans WwnnoBKN NNK peskn Kpyros:

o 3aduKcupyiTe WNMHAENb C NOMOLLbIO Kntoya

e BcraBbTe cneumanbHbi KoY (B KOMMNEKTE) B OTBEPCTUS BHELLIHETO

dnaHua.

MoBepHUTe KMoy - 0cnabbTe U CHUMUTE BHELLHWIA bnaHeL.

HaHecuTe nessue Tak, 4TOGbI OHO MPUXMMANOCh K MOBEPXHOCTU

BHYTpeHHero cnaHua.

o [MpMBMHTUTL BHELIHUA ¢hnaHeL, U crerka 3aTsHyTb cneuuanbHbIM
KIo4oM.

Pasbopka auckoB npoucxoguTt B nopsiake, obpatHom cBopke. Mpu

MOHTa¥e 9KpaH [JomkxeH OblTb NpPWKMMAETCst K MOBEPXHOCTU

BHYTPEHHEro (hriaHLa 1 ycTaHaBNMBAETCs! MO LEHTPY Ha ero npokaTtky.

YCTAHOBKA PABOYUX WHCTPYMEHTOB C OTPE3HbIM
OTBEPCTUEM

3adhukenpyiTe WNUHAENb C MOMOLLBIO KIoya

CHMMUTe paHee YCTaHOBMEHHbI pabounii MHCTPYMEHT - eCnn ecTb.
Mepen MOHTaXOM CHUMUTE 06a hraHua - BHYTPEHHWIA U BHELLHWNA.
HaBuHTUTE pe3bGoByio YacTb paboyero MHCTPYMeHTa Ha WNUHAEnNb v
crerka 3aTsiHuTe.

Pasbopka pabounx WHCTPYMEHTOB C pe3bboBbIM  OTBEPCTUEM
npon3BoauUTCs B nopsiake, obpaTHOM nopsigky c6opku

yxon

TNyywe Bcero, ecnu WwnudoBanbHas MallvHa 3anuTbiBaeTcst OT CeTw,
OCHalLLeHHON aBToMaTU4ecko macneHkon. Ecnu wnudosanbHas
MaluvHa 3anuTbiBaeTcst OT ceTU 6e3 MacneHku, B JaHHOM criyyae oHa
TpebyeT cnegytoLero yxoaa:

OTKNOYNTL WNUOBANbHY MaLUMHY OT rmbKkoro WwnaHra. Beectu napy
Kanenb macrna [Ans nHeBMaTU4eckoro oGOpyAOBaHWsi BO BXOAHOE
oTBepcTMe  WUPOBanNbHOW — MalMHbl  —  nepef  KaxabiM
MCMONb30BaHMEM MalUMHbl UMM Yepe3 Kaxdpld 4ac, ecnv MaluuHa
paboTaeT B HenpepbiBHOM pexume. [106aBUTb HECKOMbKO Karnesb
Macna B MEXaHW3M KHOMKW BKITIOYEHWS LWINMGOBanbHOM MaLlMHbI.
HaxaTb Ha KHOMKY Heckonbko pas, 4ToGbl Macrno MocTynumio K
B3aMMOZENCTBYIOLLMM MOBEPXHOCTSIM.

3anpeuaeTcsi UCnonb3oBaTh Macro C MOKLWMMK CpeAcTBamMu U
npouMmMu f[o6aBKaMu, TaK Kak 3TO MOXET YCKOPUTb M3HOC
WUCMOMNb30BaHHbIX B WNN(OBaNbHON MallMHe YNNOTHUTENeN.

TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKU

MNHeBMaTHyYeckan wnudoBanbHaa MaWwnH 14-508
MNapameTp Benuuuna
Makcumym grameTp Habopa 3125 mm
BHYTpeHHWiA AnameTp aucka 316 Mm
BUHT BxeunoHa M10
YacroTa BpalleHus wnuHaens 11000 min™
Macca 1,3 kr
PekomeH0BaHHbII MUHWUMAanbHBIA - guaMeTp 10
MM

rMBKOro LunaHra
PekomeHfoBaHHas  MakcumanbHas — AnvHa 10m
rmbkoro Wwnaxra
MakcumansHoe aaBreHne Bo3ayxa 6,3 bar (90 psi; 6,3

kg/cm?)
[vameTp natpybka ANns NoaKNYeHUst Bo3ayxa 1/4" PT
CpefiHuii pacxof Bo3ayxa 170 n/muH




YpoBeHb  3BYKOBOrO fAaBrieHust YpoBeHb| Lpa =79 ab(A)
3ByKOBOM  MolHocTM  HeonpepenenHocTs| Lwa =90 AB(A)
namepeHruii MpotectupoeaHo B cootBeTcTBUM| KpA = 3 ab(A);
c TpeboBaHusimu ctaHgapTa EN ISO 15744 KwA = 3 ab(A)
YpoBeHb . Bubpauumn HeonpegeneHHocTb an = 2,410 m/s?
13MepeHuii MpoTecTpoBaHO B COOTBETCTBUN K=15mis

c Tpe6oBaHusimu ctaHgapTa EN ISO 28927-2
Homepa 14-508 o3HayaloT kak TvM, Tak U MOAENb MallUWHbI.

NEPEYEHb KPUTUHMECKMUX OTKA3OB

M OLIMBOYHbIE AENCTBUA NEPCOHANA UIN NONb30BATENSA

He wcnonb3oBatb nNHeBMaTUYECKUIA WHCTPYMEHT, ecnn OH 6bin

MOBPEXAEH.
He BBOAUTL W3MEHEHUs B  KOHCTPYKUMIO — MHEBMAaTUYECKOro
MHCTpYMeHTa
He wcnomb3oBaTb WHCTPYMEHT B HEAOCTATOMHOM Ansi  paboTbl
NPOCTPaHCTBE,

He vcnonb3oBaTh B NOTEHLMANBLHO B3PLIBOONACHLIX CPpeaax.

He npesbiwaTb MakCUManbLHOTO [aBMeHWst BO3ayxa, yKasaHHOro Ha
MHCTPYMEHTE.

He wucnonb3oBaTb  MHEBMOMHCTPYMEHT  Mpu
COEAMHEHUN CO LLMAHIOM.

HerepMeTM4Hom

He ponyckaTb KOHTaKTa MHEBMOWHCTPYMEHTE C  WUCTOYHWUKaMM
aneKkTpuyecTsa.

KPUTEPUW NPEAESIbHbIX COCTOAHUN

MoBpexaeHne Kopryca W3fenusi, UCKNvatolee aKCnnyaTaumo

VHCTPYMeHTa B HOPMarnbHOM pexuMe.
DEACTBUA NEPCOHATA B CNIYYAE UHLUNOEHTA,
KPUTUYECKOIO OTKA3A U ABAPUU

Mpy  BO3HWUKHOBEHWM  WHUMAEHTA WM asapuu  cnegyet
He3aMe[nMTeNbHO OCTaHOBUTb PaboTy WHCTPYMEHTOM, oBpaTuTbes B
cepBuCHYyIO cnyx0y, AercTBoBaTb MO ykasaHusM cnyxbbl cepsuca,
ecnu TakoBble MOCTYNWIM, U He pAonyckaTb noaeit k pabote c
VHCTPYMEHTOM.

PacwndpoBska cepuiiHoro Homepa:

SN YYYYMMNXXXXX XXX,

rae YYYY — rop Bbinycka, MM — mecsi, Bbinycka.

3ALLMTA OKPYXKAIOLLEEM CPEfbI
Manennsi ¢ anekTponpuBOAOM He CreayeT BblKibiBaTb BMECTE C
GbITOBLIMA  OTXOAAaMM,  MX  HEOBXOAWMO  YTUNM3MpOBaTb B
COOTBETCTBYIOWMX NpeAnpuATUsX. WHdopmauus 06  ytunusaumm
NpeocTaBnsAeTcs NPOAaBLOM W3eNUst WM MECTHBIMU BRACTSMU.
V3HOLLIEHHOE 3MEKTPUYECKoe 1 ANEeKTPOHHOE 06OpYyaOBaHINE COOEPXUT
BeLLECTBa, KOTOPbIE SBMSIOTCA BPEAHBIMM [T OKpyXKaloLLel cpebl. He
YTUNN3NPOBaHHOE oBopynosaHie npefcTaBnser coboit
NOTeHLManLHYIO Yrpoay [iNsi OKPYXKaloLLEer Cpe/ibl U 310pOBbS Yernoseka.
.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa c
MecToHaxoxaeHnem B Bapwase, yn. MorpaHnyHas 2/4 (panee: «[pynna Topex»)
MHOPMUPYET, YTO BCe aBTOPCKUE NpaBa Ha CoAEpXaHNe AaHHOM UHCTPYKUMK (nanee:
«MHCTPYKLMSI»), B TOM YMCIIE, CPe Mpoyero, ero TekcT, choTorpacum, avarpamMel,
PVCYHKM 1 €r0 KOMMO3MLMA NPUHAANEXAT UCKNIoUMTENBHO Mpynne Topex U noanexat
NpaBOBO/ 3aLLMTE B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM 06 aBTOPCKOM MPaBe M CMEXHbIX npaBax
oT 4 chespans 1994 r. (yHUULIPOBAHHBIN TEKCT 3akoHOAATENBHBIN BECTHUK 2006 Ne 90
Moa. 631 ¢ nocneayowwmy uam.). Konvposatue, obpaboTka, ny6rnvkauus u uameHeHme
B KOMMEPYECKMX LIENsiX BCEM VIHCTPYKLMM 1 ee OTZieNbHbIX ANeMeHTOB 6e3 MMCEMEHHOro
cornacus pynnel Topex CTPOro 3anpelLeHo 1 MOXET MOBreYb 3a COBON MaxAaHCKyio 1
YrOMOBHYI0 OTBETCTBEHHOCTb.

HU
EREDETI (KEZELESI) UTMUTATO
PNEUMATIKUS CSISZOLOGEP
14-508

FIGYELEM: A BERENDEZES UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES
ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

FIGYELMEZTETES: A berendezés hasznalata soran tartsa be a
biztonsagi elbirdsokat. A sajat és egyéb személyek biztonsaga
érdekében a berendezés hasznalata el6tt kérjik a jelen Utmutatot
elolvasni. Tegye el a jelen Utmutatét a késébbi hasznalatra.
FIGYELEM! A fenti figyelmeztetések betartdsanak elmulasztasa komoly
testi sérlléseket és vagyoni karokat, akar halalos balesetet is okozhat.

Altalanos biztonsagi eléirasok

A beszerelés, munka, javitas, karbantartas, vagy tartozék cseréje el6tt,
illetve a légszerszam kozelében végzett munka esetén a kiilénbéz6
veszélyek miatt érdemes elolvasni és megérteni a biztonsagi Utmutatot.
A fenti |épések elmulasztdsa komoly testi sériilésekhez vezethet. A
légszerszamok beinditasat, szabalyozasat és szerelését kizaroélagosan
szakképzett és kioktatott személyzet végezheti el. Nem szabad a
légszerszamot mddositani. A  modositasok  csokkenthetik a

hatékonysagot és a biztonsag szintjét, valamint névelhetik a szerszam
kezel6jének kockazatat. Ne dobja ki a kezelési Utmutatét, adja azt oda
a szerszam kezel6jének. Ne haszndlja a sérilt légszerszamot. A
szerszamot idészakos atvizsgalasnak kell alavetni az ISO 11148
szabvany kdvetelményeinek megfeleléen. A
munkaltaténak/felhasznalénak a gyartéhoz kell fordulnia a tipuscimke
kicserélése érdekében, amennyiben az sziikséges.

A kidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszélyek

A munkadarab, tartozékok, vagy akar a behelyezett szerszam
megsérilése az alkatrész nagy sebességgel torténd kihajitasat
eredményezheti. Mindenkor hasznéljon (tésall6 védészemiveget. A
védettségi szintet a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani.
Ugyelien ra, hogy a megmunkalt munkadarab biztonsagosan régzitésre
kerllt. Rendszeresen ellenérizze, hogy a berendezés fordulatszama
nem magasabb a gyarté altal deklaraltnal. A sebességet a gyartd
utmutatdja szerint, felszerelt tartozékok nélkil kell ellendrizni.
Ellenérizze, hogy a berendezés hasznalata soran keletkezd szikrak és
szennyez6dések nem okoznak veszélyt. A tartozékok cseréje és a
karbantartadsi munkak elétt a berendezést a tapforrasrol le kell
csatlakoztatni. Szintén figyelembe kell venni az idegen személyekkel
kapcsolatos veszélyeket.

Az 6sszekuszalodassal kapcsolatos veszélyek

Az Osszekuszalodassal kapcsolatos veszélyek megfulladashoz,
megskalpolashoz és/vagy sérlilésekhez vezethetnek, ha a tul laza a
ruha, az ékszerek , a haj, vagy a kesztyl nem keril tavoltartasra a
szerszamtdl, vagy a tartozékoktol.

A munkaval kapcsolatos veszélyek

A szerszam hasznalata a kdvetkezd modon veszélyeztetheti a kezel6
kezét: z(zodas, (ités, levagas, horzsolédas, valamint forrésag. A kezek
védelmére alkalmazzon megfeleld kesztylt. A kezelének és a
karbantarté személynek fizikailag képesnek kell lennie a berendezés
mennyiségével, tdmegével és teljesitményével vald banasra. Tartsa a
szerszamot a megfeleld médon. Alljon készen a normalis vagy varatian
mozgasok kezelésére, valamint mind a két keze alljon rendelkezésre.
Orizze meg az egyensulyat és a labak biztonsagot nyuijto elhelyezését.
A tapenergia kimaradasa esetén engedje fel a késziilék start és stop
gombjat. A gyarté altal ajanlott kendanyagokat hasznalja.
Védészemiveget kell hasznalni, ajanlott testre szabott védokeszty(it és
védéoltozetet alkalmazni. Az alkalmazott tartozékok nem miikédhetnek
a névleges sebességet tullépd sebességgel. A fej feletti munkak esetén
védosisakot kell hordani. A berendezés start és stop gombjanak
felengedésekor ligyeljen a még forgasban levé részekre. Ugyeljen ra,
hogy az anyag megmunkalasa nem okozzon tlzet.

Az ismétl6dé mozdulatokkal kapcsolatos veszélyek

A légszerszam ismétl6dé miiveletekhez valé hasznélata esetén a kezel6
a kezek, karok, vallak, a nyak és egyéb testrészek diszkomfort
érzésének keril kitevésre. A légszerszam hasznalatakor a kezelének
kényelmes testhelyzetet kell felvennie, mely biztositja a labak megfelelé
helyzetét, elkeriilve a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztosité
testtartast. Hosszabb munkavégzés esetén a kezel6 valtoztasson
testtartast, keriilve a diszkomfort és faradtsag érzést. Amennyiben a
kezel6 a kdvetkezbket érzi: tartés vagy ismétiédé diszkomfort, fajdalom,
pulzalé fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égés vagy megkeményedés,
Azokat nem lehet figyelmen kivil hagyni, azt a munkaltaténak jelezni
kell és orvoshoz kell fordulni.

A tartozékokkal kapcsolatos veszélyek

A behelyezett szerszam vagy a tartozék cseréjekor a légszerszamot a
halézatrél le kell csatlakoztatni. Kerlilie a kdzvetlen érintkezést a
szerszammal a munkavégzés kdzben és utana, mert az forré vagy éles
lehet. Kizarélagosan a gyarto altal ajanlott méretli és tipusu tartozékokat
és anyagokat hasznaljon. Ne alkalmazzon eltéré tipusu, vagy méreti
tartozékot. Ellendrizze, hogy a beszerelt szerszam maximalis Uzemi
sebessége nagyobb a berendezés névleges sebességénél. Ne
szereljen a csiszolégépre kdszoriikorongot, csiszolétarcsat, vagy maroét.
Az eltoré koszoriikorong komoly testi sérlléseket, vagy akar halélos
balesetet is okozhat. Ne hasznaljon kicsorbult, sériilt, vagy leesett
korongokat. Megfelel6 szerelési atméréjii szerszamokat hasznaljon.
Vegye figyelembe, hogy a felszerelt pontban a megengedett sebesség
alacsonyabb a befogé hiively vége és a rogzitési pont kozotti henger
megndvelt hosszara vald tekintettel. Ellendrizze, hogy a rogzités
minimalis hossza 10 mm. Emlékezzen a beszerelt szerszam és a befogé
hiively atméréinek eltérésébdl ered6 kockazatra.

A munkahellyel kapcsolatos veszélyek

Az elcsuszas, elbotlas és elesés a sériilések f6 oka. A szerszam
hasznalatakor keriilie a sikos feliileteket, valamint a légrendszerrel
kapcsolatos lenyelés veszélyét. Ismeretlen kdrnyezetben jarjon el
ovatosan. Eléfordulhatnak rejtett veszélyek, mint az elektromossag,
vagy egyéb halézatok. A  légszerszam nem  alkalmas
robbanasveszélyes zdénaban torténd haszndlatra és levédve az



elektromos arammal torténé érintkezés ellen. Ellendrizze, hogy
nincsenek a helyszinen elektromos, gaz, stb. vezetékek, amelyek
veszélyt okozhatnak a szerszammal térténé megrongalas esetén.

A gozokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A légszerszam hasznalatakor keletkezé por és g6zok rossz egészségi
allapotot (pl.rakod, vele sziiletett rendellenességeket, asztmat és/vagy
bérgyulladast) valthatnak ki, ezért szlikséges a kockazat kiértékelése és
megfelelé kontroll eljarasok alkalmazasa. A kockazat kiértékelésének
tartalmaznia kell a szerszammal okozott por és a por felverésének
kihatasat. A légszerszam kezelését és karbantartasat a kezelési
utmutaté  utasitdsainak  megfeleléen  kell  elvégezni, ezzel
minimalizélhaté a g6zok és a por kibocsatasa. A levegd kimenetet agy
kell iranyitani, hogy a minimalisra csokkenjen a por felverése a poros
kérnyezetbe. Ahol por és g6z keletkezik, ott els6bbséget kell élveznie
azok kontrolljanak a keletkezés forrasanal. Az 6sszes por és fiist, gyjté
vagy csokkent6 integralt funkciét és felszerelést a gyartd ajanlasai
szerint kell hasznalni és megfeleléen karbantartani. Az atmutatod
utasitasai szerint valassza ki, tartsa karban és cserélie a beszerelt
szerszamokat a gézok és a por megndvekedett keletkezésének
megelézése érdekében. A munkaltatd Utmutatdsanak és a
munkavédelmi eléirasoknak megfelelé léguti véddfelszerelést kell
alkalmazni. Némely anyagok megmunkalasa por és fiist keletkezését
eredményezi, mely por és fiist potencidlisan robbanékony kérnyezet
kialakulasat okozza.

Zajjal kapcsolatos veszélyek

A zajvédelem nélkll a magas zajszint hatasa tartds és megfordithatatlan
hallédskarosodast és egyéb problémakat okozhat, mint a flilzigas
(csengés, csorompolés, sipolas, vagy dudolas). Kockazat felmérésre,
valamit a veszélyekkel szemben megfelelé kontroll eszkdzok
alkalmazasara van szilkség. A kockazat csokkentésére iranyuléd
megfelelé kontroll kiterjedhet példaul a munkadarab "csengetését"
megel6z6 tompitd anyagok alkalmazasa. A munkaltaté Utmutatasanak
és a munkavédelmi eléirasoknak megfeleld hallasvédé felszerelést kell
alkalmazni. A légszerszam kezelését és karbantartasat a kezelési
utmutaté utasitasainak megfeleléen kell elvégezni, ez lehet6vé teszi a
zajszint felesleges megndvekedésének elkeriilését. A hasznalati
Utmutatd utasitasai szerint valassza ki, tartsa karban és cserélje ki a
felhasznalt szerszamokat. Ezzel elkerilheté a zajszint felesleges
megndvekedése. Amennyiben a légszerszam hangtompitéval
rendelkezik, akkor mindenkor ellenérizze, hogy a szerszam hasznalata
soran az megfeleléen rogzitésre kertilt.

Rezgéssel kapcsolatos veszélyek

A regzés hatadsanak valod kitevés a karom és a kezek idegeinek és
vérkeringésének tartdés  megsériléséhez  vezethet.  Alacsony
hémérsékletben végzett munka esetén 6ltozzon melegen és tartsa a
kezét melegen és szarazon. Amennyiben az ujjak és a kezek
zsibbadasat, bizsergését, fajdalmat, vagy elfehéredését észleli, hagyja
abba a légszerszam haszndlatat, azt jelezze a munkaltaténak és
forduljon orvoshoz. A légszerszam kezelését és karbantartasat a
kezelési utmutaté utasitasainak megfeleléen kell elvégezni, ez lehetévé
teszi a rezgésszint felesleges megndvekedésének elkeriilését. Az
Utmutatd utasitdsai szerint valassza ki, tartsa karban és cserélje az
Uzemeltetési anyagokat/ beszerelt szerszamokat, elkerlilve a
rezgésszint felesleges megndvekedését. Amennyiben az csak
lehetséges, a szerszam sulyat allvanyra helyezéssel, feszitével vagy
stabilizatorral fell ellensulyozni. A szerszamot gyengébb, de biztos
fogassal tartsa, figyelembe véve a sziikséges reakcié erejét, mivel a
rezgésbdl eredd veszély altalaban nagyobb, ha a fogas er6sebb. A
beépitett vagodeszkdz helytelen beszerelése a rezgésszint
novekedéséhez vezethet.

A légszerszamokkal kapcsolatos tovabbi biztonsagi utasitasok

A nyomas alatti levegé komoly sériléseket okozhat:

« mindenkor kapcsolja le a levegé bemenetet, engedje le a nyomast a
tdmlében és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd taprol, ha: azt
nem haszndlja, tartozékok cseréje és javitas el6tt;

sosem irdnyitsa a leveg6t sajat magara, vagy barkire is.

A tomlbvel torténd megités komoly sériiléseket okozhat. Mindenkor
ellendrizz, hogy a téml6 és a csatlakozasok nem lazak, vagy sériiltek. A
hideg levegét a kezektdl tavolra kell iranyitani. Amikor univerzalis
felcsavarozhaté csatlakozokat alkalmaz, biztonsagi csapszegeket
biztonsagi 6sszekotéelemeket kell alkalmazni a tomlék kdzotti, valamint
a tomlé és a szerszam kozotti csatlakozasok megsériilésének
elkerililésére. Ne lépje tul az adott szerszam szamara megadott
maximalis |égnyomast. Tilos a szerszamot a témlénél fogva hordozni.

AZ ALKALMAZOTT JELZESEK MAGYARAZATA:
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. Olvassa el a hasznélati utasitast, tartsa be a benne talalhato
figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat!

Alkalmazzon egyéni véddeszkdzoket (védészemiveget, hallasvédd
eszkozt).
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3. Hasznaljon védodkesztydit.

4. Ovja a berendezést a viztél.

5. Ne engedje a gyerekeket a szerszamhoz.

6. Ujrahasznositas

KAPCSOLASI RAJZ

1. Pneumatikus szerszam

2. Gyorscsatlakozd

3. Pneumatikus témlé

4. Olajz6

5. Nyomasszabalyozd

6. Viztelenité sziiré

7. Levalaszto szelep

8. Kompresszor

SURITETT LEVEGO HALOZATRA CSATLAKOZAS

1. Szerelje fel az 6sszekotd elemet (csatlakozot) a flexibilis csé végére
és kulcs segitségével hizza meg.

2. Csatlakoztassa a gyorscsatlakozét (kilon beszerezheté) a

csatlakozdra. Ez hasznos alkatrész, mely lehetévé teszi a flexibilis
csé gyors racsatlakoztatdsat szamos pneumatikus meghajtast
berendezésre.

3. A pneumatikus csiszolégép hasznalatra kész.

HASZNALATA

Minden hasznalat elétt ellenérizze a szerszamot, hogy nincs-e rajta
sérilés. A szerszamot tisztan kell tartani. Ellendrizze, hogy a
pneumatikus rendszer egyik alkatrésze sem sériilt-e. Ha barmilyen
sériilést észlel, akkor azonnal cserélie ki Uj, sértetlen rendszer
alkatrészekre. A pneumatikus rendszer minden hasznalata el6tt szaritsa
meg a kondenzalt nedvességet a szerszamon, a kompresszoron és a
csOveken.

A kiegészitok felszerelése, eltavolitasa, cseréje, valamint a karbantartas
elvégzése el6tt kapcsolja ki az aramforrast, engedje le a levegét a
témlébdl, és valassza le a késziiléket a toml6rol.

A legjobb eredményt a késziilék gyakori, de nem tllzott kenése
biztositja. A siritett levegé csatlakozas helyére bevezetett olaj megkenti
a készllék bels6é részeit. Ajanlott automatikus olajozd hasznalata a
halézatban, bar az olajozas manuadlisan is elvégezhet6, a munka
megkezdése el6tt és a folyamatos miikddés minden 6raja utan.
Egyszerre csak néhany csepp olajat adunk be. A folosleges olaj
felhalmozédhat a készulékben, és az elszivott levegdvel kifolyhat. CSAK
A PNAUMATIKUS BERENDEZESEKHEZ SZANT OLAJT HASZNALJA.
Ne hasznaljon olajat mosészerekkel vagy mas adalékanyagokkal, mivel
ez a készllékben hasznalt tdmitéelemek gyorsabb kopasat okozhatja.
A beszivott levegd szennyezddése és viz a pneumatikus készilék
kopasanak f& okai. Az olajozé és a légszlir6 hasznalata biztositja a
pneumatikus készilék jobb miikodését és hosszabb élettartamat. A
szlir6kapacitast az eszkoz specifikus légaram-igényéhez kell igazitani.
Keriilie a kozvetlen érintkezést a behelyezett szerszammal munka
kdzben és utan, mert forr6 vagy éles lehet. Kiegészitbket és
fogydeszkdzoket csak a gyartd altal ajanlott méretben és tipusban
hasznaljon. Ne haszndlijon mas tipusu vagy méretli kiegészitdket.
Ellenérizze, hogy a szerszam maximalis sebessége meghaladja-e a
késziilék névleges sebességét.

Kertilje el a ragasztééllel valé ragasztast vagy a tulzott nyomast. Ne
végezzen tul mély vagasokat. A vagokorong tulterhelése noveli a
terhelését és a hajlandésagot arra, hogy ragadjon vagy elakadjon, és
ezaltal a kés visszarugasanak vagy torésének a lehetésége.

Keriilie a forgd vagoépenge el6tti és mogott 1évé teriiletet. Ha a
vagotarcsat a munkadarabban egymastél mozgatjak, visszarigas
esetén az elektromos kéziszerszam a forgd tarcsaval egyutt
visszapattan a felhasznalé felé.|f the cutting blade is jammed or the work
is interrupted, switch off the machine and wait until the blade stops
completely. Never try to pull the still moving blade out of the cut as this
may cause kickback. Detect and remove the cause of the jam. Do not
switch the device on again while it is in the material. Before cutting, the
cutting disc should reach its full speed. Otherwise, the wheel may get
caught, jump off the workpiece, or cause kickback.



A tablakat vagy nagy targyakat a feldolgozas el6tt tamogatni kell, hogy
csokkentsék a beragadt penge altal okozott visszarugas kockazatat. A
nagy darabok meghajolhatnak sajat sulyuk alatt. A munkadarabot
mindkét oldalan meg kell tdmasztani, mind a vagévonal kdzelében, mind
a széle mellett.

Vigyazzon rendkiviil évatosan, ha a falon lyukakat vag vagy mas
lathatatlan terlileteken dolgozik. Az anyagba behatolé vagokorong a
szerszam visszarUghat, amikor gaz, viz, aram vagy mas vezetékkel
talalkozik.

Ne hasznaljon tul nagy csiszoldpapirt. A csiszolépapir méretének
kivalasztasakor kdvesse a gyartd utasitasait. A csiszolopapirbol kilépd
csiszolopapir sériiléseket okozhat, valamint eltdmitheti vagy eltépheti a
papirt, vagy visszarughat.

Figyelembe kell venni, hogy normal haszndlat esetén is vannak
huzaldarabok, amelyeket az ecset elveszit. Ne terhelje tul a vezetékeket
tdl nagy nyomassal. A levegében |évé huzaldarabok konnyen
attorhetnek a vékony ruhazaton és / vagy a béron. Ha védéburkolat
hasznalata javasolt, akkor keriilje a kefe érintkezését a véddburkolattal.
A lemezek és edények kefének atmérdje nyomassal és centrifugalis
erékkel novelhetd.

A KEPVEDO OSSZESZERELESE ES BEALLITASA

A pengevédé megvédi a kezel6t a tormelékektdl és a szerszam véletlen
érintkezésétdl dolgozik vagy szikra. A szerelést mindig kilonds
figyelmet kell forditani hogy a burkolat a kezelo felé nézzen.

LEVEGO TELEPITESE

Kerekek csiszolasara vagy vagasara:

* Rogzitse az orsét a mellékelt kulccsal

Helyezze be a specialis kulcsot (tartozék) a kiilsé peremes furatokba.

Forgassa el a kulcsot - lazitsa meg és tavolitsa el a kiilsé peremet.

Helyezze be a pengét ugy, hogy az a belsé karima feliiletéhez

nyomja.

e Csavarja fel a kiils6 peremet és kissé hizza meg egy specialis
csavarkulccsal.

A tarcsak szétszerelése a szerelés forditott sorrendjében torténik.

Szereléskor az arnyékolasnak legyen a belsé karima fellletéhez

nyomjak, és kdzépen rogzitik a gérditéshez.

MUNKAK ESZKOZOK FENNTARTASA

Rogzitse az orsét a mellékelt kulccsal

Tavolitsa el az el6zéleg felszerelt szerszamot - ha van ilyen. Szerelés

elétt tavolitsa el mindkét karima - a bels6 karima és a kiilsé karima.

Csavarozza fel a szerszam menetes részét az orséra, és kissé hlzza

meg.

A menetes lyukkal ellatott munkaeszkdzok szétszerelése a szerelés

forditott sorrendjében torténik.

KARBANTARTAS

A legelénydsebb, ha a csiszologép levegd olajozdval ellatott haldzatrdl
kerul taplalasra. Amennyiben a csiszolégép olajozd nélkil kerdl
hasznalasra, akkor a kovetkezé miveleteket kell azzal kapcsolatban
elvégezni:

Csatlakoztassa le a csiszol6gépet a flexibilis tomlérél. Minden hasznalat
elétt, vagy folyamatos lzemeltetés esetén dranként csepegtessen be
néhany csepp légszerszamhoz valé olajat a csiszolégép bemeneti
nyildsdba. Csepegtessen be par csepp olajat a csiszolégép
kapcsolégombjanak mechanikdjaba. Nyomja meg a gombot
néhanyszor, hogy az olaj szétterlljon az egymassal érintkezd
fellleteken.

Tilos az olajat detergensekkel és egyéb adalékokkal egyiitt
alkalmazni, mert az felgyorsithatja a csiszologépben alkalmazott
tomités elhasznalédasat.

MUSZAKI ADATOK

Pneumatikus csiszologép 14-508
Paraméter Erték
Max. tarcsa atméréje @125 mm
A tarcsa bels6 atméréje 216 mm
Ors6 menet M10
Orsé fordulatszama 11000 min*
Toémege 1,3 kg
A flexibilis  tomlé  ajanlott  minimalis 10 mm
keresztmetszete
Rugalmas témlé ajanlott maximalis hossza 10m
Maximalis [égnyomas 6,3 bar (90 psi; 6,3
kg/cm?)
Levegé csatlakozé atmérd 1/4” PT
Atlagos levegé igény 170 I/perc
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Hangnyomas-szint Hangteljesitmény-szint
Mérési pontatlansag A termék megfelel a EN
ISO 15744 sz. szabvanynak

Lpa =79 dB(A)
Lwa =90 dB(A)
Kpa = 3 dB(A); Kwa =
3 dB(A)

an = 2,410 m/s?
K=15m/s

Rezgés szint Mérési pontatlansag Az EN ISO
28927-2 sz. szabvany szerint tesztelve

A 14-508 szamok a gép tipusat és meghatarozasat jelentik..

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromosan taplalt termékeket tilos a haztartasi hulladékok
kozott elhelyezni, hanem artalmatlanitasra at kell azokat adni a
megfeleld Gizemeknek. Az artalmatlanitasrol az eladétol vagy a helyi
hatosagoktol kaphat informaciét. A haszndlt elektromos és
elektronikus felszerelés a természeti komyezetre nézve nem
semleges anyagokat tartalmaz. Az Ujrafeldolgozasra nem kerllé
felszerelés potencidlis veszélyt jelent a kornyezet és az emberek
egészsége szamara.

A ,Topex Csoport Korlatolt felelésségi tarsasag” Betéti tarsasag [,Grupa Topex Spotka z
ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa], székhelye: Warszawa, ul.
Pograniczna 2/4 (tovabbiakban: ,Topex Csoport”) kozl, hogy a jelen utasitas
(tovabbiakban: ,Utasitas”) tartalmaval kapcsolatos mindennemti szerzéi jogok, beleértve
a szovegre, benne lévé fényképekre, vazlatokra, rajzokra, valamint kialakitasara
vonatkozoakat, kizarélagosan a Topex Csoportot illetik meg, és jogi védelem alatt allnak,
a szerz6i jogrol és szomszédos jogokrol szolé 1994. februar 4-i torvény (Hiv. Kozlony,
2006. évi 90 sz., 631. tétel, a kés6bbi valtoztatasokkal) szerint. Az Utasitas egészének és
egyes részeinek a masoldsa, feldolgozasa, publikalasa, modositasa kereskedelmi
célokbdl a Topex Csoport irésos beleegyezése nélkiil szigoruan tilos, polgéri és
biintetéjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

RO
INSTRUCTIUNI ORIGINALE (DE UTILIZARE)

MASINA DE SLEFUIT PNEUMATICA
14-508

ATENTIE: INAINTE DE A UTILIZA ECHIPAMENTUL CITITI CU
ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI $I PASTRATI-LE PENTRU
FOLOSIREA LOR ULTERIOARA.

PREVEDERI DETALIATE PRIVIND SIGURANTA

AVERTIZARE: Respectati normele de siguranta atunci cand utilizati
dispozitivul. Pentru siguranta proprie si a altor persoane, cititi aceste
instructiuni inainte de inceperea lucrului cu dispozitivul. Va rugam sa
pastrati instructiunile pentru utilizarea lor viitoare.

ATENTIE! Nerespectarea avertismentelor de mai sus poate duce la
vatamari corporale grave, la pagube materiale sau chiar la deces.

Reguli generale de siguranta

inainte de a incepe instalarea, operarea, repararea, intretinerea si
schimbarea accesoriilor sau cand se lucreaza in apropierea unei scule
pneumatice, luati in considerare numeroasele pericole si cititi intelegand
instructiunile de siguranta. Neefectuarea actiunilor mai sus mentionate
poate provoca vatamari corporale grave. Instalarea, reglarea si
asamblarea sculelor pneumatice pot fi efectuate numai de un personal
calificat si instruit. Nu modificati scula pneumatica. Modificarile pot
reduce eficienta si nivelul de siguranta si pot creste riscul operatorului
sculei. Nu aruncati instructiunile de siguranta, acestea trebuie inmanate
operatorului sculei. Nu folositi scula pneumatica daca este deteriorata.
Unealta trebuie controlata periodic din punct de vedere al valabilitatii
datelor cerute de norma ISO 11148. Angajatorul / utilizatorul trebuie sa
ia legatura cu producatorul pentru a inlocui placuta de identificare ori de
cate ori este necesar.

Pericole legate de aruncarea elementelor

Deteriorarea piesei in curs de prelucrare, a accesoriilor sau chiar a
sculei incorporate poate provoca aruncarea pieselor cu mare viteza.
Utilizati Tntotdeauna o protectie a ochilor rezistenta la impact. Gradul de
protectie trebui selectat in functie de activitatea desfasurata. Asigurati-
va ca piesa prelucrata este bine fixata. Verificati in mod regulat daca
viteza dispozitivului nu este mai mare decat cea declaratd de
producator. Verificarea vitezei trebuie efectuata fara accesorii instalate
n conformitate cu instructiunile producatorului. Asigurati-va ca scanteile
si murdaria generate n timpul utilizarii dispozitivului nu vor cauza
pericol. Deconectati dispozitivul de la sursa de alimentare inainte de a
nlocui accesoriile si intretinerea. De asemenea, trebuie luata in
considerare periclitarea persoanele straine.

Pericole legate de incurcare

Pericolul generat de incurcare poate provoca sufocare, scalpare si/ sau
ranire daca imbracamintea larga, bijuteriile, parul sau manusile nu sunt
tinute la distanta de scula sau accesorii.

Pericole legate de munca



Utilizarea sculei poate expune mainile operatorului la pericole precum
zdrobirea, lovirea, taierea, frecare si arsuri. Purtati manusi adecvate
pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie
sa fie capabili s& suporte fizic greutatea si puterea uneltei. Tineti scula
corect. Fiti pregatit sd faceti fatd miscarilor normale sau celor
neasteptate si trebuie s& aveti intotdeauna ambele maini la dispozitie.
Pastrati echilibrul si tineti picioare intr-o pozitie care asigura siguranta.
Eliberati presiunea pe dispozitivul de pornire si oprire in cazul unei
intreruperi de curent. Folositi numai lubrifianti recomandati de
producétor. Folositi ochelari de protectie, este recomandat sa folositi
manusi pe masura si haine de protectie. Accesoriile folosite nu pot sa
functioneze la o viteza care depaseste viteza nominala. Purtati o casca
pentru lucru mai sus de nivelul capului. Dupa eliberarea presiunii pe
dispozitivul de pornire si oprire, fiti atenti la elementele care se rotesc
inca. Trebuie avut grija ca tratamentul materialului s@ nu provoace
incendiu.

Pericole provocate de miscarile repetate

Atunci cand utilizati un instrument pneumatic pentru munca in care
miscarile se repeta, operatorul este expus la disconfort pentru maini,
brate, umeri, gat sau alte parti ale corpului. Atunci cand se utilizeaza
scula pneumatica, operatorul trebuie sa-si asume o pozitie confortabila
care sa-i asigure pozitionarea corecta a picioarelor si sa evite pozitii
nenaturale sau dezechilibrate. Operatorul trebuie sa-si schimbe pozitia
in timpul lucrului indelungat, acest lucru va ajuta la evitarea
disconfortului si a oboselii. Daca operatorul prezinta simptome precum
disconfort persistent sau repetat, dureri pulsatorii, furnicaturi, amorteala,
usturime sau rigiditate, el nu trebuie sa le ignoreze, ci trebui sa
comunice acest lucru angajatorului si sa consulte un medic.

Pericole legate de accesorii

Deconectati scula de la sursa de alimentare inainte de a schimba piesa
introdusa sau accesoriile. Evitati contactul direct cu instrumentul
introdus in timpul si dupa munca, acesta poate fi fierbinte sau ascutit.
Folositi accesorii si materiale consumabile numai de marimile si tipurile
recomandate de producator. Nu folositi accesorii de alt tip sau
dimensiune. Verificati daca viteza maxima de functionare a
instrumentului de inserare este mai mare decéat viteza nominala a
dispozitivului. Nu montati niciodata roti de slefuit, discuri de slefuit si
freze. Craparea discului slefuitor poate provoca vatamari grave sau
chiar moartea. Nu folositi niciodata roti crestate, deteriorate sau
aruncate. Folositi unelte cu diametrul corect de montare. Retineti ca
viteza admisa in punctul montat este mai mica datorita cresterii lungimii
arborelui intre capatul bucsei de strangere si punctul de fixare. Asigurati-
va ca lungimea minima de strangere este de 10 mm. Fiti constienti de
riscul nepotrivirii dintre diametrul instrumentului inserat si bucsa de
strangere.

Pericole legate de locul munca

Alunecarile, impiedicarile si caderile sunt principalele cauze ale
leziunilor. Feriti-va de suprafetele alunecoase cauzate de utilizarea
instrumentului, precum si de pericolele de impiedicare cauzate de
sistemul de aer. Manevrati cu grija in mediul necunoscut. Pot exista
pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii de utilitate. Unealta
pneumatica nu este destinata utilizarii in zone potential explozive si nu
este izolatd de contactul cu energia electrica. La folosirea sculei,
asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, conducte de gaz, etc., care
pot genera un pericol daca sunt deteriorate.

Pericole legate de vapori si praf

Praful si vaporii generati prin utilizarea unui instrument pneumatic pot
cauza inrautatirea sanatatii (de exemplu cancer, defecte congenitale,
astma si / sau dermatitd); este necesard evaluarea riscurilor si
implementarea unor masuri de control adecvate acestor pericole.
Evaluarea riscurilor trebuie sa includa impactul prafului creat de unealta
respectiva si posibilitatea de a induce praful existent. Functionarea si
intretinerea instrumentului pneumatic trebuie efectuata in conformitate
cu indicatiile din instructiunile de utilizare, acesta va reduce la minimum
emisiile de vapori si praf. lesirea aerului trebuie directionata astfel incat
sa se reduca la minimum generarea de praf in mediul prafuit. Acolo unde
sunt generate praf sau vapori, controlul acestora la sursa de emisie
devine prioritard. Toate functile si echipamentele integrate pentru
colectarea, extragerea sau reducerea prafului sau a fumului trebuie
utilizate si fintretinute in mod corespunzator in conformitate cu
instructiunile producatorului. Alegeti, intretineti si inlocuiti instrumentele
introduse conform recomandarilor din instructiuni privind prevenirea
cresterii fumului si a prafului. Folositi protectia cailor respiratorii in
conformitate cu instructiunile angajatorului si in conformitate cu cerintele
de igiena si siguranta. Lucrérile cu unele materiale provoaca emisie de
praf si vapori care creeaza un mediu potential exploziv.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea neprotejatd, la un nivel ridicat de zgomot poate provoca
pierderea definitiva si ireversibila a auzului si alte probleme, cum ar fi
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acufene (sunete, zumzaiald, fluieraturi sau bazait in urechi). Este
necesara evaluarea riscurilor si implementarea masurilor de control
adecvate in legatura cu aceste pericole. Controalele adecvate in scopul
reducerii riscului pot include actiuni, cum ar fi: amortizarea cu materiale
care previn zgomotul emis de piesa prelucrata. Folositi protectia audio
in conformitate cu instructiunile angajatorului si in conformitate cu
cerintele de igiena si siguranta. Functionarea si intretinerea uneltei
pneumatice trebuie efectuatd in conformitate cu instructiunile de
utilizare, fapt care permite evitarea cresterii inutile a nivelului de zgomot.
Alegeti, intretineti si inlocuiti piesele uzate conform recomandarilor din
instructiunile de utilizare. Acest lucru va evita cresterea inutila a
zgomotului. Daca instrumentul pneumatic are un filtru de zgomot,
asigurati-va intotdeauna ca acesta este montat corect atunci cand
utilizati scula.

Pericolul legat de vibratii

Expunerea la vibratii poate provoca leziuni permanente ale nervilor si
ale sistemului sanguin pe maini si brate. Imbr&cati-va célduros lucrati la
temperaturi scazute si mentineti-va mainile calde si uscate. Daca apare
amorteald, furnicaturi, durere sau albirea pielii pe degete si palme,
ncetati utilizarea instrumentului pneumatic, apoi informati angajatorul si
consultati un medic. Functionarea si intretinerea instrumentului
pneumatic conform indicatiilor din instructiunile de utilizare permite
evitarea cresterii inutile a vibratiilor. Selectati, intretineti si inlocuiti
materialele  consumabile / instrumentele introduse conform
recomandarilor din instructiuni pentru a preveni orice crestere inutila a
vibratiilor. Sprijiniti greutatea instrumentului cu o baza, intinzator sau
stabilizator, daca este posibil. Tineti instrumentul cu o prindere usoara,
dar ferm4, tinand cont de fortele de reactie necesare, deoarece riscul de
vibratie este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai
mare. Instalarea incorectd a sculei elementului taietor poate creste
nivelul vibratiilor.

Instructiuni suplimentare de siguranta pentru sculele pneumatice
Aerul sub presiune poate provoca vatamari grave:
 taiati intotdeauna accesul la sursa de aer, goliti furtunul de presiunea
aerului si deconectati scula de la sursa de aer atunci cand: nu este
utilizatd, fnainte de schimbarea accesoriilor sau de efectuare a
reparatiilor;
* nu directionati niciodata aerul catre sine sau catre alta persoana.
Lovitura cu furtunul poate provoca leziuni grave. Verificati intotdeauna
furtunurile si armaturile deteriorate sau mansoanele libere. Directionati
aerul rece departe de maini. Ori de cate ori se utilizeaza conexiuni cu
suruburi universale (conexiuni cu gheare), trebuie utilizate dornuri de
siguranta si cuplaje de asigurare impotriva posibilitatii de deteriorare a
conexiunilor dintre furtunuri si intre furtun si scula. Nu depasiti presiunea
maxima de aer declaratd pentru sculd. Nu transportati niciodata
instrumentul tragandu-| prin tragerea de furtun.

EXPLICAREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE
)
we)
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. Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile
de siguranta continute de acesteal!

. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru auz).

. Folositi manusi de protectie.

. Feriti dispozitivul de apa.

. Nu permiteti copiilor s& se apropie de unelte.

. Reciclare

CHEMA INSTALATIEI
. Unealta pneumatica

. Racord rapid

Furtun pneumatic
Gresor

. Regulator de presiune
. Filtru / deshidrator

. Robinet de inchidere

. Compresor

RACORDAREA LA RETEAUA DE AER COMPRIMAT

1. Montati dispozitivul de fixare (conexiunea) la borna furtunului flexibil
si strangeti-l cu cheia.

2. Conectati racordul rapid (vandut separat) la conector. Este un
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element util care permite conectarea rapida la un furtun flexibil a unei
game intregi de dispozitive cu actionare pneumatica.
3. Masina de slefuit pneumatica este gata de utilizare.

UTILIZARE

Tnainte de fiecare utilizare, verificati instrumentul pentru semne de
deteriorare. Instrumentul trebuie pastrat curat. Verificati daca niciuna din
componentele sistemului pneumatic nu este deteriorata. Daca se
observa vreo deteriorare, fnlocuiti-o imediat cu noi componente ale
sistemului. Tnainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic, uscati
umiditatea condensata in interiorul sculei, compresorului si conductelor.
inainte de a instala, scoate, inlocui accesoriile si inainte de a efectua
orice Tntretinere, opriti sursa de alimentare, scurgeti aerul de la furtun si
deconectati dispozitivul de la furtun.

Cele mai bune rezultate sunt obtinute prin lubrifierea frecventa, dar nu
excesiva a dispozitivului. uleiul introdus in locul conexiunii aerului
comprimat, unge partile interne ale dispozitivului. Se recomanda
utilizarea unui ulei automat in retea, desi uleiul se poate face si manual,
inainte de inceperea lucrului si dupa fiecare ora de functionare continua.
Doar cateva picaturi de ulei se administreaza simultan. Excesul de ulei
s-ar putea acumula in dispozitiv si ar putea fi aruncat cu aerul de
evacuare. UTILIZATI NUMAI ULEIUL PROIECTAT PENTRU
ECHIPAMENTUL PNAUMATIC. Nu folositi ulei cu detergenti sau alti
aditivi, deoarece acest lucru ar putea provoca o uzura acceleratd a
elementelor de etansare utilizate in dispozitiv. murdaria si apa din aerul
furnizat sunt principalele cauze ale uzurii dispozitivului pneumatic.
Utilizarea unui ulei si a unui filtru de alimentare cu aer asigurd o mai
buna functionare si o duratd de viatd mai lunga a dispozitivului
pneumatic. Capacitatea filtrului trebuie adaptata la cererea fluxului de
aer specific dispozitivului.

Evitati contactul direct cu instrumentul introdus in timpul si dupa munca,
poate fi fierbinte sau ascutit. Folositi accesorii si consumabile numai in
marimi si tipuri recomandate de producétor. Nu folositi accesorii de alt
tip sau dimensiune. Verificati daca viteza maxima a instrumentului de
introducere este mai mare decét viteza nominala a dispozitivului.
Evitati lipirea de lama de taiere sau presiune excesiva. Nu faceti taieri
excesiv de adanci. Supraincarcarea lamei de taiere creste sarcina si
tendinta sa de a se lipi sau de a se bloca si astfel posibilitatea de lovire
sau rupere a lamei.

Evitati zona din fata si din spatele lamei de téiere rotative. indepértarea
discului de taiere in piesa de prelucrat una de cealalta poate provoca
ca, Tn caz de recul, scula electrica sa revina impreuna cu discul rotativ
direct céatre utilizator.

Daca lama de taiere este blocata sau lucrarea este intrerupta, opriti
masina si asteptati pana cand lama se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa trageti lama inca in miscare din taietura, deoarece acest
lucru poate provoca lovituri. Detectati si indepértati cauza blocajului. Nu
porniti din nou dispozitivul in timp ce se afla in material. inainte de taiere,
discul de taiere ar trebui s& atinga viteza maxima. in caz contrar, roata
s-ar putea prinde, sari de pe piesa de prelucrare sau poate provoca
lovitura de atac.

Panourile sau obiectele mari trebuie sa fie sprijinite inainte de prelucrare
pentru a reduce riscul de lovire cauzat de o lama blocat. Articolele mari
se pot indoi sub propria greutate. Piesa de prelucrat trebuie sa fie
sprijinita pe ambele parti, atat langa linia de taiere, cat si la margine.
Aveti precautie extrema atunci cand taiati gaurile in pereti sau operati in
alte zone invizibile. Un disc de taiere care patrunde in material poate
face ca instrumentul sa dea lovitura fnapoi atunci cand vine peste gaz,
apa, electricitate sau alte linii.

Nu folositi folii prea mari de smirghel. Atunci cand alegeti dimensiunea
hartiei de nisip, urmati instructiunile producatorului. Hartia de slefuire
care iese de pe placa de slefuire poate provoca vatamari, precum si
blocarea sau ruperea hartiei sau a loviturii.

Trebuie avut in vedere faptul ca, chiar si cu utilizarea normala, exista
bucati de sarma pierdute de perie. Nu supraincarcati firele prin aplicarea
unei presiuni prea mari. Bucatile de sarmé aeriene se pot rupe usor prin
imbracaminte subtire si / sau piele. Daca se recomanda utilizarea unei
aparatoare, impiedicati contactul cu peria cu aparatul. Diametrul periilor
pentru farfurii si vase poate fi crescut prin presiune si forte centrifuge.

ASAMBLAREA S| REGLAREA GANDEI LAMEI

Protectia lamei protejeazéd operatorul impotriva resturilor, contactului
accidental cu instrumentul de lucru sau scantei. Trebuie montat
intotdeauna cu atentie suplimentard ca partea de acoperire este
orientata spre operator.

INSTALARE DISC

Pentru macinarea sau taierea rotilor:

o Blocati axul cu cheia furnizata

o Introduceti cheia speciala (inclusa) in gaurile flansei exterioare.

¢ Rotiti cheia - slébiti si indepartati flansa exterioara.

* Aplicati lama astfel incat sa fie presata pe suprafata flansei interioare.
o Tnsurubati flansa exterioar si strangeti usor cu o cheie speciala.
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Demontarea discurilor are loc in ordine inversa la asamblare. La
montare, scutul trebuie sa fie

apasat pe suprafata flansei interioare si montat central pe rulajul
acesteia.

INSTALAREA
CONFORMAT
Blocati axul cu cheia furnizata

Scoateti instrumentul de lucru montat anterior - daca este montat.
Tnainte de montare, indepartati ambele flanse - flansa interioara si flansa
exterioara.

Tnsurubati partea filetaté a instrumentului de lucru pe ax si strangeti usor.
Demontarea uneltelor de lucru cu o gaura filetata este in ordine inversa
la asamblare.

INTRETINEREA

Cel mai avantajos este cand masina de slefuit functioneaza cand este
alimentata de la o retea echipata cu gresor de aer. Dacd masina de
slefuit alimentata fara utilizarea gresorului, aceasta necesita efectuarea
urmatoarelor operatiuni:

Deconectati masina de slefuit de la furtunul flexibil. Introduceti cateva
picaturi de ulei pentru dispozitive pneumatice in intrarea polizorului
nainte de fiecare utilizare a dispozitivului sau dupéa fiecare ora de
functionare a acestuia - in cazul unei functionari continue. Introduceti
cateva picaturi de ulei in mecanismul butonului comutatorului masinii.
Apasati butonul de cateva ori pentru a raspandi uleiul pe suprafetele
care conlucreaza.

Nu folositi ulei amestecat cu detergenti sau alti aditivi, deoarece
acest lucru poate provoca o uzura mai rapida a garniturilor utilizate
in masina de slefuit.

DATE TEHNICE

INSTRUMENTELOR DE LUCRU CU UN HOLE

Masina de slefuit pneumatica 14-508
Parametru Valoarea
Max. diametrul cadranului @125 mm
Diametrul interior al discului 216 mm
Firul axului M10
Viteza de rotatie a axului 11000 min'*
Greutatea 1,3 kg
Diametrul minim recomandat al 10 mm
furtunului flexibil

Lungimea maxima recomandatd a 10m

furtunului flexibil

Presiunea maxima a aerului 6,3 bar (90 psi; 6,3 kg/cm?)

Diametrul racordului de aer 14" PT

Necesitatea medie de aer 170 l/min

Nivelul presiunii acustice Nivelul puterii
acustice Incertitudinea de masurare
Testat in conformitate cu norma EN
1ISO 15744

Lpa = 79 dB(A)
Lwa = 90 dB(A)
Kpa = 3 dB(A); Kwa = 3 dB(A)

an = 2,410 m/s?
K=1,5m/s

Nivelul de vibratii Incertitudinea de
masurare Testat in conformitate cu
norma EN ISO 28927-2

Numerele 14-508 inseamna atét tipul, cat si denumirea masinii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu deseurile
menajere, ci trebuie aruncate in instalatii adecvate. Informatiile privind
eliminarea sunt furnizate de distribuitorul produsului sau de autoritatile
locale. Deseurile de echipamente electrice si electronice contin substante
care nu sunt neutre pentru mediul natural. Echipamentele nereciclate
reprezinta o potentialad amenintare pentru mediu si sénatatea umana.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cu sediul
social fn Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (in continuare: "Grupa Topex") informeazé cé toate
drepturile de autor asupra continutului acestui manual (in continuare: "Manualul"), inclusiv
textul, fotografiile, diagramele, desenele si compozitiile sale apartin exclusiv grupului Topex
si sunt supuse protectiei juridice in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind
dreptul de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul de legi din 2006 nr. 90 articolul 631,
cu modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri
comerciale a intregului manual si a elementelor sale individuale, fara consimtamantul
exprimat in scris de Grupa Topex, este strict interzisa si poate duce la raspundere civila si
penala.



SK
POVODNY NAVOD (NA POUZITIE)

PNEUMATICKA BRUSKA
14-508

UPOZORNENIE: SKOR, AKO ZACNETE POUZIVAT ZARIADENIE, S|
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD AULOZTE HO NA
POUZITIE V BUDUCNOSTI.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

VYSTRAHA: Pocas pouzivania zariadenia dodrziavajte bezpeénostné
predpisy. V zaujme vlastnej bezpeénosti, ako aj bezpecnosti v blizkosti
sa nachadzajlcich oso6b si pred zac¢atim prace so zariadenim precitajte
tento navod. Prosime Vas, aby ste uchovali tento navod na jeho
neskorsie vyuzitie.

POZOR! Nedodrzanie vysSie uvedenych varovani mdéze mat za
nasledok vazne zranenia alebo poskodenie majetku, dokonca
usmrtenie.

Vseobecné bezpecnostné predpisy

Pred zacatim instalacie, prace, opravy, udrzby a vymeny prisluSenstva
alebo v pripade prace v blizkosti pneumatického zariadenia si z dévodu
pocetnych rizik treba precitat a pochopit bezpecnostné pokyny.
Nedodrzanie vy$$ie uvedeného méze mat za nasledok vazne zranenie.
Indtalacia, nastavenie a montdZz pneumatickych nastrojov smie
vykonavat iba kvalifikovany a vyskoleny persondl. Pneumaticky nastroj
neupravujte. Upravy mdzu znizit G&innost a Uroveri bezpe&nosti a zvysit
riziko operatora naradia. Bezpeénostné pokyny nevyhadzujte, mali by
ste ich odovzdat operatorovi naradia. Ak je pneumatické naradie
poskodené, nepouzivajte ho. Nastroj by sa mal pravidelne kontrolovat’
z hradiska viditefnosti Udajov pozadovanych normou ISO 11148.
Zamestnavatel / pouzivatel by sa mal vzdy, ked je to potrebné obratit
na vyrobcu na vymenu popisného $titka.

Nebezpecenstvo suvisiace s vyhodenymi suciastkami

Poskodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo vkladacieho
nastroja méze mat za nasledok vyhodenie dielu s velkou rychlostou.
VZzdy pouzivajte ochranu oci odolnt proti ndarazom. Stuperi ochrany by
sa mal zvolit v zavislosti od vykonavanej prace. Uistite sa, ¢i je obrabany
predmet bezpec¢ne pripevneny. Pravidelne kontrolujte, ¢&i rychlost
zariadenia nie je vysSia, ako uvadza vyrobca. Kontrola rychlosti sa musi
vykonat bez nainStalovaného prisluSenstva v sulade s pokynmi
vyrobcu. Dbajte na to, aby iskry a necistoty vznikajuce pri pouzivani
pristroja nespdsobovali nebezpecenstvo. Pred vymenou prislusenstva
a udrzbou zariadenie odpojte od zdroja napdjania. Do GUvahy by sa malo
brat aj riziko pre okolostojacich.

Nebezpecenstvo suvisiace so zachytenim

Riziko spojené so zachytenim moéze mat za nasledok zadusenie,
oskalpovanie a/ alebo zranenie v pripade, Ze sa volny odev, bizutéria,
vlasy alebo rukavice neudrziavaji v dostatocnej vzdialenosti od
nastrojov alebo prislusenstva.

Nebezpecenstvo suvisiace s pracou

Pouzivanie naradia mdze vystavit ruky operatora nebezpecenstvam,
ako su: rozdrvenie, naraz, odseknutie, odreniny a popaleniny. Na
ochranu rik noste vhodné rukavice. Operator a personal tdrzby by mali
byt fyzicky schopni zvladnut mnozstvo, hmotnost a vykon naradia.
Naradie drzte spravnym spdsobom. Budte pripraveni odolat normalnym
alebo neocakavanym pohybom a maijte vzdy k dispozicii obidve ruky.
Udrziavajte rovnovahu a poziciu néh zarucujucu bezpecnost. V pripade
vypadku prudu uvolnite tlak na S$tartovacie a vypinacie zariadenie.
Pouzivajte iba mazivd odporuc¢ané vyrobcom. Pouzivajte ochranné
okuliare, odporica sa pouzivat prispdsobené rukavice a ochranny odev.
Pouzivané prisluSenstvo nesmie pracovat' s rychlostou vy$Sou, ako je
menovita rychlost. Pri praci nad droviiou hlavy noste prilbu. Po uvolneni
tlaku na Startovacie a zastavovacie zariadenie davajte pozor na stéle sa
otécajuce casti. Je potrebné dbat na to, aby obrabanie materidlu
nesposobilo poziar.

Nebezpecenstvo suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouziti pneumatického naradia na pracu s opakovanymi pohybmi je
operator vystaveny neprijemnym pocitom v rukach, ramenach, pleciach,
krku alebo inych ¢astiach tela. Pri pouziti pneumatického naradia by mal
operator zaujat pohodiny postoj, ktory zaruCuje spravne umiestnenie
chodidiel a vyhybat sa zvlastnym postojom alebo takym, ktoré
nezarucuju rovnovahu. Operator by mal po¢as dlhej prace menit polohu,
¢o mu pomdze vyhnut sa nepohodliu a unave. Ak sa u operatora
vyskytnu priznaky, ako su trvalé alebo opakujuce sa nepohodlie, bolest,
pulzujuca bolest, mravéenie, tipnutie, palenie alebo stuhnutost, Nemal
by ich ignorovat, mal by o tom informovat zamestnavatela a poradit sa
s lekarom.

Nebezpecéenstvo suvisiace s prisluSenstvom
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Pred vymenou vloZenych nastrojov alebo prisluSenstiev odpojte naradie
od zdroja napdjania. Zabrarte priamemu kontaktu s vkladacim
nastrojom pocas prace apo nej, modze byt horici alebo ostry.
Prislusenstvo a spotrebny material pouzivajte len v rozmeroch a typoch,
ktoré odporic¢a vyrobca. Nepouzivajte prisluSenstvo iného typu alebo
inej velkosti. Skontrolujte, ¢i je maximalna prevadzkova rychlost
vkladacieho nastroja vy$Sia ako menovitd rychlost zariadenia. Na
brusku nikdy nemontujte brisne kotlce a frézy. Praskajuci brasny kotu¢
moze spdsobit vazne zranenie alebo dokonca smrt. Nikdy nepouzivajte
vystrbené, posSkodené a spadnuté kolesd. Pouzivajte nastroje so
spravnym montaznym priemerom. VSimnite si, Ze povolena rychlost
v namontovanom bode je niz$ia v dosledku zvaésenia dizky hriadela
medzi koncom upeviiovacieho puzdra a montaznym bodom. Dbajte na
to, aby minimalna upeviiovacia dizka bola 10 mm. Uvedomte si riziko
nesuladu medzi priemerom vkladacieho nastroja a upeviiovacieho
puzdra.

Nebezpecenstvo stvisiace s miestom prace

Posmyknutia, potknutia a pady st hlavnymi pri¢inami Grazov. Davajte si
pozor na kizké povrchy spbsobené pouZitim nastroja atiez na
nebezpecenstvo zakopnutia spdsobené vzduchovou instalaciou. Budte
opatrni v neznamom prostredi. MéZu existovat skryté nebezpecenstva,
ako napriklad elektrina alebo iné uzitkové siete. Pneumatické naradie
nie je uréené na pouzitie v potencidlne vybusnych oblastiach a nie je
izolované od kontaktu s elektrickou energiou. Uistite sa, Ze neexistuju
Ziadne elektrické kable, plynové potrubia, atd., ktoré by mohli spsobit
nebezpecenstvo v pripade poskodenia pri pouziti naradia.

Nebezpecenstvo suvisiace s vyparmi a prachom

Prach a vypary vytvarané pri pouziti pneumatického naradia mézu mat
za nasledok ochorenia (napriklad rakovinu, vrodené chyby, astmu
alalebo dermatitidu), je potrebné: vyhodnotit riziko a implementovat
vhodné kontrolné opatrenia pre tieto rizika. Postdenie rizika by malo
zahffiat vplyv prachu vytvoreného pomocou naradia a moznost
rozvirenia existujuceho prachu. Prevadzka a udrzba pneumatického
naradia by sa mali vykonavat v stlade s pokynmi uvedenymi v navode
na obsluhu, minimalizuje sa tym mnozZstvo emisii prachu. Vystup
vzduchu je potrebné smerovat tak, aby sa minimalizovalo rozvirenie
prachu v prasnom prostredi. Tam, kde sa vytvara prach alebo vypary,
by mala byt prvorada ich kontrola pri zdroji emisie. VSetky integrované
funkcie a zariadenie na zber, odsavanie alebo redukciu prachu alebo
dymu by sa mali spravne pouzivat a udrziavat v sulade
s odpori¢aniami vyrobcu. Vkladacie nastroje vyberte, udrZiavajte
a vymieniajte v sulade s odporuc¢aniami, aby ste predisli zvySovaniu
dymu a prachu. Pouzivajte ochranu dychacich ciest v stlade s pokynmi
zamestnavatefa  avsulade s hygienickymi  a bezpe€nostnymi
poziadavkami. Praca v niektorych materidloch vytvara prach a vypary,
ktoré vytvaraju potencialne vybusné prostredie.

Nebezpecenstvo hluku

Vystavenie vysokej hladine hluku bez ochrany méze mat za nasledok
trvali a nezvratnu stratu sluchu a iné problémy, ako napriklad tinitus
(zvonenie, Sumenie, piskanie alebo hucanie v uSiach). V suvislosti
stymito  nebezpeCenstvami je  potrebné posudenie rizika
a implementacia vhodnych kontrolnych opatreni v suvislosti s tymito
nebezpeéenstvami. Vhodné kontroly s ciefom zniZenia rizika mézu
zahffiat ¢innosti, ako su timiace materidly, ktoré zabrariuju ,zvoneniu*
obrabaného predmetu. Pouzivajte ochranu sluchu v sulade s pokynmi
zamestnavatefla  avsulade s hygienickymi a bezpe¢nostnymi
poziadavkami. Prevadzka a udrzba pneumatického naradia by sa mali
vykonavat v stlade s pokynmi uvedenymi v navode na obsluhu, aby sa
zabranilo zbytoénému zvySovaniu hladiny hluku. Opotrebované
vkladacie nastroje vyberajte, udrziavajte a vymienajte podla pokynov
v navode. Zabrani sa tym zbytocnému zvySovaniu hluku. Ak ma
pneumatické naradie timi¢, vzdy sa pri pouzivani naradia uistite, Ze je
spravne namontovany.

Nebezpecenstvo suvisiace s vibraciami

Vystavenie vibraciam moze mat za nasledok trvalé poskodenie nervov
a prekrvenie ruk a ramien. Pri nizkych teplotach je potrebné sa teplo
obliekat a ruky udrziavat v teple asuchu. Ak sa vyskytne tfpnutie,
mravcenie, bolest alebo blednutie koZe na prstoch a dlaniach, ukoncite
pracu s pneumatickym naradim anasledne otom informujte
zamestnavatela a poradte sa slekarom. Prevadzka a udrzba
pneumatického naradia v sulade s pokynmi uvedenymi v navode na
obsluhu zabrani zbytoénému zvySovaniu hladiny hluku. Spotrebny
materidl/vkladacie nastroje vyberajte, udrZiavajte a vymiefajte podla
odportc¢ani v navode, aby ste predisli zbytoénému zvySeniu vibracii. Ak
je to mozné, podoprite vahu nastroja zakladfiou, napinatom alebo
stabilizatorom. Naradie drzte lahkym, ale pevnym Uchopom, pri€om
berte do Uvahy potrebné reakéné sily, pretoZe riziko vibracii je zvy€ajne
vacsie, ked je vySSia sila uchopenia. Nespravna instalacia rezného
vkladacieho nastroja méze zvysit urover vibracii.



Dal$ie bezpe&nostné pokyny pre pneumatické naradie

Vzduch pod tlakom moze sposobit vazne zranenie:

e vzdy vypnite privod vzduchu, vyprazdnite hadicu tlaku vzduchu
anaradie odpojte od privodu vzduchu, ak sa nepouziva, pred
vymenou prisluenstva alebo pri vykonavani oprav;

« nikdy nesmerujte vzduch na seba alebo kohokolvek iného.
Uder hadicou méze spdsobit vazne zranenie. Vzdy skontrolujte, & nie
sU posSkodené alebo uvolnené hadice a konektory. Studeny vzduch
smerujte daleko od ruk. VZdy, ked sa pouZzivaju univerzalne skrutkové
spoje (hrotové spoje), je potrebné pouzit poistny kolik a spojky na
ochranu pred moznostou poskodenia spojov medzi hadicami a medzi
hadicou a nastrojom. Neprekracéujte maximalny tlak vzduchu stanoveny
pre naradie. Naradie nikdy neprenasajte za hadicu.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV
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Precitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy a bezpe¢nostné
pokyny, ktoré sa v iom nachadzaju!

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chrani¢e oci, ochranu
sluchu).

Pouzivajte ochranné rukavice.

Zariadenie chrarite pred vodou.

Zabrarite pristupu deti k naradiam.

Recyklacia

CHEMA INSTALACIE
Pneumatické naradie
Rychlospojka
Pneumaticka hadica
Olejnicka

Regulator tlaku
Filter/odvodriovac
Uzatvaraci ventil
Kompresor

RIPOJENIE K SIETI STLACENEHO VZDUCHU

Pripajaci prvok (pripojku) namontujte ku koncovke hadice a utiahnite

ho utahovacom.

. Rychlospojku (v predaji osobitne) pripojte ku konektoru. Je to
uzitoény prvok, ktory umozrfiuje rychle pripojenie hadice s celym
radom zariadeni s pneumatickym pohonom.

3. Pneumaticka bruska je pripravena na pouzitie.

POUZIVANIE

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, €i naradie nie je poSkodené. Naradie
by ste mali udrziavat Cisté. Skontrolujte, ¢i nie je poSkodeny Ziadny z
komponentov  pneumatického systému. Ak zistite akékolvek
poskodenie, okamzite ho vymerite za nové neposkodené komponenty
systému. Pred kazdym pouzitim pneumatického systému vysuste
kondenzovanu vihkost' vnutri nastroja, kompresora a potrubi.

Pred instalaciou, vybratim, vymenou prisluSenstva a pred vykonanim
akejkolvek udrzby vypnite zdroj napajania, vypustite vzduch z hadice a
odpojte zariadenie od hadice.

Najlepsie vysledky sa dosahuju ¢astym, ale nie nadmernym mazanim
zariadenia. olej privedeny na miesto pripojenia stlateného vzduchu,
maze vnutorné casti zariadenia. Odpori¢a sa pouzivat v sieti
automaticky olej, aj ked' olejovanie je mozné vykonat aj ru¢ne, pred
zaciatkom prace a po kazdej hodine nepretrzitej prevadzky. Naraz sa
podava iba niekolko kvapiek oleja. Prebytoény olej by sa mohol v
pristroji hromadit a mohol by byt fukany odpadovym vzduchom.
POUZIVAJTE IBA OLEJ URCENY NA PNAUMATICKE ZARIADENIE.
Nepouzivajte olej s Cistiacimi prostriedkami alebo inymi prisadami,
pretoZe by to mohlo spdsobit zrychlené opotrebenie tesniacich prvkov
pouzitych v zariadeni. necistoty a voda v privadzanom vzduchu su
hlavnymi pri¢inami opotrebovania pneumatického zariadenia. Pouzitie
oleja a filtra na privod vzduchu zarucuje lepSiu prevadzku a dlhSiu
Zivotnost pneumatického zariadenia. Kapacita filtra by sa mala
prispdsobit’ poziadavkam na prudenie vzduchu Specifickym pre dané
zariadenie.

Zabrarite priamemu kontaktu s nastrojom vlozenym pocas a po praci,
modze byt horlci alebo ostry. PrisluSenstvo a spotrebny material
pouzivajte iba vo velkostiach a typoch, ktoré odporuc¢a vyrobca.
Nepouzivajte prislu§enstvo iného typu alebo velkosti. Skontroluijte, ¢i je

PO ONOORONPEO OORL N

N

15

maximalna rychlost vkladacieho nastroja vyssia ako menovita rychlost
zariadenia.

Vyvarujte sa lepenia rezného kottc¢a alebo nadmerného tlaku. Nerobte
prili$ hiboké rezy. Pretazenie rezného kotu¢a zvysuje jeho zatazenie a
jeho tendenciu lepit sa alebo sa zasekavat, a tym aj moznost spatného
narazu alebo zlomenia kotuca.

Vyhnite sa oblasti pred a za rotujucou reznou &epelou. Posunutie
rezného kotuca v obrobku smerom od seba méze spdsobit, Ze v pripade
spatného razu sa elektrické naradie odpruzi spolu s rotujucim kota¢om
priamo smerom k uzivatelovi.

Ak je rezny ndz zaseknuty alebo je praca prerusend, vypnite stroj a
pockajte, kym sa n6z Uplne nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut
stale sa pohybujuci néz z rezu, pretoZe by to mohlo spdsobit spatny raz.
Zistite a odstrarite pri¢inu zaseknutia. Nezapinajte zariadenie, kym je v
materidli. Pred rezanim by mal rezny kotu¢ dosiahnut svoju plna
rychlost. V opaénom pripade sa mdze koleso zachytit, skocit' z obrobku
alebo spdsobit spatny raz.

Dosky alebo velké predmety musia byt pred spracovanim podopreté,
aby sa znizilo riziko spatného razu spésobeného zaseknutou ¢epelou.
Velké predmety sa mozu ohybat' podla vlastnej hmotnosti. Obrobok by
mal byt podoprety na obidvoch stranach, tak blizko reznej iary, ako aj
na okraji.

Pri rezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych neviditelnych
oblastiach budte velmi opatrni. Rezaci kotug¢, ktory vnikne do materialu,
moze spdsobit, Ze sa naradie odreZe, ked narazi na plyn, vodu, elektrinu
alebo iné vedenia.

Nepouzivajte prili§ velké listy brisneho papiera. Pri vybere velkosti
brisneho papiera postupujte podla pokynov vyrobcu. Brasny papier,
ktory vy€nieva z brusnej podlozky, méze spdsobit zranenie, ako aj
zablokovanie alebo roztrhnutie papiera alebo spatny raz.

Malo by sa vziat' do Gvahy, Ze aj pri beznom pouzivani su kefou stratené
kusky drétu. Kable nepretazuijte prili§ velkym tlakom. Vzduchové kusky
drétu sa moézu lahko zlomit cez tenky odev a / alebo kozu. Ak sa
odporti¢a pouzitie ochranného krytu, zabrarite kontaktu kefy s
ochrannym krytom. Priemer kief pre platne a hrnce sa moze zvacsit
tlakovymi a odstredivymi silami.

MONTAZ A NASTAVENIE OCHRANY Cepele

Kryt ¢epele chrani obsluhu pred ulomkami, nahodnym kontaktom s
naradim opracovanie alebo iskry. Malo by byt vzdy namontované s
osobitnou pozornostou Ze krycia €ast smeruje k operatorovi.

INSTALACIA DISKOV

Na brisenie alebo rezanie kolies:

e Zaistite vreteno pomocou dodaného kluca

e Vlozte Specidlny klU¢ (je sucastou dodavky) do otvorov vonkajsej
priruby.

Otocte kluc - uvolnite a vyberte vonkajsiu prirubu.

N6z nasadte tak, aby bol pritlaéeny k povrchu vnatornej priruby.
Naskrutkujte vonkajSiu prirubu a jemne dotiahnite $pecialnym
klac¢om.

Demontaz diskov sa uskutocriuje v opaénom poradi ako pri montazi. Pri
montazi by mal byt stit

pritlaené k povrchu vnutornej priruby a centralne namontované na jej
valcovanie.

INSTALACIA PRACOVNYCH NASTROJOV S ZAVITOVOU DIEROU
Vreteno zaistite dodanym klGéom

QOdstrante predtym namontovany pracovny nastroj - ak je namontovany.
Pred namontovanim odstrarite obidve priruby - vnatornd a vonkajSiu
prirubu.

Naskrutkujte zavitovi ¢ast pracovného nastroja na vreteno a mierne
dotiahnite.

Demontaz pracovnych nastrojov so zavitovym otvorom je v opaénom
poradi ako pri montazi.

UDRZBA

Idedlne je, ked je briska napdjand zo siete vybavenej olejnickou
vzduchu. Ak je bruska napdjana bez pouzitia olejnicky, vyzaduje si to
nasledovné ¢innosti Udrzby:

Brusku odpojte od hadice. Pred kazdym pouZitim zariadenia alebo
kazdu hodinu prevadzky brusky v pripade nepretrzitej prevadzky
kvapnite do privodného otvoru brusky niekolko kvapiek oleja na
pneumatické zariadenia. Kvapnite niekolko kvapiek oleja do
mechanizmu tlacidla spinaca brusky. Tlacidlo niekolkokrat stlacte, aby
sa olej rozptylil po styénych plochach.

Nepouzivajte olej s ¢istiacimi prostriedkami alebo inymi prisadami,
pretoze to moze sposobit’ rychlejSie opotrebovanie tesneni
pouzitych v bruske.

TECHNICKE UDAJE

Pneumaticka bruska 14-508
Parameter Hodnota
Max. priemer Ciselnika @125 mm




Vnutorny priemer disku @16 mm
Zavit vretena M10
Rychlost otacania vretena 11000 min?
Hmotnost 1,3 kg
QOdporué¢any minimalny priemer hadice 10 mm
Odport¢ana maximalna dizka hadice 10 m
Maximalny tlak vzduchu 6,3 bar (90 psi; 6,3

kglcm?)
Priemer vzduchovej pripojky 1/4” PT
Priemerna spotreba vzduchu 170 l/min
Hladina akustického tlaku Hladina akustického Lpa =79 dB(A)
vykonu Neistota merania Testované v sulade Lwa =90 dB(A)
s normou EN ISO 15744 Kpa = 3 dB(A); Kwa =

3 dB(A)
Hladina vibracii Neistota merania Testované an = 2,410 m/s?
v sullade s normou EN ISO 28927-2 K=15m/s

Cisla 14-508 oznaduju tak typ ako aj opis stroja.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky pohanané produkty by sa nemali likvidovat s domovym
odpadom, ale mali by sa likvidovat vo vhodnych zariadeniach. Informéacie
o likvidacii poskytuje predajca produktu alebo miestne Urady. Odpad z
elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré nie st
neutrélne pre Zivotné prostredie. Nerecyklované zariadenia predstavuju
potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a fudské zdravie.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so sidlom
vo Var8ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,Grupa Topex”) informuje, Ze vSetky autorské
préva na obsah tejto prirucky (dalej len ,prirucka“) vratane jej textu, fotografii, diagramov,
kresieb a kompozicii patria vyluéne skupine Topex. a podliehaji pravnej ochrane v stlade
so zékonom zo 4. februdra 1994 o autorskom préve a sUvisiacich pravach (tj. Vestnik
zakonov z roku 2006 ¢&. 90, polozka 631, v platnom zneni). Kopirovanie, spracovanie,
publikovanie, modifikécia celého manualu a jeho jednotlivych prvkov na komeréné Gcely
bez pisomného sthlasu Grupa Topex je prisne zakdzané a moze mat za nasledok
obgiansku a trestnti zodpovednost.

BG
OPUIMHAIHO PHKOBOACTBO (MHCTPYKLIUA)

NMHEBMATUYHA MEJNTHULA
14-508

BHUMAHME: Mpeau na usnonseate obGopyaBaHeTo npoyeTeTe
BHMMaTeNIHO TOBa PBLKOBOACTBO M ro 3anasete 3a 6GbAewa
cnpaska.

Noppo6HM pasnopen6u 3a 6esonacHocT

BHUMAHMUE: Cnassante pasnopendute 3a 6esonacHocT npu
M3ronsBaHe Ha yCTpOWCTBOTO. 3a BalwmTe COBCTBEHM M Apyrv nvua
6e30nMacHOCT NpoyeTeTe ToBa PbKOBOACTBO, Npeau fa 3anovHeTe Aa
paGoTute ¢ ycTpoiicTBoTo. Monsi, 3anaseTe ToBa PLKOBOACTBO 3a
6baeLum cnpaeku.

MPEANA3NMBOCT! HecneasaHeTo Ha ropHuTe npeaynpexaeHus
MOXe Aa NPUYMHM MMYLLECTBEHM LWeEeTU, CEpUO3HO HapaHsBaHe Ha
TANOTO UK A0OpU CMBbPT.

O6wwu npasuna 3a 6esonacHocT

Mpean pa  3anouyHeTe  uMHCTanupaHeto, pa6otaTta, pemoHTa,
nogapbXxkaTa UM CMsiHaTa Ha akcecoapa, UnuM korato pabotute B
6NnM30CT [0 MHEBMATWHYEH WHCTPYMEHT, MOMUCHeTe 3a MHOro
onacHocCTU, npouyeteTe u pasbepeTe WHCTPyKUMMTe 3a GesonacHocT.
HecneppaHeTo Ha AeiicTBUATa No-rope Moxe Aa NPUYMHU CEpPUO3HU
HapaHsiBaHus Ha Tanoto. Camo kBanuduumpaH n obyyeH nepcoHan
MOXe [a W3BbpLIBA MOHTX W HacTpoika Ha MHEBMATUYHU
VHCTPYyMeHTU. He Moguduuupaiite MHEBMATUYHWUSI UHCTPYMEHT.
MoawdrkaummnTe MoraT Aa okaxaT Bb3AeincTBMe BbpXy e(heKTUBHOCTTa
1 HMBOTO Ha 6e30MacHOCT, 1 Aa yBenu4aT puckoBeTe 3a onepatopa Ha
VHCTPYMEHTU. He u3xBbprisiiTe pbKOBOACTBOTO 3a GeaomacHocT,
npepaiTe ro Ha onepatopa Ha WHCTpyMeHTW. He wanonsBsaite
NMHEBMaTWYHUA  MHCTPYMEHT, ako e noepeaeH. [lposepsiBaiite
MHCTPYMEHTa NEPUOANYHO 3a BUAUMU CUMNTOMU, KaKTO Ce U3ncKkBa no
ISO 11148. PabotopatensT unu notpebutensar cnefpsa Aa ce cBbpxar
C NpousBoguUTens 3a NoAMsiHa Ha peiTuHroBaTta Tabena BCEKU MbT,
KoraTo e Heobxoaumo.

Onacuocm, CBBbp3aHu C NPOrHo3upaHuTe 4Yactu

MoBpena Ha obpaGoTeH 0GekT, akcecoapu wnu Jopu paboTHUS
WHCTPYMEHT MOXe [a NpoeKTupa eneMeHTa C BUCOKa CKOpPOCT. BuHaru
nanonasainTte MEepKK 3a 3aliuTta Ha ouuTte, yCTOI;I‘-WIBVI Ha B'ba,quICTBvliL
WM3nonaeaiiTe HMBO Ha 3aumTa B CbOTBETCTBME C 3ajadvaTta noj pbka.
YBepeTe ce, Ye 06paboTeHUAT 06eKT e curypHo ukcupaH. Yeepete ce,
Ye CKOpOCTTa Ha BbPTEHe Ha UHCTpyMeHTa He HafBuLlaBa CKopocTTa,
nocoyeHa ot npowussoauTens. [MposepsiBaiiTe pefoBHo. lNpoBepeTe
ckopocTTa 6e3 WHCTanMpaHW akcecoapu, B CbOTBETCTBME C
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VHCTPYKLUMUTE Ha Npou3BOAMUTENS. YBepeTe ce, Ye UCKPU U OTIIOMKM,
npouseeaeHy npu paboTta Ha MHCTPYMEHTa, He ca onacHW. MsknioyeTe
yCTpOI;ICTBOTO OT U3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe npeau nogopbXxkata unun
CMsdAHaTa Ha akcecoap. Momucnete u 3a pUCKa 3a MUHOXeMUTe.

OnacHOCTH OT 3annuTaHe

OI'IaCHOCTTa, CBbp3aHa CbC 3anIuTaHeTo, MOXe Aa NpPpUYUHU
3apyliaBaHe, ckannupaHe wunu psisaHe Ha paHu, korato pasxnabeHu
apexu, BuxyTta, Koca UM pbKaBUUM He ce AbpxaT Ha GesonacHo
Pa3CToAHME OT MHCTPYMEHTa Unu akcecoapute.

OnacHocTH, cBbp3aHu ¢ paboTata

PaGotata C WMHCTpyMeHTW Moxe Aa 6Gbde omacHa 3a pbleTe Ha
onepaTopa, Hanpumep 4Ype3 npuLMnBaHe, yapsiHe, psisaHe, OxyrneaHe
Wnu usrapsiHus. Hocete noaxoAsiv pbkaBuLM 3a 3allMTa Ha pblieTe.
OnepaTopbT 1 NepcoHanbT No noaapbxXkaTa Tpsioea Ja ca husnyeckn
rofHU Aa ce ChpaBsiT C TErNoTO M MOLIHOCTTa Ha MHCTpyMEHTa.
3agpbXTe  WHCTpyMeHTa  npaBunHo. bBbaete  rotoBu  fda
npoTBOAeiCTBaTe CpeLly HOPMariHu UMW HeouvakBaHW [OBWKEHUS U
BUHarM Ja umate Apete cu pble rotoBu. Mopabpxaite GanaHc u
nopabpxanTe 6Ge3onacHa no3vums Ha kpakata cu. OcBobogete
HansiraHeTo BbPXY CTapT/CTOM eNEMEHT B Crydyaii Ha NpekbCcBaHe Ha
3axpaHBaHeTo. M3nonaBaiite caMmo CMa3o4HN HOCUTENM, NpenopbYaHu
oT npoussoauTens. Manonssanmte 3alMTHM O4Mna, CblIO Taka ce
npenopbyBa Aa HocuTe [o6pe MOHTUPAHU PbKaBULM U 3aLLUTHU OpEXU.
YBepeTe ce, Ye akcecoapuTe He paboTAT CbC CKOPOCTU, KOWUTO
HafBuWwaBaT HOMWHarHata WM ckopocT. HoceTe kacka, koraTo
paboTuTe Hag rnaeata cu. bbpeTe BHUMaTenHu U BHUMaBalTe 3a
BBLPTALM Ce YacTu aopu cned ocsoboxaaBaHe Ha cTapTa U cnpete
crnycbka. YBepeTe ce, Ye obpaboTkaTta Ha MaTepuana He Npean3BuKea
noxap.

OnacHOCTH, CBbpP3aHu C NOBTapsILLY Ce ABWKEeHUs

Mpu wn3non3saHe Ha MHEBMATUYEH WHCTPYMEHT 3a paboTa, KonTo
BKMIOYBA MOBTApsilM Ce XOAOBe, OrnepaTopbT € U3NOXeH Ha
MCKoMDOPT Ha pbLETE, pbLETE, paMeHeTe, LWKSATa U APYTW YacTu Ha
TsinoTo. KoraTo nM3nonaeaTe NHEBMaTUYeH MHCTPYMEHT, noaabpxaiiTe
yaobHa nosa Ha TSINOTO, KOATO rapaHTVpa MnpaBunHaTa nosvuust Ha
KpakaTa 1 u3bsirsaiiTe HeCrnoKoHUTe Unu HebanaHcMpaHuTe Noan Ha
TsnoTo. MNpomeHeTe mo3aTta Ha TAMOTO cu, KoraTo paboTuTe AbMrO
Bpeme, TS nomara aa ce wusberHe auckomdopT u ymopa. Korato
M3NUTBaTE MOCTOSIHEH WNM MoBTapsl, ce AuckomdopT, 6Gorka,
nyncvpalla 6onka, ©3TpbnBaHe, U3TPBNBaHE, ycellaHe 3a napeHe unu
CKOBaHOCT, He npeHebpersante cuMnTomMuTe, WHMOPMUpaNTe
paGoToaaTens cu 1 ce KOHCYNTUpaiiTe ¢ nekap.

OnacHOCTH, CBbP3aHu C akcecoapuTe

M3knioveTe MHCTpyMeHTa OT 3axpaHBaHeTo, Npeau fa NpoMeHuTe
paboTHUSA MHCTPYMEHT Unn akcecoap. M3bsiraiiTe AMPEKTEH KOHTAKT C
paboTHUA MHCTPYMEHT TOYHO crieq paboTa, Moxe [Ja € OCTbp Wi
ropeul. M3nonseaiiTe akcecoapu M KOHCYMaTVBU CamO B pa3mepu u
TUNOBE, NPEnopbYaHN OT NpousBoauTENs. He n3nonaeaiite akcecoapu
OT ApYrv BUAOBE UNW ApYri pasmepu. YBepeTe ce, Ye MakcumanHata
paboTHa CKOPOCT Ha pPaboOTHUS WHCTPYMEHT € Mo-BUCOKa OT
HOMWHarHaTa CKOpPOCT Ha YCTPOMCTBOTO. Hwkora He MOHTupaiTe
WNUPOBBYHM  KOMena, CMUnaHe Ha [WCKOBE UMM MErHWLM Ha
MenHuuaTta. CMUNaHeTo AUCK HamykBaHe MOXe [ia MPUYNHU CEPUO3HI
HapaHsiBaHWsi Ha TSANOTO WNM JOPU CMBLPT. Hukora He uanonssaiTe
Konena C BAMBOMHM, LWETW WM Npu u3nyckaHe. YBepeTe ce, ue
M3nonaBaTe WHCTPYMEHTU C MpaBWNeH AMamMeTbp Ha MOHTUpaHe.
3abenexete, Ye CKOPOCTTa, paspeLleHa B ToYKaTa Ha MOHTax, € ro-
HMCKa Mopagu yBenuyeHaTa AbIDKMHA Ha Bana Mexay Kpas Ha
KoreTata U ToykaTa Ha MOHTax. YBepeTe ce, Ye MUHUManHata
ABbIXMHA Ha MOHTaxa e 10 mMm. MmaiTe npeasua puckoBeTe, Korato
AMamMeTbpbT Ha paboTHUS MHCTPYMEHT HE CbOTBETCTBA Ha AnameTbpa
Ha Konetarta.

OnacHocTH, CBbpP3aHu C paboOTHOTO MACTO

I'Iop,xnbaBaHe, CnbBaHe U najaHe ca OCHOBHUTE nNpUYMHKU 3a
HapaHsBaHuA. N3bsarsaiite xnbarasu NOBBPXHOCTWN, KOraTo u3nonssare
WHCTPYMEeHTa 1 OnacHOCTUTE OT CMbBaHe, NPpUYMHEHU OT cucTemMarta CbC
CrbCTEH BBb3OyX. BHumaBaiiTe B HEM3BECTHA cpefa. Bb3amoxHo e Aaa
MMa CKPpUTWU ONacHOCTWU, KaTO €eNieKTpu4ecTBO UNn Opyrv MOMOLLHU
cuctemun. [MHEBMaTUYHUAT WHCTPYMEHT He e npefHasHayeH 3a
n3non3eaHe B OMNacHW 30HW 3a €eKCnio3ua U HAMa enekTpuvecka
unsonauyuns. YBepeTe Ce, Ye HdAMa eneKkTpuyecku npoBoAHUUN, ra3oBu
TpBOM U T.H., KOUTO MOXe [a ca OnacHW, Korato ca MOBpefeHu C
WHCTpyMeHTa.

MpaxoBe 1 n3napexusi, CBbP3aHu C ONACHOCTU

MpaxoBeTe W u3NapeHusita, npousBeAeHW C  MHEBMATUYHUS
VHCTPYMEHT, MoraT [a MPUYMHSIT JIOLLO 3[PaBOCIOBHO CbCTOsIHUE
(Hanp. pak, BpoAeHw AedekT, acTMa W/vnu pepMaTtuT), Taka 4ye
oueHkaTa Ha pucka e Heobxoauma, U npunaraHe Ha NOAXOAsALM
KOHTPOSIHM Mepkn 3a onacHoctute. OleHkaTa Ha pucka cneapa Aa



BKMIOYBA BBL3AEICTBME HA Npaxa, NpPou3BefeH C WHCTPYMEHTa, W
Bb3MOXHOCT 3@ pasABWXBaHe W BAWraHe Ha CbLUECTBYBALLMS Mpax.
Pa6oteTe n I'ID[J,[J'bp)KaVITe NHEBMAaTU4YHUA UHCTPYMEHT B CbOTBETCTBUE
C PBbKOBOACTBOTO C MHCTPYKUWU, KOETO MO3BONisAiBa Aa ce cBede Ao
MUHUMYM HEHY)XHOTO W3MbYBaHe Ha napu W npaxose. BbaaywHusT
KOHTaKT cneaga Aa Gbde HacoueH MO HauwH, KOWTO Aa ceede Ao
MWHUMYM pa3bbpKkBaHeTO Ha npax B MnpalHa cpefda. Kbgeto u ga ce
npousesexgaTt npax u usnapeHua, npuoputeT € Aa Cce KOHTponupa
emucuaTa  Npu  U3TOYHKMKA. BeCuykM  uHTErpupann  yHKuMn un
obopynBaHe, U3nonssaHu 3a cbbupaHe, U3BNUYaHe ¥ HamansiBaHe Ha
npaxa wnu guma, cnegsa ga ce n3nonssat No NnoaxoAdll HayuMH U aa ce
noaabpXxaTt B CbOTBETCTBME C HACOKUTE Ha Npon3BoauTens. I/I36epeTe,
noaAbpxaiiTe 1 3ameHsiiTe paboTHATE UHCTPYMEHTU B CLOTBETCTBUE C
HacoknTe B PbBbKOBOACTBOTO, 3a [a npepoTBpaTtuTe YBENTMYEHOTO
npon3BOACTBO Ha nMapu W npaxose. WanonaeaiiTe 3awmTta Ha
anxatenHute  nbTulla B CbOTBETCTBME C MUHCTPYyKUMUTE Ha
paboTogaTtens, KakTo W npaBunaTta 3a 34paBOCIIOBHM U Ge3onacHu
ycnosusi Ha Tpya. O6paGoTkata Ha onpeaeneHn matepuanu
npou3eBexga npaxoBe W WU3NapeHud, KOUTo Morat ga 06pa3yBaT
noTeHuuanHo ekcnno3neHa cpefa.

OnacHoOCTH OT WyM

ManaraHeTo Ha BMCOK WyM Ge3 HUKaKea 3aliMTa MOXe Aa MpUYvHU
TpaiiHa 1 HeobpaTuma 3aryba Ha cryxa v Apyri npobremu, KaTo LWym B
ylmTe (ycellaHe 3a 38bHeHe, GpbMyeHe, CBUCTSIHE WU TaHaHUKaHe B
ywwmte). Heobxoavma e oueHka Ha pucka, U MpunaraHe Ha NoAXoAsLM
MepKMW 3@ KOHTPOI, CBbP3aHu ¢ onacHocTuTe. MoaxoaswmuaT KoHTpon,
Lensi, HamansiBaHe Ha puCKOBETe, MOXe Aa BKIOYBA MepKu KaTo
3arnywasalim Matepuanu 3a npefoTepaTABaHe Ha "3BbHeHe" Ha
obpaboTeHo napye. Manon3eaiTe 3awwmTa Ha cnyxa B CbOTBETCTBUE C
VIHCTPYKUMUTE Ha paGoTogdaTens, kakTo 1 npaBunaTa 3a 34paBoCroBHN
n GesonacHu ycrnosusi Ha Tpya. PaboteTe u nogabpxaiite
NHEBMATUYHUS WHCTPYMEHT B CbOTBETCTBME C PbKOBOACTBOTO C
VHCTPYKUMM, KOeTo Mo3BonsiBa [fa Ce NpeaoTBpaTh  HEHYXHO
yBenuyaBaHe Ha wyma. W3bepeTe, nopgabpxaiite u 3ameHsinTe
M3HOCEHUTE PaboTHM MHCTPYMEHTN B CbOTBETCTBUE C PBKOBOACTBOTO C
VHCTPYKUMK. TS e NpefoTBpaT HEHYXXHOTO yBeriMyaBaHe Ha Liyma.
KoraTo NHeBMaTWUYHUAT MHCTPYMEHT e obopyasaH ¢ Mydrep, BUHaru ce
yBepeTe, Ye e MHCTanMpaH nNpaBurHo npu paboTta ¢ MHCTPyMeHTa.

BuGpaumnoHHM onacHoCTH

ManaraHeTo Ha BUGpaLMy MOXE Aa NPUYMHK TPaiHU HapaHsiBaHWs Ha
HepBHaTa U cbjoBaTa cucTema B pblieTe W pbleTe. Hocete Tonnm
apexu, korato paboTuTe Npu HWUCKW TemnepaTypu U nopabpxaiiTe
pbLieTe c1 ToNu 1 cyxu. B cnyyaii Ha naTpbneaHe, U3TpbnBaHe, Gonka
unn 6enota Ha KoxaTa Ha NPbLCTU UNK pblie, crpeTe Aa uanonasarte
NHEBMAaTUYHUS UHCTPYMEHT, uHdopmMupaiiTe pabotogaTens cu u ce
KOHCynTupaiite ¢ nekap. Ekcnnoatauusita u nopapbxkata Ha
NHEBMaTUYHUSI MHCTPYMEHT B CbOTBETCTBUE C WHCTPYKUMsiTa 3a
ynotpeba nossonsiBa Aa ce u3berHe HEHYXHO yBenuyaBaHe Ha
BubpauunTe. N3bepete, nogabpxaiTe U 3aMeHANTE KOHCyMaTvBY U
paGOTHN UHCTPYMEHTU B CbOTBETCTBME C HACOKUTE B PbLKOBOACTBOTO,
3a [a npegoTBpaTMTE OMacHO yBennuyaBaHe Ha BuGpauuuTe.
MopabpixaiiTe TErNOTO HAa MHCTPYMEHTA CbC CToliKa, obTernexHune unm c
6anaHcbop. BubpaunoHHUTE onacHOCTU OBMKHOBEHO ca MO-BUCOKU C
No-CUMHO ~ CLEMNieHMe Ha pbleTe, Mopagn KoeTo  3afpbXTe
MHCTPYMEHTa CbC CBETIO, HO TBBP/IO 3axBallaHe, KaTo ChLIEBPEMEHHO
o6MUCTITE CUNK Ha peakuusi, KOUTO MoraT Aa ce NosBsT. HenpasuneH
MOHTaX Ha psidaHe UHCTPYMEHT MOXe Aa NPean3BirKa yBenmyaBaHe Ha
HMBOTO Ha BUGpauumuTe.

[oNbAHUTENHU MHCTPYKUMKM 3a 6e30MacHOCT NO OTHOLEHWe Ha
NHEBMaTUYHUTE MHCTPYMEHTU
Bb3ayxbT noa HansraHe Moxe Aa NPUHMHU CEPUO3HI HapaHABaHUS:
BMHArM npekbcBaT NnofjaBaHEToO Ha Bb3AyX, 0cBOOOXAaBaT Bb3AyLIHO
HarsiraHe OT MapKy4a ¥ W3KIioYBaT MHCTPYMEHTa OT NoJaBaHeTo Ha
Bb3AyX MO BCAKO BPEMe, KOraTo MHCTPYMEHTBT He ce W3MonsBsa,
npeav CMsiHa Ha akcecoapuTe UNu NPean PEMOHT;
HUKOra He HacouBaT Bb3AyLLUEH NOTOK KbM cebe C1 U KbM ApYT YOBeEK.
YOpsiHETO ¢ MapKy4 MOXe [a NPUYMHN CEPUO3HN HapaHsiBaHus. Bunarn
VHCriekTUpanTe obopyaBaHeTo 3a MoBpedeH unu xnabaB mMapkyd u
KOHEKTOpW. YBepeTe ce, Ye Aa Hacou CTyAeH Bb3ayX Aaney oT pbleTe.
Bceku nbT, koraTo ce M3MNOM3BaT YHWBEpCArHW POTALMOHHW CTaBu
(CcbeaunHWUTEnNM 3a HOKTK), n3nonaeante obesonacsBaHe Ha WndTOBE U
obesonacsiBaHe Ha KpenexHuTe ypeau, KOUTo npeanassar oT NoBpeau
Mexay MapKyuu 1 Mexay Mapkyy v MHCTpymeHTa. He npesuiuaBaiite
MaKCUMarnHoTO Bb3AYLIHO HarsraHe, MOCOYEHO 3@ MHCTPYMEHTa.
Hvikora He HoceTe MHCTPYMEHTa, KoraTo AbPXKUTE 3a MapKyya my.

PA3ACHABAHE HA U3MNON3BAHM CUMBONN

17

A

2 3
e, 7
te

2 5 6

1.MpoueteTe PBKOBOACTBOTO c VHCTPYKLNK, cnassante
npeaynpexaeHnsiTa n ycnosumsita 3a 6e3onacHocT B Hero!

2.M3nonsBaiiTe obopyaBaHe 3a nMYHA 3awmTa  (3aWMUTHU oumna,
NPOTEKTOPU 3a HayLLHULW).

3.M3nonssanTe 3aWmnTHN pbKaBmLM.

4.3almTeTe MHCTPYMeHTa OT BoAa.

5.[lpBbXTE UHCTPYMEHTUTE farney oT Aeua.

6.Peuuknupare

WHCTANAUUOHHA OUATPAMA
1.NMHeBMaTUYEH MHCTPYMEHT
2.bbps Asoika

3.MHeBmaTUYeH Mapkyy

4.01nbp

5.Perynatop Ha HansiraHeTo
6.OUNTHLP 3a U3TOYBaHE
7.MpekbcHaTa knana
8.Komnpecop

L

Bpb3ka KbM CUCTEMA CHC CMbCTEH Bb3AyX

1.dukcupaiite cBBpP3BALLO Napye (ABOMKA) KbM Kpasi Ha rbBKaBWS
MapKyY 1 3aTerHeTe C KIltou.

2.CebpxeTe Obp3a ABoika (He e BKIKOYEHa) KbM Bpbakata. ToW e
nosie3eH enemMeHT, KOMTO No3BossiBa 6bP30 CBbP3BaHe Ha Habop
OT NMHEBMaTWUYHU UHCTPYMEHTU KbM MbBKaB MapKyu.

3.MNMHeBMaTUYHaTa MeNHULA e roToBa 3a ynortpeba.

N3MNON3BAM

Mpean Bcska ynoTpeGa npoBepeTe WHCTPYMEHTa 3a  BCSIKakeu
npusHaum Ha nospefa. MHCTPYMeHTHT TpsibBa [a ce noaabpxa YMCT.
MpoBepeTe Janu HUKON OT KOMMOHEHTUTE Ha NMHeBMaTUYHaTa cucTema
He e noBpefeH. Ako ce HabnioaaBa HsikakBa nospeaa, 3ameHeTe s
He3abaBHO C HOBU HEMOBPEAEHN CUCTEMHU KOMMOHEHTW. Mpeaw Besika
ynotpeba Ha nHeBMaTM4yHaTa CUCTEMAa M3CylleTe KOHAeH3MpaHaTa
Bnara BbTpe B MHCTPYMeHTa, koMrnpecopa v TpbouTe.

Mpeav aa vHcTanupaTte, U3BaaUTe, 3aMEHNUTe akcecoapuTe U Npeau Aa
M3BBLPLUMTE KaKBATO M [a € MoAApBbXKKA, W3KMIOYETE W3TOYHWKA Ha
3axpaHBaHe, oOTLeAeTe Bb3gyxa OT Mapkyya W U3KIoYeTe
YCTPOWCTBOTO OT Mapkyya.

Haii-pobpute pesyntatu ce nNpedoCTaBAT uYpe3 4YecTo, HO He
NpekoMepHO CMa3BaHe Ha yCTPOUCTBOTO. MACIO, BbBEAEHO B MACTOTO
Ha CBbp3BaHe CbC CrbCTEH Bb3[yX, CMa3Ba BbTPELLHUTE YacTh Ha
ycTpoiicTBoTO. [NpenopbyBa ce Aa ce U3non3sa aBToMaTUYeH ONbP B
MpexaTa, BbMpeku Ye OMa3HsIBaHETO MOXe [a Ce U3BbPLUM U PbYHO,
npeau 3anoysaHe Ha paGoTa W crep BCEKW Yac HenpekbeHaTa paboTa.
B pazeH MOMeHT ce gaBaT caMoO HSIKONKO kamku macro. MsnuwHoTo
Macro 61 Moro a ce HaTpynea B YCTPOWCTBOTO 1 Aa 6bae usayxaHo
C wuanyckaTenHus Bbagyx. WSMON3BAWMTE CAMO MACIIOTO,
NPEAHA3HAYEHO 3A TMHEBMATUYHO OBOPYABAHE. He
M3ronaBaiTe Macmno ¢ AeTepreHTn unu apyrm fobasku, Thil kaTo ToBa
61 MOrno Ja npeaus3BuKa YCKOPEHO W3HOCBaHE Ha YMITbTHUTENHWUTE
enemMeHTH, U3Mon3BaHN B YCTPONCTBOTO. 3aMbpCsiBaHWSi M BoAa BbB
Bb3yXa, KOUTO Ce NOAaBa, Ca OCHOBHUTE MPUYMHK 33 W3HOCBaHE Ha
NHEBMaTUYHOTO YCTPOMCTBO. M3non3saHeTo Ha oinbop 1 unTbp 3a
nofgaBaHe Ha Bb3[yXx rapaHTupa no-gobpa paboTa v No-AbMbr XUBOT
Ha MHEBMAaTUYHOTO YCTPOICTBO. KanauuTeTsT Ha dunTbpa creasa aa
6be aganTupaH KbM TbpPCeHeTO Ha Bb3AyLUeH NOTOK, CNeLmdnyHo 3a
YCTPOWCTBOTO.

M36sirBaiiTe AMPEKTEH KOHTAKT C MHCTPYMEHTa, BMbKHAaTa Mo BpeMe Ha
v crnep pa6ota, Toii MOXe Aa e ropew, unu ocTbp. M3nonasaiite
aKkcecoapy M KOHCYMaTMBM Camo B pa3mMepy W TUMOBe, KOUTO ce
npernopbyBaT OT npousBoguTens. He usnonssaiite akcecoapu OT
pasnuyeH Tvn unu pasmep. NpoBepeTe Aanu MakcumanHaTa CKopocT
Ha WHCTPYMEHTa 3a BMbKBAHE € MO-ToNsiMa OT HOMUHarHaTa CKopocT
Ha yCTPOWCTBOTO.

M3bsireaiiTe Ja ce npugbpxaTte KbM OCTPMETO 3a psi3aHe Unm
NPeKOMepHOTO HarnsiraHe.

He npaBeTe npekomepHo Abnboku pascacosku. [peToBapBaHeTo Ha
OCTpWeTO 3a psi3aHe yBennyaBa HaToBapBaHETO My M TEHAEHLMsTA My
[a ce npuabpxa unu ga ce 3abue 1 no To3n Ha4MH Bb3MOXHOCTTa 3a
OTPUTBAHE UMK CYynBaHe Ha OCTpUETO.

M3bsireaiite obnactra npea v 3aa BbLPTALLOTO Ce HOXYe 3a psidaHe.
MpemecTBaHeTO Ha pexelumst AUCK B AeTaiina Janey eauH oT Apyr
MoXe fAa foBefe [0 TOBa, Ye B Clly4alt Ha CpUTBaAHE ENeKTPUYECKUST



VHCTPYMEHT LLie 13BMpa 06paTHO 3ae[jHO C BLPTALLMSA Ce ANCK AMPEKTHO
KbM noTpeduTens.

Ako ocTpreTo 3a psizaHe e 3acefgHarno unu paboTaTta e npekbcHaTa,
U3KMioYeTe MallMHaTa W u3yakaiTe, OKaToO OCTPUETO Crpe HambIHO.
Hvkora He ce onuTBaiiTe Aa Usgbpnarte BCe OlLe ABMXKELUUS ce ocTpue
OT cpesa, Tbit kaTo ToBa MOXe [a npeaussuka putaHe. OTKpuBaHe u
OTCTpaHsiBaHe Ha Npu4MHaTa 3a crnagKkoTo.

He BknioyBaiiTe yCTPOWCTBOTO OTHOBO, AokaTo e B MaTepuana. Mpeau
psisaHe AWCKLT 3a psizaHe TpsibBa Ja AOCTUMHE MbMHaTa c1 ckopocT. B
NPOTUBEH Cry4aii KONenoTo Moxe [a ce XBaHe, a CKo4M OT JeTaina
Unn Aa npeausBrka putaHe.

[bckute unu ronemute npegmeTy TpsibBa da GbaaT noaAabpXKaHu
npeau obpaboTkaTta, 3a Aa ce Hamanu pUCKLT OT OTOMBaHE, NPUYUHEHO
OT 3aceaHarno octpue. lonemuTte nNpeaMeT MoraT Aa ce orbBaT nog
cobctBeHoTO cu Terno. [leTainsT TpsibBa Aa ce nogabpxa OT ABeTe
CTpaHu, kakTo 61130 4o NUHUSITa 3a psidaHe, Taka U B pbba.
M3nonaBeanTe n3kniouMTeNHa NpeanasnnBoCT Npu psisaHe Ha OTBOPYK B
CTeHn unn paboTa B ApYyru HeBUAMMM obnacTtu. [Iuck 3a psisaHe, KOMTO
NPOHMKBA B MaTepuana, MOXe Aa Hakapa WMHCTpyMeHTa fJa ce puta
obpaTHO, koraTo momagHe Ha ras, Bofa, eNeKTPUYECTBO MMKU Apyru
TIMHWN.

He usnonssaite TBbpAe ronemu nuctose LWKypka. Mpu u3bopa Ha
pasvepa Ha LUKypka, criefjBaiiTe MHCTPYKLUWUWTE Ha MpOW3BOAUTENS.
LWnudoBalyata xapTusi, CTbpyalla OT MOAMoXKaTa 3a LunMcoBaHe,
MOXe []a NPUYMHU HapaHsiBaHe, KaKTo 1 GrokupaHe unu pa3kbcBaHe Ha
XapTusiTa Unu putaxe.

TpsiGBa Aa ce B3eMe npensua, Ye Aopy Npu HopmarHa ynotpeba nva
napyeTa Ten, usryGeHu oT YeTkata. He npeToBapBaiiTe NPOBOAHNLIUTE,
KaTo HaHacsiTe TBbPAE MHOrO HansiraHe. Bb3gyllHO npeHacsiHuTe
napuyera Ten Morat fiecHo Aa NPOGUSAT TbHKO 06NEKIT0 U / UK koxa. Ako
ce mpenopbyBa M3MOM3BaHETO Ha npeanasuTen, npepoTBpaTeTe
KOHTaKTa C YeTkaTa ¢ npeanasutens. JuameTbpbT Ha YETKUTE 3a NIoYn
1 CaKCUM MOXe [ja Ce YBEMNNYM Ypes HansiraHe 1 LIeHTPOBexHU cunu.

Crno6siBaHe U perynupaHe Ha npeanasuTens Ha ocTpMeTo
MpeanasnTensT Ha ocTpuUeTo Mpeanasea onepaTopa CPELLy OTIOMKHU,
cny4aeH KOHTaKT C MHCTpPyMeHTa paboTely unu uckpu. BuHaru Tpsbea
Aa ce MOHTUpa C AONb/IHUTENTHO BHUMaHWe KbM TOBA, Ye nokpueallarta
4acT e u3rnpaseHa npeA oneparopa.

WHCTANALMA HA OUCKA

3a cmunaHe unu ps3aHe Ha konena:

3akntoyeTe LWNWHAENA C NpeAoCTaBeHUs KoY

MoctaBeTe crneunanHua KnoY (BKJ‘IIO'vIeH) BbB BbHLIHUTE OTBOPU Ha
cnaxeua.

3aBbpTeTe kniova - pasxnabeTe u U3BafeTe BbHIWHATA (hnaHel,.
HaHeceTe ocTpueto, Taka 4Ye [fda Obae NpPUTUCHATO KbM
MOBBPXHOCTTA Ha BbTPELUHUSA dhraHeL,.

3aBuiiTe Ha BbHWHATa raHew 1 3aTerHeTe JIeko CbC creumaneH
rae4veH Knwouy.

Pa3rnobBaHeTo Ha [MCKOBETE Ce W3BbpLWBA B OOpaTeH ped A0
crno6siBaHe. Mpu MOHTax WMTLT TpsibBa Aa Gbae NpUTUCHAT KbM
MOBBbPXHOCTTA Ha BbTPELIHUSA (bnaHeu W UeHTpanHo MOHTUPaH BBbPXY
TbpKanaHeTo my.

MOHTAX HA PABOTHU MUHCTPYMEHTU C PE3BOBA AYNKA
3akntoyeTe WNUHAeNa ¢ NpefoCTaBeHNs KIoY

MpemaxHeTe MOHTMPaHUS MO-paHO paboTeH MHCTPYMEHT - ako e
MOHTMpaH.

Mpeaun MoHTUpaHe oTcTpaHeTe 1 ABaTa (hriaHum - BbTpeLLeH cnaHew u
BbHLUEH hnaHeu.

3aBwiiTe peaboBaTa YacT Ha paboTHUS MHCTPYMEHT BbPXY LINUHAENa 1
3aTerHeTe fneko.

[leMoHTaxbT Ha paboTHU MHCTPYMEHTU ¢ pe3boBaHa Ayrka e B obpaTteH
pen po crnobseaHe.

NoAAPBXKKA

Hai-edbekTnBHaTa paboTa ¢ MenHuLa e Bb3MOXHa, KoraTo NiMHusTa 3a
nogaBaHe Ha Bb3dyx e obopyaBaHa C BbaayleH netponep. Korato
LLIJ'II/I(bOB'bHHVIHT ypea ce [fJocrtassa bes MaCJ'IOIJaVIHE MalwnHa,
npwcn:nsal?we KbM CneaHUTe NHCTPYKUMW 3a NoAAPBXKA.

W3kntoueTe MenHuua OT MbBKaBUA Mapkyd. BbBe,que Marnko Kanku
Macno 3a NHeBMaTU4YHU UHCTPYMEHTW BbB BXOA4aA Ha MenHuua npeauv
BCAKO M3NOn3BaHe Ha WHCTPYMEHTa W cnepf BCeKM Yac HenpekbCcHaTa
pa6oTa. MocTaBeTe Marnko kanku Macno B Menadkarta npeeknoysaren
6yTOH MexaHusbM. HaTtucHeTe 6yTOHa HAKOMKO NbTW, 3a [Ada
pasnpenennte Macrno Bbpxy CbTpyaHUYELN NOBBPXHOCTH.

He wu3nonsBaiTe Macno ¢ nouucTBauw, npenapaTt unu Apyru
pobaBKM, TOBa MoOXe fAa TMNPUYUHM MO-6BbpP30 HOCeHe Ha
yNnnbTHEHUA B MeJTHUYKaTa.

TEXHUYECKWN NAPAMETPU

[MHeBMaTHuyHa MenHUua [ 14-508 |
NapameTsp | Crontnoct |
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Makc. AuameTbp Ha gucka 3125 mm
BbTpelueH AMameTbp Ha aucka 316 MM
BpeTteHo pesba M10
CKOpOCT Ha BbpTEHE Ha LNuHaena 11000 "1
Terno 1,3 kr
MvHMManeH npenopbYMieH MBKaB AnamMmeTbp Ha 10 Mm
Mapky4a
MakcumarnHa npenopbyniHa rbekasBa AbIHkUHA Ha MonynspHn
Mapkyya NoNynsipHU MecTa
MakcumanHo Bb3AyLIHO HansraHe 6,3 6apa (90 psi;
6,3 kg/®™)
[nameTbp Ha CBbP3BAHETO Ha Bb3Ayxa 1/4" NT
CpeaHa KoHcyMaumsi Ha Bb3gyx 170 n/MuH
3BYKOBO HansiraHe 3BykoBa MoLHOCT|  1pa = 79 dB(A)
HecurypHocT n3MepBaHe TecTBaHO B

cboTBeTCTBME CbC cTaHaapTa EN ISO 15744 Lwa = 90 dB(A)
kpa = 3 dB(A);
KwA = 3 dB(A)

ah =2 410 m/s2

HuBo Ha BuGpauum HeonpegeneHocT Ha
n3MepBaHeTo TecTBaHO B CBOTBETCTBME CbC
ctangapta EN ISO 28927-2 K=1,5m/s

Homep 14-508 gedmHupat TMna n MHAMKaumMsTa Ha yCTPOMCTBOTO.
OMA3BAHE HA OKOJNTHATA CPEOA

EneKtpuyecku 3axpaHBaHUTe U3enus He TpsibBa fia Ce W3XBBLPNAT C
[iOMaLLH1TE OTNaabLy, a TpsibBa Aa ce NpeaajaT 3a Oron3oTBopsiBaHe
B CbOTBETHUTE 3aBOAV. VH(OpMaLs 38 ONON3OTBOPSIBAHETO MOXE Aa
\ ||6bae nonyyeHa oT npojasava Ha W3NENMETO OT MeCTHUTE BacTu.
HeroHOTO  eneKkTpu4Yecko W enekTpoHHO 0GopyaBaHe Chabpxa
HenacMBHW CyBCTaHUMM 3a ecTecTBeHata cpefa. OBopyasaHeTo,
HEOTAAEHO 3a PELMKINPaHe, NPe/ICTaBrIsBa MoTeHUManHa annaxa sa
OKOMHaTa cpefia 1 3a 3paBeTo Ha xopara.

* 3ana3sa ce NPaBoTO 3a M3BBPLLBAHE Ha NPOMEHM.

.Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbc
cepanvie BbB Bapluasa, yn. MorpaHniHa 2/4 (HapudaHa no-Hatarsk : ,Grupa Topex”)
MHGOPMUPA, Ye BCSKAKBU aBTOPCKA MpaBa OTHOCHO ChBPXKAHUETO Ha WHCTPYKLS
(HapuyaHa no-HaTaTbK : MHCTPYKUMS"), BKNIOYBALM MEXMy APYIOTO HEiHWs TeKCT,
nomecteHute oTorpachuM, CXEMM, HEPTEXM, @ CbILO W HEMHUTE KOMMO3NLIAM,
NpUHaZNEexXaT U3KMUNTENHo Ha Grupa Topex 1 NoAnexXat Ha NpaBHa 3alUuTa CbIMacHo
3aKoHa oT 4 chepyapu 1994 rognHa OTHOCHO aBTOPCKOTO NPaBO U CPOAHUTE My Mpasa
(enHopopeH TekcT B [ibpxaBeH BecTHUK 2006 Ne 90 nos. 631 ¢ No-KbCHUTE U3MEHEHNS).
KonupaHeTo, npepaboTeaHeTo, Ny6nmnkyBaHETo, MOANMULIMPAHETO C koMepyecka Lien Ha
LsINaTa MHCTPYKUWS, KaKTO U Ha OTAENHUTE i eneMeHTi 6e3 cbrnacueTo Ha Grupa Topex
u3paseHo B MuUcMeHa opma, € CTPoro 3abpaHeHO M MOXe M Moxe [a Aosede A0
NPMBNNYAHETO KbM IPaXAaHCKa U Haka3aTernHa OTrOBOPHOCT.




Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfeleléségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhlasenie o zhodell Prohla$eni o shodé ES/
IEO deknapauyus 3a cbomeemcmsuel/Declaratia de conformitate CE/
IEG-Konformitétserkléarung/
IDichiarazione di conformita CE/

PL EN HU SK CSBG RO DE IT

Producent
/Manufacturer//Gyarté//Vyrobca//Vyrobce/Ilpoussodumen!
IProducatori//Hersteller//Produttore/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

Wyréb Szlifierka katowa pneumatyczna
/Product/ /Pneumatic angle grinder/
/Termék/ IPneumatikus sarokcsiszolo/
/Produkt/ IPneumaticka uhlova briskal
/Produkt/ IPneumatické thlovéa bruskal
[Mpodykm! IMHeemamuyHa benownadigp!
/Produs/ /Polizor unghiular pneumatic/
/Produkt/ /Pneumatischer Winkelschleifer/
/Prodotto/ /Smerigliatrice angolare pneumatica/
Model 14-508
/Model//Modell//Model//Model//Moden//Model//Modell//Modello/

Nazwa handlowa

/Commercial name//Kereskedelmi név/

/Obchodny nazov//Obchodniho nazvu/ NEO TOOLS

/Tbpaoecko HaumeHosaHuell Nume comercial//Handelsname/
/Nome depositato/

Numer seryjny

/Serial number//Sorszéam//Poradové cislo/

/Vyrobniho ¢&isla//CepueH Homep//Numér de serie/
/Ordnungsnummer//Numero di serie/

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az alabbi
iranyelveknek:/

/Vy$sie popisany vyrobok je v zhode s nasledujticimi dokumentmi://Vyse popsany vyrobek splfiuje nasledujici
dokumenty://OnucaHusim no-2ope npodykm omaoeapsi Ha criedHume dokymeHmu:l/Produsul descris mai sus respecta
urmétoarele documente://Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten://Il prodotto sopra descritto

e conforme ai seguenti documenti:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

/Machinery Directive 2006/42/EC/

/2006/42/EK Gépek/

/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/
/Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2006/42/ES/
/fAupekmuea 3a mawuHume 2006/42/EO!

[/Directiva 2006/42 / CE privind utilajele
/Maschinenrichtlinie 2006/42 / EG/

[Direttiva macchine 2006/42 / CE/

00001 + 99999

oraz spetnia wymagania norm:

Jand fulfils requirements of the following Standards://valamint megfelel az alabbi szabvanyoknak://a splfia poziadavky:/a splfiuje
poZadavky norem:/ lu omzaosaps Ha usuckeaHusima Ha cmaHdapmume:/ Isi indeplineste cerintele standardelor://und erfiillt die
Anforderungen der Normen://e soddisfa i requisiti delle norme:/

[(EN1S0O 11148-9:2011 |

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego pdézniejszych dziatan. /This declaration relates
exclusively to the machinery in the state in which it was placed on the market, and excludes components which are added and/or
operations carried out subsequently by the final user./Ez a nyilatkozat a gépnek kizarélag arra az allapotéara vonatkozik, amelyben
forgalomba hoztak, és kizar minden olyan alkatrészt, amelyet hozzdadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit a végsé felhasznal6 ezt
kévetben végez rajta.//Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na strojové zariadenie v stave, v akom sa uvadza na trh, a nezahfria
pridané komponenty a/alebo ¢innosti vykonavané nasledne koncovym pouzivatefom.l/Toto prohla$eni se vztahuje vyluéné na strojni
zafizeni ve stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucasti, které byly nasledné pridany konecnym uzivatelem,
nebo néasledné provedené zasahy konecného uZivatele.//Ta3u Oeknapayusi ce OMHacsi U3KMIIOYUMENHO 3a MawuHama 6
CbCMOsIHUEMO, 8 KOeMo e fycHama Ha rna3apa, U U3K/lo4ea KOMIMOHeHmuU, koumo ca dobaseHu u / unu ornepayuu, ussbpuieHU
enocnedcmeue om KpatiHus nompebumen.//Aceastd declaratie se referd doar la masina din starea in care a fost introdusa pe piaté
si nu acopera componentele adéugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de utilizatorul final./[Diese Erklérung
bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und gilt nicht fiir vom Endbenutzer
hinzugefiigte Komponenten oder nachfolgende vom Endbenutzer durchgefiihrte Aktionen.//La presente dichiarazione si riferisce
solo alla macchina immessa sul mercato e non copre i componenti aggiunti dall'utente finale o le operazioni successive eseguite
dall'utente finale./

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file://A miszaki

dokumentécio Osszedllitaséra felhatalmazott, a k6z6sség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és

cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverena zostavenim technickej dokumentécie:// Jméno a adresu osoby povéiené

sestavenim technické dokumentace, pficemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi:llme u adpec Ha nuyemo, koemo

npebusasa unu e ycmaHoseHo 8 EC, ynbiHomoujeHo 0a cbemaesi mexHu4eckomo docue:/INumele si adresa persoanei care

locuieste sau este stabilitd in UE autorizatd s& intocmeascé dosarul tehnic://Name und Anschrift der Person mit Wohnsitz oder
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Niederlassung in der EU, die zur Erstellung der technischen Akte berechtigt ist:// Nome e indirizzo della persona residente o stabilita

nell'UE autorizzata a compilare il fascicolo tecnico:/

Podpisano w imieniu:

/Signed for and on behalf of:/
/A tanusitvanyt a kvetkez6 nevében és megbizasabdl irtak aléd/
/Podpisané v mene:/
/Podepséano jménem:/
/ModnucarHo om umemo Ha:l
/Semnat in numele:/
/Unterzeichnet im Namen von:/
/Firmato per conto di:/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott
képviseléje/

/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/
/Zastupce pro Kvalitu TOPEX GROUP/
/KayecmeeH npedcmaeumen Ha GRUPA TOPEX/
/Reprezentant de calitate al GRUPA TOPEX/
/Qualitdtsbeauftragter von GRUPA TOPEX/
IRappresentante della qualita di GRUPA TOPEX|
Warszawa, 2022-06-09



