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BRUZDOWNICA 59G371

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenia bezpieczenstwa dla bruzdownicy

o Elektronarzedzie nalezy uzytkowac tylko z zataczong w dostawie
ostong. Ostona musi byé dobrze przymocowana do
elektronarzedzia i tak ustawiona, aby zagwarantowad jak
najwigkszy stopien bezpieczenstwa, co oznacza, ze zwrécona do
operatora czes¢ tarczy tngcej ma by¢ w jak najwiekszym stopniu
ostonieta. Ostona ma chroni¢ operatora przed odtamkami i
przypadkowym kontaktem z tarczg tngca.

e Stosowac nalezy tylko diamentowe tarcze tngce. To, ze osprzet
daje sie przymocowac¢ do elekironarzedzia, nie gwarantuje
bezpiecznego jego uzycia.

e Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze byé mniejsza niz podana na
elektronarzgdziu maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajgce sie z szybszg niz dopuszczalna predkoscia,
moze sie ztamag, a jego czesci odprysnac.

e Diamentowych tarcz tngcych mozna uzywac tylko do prac dla
nich przewidzianych. Na przyktad nie nalezy nigdy uzywaé
bocznej powierzchni tarczy tngcej do szlifowania. Tarcze tnace
przeznaczone sg do usuwania materialu krawedzig tarczy.
Wplyw sit bocznych moze spowodowaé ztamanie Sciernicy tego
rodzaju.

e Do wybranej tarczy tngcej nalezy uzywaC zawsze
nieuszkodzonych kotnierzy mocujgcych prawidlowej wielkosci.
Odpowiednie kotnierze podpierajg tarcze thgca i zmniejszajg tym
samym niebezpieczenstwo jej ztamania.

o Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia roboczego muszg
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach nie mogg byé wystarczajgco ostoniete
lub kontrolowane.

e Tarcze, podkitadki, kotnierze i inny osprzet muszg dokfadnie
pasowa¢ na wrzeciono elektronarzedzia. Narzedzia robocze,
ktére nie pasujg doktadnie na wrzeciono elektronarzedzia,
obracajg sie nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujg i moga
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

e W Zzadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowaé
narzedzia robocze pod katem odpryskéw i peknieé. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢, czy nie uleglo ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego,
nieuszkodzonego narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu  narzedzia roboczego, nalezy uruchomié
elektronarzedzie i pozostawi¢ wigczone przez minute na
najwyzszych obrotach, zwracajac przy tym uwage, by uzytkownik
i inne osoby postronne znajdowaly sie poza strefg obracajacego
sie narzedzia roboczego. Uszkodzone narzedzia famig sie zwykle
podczas trwania tego testu.

e Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajaca catg
twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby
nalezy uzyé maski przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi
czastkami $cieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢
oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna
drég oddechowych musza filtrowa¢ powstajgcy podczas pracy
pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

e Nalezy uwazaé, by osoby postronne znajdowaly sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujgcego elektronarzedzia,
musi uzywa¢ osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki
obrabianego przedmiotu lub peknigete narzedzia robocze moga
odpryskiwa¢ i spowodowaé obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg zasiegu.

Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢

na ukryte przewody elektryczne lub na wtasny przewod, nalezy je
trzymac tylko za izolowang rekojesé. Pod wplywem kontaktu z
przewodami bedgcymi pod napieciem, wszystkie czesci

metalowe elektronarzedzia znajdg sie réwniez pod napieciem i
moga spowodowac porazenie pragdem osoby obstugujgcej.

e Przewdd sieciowy nalezy trzyma¢ z dala od obracajacych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zosta¢ przeciety lub wciggniety, a dton
lub cata reka mogg dostaé sie w obracajgce sie narzedzie
robocze.

e Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajgce sie
narzgdzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnig, na ktérg jest
odfozone, przez co mozna straci¢  kontrole  nad
elektronarzedziem.

* Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujgcego sie w ruchu.
Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i wwiercenie sie
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujace;j.

e Nalezy regularnie czyscic szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz do obudowy, a
duze nagromadzenie pylu metalowego moze spowodowacl
zagrozenie elektryczne.

e Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.

e Nie nalezy uzywac¢ narzedzi, ktére wymagaja ptynnych srodkéw
chtodzgcych. Uzycie wody Ilub innych ptynnych $rodkéw
chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia prgdem.

Odrzut i odpowiednie wskazéwki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagta reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego sie narzedzia roboczego. Zaczepienie sie
lub zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajgcego
narzedzia roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez
to szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. Sciernica zatnie si¢ lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,
zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze si¢ zablokowa¢ i
spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch $ciernicy (w kierunku
osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania. Oprdcz tego $ciernice mogag
sie rowniez ztamac.

Odrzut jest nastgpstwem niewlasciwego Iub blednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikngé przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich srodkéw ostroznosci.

o Elektronarzedzie nalezy mocno trzymaé, a ciato i rece ustawi¢ w
pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skiad
wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy, nalezy
go zawsze uzywac, zeby mie¢ jak najwigkszg kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem odwodzacym podczas rozruchu. Osoba
obstugujgca urzadzenie moze opanowac szarpniecia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

¢ Nie nalezy nigdy trzymac¢ rgk w poblizu obracajgcych sie narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zranié
reke.

e Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktorej poruszy sie
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

e Szczegolnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie
itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite
lub by sie one zablokowaly. Obracajgce sie narzedzie robocze
jest bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katow,
ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to sta¢ sie
przyczyng utraty kontroli lub odrzutu.

e Nie nalezy uzywa¢ tarcz do drewna, tarcz segmentowych
diamentowych z peryferyjng szczeling wigkszg niz 10 mm lub
zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto powodujg odrzut
lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.

e Nalezy unika¢ zablokowania si¢ tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich ciec.
Przecigzenie tarczy tnacej podwyzsza jej obcigzenie i jej
sktonnosé do zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sie tarczy.

e W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wytgczyé i odczekac¢, az tarcza
catkowicie sie

e zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac wyciggaé poruszajacej sie
jeszcze tarczy z miejsca ciecia, gdyz moze to wywofa¢ odrzut.
Nalezy wykry¢ i usung¢ przyczyne zakleszczenia sig.



o Nie wigczaé ponownie elektronarzedzia, dopdki znajduje sie ono
w materiale. Przed kontynuacjg ciecia, tarcza tngca powinna
osiggng¢ swojg petng predko$¢ obrotowg. W przeciwnym
wypadku $ciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczyé z przedmiotu
obrabianego lub spowodowac¢ odrzut.

e Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprze¢, aby
zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez zakleszczong
tarcze. Duze przedmioty moga sie ugiaé pod ciezarem wiasnym.
Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z obydwu stron, zaréwno
w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

e ZachowaC szczegolng ostroznos¢ przy wycinaniu otworéw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wogtebiajgca sie w materiat tarcza tngca moze spowodowaé
odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe,
wodociggowe, przewody elektryczne lub inne przedmioty.

UWAGA: Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramoéw:
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1. Uwagal Zachowaj szczegdlne $rodki ostroznosci
2. OSTRZEZENIE Przeczytaj instrukcje obstugi
3. Stosuj rekawice ochronne
4. Uzywaj srodki ochrony osobistej (maska przeciwpytowa, gogle
ochronne, ochronniki stuchu)
5. Uzywaj odziezy ochronnej
6. Odtacz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci

obstugowych lub naprawczych
7. Nie dopuszcza dzieci do narzedzia
8. Chron urzadzenie przed wilgocig
9. Druga klasa ochronnosci

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzgdzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1. Przycisk blokady wtacznika
Wtacznik
Tylna rolka prowadzaca
Przednia rolka prowadzaca
Rekojes¢ przednia
Dzwignia blokady
Krociec odprowadzenia pytu
Pokrywa szczotki weglowej
Sruba mocujaca
. Kotnierz zewnetrzny
. Kotnierz wrzeciona
. Waz
. Adapter
. Worek na pyt
. Klamra
. Otwor do oprdzniania
. Otwor wlotowy
. Pasek na ramie

* Moga wystepowac roznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Bruzdownica jest recznym elekironarzedziem
jednofazowym silnikiem komutatorowym z izolacjg Il klasy.

PNV AEWN

e N N e
cONOUVBEWNRO

napedzanym

Elektronarzedzie przeznaczone jest do wykonywania bruzd
instalacyjnych w $cianach, itp. w materiatach takich jak: beton, kamien,
cegta, itp., bez uzycia wody.

Konstrukcja bruzdownicy pozwala na wyrzut pylu do zatgczonego
worka lub na odcigg pytu przez odkurzacz przemystowy. Zastosowana
specjalna tarcza wycina petng bruzde bez koniecznosci odkuwania. W
efekcie po przejsciu bruzdownicy otrzymujemy gotowg pod ukiadanie
instalacji bruzde z zadang gtebokoscia.

Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo -—
budowlanych zwigzanych z instalatorstwem elektrycznym, wodnym,
grzewczym czy gazowym.

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do pracy na sucho.
Nie wolno uzywaé elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Tarczazespolona -1 szt
2. Klucz -2szt.

3. Waz z adapterami - 1szt.
4. Worek na pyt -1 szt.
5. Opaska zaciskowa -1 szt.
6. Walizka transportowa -1 szt

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ TARCZY

Bruzdownica przeznaczona jest do pracy z dedykowanymi

wielorzedowymi tarczami zespolonymi.

e Kluczami znajdujgcymi sie na wyposazeniu zablokowaé
wrzeciono przytrzymujac za kotnierz zewnetrzny (10) i odkreci¢
srube mocujgcyg

e (9) (rys. A, B). Sruba mocujgca ma lewy gwint.

o Wyjg¢ Srube mocujacyg (9) i zdja¢ kotnierz zewnetrzny (10) (rys.
A).

e Wsungc tarcze pod ostone i zatozy¢ tarcze na wrzeciono.

¢ Dobrze osadzona tarcza musi oprze¢ sie na kotnierzu wrzeciona

e (rys. A). Wrzeciono nie wypetni petnej gtebokosci otworu
montazowego tarczy.

e Kotnierz zewnetrzny wsung¢ w otwor w tarczy. Dociskajgc
kotnierz zewnetrzny obraca¢ nim az zagtebi sie w otworze tak, ze
bedzie stykat sie catkowicie z ptyta tarczy.

e Wkreci¢ srube mocujgca.

e Przy uzyciu kluczy zablokowaé wrzeciono i dokreci¢ $rube
mocujaca (rys. B).

Demontaz tarczy przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ WORKA NA PYL

Na wyposazeniu bruzdownicy znajduje si¢ worek na pyt z
regulowanym paskiem na ramig¢ oraz wezem adapterami do potgczenia
worka na pyt z bruzdownica.

e Odkreci¢ jeden z adapteréw (13) zamontowanych na koncach
weza

e (rys. C). Zastosowano tam lewy gwint.

e Otworzy¢ worek na pyt (14) zsuwajac klamre (15) (rys. D).

e Poprzez otwor do oprézniania (16) worka na pyt wsung¢ w otwoér
wlotowy (17) (rys. D) zdemontowany wczesniej adapter, tak aby
jego przewezony fragment wysunat sie cze$ciowo na zewnatrz.

e Natozy¢é i zacisng¢ metalowg opaske zaciskowg w miejscu
potaczenia adaptera z workiem na pyt oraz potaczyé waz z
adapterem (rys. E).

e Natozy¢ wolny koniec weza z adapterem (13) na krociec

e odprowadzenia pytu (7) (rys. F) i przekreci¢ zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara az do zablokowania.

e Wyregulowaé diugo$¢ paska na ramige (18) aby zapewnié
wygodng prace z workiem na pyt (14) (rys. D).

Demontaz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

PODLACZENIE ODCIAGU PYLU

Dla zapewnienia wigkszej czystosci miejsca pracy bruzdownice mozna
podigczy¢ do zewnetrznego urzgdzenia odprowadzania pytu.
Koncéwke weza ssacego systemu odprowadzania pytu podtgczyé do
kré¢ca odprowadzenia pytu (7). Nalezy zadba¢ o dobranie adaptera
odpowiedniej $rednicy aby potgczenie byto pewne.

Rozpoczynajac prace nalezy uruchomi¢ system odprowadzania pytu
np. odkurzacz przemystowy a nastepnie bruzdownice. Po zakorczeniu



pracy nalezy postepowaé w sposob odwrotny najpierw wytgczyé
bruzdownice a pdzniej odkurzacz. Takie postepowanie pozwoli unikngé
niepotrzebnego zapylenia w miejscu pracy. W niektérych modelach
odkurzaczy przemystowych posiadajgcych gniazdo zasilajgce dla
elektronarzedzi nastepuje automatyczne wigczenie i wylgczenie
odkurzacza sterowane wigcznikiem elektronarzedzia.

USTAWIANIE GLEBOKOSCI BRUZDY

Ustawianie gtebokosci bruzdy nalezy wykonywac¢ przed rozpoczeciem

pracy przy wytgczonym urzadzeniu.

e Poluzowaé dzwignie blokady (6), przesuwajac jg do tytu.

e Dla zwiekszenia gtebokosci ciecia przesung¢ przednig rekojesc
(5) do tytu, dla zmniejszenia — do przodu.

e W ustawieniu odpowiedniej gtebokosci moze pomdc wskaznik
gtebokosci oraz zlokalizowana na obudowie tarczy skala.

e Po ustawieniu odpowiedniej gtebokosci dokreci¢ dzwignie
blokady (6), przesuwajac jg do przodu.

PRACA / USTAWIENIA

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy skontrolowaé¢ stan
tarczy. Nie uzywac¢ wyszczerbionych, peknietych lub w inny
sposob uszkodzonych tarcz. Zuzyta tarcze nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢é na nowa. Po zakonczeniu
pracy zawsze trzeba wylaczy¢ elektronarzedzie i odczeka¢, az
narzedzie robocze catkowicie sie zatrzyma. Dopiero wtedy
mozna odtozy¢ elektronarzedzie.

e Tarcza tngca musi by¢ prawidlowo zamocowana i musi
swobodnie obracac sie.

e Nigdy nie wolno przecigza¢ bruzdownicy. Przecigzanie i
nadmierne dociskanie moga spowodowaé¢ niebezpieczne
pekniecie tarcz tnacych.

e Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

e Nigdy nie wolno stosowa¢ tarcz przeznaczonych do
przecinania drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie
takich tarcz czesto skutkuje zjawiskiem odrzutu
elektronarzedzia, utrata nad nim kontroli i moze prowadzi¢
do uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Podczas uruchamiania i
pracy elektronarzedzie nalezy trzymac¢ obiema rekami.

Bruzdownica posiada wigcznik zabezpieczajgcy przed przypadkowym

uruchomieniem.

o Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (1) (rys. C).

e Wocisngc przycisk wigcznika (2) (rys. C).

e Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (2) powoduje
zatrzymanie bruzdownicy.

PRACA BRUZDOWNICA

Bruzdownica przeznaczona jest wylacznie do wykonywania cieé
prostoliniowych. Niedopuszczalne jest wykonywanie cigé
krzywoliniowych lub zaokraglen. Urzadzenie przeznaczone jest
wylacznie do pracy na sucho.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zbada¢ miejsce, w ktérym
bedzie prowadzona praca pod wzgledem niewidocznych instalacji
wodnych, elektrycznych lub gazowych, ktore nalezy zlokalizowac¢
za pomocg specjalnego przyrzadu do wyszukiwania przewodow.

Bruzdownica wyposazona jest w system tagodnego rozruchu. Po
uruchomieniu bruzdownicy nalezy odczeka¢, az tarcza osiggnie
predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna rozpocza¢ prace. W
czasie wykonywania pracy nie wolno postugiwac sie wiacznikiem,
wlaczajac lub wylaczajac bruzdownice. Wiacznik bruzdownicy
moze by¢ obstugiwany jedynie woéwczas, gdy elektronarzedzie
jest odsuniete od obrabianego materiatu.

WYCINANIE BRUZDY

o Ustawi¢ gtebokosé ciecia.

e Przylozy¢ tylng rolke prowadzacg (3) do muru (tarcze tnace
uniesione nad powierzchnig muru) (rys. H).

e Uruchomi¢ bruzdownice i odczekaé, az tarcze tngce osiggng
petng predkosé obrotowg.

e Stopniowo opuszczaé bruzdownice wgtebiajgc sie tarczami
tngcymi w mur (podczas tego ruchu tylna rolka prowadzaca
powinna styka¢ sie z powierzchnig muru).

e Gdy przednia rolka prowadzaca (4) spocznie na murze
kontynuowaé ciecie przesuwajac bruzdownice w kierunku do
przodu od siebie (w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
tarcz tngcych).

e Wycinanie zakonczy¢ w sposéb odwrotny do jego rozpoczynania
podnoszgc przednig rolke prowadzacg i tym samym tarcze do
gory. Tylna rolka prowadzgca musi by¢ caly czas przylozona do
muru.

e Zezwoli¢, aby po wytgczeniu tarcza catkowicie zatrzymata sie i
dopiero wtedy mozna odtozy¢ bruzdownice.

e Wykonana w ten sposéb bruzda jest w petni pustg przestrzenig i
nie wymaga juz dtutowania.

Po wylaczeniu bruzdownicy nie nalezy wyhamowywaé
obracajagcej sie tarczy tnacej dociskajac ja do obrabianego
materiatu.

Nie wolno dociskaé¢ bruzdownicy zbyt silnie i pchac jej z
uzyciem sity do przodu. Nacisk przy zagtebianiu oraz posuw
powinny by¢é umiarkowane. Wywieranie nadmiernej sity moze
spowodowaé¢ nadmierne nagrzewanie silnika i uszkodzenie
tarczy tnace;j.

Tarcze tnace podczas pracy osiagaja bardzo wysokie
temperatury — nie nalezy ich dotyka¢ nieostonigtymi
czesciami ciala przed ich schlodzeniem.

Przy cieciu szczegodlnie twardych materialow moze dojs¢ do
przegrzania tarczy tnacej, a tym samym do jej uszkodzenia.
Snop iskier otaczajacy tarcze tnaca jest objawem przegrzania.
Nalezy wtedy natychmiast przerwac¢ cigcie i ochtodzi¢ tarcze
tnacag zezwalajac, aby bruzdownica pracowata z najwyzsza
predkoscia obrotowg ale bez obcigzenia przez 3-5 minut.

Wyraznie zmniejszajgca si¢ wydajnos¢ ciecia i snop iskier
otaczajgcy tarcze tnaca moze by¢é oznaka stepienia tarczy
tnacej.

Nalezy stosowaé tylko takie narzedzia robocze, ktorych
dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub rowna
maksymalnej predkosci bruzdownicy bez obcigzenia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

e Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny lub
przedmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych s$rodkdw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika,
aby nie dopusci¢ do przegrzania urzgdzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnos$¢
tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjalicie lub odda¢
urzgadzenie do serwisu.

o W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

¢ WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

e Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje
si¢ jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

o Odkreci¢ i zdja¢ pokrywy szczotek weglowych (8).

e Odciagna¢ sprezyne dociskowa, wypigé i wyjaé zuzyte szczotki
weglowe.

e Usung¢ ewentualny pytweglowy, za pomocg sprgzonego powietrza.

e Zamontowaé nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsung¢ sie do szczotko trzymaczy) a sprezyne dociskowg zatozy¢ na
miejsce.

e Zamontowa¢ pokrywy szczotek weglowych (8).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy
uruchomié¢ elektronarzedzie bez obcigzenia i odczeka¢ 1-2 min,



az szczotki weglowe dopasujg sie do komutatora silnika.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzyé
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny byé usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Bruzdownica 59G371

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 2400 W
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym 8000 min”*
Srednica tarczy 150 mm
Wewnetrzna Srednica tarczy 22,2 mm
Max. gtebokos¢ ciecia 43 mm
Szerokosc bruzdy 30 mm
Rozmiar gwintu wrzeciona M8
Klasa ochronnosci I
Masa 6,1kg
Rok produkcji 2022
59G371 oznacza zarowno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Informacje na temat hatasu i wibracji
Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego cisnienia

akustycznego Lpp oraz poziom mocy akustycznej Lwp i
niepewnos¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z normag
EN 60745-1. Warto$ci drgan (wartos¢ przyspieszen) ap |
niepewnos¢ pomiaru K oznaczono zgodnie z normg EN 60745-2-
22, podano ponizej.

Podany ponizej w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony
zgodnie z okreslong przez normg EN 60745-1procedure pomiarowg
i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez
uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom drgan moze ulec zmianie.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowaé zwigkszenie ekspozycji
nadrgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzglednié
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytaczone lub kiedy jest wigczone
ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb tgczna ekspozycja ma
drgania moze sie okaza¢ znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu
ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie jak: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak, wiasciwa organizacja pracy.

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa = 97 dB(A) K=3dB(A) Poziom
mocy akustycznej Lwp = 108 dB(A) K=3dB(A) Warto$¢ przyspieszen
drgan ap, = 10,94 m/s2 K=1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucac wraz z domowymi

odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji
na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wtadze. Zuzyty

sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla srodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonyw aniazmian.

,»Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa z siedziba w Warszawie, ul.
Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji
(dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkow, a takze jej
kompozycji, naleza wytacznie do Grupa Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.).
Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i
poszczegolnych jej elementow, bez zgody Grupa Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze
spowodowac pociagnigcie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service

tel. +48 22 573 03 85

Ul. Pograniczna 2/4 fax.+4822 573 03 83
02-285 Warszawa

e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepno$¢ czesci zamiennych oraz materiatéw
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna oferta czesci i
ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX

SERVICE

Deklaracja zgodnosci WE
Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyréb: Bruzdownica
Model: 59G371
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialnos¢ producenta.
Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-22:2011+A11:2013
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;
EN IEC 61000-3-2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019; EN IEC
61000-3-11:2019;
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych
przez niego pdzniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe
w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

& i

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

Warszawa, 2022-03-17

EN
TRANSLATION (USER) MANUAL

FURROWING MACHINE 59G371

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

Safety warnings for paving machines

e The power tool must only be used with the guard enclosed in the
delivery. The guard must be securely attached to the power tool
and adjusted to guarantee the greatest possible degree of safety,
which means that the part of the cutting disc facing the operator



