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WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przy uzywaniu urzadzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzegaé
podstawowych zasad bezpieczenstwa podanych ponizej:

Przed uzyciem maszyny prosze zapozna¢ sie ze wszystkimi
instrukcjami.

N|EBEZP|ECZENSTWO - Aby zredukowaé¢ ryzyko

porazenia pradem:

1.
2.

3.

Nie pozostawia¢ urzadzenia poditaczonego do sieci bez nadzoru.

Po zakonczeniu szycia lub przed czyszczeniem nalezy odigczy¢
urzadzenie od zrodta zasilania.

Odtaczy¢ zrédio zasilania przed wymiang zaréwki. Stosowaé zarowki
tego samego typu 10 Watt.

UWAGA - Aby zredukowa¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia
pradem lub zranienia:

1.

2.

Nie uzywac¢ jako zabawki. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé
uzywajgc maszyny w obecnosci dzieci.

Uzywac urzadzenia wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem, jako
opisano w instrukcji obstugi. Stosowaé wytacznie akcesoria zalecane
przez producenta, opisane w instrukcji obstugi.

Nie uzywaé urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajgcym,
urzadzenia po upadku lub uszkodzeniu, zamoczeniu w wodzie lub
wykazujacego usterki w pracy. Nalezy wowczas skontaktowaé sie z
najblizszym punktem serwisowym w celu sprawdzenia, naprawy lub
regulaciji.

Nie uzywac urzadzenia z zablokowanymi otworami wentylacyjnymi.
Utrzymywacé otwory wentylacyjne maszyny i rozrusznika w czystosci,
wolne od kurzu, zanieczyszczen.

Nie zbliza¢ palcow do ruchomych czesci maszyny. Szczegodlna
ostroznos¢ zalecana jest w okolicach igty.
Zawsze uzywaé prawidiowej plytki igtowej,
powodowac famanie igty.

Nie uzywac zgietych igiet.

Nie ciagng¢ materiatu podczas szycia. Moze to spowodowac ztamanie
igly.

nieprawidlowa moze

9.

10.

i .. Nie uzywac¢ na otwartej przestrzeni.
13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.

20.

21.

Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci w okolicach igty, takich jak
zaktadanie nitki, wymiana igly, zaktadanie dolnej szpulki, wymiana stopki,
itp. nalezy wytaczy¢ maszyne przetacznikiem gtéwnym do pozycji OFF
("o").

Maszyne nalezy odigczy¢ od zrodta zasilania (wytaczajac wtyczke z
gniazdka) przed wykonywaniem czynnosci serwisowych, regulacyjnych
jak zdejmowanie obudowy, smarowanie, itp.

Nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych maszyny.

Nie uzywaé w pomieszczeniach, pomieszczeniach ktérych rozpylane
byty aerozole lub tlen.

Aby wytgczy¢ urzadzenie z sieci nalezy ustawi¢ wszystkie przetgczniki w
pozycji OFF ("O"), a nastepnie wyja¢ wtyczke z gniazda zasilajacego.
Nie wylacza¢ z sieci ciggnac za przewdd zasilajacy, nalezy chwycic¢
wtyczke i wyjac ja z gniazdka.

Poziom hatasu wytwarzany przez maszyne w standardowych warunkach
uzytkowania 75 dB (A).

Jezeli maszyna nie dziata prawidtowo nalezy wylaczyc jg przetacznikiem
gtéwnym lub wytgczy¢ wtyczke z gniazda zasilajacego.

Nie ustawia¢ zadnych przedmiotéw na rozruszniku maszyny.

Jezeli uszkodzony jest kabel zasilajacy potaczony z rozrusznikiem, musi
on koniecznie by¢ wymieniony przez producenta, punkt serwisowy lub
inng osobe o odpowiednich kwalifikacjach, aby unikngc¢
niebezpieczenstwa.

Urzadzenie to nie moze by¢ uzywane przez osoby (w tym dzieci) o
ograniczonych mozliwosciach fizycznych lub psychicznych, lub o
niewystarczajacej wiedzy i doswiadczeniu, chyba ze znajdujg sie pod
opieka lub zostaty przeszkolone w zakresie obstugi maszyny przez
osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo.

Urzgdzenie nie moze by¢ uzywane przez dzieci do zabawy. Nie
pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru w obecnosci dzieci.

ZACHOWAIJ TA INSTRUKCIE

Maszyna przeznaczona jest wytgcznie do uzytku domowego.



Szanowni Panstwo ,

Gratulujemy zakupu maszyny do szycia. JesteSmy przekonani, iz bedg Panstwo zadowoleni z jej funkcji i precyzji szycia. W celu
podniesienia jakosci szycia, ZALECANE JEST PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIM MASZYNY SMAROWANIE CHWYTACZA.

A Uwaga WAZNE!

Odtacz przewod zasilajacy od

gniazdka sciennego przed wykonaniem
jakiejkolwiek konserwacji, w przeciwnym
razie moze doj$¢ do obrazen lub porazenia
pradem.

Usun plytke sciegowa

Przekrec¢ koto reczne, az igta zostanie catkowicie
podniesiona. Usun pojemnik na akcesoria, a
nastepnie otwdrz pokrywe na zawiasach. Odkreé
Srube plytki Sciegowej Srubokretem.

Oczys¢ powierzchnie urzadzenia

Jesli powierzchnia maszyny do szycia jest
zabrudzona, lekko zanurz szmatke w wodzie
Chwytacz z ptynem, wycisnij ja mocno, a nastepnie wytrzyj

powierzchnie. Wytrzyj powierzchnie ponownie
ﬁ Pierscien suchg szmatka.
Nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikow
f@ organicznych ani detergentow

Bebenek

Usun bebenek. Przesun dwa ramiona mocujace
chwytacz na zewnatrz. Zdejmij pierscien i wyjmij
chwytacz. Wyczy$¢ miekkg szmatka.

(@ Bebenek

(2 Ramiona mocujgce chwytacz

(@ Pierscien mocujacy

@Chwytacz

Ramie mocujgce




ZALECANE JEST PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIM MASZYNY SMAROWANIE CHWYTACZA.

Szczelina

A Uwaga WAZNE!

Nasmaruj w punktach (1-2 krople)
olejem wazelinowym do maszyn do szycia.

UWAGA! Nie wolno stosowac oleju jadalnego.

Zalozy¢ chwytacz (1) tak aby trzpien (3)

wszedt w szczeline (4), pierscien

chwytacza (2) i zamkng¢ dwa ramiona mocujgce
(5).Ponownie zatézy¢ bebenek,

dolng szpulke i ptytke Sciegowa

(M Chwytacz

(2 Pierscien mocujgcy

® Trzpien

@ Szczelina

(&) Ramiona mocujgce chwytacz
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[ ] Cze$ci maszyny

1.

S © ® N O A ®WN

11.

12.

Pokretto regulacji szerokosci $ciegu

Pokretto naprezacza nici

Regulator nacisku stopki dociskowej
Naprezacz nici

Obcinacz nici

Stopka dociskowa

Plytka $ciegowa

Sktadany stolik/ Schowek na akcesoria
Ogranicznik szpuleczki

. Pokretto dtugosci sciegu

Wyswietlacz $ciegéw

Dzwignia szycia wstecz




[ ] Cze$ci maszyny

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

O$ nawijania szpuleczki
Nawlekacz igty

Kotko reczne

Pokretto wyboru $ciegu
Przetacznik Wiacz / Wytacz
Gniazdko zasilania sieciowego
Nawijacz szpuleczki
Prowadnik nici gornej

Uchwyt do transportu
Dzwignia stopki dociskowej




[ |/Akcesoria

Akcesoria standardowe

. Stopka wielofunkcyjna

. Stopka do wszywania zamkow

. Stopka do obrzucania dziurek

. Stopka do przyszywania guzikéw

. Srubokret zakrzywiony

Nozyk do dziurek/ szczoteczka do czyszczenia

. Olejarka

. Zestaw igiet (3)

Liniat

Szpuleczki (3)

. Plytka zakrywajaca transporter
Krazki blokujace nici

.Drugi trzpien na szpulke

. Podktadka filcowa

ST ATTHFTQ PO Q00O

Akcesoria dodatkowe-(opcja)

m. Stopka do $ciegu satynowego

n. Stopka do obrzucania

. Stopka do $ciegu krytego

. Stopka do cerowania / do wyszywania
. Stopka do obrebiania

. Stopka do szycia kordonkiem

. Stopka do pikowania

. Stopka do marszczenia

. Stopka kroczaca

. Igta podwdjna
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[ ] Montaz sktadanego stolika

Trzymaj sktadany stolik poziomo i popchnij go w kierunku
strzatki (1).

Whnetrze sktadanego stolika moze stuzy¢ jako schowek na
akcesoria.

Aby go otworzy¢, podnie$ pokrywe w kierunku strzatki (2).




[ ] Podtaczenie maszyny do zasilania elektrycznego

Podtgcz maszyne do zasilania elektrycznego jak pokazano na
rysunku (1). Jezeli kabel zakonczony jest wtyczka, w ktorej jeden
z zaciskow jest szerszy od drugiego, to wtyczka taka musi by¢
bezwzglednie podtagczona do odpowiadajacego jej gniazdka (2).

Uwaga:
Odiacz kabel zasilania od sieci, gdy nie uzywasz maszyny.

Pedat

Uwaga:

Jezeli masz jakakolwiek watpliwos¢ co do sposobu
poditaczenia maszyny do zasilania elektrycznego, skontaktuj
sie z wykwalifikowanym elektrykiem.

Odtacz kabel zasilania od sieci, gdy nie uzywasz maszyny.
Maszyna musi by¢ uzywana razem z pedatem 4C-316B (sie¢
0 napiecia 110-220 V) / 4C-326G, 4C-326C (sie¢ o napieciu
220-240 V) wyprodukowanym przez Panasonic Co., Ltd.(TW)
lub KD-1902 (sie¢ o napiecia 110-220 V) / KD-2902 (sie¢ o
napieciu 220-240 V) wyprodukowanym przez ZHEJIANG
FOUNDER MOTOR CORPORATION Ltd. (China)

Lampa oswietleniowa
Nacisnij przetacznik Wtacz / Wytacz (A), aby podtaczy¢ maszyne
do napiecia i wiaczy¢ lampe (pozycja "I"). (1)

WAZNE OSTRZEZENIE

Dotyczy maszyn, ktérych kabel zakonczony jest wtyczka, ktérej
jeden z zaciskow jest szerszy od drugiego. Aby zmniejszy¢
ryzyko porazenia pradem elektrycznym, wtyczka moze byé
witozona wytacznie w jednym kierunku do odpowiadajacego jej
gniazdka. Jezeli wtyczka nie wchodzi catkowicie do gniazdka,
odwrdé¢ ja. Jesli nadal nie wchodzi, zwro¢ sie do
wykwalifikowanego elektryka aby zainstalowat odpowiednie
gniazdko. W zadnym wypadku nie modyfikuj wtyczki.

Pedat stuzy do regulowania szybkosci z jaka pracuje maszyna (3).

2]

Wtyczka z zaciskami
nierownej szerokosci

Przewod
uziemiajacy

(3]

Pedat reguluje szybkos¢
z jaka pracuje maszyna.
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[ ] Wymiana zaréwki

Odfacz maszyne od zrodta zasilania elektrycznego, wyjmujac
wtyczke z gniazdka sieciowego.

- Odkrec¢ srube (A) jak pokazano na rysunku (1).

- Zdejmij obudowe (B).

- Wykre¢ zaréwke (C) i wkre¢ na jej miejsce nowg (2).

- Zatéz z powrotem obudowe i przykrec¢ jg za pomocg Sruby.

W razie problemu skontaktuj sie ze sprzedawcag, ktéry udzieli
Ci wskazowek.

Uwaga!

W przypadku maszyn z nowoczesnym oswietleniem
LED, wymiana panelu LED jest mozliwa jedynie w
specjalistycznym punkcie serwisowym 1)

N



[ | Dzwignia stopki dociskowej dwupozycyjna

Aby zszy¢ kilkka warstw materiatlu lub grube materiaty,
mozliwe jest ustawienie stopki dociskowej na drugim zabku
aby tatwiej utozy¢ szycie (A).

[l Regulacja nacisku stopki dociskowej

Nacisk stopki dociskowej zostat wstepnie ustawiony i nie
wymaga zadnych szczegdlnych regulacji zaleznych od typu
materiatu (lekki lub ciezki). Jesli mimo wszystko potrzebujesz
wyregulowa¢ nacisk stopki dociskowej, obracaj sSrube za
pomocg monety.

Szyjac bardzo cienkie materiaty, zmniejsz nacisk obracajac
Srube w kierunku odwrotnym do ruchu wskazoéwek zegara; gdy
tkanina jest gruba, zwigksz nacisk obracajac srube zgodnie z
ruchem wskazowek zegara.

Dokre¢ srube
regulacji nacisku




[ ] Mocowanie uchwytu stopki dociskowej

Podnie$ dragzek stopki dociskowej (a) (1). Umocuj uchwyt
stopki dociskowej (b), jak pokazano na rysunku.

Mocowanie stopki dociskowej

Opuszczaj uchwyt stopki dociskowej (b), az wycigcie uchwytu
(c) znajdzie sie bezposrednio nad osig (d) (2).

Popchnij dzwignie (e) w kierunku wskazanym przez strzatke.

Opuszczaj uchwyt stopki dociskowej (b), tak aby stopka
dociskowa (f) wpasowata sie automatycznie.

Zdejmowanie stopki dociskowej
Podnies stopke dociskowag (3).

Popchnij dzwignie (e) w kierunku wskazanym przez strzatke,
a stopka dociskowa zwolni sie.

Mocowanie prowadnika szycia réwnolegtego
Przeprowadz prowadnik szycia réwnolegtego (g) przez rowek,
jak pokazano na rysunku. Ustaw go w zaleznosci od potrzeb
do obrebkow, zaktadek itd.

Uwaga:
Podczas wykonywania tych czynnosci ustaw przetacznik
Wiacz / Wytacz w pozycji Wytacz. ("O").

a———
~”
A
G
b/P




[ ] Napetnianie dolnej szpulki

Zatozy¢ pustg szpulke na trzpien do napetniania dolnej
szpulki (2).

Przetozy¢ nitke ze szpulki przez dysk naprezacza (1).

Owing¢ nitke recznie kilka razy wokét szpulki, zgodnie z
ruchem wskazowek zegara. Przesung¢ szpulke i trzpien w
prawo, do pozycji napetniania (2).

Delikatnie nacisng¢ rozrusznik. Napetnianie zakonczy sie
automatycznie gdy szpulka jest petna. Przesuna¢ szpulke i
trzpien w lewo do pozycji szycia i zdja¢ szpulke.

Uwaga:

Gdy trzpien do napetniania dolnej szpulki ustawiony jest w
pozycji napetniania maszyna nie bedzie szyta, a koto
reczne jest zablokowane. Aby rozpoczaé szycie nalezy

przesunac trzpien w lewo (do pozycji szycia).
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[ | Zaktadanie szpuleczki

Aby zatozy¢ lub wyja¢ szpuleczka, igta musi by¢ podniesiona
do oporu.

1.0tworz pokrywke na zawiasie.

2.Przytrzymaj bebenek na szpuleczke jedna reka.
Wi62z szpuleczke w taki sposob, aby ni¢ rozwijata sie
zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara (patrz strzatka).

3. Przeciagnij ni¢ od wewnatrz przez sprezynke naciggowa.

4. Trzymaj bebenek na szpuleczke za zatrzask na zawiasie.

5.Umies¢ go na miejscu.

Uwaga :
Ustaw przetgcznik Wiacz / Wytacz w pozycji Wytacz ("O").

gong
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[ ] Zaktadanie igty

Wymieniaj regularnie igte, zwtaszcza gdy wykazuje ona
oznaki zuzycia i przysparza problemow.
Zatoz igte, postepujac zgodnie z instrukcjami podanymi obok.

A. Odkre¢ srube mocujacy igte i przykre¢ ja ponownie po
wiozeniu nowej igty (1).

B. Ptaska strona najgrubszej czesci igty musi by¢ zwrdcony
do tytu.

C/D. Wcisnij igte tak daleko, jak tylko jest to mozliwe.

Uwaga:
Ustaw przetgcznik Wiacz / Wytgcz w pozycji Wytgcz ("O").

Igty musza by¢ koniecznie w doskonatym stanie (2).

Mogag sie pojawi¢ nastepujace problemy :
A. Igta skrzywiona

B. Igta stepiona

C. Uszkodzone ostrze igty

12




[ | Zaktadanie goérnej nitki

Uwaga:
Przed zaktadaniem nitki wylaczy¢ maszyne przetacznikiem
gtéwnym.

Podnie$¢ igielnice do jej najwyzszej pozycji. Zachowac
kolejnos¢ zaktadania nitki pokazang ponizej na ilustracjach.
Jezeli pominiemy ktory$ etap lub nieprawidtowo zatozymy
nitke w ktorys prowadnik maszyna nie bedzie szyta
prawidtowo (1-5).

Kontynuowacé zaktadanie nitki w dot i do prowadnika przy igle.
Zatozy¢ nitke do oczka igly od przodu do tytu. Pozostawi¢ ok.
10 cm nitki poza igta.




[ ] Naprezenie nici

Naprezenie nici dolnej

Aby sprawdzi¢ napiecie nici na szpuleczce, wyjmij bebenek i
szpuleczke, nastepnie trzymajac za ni¢ pozwdl szpuleczce
zwisac.

Potrzasnij nig raz i drugi. Jezeli naprezenie nici jest wtasciwe,
rozwinie sie ona o okoto 3 do 5 cm. Jesli ni¢ jest zbyt
naprezona, nie rozwinie sie wcale. Natomiast jesli naprezenie
nici jest za stabe, bebenek opadnie zbyt nisko. Aby
wyregulowa¢ naprezenie nici, obracaj matg $rubkg
umieszczong na boku bebenka.

Naprezenie nici gornej

Regulacja normalna naprezenia nici : "4". (2)

Aby zwiekszy¢ naprezenie nici, obracaj pokrettem az do
nastepnej liczby w kierunku rosngcym. Aby zmniejszyé
naprezenie nici, obracaj pokrettem az do nastepnej liczby w
kierunku malejgcym.

A.Normalne naprezenie nici
B.Ni¢ gorna nie do$¢ naprezona
C.Ni¢ gérna zbyt mocno naprezona

Uwaga:
W zasadzie nie jest konieczne regulowanie naprezenia nici
ze szpuleczki.

_ N\
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[ ] Wyprowadzenie nici dolnej

Przytrzymaj gorng ni¢ lewa reka. Obracaj kétkiem recznym do
przodu az do chwili, gdy igta catkowicie sie podniesie (1).

Pociagnij ni¢ gorng w taki sposéb, aby ni¢ dolna przeszta
przez otwor ptytki $ciegowej. Umies¢ obie nici z tylu, za
stopkg dociskowa. (2).

.




[ ] Szycie wstecz

Zblizajgc sie do konca zszywanego odcinka, nacisnij
dzwignie szycia wstecz. Przeszyj kilka $ciegdw wstecz.
Zwolnij dzwignie, a maszyna rozpocznie na nowo szycie do
przodu (1/A).

[] Wyjmowanie materiatu

Obracaj kétkiem recznym do przodu, tak aby naprezacz nici
znalazt sie¢ w najwyzszym potozeniu, podnies stopke
dociskowg i wyjmij materiat, popychajac go do tytu (2).

[] Obcinanie nitki

Obiema rekami trzymaj nici z tytu stopki dociskowej, wtéz je
do rowka "B" i pociagnij w dét (3).

16




[ ] Automatyczny nawlekacz igty

- Podnies igte do jej najwyzszego potozenia.
- Nacisnij dzwignie (A), tak aby znalazta sie na samym dole.

- Nawlekacz ustawi sie automatycznie w pozycji nawlekania

(B).

- Poprowadz ni¢ wokét haczyka (C).

- Doprowadz ni¢ do igty, przeciagajac jg z dotu do géry wokot
haczyka (D).

- Zwolnij dzwignie (A).

- Przeciagnij ni¢ przez uszko igty.

Uwaga:

Ustaw przetacznik Wiacz / Wytacz w pozycji Wytacz ("O"). \ U




[ | Zaleznos¢ pomiedzy iglta, materiatem i nicig

TABELA WYBORU IGIEL, MATERIALOW | NICI

ROZMIAR IGLY MATERIAL NIC
9-11(65-75) Materiaty lekkie: cienkie baweiny, woal, serza, jedwab, muslin, giana, | Cienkie nici bawetniane, nylonowe lub z poliestru.
interlock, trykoty bawetniane, dzersej, krepa, poliester tkany, tkaniny na
koszule i bluzki koszulowe.
12(80) Materiaty $rednie: bawetna, satyna, gruby muslin, ptétno zaglowe, trykot | Wigkszo$¢ dostepnych w handlu nici jest Sredniej
podwdjnie dziany, lekkie tkaniny wetniane. grubosci i odpowiada tym tkaninom i rozmiarom
igly.
14(90) Materiaty srednie : grube ptotno, tkaniny wetniane, grube trykoty, tkaniny | Aby uzyskaé¢ jak najlepsze wyniki, uzywaj nici
gabczaste, denim. poliestrowych do szycia tkanin syntetycznych oraz
bawetnianych do tkanin i materiatéw naturalnych.
16(100) Materiaty ciezk_ie : drel@ch, tkar_1iny w_ei_niane, p’fc')_tnc_) 'nami(_)towe i tkaniny | zawsze uzywaj identycznej nici gérnej i dolnej.
podszyte watolina, denim, tkaniny obiciowe (lekkie i Srednie).
18(110) Ciezkie materiaty wetniane, materiaty ubraniowe, tkaniny obiciowe, niektére | Nici o duzej wytrzymatosci, nici tapicerskie.
skory i winyle. (Wybierz duzy docisk stopki wyzsze numery.)

WAZNE: Dobierz rozmiar igty do ciezaru materiatu i grubosci nici.

WYBOR IGIEL W ZALEZNOSCI OD TYPU MATERIALU

a18(110)

IGLY WYJASNIENIE TYP MATERIALU
HAx115x1 Igly ze standardowym ostrzem. Materiaty tkane naturalne : wetna, bawetna, jedwab itp. Qiana. Odradzane
Rozmiary od cienkiej do grubej. 9(65) do 18(110) | do szycia podwdjnie dzianych trykotéw.
15%1/705H(SUK) | Igta z ostrzem pétkulkowym, z wcieciem. 9(65) | Materiaty tkane naturalne i syntetyczne, poliester z domieszkami.

Dzianina poliestrowa, interlock, trykot pojedynczy i podwajny.
Moga by¢ uzywane zamiast igiet 15x1 do szycia wszystkich typow tkanin.

15x1/705H (SUK)

Igta z ostrzem kulkowym. 9(65) a 18(110)

Dzianina typu pull-over, lycra, tkanina na kostiumy kapielowe, materiaty elastyczne.

130 PCL

Igta do skér. 12(80) a 18(110)

Skéra, winyl, tkaniny obiciowe (pozostawiajg mniejsze dziurki niz grube igty
standardowe).
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L1 Wybor sciegu

Dla sciegu prostego nalezy wybra¢ wzor " i " pokrettem

wyboru $ciegu (4). Wyregulowa¢ dtugos¢ sciegu pokrettem (1).

Mozna wybra¢ dowolng pozycje iglty obracajac pokrettem
regulacji szerokosci sciegu (2).

Dla $ciegu zygzakowego wybra¢ wzér " " pokrettem
wyboru $ciegu (4). Wyregulowac dtugosc¢ $ciegu pokrettem (1)
oraz szerokos$¢ sciegu pokrettem (2), dostosowujac je do
rodzaju materiatu.

Aby uzyska¢ inne $ciegi pokazane w gérnym rzedzie na
panelu maszyny nalezy wybra¢ pokrettem wyboru $ciegu
litere podang ponad symbolem $ciegu. Wyregulowac¢ dtugosé
i szeroko$¢ Sciegu pokrettami, w zaleznosci od oczekiwanego
rezultatu szycia.

Aby uzyskaC inne Sciegi pokazane w drugim rzedzie na
panelu maszyny nalezy obroci¢ pokretto dtugosci sciegu do
pozycji "S1" i wybra¢ pokrettem wyboru $ciegu zgdany Scieg.
Wyregulowac¢ szerokosc¢ sciegu pokrettem.

Aby uzyska¢ sciegi pokazane w trzecim rzedzie nalezy
obroci¢ pokretto diugosci Sciegu do pozycji "S2", wybraé
zadany Scieg pokrettem wyboru Sciegu i ustawi¢ odpowiednig
szeroko$¢ Sciegu.

Pokretto regulaciji
szerokosci $ciegu

Pokretto dtugosci $ciegu

N A

Okienko

k wyswietlacza $ciegu

-/

) Pokretto wyboru $ciegu

Dzwignia szycia wstecz

Szerokos¢ sciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu

19




[J Scieg prosty i pozycja igty

Obroci¢ pokrettem wyboru Sciegu tak, aby okienko
wybranego sciegu wskazywato scieg prosty.

Ogolng zasadg jest, iz im grubszy materiat, igta i nitka, tym
dtuzszy powinien by¢ Scieg.

st
I Il
| Il
I Il

Scieg prosty

Pokretto regulaciji
szerokosci sciegu

Pokretto dtugosci sciegu

I — A

i

Okienko

k wyswietlacza $ciegu

) Pokretio wyboru $ciegu

[

Ty

RN
m Dzwignia szycia wstecz
[
n e Pokretto
Szerokos$c¢ Sciegu d}ugoécieéciegu

| ! i H

R

o
Lo

| | [ 1 i

4 3 2 1 0.5
|
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[1Scieg zygzakowy

Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu w pozycji " § Pokretio
dtugosci sciegu

Szeroko$¢ $ciegu
Funkcje pokretta szerokosci sciegu

Maksymalna szerokos¢ sciegu zygzakowego to "5", ale moze
ona zosta¢ zredukowana. Szeroko$¢ $ciegu zwieksza sie
przy obrocie pokretta zygzaka od "0" do "5". Dla igty
podwadjnej nie wolno ustawia¢ szerokosci wiekszej niz "3" (1).

Funkcje pokretta diugosci sciegu przy s$ciegu
zygzakowym

Gestos¢ sciegu zygzakowego zwieksza sie przy ustawieniu
pokretta dtugosci Sciegu w okolicach "0". tadny $cieg
zygzakowy uzyskuje sie zwykle przy ustawieniu "2.5" lub
nizszym (2).

Scieg satynowy

Gdy dlugos¢ Sciegu ustawiona jest w zakresie "0"-"1" $cieg
jest bardzo gesty. Jest to $cieg satynowy stosowany do
obszywania dziurek lub elementéw dekoracyjnych.

Dla modeli z 2-ma pokrettami

I\\\///
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[] Scieg kryty / bielizniany

Do obrebiania zaston, spodni, spédnic, itd.
Ml Scieg kryty do mat. elastycznych
A_A. Scieg kryty do mat. nieelastycznych

Zmien stopke dociskowg na stopke do obrebiania niewidocznego.

Uwaga:
Aby wykona¢ obrebek niewidoczny, trzeba miec
doswiadczenie. Zanim zaczniesz obrebiac, zawsze wczesniej
pocéwicz.

Zt6z materiat jak na rysunku, lewg strong do géry (1).

Wsun materiat pod stopke. Obracaj kotem recznym do przodu,
az igta przesunie sie maksymalnie w lewo. Musi ona tylko
przekiu¢ zaktadke materiatu (2).

Ustaw prowadnik (3) obracajgc pokrettem (4), tak aby
prowadnik opierat sie na zakfadce.

Szyj powoli, lekko naciskajac pedat i przesuwajac materiat
wzdtuz krawedzi prowadnika.

Szeroko$¢ $ciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu

22




[] Sciegi overlockowe

* Stopka do s$ciegow overlockowych nie jest standardowym
wyposazeniem maszyny, dostepna dodatkowo.

Stosowane jako szwy, wykonczenie brzegu, ozdobne
podwiniecia.

Ustawi¢ pokretto dtugosci sciegu w pozycji "S1" lub "S2".
Szeroko$¢ $ciegu powinna by¢é dostosowana do rodzaju
materiatu.

2 ~
Scieg overlockowy elastyczny: X
Do cienkich dzianin, Jersey, wykonczen dekoltu (A).

Scieg overlockowy, standardowy: E
Stosowany do cienkich dzianin, jerseyu, wykonczen dekoltu.

(B)

Scieg overlockowy zamkniety: E
Do cienkich dzianin, taczenia materiatéw (C).

Wszystkie sciegi overlockowe stuzg do szycia i wykonczenia
brzegébw w jednej operacji lub wykonywania ozdobnych
podwiniec¢.

Przy obrzucaniu brzegéw materiatu igta powinna lekko
wychodzi¢ poza brzeg materiatu.

Szeroko$¢ $ciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu

Uwaga:
Nalezy uzywac nowych igiet, igiet z zaokraglong koncowka

lub do materiatéw elastycznych.

L8 AT S S A S R B T
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L] Przyszywanie guzikow

Przesung¢ dzwignie zabkdéw transportera w prawo, aby
opusci¢ zabki (1).

Wymieni¢ stopke na stopke do przyszywania guzikow.

Utozy¢ materiat pod stopka. Ustawi¢ guzik w zadanej pozyciji i
opusci¢ stopke. Ustawi¢ pokretto wybory $ciegu na zygzak
" § ". Wyregulowa¢ szerokos¢ sciegu w zakresie "3-5"
dostosowujac jg do odlegtosci pomiedzy dziurkami guzika.
Obréci¢ kotem recznym aby sprawdzi¢ czy igla wchodzi w
prawg i lewg dziurke guzika. Ustawi¢ pokretto wyboru Sciegu
na scieg prosty " E "
Wybra¢ scieg zygzakowy " § " i powoli przyszy¢ guzik 10 ma
Sciegami. Ponownie wybra¢ $cieg prosty " E " i wykonac kilka
$ciegdbw mocujacych (2).

Jezeli wymagana jest stopka na guziku nalezy utozy¢ igte do
cerowania i wéwczas przyszy¢ guzik (3). Przy guzikach z 4-
ma dziurkami nalezy najpierw przeszy¢ przez przednie dziurki
(2), przesung¢ prace do tytu i przeszy¢ przez tylne dziurki (3).

i wykonac kilka sciegéw mocujacych nitke.

Szeroko$¢ $ciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu
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[ ] Obrzucanie dziurek

Przygotowanie:

Zdemontuj stopke zygzakowg i zatdéz stopke do obrzucania
dziurek.

Ustaw pokretto dtugosci sciegu pomiedzy "0.5" a "1".

Gestosc¢ sciegu zalezy od grubosci materiatu.

Uwaga: Zawsze obszyj najpierw dziurke probna.

Przygotowanie materiatu:

Zmierz srednice guzika i dodaj 0.3 cm na $ciegi ryglujgce. Jesli
guzik jest bardzo gruby, dodaj nieco wiecej. Zaznacz miejsce i
dtugosc¢ dziurki na materiale.

UmieS¢ materiat w taki sposéb, aby igta znalazta si¢ na
oznaczeniu potozonym jak najdalej od Ciebie.

Pociagnij do siebie stopke do obrzucania dziurek tak daleko, jak
tylko sie da.

Opus¢ stopke.

a. Ustaw pokretto wyboru $ciegu na " Ijl ". Szyj z umiarkowang
szybkoscig az dojdziesz do konca zaznaczenia.

b. Ustaw pokretto wyboru $ciegu na " ‘U " i wykonaj 5 do 6
Sciegdw ryglujacych. { :

c. Ustaw pokretto wyboru $ciegu na " aﬂ " i obrzucaj lewg strone
dziurki az do konca zaznaczenia najbardziej oddalonego od
Ciebie.

d. Ustaw pokretto wyboru $ciegu na " ﬂz " i wykonaj kilka sciegow
ryglujgcych.

Wyjmij materiat spod stopki. Wyciagnij ni¢ gorng na lewg strone

materiatu i zwigz ni¢ gérng z dolna. Przetnij srodek dziurki za

pomocg nozyka do dziurek uwazajac, aby nie przecig¢ $ciegow z

zadnej strony.

Porady:

- Zmniejsz nieznacznie naprezenie nici gérnej, aby uzyskac
lepsze wyniki.

- W przypadku materiatdw cienkich i rozciagliwych, uzyj
materiatu wzmacniajgcego.

- W przypadku materiatow rozciggliwych i dzianin, zaleca sig
stosowanie wzmocnienia. Scieg zygzakowy musi przejs¢ przez
wzmocnienie (e).

Szerokos¢ $ciegu

[
5
ERIN
p)

Pokretto
dtugosci Sciegu
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[ 1 Zamki btyskawiczne i wzmocnienia sznurkowe

Ustaw maszyne jak pokazano na rysunku.

Pokretto
dtugosci Sciegu

Szerokos$c¢ Sciegu
Stopka do zamkow btyskawicznych moze by¢ wsunieta po
prawej lub lewej stronie igty, w zaleznosci od tego, po ktorej
stronie stopki masz zamiar szy¢ (1).

Aby szy¢ poza zakonczeniem suwaka, opus¢ igte w materiat,
podnies stopke dociskowg i popchnij suwak do tytu za stopke.
Opusc¢ stopke i szyj dale;j.

Mozliwe jest rowniez wszywanie sznurka do zawinietego
materiatu, tak aby powstato wzmocnienie (2).

Ustaw pokretto dlugosci Sciegu miedzy "1" a "4" (w zaleznosci
od grubosci materiatu).
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L1 Szycie przy uzyciu stopki do obrebiania

Do obrebiania materiatéw cienkich i przezroczystych.
Ustaw maszyne jak pokazano na rysunku.

Zawin brzeg materiatu. Na poczatku obrebka podwin brzeg
dwa razy po okoto 3 mm i przeszyj 4 do 5 Sciegdéw w miejscu.
Pociagnij tagodnie ni¢ do tytu. Wtéz igte w materiat, podnie$
stopke dociskowa i wsun zaktadke w rowek stopki (1).

Pociagnij delikatnie brzeg materiatu do siebie i opusé stopke
dociskowa. Zacznij szy¢, prowadzac materiat wzdiuz rowka ;
aby to zrobi¢, unie$ materiat i trzymaj go, pociggajac
delikatnie w lewo (2).

Szerokos$c¢ Sciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu
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[J] Scieg zygzakowy tréjstopniowy

Stosowany jest do przyszywania koronek i gumek, cerowania,
napraw i $ciegébw wzmocnionych.

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku.

Utozy¢ tate na materiale. Dtugo$¢ Sciegu moze by¢ znacznie
zmniejszona, aby uzyskac bardzo gesty scieg (1).

Przy naprawie rozerwan zaleca sie stosowanie tkaniny
podktadowej, dla wzmocnienia uszkodzonego miejsca.
Gestos¢ sciegu mozna roznicowac pokrettem dtugosci sciegu.
Najpierw nalezy przeszy¢ centralnie po rozerwaniu, a
nastepnie po prawej i lewej stronie uszkodzonego miejsca.
Wykona¢ 3-5 rzedéw $ciegdw w zaleznosci od rodzaju
materiatu i uszkodzenia (2).

Naszywanie gumek

1. Utozy¢ gumke na materiale.

2. Podczas szycia nacigga¢ gumke przed i poza stopka jak
pokazano na rysunku (3).

Laczenie materiatow

Scieg elastyczny moze by¢ stosowany do faczenia dwoch

kawatkow materiatu, jest szczegdlnie przydatny do szycia

dzianin. Jezeli uzyjemy nici nylonowej $cieg bedzie

niewidoczny.

1. Utozy¢ brzegi materiatéw obok siebie, tak aby ich tgczenie
znajdowato sie na srodku stopki.

2. Przeszy¢ uzywajac sciegu elastycznego i zwracajac uwage
aby brzegi materiatow przylegaty do siebie, jak na rys (4).

Szerokosc¢ Sciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu

S e e

28




[ ] Wybor sciegu

Scieg prosty potréjny: (1)

Przeznaczony do szwéw wzmocnionych.

Obrdci¢ pokretto dtugosci Sciegu do pozycji "S1" lub "S2".
Maszyna bedzie wykonywata dwa $Sciegi do przodu i jeden
Scieg do tytu, co daje potrojne wzmocnienie szwu.

Zygzak trojstopniowy: (2)

Przeznaczony do szwéw wzmocnionych, podwinie¢ i
elementéw dekoracyjnych.

Obroci¢ pokretto dtugosci Sciegu do pozycji "S1" lub "S2".
Ustawi¢ pokretto szerokosci sciegu w zakresie 3-5.

Zygzak troéjstopniowy przeznaczony jest do sztywnych
materiatéw jak denim, sztruks, itp.

1]

Szerokos$¢ Sciegu

Pokretto
dtugosci $ciegu

Szerokos$¢ Sciegu

Pokretto
dtugosci $ciegu
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[] Scieg plaster miodu

Stosowany do tgczenia materiatow, podwinie¢ w koszulkach,
bieliznie.

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku.

Scieg moze by¢ stosowany do wszystkich rodzajéw dzianin
oraz tkanin (1).

Przeszy¢ w odlegtosci ok. 1 cm od brzegu materiatu i obciaé
materiat poza Sciegiem (2).

Szerokos$c¢ Sciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu
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[ | Stopka do naszywania sznurka

* Stopka do naszywania sznurka nie jest standardowym
wyposazeniem maszyny, dostepna dodatkowo.

Stosowana do elementéw dekoracyjnych na poduszkach,
obrusach, itp.

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku. Do naszywania
sznurka stuzy kilka $ciegdéw np. zygzak, zygzak trojstopniowy,
$ciegi dekoracyjne.

Zatozy¢ sznurek pomiedzy sprezyne pokrywajaca rowki a
stopke. Sznurek powinien przesuwac sie w rowku stopki. Przy
pomocy stopki mozna naszywac jeden, dwa lub trzy sznurki
jednoczesnie. Szeroko$¢ sciegu powinna by¢ dostosowana
do ilosci naszywanych sznurkéw i wybranego $ciegu (1/2).

Szerokos$c¢ Sciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu
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[ ] Cerowanie z recznym prowadzeniem materiatu

*Stopka do cerowania nie stanowi standardowego
wyposazenia maszyny, dostepna dodatkowo.

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku. Przesungé
przetacznik zabkéw transportera w prawo, aby opusci¢ zgbki

(1).
Zdja¢ uchwyt stopki (2).

Zatozy¢ stopke do cerowania na dragzek. Dzwignia (A)
powinna znajdowac sie za srubg uchwytu igty (b). Docisnaé
stopke do cerowania mocno od tylu palcem wskazujgcym i
dokrecic¢ srube (C). (3)

Przeszy¢ najpierw wokot uszkodzonego miejsca, aby
zabezpieczy¢ nitki materiatu. (4)

Pierwszy rzad: nalezy szy¢ od lewej do prawej strony.
Obroci¢ materiat 0 90 stopni i przeszy¢ ponownie.

Szerokos$c¢ Sciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu
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[ ] Praktyczne Sciegi

Ustaw maszyne jak pokazano na rysunku.

Ustaw pokretto dtugosci $ciegu w zaleznosci od rodzaju
uzywanego materiatu.

Obrebek muszelkowy (1)

Do obrebiania ozdobnego.

Odpowiedni do wykanczania brzegdéw materiatow
przezroczystych, cienkich i rozciagliwych. Najszerszy $cieg
musi tylko przejs¢ przez brzeg materiatu, aby stworzy¢ efekt
"muszelek".

Drabinkowy (2)

Do pfaskich szwoéw, dzianin i materiatéw rozciagliwych,
obrebkow widocznych.

Scieg ten moze by¢ uzywany w przypadku najmocniejszych i
najgrubszych materiatéw.

Klamrowy (3)

Do zszywania, serwetek, obrusow.

Zszywanie dekoracyjne z efektem azurowym. Marszczenia
kordonkiem lub gumka marszczaca.

Szerokos$¢ Sciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu
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[ ] Pikowanie

Ustaw pokretto wyboru $ciegu jak pokazano na rysunku.

Wprowadz prowadnik do podszywania w uchwyt stopki
dociskowej i ustaw odlegtos¢ zgodnie z zyczeniem.

Przesuwaj materiat i szyj kolejne rzedy, przesuwajac
prowadnik wzdtuz poprzednich rzedow.

Szerokos$¢ Sciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu
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[ ] Marszczenie

Ustaw pokretto wyboru $ciegu jak pokazano na rysunku.
1. Zamontuj stopke do marszczenia.

2. Szyj jeden lub wiecej rzedow Sciegiem prostym. Pociggnij
za dolng nitke, aby bardziej zmarszczy¢ materiat.

3. Jezeli potrzebujesz zmarszczy¢ jeszcze bardziej, rozluznij
ni¢ gorng (do potozenia 2), tak aby nic dolna przeszta na
lewg strone materiatu.

4. Pociggnij za dolng nitke, aby bardziej zmarszczy¢ materiat.

Szerokos$¢ Sciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu
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[ ] Patchworki

Sciegi te stosowane sg do faczenia brzegéw materiatéw, z
pozostawieniem pewnej odlegtosci pomiedzy ich brzegami.

1.Podwing¢ brzegi dwoch kawatkow materiatu |
przyfastrygowa¢ ich brzegi do cienkiego papieru,
pozostawiajac niewielkg odlegto$¢ pomiedzy materiatami.

2. Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na " E
Pokretto dtugosci sciegu w pozyciji "S1".

3. Szy¢ po brzegu materiatu lekko pociagajac obie nitki przy
rozpoczeciu szycia.
* Uzy¢ grubszej nitki.

4. Po zakonczeniu szycia usung¢ fastryge i papier. Zawigzac¢
nitki na supetek na lewej stronie materiatu, na poczatku i
na koncu Sciegu.

Szerokos$¢ Sciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu
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[ ] Aplikacje

- Ustaw pokretto dtugosci Sciegu na zadanej dtugosci.

- Ustaw pokretto wyboru $ciegu na zygzaku o niewielkiej
szerokosci.

- Wytnij motyw aplikac;ji i przyfastryguj go na materiale.
- Szyj powoli dookota motywu.

- Odetnij nadmiar materiatu poza Sciegami. Uwazaj, aby nie
przeciac sciegow.

- Wyjmij nitke fastrygi.

- Zawigz goérng i dolng ni¢ pod aplikacja, tak aby unikng¢
wszelkiego wystrzepiania sie.

Szerokos$¢ Sciegu

Pokretto
dtugosci Sciegu
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[ ] Wykonywanie monograméw i haftowanie przy uzyciu tamborka*

Zakrywanie zabkow transportera L4 & Pokretto
ry a P Szerokos$¢ Sciegu dlugosci $ciegu

- Ustaw maszyne zgodnie z rysunkiem obok.

- Zdejmij stopke dociskowaq i jej uchwyt.

- Zatéz plytke zakrywajgca transporter.

- Przed rozpoczeciem szycia opus¢ dzwignie podnosnika
stopki.

- Dobierz szerokos$¢ $ciegu odpowiednig do wielko$ci liter lub
wZzoru.

Przygotowanie do wykonywania monogramoéw lub
haftowania

- Narysuj litery lub wzér na prawej stronie materiatu.

- Jak najmocniej naciggnij materiat na tamborku.

- Ul6z materiat pod igta. Upewnij sie, czy drazek stopki
dociskowej jest w swojej najnizszej pozycji.

- Obro¢ kotkiem recznym do siebie, tak aby ni¢ dolna

przeszia przez materiat. Przeszyj kilka sciegéw w miejscu
rozpoczecia haftu.

- Trzymaj tamborek za pomocg kciuka i palca wskazujacego
obu ragk, naciskajac jednoczesnie na materiat palcami
Srodkowym i serdecznym oraz podtrzymujgc tamborek z
zewnatrz matym palcem.

* Tamborek nie jest dostarczany z tqg maszyng do szycia.
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[ ] Wykonywanie monogramow i haftowanie przy uzyciu tamborka*

Monogramy

1. Szyj, przemieszczajac tamborek wzdluz liter ze stalq,
niewielkg predkoscia.

2. Po wyszyciu ostatniej litery zakoncz wykonaniem kilku
Sciegow prostych.

Hafty

1. Wyszyj kontur wzoru przemieszczajac tamborek.

2. Wypetniaj wzor w kierunku od konturu do wewnatrz i od
wewnatrz na zewnatrz, az wypetnienie bedzie catkowite.
Wykonuj $ciegi bardzo blisko jeden obok drugiego.

* Scieg dilugi powstaje przy szybkim przemieszczaniu
tamborka, a scieg krotki przy wolnym.

3. Zakoncz wzér wykonaniem kilku $ciegéw prostych.




[] Stopka kroczaca

* Stopka kroczaca jest wyposazeniem dostepnym jako opcja.
Nie jest dostarczana z maszyna.

Zawsze sprobuj najpierw szy¢ bez stopki o podwojnym
napedzie; moze by¢ ona uzywana tylko w razie absolutnej
koniecznosci.

Faktycznie tatwiej jest prowadzi¢ materiat i Sledzic miejsce
zszywania, gdy korzystasz ze standardowej stopki, ktora jest
normalnie montowana w maszynie.

Pozwala ona wykonywac prace o doskonatej jakosci na szerokiej
gamie materiatéw, poczawszy od najdelikatniejszych muslinow
do ptdcien dzinsowych o réznej grubosci.

Stopka o podwdéjnym napedzie dostepna jako opcja wyrownuje
przesuw warstwy gornej i dolnej materiatu i poprawia wyglad
krat, paskéw i innych wzoréw. Stopka ta pomaga zapobiegaé
nieregularnym przesuwom bardzo trudnych materiatéw.

1. Zdejmij stupek stopki dociskowe;.
2. Zdejmij "uchwyt stopki" obracajac srube mocujacg w stupku

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (3).

3. Umocuj w maszynie stopke o podwdjnym napedzie postepujac

w nastepujacy sposob:

i) Ramie rozwidlone musi
mocowania igty (2).

ii) Przesuwaj plastikowg "gtdwke mocujaca” od strony lewej do
prawej, tak aby zacisneta sie na "stupku stopki dociskowej".

iii) Opus¢ "stupek stopki dociskowe;j".

iv) Umies¢ na swoim miejscu "$rube mocujacq stupka stopki
dociskowej" i obracaj ja w kierunku ruchu wskazéwek
zegara.

4. Upewnij sie, czy obie $ruby - "mocujaca igte" i "mocujaca
stupka stopki dociskowej" sg dobrze dokrecone.
5. Wyciagnij ni¢ ze szpuleczki do gory i umies¢ ja, jednoczesnie

Z nicig z igly, z tytu stopki o podwojnym napedzie.

obja¢ $rubowy mechanizm

Ramie rozwidlone Stupek igty

Ramie
rozwidlone

Srubowy
mechanizm
mocowania igty

Gtowka mocujaca

(1) (2]
Stupek stopki
dociskowe;j
Sruba mocujaca
(3] stupka stopki dociskowej
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[ ] Konserwacja

Uwaga:

Odtaczaj maszyne od zasilania elektrycznego, wyciagajac
wtyczke kabla z gniazdka sieci. Zawsze podczas
czyszczenia maszyny musi by¢ ona odtgczona od zasilania.

Zdejmowanie ptytki Sciegowej:
Obracaj kotem recznym az do maksymalnego podniesienia
igly. Otwérz przednig pokrywke na zawiasie i Srubokretem
odkre¢ srube ptytki Sciegowej (1).

Czyszczenie zabkéw transportera:
Wyjmij bebenek na szpuleczke i uzyj dostarczonej z maszyng
szczotki do wyczyszczenia catej tej strefy (2).

Czyszczenie i smarowanie chwytaka:

Wyjmij bebenek na szpuleczke. Odchyl na zewnatrz dwa
zatrzaski trzymajgce chwytak (A). Wyjmij pierscien (B) i
chwytak (C) i wyczy$¢ je miekka szmatkg. Nasmaruj,
wpuszczajgc w zaznaczonym miejscu 1 lub 2 krople oleju do
maszyn do szycia (D). Obracaj kétko reczne do momentu, az
pierscien (E) znajdzie sie po lewej stronie. Umies¢ chwytak
(C) na miejscu i zamknij mocujace go zatrzaski. Umiesc
bebenek i szpuleczke na swoim miejscu i zaldz ptytke
Sciegowa.

Wazne:

Ktaczki i resztki nici muszg by¢ regularnie usuwane. Ponadto
maszyna powinna by¢ oddawana do przegladu w jednym z
naszych punktéow serwisowych w regularnych odstepach
czasu.
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[l Poradnik rozwigzywania problemow

Problemy

Zerwanie sie
nici gornej

Zerwanie sie
nici doInej

Przeskakiwanie
$ciegow

Ztamanie igty

Scieg zbyt rzadki

Zszycie
pomarszczone lub
pofatdowane

Sciegi nieregularne,

przesuw
nieregularny

Maszyna hatasuje

Maszyna
zablokowata sie

Przyczyny

OB WN =

N

WN= RWN-2 RAWONS RO WN

WN =

1

2
3.
4

. Nici nie zostaty poprawnie nawleczone.

. Ni€¢ jest zbyt naprezona.

. Ni¢ jest zbyt gruba w stosunku do igty.

. Igta nie zostata zainstalowana poprawnie.
. Ni¢ jest owinieta wokét trzpienia szpulki.

. Igta jest uszkodzona.

. Bebenek na szpuleczke nie zostat poprawnie zainstalowany.

. Bebenek zostat Zle nawleczony.
. Ni¢ dolna jest zbyt naprezona.

. Igta nie zostata zainstalowana poprawnie.

. Igta jest uszkodzona.

. Uzywana igta ma niewtasciwy rozmiar.
Stopka nie zostata poprawnie umocowana.

. Igta jest uszkodzona.

. Igta nie zostata zainstalowana poprawnie.

. Rozmiar igty nie jest odpowiedni do materiatu.
. Zainstalowana stopka jest nieodpowiednia.

. Nici nie zostaty poprawnie nawleczone.

. Bebenek na szpuleczke jest niepoprawnie nawleczony.
. Kombinacja igta/ni¢/materiat jest niewtasciwa.
Naprezenie nici jest niewtasciwe.

. Igta jest zbyt gruba w stosunku do materiatu.
. Dtugo$¢ Sciegu jest Zle ustawiona.
. Ni¢ jest zbyt naprezona.

. Nic¢ jest ztej jakosci.
. Bebenek jest Zle nawiniety.
. Materiat byt pociggany.

. Maszyna musi koniecznie by¢ nasmarowana.

. Ktaczki lub olej zgromadzity sie na chwytaku lub na igle.
Uzyto oleju ztej jakosSci.

. Igta jest uszkodzona.

Ni¢ zablokowata sie w chwytaku.

Rozwigzania

. Ponownie nawlecz nici.

. Zmniejsz naprezenie nici (nizsza cyfra).

. Wybierz grubszg igte.

. Zdejmij igte i zainstaluj ja ponownie (ptaska strong do tytu).
. Zdejmij szpulke i nawin na nig nic.

. Wymien igte.

DA WN =

-

. Wyjmij bebenek, ponownie go zainstaluj i pociggnij za ni¢.
Ni¢ powinna wychodzi¢ z tatwoscia.

. Sprawdz szpuleczke i bebenek.

. Zmniejsz naprezenie nici dolnej zgodnie z opisem.

W

. Zdejmij igte i zainstaluj jg ponownie (ptaskg strong do tytu).
. Zatoz nowg igte.

. Dobierz igte odpowiednig do nici i materiatu.

. Sprawdz i zamocuj jg poprawnie.

PON-=

. Zatéz nowg igte.

. Zainstaluj igte poprawnie (ptaska strong do tytu).
. Dobierz igte odpowiednig do nici i materiatu.

. Dobierz odpowiednig stopke.

AWON =

. Sprawdz nawleczenie.

. Nawlecz bebenek jak pokazano na rysunku.

. Rozmiar iglty musi by¢ odpowiedni do nici i materiatu.
. Popraw naprezenie nici.

PON=

. Wybierz ciensza igte.
. Ponownie ustaw dtugos¢ sciegu.
. Zmniejsz naprezenie nici.

WN =

. Wybierz ni¢ lepszej jakosci.

. Wyjmij bebenek, ponownie go nawin i wiéz na miejsce.

. Nie ciagnij za materiat podczas szycia, pozostaw przesuw
materiatu maszynie.

WN =

. Nasmaruj zgodnie z instrukcja.

. Wyczys¢ chwytak i zabki transportera zgodnie z instrukcja.
. Uzywaj tylko dobrej jakosci oleju do maszyn do szycia.

. Wymien igte.

AWON =

Wyjmij ni¢ gorng i bebenek, obracaj kétkiem recznym w przod i w
tyt, po czym wyjmij resztke nici. Nasmaruj zgodnie z instrukcja.
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Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

® Zrywanie nici, petelkowanie nici lub gtosna praca poniewaz moze to by¢ wynikiem
btednej obstugi maszyny lub subiektywne odczucie, zta jakos¢ ,szerokos¢ sciegu ,nie
satysfakcjonujgca lub nie prawidtowa praca maszyny, ktéra moze by¢ spowodowana
przez zte ustawienie paramentéw maszyny lub nie znajomo$é obstugi lub brakiem
zapoznania sie z instrukcja obstugi.

¢ Zte lub nieprawidtowe ustawienie naprezenie gérnej i dolnej nitki ,nieprawidtowa
praca chwytacza oraz maszyny spowodowana ztym ustawieniem i regulacjg maszyny, do
ktorej prawidtowej regulacji jest zobowigzany klient, ktéry uzywa maszyne.

» Nieprawidtowe wyswietlanie haftu, wzoru i rodzaju sciegdw lub innych parametréw na
ekranie elektronicznym maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany
spadkiem napiecia, uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.

® Kupujacemu przystuguje prawo zgdania obnizenia ceny lub wymiany produktu na
nowy, wolny od wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 5 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt
nadal wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na pismie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega
tylko ta czes¢ sktadowa produktu, w ktérej wystgpita wada.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi sie zapoznaé z instrukcjg obstugi.
Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca sie wykonanie testu na danym
materiale. Nie kazdy materiat z uwagi na jego grubosé, jakos$é, rozciggliwos$é

nadaje sie do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH
MASZYNY PRZYNAJMNIEJ RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.
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. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.
. Zuzyty sprzet nalezy przekaza¢ do punktu zbierania zuzytego sprzetu elekirycznego, lub sprzedawcy przy zakupie

nowego sprzetu tego samego rodzaju.

. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi przetwarzania lub odzysku, co

zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz srodowiska.

. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go facznie z innymi odpadami grozi kara

grzywny (Ust. z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym).
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