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Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar uygun sekilde imha
edilmezse olasi tehlikeli maddelerin varligi nedeniyle ¢evre
ve insan sagligl izerinde zararl etkileri olabilir.

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

L) OSTRZEiENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami do-

tyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pragdem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Nalezy zachowaé wszystkie przepisy i wskazéwki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.

Pojecie "elektronarzedzie" odnosi si¢ do elektronarzedzi za-
silanych energig elektryczng z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami

(bez przewodu zasilajgcego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wiasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-
czy, gazéw lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwréci¢ uwa-
ge nato, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w zadnej sytuacji i w zaden sposéb modyfi-
kowa¢ wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszajg ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodéwki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazaé na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie sie wody do wnetrza
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obudowy zwigksza ryzyko porazenia pragdem elektrycz-
nym.

Nie uzywaé przewodu zasilajacego do innych celéw.
Nie wolno uzywa¢ przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowaé
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewdd
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy
go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czeéci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwigkszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnié sie, Ze przediuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podiaczyé je do
#rédta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo oséb
» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowaé

czujnosé, kazda czynnosé wykonywacé ostrozniei z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosié okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizajg ryzyko obrazer ciata.

Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do Zrédia
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic
sig, ze wiacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wigczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wtgczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, mogg spowodowac obrazenia ciafa.
Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbaé o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. Dzieki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luZnej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac¢ z dala od ruchomych czesci. LuZna odziez, bizuteria
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lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

» Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ podiaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
ni¢ sie, Ze sa one podtaczone i s3 prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.

» Nie wolno dopusci¢, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiang osprzetu lub przed odtozeniem elek-
tronarzedzia nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowe-
go i/lub usunaé akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie s3 z nim obeznane
lub nie zapoznaty sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika s nie-
bezpieczne.

» Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowa¢,
czy ruchome czes$ci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jainie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektérych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktére moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elek-
tronarzedzi.

» Nalezy stale dba¢ o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokujg i s3 tatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

» Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-

zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy
ze szlifierkami

» Elektronarzedzie nalezy stosowac wytacznie do szlifo-
wania na sucho. Przedostanie sie wody do elektronarze-
dzia zwigksza ryzyko porazenia pragdem.

» Nalezy zadbac o to, aby powstajace przy pracy iskry
nie stanowily dla nikogo zagrozenia. Nalezy usunaé¢
wszystkie fatwopalne materiaty, znajdujace sie w po-
blizu. Podczas szlifowania metali dochodzi do iskrzenia.

» Uwaga: niebezpieczenstwo pozaru! Nalezy unikaé
przegrzewania szlifowanego materiatu i szlifierki.
Przed przerwa w pracy nalezy zawsze opréznic pojem-
nik na pyt. W niesprzyjajacych warunkach, np. pod wpty-
wem iskrzenia podczas szlifowania metali, moze doj$¢ do
samozapalenia sie pytu szlifierskiego w worku na pyt, mi-
krofiltrze, papierowym worku na pyt (lub w worku filtra-
cyjnym ew. w filtrze odkurzacza). Zwigkszone niebezpie-
czefistwo istnieje, gdy pyt taki zmieszany jest z resztkami
lakieru, poliuretanu lub innymi chemicznymi materiatami,
a materiat szlifowany jest po dtugiej obrébce rozgrzany.

» Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy regular-
nie czyscié¢. Dmuchawa silnika wciagga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodo-
wac zagrozenie elektryczne.

» Elektronarzedzie nalezy trzymaé podczas pracy moc-
no w obydwu rekach i zapewni¢ bezpieczna pozycje
pracy. Prowadzenie elektronarzedzia oburgcz sprzyja
bezpieczefistwu pracy.

» Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekaé,
az znajdzie sie ono w bezruchu.

» Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowa-
nie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujgcym lub
imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazowek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Prosze zwrdci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.
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Uzycie zgodne z przeznaczeniem (8)  Talerz szlifierski
Elektronarzedzie przeznaczone jest do szlifowania na sucho (9)  Rekojesc (powierzchniaizolowana)
drewna, tworzywa sztucznego, metalu, masy szpachlowej (10) Tarcza szlifierska®
oraz powierzchni lakierowanych. (11) Srubado mocowania talerza szlifierskiego

Elektronarzedzia z regulacja elektroniczng moga by¢ stoso-

. 2
wane réwniez do polerowania. (12) Uchwyt pojemnika na pyt

(13) Plastikowa zasuwka

Przedstawione graficznie komponenty (14) Kréciec wylotowy
Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odno- (15) Dzwignia blokujaca do pojemnika na pyt?
si sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych. (16) Filtr (system mikrofiltracji) *
(1)  Rekojes¢ dodatkowa (powierzchnia izolowana) ¥ (17) Adapter do odsysania pytu®
L ca)

(2)  Srubadorekojesci dodatkowej . o (18) Wazodsysajacy *
(3) PokretlfJ wstepnego wyboru predkosci oscylacyjnej (19) Worek napyt?
(4)  Wiacznik/wytacznik a) i)sprzgt ukazany na rysunlk':;:h lub opmwdl::trmc]i uzyt-

i i i owania nie wchodzi w standardowy z tawy. Kom-
(5) PI’Z.)’CIslf blokady whczmka/wyiqczmkla - bletny asortyment wyposazenia dodatkowego mofns zna-
(6)  Pojemnik na pyt — komplet (system mikrofiltracji) * le2é w naszym katalogu osprzetu.
(7)  Klucz szesciokatny
Dane techniczne
Szlifierka mimosrodowa GEX 34-125 GEX 34-125 GEX 34-150 GEX 34-150
Numer katalogowy 3601C723.. 3601C723.. 3601C728.. 3601C728..
Pojemnik na pyt w wyposazeniu ° - ° -
standardowym
Wstepny wybér predkosci oscy- ° ° ° °
lacyjnej
Moc nominalna W 340 340 340 340
Predkos¢ obrotowa bez obcig- min* 4500-12000 4500-12000 4500-12000 4500-12000
Zenia
Predko$¢ oscylacyjna bez ob- min* 9000-24000 9000-24000 9000-24000 9000-24000
cigzenia
$rednica oscylacji mm 5,0 5,0 4,0 4,0
$rednica talerza szlifierskiego mm 125 125 150 150
Waga zgodnie z EPTA-Proce- kg 2,0 2,0 2,1 2,1
dure 01:2014
Klasa ochrony B/ =T S/ =10

Dane obowiazuja dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napigciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji pro-
duktu sprzedawanych w niektdrych krajach dane te mogg sie réznic.

Informacja na temat hatasu i wibracji akustycznego 81 dB(A); poziom mocy
GEX 34-125 akustycznej 92 dB(A). Niepewnos$¢ pomiaru K = 3 dB.

Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie Stosowac érodki ochrony stuchu!

2EN62841-2-4. GEX34-125 GEX34-150
Okreslony wg skali A typowy poziom cisnienia akustycznego 3601C723. 3601C728
emitowanego przez urzadzenie wynosi 78 dB(A). Niepew- = =

no$¢ pomiaru K = 3 dB. Poziom hatasu podczas pracy moze Wartosci taczne drgari a, (suma wektorowa z trzech kierun-
przekroczy¢ podane wartosci. Stosowaé érodki ochrony kéw) i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie

stuchu! zEN62841-2-4:

GEX 34-150 - zrekojescig dodatkowa

Warto$ci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie a, m/s’ 7,0 6,0
zEN62841-2-4. K m/s? 1,5 15

Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez

urzadzenie wynosi standardowo: poziom ci$nienia —_bezrekojesci dodatkowej

Bosch Power Tools 160992A7T6((21.06.2022)
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GEX 34-125 GEX34-150
a, m/s? 7,5 5,0
K m/s? 1,5 15

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang proce-
durg pomiarowa i mogg zostac uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgar i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgar i poziom emisji hatasu jest reprezenta-

tywny dla podstawowych zastosowar elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowar
lub zinnymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgar i poziom emisji ha-
tasu moga réznic sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny mogg spowodowac podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby doktadnie oceni¢ poziom drgar i poziom emisji hatasu,
nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga Spowo-
dowac obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, ma-

jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-

pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopuscic¢ do wyzigbienia rak, wiasciwa organizacja
czynnosci wykonywanych podczas pracy.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

Wymiana papieru Sciernego (zob. rys. A)

Przed zatozeniem nowego papieru $ciernego nalezy oczysci¢
talerz szlifierski (8) z zanieczyszczen i kurzu, uzywajac do te-

go np. pedzelka.

Powierzchnia talerza szlifierskiego (8) wykonana jest z tkani-

ny do mocowania na rzepy. aby mozliwe byto szybkie i tatwe
zatozenie papieru $ciernego.

Przytozy¢ papier $cierny (10) do spodniej czesci talerza szli-
fierskiego (8) i mocno docisnac.

Aby zagwarantowac optymalne odsysanie pytu, nalezy zwré-
ci¢ uwage na to, aby otwory w papierze $ciernym pokrywaty
sie z otworami w talerzu szlifierskim.

Wybor talerza szlifierskiego

W zalezno$ci od zastosowania elektronarzedzie mozna wy-

posazy¢ w talerze szlifierskie o réznej twardosci:

- Talerz szlifierski bardzo migkki: dostosowany do polero-
wania i delikatnego szlifowania réwniez powierzchni wy-
puktych

- Talerz szlifierski migkki: o uniwersalnym zastosowaniu
dostosowany do wszystkich prac szlifierskich

- Talerz szlifierski twardy: zapewniajacy wysoka wydajnos¢é
szlifowania rownych powierzchni

Wymiana talerza szlifierskiego (zob. rys. B)

Wskazéwka: Uszkodzony talerz szlifierski (8) nalezy natych-
miast wymienic.

Zdjac papier Scierny lub narzedzie polerskie. Wykrecié cat-
kowicie $rube (11) i zdjac talerz szlifierski (8). Zatozy¢ nowy
talerz szlifierski (8) i mocno dokrecic $rube reka.

Wskazéwka: Zabieraki dla padéw o $rednicach 150i 125
mm s3 inne. Pady moga by¢ montowane tylko do pasujgcego
elektronarzedzia.

Wskazéwka: Podczas zaktadania nowego talerza szlifier-
skiego zwrdci¢ uwage na to, aby uzebienie zabieraka weszto
w otwory w talerzu szlifierskim.

Wskazéwka: Wymiane uszkodzonego elementu mocujacego
talerza szlifierskiego nalezy zlecié¢ w autoryzowanym punkcie
serwisowym firmy Bosch.

Odsysanie pytow/wiorow

Pyty niektorych materiatéw, na przyktad powtok malarskich
z zawarto$cig otowiu, niektérych gatunkéw drewna, minera-
tow lub niektdrych rodzajow metalu, moga stanowic zagroze-
nie dla zdrowia. Bezpo$redni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sig ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub os6b
znajdujacych sie w poblizu.

Niektére rodzaje pytéw, np. debiny lub buczyny uwazane sg

za rakotworcze, szczegolnie w potgczeniu z substancjami do

obrdbki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
riaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

- Oile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-
sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-
riatu.

- Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca si¢ noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czemklasy P2.

Nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujacych w danym kra-

ju przepiséw, regulujacych zasady obrébki réznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unikaé gromadzenia si¢ pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscig zapalic.

System odsysania pytu z pojemnikiem na pyt (zob. rys.
C1-C4)

Przed zamontowaniem pojemnika na pyt (6) nalezy wyja¢
plastikowa zasuwke (13). Natozy¢ pojemnik na pyt (6) na
krociec wylotowy (14) az do jego zablokowania. Nalezy
zwrdcié uwage na to, by plastikowa zasuwka (13) zazebita
sie w uchwycie (12).

Aby oprézni¢ pojemnik na pyt (6), nalezy nacisngé dZwignie
blokujace (15) z boku pojemnika (@). Wyja¢ pojemnik na
pyt od dotu (@®).

Przed otwarciem pojemnika na pyt (6) nalezy postukaé nim o

twarde podtoze (tak jak przedstawiono na rysunku), aby
spowodowac oddzielenie sig pytu od filtra.

160992A7T6(21.06.2022)

Bosch Power Tools



e

Chwyci¢ pojemnik na pyt (6) za wgtebienie, otworzy¢ filtr
(16) do gory i opréznic pojemnik na pyt. Oczyscié fatdki fil-
tra (16) za pomoca migkkiej szczotki.

Zewnetrzny system odsysania pytu (zob. rys. D)

Natozy¢ adapter do odsysania pytu (17) na kréciec wyloto-
wy (14). Nalezy zwrécic¢ uwage, by dZwignie blokujace adap-
tera odsysania zaskoczyty. Do adaptera do odsysania pytu
(17) podtaczy¢ waz odsysajacy o $rednicy 19 mm.

W celu zdemontowania adaptera do odsysania pytu (17) na-
lezy $cisng¢ dZwignie blokujgce i wyjac¢ adapter do odsysania
pytu.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczeg6lnie niebezpiecznych dla zdrowia py-
tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.
Podczas obrébki pionowych ptaszczyzn, elektronarzedzie
nalezy trzymac w taki sposoéb, aby pojemnik na pyt skierowa-
ny byt ku dotowi.

System odsysania pytu z workiem na pyt (zob. rys. E)
Podczas drobniejszych prac mozna podtaczy¢ do narzedzia
worek na pyt (osprzet) (19).

Przed zamontowaniem worka na pyt (19) nalezy wyjac pla-
stikowg zasuwke (13). Zatozy¢ kréciec worka na pyt na kro-
ciec wylotowy (14). Nalezy zwrdci¢ uwage, by plastikowa za-
suwka (13) zazebita sie w uchwycie worka na pyt (19).

W celu zapewnienia optymalnej wydajnosci odsysania worek
(19) nalezy regularnie oprézniac.

Rekojes¢ dodatkowa

Rekojes¢ dodatkowa (1) umozliwia wygodne uzytkowanie
narzedzia oraz optymalne roztozenie sit, szczeg6lnie w przy-
padku intensywnego szlifowania.

Zamocowac rekojes¢ dodatkowa (1) $rubg (2) do obudowy.

Praca

Uruchamianie

» Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie
Zrédta pradu musi zgadzaé sie z danymi na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia
przeznaczone do pracy pod napigciem 230 V mozna
przytaczaé réwniez do sieci 220 V.

Wiaczanie/wytaczanie

» Nalezy upewnié sie, ze mozliwa jest obstuga wiaczni-
ka/wytacznika bez zdejmowania dtoni z rekojesci.

Aby wiaczyé elektronarzedzie, nalezy wcisna¢ wiacznik/wy-

tacznik (4) i przytrzymac go w tej pozycji.

Aby zablokowaé wigcznik/wytacznik (4), nalezy po wcisnie-

ciu przytrzymac go w tej pozycji i dodatkowo nacisnaé przy-

cisk blokady (5).

Aby wyltaczy¢ elektronarzedzie, nalezy zwolni¢ wigcznik/wy-

tacznik (4). Jezeli wiacznik/wytacznik (4) byt zablokowany,

nalezy najpierw go nacisna¢, a nastepnie zwolnic.
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Wstepny wybér predkosci oscylacyjnej

Za pomocg pokretta wstepnego wyboru predkosci oscylacyj-
nej (3) mozna ustawic¢ predko$¢ oscylacyjna takze podczas
pracy.

1-2 niska predko$c oscylacyjna
3-4 S$rednia predkos¢ oscylacyjna

5-6  wysoka predko$¢ oscylacyjna

Wymagana predkos¢ oscylacyjna zalezna jest od materiatu
oraz warunkow pracy i mozna jg ustali¢ metoda prob prak-
tycznych.

System Constant Electronic utrzymuje statg predkos¢ oscy-
lacyjng zaréwno na biegu jatowym jak i przy obcigzeniu i za-
pewnia stata wydajnos¢ pracy.

Po dtuzszej pracy z niska predkoscia oscylacyjng elektrona-
rzedzie nalezy schtodzi¢, przetaczajac je w tym celu na ok.
3 minuty na maksymalng predkos$c¢ oscylacyjna.

Hamulec talerza szlifierskiego

Whbudowany hamulec talerza szlifierskiego obniza predkos$¢
oscylacyjng podczas biegu jatowego, co zapobiega powsta-
waniu rowkow w obrabianej powierzchni podczas szlifowa-
nia.

Jezeli z uptywem czasu predkosc¢ oscylacyjna na biegu jato-
wym ro$nie, oznacza to uszkodzenie talerza szlifierskiego,
ktéry nalezy wymieni¢ na nowy, lub zuzycie hamulca talerza.
Wymiane zuzytego hamulca talerza szlifierskiego nalezy zle-
ci¢ w autoryzowanym punkcie serwisowym firmy Bosch.

Wskazowki dotyczace pracy

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

» Przed odlozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekaé,
az znajdzie sie ono w bezruchu.

» Elektronarzedzie nie jest przeznaczone do zastosowan
stacjonarnych. Nie wolno go mocowac na przyktad w
imadle ani na stole roboczym.

Szlifowanie powierzchni

Wiaczy¢ elektronarzedzie, przytozy¢ catg powierzchnig szli-
fujaca do powierzchni obrabianej oraz przesuwac je przy
$rednim nacisku po elemencie obrabianym.

Wydajnos¢ usuwania materiatu i koricowy wyglad oszlifowa-
nej powierzchni uzaleznione s3 w gtéwnej mierze od papieru
Sciernego, wstepnie wybranej predkosci oscylacyjnej i sity
nacisku podczas obrébce.

Jedynie papier $cierny, znajdujacy sie w nienagannym sta-
nie, zapewnia wysokg wydajno$¢ usuwania materiatu i
oszczedza elektronarzedzie.

Praca z rownomiernym naciskiem wydtuza zywotnos$¢ papie-
ru $ciernego.

Nadmierny nacisk nie prowadzi do zwiekszenia wydajnosci
szlifowania, lecz do silniejszego zuzycia sig elektronarzedzia
i papieru $ciernego.

Nie nalezy uzywac papieru $ciernego, ktérym obrabiano me-
tal do obrébki innych materiatow.
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Nalezy uzywac jedynie oryginalnego osprzetu szlifierskiego
firmy Bosch.

Szlifowanie zgrubne
Zatozy¢ papier $cierny ze zgrubnym ziarnem.
Naciskac lekko elektronarzedzie przy obrébce, aby osiggnac¢

wyzszg predkos¢ oscylacyjng oraz zwiekszy¢ wydajno$¢ usu-
wania materiatu.

Szlifowanie wykoriczeniowe

Zatozy¢ papier $cierny z drobnym ziarnem.

Modyfikujac lekko nacisk na obrabiany materiat lub zmienia-
jac stopien predkosci obrotowej, mozna zredukowac pred-
ko$¢ oscylacyjng talerza szlifierskiego, zachowujac jedno-
cze$nie jego ruch mimosrodowy.

Przesuwac elektronarzedzie przy $rednim nacisku ruchem
okreznym po catej powierzchni lub naprzemiennie wzdtuz i
wszerz elementu obrabianego. Nie przechyla¢ elektronarze-
dzia, aby nie przetrze¢ czeéci obrabianej. np. forniréw.

Po zakonczeniu pracy wytaczyc¢ elektronarzedzie.

Polerowanie

Aby nada¢ potysk zwietrzatemu lakierowi lub usung¢ zaryso-
wania (np. ze szkfa akrylowego), urzadzenie mozna wyposa-
2y¢ w odpowiedni osprzet polerski, np. pokrywe z wetny ja-
gniecej, filc polerski lub gabke polerska (osprzet).

Podczas polerowania nalezy wybierac niskg predkos¢ oscy-
lacyjna (stopier 1-2, aby unikna¢ nadmiernego nagrzewania
sie obrabianej powierzchni.

Politure nalezy natozy¢ na nieco mniejsza powierzchnie niz
powierzchnia planowana. Srodek polerski nalezy wcieraé za
pomoca odpowiedniego narzedzia polerskiego, wykonujac
ruchy obrotowe lub krzyzowe i stosujac umiarkowany do-
cisk.

Nie wolno dopuscic¢ do zaschnigcia $rodka polerskiego na
obrabianej powierzchni, gdyz moze to spowodowac jej
uszkodzenie. Powierzchni polerowanej nie wolno wystawia¢
na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

Osprzet polerski nalezy regularnie czyscic, aby zagwaranto-
wac optymalny rezultat polerowania. Osprzet polerski nalezy
prac w cieptej wodzie z dodatkiem tagodnego $rodka piorg-
cego. Nie stosowac rozpuszczalnikow.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Jezeli konieczna okaze sig wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zleci¢ jg firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-

wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli uniknac ryzyka za-

grozenia bezpieczenistwa.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do czesci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o cze$ciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zesp6t doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
oraz ich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.o.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Paristwo wszystkie szcze-
gty dotyczace ustug serwisowych online.
Tel.: 227154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com
www.bosch-pt.pl

Pozostate adresy serwiséw znajduja sie na stronie:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Utylizacja odpadéw
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtdrnego przetworzenia zgodnie z obowiazujacymi
przepisami ochrony $rodowiska.
Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Tylko dla krajow UE:

Zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz jej transpozycjg do prawa krajowego,
niezdatne do uzytku elektronarzedzia nalezy zbierac osobno
i doprowadzi¢ do recyklingu zgodnie z obowigzujacymi prze-
pisami ochrony $rodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizaciji zuzyty sprzet elek-
tryczny i elektroniczny moze miec szkodliwe skutki dla $ro-
dowiska i zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obec-
nosci substancji niebezpiecznych.
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