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Wskazowki bezpieczenstwa

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

4] OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczenistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazd-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazer ciafa.
Nalezy zachowac wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczng z sieci (z przewodem zasilajg-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre o$wietlenie. Nieporzadek i brak wiasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwréci¢ uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w hezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
mogg spowodowad utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w zadnej sytuacji i w Zzaden sposéb modyfi-
kowac¢ wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodéwki. Uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazac na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewod. Przewod
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy

go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia prg-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczyc je do
Zrédta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
roznicowopradowy. Zastosowanie wytgcznika ochron-
nego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowa¢
czujnosc, kazda czynnos¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizajg ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrédta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic
sie, ze wiacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wytaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wigczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wigczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyna wypadkdw.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. Dzieki temu mozna bedzie fatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luZnej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dfugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

» Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podiaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajgcego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.
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» Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktdrym
nie mozna sterowac za pomoca wiacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-

tronarzedzia nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowe-

go i/lub usunaé akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

» Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
ja i nie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elek-
tronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i s fatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych zich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

» Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wylacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
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sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z
narzedziami wielofunkcyjnymi

» Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie

skrawajace mogloby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wlasny przewdéd zasilajacy, elektro-
narzedzie nalezy trzymac wylacznie za izolowane po-
wierzchnie. Kontakt z przewodem elektrycznym pod na-
pieciem moze spowodowac przekazanie napiecia na nie-
izolowane czesci metalowe elektronarzedzia, grozac po-
razeniem pradem elektrycznym.

Nalezy zastosowac zaciski lub inne podobne narze-
dzia, aby zabezpieczy¢ i unieruchomic obrabiany ele-
ment na stabilnym podtozu. Trzymanie obrabianego ele-
mentu w reku lub podpieranie go ciatem nie zapewnia od-
powiedniej stabilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontro-
linad nim.

Elektronarzedzie nalezy stosowa¢ wytacznie do szlifo-
wania na sucho. Przedostanie sie wody do elektronarze-
dzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Uwaga: niebezpieczenstwo pozaru! Nalezy unikaé¢
przegrzewania szlifowanego materiatu i szlifierki.
Przed przerwa w pracy nalezy zawsze oprozni¢ pojem-
nik na pyt. W niesprzyjajacych warunkach, np. pod wpty-
wem iskrzenia podczas szlifowania metali, moze doj$¢ do
samozapalenia sie pytu szlifierskiego w worku na pyt, mi-
krofiltrze, papierowym worku na pyt (lub w worku filtra-
cyjnym ew. w filtrze odkurzacza). Zwiekszone niebezpie-
czenstwo istnieje, gdy pyt taki zmieszany jest z resztkami
lakieru, poliuretanu lub innymi chemicznymi materiatami,
a materiat szlifowany jest po dtugiej obrobce rozgrzany.
Rece nalezy trzymac z dala od zakresu dziatania pilar-
ki. Nie wktadac rak pod obrabiany element. Przy kon-
takcie z brzeszczotem istnieje niebezpieczenstwo zranie-
niasie.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy regular-
nie czysci¢. Dmuchawa silnika wciaga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodo-
wac zagrozenie elektryczne.

Nalezy uzywac odpowiednich detektoréw w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrdcic si¢ o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Whikniecie do przewodu wodociggowego powoduje szko-
dy rzeczowe lub moze spowodowac porazenie elektrycz-
ne.

Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy moc-
no w obydwu rekach i zapewni¢ bezpieczna pozycje
pracy. Prowadzenie elektronarzedzia oburacz sprzyja
bezpieczenstwu pracy.

Do wymiany narzedzi roboczych nalezy uzy¢ rekawic
ochronnych. Narzedzia robocze rozgrzewaja sie przy
dtuzszej obrébce.

Bosch Power Tools
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» Nie wolno skroba¢ zwilzonych materiatéw (np. tapet)
oraz pracowac stojac na wilgotnym podtozu. Przedo-
stanie sie wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko po-
razenia pradem.

» Powierzchni przeznaczonej do obrobki nie wolno prze-
mywac ptynami zawierajacymi rozpuszczalnik. Pod-
grzanie sie materiatu podczas obrébki moze spowodowac
powstanie trujgcych oparéw.

» Podczas pracy ze skrobakiem i nozami nalezy zacho-
wac szczegolng ostroznosé. Narzedzia te sg bardzo
ostre i istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia sie.

Nie nalezy umieszcza¢ magnesu w poblizu
ﬁ implantow oraz innych urzadzen medycz-
nych, np. rozrusznika serca lub pompy insu-

linowej. Magnes wytwarza pole, ktdre moze za-
ktdci¢ dziatanie implantéw i urzagdzen medycz-
nych.

» Elektronarzedzie nalezy przechowywac z dala od ma-
gnetycznych nosnikéw danych oraz urzadzen wrazli-
wych magnetycznie. Pod wptywem dziatania magne-
su moze dojs¢ do nieodwracalnej utraty danych.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenistwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazowek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecern moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru iflub
powaznych obrazen ciata.

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie przewidziane jest do cigcia i przecinania
tworzyw drzewnych, tworzyw sztucznych, gipsu, metali nie-
zelaznych i elementéw mocujacych (np. gwozdzi, zszywek).
Nadaje sie takze do obrébki miekkich ptytek Sciennych oraz
do szlifowania na sucho i oczyszczania niewielkich po-
wierzchni za pomoca skrobaka. Jest odpowiednie zwtaszcza
do obrébki blisko krawedzi i powierzchni materiatu.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odno-
si sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.

(1) Wiacznik/wytacznik

(2) Pokretto wstepnego wyboru predkosci oscylacyjnej
(3) Otwory wentylacyjne

(4) Rekojesc (powierzchnia izolowana)

(5) Gwint do zamocowania rekojesci dodatkowej

(6) Uchwyt narzedziowy

(7) Magnes

(8) Brzeszczot do ciecia wgtebnego®

(9) Srubamocujaca

(10) Klucz szesciokatny

(11) Piyta szlifierska®

(12) Papier cierny”

(13) Ogranicznik gtebokosci”

(14) Brzeszczot segmentowy?

(15) DZwignia mocujaca systemu odsysania pytu®
(16) Krociec odsysajacy®

(17) System odsysania pytu?

(18) Waz odsysajacy”

a) Osprzet ukazany na rysunkach lub opisany w instrukcji uzyt-
kowania nie wchodzi w standardowy zakres dostawy. Kom-
pletny asortyment wyposazenia dodatkowego mozna zna-
lez¢ w naszym katalogu osprzetu.

Dane techniczne

Narzedzie wielofunkcyjne PMF 220 CE
PMF 2000 CE

Numer katalogowy 3603A020..

Wstepny wybor predkosci °

oscylacyjnej

System Constant Electronic °

System tagodnego rozruchu °

Moc nominalna W 220

Moc wyjsciowa w 130

Predkos$c obrotowa bez ob- min™* 15000-20000
cigzenian,

Kat oscylacji lewy/prawy ° 1,4
Waga zgodnie kg 1,1
zEPTA-Procedure 01:2014

Klasa ochrony S/

Dane obowiazujg dla napiecia znamionowego [U] 230 V. Przy napie-
ciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji
produktu sprzedawanych w niektoérych krajach dane te moga sie réz-
nic.

Informacje o emisji hatasu i drgan

Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
ZEN 62841-2-4.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego
przez elektronarzedzie wynosi: poziom ci$nienia akustyczne-
g0 84 dB(A); poziom mocy akustycznej 95 dB(A). Niepew-
nos¢ pomiaru K=3 dB.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Praca bez rekojesci dodatkowej

Wartosci taczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kieru-
nkow) i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z

EN 62841-2-4 (szlifowanie), EN 62841-2-11 (ciecie):
Szlifowanie: a,=10 m/s? K=1,5 m/s’,

Ciecie brzeszczotem do cigcia wgtebnego:

a,=16 m/s’, K=2 m/s?,

Ciecie brzeszczotem segmentowym: a,=14 m/s?, K=3 m/s?,
Oczyszczanie powierzchni skrobakiem:

a,=12 m/s?, K=1,5 m/s’.
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Pracaz rekojescia dodatkowa

Wartosci taczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kieru-
nkow) i niepewnos$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z

EN 62841-2-4 (szlifowanie), EN 62841-2-11 (ciecie):
Szlifowanie: a,=9 m/s? K=1,5 m/s?,

Ciecie brzeszczotem do ciecia wgtebnego:

a,=17 m/s?, K=2m/s?,

Ciecie brzeszczotem segmentowym:

a,=18,5 m/s%, K=3m/s?,

Oczyszczanie powierzchni skrobakiem:

a,=16 m/s? K=1,5m/s.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang proce-
durg pomiarowa i moga zostac uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta-

tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub zinnymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-
tasu mogg roznic sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby doktadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga Spowo-
dowac obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Polski| 9

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, ma-
jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-
pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopuscic¢ do wyziebienia rak, wtasciwa organizacja
czynnosci wykonywanych podczas pracy.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

Wymiana narzedzi

» Do wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac reka-
wic ochronnych. Kontakt z narzedziem roboczym grozi
skaleczeniem.

Wybor narzedzia roboczego

Nalezy stosowac narzedzia robocze przeznaczone do pracy z
nabytym elektronarzedziem.

Narzedzie robocze PMF 220 CE
PMF 2000 CE
S
STA&,OCK ) \/
¥ s W
STA_‘IE,I_.'_OCK PLUS @} ><
P i
STA&,OCK MAX {}:}} ><

W ponizszej tabeli ukazane zostaty przyktady uzycia narzedzi roboczych. Dalsze narzedzia robocze mozna znalez¢ w obszer-

nym programie osprzetu firmy Bosch.

Narzedzie robocze Materiat

czot segmentowy
metale niezelazne

Bimetalowy brzesz- Materiaty drewnopochod-
ne, tworzywa sztuczne,

Zastosowanie

Ciecia rozdzielajace i wgtebne;

takze do ciecia blisko powierzchni, w naroznikach i trudno
dostepnych miejscach;

na przyktad: skracanie zamontowanych listew podfogowe
lub o$cieznicy, ciecia wgtebne przy dopasowywaniu paneli
podtogowych

papierow scier-
nych serii delta
93 mm

papieru $ciernego

Ptyta szlifierskado W zaleznosci od rodzaju

Szlifowanie powierzchni na krawedziach, w naroznikach

i trudno dostepnych miejscach;

w zaleznosci od rodzaju papieru $ciernego np. do szlifowa-
niadrewna, farby, lakieru, kamienia;

Witdkniny do czyszczenia i ksztattowania struktury drewna,
odrdzewianie metalu i matowienia lakieru, filc polerski do
polerowania wstepnego

metal

Szlifierka do profili  Drewno, rury/profile, far-
, by, lakiery, wypetniacze,

Wygodne i wydajne szlifowanie profili o $rednicy do

55 mm;

czerwony papier $cierny do szlifowania drewna, rur/profi-
li, lakierdw, wypetniaczy i metalu

czot do cigcia

nie i metalu

Bimetalowy brzesz- Migkkie drewno, migkkie
tworzywa sztuczne, ptyty
wgtebnego w drew- gipsowo-kartonowe, cien-
koscienne profile z alumi-
nium i metali kolorowych,

Niewielkie cigcia rozdzielajace i wgtebne;

na przyktad: wycinanie otworéw pod gniazdka, przecina-
nie rur miedzianych tuz przy powierzchni, ciecia wgtebne
w ptytach gipsowo-kartonowych

Bosch Power Tools
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Narzedzie robocze

Materiat

cienkie blachy, nieharto-
wane gwozdzie i $ruby

Zastosowanie

Drobne prace adaptacyjne w drewnie;
na przyktad: dopasowywanie otworéw pod zamki i okucia

Brzeszczotdo cig¢  Materiaty drewnopochod-
wgtebnych wdre-  ne, tworzywa sztuczne
whie ze stali wyso-

koweglowej

Cieciarozdzielajace i gtebokie ciecia wgtebne;

takze do ciecia blisko powierzchni, w naroznikach i trudno
dostepnych miejscach;

na przyktad: waskie ciecia wgtebne w litym drewnie pod
kratke wentylacyjng

% Bimetalowy brzesz- Twarde drewno, ptyty la-

czot do ciecia minowane
wgtebnego w twar-

dym drewnie

Ciecia wgtebne w ptytach laminowanych lub twardym
drewnie;
na przyktad: montaz okien dachowych

Brzeszczotdo cig-  Metal, materiaty silnie

ciawgtebnegoz  abrazyjne, wtokno szkla-

weglikami spieka-  ne, ptyty gipsowo-karto-

nymi (HM) nowe, ptyty wtoknisto-ce-
mentowe

Ciecia wgtebne w materiatach silnie abrazyjnych;
na przyktad: ciecie frontéw mebli kuchennych, przecina-
nie hartowanych srub, gwozdzi oraz stali nierdzewnej

3 Bimetalowy brzesz- Miekkie drewno, twarde

czot do ciecia wgte- drewno, ptyty fornirowa-

bnego wdrewnie  ne, ptyty laminowane two-

i metalu rzywem sztucznym, nie-
hartowane gwozdzie i sru-
by

Ciecia wgtebne w ptytach laminowanych lub twardym
drewnie;

na przyktad: skracanie oscieznic, wycinanie otworéw pod
potke

Brzeszczot segme- Fugi cementowe, migkkie
ntowy z nasypemz ptytki Scienne, tworzywa
weglikow spieka-  sztuczne wzmocnione
nych (HM-Riff) widknem szklanymiinne
materiaty abrazyjne

Ciecie i cigcie rozdzielajace blisko powierzchni, w narozni-
kach i trudno dostepnych miejscach;

na przyktad: usuwanie fug miedzy ptytkami Sciennymi
podczas prac remontowych, wycinanie otworéw w ptyt-
kach, ptytach gipsowych lub tworzywach sztucznych

Brzeszczot seg- Fugi cementowe, migkkie
mentowy z nasy-  ptytki Scienne, zywice
pem diamentowym epoksydowe, tworzywa
(Diamant-Riff) sztuczne wzmocnione
widknem szklanym

Precyzyjne frezowanie i przecinanie ptytek ceramicznych/
materiatu do fugowania, zywic epoksydowych i wzmacnia-
nych wtéknem szklanym tworzyw sztucznych;

na przyktad: wycinanie niewielkich otworéw w migkkich
ptytkach $ciennych i frezowanie otworéw w tworzywach
sztucznych wzmocnionych wiéknem szklanym

Plyta deltaz nasy- Zaprawa, resztki betonu,
pemzweglikow  drewno, materiaty abra-
spiekanych (HM-  zyjne

Riff)

Obrdbka tarnikiem i szlifowanie na twardym podtozu;

na przyktad: usuwanie zaprawy lub kleju do ptytek cera-
micznych (np. podczas wymiany uszkodzonych ptytek),
usuwanie pozostatosci kleju do wyktadzin dywanowych

Narzedzie do usu-
wania zaprawy z
nasypem z wegli-

Zaprawa, fugi, zywice
epoksydowe, tworzywa
sztuczne wzmacniane
kéw spiekanych  witdknami szklanymi, ma-
(HM-Riff) teriaty abrazyjne

Frezowanie i przecinanie ptytek ceramicznych oraz mate-
riatu do wypetniania fug, a takze obrdbka tarnikiem i szlifo-
wanie na twardym podtozu;

na przyktad: usuwanie kleju do ptytek ceramicznych i za-
prawy do fug

’ HCS

N6z wielofunkcyjny Papa dachowa, wyktadzi-
ny dywanowe, sztuczny
trawnik, karton, wyktadzi-
ny PVC

Szybkie i precyzyjne ciecie miekkich materiatow i elastycz-
nych materiatéw miekkich;

na przyktad: ciecie dywandw, kartonu, wyktadzin PVC, pa-
py dachowej itp.

Skrobak, sztywny  Wykfadziny dywanowe,
zaprawa, beton, klej do
ptytek ceramicznych

Oczyszczanie twardych podtozy;

na przyktad: usuwanie zaprawy, kleju do ptytek ceramicz-
nych, pozostatosci betonu i kleju do wyktadzin dywano-
wych

=¥ Skrobak, elastycz-  Klej do wyktadzin dywano-

ny wych, pozostatosci farb,
silikon

Oczyszczanie migkkich podtozy za pomoca elastycznego
narzedzia;

na przyktad: usuwanie fug silikonowych, pozostatosci kleju
do wyktadzin dywanowych i farb

160992A67T](01.12.2020)
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Zastosowanie

Narzedzie robocze

Bimetalowy noz
segmentowy ze
szlifem falistym

skora

Materiaty izolacyjne, ptyty Precyzyjne ciecie migkkich materiatow;

izolacyjne, ptyty podtogo- na przyktad: przycinanie ptyt izolacyjnych, przycinanie
we, ptyty thumigce odgto-
sy krokdw, karton, wykta-
dziny dywanowe, guma,

naddatkow materiatu izolacyjnego tuz przy krawedzi

», Naktadka palcowa Drewno, farby
znasypem z wegli-

kow spiekanych

(HM-Riff)

Szlifowanie drewna lub farb w trudno dostepnych miej-
scach bez uzycia papieru $ciernego;

na przyktad: usuwanie farby miedzy lamelkami okiennic,
szlifowanie naroznikéw podtog drewnianych

n Brzeszezotdo cig- - Whokno szklane, zaprawa,

cia wgtebnego z na- drewno
sypem z weglikow
spiekanych (HM-

Riff)

Ciecia wgtebne w materiatach o duzych wtasciwosciach
Sciernych;

na przyktad: frezowanie cienkich ptytek do uktadania mo-
zaik

Uniwersalne narze- Szczeliny dylatacyjne, kit
dzie HCS do cigcia  okienny, materiaty izola-
fug cyjne (wetna kamienna)

Ciecie i przecinanie migkkich materiatow;
na przyktad: ciecie silikonowych szczelin dylatacyjnych lub
kitu okiennego

Montaz/wymiana narzedzia roboczego

(zob.rys.AiB)

Jezeli to konieczne, wyjac uprzednio zamontowane narze-

dzie robocze.

Za pomoca klucza szesciokatnego (10) odkreci¢ Srube

mocujaca (9) i wyja¢ narzedzie robocze.

Zatozy¢ wybrane narzedzie robocze (np. brzeszczot do cie-

ciawgtebnego (8)) na uchwyt narzedziowy (6) w taki spo-

sob, aby wygieta cze$¢ znajdowata sie u dotu (zob. rys. na

stronie graficznej, nadruk na narzedziu roboczym musi by¢

widoczny od gory).

Obréci¢ narzedzie robocze, aby ustawic je w dogodnej dla

danej pracy pozycji, a nastepnie zablokowac je w zabkach

uchwytu narzedziowego (6). Do wyboru jest 12 pozycji ro-

boczych oddalonych od siebie 0 30°.

Wbudowany magnes (7) pomaga utrzymac narzedzie robo-

cze w wybranej pozycji, utatwiajac jego montaz.

Zamocowac narzedzie robocze za pomocg $ruby

mocujacej (9). Dokreci¢ $rube mocujaca kluczem

szesciokatnym (10), aby przylegata do narzedzia roboczego.

» Sprawdzi¢ poprawno$¢ zamocowania narzedzia robo-
czego. Niewtasciwie lub niedoktadnie zamontowane na-
rzedzia robocze mogg spas¢ podczas pracy i spowodo-
wac zagrozenie dla osoby obstugujace;.

Montaz i regulacja ogranicznika gtebokosci

Podczas pracy z brzeszczotami segmentowymi mozna zasto-

sowac ogranicznik gtebokosci (13).

Jezeli to konieczne, wyjac uprzednio zamontowane narze-

dzie robocze.

Strong z nadrukiem do gory nasuna¢ ogranicznik

gtebokosci (13) do oporu przez uchwyt narzedziowy (6) na

szyjke wrzeciona elektronarzedzia.

Ogranicznik gtebokosci przeznaczony jest do nastepujacych
rodzajow ciec:
- Przy zastosowaniu brzeszczotéw segmentowych
ACZ 85 .. o $rednicy 85 mm: gtebokos¢ ciecia 8 mm,
10mm, 12 mmi 14 mm (warto$ci podane na ograniczni-
ku gtebokosci wieksza czcionka i bez nawiaséw).
- Przy zastosowaniu brzeszczotdw segmentowych
ACZ 100 .. o Srednicy 100 mm: gtebokos¢ ciecia 14 mm,
16 mm, 18 mmi 20 mm (warto$ci podane na ograniczni-
ku gtebokosci mniejsza czcionka i w nawiasach).
Nalezy zawsze stosowac¢ odpowiedni brzeszczot segmento-
wy dla danej gtebokosci ciecia. Przesuna¢ ogranicznik gtebo-
kosci (13) na uchwycie narzedziowym (6) w kierunku narze-
dziaroboczego, tak aby mozna go byto swobodnie obracac.
Obréci¢ ogranicznik gtebokosci (13) w taki sposdb, aby 7a-
dana gteboko$¢ ciecia znajdowata sie powyzej tego fragmen-
tu brzeszczotu, ktérym ma by¢ wykonane cigcie. Ponownie
nasunac ogranicznik gtebokosci (13) do oporu na szyjke
wrzeciona elektronarzedzia.
Ogranicznik gtebokosci (13) nalezy zdja¢ w przypadku cie¢ o
innej gtebokosci oraz pracy z uzyciem innych narzedzi robo-
czych. W tym celu nalezy wyja¢ narzedzie robocze i zdja¢
ogranicznik gtebokosci z szyjki wrzeciona.

Montaz rekojesci dodatkowej (osprzet)

Rekojes¢ dodatkowa ttumigca drgania umozliwia przyjem-

niejsza i bezpieczng prace.

W zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy, rekojes¢ do-

datkowg nalezy wkreci¢ w gwint (5) po prawej lub lewej stro-

nie gtowicy przekfadni.

» Elektronarzedzia nie wolno uzywac, jezeli rekojes¢ do-
datkowa jest uszkodzona. Nie wolno w zaden sposéb
modyfikowa¢ rekojesci dodatkowej.

Bosch Power Tools
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Wyhor papieru $ciernego
W zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu i zadanego stopnia usuwania materiatu, do dyspozycji stoja rézne rodzaje pa-
pieru Sciernego:

Papier scierny Materiat

Zastosowanie

Ziarnistos¢

- Wszystkie materiaty Do szlifowania wstepnego, np. chropowatych, niehe-  zgrubna 40

drewnopochodne (np.  blowanych belek i desek 60

twarde drewno, .’T"ekk'e, Do szlifowania powierzchni czotowych i do wyréwna-  $rednia 80

drewno, ptyty widrowe i nia drobnych nieréwnosci 100

kolor czerwony budowlane) 120
- Materiaty metalowe Do szlifowania wykonczeniowego drewna drobna 180

240

320

400

- Farby Do szlifowania farb zgrubna 40

- Lakiery 60

- Wypetniacze Do szlifowania farby podktadowej (np. usuwanie $la- ~ Srednia 80

- dow pedzla, zaciekdw i smu 100

kolor bialy Masa szpachlowa pe g) o
Do oszlifowywania preparatéw gruntujacych przedla- drobna 180

kierowaniem 240

320

Naktadanie/wymiana papieru $ciernego na plyte
szlifierska

Plyta szlifierska (11) jest wyposazona w tkaning do moco-
wania na rzepy, aby mozna byto do niej szybko i tatwo zamo-
cowac papiery scierne zmocowaniem na rzepy.

Aby osiagna¢ maksymalng przyczepnosé, nalezy wytrzepaé
tkanine do mocowania na rzepy na ptycie szlifierskiej (11)
przed zamocowaniem papieru $ciernego (12).

Przytozy¢ papier Scierny (12) z jednej strony ptyty szlifier-
skiej (11) tak aby $cisle do niej przylegat, i mocno go doci-
snac do ptyty.

W celu zagwarantowania optymalnego odsysania pytu nalezy
zwrdci¢ uwage na to, by otwory w papierze Sciernym zgadza-
ty sie z otworami na ptycie szlifierskiej.

Aby zdjaé papier $cierny (12), nalezy chwyci¢ za narozny
fragment i zdjac papier z ptyty szlifierskiej (11).

Mozna stosowac wszystkie rodzaje papieru $ciernego, wtok-
niny do polerowania i czyszczenia serii delta 93 mm z pro-
gramu osprzetu firmy Bosch.

Osprzet szlifierski, np. wtdknina czy filc polerski, mocuje sie
na ptycie szlifierskiej w identyczny sposob jak papier Scier-
ny.

Odsysanie pytow/wiorow

Pyty niektérych materiatow, na przyktad powtok malarskich
z zawartos$cia ofowiu, niektérych gatunkéw drewna, minera-

10w lub niektdrych rodzajéw metalu, moga stanowic zagroze-

nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sie ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub 0s6b
znajdujacych sie w poblizu.

Niektére rodzaje pytdw, np. debiny lub buczyny uwazane sa
zarakotwdrcze, szczegolnie w potaczeniu z substancjami do

obrobki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-

riaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez

odpowiednio przeszkolony personel.

- Qile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-
sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-
riatu.

- Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.

Nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujacych w danym kra-

ju przepisdw, regulujacych zasady obrébki réznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapalic.

Podtaczenie systemu odsysania pytu (zob. rys. C)

System odsysania pytu (17) przeznaczony jest wytacznie do
prac z ptyta szlifierska (11), w potaczeniu z innym narzedzia-
mi roboczymi odsysanie nie funkcjonuije.

Przed szlifowaniem nalezy zawsze podtaczy¢ odpowiedni
system odsysania pytu.

Aby zamontowac system odsysania pytu (17) (osprzet) nale-
2y najpierw zdemontowac narzedzie robocze i ogranicznik
gtebokosci (13).

Wsunac¢ system odsysania pytu (17) do oporu przez uchwyt
narzedziowy (6) na szyjke wrzeciona elektronarzedzia. Usta-
wi¢ system odsysania pytu w Zadanej pozycji (nie powinien
on znajdowac sie bezposrednio pod elektronarzedziem). Na-
cisng¢ dzwignie mocujaca (15), aby zablokowac system od-
sysania pytu.

Natozy¢ adapter narzedziowy weza odsysajacego (18) na
krociec odsysajacy (16). Podtaczy¢ waz odsysajacy (18) do
odkurzacza (osprzet).
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Lista odkurzaczy, ktére mozna podtgczy¢ do elektronarze-
dzia, znajduje sie na koncu niniejszej instrukcji obstugi.
Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczegdlnie niebezpiecznych dla zdrowia py-
tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Praca

Uruchamianie

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie
zrodta pradu musi zgadzad sie z danymi na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

Wiaczanie/wytaczanie

» Nalezy upewnic sie, Ze mozliwa jest obstuga wtaczni-
ka/wytacznika bez zdejmowania dtoni z rekojesci.

Aby wiaczyé elektronarzedzie, nalezy przesuna¢ wacznik/

wyfacznik (1) do przodu, tak aby na wigczniku widoczny byt

symbol ,1“.

Elektroniczny system fagodnego rozruchu ogranicza pred-

ko$¢ obrotowa podczas wigczania i wydtuza zywotno$c¢ silni-

ka.

System Constant Electronic utrzymuje stata predkos¢ oscy-

lacyjng zaréwno na biegu jatowym jak i przy obcigzeniu i za-

pewnia statg wydajnos¢ pracy.

Aby wylaczy¢ elektronarzedzie, nalezy przesunac¢ wigcznik/

wytacznik (1) do tytu, tak aby na wigczniku widoczny byt

symbol ,,0”.

Wstepny wybor predkosci oscylacyjnej

Za pomoca pokretta wstepnego wyboru predkosci oscylacyj-
nej (2) mozna ustawic predkosé oscylacyjng takze podczas
pracy.

Wymagana predko$¢ oscylacyjna zalezna jest od materiatu
oraz warunkow pracy i mozna jg ustali¢ metoda prob prak-
tycznych.

Podczas ciecia, przecinania i szlifowania twardszych mate-
riatow takich jak drewno lub metal, zaleca sie ustawic sto-
pien ,,6” w przypadku miekkich materiatéw, takich jak two-
rzywa sztuczne, zaleca sie ustawic stopien ,4”.

Wskazowki dotyczace pracy

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

» Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu.

Wskazowka: Nie wolno zastania¢ otworéw wentylacyjnych

(3) elektronarzedzia podczas pracy, poniewaz prowadzi to

do skrécenia zywotnosci elektronarzedzia.

Zasada dziatania

Dzieki oscylacji napedu narzedzie robocze drga z predkoscia
do 20000 na minute, wychylajac sie pod katem 2,8°w lewo i
w prawo. Umozliwia to precyzyjna prace takze w ograniczo-
nej przestrzeni.
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Pracowac nalezy z niewielkim i réwno-
miernym dociskiem, gdyz w przeciwnym
wypadku zmniejszy sie wydajnosc¢ obrob-
ki, a narzedzie robocze moze sie zabloko-
wac.

Elektronarzedzie nalezy przesuwac pod-
czas pracy w te i z powrotem, aby narze-
dzie robocze nie nagrzato sie zbyt mocnoii
sie nie zablokowato.

Ciecie

» Nalezy stosowac wytacznie brzeszczoty nieuszkodzo-
ne i znajdujace si¢ w nienagannym stanie. Wygiete lub
nieostre brzeszczoty moga sie ztamac, miec¢ negatywny
wptyw na linie ciecia, a takze spowodowac odrzut.

» Podczas cigcia lekkich materiatow budowlanych nale-
2y przestrzegac przepisow prawnych i zalecen produ-
centa materiatu.

» Ciecia wgtebne moga by¢ wykonywane wytacznie w
miekkich materiatach, takich jak drewno, plyta gipso-
wo-kartonowa itp.!

Przed przystapieniem do ciecia brzeszczotami HCS drewna,

ptyt wiérowych, materiatdw budowlanych itp. nalezy spraw-

dzi¢, czy nie zawieraja one ciat obcych, takich jak gwozdzie,
$ruby iin. Usuna¢ ciata obce lub uzy¢ do pracy brzeszczotow
bimetalowych.

Przecinanie

Wskazowka: Przy uzywaniu elektronarzedzia do przecinania
ptytek $ciennych nalezy wzig¢ pod uwage, ze podczas dtugo-
trwatej pracy narzedzia robocze szybciej sie zuzywaja.

Szlifowanie

Wydajnosé $cierna i koficowy efekt obrébki powierzchni uza-
leznione sa w gtownej mierze od papieru $ciernego, wste-
pnie wybranego stopnia oscylacji oraz sity nacisku przy ob-
rébce.

Jedynie papier $cierny, znajdujacy sie w nienagannym sta-
nie, zapewnia wysoka wydajno$¢ usuwania materiatu i
oszczedza elektronarzedzie.

Praca z rownomiernym naciskiem wydtuza zywotnos$c papie-
ru $ciernego.

Nadmierny nacisk nie prowadzi do zwigkszenia wydajnosci
szlifowania, lecz do silniejszego zuzycia sie elektronarzedzia
i papieru Sciernego.

W celu doktadnego oszlifowania naroznikéw, krawedzi oraz
miejsc trudno dostepnych mozna szlifowac réwniez samym
wierzchotkiem lub krawedzig ptyty szlifierskiej.

Podczas punktowej obrobki powierzchni moze doj$¢ do nad-
miernego nagrzania sie papieru sciernego. Nalezy zreduko-
wac predkos¢ oscylacyjna i zmniejszyc site nacisku, a takze
dbac o regularne schtadzanie papieru $ciernego.

Nie nalezy uzywac papieru sciernego, ktérym obrabiano me-
tal do obrébki innych materiatow.

Nalezy uzywac jedynie oryginalnego osprzetu szlifierskiego
firmy Bosch.

Bosch Power Tools

160992A67T((01.12.2020)



14| Cestina

Przed szlifowaniem nalezy zawsze podtaczy¢ odpowiedni
system odsysania pytu.

Oczyszczanie powierzchni

Do oczyszczania powierzchni za pomoca skrobaka nalezy
ustawi¢ wysoki stopien predkosci oscylacyjne;j.

Na miekkim podtozu (np. drewnie) nalezy pracowaé pod ma-
tym katem i z niewielkim dociskiem. W przeciwnym wypadku
szpatutka moze zniszczy¢ podtoze.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytgczenio-
wego, nalezy zleci¢ ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-
wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli uniknaé ryzyka za-
grozenia bezpieczenstwa.

Narzedzia robocze Riff (osprzet) nalezy regularnie czyscic za
pomocg szczotki drucianej.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do czesci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znaleZ¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespdt doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
orazich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zamoéwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.o.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajdg Panstwo wszystkie szcze-
gdty dotyczace ustug serwisowych online.
Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com
www.bosch-pt.pl

Pozostate adresy serwisow znajduja sie na stronie:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Utylizacja odpadow

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtérnego przetworzenia zgodnie z obowiazujacymi
przepisami ochrony srodowiska.

Nie wolno wyrzuca¢ elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

X

Tylko dla krajow UE:

Zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz jej transpozycja do prawa krajowego,
niezdatne do uzytku elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno
i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia zgodnie z obo-
wigzujacymi przepisami ochrony srodowiska.

Cestina
Bezpecnostni upozornéni

Obecné bezpecnostni pokyny pro elektrické

naiadi

4] WSTR AHA  Prostudujte si vSechny
bezpecnostni vystrahy, pokyny,

ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.

Nedodrzovani véech nize uvedenych pokyni mize mit za

nasledek traz elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké

poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna

uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi* se

vztahuje na elektrické naradi napajené ze sité (se sitovym

kabelem) a na elektrické naradi napajené akumulatorem

(bez sitového kabelu).

Bezpecnost pracovisté

» Udrzujte pracovisté v Cistoté a dobie osvétlené.
Neporadek nebo neosvétlené pracovisté mohou vést
k Grazdim.

» S elektrickym naradim nepracujte v prostiedi
ohrozeném explozi, kde se nachazeji horlavé kapaliny,
plyny nebo prach. Elektrické naradi vytvari jiskry, které
mohou prach nebo pary zapalit.

» Déti a jiné osoby udrzujte pri pouziti elektrického
naradi v bezpecné vzdalenosti od pracovisté. Pri
rozptyleni mdZete ztratit kontrolu nad naradim.

Elektricka bezpecnost

» Zastrcky elektrického naradi musi licovat se
zasuvkou. Zastréka nesmi byt Zadnym zptisobem
upravena. S elektrickym naradim s ochrannym
uzemnénim nepouzivejte Zadné adaptérové zastrcky.
Neupravené zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko
zasahu elektrickym proudem.

» Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako
jsou napf. potrubi, topeni, sporaky a chladnicky. Je-li
vaSe télo uzemnéno, existuje zvySené riziko zasahu
elektrickym proudem.
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