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UZivatel'ska priru¢ka so zaru¢nym listom
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Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukji Obstugi we fragmentach albo w catosci bez zgody DEDRA-EXIM

zabronione

Dedra-Exim zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjno-technicznych oraz kompletacyjnych bez uprzedniego powiadamiania

(674

V8echna prava vyhrazena. Toto zpracovani je chranéno autorskym pravem. Kopirovani nebo Sifeni Navodu k obsluze v ¢astech nebo vcelku bez souhlasu spole¢nosti DEDRA EXIM je zakdzano.

Dedra-Exim si vyhrazuje pravo zavadét konstrukéni a technické a komplementaéni zmény bez dfivéjSiho oznameni.

SK

VSetky prava vyhradené. Tieto materidly st chranené autorskymi pravami. Kopirovanie pripadne Sirenie ¢asti, pripadne celého navodu na obsluhu je bez suhlasu spolo¢nosti DEDRA-EXIM

zakazané.

Dedra-Exim si vyhradzuje pravo na vykonavanie konstrukéno-technickych zmien, a zmien doplnkového prisluSenstva, bez predchadzajiceho upozornenia.

LT

Visos teisés saugomos. Sis karinys yra saugomas autoriniy teisiy jstatymy. Eksploatavimo instrukcijos arba jos fragmenty kopijavimas ir platinimas be ,DEDRA EXIM* sutikimo draudziamas. ,Dedra

Exim* pasilieka sau teise jvesti konstrukcijos, techninius arba komplektacijos pokyc¢ius be iSankstinio jspéjimo.

LV

Visas tiesibas pasargatas. Sis izdevums ir sargats ar autortiesibu. Lietodanas Instrukcijas kopé$ana vai izplati$ana pilnigi vai fragmentos bez Dedra-Exim firmas piekri$anas ir aizliegta.
Firma Dedra-Exim atstaj sev tiesibu veikt konstrukcijas-tehnikas izmainu, k& arT komplektacijas izmainu bez iepriek$é&ja pazinojuma.

HU

Minden jog fenntartva. A jelen kiadvany szerzéi jogokkal védve. A Hasznalati Utasitds masolasa vagy terjesztése egészében vagy részleteiben a DEDRA-EXIM irdsos engedélye nélkill tilos
A Dedra-Exim fenntartja maganak a szerkezeti-miiszaki, valamint komplettalasi valtoztatasok el6zetes bejelentés nélkiili bevezetésének jogat.

FR

Tous les droits réservés. L'élaboration présente est protégée par le droit d'auteur. Toute représentation ou reproduction du Mode d'emploi partielle ou intégrale sans consentement de DEDRA-EXIM

est interdite.

Dedra-Exim se réserve le droit d'introduire des modifications techniques de construction ou de complément sans avertissement.

ES

Todos los derechos reservados. La presente documentacion esta protegida por el derecho de autor. Reproduccién y difusion del Manual de Instrucciones parcial o total sin permiso de la empresa

Dedra Exim se reserva el derecho de realizar cambios técnicos de construccion y complementarios sin previo aviso.

Dedra Exim prohibido

RO

Toate drepturile rezervate. Aceasta redactare este protejata prin legea dreptului de autor. Este interzisa copierea, reproducerea in orice fel sau multiplicarea si distribuirea partiala sau in totalitate a

Manualului de utilizare fara permisiunea firmei Dedra-Exim

Firma Dedra-Exim isi rezerva dreptul de a face modificari tehnice si constructive sau de completare a dispozitivului fara o notificare prealabila.

NL

Alle rechten voorbehouden. Deze publicatie wordt auteursrechtelijk beschermd. Het kopiéren of openbaar maken van de fragmenten of het geheel van de Gebruiksaanwijzing zonder de

toestemming van de firma Dedra-Exim is verboden.

De firma DEDRA-EXIM behoudt het recht om de constructie, techniek en de voltooiing te wijzigen zonder ingebrekestelling.

DE

Alle Rechte vorbehalten. Die vorliegende Bedienungsanleitung wird durch das Urheber-recht geschiitzt. Kein Teil dieser Bedienungs-anleitung darf ohne schriftliche Einwilligung von DEDRA-EXIM

vervielfaltigt oder verbreitet werden.

Dedra Exim behélt sich das Recht vor, Konstruktions- und technische Anderungen sowie Anderungen in der Zusammensetzung vorzunehmen, ohne vorher dariiber zu informieren.

KONTAKT:

/Kontaktai:/ Kontakts:/ Elérhetéség:/Contact:/ Contacto:/ Contact:/ Contact:/ Kontakt:
DEDRA - EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8; Tel. (22) 73-83-777 wew. 129,165;
fax (22) 73-83-779; E-mail info@dedra.com.pl www.dedra.pl
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Opis Zastosowanych Piktograméw/ Popis Pouzitych Piktogram(/ Opis Pouzivanych Piktogramov/ Panaudoty
Piktogramy Aprasymas/ Lietoto Piktogrammu Apraksts/ Az Alkalmazott Piktogramok
Magyarazatal/interpretation Des Pictogrammes/ Descripcion De Los Pictogramas/ Descrierea
Pictogramelor/omschrijving Van De Gebruikte Pictogramme/ Gebot: Lesen Sie, Bitte, Die
Bedienungsanleitung/ Verwendete Piktogramme

PRIRUCKOU/ PRIVALOMA: PERSKAITYKITE APTARNAVIMO INSTRUKCIJA/ NORADIJUMS: RUPIGI I[EPAZISTIETIES AR LIETOTAJA
ROKASGRAMATA SNIEGTO INFORMACIJU/ UTASITAS: OLVASSA EL AZ UTMUTATOT/ ORDRE: AVANT L'USAGE LIRE LE MODE D'EMPLOVI/
INDICACION: LEER EL MANUAL DE INSTRUCCIONES/ OBILGATORIU: CITITI MANUALUL DE UTILIZARE/ BEVEL: LEES DE
GEBRUIKSAANWIJZING/ GEBOT: DIE BEDIENUNGSANLEITUNG LESEN

NAKAZ: UZYWAC OCHRONNIKOW SLUCHU / POUZIVEJTE OCHRANU SLUCHU/ POUZIVAJTE CHRANICE SLUCHU/ PRIVALOMA: NAUDOTI
APSAUGINIUS AKINIUS/ LIETOJIET DZIRDES AIZSARDZIBAS LIDZEKLUS/ UTASITAS: HASZNALJON FULVEDOT/ ORDRE: UTILISER LA
PROTECTION DE L'OUIE/ USAR PROTECCION PARA LOS OIDOS/ TREBUIE SA FOLOSI-TI APARATE PENTRU PROTECTIA AUZULUI/
GEHOORBESCHERMING GEBRUIKEN/ DER GEHORSCHUTZ IST ZU BENUTZEN

. NAKAZ: STOSOWAC OKULARY OCHRONNE/ PRIKAZ: POUZIVEJTE OCHRANNE BRYLE/ PRIKAZ: POUZIVAJTE OCHRANNE OKULIARE/

NAKAZ: PRZECZYTAJ INSTRUKCJE OBSLUGI/ PRIKAZ: PRECTETE NAVOD K OBSLUZE/ PRIKAZ: OBOZNAMTE SA S UZIVATELSKOU

PRIVALOMA: NAUDOTI APSAUGINIUS AKINIUS/ NORADIJUMS: NESAJIET AIZSARGACENES/ UTASITAS: VISELJEN VEDOSZEMUVEGET/
ORDRE: UTILISER LES LUNETTES DE PROTECTION/ INDICACION: USAR LAS GAFAS DE PROTECCION/ OBLIGATORIU: FOLOSITI OCHELARI
DE PROTECTIE/ BEVEL: DRAAG VEILIGHEIDSBRIL/ GEBOT: SCHUTZBRILLE TRAGEN

NAKAZ: STOSOWAC SRODKI OCHRONY DROG ODDECHOWYCH/ PRIKAZ: POUZIVEJTE PROSTREDKY PRO OCHRANU DYCHACICH CEST/
PRIKAZ: POUZIVAJTE OCHRANNE PROSTRIEDKY NA OCHRANU DYCHACICH CIEST/ PRIVALOMA: NAUDOTI KVEPAVIMO TAKY APSAUGOS
PRIEMONES/ PIEPRASIJUMS: IZMANTOT ELPCELU ATTIECIGU AIZSARDZIBU/ UTASITAS: HASZNALJON LEGUTI VEDELMI FELSZERELEST/
ORDRE: UTILISER LES EQUIPEMENTS DE PROTECTION DES VOIES RESPIRATOIRES/ INDICACION: USAR LAS PROTECCIONES DE LAS VIAS
RESPIRATORIAS/ OBLIGATORIU: UTILIZATI ECHIPAMENT DE PROTECTIE A CAILOR RESPIRATORII BEVEL: ADEMHALINGSAPPARATUUR
GEBRUIKEN/ GEBOT: ATEMSCHUTZGERATE BENUTZEN

C OSTRZEZENIE: ZAGROZENIA MECHANICZNE/ VAROVANI: MECHANICKE NEBEZPECI / VAROVANIE: MECHANICKE OHROZENIA / |[SPEJIMAS:

MECHANINIS PAVOJUS / BRIDINAJUMS: MEHANISKIE RISKI / FIGYELMEZTETES: MECHANIKAI VESZELYEK / AVERTISSEMENT: DANGERS

MECANIQUES / ADVERTENCIA: PELIGRO MECANICO / ATENTIE: PERICOL MECANIC / WAARSCHUWING: MECHANISCHE GEVAREN /
SRR | WARNUNG: MECHANISCHE RISIKEN
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/‘ SREDNICA TRZPIENIA/ PRUMER TRNU/ PRIEMER STOPKY/ STRYPO SKERSMUO/ STIENA DIAMETRS/ CSAPSZEG ATMEROJE/ DIAMETRE DE
LA TIGE/ DIAMETRO DE LA ESPIGA/ DIAMETRUL TIJEI/ DIAMETER VAN DE DOORN/ SCHAFTDURCHMESSER

& mm max

/ SREDNICA FREZA/ PRUMER FREZY/ PRIEMER FREZOVANIA/ FREZOS SKERSMUO/ EREZES DIAMETRS/ MARAS ATMEROJE/ DIAMETRE DU
2 ) FORET FRAISE/ DIAMETRO DE LA FRESA/ DIAMETRUL FREZEI/ FREESDIAMETER/ FRASERDURCHMESSER

AUGSTUMA REGULESANA/ A MARAS MAGASSAGANAK SZABALYOZASA/ REGLAGE DE HAUTEUR DU FORET FRAISE/ AJUSTE DE LA ALTURA

l/f REGULACJA WYSOKOSCI FREZA/ SERIZENI VYSKY FREZY/ NASTAVENIE VYSKY FREZOVANIA/ FREZOS AUKSCIO REGULIAVIMAS/ FREZES
Imm DE FRESA/ REGLAREA INALTIMII FREZEI/ AFSTELLING FREESHOOGTE/ HOHENREGELUNG

") REGULACJA PREDKOSCI_ OBROTOWEJ/ SERIZENI RYCHLOSTI OTACEK/ NASTAVENIE RYCHLOSTI OTACOK/ SUKIMOSI GREICIO
REGULIAVIMAS/ GRIEZES ATRUMA REGULESANA/ A FORDULATSZAM SZABALYOZASA/ REGLAGE DE LA VITESSE ROTATIVE/ AJUSTE DE LA
VELOCIDAD DE ROTACION/ REGLAREA VITEZEI DE ROTATIE/ AFSTELLING DRAAISNELHEID/DREHZAHLREGELUNG

RPM

v MAKSYMALNA GRUBOSC MATERIALU/ MAXIMALNI TLOUSTKA MATERIALU/ MAXIMALNA HRUBKA MATERIALU/ MAKSIMALUS MEDZIAGOS
T STORIS/ MAKSIMALS MATERIAVLA BIEZUMS/ MAXIMALIS ANYAG VASTAGSAG/ EPAISSEUR MAXIMALE DU MATERIAU/ GROSOR MAXIMO DEL
i MATERIAL/ GROSIMEA MAXIMA A MATERIALULUI/ MAXIMALE MATERIAALDIKTE/ MAX. WERKSTOFFSTARKE

SPIS TRESCI
. Zdjecia i rysunki
. Szczegobtowe przepisy bezpieczenstwa
. Opis urzadzenia
. Przeznaczenie urzadzenia
Ograniczenie uzycia
. Dane techniczne
. Przygotowanie do pracy
. Podtgczenie do sieci
. Wigczanie urzadzenia
10. Uzytkowanie urzgdzenia
11. Biezgce czynno$ci obstugowe
12. Czesci zamienne i akcesoria
13. Samodzielne usuwanie usterek
14. Kompletacja urzadzenia, uwagi koncowe
15. Wykaz czesci do rysunku ztozeniowego
16. Informacja dla uzytkownikéw o pozbywaniu sie urzgdzen
elektrycznych i elektronicznych
Deklaracja Zgodnosci zostata dotgczona do instrukcji jako oddzielny
dokument. W przypadku braku Deklaracji Zgodnosci nalezy sie skontaktowac
z Dedra-Exim Sp. z 0.0.
Informacja. Ogdélne Warunki Bezpieczenstwa zastaty dotgczone do instrukcji
jako oddzielna broszura. Szczegoétowe warunki bezpieczenstwa dla opisanego
urzadzenia zatgczono do instrukcji.

Podczas pracy urzadzeniem =zaleca si¢ zawsze
A UWAGA przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczenstwa
pracy, w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem elektrycznym lub
obrazenia mechanicznego. Przed przystapieniem do eksploatacji urzgdzenia
prosimy o zapoznanie sie z trescig Instrukcji Obstugi. Prosimy o zachowanie
Instrukcji Obstugi, instrukcji bezpieczenstwa pracy i Deklaracji Zgodnosci.
Rygorystyczne przestrzeganie wskazéwek i zalecen zawartych w Instrukcji
obstugi wptynie na przedtuzenie zywotnosci Panstwa urzadzenia

Podczas pracy nalezy bezwzglednie przestrzegac
A UWAGA wskazt’)wekp zaywartych yw instrSkiji bezi)ieczer’]s?wa
pracy. Instrukcja bezpieczenstwa pracy jest dotgczona do urzadzenia jako
oddzielna broszura i nalezy jg zachowa¢. W razie przekazania urzadzenia
innej osobie, prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi, instrukcje
bezpieczenstwa pracy. Firma Dedra Exim nie odpowiada za wypadki powstate
w wyniku nie przestrzegania wskazéwek bezpieczenstwa pracy. Nalezy
przeczyta¢ uwaznie wszystkie instrukcje bezpieczenstwa i instrukcje obstugi.
Niestosowanie si¢ do ostrzezen i instrukcji moze skutkowaé porazeniem
pradem, pozarem i/lub powaznymi obrazeniami. Zachowaj wszystkie
instrukcje, instrukcje bezpieczenstwa i deklaracje zgodnosci dla przyszitych
potrzeb.

2. SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa pracy z frezarkami.
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. Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ stan freza. Nie
stosowac¢ uszkodzonych frezéw.

. Dostosowa¢ wielkos¢ przeswitu w stole roboczym do srednicy
freza. Pozwoli to unikngé¢ kontaktu koncéwki roboczej ze stotem
frezarki.

. Stosowaé¢ s$rodki ochrony stuchu. Podczas pracy urzadzenie

generuje hatas, stosowanie $rodkéw ochrony zmniejsza ryzyko
uszkodzenia stuchu.

Stosowaé srodki ochrony wzroku. Frezowanie moze powodowac
odpryski materiatu, stosowanie $rodkéw ochrony wzroku zmniejsza
ryzyko uszkodzenia oczu.

Stosowac srodki ochrony drég oddechowych. Stosowanie $rodkéw
ochrony drég oddechowych zmniejszy ryzyko wdychania pytu,
powstatego podczas obrobki.

Stosowaé koncoéwki robocze dedykowane tylko do frezarek.
Stosowanie innych niz rekomendowane koncéwki robocze moze
doprowadzi¢ do utraty kontroli nad obrabianym materiatem, a w efekcie
do zranienia operatora.

Nie stosowaé¢ koncoéwek roboczych przeznaczonych do posuwu
mechanicznego.

Zapewni¢ bezpieczne srodowisko pracy. Miejsce pracy powinno by¢
dobrze doswietlone.

Upewnic¢ sig, ze otoczenie narzedzia jest bezpieczne. Miejsce pracy
musi by¢ wolne od $mieci, oleju, smaru i innych zanieczyszczen oraz
niepotrzebnych przedmiotéw. Nie wuzywac¢ frezarki w poblizu
tatwopalnych chemikaliéw, oparéw i pytéw. Nie uzywaé narzedzia w
warunkach duzej wilgoci.

Narzedzie powinno by¢ zawsze oznaczone tabliczka znamionowg i
etykietami bezpieczenstwa. Etykiety te zawierajg wazne informacje.
Gdy etykieta jest nieczytelna lub nie ma jej w cale nalezy skontaktowac
sie z producentem w celu zamdwienia nowe;j.

Nie przeciaza¢ narzedzia. Frezarka bedzie pracowaé lepiej i
bezpiecznej gdy jest uzywana zgodnie z parametrami odpowiadajgcymi
jej specyfikaciji.

Wszystkie ostony i zabezpieczenia zawsze powinny byé na
wihasciwym miejscu.

Przed uruchomieniem narzedzia zdemontowaé¢ wszystkie klucze
regulacyjne.

Nie nadwyreza¢ przewodu zasilajacego. Nie ciagngé¢ za przewdd
zasilajgcy w celu wyciggnigcia wtyczki z gniazdka. Ukftada¢ przewdd
tak, aby znajdowat sie¢ z dala od ciepta, ostrych krawedzi i ruchomych
czgsci. Chroi¢ przewdd przed uszkodzeniem spowodowanym przez
inny sprzet znajdujacy sie w miejscu pracy. Nie ktas¢ przewodu w
miejscu w ktérym moze on by¢ podeptany lub przygnieciony.

W przypadku uszkodzenia przewodu nie pracowac¢ urzadzeniem.
W celu wymiany przewodu zasilajgcego przekaza¢ urzgdzenie do
serwisu.

Upewni¢ sie, ze frezarka jest wylaczona zanim podiaczysz ja do
pradu.

Nie uzywa¢ frezarki do obrébki elementéw metalowych i kruchych.
Nie obrabia¢ materiatéw niebezpiecznych, takich jak azbest, ktére
moga generowac szkodliwy dla zdrowia pyt.

Nie obrabia¢ elementéw pochodzacych z rozbiérki. Obrébka
materiatu posiadajgcego pekniecia, seki, uszkodzenia mechaniczne i
inne wady, ciala obce (np. gwozdzie) moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuaciji.

Przed uzyciem frezarki upewni¢ sig, ze koncéwka robocza jest
prawidtowo zamontowana.

Dokonywa¢ wymiany koncowki roboczej przy wytaczanym i
odiagczonym od zasilania urzadzeniu.

Frezarka powinna pracowa¢ na pelnych obrotach przed
rozpoczeciem cigcia. Podczas wytgczania frezarki nalezy zaczekac,
az frez sam sig zatrzyma. Nie probowac zatrzymaé go recznie!

Nie nalezy przesuwaé cietego materialu na sit¢ w strone ostrza.
Dopasowac¢ posuw tak aby ostrze cigto bez nacisku.

Nigdy nie prébowaé¢ wyjmowaé¢ zablokowanego materialu z
pomiedzy ruchomych elementéow frezarki gdy jest ona wiaczona
lub podtaczona.




. Gdy tylko jest taka mozliwos¢ uzywac praktycznej i bezpiecznej
metody to trzymania i podpierania obrabianego elementu. W
przypadku obrébki diuzszych materiatébw bezwzglednie stosowac

podporu!

. Wytaczy¢ frezarke gdy konieczne bedzie wyjecie elementu, ktory
nie zostat catkowicie obrobiony.

. Unikac¢ urazéw i wypadkoéw. Zawsze trzymac palce i dionie z dala od
obracajgcego sie ostrza frezarki.

. Przechowywac frezarke z wiacznikiem w pozycji ,,wytaczony” i z

obrotami ustawionymi na minimum. Gdy urzadzenie nie jest
uzywane nalezy je przechowywa¢ w suchym miejscu aby zapobiec
korozji. Narzedzie powinno by¢ przechowywane w zamknietym miejscu
niedostepnym dla dzieci.

. Nigdy nie pozostawia¢ dziatajacej frezarki bez nadzoru. Przed
odejéciem od frezarki odigczy¢ i odczeka¢ az catkowicie przestanie
pracowac.

. Nalezy dba¢ o prawidtowa konserwacje urzadzenia. Frezarka

powinna byé czysta oraz sucha dla lepszej i bezpieczniejszej pracy.
Upewni¢ sig, ze frezy sg czyste i ostre . Dla wiasnego bezpieczenstwa
konserwacja i naprawa powinna by¢ przeprowadzana regularnie przez
wykwalifikowanego serwisanta.

. Uzywa¢  odpowiednich  akcesoriow  dostosowanych do
wykonywanej pracy. Nie nalezy uzywa¢ matego narzedzia do
wykonywania pracy zbyt duzej w stosunku do jego gabarytéw. Produkt
jest przeznaczony do wykonywania okreslonego rodzaju pracy. Praca
bedzie wykonana lepiej i bezpieczniej gdy frezarka bedzie uzywana
zgodnie z przeznaczeniem. Nie modyfikowaé urzgdzenia i nie uzywac
go do wykonywania czynnosci niezgodnych z jego przeznaczeniem.

. Trzymaé dzieci z dala od frezarki. Osoby postronne powinny
zachowa¢ odpowiedni dystans od narzedzia. Nalezy zabezpieczy¢
odpowiednio miejsce pracy przed dzieémi uzywajgc blokad,
wytgcznikéw sieciowych itp.

. Nigdy nie stawa¢ na stole frezarki. Moze to prowadzi¢ do powaznych
urazéw gdy dojdzie do przypadkowego kontaktu ciata z frezem.

. Upewni¢ sig, ze obrabiany element jest prawidlowo naprowadzony
nafrez.

. Przed rozpoczeciem wymiany akcesoriéw, czyszczenia,
konserwacji lub naprawy wylaczy¢ frezarke i odtaczy¢ jq od zrédta
zasilania.

. Sprawdzaé¢ stan oston. Nie pracowa¢ z uszkodzonymi ostonami,
moze to doprowadzi¢ do urazéw.

. Nigdy nie usuwaé kurzu, urobku, odpadéw, trocin itp. podczas

pracy urzadzenia. Sprzagta¢ stanowisko pracy po zatrzymaniu i
wytgczeniu urzadzenia.

. Zawsze stosowac¢ odciag urobku. Podigczenie i zastosowanie
odciggu urobku pozwala na bezpieczng ,efektywng prace frezarka.

Niektére pyly generowane podczas frezowania,
A UWAGA wiercenia i cigcia mogg zawieraé substancje
kancerogenne, powodujace uszkodzenia uktadu oddechowego oraz zaburzen
rozrodczych. Przyktadem takich substanciji jest: otéw z farb produkowanych na
bazie ofowiu; krzemionka krystaliczna z cegiet i cementu lub innych
materiatéw budowlanych; arsen i chrom z chemicznie impregnowanego
drewna. Ryzyko narazenia na te substancje zalezy od czestosci wykonywania
pracy z nimi wigzanej. Aby zredukowaé¢ kontakt z tymi chemikaliami utrzymuj
dobrg wentylacje w miejscu pracy i uzywaj atestowanych akcesoridow takich
jak maski przeciwpytowe wyposazone w filtry wytapujace mikroskopowe
czgsteczki.

A UWAGA Osoby z rozrusznikiem serca powinny skonsultowac¢ sie z

lekarzem przed uzyciem produktu. Pole
elektromagnetyczne w bliskiej odlegtosci rozrusznika moze zaburzyé jego
dziatanie.

AUWAGA Ostrzezenia i wskazowki opisane w instrukcji nie

obejmujg wszystkich mozliwych sytuacji jakie mogg
zaistnie¢ podczas pracy. Operator powinien zawsze zachowa¢ zdrowy
rozsgdek i uwaznie korzysta¢ z narzedzia.

Nawet jesli maszyna jest eksploatowana zgodnie z
A UWAGA Instruk(j:ja Obslli,gi ! niemoilli)we jest galkowite
wyeliminowanie pewnego czynnika ryzyka zwigzanego z konstrukcjg i
przeznaczeniem urzadzenia.
W szczegolnosci wystepuja nastepujace ryzyka:
. Skaleczenia ostrymi krawedziami obrabianego materiatu
. Porazenia pradem elektrycznym
. Szkodliwe oddziatywanie pytlow w przypadku pracy w zamknigetym

pomieszczeniu z niewtasciwie dziatajaca instalacja wyciagowa.

. Obrazenia ciata w przypadku zablokowania narzedzia roboczego.

3. OPIS URZADZENIA

1. Elastyczna ptyta oporowa (przeciwodrzutowa) 2. Pokretto zaciskowe ptyt 3.
Prowadnica Wzdluzna 4. Stoét roboczy frezarki 5. Maskownica zespotu
wiacznika 6. Zaczep maskownicy 7. Ostona zespotu frezujgcego 8. Skala

milimetrowa potozenia prowadnicy wzdtuznej 9. Kanat prowadzacy przymiaru
katowego 10. Pokretto elektronicznej regulaciji predkosci obrotowej

4. PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Frezarka dolnowrzecionowa typu DED7742 jest stotowym urzadzeniem
elektrycznym przeznaczonym do obrobki elementéw drewnianych i
drewnopochodnych. Frezarkg ta mozna obrabia¢ takze takie materiaty jak
tworzywa sztuczne i akrylowe. Za pomoca frezarek dolnowrzecionowych
mozna obrabia¢ ptaskie powierzchnie elementéw ptytowych lub podtuznych.
Przedmioty proste mozna frezowaé z uzyciem prowadnicy réwnolegtej oraz
przymiaru kgtowego.

W zalezno$ci od =zastosowanych frezéow, za pomocg frezarki
dolnowrzecionowej mozna wykona¢ m. in. nastepujgce operacje:

. profilowe frezowanie prostych krawedzi

. wykonywanie ¢wier¢watkow, listew przypodtogowych, drzwiczek itp.
. wykonywanie potgczen kotkowych, klinowych i na jaskétczy ogon

. wykonywanie wpustéw i wgtebien

. wykonywanie otworéw podtuznych

. wykonywanie wybran (np pod zawiasy )

Dopuszcza sig¢ wykorzystanie urzadzenia w pracach remontowo-budowlanych
, warsztatach naprawczych, pracach amatorskich przy réwnoczesnym
przestrzeganiu warunkéw uzytkowania i dopuszczalnych warunkach pracy,
zawartych w instrukcji obstugi.

5. OGRANICZENIA UZYCIA
Frezarka dolnowrzecionowa DED7742 moze byé
AUWAGA uzytkowana tylko zgodnie z zamieszczonymi ponizej

"Dopuszczalnymi warunkami pracy”
Elektronarzgdzie moze by¢ uzywane tylko i wytacznie z frezami, o ktérych
informacje zawarto w czesci "Zalecane frezy".
Samowolne zmiany w budowie mechanicznej i elektrycznej, wszelkie
modyfikacje, czynnosci obstugowe nie opisane w Instrukcji Obstugi bedg
traktowane za bezprawne i powodujg natychmiastowg utrate Praw
Gwarancyjnych. Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem, badz niezgodnie
z Instrukcjg Obstugi spowoduje natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych a
Deklaracja Zgodnosci traci wazno$¢.
Dopuszczalne warunki pracy:
Cykl pracy S2 — 5 minut
Stosowac tylko w pomieszczeniach zamknigtych o sprawnie
dziatajacej wentylacji.

6. DANE TECHNICZNE

Model DED7742

Typ maszyny Frezarka stotowa do drewna
Napigcie pracy [V/Hz] 230/~50

Moc znamionowa silnika [W] 1500

Stopien ochrony 1P20

Klasa ochronnosci |
Maksymalna i minimalna predkos$é | 8000 - 28000
obrotowa gtowicy frezarskiej bez
obcigzenia [rpm]

Maksymalna $rednica freza [mm] 80
Emisja hatasu:

- Lwa [dB(A)] 89,9
- niepewno$¢ pomiaru (Kwa) [dB(A)] 3

- Lpa [dB(A)] 102,9

- niepewno$¢ pomiaru (Kpa) [dB(A)] 3
Poziom drgan na rekojesci:

-a[m/s2] Nie dotyczy
- niepewnos$¢ pomiaru(Ka) [m/s2] Nie dotyczy
Masa urzgdzenia [kg] 18

Informacja na temat hatasu i drgan.
Emisja hatasu zostata okreslona zgodnie z EN 61029, warto$ci podano
powyzej w tabeli.
AUWAGA Hatas moze spowodowaé¢ uszkodzenie stuchu,
podczas pracy zawsze nalezy uzywa¢ sSrodkow
ochrony stuchu!
Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona zgodnie ze
standardowg metodg badania i moze by¢ wykorzystana do poréwnania
jednego urzadzenia z drugim. Podany powyzej poziom emisji hatasu moze by¢
réwniez wykorzystywany do wstepnej oceny narazenia na hatas.
Poziom hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moze sie
rozni¢ od zadeklarowanych warto$ci w zalezno$ci od sposobu uzycia narzedzi
roboczych, w szczegélnosci od rodzaju obrabianego przedmiotu oraz od
koniecznosci okreslenia $rodkéw majgcych na celu ochrone operatora. Aby
doktadnie oszacowaé narazenia w rzeczywistych warunkach uzytkowania,
nalezy wzig¢ pod uwage wszystkie czesci cyklu operacyjnego, obejmujgce
takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wigczone ale
nie jest uzywane do pracy.

Srednica freza [mm] 40 60 80 Predkos$¢ obrotowa [rpm]
8 15 21 11500
13 20 28 12000
Predkos¢ liniowa [m/s] 19 26 32 13000
24 30 36 14500
29 36 42 16000




35 40 50 18500
38 49 60 21000
39 59 69 28000

Tabela zaleznosci predkosci liniowej od predkosci obrotowej i $rednicy freza
Powyzsza tabela przedstawia zalezno$¢ predkosci obrotowej od $rednicy
freza i predkosci obrotowej wrzeciona. Ma to szczegdlne znaczenie przy
doborze parametrow do obrébki materiatéw, wymagajacych réznych wartosci
predkosci obrotowych i posuwu.

7. PRZYGOTOWANIE DO PRACY
Uwaga: Wszystkie czynnos$ci nalezy przeprowadzac przy
A UWAGA wyjetej z gniazdka wtyczce.

W celu przygotowania urzadzenia do pracy nalezy:

Montaz prowadnicy

W zestawie stét frezerski ma zamontowang fabrycznie frezarke. Praktycznie
jedynym elementem do samodzielnego zmontowania jest prowadnica
wzdluzna z ostong freza i kréécem wyrzutnika urobku. Kolejno$¢ montazu
obrazuje rysunek nr C. Wszystkie elementy sktadowe znajdujg sie w
opakowaniu maszyny.

Kolejnym krokiem jest zamocowanie prowadnicy na stole frezarki. Stuzg do
tego dwie $ruby oraz dwa najwieksze pokretta jakie mozna znalez¢ w
opakowaniu. W stole frezarki pomiedzy skalami milimetrowymi znajdujg sie
dwa kanaty prowadzace. Nalezy od spodu stotu frezarki wiozy¢ dwie $ruby (po
jednej na kanat) i po natozeniu podkfadki ptaskiej na te s$ruby, nakreci¢
pokretto (zobacz fot D). Luzowanie tymi pokrettami pozwala na swobodne
przemieszczanie prowadnicy po stole w zakresie okoto 100 mm.

Uzbrojenie prowadnicy

Zmontowang prowadnice nalezy uzbroi¢ w elastyczne ptyty oporowe,
przeznaczone do stabilizowania materialu na stole oraz zapobiegajace
poderwaniu materiatlu w czasie frezowania i jego samoczynnego wycofania
(odrzutu). W kompletacji maszyny znajdujg sie trzy elastyczne ptyty, z ktérych
jedng montuje sie bezposrednio na stole a dwie na prowadnicy wzdtuznej
(zobacz fot B oraz D). Na prowadnicy, ptyty mocowane sg w goérnych jej
otworach (po dwie $ruby nalezy wiozy¢ od tytu prowadnicy w otwory
kwadratowe) dokrecane pokrettami. Trzecig ptyte montujemy bezposrednio na
stole w jedynych wolnych otworach blatu, takze dokrecajac jg pokrettami.

A UWAG A Bardzo istotnym jest, aby piorka ptyt elastycznych byty

skierowane ukosem w kierunku zgodnym z kierunkiem
posuwu materiatu uwidocznionym na maszynie oraz na samych ptytach.
Odwrotne zamontowanie ptyt elastycznych uniemozliwi w praktyce
funkcjonowanie frezowania i grozi wypadkiem podczas pracy.
8. PODLACZENIE DO SIECI
Przed podigczeniem urzadzenia do zrodta pragdu nalezy upewnic sig, czy
napigcie zasilania odpowiada warto$ci podanej na tabliczce znamionowe;j.
Instalacja zasilajgca powinna by¢ wykonana zgodnie z zasadniczymi
wymaganiami dotyczacymi instalacji elektrycznych i spetnia¢ wymogi
bezpieczenstwa uzytkowania. Parametry minimalnego przekroju przewodu
zasilajgcego oraz nominalnej wartosci bezpiecznika w zaleznosci od mocy
urzadzenia podano w ponizszej tabeli:

Minimalny przekroj Minimalna warto$¢
przewodu [mmz] bezpiecznika typu C [A]

Moc urzadzenia [W]

<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 1,5 16

>2300 2,5 16

Instalacja winna by¢ wykonana przez uprawnionego elektryka. W przypadku
korzystania z przedtuzaczy nalezy zwréci¢ uwage by przekroj zyty nie byt
mniejszy od wymaganego (patrz tabela). Przewdd elektryczny utozy¢ tak, aby
w czasie pracy nie byt narazony na przecigcie. Nie uzywa¢ uszkodzonych
przedtuzaczy.

Okresowo sprawdzaé stan techniczny przewodu zasilajgcego. Nie ciggnaé za
przewdd zasilajgcy.

9. WLACZANIE URZADZENIA

Gdy obrabiany materiat jest diugi nalezy bezwzglednie
A UWAGA zastosowac¢ dodatkowe podparcie.

Nigdy nie nalezy uruchamia¢ elektronarzedzia gdy frez
A UWAGA styka sie z obrabianym materiatem
Wiacznik frezarki znajduje sie z lewej strony maszyny zastoniety czerwong
maskownica (zobacz fot. B pozycja nr 5), Aby uzyska¢ dostep do przyciskow
wigcznika nalezy nacisngé zaczep pod maskownicg (maskownica uchyli sie).
Odchylajgc maskownice (zobacz fot 5) uzyskujemy dostep do przyciskow
zasadniczych wytgcznika. Przycisk zielony oznaczony “I” uruchamianie,
przycisk czerwony “0” zatrzymanie.
W  przypadku potrzeby natychmiastowego zatrzymania frezarki nie jest

koniecznym wciskanie przycisku “0”, mozna wcisngé rekg catg maskownice.
Jest to funkcja STOP AWARYJNY (zobacz fot G).

10. UZYTKOWANIE URZADZENIA

8

Uzytkowanie mozna rozpoczg¢ po gruntownym
AUWAGA zapoznaniu sie z catoscig tresci Instrukcji Obstugi oraz
po wykonaniu wszystkich prac montazowych frezarki.
Przed rozpoczeciem procesu obrébki nalezy dobraé odpowiedni rodzaj frezu
do rodzaju wykonywanej czynnoéci. Nalezy pamieta¢, ze wybor frezéw jest
ogromny, dlatego tez tak istotny jest ich dobdr. Wykaz zalecanych frezéw
zamieszczono w dalszej czesci instrukcji.
Nalezy pamieta¢ o pewnym utozeniu obrabianego materiatu, a w razie
koniecznosci zastosowa¢ dodatkowe podparcie. Tempo cigcia dobiera¢ nalezy
tak, aby nie przecigza¢ frezarki. Niedopuszczalnym jest rozpoczecie pracy
frezarkg w momencie kontaktu noza z obrabianym materialem. Nadmierne,
zbyt gtebokie frezowanie w jednym przejSciu moze doprowadzi¢ do
przecigzenia silnika i powodowa¢ trudno$ci w prowadzeniu obrabianego
materiatu. Dlatego tez zaleca sie by przy uzywaniu freza o $rednicy np 8 mm
do wycinania rowkéw, nie stosowaé dla jednego przejscia gtebokosci wigkszej
niz 15 mm. W przypadku koniecznosci wykonania gtebszego cigcia nalezy
poprowadzi¢ kilka przej$¢. Istotnym jest takze fakt, ze wraz ze wzrostem
$rednicy frezu nalezy stosowa¢ mniejsze gtebokosci cigcia. Przyktadowo dla
freza o $rednicy 20 mm gtebokos$¢ jednego przejscia nie powinna przekracza¢
5mm

Zamocowanie freza
W konstrukcji  frezarki stolowej DED7742 przewidziano mozliwos$¢
zastosowania frezéw o $rednicy chwytowej 6mm, 8 mm oraz 12 mm. Do tego
celu stuzg wymienne tulejki zaciskowe freza o wymienionych $rednicach.
Po dobraniu  odpowiedniej tulejki zaciskowej do $rednicy freza nalezy
zamontowa¢ frez w maszynie. W tym celu nalezy zdemontowac¢ ostong tulei
zaciskowej (czarna wktadka z centralnym otworem), znajdujacg sie doktadnie
nad zespotem frezujgcym w stole. Po usunigciu ostony wsung¢ frez w dobrang
tulejke zaciskowa i dokreci¢ kluczem bedacym w zestawie, blokujgc
jednoczesnie zespét frezujacy. Blokada zespotu frezujgcego znajduje sie z
lewej strony korpusu silnika frezarki (pod stotem) - zobacz rysunek H.
Nastgpnie nalezy zablokowa¢ pokrettem blokady pionowy ruch zespotu
frezujgcego. By zablokowac¢ obrét zespotu frezujgcego nalezy odchyli¢
kciukiem dzwigienke blokady w gtgb maszyny. Dokregci¢ pewnie tulejke,
upewniajgc sie, ze po dokreceniu dzwigienka blokady powrdcita na swoje
miejsce.

Nigdy nie nalezy dokreca¢ tulei bez wiozonego freza,
AUWAGA poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia tulei
zaciskowej.

Zamontowa¢ ostone tulei zaciskowej mocujgc ja dwoma wkretami. Waznym
jest by ostone dobra¢ w zaleznosci od $rednicy czesci roboczej freza. W
kompletacji maszyny znajduje sie oprécz zamontowanej w stole ostony,
jeszcze dodatkowe dwie ostony. Kazda z nich przeznaczona jest do pracy z
frezami o roéznych $rednicach czesci roboczej. Jest to konieczne by w
przypadku bardzo niskiego opuszczenia frezu, aby zmiescit si¢ on ponizej
poziomu blatu stotu czyli w tej otworze tej ostony.

Zabronione jest stosowanie frezéw, ktorych czes$é
A UWAGA robocza ma $rednice wigkszg niz 80 mm.

Regulacja gtebokosci frezowania

Regulacji gtebokosci frezowania dokonujemy z zamontowanym frezem oraz
ostong tulei zaciskowej dobrang $rednicg do $rednicy czesci roboczej freza.
Zespot napedowy frezarki wraz z zamocowanym frezem mozna opuszczac i
podnosi¢ w zakresie 0-40 mm. Aby przemiesci¢ frez w ptaszczyznie pionowej
nalezy obraca¢ korbg (zobacz fot I).

Regulacja obrotéw wrzeciona

Obok zespotu wigcznika, z jego prawej strony, umieszczono pokretto, stuzace
do regulacji predkosci obrotowej, wyskalowane od 1 do 6, co pozwala na
dobranie predkosci obrotowej do rodzaju wykonywanej czynno$ci cigcia
(zobacz fot J). Zakres regulacji predkosci obrotowej zawiera sie od 8000 do
28000 obr/min i odpowiada na skali pokretta (wartosci orientacyjne):

1. ~ 8000 obr/min; 2. ~ 13000 obr/min; 3. ~ 18000 obr /min; 4. ~ 22000
obr/min; 5. ~ 25000 obr/min; 6. ~ 28000 obr/min;

Podane zakresy predkosci obrotowej sg przyblizone , obarczone btgdem, co
jest uzaleznione od wielu czynnikdw min. od napiecia w sieci, jej czestotliwosci
itp. Z zasady dla frez6w o duzej $rednicy wybiera si¢ nizsze obroty a dla
frezéw o matej $rednicy wyzsze obroty wrzeciona. Witasciwy wybor predkosci
obrotowej jest uzalezniony od praktycznego do$wiadczenia uzytkownika.
Zaleca sie wykonanie préb ciecia na zbednym kawatu materiatu. Parametry
obrébki nalezy dostosowaé zgodnie z danymi podanymi w tabeli zaleznosci
predkosci liniowej od predkosci obrotowej i $rednicy freza (patrz wyzej).

Frezowanie

Na frezarce, z uprzednio dobranym frezem do rodzaju operacji jakg chcemy
wykonaé, oraz nastawiong gtebokoscig ciecia, nalezy umiesci¢ obrabiany
materiat w taki sposéb, by n6z go nie dotykat, a jednoczesnie by materiat byt
oparty o prowadnice wzdtuzng. Materiat musi by¢ stabilnie utozony, a w razie
koniecznosci dodatkowo podparty. Elastyczne ptyty oporowe tak ustawi¢, by
piérka ptyt byty nieco ponizej (w gtgb) materiatu. Nastepnie nalezy wigczy¢



elektronarzedzie i odczeka¢, az néz osiggnie zadang, ustawiong pokrettem
regulacji obrotéw predko$¢. Po jej osiggnieciu nalezy podawa¢ materiat
réwnomiernym ruchem, tak by frezarka nie zmniejszata zadanych obrotéw, az
do konca frezowania danego elementu. W razie koniecznosci zwigkszy¢
obroty wrzeciona frezarki. Po kazdym cyklu frezowania wytacza¢ maszyne.

Nigdy nie nalezy zmienia¢ potozenia prowadnicy
AUWAGA maszyny przy wigczonej frezarce. Wszelkie regulacje,
zmiany ustawien itp  nalezy wykonywa¢ przy wylaczonej maszynie (
maskownica zespotu wigcznika wcisnieta i zablokowana).

Operacje frezowania przeprowadzane z uzyciem prowadnicy w celu
obrobienia ksztattowego krawedzi materialu mozna prowadzi¢ w sposob
dwojaki.

. Dla elementow frezowanych, ktérych szeroko$¢ nie przekracza 100 mm
mozna prowadnice albo odsuwacé od freza albo do niego przysuwac, w
kazdym przypadku opierajgc materiat o prowadnice. Dla elementéw o
wymienionej szerokosci zawsze nalezy uzywaé wszystkich trzech
elastycznych ptyt oporowych.

. Dla elementéw frezowanych, ktérych szerokos$¢ jest wieksza niz 100
mm, prowadnica winna by¢ zblizona do freza, a ptyte oporowag
umieszczong na stole nalezy zdemontowaé¢, bowiem przeszkadzataby
w utozeniu materiatu na blacie.

Frezarka stotowa DED7742 ma w swoim wyposazeniu dodatkowym przymiar
katowy, pozwalajgcy na podawanie materiatu pod dowolnym katem (sko$nie)
w zakresie +/- 60 stopni. Warto$¢ kata odczytujemy ze skali umieszczonej na
przymiarze.

11. BIEZACE CZYNNOSCI OBSLUGOWE
Wszystkie czynnosci obstugowe takie jak wymiana
A UWAGA koncowki roboczej, regulacja stopy, nalezy

przeprowadzac przy wyjetej z gniazdka wtyczce.

. Kazdorazowo przed uruchomieniem frezarki nalezy skontrolowaé¢ stan
frezéw. Kazdy ubytek, peknigcie, rysa itp dyskwalifikujg narzedzie -
nalezy je bezwarunkowo wymieni¢ na wolne od wad. Podobnie
zabroniona jest praca tepym frezem.

. Kazdorazowo po zakonczeniu pracy frezarkg nalezy oczysci¢ wloty
powietrza chtodzacego silnik.

. Maszyne nalezy utrzymywaé w czystosci, szczegélng uwage
poswiecajac na oczyszczenie z widéréw komory chwytowej freza.

. Okresowo nalezy nanosi¢ niewielkg ilos¢ smaru tozyskowego w
miejsce osadzenia tulejki zaciskowej oraz na nig.

. Okresowo nalezy kontrolowa¢ stan szczotek elektrografitowych. W
przypadku stwierdzenia, ze sg krétsze niz 5mm nalezy je wymieni¢ na
nowe.

. Urzgdzenie przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci, w miare

mozliwosci w oryginalnym opakowaniu.

AUWAGA Wszelkie czynnosci zwigzane z zamocowaniem i

wymiang freza nalezy wykonywacé przy wyjetej wtyczce z
gniazdka.

Czynnosci zwigzane z zamocowaniem freza opisano wczes$niej w punkcie
“Uzytkowanie frezarki”.

Wymiana freza polega na demontazu ostony tulei zaciskowej, dobraniu
odpowiedniej do freza oraz wecisnigciu przycisku blokady wrzeciona i
odkreceniu za pomocg klucza bedacego w zestawie nakretki tulei zaciskowe;j.
Po poluzowaniu nakretki nalezy wymieni¢ frez na inny i ponownie dokreci¢ jak
to opisano wczesniej. Zamocowac ostone tulejki oboma wkretami.

Nigdy nie nalezy dokreca¢ nakretki tulei zaciskowej bez
A UWAGA zatozonego freza. Grozi to jej uszkodzeniem.
12. CZESCI ZAMIENNE | AKCESORIA

Frezarka stolowa dolnowrzecionowa DED7742 jest
AUWAGA przystosowana do pracy z frezami, ktérych czes¢
mocujgca (trzpien) jest $rednicy 6 mm, 8 mm oraz 12 mm (w takie tulejki
frezarka jest fabrycznie wyposazona, z ktérych jedna jest zamontowana w
uchwycie a dwie pozostate znajdujg sie w opakowaniu wyposazenia
dodatkowego).

Zabronione jest stosowanie tulejek o wiekszej $rednicy
A UWAGA niz 12mm oraz frezéw, ktérych $rednica czesci roboczej
przekracza 80 mm.
Poza wymienionymi ograniczeniami nie ma zadnych specjalnych zalecen lub
przeciwwskazan odnosnie frezéw. Na rynku dostepnych jest wiele rodzajow
frezéw réznych renomowanych firm. Wybér nalezy do uzytkownika. .
Frezy (szczegéty w katalogu lub na stronie www.dedra.pl): 07FO011A;

07F011B; 07F021B; 07F022B; 07F023C; 07F024B; 07F024C; 07F031B;
07F031C; 07F041B; 07F052B; 07F054B; 07F061B; 07F071B; 07F072B;

07F073B; 07F081B; 07F091B; 07F101A; 07F102B; 07F122B; 07F122C;
07F131A; 07F132B; 07F141A; 07F143B; 07F143C; 07F151A; 07F151B;
07F152C; 07F161A; 07F162B; 07F171A; 07F172B; 07F173C; 07F181A;
07F182B; 07F183C; 07F191A; 07F191B; 07F193C; 07F201B; 07F211B
07F211C. Wymienione wyzej frezy nie stanowig kompletacji urzadzenia,

mozliwe jest ich dokupienie

13. SAMODZIELNE USUWANIE USTEREK

upewni¢ sie, ze nie dziata.

Przed przystgpieniem do samodzielnego usuwania
usterek nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Maszyna nie dziata

Kabel zasilajgcy jest
zle podtaczony lub
uszkodzony

Wcisng¢ gtebiej wtyczke do gniazdka,
sprawdzi¢  kabel zasilajgcy. W
przypadku stwierdzenia uszkodzenia
przewodu zasilajgcego przekazaé
urzgdzenie do serwisu.

Maszyna nie dziata

W gniazdku nie ma
napiecia

Sprawdzi¢ napigcie w gniazdku.
Sprawdzi¢, czy nie  zadziatat
bezpiecznik.

Maszyna nie dziata

Uszkodzony witgcznik

Wymieni¢ wigcznik na nowy —
przekaza¢ urzadzenie do serwisu.

Maszyna nie dziata

Silnik nie ma mocy,
rusza z trudem

Zuzyte szczotki. Wymieni¢ na nowe —
przekazaé urzadzenie do serwisu.

Maszyna nie dziata

Czu¢ zapach spalonej
izolacji

Silnik wymaga naprawy — przekazac
urzgdzenie do serwisu.

Silnik przegrzewa | Zapchane otwory Przedmucha¢ sprezonym
sie wentylacyjne powietrzem.

Efektywno$¢ pracy | Zuzyta koncowka Wymieni¢ koncéwke roboczg na
bardzo mata robocza nowa.

Silnik pracuje, Pekniety walek Przekazaé urzadzenie do serwisu
koncéwka robocza napedowy

stoi

14. KOMPLETACJA URZADZENIA. UWAGI KONCOWE
Opakowanie powinno zawiera¢:

1. Frezarka stolowa 2. Prowadnica wzdtuzna (ostona uchylna 1 szt, korpus
prowadnicy 1 szt, naktadki prowadnicy 2 szt, pokretta zaciskowe mate 4 szt,
pokretta zaciskowe duze 2 szt, kréciec wyrzutnika urobku, zestaw $rub) 3.
Elastyczna pty ta oporowa 3 szt. 4. Pokretto zaciskowe mate 6 szt. 5.
Przymiar katowy 1 szt. 6. Klucz do zamocowania freza 1 szt. 7. Klucz do
przemieszczania freza w ptaszczyznie pionowej 1 szt. 8. Ostona tulei
zaciskowej 3 szt. 9. Tulejka zacisko- wa freza 3 szt. 10. Zestaw $rub,
podktadek i nakretek

Uwagi koncowe

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych prosimy poda¢ numer PARTII
umieszczony na tabliczce znamionowej. Prosimy opisa¢ uszkodzong czesc¢,
podajgc orientacyjny termin zakupu urzgdzenia. W okresie gwarancyjnym
naprawy dokonywane sg na zasadach podanych w Karcie Gwarancyjne;j.
Reklamowany produkt prosimy przekaza¢ do naprawy w miejscu zakupu
(sprzedawca zobowigzany jest przyja¢ reklamowany produkt), lub przesta¢ do
Serwisu Centralnego DEDRA - EXIM. Prosimy uprzejmie dotaczy¢ karte
gwarancyjng wystawiong przez Importera. Bez tego dokumentu naprawa
bedzie traktowana jako pogwarancyjna. Po okresie gwarancyjnym naprawy
wykonuje Serwis Centralny. Uszkodzony produkt nalezy przesta¢ do Serwisu
(koszty wysytki pokrywa uzytkownik).

15. WYKAZ CZESCI DO RYSUNKU Z£OZENIOWEGO

Rys. A-1

LP | Lista czesci LP |Lista czeSci
1 Stét roboczy 18 [Podstawa ostony
2 Prowadnica 19 [Podktadka
3 Kotek 20 [Nakretka
4 Wkret 21 |Wkret
5 Wskaznik 22 atek
6 Whkret 23 Nakretka
7 Nakretka 24 |Ogranicznik
8 Pokrywa pokretta 25 |Ustalacz
9 Obudowa pokretta 26 |Wkret
10 | Duza podktadka 27  |Wkret
11 | Przymiar katowy kpl 28 [Podstawa
12 | Grzebien dociskowy 29 |Ostona tylna
13 | Wkret 30 |Wktadka w stole
14 | Wkret 31 |(Ostona przednia
15 | Ptyta stolarska 32 kret
16 | Ostona 33 [Podktadka sprezynujaca
17 | Wkret 34 kret
Rys. A-2
LP | Lista czesci LP |Lista czeSci
1 Pierscien 33 |Mocowanie przewodu
2 Klucz 34 |Przewdd zasilajgcy
3 Nasadka 35 |[Wkret
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4 Kolektor 36 |[Uchwyt
5 Sprezyna 37 [Nakretka
6 Zamek 38 [Pokretto
7 Ostona przeciwytowa 39 |Wkret
8 Wkret 40 [Piytka
9 Podktadka sprezynujgca 41 [Podktadka
10 | Podktadka 42 [Nakretka
11 | Ostona przednia 43 [Podktadka sprezynujgca
12 | Ochraniacz 44 wkret
13 | tozysko 6004 45 atek
14 | Pierscien 46  [Pokretto zaciskowe
15 | tacznik 47 kret
16 | Wirnik 48 |Ostona
17 | Pierscien dociskowy 49 [Koto zgbate A
18 | Wkret 50 [Pret diugi
19 | Wrzeciono 51 [Pierscien
20 | tozysko 6000 2Z 52 kret
21 | Ostona gumowa fozyska 53 kret
22 | Ostona silnika 54 kret
23 | Wkret 55 ozysko 61093
24 | Szczotkotrzymacz 56 |(Ostona tozyska
25 | Szczotka elektrografitowa [57 [Koto zgbate B
26 | Sprezyna 58 |Nakretka
27 | Wkret 59 [Korpus wrzeciona
28 | Ostona tylna 60 yj$cie zasilania
29 | Nakretka wewnetrznA 61 spornik
30 | tacznik 62 [Gabka
31 | Nakretka zewnetrzna 63 |Ostona filtra ggbkowego
32 | Zaciski

Rys. A-3
LP | Lista czesci LP |Lista czeSci
1 Przycisk awaryjnego 14 [Kondensator

zatrzymania

2 Whkret 15 |Regulator obrotéw
3 Sruba [16 [Terminal przytaczeniowy
4 Obudowa wigcznika 17 |Pokrywa wigcznika
5 Nakretka 18 kret
6 Zacisk przewodu 19 [Mocowanie przewodu
7 Przewdd (biaty) 0 [Odgietka przewodu
8 Wtyczka P1  |Przewdd zasilajgcy
9 Przewod P2 |Mata sprezyna
10 | Przewdd (niebieski) 23 [Obudowa zatrzasku
11 | Przewdd (czarny) P4 [Zacisk przewodu
12 | Cewka indukcyjna 25 kret
13 | Wigcznik

16. INFORMACJA DLA UZYTKOWNIKOW O
POZBYWANIU SIE URZADZEN
ELEKTRYCZNYCH | ELEKTRONICZNYCH
(dotyczy gospodarstw domowych)

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich
dokumentacji informuje, Zze niesprawnych urzadzen elektrycznych Ilub
elektronicznych nie mozna wyrzucaé razem 2z odpadami bytowymi.
Prawidtowe postgpowanie w razie koniecznosci utylizacji, powtérnego uzycia
lub odzysku podzespotéw polega na przekazaniu urzadzenia do
wyspecjalizowanego punktu zbiérki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie.
Informacji o lokalizacji miejsc zbiérki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze
lokalne np. na swoich stronach internetowych .

Prawidtowa utylizacja urzadzenia umozliwia zachowanie cennych zasobéw i
uniknigcie negatywnego wptywu na zdrowie i $rodowisko, ktére moze byc¢
zagrozone przez nieodpowiednie postgepowanie z odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpadéw zagrozona jest karami przewidzianymi w
odpowiednich przepisach lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej

W razie konieczno$ci pozbycia sie urzadzen elektrycznych lub
elektronicznych, prosimy skontaktowa¢ sie z najblizszym punktem sprzedazy
lub z dostawcag, ktérzy udzielg dodatkowych informaciji.

Pozbywanie si¢ odpadéw w krajach poza Unig Europejska

Taki symbol dotyczy tylko krajéow Unii Europejskiej. W razie potrzeby pozbycia
sie niniejszego produktu prosimy skontaktowaé sig z lokalnymi wtadzami lub
ze sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie
postepowania.

CZ 1. Fotografie a vykresy
2. Podrobné bezpecnostni predpisy
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3. Popis zafizeni
4. UrCeni zafizeni
5. Omezeni pouziti
6. Technické udaje
7. Pfiprava k praci
8. Pripojeni k napajeci siti
9. Zapnuti zafizeni
10. Pouzivani zafizeni
11. Bézné servisni €innosti
12. Nahradni dily a pfisluSenstvi
13. Svépomocné odstranovani poruch
14. Kompletace zafizeni, zavére¢né poznamky
15. Seznam dilt k technickému vykresu
16. Informace pro uzivatele o likvidaci elektrickych a elektronickych
zafizeni
Prohlaseni o shodé — samostatny dokument
VSeobecné bezpecnostni pokyny — pfirucka pfilozena k zafizeni
& Pfi praci s pristrojem je doporuéeno vzdy
dodrzovat zakladni bezpecnostni pokyny, aby se
vyhnulo vzniku pozaru, poranéni elektrickym proudem nebo
mechanickému poskozeni. Pred zprovoznénim pristroje
seznamte se prosim s obsahem Navodu k obsluze. Uchovejte
prosim Navod k obsluze, Navod o bezpeénostnich pokynech a
Prohlaseni o shodé. Dusledné dodrzovani pokyna a doporuceni
uvedenych v Navodu k obsluze pozitivné ovlivni Zivotnost
Vaseho pristroje.
Béhem prace bezpodmineéné dodrzujte pokyny
& obsazené v Navodu k bezpe¢nosti prace Navod k
bezpecnosti prace je prilozen k pristroji jako samostatna
brozura a je treba jej uchovat. V pripadé predani pristroje jiné
osobé, predejte ji také Navod k obsluze, Navod k bezpecnosti
prace a Prohlaseni o shodé. Spole¢nost Dedra Exim nenese
odpovédnost za nehody vzniklé v nasledku nedodrzovani
bezpecnostnich pokynu.Podrobné prectéte v§echny
bezpecnostni pokyny a navody k obsluze. Nedodrzovani
varovani a navodii miize mit za nasledky poranéni elektrickym
proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. Uchovejte vSechny
navody, bezpecénostni pokyny a prohlaseni o shodé pro
budouci potfeby. . L.
2. PODROBNE BEZPECNOSTNI PREDPISY

Pokyny pro bezpeénou praci s frézkami.

. Pred kazdym zahajenim prace zkontrolujte stav frézy. Nepouzivejte
poskozené frézy.

. Pfizpiisobte rozmér svétlosti pracovniho stolu priméru frézy.
Zabrani to styku pracovniho nastroje se stolem frézky.

. Pouzivejte prostiedky ochrany sluchu. Pfi praci zafizeni generuje
hluk, pouzivani ochrannych prostfedkd sniZzuje nebezpeci poskozeni
sluchu.

. Pouzivejte prostiredky ochrany zraku. Pfi frézovani mohou vznikat

odlomky materidlu, pouZzivani ochrannych prostfedkll zraku snizuje
nebezpeci poskozeni oci.

. Pouzivejte prostfedky ochrany dychacich cest. Pouzivani
prostfedkd ochrany dychacich cest snizi nebezpeci vdechovani prachu,
vzniklého pfi obrabéni.

. Pouzivejte pracovni nastroje uréené pouze pro frézky. Pouzivani
jinych nez doporu¢enych pracovnich nastroji mize vést ke ztraté
kontroly nad obrabénym materialem, a v nasledku ke zranéni uZivatele.

. Nepouzivejte pracovni nastroje uréené pro mechanicky posuv.

. Zajistéte bezpecné pracovni prostiedi. Pracovis§té musi byt dobfe
osvétleno.

. Ujistéte se, ze okoli zafizeni je bezpe¢né. Na pracovisti nesmi byt

neporadek, skvrny od oleje, maziva a jiné znecisténi a také nepotfebné
predméty. Frézku nepouZivejte v blizkosti lehce hoflavych chemikalii,
vyparQ a prachu. Zatizeni nepouzivejte v podminkach vysoké vihkosti.

. Zarizeni musi mit vzdy typovy Stitek a bezpecnostni nalepky. Na
nalepkach jsou uvedeny dulezité informace. Pokud je nalepka necitelna
nebo UpIné chybi, kontaktujte vyrobce za u€elem objednani nové.

. Zarizeni nepretézujte. S frézkou se bude pracovat Iépe a bezpecnéji,
kdyz se pouziva v souladu s parametry odpovidajicimi jeji specifikaci.

. Vsechny kryty a ochrany musi byt vzdy na svém misté.

. Pred spusténim zafizeni odstrarite vSechny sefizovaci klice.

. Nenamahejte napajeci kabel. Netahejte na napdjeci kabel, abyste

vytahli zastréku ze zasuvky. Kabel uloZte tak, aby byl v dostateéné
vzdalenosti od tepelnych zdrojd, ostrych hran a rotujicich dild. Napajeci
kabel chrafite proti poSkozeni jinym zafizenim nachazejicim se na
pracovisti. Napajeci kabel nevedte v misté, kde muZe byt pfislapnuty
nebo pfimacknuty.

. V pfipadé poskozeni napajeciho kabelu nepracujte se zafizenim.
Napajeci kabel nechte vyménit v servisu.

. Ujistéte se, Ze frézka je vypnuta, nez ji pfipojite k napajeni.

. Frézku nepouzivejte pro obrabéni kovovych a kiehkych predmétu.

Neobrabéjte nebezpeéné materidly, jako je azbest, které mohou
uvolfiovat zdravi Skodlivy prach.
. Neobrabéjte material pochazejici z demolice. Obrabéni materiald,



které maji trhliny, suky, mechanické poskozeni a jiné vady, cizi télesa
(napt. hiebiky), muze byt nebezpecné.

. Pfed pouzitim frézky se ujistéte, Zze pracovni nastroj je spravné
namontovan.

. Pracovni nastroj mérte pii vypnutém odpojeném od napajeni
zafizeni.

. Pred zahajenim fezani musi frézka dosahnout maximalnich otacek.

PFi vypinani frézky pockejte, az se fréza sam zastavi. Nezkousejte jej
zastavit ruéné!

. Netlacte silou Fezany material smérem k ostfi. Pfizpdsobte posuv
tak, aby ostfi Fezalo bez pfitlaku.

. Nikdy se nepokousejte vytahnout zaseknuty material z rotujicich
dilu frézky, kdyz je frézka zapnuta nebo pfipojena k napajeni.

. Pokud je to mozné, pouzivejte prakticky a bezpecny zpusob

uchyceni a podepreni obrabéného predmétu. Pfi obrabéni delsiho
materialu bezpodmine¢né pouzivejte podpéru!

. Frézku vypnéte, kdyz budete muset vytahnout predmét, ktery
nebyl tuplné opracovany.

. Zabraiite Urazidm a nehodam. Vzdy méjte prsty a dlané v dostate¢né
v dostate¢né vzdalenosti od rotujiciho ostfi frézky.
. Frézku skladujte se spinacem v poloze ,,vypnuto a s nastavenymi

minimalnimi otackami. Pokud zafizeni nepouzivate, skladujte jej na
suchém misté, aby nevznikala koroze. Zafizeni musi byt uskladnéno
na uzavieném misté nepfistupném pro déti.

. Frézku nikdy nenechavejte bez dohledu, pokud je v provozu.
Pokud chcete odejit od frézky, vypnéte ji a pockejte, az se Uplné
zastavi.

. Dbejte na pravidelnou udrzbu zafizeni. Frézka musi byt Cista a

ostré. Pro vlastni bezpe¢nost musi udrzbu a opravy provadét
pravidelné kvalifikovany servisni pracovnik.

. Pouzivejte vhodné pfisluSenstvi pFizplisobené provadéné praci.
Nepouzivejte maly nastroj pro provadéni prace prili§ velké vzhledem
k jeho rozmérim. Zafizeni je ur¢eno pro provadéni stanoveného druhu
prace. Prace bude vykonana Iépe a bezpecénéji, pokud budete frézku
pouzivat v souladu surenim. Zafizeni nepouzivejte k provadéni
¢innosti v rozporu s jeho uréenim.

. Zakazte détem pristup k frézce. Nezucastnéné osoby musi zachovat
dostate¢nou vzdalenost od zafizeni. Pracovisté vhodné zabezpeclte
proti détem s pouzitim zabran, sitovych vypinacl atp.

. Nikdy nestoupejte na stil frézky. MUze dojit k vaznému Urazu pfi
nahodném styku téla s frézou.

. Ujistéte se, ze obrabény predmét je spravné naveden na frézu.

. Pfed zahajeni vymény pfisluSenstvi, ¢iSténi, adrzby nebo opravy
vypnéte frézku a odpojte ji od elektrického napajeni.

. Kontrolujte stav ochran. Nepracujte s poskozenymi kryty, mize to

vést k urazdm.

. Nikdy neodstranujte prach, odstépky, odpad, piliny atp. pf¥i praci
zarizeni. Pracovisté uklidte po zastaveni a vypnuti zafizeni.

. Vzdy pouzivejte odtah pilin. Pfipojeni a pouziti odtahu umoznuje
bezpecnou a efektivni praci frézky.

Prach generovany pfi frézovani, vrtani a fezani mize obsahovat karcinogenni
latky, které poskozuji dychaci soustavu a zplsobuji poruchy reprodukce.
Prikladem takovych latek jsou: olovo z barev vyrabénych na bazi olova;
krystalicka kfemelina z cihel a cementu nebo jinych stavebnich materiald,
arzen a chrom z chemicky impregnovaného dfeva. Nebezpeéi expozice na
tyto latky zavisi na €etnosti souvisejicich provadénych praci. Aby se snizil styk
s témito chemikaliemi, zajistéte dobré vétrani na pracovisti a pouzZivejte
atestované pomlcky, jak jsou protiprachové masky vybavené filtry
zachytavajicimi mikroskopické ¢astice.

Osoby s kardiostimulatorem by se mély pfed pouZitim vyrobku poradit s
lékafem. Elektromagnetické pole v blizkosti kardiostimulatoru mdze narusit
jeho fungovani.

Varovani a pokyny popsané v navodu neuvadéji vSechny mozné situace,
které mohou vzniknout pfi praci. UzZivatel musi vzdy zachovat zdravy rozum a
musi byt pozorny pfi pouzivani zafizeni.

Dokonce i kdyz stroj je pouzivan v souladu s navodem k obsluze nelze
zcela uplné vylouéit urcité riziko spojené s konstrukéni a uréenim
zafizeni.

Zejména vznikaji nasledujici rizika:

*Poranéni ostrymi hranami obrabéného materialu

+Uraz elektrickym proudem

«Skodlivy vliv prachu pfi praci v uzavieném prostoru z nespravné
fungujicim odtahovym zafizenim.

*Zranéni pri zaseknuti pracovniho nastroje.

3. POPIS ZARIZENI

1. Pruzna opérna deska (protiodrazova) 2. Upinaci kole¢ko desek 3. Podélny
doraz 4. Pracovni stll frézky 5. Krytka spinace 6. Zavés krytky 7. Kryt
frézovaci jednotky 8. Milimetrova stupnice polohy podélného dorazu 9. Vodici
drazka uhelniku 10. Oto&ny regulator rychlosti otacek

4. URCENI ZARIZENI

Spodni frézka s pevnym vietenem typu DED7742 je stolni elektrické zafizeni
uréené pro obrabéni prvkd ze dfeva a z materialt imitujicich dfevo. Touto
frézkou muZete obrabét také takové materidly jako plasty a akrylaty. Pomoci
spodnich frézek s pevnym vietenem muzZete obrabét ploché povrchy
deskovych nebo podélnych prvkd. Rovné predméty muzete frézovat s
pouzitim paralelniho dorazu a uhelniku.

V zavislosti na pouzitych frézach mizete se spodni frézkou s pevnym
vietenem provadét mj. nasledujici operace:

. profilové frézovani rovnych hran

. provadéni podvalku, podlahovych list, dvifek atp.

. provadéni kolikovych a klinovych spojl a spojli na rybinu
. provadéni drazek a ryh

. provadéni podélnych otvord

. provadéni vyfezl (napf. pro panty)

Zafizeni mlZete pouzivat pro renovacni a stavebni prace, v servisech, kutilské
prace s dodrzenim podminek pouzivani a pfipustnych provoznich podminek
uvedenych v navodé k obsluze.

5. OGRANICZENIA UZYCIA

Spodni frézku s pevnym vietenem DED7742 pouzivejte pouze v souladu s
niZze uvedenymi ,PFipustnymi provoznimi podminkami*

Zafizeni pouzivejte pouze a vyluéné s frézovacimi nastroji, o kterych jsou
informace uvedeny v kapitole ,Doporucené frézovaci nastroje”.
Svépomocné zmény mechanické a elektrické konstrukce, veskeré Gpravy a
servisni ¢innosti nepopsané v navodu k obsluze se budou povazovat za
protipravné a budou mit za nasledek okamzitou ztratu zaru¢nich narokda.
Pouzivani zafizeni v rozporu s uréenim nebo navodem k obsluze ma za
nasledek okamzitou ztratu zaruénich narok( a prohlaseni o shodé ztrati
platnost.

PFipustné provozni podminky:
S2 preruSovany provoz — 5 minut
Pouzivejte pouze v uzavienych prostorech se spravné fungujici

ventilaci.
6. TECHNICKE UDAJE
Model DED7742
Typ stroje Stolni frézka na dfevo
Provozni napéti [V/Hz] 230/ ~50
Jmenovity vykon motoru [W] 1500
Stupen kryti 1P20

Tfida ochrany |

Maximalni a minimalni rychlost otaceni 8000 - 28000
frézovaci hlavy bez zatizeni [rpm]

Maximalni prameér frézy [mm] 80

Emise hluku:

- Lwa [dB(A)] 89,9

- nejistota méfeni (Kwa) [dB(A)] 3

- Lpa [dB(A)] 102,9

- nejistota méfeni (Kpa) [dB(A)] 3

Hladina vibraci na rukojeti:

- a[m/s2] Netyka se
- nejistota méfeni (Ka) [m/s2] Netyka se
Hmotnost zafizeni [kg] 18

Informace o hluku a vibracich.

Emise hluku byly stanoveny v souladu s EN 61029, hodnoty jsou uvedeny v
tabulce vyse.

Hluk mize poskodit sluch, pfi praci vzdy pouzivejte ochranné prostiedky
sluchu!

Deklarovana hodnota emise hluku byla zméfFena v souladu se standardni
metodou zkouSeni a muZe se pouzivat pro porovnani jednoho zafizeni s
druhym. VySe uvedena hladina emisi hluku mize se také pouzivat pro
predbézné posouzeni expozice na hluk.

Hladina hluku pfi skuteéném pouzivani elektrického naradi se muze liit od
deklarovanych hodnot v zavislosti na pouZziti pracovnich nastroji, zejména na
druhu obréabéného prfedmétu a na nutnosti uréeni ochrannych prostfedkd pro
uzivatele. Abyste presné odhadli expozici ve skuteénych podminkach
pouzivani, zohlednéte v8echny ¢asti provozniho cyklu, zahrnujici také dobu,
kdy je zafizeni vypnuto nebo kdyz je zapnuté, ale nepouziva se.

Pramér frézy [mm] 40 60 80 Rychlost otacek [rpm]

8 15 21 11500

13 20 28 12000

19 26 32 13000
Linearni rychlost [m/s] 24 30 36 500

29 36 42 16000

35 40 50 18500

38 49 60 21000

39 59 69 28000

Tabulka zavislosti linearni rychlosti na rychlosti otacek a praméru frézy

Vy$e uvedena tabulka pfedstavuje zavislost rychlosti otaéek na praméru frézy
a rychlosti otacek vietena. Ma to zasadni vyznam pfi vybéru parametr(i pro
obrabéni materialy, které vyzaduji razné hodnoty rychlosti otaek a posuvu.

7. PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Upozornéni: VSechny €innosti provadéijte pfi zastréce vytazené ze zasuvky.
Abyste zafizeni pfipravili k praci, provedte:

Montaz dorazu

Frézovaci stul je smontovan s frézkou. Jedinym dilem pro montaz je podéiny
doraz s krytem frézy a natrubkem pro odtah odpadu. Pofadi montaze je
znazornéno na obr. C. V8echny dily jsou v sadé se strojem.

Dal$im krokem je montaz dorazu na stole frézky. K tomu slouzi dva $rouby a
dva nejvétsi kolecka jaké najdete v baleni. Na stole frézky mezi milimetrovymi
stupnicemi jsou dvé vodici drazky. Za spodni strany stolu frézky vlozZte dva
Srouby (po jednom na drazku) a po nasazeni ploché podlozky na tyto Srouby,
nasroubujte kolecko (viz fot D). Povolovani témito koleCky umoziuje svobodny
posuv dorazu po stole v rozsahu asi 100 mm.
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Vybaveni dorazu

Smontovany doraz vybavte pruznymi opérnymi deskami uréenymi pro
stabilizaci materialu na stole a zabrariujicimi zvedani materialu pfi frézovani a
jeho samocinného zpétného odrazu. V kompletaci stroje se nachazeji tfi
pruzné desky, z nichZ jednu namontujte pfimo na stul a dvé na podélny doraz
(viz fot. B a D). Na dorazu se desky pfipeviiuji do jeho hornich otvord (po dva
Srouby vloZte ze zadni strany dorazu do ¢tvercovych otvord) a zasroubuji se
kolecky. Treti desku namontujte pfimo na stul do jedinych volnych otvort v
desce a také ji zaSroubujte kolecky.

Velmi dlleZité je, aby pérka pruznych desek sméfovala S§ikmo ve sméru
posuvu materialu zndzornéném na stroji a na samotnych deskach. Opaéné
namontovani pruznych desek prakticky znemozni fungovani frézovani a hrozi
Urazem pfi praci.

8 ZAPOJENI DO SITE

Pfed zapojenim pfistroje do zdroje napajeni se ujistéte, zda napajeci napéti
odpovida hodnoté uvedené na vyrobnim Stitku.

Napdjeci instalace pfistroje by méla byt provedena v souladu se zasadnimi
pozadavky, které se vztahuji na elektrické instalace, a splfiovat bezpe¢nostni
pozadavky pro uzivani. Parametry minimalniho prdfezu napdjeciho kabelu a
minimalni hodnoty pojistky podle vykonu stroje byly uvedeny v tabulce niZe:

Vykon pfistroje [W] Minimalni prdfez vodice Minimalni hodnota
[mm2] pojistky typu C [A]
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 1,5 16
>2300 2,5 16

Instalace by méla byt provedena kvalifikovanym elektrikdfem. Pokud
pouzivate prodluzovaci kabely, davejte pozor, aby prufez zily nebyl mensi nez
pozadovany (viz tabulka). Elektricky vodi¢ poloZte takovym zpusobem, aby
béhem prace nehrozilo jeho pfefezani. Nepouzivejte poskozené prodluzovaci
kabely. Pravidelné kontrolujte technicky stav napajeciho kabelu. Netahnéte za
napajeci kabel.

9. ZAPNUTIi ZARIZENi

Pokud je obrabény material dlouhy, pouzijte nutné dodate¢nou podpéru.
Zatizeni nikdy nezapinejte, pokud se fréz dotyka obrabé&ného materialu.

Prepinac frézky se nachazi na levé strané stroje zakryty ¢ervenou krytkou (viz
fot. B polozka ¢. 5), Abyste ziskali pFistup k tlacitkim prepinace, stisknéte
zaveés pod krytkou (krytka se odklopi). Po odklopeni krytky (viz fot. 5) ziskate
pfistup k hlavnim tlacitkdm pfepinace. Zelené tlacitko oznac¢ené “I” zapnuti,
Servené tlacitko “0” zastaveni.

Pokud budete muset okamzité zastavit frézku nemusite stisknout tlacitko “0”,
ale mizete stlagit rukou celou krytku. Je to funkce NOUZOVY STOP (viz fot.

G).

10. POUZIVANI ZARIZENI

Zafizeni zacnéte pouzivat po peclivém seznameni s celym obsahem navodu
k obsluze a po provedeni vSech montaznich praci na frézce.

Pfed zahajenim procesu obrabéni vyberte vhodny typ frézy podle druhu
provadéné cinnosti. Pamatujte, Ze Skala fréz je velmi Siroka, proto také je
velmi dllezity jejich vybér. Seznam doporucenych fréz se nachazi v dalsi ¢asti
navodu.

Pamatujte na stabilni poloZeni obrabéného materialu a bude-li tfeba, pouzijte
dodate¢nou podpéru. Tempo Ffezani vyberte tak, abyste nepfetizili frézku.
Praci s frézkou nezadinejte v okamziku styku noze s obrabénym materialem.
Nadmérné, pfili§ hluboké frézovani vjednom prachodu muaze zpusobit
pfetizeni motoru a potize s vedenim obrabéného materidlu. Proto se také
doporuduje, aby se pfi pouzivani noZe o priméru napf. 8 mm pro vyfezavani
drazek nepouzivala pro jeden priichod hloubka vétsi nez 15 mm. Budete-li
muset provést hlub$i fez, provedte nékolik prachodl. DuleZité je také, aby se
spole¢né s vétSim pradmérem noZe pouzivala mens$i hloubka fezu. Napfiklad
pro frézu s primérem 20 mm by hloubka jednoho priichodu neméla pfekrocit 5
mm.

Pripevnéni frézovaciho nastroje

V konstrukci stolni frézky DED7742 byla pfedpokladana moznost pouziti fréz
s prdmérem stopky 6 mm, 8 mm a 12 mm. K tomu slouzi vyménitelna upinaci
pouzdra pro frézy s uvedenymi priméry.

Po vybéru vhodného upinaciho pouzdra podle priméru frézy namontuijte frézu
do stroje. Za timto U¢elem odmontujte kryt upinaciho pouzdra (€erna viozka
s otvorem ve stfedu), nachazejici se presné nad frézovaci jednotkou ve stole.
Po odstranéni krytu zasurte frézu do vybraného upinaciho pouzdra a
utdhnéte klicem pfilozenym vsadé a zablokujte tak zarover frézovaci
jednotku. Blokovani frézovaci jednotky se nachazi na levé strané téla motoru
frézky (pod stolem) — viz obrazek H.

Pak zablokujte blokovacim kole€kem svisly pohyb frézovaci jednotky. Abyste
zablokovali otaceni frézovaci jednotky, odklopte palcem blokovaci packu
smérem ke stroji. Pouzdro pevné utahnéte a ujistéte se, Ze po dotazeni se
blokovaci packa vratila na své misto.

Nikdy neutahujte pouzdro bez vloZené frézy, protoZe to mize poskodit upinaci
pouzdro.

Kryt upinaciho pouzdra namontujte pomoci dvou vrutd. Je dilezité, abyste
krytku vybrali v zavislosti na praméru pracovni ¢asti frézy. V kompletaci stroje
se nachazeji kromé& namontovaného krytu ve stole jesté dva dalSi kryty. Kazdy
z nich uréen pro praci s frézami s riznymi prdméry pracovni ¢asti. Je to nutné,
aby se fréza v pfipadé svého velmi nizkého spusténi vméstnala pod Urover
desky stolu ¢&ili do otvoru tohoto krytu.

Nepouzivejte frézy, jejichz pracovni ¢ast ma prameér vétsi nez 80 mm.
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Sefizeni hloubky frézovani

Hloubku frézovani sefidte s namontovanou frézou a krytem upinaciho pouzdra
s prumérem pfizplisobenym priméru pracovni ¢asti frézy. Hnaci jednotku
frézky spole¢né s namontovanou frézou muZzete spoustét a zvedat v rozsahu
0-40 mm. Abyste frézu pfemistili ve svislé roving, otacejte klikou (viz fot. I).

Sefizeni otacek vietena

Vedle prepinace, na jeho pravé strané, se nachazi kolecko, které slouzi pro
sefizeni rychlosti otacek, se stupnici od 1 do 6, coz umozriuje vybrat rychlost
otacek v zavislosti na druhu provadéné cCinnosti fezani (viz fot. J). Rozsah
sefizeni rychlosti ota¢ek ¢ini 8000 az 28000 ot/min a odpovida hodnotam na
stupnici kole€ka (orientacni hodnoty):

1. ~ 8000 ot/min; 2. ~ 13000 ot/min; 3. ~ 18000 ot/min; 4. ~ 22000 ot/min; 5. ~
25000 ot/min; 6. ~ 28000 ot/min;

Uvedené rozsahy rychlosti otac¢ek jsou pfiblizné, jsou zatizeny chybou, coz
zavisi na mnoha faktorech, mj. na sitovém napéti, jeho frekvenci atp.
Zpravidla se pro frézy s velkym prdmérem vybiraji niz$i otacky vietena a pro
frézy s malym pramérem vyssi otacky vietena. Spravny vybér rychlosti otacek
zavisi na praktickych zkuSenostech uZivatele. Provedte zkouSku fezani na
zbyte€ném kousku materidlu. Parametry obrabéni pfizpGsobte udajim
uvedenym v tabulce v zavislosti na linearni rychlosti ota¢eni a praméru frézy
(viz vyse).

Frézovani

Na frézku, s pfedem vybranou frézou pro druh operace, kterou chcete provést,
a nastavenou hloubkou fezani umistéte obrabény material tak, aby se jej
nedotykala fréza a zarover byl opfen o podélny doraz. Materidl musi byt
stabilné polozZen, a bude-li tfeba, dodate¢né podepren. Pruzné opérné desky
nastavte tak, aby pérka desek byla o néco niZze pod materidlem. Pak zapnéte
zafizeni a pockejte, az fréza dosahne, nastavené koleckem sefizeni otacek,
rychlost. Po jejim dosazeni podavejte material rovnomérnym pohybem, tak
aby frézka nesniZzovala zadané otacky, az do konce frézovani daného
obrobku. Bude-li tfeba, zvyste otacky vietena frézky. Po kazdém frézovacim
cyklu vypnéte stroj.

Nikdy nemérite polohu dorazu stroje pfi zapnuté frézce. Veskera sefizeni,
zmény nastaveni atp. provadéjte pfi vypnutém stroji (krytka prepinace
stisknuta a zablokovana).

Cinnosti frézovani provadéné s pouzitim dorazu za ugelem tvarového
obrabéni hran materialu mizete provadét dvojim zplsobem.

Pro frézované prvky, jejichz Sitka neprekracuje 100 mm, muZzete doraz bud
odsouvat od frézy, nebo k ni pfisouvat, vzdy s opfenim materialu o doraz.
Pro prvky s uvedenou Sitkou vzdy pouzivejte vSechny tfi pruzné opérné
desky.

Pro frézované prvky s Sitkou vétSi nez 100 mm méjte doraz pfiblizeny
k fréze a opérnou desku umisténou na stole odmontujte, protoZze by
prekazela pfi ulozeni materialu na desce stolu.

Stolni frézka DED7742 je vybavena dodate¢nym Uhlomérem, umozfujicim
podavat material pod libovolnym uhlem (8ikmo) v rozsahu +/- 60 stupriu.
Hodnotu uhlu prectéte na stupnici umisténé na pfistroji.

11. BEZNE SERVISNI CINNOSTI

Veskeré servisni ¢innosti, jako jsou vyména pracovniho nastroje, sefizeni
podstavce, provadéjte pfi zastréce vyjmuté ze zasuvky.

. Pred kazdym spusténim frézky zkontrolujte stav nozu. Kazdy ubytek,
prasknuti, poskrabani atp. vyfazuje nastroj — vymérite jej za novy bez
vad. Stejné tak nepracujte s tupym nozem.

. Po kazdém ukonceni prace s frézkou ocistéte otvory vzduchu
chladiciho motor.

. Stroj udrzujte v Cistoté, vénujte zvySenou pozornost ocisténi od pilin
Upinaciho pouzdra frézy.

. Pravidelné promazavejte malym mnozstvim loZiskového maziva misto
usazeni upinaciho pouzdra a upinaci pouzdro.

. Pravidelné kontrolujte stav elektrografitovych kartact. Pokud zjistite, ze
jsou krat$i nez 5 mm, vyménte je za nové.

. Zafizeni uchovavejte na misté nedostupném pro déti, pokud mozno

v originalnim obalu.
Veskeré c&innosti spojené s pfipevnénim a vyménou noze provadéjte pfi
zastréce vytazené ze zasuvky.

Cinnosti spojené s namontovanim frézy byly popsany v kapitole ,Pouzivani
frézky".

Vyména nozZe spociva v odmontovani krytu upinaciho pouzdra, vybéru vhodné
frézy a stisknuti blokovaciho tladitka vietena a vySroubovani pomoci klice,
ktery je v sadé, matice upinaciho pouzdra. Po povoleni matice vymérite niz
za jiny a opét zaSroubuijte, jak je to popsano dfive. Namontujte kryt pouzdra
pomoci obou vrutQ.

Nikdy neutahujte matici upinaciho pouzdra bez nasazené frézy. Mize se
po§kodi3. L. . . :

12. NAHRADNI DILY A PRISLUSENSTVI

Stolni spodni frézka s pevnym vietenem DED7742 je pfizpusobena praci
s frézami, jejichZ upeviiovaci ¢ast (stopka) ma pramér 6 mm, 8 mm a 12 mm
(takovymi pouzdry je frézka tovarné vybavena, z nichz jedno je namontovano
ve sklic¢idle a dvé ostatni jsou v obalu s pfisluSenstvim).

Nepouzivejte pouzdra s vét§Sim prdmérem nez 12 mm a frézy, jejichz primér
pracovni ¢asti prekrac¢uje 80 mm.

Kromé& uvedenych omezeni nejsou zadné specidlni pokyny nebo zakazy
tykajici se fréz. Na trhu je dostupnych mnoho druhd fréz riznych
renomovanych firem. Vybér pfislusi uzivateli.

Frézy (podrobnosti v katalogu nebo na strankach www.dedra.pl 07F011A;
07F011B; 07F021B; 07F022B; 07F023C; 07F024B; 07F024C; 07F031B;
07F031C; 07F041B; 07F052B; 07F054B; 07F061B; 07F071B; 07F072B;
07F073B; 07F081B; 07F091B; 07F101A; 07F102B; 07F122B; 07F122C;



07F131A; 07F132B; 07F141A; 07F143B; 07F143C; 07F151A; 07F151B;
07F152C; 07F161A; 07F162B; 07F171A; 07F172B; 07F173C; 07F181A;
07F182B; 07F183C; 07F191A; 07F191B; 07F193C; 07F201B; 07F211B
07F211C. VySe uvedené frézy nejsou v sadé zarfizeni, Ize je quoupit.
13. SAMOSTATNE ODSTRANOVANI DEFEKTU
Upozornéni: V8echny servisni ¢innosti jako vyména kotouce, zména
polohy pomocné rukojeti, Uprava polohy krytu kotouce provadéijte pfi
vytazené zastréce ze zasuvky.

Problém Pfic¢ina Reseni
Stroj Napajeci kabel je Zatlacte hloubgji zastréku do
nefunguje nespravné zasuvky, zkontrolujte napajeci
pfipojen nebo napéti. V pfipadé, Ze je napajeci
poskozen kabel poskozen, odevzdejte
zafizeni do servisu.
V zéasuvce neni Zkontrolujte napéti v zasuvce.
napéti Zkontrolujte, zda se neaktivovala
pojistka.
Poskozeny spina¢ | Vymeérite spina¢ za novy —
odevzdejte zafizeni do servisu.
Motor nema Opotiebené kartace. Vyméiite za
vykon, tézko se nové — odevzdejte zafizeni do
rozbiha servisu.
Je citit zapach Motor vyzaduje opravu —
spalené izolace odevzdejte zafizeni do servisu.
Motor se | Ucpané vétraci Profouknéte stlaéenym
prehfiva otvory vzduchem.
Velmi nizka | Opotiebeny Vymeéiite pracovni nastavec za
efektivita pracovni nastavec | novy.
provozu

14. KOMPLETACE ZARIZENI, ZAVERECNE POZNAMKY

V baleni se musi nachazet:

1. Stolni frézka 2. Podéiny doraz (odklopny kryt 1 ks, télo dorazu 1 ks, lista
dorazu 2 ks, upinaci kole¢ka mala 4 ks, upinaci kolecka velka 2 ks, natrubek
odsavace odpadu, sada Sroubl) 3. Pruzna opérna deska 3 ks 4. Upinaci
kole¢ko malé 6 ks 5. Uhlomér 1 ks 6. KIi& pro pfipevnéni frézy 1 ks 7. Kli& pro
pfemisténi frézy ve svislé roviné 1 ks 8. Kryt upinaciho pouzdra 3 ks 9.
Upinaci pouzdro frézy 3 ks 10. Sada $roub(, podloZek a matic

Zavérecné poznamky

P¥i objednavani nahradnich dill uvedte ¢islo PART Il umisténé na vykonovém
Stitku. Popiste poskozeny dil a uvedte pfiblizné datum zakoupeni zafizeni. V
zaruéni dobé jsou opravy provadény podle zasad uvedenych v zaruénim listu.
Reklamovany vyrobek odevzdejte k opravé v misté zakoupeni (prodejce je
povinen pfijmout reklamovany vyrobek) nebo zaSlete do centralniho servisu
DEDRA - EXIM. Prilozte zaruéni list vystaveny dovozcem. Bez tohoto dokladu
se bude oprava povazovat za pozaruéni. Po zaruéni dobé& opravy provadi
centralni servis. PoSkozeny vyrobek za$lete do servisu (naklady na zaslani
hradi uzivatel).

15. SEZNAM DiLU K TECHNICKEMU VYKRESU

Obr. A-1

1 Pracovni stul 18 |Zakladna krytu
2 Doraz 19 |Podlozka
3 Hmozdinka 20  [Matice
4 Vrut 21 rut
5 Ukazatel 22  [Hridel
6 Vrut 23  [Matice
7 Matice 24  [Omezovacé
8 Krytka kole¢ka 25 'ymezovaci ¢ep
9 Kryt kolecka 26 rut
10 Velka podlozka 27 rut
11 Uhlomér kpl. 28 |zakladna
12 Pritlaény hifeben 29  [Zadni kryt
13 Vrut 30 lozka ve stole
14 Vrut B1 [Pfedni kryt
15 Truhlaiska deska 32 rut
16 Kryt 33  [Pruzna podlozka
17 Vrut 34 rut
Obr. A-2
1 Krouzek 33 |Pfipevnéni kabelu
2 Kli¢ 34 [Napajeci kabel
3 Nasadka 35 |Vrut
4 Kolektor 36 [Uchyt
5 Pruzina 37 [Matice
6 Zamek 38 [Kolecko
7 Protiprachovy kryt 39 rut
8 Vrut 40 |Desticka
9 Pruzna podlozka 141 [Podlozka
10 Podlozka 42 [Matice
11 Predni kryt 43 |Pruznéa podlozka
12 Ochraniacz 44 rut
13 Lozisko 6004 45 [Hridel
14 KrouZek 46 |Upinaci kolecko
15 Spojka 47 [Vrut

16 Rotor 48 [Kryt
17 Pritlaény krouzek 49 [Ozubené kolecko A
18 Vrut 50 [Dlouha ty¢
19 Vieteno 51 |Krouzek
20 LoZisko 6000 2Z 52 rut
21 Gumovy kryt loZiska 53 rut
22 Kryt motoru 54 rut
23 Vrut 55 |LoZisko 61093
24 Drzéak kartaca 56 [Kryt loZiska
25 Elektrografitovy kartac 57 |Ozubené kolecko B
26 Pruzina 58 [Matice
27 Vrut 59 |[Télo vietena
28 | Zadnikryt 60 [Vystup napajeni
29 Vnitfni matice 61 |Podpéra
30 Spojka 62 [Houba
31 Vnéjsi matice 63 |Kryt houbového filtru
32 Svorky
Obr. A-
1 Nouzové tlagitko zastaveni N4 [Kondenzator
2 Vrut N5 [Regulator otacek
3 Sroub he [Pripojovaci terminal
4 Krytka spinace 17 Krytka spinace
5 Matice 18 rut
6 Svorka kabelu N9 [Pripevnéni kabelu
7 Kabel (bily) PO [Tvarovka kabelu
8 Zastrcka P1 Napdjeci kabel
9 Kabel P2 Mala pruzina
10 Kabel (modry) P3 Krytka zapadky
11 Kabel (¢erny) P4 [Kabelova svorka
12 Indukeni civka P5 rut
13 Spina¢

16INFORMACE PRO  UZIVATELE O
LIKVIDACI ~ ELEKTRICKYCH A
ELEKTRONICKYCH ZARIZENi

(tyka se domacnosti)

Prezentovany symbol umistény na vyrobcich nebo k nim
pfilozené dokumentaci informuje, Ze odpadni elektricka a elektronicka zafizeni
nelze likvidovat spole¢né s komunalnim odpadem. Spravny postup v pFipadé
likvidace, zpétného vyuZiti nebo recyklace komponentl spociva v predani
zafizeni do specializovaného odbérného bodu, kde bude pfijato bezplatné.
Informace o mistech odbéru odpadniho zafizeni poskytuji mistni Gfady, napr.

na svych internetovych strankach.

Spravnou likvidaci zafizeni chranime cenné zdroje a eliminujeme negativni

vliv na zdravi a Zivotni prostfedi, které muze byt ohroZeno nespravnym

nakladanim s odpady.

Nespravna likvidace odpadid muZe byt trestdna uloZenim pokuty podle

pfislusnych mistnich pfedpis.

UZivatelé v zemich Evropské unie

V pfipadé nutnosti likvidace elektrickych a elektronickych zafizeni kontaktujte

nejbliz§i prodejni misto nebo dodavatele, ktefi Vam poskytnou dopliikové

informace.

Likvidace odpad mimo Evropskou unii

Tento symbol se tyka pouze zemi Evropské unie.

V piipadé potieby likvidace tohoto vyrobku se obratte na mistni Ufady nebo

prodejce za U¢elem ziskani informaci o spravném zpuUsobu likvidace.
Preklad originalniho navodu

H

. Obrazky a nakresy

. Podrobné bezpecnostné predpisy

. Opis zariadenia

. Zamyslané pouZzitie zariadenia

. Obmedzenie pouzivania

. Technické parametre

. Priprava na pracu/pouzivanie

. Pripojenie k el. sieti

. Zapinanie zariadenia

10. Pouzivanie zariadenia

11. Priebezné obsluzné innosti

12. Nahradné diely a prisluSenstvo

13. Samostatné odstrafovanie pordch a problémov
14. Diely zariadenia, zavere¢né poznamky
15. Zoznam dielov na schematickom nakrese

O©CoO~NOOSWN=

16. Informacie pre pouzivatelov o likvidovani elektrickych a elektronickych

zariadeni

Vyhlasenie o zhode — osobitny dokument

VSeobecné bezpecnostné podmienky — brozura pripojena k
zariadeniu

& Pri praci zariadenim odporiéame dodrziavat

zakladné zasady bezpecnosti pri praci, aby ste sa vyhli
poziarom pripadne mechanickym uGrazom. Pred pouzitim
zariadenia sa, prosim, oboznamte s obsahom tohto Navodu na
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obsluhu Navod, prosim, uschovajte pre pripad pouzitia v
buducnosti. Prisne dodrZiavanie pokynov a odporucani
obsiahnutych v tomto Navode na obsluhu umozni predizit’
zivotnost' Vasej pneumatickej zoSivacky
& Poéas prace bezpodmieneéne dodrzujte pokyny
a odporucania uvedené v prirucke bezpecénosti prace.
Prirucka bezpecnosti prace je pripojena k zariadeniu ako
osobitna brozura. Uchovajte ju pre pripadna potrebu v
buducnosti. Ak zariadenie odovzdate inej osobe, odovzdajte jej
aj uzivatelska priru¢ku, prirucku bezpecnosti prace ako aj
vyhlasenie o zhode. Spolo¢nost’ DEDRA EXIM nezodpoveda za
havarie a urazy, ktoré vznikli nasledkom nedodrziavania
pokynov bezpecnosti prace.Dokladne sa oboznamte s
bezpecnostnou a s uzivatel'skou priruckou. Nedodrziavanie
vystrah, varovani a pokynov méze viest' k Urazu, k zasahu el.
pridom, k poziaru al/alebo inym vaznym uarazom. VSetky
priruéky a vyhlasenie o zhode zachovajte, pre pripadna potrebu
v buducnosti | . .
2. PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY
Pokyny tykajuce sa bezpecénosti pri praci s frézami.

. Vzdy pred zacatim prace skontrolujte technicky stav frézy. V
pripade, ak je fréza akymkolvek spdsobom poskodend, nepouzivajte ju.
. Prisposobte velkost' Skary v pracovnhom stole podla priemeru

frézy. Takym spdsobom sa vyhnete neziaducemu kontaktu pracovnej
koncovky zo stolom frézy.

. Pouzivajte ochranné prostriedky na ochranu sluchu. Zariadenie
pocas prace vytvara hluk, pouzivanie nalezitych osobnych ochrannych
prostriedkov znizZuje riziko poSkodenia sluchu.

. Pouzivajte prostriedky na ochranu zraku. Pocas frézovania mézu
odfrkovat kusky materidlu, pouzivanie prostriedkov na ochranu oci
znizuje riziko poSkodenia o¢i.

. Pouzivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest. Pouzivajte
prostriedky na ochranu dychacich ciest znizuje riziko vdychovania
prachu, ktory vznika po¢as obrabania.

. Pouzivajte iba pracovné koncovky uréené do fréz. Pouzivanie inych
pracovnych koncoviek nez tie, ktoré su odporucané, moze viest k strate
kontroly nad obrabanym materialom, a nasledne k Urazu operatora ¢&i k

nehode.

. Nepouzivajte pracovné koncovky, ktoré st uréené na mechanické
posuvanie.

. Zabezpecte bezpecné pracovisko. Pracovné miesto musi byt dobre
osvetlené.

. Uistite sa, Ci je okolie nastroja bezpe€né. Na mieste vykonavania

prace nesmu byt smeti, olej, mazivd a iné necistoty, ani Ziadne
nepotrebné predmety. Frézu nepouzivajte v blizkosti lahko horfavych
chemickych latok, vyparov a prachu. Naradie nepouZivajte na velmi
vlhkych miestach.

. Na naradi musi byt’ vzdy vyrobny stitok a bezpecnostna etiketa. Su
na nich uvedené doblezité informacie. Ak je etiketa nelitatelnd, alebo na
naradi nie je vdbec, kontaktujte vyrobcu a objednajte novu.

. Naradie nepret'azuje. Fréza bude pracovat lepSie a bezpecnejSie, ak
sa pouziva takym spdsobom, aky stanovi jej Specifikacia.

. Vsetky clony a zabezpecéenia musia byt vzdy na spravnom mieste.

. Predtym, nez naradie spustite, odpojte vSetky regulaéné kluce.

. Napajaci kabel nenapinajte (prili§ silno). Ked chcete vytiahnut

zastréku z el. zasuvky, netahajte za napdjaci kabel. Napajaci kabel
poloZzte tak, aby sa nachadzal v bezpe€nej vzdialenosti od tepla, ostrych
hran a pohyblivych ¢asti. Napdjaci kabel chrante pred poskodenim
spdsobenym inymi zariadeniami, ktoré sa nachadzaju na pracovisku.
Napajaci kabel nekladte na miestach, na ktorych méze niekto po riom
chodit, alebo méze byt nieo polozené.

. V pripade, ak sa napajaci kabel poskodi, zariadenie dalej
nepouzivajte. Ak je napajaci kabel poskodeny, zariadenie odovzdajte
do servisu na opravu.

. Predtym, nez frézu pripojite k el. napatiu, skontrolujte, ¢i nie je
zapnuta.
. Frézu nepouzivajte na obrabanie kovovych alebo krehkych

materiadlov. Neobrabanej nebezpecné materialy, aké ako azbest, pri
ktorom sa mdze uvolfiovat pre zdravie velmi Skodlivy prach.

. Neobrabajte materialy, ktoré pochadzaju z demolacii. Obrabanie
materialov, ktoré su prasknuté, puknuté, mechanicky poSkodené, alebo
maju iné kazy, cudzie predmety (napr. klince), moéze viest k
nebezpeénym situaciam.

. Pred pouzitim frézy sa uistite, €i je pracovna koncovka spravne
upevnena.

. Pracovné koncovky vymienajte iba vtedy, ked je zariadenie
vypnuté a odpojené od el. napétia.

. Fréza predtym, nez zac¢nete obrabat’ dany material, musi dosiahnut’

plné otacky. Pri vypinani frézy vzdy pockajte, az kym sa sama
nezastavi. Nepokusajte sa zastavit ju sami!

. Rezany material nikdy na silu neprestvajte smerom k cepeli.
Rychlost’ posuvu prispdsobte tak, aby Eepel rezala bez dotlacania.

. Nikdy sa nepokusajte vybrat’ material, ktory je zablokovany medzi
pohyblivymi prvkami frézy, ked je fréza zapnuta alebo pripojena k
el. napatiu.

. Vzdy ked je to mozné, na drzanie a podopieranie obrabaného

predmetu pouzivajte praktické a bezpecné metédy. V pripade, ak
obrabate dlhSie predmety, bezpodmienene pouzivajte nalezité
podpery.

. Ked’ musite vybrat’ prvok, ktory nebol Uplne obrobeny, predtym,
nez to urobime, frézu vypnite.
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. Zabrainte urazom a nehodam. Prsty a dlane vzdy drzte v bezpecnej
vzdialenosti od ota¢ajlcej sa Cepele (noza) frézy.
. Ked' frézu uchovavate, nastavte vypina¢ na polohu ,,vypnuty“ a

rychlost’ otacok nastavte na minimum. Ked zariadenie nepouzivate,
uchovavajte ho na suchom mieste, aby ste predisli korézii. Naradie
uchovavajte na zatvorenom mieste, ktoré nie je dostupné pre deti.

. Nikdy nenechavajte fungujicu frézu bez dozoru. Predtym, nez sa od
frézy vzdialite, vzdy frézu najprv odpojte a pockajte, az kym sa Uplne
nezastavi.

. Nalezite dbajte o spravnu udrzbu zariadenia. Aby bolo pouzivanie

frézy efektivnejSia a bezpecnejsia, fréza musi byt Cista a sucha. Uistite
sa, Ci su noze frézy Cisté a ostré. Pre vlastnd bezpecnost udrzbu a
opravy pravidelne zverte kvalifikovanému technikovi.

. Pouzivajte vhodné prisluSenstvo vhodné na vykonavanie danej
prace. Nepouzivajte malé naradie na vykonavanie prili§ velkej prace v
porovnani s jeho velkostou. Vyrobok je uréeny iba na vykonavanie
urcitych typov prace, obrabania. Pracu vykonate lepSie a bezpecnejsie,
ked budete frézu pouzivat v sulade s jej uréenim. Zariadenie nijako
neupravujte, ani ho nepouzivajte na vykonavanie cinnosti, ktoré sa
nezhoduju s uréenim zariadenia.

. Deti sa musia nachadzat v bezpecnej vzdialenosti od frézy.
Nezuc¢astnené osoby sa musia nachadzat v bezpecnej vzdialenosti od
naradia. Miesto vykonavania prace nalezite zabezpecte pred pristupom
deti, pouzite nalezité blokady, sietové vypinace ap.

. Frézu nikdy neklad'te na stol. Nahodny kontakt tela s nozom frézy
moéze viest k vaznemu drazu.

. Uistite sa, €i je obrabany prvok spravne navadzany na néz frézy.

. Predtym, nez zacnete vymienat prislusenstvo, Cistit, zariadenie,

vykonavat' jeho udrzbu alebo ho opravovat, frézu vypnite a
odpojte ju od el. napétia.

. Skontrolujte stav clén a krytov. Nepouzivajte zariadenie, ktoré ma
poskodené clony ¢i kryty, v opacnom pripade méze déjst k Urazu &i
nehode.

. Ked' je zariadenie spustené, nikdy z neho neodstranuje prach,

hobliny, odpadky ap. Miesto prace upratujte az vtedy, ked sa

zariadenie po vypnuti Uplne zastavi.
. Vzdy pouzivajte odsavanie pilin. Vdaka pripojeniu a pouzivaniu

systému na odsavanie pilin je pouzivanie frézy bezpecné a efektivne.
Niektoré ciastocky (prach), ktoré vznikaju pri frézovani, vitani ¢i pileni, mézu
obsahovat karcinogénne latky, ktoré poSkodzuju dychaciu sustavu alebo maju
negativny vplyv na reprodukciu. Prikladom takych latok je: olovo z farieb
vyrabanych na baze olova; krystalicky kremen z tehal, cementu, alebo z inych
stavebnych materidlov; arzén a chrom z chemicky impregnovaného tela. Riziko
vystavenia na tieto latky zavisi od toho, ako ¢asto vykonavate pracu, pri ktorej
dana kontaminacia vznika.. Aby ste zniZili kontakt s tymito chemickymi latkami,
na mieste vykonavania prace zabezpelte naleZité vetranie a pouZivajte
atestované prostriedky, také ako protiprachové masky s filtrami pohlcujucimi
mikroskopické Ciastocky.

Osoby, ktoré maju implantovany kardiostimulator, musia pouZzivanie vyrobku
konzultovat s lekarom. Elektromagnetické pole v blizkosti stimulatora méze
negativne ovplyvnit jeho funk&nost.

Varovania, pokyny a odporuc¢ania, ktoré st uvedené v tejto priru¢ke, neopisuju
v8etky mozné situacie, ku ktorym pri pouzivani zariadenia méze dojst.
Operator musi pri pouzivani zariadenia zachovat zdravy rozum, postupovat
opatrne a obozretne.

Ale predsa, hoci sa stroj pouZiva v sUlade s uzivatelskou priru¢kou, nie je
mozné Uplne odstranit’ riziko suvisiace s konstrukciou a u¢elom zariadenia.

Su to predovsetkym nasledujuce rizika:

« Porezania ostrymi hranami obrabaného materialu

e Zasah el. prudu

« Skodlivy Gginok prachu v pripade prace v zatvorenej miestnosti s nespravne
fungujucim odsavanim a/alebo vetranim.

« Telesné urazy nasledkom zablokovania pracovného nastroja.

3. OPIS ZARIADENIA

1. Pruzna odporova doska (proti odhodeniu) 2. Pritlacna skrutka s kolieskom
dosiek 3. Pozdizne vodidlo 4. Pracovny stdl frézy 5. Krycia lista modulu
zapinaca 6. Hak krycej liSty 7. Kryt frézovacieho modulu 8. Milimetrova
mierka polohy pozdiZneho vodidla9. Vodiaci kanal uhlomeru 10.
Regula¢né koliesko plynulého nastavovania rychlosti otaéok

4. POUZITIE ZARIADENIA

Fréza s dolnym vretenom typ DED7742 je stolné elektrické zariadenie uréené
na obrabanie drevenych materidlov a materialov na baze dreva. Touto frézou
sa daju obrabat také materidly ako plasty a akrylaty. Frézami s dolnym
vretenom sa daju obrébat ploché povrchy doskovych a pozdiZny prvkov.
Rovné predmety sa daju frézovat pomocou pozdizneho vodidla a uhlomeru.
Podla toho, aky frézovaci ndz sa pouziva, frézou s dolnym vretenom sa medzi
inymi daju vykonavat' nasledujlce ¢innosti:

profilové frézovanie rovnych hran

vykonavanie profilovych rohov, podlahovych list, dvierok ap.
vykonavanie kolikovych, klinovych a trapézovych spojov

vykonavanie drazok a vypustov

vykonavanie pozdiZnych otvorov

vykonavanie vyrezov (napr. pre zavesy)

Zariadenie je uréené na pouzivanie pri rekonstrukénych a stavebnych
pracach, v dielfiach a v servisoch, pri amatérskych pracach, pricom musia byt
dodrziavané podmienky pouzivania a pripustné prevadzkové podmienky,
ktoré su uvedené v uzivatelskej prirucke.

5. OBMEDZENIE POUZIVANIA

Fréza s dolnym vretenom DED7742 sa moze pouzivat iba v sulade
s pokynmi, ktoré su uvedené v ,Pripustnych prevadzkovych podmienkach®.
Elektronaradie sa m6ze pouzivat iba a vyhradne s frézovacimi nozmi, ktoré



su vymenované v Casti ,Odporucané frézovacie noze.”
Akékolvek neautorizované zmeny mechanickej konStrukcie a elektrickych
prvkov zariadenia, vykonavanie obsluznych &innosti, ktoré nie su opisané v
Prirucke, a nedodrziavanie pokynov a odporucani, ktoré su v prirucke
uvedené, su zakazané, v opacnom pripade udelend Zaruka prestava
okamzite platit. Zariadenie sa musi pouzivat v sulade s jeho uréenim
avsulade s uzivatelskou priruckou, vopa¢nom pripade sa automaticky
a okamzite trati udelena zaruka a vyhlasenie o zhode prestava platit.
Pripustné pracovné podmienky:
Rezim prace S2 — 5 minut
Pouzivajte iba v zatvorenych miestnostiach s nalezite fungujucim

vetranim.
6. TECHNICKE UDAJE
Model DED7742
Typ stroja Stolna fréza na
drevo

Pracovné napétie [V/Hz] 230/ ~50

Menovity prikon motora [W] 1500

Stupeni ochrany 1P20

Trieda ochrany |
Maximalna a minimalna kruhova rychlost hlavy | 8000 - 28000
frézy bez zataZenia [rpm]

Maximalny priemer frézovacieho noza [mm] 80
Hluénost:

- Lwa [dB(A)] 89,9

- odchylka (nepresnost) merania (Kwa) [dB(A)] 3

- Lpa [dB(A)] 102,9

- odchylka (nepresnost) merania (Kpa) [dB(A)] 3

Uroven vibracii na rukovati:

-a[m/s2] Netyka sa
- odchylka (nepresnost) merania (Ka) [m/s2] Netyka sa
Hmotnost zariadenia [kg] 18

Informacia o hluku a o vibraciach.

Emisia hluku bola uréena podla normy EN 61029, hodnoty su uvedené vo
vysSie uvedenej tabulke.

Hluk moéze spésobit’ poSkodenie sluchu, pocas prace vzdy pouzivajte
naleziti ochranu sluchul!

Deklarovana hodnota emisie hluku bola namerana Standardnou testovacou
metédou a mdéze sa pouzivat na porovnavanie jedného naradia sinym.
VysSie uvedena uroven emisie hluku sa tiez mdze pouzivat na vstupné
hodnotenie vystavenia na hluk.

Urovef hluku pri skuto&nom pouZivani elektronaradia sa od vyhlasovanych
hodnét moéze lisit, v zavislosti od spdsobu pouzivania pracovnych nastrojov,
predovSetkym od typu obrabaného predmetu ako aj od nevyhnutnosti uréenia
prostriedkov, ktoré maju vplyv na ochranu operatora. Na presné hodnotenie
vystavenia v skuto€nych podmienkach pouzivania, musia sa zohladnit vSetky
Casti operacného cyklu, zahriujuc aj €as, ked je zariadenie vypnuté, alebo
ked je zapnuté, ale sa nepouziva.

Priemer frézovacieho | 40 60 80 Uhlova rychlost [rpm]
noza [mm]
Linearna rychlost [m/s] 8 15 21 11500

13 20 28 12000

19 26 32 13000

24 30 36 14500

29 36 42 16000

35 40 50 18500

38 49 60 21000

39 59 69 28000

Tabulka zavislosti linearnej rychlost od uhlovej rychlosti a od priemeru frézovacieho noza
Vo vysSie uvedenej tabulke je uvedena zavislost uhlovej rychlosti od priemeru
frézovacieho noza a od uhlovej rychlosti vretena. Tieto informacie su
podstatné pri volbe parametrov obrabania danych materidlov, ktoré vyzaduju
pouzivanie réznych uhlovych a linearnych rychlosti.

7. PRIiPRAVA PRED ZACATIM PRACE

Pozor: VSetky ¢innosti vykonavajte iba ked je zastréka zariadenia vytiahnuta z
el. zasuvky.

Postup pripravy zariadenia na pouzivanie:

Montaz vodidla

V dodanej suprave je pracovny stél tovarensky zmontovany s frézou. Jediny
prvok, ktory musite samostatne namontovat, je pozdizne vodidlo s krytom
frézovacieho noza a hrdlom vyhadzovaca obrobku. Poradie montaze je
predstavené na obr. C. VSetky prvky a Casti stroja sa nachadzaju v baleni
stroja.

Dal$im krokom je upevnenie vodidla k stolu frézy. Ur&ené st na to dve skrutky
a dve najvacsie skrutky s kolieskami, ktoré mozete najst v baleni. V stole
frézy sa medzi milimetrovymi mierkami nachadzaju dve vodiace drazky. Dve
skrutky vloZte zospodu stolu frézy (jedna skrutka na kanal), na tieto skrutky
zalozte ploché podlozky a skrutky zaskrutkujte (pozri obr. D). Ked skrutky s
kolieskami povolite, mozete vodidlo slobodne premiestriovat po stole v
rozsahu cca 100 mm.

Montaz vodidla

Ked' upevnite vodidla, eSte musite vloZit pruzné odporové dosky, ktoré su
uréené na stabilizovanie materidlu na stole, a tiez predchadzaju
samovolnému zdvihnutiu materidlu podas frézovania a jeho odhodeniu. V
suprave zariadenia su tri pruzné dosky; jedna sa upevnuje priamo k stolu, a
dve na pozdiznom vodidle (pozrite obr. B a D). Dosky vlozte do hlavnych
otvorov vodidla (po dve skrutky namontujte v zadnej Casti vodidla do
Stvorcovych otvorov), a nasledne dotiahnite skrutkami s kolieskami. Tretiu
dosku namontujte priamo k stolu v jednom z dostupnych otvorov, a tiez
dotiahnite skrutkami s kolieskami.

Velmi dolezité je, aby pera pruznych dosiek smerovali Sikmo v smere, v

ktorom sa pohybuje material, tzn. v smere, ktory je zobrazeny tak na stroji ako
aj na doskach. V pripade, ak pruzné dosky budu namontované opacne,
prakticky nebude mozné frézovat, a pocas prace médze dojst k urazu &i
nehode.

8. PRIPOJENIE K. EL SIETI

Pred pripojenim zariadenia k el. napatiu skontrolovat, ¢i sa el. napatie v sieti
zhoduje s hodnotami uvedenymi na vyrobnom §titku.

Napdjaci systém zariadenia musi byt vykonany podla podstatnych
poZiadaviek tykajucich sa elektroinstalacii, a musi spifiat bezpe&nostné
poziadavky. Parametre minimalneho prierezu napdjacieho vodi¢a, ako aj
minimalnu hodnotu isti¢a, su podla vykonu zariadenia uvedené v tabulke.
Montaz méze vykonat iba kvalifikovany a opravneny technik. Ak pouzivate
predlZovacie $nury skontrolujte, Ci prierez vodia nie je mensi ako minimalny
pozadovany priemer (pozri tabulka). Napajaci kabel umiestnite tak, aby nebol
poCas prace vystaveny riziku preseknutia. Nepouzivajte poSkodené
predlZzovacky.

Periodicky kontrolujte technicky stav napajacieho kabla. Netahajte za napajaci
kabel.

Vykon zariadenia Minimalny prierez Minimalna hodnota
W] vodi¢a [mm2] istiCa typu C [A]
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 1,5 16
>2300 2,5 16

9. ZAPINANIE ZARIADENIA
Ak je obrabany material prili§ dlhy, bezpodmienecne pouzivajte nalezité
dodato¢né podpery.

Elektronaradie v Ziadnom pripade nespuUstajte, ak sa frézovaci n6z dotyka
opracovavaného materialu.

Zapinac frézy sa nachadza na lavej strane stroja a je zakryty ¢ervenou clonou
(pozri obr. B pol. 5). Aby ste mali pristup k tlacidlu zapinaca, stlacte hacik pod
clonou (clona sa vychyli). Clonu vytlacte (pozrite obr. 5), ¢im ziskate pristup k
funkénym tlacidlam zapinaca. Zelené tlacidlo, ozna¢ené symbol “I’, znamena
spustenie, a cervené tlacidlo “0”, zastavenie.

Ked je potrebné okamzite zastavit frézu, nemusite stlacat tlacidlo ,0°, staci
ked rukou stladite celG clonu. Je to funkcia NUDZOVEHO ZASTAVENIA
(pozrite obr. G).

10. POUZIVANIE ZARIADENIA

Zariadenie modzZete zaCat pouzivat az ked sa dokladne oboznamite s
obsahom Uzivatel'skej prirucky, a ked na fréze vykonate vSetky potrebné
montazne prace.

Predtym, nez za¢nete pomocou frézy vykonavat pracu, vyberte vhodny
frézovaci n6z, podla typu vykonavanej ¢innosti a materialu. Pripominame, ze
vyber frézovacich noZov je obrovsky, preto je tak délezity ich spravny vyber.
Vykaz odporucanych frézovacich nozZov je uvedeny v dalSej Casti prirucky.
Obrabany material musi byt uloZzeny pevne a stabilne, a ked je to potrebné,
musi byt dodato¢ne podoprety. Rychlost' vykondvania prace zvolte tak, aby
ste frézu nepretazili. Pracu s frézou v Ziadnom pripade nezacnite vtedy, ked
sa zastaveny frézovaci nd6z dotyka obrabaného materialu. Nadmerné, prili§
hiboké frézovanie pocas jedného prechodu mdze viest k pretazeniu motora a
sposobit’ tazkosti pri vedeny obrabaného materidlu. Preto tieZz odpori¢ame
pouzivat frézovaci ndéz napr. s priemerom 8 mm na vyrezavanie drazok,
nepouzivat na jeden prechod s frézovanim na vaésiu hibku nez 15 mm. V
pripade, ak potrebujete urobit hibSie zarezy, vykonajte niekolko prechodov.
Podstatna je tiez zasada, ze &im &irsi frézovaci n6z, tym musi byt hibka
rezania mensia. Napriklad s pouzitim frézovacieho noza so Sirkou 20 mm,
frézovanie poc¢as jedného prechodu by nemalo byt hibSie nez 5 mm.

Upevnenie frézovacieho noza

Konstrukcia stolovej fréza DED7742 je navrhnutd na pouzivanie frézovacich
nozov s priemerom stopky 6 mm, 8 mm a 12 mm. Preto su s frézou dodané
vymenitelné pritlaéné hrdla, s vy$Sie uvedenymi priemermi.

Ked vyberiete vhodné pritlaéné hrdlo podia priemeru frézovacieho noza,
upevnite frézovaci ndéz k stroju. Ked to chcete urobit, najprv zlozZte kryt
pritlaéného hrdla (Cierna viozka s centralnym otvorom), ktory sa nachadza
presne nad frézujucim modulom v stole. Ked kryt zloZite, vsurite frézovaci n6z
do vybraného pritlaéného hrdla a dotiahnite klu¢om, ktory je v suprave, a
sucasne zablokuijte frézujuci modul. Blokada frézujuceho modulu sa nachadza
na lavej strane korpusu motora frézy (pod stolom) — pozrite obr. H.

Potom skrutkou s kolieskom zablokujte zvisly pohyb frézovacieho modulu.
Ked chcete odblokovat otacanie frézujuceho modulu, palcom vychylite packu
blokady smerom do vnutra stroja. Hrdlo pevne dotiahnite, pricom sa uistite, ¢i
sa packa blokady po dotiahnuti vratila na svoje miesto.

Hrdlo nikdy nedotahujte, ked nie je do neho vloZeny frézovaci n6z, pretoze
takym spdsobom sa pritlaéné hrdlo mdze poskodit'.

Dvoma skrutkami namontujte kryt pritlaéného hrdla. Délezité je, aby ste
vybrali vhodny kryt, podla priemeru pracovnej Casti frézovacieho noza. V
suprave stroja st okrem krytu, ktory je namontovany v stole, dve dodato¢né
kryty. Kazdy z nich je ur€eny na pouzivanie s frézovacimi noZmi s réznymi
Sirkami pracovného prvku. Je to nevyhnutné preto, aby v pripade, ked je
frézovaci ndz spusteny velmi nizko zmestil sa pod Uroviiou pracovného stola,
tzn. v otvore daného krytu.

Je prisne zakazané pouzivat frézovacie noze, ktorych pracovna cast ma
vacsi priemer nez 80 mm.

Nastavenie hibky frézovania

Hibku frézovania moéZete nastavit, ked je uZ namontovany poZadovany
frézovaci néz a pritlaéné hrdlo vybrané podia priemeru pracovnej Casti
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frézovacieho noza. Modul pohonu frézy spolu s upevnenym frézovacim
nozom sa da znizit a zvysit v rozsahu 0 — 40 mm. Ked chcete premiestit
frézovaci néz v zvislom smere, otacajte klukou (pozrite obr. I).

Nastavenie otacok vretena

Vedl'a modulu zapinaca, na jeho pravej strane, je umiestnené koliesko, ktorym
sa nastavuje uhlova rychlost, s rychlostami od 1 do 6, ktoré umozfuju
adekvatne vybrat uhlovd rychlost podla typu vykonavanej ¢innosti (pozrite
obr. J). Uhlova rychlost sa da nastavit v rozsahu od 8000 do 28000 ot/min.,
¢o priblizne zodpoveda rychlostiam kolieska (su to iba orientaéné hodnoty):

1. ~ 8000 ot/min.; 2. ~ 13000 ot/min.; 3. ~ 18000 ot/min.; 4. ~ 22000 ot/min.;
5. ~ 25000 ot/min.; 6. ~ 28000 ot./min;

Uvedené rozsahy uhlovej rychlosti su iba priblizné, s mieroch chyby, ¢o zavisi
od mnohych faktorov, medzi inymi od el. napatia, frekvencie ap. Zasada je, ze
pri praci so $irSimi frézovacimi noZmi sa vyberaju nizSie otacky, a s mensimi
frézovacimi noZzmi sa vyberaju vyS$Sie otacky vretena. Spravny vyber uhlovej
rychlosti prakticky zavisi od znalosti a skusenosti pouzivatela. Odporu¢ame
vykonat' skuSobny rez na nepotrebnom kusku materialu. Parametre obrabania
prispdsobte podla udajov, ktoré su uvedené v tabulke zavislosti linearnej
rychlost od uhlovej rychlosti a od priemeru frézovacieho noza (pozrite vyssie).

Frézovanie

Na fréze, ktora je nalezite pripravend, tzn. je vlozeny vhodny frézovaci néz,
podia typu vykonavanej &innosti, ako aj je nastavena pozadovana hibka
frézovania, poloZte material takym spdésobom, aby sa nedotykal frézovacieho
noza, a slidasne, aby sa material opieral o pozdizne vodidlo. Material musi
byt poloZeny stabilne, a ak je to potrebné, musi byt dodatoéne podoprety.
Pruzné odporové dosky umiestnite tak, aby pera dosky boli trochu pod (vo
vnutri) materialu. Nasledne elektronaradie spustite a pockajte, az kym sa
frézovaci néz nerozto¢i a nedosiahne rychlost, nastavenu na ovladacom
koliesku. Ked ju dosiahne, material obrabajte rovnomernym, plynulym
pohybom tak, aby frézovaci néz nespomaloval, az do konca frézovania
daného prvku. Ak je to potrebné, zvyste otacky vretena frézy. Stroj po kazdom
cykle frézovania vypnite.

Nikdy nezmienajte polohu vodidla stroja, ked je fréza spustena. VSetky
nastavenia, zmeny nastaveni ap. mbzZete vykonavat iba vtedy, ked je stroj
vypnuty (kryt modulu zapinaga musi byt zatlateny a zablokovany).

Frézovanie vykonavané pomocou vodidla s ciefom vytvarovat hranu

materialu, mozete vykonat dvoma spdsobmi.

. V pripade frézovania prvkov, ktoré nie su SirSie nez 100 mm, mézete
vodidlo alebo odsunut od frézovacieho noza, alebo ho k nemu
prisunut, v kazdom pripade, pri vykonavani prace material opierajte o
vodidlo. V pripade SirSich prvkov, vzdy pouzivajte vSetky tri pritlacné
odporové dosky.

. V pripade frézovania prvkov, ktoré su SirSie nez 100 mm, vodidlo musi
byt priblizené k frézovaciemu nozu, a odporovi dosku umiestnend na
stole odpojte, pretoZe by pri poloZzeni materialu na stole zavadzala.

Stolna fréza DED7742 ma v sUprave aj uhlomer, ktory umozZiiuje nastavit’ uhol

obrabaného materialu s [ubovolnym sklonom v rozsahu +/- 60 stupfiov.

Hodnota uhla je uvedena na mierke na uhlomere.

11. PRIEBEZNE OBSLUZNE CINNOSTI

VSetky obsluzné &innosti, také ako vymena pracovnej koncovky, nastavenie

plochy, vykonavaijte iba vtedy, ked je zastr¢ka napdjacieho kabla zariadenia

vytiahnuta z el. zasuvky.

. Vzdy pred kazdym spustenim frézy skontrolujte stav frézovacich
nozov. V pripade, ak najdete akékolvek vystrbenie, prasknutie, ryhu
ap., naradie v Ziadnom pripade nepouzivajte, ale ho bezpodmiene¢ne
vymefite na iné, bezchybné. Podobne sa nesmu pouzivat tupé
frézovacie noze.

. Vzdy po skoné&eni prace, odistite chladiace prieduchy motora frézy.

. Stroj udrziavajte v Cistote, predovSetkym z komory frézovacieho noza
nalezite odstrariujte zachytené piliny a hobliny.

. Pravidelne na miesto osadenia pritlaéného hrdla ako aj na fiom
nanasajte malé mnozstvo lozZiskového maziva.

. Pravidelne kontrolujte stav uhlikovych zberacov. Ak sa po€as kontroly
preukaze, Ze su kratSie ako 5mm, vymerite ich na nové.

. Zariadenie uchovavajte na mieste mimo dosahu deti, nakolko je to

mozné v originalnom obale.
VSetky Cinnosti suvisiace s upevnenim a vymenou frézovacieho noza
vykonavajte iba vtedy, ked je zastrcka napajacieho kabla vytiahnuta z el.
zasuvky.

Cinnosti stvisiace s upevnenim frézovacich noZov st opisané vo vyssie
upevnenom bode ,Pouzivanie frézy".

Pri vymene frézovacieho noza zlozte kryt pritlacného hrdla, vyberte vhodné
hrdlo podla pouzivaného frézovacieho noza, zatlacte tlacidlo blokady vretena
a klacom, ktoré je v suprave, odskrutkujte maticu pritlaéného hrdla. Ked
povolite maticu, vymerite frézovaci néz na iny a opatovne dotiahnite tak, ako
je to opisané vyssie. Dvomi skrutkami upevnite kryt hrdla.

Maticu pritlaného hrdla nikdy neutahujte, ked nie je vioZeny frézovaci néz.
MoZe sa poskodit.

12. NAHRADNE DIELY A PRISLUSENSTVO

Doln4 stolna fréza DED7742 (s dolnym vretenom) je uR4ena na pouzivanie s
frézovacimi nozmi, ktorych upeviiovacia ¢ast (stopka) ma priemer 6 mm, 8
mm a 12 mm (také hrdld su tovarensky pripojené k fréze, jedno hrdlo je
upevnené v drziaku a dve zvy$né su v baleni dodatocného prisluSenstva).
Nepouzivajte hrdla s vac¢sim priemerom nez 12 mm, ani frézovacie noze,
ktoré maju vacsi priemer pracovnej ¢asti nez 80 mm.

Okrem vys$Sie uvedenych obmedzeni, nie su Ziadne $pecialne odporucania
alebo zakazy tykajuce sa frézovacich nozov. Na trhu su dostupné rézne typy
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frézovacich nozov vyrdbané rdéznymi renomovanymi firmami. Za ich volbu
zodpoveda uzivatel .
Frézovacie nozZe (podrobnosti si uvedené v katalégu alebo na webovej
stranke www.dedra.pl 07F011A; 07F011B; 07F021B; 07F022B; 07F023C;
07F024B; 07F024C; 07F031B; 07F031C; 07F041B; 07F052B; 07F054B;
07F061B; 07F071B; 07F072B; 07F073B; 07F081B; 07F091B; 07F101A;
07F102B; 07F122B; 07F122C; 07F131A; 07F132B; 07F141A; 07F143B;
07F143C; 07F151A; 07F151B; 07F152C; 07F161A; 07F162B; 07F171A;
07F172B; 07F173C; 07F181A; 07F182B; 07F183C; 07F191A; 07F191B;
07F193C; 07F201B; 07F211B 07F211C. VysSie vymenované frézovacie noze
nie su sucastou supravy zariadenia, kupuju sa samostatne.

13. SAMOSTATNE

A PROBLEMOV

Pozor: predtym neZ zacnete samostatne odstrafiovat nejaku poruchu,

ODSTRANOVANIE

PORUCH

zariadenie odpojte od eI; napétia a skontrolujte, ¢i sa neda spustit.

PROBLEM PRICINA RIESENIE
Stroj Napajaci kabel je Zastréku zastréte hibsie do
nefunguje zZle pripojeny, zasuvky, skontrolujte napajaci
alebo je kabel. Ak objavite, Ze je napajaci
poskodeny kabel poskodeny, zariadenie
odovzdajte do servisu na opravu.
V el. zasuvke nie Skontrolujte napatie v el. zasuvke.
je el. napatie. Skontrolujte, ¢i sa neaktivoval istic.
Poskodeny Vymerite zapina¢ na novy —
zapinaé zariadenie odovzdajte do servisu na
opravu.
Motor nema Opotrebované kefy. Vymerite na
vykon, hybe sa nové — zariadenie odovzdajte do
velmi tazko servisu na opravu.
Citit zapach Motor sa musi opravit — zariadenie
spalenej izolacie odovzdajte do servisu na opravu.
Motor sa | Upchané vetracie Prefukajte stlaéenym vzduchom.
prehrieva otvory

Efektivnost’
prace je velmi
nizka

Opotrebovana
pracovna
koncovka

Vymerite pracovnu koncovku na
novdu.

14. DIELY ZARIADENIA. ZAVERECNE POZNAMKY

Balenie ma obsahovat’

1. Stolova fréza 2. Pozdizne vodidlo (??? 1 ks, korpus vodidla 1 ks, nadstavce
vodidla 2 ks, mala pritla¢na skrutka s kolieskom 4 ks, 2 velké pritlaéné skrutky
s kolieskom 2 ks, hrdlo vyhadzovada obrobku, suprava skrutiek) 3. Pruzna
odporova doska 3 ks. 4. Mala pritlacna skrutka s kolieskom 6 ks 5. Uhlomer 1
ks 6. KIu¢ na upevnenie frézovacieho noza 1 ks 7. KIG¢ na premiestiiovanie
frézovacieho noza v zvislej polohe 1 ks 8. Kryt pritlaéného hrdla 3 ks 9.
Pritlaéné hrdlo frézovacieho noza 3 ks 10. Suprava skrutiek, podloZiek a
matic

Zavere€éné poznamky

Pri objednavani nahradnych dielov vzdy uvedte &islo SARZE/SERIE, ktoré je
uvedené na vyrobnom S§titku. OpiSte poSkodeny diel, uvedte tiez priblizny
termin nakupu zariadenia.

Pocas trvania zaruky su pripadné opravy vykonavané podla zasad uvedenych
v zaruénom liste. Reklamovany vyrobok odovzdajte na opravu v mieste
nakupu (predajca je povinny prijat reklamovany vyrobok), alebo ho poslite do
centralneho servisu DEDRA - EXIM. Pripojte zaruény list vystaveny
importérom a kopiu dokladu o nakupe. Bez tohto dokumentu bude oprava
vykonané odplatne, ako pozaru¢na oprava. Po skonceni zarucnej lehoty
opravy vykonava centralny servis. PoSkodeny vyrobok poSlite do servisu
(naklady na zasielku hradi uzivatel).

15. ZOZNAM DIELOV NA SCHEMATICKOM NAKRESE obr.

A1l
1 Pracovny stol 18 [Podstavec krytu
2 Vodidlo 19 [Podlozka
3 Kolik 20 [Matica
4 Skrutka 21  |Skrutka
5 Ukazovatel 22  [Hriadel
6 Skrutka 23 |Matica
7 Matica 24 |Doraz
8 Veko skrutky s kolieskom 25 odidlo
9 Plast skrutky s kolieskom 26 |Skrutka
10 Velka podlozka 27 |Skrutka
11 Uholnik komplet 28 [Zaklad
12 Pritlaény hreberi 29 [Zadny kryt
13 Skrutka 30 lozka v stole
14 Skrutka 31 [Predny kryt
15 Stolarska doska 132 [skrutka
16 Kryt 133 [Pruzna podlozka
17 Skrutka 34 [Skrutka

Obr. A-2
1 Kruzok 33 |Upevnenie kabla
2 Kraé 34 [Napajaci kabel




3 Nastavec 35 |Skrutka
4 Kolektor 36 |Drziak
5 Pruzina 37 [Matica
6 Zamka 38 |Koliesko
7 Kryt proti vychyleniu 39 [Skrutka
8 Skrutka 40 |[Doska
9 Pruzna podlozka 141 [Podlozka
10 Podlozka 42 [Matica
11 Predny kryt 43 [Pruzna podlozka
12 Chranic¢ 44 |[skrutka
13 Lozisko 6004 RS 45 [Hriadel
14 Kruzok 46 [Pritlaény gombik
15 Spojka 47 [Skrutka
16 Rotor 48  [Kryt
17 Pritlaény krazok 149 [Ozubené koleso A
18 Skrutka 50 |Dlha ty¢
19 Vreteno 51 |Krazok
20 Lozisko 6000 2Z 52  |Skrutka
21 Gumovy kryt loZiska 53  |Skrutka
22 Kryt motora 54 |Skrutka
23 Skrutka 55 |LoZisko 61093 RS
24 Zbera¢ 56 |Kryt loZiska
25 Uhlikova kefa 57 |Ozubené koleso B
26 Pruzina 58 [Matica
27 Skrutka 59 |Korpus vretena
28 Zadny kryt 60 ystup napajania
29 Vnutorna matica 61 zpera
30 | Spojka 62 [Spongia
31 VonkajSia matica 63 [Kryt Spongiového filtra
32 Svorky
Obr. A-3
1 Tlac¢idlo nudzového zastavenia [14 [Kondenzator
2 Skrutka 15 [Regulator otacok
3 Skrutka 116 [Pripojny terminal
4 Plast vypinaca 17 [Veko zapinaca
5 Matica 18 [Skrutka
6 Svorka kabla 19 [Upevnenie kabla
7 Vodi¢ (biely) PO [Priechodka kabla
8 Zastrcka P1 Napajaci kabel
9 Kabel D2 ala pruzina
10 | Vodi¢ (modry) p3  Plast zapadky
11 Vodi¢ (Cierny) D4 [Svorka kabla
12 Indukéna cievka D5 [Skrutka
13 Zapinaé
16. INFORMACIE PRE UZIVATELOV K LIKVIDACII

ELEKTRICKYCH ALEBO ELEKTRONICKYCH ZARIADENI

(tykajuce sg domacnosti)

Tento symbol na vyrobku alebo na prilozenej dokumentacii upozorni, Ze
chybné elektrické spotrebice a elektronické zariadenia
nemozno likvidovat spolu s domacim odpadom. Spravny
postup pri ich likvidacii alebo recyklacii podlieha odovzdaniu
zariadeni na uréené zberné miesta, kde budu prijaté zdarma.
Informacie o takychto zbernych miestach vydavaju miestne
organy, napr. na svojich internetovych strankach.

Spravna likvidacia pristroja umozriuje zachovat cenné prirodné zdroje a

napomaha prevencii potencialnych negativnych dopadov na zdravie a Zivotné

prostredie, ktoré moéze byt ohrozené nespravnym nakladanim s takymto
odpadom.

Nespravne nakladanie s elektronickymi/elektrickymi odpadmi je sankciované

podla prislusnych vnutrostatnych pravnych predpisov.

Pre pouZzivatelov v Eurdpskej unii

V pripade odovzdania elektrickych spotrebiCov a elektronickych zariadeni,

obratte sa na najblizSie miesto predaja alebo na dodavatela, ktory Vam

poskytne blizSie informacie.

Likvidacia odpadov v krajindch mimo EU.

Tento symbol plati len v krajinach EU.

Ak chcete tento vyrobok zlikvidovat, obratte sa na miestne uUrady alebo

predajcu za U€elom ziskania informacii o spravnom spdsobe postupovania vo

veci.

Preklad originalneho navodu

=

. Nuotraukos ir schemos

. Detalios darbo saugos taisyklés
. Jrenginio apraSymas

. Irenginio paskirtis

. Naudojimo apribojimai

. Techniniai duomenys

. PasiruoSimas darbui

. ljungimas j elektros tinklg
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9. Jrenginio jjungimas

10. Jrenginio naudojimas

11. Einamieji prieziGros veiksmai

12. Atsarginés dalys ir priedai

13. Savarankiskas gedimy Salinimas

14. Jrenginio komplektavimas, baigiamosios pastabos

15. Dalys sandaros schemoje

16. Informacija vartotojams apie elektros ir elektroniniy jrenginiy

utilizavimg

Atitikties deklaracija atskiras dokumentas

Bendros darbo saugos sglygos — brositra pridedama prie jrenginio.
Naudojantis prietaisu rekomenduojama visada

A laikytis pagrindiniy darbo saugos taisykliy siekiant

sumazinti gaisro, elektros smugio ar mechaninio suzalojimo

galimybe. Prie§ pradedami naudotis jranga, susipazinkite su

naudojimo instrukcijos turiniu. ISsaugokite naudojimo

instrukcija, darbo saugos instrukcijg ir Atitikties deklaracija.

Grieztai laikydamiesi nurodymy ir patarimy pateikty naudojimo

instrukcijoje galésite ilgai naudotis prietaisu.

& Darbo metu reikia besalygiskai laikytis darbo
saugos instrukcijos nurodymy. Darbo saugos instrukcija

yra pridéta prie prietaiso kaip atskira brosidra ir batina ja

iSsaugoti. Perduodant prietaisg kitam asmeniui, batina kartu

perduoti eksploatavimo instrukcija, darbo saugos instrukcijg ir

atitikties deklaracijag. |moné ,Dedra Exim“ neatsako uz

nelaimingus atsitikimus, jvykusius dél darbo saugos nurodymy

nesilaikymo. Reikia jdémiai perskaityti visas saugumo

instrukcijas ir aptarnavimo instrukcijas. Nurodymy ir jspéjimy

nesilaikymas gali atvesti prie trenkimu elektros srove, gaisro ir /

arba rimty kiino suzalojimy. ISsaugokite visas instrukcijas,

saugumo instrukcijas ir atitikties deklaracija naudojimui

ateityje. .

2. DETALIOS DARBO SAUGOS TAISYKLES

Darbo su frezavimo staklémis saugos taisyklés.

. Kiekvieng karta pries pradedant darba patikrinti freza. Nenaudoti
pazeisty frezy.

. Tarpa darbastalyje pritaikyti frezos skersmeniui. Tai leis iSvengti
darbinio antgalio kontakto su frezavimo stakliy stalu.
. Naudoti klausos apsaugos priemones. Darbo metu jrenginys

skleidzia triuk8ma, klausos apsaugos priemoniy naudojimas mazina
klausos pazeidimo rizika.

. Naudoti akiy apsaugos priemones. Frezavimo metu susidaro
apdirbamos medziagos droZlés, akiy apsaugos priemoniy naudojimas
mazina akiy pazeidimo rizika.

. Naudoti kvépavimo taky apsaugos priemones. Naudojant
kvépavimo taky apsaugos priemones, sumazéja darbo metu
susidaranc¢iy dulkiy jkvépimo rizika.

. Naudoti tik frezavimo stakléms skirtus darbinius antgalius.
Naudojant kitus, nei rekomenduojami darbiniai antgaliai, operatorius
gali prarasti apdirbamos medziagos kontrole ir susiZeisti.

. Nenaudoti darbiniy antgaliy mechaniniam padavimui.
. Uztikrinti saugia darbo vieta. Darbo vieta turi bati gerai ap$viesta.
. Isitikinti, kad jrankio aplinka yra saugi. Darbo vietoje neturi bati

Siuksliy, tepalo, aliejy ir kity neSvarumy ar nereikalingy daikty.
Nenaudoti frezavimo stakliy arti degiyjy chemikaly, dujy ir dulkiy.
Nenaudoti jrankio didelés drégmés sglygomis.

. Irankis visuomet privalo turéti informacine lentelg ir saugumo
etiketes. Ant Siy etikeciy yra nurodyta svarbi informacija. Jei etiketé
néra jskaitoma arba jos néra, reikia susisiekti su gamintoju ir uzsisakyti

nauja.

. Neperkrauti jrankio. Frezavimo staklés veiks geriau ir saugiau, jei yra
naudojami pagal parametrus, nurodytus jy specifikacijoje.

. Visi apsauginiai elementai ir apsaugos visuomet privalo biiti savo
vietose.

. Prie$ jjungiant jrankj nuimti visus reguliavimo raktus.

. Neapkrauti elektros laido. ISimant kiStukg i$ rozetés, draudziama

tempti uz laido. Laidg laikyti taip, kad jis baty atokiai nuo Silumos
$altiniy, astriy krasty ir judanciy daliy. Saugoti laidg nuo sugadinimo
dél kontakto su kita darbo vietoje esancia jranga. Nelaikyti laido vietoje,
kur jis gali bati mindZiojamas arba prispaustas.

. Jei laidas bty pazeistas, nenaudoti jrenginio. Norint pakeisti
elektros laidg, perduoti jrenginj j servisag.

. |sitikinti, kad frezavimo staklés yra iSjungtos pries jjungsite jas j
elektros tinkla.

. Nenaudoti frezavimo stakliy metaliniy ir trapiy elementy

apdirbimui. Draudziama apdirbti pavojingas medziagas (pvz. asbestg),
kurie gali generuoti sveikatai pavojingas dulkes.

. Neapdirbti elementy, gauty i$ griaunamy pastaty ar daikty.
Medziagos, turincios jtrakimy, Saky, mechaniniy pazeidimy, kity
defekty ir svetimy kany (pvz. viniy) gali sukelti pavojingg situacija.

. Pries naudojant frezavimo stakles, reikia jsitikinti, kad darbinis
antgalis yra jtvirtintas teisingai.

. Darbinj antgalj galima keisti tik tuomet, kai jrenginys yra iSjungtas
ir iSjungtas i$ elektros tinklo.

. Pries pradedant pjovima, frezavimo staklés turi dirbti pilnu

greiciu. Frezavimo stakliy iSjungimo metu reikia palaukti, kol freza
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savaime sustos. DraudZiama bandyti jj sustabdyti rankiniu badu!

. Nereikia naudojant jéga stumti pjaunamos medziagos aSmeny
link. Stdmimo jéga reikia pritaikyti taip, kad aSmenys pjauty be
spaudymo.

. Niekuomet nebandyti iSimti uzstrigusia tarp judanéiy frezavimo

stakliy daliy medziaga, jei staklés yra jjungtos arba jjungtos j
elektros tinkla.

. Jei tik yra galimybé, reikia naudoti praktiSka ir saugy apdirbamo
elemento laikymo metoda. Apdirbant ilgesnius elementus
besglygiskai reikia naudoti atramas!

. ISjungti frezavimo stakles, jei reikés iSimti elementa, kuris néra
visiSkai apdirbtas.

. Vengti susizeidimo ir nelaimingy atsitikimuy. PirStus ir rankas
visuomet reikia laikyti atokiai nuo besisukanéiy frezavimo stakliy
asmenuy.

. Sandéliuojant frezavimo stakles, jjungiklis turi biti pozicijoje

»iSjungtas“, o nustatytas greitis turi bati minimalus. Jei jrenginys
néra naudojamas, jis turi bati laikomas sausoje vietoje, tai leis iSvengti
korozijos. Jrankis turi bati laikomas uzdaroje, vaikams neprieinamoje
vietoje.

. Draudziama palikti veikiancias frezavimo stakles be prieziiiros.
Prie$ paliekant frezavimo stakles, reikia jas iSjungti ir palaukti, kol jos
visiSkas nustos veikti.

. Reikia ripintis teisinga jrenginio prieziiira. Frezavimo staklés turi
bati sausos ir Svarios, tai uztikrins geresnj ir saugesnj darbg. Jsitikinti,
kad frezos yra Svarios ir astrios. Siekiant uztikrinti sauguma, priezitrg ir
remontg reguliariai turi atlikti kvalifikuotas serviso darbuotojas.

. Naudoti priedus, atitinkancius atliekama darba. Nereikia naudoti
mazo jrankio atliekat darba, kuris yra vir$ija jo gabaritus. Produktas yra
skirtas atlikti tam tikrg darbo rasj. Darbas bus atliktas geriau ir saugiau,
jei frezavimo staklés bus naudojamos pagal paskirtj. Draudziama
modifikuoti jrenginj ir naudoti atliekant veiksmus, kurie neatitinka
paskirt].

. Vaikus laikyti atokiai nuo frezavimo stakliy. Pasaliniai asmenys turi
palaikyti atitinkama distancijg nuo jrankio. Darbo vietg reikia atitinkamai
apsaugoti nuo vaiky, t. y. naudojant blokavimo elementus, elektros
perjungiklius ir pan.

. Niekuomet nestatyti frezavimo stakliy ant stalo. Tai gali bati rimty
susizalojimy dél atsitiktinio kiino kontakto su freza priezastimi.

. |sitikinti, kad apdirbamas elementas yra teisingai nukreipiamas
frezos link.

. Pries pradedant keisti priedus, valyti, prieziaros darbus arba
remonta, iSjungti frezavimo stakles ir atjungti jas nuo maitinimo
Saltinio.

. Tikrinti apsauginiy elementy bikle. Draudziama dirbti su pazeistais
apsauginiais elementais, tai gali sukelti susiZalojimo pavojy.

. Draudziama $alinti dulkes, atliekas, drozles ir pan. jrenginio darbo

metu. Darbo vietg tvarkyti tik tuomet, kai jrenginys yra iSjungtas ir
visiSkai sustojo.

. Visuomet naudoti atlieky Salinimo sistema. Atlieky Salinimo
sistemos pajungimas ir naudojimas leidzia efektyviai ir saugiai dirbti su
frezavimo staklémis.

Frezavimo metu susidaranciy dulkiy sudétyje gali bati kancerogeniniy

medziagy, pazeidzianciy kvépavimo sistema ir galin¢iy tapti reprodukciniy

sutrikimy priezastimi. Pavyzdziui, tokios medziagos kaip: Svinas i$ dazy,
gaminamy $vino pagrindu, kristalinis silicio dioksidas i$ plyty ir cemento arba
kity statybiniy medziagy, arsenas ir chromas i§ cheminiu badu impregnuotos
medienos. Rizika, susijusi su Siomis medziagomis, priklauso nuo to, ar daznai
yra atliekamas su jomis susijgs darbas. Norint sumazinti kontaktg su Siais
chemikalais, darbo vietoje turékite gerg ventiliacijg ir naudokite atestuotus
priedus — pvz. respiratorius su filtrais, sulaikanciais mikroskopines daleles.

Prie$ pradedant naudoti produktg, asmenys su Sirdies stimuliatoriumi privalo

pasikonsultuoti su gydytoju. Elektromagnetinis laukas arti Sirdies

stimuliatoriaus gali sutrikdyti jo darba.

Instrukcijoje apraSyti jspéjimai ir nurodymai neapima visy jmanomy situacijy,
kurios gali atsitikti darbo metu. Operatorius visuomet privalo elgtis apdairiai ir
atsargiai naudoti jrankj.

Net tuomet, kai jrenginys yra eksploatuojamas pagal Naudojimo instrukcija,
nejmanoma visiSkai iSvengti tam tikro rizikos veiksnio, susijusio su jo
konstrukcija ir paskirtimi.

Galimos rizikos pavyzdziai:

+Susizalojimas astriais apdirbamos medziagos krastais.

*Elektros smagis.

*Kenksmingas dulkiy poveikis dirbant uzdarose patalpose su netinkamai
veikiancia ventiliacija.

*Kiino suzalojimai darbo jrankiui uZsiblokavus.

. profilinis tiesiy krastiniy frezavimas

. apvaliy elementy, grindjuosciy, dureliy ir pan. atlikimas

. skirtingy sujungimy (pvz. su kuoliukais, pleistais ir pan.) atlikimas
. jlaidy ir i8drozy atlikimas

. pailgy skyluciy atlikimas

. iSdrozy (pvz. vyriams) atlikimas

LeidZiama naudoti jrenginj remonto ir statybos darbuose, remonto servisuose,
mégéjisSkuose darbuose, jei yra laikomasi naudojimo salygy ir leistiny darbo
sglygy, nurodyty Naudojimo instrukcijoje.

5. NAUDOJIMO APRIBOJIMAI

Frezavimo staklés DED7742 gali bati naudojamos tik pagal toliau esancias
Leistinas darbo taisykles.

Elektros jrankis gali bati naudojamas tik su frezomis, nurodytomis skirsnyje
,Rekomenduojamos frezos".

SavavaliSkas mechaninés ir elektros sandaros keitimas, bet kokios
modifikacijos, priezidros veiksmai, kurie néra aprasyti Naudojimo
instrukcijoje, bus laikomi neteisétais, kurie nedelsiant anuliuoja vartotojo
teises pasinaudoti garantiniu aptarnavimu. Naudojant jrenginj ne pagal
paskirtj arba kitaip, negu yra nurodyta Naudojimo instrukcijoje, Garantinés
teisés yra anuliuojamos, o Atitikties deklaracija nustoja galiojusi.

Leistinos darbo salygos:

Darbo rezimas S2 — 5 minutés
Galima naudoti tik uzdarose patalpose su gerai veikiancia

3. |RENGINIO APRASYMAS

1. Lanksti atraminé ploksté (atatrankos prevencija) 2. Plok$¢iy tvirtinimo
reguliatorius 3. ISilginé kreipiancioji 4. Frezavimo stakliy darbastalis 5.
ljungiklio sistemos dangtelis 6. Dangtelio tvirtinimas 7. Frezavimo sistemos
apsauga 8. ISilginés kreipianciosios padéties milimetriné skalé 9. Kampinés
liniuotés kanalas 10. Elektroninio sukimosi grei¢io reguliavimo rankena
4. |JRENGINIO PASKIRTIS

Frezavimo staklés DED7742 — stalinis elektros jrenginys medienos,
elementy i§ medienos droZliy ploks&iy ir pan. apdirbimui. Frezavimo staklés
gali bati naudojamos tokiy medziagy kaip plastikas ir akrilas apdirbimui. Su
frezavimo staklémis, turinciomis apatinj veleng, galima apdirbti plokscius
ploks¢iy arba pailgy elementy pavirSius. Tiesius elementus galima frezuoti
naudojant lygiagrecia kreipiancigjg ir kampine liniuote.

Priklausomai nuo naudojamy frezy su frezavimo staklémis galima atlikti
pvz. Sias operacijas:
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ventiliacija.
6. TECHNINIAI DUOMENYS
Modelis DED7742
Jrenginio tipas Stalinés medienos frezavimo staklés
Darbiné jtampa [V/Hz] 230/ ~50
Nominali variklio galia [W] 1500
Apsaugos laipsnis 1P20

Apsaugos klasé |

Maksimalus ir minimalus frezos sukimosi 8000 - 28000
greitis be apkrovos [rpm]

Maksimalus frezos skersmuo [mm] 80
TriukSmo emisija:

- Lwa [dB(A)] 89,9

- matavimo paklaida (Kwa) [dB(A)] 3

- Lpa [dB(A)] 102,9

- matavimo paklaida (Kpa) [dB(A)] 3

Vibracijy ant rankenos lygis:

-a[mis2] Netaikoma
- matavimo paklaida (Ka) [m/s2] Netaikoma
Jrenginio svoris [kg] 18

Informacija apie triuk8mg ir vibracijas.

Triuk§mo emisija buvo nustatyta pagal EN 61029, vertés yra nurodytos
ankscéiau esancioje lenteléje.

TriukSmas gali pazeisti klausa, darbo metu visuomet reikia naudoti
klausos apsaugos priemones!

Deklaruojama triukSmo emisijos verté buvo matuojama taikant standartinj
tyrimo metoda, todél gali bati naudojama lyginant skirtingus jrenginius.
Nurodytas triuk§mo emisijos lygis gali bati naudojamas vertinant pirmutinj
triukSmo poveikj.

Realaus elektros jrankio naudojimo metu triukSmo lygis gali bati kitoks negu
deklaruojamos vertés, tai priklauso nuo darbiniy jrankiy naudojimo bado,
ypac nuo apdirbamo daikto ir nuo priemoniy, kuriy tikslas yra operatoriaus
apsauga. Norint tiksliai jvertinti pavojy realiomis darbo sglygomis, reikia
atkreipti démes;j j visus operacinio ciklo etapus, jskaitant etapus, kuomet
irenginys yra iSjungtas arba yra uungtas bet néra naudojamas darbui.

Frezos skersmuo [mm] 40 80 Sukimosi greitis [rpm]
8 15 21 11500
13 20 28 12000
19 26 32 13000
Linijinis greitis [m/s] e e
35 40 50 18500
38 49 60 21000
39 59 69 28000

Linijinio greigio nuo sukimosi greiéio ir frezos skersmens priklausomybeés lentele Si lentelé
parodo, kaip sukimosi greitis priklauso nuo frezos ir suklio sukimosi greicio.
Tai ypac¢ svarbu parenkant medziaguy, reikalaujanciy skirtingy sukimosi grei¢io
ir stdmimo verciy, apdirbimo parametrus.

7. PASIRUOSIMAS DARBUI

Démesio: Visi veiksmai turi bati atliekami iSémus kiStuka i$ rozetés.

Norint paruosti jrenginj darbui, reikia:

Kreipianéiosios tvirtinimas

Komplekte esantis frezavimo stalas turi gamintojo pritvirtintas frezavimo
stakles. PraktiSkai vienintelis elementas, kurj reikia pritvirtinti savarankiskai,
yra iSilginé kreipiancioji su frezos apsauginiu elementu ir atlieky $alinimo
antgaliu. Tvirtinimo seka yra parodyta pav. C. Visi elementai yra jrenginio
ipakavime.

Sekantis zingsnis — kreipianciosios pritvirtinimas prie frezavimo stakliy stalo.
Tai reikia padaryti naudojant su varztus ir dvi didZiausias rankenas, kurias
galima rasti jpakavime. Ant frezavimo stakliy stalo tarp milimetriniy skaliy yra
du kanalai. IS frezavimo stakliy stalo apacios reikia jdéti du varztus (po vieng
kiekvienam kanalui) ir, uzdéjus ploks¢ig tarpiklj ant varzty, uzsukti rankeng
(zigr. nuotr. D). Reguliuojant Sias rankenas, galima judinti kreipianciajg apie
100 mm atstumu.

Kreipianéiosios paruosimas

Prie uzmontuotos kreipianciosios reikia pritvirtinti lankscias atramines
plokstes, kuriy tikslas yra stabilizuoti medziagg ant stalo ir apsaugoti nuo
medziagos atSokimo ir savaiminio judéjimo (atSokimo) frezavimo metu



Irenginio komplekte yra trys lanksciosios plok$tés — vieng i$ jy reikia pritvirtinti
prie stalo, o dvi prie iSilginés kreipian¢iosios (Zidr. nuotr. B ir D). Ant
kreipianciosios plokstés yra tvirtinamos jos virSutinése skylutése (i$ galinés
kreipianciosios pusés jdéti po du varztus j kvadratines skylutes), uzsukamos
rankenomis. Trecig plokste tvirtiname tiesiai prie stalo naudojant vieninteles
laisvas skylutes ant darbastalio ir uZsukant rankenomis.

Labai svarbu, kad lanks¢&iy ploks&iy plunksnos baty nukreiptos jstrizai ir

atitikty medziagos judéjimo kryptj, pazymeétg ant jrenginio ir ploks¢iy.
Atvirk$ciai uzmontavus lankscias plokstes, frezavimas praktiskai taps
nejmanomas ir Kils nelaimingo atsitikimo darbo metu pavojus.

8. PRIJUNGIMAS PRIE ELEKTROS TINKLO

Prie§ paleisdami prietaisg, patikrinkite ar maitinimo jtampa atitinka verte
pateiktg vardiniy duomeny lenteléje. Stakliy maitinamoji sistema turi bati atlikta
pagal pagrindinius reikalavimus, nustatancius elektros sistemy veikima, ir
atitikti  saugaus naudojimo reikalavimus. Minimalaus maitinamojo laido
skersmens ir minimalios saugiklio vertés parametrai, priklausantys nuo
prietaiso galios, yra nurodyti Zemiau esancioje lenteléje. Elektros instaliacija
turi bati atliekama profesionalaus elektriko. Jei ketinate naudoti ilgintuva,
isitikinkite, ar jo skerspjavis baty ne mazesnis kaip nurodytas (zidr. lentelg).
Elektrinj laidg reikia padéti taip, kad jo nebdty galima perpjauti, o jo ilgis
netrukdyty dirbant. Nenaudokite sugadinty ilgintuvy. Kas kazkiek laiko
tikrinkite maitinimo kabelio techning bikle. Netraukite uz maitinimo laidg
iStraukdami kiStukg i$ elektros lizdo.

Prietaiso galia Minimalus laido Minimali C tipo
W] skersmuo [mm2] saugiklio verté [A]
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 15 16
>2300 2,5 16

9. IRENGINIO JJUNGIMAS

Jei apdirbama medziaga yra ilga, reikia besalygiSkai naudoti papildomas
atramas.

Draudziama jjungti elektros jrankj, jei freza lie€ia apdirbama medziaga.

Frezavimo stakliy jjungiklis yra i$ kairios jrenginio pusés, jis pridengtas
raudonu elementu (Zidr. nuotr. B poz. 5). Norint gauti prieigg prie jjungiklio
mygtukuy, reikia paspausti kabliuka po dangteliu (jie atsilenks). Atidarydami
dureles (zidr. nuotr. 5) gauname prieigg prie pagrindiniy iSjungiklio mygtukuy.
Zalias mygtukas su Zyme I — jjungimas, raudonas mygtukas ,0" —
iSjungimas.

Jei reikéty staigiai sustabdyti frezavimo stakles, nebdtina spausti mygtuka ,0,
galima visa ranka paspausti dureles. Tai funkcija ,AVARINIS
SUSTABDYMAS* (Zidr. nuotr. G).

10. JRENGINIO NAUDOJIMAS

Galima pradéti naudoti jrenginj tik jdémiai susipazinus su visa Naudojimo
instrukcija ir atlikus visus frezavimo stakliy montavimo darbus.

Prie$ pradedant apdirbimo procesa, reikia parinkti frezos tipg, atitinkantj
atliekamg darbg. Negalima pamirsti, kad frezy pasirinkimas yra milziniSkas,
todél taip svarbu yra teisingai parinkti. Rekomenduojamy frezy sagrasas yra
tolesnéje instrukcijos dalyje.

Negalima pamirsti apie tvirtg apdirbamos medziagos pozicijg ir, jei reikia,
panaudoti papildomg atramg. Pjovimo tempas turi bati parinktas taip, kad
frezavimo stakliy apkrova nebdty pernelyg didelé. Draudziama pradéti darbg
su frezavimo staklémis, kai aSmenys lie¢ia apdirbamg medziaga. Dél pernelyg
stipraus, gilaus frezavimo vienoje vietoje variklis gali bati perkrautas ir bus
sunku vesti apdirbama medziagg. Todél rekomenduojama, naudojant pvz. 8
mm skersmens frezg grioveliams, nenaudoti vienam judesiui didesnio nei 15
mm gylio. Jei reikia atlikti dilesnj pjavj, reikia padaryti kelis judesius. Svarbu
taip pat tai, kad didinant frezos skersmenj, reikia mazinti pjavio gylj.
Pavyzdziui, naudojant 20 mm freza, vieno pjovimo gylis negali virSyti 5 mm.

Frezos tvirtinimas

Staliniy frezavimo stakliy DED7742 konstrukcija numato galimybe tvirtinti
frezas, kuriy griebimo skersmuo yra 6 mm, 8 mm ir 12 mm. Tam tikslui yra
skirti kei¢iami nurodyto skersmens frezos griebtuvai.

Parinkus frezos skersmenj atitinkantj griebtuva, reikia jtvirtinti frezg jrenginyje.
Tam reikia nuimti griebtuvo dangtj (juodas elementas su anga viduryje), kuris
yra tiksliai vir$ frezavimo sistemos. Nuémus dangtj, patalpinti frezg
pasirinktame griebtuve ir uzsukti komplekte esangiu raktu kartu blokuojant
frezavimo sistema. Frezavimo sistemos blokavimas yra kairéje frezavimo
stakliy variklio korpuso puséje (po stalu) — Zidr. pav. H.

Toliau blokavimo rankena reikia uzblokuoti vertikaly frezuojancios sistemos
judéjima. Norint uzblokuoti frezavimo sistemos judéjima, reikia nyk§¢iu
perstumti blokavimo strypelj j jrenginio vidy. Stipriai uzsukti griebtuva,
isitikinant, kad po uzsukimo blokavimo strypelis grjZo j savo vieta.

Niekuomet nereikia uZsukti griebtuvo nejdéjus frezos, nes taip galima
sugadinti griebtuva.

UZmontuoti griebtuvo dangtj pritvirtinant jj dviem sraigtais. Svarbu yra, kad
dangtis baty parinktas atsizvelgiant j frezos darbinés dalies skersmenj.
Irenginio komplekte yra ne tik stale jtvirtintas apsauginis elementas, bet ir dar
du papildomi. Kiekvienas i$ jy yra skirtas darbui su skirtingy darbinio antgalio
skersmeny frezomis. Tai bdtina, kad labai Zemai nuleidus freza, ,ji tilpty
Zemiau stalo pavirSiaus, t. y. Sio apsauginio elemento angoje.

Draudziama naudoti frezas, kuriy darbinés dalies skersmuo virsija 80 mm.

Frezavimo gylio reguliavimas

Frezavimo gylj reguliuojame jtvirtinta freza ir griebtuvo apsauginiu elementu,
kuris yra parinktas atsizvelgiant j frezos darbinés dalies skersmenj. Frezavimo
stakliy sistema su jtvirtinta freza gali bati pakeliama ir nuleidziama nuo 0 iki 40

mm. Norint patalpinti frezg vertikalioje plok§tumoje reikia pasukti rankeng
(zigr. nuotr. 1).

Suklio apsuky reguliavimas

Salia jjungiklio sistemos, i$ jo desinés pusés, yra reguliatorius, kuriuo galima
reguliuoti sukimosi greitj nuo 1 iki 6, kas leidZia pasirinkti tokj greitj, kuris
geriausiai tiks atliekamai pjovimo operacijai (zidr. nuotr. J). Sukimosi greitj
galima reguliuoti nuo 8000 iki 28000 sk./min. atitinkamai pasirenkant
konkrecius rezimus (vertés apytikslés):

1. ~ 8000 sak./min.; 2. ~ 13000 stk./min.; 3. ~ 18000 stk./min.; 4. ~ 22000
stk./min.; 5. ~ 25000 sik./min.; 6. ~ 28000 stk./min.;

Nurodyti grei¢io diapazonai yra apytiksliai, nes tai priklauso nuo daugybés
veiksniy — pvz. nuo jtampos tinkle, daznio ir pan. Jprastai naudojant didesnio
skersmens frezas, yra nustatomas mazesnis greitis, 0 mazesnio skersmens
frezoms — didesnis. Teisingas grei€io pasirinkimas priklauso nuo praktinés
operatoriaus patirties. Rekomenduojama atlikti bandymus ant nereikalingo
medziagos fragmento. Apdirbimo parametrai turi bati parinkti pagal lenteléje
nurodytus duomenis — linijinj greitj priklausantj nuo sukimosi greicio ir frezos
skersmens (zidr. auksciau).

Frezavimas

Frezavimo staklése su i§ anksto parinkta prie operacijos tinkancia freza ir
nustatytu pjovimo gyliu reikia taip patalpinti apdirbama medziaga, kad
aSmenys jos neliesty, bet kad medZiaga atsiremty j iSilgine kreipianciaja.
Medziaga turi bati stabiliai padéta, jei reikia papildomai panaudoti atrama.
Lankscias atramines plokstes nustatyti taip, kad ploks¢iy jlaidos baty Siek tiek
Zemiau medziagos (j giluma). Toliau reikia jjungti elektros jrankj ir palaukti, kol
aSmenys pasieks greicio reguliatoriumi nustatyta greitj. Po jos pasiekimo
reikia stumti medziaga su vienoda jéga, kad frezavimo staklés nemazinty
nustatyto greicio iki pat elemento frezavimo pabaigos. Jei reikia padidinti
frezavimo stakliy suklio apsukas. Po kiekvieno frezavimo ciklo i§jungti jrengin;.

Niekuomet nereikia keisti kreipianciosios padéties neisjungus frezavimo
stakliy. Visus nustatymus, reguliavima ir pan. galima atlikti tik iSjungus jrenginj
(jjlungiklio sistemos dangtelis jspaustas ir uzblokuotas).

Frezavimo operacijos, atliekamos naudojant kreipianciaja, kuriy tikslas suteikti

apdirbamam krastui forma, galima atlikti dviem badais.

. Frezuojant elementus, kuriy plotis nevirsija 100 mm, galima arba
atitraukti kreipianciajg nuo frezos arba pritraukti, bet kuriuo atveju
medZziaga turi bati atremta j kreipian€igjg. ISvardyto plocio elementy
atveju visuomet reikia naudoti visas tris lanks¢ias atramines plokstes.

. Frezuojant elementus, kuriy plotis virSija 100 mm, kreipiangioji turi bati
priartinta prie frezos, o ant stalo esanti atraminé ploksteé turi bati
nuimta, nes ji trukdys padéti medziagg ant stalo.

Staliniy frezavimo stakliy DED7742 komplekte yra papildoma liniuoté,

leidzZianti tiekti medziaga bet kuriuo kampu (jstrizai) apie +/- 60 laipsniy.

Kampo dydj nuskaitome nuo skalés ant liniuotés.

11. EINAMIEJI PRIEZIUROS VEIKSMAI

Visus aptarnavimo veiksmus (pvz. darbinio antgalio keitimas, pado
reguliavimas ir pan.) galima atlikti tik iSémus kistukg i$ rozetés.

. Kiekvieng kartg prie$ paleidziant frezavimo stakles reikia patikrinti frezy
bukle. Kiekvienas pazeidimas, jskilimas, jpbrézimas ir pan.
diskvalifikuoja jrankj — reikia ji besalygiSkai pakeisti kitu be defekty.
Taip pat draudziama dirbti su atbukusia freza.

. Kiekvieng kartg baigus darbg su frezavimo staklémis, reikia nuvalyti
variklj vésinancio oro jsiurbimo angas.

. Reikia ripintis jrenginio Svara, ypa¢ reikia atkreipti démesj, kad frezos
griebtuve nebdty jokiy drozliy.

. Periodiskai reikia uztepti Siek tiek guoliams skirto tepalo griebtuvo
tvirtinimo vietoje ir ant jo.

. Periodiskai reikia kontroliuoti elektrografitiniy Sepeciy bakle.
Pastebéjus, jog jie yra trumpesni nei 5 mm, reikia juos pakeisti naujais.

. |renginj laikyti vaikams neprieinamojo vietoje, jei jmanoma, originaliame
ipakavime.

Visus veiksmus, susijusius su frezos tvirtinimu ir keitimu, reikia atlikti tik
iSémus kistuka i$ rozetés.

Veiksmai, susije su frezos tvirtinimu, yra aprasyti anks¢iau skirsnyje
,Frezavimo stakliy naudojimas*.

Frezos keitimas — tai: griebtuvo dang¢io nuémimas, frezai tinkancio griebtuvo
parinkimas, suklio blokavimo mygtuko paspaudimas ir griebtuvo verzlés
atsukimas komplekte esanciu raktu. Atpalaidavus verzle, reikia pakeisti frezg
kita ir vél uzsukti, kaip yra parasyta anksciau. Pritvirtinti griebtuvo apsauginj
elementg dviem sraigtais.

Niekuomet nereikia uZsukti griebtuvo verzlés, jei néra jdéta freza. Taip jis gali
bati sugadintas.

12. ATSARGINES DALYS IR PRIEDAI

Stalinés frezavimo staklés DED7742 gali bati naudojamos su frezomis, kuriy
tvirtinimo dalis turi skersmenj: 6 mm, 8 mm ir 12 mm (tokius griebtuvus
frezavimo staklés turi gamintojo paruostame komplekte, viena i$ jy yra
jtvirtintas, du kiti yra jpakavime su papildoma jranga).

Draudziama naudoti didesnio nei 12 mm skersmens griebtuvus ir frezas, kuriy
darbinés dalies skersmuo virSija 80 mm.

Be Siy dviejy apribojimy néra jokiy kiry specialiy rekomendacijy arba
nurodymuy, kokias frezas galima naudoti. Rinkoje yra daug frezy tipy skirtingy
gamintojy. Vartotojas pasirenka pats. .

Frezos (detalés kataloge arba svetainéje www.dedra.pl): 07F011A; 07F011B;
07F021B; 07F022B; 07F023C; 07F024B; 07F024C; 07F031B; 07F031C;
07F041B; 07F052B; 07F054B; 07F061B; 07F071B; 07F072B; 07F073B;
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07F081B; 07F091B; 07F101A; 07F102B; 07F122B; 07F122C; 07F131A,;
07F132B; 07F141A; 07F143B; 07F143C; 07F151A; 07F151B; 07F152C;
07F161A; 07F162B; 07F171A; 07F172B; 07F173C; 07F181A; 07F182B;
07F183C; 07F191A; 07F191B; 07F193C; 07F201B; 07F211B 07F211C.
ISvardytos frezos nejeina j jrenginio komplekta, jas galima jsigyti atskirai.
13. SAVARANKISKAS GEDIMY SALINIMAS
Démesio: prie§ pradedant savarankiskai S$alinti gedimus, reikia
& iSjungti jrenginj iS rozetés ir jsitikinti, kad jis neveikia.

PROBLEMA PRIEZASTIS SPRENDIMAS
Irenginys Maitinimo laidas Giliau jstumti kiStuka j rozete,
neveikia yra netinkamai patikrinti maitinimo laidg.
pajungtas arba Pastebéjus, kad maitinimo laidas
pazeistas buvo pazeistas, atiduoti jrenginj j
servisg.
Rozetéje néra Patikrinti jtampg rozetéje. Patikrinti,
itampos ar nesuveiké saugiklis.
Sugedo jjungiklis Pakeisti jjungiklj nauju — atiduoti
irenginj j servisg.
Variklis neturi Susidévéjo Sepeciai. Pakeisti
galios, sunkiai naujais — atiduoti jrenginj j servisa.
veikia
Jauc¢iamas Reikia pataisyti variklj — atiduoti
degancios jirenginj j servisg.
izoliacijos kvapas
Variklis Uzsikim$o Prapisti suspaustu oru.
perkaista ventiliacinés
angos
Labai mazas | Susidévéjo Pakeisti darbinj antgalj nauju.
darbo darbinis antgalis
efektyvumas

14. JRENGINIO KOMPLEKTACIJA BAIGIAMOSIOS PASTABOS
Ipakavime turi bati:

1. Stalinés frezavimo staklés 2. ISilginé kreipiancioji (atlenkiamas

apsauginis elementas 1 vnt., kreipianciosios korpusas 1 vnt.,

kreipianciosios elementai 2 vnt., mazos uzspaudimo rankenos 4 vnt.,

didelés uzspaudimo rankenos 2 vnt., atlieky Salinimo antgalis, varzty
komplektas) 3. Lanksti atraminé ploksté 3 vnt. 4. Maza uzspaudimo

rankena 6 vnt. 5. Kampiné liniuoté 1 vnt. 6. Frezos tvirtinimo raktas 1 vnt. 7.
Vertikalios frezos padéties keitimo raktas 1 vnt. 8. UZspaudimo griebtuvo
apsauginis elementas 3 vnt. 9. Frezos griebtuvas 3 vnt. 10. Varzty, tarpikliy

ir verzliy komplektas

Baigiamosios pastabos

UZsakant atsargine dalis, praSome nurodyti PARTIJOS numerj, nurodytg
informacinéje lenteléje. PraSome aprasyti pazZeistg dalj ir nurodyti orientacinj
irenginio pirkimo laikg. Garantiniame laikotarpyje remontai yra atliekami
remiantis Garantiniame lape nurodytomis salygomis. Prasome pateikti
produktg, dél kurio yra pateikiama pretenzija, remontui jo pirkimo vietoje
(pardavéjas privalo priimti tokj produktg) arba atsiysti j ,DEDRA-EXIM® centrinj
servisg. PraSome pridéti importuotojo iSraSyta Garantinj lapg. Be Sio
dokumento remontas bus laikomas pogarantiniu remontu. Garantiniame
laikotarpyje remontg atlieka Centrinis servisas. Sugedusi produktg reikia
iSsiysti j servisg (siuntimo iSlaidas padengia vartotojas).

15. DALYS SANDAROS SCHEMOJE

Pav. A-1
1 Darbastalis 18 |Apsaugos pagrindas
2 Kreipiancioji 19 |[Tarpiklis
3 Kaistis 20 erzlé
4 Sraigtas 21 |[Sraigtas
5 Rodiklis 22 elenas
6 Sraigtas 23 erzlé
7 Verzlé 24 [Ribotuvas
8 Reguliatoriaus dangtis 25 |Pozicjonierius
9 Rankenos korpusas 26 [Sraigtas
10 Didelis tarpiklis 27 [Sraigtas
11 Kampiné liniuoté kpl. 28 [Pagrindas
12 UZspaudimo elementas 29 [Galiné apsauga
13 Sraigtas 130 [Papildomas stalo elementas
14 Sraigtas 31 [Priekiné apsauga
15 Staliaus ploksté 132 [sraigtas
16 Apsauga 133 [Spyruoklinis tarpiklis
17 Sraigtas 134 [Sraigtas
Pav. A-2
1 Ziedas 33 [Laido tvirtinimas
2 Raktas 34 |Maitinimo laidas
3 Antgalis 35 |[Sraigtas
4 Kolektorius 36 [Rankena
5 Spyruoklé 37 erzlé
6 UZraktas 38 |Reguliatorius
7 Apsauga nuo dulkiy 39 [Sraigtas
8 Sraigtas 140 [Plokstelé
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9 Spyruoklinis tarpiklis 41 [Tarpiklis
10 Tarpiklis 42 erzlé
11 Priekiné apsauga 43  [Spyruoklinis tarpiklis
12 Apsauginis elementas 44 [sraigtas
13 Guolis 6004 45 /elenas
14 Ziedas 46 [Tvirtinimo reguliatorius
15 Sujungimo elementas 47 [Sraigtas
16 Sparnuoté 48 |Apsauga
17 Tvirtinimo Ziedas 49 [Krumpliaratis A
18 Sraigtas 50 |[lgas strypas
19 Suklys 51 [Kiedas
20 Guolis 6000 2Z 52 [Sraigtas
21 Guolio guminé apsauga 53 |Sraigtas
22 Variklio apsauga 54  |Sraigtas
23 Sraigtas 55 |Guolis 61093
24 Sepetelio laikiklis 56 |Guolio apsauga
25 Anglinis Sepetélis 57 [Krumpliaratis B
26 Spyruoklé 58 erzlé
27 Sraigtas 59 |Suklio korpusas
28 Galiné apsauga 60 [tampos i$éjimas
29 Vidiné verzlé 61 [Kronsteinas
30 Sujungimo elementas 62 |Kempiné
31 I1Soriné verzlé 63 |Kempininio filtro apsauga
32 Gnybtai
Pav. A-3
1 Avarinio sustabdymo mygtukas |14 [Kondensatorius
2 Sraigtas N5 [Sukiy reguliatorius
3 Varztas N6 [Pajungimo terminalas
4 Jjungiklio korpusas N7 Jiungiklio dangtis
5 Verzlé 118 [Sraigtas
6 Laido tvirtinimo elementas N9 |Laido tvirtinimas
7 Laidas (baltas) PO |Laido laikiklis
8 Kistukas 1 PMaitinimo laidas
9 Laidas P2 aza spyruoklé
10 Laidas (mélynas) P3 [Fiksatoriaus korpusas
11 Laidas (juodas) P4 |Laido tvirtinimo elementas
12 Indukciné rité P5 [Sraigtas
13 Jjungiklis

16. INFORMACIJA NAUDOTOJAMS APIE SUNAUDOTOS
|RANGOS UTILIZAVIMA

(taikoma naudojant buityje)
AuksCiau pateiktas Zenklas patalpintas ant produkty arba
pavaizduotas prie produkty pridétuose dokumentuose
informuoja, kad sugedusius elektrinius ir elektroninius
irenginius draudziama iSmesti kartu su buitinémis atliekomis.
Norédami utilizuoti, pakartotinai naudoti ar susigrazinti tokiy produkty
sudedamagsias dalis, privalote atiduoti prietaisg j specializuotg surinkimo
centrg, kur galésite tai padaryti nemokamai. Informacija apie sunaudotas
technikos surinkimo vietas galite suZinoti i§ vietinés valdZios, pvz.
internetiniuose puslapiuose.
Tinkamai utilizuodami technikg padedate saugoti vertingus isteklius ir iSvengti
neigiamo poveikio sveikatai bei aplinkai, kuriems gali kilti pavojus dél
netinkamo atlieky tvarkymo.
Netinkamai utilizuojant atliekas gresia baudos, numatytos atitinkamose
vietinése taisyklése.
Naudotojai Europos Sgjungoje
Norédami utilizuoti elektrinius arba elektroninius jrenginius, susisiekite su
artimiausiu $iy jrenginiy pardavimo centru arba su tiekéju, kuris suteiks Jums
papildomos informacijos.
Atlieky utilizavimas ne Europos Sajungos Salyse

Sis Zenklas galioja tik Europos Sajungos $alyse.
Norédami utilizuoti §j produkta, susisiekite su vietine valdzia arba su pardavéju
ir suzinokite daugiau informacijos apie tinkama jo utilizavimo bada.

Originalios instrukcijos vertima

LV 1. Fotoattéli un raksti

2. Siki darba drosibas noteikumi

3. lerices apraksts

4. lerices norikoSana

5. LietoSanas ierobezojums

6. Tehniskie parametri

7. Darba sagatavo$ana

8. PieslégSana pie elektroapgadi

9. lerices ieslégSana

10. lerices lietoSana

11. Kartéjas apkalpoSanas riciba

12. Rezerves dalas un piederumi

13. Defekta paSa novérsana

14. lerices komplektacija, gala piezimes
15. Montazas zimé&juma elementu saraksts
16. Informacija lietotajiem par nolietotas elektriskas un



elektroniskas ierices atkratiSanu
Atbilstibas deklaracija — atsevisks dokuments
Visparéjie droSibas noteikumi - broSira pievienota iekartai
Darba laika ar ierici rekomendé&jam vienmér
& ievérot pamatigus darba drosSibas nosacijumus, lai
izvairities no ugunsgréka, elektribas trieciena vai mehaniska
ievainojuma. Pirms ierices ekspluatacijas uzsaksanas lidzam
iepazities ar LietoSanas instrukciju. Ladzam saglabat
LietoSanas instrukciju, darba droSibas instrukciju un
Atbilstibas deklaraciju. LietoSanas Instrukcijas rekomendaciju
un noradijumu stipra ievéroSana laus pagarinat Jisu ierices
darba laiku.
& Darba laika jabut ievéroti galvenie darba
drosSibas instrukcijas noteikumi. Darba drosibas
instrukcija ir pievienota iericei ka atseviSka brosiira un jabut
saglabata. Gadijuma3, ja ierice ir nodota citai personai, ludzam
nodot ari lietoSanas instrukciju, darba drosibas instrukciju un
atbilstibas deklaraciju. Firma Dedra-Exim nav atbildiga par
nelaimes gadijumiem savienotiem ar darba drosibas
noradijumu neievéroSanu.Rapigi salasit visu drosibas un
lietoSanas instrukciju. Instrukcijas bridinajumu neievéroSana
var ierosinat elektribas triecienu, ugunsgréku un/vai nopietnu
ievainojumu. Saglabat visu instrukciju, drosibas instrukciju un
atbilstibas deklaraciju g_ékoéém vajadzibam.
2. SIKI DARBA DROSIBAS NOTEIKUMI
Noradijumi par drosibu darba ar frezmasinam.

. Katrreiz pirms darba sakuma kontrolét frézes tehnisko stavokli.
Nelietot bojato frézi.

. Pielagot darba galda klirensu frézes diametram. Tas |aus izvairities
no darba uzgala kontaktéSanas ar frézmasinas galdu.

. Lietojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus. Darba laika ierice generé

trok$nu, dzirdes aizsardzibas Iidzek|u lietoSana samazina dzirdes
bojasanas risku.

. Lietot redzes aizsardzibas Ilidzeklus. FrézéSana var izraisit
apstradata materiala drumslu veido$anu, redzes aizsardzibas Iidzek|u
lieto§ana samazina acu bojasanas risku.

. Lietot elpcelu aizsardzibas lidzek|us. Elpcelu aizsardzibas Iidzek|u
lieto§ana samazina risku ieelpot putek|u apstrades laika.
. Lietot darba uzgalus paredzétus tikai frézmasinam. Citu, neka

rekomendéti, darba uzgalu lietoSana var izraisit apstradata materiala
kontroles pazaudéSanu un operatora ievainoSanu.

. Nelietot darba uzgalus, paredzétus mehaniskai parvietosanai.
. Nodrosinat drosu darba vietu. Darba vieta jabat labi apgaismota.
. Parbaudit, vai ierices apkartne ir drosa. Darba vieta jabat briva no

atkritumiem, ellam, smérvielam un citiem piesarnojumiem un
nevajadzigiem priekSmetiem. Nelietot ierici viegli uzliesmojoSu kKimisku
vielu, tvaiku un putek|u tuvuma. Nelietot ierici liela mitruma apstaklos.

. lerice vienmér jabat apziméta ar tabulinu un drosibas etiketém.
Etiketes satur svarigu informaciju. Kad etikete nav skaidra vai traokst,
ladzam kontaktéties ar razotaju, lai pasatitu jaunu.

. Nedrikst parslogot ierici. Frézmasina funkcionés labak un drosak,
kad bus lietota saskana ar tas specifikacijai atbilstoSiem parametriem.

. Visi segumi un nodrosinajumi vienmér jabut novietoti savas
vietas.

. Pirms ierices iedarbinasanas demontét visu regulacijas atslégu.

. Nedrikst parslogot elektribas vadu. Nedrikst vilkt elektribas vadu,

atslogo$ot ierici no elektribas ligzdas. Novietot vadu ta, lai nevarétu
kontaktéties ar siltuma avotiem, asajam maldm un kustoSiem
elementiem. Sargat vadu no bojasanas ar citam iericém, kas atrodas
darba vieta. Nenovietot vadu vietas, kur var bit piemidits vai saspiests.

. Vada bojasanas gadijuma nedrikst stradat ar ierici. Patstavigi
nemainit bojatu vadu - atdot ierici servisam.

. Parbaudit, vai frezmasina ir izslégta pirms pieslégSanas pie
elektribas avota.

. Nelietot ierici metala un trauslu elementu apstradei. Neapstradat
bistamu materialu, piem., azbestu, kas var generét kaitigu putek|u.

. Neapstradat elementus péc demontazas. Apstradati materidli ar

sprauslam, zariem, mehaniskiem bojajumiem un citiem defektiem,
sveSiem kermeniem (piem., ar naglam) var izraisit bistamu situaciju.

. Pirms ierices lietoSanas parbaudit, vai darba uzgalis ir attiecigi
uzstadits.

. Darba uzgalis var bat mainits tikai, kad ierice ir izslegta un
atslégta no elektribas avota.

. Frézmasina pirms grieSanas sakuma jastrada ar pilnu atrumu.

lerices izslégSanas laika pagaidit I1dz pilnigai patstavigai apturésanai.
Neapturét ierici ar roku!

. Neparvietot apstradatu materiadlu asmens virziena ar spéku.
Pielagot parvietoSanu, lai asmens grieztu materialu bez spiediena.

. Neméginat nopemt noblokétu materialu no ierices kustamiem
elementiem, kad ierice ir ieslégta vai pieslégta.

. Ja iespéjami, lietot praktisku un droSu metodi apstradata

materidla turéSanai un atbalstiSanai. Garaku materialu apstrades
gadijuma obligati lietot atbalstu.

. Izslegt ierici, kad biis nepiecieSami nopemt nepilnigi apstradatu
elementu.

. Izvairities no traumam un nelaimes gadijumiem. Vienmér turét
pirkstus un plaukstu talu no rot&joSiem frézmasinas asmeniem.

. Turét ierici ar izsledzéju "izslégta" pozicija un ar uzstaditu

minimalu griezes atrumu. Kad ierice nav lietota, vienmér to glabat
sausa vieta, lai pasargatos no korozijas. lerici glabat slégta, bérniem

nepieejama vieta.

. Nedrikst atstat ieslégto ierici bez uzraudzibas. Pirms atstaSanas
ierici izslégt un pagaidit Iidz pilnigai apturé$anai.
. Ripeéties par ierices attiecigu konservaciju. Frézmasina jabdt tira

un sausa labakam un dro$akam darbam. Parbaudit, vai frézes ir tiras
un asas. Savas dro$ibas saglaba$anai - konservaciju un remontus var
veikt regulari tikai kvalificéts servisa darbinieks.

. Lietot attiecigus aksesuarus pielagotus veiktam darbam. Nelietot
nelielu darbariku parak lieliem darbiem, salidzinot ar ierices gabaritiem.
Produkts ir paredzéts attiecigiem darba veidiem. lerice stradas labak
un dro$ak, kad bls lietota saskana ar tas specifikaciju. Nedrikst
modificét ierici un nelietot to citiem neparedzétiem darbiem.

. Sargat frézmasinu no bérniem. Nepiedero$as personas jaatrodas uz
attiecigas distances no ierices. Attiecigi pasargat darba vietu no
bérniem, lietojot blokades, tikla izslédzéjus utt.

. Nekad neiestaties uz ierices galda. Tas var izraisit nopietnus
ievainojumus péc negaidita kontakta ar frézém.

. Parbaudit, vai apstradats elements ir attiecigi novietots pie frézes.

. Pirms aksesuaru mainiSanas, tiriSanas, konservacijas vai remonta
sakuma izslégt ierici un atslégt no elektribas avota.

. Parbaudit segumu stavokli. Nedrikst stradat ar bojatiem segumiem,
jo tas var izraistt ievainojumus.

. Nenonemt puteklus, apstradatu materialu, atkritumu, éve|skaidu

utt. ierices darba laika. Darba vieta var bdt tirita tikai péc ierices
apturéSanas un atslégSanas.

. Vienmér darba laika izmantot putek|u sicéju. Putek|lu sicéja
piesléegSana un lietoSana |auj stradat ar frézmasinu dro$ak un
efektivak.

Dazadi putek|i izdaliti frézéSanas, urbSanas un grieSanas laikad var saturét
kancerogénu vielu, izraisit elpcelu bojasanu un ietekmét auglibas funkciju. Par
tadam vielam var bdt, pieméram: svins no krasam izgatavotam uz svina
bazes; kristalisks silicja oksids no kiegeliem, cementa un citiem
bdvmaterialiem; arséns un hroms no Kimiski impregnéta kokmateriala.
PaklauSanas risks ir atkarigs no minétu vielu apstrades frekvences. Lai
reducétu kontaktu ar minétam kimiskam vielam, saglabat darba vietas labu
ventilaciju un lietot sertificétu aksesuaru, piem., pretputeklu masku ar filtriem,
kas aiztur mikroskopisku dalinu.

Personas ar elektrokardiostimulatoriem jakonsulté ar arstu pirms produkta
lietoSanas. Elektromagnétisks lauks elektrokardiostimulatora tuvuma var
partraukt tas darbibu.

Bridinajumi un noradijumi, aprakstiti instrukcija, neappem visu iesp&jamu
situaciju, kas var rasties darba laika. Operatoram ir pienakums turét veselo
sapratu un uzmanigi lietot ierici.

Pat ja ierice ir ekspluatéta saskana ar LietoSanas Instrukciju, nav iespéjama
pilniga nekada riska izvainSana sakara ar ierices konstrukciju un
paredzésanu.

Seviski ir sekojosi draudi:

*legriezumi ar apstradata materiala asajam malam

*Elektribas triecieni.

*Puteklu kaitigad iedarbiba darbibas slégta telpa ar nepareizi stradajoSo
ventilaciju gadijuma.

*Kermena ievaino$ana darbarika noblok&$anas gadijuma.

3. IERICES RAKSTUROJUMS

1. Elastiga balsta platne (pret atmé&Sanu) 2. Platnes iespiléSanas klokis 3.
Gareniska vadikla 4. Frézmasinas darba galds 5. leslédzéja kompleksa
segums 6. Seguma turétajs 7. FrézéSanas kompleksa segums 8. Gareniskas
vadiklas pozicijas milimetru skala 9. Stiru méroga vadiSanas kanals 10.
Griezes atruma elektroniskas reguléSanas klokis

4. |[ERICES PAREDZESANA

Frézma$ina ar apak$€jo varpstu DED7742 ir galda elektriska ierice,
paredzéta koka un kokmaterialu elementu apstradasanai. Ar frézmasinu var
apstradat arT plastmasu un akrila materialu. Ar frézmasinu ar apak$gjo
varpstu var apstradat platnes vai garenisku elementu plakanu virsmu. Taisnu
priekSmetu var frézét ar paralélu vadiklu un stdru mérogu.

Atkarigi no pielietotas frézes, ar frézmasinu ar apak$éjo varpstu var veikt, s.c.,
sekojo$u operaciju:

taisnas malas profiléta frézésana

ceturk$na veltna, gridiistes, durvju utt. izveido$ana

mietinu, kilveida un bezdeligastes savienojuma izveido$ana

ierievju un iedzilinaanu izveidoSana

garenisko caurumu izgrie$ana

iznem8anas veidoSana (piem., zem viram)

Pielaujam iekartas izmantoSanu remonta-blvniecibas darbos, remonta
ripnicas, amatieru darbos, ja vienlaikus bis ievéroti lietoSanas nosacijumi un
pielaujami darba apstakli, noteikti lieto$anas instrukcija.

5. LIETOSANAS IEROBEZOSANA

Frézmas$ina ar apak$éjo varpstu DED7747 var bit lietota tikai saskana ar
turpmak minétiem ,Pielaujamiem darba nosacijumiem"”

Elektroierice var bt lietota tikai ar frézém, kuri ir noteikti "Rekomendétas
frézes" dala.

Visas patstavigas izmainas mehaniska un elektriska konstrukcija, visas
modifikacijas, riciba, kas nav aprakstita $aja LietoSanas Instrukcija var
ierosinat Garantijas Tiesibu taltéju pazaudéSanu. Nepiemérota lietoSana vai
lietoSana neatbilstosi LietoSanas Instrukcijai var ierosinat Garantijas TiesTbu
tdltéju pazaudésanu, un Atbilstibas deklaracija zaudés spéku.

Pielaujami darba apstakli:

Darba cikls S2 - 5 minates
Lietot tikai telpas ar pareizi funkcion&josu ventilaciju.

6. TEHNISKIE PARAMETRI
[ Modelis | DED7742 |
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lerices veids Galda frézmasina koksnei

Darba spriegums [V/Hz] 230/~50
Dzin&ja nominala jauda [W] 1500
Drosibas limenis 1P20

Dro$ibas klase |

Frézes galvinas maksimals un | 8000 - 28000
minimals griezes atrums bez
noslogojuma [rpm]

Maksimals frézes diametrs [mm] 80
Trok$na limenis:

- Lwa [dB(A)] 89,9
- mérjjuma nedroSums (Kwa) [dB(A)] 3

- Lpa [dB(A)] 102,9

- mérjjuma nedro$ums (Kpa) [dB(A)] 3
Vibracijas lTmenis uz roktura:

-a[m/s2] Neattiecas
- mérjjuma nedroSums (Ka) [m/s2] Neattiecas
lerices masa [kg] 18

Informacijas par troksni un vibracijam.

TrokSna emisija noteikta saskana ar EN 61029, vértibas uzraditas tabula.
Troksnis var izraisit dzirdes bojasanu, darba laika lietot dzirdes
aizsardzibas lidzek|us!

Deklaréts vibracijas lielums tika izmérits saskana ar standartu pétniecibas
metodi un var bt lietots, lai salidzinatu vienu instrumentu ar otru. lepriekSminéts
trokSna emisijas limenis var bat art lietots iepriekS€jais trokSna paklauSanas
novértésanai.

TrokSpa Iimenis elektroierices redlas lietoSanas laikd var atskirties no
deklarétam vértibam atkarigi no darbariku lietoSanas apstakliem, seviski no
apstradata materidla veida un no nepiecieSamibas noteikt operatora
aizsardzibas I1dzek|us. Lai siki noteiktu draudus realos lietoSanas apstak|os,
jaievéro visas operacijas cikla dalas, kas apnem arl periodus, kad ierice ir
izslégta, vai kad ir ieslégta, bet nav lietota darbam.

Frézes diametrs [mm] 40 60 80 Rotacijas atrums [rpm]

8 15 21 11500

13 20 28 12000

19 26 32 13000
Frézes diametrs [mm] 24 | 30 | 36 14500

29 36 42 16000

35 40 50 18500

38 49 60 21000

39 59 69 28000

Tabula ar linedra atruma atkaribu no frézes rotacijas atruma un diametra

Tabula uzrada griezes atruma atkaribu no frézes diametra un varpstas griezes
atruma. Tas ir |oti svarigi pielagojot apstrades parametrus materialiem, kur
nepiecieSams ir liels rotacijas un parvietoSanas atrums.

7. DARBA SAGATAVOSANA

Piezime: Visu darbibu veikt tikai, kad ierice ir atslégta no elektroapgades.
lerices darba sagatavoSanai jabat veikta sekojoSa darbiba:

Vadiklas montaza

Frézma$inas galda komplekta atrodas rdpnieciski uzstadita frézmasina. Par
vienu elementu patstavigai montazai ir gareniska vadikla ar frézes segu un
Iscaurule, kas izved izstradi. Montazas kartiba ir uzradita uz attéla C. Visi
sastavdalas elementi atrodas masinas iepakojuma.

Par kartéjo soli ir vadiklas montaza uz frézmasinas galda. Tam ir paredzétas
divas skraves un divi vislielakie spali, kas atrodas iepakojuma. Frézmasinas
galda, starp milimetru skalam, atrodas divi vadi§anas kanali. No frézmas$inas
apakséjas dalas novietot divas skrives (pa vienai kanalam) un péc plakana
paliktna uzvietoSanas uz tam skravém, uzvit spali (sk. fot. D). Regulé$ana ar
tiem spaliem atlauj viegli parvietot vadiklu uz galda 100 mm diapazona.

Vadiklas aprikosana

Samontéta vadikla jaapriko ar elastigdm balsta platném, paredzétam
materiala stabilizéSanai uz galda un sargaSanai no materiala pacelSanas un
patstaviga izvada (atméSanas) frézéSanas laika. Masinas komplektacija ir tris
elastigas platnes, no kuram viena ir montéta tieSi uz galda, un divas uz
gareniskas vadiklas (sk. fot. B un D). Uz vadiklas, platnes ir montétas vadiklu
augs$éjos caurumos (pa divam skravém janovieto no vadiklas mugurpuses
kvadratos caurumos), fiksétas ar spaliem. TreSo platni samontéjam tieSi uz
galda vienigos brivos caurumos, art fiksésot ar spaliem.

Ir |oti svarigi, lai elastigas platnes spalvas batu novirzitas ar plavumu materiala
kustibas virziena, kas ir radits uz masinas un platném. Cita elastigas platnes
montéSana praktiski neatlaus lietot frézmasinu un var bat par nelaimes
gadijuma iemeslu darba laika.

8. PIESLEGSANA PIE ELEKTROAPGADES

Pirms ierices pieslégSanas pie elektroapgades parbaudit, vai elektroapgades
spriegums atbilst raditam uz nominalas tabulinas.lerices baroSanas instalacija
jabat veikta atbilstosi galvenajam prasibam, kas attiecas elektroinstalacijam un
ievéro lietoSanas droSibas prasibu BaroSanas vada minimalais Skérsgriezums
un droSinataja minimala vértiba atkarigi no ierices jaudas ir nodoti tabula.
Instalaciju var veikt tikai kvalificéts elektromontieris. Pagarinataja lietoSanas
gadijuma parbaudit, lai vada griezums nebdtu mazaks par no prasita (sk.
tabulu). Elektribas vadu novietot ta, lai darba laikd nevarétu to pargriezt.
Nelietot sabojato pagarinataju.Periodiski parbaudit elektribas vada tehnisko
stavokli. Nedrikst vilkt elektribas vadu.

lerices jauda

Vada minimalais

C tipa drosinataja

[\ Skérsgriezums [mm2] minimala vértiba [A]
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 15 16
>2300 2,5 16

9. IERICES IESLEGSANA

Gadijuma, kad apstradats materials ir gars, obligati jalieto papildu atbalsts.
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Nekad nedrikst iedarbinat elektroierici, kad fréze pieskar pie apstradato
materialu.

lerices ieslédzéjs atrodas no ierices kreisas puses zem sarkana seguma (sk. fot.
B, pozicija 5). Lai sanemtu pieeju pie ieslédzéja pogam, piespiest seguma aki
(segums atvérs). AtzvelSot segu (sk. fot. 5), varam piek|at pie ieslédzéja
galvenajam pogam. Zala poga, apziméta ar "I' nozime iedarbina$anu, sarkana
poga "0" - apturéSanu.

Gadijuma, ja ir nepiecieSami nekavéjoties apturét frézmasinu, nav obligati
piespiest ,0” pogu, diezgan piespiest ar roku visu segu. Ta ir funkcija AVARIJAS
APTURESANA (sk. fot. G).

10. IERICES LIETOSANA

LietoSanu var sakt péc ripigas iepazi$anas ar LietoSanas Instrukciju un péc visa
frézmasinu montazas darba veikSanas.

Pirms apstradasanas procediras uzsak$anas ir obligati izvélét attiecigu frézes
veidu — attiecigai darbibai. Atceréties, ka frézes izvéle ir lieliska, tapéc attieciga
izvéle ir loti svariga. Rekomendétas frézes saraksts atrodas instrukcijas talaka
dala.

Atceréties, lai droSi novietotu apstradato materialu, un ja nepiecieSami, lai
izmantotu attiecigu papildu atbalstu. GrieSanas atrumu izmeklét ta, lai
neparslogotu frézmasinu. Nedrikst uzsakt darbibu ar frézmasinu, kad nazis
kontaktés ar apstradato materialu. Parmériga, parak dzila frézéSana viena eja
var parslogot dzinéju un apgritindt apstradata materiala veSanu. Tapéc
rekomendéjam, lai lietojot frézi ar, piem., 8 mm diametru rievu grieSanai,
nelietotu viena eja dzilumu lielaku par 15 mm. Gadijuma, kad ir nepiecieSami
veikt dzilaku grieSanu, rekomendéjam veikt dazadu ve$anu. Loti svarigs ir art
fakts, ka ar frézes diametra paaugstinaSanu jalieto mazaks grieSanas dzijums.
Pieméram, frézei ar diametru 20 mm vienas ejas dzijJums nevar parsniegt 5 mm.

Frézes stiprinasana

Galda frézmasinas DED7742 konstrukcija paredz iespéju lietot frézes ar turétaja
diametru 6 mm, 8 mm un 12 mm. Tam ir paredzétas mainamas frézes
iesplléSanas uzmavas ar attiecigiem diametriem.

Péc attiecigas uzmavas izvéles samontét frézi masina. Lai to daritu, pirmkart ir
nepiecieSami demontét iespilléSanas uzmavas segumu (melnais ieliktnis ar
centrélo caurumu), kas atrodas tieSi virs frézéSanas kompleksa galda. Péc
seguma nonems$anas ievietot frézi izvéléta iesplléSanas uzmava un ar atslégu,
kas atrodas komplekta, to pieskravét, vienlaikus blokésSot frézéSanas kompleksu.
FrézéSanas kompleksa blokade atrodas frézmasinas dzinéja korpusa kreisaja
pusé (zem galda) — sk. attélu H.

Péc tam noblokét ar blokades kloki frézéSanas kompleksa vertikalu kustibu. Lai
noblokétu frézéSanas kompleksa apgriezienu, ar pirkstu atvirzit blokades sviru
masinas dziluma. TieSi pieskrivét uzmavu, parliecinaSoties, ka péc
pieskrivésanas blokades svira atnaktu uz savu vietu.

Nekad nedrikst pieskrivét uzmavu bez novietotas frézes, jo tas var sabojat
iesplléSanas uzmavu.

Samontét iesplléSanas uzmavas segu, stiprinaSot to ar divam skravém. Ir |oti
svarigi, lai segs bitu pareizi izveléts, atkarigi no frézes darba dalas diametra.
Masinas komplektacija atrodas, iznemot samontétu galda segumu, arT papildi
divi segumi. Katrs no tiem ir paredzéts darbam ar frézém ar dazadiem darba
dalas diametriem. Tas ir nepiecie$ami, lai loti zema frézes nolaiSanas gadijuma
fréze iekartotos zem galda limena, t.i., seguma cauruma.

Nedrikst lietot frézi, kur darba dalas diametrs ir lielakais par 80 mm.

Frézésanas dziluma regulésana

FrézéSanas dziluma reguléSanu var veikt ar samontéto frézi un iespiléSanas
uzmavas segu, izvélétu ar diametru uzskaitiSanas frézes darba diametram.
Frézmasinas piedzinas kompleksu kopa ar samontéto frézi var nolaist un pacelt
0-40 mm joma. Lai parvietotu frézi vertikali, rotét kloki (sk. fot. I).

Varpstinas apgriezienu regulésana

Pie ieslédzéja kompleksa, no labas puses, atrodas regulétajs, paredzéts griezes
atruma reguléSanai, ar skalu no 1 [ldz 6, kas atlauj izvélét atrumu, attiecigu
veiktai darbibai (sk. fot. J). Griezes atruma reguléSanas diapazons starp 8000
un 28000 apgr./min., atbilst skalai (aptuvenas vértibas):

1. ~ 8000 apgr./min.; 2. ~ 13000 apgr./min.; 3. ~ 18000 apgr./min.; 4. ~ 22000
apgr./min.; 5. ~ 25000 apgr./min.; 6. ~ 28000 apgr./min.;

Raditi griezes atrumi ir aptuveni, ar iesp&jamu kladu, un ir atkarigi no daudziem
faktoriem, piem. no elektroapgades sprieguma, frekvences utt. Principa frézém
ar lielu diametru ir izvéléti zemaki atrumi, frézém ar mazu diametru — augstaki.
Pareiza atruma izvéle ir atkariga no lietotdja praktiskas pieredzes.
Rekomend&jam veikt grieSanas parbaudi uz nevajadziga materidla gabala.
Apstrades parametri jabat pielagoti saskana ar tabulu ar lineara atruma atkaribu
no frézes rotacijas atruma un diametra (sk. augstak).

Frézesana

Uz frézmasinas, ar frézi, agrak izvéléto veiktai darbibai, un uzstaditu dzilumu,
novietojiet apstradato materialu tada veida, lai nazis to nevarétu piedurt, un, lai
vienlaicigi, materidls butu atbalstits uz garenisko vadiklu. Materials jabat
novietots stabili, un ja nepiecieSami - papildi atbalstits. Elastigas balsta platnes
uzstadit ta, lai spalvas atrastu mazliet zem materiala (dzijJuma). Péc tam ieslégt
elektroierici un pagaidtt, lai nazis sasniegtu vajadzigu, noregulétu atrumu. Péc
atruma sasniegSanas padot materidlu ar vienmérigu kustibu, lai frézmasina
nesamazinatu savu griezes atrumu, [dz frézéta elementa pabeig$anas. Ja
nepiecieSami, paaugstinat frézmasinas varpstinas atrumu. Péc katra frézéSanas
cikla izslégt masinu.

Nedrikst maintt vadiklas poziciju, kad frézmasina ir ieslégta. Visu regulésanu,
uzstadiSanas mainiSanu utt. var veikt tikai, kad ierice ir izslégta (ieslédzéja
kompleksa segs ir piespiest un noblokéts).



FrézéSanas operaciju ar vadiklu, lai apstradatu materiala malas formu, var veikt

divos veidos.

. Frézétiem elementiem, kuru platums nav lielakais par 100 mm, vadiklu
var vai atbidit no frézes vai piebidit pie frézes, katra gadijuma atbalstiSot
materialu uz vadiklu. Ja ir apstradati elementi ar iepriekSminétu platumu,
vienmér jalieto visa elastiga atbalsta platne.

. Frézétiem elementiem, kuru platums ir lielakais par 100 mm, vadikla
japiebida pie frézes un galda atbalsta platne jademonté, citadi materiala
novietoSana bis grataka.

Galda frezma$inas DED7742 papildu apgadasana ir stdru mérogs, kas atlauj

piegadat materialu ar jebkuru stdru (slipi) +/- 60 gradu diapazona. Stdra vértibu

var sazimét no méroga skalas.

11. KARTEJAS APKALPOSANAS RICIBA

Jebkura apkopes darbiba, piem., darba uzgala mainiSana, pédas reguléSana,
var bt veikta tikai ar atslégto elektroapgadi.

. Katrreiz pirms frézmas$inas iedarbinaSanas jakontrolé frézes stavoklis.
Katrs bojajums, plaisa, skramba utt. diskvalificé ierici — to obligati jamaina
uz nebojatu. Nedrikst, ar1, stradat ar neaso frézi.

. Katrreiz péc darba pabeigSanas janotira dzinéja ventilacijas gaisa
caurumi.

. Mas$inu turét tiruma, seviski bat uzmanigi, lai évelskaidas neatrastu
frézes kerSanas kamera.

. Katrreiz uzlikt gultnu smérvielas nelielu daudzumu vietas, kur ir novietota
iespilléSana uzmava un uz to.

. Periodiski kontrolét elektrografita suku stavokli. Gadijuma, ja ir konstatéts
suku garums zemakais par 5 mm, ta jamaina uz jaunu.

. lerici glabat bérniem nepieejama vietd, péc iesp&jamibas originala
iepakojuma.

Visu darbibu, savienotu ar frézes stiprindaSanu un mainiSanu, javeic, kad
frézmasina ir fiziski atslégta no elektroapgades.

Darbiba, savienota ar frézes stiprinaSanu, ir aprakstita ,Frézmasinas lietosana”
punkta.

Frézes mainiSana ietver iespiléSanas uzmavas sega demontazu, attiecigas
uzmavas izvéléSanu, varpstinas blokades pogas piespieSanu un iespiléSanas
uzmavas uzgriezna atskrivéSanu ar attiecigu atslégu, kas ir frézmasina
komplekta. Péc uzgriezna atslabinasanas jamaina fréze uz citu, un to péc tam
japieskravé, ka aprakstiti agrak. Samontét uzmavas segu ar abam skravém.
Nedrikst pieskravét iesplléSanas uzmavas uzgrieznu, kad nav samontéta fréze.
Tas var bat par bojajuma iemeslu.

12. REZERVES DALAS UN AKSESUARI

Galda frézmasina ar apak$éjo varpstu DED7742 ir paredzéta darbam ar frézém,
kuru stiprinaSanas roktura (stiena) diametrs ir 6 mm, 8 mm vai 12 mm (tadas
uzmavas ir komplekta, viena no tam ir novietota turétaja, paréjas atrodas papildu
apgadasanas iepakojuma).
Nedrikst lietot uzmavu ar diametru lielaku par 12 mm un frézi ar darba dajas
diametru lielaku par 80 mm.
Iznemot iepriekSminéto ierobezojumu nav nekadu specialu rekomendaciju vai
aizliegumu saskana ar frézém. Tirgu ir pieejami daudzi frézes veidi no dazadam
pazistamam firmam. To izvél lietotajs.
Frézes (sikak kataloga vai vietné www.dedra.pl 07F011A; 07F011B; 07F021B;
07F022B; 07F023C; 07F024B; 07F024C; 07F031B; 07F031C; 07F041B;
07F052B; 07F054B; 07F061B; 07F071B; 07F072B; 07F073B; 07F081B;
07F091B; O07F101A; 07F102B; 07F122B; 07F122C; 07F131A; 07F132B;
07F141A; 07F143B; 07F143C; 07F151A; 07F151B; 07F152C; O07F161A,
07F162B; O07F171A; 07F172B; 07F173C; 07F181A; 07F182B; 07F183C;
07F191A; 07F191B; 07F193C; 07F201B; 07F211B 07F211C. Minétas frézes
neatrodas ierices komplektacija, bet var bat iegadatas
13 DEFEKTA PASA NOVERSANA
Piezime: pirms sakt patstavigi novérst avarijas, atslédziet ierici no
baroSanas avota un parliecinieties, ka ta nedarbojas.

PROBLEMA PRZYCZYNA Risinajums
Masina Baro$anas kabelis | lespiediet kontaktdak$u dzilak
nedarbojas. nepareizi kontaktligzda, parbaudiet
pieslégts vai barosanas kabeli. Baro$anas
bojats. kabela bojajuma gadijuma nododiet
ierici servisa centra.
Kontaktligzda nav Parbaudiet spriegumu ligzda.
sprieguma. Parbaudiet, vai neiedarbojas
droSinatajs.
Bojats slédzis. Nomainiet slédzi ar jaunu —
nododiet ierici servisa centra.
Dzing&jam nav Nolietotas sukas. Nomainiet tas ar
jaudas, tas sak jaunam — nododiet ierici servisa
darboties ar centra.
gratibam.
Jatama NepiecieSams remonts — nododiet
sadegusas ierici servisa centra.
izolacijas garsa.
Dzingjs Aizsprostotas Izpatiet ar saspiesto gaisu.
parkarst. ventilacijas
atveres.
Darba Nolietots darba Nomainiet darba uzgali ar jaunu.
efektivitate  ir | uzgalis
loti maza.

14. IERICES KOMPLEKTACIJA GALA PIEZIMES
lepakojuma jaatrodas:
1. Galda frézmasina 2. Gareniska vadikla (nolieckamais segums 1 gab.,
vadiklas korpuss 1 gab., vadiklas uzliktni 2 gab., iesplléSanas spali lieli 2 gab.,
Tscaurule, kas izved izstradi, skrivju komplekts) 3. Elastiga balsta platne 3
gab. 4. lespiléSanas spalis mazs 6 gab. 5. Stdru mérogs 1 gab. 6. Frézes
stiprinaSanas atsléga 1 gab. 7. Frézes vertikalas parvietoSanas atsléga 1 gab.
8. lespilléSanas uzmavas segs 3 gab. 9. Frézes iespiléSanas uzmava 3 gab.
10. Skravju, paliktnu un uzgrieznu komplekts
Piezimes
Rezerves dalu pasiti$anas gadijuma lidzam noradit PARTIJAS numuru, kas
atrodas uz tabulinas. Lddzam aprakstit bojatu dalu, papildus noradot ierices
iegades orientacijas laiku. Garantijas laika remonti ir veikti saskana ar
Garantijas Lapas noteikumiem. Reklaméto produktu lddzam nodod remontam
pirkS§anas vietd (pardevéjam ir pienakums pienemt reklaméto produktu) vai
nositit DEDRA - EXIM Centralam Servisam. Lddzam pievienot Garantijas
Lapu, kuru noforméja importétdjs. Bez dokumenta garantijas remonts bls
uzskatits par péc-garantijas remontu. Péc garantijas laika remontu veic
Centrals Serviss. Bojatu produktu nosatit servisam (par pasatiS$anu maksa
lietotajs).

15. MONTAZAS ZIMEJUMA ELEMENTU SARAKSTS Rys.

Zim. A-1
1 Darba galdin$ 18 [Seguma pamats
2 Vaditajs 19 [Paplaksne
3 Tapa 20 [Uzgrieznis
4 Bultskrive 21 |Bultskrive
5 Raditajs 22 eltnis
6 Bultskrave 23 |[Uzgrieznis
7 Uzgrieznis 24 (lerobezotajs
8 Kloka segums 25 [Noteicéjs
9 Kloka korpuss 126 [Bultskrave
10 Liela paplaksne 27 [Bultskrive
11 Lenka méritajs kompl. 28 |Pamatne
12 PiespieSanas ierievis 29 [Aizmugures segums
13 Bultskrave 130 [leliktnis galda
14 Bultskrave 31 [Prieksé&jais aizsegs
15 Galdnieka plaksne 32 |pultskrive
16 Segums 133 [|Atsperes paliktnis
17 Bultskrave 134 |Bultskrave
Zim. A-
1 Gredzens 33 ada stiprinaSana
2 Atsléga 34 [Baro$anas vads
3 Uzliktnis 35 [Bultskrive
4 Kolektors 36 |Rokturis
5 Atspere 37 |Uzgrieznis
6 Slédzis 38 |[Regulators
7 Pretputek|u segums 39 [Bultskrive
8 Bultskrave 40 [Plaksnite
9 Atsperes paliktnis 41 |Paplaksne
10 Paplaksne 42 |Uzgrieznis
11 Priek$éjais aizsegs 43 [|Atsperes paliktnis
12 Aizsardziba 44 |bultskrave
13 Gultnis 6004 45 eltnis
14 Gredzens 46 [Spailes rokturis
15 Kontaktors 47 [Bultskrve
16 Rotors 48 [Segums
17 PiespieSanas gredzens 149 [Zobrats A
18 Bultskrave 50 [Gara nija
19 Varpsta 51 |Gredzens
20 Gultnis 6000 2Z 52 [Bultskrive
21 Gultna gumijas parsegs 53  [Bultskrive
22 Dzing&ja aizsegs 54  |Bultskrive
23 Bultskrave 55 |Gultnis 61093
24 Suku turétajs 56 (Gultna parsegs
25 Elektrografita suka 57 |Zobrats B
26 Atspere 58 [Uzgrieznis
27 Bultskrave 59 /arpstas korpuss
28 Aizmugures segums 60 [Elektroapgades izvads
29 lek$&jais uzgrieznis 61 [Balstenis
30 Kontaktors 62 [Suklis
31 Avrgjais uzgrieznis 63 [Stkla filtra segums
32 Spailes
Zim. A-3
1 Avarijas apturé$anas poga 14 [Kondensators
2 Bultskrave 115 [Apgriezienu regulétajs
3 Skrave 16 [Piesléguma terminals
4 leslédzéja korpuss 17 |eslédz&ja vaks
5 Uzgrieznis 118 PBultskrive
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6 Vada spaile 9 ada stiprinasana
7 Vads (baltais) PO |Vada novirzitajs
8 Kontaktdak$a D1 [PBarosanas vads
9 Vads D2 aza atspere

10 Vads (zils) D3 [Sprosta korpuss
11 Vads (melns) D4 |Vada spaile

12 Indukcijas spole 5 PBultskrave

13 leslédzis

16. INFORMACIJA LIETOTAJIEM PAR NOLIETOTAS

ELEKTROIERICES UTILIZACIJU

(majsaimniecibas vajadzibam)
Augstak noradita zime noraditas uz produkta vai produkta
dokumentacija informé, ka bojatas elektroierices aizliegts
izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Ja vélaties Sadu
produktu detalas utilizét, otrreizéji izmantot vai atgriezt,
ierice janodod specializéta savaksanas centra, kura varésiet
to izdarit bez maksas. Informaciju par nolietotas tehnikas

savakSanas punktiem var uzzinat vietéja pasvaldiba, piem., tas majas lapa.

Atbilstosi utilizéta tehnika palidz saudzét vértigus krajumu un izvairities no

negativas ietekmes uz veselibu un vidi, kam var tikt raditi draudi neatbilstoSu

atkritumu apsaimnieko$anas dé|. NeatbilstoSa atkritumu utilizacija ir sodama

péc atbilstoSiem vieté&jiem tiesibu aktiem.

Lietotaji Eiropas Savieniba.

Ja vélaties utilizét elektroierices, sazinieties ar tuvako So ieri€u pardoSanas

centru vai ar piegadataju, kas Jums sniegs papildu informaciju.

Utilizacija arpus ES dalibvalstim

ST zime ir spéka tikai Eiropas Savienibas valstls.

Ja vélaties utilizét elektroierices, sazinieties ar tuvako $o ieri€u pardo$anas

centru vai ar piegadataju, kas Jums sniegs papildu informaciju.

Originalas instrukcijas tulkojum

. Képek és rajzok

. Részletes biztonsagi el6irasok

. A berendezés leirasa

. A berendezés rendeltetése

. Hasznalati korlatozasok

. Mlszaki adatok

. A munka el6készitése

. Hal6zatra csatlakoztatas

. A berendezés bekapcsolasa

10. A berendezés hasznalata

11. Foly6 karbantartasi tevékenységek

12. Cserealkatrészek és tartozékok

13. A hibak 6nallé elharitasa

14. A berendezés készlete, zaré megjegyzések

15. Alkatrész kimutatas az dsszeallitasi rajzhoz

16. Téjékoztatd a felhasznalok szamara az elektromos és

elektronikus berendezések megsemmisitéseérol

Megfeleldségi Nyilatkozat - kiilon dokumentum

Altalanos biztonsagi elirasok - a berendezéshez csatolt brosura

& A berendezés lizemeltetése soran ajanlott
betartani az alapveté munkabiztonsagi elveket a tiiz

keletkezése, villamos aramiités és mechanikus sériilés

elkeriilése érdekében. A Dberendezés lizemeltetésének

elkezdése el6tt kérjiik ismerkedjen meg a Hasznalati Utasitas

tartalmaval. Kérjilkk tegye el a Hasznalati Utasitast és a

Megfeleléségi Nyilatkozatot. A Hasznalati Utasitasban talalhato

utmutaték és utasitasok szigori betartasa az Onok

berendezése élettartamanak meghosszabbitasat eredményezi.

& A munka soran feltétel nélkiil be kell tartani a
munkabiztonsagi utmutatéban leirtakat. A

munkabiztonsagi Utmutaté  kiilon fiizetként keril a

a
a
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berendezéshez csatolasra és megodrizendd. Amennyiben
berendezés mas személyhez keriil, kérjiik szintén atadni
hasznalati utasitast, a munkabiztonsagi utmutatét és a
megfeleléségi nyilatkozatot. A Dedra Exim cég nem vallal
felelésséget a munkabiztonsagi el6irasok megszegésébdl eredd
balesetekért.Figyelmesen olvassa el a biztonsagi utmutatét és a
hasznalati utmutatét. A figyelmeztetések és utasitasok
figyelmen kiviil hagyasa aramiitéshez, tlizesethez és/vagy
komoly sériilésekhez vezethet. Tegye el az 6sszes utmutatot,
biztonsagi utmutatot és megfeleléségi nyilatkozatot a késobbi
hasznalatra. i .

2. RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

A marégép hasznalataval kapcsolatos biztonsagi utasitasok

. A munka elkezdése el6tt mindenkor ellendrizze a marégép
miiszaki allapotat. Ne hasznaljon sérilt mardt.
. Igazitsa hozza a munkapad hasmagassagat a marod

atméréjéhez Ez lehet6vé teszi a munkafej és a maré munkapadjanak
érintkezésének elkeriilését.

. Hasznaljon fillvéd6t. A miikodés kozben a berendezés zajt kelt, a
védGeszkozok hasznélata csokkenti a hallaskarosodas kockazatat.
. Hasznaljon szemvédoé eszkozt A maraskor az anyagrdl forgacs

hullik le, a szemvédGeszk6z hasznalata csokkenti a szem
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karosodasanak kockazatat.

Hasznaljon légutakat véd6é eszkézt A léutakat véds eszkozok
haszndlata csokkenti a megmunkdlds sordn keletkez6 por
belélegzésének kockazatat.

Hasznaljon kizardlagosan csak mardkhoz valé munkafejeket.
Az ajanlottaktdl eltéré munkafejek alkalmazésa a megmunkalt anyag
feletti uralom elvesztéséhez és ennek eredményeképpen az operator
megseériiléséhez vezethet.

Ne hasznaljon mechanikus el6tolashoz  hasznalatos
munkafejeket.

Biztositsa a biztonsagos munkateriiletet. A munkahelynek jo
megvilagitassal kell rendelkeznie.

Ugyeljen ra, hogy a szerszam kornyezete biztonsagos legyen.
A munkahelynek hulladéktdl, olajtdl, kendzsirtdl és egyéb
szennyez6désektdl, valamint felesleges szerszamoktdl mentesnek kell
lennie. Ne hasznalja a mardgépet konnyen éghetd vegyszerek, g6zok
és porok kozelében. Ne haszndlja a szerszamot magas
nedvességtartalmu helyiségekben.

A szerszamon mindenkor tipuscimkéknek és Dbiztonsagi
cimkéknek kell szerepelniilkk. A cimkék fontos informacidkat
tartalmaznak. Amennyiben a cimke nem olvashatd, vagy
hianyzik, forduljon a gyartohoz Ujak beszerzése érdekében.

Ne terhelje tul a szerszamot. A maro6 jobban és biztonsagosabban
lzemel, ha a specifikacid szerinti paramétereknek megfeleléen kertl
hasznalatra.

Az Osszes véddlemeznek és biztonsagi részeknek a megfeleld
helyen kell lennie.

A szerszam elinditasa el6tt szerelje le az 6sszes szabalyozo
kulcsot.

Ne terhelje le a tapvezetéket. A dugd aljzatbdl vald kih(zasanal ne
hizza a vezetéknél fogva. Ugy helyezze el a vezetéket, hogy az
héforrastdl, éles élektl és mozgd részektSl tavol legyen. Ovija a
vezetéket a munkahelyen levé egyéb berendezés altali megsériiléstdl.
Ne helyezze a vezetéket olyan helyre ahol taposasra, vagy hajlitasra
keriilhet.

A vezeték megsériilése esetén a berendezést nem szabad
hasznalni. A tapvezeték cseréjéhez vigye a berendezést szervizbe.

A marogép csatlakoztatasa el6tt ellenérizze, hogy az ki van
kapcsolva.

Ne hasznalja a mardgépet fém és toredezé részek
megmunkalasara. Ne munkaljon meg veszélyes anyagokat, mint a
azbeszt, melyek az egészségre karos port generalhatnak.

Ne munkaljon meg bontasbol szarmazo részeket. A torésekkel,
gorcsokkel, mechanikai sériiléssel és egyéb hibakkal, idegen
anyagokkal (szegek) rendelkez6 anyagok megmunkaldsa veszélyes
helyzetekhez vezethet.

A marogép hasznalata el6tt ellendérizze, hogy a munkafej
megfeleléen felszerelésre keriilt.

A munkafej cseréjét a berendezést kikapcsolt és a tépforrasrol
lecsatlakozott allapotaban kell elvégezni.

A marogépnek teljes fordulatszamon kell miikodnie a vagas
elkezdése el6tt. A mardgép kikapcsolasakor varja meg, mig a maro
magatol megall. Nem prdobalkozzon azt kézzel megallitani!

Nem szabad a munkadarabot erével a kés felé tolni. Az elGtolast
allitsa be gy, hogy a kés er6 nélkil vagjon.

Tilos prébalkozni az elakadt anyag kiszedésével a marégép
mozg6 részei koéziil, ha a marégép be van kapcsolva, vagy
csatlakoztatva van.

Amennyiben az lehetséges, alkalmazzon praktikus és
biztonsagos moddszert a munkadarab tartasara és
kitdmasztasara. Hosszabb anyagok megmunkalasakor feltétlendil
alkalmazzon tamaszt!

Kapcsolja ki a mardogépet, sziikséges a nem egészében
megmunkalt munkadarab kiszedése.

Keriilje a sériiléseket és a baleseteket. Mindenkor tartsa az ujjait
és a kezét a mardgép forgd késétdl.

A marogépet a kapcsolé ,kikapcsolt" allapotaban és a
minimumra allitott fordulatszammal kell eltarolni. Amennyiben
a berendezést nem haszndlja, szaraz helyen kell tarolni a korrdzid
megel6zése végett. A berendezést gyermekek altal nem hozzaférhetd,
zart helyen kell tarolni.

Soha sem hagyja a bekapcsolt marét feliigyelet nélkiil. A mar6
otthagyasa el6tt az kapcsolja le és varja meg, mig teljesen leall.
Ugyeljen a berendezés megfelelé karbantartasara. A
mardgépnek tisztanak és szaraznak kell lennie a jobb és
biztonsagosabb munka érdekében. Ellenérizze, hogy a mardk tisztak és
élesek. A sajat biztonsdga érdekében a karbantartast és a javitast
rendszeresen szakképzett szervizessel kell elvégeztetni.

Az adott munkahoz valé, megfelelé6 tartozékokat kell
hasznalni. Ne alkalmazzon tul kicsi szerszamot az annak méretéhez
képest nagy munka elvégzéséhez. A termék meghatérozott fajta
munka elvégzésére alkalmas. A munka jobban és biztonsagosan
elvégezhet6, ha a mar6 a rendeltetésnek megfeleléen kerdl
haszndlatra. Ne modositsa a berendezést és ne haszndlia a
rendeltetésnek nem megfeleld tevékenységre.

Tartsa a mardogépet a gyermekektol tavol. Egyéb személyek
tartsanak megfelel6 tavolsigot a mardgéptél. A munkahelyet
megfeleléen le kell védeni a gyermekek eldl, blokadok, haldzati
kapcsoldk, stb. segitségével.

Ne alljon a marégép munkapadjara. Ez komoly sériilésekhez
vezethet, amennyiben a test véletleniil érintkezik a mardval.



. Ellenérizze, hogy a munkadarab megfelel6en ravezetésre keriil

a maroéra.

. A tartozékok cseréje, tisztitas, karbantartas vagy javitas el6tt
a marogépet kapcsolja ki és csatlakoztassa le a tapforrasrol.

. Ellenérizze a véddlemezek allapotat. Ne dolgozzon sérilt
védblemezekkel, mert az sériiléshez vezethet.

. Soha sem tavolitsa el a port, szennyezdédést, hulladékot,

forgacsot, stb. a berendezés iizeme kozben. A munkahelyet a
berendezés megallitasa és kikapcsoldsa utan takaritsa.

. Mindenkor hasznalja a hulladék elvezetést. A hulladék elvezetd
csatlakoztatasa és alkalmazasa lehet6vé teszi a mardgép biztonsagos,
hatékony munkajat.

A maras, faras és vagas soran keletkezd egyes porok rakkelté anyagokat
tartalmazhatnak, melyek megkarosithatjdk a légutakat és karos hatassal
lehetnek szaporodasra. llyen anyagra példa, az olombazisu festékekbdl
szarmaz6 oOlom; a téglabol, betonbdl és egyéb épitdanyagbdl szarmazé
kristalyos kovasav; a kémiailag impregnalt fabdl szarmazo arzén és krom. Az
ezen anyagoknak vald kitettség kockazata az azokkal kapcsolatos munkak
slriségétdl fligg. Az ezen vegyszerekkel valéd kapcsolat minimalizalasa
érdekében alkalmazzon jé szell6zést a munkahelyen és hasznaljon bevizsgalt
felszerelést, mint pl. mikroszkopikus szemcséket kisz(iré arcmaszkot.

A szivritmus szabalyozéval rendelkezd személyek a termék hasznalata el6tt
forduljanak  orvoshoz. A  szivritmus szabalyoz6 kozelében levd
elektromagneses tér bezavarhatja annak mikddését.

Az utmutatéban leirt figyelmeztetések és tanacsok nem terjednek ki a munka
soran esetlegesen megjelend valamennyi lehetséges helyzetre. A kezel6nek
mindenkor 6vatosan és figyelmesen kell hasznalnia a szerszamot.

Még abban az esetben is, ha a berendezés a Hasznalati Utasitasnak
megfeleléen keril hasznalatra, nem lehetséges teljes egészében kizarni a
szerkezetébdl eredd és rendeltetésével kapcsolatos kockazati tényezét.
Kuléndsen az alabbi kockazatokkal kell szamolni:

. Megsérilés a munkadarab éles szélétdl

. Aramiités

. Porok karos kihatasa nem megfeleld elszivé rendszerd, zart
helyiségben valé hasznalatkor.

. Testi sérllés a munkaeszkoz elakadasakor.

3. A BERENDEZES LEIRASA

1. Rugalmas tamasz (visszarugas galtd) lemez 2. Raszorit6 gomb 3.
Hosszanti Vezetérad 4. Marégép munkapad 5. Kapcsold egység takarélemez
6. Takarélemez kapocs 7. Maréegység véddlemez 8. A hosszanti vezetdsin
milliméter skalaja 9. Szogmérd vezetécsatorna 10. Elektronikus fordulatszam
szabalyozé gomb | i

4. ABERENDEZES RENDELTETESE

A DED7742 alsé ors6s marogép asztali elektromos szerszam, fa és
faszarmazasu anyagok megmunkalasahoz. A marégépen mianyag és akril
anyagok is megmunkalhatok. Az alséorsés mardgépekkel lap vagy hosszu
munkadarabok lapos fellilete munkalhaté meg. Az egyszer(i munkadarabokat
a parhuzamos vezetérud és a szogméré hasznalataval lehet marni.

Az alkalmazott maroéktdl fliggéen, az alséorsds marogép segitségével tdbbek
koz6tt az alabbi miiveletek végezhetdk el.

. egyszer( élek profil marasa

negyedhengerek, szegélylécek, ajtok, stb. készitése

csapos, ékes, fecskeszarnyas csatlakozasok elkészitése

mélyedések és vajatok készitése

hosszanti furatok készitése

. mélyedések készitése (zsanérokhoz)

Megengedett a berendezés hasznalata felljitasi-épitési munkakhoz,
javitomihelyekben, amatér munkakhoz, a haszndlati utmutatéban leirt
hasznalati feltételek és megengedett munka kériilmények betartasaval.

5. HASZNALATI KORLATOZASOK

A DED7742 als6 ors6s marégépet kizarélagosan az alabb leirt "Megengedett
Uzemi korllmények" szerint szabad hasznalni.

Az elektromos szerszam csak és kizarélagosan az ,Ajanlott mardk” részben
megadott marokkal hasznalhaté.

A mechanikai és villamos felépitésben eszkdzdlt 6nkényes valtoztatasok,
barmilyen moédositasok, a Haszndlati Utasitdsban nem emlitett kezelési
tevékenységek jogtalanként keriilnek elkdnyvelésre és a Garancidlis Jogok
azonnali elvesztéséhez vezetnek. A rendeltetésnek nem megfelelé vagy a
Haszndlati Utasitdsnak nem megfelel6 hasznalat a Garancidlis Jogok
azonnali elvesztéséhez vezetnek., valamint a Megfeleléségi Nyilatkozat
érvényét vesziti.

Megengedhet6 tGzemi kérilmények:

Uzemméd S2 - 5 perc
Kizarélagosan jol miikédd szellztetéssel rendelkezd, zart
térben hasznalhatd

6. MUSZAKI ADATOK

Modell DED7742

A gép tipusa Asztali marégép fahoz
Uzemi fesziiltség [V/HZ] 230/~50

Motor névleges teljesitménye [W] 1500

Erintésvédelem foka 1P20

Erintésvédelmi osztaly |
A mardfej maximalis és minimalis | 8000 - 28000
fordulatszama terhelés nélkil

[rpm]
Maximalis maré atméré [mm] 80
Zajszint:
- Lwa [dB(A)] 89,9

- Mérési pontatlansag (Kwa) [dB(A)] 3
- Lpa [dB(A)] 102,9
- Mérési pontatlansag (Kpa) [dB(A)] 3
Markolat rezgésszint:

-a[m/s2] Nem vonatkozik
- mérési pontatlansag (Ka) [m/s2] Nem vonatkozik
A berendezés tdmege [kg] 18

Zajjal és vibracioval kapcsolatos informaciok.

A zajszint az EN 61029 szerint kerilt meghatarozasra, az értékek a fenti
tablazatban kerlltek megadasra.

A zaj hallaskarosodast okozhat, a munka kdzben hasznaljon hallasvédé
eszkozt.

A deklaralt zajszint érték szabvanyos mérési modszerrel kerllt megmérésre és
az adott elektromos szerszam masik szerszammal val6 ésszehasonlitasahoz is
szolgalhat. A fent megadott zajszint érték az zajartalom el6zetes értékeléséhez
is kihasznélasra kertlhet.

A zajszint az elektromos szerszam tényleges hasznalata soran eltérhet a
deklaralt értékektél, a munkaszerszamok hasznalata modjanak, kilénésen a
megmunkalt anyag fajtajatol, valamint a kezelé védelmét célzd eszkozok
meghatarozasatdl fliggéen. A tényleges hasznalati kérilmények kozotti artalom
pontos felbecslése érdekében figyelembe kell venni a muveleti ciklus
valamennyi részét, azokkal az id6szakokkal egyiitt, amikor a berendezés ki van
kapcsolva, vagy nincs hasznalatban.

Maré atméré [mm] 40 60 80 Tarcsa fordulatszam [rpm]
8 15 21 11500
13 20 28 12000
19 26 32 13000
Linearis sebesség [m/s] 24 30 36 0
29 36 42 16000
35 40 50 18500
38 49 60 21000
39 59 69 28000

A linedris sebesség a fordulatszam és a maro keresztmetszete fliggvényében tablazat A
fenti tablazat bemutatja a fordulatszam fliggését a maré atméréjétél és az orsé
fordulatszamatl. Ennek kilénés a jelentésége a paraméterek
megvalasztasahoz a kulénbdzé fordulatszam és elbtolas értékeket igényld
anyagok megmunkalasahoz.

7. A MUNKA ELOKESZITESE

Figyelem: Az Osszes tevékenységet a dugd kihuzott allapotaban kell
elvégezni.

A berendezés munkara valé felkészitéséhez:

A vezet6sin szerelése

A készletben az asztali marogép gyarilag felszerelt vezetésinnel rendelkezik.
Gyakorlatilag az egyetlen 6nallé szerelést igényl6 alkatrész a hosszanti
vezetdsin a maro6 védélemezével és a hulladék elvezet6 csonkkal. A szerelés
sorrendjét a C abra mutatja. Az Osszes szikséges alkatrész a gép
csomagolasaban megtalalhatoé.

A kovetkezd 1épés a vezetdsin felszerelése a mar6 munkapadjan. Ezt két
csavar és a csomagolasban talalhaté két legnagyobb marokcsavar szolgélja.
A maré munkapadjan a milliméter skalak kozott két vezet6furat talalhatd. A
maré munkapad alsé oldala feldl helyezze be a csavarokat (egy furatba egy
csavart), majd a lapos alatét csavarokra torténd felhelyezése utan csavarozza
fel a marokcsavarokat (lasd a D. képet). A csavarok fellazitasaval a vezet6sin
szabadon mozgathaté a munkapadon, kb. 100 mm terjedelemben.

Vezetérud merevités

A felszerelt vezetérudra fel kell helyezni az anyag munkapadon toérténd
stabilizalasat szolgald rugalmas toldlemezt, mely megakadalyozza az anyag
felemelkedését a marads koézben és annak ©6nalldé hatracsuszasat
(visszarugasat). A gép készletében harom rugalmas toldlemez talalhatd,
melyek kozll egyet a munkapadra kell szerelni, mig a masik kettét a
hosszanti vezet6rudra (lasd a B és D képet). A vezetériadon a lemezek annak
felsé furataiban kerlilnek rogzitésre (két csavart helyezzen be a vezetérud
hatsé részén a négyszogletes furatokba), anyacsavarokkal meghuzva. A
harmadik lemezt kozvetlenil a munkapadra kell szerelni a lap egyedili
szabad furataiba, meghizva az anyacsavarokat.

Nagyon fontos, hogy a rugalmas lemezek fogai ferdén a gépen és a
lemezeken feltlintetett anyag elétolasi iranynak megfelel6 iranyban alljanak.
A rugalmas lemezek forditott felszerelése gyakorlatiiag meglehetetleniti a
maras mikodését és a munka soran balesetveszélyt okozhat.

8. HALOZATRA CSATLAKOZTATAS

A berendezés haldzati forrdsra csatlakoztatdsa el6tt ellenérizze, hogy a
halézati fesziiltség megegyezik az adattablan szerel6 értékkel.A berendezés
tapcsatlakozasat az elektromos halozatokra vonatkozé alapvetdé elvarasok
szerint kell elvégezni és meg kell felelnilk a felhasznalsi biztonsagi
kovetelményeknek. A tapvezeték minimalis keresztmetszet és a minimalis
biztosito értékek paramétereit a berendezése teljesitménye fliggvényében az
alabbi tablazat tartalmazza.

A telepitést jogosult villanyszerelének kell kiviteleznie. Amennyiben
hosszabbitét hasznal, lgyelijen ra, hogy az ér keresztmetszete ne legyek
kisebb a megkdveteltnél (Iasd a tablazatot). A villamos vezetéket ugy helyezze
el, hogy a munka kozben ne legyen kitéve elvagasnak. Ne hasznaljon
megrongalédott hosszabbitétldészakosan ellenérizze a tapvezeték miszaki
allapotat. Ne huzza a tapvezetéknél fogva.

A berendezés Minimalis vezeték- Minimalis C tipusu
teljesitménye atmérd méret [mm2] biztositék
W] [A]
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 15 16
>2300 2,5 16

9. A BERENDEZES BEKAPCSOLASA
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Amennyiben a munkadarab hosszu, feltétel nélkil tovabbi tamaszt kell
alkalmazni.

Soha sem szabad az elektromos szerszamot a maréfej munkadarabbal valo
érintkezésekor elinditani

A maroégép kapcsoldja a gép bal oldalan talalhatd, piros takaréfedéllel eltakarva
(lasd B kép, 5 sz. pozicid). A kapcsolé gombjahoz valé hozzaféréshez nyomja
be a takarofedél alatti kapcsot (a takarofedél felnyilik). A takardfedelet felnyitva
(lasd 5. kép) a kapcsolé gombjai hozzaférhetévé valnak. Az "I" jelzésl zold
gomb az elinditast, mig a "0" jelzési piros gomb a ledllitast szolgalja.

A marogép azonnali ledllitdsanak sziiksége esetén nincs sziikség a “0” gomb
megnyomasara, meg lehet nyomni az egész markolatot. Ez a funkcié a
VESZLEALLAS (lasd a G. képet).

10. A BERENDEZES HASZNALATA

A hasznalatot a Kezelési Utmutaté egész tartalmanak alapos megismerése és a
marogép dsszeszerelési miveleteinek elvégzése utan lehet elkezdeni.

A megmunkalasi folyamat elkezdése el6tt valassza ki az elvégzendd mivelet
szamara megfelel6 marét. Emlékezzen ra, hogy a mardk valasztéka oriasi, ezért
is nagyon fontos azok kivalasztasa. Az ajanlott marok listaja az utmutaté tovabbi
részében részletesen leirasra kerdlt.

Ugyelien a munkadarab biztos elhelyezésére, sziikség esetén hasznaljon
tovabbi tamaszt. A vagas sebességét gy allitsa be, hogy a marégép ne legyen
talterhelve. Tilos a maratasi munkat ugy elkezdeni, hogy a kés megmunkalt
felllettel érintkezik. Az egy menetben elvégzett tulzott, tul mély maratas a motor
talterheléséhez vezethet és nehézségeket okozhat a megmunkalt anyag
vezetésében. Ezért ajanlott a pl. 8 mm atmérdéji, vajatok vagasat szolgalé mard
hasznalatakor egy menetben ne hasznalja 15 mm-nél mélyebben. Mélyebb
vagas elkészitésének sziiksége esetén a vagast tobb menetben kell elvégezni.
Szintén fontos az a tény, hogy a maré atméréjének névekedésével egyutt kisebb
vagasi mélységet kell alkalmazni. Példaul a 20 mm atméréji mar6 esetében a
egy menetben vagott mélység ne lépje tul az 5 mm-t.

A maré rogzitése

A DED7742 asztali marégép szerkezete 6mm, 8 mm és 12 mm atmérgji
befogdészard mar6 beszerélést teszi lehetévé. Ezt a célt szolgaljak a maré
emlitett atmérdji cserélhetd szoritd hivelyei.

A mar6 atméréjének megfeleld szoritd hiively kivalasztasa a marét szerelje be a
gépbe. Ennek céljabdl szerelje le a szoritd gylrl véddlemezét (kdzponti furatu
fekete betét), mely pontosan a maréegység felett helyezkedik el az asztalon. A
védélemez kitolasa utan tolja be a mardt a kivalasztott szoritégylriibe és a
készletben levé kulccsal hizza meg, egyidejiileg blokkolva a maréegységet. A
maréegység blokadja a marégép motorjanak térzse bal oldalan talalhaté (az
asztal alatt) - lasd a H rajzot.

Ezutan a blokad gombjaval le kell blokkolni a mardegység fliggéleges iranyu
mozgasat. A maréegység forgasanak blokkolasahoz a hiivelykujjaval hajtsa ki a
gép belsejében levd kart. Biztosan csavarozza be a huvelyt, ellenérizve, hogy a
meghuzas utan a kar visszatért az eredeti helyzetébe.

Sosem csavarozza be a szoritohiuvelyt a felhelyezett mar6 nélkil, mert ezzel a
szoritdhlvely megsérilhet.

Szerelje fel szoritdhively védélemezét, rogzitve a két csavarral. Fontos, hogy a
védélemezt a mardé megmunkalé atméréjének megfeleléen kerdljon
megvalasztasra. A gép készletében az asztalra felszerelt védélemez mellett
még két tovabbi védblemez taldlhaté. Az egyes véddlemezek a kilonbdzé
megmunkalé atméréji mardkhoz valdk. Ez azért sziikséges, hogy amikor a
mard nagyon alacsonyra kerlil leeresztésre, elférien az asztallap szintje alatt,
vagyis a véddélemez furataban.

Tilos olyan marét hasznalni, melynek megmunkalé részének atméréje nagyobb
80 mm-nél.

A maras mélységének szabalyozasa

A marasi mélység szabalyozasa a felszerelt maréval és a mar6 megmunkalasi
atméréjéhez megvalasztott atmérdji védélemezzel térténik. A mardégép
meghajtd egységét a felszerelt maréval 0-40 mm terjedelemben lehet leengedni
és felemelni. A maré fuggéleges siku mozgatasahoz forgassa el a hajtokart
(lassa az | képet).

Az orsé fordulatszabalyozasa

A kapcsolé egység mellett, annak jobb oldalan kapott helyet a fordulatszam
szabalyozé gomb, beskalazva 1 és 6 kozott, mellyel hozza lehet allitani a
fordulatszamot az adott vagasi mivelethez (lasd a J képet). A fordulatszam
szabdlyozas terjedelme 8000 - 28000 ford/perc és a skalan a kovetkezd
értékeknek felel meg (megkozelité értékek):

1. ~ 8000 ford/perc; 2. ~ 13000 ford/perc; 3. ~ 18000 ford/perc; 4. ~ 22000
ford/perc; 5. ~ 25000 ford/perc; 6. ~ 28000 ford/perc;

A megadott fordulatszam terjedelmek megkozelitéek, hibakat tartalmaznak, ami
szamos tényez6tdl fiigg, tobbek kdzott a halozati feszlltségtdl, frekvenciatdl stb.
Alapelv, hogy a nagy atmérdji maré szamara alacsonyabb fordulatszamot, mig
a kisebb atméréjii maré szamara magasabb fordulatszamot kell alkalmazni. A
fordulatszam megfelel6 beallitdsa a felhasznald gyakorlati tapasztalataitdl figg.
Ajanlott probavagast végezni felesleges anyag maradékon. A megmunkalas
paramétereit A linedris sebesség a fordulatszam és a mard keresztmetszete
fliggvényében tablazatban (lasd feljebb) megadottak szerint kell beallitani.

Maras

A marégépre, melyen kordbban megvalasztasra kerllt a mivelet fajtajahoz illé
maré és a vagasi mélység, helyezze fel a munkadarabot oly médon, hogy a kés
ne érjen hozza, ezzel egyidejlileg az anyag tamaszkodjon a hosszanti
vezetérudhoz. Az anyagot stabilan kell elhelyezni, szikség esetén kulon
kitamasztva. A rugalmas toldlemezeket ugy kell beallitani, hogy a lemezek tollai
egy kicsit lejjebb (belijebb) legyenek az anyagnal. Ezutan kapcsolja az
elektromos szerszamot és varja meg, mig a kés eléri a fordulatszam szabalyoz6
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gombbal beallitott, megadott sebességet. Annak elérése utan tolja elére az
anyagot egyenletes mozgassal Ugy, hogy a marégép fordulatszama ne
csOkkenjen, az adott munkadarab teljes megmunkalasaig. Sziikség esetén
ndvelje a mardgép orsdjanak fordulatszamat. Minden marasi ciklus utan
kapcsolja ki a gépet.

Soha sem dllitsa a gép vezetérudjanak pozicidjat a marégép bekapcsolt
allapotaban. Az 6sszes szabalyozast, bedllitdas modositast stb. a gép kikapcsolt
allapotaban kell elvégezni (a kapcsoléegység takardlapja benyomva és
reteszelve).

A vezet6rud segitségével végzett marasi miveletet az anyag szélének alakra

vagasa céljabol két féle mddon lehet végezni.

. Azon marandd anyagok esetében, melyek szélessége nem Iépi tul a 100
mm-t, a vezetérudat eltolhatja vagy odatolhatja a maréhoz, minden
alkalommal rdtémasztva az anyagot a vezet6ridra. Az emlitett szélességli
anyagok esetében mindenkor hasznalja mind a harom tamaszlemezt.

. Azon anyagok esetében, melyek szélessége tdllépi a 100 mm-t, a
vezetGrudat kozel kell hozni a maréhoz és az asztalon levé témaszlemezt
le kell szerelni, zavarna az anyag elhelyezésében az asztalon.

A DED7742 asztali marégép készletében tovabbi sz6gméré talalhatd, melynek

révén az anyag barmilyen szégben (ferdén) betolhaté +/- 60 fok terjedelemben.

A sz0g értékét a szogmérd skalajan lehet leolvasni.

11. FOLYO KARBANTARTASI TEVEKENYSEGEK

A folyo kezelési tevékenységet, mint a munkafej cseréje, a talp szabalyozasa, a
dugo kihuzott allapotaban kell elvégezni.

. A maré elinditdsa el6tt mindenkor ellenérizze a mardk allapotat.
Valamennyi csorbulds, torés, karcolds stb. kizarja a szerszamot - azokat
feltétlendl hibamentes részekre kell lecserélni. Hasonldan tilos a munka
az eltompult mardval.

. A maroval végzett munka befejezése utan minden alkalommal tisztitsa ki
a motort h(it6 leveg6é bemeneteket.

. Tartsa a gépet tisztan, kilénos figyelmet szentelve a mardgép
markolatkamrajaban levd forgacs eltavolitasanak.

. Id6szakosan vigyen fel némi csapagyzsirt a szoritohiively foglalatara és
mogeé.

. IdGszakosan ellenrizze a szénkefék allapotdt. Amennyiben a
megallapitds szerint 5 milliméternél révidebbek, azokat ki kell cserélni
Ujakra.

. A berendezést gyermek altal hozzd nem férheté helyen, kizardlagosan

eredeti csomagolasban tarolja.
A maro régzitésével vagy cseréjével kapcsolatos valamennyi tevékenységet a
dugo aljzatbdl torténé kihuzasa mellet kell elvégezni.

A mar6 rogzitésével kapcsolatos tevékenység korabban, a ,Maré hasznalata“
pontban kerdlt leirasra.

A maré lecserélése a szoritohlively boritdlemezének leszerelésébdl, a megfeleld
maré kivalasztasabdl, valamint az orsé retesz gombjanak benyomasabdl és a
szoritdhlvely csavaranydjanak a csomagolasban levé kulcs segitségével
torténoé kicsavarozasabdl all. A csavaranya fellazitasa utan cserélje le a marét
és Ujra huzza meg, ahogy az kordbban leirasra kerilt. Rdégzitse a hlvely
védoblemezét két csavarral.

Sosem huzza meg a szoritéhiively csavaranyajat a felhelyezett maré nélkil. Az
annak megrongalédasahoz vezethet.

12. CSEREALKATRESZEK ES TARTOZEKOK

A DED7742 als6 ors6s marégép 6 mm, 8 mm és 12 mm atméréji rogzitérészi
(szard) marokkal hasznalhaté (ilyen hiivelyekkel rendelkezik gyarilag a
marogép, melyek kozil az egyik a befogéban kerilt rogzitésre, mig a masik
kett® a kuldn kiszerelés csomagolasban megtalalhato).
Tilos a 12 mm atmérénél nagyobb hiivelyek, valamint a 80 mm munkarész
atmérénél nagyobb marok hasznalata.
Az emlitett korlatozasokon kivil nincs egyéb specidlis ajanlas vagy ellenjavaslat
a marokat illetéen. A piacon kilénb6z6 elismert cég szamos fajta marégépje
elérhetd. A valasztas a felhasznal6 kezében van. .
Mardk (a részletek a katalégusban, vagy a www.dedra.pl weboldalon 07F011A;
07F011B; 07F021B; 07F022B; 07F023C; 07F024B; 07F024C; 07F031B;
07F031C; 07F041B; 07F052B; 07F054B; 07F061B; 07F071B; 07F072B;
07F073B; 07F081B; 07F091B; 07F101A; 07F102B; 07F122B; 07F122C;
07F131A; O07F132B; 07F141A; 07F143B; 07F143C; 07F151A; 07F151B;
07F152C; O07F161A; 07F162B; O07F171A; 07F172B; 07F173C; O07F181A;
07F182B; 07F183C; O07F191A; 07F191B; 07F193C; 07F201B; 07F211B
07F211C. A fent emlitett mardkat a berendezés készlete nem tartalmazza, azok
megvasarolhatok. ; L
13. A HIBAK ONALLO ELHARITASA
Figyelem: Az 6nall6 hibaelharitdas megkezdése elétt valassza le a halozatrol
és gy6z6djon meg arrél, hogy nem mikodik.

Probléma Oka Elharitas

A gép nem | Atapkabel rosszul | Nyomja mélyebbre a csatlakozo6t
mikodik van csatlakoztatva | az aljzatban, ellenérizze a

vagy sérllt tapkabelt. A tapkabel sérilésének
megallapitasa esetén adja at a
készlléket a szerviznek.

Az aljzatban nincs | Ellendrizze a feszlltséget az
feszliltség aljzatban,. Ellendrizze hogy, nem
oldott-e le a biztositék.

Cserélje ki a kapcsolot Gjra — adja
at a szerviznek a készlléket.

Sérilt kapcsolo




A motornak nincs Elhasznalédott kefék. Cserélje ki
teljesitménye, Ujakra — adja at a szerviznek a
nehezen mozog késziléket.

Egett szigetelés A motor javitast igényel — adja at
szagot érez a szerviznek a készuléket.
Tulmelegszik a | Eltémé&dtek a - Fuvassa at sritett levegével.

motor szell6zényilasok

A munka | Elhasznalédott Cserélje ki a megmunkalé véget
hatékonysaga megmunkalo vég djra.

nagyon

alacsony

14. ABERENZESE KESZLETE ZARO MEGJEGYZESEK

A csomagolasnak kovetkezéket kell tartalmaznia:

1. Asztali marégép 2. Hosszanti vezet6érud (kihajthatd véddlemez 1 db,
vezetérud test 1 db, vezetérud betétek 2 db, kis szoritogomb 4 db, nagy
szoritogomb 2 db, hulladék kidobd csonk, csavar készlet) 3. Rugalmas
toldlemez 3 db 4. Raszorité gomb, kicsi 6 db 5. Szogmérd — 1 db 6. Kulcs a
maro rogzitéséhez - 1 db 7. Kulcs a maré fliggéleges iranyd mozgatasahoz

- 1 db 8. Szorité hiively véddburkolat- 3 db 9. Mar6 raszorité hively - 3 db
10. Csavar, alatét, anyacsavar készlet

Zar6 megjegyzések

Az alkatrészek megrendelésekor kérjiik megadni a tipuscimkén talalhato
szériaszamot. Kérjik a megrongalodott alkatrészt leirni, megadva a
berendezés megkodzelitett vasarlasi idejét. A garancidlis idészakban a
javitdsok a Garanciajegyben leirt szabalyok szerint keriilnek elvégzésre. A
reklamalt terméket kérjik a javitasra eljuttatni a vasarlas helyére (az eladd
koételes a reklamalt terméket atvenni), vagy a DERA - EXIM Kozponti
Szervizébe. Kérjuk csatolni az Import6r altal kiallitott garanciajegyet. E nélkul
a javitds garancidlis id6szakon tuli javitasként kerll elkdnyvelésre. A
garancidlis id&szakon tuli javitasokat a Kozponti Szerviz végzi. A
megrongalodott terméket a Szervizbe kel elkiildeni (a szallitasi dijat a
felhasznalé fedezi).

15. ALKATRESZ KIMUTATAS AZ OSSZEALLITASI

RAJZHOZ
A-1. abra
1 Munkapad 18 [Burkolat talp
2 Vezet6sin 19 |Alatét
3 Csap 20 [Anyacsavar
4 Onvagé csavar 21 [Onvago csavar
5 Mutaté 22 [Kistengely
6 Onvagé csavar 23 |Anyacsavar
7 Anyacsavar 24 [Utkézo
8 Szabalyozé gomb fedél 25 [Beallitd
9 Szabalyozé gomb burkolat 26 [Onvago csavar
10 | Nagy alatét 27 |Onvago csavar
11 Sz6gmérd (szett) 28 [Talp
12 Raszorito fésl 29 [Hatso lemez
13 | Onvagé csavar 30 [Munkapad betét
14 | Onvago csavar 31 [Homloklemez
15 Munkapad 132 [6nvago csavar
16 Védéburkolat 133 [Rugos alatét
17 | Onvago csavar 34 [Onvago csavar
A-2. dbra
1 Gyri 33 /ezeték rogzités
2 Kulcs 34 [Fesziiltségkabel
3 Sapka 35 [Onvagd csavar
4 Kollektor 36 [Fogantyu
5 Rugé 37 [Anyacsavar
6 Zar 38 [Szabalyozé gomb
7 Pormentesit6é védélemez 39 [Onvago csavar
8 Onvagé csavar 40 [Lemez
9 Rugés alatét 41 |JAlatét
10 Alatét 42 |Anyacsavar
11 Homloklemez 43 [Rugds alatét
12 Védélemez 44  [6nvago csavar
13 Csapagy 6004 45 [Kistengely
14 Gydri 46 |ROgzité csavar
15 | Kotselem 47 [OGnvagé csavar
16 Forgorész 148 éddéburkolat
17 Tamaszgydrli 149 |A Fogaskerék
18 Onvagé csavar 50 |Hosszu rud
19 Orsé 51 |Gydri
20 Csapagy 6000 2Z 52 [Onvago csavar
21 Csapagy gumi védéburok 53 [Onvago csavar
22 Motorblokk védé 54 [Onvagé csavar
23 Onvagé csavar 55 [Csapagy 61093
24 Kefetartd 56 |Csapagy véddlemez
25 Elektrografit kefe 57 [B Fogaskerék

26 Rugoé 58 |Anyacsavar

27 Onvagé csavar 59 Az orso teste

28 Hatso lemez 60 [Tap kimenet

29 Bels6 anyacsavar 61 [Tamasz

30 Kotéelem 62 |Szivacs

31 Kulsé anyacsavar 63 |Szivacsszlrd védSburkolat
32 Szoritékapcsok

A-3. abra
1 Vészledllas gomb 14 Kondenzator
2 Onvagé csavar [15 [Fordulatszabalyozd
3 Csavar 16 [Csatlakozo terminal
4 Kapcsold burkolat 17 Kapcsolo fedél
5 Anyacsavar hg [Onvago csavar
6 Vezeték befogd 119 ezeték rogzités
7 Vezeték (fehér) PO [Kabel torésgatlo
8 Csatlakozo P1 [Fesziltségkabel
9 Vezeték P2 Kis rugé
10 Vezeték (kék) 3 [Csat burkolat
11 Vezeték (fekete) P4 ezeték befogd
12 Indukcios tekercs b5 [Onvagé csavar
13 Kapcsold

16. INFORMACIO A FELHASZNALOKNAK AZ
ELEKTROMOS ESELEKTRONIKUS BERENDEZESEK
HULLADEKKEZELESEROL
(haztartasokra vonatkozé tajékoztatas)
A bemutatott, termékeken vagy a hozzajuk csatolt
dokumentacion szereplé szimbolum arrél tajékoztat, hogy az
Uzemképtelen elektromos vagy elektronikus berendezéseket
nem szabad a haztartasi szeméttel egyitt kidobni.
Hulladékkezelésuk, uUjrafelhasznalasuk vagy elemeik hasznositasa soran a
kovetendd eljaras a berendezés specidlis gydjtéponton torténd leadasa, ahol
dijmentesen atvételre kertl. Az elhasznalt készulékek gydjtépontjainak
elhelyezkedésérél a helyi hatésagok adnak tajékoztatast, pl. internetes
oldalaikon.
A berendezés helyes hulladékkezelése lehetévé teszi értékes eréforrasok
meg6rzését és az egészségre és a kornyezetre kifejtett negativ hatas
elkerllését, melyeket a nem megfelel6 hulladékkezelés veszélyeztethet.
A szabdlyszerltlen hulladékkezelés a megfelel6 helyi szabalyokban
meghatarozott birsagok kiszabasaval jar.
Felhasznalok az Eurépai Unié orszagaiban
Elektromos vagy elektronikus berendezés kidobasanak szikségessége
esetén kérjuk Iépjenek kapcsolatba a legkdzelebbi eladasi ponttal vagy
szallitoval, aki tovabbi tajékoztatast nyujt.
Hulladékkezelés az Eurdpai Union kivili orszagokban
Ez a szimbolum csak az Eurdpai Unié orszagaira vonatkozik.
A jelen termék kidobasanak sziikségessége esetén kérjik kapcsolatba Iépni a
helyi hatésagokkal vagy az eladéval a helyes eljarasra vonatkozé
tajékoztatasért.
Traducerea instructiunii originale

. Photos et dessins
. Consignes de sécurité détaillées
. Description de I'appareil
. Utilisation prévue de I'appareil
. Limitations d’utilisation
. Caracteéristiques techniques
. Préparatifs au travail
. Branchement au réseau
. Mise en marche de 'appareil
10. Utilisation de I'appareil
11. Opérations de service courantes
12. Piéces de rechange et accessoires
13. Elimination autoritaire des défauts
14. Complétion de I'appareil, remarques finales
15. Liste des pieces pour le dessin de montage
16. Information pour les utilisateurs sur I'élimination des appareils
électriques et électroniques.
Déclaration de conformité — jointe a I'appareil comme un document
sépare
Conditions de sécurité générales - brochure jointe a I'appareil
Au cours du travail de l'appareil, il est

& conseillé de respecter toujours les consignes de
securité du travail pour éviter I'incendie, I'électrocution ou les
lésions mécaniques. Avant d'exploiter I'appareil veuillez bien
lire le Mode d'Emploi. Veuillez garder le Mode d'Emploi, le
Reéglement du sécurité du travail et la Déclaration de conformité
Le respect strict des indications et des conseils se trouvant
dans le Mode d'Emploi aura l'influence sur la durée de vie de
votre appareil.
Pendant le travail, il faut impérativement respecter
les consignes contenues dans le Réglement du sécurité du
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travail. Le Réglement du sécurité du travail est joint a I'appareil
en tant qu'une brochure séparée et il faut la garder. Dans le cas
de transmission de I'appareil a une autre personne, il faut lui
transmettre aussi le Mode d'Emploi, le Réglement du sécurité
du travail et la Déclaration de conformité. Dedra-Exim n‘assume
pas la responsabilité d'accidents a la suite du non-respect des
consignes de sécurité du travail. Il faut lire attentivement tous
les réglements du sécurité et tous les modes d'emploi. Le non
respect des avertissements et consignes peut provoquer
I'électrocution, I'incendie et / ou les blessures graves. Garder
toutes les instructions, tous les réglements du sécurité et la
déclaration de conformité pour les besoins futurs.

2. CONSIGNES DE SECURITE DETAILLEES

Consignes concernant la sécurité du travail avec fraiseuses

. Chaque fois avant de commencer le travail, vérifier I'état de la
fraise.
Ne pas utiliser de fraises endommagées.

. Ajuster la taille de I'ouverture dans la table de travail au diameétre

de la fraise. Ceci permettra d’éviter le contact de I'embout de travail
avec la table de fraiseuse.

. Utiliser les équipements de protection auditive. Pendant le travail,
'appareil produit le bruit, I'utilisation des équipements de protection
réduit le risque de Iésion auditive.

. Utiliser les équipements de protection oculaire. Le fraisage peut
causer les éclaboussures de matériau, I'utilisation des équipements de
protection oculaire réduit le risque de Iésion des yeux.

. Utiliser les équipements de protection des voies respiratoires.
L'utilisation des équipements de protection des voies respiratoires
réduit le risque d’inhaler la poussiére formée pendant 'usinage.

. Utiliser les embouts de travail dédiés uniquement aux fraiseuses.
L'utilisation d’autres embouts de travail que ceux recommandés peut
provoquer la perte de la maitrise du matériau traité et par conséquent
la blessure de I'opérateur.

. Ne pas utiliser les embouts de travail congus pour I’avance
mécanique.

. Assurer I’environnement de travail sdr. Le lieu de travail devrait étre
bien éclairé.

. S’assurer que I’entourage de I'appareil est sdr. Le lieu de travail

doit étre libre des ordures, huile, graisse et d’autres contaminations et
objets inutiles. Ne pas exploiter la fraiseuse a proximité des produits
chimiques inflammables, vapeurs et poussieres. Ne pas utiliser
I'appareil dans les conditions d’humidité élevée.

. L’outil devrait toujours étre marqué par la plaque signalétique et
les étiquettes de sécurité. Ces étiquettes contiennent des
informations importantes. Si I'étiquette est illisible ou absente, il faut
prendre contact avec le fabricant afin de commander une neuve.

. Ne pas surcharger I’appareil. La fraiseuse fonctionnera mieux et plus
sUr quand elle sera exploitée en conformité aux paramétres répondant
a sa spécification.

. Toutes les enveloppes et protections devraient toujours étre a la
bonne place.

. Avant de démarrer I'appareil, démonter toutes les clés de réglage.

. Ne pas surcharger le cable d’alimentation. Ne pas tirer le cable

d’alimentation pour retirer la fiche de la prise. Disposer le cable de
maniére qu’il soit loin de la chaleur, arétes vives et pieces mobiles.
Protéger le cable contre 'endommagement causé par un autre
équipement présent dans le lieu de travail. Ne pas mettre le cable dans
le lieu ou il puisse étre piétiné ou écrasé.

. En cas d’endommagement du cable ne pas travailler avec
I'appareil. Pour remplacer le cable d’alimentation il faut transmettre
I'appareil dans le point de service.

. S’assurer que la fraiseuse est arrétée avant de la raccorder a
I’alimentation.
. Ne pas utiliser la fraiseuse pour le traitement des éléments de

métal cassables. Ne pas traiter les matériaux dangereux tels que
I'amiant qui peuvent produire la poussiére nocive pour la santé.

. Ne pas traiter les matériaux provenant de la démolition. Le
traitement des matériaux avec fissures, noeuds, endommagements
mécaniques et autres vices, corps étrangers (p.ex. clous) peut créer
des situations dangereuses.

. Avant d’utiliser la fraiseuse, s’assurer que I’embout de travail est
correctement installé.

. Remplacer I'embout de travail quand I'appareil est arrété et
débranché de I'alimentation.

. La fraiseuse devrait tourner a pleine vitesse avant de commencer

a couper. Pendant I'arrét de la fraiseuse, il faut attendre que la fraise
s'arréte elle-méme. Ne pas essayer de l'arréter manuellement!

. Il ne faut pas avancer le matériau a couper vers la lame en
utilisant la force. Ajuster 'avance de maniére a ce que la lame coupe

sans pression.

. Ne jamais essayer de retirer le matériau coincé entre les parties
mobiles de la fraiseuse lorsqu'elle est allumé ou connecté.
. Chaque fois, s’il est possible, appliquer une méthode pratique et

slire pour tenir et soutenir I’élément a traiter. En cas du traitement
des matériaux plus longs, il est absolument nécessaire d'utiliser un

appui!

. Arréter la fraiseuse s’il est nécessaire de retirer un élément dont
le traitement n’a pas été complétement terminé.

. Prévenir les Iésions et les accidents. Tenir toujours les doigts et les
mains loin de la lame de fraiseuse en rotation.

. Stocker la fraiseuse avec [linterrupteur dans la position

« arrété » et les rotations réglées au minimum. Lorsque I'appareil
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n'est pas exploité, il faut le stocker dans un lieu sec pour prévenir la
corrosion. L’appareil devrait étre stocké dans un lieu fermé, inaccesible
aux enfants.

. Ne jamais laisser la fraiseuse travailler sans surveillance. Avant de
s’éloigner de la fraiseuse, la débrancher et attendre a ce qu’elle cesse
de travailler.

. Il faut se préoccuper de Ientretien correct de I'appareil. La

fraiseuse devrait étre propre et séche pour fonctionner mieux et plus
shr. S’assurer que les fraises sont propres et vives. Pour sa propre
sécurité I'entretien et la réparation devraient étre réalisés
systématiquement par un réparateur qualifié.

. Utiliser les accessoires adaptés au travail réalisé. Il ne faut pas
utiliser un petit appareil pour faire le travail trop grand par rapport a ses
gabarits. Le produit est congu pour réaliser le travail dont le type est
bien déterminé. Le travail sera fait mieux et plus sdr si la fraiseuse est
utilisée conformément a son utilisation prévue. Ne pas modifier
I'appareil et ne pas I'utiliser pour les opérations non conformes a sa
destination.

. Tenir les enfants loin de la fraiseuse. Les tiers devraient se tenir a
distance de I'appareil. Il faut protéger correctement le lieu de travail
contre les enfants en utilisant des blocages, des interrupteurs de
réseau etc.

. Ne jamais se mettre debout sur la table de fraiseuse. Ceci peut
provoquer des lésions graves en cas du contact direct involontaire du
corps avec la fraise.

. S’assurer que I’élément usiné est correctement guidé a la fraise.

. Avant de commencer le remplacement des accessoires, le
nettoyage, I’entretien ou la réparation arréter la fraiseuse et la
débrancher de la source d’alimentation.

. Vérifier I’état des enveloppes. Ne pas travailler avec les enveloppes
endommagées vu le risque de Iésions.
. Ne jamais éliminer la poussiére, le sous-produit, les déchets, les

sciures etc pendant le travail de I'appareil. Nettoyer le poste de
travail aprés l'arrét et le débranchement de I'apapreil.

. Utiliser toujours I’extraction du sous-produit. Le raccordement et
I'utilisation de I'extraction permettent le travail sdr et plus efficace avec
la fraiseuse.

Certaines poussiéres formées pendant fraisage, percage et découpe peuvent
contenir des substances cancérogenes provoquant les lésions du systeme
respiratoire et les troubles de procréation. Le plomb provenant de peintures a
base de plomb, la silice cristalline provenant de briques et de ciment ou
d'autres matériaux de construction, I'arsenic et le chrome a partir de bois
chimiquement imprégné en sont des exemples. Le risque d'exposition a ces
substances dépend de la fréquence du travail qui est lié a elles. Pour réduire
le contact avec ces produits chimiques, il faut maintenir une bonne ventilation
sur le lieu de travail et utiliser des accessoires approuvés tels que des
masques antipoussiéres équipés de filires capturant des particules
microscopiques.

Les personnes portant un pacemaker doivent consulter le médecin avant
d'utiliser le produit. Le champ électromagnétique proche du stimulateur
cardiaque peut affecter son fonctionnement.

Les avertissements et les indications décrits dans le mode d’emploi ne
comprennent pas toutes les situations possibles a survenir pendant le travail.
L’opérateur devrait toujours garder le bon sens et exploiter raisonnablement
I'appareil.
Méme si I'appareil est exploité conformément au mode d’emploi, il est
impossible d’exclure complétement un certain risque lié a sa construction et
I'utilisation prévue.
En particulier, il y a des risques suivants:

. Blessures avec les bords tranchants de la piece traitée

. Chocs électriques

. Effets nocifs des poussiéres en cas du travail dans une piéce

fermée avec l'installation d’extraction défaillante
. Lésions corporelles en cas du coincement de I'outil de travail

3. DESCRIPTION DE L’APPAREIL

1. Plaque d’appui élastique (anti-rejet) 2. Bouton de serrage des plaques 3.
Guidage longitudinal 4. Table de travail de la fraiseuse 5. Cache du groupe
d’interrupteur 6. Attelage de cache 7. Enveloppe du groupe de fraisage 8.
Echelle millmétrique de la position du guidage longitudinal 9. Canal de
guidage de la regle d’angle 10. Sélecteur de réglage électronique de la
vitesse rotative

4. UTILISATION PREVUE DE L’APPAREIL

La fraiseuse avec broche inférieure type DED7742 est I'appareil de table
électrique concu pour l'usinage des éléments en bois ou dérivés de bois.
Avec la fraiseuse il est possible de traiter les plastiques et les matériaux
acryliques. A l'aide des fraiseuses avec broche inférieure on peut usiner des
surfaces planes de plaques ou d'éléments longitudinaux. Les objets simples
peuvent étre fraisés en utilisant un guidage paralléle et une régle d'angle.

En fonction des fraises utilisées, a l'aide de la fraiseuse avec broche
inférieure, on peut réaliser les opérations suivantes :

. fraisage de profil de bords droits

. fabriquer des quarts-de rond, des plinthes, des petites portes, etc.

. fabrication de connexions a goupilles, a cales et a queue d'aronde

. fabrication des rainures et enfongures

. fabrication des ouvertures longitudinales

. fabrication des évidements (p.ex. pour les charniéres)

Il est acceptable d'utiliser I'appareil pour les travaux de rénovation et
construction, dans les ateliers de réparation, les travaux d’amateur en
respectant les conditions d’utilisation et les conditions de travail acceptables
comprises dans le mode d’emploi.



5. LIMITATIONS D’UTILISATION

La fraiseuse avec broche inférieure type DED7742 peut étre utilisée
uniquement en conformité aux « Conditions de travail acceptables ».
L’appareil électrique peut étre utilisé uniquement et exclusivement avec les
fraises dont les informations se trouvent dans « Les fraises recommandées ».
Les changements arbitraires de construction mécanique et électrique, toutes
les modifications et les opérations de service non décrites dans le mode
d’emploi seront traitées comme illicites et causeront la perte immédiate des
Droits de Garantie. L'utilisation non conforme a I'affectation ou au mode
d’emploi aura pour conséquence la perte immédiate des Droits de Garantie et
la Déclaration de Conformité cessera d’étre valable.

Conditions de travail acceptables :

Cycle de travail S2 - 5 minutes
Utiliser seulement dans les locaux fermés avec la ventilation

fiable.
6. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Modéle DED7742
Type de machine Fraiseuse de table pour le bois
Tension de travail [V/Hz] 230/ ~50
Puissance nominale du moteur [W] 1500
Indice de protection 1P20

Classe de protection |

Maximale et minimalne vitesse | 8000 - 28000
rotative de la téte de fraisage
sans charge [rpm]

Diamétre maximal de |a fraise [mm] 80
Emission du bruit:
- Lwa [dB(A)] 89,9
- incertitude de mesurage (Kwa) | 3
[dB(A)]
- Lpa [dB(A)] 102,9
- incertitude de mesurage (Kpa) | 3
[dB(A)]
Niveau de vibrations mesuré sur la
poignée :
- a[m/s2] Ne concerne pas
- incertitude de mesurage (Ka) [m/s2] Ne concerne pas
Poids de I'appareil [kg] 18

Information sur le bruit et les vibrations.

L’émission du bruit a été déterminée selon EN 61029, les valeurs ont été
présentées ci-dessus, dans le tableau.

Le bruit peut causer la lésion auditive, pendant le travail il faut toujours
utiliser les équipements de protection auditive !

La valeur déclarée de I'émission du bruit a été mesurée conformément a la
méthode standard de tester et peut étre appliquée pour comparer un appareil a
l'autre. Le niveau de bruit indiqué ci-dessus peut aussi étre pris en considération
pour évaluer préliminairement le risque d’expostion au bruit.

Le niveau de bruit lors de [l'utilisation réelle de I'appareil électrique peut
différencier des valeurs déclarées en fonction du moyen d’exploiter les outils de
travail et en particulier du type de la piece usinée et de la nécessité de définir les
équipements pour protéger 'opérateur. Afin d’évaluer avec précision le risque
dans les conditions d'utilisation réelles, il faut prendre en considération toutes
les parties du cycle opératoire comprenant aussi les durées ou I'appareil est
arrété ou il est en service mais il n'est pas utilisé pour le travail.

Diamétre de la fraise | 40 60 80 Vitesse rotative [rpm]
[mm]

8 15 21 11500

13 20 28 12000

19 26 32 13000
Vitesse linéaire [m/s] 24 30 36 L4900

29 36 42 16000

35 40 50 18500

38 49 60 21000

39 59 69 28000

Tableau de la vitesse linéaire en fonction de la vitesse de rotation et du diametre de la
fraise

Le tableau ci-dessus présente la vitesse linéaire en fonction de la vitesse de
rotation et du diamétre de la fraise. C’est trés important pour le choix de
parametres de l'usinage des matériaux exigeant différentes valeurs de la
vitesse rotative et de I'avance.

7. PREPARATIFS AU TRAVAIL

Attention: Toutes les opérations doivent étre réalisées avec la fiche retirée de
la prise.

Afin de préparer I'appareil au fonctionnement, il faut:

Installation du guidage

Dans I'ensemble de la table de fraisage, il y a une fraiseuse installée d’'usine.
En effet, le guidage longitudinal avec I'enveloppe de la fraise et la tubulure de
rejet du sous-produit est I'unique élément a assembler par I'utilisateur. L’ordre
d’installation est présenté sur le dessin no C. Tous les éléments constitutifs se
trouvent dans I'emballage de la machine.

La fixation du guidage sur la table de fraiseuse constitue I'étape suivante.
Pour la faire, deux vis et deux les plus grands boutons qu’on peut trouver dans
'emballage sont nécessaires. Dans la table de fraiseuse, entre les échelles
millimétriques, il y a deux canaux de guidage. Il faut, par en bas de la table de
fraiseuse, glisser les deux vis (une pour un canal) et aprés avoir mis les
rondelles plates sur ces vis, visser le bouton (voir la photo D). En desserrant
les boutons, on peut déplacer librement le guidage le long de la table
d’environ 100 mm.

Armement du guidage

Le guidage installé doit étre armé de deux plaques d’appui élastiques,
congues pour stabliser le matériau sur la table et prévenir 'arrachement du
matériau lors du fraisage et son retrait (rejet) automatique. Dans la complétion

de la machine, il y a trois plaques élastiques dont I'une est installée
directement sur la table et les deux autres sur le guidage longitudinal (voir la
photo B et D). Les plaques sont installées dans les trous supérieurs du
guidage (il faut insérer les deux vis par l'arriére du guidage dans chacun des
trous carrés) et serrées par les boutons. La troisiéeme plaque est installée
directement sur la table dans les seuls trous vides dans le plateau de table et
serrée également par les boutons.

Il est trés important que les languettes des plaques élastiques soient dirigées
obliquement dans la direction de l'avance du matériau, indiquée sur la
machine et sur les plaques elles-mémes. L’installation contraire des plaques
élastiques empéchera dans la pratique le fraisage et créera le risque
d’accident pendant le travail. B

8. BRANCHEMENT AU RESEAU

Avant de brancher l'appareil a la source d'alimentation, il faut s'assurer si la
tension d'alimentation convient a la valeur indiquée sur la plaque signalétique.
L'installation d'alimentation de I'appareil devrait étre réalisée conformément
aux exigences principales concernant l'installation électrique et satisafaire aux
exigences du sécurité de l'usage. Les paramétres de la section minimale du
conduit d'alimentation et ceux de la valeur minimale du fusible en fonction de
la puissance de lappreil sont présentés dans le tableau ci-dessous.
L'installation devrait étre réalisée par un électricien qualifié. Si on utilise des
rallonges, il faut faire attention a ce que la section du fil de cable ne soit plus
petite de la section demandée (voir le tableau). Le conduit électrique doit étre
posé de maniére a ne pas l'exposer au danger de coupement. Ne pas utiliser
de rallonges détériorées.

Vérifier systématiquement I'état technique du conduit d'alimentation. Ne pas
tirer le conduit d'alimentation.

Puissance de Section minimale du Valeur minimale du
I'appareil conduit fusible type C
W] [mm2] [A]
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 15 16
>2300 2,5 16

9. MISE EN MARCHE DE L’APPAREIL

Lorsque le matériau usiné est long, il est absolument nécessaire d'utiliser un
appui complémentaire.

Il ne faut jamais démarrer I'appreil électrique si la fraise touche le matériau a
traiter.

L’interrupteur de la fraiseuse se trouve sur le cété gauche de la machine, il est
couvert par la cache rouge (voir la photo B position no 5). Pour avoir acces aux
boutons d’interrupteur, il faut appuyer l'attelage au-dessous de la cache (la
cache s’ouvre). En ouvrant la cache (voir la photo 5), on a I'accés aux principaux
boutons de linterrupteur. Le bouton vert marqué ,I” démarrage, le bouton rouge
,0” arrét.

S’il est nécessaire d'arréter la fraiseuse immédiatement, il n'est pas
indispensable d’appuyer le bouton ,0”, on peut appuyer toute la cache par la
main. C’est la fonction ARRET d’'URGENCE (voir la photo G).

10. UTILISATION DE L’APPAREIL

Aprés avoir lu attentivement tout le mode d’emploi et réalisé tous les travaux
d’installation, on peut commencer a utiliser I'appareil.

Avant de commencer l'usinage, il faut ajuster le type de fraise adapté a
I'opération a réaliser. Il convient de savoir que le choix de fraises est énorme,
c'est pourquoi leur ajustement est si important. La liste des fraises
recommandées se trouve ci-aprés dans le mode d’emploi.

Il ne faut pas oublier de la mise stre du matériau a usiner et si nécessaire
utiliser un appui complémentaire. Le rythme de couper doit étre appliqué de
maniére a ne pas surcharger la fraiseuse. Il est inacceptable de commencer le
travail avec la fraiseuse au moment de contact de la lame au matériau a traiter.
Le fraisage excessif, trop profond dans un seul passage peut finir par la
surchagre du moteur et causer les difficultés pour guider la piéce usinée. C’est
pourquoi en utilisant une fraise au diametre p.ex. de 8 mm a découper les
rainures, il est conseillé de ne pas réaliser la profondeur au-dessus de 15 mm
pour un seul passage. S’il y a un besoin de faire une découpe plus profonde, il
faut réaliser quelques passages. Il est important aussi qu'avec la hausse du
diameétre de fraise, il faut faire les profondeurs de découpe plus petites. A titre
d’exemple, pour une fraise au diamétre de 20 mm, la profondeur d’'un passage
ne devrait pas dépasser 5 mm.

Fixation de la fraise

La possibilité d'utiliser les fraises au diamétre de prise 6mm, 8 mm et 12 mm a
été prévue dans la construction de la fraiseuse de table DED7742. A cet effet,
servent les douilles interchangeables de fraise aux diamétres cités.

Aprés avoir ajusté une douille de serrage au diametre de fraise, il faut installer la
fraise dans la machine. A cet effet, il faut démonter I'enveloppe de la douille de
serrage (insert noir avec ouverture centrale) se trouvant justement au-dessus du
groupe de fraisage dans la table. Aprés avoir éliminé I'enveloppe, glisser la
fraise dans la douille de serrage adaptée et serrer par la clé étant dans le kit, en
verrouillant a la fois le groupe de fraisage. Le verrouillage du groupe de fraisage
se trouve a c6té gauche du corps de moteur de la fraiseuse (au-dessous de la
table) — voir le dessin H.

Ensuite, a I'aide du bouton de verrouillage, il faut bloquer le mouvement vertical
du groupe de fraisage. Afin de bloquer le groupe de fraisage, il faut écarter le
petit levier de verrouillage au fond de la machine avec le pouce. Serrer la douille
en s’assurant qu'aprés le serrage le petit levier de verrouillage est revenu a sa
place.

Il ne faut jamais serrer la douille sans fraise glissée vu le risque d’endommager
la douille de serrage.

Installer 'enveloppe de la douille de serrage en la fixant avec les deux vis. Il est
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important d’adapter I'enveloppe en fonction du diamétre de la partie de fraise
travaillante. Sauf I'enveloppe installée dans la table, dans la complétion de la
machine, il y a deux enveloppes complémentaires. Chacune d’elles est congue
pour travailler avec les fraises aux différents diametres de la partie travaillante. II
est nécessaire, en cas d'un grand 'abaissement de la fraise, qu’elle se place au-
dessous du plateau de table a savoir dans le trou de ladite enveloppe.

Il est interdit d'utiliser les fraises dont la partie travaillante a le diamétre
dépassant 80 mm.

Réglage de la profondeur de fraisage

La profondeur de fraisage est réglée avec la fraise installée et le diamétre de
I'enveloppe de la douille de serrage adapté au diamétre de la partie travaillante
de la fraise. Le groupe propulseur de la fraiseuse avec la fraise installée peut
étre abaissé ou soulevé dans I'étendue de 0-40 mm. Pour déplacer la fraise
dans le plan vertical, il faut trourner la manivelle (voir la photo ).

Réglage des rotations de la broche

A cété du groupe dinterrupteur, & droite, il y un bouton servant a régler la
vitesse rotative dont I'échelle est de 1 a 6 ce qui permet d’ajuster la vitesse
rotative au type de I'opération de découpe a réaliser (voir la photo J). La plage
de réglage de la vitesse rotative est de 8000 a 28000 tours/min et correspond a
I’échelle du bouton (valeurs de référence) :

1. ~ 8000 tours/min; 2. ~ 13000 tours/min; 3. ~ 18000 tours /min; 4. ~ 22000
tours/min; 5. ~ 25000 tours/min; 6. ~ 28000 tours/min;

Les plages de vitesse rotative sont approximatives, affectées des erreurs ce qui
dépend de nombreux facteurs, y compris de la tension de réseau, de sa
fréquence, etc. Par principe, pour les fraises a de grands diamétres, on choisit
les rotations plus petites et pour les fraises dont les diamétres sont petits les
rotations de la broche plus grandes. Le bon choix de la vitesse rotative dépend
de I'expérience pratique de I'utilisateur. Il est recommandé de réaliser des tests
de découpe avec un morceau de matériau inutile. Il faut ajuster les parameétres
d’usinage aux caractéristiques spécifiées dans le tableau de dépendences des
vitesses linéaire et rotative de la fraise (voir ci-dessus).

Fraisage

Sur la fraiseuse, avec la fraise adaptée auparavant a I'opération a réaliser, et la
profondeur de découpe réglée, il faut placer la piéce a usiner de maniéere a ce
que la lame ne la touche pas et a la fois que la lame soit reposée sur le guidage
longitudinal. Le matériau doit étre mis de fagon stable et si nécessaire soutenu.
Il faut poser les plaques d'appui élastiques de sorte que les languettes se
trouvent un peu au-dessous (vers le fond) du matériau. Ensuite, il faut démarrer
I'appareil électrique et attendre a ce que la lame atteigne la vitesse rotative
souhaitée, réglée par le sélecteur. La vitesse atteinte, il faut avancer le matériau
par un mouvement uniforme afin que la friaseuse ne réduise pas les rotations
consignées jusqu’a la fin du fraisage d’'un élément donné. Si nécessaire,
augmenter les rotations de la broche de fraiseuse. Aprés chaque cycle de
fraisage, arréter la machine.

Il ne faut jamais modifier la disposition du guidage de la machine si la fraiseuse
est en marche. Tous les réglages, modifications de disposition etc doivent étre
faits si la machine est arrétée (la cache du groupe d’interrupteur appuyée et
verrouillée).

Il est possibile de fraiser de deux maniéres avec utilisation du guidage afin
d’usiner les formes des bords du matériau:

1. En cas des éléments fraisés dont la largeur ne dépasse pas 100 m,
on peut éloigner ou approcher le guidage vers la fraise, dans tous
les cas en appuyant le matériau sur le guidage. Pour les éléments a
la largeur citée, il faut utiliser toujours toutes les trois plaques d’appui
élastiques.

2. En cas des éléments fraisés dont la largeur dépasse 100 m, le
guidage devrait étre approché a la fraise et il faut démonter la plaque
d’appui placée sur la table parce qu’'elle empécherait de mettre le
matériau sur le plateau de table.

La fraiseuse de table DED7742 a dans son équipement complémentaire une
regle d’angle permettant de présenter le matériau sous angle souhaité
(obliguement) dans la plage +/- 60 degrés. La valeur de I'angle est lue d’aprés
I’échelle se trouvant sur la régle.

11. OPERATIONS DE SERVICE COURANTES
Toutes les opérations de service, telles que le remplacement de I'embout de
travail, le réglage du pied doivent étre réalisées avec la fiche retirée de la prise.

. Chaque fois avant le démarrage de la fraiseuse, il faut vérifier I'état des
fraises. Chaque défaut, cassure, fissure etc disqualifie I'outil — il est
nécessaire de le remplacer par un neuf, libre de vices. De méme, le
travail avec la fraise émoussée est interdit.

. Chaque fois aprés le travail avec la fraiseuse, il faut nettoyer les arrivées
de l'air refroidissant le moteur.

. Il faut manitenir la machine en propreté, en faisant attention particuliére a
éliminer les sciures de la chambre de prise de la fraise.

. Il faut appliquer périodiguement une petite quantité de graisse de palier
dans le lieu d’encastrement de la douille de serrage et sur la douille elle-
méme.

. Il faut vérifier périodiquement I'état des balais de charbon électro-

graphite. En cas de détecter qu'ils sont plus courts de 5 mm, il faut les
remplacer par les neufs.

. Stocker I'appareil dans un lieu inaccesible aux enfants, si possibile dans
'emaballage d’origine.

Toutes les opérations de fixation ou remplacement de la fraise doivent étre

réalisées avec la fiche retirée de la prise.

Les opérations de remplacement de la fraise ont été décrites ci-avant, dans le
point « Utilisation de la fraiseuse ».
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Le remplacement de la fraise consiste a démonter I'enveloppe de la douille de
serrage, ajuster le diametre correspondant a la fraise et a appuyer le bouton de
verrouillage de la broche et a desserrer a I'aide de la clé, se trouvant dans le kit,
I'écrou de la douille de serrage. Aprés le desserrage de I'écrou, il faut remplacer
la fraise par une autre et serrer de nouveau selon les instructions ci-dessus.
Installer 'enveloppe de la douille par les deux vis.

Il ne faut jamais serrer I'écrou de la douille de serrage sans avoir installé la
fraise, sinon il y a le risque de 'endommager.

12. PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES
La fraiseuse avec broche inférieure type DED7742 est adaptée au travail avec
les fraises dont le diamétre de la partie de fixation (tige) est 6 mm, 8 mm et 12
mm (la fraiseuse est équipée d'usine de telles douilles dont I'une est installée
dans la prise et les deux autres se trouvent dans I'emballage de I'équipement
complémentaire).
Il est interdit d’utiliser les douilles au diamétre plus grand de 12 mm et les fraises
dont le diamétre de la partie travaillante dépasse 80 mm.
Sauf les contraintes citées, il N’y a pas d’autres recommandations spéciales ou
contre-indications concernant les fraises. Sur le marché, de nombreux types de
fraises de différentes sociétés de renommée sont disponibles. Le choix est a
I'utilisateur.
Fraises (détails dans le catalogue ou sur le site www.dedra.pl 07F011A;
07F011B; 07F021B; 07F022B; 07F023C; 07F024B; 07F024C; 07FO031B;
07F031C; 07F041B; 07F052B; 07F054B; 07F061B; 07F071B; 07F072B;
07F073B; 07F081B; 07F091B; 07F101A; 07F102B; 07F122B; 07F122C;
07F131A; 07F132B; O07F141A; 07F143B; 07F143C; 07F151A; 07F151B;
07F152C; O07F161A; 07F162B; O07F171A; 07F172B; 07F173C; 07F181A;
07F182B; 07F183C; O07F191A; 07F191B; 07F193C; 07F201B; 07F211B
07F211C. Les fraises citées ci-dessus ne constituent pas la complétion de
I'appareil, il est possibile des les acheter. i
13. .ELIMINATION ARBITRAIRE DES DEFAUTS
& Attention: avant de procéder a I' élimination arbitraire des défauts, il
faut déconnecter I'appareil de Il'alimentation et s’assurer qu'il ne
fonctionne pas.
PROBLEME Cause Solution

La machine ne | Le cable
fonctionne pas. | d’alimentation est
mal connecté ou

Insérer la fiche plus
profondément dans la prise,
vérifier le cable d’alimentation. En

endommagé. cas de détecter 'endommagment
du cable d’alimentation, renvoyer
I'appareil au centre de service.

IIn'y a pas de Vérifier la tension dans la prise.

tension dans la Vérifier si le fusible a actionné.

prise.

L’interrupteur Remplacer l'interrupteur par un

endommagé. nouveau — transmettre I'appareil

au centre de service.
Le moteur n’a pas Les brosses usées. Remplacer
de puissance, il par des nouvelles - transmettre

démarre I'appareil au centre de service.
péniblement.
L’'odeur de Le moteur exige la réparation -

l'installation brdlée | transmettre 'appareil au centre
est perceptible. de service.

Le moteur | Les trous de Purger par I'air comprimé.
surchauffe ventilation

bouchés.
L'efficacité de | L’embout de Remplacer 'embout de travail par
travail trés | travail usé un nouveau.
petite.

14. COMPLETION DE L’APPAREIL, REMARQUES FINALES
L’emballage devrait contenir:

1. Fraiseuse de table 2. Guidage longitudinal (enveloppe inclinable 1 pcs,
corps de guidage 1 pcs, couvre-joints de guidage 2 pcs, boutons de serrage
petits 4 pcs, boutons de serrage grands 2 pcs, tubulure de rejet du sous-
produit, jeu de vis) 3. Plaque d’appui élastique 3 pcs. 4. Bouton de serrage
petit 6 pcs. 5. Régle d’angle 1 pcs. 6. Clé pour installer la fraise 1 pcs. 7. Clé
pour déplacer la fraise dans le plan vertical 1 pcs. 8. Enveloppe de la douille
de serrage 3 pcs. 9. Douille de serrage de la fraise 3 pcs. 10. Jeu de vis,
rondelles et écrous

Remarques finales

Veuillez indiquer le numéro de LOT placé sur la plaque signalétique. Veuillez
décrire la piece détériorée en désignant la date d’achat approximative.
Pendant la période de garantie, les réparations sont faites d’aprés les régles
données dans le Bulletin de garantie. Veuillez transmettre le produit réclamé a
la réparation dans le lieu d’achat (le vendeur est obligé a prendre le produit
réclamé) ou I'envoyer au Service Central DEDRA - EXIM. Veuillez bien joindre
le Bulletin de garantie délivré par I'importateur. A défaut de ce document, la
réparation sera traitée comme aprés garantie. Aprés la période de garantie,
les réparations sont réalisées par le Service Central. Il faut envoyer le produit
endommagé au Service (les frais de I'envoi chargent I'utilisateur).

15. LISTE DES PIECES POUR LE DESSIN DE MONTAGE
Des. A-1

1 Table de travail 18 [Base d’enveloppe
2 Guidage 19 [Rondelle




3 Goupille 20 |Ecrou
4 Vis 21 is
5 Indicateur 22 [Rouleau
6 Vis 23 [Ecrou
7 Ecrou 24 [Limitateur
8 Couvercle de bouton 25 ‘errou d'arrét
9 Boitier de bouton 26 is
10 Grande rondelle 27 is
11 Régle d’angle kit 28 [Base
12 Presseur a peigne 29 [Enveloppe arriére
13 Vis 130 [Insert dans la table
14 Vis 31 [Enveloppe avant
15 Panneau latté 32 is
16 Enveloppe 133 [Rondelle élastique
17 Vis 34 is
Des. A-2
1 Bague 33 |Fixation de cable
2 Clé 34 |[Cable d’alimentation
3 Manchon 35 is
4 Collecteur 36 [Prise
5 Ressort 37 |Ecrou
6 Verrou 38 |Bouton
7 Enveloppe anti-poussiére 39 is
8 Vis 40 [Plaque
9 Rondelle élastique 41 [Rondelle
10 Rondelle 42 [Ecrou
11 Enveloppe avant 43 [Rondelle élastique
12 Protecteur 44 is
13 Palier 6004 45 [Rouleau
14 Bague 46 [Bouton de serrage
15 Coupleur a7 is
16 Rotor 48 [Enveloppe
17 Bague de serrage 49 [Roue dentée A
18 Vis 50 [Barre long
19 Broche 51 |Bague
20 Palier 6000 2Z 52 is
21 Protection de palier en 53 is
caoutchouc
22 Capot de moteur 54 is
23 Vis 55 |Palier 61093
24 Porte-balai 56 [Enveloppe de palier
25 Balai de charbon électro- 57 |Roue dentée B
graphite
26 Ressort 58 |Ecrou
27 Vis 59 |Corps de broche
28 Enveloppe arriere 60 [Sortie d’alimentation
29 Ecrou intérieur 61 [Support
30 Coupleur 62 |Eponge
31 Ecrou extérieur 63 |Enveloppe du filtre éponge
32 Serrages
Des. A-3
1 Bouton de I'arrét d’urgence 4 [Condensateur
2 Vis 15 [Régulateur de rotations
3 Boulon 16 [Terminal de raccordements
4 Boitier d’interrupteur [17 [Couvercle d'interrupteur
5 Ecrou 8 is
6 Serrage de cable N9 [Fixation de cable
7 Cable (blanc) PO |Passe-fil
8 Fiche P1 [Cable d’alimentation
9 Cable D2 [Petit ressort
10 Cable (bleu) P3 |Logement de loquet
11 Cable (noir) P4 [Serrage de cable
12 Bobine d’inductance D5 Vis
13 Interrupteur

16. INFORMATIONS POUR L'UTILISATEUR SUR LES
DECHETS  D'EQUIPEMENT ELECTRIQUES ET
ELECTRONIQUES

(concerne les ménages)

Le symbole présenté placé sur les produits ou sur les

documents joints informe qu'il est défendu de jeter les

appareils électriques ou électroniques défectueux avec
d'autres déchets de ménage. Dans le cas de nécessité de recyclage, de
réutilisation ou de retraitement des sous-ensembles, il faut transmettre
I'appareil a un point de collecte spécialisé ou il sera regu gratuitement. Les
autorités locales présentent les informations sur la localisation de ces points
par exemple sur leurs pages d'internet.

Le recyclage réglementaire permet de garder les ressources précisieuses et
d'éviter l'influence néfaste sur la santé et le milieu qui peut étre mencé par les
attitudes incorrectes envers les déchets.

Le recyclage incorrect est passible de peines prévues dans les
réglementations locales.

es utilisateurs dans les pays de I'Union Européenne

Dans le cas de nécessité de se débarasser des appareils électriques ou
électroniques, il faut prendre contact avec le point de vente le plus proche ou
le livreur qui vous en renseigneront.

Le rejet des déchets dans les pays hors I'Union Européenne

Le symbole concerne seulement les pays de I'Union Européenne.

Dans le cas de nécessité de se débarasser du produit présent, il faut prendre
contact avec les autorités locales ou le vendeur pour se renseigner sur la
procédure a suivre.

. Fotos y planos

. Normas de seguridad detalladas

. Descripcion de la maquina

. Uso previsto de la maquina

. Restricciones del uso

. Datos técnicos

. Preparacion para el trabajo

. Conexién a la red

. Puesta en marcha de la maquina

10. Uso de la maquina

11. Los servicios diarios

12. Partes y accesorios

13. Auto reparaciones

14. Complementacion de la maquina, observaciones finales

15. Indice de las partes para el esquema de ensamble

16. Informaciones para los usuarios sobre la eliminacion de equipos

eléctricos y electrénicos

La Declaracion de conformidad — en un documento separado

Condiciones generales de seguridad - folleto adjunto al aparato

& A Durante el funcionamiento de la maquina se
recomienda respetar las reglas basicas de la seguridad

de trabajo con el fin de evitar incendios, electrocucién o dafnos

mecanicos. Antes de utilizar la maquina, lea el Manual de

Instrucciones. Pedimos guardar el Manual de Instrucciones,

Instrucciones de Seguridad de Trabajo y Declaracion de

Conformidad. Rigurosa adhesion a las indicaciones vy

recomendaciones que figuran en el Manual de Instrucciones

influiran en la prolongacion de la vida de su maquina.

Durante el trabajo se debe respetar rigurosamente

las indicaciones presentadas en la Instruccion de la Seguridad

de Trabajo Instrucciéon de Seguridad de Trabajo esta adjunta a

la maquina como un folleto aparte y hay que guardarla. En caso

de transferir la maquina a otra persona, por favor entregarle

también el Manual de Instrucciones, la Instruccion de

Seguridad de Trabajo y la Declaracion de Conformidad.

Empresa Dedra Exim Sp. z 0.0. no se hace responsable de los

accidentes ocasionados por no respetar las indicaciones de

seguridad de trabajo. Hay que leer atentamente todas las

instrucciones de seguridad y instrucciones de uso. El

incumplimiento de las advertencias e instrucciones puede

provocar descargas eléctricas, incendios y / o lesiones

graves.Mantenga todas las instrucciones, las instrucciones de

seguridad y la declaracion de conformidad para las

necesidades futuras.

2. NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

Instrucciones de seguridad para fresadoras.

Traduction du mode d’emploi original

OCoONOUA~WNE

. Antes de comenzar el trabajo siempre hay que controlar es
estado de la fresa. No usar las fresas dafiadas.
. Ajustar el tamafio de la separacién en la mesa de trabajo al

diametro de la fresa. Esto permitira evitar el contacto del accesorio
con la mesa de fresado.

. Usar proteccion para los oidos Durante el funcionamiento el
equipo genera ruido, el uso de medidas de proteccién reduce el
riesgo de dafio auditivo.

. Usar medios de proteccion ocular. El fresado puede generar
astillamientos del material, el uso de medios de proteccién ocular
reduce el dafio ocular.

. Usar medios de proteccion de las vias respiratorias. El uso de
los medios de proteccién de las vias respiratorias reduce el riesgo
de aspiracion del polvo, que se produce durante el fresado.

. Usar accesorios de trabajo disefiados Unicamente para las
fresadoras. El uso de accesorios de trabajo no recomendados
puede llevar a perder el control sobre el material procesado y, en
consecuencia lesionar al operador.

. No usar los accesorios de trabajo disefhados para movimiento
mecanico.

. Proporcionar un ambiente de trabajo seguro. El puesto de trabajo
debe estar bien iluminado.

. Asegurarse de que el entorno de las herramientas esté seguro.

El lugar de trabajo debe estar libre de residuos, aceite, grasa y otras
contaminaciones, y objetos innecesarios. No usar la fresadora cerca
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a substancias quimicas, vaporizaciones y polvos inflamables No
usar el equipo en los ambientes de mucha humedad.

. El equipo siempre debe estar marcado con la placa de
identificacion y las etiquetas de seguridad. Estas etiquetas
contienen las informaciones importantes. Cuando la etiquete esté
ilegible o directamente no la haya hay que contactarse con el
fabricante para pedir una nueva.

. No forzar el equipo. La fresadora funcionara mejor y de forma mas
segura, cuando esté usada de acuerdo con los parametros
correspondientes a sus especificaciones.

. Todas las cubiertas y elementos de seguridad siempre deben
estar en un lugar adecuado.

. Antes de poner en marcha el equipo hay que quitar todas las
llaves de ajuste.

. No sobrecargar el cable de alimentacion. No tirar del cable de

alimentacion para sacar la clavija del tomacorriente. Colocar el
cable de modo que esté lejos de las fuentes de calor, los bordes
filosos y las partes moviles. Proteger el cable de alimentacion del
dafio que pueda ser causado por otros equipos. No colocar el cable
en un lugar donde pueda ser pisoteado o aplastado.

. En caso de que el cable esté dainado no hay que trabajar con el
equipo. Para reemplazar el cable dafiado hay que llevar el equipo
al servicio.

. Asegurarse de que la fresadora esté apagada antes de
conectarla a la red eléctrica.

. No utilizar la fresadora para procesar los elementos metalicos y

quebradizos. No procesar los materiales peligrosos como el
amianto que puedan generar polvo dafino.

. No procesar los elementos provenientes de la demolicion. El
procesamiento del material con grietas, dafios mecanicos y otros
defectos, cuerpos extrafos (por ejemplo, clavos) puede conducir a
situaciones peligrosas.

. Antes del uso de la fresadora hay que asegurarse de que el
accesorio de trabajo esté montado correctamente.

. El cambio del accesorios de trabajo se debe realizar con el
equipo apagado y desconectado de la red eléctrica.

. La fresadora deberia trabajar con la maximas revoluciones

antes de empezar el corte. Durante el apagado de la fresadora
hay que esperar hasta que la fresa se detenga sola. No intentar
pararla manualmente.

. No hay que mover el material cortado con fuerza hacia la
cuchilla. Adaptar el movimiento para que la cuchilla corte sin
presion.

. Nunca intentar quitar el material bloqueado de entre las partes
moviles de la fresadora cuando esté encendida o conectada.

. Siempre que sea posible usar un método practico y seguro para

sujetar y sostener la pieza de trabajo. jEn caso de trabajar con los
elementos largos hay que usar unos soportes para ellos!

. Apagar la fresadora cuando sea necesario sacar un elemento,
que no estuviera procesado totalmente.

. Evitar lesiones y accidentes. Tener siempre los dedos y las manos
lejos de la cuchilla giratoria.

. Almacenar la fresadora con el interruptor en la posicion

«apagado» y con los giros puestos en minimo. Cuando el equipo
no es utilizado hay que almacenarlo en un lugar seco para evitar la
oxidacién. El equipo debe ser almacenado en un lugar cerrado
fuera del alcance de los nifios.

. Nunca se debe dejar el equipo encendido sin vigilancia. Antes
de abandonar la fresadora hay que desconectarla y esperar hasta
que se enfrie.

. Hay que asegurar el mantenimiento apropiado de la maquina.
La fresadora debe estar limpia y seca para un trabajo mejor y mas
seguro. Asegurarse de que las fresas estén limpias y afiladas. Para
su propia seguridad el mantenimiento y la reparacion deben ser
realizados periddicamente por un personal cualificado.

. Usar los accesorios adecuados adaptados al trabajo realizado.
No hay que usar un accesorio pequefio para el trabajo demasiado
grande en relacién con sus dimensiones. El equipo esta disefiado
para realizar un tipo de trabajo concreto. El trabajo sera realizado
mejor y de modo mas seguro cuando la fresadora sea utilizada en
conformidad con el disefio. No modificar el equipo y no utilizarlo
para los trabajos que no estén de acuerdo con su disefio.

. Mantener a los nifos alejados de la fresadora. Las personas
ajenas deberian mantener una distancia adecuada del accesorio.
Hay que proteger de forma adecuada el lugar de trabajo frente a los
nifios, usando bloqueos, conmutadores de red, etc.

. Nunca subirse a la mesa de la fresadora Esto puede provocar
lesiones graves, cuando se produzca un contacto accidental del
cuerpo con la fresa.

. Asegurarse de que el elemento procesado esté conducido
correctamente hacia la fresa.
. Antes de empezar el cambio de accesorios, la limpieza, el

mantenimiento o el arreglo hay que apagar la fresadora, y
desconectarla de la fuente de alimentacién.

. Controlar el estado de las cubiertas. No trabajar con las cubiertas
dafiadas, esto puede provocar lesiones graves.
. Nunca eliminar el polvo, residuos, aserrin, etc. Durante el

funcionamiento de la maquina. Limpiar el lugar de trabajo después
de parar la fresadora.

. Siempre usar el extractor de polvo. La conexién y el uso del
extractor de polvo permite trabajar con la fresadora de modo seguro
y efectivo.

Algunos polvos generados durante el fresado, la perforacion y el corte
pueden contener las sustancias cancerigenas, que pueden causar el dafio
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al sistema respiratorio y trastornos reproductivos. El ejemplo de estas
sustancias son: plomo de pinturas a base de plomo; silice cristalina de
ladrillos y cemento u otros materiales de construccién; arsénico y cromo de
madera impregnada quimicamente. El riesgo de exposicion a estas
sustancias depende de la frecuencia del trabajo asociado con ellas. Para
reducir el contacto con estos quimicos hay que mantener una buena
ventilacién en el lugar de trabajo y usar los accesorios aprobados tales
como mascaras antipolvo equipadas con filtros que atrapan particulas
microscoépicas.

Las personas con un marcapaso deben consultarse con el médico antes de
usar el producto. El campo electromagnético en una distancia cercana al
marcapaso puede interferir en su funcionamiento.

Las advertencias e instrucciones descritas en el manual no cubren todas
las situaciones posibles que puedan surgir durante el trabajo. El operador
siempre deberia mantener prudencia y utilizar las herramientas con
cuidado.

Incluso si la maquina es usada de acuerdo con el Manual de Instrucciones,
es imposible eliminar por completo un factor de riesgo relacionado con la
construccion y el disefio de la maquina..

En particular aparecen los siguientes riesgos:

. Cortes con los bordes filosos de la pieza de trabajo

. Choque eléctrico

. Efectos nocivos de los polvos en el caso de trabajar en un
ambiente con un sistema de extraccién que no funciona correctamente.

. Lesiones del cuerpo en el caso del bloqueo de la herramienta
de trabajo.

3. DESCRIPCION DE LA MAQUINA

1. Placa flexible de tope (contra-rebote) 2. Perilla de sujecion de las placas
3. Guia longitudinal 4. Mesa de trabajo de la fresadora 5. Tapa del
interruptor 6. Gancho de la tapa 7. Cubierta de la unidad de fresado 8.
Escala milimétrica de la posicion de la guia longitudinal 9. Canal
transportador de la escala de angulos 10. Perilla del ajuste electrénico de
velocidad de rotacion ;

4. APLICACION DE LA MAQUINA

La fresadora de husillo DED7742 es un equipo eléctrico de mesa disefiado
para el tratamiento de elementos de madera y procedentes de madera.
Con esta fresadora también se puede procesar los materiales tales como
plastico y acrilico. Con la ayuda de fresadoras de husillo se pude procesar
las superficies planas de las placas o elementos longitudinales. Los objetos
rectos se puede fresar con la ayuda de la guia paralela y la escala de
angulos.

Dependiendo de la aplicacion de las fresas, con la ayuda de la fresadora de
husillo se puede hacer las siguientes operaciones:

. fresado perfilado de bordes rectos

rebajes, cuartos de circulos, zécalos, puertitas, etc.

uniones de clavijas, cufias y cola de milano

ranurado

perforacion, hacer agujeros

bisagras

Se admite el uso del aparato en trabajos de renovacion y construccion,
talleres de reparacion, trabajos de bricolaje que, al mismo tiempo, cumplan
las condiciones de uso y las condiciones de trabajo permitidas que figuran
en el manual de instrucciones.

5. RESTRICCIONES DEL USO

La fresadora vertical DED7742 puede ser utilizada unicamente de acuerdo
con las "Condiciones admisibles de trabajo" que figuran abajo.

La electroherramienta puede ser utilizado unicamente con las fresas que
estadn mencionadas en el apartado «Fresas recomendadas»

Los cambios no autorizados en la construccién mecanica y eléctrica, todo
tipo de modificaciones, los servicios que no estan descritos en el Manual de
Instrucciones seran tratados como ilegales y causaran la perdida inmediata
de los Derechos de Garantia. El uso inapropiado o que no esté de acuerdo
con el Manual de Instrucciones anulara inmediatamente los Derechos de
Garantia e invalidara la Declaracién de Conformidad.

Las condiciones de trabajo admitidas

Ciclo de trabajo S2 - 5 min
Usar solamente en los espacios cerrados con una ventilacién

eficiente.
6. DATOS TECNICOS
Modelo DED7742
Tipo de maquina Mesa de fresado para madera
Tension de trabajo [V/HZ] 230 /~50
Potencia nominal del motor [W] 1500
Grado de proteccién 1P20

Clase de proteccion: |

Méaxima y minima velocidad de | 8000 - 28000
rotacion del cabezal (tupi) sin
carga [rpm]

Maximo didmetro de la fresa [mm] 80
Emisiones de ruido:

- Lwa [dB(A)] 89,9
- error de medicion (KwA)[dB(A)] 3

- Lpa [dB(A)] 102,9
- error de medicion (KpA)[dB(A)] 3

Nivel de vibracién del mango:

-a[m/s2] No corresponde

- incerteza de medida(Ka) [m/s2] No corresponde

Peso del aparato [kg] 18

Informaciones sobre el ruido y vibraciones.



Emisién sonora fue estipulada de acuerdo con la EN 61029, los valores estan
presentados arriba en la tabla.

iEl ruido puede dafar el oido, durante el trabajo siempre hay que usar
medios de proteccién auditiva!

El valor de emisién de ruido declarado se midié de acuerdo con un método de
prueba estandar y se puede usar para comparar un aparato con otro El nivel
de emision de ruido presentado anteriormente también se puede utilizar para
evaluar previamente la exposicién al ruido.

El nivel de ruido durante el uso real de la electroherramienta puede diferir de
los valores declarados dependiendo de la forma en que se utilizan las
herramientas de trabajo, en particular del tipo de pieza de trabajo y de la
necesidad de especificar medidas para proteger al operador. Para estimar
con exactitud la exposiciéon en condiciones reales de uso, hay que tener en
cuenta todas las partes del ciclo operativo, incluidos los periodos en que el
aparato estd apagado o cuando estéd encendido pero no se esta utilizando.

Diametro de la fresa | 40 60 80 Velocidad de rotacion
[mm] [rpm]
8 15 21 11500
13 20 28 12000
19 26 32 13000
. . 24 30 36 14500
Velocidad lineal [m/s] 29 36 e 16000
35 40 50 18500
38 49 60 21000
39 59 69 28000

Tabla de dependencia entre velocidad lineal y la velocidad rotativa , y el diametro de la
fresa

La tabla anterior muestra la dependencia entre de la velocidad de rotacion y
el diametro de la fresa, y la velocidad de rotacion del husillo. Esto tiene una
importancia especial cuando se seleccionan parametros para mecanizar
materiales que requieren velocidades y avances diferentes.

7. PREPARACION PARA EL TRABAJO

Atencién: Todo los trabajos se deben realizar con la clavija sacada del
tomacorriente.

Para preparar el aparto al trabajo hay que:

Montaje de la guia

En el conjunto, la mesa de fresado tiene montada de fabrica una fresadora.
Practicamente el Unico elemento para el automontaje es la guia longitudinal
con la cubierta de fresa y con la boquilla del eyector. El orden del montaje
muestra la imagen No. C. Todos los componentes estan en el embalaje de la
maquina.

El siguiente paso es sujetar la guia en la mesa de fresado. Para esto se usan
dos tornillos y las dos perillas mas grandes que se pueden encontrar en el
embalaje. En la mesa de fresado, entre escalas milimétricas, se encuentran
dos canales de guia. Desde la parte inferior de la mesa de fresado hay que
colocar dos tornillos (uno por cada canal) y luego de poner la arandela plana
en estos tornillos, atornillar la perilla (ver la foto D). Aflojar con estas perillas
permite el libre movimiento de la guia sobre la mesa en el rango de
aproximadamente 100 mm.

Armado de la guia

La guia ensamblada debe estar armada con placas de retencién elasticas,
disefiadas para estabilizar el material sobre la mesa y evitar el levantamiento
de material durante el fresado y su retroceso automatico (rebote). La maquina
estd equipada con tres placas flexibles, una de las cuales estd montada
directamente sobre la mesa y dos sobre la guia longitudinal (ver foto B y D).
En la guia, las placas son fijadas en los orificios superiores (hay que insertar
dos tornillos desde la parte posterior de la guia en orificios cuadrados)
apretando con perillas. La tercera placa montamos directamente sobre la
mesa en uno de los orificios libres de la encimera, ajustandola con las
perillas.

Es muy importante para que las plumas de las placas flexibles se dirijan
inclinadas en la direcciéon del avance del material que se muestra en la
maquina y en las propias tablas. El montaje inverso de placas flexibles
impedira en la practica el funcionamiento del fresado y puede causar un
accidente durante el trabajo.

8. . CONEXION A LA RED

Antes de conectar la maquina a una fuente de alimentacion, asegurese de
que la tensién de alimentacion corresponde al valor indicado en la placa del
fabricanteLa instalacion de alimentacion de la maquina deberia estar hecha
en conformidad con los requisitos esenciales relativos a instalaciones
eléctricas y de cumplir con las exigencias de seguridad del usuario. Los
parédmetros de la seccion transversal minima del cable de alimentacion y el
valor minimo del fusible, dependiendo de la unidad de potencia se dan en la
siguiente tabla. La instalacion debe ser realizada por un electricista
autorizado. En caso de utilizar un cable alargador debe tenerse en cuenta que
la seccién del hilo no sea menor que la requerida (ver tabla). El cable eléctrico
extender de manera que no esté expuesto al riesgo del corte durante el
trabajo. No usar los alargadores dafiados.Controlar periédicamente el estado
técnico del cable de alimentacion. No tirar del cable de alimentacién.

Potencia de la Seccion transversal Valor minimo del
maquina minima [mm2] fusible tipo C [A]
W]
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 15 16
>2300 25 16
9. PUESTA EN MARCHA DE LA MAQUINA

Cuando el material a trabajar es largo, se debe usar soporte adicional.

Nunca se debe poner en marcha la electroherramienta cuando la fresa

en contacto con el material procesado..

El interruptor de la fresadora se encuentra del lado izquierdo de la maquina
cubierto con un tapa rojo (ver foto B posicién No. 5). Para acceder a los
botones del interruptor hay que presionar el gancho de la tapa (la tapa se
abrird). Abriendo la tapa (ver foto 5) obtenemos el acceso a los botones
principales del interruptor. El botén verde mercado con «I» activa, el boton
rojo «0» detiene.

En caso de que sea necesario parar inmediatamente la fresadora no es
necesario presionar el botéon «0», se puede presionar con la mano todo la
tapa. Esto es la funcién STOP DE AVERIA (ver foto G).

10. USO DE LA MAQUINA

El uso se puede iniciar después de leer detenidamente todo el contenido del
Manual de Instrucciones y después de realizar todo el trabajo de montaje de
la fresadora.

Antes de comenzar el proceso de mecanizado, hay que elegir el tipo correcto
de la fresa para el tipo de trabajo que se realizard. Hay que tener en cuenta,
que la posibilidad de eleccion de fresas es muy grande, es por eso que su
eleccion es tan importante. La lista de las fresas recomendadas se encuentra
en lo sucesivo en este manual.

Hay que tener en cuenta de colocar la pieza de trabajo en una posicion
determinada y, si es necesario, usar un soporte adicional. La velocidad de
corte debe elegirse de forma que no sobrecargue la fresadora. Es inadmisible
iniciar el trabajo con la fresadora en el momento cuando la cuchilla esté en
contacto con el material procesado. El fresado excesivo y demasiado
profundo en una sola pasada puede provocar una sobrecarga del motor y
causar dificultades para guiar el material procesado. Por eso se recomienda
que, cuando utilicemos una fresa con un diametro de, por ejemplo, 8 mm para
ranurado, no hay que utilizar una profundidad de mas de 15 mm para una
sola pasada. Si se requiere un corte mas profundo, hay que realizar varios
pasos. También es importante el hecho de que junto con el aumento del
diametro de la fresa hay que hacer menores profundidades del corte. Por
ejemplo, para la fresa de 20 mm de diametro, la profundidad de una pasada
no debe superar los 5 mm

Sujecion de la fresa

En el disefio de la fresadora de mesa DED7742, se habia previsto la
posibilidad de utilizar las fresas con un diametro de agarre de 6 mm, 8 mm y
12 mm. Para este propdsito sirven los casquillos de apriete (ajuste) de la
fresa intercambiables con los diametros mencionados.

Después de seleccionar el manguito de sujeciéon apropiado para el diametro
de la fresa, se debe instalar una fresa en la maquina. Para hacer esto hay
que desmontar la cubierta del manguito de sujecion (inserto negro con orificio
central), que se encuentra directamente encima de la unidad de fresado en la
tabla. Después de retirar la cubierta, insertar la fresa en el manguito de
sujecion seleccionada y apretar con una llave de tuercas incluida en el juego,
mientras bloqueamos la unidad de fresado. El bloqueo de la unidad de
fresado esta ubicado en el lado izquierdo del cuerpo de motor de la fresadora
(debajo de la mesa) - ver la figura H.

Luego hay que bloquear el movimiento vertical de la unidad de fresado con la
perilla. Para bloquear el giro de la unidad de fresado hay que inclinar la
palanca del bloqueo hacia el interior de la maquina con su pulgar. Ajustar
bien el casquillo, asegurandose de que la palanca del bloqueo haya vuelto a
su posicion después del ajuste.

Nunca hay que apretar el casquillo sin insertar la fresa, ya que podria dafiar el
manguito de sujecion.

Montar la cubierta del manguito de sujecién fijandola con dos tornillos. Es
muy importante que la cubierta sea escogida en funcién del diametro de la
fresa (del cabezal). En el equipamiento de la maquina ademas de la cubierta
montada en la mesa, se encuentran dos cubiertas adicionales. Cada una de
ellas esta disefiada para trabajar con las fresas de diferentes diametros en la
parte cortante. Esto es necesario en caso cuando la fresa esté muy bajo, para
que pueda caber por debajo del nivel de la tabla, es decir, en la abertura de
esta tapa

Esta prohibido utilizar fresas cuyo cabezal tenga un diametro superior a 80
mm.

Ajuste de la profundidad de fresado
El ajuste de la profundidad de fresado se realiza con la fresa montada y con
la cubierta del manguito de sujecién adaptada al diametro del cabezal de la
fresa. La unidad motriz de la fresadora junto con la fresa montada se puede
elevar y bajar en un rango de 0-40 mm. Para mover la fresa en el plano
vertical hay que girar la manivela (ver foto I).

Ajuste de rotacion del husillo

Al lado de la maquina interruptor, de su lado derecho, se encuentra la perilla
que sirve para ajustar la velocidad de rotacién, con una escala de 1 a 6, lo
que permite elegir una velocidad de rotaciéon acorde al trabajo de corte
realizado (ver foto J). El rango de ajuste de la velocidad de rotacién esta
entre 8000 a 28000 r.p.m. y, equivale en la escala de la perilla (valores
orientativos)

1. ~ 8000 r.p.m.; 2. ~ 13000 r.p.m.; 3. ~ 18000 r.p.m.; 4. ~ 22000 r.p.m.; 5. ~
25000 r.p.m.; 6. ~ 28000 r.p.m.;

Los rangos de velocidades de rotacion presentados son aproximados, estan
sujetos a error, lo que dependen de muchos factores, por ej. de la tensién de
red, su frecuencia, etc. Por lo general, para las fresas de mayor diametro, se
seleccionan revoluciones mas bajas, y para las fresas con un diametro
menor, mayores revoluciones del husillo La eleccién correcta de la velocidad
de rotaciéon depende de la experiencia practica del usuario. Se recomienda
realizar unas pruebas de corte en una pieza de material innecesaria. Los
parametros de mecanizado deben ajustarse de acuerdo con los datos que
figuran en la tabla de la dependencia entre la velocidad lineal y la velocidad
de rotacién y, el diametro de la fresa (ver mas arriba).
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Fresado

En la fresadora, con la fresa previamente seleccionada para el tipo de
operacion que deseamos realizar y la profundidad de corte configurada, hay
que colocar la pieza de trabajo de forma que la cuchilla no la toque y, al
mismo tiempo, el material esté apoyado sobre la guia longitudinal. La pieza
de trabajo debe estar colocada de forma estable y, en caso de ser necesario
contar con un soporte adicional. Las placas de tope flexibles deben colocarse
de modo que las plumas de las tablas estén ligeramente por debajo (en el
interior) del material. Luego hay que poner en marcha la electroherramienta y
esperar hasta la cuchilla alcance la velocidad de rotacién deseada, ajustada
con la perilla. Una vez que la haya alcanzado hay que suministrar la pieza de
trabajo con un movimiento uniforme, para que la fresadora no reduzca las
rotaciones establecidas, hasta el final del fresado de la pieza. En caso de ser
necesario aumentar las rotaciones del husillo de la fresadora. Después de
cada ciclo de fresado hay que apagar la maquina.

Nunca se debe cambiar la posicion de la guia de la maquina con la fresadora
encendida. Todos los ajustes, cambios de ajustes, etc. deben realizarse con
la maquina apagada (la cubierta del panel de interruptores esta presionada y
blogueada).

Las operaciones de fresado realizadas con el uso de una guia para dar la

forma al borde del material se pueden llevar a cabo de dos maneras.

. Para los elementos fresados, cuya anchura no supere los 100 mm, la
guia puede separarse de la fresa o moverse hacia ella, en cada caso
apoyando el material sobre la guia. Para los elementos de la
mencionada anchura siempre hay que usar las tres placas flexibles de
tope.

. Para los elementos fresados, cuya anchura supere los 100 mm, la guia
deberia estar cerca de la fresa y, hay que desmontar la placa de tope
colocada sobre la mesa, pues molestaria en la colocacion del material
sobre la encimera.

Las fresadora de mesa DED7742 tiene en su equipamiento adicional un

transportador de angulos, que permite suministrar el material en cualquier

angulo (inclinado) en el rango de +/- 60 grados. El valor del angulo se leemos
de la escala colocada sobre el transportador.

11. LOS SERVICIOS DIARIOS

Todos los mantenimientos asi como el cambio del accesorio, ajuste de la
base, hay que realizar con la clavija retirada del tomacorriente.

. Antes de poner en marcha la fresadora siempre hay que controlar el
estado de las fresas. Cualquier defecto, grieta, raya, etc. descalifican a
la herramienta - hay que sustituirla por otra libre de defectos. Del
mismo modo, esta prohibido trabajar con una fresa desafilada.

. Cada vez que termine el trabajo de la fresadora, hay que limpiar las
entradas de aire de refrigeracion del motor.

. Hay que mantener la maquina limpia, prestando especial atencioén a la
limpieza de las virutas de la camara de agarre de la fresa.

. Hay que aplicar periddicamente una pequefa cantidad de grasa para
rodamientos en el lugar del manguito de sujecion y sobre ella.

. Hay que controlar periddicamente el estado de las escobillas de

elctrografito. En caso de comprobar que su altura es menor de 5mm,
hay que cambiarlos por unos nuevos.

. Almacenar la maquina fuera del alcance de los nifios, dentro de lo
posible en el embalaje original.

Todas las actividades relacionadas con el montaje y el reemplazo de la fresa

debe realizarse con la clavija retirado de la toma de corriente.

Los pasos relacionados con la fijacién de la fresa se describen anteriormente
en la seccién "Uso de la fresadora".

El reemplazo de la fresa consiste en desmontar la cubierta del manguito de
sujecion, seleccionar una apropiada para la fresa y presionar el boton de
bloqueo del husillo y desenroscar la tuerca del manguito de sujecién con la
llave que esta en el equipamiento. Después de aflojar la tuerca hay que
sustituir la fresa por otra y volver a ajustar como se lo describe anteriormente.
Sujetar la cubierta del manguito con ambos tornillos.

Nunca hay que ajustar la tuerca del manguito de sujecién si no hay fresa
colocada. Puede causarle dafio.

12. PARTES Y ACCESORIOS

La fresadora de mesa DED7742 esta disefiada para trabajar con las fresas
cuya pieza de sujecion (vastago) es de 6 mm, 8 mm y 12 mm de diametro (la
fresadora esta equipada en estos manguitos de fabrica, uno de las cuales
estd montado en el soporte y los otros dos se encuentran en el embalaje del
equipamiento adicional).

Esta prohibido usar manguitos con un diametro mayor de 12 mm vy fresas
cuyo diametro del cabezal (la parte cortante) exceda a los 80 mm.

Ademas de las restricciones mencionadas, no hay recomendaciones o
contraindicaciones especiales con respecto a las fresas Hay muchos tipos de
fresas de varias empresas de renombre disponibles en el mercado. La
eleccion pertenece al usuario. .

Fresas (detalles en el catdlogo o en la pagina web www.dedra.pl 07F011A;
07F011B; 07F021B; 07F022B; 07F023C; 07F024B; 07F024C; 07FO031B;
07F031C; 07F041B; 07F052B; 07F054B; 07F061B; 07F071B; 07F072B;
07F073B; 07F081B; 07F091B; 07F101A; 07F102B; 07F122B; 07F122C;
07F131A; 07F132B; 07F141A; 07F143B; 07F143C; 07F151A; 07F151B;
07F152C; 07F161A; 07F162B; 07F171A; 07F172B; 07F173C; 07F181A;
07F182B; 07F183C; 07F191A; 07F191B; 07F193C; 07F201B; 07F211B
07F211C. Las fresas antes mencionadas no constituyen el equipamiento de
la maquina, es posible comprarlas

13. . AUTO REPARACIONES

Atencion: antes de ponerse a reparar la averia desconecte la
maquina de la fuente de alimentacién y aseglrese que no esta
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funcionando.
Problema Causa Solucion

La maquina no | Elcable de Empujar mas al fondo el enchufe

funciona alimentacion esta en la toma de corriente, controlar
mal conectado o el cable de alimentacion. En caso
dafiado de comprobar el dafio del cable

de alimentacion hay que llevarlo
al servicio para que lo cambien
por uno en buen estado.

En la toma de Verifique la tensién en el enchufe.
corriente no hay Verifique si esta en buen estado
tension el fusible.

El interruptor Reemplazar las escobillas por
dafiado unas nuevas — entregue el
articulo al servicio de soporte y
mantenimiento.

Pérdida de Estan desgastadas las escobillas.

potencia del Sustituya por unas nuevas —
motor, gira con entregue el articulo al servicio de
dificultades soporte y mantenimiento.

Olor a aislamiento | EI motor requiere reparacion —
quemado entregue el articulo al servicio de

soporte y mantenimiento.
El motor se | Los orificios de Limpie a chorro de aire
recalienta ventilacion estan comprimido.

tapados
El rendimiento | Punta operacional | Sustituya la punta operacional
es muy bajo desgastada por una nueva.

14. EQUIPAMIENTO DE LA MAQUINA. CONSIDERACIONES
FINALES

El embalaje debe contener:

1. Fresadora de mesa Guia longitudinal (cubierta giratoria 1 unid., cuerpo de
la guia 1 unid., tapones de la guia 2 unid., perillas de sujeciéon pequefias 4
unid., perillas de sujecién grandes 2 unid., boquilla del eyector de aserrin,
juego de tornillos) 3. Placa elastica de tope 3 unid. 4. Perilla de bloqueo
pequefia 6 unid. 5. Transportador de angulos 1 unid. 6. Llave para la fijacion
de fresa 1 unid. 7. Llave para trasladar la fresa en el plano vertical 1 unid. 8.
Cubierta del manguito de sujecion 3 unid. 9. Manguito de sujecion de la fresa
3 unid. 10. Juego de tornillos, arandelas y tuercas

Observaciones finales

Cuando se realice el pedido de repuestos por favor mencionar el Numero de
Serie del aparato que se encuentra en la placa de fabricacion. Por favor,
describir la pieza defectuosa, indicando ademas la fecha aproximada de
compra. Durante el periodo de garantia las reparaciones se hacen en base de
las condiciones descritas en la Carta de Garantia. La pieza de reclamo, por
favor entregarla al servicio en el lugar donde se la compro (el vendedor esta
obligado a recibir la pieza de reclamo), o enviarla al Servicio Central DEDRA -
EXIM. Pedimos adjuntar la Carta de Garantia emitida por el Importador. Sin
este documento el arreglo sera tratado como el servicio fuera de garantia.
Después del periodo de garantia los arreglos se realizan en el Servicio
Central. El producto dafiado hay que enviarlo al Servicio (el costo de envio
cubre el usuario).

15. INDICE DE LAS PARTES PARA EL ESQUEMA DE
ENSAMBLE

Fig. A-1
1 Mesa de trabajo 18 [Base de la cubierta
Guia 19 |Arandela
3 Estaca 20 [Tuerca
4 Tornillo 21 [Tornillo
5 Indicador 22 [Eje / Rodillo
6 Tornillo 23 [(Arandela
7 Arandela 24 [Tope
8 Tapa de la perilla 25  [Fijador
9 Carcasa de la perilla 26 [Tornillo
10 Arandela grande 127 [Tornillo
11 Transportador de angulos 28 |[Base
(juego)
12 Peine de sujecion 29 |Cubierta trasera
13 Tornillo 130 [Insercién en mesa
14 Tornillo 31 [Cubierta delantera
15 Placa de carpinteria 132 [tornillo
16 Cubierta 133 [(Arandela elastica
17 Tornillo 134 [Tornillo
Fig. A-2
1 Anillo 33 [Sujecion del cable
2 Llave 34 [Cable de alimentacion
3 Tapa 35 [Tornillo
4 Colector 36 |Asa
5 Resorte 37 |Arandela
6 Hebilla de cierre 38 |Perilla
7 Proteccion contra polvo 39 [Tornillo
8 Tornillo 40 [Placa




9 Arandela elastica 41 [|Arandela
10 Arandela 42 [Tuerca
11 Cubierta delantera 43 |Arandela elastica
12 Protector 44  fornillo
13 Rodamiento 6004 45 [Rodillo
14 Anillo 46 |Perilla de bloqueo
15 Unién 147 [Tornillo
16 Rotor 48 [Cubierta
17 Anillo de apriete 149 [Pifndn A
18 Tornillo 50 arilla larga
19 Husillo 51 |Anillo
20 Rodamiento 6000 2Z 52 [Tornillo
21 Cubierta de goma del 53 [Tornillo
rodamiento
22 Cubierta del motor 54 [Tornillo
23 Tornillo 55 [Rodamiento 61093
24 Porta escobillas 56 [Protector del cojinete
25 Escobilla de elctrografito 57 |Pifén B
26 Resorte 58 |Arandela
27 Tornillo 59 [Cuerpo del husillo
28 Cubierta trasera 60 |Salida de alimentaciéon
29 Tuerca interna 61 [Soporte
30 Unién 62 |Esponja
31 Tuerca externa 63 [Cubierta del filtro de esponja
32 Terminales

Fig. A-3

1 Boton de parada de N4 [Condensador
emergencia

2 Tornillo 15 [Regulador de rotacion
3 Tornillo [16 [Terminal de conexién
4 Caja del interruptor [17 [Tapa del interruptor
5 Arandela N8 |Tornillo
6 Terminal del cable 19 [Sujecion del cable
7 Cable (blanco) PO [Terminacion flexible del cable
8 Enchufe P1 [Cable de alimentacion
9 Cable P2 [Resorte pequefio
10 Cable (azul) P3 [Carcasa del pestillo
11 Cable (negro) D4 [Apriete del cable
12 Bobina de induccién P5 |Tornillo
13 Interruptor

16. INFORMACION PARA LOS USUARIOS SOBRE LA
RETIRADA DE EQUIPOS ELECTRICOS Y
ELECTRONICOS

(referente a los hogares)

El simbolo presentado en los productos o en la

documentacion adjuntada a ellos informa

que los equipos eléctricos o electrénicos sin funcionar no se

pueden tirar junto con otros

residuos. El procedimiento adecuado en caso de que sea
necesario neutralizarlos, usar nuevamente o recuperar sus subconjuntos,
consiste en entregar el equipo a un punto de recogida especializado, donde
sera recogido gratuitamente. Las autoridades locales prestan informacion
sobre la localizacion de los puntos de recogida de los equipos desgastados,
p.ej. en sus paginas web..
Un desecho adecuado del equipo permite mantener los recursos valiosos y
evitar un impacto negativo en la salud y el medio ambiente, que puede correr
peligro por un tratamiento inadecuado de los residuos. Un desecho incorrecto
de los residuos estd sujeto a penalizaciones previstas por las
correspondientes disposiciones locales.
Usuarios de los paises de la Unién Europea
En caso de que sea necesario desechar los equipos eléctricos o electronicos,
rogamos contacten con el punto de venta mas cercano o con el proveedor
que les prestara mas informacion.
Desecho de equipos en los paises fuera de la Unién Europea
Tal simbolo concierne soélo a los paises de la Unién Europea. En caso de que
sea necesario desechar el presente producto, rogamos contacten con las
autoridades locales o con el vendedor para obtener informacién sobre el
procedimiento adecuado.

Traduccién del manual de instrucciones oryginal

. Poze si desene

. Prevederi detaliate de securitate
. Descrierea aparatului

. Destinatia aparatului

. Limitari de utilizare

Date technice

. Pregatire pentru functionare
. Conectarea la retea

. Pornirea aparatului

10. Utilizarea aparatului

11. Verificari si reglaje curente

©CONOUAWN =

12. Piese de schimb si accesorii

13. Rezolvarea problemelor

14. Dotarea completa a aparatului, observatii finale

15. Schema si tabelul partilor componente

16. Informatii pentru utilizatori referitoare la eliminarea aparatelor
electrice si electronice

Declaratie de conformitate-document separat
Conditii generale de securitate — brogura anexata la aparat
& in timpul functiondrii dispozitivului este

intotdeauna obligatorie respectarea normelor generale
de protectie a muncii, pentru evitarea unui incendiu sau a
electrocutarii provocata de curentul electric sau a accidentelor
cu urméri in rénirea ori aparitia de leziuni mecanice. inainte de
punerea in functiune a dispozitivului, va rugam sa cititi
Manualul de utilizare. Va rugam sa pastrati Manualul de utilizare
si instructiunile privind respectarea normelor de protectie a
muncii si Declaratia de conformitate. Respectarea cu strictete a
indicatiilor si a recomandarilor cuprinse in Manualul de
utilizare, va contribui la extinderea duratei de utilizare a
dispozitivului.

in timpul lucrérilor, respectati cu strictete
A indicatiile cuprinse in instructiunile normelor de
protectie a muncii. Instructiunile normelor de protectie a muncii
sunt atasate la dispozitiv ca document separat si trebuie
pastrat. Daca transmiteti dispozitivul altei persoane, va rugam
sa-i oferiti si manualul de utilizare, instructiunile de siguranta si
declaratia de conformitate. Firma Dedra-Exim nu isi asuma
responsabilitatea pentru eventuale accidente aparute ca urmare
a nerespectarii indicatiilor referitoare la normele de protectie a
muncii. Cititi cu atentie toate instructiunile de siguranta si
instructiunile din Manualul de utilizare. Nerespectarea
avertismentelor si instructiunilor poate cauza electrocutare sau
soc de curent electric, incendiu si / sau vatamari grave.Pastrati
toate ducumentele si instructiunile care insotesc dispozitivul, in
special masurile de siguranta si declaratia de conformitate
pentru a le putea consulta in caz de nevoie.
2. PREVEDERI DETALIATE DE SECURITATE

Indicatii privind securitatea in munci cu masiniile de frezat

. De fiecare data inainte de a incepe lucrul verificati starea frezei.
Nu utilizati freze deteriorate.

. Ajustati marimea deschizdturi in masa de lucru cu diametrul
frezei. Acest lucru va evita contactul capatului de lucru cu masa frezei.

. Folositi protectii pentru auz. In timpul functionari, aparatul genereaza
zgomot, folosirea protectiilor de auz micgoreaza riscul de afectare a
auzului.

. Folositi ochelari de protectie. Frezarea poate sa pricinuiasca

improgcarea materialului, folosirea ochelarilor de protectie micgoreaza
riscul de leziuni oculare.

. Folositi echipamentul de protectia a cailor respiratorii. Folosirea
echipamentul de protectie a cailor respiratorii micsoreaza riscul de
aspirare a prafului care se produce in timpul prelucrarii.

. Utilizati capete de lucru dedicate numai pentru masini de frezat.
Utilizarea unor alte capete decat cele recomendate poate pricinui
pierderea controlului asupra materialului prelucrat si in rezultat ranirea
operatorului.

. Nu utilizati capete de lucru destinate pentru avansul mecanic.

. Asigurati un mediu de lucru sigur. Locul de munca trebuie sa fie
bine luminat.

. Asigurati-vd ca imprejurarea uneltei este sigura. Locul de lucru

trebuie sa fie liber de gunoi, ulei, lubrifiant si alte impuritati si obiecte
nefolositoare. Nu folositi masina de frezat in apropierea chimicalelor
inflamabile, vaporilor si prafului. Nu folositi aparatul in conditii de Tnalta
umiditate.

. Unealta trebuie sa fie intotdeauna marcata cu placuta cu date
technice si etichete de securitate. Aceste etichete contin informatii
importante. Daca eticheta este ilizibila sau lipseste trebuie sa Va
contactati cu producatorul pentru a comanda una noua.

. Nu suprasolicitati unealta. Masina de frezat va lucra mai bine daca
va fi utilizatéd conform cu parametrii corespunzatori cu specificatia.

. Toate aparatoatele si sistemele de siguranta trebuie sa fie la locul
potrivit.

. Demontati toate cheile de reglare inainte de a porni unealta.

. Nu tensionati cablu de alimentare. Nu trageti de cablu de alimentare.

Nu trageti de cablul de alimentare in scopul scoateri stecherului din
priza. Aranjati cablul in asa mod de a se afla departe de caldura, muchi
ascutite si piese Tn migcare. Protejati cablu impotriva deteriorari
cauzata de un alt dispozitiv situat la locul de munca. Nu asezati cablu
in locul unde poate fi célcat in picioare sau zdrobit.

. in cazul deteriorari cablului nu lucrati cu aparatul. Trimiteti aparatul
la service pentru a inlocui cablul de alimentare.

. inainte de a conecta la reteaua electricé asigurati-va ca masina de
frezat este oprita.

. Nu folositi magina de frezat pentru prelucrarea elementelor din

metal si fragile. Nu prelucrati materiale periculoase cum ar fi azbestul,
care pot genera praf daunator pentru sanatate.
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. Nu prelucrati elemente provenite din demolare. Prelucrarea
materialului care poseda crapaturi, noduri, deteriorari mecanice sau
alte defecte, obiecte strdine (de ex. cuie) poate sa duca la o situatie

periculoasa.

. Inainte de a utiliza masina de frezat asigurati-va daca capatul de
lucru este corect montat.

. nainte de a inlocui capitul, opriti si deconectati aparatul de la
reteaua electrica.

. inainte de taiere masina de frezat trebuie sa functioneze la rotatii

maxime. La oprirea masini de frezat trebuie sa asteptati pana cand
freza se opreste. Nu incercati sa o opriti manual!

. Nu deplasati cu forta materialul taiat catre lama. Ajustati
deplasarea astfel ca lama sa taie fara apasare.
. Niciodata nu incercati sa scoateti dintre elementele mobile ale

masini de frezat materialul blocat cand masina functioneaza sau
este conectata.

. De indata ce exista o posibilitate folositi o metoda practica si sigura
de tinere a elementului prelucrat. In cazul prelucrari materialelor
lungi folositi reazeme!

. Opriti masina de frezat cand va trebui sa scoateti elementul care nu
a fost prelucrat complet.

. Evitati vatamari si accidente. Intotdeauna tineti degetele si mainile
departe de lama rotativa a masini de frezat.

. Pastrati magina de frezat cu sistemul de pornire in pozitia ,oprit”

si cu turatia ajustatd la minim. Atunci cand aparatul nu este utilizat
trebuie pastrat intr-un loc uscat pentru a preveni coroziunea. Unealta
trebuie depozitata intr-un spatiu inchis si nu la indemana copiilor.

. Nu lasati aparatul sd functioneze nesupravegheat. Inainte de a se
indepéarta de aparat deconectati-I si asteptati pana cand aparatul se
opreste complet.

. Trebuie sa aveti grija ca aparatul sa fie corect intretinut. Pentru o
mai buna si sigura functionare magina de frezat trebuie sa fie curata si
uscatd. Asigurati-vd ca frezele sunt curate si ascutite. Pentru
securitatea Dvs. intretinerea si reparatia va fi efectuatd regular de un
tehnician calificat de la service.

. Folositi accesorii potrivite pentru munca efectuata. Nu folositi o
unealta mica pentru executarea unui lucru mai mare in comparatie cu
dimensiunile uneltei. Produsul este destinat pentru executarea unui
anumit tip de lucru. Lucru va fi efectuat mai bine si mai sigur daca
masina de frezat va fi utilizatd conform cu destinatia. Nu modificati
aparatul si nu-l folositi pentru executarea unor operatiuni neconforme
cu destinatia.

. Tineti copii departe de masina de frezat. Tineti persoanele terte la o
distanta potrivita in timp ce lucrat cu unealta. Trebuie s protejati n
mod adecvat locul de munca fatd de copii folosind blocade,
intrerupatoare de retea etc.

. Niciodata sa@ nu Va agezati pe masa masini de frezat. Asta poate
duce la leziuni grave atunci cand accidental va avea loc contactul
corpului cu freza.

. Asigurati-va ca elementul prelucrat este corect directionat pe
freze.

. Opriti magina de frezat gi deconectati-o din reteua electrica inainte
de a inlocui accesoriile, de a o curata, de a efectua operatiuni de
intretinere.

. Verificati starea aparatoarelor. Nu lucrati cu aparatoare deteriorate,
Asta poate duce la leziuni.

. Niciodata nu indepartati praful, deseurile, rumegasul etc. in timpul

functionari aparatului. Opriti si deconectati aparatul inainte de a
curata locul de munca .

. intotdeuna utilizati un aspirator de praf. Conectarea si folosirea
aspiratorului permite la functionarea sigura si efectiva a masini de
frezat.

Unele pulberi generate in timpul frezari, gauririi si taieri pot sa contine

substante carcinogene, ce poate duce la afectiuni ale cailor respiratorii si

organelor reproductive. Un exemplu de astfel de substante este: plumb din
vopsele fabricate pe baza de plub; siliciu cristalin din caramida si ciment sau
alte materiale de constructie; arsenic si crom din lemnul tratat chimic. Riscul
de expunere la aceste substante depinde de frecventa de executare a muncii

cu aceste produse. Pentru a reduce contactul cu aceste chimicale asigurati o

buna ventilare la locul de munca si folositi echipamente aprobate cum ar fi

masti impotriva prafului echipate in filtre care opresc particule microscopice.

Persoanele cu stimulator cardiac trebuie sa consulte un medic nainte de a
folosi produsul. Campul electromagnetic la o distanta mica de stimulator poate
sa perturba functionarea acestuia.

Avertizarile si indicatiile descrise in manual nu cuprind toate situatiile posibile

care pot avea loc in timpul functionarii. Operatorul trebuie intotdeauna sa

pastreze simtul realitati si cu atentie sa foloseasca unealta.

Chiar daca masina este utilizatd conform cu Manualul de Utilizare este

imposibil de a se elimina complet anumite riscuri legate cu constructia si

destinatia aparatului.

in special existd urmétoare riscuri:

e Raniri de muchile ascutite ale materialelor prelucrate

e  Electrocutari

e  Efecte nocive ale prafului in cazul muncii in spatiul inchis cu o instalatie
de evacuare care functioneaza inpropiu.

. Vatamari corporale in cazul blocarii uneltei de munca.

3. DESCRIEREA APARATULUI

1. Placa flexibila de reazem (impotriva reculului) 2. Buton de fixare a placilor
3.tija de ghidare longitudinalad 4. Masa de lucru a masinii de frezat 5. Capacul
sistemului de intrerupere 6. Agatatorul capacului, 7. Aparatoarea sistemului
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de frezare. 8. Scala milimetrica a pozitiei ghidajului 9, Canalul de ghidare al
dispozitivului unghiular de masurat 10. Buton rotativ pentru reglarea
electronica a vitezei de turatie.

4. DESTINATIA APARATULUI

Masina de frezat cu arbor inferior de tip DED7742 este un aparat electric de
banc destinat pentru prelucrarea elementelor de lemn si materialelor pe baza
de lemn. Aceastd masina de frezat poate de asemenea sa prelucreaza
materiale plastice si de acril. Cu ajutorul masinilor de frezat cu arbor inferior
se poate prelucra suprafete plane ale elementelor sub forma de placa sau
alungite. Obiectele drepte se poate freza cu ajutorul ghidajului pentru taiere
paralela sau dispozitivului unghiular.

In functie de tipuri de freze folosite cu ajutorul masini de frezat cu arbor
inferior se poate efectua urmatoarele operatiuni:

frezarea profilata a muchilor drepti

executarea un sfert de cilindru, plinte, usi etc.

executarea Imbinarilor cu cepuri, cu pana si in coada de randunica
executarea de crestaturi si scobituri

executarea de gauri longitudinale

excutarea adanciturilor (de ex, sub balamale)

Aparatul poate fi utilizat si in lucrari de reparatii si constructii, ateliere de
reparatii, lucrari hobby cu respectarea conditiilor de utilizare si permise de
lucru, cuprinse Tn manualul de utilizare.

5. LIMITARI DE UTILIZARE

Masina de frezat cu arbor inferior poate fi utilizatd conform cu ,Conditiile
permise de lucru” mentionate mai jos”

Unealta electrica poate fi utilizata inclusiv cu frezele mentionate in partea
,Recomendate freze”

Neautorizate modificari in constructia mecanica si electrica, orice alte
modificari, utilizare in alte scopuri decat cele descrise in Manualul de Utilizare
vor fi considerate ca fiind ilegale si cauzeaza pierderea imediata a Drepturilor
la Garantie. Utilizare neconforma cu destinatia sau cu Manualul de utilizare
cauzeaza pierderea imediatda a Drepturilor la Garantie iar Declaratia de
Conformitate pierde valabilitatea.

Conditiile permise de lucru

Ciclu de lucru S2 — 5 minute
Folositi numai in incéperi inchise cu sistem eficient de ventilatie.

6. DATE TECHNICE

Model DED7742

Tip de masina Masina de frezat de masa
pentru lemn

Tensiunea de lucru [V/HZ] 230/~50

Puterea nominala a motorului [W] 1500

Grad de protectie 1P20

Clasa de protectie |
Viteza de turatie minima si maxima a | 8000 - 28000
capului frezei fara sarcina

[rpm]
Diametrul maxim al frezei [mm] 80
Emisia de zgomot:
- Lwa [dB(A)] 89,9
- abaterea de masurare KwA [dB(A)] 3
- Lpa [dB(A)] 102,9

- abaterea de masurare KwA [dB(A)] 3
Nivelul maxim de vibratjii pe maner

-a[m/s2] Nu se refera
- abaterea de masurare (Ka) [m/s2] Nu se refera
Greutatea aparatului [kg] 18

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Emisia de zgomot a fost determinatd conform cu EN 61029, valorile au fost
consemnate in tabel

Zgomotul poate pricinui afectarea auzului, in timpul muncii trebuie sa
folositi echipamentul de protectie a auzului!

Valoarea declaratd a emisiei de zgomot a fost masurata conform cu metoda
standard si poate fi folosita pentru compararea unui aparat cu altul. Nivelul de
emisie a zgomotului mentionat mai jos poate fi de asemenea folosit pentru
evaluarea expunerii la zgomot.

Nivelul zgomotului Tn cursul utilizari reale a uneltei electrice in functie de modul
de utilizare a uneltelor poate sa fie diferit de valoarea declarata. Nivelul de
zgomot depinde de tipul de material prelucrat precum si de masurilor luate de
protectie a operatorului. Pentru a evalua expunerea in conditii reale de utilizare,
trebuie sa luati in considerare toate etapele ciclului de operare, care cuprind de
asemenea perioadele cand aparatul este oprit sau este pornit dar nu este utilizat
pentru lucru.

Diametrul frezei [mm] 40 60 80 Viteza de turatie
8 15 21 11500
13 20 28 12000
19 26 32 13000
Viteza liniara [m/s] 24 | 30 | 36 14500
29 36 42 16000
35 40 50 18500
38 49 60 21000
39 59 69 28000

Tabelul dependentei vitezei liniara de viteza de turatie si diametrul frezei

Tabelul de mai sus prezinta dependenta vitezei de turatie de diametrul frezei
si viteza de turatie a arborelui. Acest lucru are o deosebitd importanta la
alegerea parametrilor de prelucrare a materialelor care necesita diferite valori
de viteze de rotatie si de deplasare.

7. PREGATIRE PENTRU FUNCTIONARE

Atentie: Toate operatiunile trebuie efectuate cu stecherul scos din priza.
in scopul pregatirii aparatului pentru functionare trebuie:

Montat sistemului de ghidare



Masa masini de frezare are o freza montata la fabrica. Un singur element de
montat este sistemul de ghidare longitudinald cu aparatoarea pentru freza si
cu stutul de exhaustare a deseurilor. Secventia de montare este prezentata pe
desenul nr. C. Toate elementele sunt in ambalajul masinei.

Pasul urmator este fixarea sistemului de ghidare pe masa masinii de frezat.
Pentru asta servesc doua suruburi si doua cele mai mari butoane rotative care
sunt in ambalaj. In masa masini de frezat intre scalele milimetrice se afld dous
canaluri de ghidare. Din partea de jos a masei masini de frezat introduceti
doud suruburi (unul pentru fiecare canal) si dupa punerea saibei plana pe
aceste suruburi ingurubati butonul de rotire (vezi fot. D). Moderarea cu aceste
butoane rotative permite deplasarea sloboda pe masa a ghidajului in intervalul
de circa 100mm.

Armarea sistemului de ghidare

Sistemul de ghidare montat trebuie armat in placi flexibile de reazem destinate
pentru fixarea materialului pe masa si prevenirea ruperii materialului in cursul
frez&ri si deplasarii automatice ( recul). In dotarea masinei se afl4 trei flexibile
placi dintre care una se monteaza direct pe masa iar doua pe sistemul
longitudinal de ghidare, (vezi fot. B si D). Pe sistemul de ghidare placile sunt
montate in gdurile superioare (introduceti cate doua suruburi prin partea de
spate a ghidajului in gaurile patrate) si stranse cu butoanele rotative. Placa a
treia va fi montata direct pe masa, prin gaurile libere ale blatului de asemenea
strangand cu butoanele rotative.

Este foarte important ca penele placilor flexibile sa fie directionate oblic in
directia de avans a materialului expus pe masina si pe placi. Montarea inversa
a placilor flexibile va face in practica imposibila functionare a frezei si va
prezenta un risc de accident in timpul muncii.

8. CONECTAREA LA RETEAUA DE ALIMENTARE

inainte de a conecta dispozitivul la o surs& de alimentare, asigurati-vd ca
tensiunea de alimentare corespunde cu datele de pe placuta dispozitivului.
Instalatia de alimentare cu energie electrica a masinii, trebuie sa fie efectuata
n conformitate cu cerintele standard referitoare la instalatiile electrice si sa
respecte normele de sigurantd in timpul utilizarii. Parametrii cablului de
alimentare cu sectiunea minima a conductoarelor si valoarea minima a
sigurantei in functie de puterea motorului dispozitivului, sunt prezentate in
tabelul de mai jos.Instalatia electrica trebuie sa fie efectuata de un electrician
autorizat. Atunci cand se utilizeaza prelungitoare, trebuie sa tineti seama de
faptul ca sectiunea minima a conductoarelor acestora sa nu fie mai mica decét
valoarea necesara (a se vedea tabelul). Cablul electric va fi astfel asezat incéat
in timpul lucrarilor sa nu fie expus taierii sau deteriorarii. A nu se folosi
prelungitoare deteriorate.Verificati periodic starea tehnicd a cablului de
alimentare. Nu trageti de cablu de alimentare pentru a-l scoate din priza.

Puterea masinii Sectiunea minima a Valoarea minima a
W] cablului [mm2] sigurantei tip C [A]
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 1,5 16
>2300 2,5 16

9. PORNIREA APARATULUI

Cand materialul prelucrat este lung trebuie folosit un reazem auxiliar.
Nu porniti unealta electrica cand freza este in contact cu materialul prelucrat.

Intrerupatorul masinii de frezat este amplasat pe partea stanga si este acoperit
cu un capac rosu (vezi fot. B pozitia nr. 5). Pentru a accesa butoanele
ntrerupatorului trebuie sa apasati agatatoarea sub capac (capacul se rabata).
Cand capacul se rabatad (vezi fot 5) aveti acces la butoanele principale ale
intrerupatoruilui. Butonul verde marcat cu “I” pornire, butonul rosu “0” oprire.
Daca masina de frezat trebuie imediat opritd nu este necesar sa apasati butonul
,0” puteti sa apasati cu toatd mana capacul. Asta este functia STOP AVARIA
(vezi fot. G)..

10. UTILIZAREA APARATULUI

Utilizare se va incepe dupa citirea cu atentie a Manualul de Utilizare si dupa
executarea tuturor lucrarilor de montare a masini de frezat.

Tnainte de a incepe procesul de prelucrare trebuie sa alegeti o freza adecvata cu
tipul de operatiune care va fi efectuata. Trebuie sa tineti minte ca sunt foarte
multe tipuri de freze, de aceea asa de important este alegerea buna. Lista cu
frezele recomandate este prezentata in partea urmatoare a manualului.

Trebuie sa tineti minte, sa agezati materialul ferm si daca va fi necesar folositi un
reazem. Ritmul de taiere trebuie asa ales ca sa nu supraincarcati masina de
frezat. Nu este admis pornirea masini de frezat atunci cand cutitul este in
contact cu materialul prelucrat. Frezarea prea adanca la o trecere poate pricinui
supraincarcarea motorului si dificultati i conducerea materialului prelucrat. De
aceea se recomanda ca la utilizarea frezei de ex. de 8 mm pentru taierea
canelurilor de a nu se folosi pentru o trecere adancime mai mare de 15 mm.
Daca va fi necesar sa executati o taiere mai adanca trebuie sa efectuati cateva
treceri. De asemenea este important si faptul ca cu cresterea diametrului frezei
trebuie sa folositi adancimi mai mici de taieturi. De exemplu pentru freza de
diametru de 20 mm adancimea unei treceri nu poate sa fie mai mare de 5 mm.

FIXAREA FREZEI

in constructia masinii de frezat de mas& DED7742 s-a prevézut posibilitatea
utilizarii unor freze cu diametru de prindere 6mm, 8mm si 12mm. Pentru asta
servesc mansoanele finlocuibile de etansare pentru freze cu dimensiunile
mentionate mai sus.

Dupa alegerea mangoanei de etansare corespunzatoare cu diametrul frezei
trebuie s& montati frezele in masind. In acest scop trebuie s& demontati
aparatoarea mansoanei de etansare (insertie neagra cu orificiu central),
amplasata exact in masa deasupra sistemului de frezat. Dupa indepartarea
aparatoarei introduceti freza in mansonul de etansare selectat si strangeti cu
cheia din set, blocand totodata sistemul de frezare. Sistemul de blocare a
sistemului de frezare este amplasat pe partea stdnga a carcasei motorului

masini de frezat (sub masa) — vezi desenul H.

Apoi trebuie sa blocati cu butonul rotativ al blocari migcarea verticala al
sistemului de frezare. Pentru a bloca rotirea sistemului de frezare trebuie cu
degetul mare sa ridicati parghia blocérii din interiorul masinii. Strangeti puternic
mansonul, asigurandu-va ca dupa strangere pargia blocari s-a intors la lo locul
sau.

Niciodata nu strangeti mansonul fara freza introdusa, deoarece asta poate duce
la deteriorarea mansonului de etansare.

Montati aparatoarea mansonului de etansare fixand cu doua suruburi
autofiletante. Este important ca aparatoarea sa fie selectatd in functie de
diametrul parti de lucru a frezei. In dotarea masinii se afli in afara de
aparatoarea montatd pe masa inca doua aparatoare. Fiecare dintre acestea
sunt destinate pentru lucru cu freze al caror parti de lucru au diferite diametre.
Aceste aparatoare sunt necesare deoarece cand freza va fi coborata cat mai jos
ea va trebui sa incapa sub nivelul blatului deci in aceasta gaura a acestei
aparatoare.

Este interzis folosirea frezelor caror partea de lucru are un diametru mai mare
de 80 mm.

Reglarea adancimi frezari

Adancimea frezarii reglati cu freza montatd precum si cu aparatoarea
mansonului de etansare cu diametru selectat in functie de partea de lucru a
frezei. Ansamblu de transmisie a masini de frezat impreuna cu freza fixata puteti
sa 1l dati jos si sa 1l ridicati de la 0 pana la 40 mm. Pentru a amplasa freza pe o
suprafata verticala trebuie sa rotiti cu manivela (vezi fot. 1)

Reglarea turatiei arborelui

Langa sistemul de intrerupator po partea dreapta este amplasat butonul rotativ
care serveste pentru reglarea vitezei de turatie scalata de la 1 pana la 6. Asta
permite la selectarea vitezei de turatie in functie de tipul de operatiune de taiere
efectuata (vezi fot. J). Domeniul de reglare a vitezei de turatie este cuprins de la
8000 pana la 28000 tur/min si corespunde ce cel de pe scala butonului
(valoarea orientativa):

1. ~ 8000 tur/min; 2. ~ 13000 tur /min; 3. ~ 18000 tur /min; 4. ~ 22000

tur /min; 5. ~ 25000 tur /min; 6. ~ 28000 tur /min;

Domeniile de viteze de turatie sunt aproximative, afectate de eroare, ce depinde
de multe factori, intre altele de tensiunea la retea, frecventa etc. n general, la
freze de diametre mari turatia arborelui va fi mai mica iar la freze de diametre
mai mici - turatie va fi mai mare. Alegerea corecta a vitezei de turatie depinde de
experienta practica a utilizatorului. Se recomanda de a face probe de taiere pe o
bucata inutila de material. Parametrii de prelucrare vor fi stabilite in conformitate
cu datelor prezentate in tabel privind dependenta vitezei liniare de viteza de
turatie si diametrul frezei (vezi mai sus)

Frezare

Pe masina de frezat cu freza selectionatd mai devreme conform cu operatiunea
care doriti sa efectuati si adancimea ajustatd a taieri, puneti materialul de
prelucrat in aga fel ca cutitul sa nu atinge materialul iar materialul sa fie sprijinit
pe ghidajul longitudinal. Materialul trebuie sa fie asezat stabil iar daca va fi
necesar si rezemat. Placile flexibile de reazem trebuie astfel montate ca penele
placilor sa fie putin sub (in interiorul) material. Apoi trebuie sa porniti unealta
electrica si sa asteptati pana cand cutitul atinge viteza ajustata cu butonul rotativ
de reglare. Dupa atingerea vitezei, avansati materialul cu o migcare lina pana la
sfarsitul frezarii materialului, in asa mod ca turatia masini de frezat sa nu cada.
Daca va fi necesar, mariti turatia arborelui masini de frezat. Dupa fiecare ciclu
de frezat opriti masina.

Niciodatd nu schimbati pozitia ghidajului cadnd masina este pornitd. Orice
reglare, schimbare a setariii etc. se va efectua cand masina este oprita (apasat
si blocat capacul sistemului de intrerupator)

Operatiunile de frezare efectuate cu utilizarea ghidajului in scopul prelucrarii

muchiei materialului se poate efectua in doua moduri

1. Pentru elementele frezate, a caror latime nu depaseste 100 mm se poate
indeparta ghidajul de freza sau apropia, in orice caz, sprijinand
materialul de sistemul de ghidare. Pentru elementele de latime
mentionata trebuie folosite toate trei placi flexibile de reazem.

2. Pentru elementele frezate, a caror latime depaseste 100 mm sistemul de
ghidare va fi apropiat de freza iar placa flexibila de reazem plasata pe
masa va fi demontatd deoarece ar deraja la asezarea materialului pe
blat.

Masina de frezat DED7742 in setul sau suplimentar are un dispozitiv unghiular

de masurat, ce permite de a avansa materialul sub diferite unghi (oblic) in

domeniul +/- 60 stopni. Valoarea unghiului citim pe scala amplasatd pe
dispozitivul de masurat.

11. VERIFICARI S| REGLAJE CURENTE

Toate operatiunile de intretinere - inlocuirea capatului de lucru, reglarea talpi se
vor efectua atunci cand stecherul este scos din priza.

. De fiecare data, inainte de a porni masina de frezat trebuie sa verificati
starea frezelor. Fiecare pierdere, crapare, fisura etc descalificd unealta —
trebuie inlocuitd cu una noua liberda de defecte. De asemenea este
interzis munca cu freza tocita.

. De fiecare datd, dupa terminarea muncii cu freza trebuie sa curatati
orificiile de intrare a aerului de racire motor.

. Masgina trebuie intretinuta curat, acordand o atentie deosebita la curatirea
din rumegas a camerei de prindere a frezei.

. Periodic trebuie sa aplicati o cantitate mica de lubrifiant pentru angrenaje
n locul plasarii mangonul si deasupra acesteia..

. Periodic trebuie sa verificati starea periilor electrografitice. Daca
constatati ca sunt mai scurte de 5 mm trebuie sa le inlocuiti cu noi.

. Depozitati aparatul intr-un spatiu inchis si nu la indeméana copiilor, cu cat
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este de posibil in ambalajul original.
Toate operatiunile de montare si inlocuire a frezei se vor efectua cand stecherul
este scos din priza.

Operatiunile de montare a frezei au fost descrise anterior la punctul ,Utilizarea
masinii de frezat”

Pentru a inlocui freza demontati aparatoarea mansonului de etansare, apasati
blocarea arborelui i desurubati cu ajutorul cheii din set piulita mansonului de
etansare. Dupa desfacerea piulitei inlocuiti freza cu alta si din nou strangeti asa
cum s-a descris mai sus. Fixati aparatoarea mansonului cu ambele suruburi
autofiletante.

Niciodata nu strangeti piulita mansonului fara freza introdusa. Riscul de
deteriorare.

12. PIESE DE SCHIMB $I ACCESORI

Masina de frezat cu arbor inferior de banc DED7742 este adaptata pentru lucru
cu freze caror parte de fixare (bolt) are diametru de 6mm, 8mm, si 12 mm (
masina de frezat este echipata de fabrica cu astfel de mansoane dintre care una
este montata in dispozitivul de prindere iar celelalte doua se afla in ambalajul
echipamentului suplimentar)

Este interzis folosirea mansoanelor de un diametru mai mare de 12 mm si
frezelor a caror diametru parti de lucru depaseste 80 mm.

in afard limitelor mentionate, nu existd alte recomandari sau contraindicatii
privind frezele. Pe piata sunt disponibile multe tipuri de freze de la diferite firme
de renume. Utilizatorul singur le alege.

Freze (detalii in catalog sau pe pagina de internet www.dedra.pl 07F011A;
07F011B; 07F021B; 07F022B; 07F023C; 07F024B; 07F024C; 07F031B;
07F031C; 07F041B; 07F052B; 07F054B; 07F061B; 07F071B; 07F072B;
07F073B; 07F081B; 07F091B; 07F101A; 07F102B; 07F122B; 07F122C;
07F131A; 07F132B; O07F141A; 07F143B; 07F143C; 07F151A; 07F151B;
07F152C; 07F161A; 07F162B; 07F171A; 07F172B; 07F173C; 07F181A;
07F182B; 07F183C; 07F191A; 07F191B; 07F193C; 07F201B; 07F211B
07F211C. Frezele enumerate mai sus nu se afla in dotarea aparatului se poate
cumpara.

13. INLATURAREA DEFECTIUNILOR PRIN MIJLOACE
PROPRII

Atentie: Tnainte de a rezolva problemele — deconectati aparatul de la
alimentare si asigurati-va ca nu functioneaza.

DEFECTIUNI CAUZE REMEDII
POSIBILE
Aparatul nu | Cablul de Apasati ma adanc stecherul in
functioneaza alimentare este priza, verificati cablul de
rau conectat sau alimentare. Daca constatati
defect deteriorarea cablului de
alimentare trimiteti aparatul catre
service.
Tn priz& nu este Verificati tensiunea in priza.
tensiune Verificati daca nu a actionat
siguranta.
Tntrerupéatorul Tnlocuiti intrerup&torul cu unul nou
deteriorat — trimiteti aparatul catre service.
Motorul nu are Periile uzate. Tnlocuiti cu noi -
putere, porneste trimiteti aparatul catre service.

cu greutate
Se simnte mirosul Motorul trebuie reparat - trimiteti

de izolatie arsa aparatul catre service.
Motorul se | Orificiile de Suflati cu aer comprimat.
incalzeste aerisire astupate
Eficienta  de | Uzat capatul de Tnlocuiti capatul de lucru cu unul
lucru foarte | lucru nou.

mica

14. DOTAREA COMPLETA A APARATULUI, OBSERVATII
FINALE

Ambalajul trebuie sa contine

1. Masina de frezat 2. Sistemul de ghidare longitudinala (aparatoarea
rabatabild 1 buc., carcasa sistemului de ghidare 1 buc., capacurile sistemului
de ghidare 2 buc., butoane mici rotative de strangere 4 buc., butoane mari
rotative de strangere 2 buc., stutul de exhaustare a deseurilor, set de suruburi)
3. Placa flexibila de reazem 3 buc. 4. Butonul rotativ mic de strangere 6 buc.,.
5. Dispozitiv unghiular de masurat 1 buc., 6. Cheie pentru montarea frezei 1
buc., 7. Cheie pentru deplasarea frezei pe suprafatd verticala 1 buc., 8.
Aparatoarea mansonului de etansare 3 buc., 9. Mansonul de etansare a frezei
3 buc., 10. Set de suruburi, saibe si piulite

Observatii finale

La comanda pieselor de schimb va rugam sa ne furnizati numarul de LOT
indicat pe placuta cu date tehnice. Va rugam sa descrieti elementul deteriorat
indicand termenul orientativ de cumparare a aparatului.

Va rugam sa descrieti elementul deteriorat indicand termenul orientativ de
cumpdrare a aparatului. Va rugam sa aduceti produsul reclamat pentru a fi
reparat la locul de achizitionare (vanzatorul este obligat sa primeasca produsul
reclamat), sau sa-I trimite la Service-ul Central DEDRA-EXIM. V& rugam sa
atasati certificatul de garantie eliberat de importer. Fara acest document
reparatia va fi tratatd ca dupa garantie. Dupa perioada de garantie reparatiile
efectuaza Service-ul Central. Produsul deteriorat trebuie sa-I trimiteti la
Service (costurile de transport acoperd utilizatorul)

15. SCHEMA $I TABELUL PARTILOR COMPONENTE
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Fig. A-1
1 Masa de lucru 18 [Suportul aparatoarei
2 Sistemul de ghidare 19 [Saiba
3 Cep 20 [Piulita
4 Surub autofiletant 21 [Surub autofiletant
5 Indicator 22 |Ax
6 Surub autofiletant 23 [Piulita
7 Piulita 24 |Limitator
8 Capacul butonului rotativ 25 |Dispozitiv de determinare a pozitiei
9 Carcasa butonului rotativ 26  [Surub autofiletant
10 | Saiba mare 27  [Surub autofiletant
11 Dispozitiv unghiular de 28 [Suport
masurat set
12 Clema tip pieptene 29 [(Aparatoarea din spate
13 Surub autofiletant 30 [Insertie in masa
14 Surub autofiletant 31 [(Aparatoarea din fata
15 Placa de tamplarie 132 [Surub autofiletant
16 Aparatoare 133 [Saiba arcuitoare
17 Surub autofiletant 134  [Surub autofiletant
Fig. A-2
1 Inel 33 |Fixarea cablului
2 Cheie 34 |Cablul de alimentare
3 Capac 35 [Surub autofiletant
4 Colector 36 |Dispozitiv de prindere
5 Arc 37 [Piulita
6 Tnchinzétor 38 [Buton rotativ
7 Aparatoarea impotriva prafului |39  [Surub autofiletant
8 Surub autofiletant 40 [Placa
9 Saibé arcuitoare 41 [Saibad
10 Saiba 42 |Piulita
11 Aparatoarea din fata 43 [Saiba arcuitoare
12 Dispozitiv de protectie 44  |Surub autofiletant
13 Rulment 6004 45 |Ax
14 Inel 46 [Buton rotativ de strangere
15 Sistem de cuplare 47  |Surub autofiletant
16 Rotor 48 [|Aparatoare
17 Inel de presiune 49 [Roata dintata A
18 Surub autofiletant 50 [Baralunga
19 Arbore 51 [Inel
20 Rulment 6000 2Z 52  |Surub autofiletant
21 Aparatoarea de cauciuc al 53  |Surub autofiletant
rulmentului
22 Aparatoarea motorului 54  [Surub autofiletant
23 Surub autofiletant 55 [Rulment 61093
24 Portperie 56 [Aparatoarea rulmentului
25 Perie electrografitica 57 [Roata dintata B
26 Arc 58 [Piulita
27 Surub autofiletant 59 [Carcasa arborelui
28 Aparatoarea de spate 60 |[lesirea alimentarii
29 Piulita interna 61 [Dispozitiv de sustinere
30 Sistem de cuplare 62 [Burete
31 Piulita exterioara 63 |Aparatoarea filtrului de burete
32 Cleme
Fig. A-3
1 Butonul de oprire - avarie 14 [ntrerupator
2 Surub autofiletant 15 [Condensator
3 Surub N6 [Regulator de turatie
4 Carcasa intrerupatorului 17 [Terminal de conectare
5 Piulita [18 [Capacul intrerupatorului
6 Clema cablului N9 [Surub autofiletant
7 Cablu (alb) PO [Fixarea cablului
8 Stecher P1 Mansonul cablului
9 Cablu P2 [Cablul de alimentare
10 Cablu (albastru) P3 JArcul mic
11 Cablu (negru) P4 [Carcasa inchizatoarei
12 Bobina de inductie P5 [Clema cablului
13 Butonul de oprire - avarie

16. INFORMATIA PENTRU UTILIZATORI PRIVIND
ELIMINAREA UTILAJELOR UZATE

(se refera la gospodarii de casa)
Simbolul prezentat, aplicat pe produse sau in documentatia
anexatd, va informeaza ca acest tip de produse electrice sau
electronice, care s-au defectat, nu trebuie aruncat la gunoi
impreuna cu deseurile obisnuite. Procedura corectd in caz
de utilizare, reciclare sau recuperare a subsansamblelor
consta in predarea dispozitivului la centrul specializat de

colectare, unde va fi receptionat gratuit. Informatiile despre locuri de colectare



a utilajelor uzate, vor fi furnizate de autoritatile locale de ex. pe site-urile web
acestora.

Utilizarea corecta a dispozitivului va permite pastrarea unor elemente
valoroase si evitarea unui impact negativ asupra sanatatii si mediului, care pot
fi periclitate din cauza procedurilor necorespunzatoare de eliminarea
deseurilor.

Utilizatorii din tarile membre Uniunii Europene

Daca doriti sa scapati de dispozitive electrice sau electronice, va rugadm sa
contactati cel mai apropiat centru de vanzare sau furnizorul, pentru informatii
suplimentare.

Eliminarea deseurilor in térile din afara Uniunii Europene
Acest simbol se refera numai la tarile membre ale Uniunii Europene.Daca

doriti sa eliminati produsul respectiv, va rugam sa contactati autoritatile locale
sau vanzatorul pentru a obtine informatiile despre modul corect de procedura.

Traducerea instructiunii originale

. Foto's en tekeningen
. Bijzondere veiligheidsvoorschriften
. Omschrijving van het apparaat
. Gebruiksbestemming van het apparaat
. Beperking in het gebruik
. Technische gegevens
. Op bedrijf voorbereiden
. Aansluiting aan het net
. Apparaat aanzetten
10. Gebruik van het apparaat
11. Lopende onderhoudshandelingen
12. Toebehoren en reserveonderdelen
13. Zelfstandig verhelpen van storingen
14. Samenstelling van het apparaat, slotopmerkingen
15. Overzicht van onderdelen bij montageschema
16. Informatie voor gebruikers over de verwijdering van elektrische
en elektronische apparaten
Conformiteitsverklaring afzonderlijk document
Algemene veiligheidsregels —de brochure meegeleverd met
het apparaat.
Het wordt aanbevolen om tijdens het bedrijf met
het toestel altijd de belangrijkste
arbeidsveiligheidsregels op te volgen om het uitbreken van de
brand, elektrische schok of mechanische letsels te vermijden.
Vooraleer het toestel te gebruiken gelieve de inhoud van de
Gebruiksaanwijzing te lezen.
De Gebruiksaanwijzing, arbeidsveiligheidsvoorschriften en de
Conformiteitsverklaring bewaren. Door de aanwijzingen en
aanbevelingen van de Gebruiksaanwijzing strikt op te volgen
wordt de duurzaamheid van uw toestel verlengd.
A Tijdens bedrijf dienen de aanwijzingen
opgenomen in de arbeidsveiligheidsvoorschriften
absoluut te worden opgevolgd. De
arbeidsveiligheidsvoorschriften worden bij het toestel
bijgesloten als een afzonderlijke brochure en dienen te worden
bewaard. Indien het toestel aan een andere persoon wordt
overgedragen dient deze ook de Gebruiksaanwijzing, de
arbeidsveiligheidsvoorschriften en de Conformiteitsverklaring
te ontvangen. De firma Dedra-Exim is niet aansprakelijk voor
ongelukken ontstaan door het niet opvolgen van de
aanwijzingen voor arbeidsveiligheid. Alle veiligheidsinstructies
en de Gebruiksaanwijzing nauwkeurig lezen. Het niet opvolgen
van de waarschuwingen en instructies kan leiden tot
elektrische schok, brand en/of ernstige letsels. Alle
gebruiksaanwijzingen, veiligheidsinstructies en de
Conformiteitsverklaring voor de toekomst bewaren
2. BIJZONDERE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
Aanwijzingen betreffende werkveiligheid met de freesmachine

O©CoO~NOORAWDNE

. Controleer voor elk werk de staat van de frees. Gebruik geen
beschadigde frezen.
. Pas de grootte van de speling in de werkbank aan de diameter van

de frees aan. Hierdoor wordt het contact tussen de werkpunt en de
freestafel voorkomen.

. Gebruik gehoorbeschermingsmiddelen. Het apparaat produceert
geluid tijdens het bedrijf, het gebruik van beschermingsmaatregelen
vermindert het risico op gehoorbeschadiging.

. Gebruik oogbeschermingsmiddelen. Frezen kan het spatten van
materiaal veroorzaken, het gebruik van oogbeschermingsmiddelen
vermindert het risico op oogbeschadiging.

. Gebruik ademhalingsbeschermingsmiddelen Het gebruik van
adembhalingsbescherming vermindert het risico van het inademen van
stof dat tijdens het bedrijf ontstaat.

. Gebruik werkstukken die enkel aan freesmachines zijn gewijd. Het
gebruik van andere dan aanbevolen werkstukken kan tot verlies van
controle over het materiaal leiden dat wordt verwerkt en uiteindelijk tot
letsel van de gebruiker.

. Gebruik geen werkstukken ontworpen voor machinale voeding.

. Zorg voor een veilige werkomgeving. De werkplaats moet goed
worden verlicht.

. Zorg ervoor dat de omgeving van het gereedschap veilig is. De

werkplek moet vrij van vuil, olie, vet en andere verontreinigende stoffen

en van onnodig voorwerp zijn. Gebruik de freesmachine niet in de
buurt van ontvlambare chemicalién, dampen of stof. Gebruik het
gereedschap niet in vochtige omstandigheden.

. Het gereedschap moet altijd met het typeplaatje en
veiligheidsettiketen worden gemarkeerd. Deze etiketten bevatten
belangrijke informatie. Wanneer het etiket onleesbaar of niet volledig
is, moet contact met de fabrikant worden opgenomen om een nieuw
etiket te bestellen.

. Overbelast het gereedschap niet. De freesmachine werkt beter en
veiliger wanneer in overeenstemming met de parameters is gebruikt
die met de specificaties overeenstemmen.

. Alle veiligheidsvoorzieningen moet altijd op de juiste plaats zijn.
. Verwijder alle insteltoetsen voordat het apparaat wordt gestart.
. Overbelast het netsnoer niet. Trek niet aan het netsnoer om de

stekker uit het stopcontact te trekken. Leg zo het snoer dat het uit de
buurt van hitte, scherpe randen en bewegende delen is. Bescherm het
netsnoer tegen schade veroorzaakt door andere apparatuur op de
werkplek. Leg het netsnoer niet op een plaats waar het kan worden
betreden of verpletterd.

. Bij schade op het netsnoer, gebruik het apparaat niet. Om het
netsnoer te vervangen, lever het apparaat voor reparatie.

. Zorg ervoor dat het freesapparaat is uitgeschakeld voordat u het
aansluit.

. Gebruik de frees niet om metaal en brosse componenten te

verwerken. Bewerk geen gevaarlijke materialen zoals asbest die
schadelijk stof kunnen produceren.

. Bewerk geen uit de sloop komende onderdelen. Het bewerken van
materiaal met scheuren, knopen, mechanische schade en andere
defecten, vreemde voorwerpen (bijv. spijkers) kan tot gevaarlijke
situaties leiden.

. Voordat de freesmachine wordt gebruikt, moet ervoor worden
gezorgd dat het werkstuk correct is gemonteerd.

. Vervang het werkstuk bij uitgeschakeld apparaat en bij
losgekoppelde voeding.

. De freesmachine moet op volle snelheid draaien voordat het wordt

gesneden. Wacht bij het uitschakelen van de freesmachine tot de
frees stopt. Probeer het niet met de hand te stoppen!

. Verplaats het te snijden materiaal niet met kracht naar het blad.
Pas de voeding zo aan dat het blad zonder druk snijdt.
. Probeer nooit het geblokkeerde materiaal tussen de bewegende

delen van de freesmachine te verwijderen als het is ingeschakeld
of aangesloten.

. Als het mogelijk is, gebruik een praktische en veilige methode om
het te bewerken werkstuk vast te houden en te ondersteunen. Bij
verwerking van langere materialen absoluut de steunen gebruiken!

. Schakel de freesmachine uit wanneer het nodig is om een nog niet
volledig bewerkt element te verwijderen.

. Vermijd letsels en ongevallen. Houd vingers en handen altijd uit de
buurt van de roterende blad van de freesmachine.

. Bewaar de freesmachine met de schakelaar in de "uit" -stand en

met de rotaties op het minimum ingesteld. Wanneer het apparaat
niet in gebruik is, bewaar het op een droge plaats om corrosie te
voorkomen. Het apparaat moet op een afgesloten plaats, buiten bereik
van kinderen worden bewaard.

. Laat de werkende freesmachine nooit zonder toezicht. Voordat de
freesmachine wordt opgeslagen gehouden, moet worden ontkoppeld
en afwachten tot het stil wordt.

. Zorg voor goed onderhoud van het apparaat. De freesmachine
moet schoon en droog zijn om beter en veiliger werk te verzekeren.
Zorg ervoor dat de frezen schoon en scherp zijn. Voor eigen veiligheid
moet onderhoud en reparatie regelmatig door een gekwalificeerde
onderhoudstechnicus worden uitgevoerd.

. Gebruik geschikte, aan het uit te voeren werk aangepaste
toebehoren. Gebruik geen klein gereedschap voor te grote
werkzaamheden. Het product is ontworpen om een bepaald type werk
uit te voeren. Het werk zal beter en veiliger worden gedaan wanneer
de freesmachine met beoogd doel wordt gebruikt. Wijzig het apparaat
niet en gebruik het niet om activiteiten uit te voeren die niet met het
beoogd doel overeenstemmen.

. Houd kinderen uit de buurt van de freesmachine. Derden moeten
op veilige afstand van het apparaat blijven. Zorg voor een veilige
werkplek voor kinderen door gebruik te maken van sloten,
netwerkswitches, enz.

. Plaats nooit een freesmachine op de tafel. Het kan tot ernstig letsel
leiden wanneer tot het contact van het lichaam met de frees komt.

. Zorg ervoor dat het werkstuk correct op de frees wordt geleid.

. Voordat de toebehoren worden vervangen, gereinigd,

onderhouden of gerepareerd, moet de freesmachine worden
uitgeschakeld en losgekoppeld.

. Controleer de staat van de afschermkappen. Werk niet met
beschadigde afschermkappen, dit kan tot verwondingen leiden.
. Verwijder nooit stof, afval, puin, zaagsel enz. wanneer het

apparaat in gebruik is. Reinig de werkplek na het stoppen en
uitschakelen van het apparaat.

. Verwijder altijd puinafzuiging. De aansluiting en het gebruik van de
afzuiging van de puin zorgt voor een veilige en efficiénte
freesbewerking.

Sommige stoffen die bij het frezen, boren en snijden vrijkomen, kunnen

kankerverwekkende stoffen bevatten die schade aan het

ademhalingssysteem en reproductieve aandoeningen veroorzaken. Een
voorbeeld van dergelijke stoffen is: lood van verf op basis van lood; kristallijn
silica uit bakstenen en cement of andere bouwmaterialen; arseen en chroom
uit chemisch geimpregneerd hout. Het risico van blootstelling aan deze
stoffen hangt af van de frequentie van het ermee verbonden werk. Om contact
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met deze chemicalién te verminderen, zorg voor goede ventilatie op de
werkplek en gebruik goedgekeurde accessoires zoals stofmaskers die zijn
uitgerust met filters die microscopisch kleine deeltjes vangen.

Personen met een pacemaker moeten een arts raadplegen voordat ze het
product gebruiken. Het elektromagnetische veld dicht van een pacemaker kan
zijn werking beinvioeden.

De waarschuwingen en instructies in deze handleiding hebben geen
betrekking op alle mogelijke situaties die zich tijdens het werk kunnen
voordoen. De operator moet altijd met het gezond verstand werken en de
toebehoren zorgvuldig gebruiken.

Zelfs indien het gereedschap in overeenstemming met de
Gebruikshandleiding wordt gebruikt is toch niet mogelijk de risicofactor
verbonden met de constructie en het gebruik van het gereedschap te
elimineren.

De vaakst voorkomende risicofactoren:

. Verwondingen door scherpe randen van het werkstuk

. Elektrische schok

. Schadelijke effecten van stof bij werk in gesloten ruimte met slecht
werkende ventilatie.

. Letsels door blokkering van het werktuig.

3. OMSCHRIJVING VAN HET APPARAAT

1. Flexibele drukplaat (tegenslag) 2. Klemknop van de platen 3.
Langsgeleider4.  Werkblad freesmachine 5. Afdekplaat op de
schakelaareenheid 6. Sluiting van de afdekplaat 7. Afdekkap van de
freeseenheid 8. Millimeterschaal van langsgeleider 9. Leidingskanaal van de
hoekmaat 10. Knop elektronische snelheidsregeling

4. GEBRUIKSBESTEMMING VAN HET GEREEDSCHAP
Spindelvormmachine type DED7742 is een elektrisch tafelgereedschap voor
het bewerken van houten en houtachtige elementen. De freesmachine kan
ook worden gebruikt voor het verwerken van kunststof en acryl materialen.
Met de spindelvormmachines kunnen vlakke opperviakken van platen of
langselementen worden bewerkt. Eenvoudige voorwerpen kunnen met een
parallelle geleider en een Hoekschaal worden gefreesd.

Afhankelijk van de gebruikte frezen kunnen met de spindelvormmachine
onder andere de volgende operaties worden uitgevoerd:

profielfrezen van rechte randen

kwartlijsten, plinten, deuren, enz.

pen-, wig- en zwaluwstaartverbinding

groeven

slobgaten

. uitsparingen (voor scharnieren)

Het is toegestaan het apparaat te gebruiken bij renovatie- en
bouwwerkzaamheden, op de werkplaatsen, bij amateurwerk met tegelijke
inachtneming van de gebruiksvoorwaarden en de toegestane
arbeidsomstandigheden zoals in de gebruiksaanwijzing bepaald.

5. BEPERKINGEN IN HET GEBRUIK

De spindelvormmachines DED7742 mag uitsluitend worden gebruikt in
overeenstemming met het hieronder omschreven: "Toegelaten
werkomstandigheden.”

Het elektrisch gereedschap kan enkel worden gebruikt met de frezen
omschreven in het hoofdstuk "Aanbevolen frezen".

Onbevoegde aanpassingen in de mechanische en elektrische constructie,
aanpassingen, onderhoud die niet in de Gebruiksaanwijzing wordt
omschreven, worden beschouwd als onbevoegd en leiden tot onmiddellijk
verlies van de Garantierechten. Onjuist gebruik of gebruik niet in
overeenstemming met de Gebruiksaanwijzing veroorzaakt onmiddellijk verlies
van de Garantierechten en verlies van de geldigheid van de Verklaring van
Overeenstemming.

Toegelaten werkingvoorwaarden:

Werkcyclus S2 - 5 minuten
De machine is uitsluitend bestemd voor gebruik binnenshuis
met een efficiént werkende ventilatie.

6. TECHNISCHE GEGEVENS

Model DED7742
Machinetype Tafelfreesmachine
Bedrijfsspanning [V/HZ] 230/~50
Nominaal motorvermogen [W] 1500
Beschermingsklasse 1P20

Veiligheidsklasse |

Maximale en minimale draaisnelheid | 8000 - 28000
van de freeskop zonder
belasting [rpm]

Maximale freesdiameter [mm] 80
Geluidsemmissie:

- Lwa [dB(A)] 89,9

- meetonzekerheid (Kwa) [dB(A)] 3

- Lpa [dB(A)] 102,9

- meetonzekerheid (Kpa) [dB(A)] 3

Trillingsniveau op de handgreep:

-a[m/s2] Niet van toepassing
- meetonzekerheid (Ka) [m/s2] Niet van toepassing
Gewicht van het toestel [kg] 18

Informatie over geluid en trillingen.

De geluidsemissie bepaald in overeenstemming met EN 61029, de waarden
weergegeven in de bovenstaande tabel.

Geluidsoverlast kan gehoorschade veroorzaken, gebruik altijd tijdens het
werk gehoorbescherming!

De aangegeven geluidsemissiewaarde gemeten volgens een standaard
testmethode en kan worden gebruikt om het ene apparaat met het andere te
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vergelijken. Het hierboven vermelde geluidemissieniveau kan ook worden
gebruikt om de blootstelling aan lawaai vooraf te beoordelen.

Het geluidsniveau tijdens het daadwerkelijke gebruik van het elektrisch
gereedschap kan van de aangegeven waarden afwijken, afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt, met name van het type
werkstuk en van de noodzaak om maatregelen te bepalen om de gebruiker te
beschermen. Om de blootstelling onder werkelijke gebruiksomstandigheden
nauwkeurig in te schatten, moeten alle delen van de gebruikscyclus in acht
worden genomen inclusief de perioden waarin het apparaat wordt uitgeschakeld
of wanneer het wordt ingeschakeld maar niet wordt gebruikt.

Freesdiameter [mm] 40 60 80 Draaisnelheid [rpm]
8 15 21 11500
13 20 28 12000
19 26 32 13000
. . . 24 30 36 14500
Lineaire snelheid [m/s] 29 36 Yy} 16000
35 40 50 18500
38 49 60 21000
39 59 69 28000

Tabel lineaire snelheidsafhankelikheid van de draaisnelheid en de freesdiameter De
bovenstaande tabel toont de afhankelijkheid van de draaisnelheid op de
freesdiameter en spindelsnelheid. Het is van belang bij de selectie van de
parameters voor het bewerken van materialen die verschillende snelheden en
geleider vereisen.

7. OP BEDRIJF VOORBEREIDEN

Let op: Alle onderhoudswerkzaamheden moeten worden uitgevoerd wanneer
de stekker uit het stopcontact is gehaald.

Opmerking betreffende de voorbereiding van het apparaat voor bedrijf
Geleiding installeren

De freestafel heeft een af fabriek gemonteerde freesbank. Het enige element
voor zelfstandige installatie is de langsgeleider met de afdekkap van de frees
en een mondstuk voor puin uitwerp. De volgorde van de installatie is op
tekening nr. C. getoond. Alle componenten bevinden zich in de verpakking
van de machine.

De volgende stap is de installatie van de geleider op de freestafel. Hierbij
worden twee schroeven en de twee grootste knoppen gebruikt die in de
verpakking zijn te vinden. Er zijn twee geleiderskanalen in de freestafel tussen
de millimeterschalen. Op de bodem van de freestafel moeten twee schroeven
(één per kanaal) worden gezet en na het aanbrengen van een platte sluitring
op deze schroeven de knop moet worden dichtgedraaid (zie afb. D).
Losmaken met deze knoppen maakt een vrije beweging van de geleider op de
tafel in het bereik van ongeveer 100 mm mogelijk.

Geleider uitrusten

De geinstalleerde geleider moet met elastische aanslagplaten worden
uitgerust, ontworpen om het materiaal op de tafel te stabiliseren en om
materiaalopname tijdens het frezen en de automatische terugtrekking
(terugslag) te voorkomen. De machine is met drie flexibele platen
samengesteld waar een direct op de tafel en de andere op de langsgeleider is
gemonteerd (zie afb. B en D). Op de geleider worden de platen in zijn
bovenste gaten (twee schroeven moeten vanaf de achterkant van de geleider
in vierkante gaten worden gezet) met knoppen vastgemaakt. De derde plaat
wordt direct op de tafel in de enige vrije gaten van het werkblad geinstalleerd
ook door het met knoppen vast te maken.

Het is heel belangrijk dat de veren van de flexibele platen in een kruisvormige
richting worden gezet in de richting van de materiaaltoevoer die op de
machine en op de platen zelf wordt weergegeven. De omgekeerde montage
van flexibele platen voorkomt in feite het frezen en kan een ongeluk tijdens

het gebruik veroorzaken.

8. AAN HET NETWERK AANSLUITEN

Vooraleer het toestel aan een elektriciteitsbron wordt aangesloten controleren
of de voedingsspanning met de op de typeplaat weergegeven waarde
correspondeert.De voedingsinstallatie van het toestel dient te worden
uitgevoerd in overeenstemming met belangrijkste vereisten betreffende de
elektrische installatie en dient aan de veiligheidseisen voor gebruik te voldoen.
De parameters van de minimale diameter van de voedingskabel en de
minimale waarde van de zekering afhankelijk van het vermogen van het
toestel worden in de onderstaande tabel weergegeven.

De installatie dient door een bevoegde elektricien te worden uitgevoerd. Bij
gebruik van verlengkabels dient men te controleren of de diameter van de
draad niet kleiner dan vereist is (zie tabel). De elektrische kabel zo plaatsen
dat hij tijdens bedrijf niet doorgesneden kan worden. Geen beschadigde
verlengkabels gebruiken.De technische toestand van de voedingskabel
periodiek controleren. Aan de voedingskabel niet trekken.

Het vermogen van De minimale De minimale waarde
het toestel [W] leidingdiameter [mm2] van de zekerheid type
C[A]
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 15 16
>2300 2,5 16

9. GEREEDSCHAP AANZETTEN
Wanneer het te bewerken materiaal lang is, moet aanvullende ondersteuning
worden gebruikt.

Start het elektrisch gereedschap nooit wanneer de frees in contact met het
werkstuk is.

De schakelaar van de freesmachine bevindt zich aan de linkerkant en wordt
bedekt door een rood afdekplaat (zie afb. B pos. nr. 5.) Om de toegang tot de
schakelaar te krijgen, druk sluiting onder de afdekplaat (de afdekkap gaat open).
Door de afdekkap te openen (zie afb. 5) wordt de toegang tot de hoofdknoppen
van de schakelaar gekregen. Groene knop met "I" gemarkeerd - starten, rode



knop met "0" gemarkeerd -stoppen.

Wanneer de stopmachine onmiddellijk moet worden gestopt, hoeft de "0" -knop
niet te worden ingedrukt, het kan met de hand hele afdekplaat ingedrukt worden.
Het is de functie van de NOOTSTOP (zie afb. G).

10. GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

De machine kan gebruikt worden nadat de Gebruiksaanwijzing grondig wordt
gelezen en alle montagewerken van de freesmachine zijn uitgevoerd.

Voordat het bewerkingsproces wordt gestart, kies het juiste type frees
aangepast voor het type werk dat nu wordt verricht. Er moet in aanmerking
worden genomen dat het een groot aanbod van frezen is, daarom is hun selectie
zo belangrijk. Het overzicht van aanbevolen frezen is in verder deel van deze
gebruiksaanwijzing weergegeven.

Zorg ervoor dat het werkstuk in een bepaalde positie moet worden geplaatst en
indien nodig aanvullende ondersteuning moet worden gebruikt. De snijsnelheid
moet zo worden gekozen dat de freesmachine niet wordt overbelast. Het is
toegestaan om met een freesmachine te werken wanneer het blad in contact
met het werkstuk komt. Overmatig, te diep frezen in één keer kan tot
overbelasting van de motor leiden en tot problemen bij het geleiden van het
verwerkte materiaal. Daarom wordt aangeraden om bij gebruik van een frees
met een diameter van bv. 8 mm voor groeven, een diepte van meer dan 15 mm
niet voor een enkele bewerking te gebruiken. Als een diepere snede vereist is,
moeten verschillende snijpassen worden uitgevoerd. Het is ook belangrijk om
kleinere snijdieptes te gebruiken naarmate de freesdiameter toeneemt. Voor een
frees met een diameter van 20 mm mag de diepte van een snijpas niet groter
dan 5 mm zijn

Bevestigen van een frees

Het ontwerp van de tafelfreesmachine DED7742 biedt de mogelijkheid de
frezen met een diameter van 6 mm, 8 mm en 12 mm te gebruiken. Hiervoor
worden vervangbare klembuizen van de frees met de genoemde diameters
gebruikt.

Nadat de juiste klembuis voor de freesdiameter is gekozen, moet een frees in
de machine worden geinstalleerd. Demonteer hiervoor de klembuis (zwart
inzetstuk met centraal gat) direct boven de freeseenheid in de tafel. Nadat de
afdekkap is verwijderd, steek de frees in de gepaste klembuis en draai het met
een in de set meegeleverde sleutel vast, hierdoor wordt de freeseenheid
geblokkeerd. De blokkering van de freeseenheid bevindt zich aan de linkerkant
van de freesmachine (onder de tafel) - zie afb. H.

Blokkeer vervolgens de verticale beweging van de freeseenheid met de knop.
Om de rotatie van de freeseenheid te blokkeren, kantel het
vergrendelingshendel met de duim in de machine. Draai de buis stevig vast en
zorg ervoor dat het vergrendelingshendel na het vastdraaien weer op zijn positie
zit.

Draai de buis nooit aan zonder dat de frees is gezet omdat hierdoor de klembuis
kan worden beschadigd.

Monteer de klembuis door deze met twee schroeven vast te zetten. Het is
belangrijk dat de afdekkap aan de freesdiameter is aangepast. Met de machine
zijn naast de in de tafel gemonteerde afschermkap ook twee extra kappen
geleverd. Elk van hen is ontworpen om met de frezen met verschillende
diameters van het werkstuk te werken. Dit is noodzakelijk in het geval van een
zeer laag dalen van de frees dat het onder het niveau van het tafelblad past
d.w.z. in deze opening van het deksel.

Het is verboden de frezen te gebruiken waar het werkgedeelte van een diameter
groter dan 80 mm heeft.

Freesdiepte instellen

De freesdiepte wordt ingesteld met de gemonteerde frees en afdekkap van de
klembuis aangepast diameter aan de diameter van het werkstuk van de frees.
De aandrijfeenheid van de freesmachine kan met de gemonteerde frees omlaag
en omhoog in het bereik van 0-40 mm worden gebracht. Om de frees in het
verticale vlak te verplaatsen, draai de zwengel (zie foto I).

Spindelsnelheid afstellen

Naast de schakeleenheid, rechts, bevindt zich een knop voor snelheidsregeling,
geschaald van 1 tot 6, waarmee de snelheid aan het freestype kan worden
aangepast (zie afb. J). De afstelling van de draaisnelheid is van 8000 tot 28000
omw/min en komt met de schaal op de knop (referentiewaarden) overeen:

1. ~ 8000 omw./min; 2. ~ 13000 omw./min; 3. ~ 18000 omw./min; 4. ~ 22000
omw./min; 5.~ 25000 omw./min; 6. ~ 28000 omw./min;

De opgegeven snelheidsbereiken zijn geschat, onder voorbehoud van fouten,
wat van vele factoren is afhankelijk, 0.m.van netspanning, frequentie, etc. Voor
frezen met grote diameter wordt in de regel een lagere snelheid gekozen en
voor frezen met kleinere diameter wordt een hogere spindelsnelheid gekozen.
De juiste keuze van de draaisnelheid hangt van de praktische ervaring van de
gebruiker af. Het wordt aanbevolen om snijtests op een onnodig stuk materiaal
uit te voeren . De bewerkingsparameters moeten worden aangepast in
overeenstemming met de gegevens in de tabel van de lineaire
snelheidsafhankelijkheid van de draaisnelheid en de freesdiameter (zie
hierboven).

Frezen

Plaats zo op de freesmachine, met de eerder gekozen frees voor bepaald
bewerkingstype en de ingestelde snijdiepte, het werkstuk dat het blad het niet
aanraakt en tegelijkertijd het materiaal op de langsgeleider ondersteund wordt.
Het materiaal moet stabiel worden gelegd en indien nodig extra worden
ondersteund. De flexibele aanslagplaten moeten zo worden ingesteld dat de
veren van de platen iets onder (diep van binnen) het materiaal zijn. Zet
vervolgens het elektrisch gereedschap aan en wacht tot het blad de snelheid
ingesteld met de snelheidsregelknop bereikt. Zodra het wordt bereikt, moet het
materiaal zo met een gelijke beweging worden toegevoegd dat de freesmachine
de ingestelde rotaties tot het einde van het freesproces van een bepaald
element niet verlaagt. Verhoog indien nodig het spindeltoeren van de freesbank.

Schakel de machine na elke freescyclus uit.

Verander nooit de positie van de machinegeleider wanneer de freesmachine is
ingeschakeld. Alle aanpassingen, wijzigingen van instellingen e.d.. moeten bij
uitgeschakelde machine worden gemaakt (de afdekplaat van het de
aschakeleenheid is ingedrukt en vergrendeld).

De freesoperaties die met een geleider worden uitgevoerd om de gevormde
rand van het materiaal te verwerken, kunnen op twee manieren worden
uitgevoerd.

. Voor gefreesde elementen met een breedte van 100 mm maximaal, kan
de geleider ofwel van de frees verwijderd worden of naar de frees
verplaatst worden, waarbij het materiaal telkens op de geleider rust.
Gebruik voor elementen met de genoemde breedte altijd alle drie
flexibele aanslagplaten.

. Voor gefreesde elementen met een breedte groter dan 100 mm, moet de
geleider zich dicht bij de frees bevinden en de aanslagplaat geplaatst op
de tafel, moet worden gedemonteerd, omdat dit de plaatsing van het
materiaal op het werkblad zou verstoren.

De tafelfreesmachine DED7742 is uitgerust met een extra hoekschaal waarmee

het materiaal onder een willekeurige hoek (hellend) in het bereik van +/- 60

graden kan worden ingevoerd. De hoekwaarde wordt gelezen van de schaal die

op de meter is geplaatst.

11. LOPENDE ONDERHOUDSHANDELINGEN

Alle onderhoudswerkzaamheden zoals het vervangen van het zaagblad en het
afstellen van de voet moeten met de gehaalde stekker uit het stopcontact
worden uitgevoerd.

. Controleer telkens voor het starten van de freesmachine de staat van de
frezen. Elk defect, scheuren, kras, etc. diskwalificeert het gereedschap -
het moet onvoorwaardelijk voor een exemplaar zonder gebreken worden
vervangen. Eveneens is het niet toegestaan om met een bot frees te

werken.

. Telkens na het werk met de freesmachine, reinig koelluchtinlaten van de
motor.

. Houd de machine schoon, let op het reinigen van spaanders uit de
freeswerktuigkamer.

. Breng regelmatig een kleine hoeveelheid lagervet op de klembuis en erop
aan.

. Controleer regelmatig de toestand van de elekrografiet borstels. Als ze
korter dan 5 mm zijn, moeten voor de nieuwe worden vervangen.

. Bewaar het apparaat buiten bereik van kinderen indien mogelijk in de

originele verpakking,
Alle activiteiten betreffende de bevestiging en vervanging van de frees moeten
met de gehaalde stekker uit het stopcontact worden uitgevoerd.

Handelingen van het aanbrengen van de frees worden al eerder in het gedeelte
"Gebruik van de freesmachine" beschreven.

De vervanging van de frees bestaat uit het demonteren van de aan de frees
aangepaste klembuis en het indrukken van de spindlervergrendelknop en het
losdraaien van de moer op de klembuis met een geleveerdere sleutel. Na het
losdraaien van de moer moet de frees door een andere worden vervangen en
weer vastgedraaid. Bevestig de buiskap met twee schroeven.

Draai nooit de moer van de klembuis zonder de aangebrachte frees vast. Het
kan schade veroorzaken.

12. TOEBEHOREN EN RESERVEONDERDELEN
De freesbankfreesmachine DED7742 is ontworpen om met de frezen waarvan
het bevestigingsdeel (doorn) 6 mm, 8 mm en 12 mm in diameter is (met
dergelijke buis is de frees in de fabriek uitgerust, een ervan is in de houder
gemonteerd en de andere twee zitten in de verpakking van de aanvullende
uitrusting).
Het is verboden om de buizen te gebruiken met een grotere diameter dan 12
mm en de frezen waarvan de diameter van het werkende deel groter dan 80 mm
is.
Naast de genoemde beperkingen zijn er geen speciale aanbevelingen of
contra-indicaties met betrekking tot de frezen. Er zijn veel soorten frezen van
verschillende gerenommeerde bedrijven op de markt. De gebruiker heeft de
keuze.
De frezen (specificatie in de catalogus of op www.dedra.pl 07F011A; 07F011B;
07F021B; 07F022B; 07F023C; 07F024B; 07F024C; 07F031B; 07F031C;
07F041B; 07F052B; 07F054B; 07F061B; 07F071B; 07F072B; 07F073B;
07F081B; 07F091B; 07F101A; 07F102B; 07F122B; 07F122C; 07F131A;
07F132B; 07F141A; 07F143B; 07F143C; 07F151A; 07F151B; 07F152C;
07F161A; O07F162B; 07F171A; 07F172B; 07F173C; 07F181A; 07F182B;
07F183C; 07F191A; 07F191B; 07F193C; 07F201B; 07F211B 07F211C. De
voornoemde frezen zijn niet meegeleverd, kunnen extra worden aangekocht
13. DE STORINGEN ZELFSTANDIG VERWIJDEREN
& Let op: vooraleer de storingen zelfstandig worden verholpen,
ontkoppel het apparaat van de voeding en zorg ervoor dat het niet
werkt.
PROBLEEM

OORZAAK Oplossing

Machine werkt | Netsnoer is niet
niet aangesloten of
beschadigd

Druk dieper de stekker in het
stopcontact en controleer het
netsnoer. Wanneer een
beschadiging van het netsnoer
wordt geconstateerd, lever het
apparaat naar het service.

Geen spanning in Controleer de spanning in het

het stopcontact contact. Controleer of de zekering
werkt.
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Schakelaar Vervang de schakelaar - lever
beschadigd naar het servicedienst.

Geen vermogen in | Versleten borstels. Vervang voor
de motor, werkt de nieuwe - lever naar het

met moeite servicedienst.

Geur van Motor moet worden gerepareerd—
brandend lever naar het servicedienst.
isolatiemateriaal

Motor raakt | Ventilatieopening Blaas met geperst lucht.
overhit en verstopt

Werkprestatie Versleten werktuig | Vervang het werktuig voor een
gering nieuw.

14. SAMENSTELLING VAN HET APPARAAT.
SLOTOPMERKINGEN

De verpakking moet bevatten:

1. Tafelfreesmachine 2. Langsgeleider (kantelbare afdekkap 1 st.,
geleidersbehuizing 1 st., geleider oplegger 2 st., kleine klemwielen 4 st., grote
klemknoppen 2 stuks, puin-uitwerpmondstuk, schroeven set) 3. Flexibele
aanslagplaat 3 st. 4. Klemknop klein 6 st. 5. Hoekmeter 1 st. 6. Sleutel voor
aanbrengen van de frees 1 st. 7. De sleutel voor het verplaatsen van de frees
in het verticale vlak 1 st. 8. Afdekkap van de klembuis 3 st. 9. Klembuis van
de frees 3 st. 10. Schroeven, ringen en moeren

Slotopmerkingen

Bij bestelling van de onderdelen gelieve het nummer van de PARTIJ op het
typeplaatsje opgeven. Gelieve het beschadigde onderdeel beschrijven en de
indicatieve termijn van de aankoop van het apparaat opgeven.

In de garantieperiode worden de reparaties onder de condities als opgegeven
in de Garantiekaart uitgevoerd. Het defecte product voor de reparatie naar de
aankooppunt inleveren (de verkoper is verplicht om het product te
aanvaarden) of naar de Servicedienst van DEDRA-EXIM. Gelieve de door
Importeur opgestelde Garantiekaart meeleveren. Zonder dit document wordt
de reparatie beschouwd als buiten de garantieperiode. Na afgelopen
garantieperiode wordt de reparatie door Centraal Servicedienst uitgevoerd.
Het defecte product wordt naar het Service gestuurd (vervoerkosten op
rekening van de gebruiker)

15. OVERZICHT VAN ONDERDELEN BI1J

MONTAGESCHEMA
Afb. A-1
1 Werkbank 18 [Onderbouw afdekkap
2 Geleider 19 [Sluitring
3 Pen 20 [Moer
4 Bout 21 |[Bout
5 Indicator 22 |As
6 Bout 23 [Moer
7 Moer 24 [Stopelement
8 Deksel van de draaiknop 25 [Borgring
9 Behuizing van de draaiknop 26 |[Bout
10 Grote sluitring 27 [Bout
11 Hoekmeter set 28 |Onderbouw
12 Drukkam 129 |Achterscherm
13 Bout 130 [Inzetstuk in de tafel
14 Bout 31 oorste afdakkap
15 Verbindingsplaat 132 |bout
16 Afdekkap 33 eerring
17 | Bout 34 [Bout
Afb. A-2
1 Ring 33 [Bevestiging van de kabel
2 Sleutel 34 |Netsnoer
3 Dop 35 |Bout
4 Collectoor 36 [Handvat
5 Veer 37 [Moer
6 Slot 38 [Bedieningsknop
7 Stofkap 39 |[Bout
8 Bout 40 [Plaatje
9 Veerring 41 [Sluitring
10 Sluitring 42 [Moer
11 Voorste afdakkap 43 |Veerring
12 Beschermer 44 |pout
13 Lager 6004 45 |[As
14 Ring 146 [Drukknop
15 Verbindingstuk 47 [Bout
16 Rotor 48 |Afdekkap
17 Drukring 149 [Tandwiel A
18 Bout 50 [Lang staaf
19 Spindel 51 |Ring
20 Lager 6000 2Z 52 |Bout
21 Rubberen beschermkap van 53 |[Bout
de lager

42

22 Motorkap 54 |Bout

23 Bout 55 |Lager 61093

24 Borstelhouder 56 |Lagerafscherming
25 Koolborstel 57 [Tandwiel B

26 Veer 58 |Moer

27 Bout 59 [Spindelbehuizing
28 Achterscherm 60 ‘ermogen

29 Binnenste moer A 61 [Steun

30 Verbindingsstuk 62 [Spons

31 Buitenste moer A 63 |Afdekkap sponsfilter
32 Klemstukken

Afb. A-3
1 Noodstopknop 14 [Condensator
Bout [15 [Toerentalregelaar
3 Schroef 16 JAansluitingsterminal
4 Behuizing van de schakelaar 17 [Bedieningsknop van de schakelaar
5 Moer 18 PBout
6 Kabelklem [19 [Bevestiging van de kabel
7 Kabel (wit) PO Buigstuk van het netsnoer
8 Stekker P1 [Netsnoer
9 Kabel P2 Kleine veer
10 Kabel (blauw) P3 Klembehuizing
11 Kabel (zwart) P4 Kabelklem
12 Inductieve spoel P5 PBout
13 Schakelaar

16.INFORMATIES VOOR DE GEBRUIKERS OVER HET
VERWIIDEREN VAN ELEKTRISCHE EN
ELEKTRONISCHE APPARATEN.

(betreft particuliere huishoudens)
Het symbool op het product of in de gevoegde documenten
betekent dat de defecte elektrische en elektronische
producten niet bij het huishoudelijk afval mogen worden
weggegooid. De correcte behandeling tijdens de
verwijdering, hergebruik of recycling van de componenten
berust op het leveren van het product bij de aangewezen

inzamelingspunt, waar het gratis worden aangenomen. Informatie over de

locatie van de inzamelingspunt van verbruikte apparatuur worden door de

lokale overheden bv. op hun websites gepubliceerd.

Het correcte verwijderen van het apparaat maakt mogelijk dat de waardevolle

onderdelen worden bespaard en de negatieve effecten op de gezondheid en

het milieu worden vermeden, dat door een onjuiste verwerking van afval zou

kunnen worden bedreigd.

Het niet correcte verwijderen van het afval veroorzaakt de oplegging van

boetes als in de relevante nationale wetgeving voorzien.

Gebruikers in de Europese Unie

Bij verwijderen van elektrische en elektronische apparaten neem contact op

met een nabij gelegen verkooppunt of een leverancier voor aanvullende

informatie.

De verwijdering van het afval buiten de Europese Unie

Dit symbool heeft uitsluitend betrekking op de Europese Unie. Bij het

verwijderen van dit product neem contact met lokale overheden of de verkoper

voor aanvullende informatie hoe verder te handelen.

Vertaling van de originele handleiding

|

. Bilder und Zeichnungen

. Detaillierte Sicherheitsvorschriften

. Beschreibung des Gerates

. Bestimmung des Gerates

. Benutzungsbeschrankungen

. Technische Daten

. Vorbereitung zur Arbeit

. Anschluss an das Netz

. Ausschalten des Gerates

10. Benutzung des Gerates

11. Laufende Bedienungsarbeiten

12. Ersatzteile und Zubehor

13. Eigenstandiges Beseitigen der Stérungen

14. Lieferumfang des Gerates, Schlussbemerkungen

15.Teileverzeichnis zur Zusammenstellungszeichnung

16. Information fur die Benutzer Gber die Entsorgung der

elektrischen und elektronischen Geréte

Ubereinstimmungsbescheinigung — gesondertes Dokument

Arbeitssicherheit — eine dem Gerat beigefiigte Broschire

& Beim Gebrauch sind immer zum Schutz
gegen elektrischen Schlag, Verletzungs- und

Brandgefahr  grundsiatzliche  SicherheitsmaBnahmen zu

beachten. Die Bedienungsanleitung ist vor der ersten

Inbetriebnahme sorgféltig und vollstandig zu lesen. Bewahren

Sie bitte die Bedienungsanleitung, Sicherheitshinweise und

Konformititserklarung sorgfiltig auf. AuRerst strenge
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Beachtung der darin enthaltenen Sicherheitshinweise und
Anweisungen wird sich positiv auf die Verlangerung der
Lebensdauer lhrer Fliesenschneidemaschine auswirken.
& Wihrend der Arbeit sind unbedingt die
Sicherheitshinweise zu beachten. Die
Sicherheitshinweise sind dem Gerit als gesonderte Broschiire
beigefiigt und sie ist sorgfiltig aufzubewahren, Bei Ubergabe
des Gerates an weitere Nutzer sind auch die
Bedienungsanleitung, die Sicherheitshinweise und die
Konformitatserklarung mitzugeben. Die Firma Dedra Exim
haftet nicht fiir Unfélle, zu denen es infolge der Nichtbeachtung
der SicherheitsmaBnahmen kommt. Alle Sicherheitshinweise
und die Bedingungsanleitung sind sorgféltig zu lesen. Die
Nichtbeachtung der Warnungen und der Anleitung kann einen
elektrischen Schlag, Brand und/oder andere ernsthafte
Verletzungen zu Folge haben. Alle Bedingungsanleitungen,
Sicherheitshinweise und die Ubereinstimmungserkliarung fiir
zukiinftige Bediirfnisse sind aufzubewahren.
2. DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
Hinweise zur Arbeitssicherheit mit Frasmaschinen

. Jedesmalig vor Arbeitsbeginn den Zustand des Frisers
tiberpriifen. Keine beschadigten Fraser verwenden.
. Die GroRe des Lichtspalts im Arbeitstisch an den Durchmesser

der Frase anpassen. Dadurch wird die Berihrung des
Arbeitsendstiickes mit dem Frasertisch verhindert.

. Gehorschutz verwenden. Wahrend der Arbeit generiert das Gerat
Larm, die Verwendung von Schutzmitteln vermindert das Risiko, das
Gehor zu beschadigen.

. Augenschutz verwenden. Beim Frasen kann der Werkstoff
absplittern, die Verwendung des Augenschutzes vermindert das
Risiko, Augen zu beschadigen.

. Atemschutz verwenden. Die Verwendung des Atemschutzes
vermindert das Risiko, den wéahrend der Werkstoffbearbeitung
entstehenden Staub einzuatmen.

. AusschlieBBlich Arbeitsendstiicke benutzen, die an die
Frasmaschinen dediziert sind. Die Anwendung von anderen als
empfohlenen Arbeitsendtiicken kann zum Verlust der Kontrolle (iber
das Werkstuick und folglich zu Verletzungen des Bedieners fiihren.

. Keine Arbeitsendstiicke benutzen, die fiir den mechanischen
Vorschub bestimmt sind.

. Fiir einen sicheren Arbeitsplatz sorgen. Der Arbeitsplatz soll gut
beleuchtet sein.

. Man muss sich vergewissern, dass die Werkzeugumgebung

sicher ist. Der Arbeitsplatz muss mill-, - und von sonstigen
Verschmutzungen sowie (berfliissigen Gegensténden frei sein. Die
Frasmaschine ist nicht in der Na&he von leichtentziindlichen
Chemikalien, Dampfen und Stauben zu benutzen. Das Werkzeug ist
nicht unter starker Feuchtigkeit zu benutzen.

. Das Gerat muss immer mit dem Typenschild und den
Sicherheitsetiketten gekennzeichnet sein. Diese Etiketten
enthalten wichtige Informationen. Ist die Etikette nicht leserlich oder
gibt es keine, muss man sich mit dem Hersteller in Verbindung
setzten und neue bestellen.

. Das Geréat nicht liberlasten. Die Frasmaschine wird besser und
sicherer arbeiten, wenn sie in Ubereinstimmung mit ihren ihrer
Spezifikation entsprechenden Parametern arbeitet.

. Alle Abdeckungen und Sicherungen miissen sich immer an
richtiger Stelle befinden.

. Vor der Ingangsetzung des Gerates alle Einstellschliissel
abmontieren.

. Die Speiseleitung nicht (berstrapazieren. Nicht an der

Speiseleitung ziehen, um den Stecker aus der Steckdose
herauszuziehen. Die Leitung so verlegen, dass sie von scharfen
Kanten und beweglichen Teilen weit entfernt ist. Die Leitung vor
Beschadigungen schiitzen, die durch andere sich in der Nahe des
Arbeitsplatzes befindliche Gerate verursacht werden koénnten. Die
Leitung ist nicht an solchen Stellen zu verlegen, wo er zertreten oder
zugedrickt werden kann.

. Bei Beschadigung der Leitung auf keinen Fall mit dem Gerat
arbeiten. Zwecks Austausches der Speiseleitung ist das Gerat zum
Service abzugeben.

. Bevor die Frasmaschine an Strom angeschlossen wird, muss
man sich vergewissern, dass die Fraismaschine ausgeschaltet
ist.

. Die Frasmaschine ist nicht fiir die Bearbeitung von Metall- und

briichigen Elementen zu verwenden. Es sind keine gefahrlichen
Werkstoffe, wie Asbest zu bearbeiten, die gesundheitsschadliche
Staube generieren kénnen.

. Keine vom Abbruch stammenden Elemente bearbeiten.
Bearbeitung von Werkstoffen mit Rissen, Asten, mechanischen
Beschadigungen und sonstigen Fehlern sowie Fremdkdrpern (z.B.
Nageln) kann zu geféhrlichen Situationen fuhren.

. Vor Gebrauch der Frasmaschine muss man sich vergewissern,
dass das Arbeitsendstiick richtig eingesetzt ist.

. Die Arbeitsendstiicke sind beim ausgeschalteten und von der
Speisungsquelle getrennten Gerat auszuwechseln.

. Der Fraser soll mit voller Umdrehungen arbeiten, bevor mit dem

Schneiden angefangen wird. Beim Ausschalten der Frasmaschine
muss man abwarten, bis die Frase selbst zum Stehen gekommen ist.
Auf keinen Fall versuchen, sie per Hand zum Stehen zu bringen!

. Das Werkstiick ist nicht mit Gewalt in Richtung der Fraserklinge

zu verschieben. Den Vorschub so anpassen, dass die Schneide
ohne Andruck schneidet.

. Nie den Versuch unternehmen, das zwischen den beweglichen
Fraserteilen eingekeilte Werkstiick zu entfernen, wenn die
Frasmaschine eingeschaltet oder an das Netz angeschlossen
ist.

. Immer, wann es nur moglich ist, eine praktische und sichere
Methode anwenden, das Werkstiick zu halten oder zu
unterstiitzen. Bei Bearbeitung von langeren Elementen unbedingt
Stiitzen verwenden!

. Die Frasmaschine immer dann ausschalten, wenn es notwendig
ist ein nicht zu Ende bearbeiteten Element herauszunehmen.

. Verletzungen und Unfélle vermeiden. Finger und Handflachen
immer weit von der rotierenden Fraserklinge halten.

. Die Frasmaschine ist immer so aufzubewahren, dass der

Einschalter sich in der Position ,,eingeschaltet” befindet und die
Umdrehungen auf Minimum eingestellt sind. Wird das Gerat nicht
benutzt, ist es an einem trockenen Ort aufzubewahren, um Korrosion
zu vermeiden. Das Gerat ist auBer Reichweite der Kinder
aufzubewahren.

. Eine arbeitende Frasmaschine nie ohne Aufsicht lassen. Bevor
man von der Frasmaschine weggeht, muss man sie ausschalten und
abwarten, bis sie ganz aufgehért hat, zu arbeiten.

. Man muss fiir richtige Wartung des Gerites sorgen. Die
Fréasmaschine soll sauber und trocken bleiben, damit sie besser
arbeitet. Man muss sich vergewissern, dass die Frasen sauber und
scharf sind. Flr eigene Sicherheit sollen Wartung und Reparaturen
regelmafig durch einen qualifizierten Kundendienstmechaniker
durchgefiihrt werden.

. Es ist entsprechendes Zubehor zu benutzen, das an die Arbeit
angepasst ist, die wir gerade ausfiihren. Man darf nicht ein allzu
kleines Werkzeug fir die Ausfiihrung von Arbeit benutzen, die im
Verhéltnis zu seiner Abmessungen zu grof} ist. Das Produkt ist fir
die Ausflhrung einer bestimmten Arbeitsart bestimmt. Arbeit wird
besser und sicherer ausgefiihrt sein, wenn die Frasmaschine in
Ubereinstimmung mit ihrer Bestimmung benutzt wird. Das Gerét darf
nicht modifiziert und nicht fiir Tatigkeiten verwendet werden, die mit
ihrer Bestimmung nicht Gbereinstimmend sind.

. Kinder von dem Fraser fernhalten. Unbefugte Dritten mussen
entsprechenden Abstand zum Gerat halten. Der Arbeitsplatz soll
entsprechend unter Verwendung von Blockaden, Netzausschaltern
usw. vor Kindern gesichert sein.

. Nie sich auf den Tisch der Frasmaschine stellen. Dies kann zu
schweren Verletzungen flihren, wenn der Koérper zuféllig mit der
Frase in Berlhrung kommt.

. Man muss sich vergewissern, dass das Werkstiick richtig auf
die Frase gebracht wird.
. Bevor mit Zubehérwechsel, Reinigung, Wartung oder Reparatur

begonnen wird, muss man die Frasmaschine ausschalten und
von der Speisungsquelle trennen.

. Den Zustand der Abdeckungen stets iiberpriifen. Mit kaputten
Abdeckungen nicht arbeiten, dies kann zu Verletzungen fiihren.
. Nie Staub, Abtrag, Abfille, Spdne u. a. entfernen, wenn das

Gerdt arbeitet. Den Arbeitsplatz nach dem Anhalten und
Ausschalten des Gerates aufraumen.

. Immer mit Abtragabzug arbeiten. AnschlieBen und Anwendung
des Abtragabzugs erlaubt, sicher, effektiv mit der Frasmaschine zu
arbeiten.

Manche der wéhrend des Fras-, Bohr- und Schnittvorgangs generierten

Staube kdnnen krebserregende Substanzen enthalten, die Beschadigungen

der Atemwege sowie Fortpflanzungsstérungen hervorrufen. Als Beispiel

kénnen hier genannt werden: Blei aus Farben, die auf Bleibasis hergestellt
werden, kristallische Kieselerde aus Ziegeln und Zement oder sonstigen

Bauwerkstoffen; Arsen und Chrom aus chemisch impragniertem Holz. Das

Risiko der Exposition auf diese Substanzen hangt von der Haufigkeit der

damit verbundenen Arbeit ab. Um die Exposition auf diese Chemikalien zu

reduzieren, muss man fir gute Luftung am Arbeitsplatz sorgen und
attestiertes Zubehdr wie Staubmasken, die mit Feinstaubfiltern ausgestattet
sind, verwenden.

Personen mit Schrittmacher sollen sich mit dem Arzt vor Gebrauch des
Produktes in Verbindung setzen. Ein sich in der direkten Nahe des
Schrittmachers befindliche Elektromagnetfeld kann seine Wirkungsweise
storen.

Die in der Instruktion beschriebenen Warnungen und Hinweise umfassen
nicht alle méglichen Situationen, zu denen es wahrend der Arbeit kommen
kann. Der Bediener soll sich immer nach gesundem Verstand richten und
behutsam mit dem Werkzeug umgehen.

Wird die Maschine sogar in Ubereinstimmung mit der Bedienungsanleitung
betrieben, ist es nicht mdglich, ein mit der Konstruktion und Bestimmung
verbundenes Risiko, génzlich auszuschlieBen.

Insbesondere treten folgende Risiken auf:

. Schnittverletzungen, verursacht durch scharfe Kanten des
Werkstlckes

. Stromschlag

. Gesundheitsschadliche Auswirkung der Staube bei Arbeit in

geschlossenen Raumlichkeiten mit nicht ordnungsgemag funktionierenden
Abzugsinstallation.
. Korperverletzungen beim Einklemmen des Arbeitswerkzeuges.

3. BESCHRIEBUNG DES GERATES

1. Flexible Widerstandsplatte (AntirickstoRplatte) 2. Klemmknopf der
Platten 3. Léangsfiuhrungsschiene 4. Arbeitstisch der Fréasmaschine 5.
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Abdeckung der Schalterbaugruppe 6. Abdeckungsbefestigung 7.
Abdeckung der Frasunterbaugruppe 8. Eine Millimeterskala der
Langsfiihrungsschienenlage 9. Fihrungskanal der Winkellehre 10.
Drehknopf der elektronischen Einstellung der Drehzahl

4. Bestimmung des Gerites

Die Tischfrdsmaschine Typ DED7742 ist ein elektrisches Tischgerat, das
zur Bearbeitung von Elementen aus Holz und Holzwerkstoffen bestimmt ist.
Mit dieser Frasmaschine kann man auch solche Werkstoffe bearbeiten wie
Kunst- und Acrylstoffe. Mit den Tischfrasmaschinen kann man auch flache
Oberflachen von Platten- oder Langselementen bearbeiten. Gerade
Gegenstande  kénnen unter Verwendung von der parallelen
Fihrungsschiene und Winkellehre bearbeitet werden.

In  Abhéngigkeit von den verwendeten Frasen kann man mit der
Tischfrasmaschine u.a. folgende Operationen durchfiihren:

. Profilfrasen von geraden Kanten

Ausfiihren von Viertelstaben, Sockelleisten, kleinen Tiiren u. a.
Ausfiihren von Dibel-, Keil- und Schwalbenschwanzverbindungen
Ausfiihren von Nuten und Federn

Ausfiihren von Langso6ffnungen

. Ausflihren von Aussparungen (z. B. fur Scharniere)

Es wird zugelassen, das Gerat bei Renovierungs- und Bauarbeiten,
Bastlerarbeiten bei gleichzeitiger Einhaltung der Benutzungs- und
zulassigen Arbeitsbedingungen, die in der Bedienungsanleitung enthalten
sind, zu benutzen.

5. BENUTZUNGSBESCHRANKUNGEN

Die Tischfrasmaschine DED7742 darf nur in Ubereinstimmung mit den
nachstehend aufgefliihrten "Zuladssigen Arbeitsbedingungen” benutzt
werden.

Das Elektrogerat darf ausschlielich mit Frasern benutzt werden, die im Teil
LEmpfohlene Fraser” beschrieben sind.

Eigenwillige Anderungen am mechanischen und elektrischen Bau, jegliche
Modifikationen, Wartungstatigkeiten, die in der Bedienungsanleitung nicht
beschrieben sind, werden als rechtswidrig behandelt und ziehen den
sofortigen Verlust der Garantierechte nach sich. Eine bestimmungswidrige
Benutzung bzw. eine Benutzung, die nicht mit der Bedienungsanleitung
Ubereinstimmend ist, zieht den sofortigen Verlust der Garantierechte nach
sich und die Ubereinstimmungsbescheinigung verliert ihre Giiltigkeit.

Zulassige Arbeitsbedingungen:

Arbeitszyklus S2 — 5 Minuten
Nur in geschlossenen Raumlichkeiten mit funktionstiichtigen
Ventilation benutzen.

6. TECHNISCHE DATEN

Modell DED7742
Maschinentyp Holzfrasmaschine
Arbeitsspannung [V/Hz] 230/ ~50
Motorleistung [W] 1500

Schutzgrad 1P20

Schutzklasse |
Maximale und minimale Drehzahl des | 8000 - 28000
Fraskopfes ohne Belastung

[rpm]
Maximaler Fraserdurchmesser [mm] 80
Larmemission:
- Lwa [dB(A)] 89,9
- Messunsicherheit (Kwa) [dB(A)] 3
- Lpa [dB(A)] 102,9
- Messunsicherheit (Kpa) [dB(A)] 3
Schwingungspegel am Handgriff:
-a[m/s2] Nicht zutreffend
- Messunsicherheit (Ka) [m/s2] Nicht zutreffend
Masse des Gerétes [kg] 18

Information zum Thema L&rm und Schwingungen.

Die Larmemission wurde in Ubereinstimmung mit EN 61029 festgelegt, die
Werte wurden in der vorstehenden Tabelle angegeben.

Larm kann zu Gehodrbeschadigungen fiihren, bei der Arbeit ist
Gehorschutz zu benutzen!

Der deklarierte Wert der Larmemission wurde in Ubereinstimmung mit der
Standarduntersuchungsmethode gemessen und kann zum Vergleich des
einen Gerates mit dem anderen verwendet werden. Der oben angegebene
Larmpegel kann auch fir die Voreinschatzung der Exposition auf Larm
angewandt werden.

Der Larmpegel bei der tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeuges kann
sich von den deklarierten Werten in Abhangigkeit von der Art und Weise, das
Arbeitswerkzeug zu verwenden, unterscheiden, insbesondere in Abhangigkeit
von dem der Bearbeitung unterworfenen Gegenstand sowie von der
Notwendigkeit, die Schutzmittel fir den Bediener zu bestimmen. Um die
Expositionen auf Gefahren unter echten Arbeitsbedingungen einschatzen zu
kénnen, muss man alle Etappen des Bearbeitungszyklus berlcksichtigen,
darunter auch diejenigen Zeitrdume in welchen das Gerat ausgeschaltet oder
eingeschaltet ist, aber fiir die Arbeit nicht verwendet wird.

Fraserdurchmesser 40 60 80 Drehzahl [rpm]
[mm]
8 15 21 11500
13 20 28 12000
19 26 32 13000
Liniengeschwindigkeit 24 30 36 14500
[m/s] 29 36 42 16000
35 40 50 18500
38 49 60 21000
39 59 69 28000

Tabelle der Abhangigkeit der Liniengeschwindigkeit von der Drehzahl und dem
Durchmesser der Frase

In der vorstehenden Tabelle wird die Abhangigkeit der Drehzahl von dem
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Fraserdurchmesser und der Drehzahl der Spindel dargestellt. Dies ist von
besonderer Bedeutung fiir die Wahl der Parameter fiir die Bearbeitung der
Werkstoffe, die verschiedener Werte der Drehzahl und des Vorschubes
bedirfen.

7. VORBEREITUNG ZUR ARBEIT

Achtung: Alle Tatigkeiten sind beim aus der Steckdose herausgezogenen
Stecker durchzufiihren.

Um das Gerat zur Arbeit vorzubereiten, muss man die nachstehend
beschriebenen Vorkehrungen treffen:

Montage der Fiihrungsschiene

Im Set ist der Frasertisch mit der werksseitig montierten Frasmaschine
ausgestattet. Praktisch genommen sind die Langsflihrungsschiene mit der
Abdeckung der Frase und dem Stutzen des Abtragauswerfers das einzige
Element, das selbstdndig montiert werden muss. Die Reihenfolge der
Montage ist in der Zeichnung Nr. C gezeigt. Alle Bestandteile befinden sich in
der Verpackung der Maschine.

Ein weiterer Schritt ist die Befestigung der Fihrungsschiene auf dem
Frasertisch. Dazu dienen zwei Schrauben sowie die zwei gréfiten Drehkndpfe,
die in der Verpackung zu finden sind. Im Frasertisch gibt es zwischen den
Millimeterskalen zwei Flhrungskandle. Von unten des Tisches sind zwei
Schrauben hineinzuschieben (jeweils eine pro Kanal) und nach dem Auflegen
der Flachunterlage auf diese Schrauben der Drehknopf (siehe Fot. D)
aufschrauben. Das Lockern mit diesen Drehknopfen erlaubt die
Flhrungsschiene auf dem Tisch in einem Bereich von ca, 100 mm zu
bewegen.

Bestiickung der Fiihrungsschiene

Die montierte Flhrungsschiene ist mit flexiblen Widerstandsplatten zu
bestiicken, sie sind zum Stabilisieren des Werkstiickes auf dem Tisch
bestimmt und beugen dem Weglaufen des Werkstiickes wahrend des
Frasvorgangs sowie seinem selbsttatigen Zurlickgehen (RickstoR) vor. Im
Lieferumfang der Maschine gibt es drei flexible Platten, von denen eine direkt
auf dem Tisch und zwei auf der Langsfiihrungsschiene (siehe Fot. B sowie D)
montiert werden. Auf der Fllhrungsschiene werden die Platten in ihren oberen
Offnungen (jeweils zwei Schrauben sind vom hinten der Filhrungsschiene in
quadratische Offnungen hineinzuschieben) montiert und mit den Drehknépfen
angezogen. Die dritte Platte montieren wir direkt auf dem Tisch in den einzeln
freien Offnungen in der Tischplatte, indem wir sie auch mit den Drehknépfen
anziehen.

Es ist sehr wichtig, dass die Federn der flexiblen Platten so schrag gerichtet
sind, dass ihre Richtung mit der Vorschubrichtung des Werkstiickes, gezeigt
auf der Maschine und den Platten selbst, libereinstimmend ist. Wenn flexible
Platten umgekehrt montiert sind, wird es in der Praxis nicht méglich sein, zu

frasen und es besteht Arbeitsunfallgefahr.

8. ANSCHLIEBEN AN DAS NETZ

Vor dem Anschluss der Maschine an das Stromnetz vergewissern Sie sich,
dass die Spannung auf dem Datenschild mit der vorhandenen Spannung
Ubereinstimmt. Die Versorgungsanlage des Gerates muss allen
grundlegenden Anforderungen an elektrische Installationen entsprechen und
die Anforderungen an die Sicherheit der Nutzer erfiillen. Die Parameter des
Mindestquerschnitts der Versorgungsleitung und des Mindestwertes der
Sicherung wurden in der nachstehenden Tabelle in Abhangigkeit von der Kraft
des Gerates angegeben. Die Installation muss von einem qualifizierten
Elektriker durchgefuhrt werden. Bei Benutzung eines Verlangerungskabels ist
auf den Querschnitt der Ader zu achten, er darf nicht geringer sein als der
geforderte Querschnitt (siehe Tabelle). Die elektrische Leitung ist so zu legen,
dass sie wahrend der Arbeit nicht gefahrdet ist, durchgeschnitten zu werden.
Beschadigte Verlangerungskabel diirfen nicht verwendet werden.Uberpriifen
Sie in regelmaBigen Abstdnden den technischen Zustand des Netzkabels.
Nicht am Netzkabel ziehen.

Machinenleistung Min. Drahtschnitt Min. Sicherungsgroflie
W] [mm2] Typ C [A]
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 15 16
>2300 2,5 16

9. EINSCHALTEN DES GERATES

Ist das Werkstiick lang, muss man unbedingt zusatzliche Stltzen verwenden.

Das Elektrowerkzeug ist nie in Gang zu setzen, wenn sich die Frase mit dem
Werkstuck berihrt.

Der Einschalter der Frasmaschine befindet sich auf der linken
Maschinenseite, zugedeckt mit einer roten Blende (siehe Fot. B Pos. Nr. 5).
Um sich Zugang zu den Druckkndpfen des Einschalters zu verschaffen, muss
man den Haken unter der Blende driicken (die Blende o6ffnet sich leicht).
Durch das Offnen der Blende (siehe Fot. 5) verschaffen wir uns den Zugang
zu den Hauptkndpfen des Ausschalters. Der grine Druckknopf,
gekennzeichnet mit “I” bedeutet Einschalten, der rote Druckknopf,
gekennzeichnet mit “0” Anhalten.

Ist es notwendig, die Frasmaschine sofort anzuhalten, ist es nicht notwendig,
den Knopf “0” zu dricken, man kann mit der Hand die ganze Blende
zumachen. Es ist die Funktion NOTFALLSTOP (siehe Fot G).

10. BENUTZUNG DES GERATES

Das Gerat darf benutzt werden, wenn man sich mit dem gesamten Inhalt der
Bedienungsanleitung gemacht hat, sowie nachdem alle Montagearbeiten an
der Frasmaschine ausgefiihrt worden sind.

Vor Beginn des Bearbeitungsvorganges muss man fir die Art der
ausgefihrten Arbeit entsprechenden Typ der Frase wahlen. Man darf nicht
vergessen, dass das Angebot an Frasen so riesig ist, dass es von besonderer



Bedeutung ist, den richtigen Typ auszuwahlen. Das Verzeichnis der
empfohlenen Frasen befindet sich im weiteren Teil der Bedienungsanleitung.
Man muss stets daran denken, dass das Werkstuck richtig aufgelegt werden
muss, und dass bei Bedarf zuséatzliche Stiitzen anzuwenden sind. Das
Schnitttempo ist so anzupassen, dass die Frasmaschine nicht Gberlastet wird.
Es ist unzulassig, die Arbeit mit der Fradsmaschine anzufangen, wenn das
Messer mit dem Werkstiick im direkten Kontakt ist. UbermaRiges, allzu tiefes
Frasen innerhalb eines Schnittvorganges kann zur Uberbelastung des Motors
fihren und Probleme mit der Fihrung des Werkstlickes verursachen.
Deswegen wird empfohlen, bei Verwendung einer Frase mit dem
Durchmesser von z. B. 8 mm zum Ausschneiden von Nuten, fiir einen
Durchgang keine gréRere Tiefe als 15 mm anzuwenden. Bei Notwendigkeit,
einen tieferen Schnitt auszufihren, muss man einige Durchgénge
durchfiihren. Wichtig ist auch die Tatsache, dass zusammen mit dem
zunehmenden Durchmesser der Frase kleinere Schnitttiefen anzuwenden
sind. Beispielweise soll die Tiefe eines Durchgangs fiir eine Frase mit dem
Durchmesser 20 mm keine 5 mm Uberschreiten.

Befestigung der Frase

In der Konstruktion der Tischfrasmaschine DED7742 wurde die Mdglichkeit
vorgesehen, Fréasen mit den Greifdurchmessern 6 mm, 8 mm sowie 12 mm,
zu verwenden. Zu diesem Zweck dienen austauschbare Frasspannhilsen mit
den vorgenannten Durchmessern.

Nach dem Anpassen der Frasspannhiilse an den Durchmesser der Frase,
muss man die Frase in die Maschine montieren. Zu diesem Zweck muss man
die Blende der Frasspannhiilse abmontieren (schwarze Einlage mit
Zentral6ffnung), die sich genau Uber der Fraseinheit auf dem Tisch befindet.
Nach der Entfernung der Blende die Frase in die gewéhlte Frasspannhilse
hineinschieben, mit dem sich im Lieferumfang befindlichen Schlissel
anziehen und gleichzeitig dabei die Fraseinheit blockieren. Die Blockade der
Fraseinheit befindet sich auf der linken Seite des Gehaduses des
Frasmaschinemotors (unter dem Tisch) - siehe Zeichnung H.

Dann muss man mit dem Drehknopf der Blockade die vertikale Bewegung der
Fraseinheit blockieren. Um die Drehung der Fraseinheit zu blockieren, muss
man mit dem Daumen den Blockadehebe in die Tiefe der Maschine
hineinkippen. Die Frasspannhulse anziehen und sich dabei vergewissern,
dass der Blockadehebel an seine Stelle zurlickgekehrt ist.

Die Frasspannhilse ist nie ohne eingelegte Frase anzuziehen, denn dies
kann zur Beschadigung der Spannhiilse fihren.

Die Blende der Spannhiilse montieren und mit zwei Schrauben befestigen. Es
ist wichtig, die Blende in Abh&ngigkeit vom Durchmesser des Arbeitsteiles der
Frase auszuwahlen. Im Lieferumfang der Maschine gibt es, aulRer von der im
Tisch montierten Blende, noch zwei zusatzliche Blenden. Jede von ihnen ist
zur Arbeit mit Fradsen mit verschiedenen Durchmessern des Arbeitsteils
bestimmt. Es ist dann notwendig, wenn die Frase sehr tief herabgesenkt ist,
so dass sie unterhalb des Tischplattenniveaus, d.h. in die Offnung dieser
Blende reinpasst.

Es ist verboten, Frasen zu benutzen, bei denen der Durchmesser des
Arbeitsteils groRer ist als 80 mm.

Einstellung der Frastiefe

Die Frastiefe wird eingestellt, wenn die Frase und die Blende der Spannhdilse,
die mit dem Durchmesser an den Durchmesser des Arbeitsteiles der Frase
angepasst ist, montiert sind. Die Antriebseinheit der Frasmaschine kann
zusammen mit der montierten Frase im Bereich von 0-40 mm hochgehoben
und heruntergelassen werden. Um die Frase in der vertikalen Ebene zu
verschieben, muss man mit der Kurbel drehen (siehe Fot. I).

Einstellung der Spindeldrehzahl

Neben der Schaltereinheit wurde an ihrer rechten Seite ein Drehknopf
untergebracht, der zur Einstellung der Drehzahl dient, skaliert von 1 bis 6, was
erlaubt, die Drehzahl an die Art des ausgeflihrten Schnittvorganges (siehe
Fot. J) anzupassen. Der Einstellungsbereich der Drehzahl liegt zwischen 8000
bis 28000 Umdrehungen/min und entspricht auf der Skala des Drehknopfes

(angenaherte Werte):
1. ~ 8000 Umdrehungen/min; 2. ~ 13000 Umdrehungen/min; 3. ~ 18000
Umdrehungen/min; 4. ~ 22000 Umdrehungen/min; 5. ~ 25000

Umdrehungen/min; 6. ~ 28000 Umdrehungen/min;

Die angegebenen Bereiche der Drehzahl sind angenahert, mit Fehler belastet,
was von vielen Faktoren abhangig ist, u.a. von der Netzspannung, ihrer
Frequenz usw. Grundsatzlich wird fur Frasen mit einem grofRen Durchmesser
niedrigere Drehzahl und fiir Frdsen mit kleinem Durchmesser hohere
Spindeldrehzahl gewahlt. Die richtige Wahl der Drehzahl ist von der
praktischen Erfahrung des Bedieners abhangig. Es wird empfohlen,
Schnittproben auf einem Uberflissigen Werkstlick durchfiihren zu lassen. Die
Bearbeitungsparameter sind in Ubereinstimmung mit den in der Tabelle
angegebenen Angaben in Abhangigkeit der Liniengeschwindigkeit von der
Umlaufgeschwindigkeit und dem Durchmesser der Frase (siehe oben)
anzupassen.

Frasen

Auf der Frasmaschine mit der zuerst an die auszufiihrende Operation
angepassten Frase, sowie mit der eingestellten Schnitttiefe, ist das Werkstiick
so zu unterbringen, dass es mit dem Messer nicht in Berihrung kommt.
Gleichzeitig muss das Werkstiick auf die Langsfiihrungsschiene gesttitzt sein.
Das Werkstlick muss stabil aufgelegt sein, und bei Bedarf zuséatzlich
unterstitzt werden. Flexible Widerstandsplatten sind so einzustellen, dass
sich die Federn der Platten ein wenig tiefer (in die Tiefe) als das Werkstlick
befinden. Dann muss man das Elektrowerkezug einschalten und abwarten,
bis das Messer die aufgegebene, mit dem Drehzahlregler eingestellte
Geschwindigkeit erreicht hat. Nachdem diese Geschwindigkeit erreicht
worden ist, ist das Werkstilick mit gleichmaRiger Bewegung so vorzuschieben,
dass die Frasmaschine die aufgegebenen Umdrehungen so lange nicht
reduziert, bis der Frasvorgang am jeweiligen Element beendet ist. Nach jedem

Fraszyklus die Maschine ausschalten.

Man darf nie die Lage der Maschinenfiihrungsschiene nie andern, wenn die
Frasmaschine eingeschaltet ist. Jegliche Regulierungen, Anderungen der
Einstellungen u. a. sind bei ausgeschalteter Maschine (die Abdeckung der
Schaltereinheit eingedriickt und blockiert) vorzunehmen.

Die Frasvorgange, die unter der Anwendung der Fihrungsschiene
durchgefiihrt werden, um die Werkstoffkanten auszugestalten, kdnnen auf
zweierlei Art und Weise durchgefiihrt werden.

. Fir gefraste Elemente, deren Breite keine 100 mm Uberschreitet, kann
man die Flhrungsschiene entweder an die Frase zu- oder von ihr
wegschieben, wobei das Werkstiick immer auf die Fuhrungsschiene
gestitzt ist. Fir Elemente mit der vorgenannten Breite muss man alle
drei flexiblen Widerstandsplatten verwenden.

. Fir gefraste Elemente, deren Breite groRer ist als 100 mm, muss die
Flhrungsschiene der Frdse angendhert sein, wund die
Widerstandsplatte, die auf dem Tisch untergebracht ist, muss
abmontiert werden, denn sonst wiirde sie bei der Unterbringung des
Werkstlickes auf der Tischplatte stéren.

Die Tischfrasmaschine DED7742 hat in ihrer Ausstattung zusatzlich eine

Winkellehre, die erlaubt, das Werkstlick unter einem beliebigen Winkel

(schrag) im Bereich +/- 60 Grad vorzuschieben. Den Winkelwert lesen wir von

der Skala ab, die auf der Lehre angebracht ist.

11. LAUFENDE BEDIENUNGSTATIGKEITEN

Alle Bedienungstatigkeiten, wie Auswechseln des Arbeitsendstiickes,
Einstellen des FuRes, sind beim aus der Steckdose herausgezogenen Stecker
durchzufiihren.

. Jedesmalig vor der Ingangsetzung der Frasmaschine muss der
Zustand der Frasen kontrolliert werden. Jeder Defekt, jeder Bruch, jede
Risse u. a. disqualifizieren das Werkzeug — sie sind bedingungslos
gegen neue fehlerfreie auszutauschen. Ahnlich ist es verboten, mit
einer stumpfen Frase zu arbeiten.

. Nach jeder Arbeitsbeendigung mit der Frasmaschine sind die Eintritte
fiir die den Motor kuhlende Luft zu reinigen.
. Vor allem ist die Maschine sauber zu halten, dabei ist es darauf zu

achten, dass Spane aus der Greifkammer der Frase vollstandig
entfernt werden.

. Periodisch ist eine geringe Menge des Lagerfettes an der Stelle
anzubringen, wo sich die Spannzange befindet sowie die Stelle
dahinter.

. Periodisch ist der Zustand der Elektrographitbirsten zu kontrollieren.

Bei Feststellung, dass sie kirzer sind als 5 mm, muss man sie gegen
neue austauschen.
. Das Gerat ist auBer Reichweite von Kindern aufzubewahren, nach
Méglichkeit in der Originalverpackung.
Jegliche mit der Befestigung und Auswechslung der Frase verbundenen
Tatigkeiten sind beim aus der Steckdose herausgezogenen Stecker
durchzufiihren.

Die mit der Befestigung der Frase verbundenen Tatigkeiten wurden im
vorstehenden Punkt “Benutzung der Frasmaschine” beschrieben.

Das Auswechseln der Frase beruht auf der Demontage der Blende der
Spannhdilse, auf dem Auswahlen entsprechender Blende, die zur Frase passt
sowie auf dem Eindriicken der Spindelblockade und Abschrauben der
Spannhiilse mit dem zum Lieferumfang der Spannhilsenmutter gehérenden
Schlissel. Nach dem Lockern der Mutter muss man die Frase gegen eine
andere auswechseln und erneut so festschrauben, wie oben beschrieben. Die
Blende der Spannzange mit den beiden Schrauben befestigen.

Man darf nie die Mutter der Spanngenhiilse ohne die montierte Frase
anziehen. Dadurch kann sie beschéadigt werden.

12. ERSATZTEILE UND ZUBEHOR
Die Tischfrdsmaschine DED7742 ist an die Arbeit mit Frasen angepasst,
deren Befestigungsteil (Bolzen) einen Durchmesser von 6 mm, 8 mm sowie
12 mm hat (mit solchen Bolzen ist die Frdsmaschine werkseitig ausgestattet.
Von diesen ist eine im Griff eingesetzt und die zwei restlichen befinden sich in
der Verpackung des Zusatzzubehors).
Es ist verboten, Bolzen mit einem gréfReren Durchmesser zu verwenden als
12 mm, Man darf auch nicht, Frasen verwenden, deren Durchmesser des
Arbeitsteiles 80 mm uberschreitet.
AuBer von vorgenannten Beschrankungen gibt es keine besonderen
Empfehlungen oder Gegenanzeigen bezliglich der Frasen. Auf dem Markt gibt
es viele Frasarten von verschiedenen renommierten Firmen. Die Wahl gehort
dem Benutzer.
Frésen (Einzelheiten im Katalog oder auf der Webseite www.dedra.pl
07F011A; 07F011B; 07F021B; 07F022B; 07F023C; 07F024B; 07F024C;
07F031B; 07F031C; 07F041B; 07F052B; 07F054B; 07F061B; 07F071B;
07F072B; 07F073B; 07F081B; 07F091B; 07F101A; 07F102B; 07F122B;
07F122C; 07F131A; 07F132B; 07F141A; 07F143B; 07F143C; 07F151A;
07F151B; 07F152C; 07F161A; 07F162B; 07F171A; 07F172B; 07F173C;
07F181A; 07F182B; 07F183C; 07F191A; 07F191B; 07F193C; 07F201B;
07F211B 07F211C. Die hier aufgefiihrten Frasen gehéren nicht zum
Lieferumfang des__Gerétes, aber es ist moglich, sie zusatzlich zu kaufen.
13. SELBSTANDIGE FEHLERBESEITIGUNG
Achtung! Vor selbststandiger Beseitigung der Stérungen trennen Sie
den Winkelschleifer von der Stromversorgung und versichern sich dass
dieser nicht funktioniert.
‘ PROBLEM Ursache Lésung ‘
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Maschine Speisekabel Den Stecker tiefer in die
funktioniert falsch Netzsteckdose eindriicken, das
nicht angeschlossen Speisekabel tUberprifen. Wenn
oder kaputt. der Stromkabel beschadigt ist,
Gerate beim Service reparieren
lassen.
Keine Spannung Prifen Sie die Spannung in der
in der Steckdose Steckdose. Priifen Sie, ob die

Schutzvorrichtung versehentlich
funktioniert hat.

Ersetzen Sie den Schalter — beim
Service reparieren lassen.

Schalter kaputt

Motorleistungsabf Abgenutzte Birsten ersetzen —
all, dreht schwer Gerate beim Service reparieren

beim Starten lassen.
Geruch der Der Motor muss repariert werden
verbrannten - beim Service reparieren lassen.
Isolation ist zu
splren
Motor wird | Beluftungsoffnung | Mit der Druckluft reinigen.
Uberhitzt en sind verstopft

Betriebsleistun | Abgenutztes Das Werkzeug gegen ein Neues
g sehr niedrig Werkzeug ersetzen.

14. LIEFERUMFANG DES GERATES. SCHLUSSBEMERKUNGEN
Die Verpackung soll enthalten:

1. Tischfraser 2. Langsfiuihrungsschiene (Kippblende 1 Stck, Gehause der
Fihrungsschiene 1 Stck, Spannlaschen der Fihrungsschiene 2 Stck.,
Spanndrehkndpfe klein 4 Stck., Spanndrehknépfe grofl 2 Stck., Stutzen des
Abtragauswerfers, Schraubensatz) 3. Flexible Widerstandsplatte 3 Stck. 4.
Spandrehknopf klein 6 Stck. 5. Winkellehre 1 Stck. 6. Schilssel zum
Montieren der Frase. 7. Schllissel zum Verbringen der Frase in der vertikalen
Ebene 1 Stck. 8. Blende der Spannzange 3 Stck. 9. Frasspannzange 3 Stck.
10.Satz Schrauben, Unterlagen und Muttern

Schlussbemerkungen

Bei Bestellung der Ersatzteile geben Sie di Nummer der PARTIE an, die auf
dem Betriebsschild angebracht ist. Wir bitten, den beschadigten Teil
beschreiben, indem Sie den angenaherten Einkaufstermin des Gerates
bekannt geben. Wahrend der Garantiezeit werden Reparaturen nach den in
der Garantiekarte angegebenen Grundsatzen ausgefiihrt. Das reklamierte
Produkt Ubergeben Sie zwecks Reparatur am Einkaufsort (der Verkaufer ist
dazu verpflichtet, das reklamierte Produkt entgegenzunehmen) oder
Ubersenden es an den Zentralen Service von DEDRA - EXIM. Wir bitten Sie,
die durch den Importeuer ausgestellte Garantiekarte beizufiigen. Ohne dieses
Dokument wird die Reparatur wie eine Reparatur nach dem Ablauf der
Garantie behandelt. Nach Ablauf der Garantiezeit wird die Reparatur durch
den Zentralen Service ausgefiihrt. Das beschadigte Produkt ist an den Service
zu schicken (die Versandkosten werden durch den Benutzer getragen).

15. TEILEVERZEICHNIS ZUR
ZUSAMMENSTELLUNGSZEICHNUNG

Zeichnung A-1

1 Arbeitstisch 18 |Schutzbasis

2 Fuhrungsschiene 19 |Unterlage

3 Dubel 20 [Mutter

4 Schraube 21 [Schraube

5 Anzeige 22 alze

6 Schraube 23 [Mutter

7 Mutter 24 [Begrenzer

8 Abdeckung des Drehknopfes |25  |Feststeller

9 Gehause des Drehknopfes 126 [Schraube

10 Grof3e Unterlage 27 [Schraube

11 Winkellehre Satz 28 [Basis

12 Andruckkamm 129 [Hintere Abdeckung
13 Schraube 130 [Einlage im Tisch
14 Schraube 31 /ordere Abdeckung
15 Tischlerplatte 132 [Schraube

16 Schutz 133 [Federunterlage

17 Schraube 134 [Schraube

Zeichnung A-2

1 Ring 33 [Befestigung der Leitung
2 Schllssel 34 [Speiseleitung
3 Aufsatz 35 |Schraube
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4 Kollektor 36 |Griff

5 Feder 37 [Mutter

6 Schloss 38 [Drehknopf

7 Staubschutz 39 |Schraube

8 Schraube 40 [Platte

9 Federunterlage 41 |Unterlage

10 Unterlage 42 [Mutter

11 Vorderabdeckung 43 [Federunterlage
12 Schutz 44 [Schraube

13 Lager 6004 45 alze

14 Ring 46 [Spanndrehknopf
15 Verbindungsstiick 47 [Schraube

16 Router 48 |Abdeckung

17 Andruckring 49 [Zahnrad A

18 Schraube 50 |[Stab lang

19 Spindel 51 |Ring

20 Lager 6000 2Z 52 |Schraube

21 Gummiabdeckung des Lagers (53 [Schraube

22 Motorhaube 54 |Schraube

23 Schraube 55 [Lager 61093
24 Blrstenhalter 56 |Lagergehduse
25 Elektrographitbiirste 57 [Zahnrad B

26 Feder 58 |Mutter

27 Schraube 59 [Spindelkdrper
28 Hintere Abdeckung 60 [Speiseausgang
29 Innenmutter A 61 |[Stutze

30 Verbindungsstiick 62 [Schwamm

31 Aulenmutter 63 |Abdeckung des Schwammfilters
32 Klemmen

Zeichnung A-3

1 Not-Aus-Taste 14 [Kondensator
Schraube [15 [Drehzahlregler
3 Schraube N6 JAnschlussterminal
4 Abdeckung des Einschalters 17 JAbdeckung des Schalters
5 Mutter [18 [Schraube
6 Leitungsklemme 19 [Kabelbefestigung
7 Leitung (weil) PO [Kabelknickschutz
8 Stecker P1 [Speiseleitung
9 Leitung P2 Kleine Feder
10 Leitung (blau) P3 [Gehause des Schnappverschlusses
11 Leitung (schwarz) P4 |eitungsklemme
12 Induktionsspule P5 [Schraube
13 Einschalter

16. NUTZERINFORMATIONEN UBER DIE ABGABE VON
GEBRAUCHTEN  ELEKTRO- UND  ELEKTRONIK-

ALTGERATEN

(betrifft Haushalte)

Das hier abgebildete Symbol auf Produkten oder auf der beigefigten

Dokumentation informiert, dass man gebrauchte Elektro- und Elektronik-

Altgerate nicht mit dem Haushaltsmiill wegwerfen darf. Das richtige Verhalten

im Falle von Beseitigung, erneuter Benutzung oder Recycling von
Unterbauelementen besteht in der Ubergabe von
gebrauchten Elektro- und Elektronik-Altgeraten an
Fachabnahmepunkte, wo sie kostenlos abgenommen
werden. Informationen Uber die Fachabnahmepunkte
bekommen Sie bei der lokalen Behdrde.

Die richtige Verwertung der Gerate erlaubt wichtige Rohstoffe zu behalten und

die negative Einwirkung auf die Gesundheit und die Umwelt zu vermeiden. Die

unsachgemafle Verwertung wird mit Strafen laut den entsprechenden

Lokalvorschriften bestraft.

Nutzer in den EU-Landern

Wenn Sie die Elektro- und Elektronische Gerate abgeben mdchten, melden

Sie sich bitte einem nachst gelegenen Verkaufspunkt oder bei dem

Lieferanten, der Ihnen weitere Informationen erteilt.

Das Entsorgen von Abféllen in Lédndern auRerhalb der EU

Dieses Symbol betrifft nur EU-Lander.

Wenn Sie die Elektro- und Elektronische Gerate abgeben mdchten, melden

Sie sich bitte einem nachst gelegenen Verkaufspunkt oder bei dem

Lieferanten, der Ihnen weitere Ir'1formationen erteilt.

Ubersetzung der Originalanleitung




Karta gwarancyjna
na
Frezarka stotlowa
Nr katalogowy: DED7742
NUMET PArti: ..o
(zwany dalej Produktem)

Data zakupu Produktu: ...........cocoviiiviiiiiiiiens
Piecze¢ sprzedawcy: .............cccuuenn.
Data i podpis SPrzedawcy: ........ccccovveeveiiienriesieeniiesieene
Oswiadczenie Uzytkownika:
Potwierdzam, Zze zostatem poinformowany o warunkach gwarancji oraz
skutkach nieprzestrzegania wytycznych zawartych w Instrukcji obstugi i Karcie

gwarancyjnej. Warunki niniejszej gwarancji sg mi znane, co potwierdzam
wiasnorecznym podpisem:

podpis Uzytkownika

. Odpowiedzialnos¢ za Produkt:
1. Gwarant - DEDRA EXIM sp. z 0.0. z siedzibg w Pruszkowie,
adres: ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw, KRS 0000062517, Sad Rejonowy dla
m.st. Warszawy w Warszawie, XIV Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego NIP 527-020-49-33, Kapitat zaktadowy: 100 980.00 zt.
Na warunkach okreslonych w niniejszej Karcie gwarancyjnej
Gwarant udziela gwarancji na Produkt, pochodzacy z dystrybucji Gwaranta.

3. Odpowiedzialno$¢ z tytutu gwarancji obejmuje tylko wady powstate
z przyczyn tkwigcych w Produkcie w momencie jego wydania Uzytkownikowi.
4. Z tytulu gwarancji Uzytkownik, uzyskuje prawo do bezptatnej

naprawy Produktu, o ile wada ujawnita si¢ w okresie gwarancji. Sposob
naprawy Produktu (metoda wykonania naprawy) zalezy od decyzji Gwaranta.
W przypadku stwierdzenia przez Gwaranta braku mozliwosci naprawy
Gwarant zastrzega sobie prawo wymiany wadliwego elementu albo catego
Produktu na wolny od wad, obnizenia ceny Produktu lub odstgpienia od
umowy.

5. W stosunku do Uzytkownika, ktéry nie jest konsumentem w
rozumieniu ustawy z dnia 23 kwietnia 1964r. Kodeks cywilny,
odpowiedzialno$¢ odszkodowawcza Gwaranta za szkody wynikajgce z
niniejszej gwarancji i/lub w zwigzku z jej zawarciem i wykonywaniem, bez
wzgledu na tytut prawny, jest ograniczona maksymalnie do wysokos$ci wartosci
wadliwego Produktu.

Okres gwarancji:

Elementy Produktu objete

e Czas trwania ochrony gwarancyjnej

Frezarka stotowa 24 miesigce, liczac od daty zakupu Produktu
uwidocznionej w niniejszej Karcie

gwarancyjnej

Ostony, prowadnice, pokretta,
zaczepy, maskownice, stét | Elementy nieobjete gwarancja.
roboczy,

Warunki skorzystania z gwarancji:

1. Przedstawienie przez Uzytkownika wypetnionej Karty gwarancyjnej
Produktu oraz uprawdopodobnienie przez Uzytkownika okolicznosci zakupu
Produktu, np. poprzez przedstawienie paragonu, faktury, itd. W celu
sprawnego przeprowadzenia reklamacji zaleca si¢ aby Uzytkownik przekazat
wraz z Produktem do reklamacji wszystkie elementy okreslone w ,Kompletacji”
Produktu zawartej w Instrukcji obstugi.

2. Stosowanie si¢ przez Uzytkownika do zalecen zawartych w
Instrukcji obstugi i Karcie gwarancyjnej.
3. Gwarancja obejmuje tylko obszar Rzeczypospolitej Polskiej i UE.

Gwarancja nie obejmuje wad Produktu powstalych w
szczegolnosci na skutek:
1. Nieprzestrzegania przez Uzytkownika warunkéw okreslonych w
Instrukcji obstugi, w szczegdlnosci w zakresie prawidtowej eksploataciji,
konserwacji i czyszczenia;

2. Zastosowania przez Uzytkownika $rodkéw czyszczacych Ilub
konserwujacych niezgodnych z Instrukcjg obstugi;

3. Nieodpowiedniego przechowywania i transportu Produktu przez
Uzytkownika;

4. Samowolnych zmian i/lub przerébek Produktu przez Uzytkownika,
ktére nie byty uzgadniane z Gwarantem;

5. Zastosowania przez Uzytkownika w Produkcie materiatéw

eksploatacyjnych niezgodnych z Instrukcjg obstugi.
Uzytkownik, ktéry nie jest konsumentem w rozumieniu ustawy z dnia 23
kwietnia 1964r. Kodeks cywilny, traci gwarancje na Produkt, w ktorym:

1. numery seryjne, oznaczenia dat i tabliczki znamionowe zostaty
usunigte, zmienione lub uszkodzone przez Uzytkownika;
2. plomby zostaty uszkodzone przez Uzytkownika lub noszg $lady

manipulacji Uzytkownika.
Uwaga! Czynnosci zwigzane z codzienng obstugg Produktu, wynikajgce m.in.
z Instrukcji obstugi Uzytkownik wykonuje we wtasnym zakresie i na swoj koszt.

Procedura reklamacyjna:
1. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowej pracy Produktu, przed
dokonaniem zgtoszenia reklamacyjnego nalezy upewni¢ sie czy wszystkie
czynnos$ci okre$lone w szczegolnosci w Instrukcji obstugi zostaty wykonane w
sposéb prawidtowy.
2. Zgtoszenie reklamacji zaleca si¢ dokonaé niezwtocznie, najlepiej w
terminie 7 dni od daty zauwazenia wady Produktu. Uzytkownik, ktéry nie jest
konsumentem w rozumieniu ustawy z dnia 23 kwietnia 1964r. Kodeks cywilny
traci uprawienia wynikajace z niniejszej gwarancji w przypadku niezgtoszenia
reklamacji w terminie 7 dni.
3. Zgtoszenie reklamacji mozna dokona¢ m.in. w punkcie zakupu
Produktu, w serwisie gwarancyjnym lub pisemnie na adres: DEDRA EXIM sp.
Z 0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkow.
Uzytkownik moze ztozy¢ reklamacje przy wykorzystaniu formularza
dostepnego na stronie internetowej www.dedra.pl. (,Formularz zgtoszenia
reklamaciji z tytutu gwaranc;ji”).
Adresy serwisdow gwarancyjnych dla poszczegdinych krajéw dostepne sg na
stronie www.dedra.pl. W przypadku braku serwisu gwarancyjnego dla danego
kraju zgtoszenia reklamacyjne z tytutu gwarancji zaleca sie kierowac na adres:
DEDRA EXIM sp. z 0.0. ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw (Polska).
4., Majgc na uwadze bezpieczenstwo Uzytkownika zakazuje sie
korzystania z wadliwego Produktu.
Uwaga!!! Korzystanie z wadliwego Produktu jest niebezpieczne dla
zdrowia i zycia Uzytkownika.
5. Wykonanie obowigzkéw wynikajgcych z gwarancji nastgpi w
terminie 14 dni roboczych, liczac od dnia dostarczenia reklamowanego
Produktu przez Uzytkownika.
6. Przed dostarczeniem wadliwego Produktu do reklamacji zaleca sig
jego oczyszczenie. Reklamowany Produkt zaleca sie doktadnie zabezpieczy¢
przed uszkodzeniami w transporcie (zaleca sig¢ dostarczy¢ reklamowany
Produkt w oryginalnym opakowaniu).
7. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas, w ciggu ktérego
wskutek wady Produktu objetego gwarancjg Uzytkownik nie mégt z niego
korzystac.
8. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien
Uzytkownika wynikajgcych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;j.

Zarucni list
pro
Stolni frézka
Katalogové ¢&islo: DED7742
SEriove Cislo: ....coveviieiiiiiie e
(dale jen vyrobek)

Datum zakoupeni VYrobku: .............cocoeeiiiiiiiiiiieiin.
Razitko prodavajiciho: .......................
Datum a podpis prodavajicino:...........ccoceveiinicic i
Prohlaseni uzivatele:
Potvrzuji, Ze jsem byl seznamen se zaru¢nimi podminkami a disledky

nedodrzovani pokynu uvedenych v navodu k obsluze a zaruénim listu. Se
zaruénimi podminkami souhlasim, coz potvrzuji vlastnoruénim podpisem:

datum a misto

podpis uzivatele

Odpovédnost za vyrobek:

1. Rucitel — DEDRA EXIM Sp. z o.0. se sidlem v Pruszkowie,

adresa: ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw, KRS 0000062517, Obvodni soud pro
hl. mésto VarSavu ve VarSavé, XIV. Hospodarsky odbor Celostatniho
soudniho rejstfiku, DIC 527-020-49-33, Zakladni kapital: 100 980.00 zI.

2. Podle podminek stanovenych vtomto zaruénim listu rucitel
poskytuje zaruku na vyrobek, pochazejici z distribuce rucitele.

3. Zaruéni odpovédnost za vady se tyka pouze vad vzniklych z pfi€in
tkvicich ve vyrobku v okamziku jeho vydani uzivateli.

4. Uzivatel ma narok na bezplatnou zaruéni opravu vyrobku, pokud
vada byla zjisténa v zaruéni dobé. Provedeni opravy vyrobku (zplsob opravy)
zavisi na rozhodnuti rucitele. Pokud rucitel nemaze provést opravu, vyhrazuje
si pravo na vymeénu vadné soucasti nebo celého vyrobku za bezvadny, snizeni
ceny vyrobku nebo odstoupeni od smlouvy.

5. Vagi uzivateli, ktery neni spotfebitelem ve smyslu zakona ze dne
23. dubna 1964 obcansky zakonik, je odpovédnost Ruditele za Skody
vyplyvajici z této zaruky a/nebo v souvislosti s jejim uzavienim a plnénim, bez
ohledu na pravni titul, omezena maximalné do vySe hodnoty vadného vyrobku.

Zarucni doba:

Soucasti vyrobku, na které | Doba trvani zaruéni ochrany
se vztahuje zaruka

Stolni frézka 24 mésicl, pocitano od data nakupu vyrobku

uvedeného v tomto zaruénim listu

ryty, dorazy, kole¢ka, zavésy,

krytky, pracovni st Soucasti, na které se nevztahuje zaruka

Podminky uplatiovani zaruky:
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1. PredloZeni vyplnéného zarucniho listu pro vyrobek a dolozeni
okolnosti nakupu vyrobku, napf. predlozenim paragonu, faktury atd. Pro
spravné vyrizeni reklamace se doporucuje, abyste spole¢né s vyrobkem
predali vSechny soucasti stanovené v kapitole ,Kompletace“ vyrobku uvedené
v navodu k obsluze.

2. Dodrzovani pokynt uvedenych v navodu k obsluze a zaru¢nim
listu.
3. Zaruka plati pouze na uzemi Polska a EU.

Zaruka se nevztahuje na vady vyrobku vzniklé zejména v
nasledku:
1. Nedodrzovani podminek stanovenych v navodu k obsluze,

zejména v rozsahu spravného provozovani, udrzby a cCisténti;

2. Pouzivani ¢gisticich nebo oSetfovacich prostfedkd v rozporu
s navodem k obsluze;

3. Nevhodného skladovani a prepravovani vyrobku;

4. Svépomocnych zmén a/nebo Upravy vyrobku, které nebyly
dohodnuty s rucitelem;

5. Pouzivani ve vyrobku provoznich materialt v rozporu s navodem k
obsluze.

UZivatel, ktery neni spotfebitelem ve smyslu zakona ze dne 23. dubna 1964
obc¢ansky zakonik, ztrati zaruku na vyrobek, na kterém:

1. odstranil, zménil nebo poskodil sériova &isla, oznaceni Gdajl a
vykonové stitky;
2. plomby zostaty uszkodzone przez Uzytkownika lub noszg slady

manipulacji Uzytkownika.

Upozornéni! Cinnosti spojené s kazdodenni obsluhou vyrobku, vyplyvajici mj.
z navodu k obsluze, provadi uzivatel ve vlastni rezii a na své naklady.

. Postup pfi reklamaci:

1. V pfipadé zjiSténi nespravného provozu vyrobku se pred
nahlaSenim reklamace ujistéte, Ze jste provedli spravné vSechny cinnosti
podrobné popsané v navodu k obsluze.

2. Reklamaci nahlaste ihned, nejlépe do 7 dnu od data zjisténi vady
vyrobku. UZivatel, ktery neni spotfebitelem ve smyslu zakona ze dne 23.
dubna 1964 obc&ansky zakonik, ztrati narok na uplatnéni zaruky v pfipadé
nenahlaseni reklamace do 7 dnu.

3. Reklamaci mUlzZete nahlasit mj. v misté zakoupeni vyrobku,
v zaruénim servisu nebo pisemné na adresu: DEDRA EXIM Sp. z 0.0, ul. 3
Maja 8, 05-800 Pruszkow.

Reklamaci muzete nahlasit prostfednictvim formulafe dostupného na
strankach www.dedra.pl. (,FormulaF pro nahlaseni reklamace®).

Adresy zarucnich servist v jednotlivych statech jsou dostupné na strankach
www.dedra.pl. Pokud v daném staté neni uveden servis, reklamacni formular
zaSlete na adresu: DEDRA EXIM Sp. z o0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkow
(Polska).

4. Z bezpecnostnich divodl je zakazano pouzivat vadny vyrobek.
Upozornéni!!! Pouzivani vadného vyrobku ohroZuje zdravi a Zivot

uzivatele.

5. Povinnosti vyplyvajici ze zaruky budou spinény do 14 pracovnich
dnU, pocitano ode dne doruc¢eni reklamovaného vyrobku.
6. Vadny vyrobek pfed odevzdanim do servisu vycistéte.

Reklamovany vyrobek dikladné zabezpecte proti poskozeni pfi prepravée
(doporuéuje se predat reklamovany vyrobek v originalnim obalu).

7. Zaruéni doba se prodluzuje o dobu, béhem niz uzivatel z dtvodu
vady vyrobku, na kterou se vztahuje zaruka, nemohl vyrobek pouzivat.
8. Zaruka nevylucuje, neomezuje ani nepozastavuje naroky uzivatele

vyplyvajici z ru¢eni za vady prodané véci.

Zarucny list
na
Stolova fréza
Katalogové ¢.: DED7742
CiSIO BArZE: ...
(dalej len Vyrobok)

Datum nakupu vyrobku: ............ooooii
Peciatka predajcu: ..........coceiennine
Datum a podpis predajcu & ......coceeieeeieiiieniieeeeeee e
Vyhlasenie Uzivatela:
Potvrdzujem, Ze som bol oboznameny so zarué¢nymi podmienkami, ako aj s
nasledkami nedodrziavania pokynov a odporuc¢ani, ktoré su uvedené v

uzivatelskej priru¢ke a v zaruénom liste. Zaruéné podmienky su mi zname, ¢o
potvrdzujem vlastnoruénym podpisom:

datum a miesto

podpis Uzivatela

. Zodpovednost’ za Vyrobok:

1. Rucitel - spolo¢nost ,DEDRA EXIM sp. z 0.0.” sidliaca v meste:
Pruszkéw, na adrese: ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw, Polsko, zapisana do
obchodného registra pod c¢islom KRS 0000062517 vedenom oblastnym
sudom pre hlavné mesto VarSava vo VarSave, 14. ekonomické oddelenie
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Statneho sudneho registra, IC DPH: PL 5270204933, zakladné imanie: 100
980 00 PLN.

Podla podmienok stanovenych tymto zaruénym listom Ruditel
udeIUJe zaruku na Vyrobok, pochadzajuci z distribucie Ruditela.
3. Zodpovednost na zaklade zaruky sa vztahuje iba na chyby, ktoré
vznikli nasledkom pri€in nachadzajucich sa vo Vyrobku v momente jeho
vydania Uzivatelovi.
4. Na zaklade zaruky Uzivatel ziskava pravo na bezplatni opravu
vyrobku, ak sa chyba objavi pocas trvania zaru¢nej lehoty. Spdsob opravy
Vyrobku (metéda vykonania opravy) zavisi od rozhodnutia Rucitela. V
pripade, ak Ruditel uzna, ze Vyrobok sa neda opravit, Rucitel' si vyhradzuje
pravo vymenit chybny prvok alebo cely Vyrobok na vyrobok bez chyb, pravo
na znizenie ceny Vyrobku alebo pravo na odstupenie od dohody.
5. Voci Uzivatelovi, ktory nie je konzumentom v zmysle zakona z 23.
aprila 1964 Obgciansky zakonnik, zodpovednost Rucitela za $kody vyplyvajuce
z tejto zaruky a/alebo ktoré suvisia s jej uzatvorenim a realizaciou, bez ohladu
na pravny zaklad, je obmedzena maximalne do vysSky hodnoty chybného
Vyrobku.

Zaruéna lehota:

Prvky Vyrobku na ktoré sa
vzt'ahuje zaruka

Trvanie zaruénej ochrany

24 mesiacov od dna nakupu Vyrobku,

Stolové fréza ktory je uvedeny v tomto zaru¢nom liste

Kryty, vodidla, skrutky s
kolieskami, haky, krycie listy,
pracovny stol

Na tieto prvky sa zaruka nevztahuje.

V.

Podmienky vyuzitia zaruky:

1. Przedstawienie Uzivatel je povinny predstavit vyplneny Zaruény
list vyrobku, ako aj nalezity doklad o nakupe Vyrobku, napr. predstavenim
pokladniéného bloku, faktary ap. Aby reklamaény proces prebiehal efektivne
odporu¢ame, aby Uzivatel spolu s reklamovanym vyrobkom dorucil vSetky
prvky vymenované v kapitole uzivatelskej prirucky vyrobku ,Diely a €asti®.

2. Uzivatel je povinny dodrzZiavat pokyny a odporucania uvedené v
uzivatelskej priru¢ke a v zaru¢nom liste.

3. Zaruka plati iba na izemi Pol'skej republiky a &lenskych $tatov EU.

Zaruka sa nevzt'ahuje na chyby, ktoré vznikli (predovsetkym)
nasledkom:
1. Nedodrzania podmienok uréenych v uzivatelskej prirucke,
predovSetkym podmienok spravneho pouzivania, prevadzky, udrzby a Cistenia
2. Pouzitia na Cistenie alebo na udrzbu nevhodnych pripravkov,
nezhodne s uzivatel'skou priruckou;
3. Nevhodného uchovavania a prepravy vyrobku;
4. Vykonania neautorizovanych zmien a/alebo inych zasahov do
vyrobku, na ktoré vyrobca nevyjadril sthlas;
5. Pouzitim vo vyrobku/s vyrobkom nevhodnych prevadzkovych

materialov, nezhodne s uzivatel'skou priru¢kou.

Uzivatel, ktory nie je konzumentom v zmysle zakona z 23. aprila 1964
Obgiansky zakonnik, straca zaruéné prava na vyrobok, v ktorom:

1. sériové Cisla, oznacenia datumov a vyrobné §titky boli odstranené,
zmenené alebo poskodené;
2. boli poskodené plomby alebo su na nich viditelné stopy

manipulacie.

Pozor! Cinnosti stvisiace s kazdodennou obsluhou vyrobku, vyplyvajtce
medzi inym z uZivatel'skej priru¢ky, Uzivatel vykonava vlastnymi silami a na
vlastné naklady.

Reklamacéna procedura:
1. V pripade, ak Uzivatel objavi, Ze Vyrobok nefunguje spravne, este
pred zloZenim reklamacie je povinny uistit sa, i boli nalezite vykonané vSetky
stanovené c¢innosti, predovSetkym tie uvedené v uzivatelskej prirucke.
2. Reklamacia musi byt podana bezodkladne, najlepsie v priebehu 7
dni od dria, v ktorom sa prejavila (objavila) chyba Vyrobku. UzZivatel, ktory nie
je konzumentom v zmysle zakona z 23. aprila 1964 Obciansky zakonnik,
straca prava vyplyvajuce z tejto zaruky v pripade, ak reklamaciu nepoda v
priebehu 7 dni od dria, v ktorom sa prejavila (objavila) chyba Vyrobku.
3. Reklamaciu moézete podat medzi inymi na mieste, v ktorom ste
vyrobok kupili, v zaru€énom servise alebo postou na adresu: DEDRA EXIM sp.
Z 0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw, Pol'sko.
Uzivatel moze podat reklaméaciu prostrednictvom formulara, ktory je dostupny
na webovej stranke www.dedra.pl. (,Formular podania reklamacie na zaklade
udelenej zaruky”).
Adresy zaruénych servisov v jednotlivych Statoch su zverejnené na webovej
stranke www.dedra.pl. V pripade, ak v danom $tate sa nenachadza zaru¢ny
servis, odporu¢ame reklamovany vyrobok dorucit na adresu: DEDRA EXIM
sp. z 0.0. ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw, Polsko.
4. Vzhladom na bezpecnost Uzivatela, nefunkény (chybny) vyrobok
sa v Ziadnom pripade nesmie pouzivat.
Pozor!!! Pouzivanie nefunkéného (chybného) vyrobku je nebezpeéné pre
zdravie a Zivot UZivatelov.
5. Povinnosti vyplyvajuce z udelenej zaruke budu vypinené v lehote
14 pracovnych dni pocitajic od dfia doruc¢enia reklamovaného Vyrobku
UZivatelom.
6. Pred zaslanim reklamacie odpori¢ame reklamovany Vyrobok
nalezite ocistit. Odporu¢ame reklamovany Vyrobok doékladne zabezpedit pre
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pripadnym poskodeniami pocas prepravy (reklamovany Vyrobok odporiéame
dorucit v originalnom obale).

7. Zaruéna lehota sa predizuje o ¢&as, pocas ktorého Uzivatel
nasledkom chyby (nefunkénosti) vyrobku, na ktorG sa vztahovala zaruka,
nemohol Vyrobok pouzivat.

8. Zaruka nevyluuje, neobmedzuje a ani nepozastavuje pravo
Uzivatela (kupujuceho) na zaklade prislusnych predpisov o ru¢eni za chyby
predanej veci.

Garantinis lapas
Stalinés frezavimo staklés
Katalogo Nr: DED7742
Partijos NUMETIS: .......ceviiiiiieiicieeeee e
(toliau — Produktas)

Produkto pirkimo data : ...........c..cooeviiiiiiiiiie
Pardavéjo antspaudas : .......................
Pardavéjo paraSas irdata @ .........ccoeeviiiiiiiiniiiiicice

Vartotojo pareiSkimas:

Patvirtinu, kad buvau informuotas apie garantijos salygas ir taisykliy, iSvardyty
Naudojimo instrukcijoje ir Garantiniame lape, nepaisymo pasekmes. Sios
garantijos sglygos yra man zinomos, kg patvirtinu savo parasu:

data ir vieta

vartotojo paraas

. Atsakomybé uz Produkta:

1. Garantijos suteikéjas — ,DEDRA EXIM®“ Sp. z o0.0. su bstine
adresu: ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruskuvas, KRS 0000062517, VarSuvos
apylinkés teismas, Valstybinio teismo registro XIV Ukinis skyrius, Mokesciu
mokeétojo kodas 527-020-49-33, |statinis kapitalas: 100 980,00 PLN.

2. Siame garantiniame lape nurodytomis sglygomis Garantijos
suteikéjas suteikia garantijg Produktui i§ Garantijos suteikéjo asortimento.

3. Garantijos pagrindu atsakomybé yra priimama tik uz defektus,
esancius Produkte jo iSdavimo Vartotojui metu.

4. Garantijos pagrindu Vartotojas gauna teise¢ nemokamai
suremontuoti Produkta, jei defektas buvo aptiktas garantijos galiojimo metu.
Apie Produkto remonto bldg (remonto atlikimo metoda) sprendzia Garantijos
suteikéjas. Jei Garantijos suteikéjas nuspresty, kad remontas yra
nejmanomas, Garantijos suteikéjas pasilieka sau teise pakeisti elementg su
defektu arba visg Produktg kitu, veikianciu teisingai, sumazinti Produkto kaing
arba anuliuotu sutartj.

5. Vartotojo, kuris pagal 1964 m. balandzio 23 d. Civilinj kodeksg
néra laikomas vartotoju, atveju Garantijos suteikéjo atsakomybé dél
kompensacijos, susijusi su Sia garantija ir (arba) jos sudarymu ir vykdymu,
nepriklausomai nuo formos, yra apribota iki maksimaliai Produkto su defektu
vertés.

Garantijos laikotarpis:

Produkto elementai,

kuriems veikia garantija Garantinés apsaugos trukmé

24 meénesiai, skaitiuojant nuo Produkto
Stalinés frezavimo staklés pirkimo datos, nurodytos Siame
Garantiniame lape

Apsaugos, kreipiancioji,
rankenos, tvirtinimo
elementai, danggiai,
darbastalis

Elementai, kuriems garantija negalioja

Naudojimosi garantija salygos:

1. Vartotojas privalo patiekti uzpildytg Produkto Garantinj lapg ir
Produkto pirkima patvirtinantj dokumentg (pvz. kasos ¢Cekis, saskaita-faktdra ir
pan.). Tam, kad pretenzijos nagrinéjimo procesas vykty sklandziai,
rekomenduojama, kad Vartotojas kartu su Produktu perduoty visus elementus,
nurodytus ,Komplektacijos sarase”, esan¢iame Naudojimo instrukcijoje.

2. Vartotojas privalo laikytis Naudojimo instrukcijoje ir Garantiniame

lape nurodyty rekomendacijy.

3. Garantija galioja tik Lenkijos Respublikos ir ES teritorijoje.
Garantija neapima Produkto defekty, atsiradusiy dél to, kad:

1. Vartotojas nesilaiké salygy, nurodyty Naudojimo instrukcijoje, ypa¢

susijusiy su teisingu naudojimu, priezidra ir valymu;

. Vartotojas naudojo prieZidros ar valymo priemones, neatitinkancias
sglygas nurodytas Naudojimo instrukcijoje;
3. Vartotojas netinkamai sandéliavo ir transportavo Produkta;
4. Vartotojas savarankiSkai keité ir (arba) modifikavo Produkta,
negaves Garantijos suteikéjo sutikimo;

. Vartotojas  naudojo  Produkte eksploatacines medZiagas,
neatitinkanc¢ias Naudojimo instrukcijos salygy.

Vartotojas, kuris pagal 1964 m. balandzio 23 d. Civilinj kodeksg néra laikomas
vartotoju, praranda garantijg Produktui, jei:

1. Vartotojas pasalino, pakeité arba sugadino serijos numerius, datas
ir informacines lenteles;

2. Vartotojas pazeidé plombas arba ant jy matosi Vartotojo veiksmy
pédsakai.

Démesio! Veiksmus, susijusius su kasdieniu Produkto aptarnavimu, nurodytu
pvz. Naudojimo instrukcijoje, Vartotojas atlieka pats ir savo sgskaita.

Pretenzijos pateikimo procedira:

1. Pastebéjus, kad Produktas veikia neteisingai, prieS pateikiant

pretenzija, reikia jsitikinti, kad visi veiksmai, aprasyti Naudojimo instrukcijoje,
buvo atlikti teisingai.

2. Pretenzijg rekomenduojama pateikti nedelsiant, geriausiai per 7
dienas nuo Produkto defekto aptikimo. Vartotojas, kuris pagal 1964 m.
balandZio 23 d. Civilinj kodeksg néra laikomas vartotoju, praranda garantija
Produktui, jei nepateikia pretenzijos per 7 dienas.

3. Pretenzijg galima pateikti pvz. Produkto pirkimo punkte,
garantiniame servise arba rastu adresu: ,DEDRA EXIM* Sp. z 0. 0., ul. 3 Maja
8, 05-800 Pruskuvas.

Vartotojas gali pateikti pretenzija, pasinaudodamas blanku, kuris yra
internetinéje svetainéje: www.dedra.pl (Pretenzijos garantiniame laikotarpyje
pateikimo forma).

Garantiniy servisy atskirose $alyse adresai yra nurodyti svetainéje:
www.dedra.pl. Jei konkrecioje Salyje neblty garantinio serviso, pretenzijas dél
garantijos rekomenduojama siysti adresu: ,DEDRA EXIM“ Sp. z o. o., ul. 3
Maja 8, 05-800 Pruskuvas, Lenkija.

Majac Dél Vartotojo saugumo draudziama naudoti Produktg su defektais.

Démesio!!! Produkto su defektais naudojimas kelia pavojy Vartotojo sveikatai
ir gyvybei.

Veiksmai, susije su garantija, bus atlikti per 14 darbo dieny skai¢iuojant nuo
Produkto, dél kurio yra pateikiama pretenzija, pristatymo dienos.

4. Prie§ pristatant Produkta, dél kurio yra pateikiama pretenzija,
rekomenduojama jj nuvalyti. Produkta, dél kurio yra pateikiama pretenzija,
reikia kruop$ciai supakuoti, kad jis bty apsaugotas nuo pazeidimy transporto
metu — rekomenduojama pristatyti produkta originalioje pakuotéje.

5. Garantijos laikotarpis yra pratesiamas tiek, kiek Vartotojas negaléjo
juo naudotis dél garantijos apimto defekto.
6. Gwarancja Si garantija neriboja, neiskiria bei nesustabdo

Vartotojo teisiy dél parduotos prekés neatitikimo arba prekés defekto.

Garantijas talons
uz
Galda frézmasina
Kataloga Nr. DED7742
Partijas NUMUIS: ....c.ooiieiiieiieiee s
(turpmak saukts Produkts)

Produkta iegades datums: ..........ccooiiiiiiiiiii
Pardevéja ZImogs: ..........c.ccuveennnn.

Datums un pardevéja paraksts:

Lietotaja apliecinajums:

Ar 30 apliecinu, ka sanému informaciju par garantijas nosacijumiem, ka ar par
LietoSanas instrukcijas un Garantijas talona noradijumu neievéro$anas
sekam. Garantijas nosacTjumi ir man zinami, ko apliecinu ar savu rokraksta
parakstu:

datums un vieta

Lietotaja paraksts

Atbildiba par Produktu:
1. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw, Polija, registracijas numurs KRS
0000062517, VarSavas Rajona Tiesa VarSava, Valsts tiesas registra XIV.
Saimnieciska nodala, NMR kods (NIP) 527-020-49-33, Pamatkapitals: 100
980 00 PLN.

Saskana ar noteikumiem, minétiem $aja Garantijas talona, Garants
p|eslg|r garantiju Produktam, kuru izplata Garants:

3. Garantijas atbildiba apnem tikai defektus, izraisitu péc iemesliem,
esoSiem Produkta Lietotajam nodo$anas laika.
4. Sakara ar garantiju Lietotajam ir tiesibas prasit bezmaksas uzlabot

Produktu, ja defekts tiks konstatéts garantijas laika. Produkta uzlabo$anas
veids (remonta izdariSanas metode) ir atkarigs no Garanta uzskata.
Gadijuma, kad Garants konstatés, ka remonts nav iesp&jams, Garantam ir
tiesibas maintt bojatu elementu vai visu Produktu uz brivu no defektiem,
samazinat Produkta cenu vai atteikties no liguma.

5. Attieciba uz Lietotajam, kas nav patérétajs 1964. gada 23. aprila
Likuma "Civillikums" izpratné, Garanta kompensacijas atbildiba par
zaudéjumiem, savienotiem ar garantiju un/vai sakard ar noslég$anu un
izpildiSanu, neatkarigi no tiesiskam attiecibam, ir ierobezota tikai Idz
nekvalitativa Produkta vértibai.

Garantijas laiks:
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Produkta elementi, apnemti

ar garantiju Garantijas aizsardzibas laiks

Galda frézmasina 24 menesi, skaitot no Produkta iegades

datuma noradita Garantijas talona

Segumi, vadiklas, kloki, aki,

vaki, darba galds Elementi neapnemti ar garantiju.

Garantijas lietoSanas nosacijumi:

1. Aizpildits Lietotdja Produkta Garantijas talons ar Lietotaja
dokumentu, apliecino$u Produkta iegadi, piem. kases kvits, faktOrrékins utt.
Efektivas reklamacijas realizacijai ieteicams, lai Lietotajs nodotu kopa ar
reklamétu Produktu visus elementus, minétus Produkta "Komplektacija"
LietoSanas instrukcijas dala.

2. LietoSanas Instrukcijas un Garantijas talona noradijumu

ievéroSana.

3. Garantija ir deriga tikai Polijas Republikas un ES teritorija.
Garantija neappem Produkta defektus, ierosinatus, starp

citiem, sekojoSos gadijumos:

1. Lietotajs neievéro LietoSanas instrukcijas noteikumus, seviski

pareizas ekspluatacijas, konservacijas un tirisanas joma;

2. Lietotajs lieto tiriSanas vai konservacijas I1dzek|us, kas neatbilst

LietoSanas Instrukcijas noradijumiem;

3. Lietotajs neattiecigi glaba un transporté Produktu;

4. Lietotajs  patstavigi izdara  Produkta izmainas  un/var

parveidojumus, bez saskanosanas ar Garantu;

5. Lietotajs lieto Produktd ekspluatacijas materialus, kas neatbilst

LietoSanas Instrukcijas noradijumiem.

Lietotajs, kas nav patérétajs 1964. gada 23. aprila Likuma "Civillikums"
izpratné, zaudé garantijas tiesibas attieciba uz Produktam, kura, Lietotaja
darbibas rezultata:

1. tika likvidéti, maintti vai bojati sérijas numuri, datu apziméjumi vai
nominalas tabulinas;
2. tika bojatas vai mainitas plombas.

Uzmanibu! Darbibu, savienotu ar Produkta ikdienas apkalpo$anu, ja izriet no
LietoSanas instrukcijas, Lietotajs veic patstavigi un péc savam izmaksam.
Reklamacijas procedura:
1. Produkta nepareizas darbibas konstatéSanas gadijuma, pirms
reklamacijas pazinoSanas, Lietotdjam ir pienakums parbaudit, vai visa
darbiba, tostarp aprakstita LietoSanas instrukcija, tika pareizi veikta.
2. Reklamacijas pazinojumu ieteicams sniegt nekavéjoties, vislabak 7
dienu laikd no Produkta defekta konstatéSanas dienas. Lietotajs, kas nav
patérétadjs 1964. gada 23. aprila Likuma "Civilikums" izpratné, zaudé
garantijas tiesibas attieciba uz Produktam, ja nesniegs reklamacijas
pazinojumu 7 dienu laika.
3. Reklamacijas pazinojums var bt sniegts, starp citiem, Produkta
iegades vieta, garantijas servisa vai rakstiski uz adresi: DEDRA EXIM sp. z
0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw, Polija.
Lietotajs var armT sniegt reklamacijas pazinojumu, izmantojot formularu,
pieejamu majaslapa www.dedra.pl. (,Reklamacijas pazino$anas formulars
garantijas ietvaros”).
Servisu adreses atseviSskam valstim atrodas majaslapa www.dedra.pl.
Gadijuma, kad attiecigaja valstt nav garantijas servisa, reklamacijas
pazinojumi jabadt sniegti uz adresi: DEDRA EXIM sp. z o.0., ul. 3 Maja 8, 05-
800 Pruszkoéw (Polija).
4. Nemot véra Lietotaja droSibu, bojata Produkta lietoSana ir aizliegta.
Uzmanibu!!! Bojata Produkta lieto$ana ir bistama Lietotaja veselibai un dzivei.
Garantijas pienakums tiks izpildits 14 darba dienu laik3, skaitot no dienas, kad
Lietotajs piegadas bojatu Produktu.
5. Pirms bojata Produkta nodoSanas reklamacijai ieteicam to notirit.
Rekomendéjam rapigi pasargat reklamétu Produktu no bojajumiem
transportéSanas laika (ieteicama Produkta piegade originala iepakojuma).

6. Garantijas laiks tiek pagarinats uz laiku, kura, sakara ar Produkta
defektu,, apnemtu ar garantiju, Lietotajs nevaréja to lietot.
7. Garantija neizslédz, neierobezo un neaptur Lietotaja tiesibu, kas

izriet no atbildibas par pardota produkta neatbilstibu likumam.

Garanciajegy
Asztali marogép
Katalégusszam: DED7742
Gyartasi tétel SZama: .......coceeiiiiiii
(a tovabbiakban: Termék)

A termék vasarlasanak datuma: ............ccoooiiiiii
Az elad6 pecsétie: .......................
Datum és az eladd alairdsa: ........c.coveeiiiniceiniiec e
A felhasznal6 nyilatkozata:
Igazolom, hogy tajékoztatasra kerliltem a garancidlis feltételekrdl, valamint a
Kezelési utmutatéban és a Garanciajegyben leirt utasitasok be nem tartasabol

ered6 kovetkezményekrol. A jelen garancidlis feltételekkel megismerkedtem,
amit alairasommal igazolok:
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kelt és helye

a Felhasznal6 alairasa

A termékért felel6s:

1. Kezes - DEDRA EXIM sp. z 0.0., székhelye Pruszkéw, cime: ul. 3

Maja 8, 05-800 Pruszkéw, KRS 0000062517 Varsé févarosi Korzeti Birdsag
Varséban; az Orszagos Birésagi Nyilvantartdas Xl Gazdasagi Osztdlya,
addszama: 527-020-49-33, torzstéke: 100 980.00 zt.
2. A jelen Garanciajegyben meghatarozott feltételekkel a Kezes
garanciat nyujt a Kezes forgalmazasabodl szarmazoé Termékre
3. A garanciabdl eredd felelésség kizarélagosan a Termékben a
Felhasznalénak valé atadas pillanataban rejlé hibakra vonatkozik.
4. A garancia cimén a Felhasznald jogosult a Termék dijmentes
megjavitasara, amennyiben a hiba a garancialis id6szak soran kelentkezik. A
Termék megjavitdsanak mddja (a javitds mddszere) a Kezes dontésétdl fligg.
Amennyiben a Kezes megallapitdsa szerint ni lehetéség a megjavitasra, a
Kezes fenntartja maganak a jogot a hibas alkatrész vagy az egész Termék
hibatlanra cseréléséhez, a Termék aranak csokkentéséhez, vagy a
szerz6déstél torténd elallashoz.
5. Azzal a Felhasznaléval szemben, amelyik nem szamit
fogyasztonak az 1964 aprilis 23-i, a Polgari Térvénykényvrdl szélé térvény
szerint, a Kezes jelen garanciabdl eredé és/vagy a garancia megkétésével és
teljesitésével kapcsolatos kartéritési feleléssége, a jogi cimtdl fuggetlendl, a
hibas Termék értékének 6sszegére korlatozodik.

Garancialis idészak:

A garanciaval rendelkezé

alkatrészek A garancialis védelem id6tartama

Asztali marégép 24 hénap, a Termék vasarlasanak napjatdl

szamitva a jelen Garanciajegyen megjelolve

Védbélemezek, vezetdsinek,
szabalyoz6 gombok,
takarolécek, munkaasztal

Garanciaval nem rendelkez6 alkatrészek.

A garancia alkalmazasanak feltételei:

1. A Felhaszndlé felmutatja a Termék kit6ltétt Garanciajegyét és
valészinlsiti a Termék vasarlasanak korilményeit, pl. felmutatva a pénztar
blokkot, szamlat, stb. A reklamacié hatékony lebonyolitasanak érdekében
ajanlott, hogy a Felhasznal6 a reklamalt Termékkel egyiitt adja at a Kezelési
Utmutatéban leirt készlet tartalmat.

2. A Felhaszndl6 betartia a Kezelési Utmutatéban és a
Garanciajegyen feltlintetett utasitasokat.

3. A garancia csak a Magyar Koztarsasag és az EU teriletén
érvényes.

A garancia nem terjed ki a Termék kovetkezd okokbol
keletkez6 meghibasodasaira:
1. A Felhasznaldé nem tartotta be a Kezelési utmutatoban
meghatarozott, kiléonésen a megfeleld hasznalatra, karbantartasra és
tisztitdsra vonatkozo feltételeket; A Felhasznalé a Kezelési utmutaténak nem
megfeleld tisztitd és karbantarté szereket alkalmazott;
2. A Felhaszndld nem megfelel6 mddon tarolia és szdllita a
Terméket;
3. A Felhasznald o©nalléan, a Kezessel valé egyeztetés nélkil
madositotta és/vagy atalakitotta a Terméket;
4. A Felhaszndl6 a Kezelési utmutatonak
lizemeltetési anyagokat hasznalt a Termékhez.
Az a Felhasznald, amelyik nem szamit fogyaszténak az 1964 aprilis 23-i, a
Polgari Torvénykonyvrél széld torvény szerint, elvesziti a jelen garanciabol
eredd jogait, ha a Terméken:

a szériaszamok, datum jelolések és a tipuscimkék a Felhasznalo
aItaI eltavolitasra, kicserélésre vagy megrongalasra kertltek;
2. a plombak a Felhasznalé altal megrongalasra keriltek, vagy a
Felhasznalé beavatkozasanak nyomait viselik.
Figyelem! A Termék mindennapos kezelésével kapcsolatos, tobbek kozott a
Kezelési utmutatobdl eredé miveleteket a Felhasznald sajat hataskorébe és
sajat koltségére végzi el.

Reklamacios eljaras:

nem megfeleld

1. A Termék helytelen mikddésének észrevételekor, a reklamacio

bejelentése el6tt ellendrizze, hogy a Kezelési utmutatéban meghatarozott
valamennyi mivelet a megfelel6 médon kerilt végrehajtasra.

2. Ajanlott a reklamaciét haladéktalanul bejelenteni, a legjobb a
Termék hibaja észrevételétél szamitott 7 napon belil. Az a Felhasznald,
amelyik nem szamit fogyaszténak az 1964 aprilis 23-i, a Polgari
Torvénykonyvrél szolé térvény szerint, elvesziti a jelen garanciabdl eredé
jogait, ha nem jelenti be 7 napon belll a reklamaciot.

3. A reklamacioés bejelentés megtehet6 a Termék vasarlasanak
helyén, a garancialis szervizben, vagy irasban az alabbi cimen: DEDRA EXIM
sp. z 0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkow.

A Felhasznalé a reklaméaciot a www.dedra.pl weboldalon talalhaté Grlap
segitségével jelentheti be. (,Garancialis reklamacio bejelentési Grlap”).

Az egyes orszagok szerviz cimei a www.dedra.pl weboldalon elérhetéek.
Amennyiben az adott orszagban nincs garancidlis szerviz, a reklamacios
bejelentést ajanljuk a kdvetkezé cimre kildeni: DEDRA-EXIM Sp. z o0.0., ul. 3
Maja 8, 05-800 Pruszkéw (Lengyelorszag).

4. A Felhasznalé biztonsagara valo tekintettel a hibas Termék
hasznélata tilos.

Figyelem!!! A hibas Termék veszélyes a Felhasznalo egészségére és életére.
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5. A garanciabdl ered6 kotelezettségek ellatdsara a reklamalt
Terméknek a Felhasznal6 altali leadasanak napjatol szamitott 14 munkanapon
belil kerdl sor.

6. A terméket reklamaciora kuldése el6tt ajanlott megtisztitani.
Ajanlott a reklamalt terméket gondosan bebiztositani a szallitasi karok
elkerilése érdekében (ajanlott a reklamalt Terméket az eredeti
csomagolasban elkuldeni).

7. A garancidlis id6szak meghosszabbitasra keril azzal az idével,
mely alatt a Felhasznaldé a Termék meghibasodasabol eredéen nem tudta az
hasznalni.

8. A garancia nem zarja ki, nem korlatozza és nem fliggeszti fel a
Felhasznald eladott termékek hibaira vonatkozé kezességi szabalyokbdl eredd
jogait.

Carte de garantie
Fraiseuse de table
No de catalogue: DED7742
NUMEro du lot: .......ccooeiiiiiieeee e,
(dit ensuite Produit)

Date de l'achat du Produit: ................cooooeiiin,
Cachetdu vendeur: .......................
Date et signature du VENdeUr: ..........ccocevveiineerec i
Déclaration de I'Utilisateur:
Je confirme que j'ai été informé sur les conditions de garantie et les
conséquences du non respect des instructions comprises dans le Mode

d’emploi et la Carte de garantie. Les conditions de la présente garantie me
sont connues ce que j'approuve par ma signature manuscrite :

Date et lieu

signature de I'Utilisateur

. Responsabilité pour le Produit

1. Le Garant - DEDRA EXIM sp. z 0.0. avec son siége social a
Pruszkéw, adresse: ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw, KRS 0000062517,
Tribunal de District pour la ville capitale de Varsovie & Varsovie, XIV® Section
de Commerce du Registre National Judiciaire, NIP 527-020-49-33, Capital
social : 100 980.00 PLN.

2. Conformément aux conditions définies dans la présent Carte de
garantie, le Garant donne la garantie pour le Produit originaire de la
distribution du Garant.

3. La responsabilité a titre de la garantie ne couvre que les défauts
résultant des causes inhérentes au Produit au moment de sa délivrance a
I'Utilisateur.

4. En vertu de la garantie, I'Utilisateur obtient le droit a la réparation
gratuite du Produit si le défaut se fait apparaitre lors de la période de garantie.
Les modalités de réparation du Produit (méthode de réparation) dépend de la
décision du Garant. En cas de constater par le Garant I'impossibilité de la
réparation, le Garant se réserve le droit d’échanger I'élément défectueux ou
tout le Produit contre celui exempt de défauts, de baisser le prix du Produit ou
de se rétracter du contrat.

5. A I'égard de I'Utilisateur n’étant pas consommateur au sens de la
loi du 23 avril 1964 Code civil, la responsabilité d'indemnisation du Garant
pour préjudice résultant de la présente garantie et/ou dans le cadre de sa
conclusion et réalisation, nonobstant le titre 1égal, est limitée a la valeur du
Produit défectueux au maximum.

Période de garantie :

Eléments du Produit | Durée de la protection
couverts par la garantie de garantie

24 mois a compter de la date d’achat du
Produit indiquée dans la présente Carte de

Fraiseuse de table )
garantie

Enveloppes, guidages,
boutons, attelages, caches, Eléments non couverts par la garantie.
table de travail

Conditions de profiter de la garantie :

1. La présentation de la Carte de garantie du Produit remplie par
I'Utilisateur et la justification des circonstances d’achat faite par I'Utilisateur a
savoir p.ex. en voie de présentation du regu, de la facture etc. Afin de
procéder a la réclamation rapidement, il est conseillé a I'Utilisateur qu'il
transmette avec le Produit réclamé tous les éléments définis dans la
« Complétion » du Produit contenue dans le Mode d’emploi.

2. Respecter les instructions par I'Utilisateur comprises dans le Mode
d’emploi et la Carte de garantie.
3. La garantie couvre uniquement le territoire de la République de

Pologne et UE.

V. La garantie ne couvre pas les défauts survenus notamment a

la suite de:

1. Le non respect par I'Utilisateur des conditions définies dans le
Mode d’emploi et en particulier concernant I'exploitation, I'entretien et le
nettoyage corrects ;

2. L’application par ['Utilisateur des produits de nettoyage ou
d’entretien non conformes au Mode d’empiloi ;

3. Le stockage et le transport inadéquats du Produit faits par
I'Utilisateur;

4., Les changements et/ou les modifications autonomes du Produit
faits par I'Utilisateur qui n’ont pas été convenus avec le Garant ;

5. L'utilisation des matériaux d’exploitation par IUt|I|sateur dans le
Produit non conformes au Mode d’emploi..

L’Utilisateur n’étant pas consommateur au sens de la loi du 23 avril 1964
Code civil perd la garantie pour le Produit dans lequel :

1. numéros de série, indications des dates et plaques signalétiques
ont été supprimés ou endommagés par I'Utilisateur ;
2. scellés ont été endommagés par I'Utilisateur ou portent les traces

de manipulations faites par I'Utilisateur.
Attention! Les opérations d’entretien quotidiennes du Produit résultant du
Mode d’emploi sont effectuées par I'Utilisateur lui-méme et a ses frais.

V. Procédure de réclamation:
1. En cas de constater le fonctionnement irrégulier du Produit, avant
de notifier la réclamation, il faut s’assurer que toutes les opérations

déterminées notamment dans le Mode demploi ont été réalisées
correctement.

2. En cas de constater le fonctionnement irrégulier du Produit, avant
de notifier la réclamation, il faut s’assurer que toutes les opérations
déterminées notamment dans le Mode demploi ont été réalisées
correctement.

3. Il est possibile de faire la réclamation entre autres dans le lieu
d’achat du Produit, dans le service de garantie ou par écrit a I'adresse:
DEDRA EXIM sp. z 0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkow.

L’Utilisateur peut faire la réclamation avec le formulaire disponible sur le site
web www.dedra.pl. (,Formulaire de réclamation a titre de la garantie”).

Les adresses de services de garantie sont disponibles pour les pays
particuliers sur le site web www.dedra.pl. En cas d’absence du service de
garantie pour un pays donné, il est recommandé d’adresser la réclamation a
titre de la garantie a I'adresse : DEDRA EXIM sp. z 0.0. ul. 3 Maja 8, 05-800
Pruszkéw (Polska).

Vu la sécurité de I'Utilisateur, il est proscrit d’exploiter le Produit défectueux.
Attention!!! L'exploitation du Produit défectueux est dangereux pour la santé et
la vie de I'Utilisateur.

4. La réalisation des obligations résultant de la garantie aura lieu
dans 14 jours ouvrables a compter du jour de fournir le Produit réclamé par
I'Utilisateur.

5. Avant de fournir le Produit défectueux pour la réclamation, il est
conseillé de le nettoyer. Il est recommandé de protéger soigneusement le
Produit réclamé contre les endommagements dans le transport (il est conseillé
de livrer le Produit réclamé dans I'emballage d’origine).

6. La période de garantie est prorogée de la durée pendant laquelle
I'Utilisateur n'a pas pu profiter du Produit couvert par la garantie a cause de
son défaut.

7. La garantie n’exclut pas, ne limite pas ni ne suspend pas les droits
de I'Utilisateur résultant des dispositions concernant la caution des défauts de
I'article vendu.

Hoja de garantia
para
Fresadora de mesa
N°. De catalogo: DED7742
NUmero de serie: .........cccoooviiiiiiiiicccc e
(en lo sucesivo, denominado Producto)

Fecha de compra: ...........cccoeviiiiiiiiiiininnin,
Sello del vendedor: .......................
Fecha y firma del vendedor: ..........cccccovveiieiiiinnieciicieeees
Declaracién del Usuario:
Confirmo, que he sido instruido sobre las condiciones de garantia y las
consecuencias por no cumplir las indicaciones que contiene este manual y la

hoja de garantia. Las condiciones de esta garantia son conocidas por mi, y
las confirmo con mi propia firma:

Fecha y lugar

firma del Usuario

l. Responsabilidad por el Producto:
1. Garante - DEDRA EXIM sp. z 0.0. z con la sede en Pruszkow,
adres: ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw, KRS 0000062517, Tribunal Regional en
la ciudad de Varsovia, Departamento Comercial XIV del Registro Judicial
Nacional, NIP 527-020-49-33, Capital inicial 100 980.00 zI.

2. En las condiciones determinados en la presente Hoja de Garantia
se otorga la garantia al Producto procedente de la distribucion del garante.
3. La responsabilidad de la garantia cubre solo los defectos

causados por causas inherentes al producto en el momento de su entrega al
usuario.
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4. Con esta garantia el Usuario obtiene el derecho a la reparacién
gratuita del Producto, si el defecto fue revelado durante el periodo de
garantia. El modo de reparaciéon del Producto (el método de ejecucion de la
reparacion) depende de la decision del Garante. En caso de comprobar, por el
Garante, que no hay posibilidad de realizar la reparacion, EI Garante se
reserva el derecho de reemplazar el articulo defectuoso o el Producto
completo sin defectos, reducir el precio del Producto o rescindir del contrato.
5. En relacién con el Usuario que no es un consumidor en el sentido
de la Ley de 23 de abril de 1964. El Codigo Civil, de la responsabilidad del
Garante por los dafios resultantes de esta garantia y / o en relaciéon con su
celebraciéon y rendimiento, independientemente del titulo legal, se limita al
valor maximo del Producto defectuoso.

Periodo de garantia:

Elementos que abarca la
garantia.

Duracion de la proteccion de la garantia

24 meses, contando desde la fecha de
compra
que aparece en la presente Hoja de garantia

Fresadora de mesa

Cubiertas, guias, perillas,

o Elementos que no estan cubiertos por la
sujeciones, tapones, mesa de

trabajo. garantia.
Condiciones para el uso de la garantia:
1. Presentacion por parte del Usuario de la Hoja de Garantia

completada del Producto y comprobacién por parte del Usuario de las
circunstancias de la compra del Producto, por ejemplo presentando un recibo,
factura, etc. para realizar una reclamacion de manera eficiente, se
recomienda que el Usuario suministre junto con el Producto todos los
elementos especificados en el "Equipamiento” del Producto en el Manual de
instrucciones.

2. El cumplimiento de las indicaciones que contiene el Manual de
instrucciones por parte del Usuario.

3. La Garantia abarca Unicamente el territorio de la Republica de
Polonia y UE.

La garantia no cubre defectos del Producto que surjan en
particular como resultado de:
1. Incumplimiento de las condiciones presentadas del Manual de
instrucciones por parte del Usuario, en particular en el marco del uso correcto,
mantenimiento y limpieza;

2. Uso de los productos de limpieza por parte del Usuario o el
mantenimiento incorrecto;

3. Almacenamiento y el transporte incorrecto del Producto por parte
del Usuario;

4. Cambios no autorizados y / o alteraciones del Producto por parte
del Usuario, que no fueron acordados con el Garante;

5. Uso de los productos de limpieza por parte del Usuario o el

mantenimiento incorrecto;
En relacion con el Usuario que no es un consumidor en el sentido de la Ley
de 23 de abril de 1964. Cdédigo Civil, pierde la garantia el Producto, en el cual:

1. el nimero de serie, fechas y placas del fabricante fueron sacadas,
cambiadas o dafiadas por el Usuario;
2. Los precintos fueron dafiados o poseen marcas de ser

manipulados por el Usuario.

jAtencion! Actividades vinculadas con el mantenimiento diario del Producto,
que surgen del Manual de instrucciones y el Usuario las realiza por su propia
cuenta.

Procedimiento de reclamo:

1. En caso de comprobar el funcionamiento incorrecto del Producto,
antes de presentar el reclamo, hay que asegurese de que todas las
actividades especificadas en particular en el Manual del Usuario se hayan
llevado a cabo correctamente.

2. Se recomienda presentar el reclamo de inmediato, preferiblemente
dentro de los 7 dias a partir de la fecha de notar el defecto del Producto. En
relacion con el Usuario que no es un consumidor en el sentido de la Ley de 23
de abril de 1964. ElI Cdédigo Civil pierde los derechos resultantes de esta
garantia en el caso de no presentar un reclamo dentro de los 7 dias.

3. El reclamo se puede presentar, entre otros; en el momento de la
compra del Producto, en un servicio de garantia o por escrito a la siguiente
direccién: Dedra Exim Sp. z 0.0. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkdw.

El usuario puede presentar un reclamo utilizando el formulario disponible en el
sitio web www.dedra.pl. (,Formulario de reclamo de la garantia”).

Las direcciones de servicio para cada pais estan disponibles en la pagina
www.dedra.pl. En caso de ausencia del servicio de garantia en un pais
determinado, las reclamaciones de garantia deben enviarse a la siguiente
direccion: Dedra Exim Sp. z 0.0. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw

4. Teniendo en cuenta la seguridad del Usuario, esta prohibido
utilizar el Producto defectuoso.

jAtencion!: Usar un Producto defectuoso es peligroso para

la salud y la vida del Usuario.

5. Las obligaciones derivadas de la garantia se cumpliran dentro de
los 14 dias habiles a partir de la fecha de entrega del Producto reclamado por
el Usuario.
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6. Antes de entregar el Producto defectuoso, se recomienda limpiarlo
Se recomienda proteger cuidadosamente el producto reclamado contra dafios
durante el transito (se recomienda entregar el Producto reclamado en el
embalaje original)

7. El periodo de garantia se extiende por el tiempo durante el cual
debido a un defecto del Producto cubierto por la garantia, el Usuario no
pudiera usarlo.

8. La garantia no excluye, limita o suspende los derechos del Usuario
que surgen de las disposiciones de la garantia por defectos en el articulo
vendido.

Certificat de garantie
pentru
Masina de frezat de masa
Nr. de katalog: DED7742
NUMAr de [oti......ceeeiiiiiee e
(denumit in continuare Produs)

Data de cumparare a produsului: ...........ccoevviiiiiiiiininienen,
Stampila vanzatorului: .......................
Data si semnatura vanzatorului: ........cccccceeeviiiieeiiiie e
Declaratia Utilizatorului:
Confirm, ca am fost informat in ceea ce priveste conditiile de garantie si
efectele nerespectarii orientariilor cuprinse ih manualul de utilizare si in

Certificatul de garantie. Conditiile prezentei garantiei imi sunt cunoscute ce
afirm cu semnatura mea de mana:

Data si locu semnatura Uti |zatorulu|

Responsabilitatea pentru produs:
1. Garant - DEDRA EXIM sp. z o.0. cu sediul in Pruszkowie, adresa:
ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw, KRS 0000062517, Sad Rejonowy dla m.st.
Warszawy w Warszawie, XIV Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego,[Judecétoria Raionald pentru o.c. Varsovia in Varsovia,
Departamentul al XIV—a Economic al Registrului National Juridic] NIP [CIF]
527-020-49-33, Kapitat zaktadowy [capital social]: 100 980.00 zt.

2. in conditiile mentionate in prezentul Certificat de garantie Garantul
acorda garantie la produsul derivat din distributia Garantului.
3. Responsabilitatea cu titlu de garantie cuprinde numai defectele

care sau ivit din cauze datorate Produsului in momentul livrarii acestuia
Utilizatorului.

4. Cu titlu de garantie, Utilizatorul, obtine dreptul la repararea gratis a
Produsului, daca defectiunea s-a ivit in perioada de garantie. Modul de
reparare a Produsului (metoda de executare a repararii) depinde de decizia
Garantului. Daca Garantul constata ca Produsul nu poate fi reparat, Garantul
isi rezerva dreptul de a schimba piesa defecta sau total Produsul cu altul fara
defecte sau de a micsora pretul Produsului ori de a se retrage de la Contract.
5. Fata de Utilizatorul, care conform cu legea din data de 23 aprilie
1964 din Codul Civil, nu este un consumator, raspunderea Garantului pentru
dauna rezultate din prezenta garantie si/ sau in legatura cu incheierea si
executarea acesteia, indiferent de dreptul legal, este limitatd maxim pana la
valoarea Produsului defect.

Perioada de garantie:

Componentele Produsului
acoperite de garantie

Durata de protectie a garantiei

Masina de frezat de masa 24 luni, de la data cumpararii Produsului,

nscrisa in prezentul Certificat de garantie

Aparétoare, sisteme de

gh|fie}re, butoane _rotatlve, Componente neacoperite de garantie
agatatoare, capacuri, masa

de lucru

Conditiile de utilizare a garantiei:

1. Prezentarea de catre Utilizator a Certificatul completat de garantie
a Produsului si dovedirea imprejurarilor de cumparare a Produsului de ex. prin
prezentarea chitantei, facturei, etc. Pentru a efectua in mod eficient
reclamatia, se recomanda ca Utilizatorul sa trimite impreuna cu Produsul
reclamat, toate componetele mentionate la “Completarea” Produsului in
manualul de utilizare.

2. Respectarea de catre Utilizator a recomandarile din Manualul de

utilizare si din Certficatul de garantie.

3. Garantia acopera numai teritoriul Republicii Polona si UE.
Garantia nu acopera defectiunile Produsului aparute in special

din cauza:

1. Nerespectarii de catre Utilizator a conditiilor indicate in Manualul
de utilizare, in special in domeniul de utilizare, intretinere si curatare corecta.
2. Utilizarea de catre Utilizator a unor produse de curatare sau

substante de conservare care sunt neadecvate cu Manualul de utilizare;
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3. Depozitare necorespunzatoare si transportul necorespunzator al
Produsului de catre Utilizator;

4. Modificari si/sau reconstructii arbitrare a Produsului de catre
Utilizator;;
5. Utilizarea in Produs de catre Utilizator a wunor materiale

consumabile neconforme cu manualul de utilizare.
Utilizatorul care conform nu legea din data de 23 aprilie 1964 din Codul Civil
nu este un consumator, pierde garantia pentru Produsul, in care:

1. numerele de serie, marcarea datelor si placutele cu datele technice
au fost indepartate de catre Utilizator.
2. sigilile existente au fost deteriorate de Utilizator sau au urme

ramase din manipularea de catre utilizator la acestea.
Atentie! Operatiile legate cu utilizarea de fiecare zii, descrise in manualul de
utilizare, Utilizatorul executa singur pe costul sau.

Procedura de reclamatie:
1. Daca se constata ca Produsul nu functioneaza corect, Tnainte de a
depune reclamatia trebuie sa Va asigurati daca toate operatiunile descrise n
manualul de utilizare au fost executate corect.
2. Sesizati imediat reclamatia, cel mai bine in termen de 7 zile de la
data la care ati observant defectul produsului. Utilizatorul care conform cu
legea din data de 23 aprilie 1964 din Codul Civil nu este un consumator,
pierde garantia pentru Produs daca reclamatia nu depune in termen de pana
de 7 zile.
3. Sesizarea reclamatiei se face de ex. la. la punctul de cumparare a
Produsului, la service-ul de garantie sau se poate trimite n scris pe adresa:
DEDRA EXIM sp. z 0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkow.
4. Utilizatorul poate sa depuna reclamatia prin formularul accesibil pe
pagina de internet www.dedra.pl. (“Formular pentru sesizarea reclamatiei cu
titlu de garantie”).
5. Adresele service-urilor de garantie din fiecare stat sunt accesibile
pe pagina www.dedra.pl. Daca service-ul lipseste in statul adecvat, trimiteti
sesizarile de reclamatie cu titlu de garantie pe adresa: DEDRA EXIM sp. z
0.0. ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw (Polonia).
6. Luand in considerare siguranta Utilizatorului se interzice utilizarea
Produsului defect.
Atentie!ll Utilizarea Produsului defect este periculos pentru sanatatea si viata
Utilizatorului.
7. Executarea obligatiilor rezultate din garantie va avea loc in termen
de 14 zile lucratoare, calculate de la data furnizarii de catre Utilizator a
Produsului reclamat.
8. Tnainte de furnizare a Produsului reclamat se recomandé curétirea
acestuia. Se recomanda de a se asigura bine Produsul impotriva distrugerii in
timpul transportului (se recomanda sa trimiteti produsul reclamat in ambalajul
original).

9. Perioada de garantie va fi prelungita cu durata in care, din cauza
defectului Produsului acoperit de garantie Utilizatorul nu I-a putut sa-I utilizeze,
10. Garantia nu opreste, nu limiteaza nu suspendeaza drepturile

Utilizatorului rezultate din dispozitiile privind garantia pentru vicile produsului
vandut.

GARANTIEKAART
na
Tafelfreesmachine
Catalogusnr. DED7742
PartijinUmmer: ........coooiiiiiie e
(verder het Product te noemen)

Aankoopdatum van het Product: ...............cooeoviiiiiiiiiiinenns
Stempel van de verkoper: .......................
Datum en handtekening van de VErkOper: ..........cccoeveriiiiieiieeiicsieeiens
Verklaring van de Gebruiker:
Ik bevestig hiermee over de garantievoorwaarden en over de gevolgen van
het niet naleven van de in de Gebruiksaanwijzing en de Garantiekaart

bepaalde regels ingelicht te zijn. Ik ken de garantievoorwaarden wat ik met
mijn eigenhandige handtekening bevestig:

datum en plaats handtekening van de Gebruiker

Aansprakelijkheid voor het Product:
1. Garant - DEDRA EXIM sp. z 0.0. met zetel te Pruszkéw, adres: ul.
[straat] 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw, KRS [landelijk gerechtsregister van de
ondernemingen] 0000062517, Sad Rejonowy [Arrondissementsrechtbank]
voor de hoofdstad van Warszawa te Warszawa XIV Wydziat Gospodarczy
Krajowego Rejestru Sadowego [Afdeling voor economie van het landelijke
gerechtsregister], NIP [fiscaal nummer] 527-020-49-33, Maatschappelijk
kapitaal: 100 980.00 zt.
2. Onder de waarborgvoorwaarden zoals in deze Garantiekaart
verstrekt de Garant de garantie voor het product dat van de distributie van de
Garant is afkomstig.
3. Aansprakelijkheid onder de garantie dekt de defecten die het
gevolg zijn van oorzaken die inherent zijn aan het Product op het moment van
aflevering ervan aan de Gebruiker.
4. Uit hoofde van de garantie krijgt de Gebruiker het recht tot
kosteloze repartie van het Product ten gevolge van een defect dat tijdens de
garantieperiode tot uiting komt. Reparatie methode van het Product (methode
van reparatie) is van het besluit van de Garant afhankelijk. Als de Garant

constateert dat er geen mogelijkheid tot reparatie bestaat, behoudt de Garant
zich het recht voor om het defecte onderdeel of het gehele Product door een
product zonder de defecten te vervangen, de prijs van het Product te verlagen
of afstand van de overeenkomst te doen.

5. Jegens de Gebruiker, die geen consument is in de zin van de wet
van 23 april 1964 Kodeks cywilny [Burgerlijk wetboek] is de aansprakelijkheid
van de Garant voor schade die uit deze garantie voortvloeit en/of in verband
met de sluiting en uitvoering ervan, ongeacht de rechtstitel tot de maximale
waarde van het defecte product beperkt.

Garantieperiode:

Elementen van het product

gedekt door de garantie Duur van de garantiedekking

Tafelfreesmachine 24 maanden vanaf de aankoopdatum van

het Product vermeld in deze Garantiekaart

Afschermkappen, geleiders,
knoppen, haken,
afdekkappen, werktafel

Niet door de garantie gedekte elementen.

Voorwaarden voor het gebruik van de garantie:

1. Het leveren door de Gebruiker van een ingevulde garantiekaart
van het product en het aantonen door de Gebruiker van de
aankoopomstandigheden van het Product bijvoorbeeld door een
ontvangstbewijs, factuur, enz. voor te leggen. Om een klacht efficiént af te
wikkelen wordt het aangeraden dat de Gebruiker met het product alle in de
"Samenstelling” van het Product zoals in de Gebruiksaanwijzing bepaalde
onderdelen inlevert.

2. De gebruiker houdt zich aan de aanbevelingen in de
Gebruiksaanwijzing en de Garantiekaart.

3. De garantie omvat het grondgebied van de Republiek Polen en de
EU.

De garantie dekt geen defecten van het Product die met name
het gevolg zijn van:
1. Het niet navolgen door de Gebruiker van de voorwaarden in de
Gebruiksaanwijzing en met name op het gebied van correct gebruik,
onderhoud en reiniging;

2. De toepassing door de Gebruiker van de schoonmaak- of
onderhoudsmiddelen niet in overeenstemming met de gebruikersaanwijzing;

3. Onjuiste opslag en vervoer van het Product door de Gebruiker;

4. Zelfstandige wijzigingen en/of aanpassingen van het Product door
de Gebruiker die met de Garant niet waren overeengekomen.

5. De toepassing door de Gebruiker in het product van de

verbruiksartikelen niet in overeenstemming met de gebruiksaanwijzing.
De Gebruiker die geen consument is in de zin van de wet van 23 april 1964.
Het Burgerlijk Wetboek dekt geen garantie over het Product waarin:

1. serienummers, datums en typeplaten door de Gebruiker zijn
verwijderd, gewijzigd of beschadigd;
2. de zegels door de Gebruiker zijn beschadigd of sporen van

manipulatie door de Gebruiker aantonen.
Let op! De handelingen van dagelijkse bediening van het Product die o.m.
van de Gebruiksaanwijzing voortvioeien, voert de Gebruiker op eigen kosten
uit.

Klachtprocedure:
1. Wanneer de niet correcte werking van het Product wordt
geconstateerd, dient, voordat een klachtmelding wordt ingediend, te worden
vastgesteld of alle activiteiten die in het bijzonder in de Gebruiksaanwijzing
zijn vermeld, correct zijn uitgevoerd.
2. De klachtmelding wordt onmiddellijk aangeraden, bij voorkeur
binnen 7 dagen na de datum van kennisgeving van het defect van het
Product. De Gebruiker die geen consument is in de zin van de wet van 23 april
1964. Het Burgerlijk Wetboek is niet meer van toepassing betreffende de
rechten die uit deze garantie voortvioeien wanneer de klacht binnen de 7
dagen niet is ingediend.
3. De klachtmelding wordt o. m. op de locatie van de
productaankoop, in een servicedienst of schriftelijk op het volgende adres
ingediend: DEDRA EXIM sp. z 0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw..
De Gebruiker kan een klacht met gebruik van het op de
internetpaginawww.dedra.pl beschikbare formulier indienen. (,Formulier van
de klachtmelding uit hoofde van de garantiedekking”).
De adressen van de servicediensten in bepaalde landen te vinden op
www.dedra.pl. Bij gebreke van een servicedienst voor een bepaald land,
moeten klachtmeldingen worden gestuurd naar het volgende adres: DEDRA
EXIM sp. z 0.0. ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkow (Polen).
4. Met in achtneming van de veiligheid van de Gebruiker, is het
verboden om een defect Product te gebruiken.
Let op!!! Het gebruik van een defect product is gevaarlijk voor gezondheid en
leven van de Gebruiker.
5. De verplichtingen die uit de garantie voortvloeien, zullen binnen 14
werkdagen na de datum van levering van het geclaimde Product door de
Gebruiker worden nageleefd.
6. Voordat het defecte Product wordt geleverd, wordt het aangeraden
dit schoon te maken. Het wordt aangeraden het geclaimde product tegen
vervoerschade te beschermen (het wordt aangeraden om het geclaimde
product in de originele verpakking te leveren).

7. De garantieperiode wordt verlengd met een periode waarin het
product als gevolg van het defect niet kon worden gebruikt.
8. Deze garantie voor dit product sluit niet aan en beperkt niet de

rechten van de Gebruiker die voortvioeien uit de bepalingen van de waarborg
op verkochte producten.
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Garantiekarte
fur
Tischfrasmaschine
Katalognummer: DED7742
LOtNUMMET: ..t
(im Weiteren Produkt genannt)

Kaufdatum des Produkts: ..............ccocoiiiiiiiiiiininnns
Stempel des Verkaufers: .......................
Datum und Unterschrift des Verkaufers: ............ccccooiiiiiiiiiiicies
Erklarung des Benutzers:
Ich bestatige, dass ich Uber die Bedingungen der Garantie sowie Folgen der
Nichtbeachtung von den in der Bedienungsanleitung und Garantiekarte

enthaltenen Anweisungen informiert wurde. Die Bedingungen dieser Garantie
sind mir bekannt, was ich mit meiner eigenhandigen Unterschrift bestatige:

Datum und Ort

Unterschrift des Kaufers

. Haftung fiir das Produkt:

1. Garant - DEDRA EXIM sp. z 0.0. mit Sitz in Pruszkéw, Adresse: ul.
3 Maja 8, 05-800 Pruszkow, Reg.-Nr. KRS 0000062517, Amtsgericht fur
Warschau, XIV Wirtschaftsabteilung des Nationalen Gerichtsregisters,
Steuernummer 527-020-49-33, Stammkapital: 100 980.00 zt.

2. Zu den in dieser Garantiekarte bestimmten Bedingungen erteilt der
Garant hiermit Garantie fir das Produkt, das vom Vertrieb des Garants
stammt.

3. Die Garantiehaftung umfasst nur Mangel, deren Entstehung auf die
im Produkt zum Zeitpunkt seiner Aushandigung dem Benutzer enthaltenen
Fehler zuriickzufihren ist.

4. Im Rahmen der Garantie gewinnt der Benutzer das Recht zur
kostenlosen Reparatur des Produkts, soweit der Mangel innerhalb der
Garantiezeit offenbart wurde. Die Art und Weise, auf die das Produkt repariert
wird (Methode der Reparatur) wird vom Garanten bestimmt. Falls der Garant
feststellt, dass die Reparatur nicht mdglich ist, behalt sich der Garant das
Recht vor, das mangelhafte Element oder das ganze Produkt gegen ein freies
von Mangeln zu tauschen, den Preis des Produkts zu mindern oder vom
Vertrag abzutreten.

5. Gegeniiber einem Benutzer, der kein Verbraucher im Sinne des
Gesetzes vom 23. April 1964  Zivilgesetzbuch ist, ist die
Schadensersatzhaftung des Garanten fir die sich aus dieser Garantie
ergebenden und/oder im Zusammenhang mit ihrer Erteilung und Ausiibung
stehenden Schaden, ohne Ricksicht auf den Rechtstitel, maximal auf den
Wert des mangelhaften Produkts begrenzt.

Garantiezeit:

Elemente des Produkts, die
mit der Garantie umfasst
sind

Dauer des Garantieschutzes

Tischfrasmaschine 24 Monate ab dem Kaufdatum des Produkts

das auf dieser Garantiekarte angegeben ist

Abdeckungen,
Fihrungsschienen, Elemente, die nicht mit der Garantie umfasst
Drehknopfe, Haken, Blenden, | sind.

Arbeitstisch

Bedingungen der Inanspruchnahme der Garantie:

1. Vorlegung der ausgefiillten Garantiekarte vom Benutzer sowie
Glaubhaftmachung der Kaufumstdnde vom Benutzer, z.B. durch Vorlegung
eines Kassenbelegs, einer Rechnung, usw. Damit die Reklamation
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reibungslos durchgefiihrt werden kann, wird es empfohlen, dass der Benutzer
alle in dem ‘Lieferumfang" genannten Elemente, der in der
Bedienungsanleitung beschrieben wurde, zusammen mit dem Produkt zur
Reklamation abgibt.

2. Beachtung der in der Bedienungsanleitung und Garantiekarte
enthaltenen Anweisungen vom Benutzer.

3. Die Garantie umfasst nur das Gebiet der Republik Polen und der
EU.

Die Garantie umfasst nicht die Mangel des Produkts, die
infolge von folgenden Ursachen entstanden sind:
1. Nichtbeachtung der in der Bedienungsanleitung bestimmten
Bedingungen vom Benutzer, insbesondere in Bezug auf richtige Nutzung,
Wartung und Reinigung;

2. Verwendung von Reinigungs- oder Wartungsmitteln vom Benutzer,
die im Widerspruch zu der Bedienungsanleitung stehen;

3. Unrichtige Aufbewahrung und unrichtiger Transport des Produkts
vom Benutzer;

4. Eigenméchtige Veranderungen und/oder Umbauten am Produkt
vom Benutzer, die mit dem Garant nicht abgestimmt wurden;

5. Verwendung von Betriebsmaterialien und Ersatzteilen vom

Benutzer, die im Widerspruch zu der Bedienungsanleitung stehen.
Der Benutzer, der kein Verbraucher im Sinne des Gesetzes vom 23. April
1964 Zivilgesetzbuch ist, verliert Garantieanspriiche fiir das Produkt, an dem:

1. Seriennummer, Datumsangaben und Typenschilder vom Benutzer
entfernt, veréandert oder beschadigt wurden;
2. Plomben vom Benutzer beschadigt wurden oder Spuren des

Hantierens an ihnen tragen.
Achtung! Die mit taglicher Bedienung des Produkts verbundenen Tatigkeiten,
die sich u.a. aus der Bedienungsanleitung ergeben, sind vom Benutzer auf
eigene Rechnung und eigene Kosten auszufiihren.

Reklamationsverfahren:
1. Falls unrichtige Arbeit des Produkts festgestellt wird, soll man sich
vor der Anmeldung der Reklamation vergewissern, dass alle insbesondere in
der Bedienungsanleitung bestimmten Bedientatigkeiten richtig ausgefihrt
wurden.
2. Die Reklamation soll man unverziglich, am besten innerhalb von 7
Tagen ab Feststellung des Mangels am Produkt anmelden. Der Benutzer, der
kein Verbraucher im Sinne des Gesetzes vom 23. April 1964 Zivilgesetzbuch
ist, verliert Garantieanspriche fir das Produkt, im Falle, wenn die
Reklamation nicht innerhalb von 7 Tagen angemeldet wird.
3. Die Reklamation kann u.a. am Verkaufsort, an dem das Produkt
gekauft wurde, beim Garantieservice oder schriftlich auf folgende Adresse
angemeldet werden: DEDRA EXIM sp. z 0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkow.
Der Benutzer kann die Reklamation unter Verwendung des Formulars
anmelden, das auf der Internet www.dedra.pl zuganglich ist. ("Formular zur
Anmeldung der Reklamation aufgrund der Garantie").
Die Adressen von Garantieservice-Stellen fir jeweilige Lander sind auf der
Internetseite www.dedra.pl zuganglich. Im Falle, wenn keine Garantieservice-
Stelle im jeweiligen Land vorhanden ist, soll man die Reklamationsanmeldung
aufgrund der Garantie an folgende Adresse richten: DEDRA EXIM sp. z o.0.
ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw (Polska).
4. Im Hinblick auf die Sicherheit des Benutzers ist die Nutzung eines
mangelhaften Produkts untersagt.
Achtung!!! Nutzung eines mangelhaften Produkts gefahrdet der Gesundheit
und dem Leben des Benutzers.
Erfillung der sich aus der Garantie ergebenden Pflichten erfolgt innerhalb von
14 Werktagen ab der Riickgabe des beanstandeten Produkts vom Benutzer.
5. Vor der Riickgabe des mangelhaften Produkts zur Reklamation
soll man es reinigen. Das beanstandete Produkt soll sorgféltig vor mdglichen
Beschadigungen wahrend des Transports abgesichert werden (es wird
empfohlen das beanstandete Produkt in Originalverpackung zu bringen).
6. Die Garantiezeit wird um die Zeit verlangert, in der der Benutzer
das mit der Garantie umfasste Produkt infolge des Mangels nicht benutzen
konnte.
7. Die sich aus den Vorschriften tUber die Gewahrleistung fir Mangel
von verkauften Sachen ergebenden Rechte des Benutzers werden von dieser
Garantie weder ausgeschlossen noch eingeschrankt oder eingestellt.
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