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Istotne wskazowki dotvczace bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo! Porazenie pradem na skutek wilgoci.
- Maszyna do szycia moze by¢ przechowywana i uzywana tylko w suchych
pomieszczeniach.
- Wilgo¢ moze spowodowac porazenie pradem.

Niebezpieczenstwo! Obrazenia oczu spowodowane ztamang igla.
- Szy¢ mozna tylko miekkie, elastyczne tekstylia.
- Maszyna nie jest przeznaczona do szycia materiatébw takich jak gruba, twarda lub
nieelastyczna skora, plandeki, ptétno, itp.; igla moze sie wtedy ztamac.
- Igta moze sie ztamac, jesli materiat nie jest przesuwany przez silnik, lecz popychany lub
przytrzymywany przez uzytkownika.

Niebezpieczenstwo! Niebezpieczenstwo skaleczenia igta w razie przypadkowego
wiaczenia.
- Urzgdzenie moze by¢ uzywane tylko przez ostrozne osoby doroste.
- Dzieci i osoby o ograniczonej sprawno$ci ruchowej mogg obstugiwa¢ maszyne tylko po
dokfadnym instruktazu i pod statym nadzorem.
- Nigdy nie pozostawia¢ dziatajgcej maszyny w miejscach dostepnych dla dzieci.
- Przy wszystkich czynnos$ciach przygotowawczych lub konfiguracyjnych wytgcznik gtowny
musi by¢ w pozycji ,WYL.”.

Niebezpieczenstwo! Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych wadami Ilub
modyfikacjami.
- Maszyna nie moze by¢ modyfikowana.
- Naprawy muszg by¢ przeprowadzane przez serwis techniczny.
- Uszkodzenia, modyfikacje lub stosowanie nieoryginalnych akcesoriéw moze prowadzi¢
do obrazen.
- Uszkodzona maszyna nie moze by¢ uzywana.

Niebezpieczenstwo! Nieodpowiednie miejsca montazu (miejsca pracy) moga byé
przyczyna wypadkow.
- Maszyna moze by¢ obstugiwana tylko na stabilnym podtozu.
- Chwiejne, niestabilne lub nieuporzgdkowane miejsce pracy moze spowodowaé jej
przewrécenie lub obrazenia ciata u uzytkownika.

Niebezpieczenstwo! Osoby nieznajace niniejszej instrukcji obstugi moga dozna¢
obrazen ciata lub uszkodzi¢ maszyne do szycia.
- Maszyna do szycia przeznaczona jest dla os6b posiadajgcych podstawowg wiedze na
temat jej obstugi.
Niebezpieczenstwo! Przy nieuwaznym obchodzeniu si¢ z urzgdzeniem moze dojs¢ do
skaleczenia igta.
- Szycie nalezy wykonywac bez pospiechu, zadbac o porzgdek w miejscu pracy i spokojnie
prowadzi¢ materiat przez maszyne bez uzycia sity.

Ostroznie! To urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w prywatnym domu.
- Urzadzenie nie jest dopuszczone do uzytku profesjonalnego lub komercyjnego.
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Istotne wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas korzystania z urzgdzeh elektrycznych nalezy zawsze przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa, w tym nastepujgcych:

Przed uzyciem tej maszyny do szycia nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO Jak zmniejszyé ryzyko porazenia pradem?
1. Urzadzenie nigdy nie powinno by¢ pozostawione bez nadzoru, gdy jest podigczone do pradu.

2. Nalezy zawsze odtgczaé urzadzenie od gniazdka elektrycznego natychmiast po uzyciu i
przed czyszczeniem.

OSTRZEZENIE Jak zmniejszy¢ ryzyko poparzen, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen
ciata?
1. Przed uzyciem urzadzenia nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje.

2. Instrukcje nalezy przechowywaé¢ w odpowiednim miejscu w poblizu urzgdzenia i w
przypadku sprzedazy przekazacé jg nabywcy.

3. Urzadzenie nalezy uzytkowaé wytgcznie w suchych pomieszczeniach.

4. Nigdy nie zostawia¢ urzadzenia bez nadzoru z dzieémi lub osobami starszymi,
poniewaz mogg one nie by¢ w stanie oceni¢ zagrozenia.

5. Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku od 8 lat wzwyz oraz osoby o
ograniczonych zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych, a takze
osoby nieposiadajgce doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg one pod nadzorem lub
zostaty przeszkolone w zakresie bezpiecznego uzytkowania urzgdzenia i rozumiejg
zwigzane z nim zagrozenia.

6. Dzieci nie powinny bawi¢ sie urzgdzeniem.

7. Czyszczenie i konserwacja nie mogg by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru.

8. Zawsze wylgczaé maszyne na czas przygotowania do pracy (wymiana igty,
prowadzenie nici przez maszyne, wymiana stopki, itp.)

9. Zawsze odigcza¢ urzadzenie od zasilania, gdy jest ono bez nadzoru, aby
unikng¢ obrazen wskutek jej przypadkowego zatgczenia.

10. Zawsze oditgcza¢ urzadzenie od zasilania w przypadku wymiany lampy lub
przeprowadzania konserwaciji (oliwienie, czyszczenie).

11. Nie uzywac urzadzenia, jesli jest mokre lub w wilgotnym $rodowisku.
12. Nigdy nie ciggng¢ za przewdd, zawsze odtgczac urzadzenie chwytajgc za wtyczke.

13. Jesli lampa LED jest uszkodzona lub peknieta, musi zosta¢ wymieniona przez
producenta Ilub jego przedstawiciela serwisowego Iub osobe o podobnych
kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

14. Nigdy nie ktas¢ niczego na pedale.



15.

16.
17.
18.
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20.
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Istothe wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

Nigdy nie uzywac urzadzenia, jesli otwory wentylacyjne sg zatkane. Utrzymywac
otwory wentylacyjne urzadzenia i pedat zasilania w czysto$ci.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z pedatem typu C-9003.
Poziom obcigzenia akustycznego podczas normalnej pracy jest mniejszy niz 75dB(A).

Nie wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych jako zwyklych odpadow komunalnych,
korzysta¢ z oddzielnych punktéw zbiorki.

Skontaktowac¢ sie z wkadzami lokalnymi, aby uzyskac¢ informacje na temat dostepnych
systemoéw zbierania odpadow.

Jesli urzadzenia elektryczne sg wyrzucane na wysypiska $mieci, substancje
niebezpieczne mogg przedostaé sie do wdd gruntowych i trafic sie do tancucha
pokarmowego, powodujgc ogolne zagrozenie dla zdrowia.

Przy wymianie starych urzgdzeh na nowe, sprzedawca jest prawnie zobowigzany do
bezptatnego odbioru starego urzadzenia w celu jego utylizacji.

Urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych, lub osoby nie posiadajgce
doswiadczenia i wiedzy, chyba Zze zostaty one odpowiednio przeszkolone lub
poinstruowane. (Dotyczy krajow pozaeuropejskich)

. Dzieci pod nadzorem nie powinny bawi¢ sie urzagdzeniem. (Dla krajow pozaeuropejskich)

ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE
Maszyna do szycia jest przeznaczona wylgcznie do uzytku domowego.



Akcesoria

Akcesoria standardowe

Stopka uniwersalna (T)
Stopka do zamkéw blyskawicznych (1)
Stopka do dziurek na guziki (D)
Stopa do obrzucania (E)
Stopka do $ciegu slepego (F)
Stopka do szycia satyny (A)
Stopka do przyszywania guzikow (H)
Rozpruwacz szwéw
Blokada szpulki

. Prowadnica do pikowania

. Szpulka (3x)

. Srubokret (L i S)

. Paczka igiet

. Filc do szpilek

. Trzpien na drugg szpulke

. Rysik do panelu dotykowego
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Akcesoria opcjonalne

17. Stopka do zawijania (M)

18. Stopka do obszywania (K)

19. Stopka do pikowania (P)

20. Stopka do cerowania/haftowania
21. Stopka do marszczenia

22. Podwojna igta

23. Stopka gorny transport

3 Uwaga:

Akcesoria sg przechowywane w pojemniku na akcesoria. Akcesoria opcjonalne nie sg dostarczane z tym
urzgdzeniem; sg one jednak dostepne jako akcesoria specjalne u lokalnego sprzedawcy.
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I maszyny

Regulacja docisku stopki
2. Obcinacz nici

Mechanizm obszywania dziurek na
guziki

Automatyczny nawlekacz igty

Ostona szpulki

Stolik oraz pojemnik na akcesoria
Bolec nawijania szpulki
Ogranicznik nawijacza szpulki
Ekran LCD

© ©o N o A

10. Poziomy trzpien szpulki

11. Koto reczne

12. Uchwyt

13. Rysik

14. Gléwny wytacznik zasilania

15. Ztacze regulatora obrotow

16. Gniazdo kabla zasilajgcego
17. Prowadnik nitki do szpulowania
18. Prowadniki nitki gérnej

19. Podnosnik stopki dociskowej




Przyciski na maszynie

1. Przycisk Start/Stop

Maszyna zacznie pracowac po nacisnieciu przycisku start/stop i zatrzyma sie po nacisnieciu go po raz
drugi. Na poczatku szycia maszyna bedzie pracowa¢ powoli.

Predkos¢ szycia bedzie powoli wzrasta¢, az do osiagniecia predkosci wybranej za pomocg dzwigni
regulacji predkosci.

2. Przycisk wsteczny

Wzory 01, 04, 07, 22 i 23 mogag by¢ szyte odwrotnie.

Podczas szycia nacisng¢ przycisk wsteczny w celu szycia w odwrotnym kierunku. Zwolni¢ przycisk, aby
powrdci¢ do kierunku do przodu.

Jesli przed rozpoczeciem szycia nacisniety zostanie przycisk wstecz, to po nacisnieciu przycisku start/stop
lub pedatu maszyna bedzie stale szyta wstecz, a ponowne nacisniecie przycisku spowoduje szycie do
przodu.

W przypadku nacisniecia przycisku wstecz podczas szycia innych wzoréw, maszyna natychmiast wykona
Sciegi blokujgce i automatycznie sie zatrzyma.

3. Przycisk automatycznej blokady
Gdy wybrane sg wzory 01-05, 07-09, 12, 14-23, 28 i 49, maszyna po nacisnigciu przycisku automatycznej
blokady wykona 3 $ciegi stebnowe, a nastepnie automatycznie sie zatrzyma.

Jesdli wybrano wzory inne niz 01-09, 12, 14-23, 28, 37-44 i 49, maszyna po nacisnieciu przycisku
automatycznej blokady wykona 3 Sciegi stebnowe na koncu biezgcego wzoru i automatycznie sie
zatrzyma.

4. Przycisk ruchu igty w gore/w dot

Przycisk ten po jego nacisnieciu przesuwa igte w gore lub w dot.

Po nacisnieciu przycisku ruchu igty w gére/w dét, igta wykona potowe $ciegu. W zaleznosci od aktualnego
potozenia igty zatrzyma sie ona w przeciwnym potozeniu, albo w najwyzszym albo w najnizszym. W tym
samym czasie pozycja zatrzymania igly po szyciu jest ustawiona na state. Pozycja zatrzymania igty jest
wyswietlana na wyswietlaczu LCD.



Przyciski na maszynie

5. Przycisk obcinacza nici
Przycisk ten nalezy nacisng¢ po zakonczeniu szycia w celu obciecia nici.

6. Przyciski regulacji predkosci

Nacisniecie tego przycisku zmienia predkosc¢ szycia.

Aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia, nalezy nacisngc przycisk "+".
Aby zmniejszy¢ predkosc¢ szycia, nalezy nacisngc¢ przycisk "-".

Informacje o wyswietlaczu LCD

Kierunek wsteczny
Automatyczna blokada
Automatyczne zatrzymanie
Pozycja igty

Igta podwdjna

Sugerowana szeroko$¢ sciegu
Sugerowana dtugos¢ sciegu
Nawijanie szpulki

Sterowanie nozne

. Predkos¢

. Sugerowana stopka dociskowa
. Napiecie

. Combo

. Pamie¢

U@« 2] Ms5|—25 T = )p
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3 Uwaga:

Po uruchomieniu danej funkcji jej symbol na wyswietlaczu podswietlony zostanie na biato.
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Przyciski wyswietlacza LCD

Przycisk ustawien

Przycisk ten umozliwia ustawienie jezyka, jasnosci, funkcji kontroli
rodzicielskiej, wygaszacza ekranu, funkcje gtosowg, aktualizacje
wersji oprogramowania i wyswietlanie informaciji.

Przyciski regulacji napiecia

Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie ustawi zalecane napiecie
nici, ktére bedzie wskazane cyfrg na ekranie LCD.

Aby zwiekszy¢ napiecie, nalezy zwiekszy¢ warto$¢ cyfry, naciskajgc

prawy przycisk. Aby zmniejszy¢ napiecie, nalezy zmniejszy¢ wartosé

cyfry, naciskajgc lewy przycisk. Aby przywrdci¢ standardowe

ustawienie, nalezy nacisng¢ srodkowy przycisk.

Przycisk funkcji Combo
Przy pomocy tego przycisku mozna ustawi¢ kombinacje Sciegéw,
tgcznie 30 zestawdw na kazde 20 Sciegow.

Przycisk pamieci
Nacisniecie tego przyciski powoduje zapisanie w pamieci aktualnego
ustawienia sciegu sposrod 30 zestawow.

Przycisk regulacji wzoru

Przycisk ten umozliwia regulacje metody szycia dla konkretnego
materiatu.

Przycisk odbicia lustrzanego
Nacisniecie tego przycisku umozliwia wyszycie lustrzanego odbicia
wzoru. Funkcja jest aktywna do ponownego nacisniecia przycisku

Przycisk wyboru igty

Nacisniecie przycisku z podwadjng igtg spowoduje automatyczne
zmniejszenie maksymalnej szerokosci szycia.

Ponowne nacisniecie powoduje powr6t do pracy z pojedynczg igha.

8



Przycisk regulacji diugosci sciegu

Przyciski wyswietlacza LCD
Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie ustawi jego zalecang
dlugosé, ktéra bedzie wskazana odpowiednig cyfrg na ekranie LCD.
Aby uzyska¢ krétszy Scieg, nalezy nacisng¢ przycisk ,-”’. Aby uzyskacé
. Aby przywréci¢ ustawienie

”

o+
1.0
— diuzszy $cieg, nacisng¢ przycisk ,+”
standardowe, nacisna¢ przycisk z liczba.
= Dlugos¢ sciegu moze by¢ regulowana w zakresie ,0.0-4.5”, przy czym
niektére Sciegi majg ograniczony zakres dtugosci.
i == 6.0 el Przycisk regulacji szerokosci sciegu
Po wybraniu $ciegu, maszyna automatycznie ustawi jego zalecang
szerokosc, ktora bedzie wskazana cyfrg na ekranie LCD.
Aby uzyska¢ wezszy Scieg, nalezy nacisngé przycisk ,-". Aby
uzyska¢ szerszy $cieg, nacisngC przycisk ,+”. Aby przywrdcic
ustawienie standardowe, nacisng¢ przycisk z liczba.
Szeroko$¢ Sciegu moze by¢ regulowana w zakresie ,0.0-7.0", przy
czym niektére Sciegi majg ograniczony zakres szerokosci.
W przypadku wzoru 01-04, 06, 15 i 22-23, pozycja igty jest wyswietlana
na ekranie. Pozycja ta moze by¢ regulowana za pomocg przyciskow
spowoduje przesuniecie igty w lewo, a

regulacji szerokosci sciegu.

Nacisniecie przycisku -
nacisniecie przycisku ,+" spowoduje przesuniecie igty w prawo.



Podtaczanie maszyny

A Uwaga:

Nalezy zawsze upewni¢ sie, ze maszyna jest
odtgczona od zrodta zasilania, a gtowny
wytgcznik znajduje sie w pozycji ,\WYL.”, gdy
maszyna nie jest uzywana oraz przed wymiang
czesci.

Przed podigczeniem zasilania nalezy upewni¢

sie, ze napiecie i czestotliwos¢ zasilania

podane na urzadzeniu sg zgodne z

parametrami sieciowymi.

Postawi¢ maszyne na stabilnej powierzchni.

1. Podtgczy¢ przewdd zasilajgcy do
urzgdzenia, wktadajac wtyczke z dwoma
otworami do gniazda przewodu
zasilajgcego.

2. Podtgczy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
do sieciowego gniazdka elektrycznego.

3. Przestawi¢ przetagcznik zasilania do pozycji ,ZAL”.

4. Po wigczeniu zaswieci sie lampka
kontrolna.

Aby odtgczy¢ urzadzenie, nalezy ustawié
przetgcznik zasilania w pozycji ,WYL.”, a
nastepnie wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Informacje o wtyczkach z okreslong polaryzacja
To urzadzenie jest wyposazone w wtyczke o
okreslonej polaryzacji (jeden bolec szerszy niz
drugi), aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia
pradem; wtyczka ta pasuje do gniazdka tylko w
jednej pozycji. Jesli wtyczka nie pasuje do
gniazdka, nalezy jg odwrdci¢. Jesli wtyczka
nadal nie pasuje, nalezy skontaktowac sie z
elektrykiem, aby zainstalowa¢ odpowiednie
gniazdo. Nie nalezy w zaden sposob
modyfikowac¢ wtyczki.
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Sterowanie nozne

11

Przy wytgczonej maszynie do szycia wiozy¢
wtyczke pedatu do odpowiedniego ztgcza w
maszynie. Wigczy¢ maszyne do szycia, a
nastepnie powoli wcisng¢ pedat, aby rozpoczac
szycie. Aby zatrzymaé maszyne do szycia,
nalezy zwolni¢ przycisk.

3 Uwaga:

Za pomocg przyciskow regulacji predkosci
mozna ograniczy¢ maksymalng predkosc
maszyny.

A Uwaga:

W razie watpliwosci co do sposobu
poditgczenia urzadzenia do zrédta zasilania
nalezy skonsultowaé sie z
wykwalifikowanym elektrykiem. Odtgczy¢
przewdd zasilajgcy, gdy urzadzenie nie jest
uzywane.




Nawijanie na szpulke

1. Umiesci¢ motek nici i uchwyt na trzpieniu. W przypadku
mniejszych motkdéw, umiesci¢ uchwyt wezszym koncem do
motka.

2. Przeciggnac ni¢ z motka przez gorng prowadnice nici.

3. Nawing¢ ni¢ przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara wokot
tarcz napinajgcych nawijacza szpulki.

4. Przetozy¢ koniec nici przez jeden z wewnetrznych otworow
@ w szpulce, jak pokazano na rysunku i umiesci¢ szpulke na
=R wrzecionie.

5. Przesungc¢ szpulke w prawo.

12



Nawijanie na szpulke

6. Trzymac koniec nici mocno miedzy palcami jednej reki.

8. Po nawinigeciu szpulki na kilka obrotéw zatrzymaé maszyne i
obcig¢ ni¢ w poblizu otworu szpulki. Kontynuowa¢ nawijanie
na szpulke, az bedzie petna.

9. Gdy szpulka jest peina, bedzie obracac sie powoli. Zwolni¢
pedat lub zatrzyma¢ maszyne. Przesunaé wrzeciono
nawijarki szpulki w lewo.

10.0Odcig¢ ni¢ i wyjaé szpulke.

o Uwaga:

Gdy przetacznik nawijania szpuli jest przesuniety w prawo (pozycja
do nawijania szpulki), maszyna nie bedzie szy¢, a koto zamachowe
nie bedzie sie obracaé. Aby rozpoczg¢ szycie, nalezy przestawié¢
przetgcznik nawijania szpulki w lewo (pozycja do szycia).

13



Zaktadanie szpulki

14

A Uwaga:

Przed wiozeniem lub wyjeciem szpulki nalezy
ustawi¢ przetgcznik zasilania w pozycji WYL.
(IIOII).

Podczas zaktadania lub zdejmowania szpulki
igta i stopka dociskowa muszg by¢ catkowicie
podniesione. Zdejmij ostone szpulki i szpulke.

Wiozy¢é szpulke do pojemnika na szpulki,
obracajgc jg w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara (zgodnie ze strzatkg).

Przeciggnac ni¢ przez otwor (A).

Palcem delikatnie przytrzymac¢ szpulke.
Weciggna¢ ni¢ do szczeliny prowadnicy nici
zgodnie ze strzatkami.

Aby odcig¢ nadmiar nici pociggngé¢ ni¢ do
siebie i przecigé obcinaczem w punkcie (B).
Zamkng¢ ostone szpulki.



Nawlekanie nitki gérnej

" N .
o Uwaga:

Wazne jest, aby prawidtowo wykona¢ nawlekanie,
poniewaz w przeciwnym razie moze dojs¢ do wielu
probleméw podczas szycia.

Najpierw podniesc¢ igte do najwyzszego punktu, a takze stopke
dociskowa, aby zwolni¢ tarcze napinajace.

1. Umiesci¢ ni¢ i uchwyt motka na trzpieniu. W przypadku
mniejszych motkow nici, umiesci¢ uchwyt szpulki mniejszg
czescig do motka.

2. Przeciggnac ni¢ z motka przez gérng prowadnice nici.

15



Nawlekanie nitki gérnej

3. Poprowadzi¢ ni¢ wokét prowadnicy nici, przeciggajac jg
przez sprezyne napinajacg, zgodnie z rysunkiem.

4. Nawlec ni¢ na napinacz, przeprowadzajac jg miedzy
srebrnymi krgzkami.

5. Nastepnie w doét i wokot ramienia sprezynowego.

6. W gornej czesci nalezy przetozy¢ ni¢ z prawej strony na lewg
przez szczeline w dzwigni, a nastepnie ponownie w dét.

7. Przewlec ni¢ przez ptaskag, poziomg prowadnice, a
4 nastepnie przez druciang petle.

16



Automat do nawlekania igty

[__/l.%, AUwaga:
Przy wykonywaniu ponizszych czynnosci

nalezy wytgczy¢ zasilanie ("O")!

Podnies¢ igte do najwyzszej pozycji i opuscic¢
stopke dociskowa.

Opusci¢ powoli dzwignie nawlekacza igly i
przeciggna¢ ni¢ przez prowadnice nici, zgodnie
z rysunkiem, a nastepnie w prawo.

\ | Nawlekacz igty automatycznie obraca sie do
pozycji nawlekania, a trzpien z zawleczkg
przechodzi przez oczko igty.

Umiesci¢ ni¢ przed igta.

Przytrzyma¢ ni¢ luzno i powoli zwolnic¢
dzwignie. Trzpien obrdci sie i przetozy nié
przez oczko igly, tworzac petelke.
Przeciggnac nic¢ przez oczko igty.

17



Obcinacz boczny nici

Podnies¢ stopke dociskowg. Wyjac
tkanine, przeciggng¢ ni¢ z lewej stronie
zgodnie z rysunkiem i przecigé za pomocg
bocznego obcinacza nici.

Nici sg obcinane przed rozpoczeciem
nastepnego szwu.

Podnoszenie stopki

dociskowej A
Uwaga:

Igta musi zawsze znajdowaé sie w
najwyzszym potozeniu.

Stopke dociskowg podnosi i opuszcza
dzwignia stopki.

W przypadku zszywania wielu warstw
jednoczesnie lub szycia grubych tkanin,
stopka dociskowa moze by¢ podniesiona
drugi zaczep dla wiekszej wygody pracy.

Docisk stopki maszyny zostat wstepnie
ustawiony i nie wymaga wiekszej regulacji,
chyba ze w przypadku szczegdlnie cienkich lub
grubych tkanin. Jesli jednak zachodzi potrzeba
regulacji docisku, nalezy przekre¢ S$rube
regulacyjng, umieszczajgc w szczelinie monete.
W przypadku szycia bardzo ciezkich tkanin nalezy
zmniejszy¢ docisk, obracajgc srube w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, a w
przypadku cienkich tkanin nalezy zwiekszy¢
docisk, obracajgc jg w kierunku zgodnym z
ruchem wskazdéwek zegara.
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Naprezenie nici

Standardowe ustawienie napiecia nici: "4".

Aby zwiekszy¢ napiecie, nalezy zwiekszy¢ wartos¢ cyfry.
Aby zmniejszy¢ napiecie, nalezy obnizy¢ wartosé cyfry.

Prawidtowe ustawienie napiecia jest wazne dla dobrego szycia.

W przypadku szycia dekoracyjnego Scieg wyglada lepiej, a
tkanina mniej sie marszczy, gdy gorna ni¢ bedzie znajdowac sie
po spodniej stronie materiatu.

Nie istnieje jedno konkretne ustawienie napiecia, odpowiednie do
wszystkich sciegow i tkanin.

Normalne napiecie nici do szycia Sciegiem prostym.

S

Ni¢ jest zbyt luzna do szycia Sciegiem prostym. Ustawi¢ wyzszg
wartosc.

.-

Ni¢ jest zbyt napieta do szycia Sciegiem prostym. Ustawic nizszg
wartosc.

o

Normalne napiecie nici do szycia zygzakowatego i dekoracyjnego.

JOO00r
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Wymiana stopki

A Uwaga:

Przy wykonywaniu ponizszych czynnosci nalezy wytgczy¢ zasilanie
- przetgcznik w pozycji ,WYL” (,O")!

Zdejmowanie stopki dociskowej
Podniesc¢ stopke dociskowa.
Nacisng¢ czarng dzwignie (A), aby zdjgé stopke.

Zaktadanie stopki dociskowej

Opusci¢ uchwyt stopki dociskowej (B), az wyciecie (C) znajdzie sie
bezposrednio nad trzpieniem (D).

Nacisng¢ czarng dzwignie (A).

Opusci¢ uchwyt stopki (B), aby stopka (E) zatrzasneta sie
automatycznie.

Zdejmowanie i zakladanie uchwytu stopki dociskowej

Podnie$¢ drazek stopki dociskowej (A).

Zdjg¢ i zatozy¢ ponownie uchwyt stopki dociskowej (B), zgodnie z
rysunkiem.

Mocowanie prowadnicy do obszywania krawedzi/pikowania
Zamocowac prowadnice do obszywania krawedzi/pikowania (A)
w otworze zgodnie z rysunkiem. Wyregulowaé¢ w zaleznosci od
potrzeb dla obszy¢, plis, itp.
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Instrukcja zastosowania stopek

STOPKA ZASTOSOWANIE STOPKA ZASTOSOWANIE
DOCISKOWA DOCISKOWA

Szycie o0golne, Sciegi Podszywanie
% patchworkowe,  $ciegi
dekoracyjne, merezka, ®

IT) .
Stopka uniwersalna scieg zygzakowaty. Stopka do
(M) podszywania (F)

Wszywanie zamkow Obrzucanie
% btyskawicznych %

o e
Stopka do zamkow Stopa do
btyskawicznych (1) $ciegu owerlokowego (E)

Obszywanie dziurek Obszywanie satyny

na guziki, Sciegi

zakanczajgce, %

cerowanie. A

Stopka do
obszywania satyny
(A)

Stopka do dziurek na

guziki (D)

% Przyszywanie guzikéw % Pikowanie
® [F]
Stopka do _Stopka_ do
przyszywania guzikow, pikowania (P)
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Przewodnik wyboru igiet

Ogdlnie rzecz biorac, cienkie nici i igty sg uzywane do obszywania cienkich tkanin, a grubsze nici sg
uzywane do szycia grubszych tkanin.

Ponizsza tabela zawiera informacje dotyczgce nici i igiet odpowiednich dla réznych tkanin.

ROZMIAR IGLY

TKANINA

NIC

9-11 (70-80)

11-14 (80-90)

14
(90)

16
(100)

18
(110)

Tkaniny lekkie — cienkie bawetny, woal,
jedwab, muslin, Qiana (jedwabny
nylon), interlocki, dzianiny bawetniane,

trykot, jerseye, krepy, tkaniny
poliestrowe, tkaniny koszulowe i
bluzkowe.

Tkaniny $rednie - bawetna, satyna,

Scierki kuchenne, Zzagle, podwdjne
dzianiny, lekkie weny.
Tkaniny s$rednie — gruba tkana

bawetna, wetna, ciezsze dzianiny,
frotte, dzinsy.

Tkaniny ciezkie - ptétno, weina,
tkaniny namiotowe i pikowane,
dzinsy, materiaty tapicerskie (lekkie
i Srednie).

Ciezkie wetny, tkaniny ptaszczowe,
tkaniny tapicerskie, niektore skory i
winyle.

Lekka ni¢ z bawetny, nylonu, poliestru lub
poliestru oplecionego bawetng.

Wiegkszos¢ sprzedawanych nici jest sredniegj
grubosci i nadaje sie do tych tkanin i
rozmiarow igiet.

W przypadku materiatéw syntetycznych
stosowac nici poliestrowe, a w przypadku
naturalnych bawetniane dla uzyskania
najlepszych rezultatéw.

Zawsze uzywac tej samej nici u goéry i od
spodu.

Nici do bardzo grubych materiatéw, np. do
dywanow.

3 Uwaga:

- Ogdlnie rzecz biorgc, cienkie nici i igty sg uzywane do szycia cienkich tkanin, a grubsze nici sg

uzywane do szycia ciezkich tkanin.
- Zawsze przetestowac rozmiar nici i igty na matym kawatku materiatu, ktéry bedzie obszywany.
- Uzywac tej samej nici dla igty i szpulki.
- Do delikatnych lub rozciggliwych tkanin uzywac podktadki.
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Wymiana igty

23

A Uwaga:

Przy wykonywaniu ponizszych czynnosci
nalezy wytgczy¢é zasilanie (przetgcznik w
pozycji WYL. — ,0")!

Nalezy regularnie wymieniaC igte zwiaszcza,
jesli wykazuje ona oznaki zuzycia i powoduje
problemy. Poluzowa¢ srube zacisku igly (A) i
zdja¢. Wiozy¢ nowg igte ptaska strong trzonu
skierowang do tytlu. Wetkna¢ igte do oporu.
Dokreci¢ srube (A) po wtozeniu nowej igty.

Igty muszg by¢ w idealnym stanie.
Problemy mogg powodowac:

A. Wygiete igly

B. Uszkodzone szpice

C. Stepione igty



Podnoszenie i opuszczanie zagbkéw przesuwu

Przy zdemontowanym stole do szycia na
podstawie z tylu maszyny widoczna jest
dzwignia regulacji docisku.

Przesuniecie dzwigni do pozycji (B) spowoduje
spowolnienie posuwu np. podczas
przyszywania guzikow. Jesdli chcemy
kontynuowa¢  normalne  szycie, nalezy
przesungé¢ dzwignie do  pozycji (A), aby
podnie$¢ zgbki.

Wyréwnanie sciegéw

Jesli &ciegi dekoracyjne sg nierébwne podczas szycia na danej tkaninie, nalezy je wyregulowac za

pomocg przycisku wyrownywania.

9 Uwaga:

Nalezy zawsze przetestowac dany wzoér na kawatku materiatu identycznego jak obszywana tkanina.

X @i JL
ot OK
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Po wybraniu wzoru, nacisng¢ przycisk
wyréwnania wzoru, aby przejsc do
odpowiedniego ekranu. Nacisng¢ przycisk
strzatki w prawo lub w lewo w celu zmiany
wartosci i potwierdzi¢ przyciskiem ,OK", aby
zapisa¢ ustawienie. To ustawienie zostanie
zachowane nawet po wytgczeniu urzgdzenia.
Wocisniecie przycisku ,return” spowoduje wyjscie
z menu bez zapisywania zmienionych wartosci.
Zmienione ustawienie zostanie zastosowane do
wszystkich wzorow. Aby przywrocic wartosé
domysing, nalezy nacisng¢ srodkowy przycisk.

A.Jesli wzory sg zbyt $cisniete, nacisng¢
przycisk strzatki w prawo, aby zwiekszy¢
wartosc.

B. Prawidtowe ustawienie.

C.Jesli wzory sg zbyt rozstrzelone, nalezy
nacisng¢ przycisk strzatki w lewo, aby
zmniejszy¢ wartos¢.



Wigzanie sciegu

Scieg odwrotny jest uzywany do
zabezpieczenia nici na poczatku i na koncu
SZWU.

Nacisng¢ przycisk wsteczny i wszy¢ 4-5
sciegdw. Po zwolnieniu przycisku maszyna
bedzie ponownie szyta do przodu.

25

W celu demontazu stotu do szycia, nalezy
przytrzyma¢ go, a nastepnie pociggng¢ w
kierunku poziomym zgodnie ze strzatkg na
rysunku.

Obszywanie na okrggto jest stosowane do
obszywania rekawow, pasow, nogawek spodni
lub innych elementdw odziezy o ksztatcie
rurowym.



Zmiana kierunku szycia

Nalezy przerwaé szycie przy naroznikach.

Whbic¢ igte w materiat recznie lub naciskajgc
jednokrotnie przycisk podnoszenia /
dopuszczania igty. Podnies¢ stopke dociskowa,
uzy¢ igly jako punktu obrotu i obréci¢ tkanine.
Opusci¢ stopke dociskowg i wznowié szycie.

26

Czarny przycisk po lewej stronie stopki
dociskowej blokuje stopke w pozycji poziomej,
jesli zostat nacisniety przed opuszczeniem
stopki.

Zapewnia to rownomierne  podawanie
materialu na poczatku szwu i pomaga przy
obszywaniu wielu warstw materiatu, np. przy
stebnowaniu dzinsowych materiatéw.

Po osiggnieciu punktu o zwiekszonej grubosci,
opusci¢ igte i podnies¢ stopke dociskowa.
Nastepnie odchyli¢ stopke, wcisng¢ czarny
przycisk, opusci¢ stopke, a nastepnie
kontynuowac szycie.

Czarny przycisk zostaje zwolniony
automatycznie po wykonaniu kilku sciegow.

Mozna réwniez do czota obszywanego materiatu
dosung¢ inny kawatek tkaniny o tej samej
grubosci.

Lub podeprze¢ stopke w przypadku podawania
recznego i szycia w kierunku ztozenia.



Stolik do szycia

Przytrzymac zatrzaskowy stolik do szycia w
pozycji poziomej i pociggngé w Kkierunku
wskazanym przez strzatke.

Whnetrze zatrzaskowego stotu stuzy jako
schowek na akcesoria.

Korzystanie z prowadnicy do obszywania krawedzi i

pikowania

27

Wiozy¢ prowadnice do obszywania krawedzi /
pikowania do uchwytu stopki zgodnie z
rysunkiem i ustawi¢ potrzebny odstep.

WszyC pierwszy Scieg i przesuwac sie po
tkaninie w celu wykonania kolejnych,
prowadnica bedzie wéwczas poruszac sie po
poprzednim Sciegu.



Uzycie igly podwdjnej

3 Uwaga:

Podwdjna igta jest opcjonalna. Nie jest cze$cig
wyposazenia.

A Uwaga:

W przypadku stosowania igiet podwdjnych
nalezy uzywa¢ stopki uniwersalnej (T)
niezaleznie od tego, jaki rodzaj szycia jest
wykonywany.

Nalezy uzywac¢ tylko zestawéw dwuigtowych z
maks. 2 mm odstepu miedzy igtami.

@ 0 Ta ikona pojawi sie tylko wtedy, gdy dany wzor
. | O Sciegdw dopuszcza uzycie igly podwajne;.

| = 60 +|
(¢ ] A Po nacisnieciu tego przycisku na ekranie LCD
. \ pojawi sie ikona podwdjnej igty, a maszyna
< w automatycznie zmniejszy maksymalng
= szerokos¢ dla szycia podwdjng igtg 0 2 mm.
Q.
d = 50

Wiozy¢ podwdjng igte.
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Uzycie igly podwdjnej

Postepowac zgodnie z instrukcjami
dotyczacymi nawlekania pojedynczej igly przy
uzyciu motka nici ustawianego w pozycji
poziomej. Przewlec ni¢ przez lewg igte.
Umiesci¢ drugi motek w otworze na gorze
maszyny.

Przeciggng¢ ni¢ przez pozostate punkty,
pamietajgc o pominieciu prowadnicy nici nad
igtg i przeciagnac jg nastepnie przez igte prawa.
Kazda z igiet nalezy nawlec osobno.

Dwie linie $ciegu sg przyszyte rownolegle do

siebie.

o R & o7 Kiedy ustawiona jest funkcja podwojnej igly,
l wzory Sciegéw, ktére nie dopuszczajg tej
[ N . funkgji, bedg wyswietlane na szaro.

01 02 03 04 Tryb tekstowy, tryb combo, tryb pamieci i tryb

inteligentny nie bedg woéwczas dostepne.

3 Uwaga:

Nalezy upewnic sie, ze obie nici sg tego samego
rodzaju.

Podczas szycia podwojng igtg nalezy zawsze
pracowac bez pospiechu i na niskiej predkosci,
aby zapewni¢ wysokg jakosc¢ Sciegu.

Po wybraniu funkcji igty podwdéjnej, pozostanie
ona aktywna nawet po zmianie wzoru $ciegu.
Aby dezaktywowac te funkcje, nalezy nacisngé
ponownie przycisk.

W

.
—
SN
N OAA S
\WAVAY,

%

05 07 08
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Uzycie igly podwdjnej

Ustawienia dla szeroko$ci i dtugosci $ciegu, itp. zostaty wstepnie wyregulowane dla kazdego sciegu. W
przypadku koniecznosci ich zmiany i pdzniejszego wykorzystania, mozna zmieni¢ ustawienia
(szeroko$¢ i diugosc¢ Sciegu oraz funkcje $ciegu lustrzanego) mozna je zapisaé w pamieci. W funkgciji
pamieci mozna zapisac do trzydziestu zestawdw ustawien dla pojedynczego wzoru Sciegu.

Zapisywanie ustawien

o2 «0r 0 (_3\ Ta ikona pojawi sie tylko w przypadku, gdy dany wzér dopuszcza uzycie
o o funkcji pamieci.

o2 0 QQ\ Tu nalezy okresli¢ preferencje (szerokosé¢ sciegu, dtugosé sciegu i $cieg
lustrzany), a nastepnie nacisna¢ przycisk pamieci.

’ L1
.
:_ ~
2
N
g LS Wybra¢ numer pustego modutu pamieci (np.: M1)
c.
1=}
[ =]
=]
@
(-}
c
‘: L8 Wprowadzi¢ nazwe pliku, np. AAAA.
Y Nazwa kazdego pojedynczego pliku nie powinna przekracza¢ 13
- znakow. Nacisngé przycisk OK w celu zapisania ustawien.
=]
ERERERNY
B we o
02 <“0r 00 Nastepuje powrét do poczatkowego ekranu.
L1 ]
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Funkcja pamieci

Przywotywanie zapisanych wzoréw

COO0O0ODO0OD0

Aby wejs¢ w tryb pamieci, nalezy nacisngé odpowiedni przycisk.

Nalezy wybra¢ wybra¢ modut pamieci, z ktérego ma by¢ zaczytany wzér,
po czy, pojawi sie okno operacji (np.: M1)

Nacisngc¢ przycisk szycia.

Wyswietlony zostaje zapamigtany $cieg.
Aby rozpoczac¢ szycie nalezy nacisng¢ przycisk start/stop lub pedat.
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Funkcja pamieci

Edycja ustawien

Aby wej$¢ w tryb pamieci, nalezy nacisnaé odpowiedni przycisk.

Wybra¢ modut pamieci, z ktérego zaczytany ma by¢ wzor, a nastepnie pojawi
(4 sie okno operacji (np.: M1)
Nacisng¢ przycisk edyciji.

DA o ,

- Pojawi sie okno edycji.

g Mozna wyregulowac tutaj dlugosc¢ sciegu, szerokos¢ sciegu i scieg
e lustrzany. Jesli warto$¢ nie podlega regulacji, bedzie ona wyswietlana w
o e na szaro.

- > 8 8

4 ~

C.

-]

-]

-]

g ¢ g Ustawienia zostang zapisane po nacisnieciu przycisku OK.
[=] D>

[~ ] k

o ~

o

g Powrét do poczatkowego ekranu nastgpi automatycznie.

e

-}

-

-]

(-}

(=}

e
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Funkcja pamieci

Zmiany nazwy modutu pamieci

OCD0DDDDODDD

000000000

ss DDOODO

Aby wej$¢ w tryb pamieci, nalezy nacisnaé odpowiedni przycisk.

Wybra¢ modut pamieci, z ktérego zaczytany ma by¢ wzér, a nastepnie pojawi
sie okno operacji (np.: M1)

Nacisng¢ przycisk zmiany nazwy.

Wprowadz nowg nazwe, np. AO1.
Nacisng¢ przycisk OK, aby zapisac.

Powrdét do poczatkowego ekranu nastgpi automatycznie.
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Funkcja pamieci

Usuwanie ustawien

Aby wej$¢ w tryb pamieci, nalezy nacisnaé odpowiedni przycisk.

4
P Wybra¢ modut pamieci, z ktérego zaczytany ma by¢ wzor, a nastepnie
; pojawi sie okno operacji (np.: M1)
E Nastepnie nalezy nacisng¢ przycisk kasowania.
b 4 @
o
5 ~
[}
o Ustawienie zostanie usuniete.
g Powrét do poczatkowego ekranu nastgpi automatycznie.
-}
-}
(-}
-}
-}
-]
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Funkcja pamieci

Pamiana ustawien
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Ta funkcja pojawia sie tylko wtedy, gdy dany wzoér dopuszcza uzycie funkcji
pamieci.

Nalezy okresli¢ preferencje (szerokos¢ sciegu i dtugos¢ sciegu oraz Scieg
lustrzany), a nastepnie naci$nij przycisk pamieci.

Wybra¢ numer modutu pamieci, ktéry ma zostaé zmieniony, po czym pojawi
sie okno operacji. (np: M2)

Jesli po wprowadzeniu nowej nazwy zostanie nacisniety przycisk zmiany
nazwy, ustawienia zostang zapisane.

Po nacisnieciu przycisku nowej konfiguracji, ustawienia zostang zapisane
i automatycznie pojawi sie poczatkowy ekran.

Poczatkowy ekran pojawia sie automatycznie.
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Funkcja Combo

Potgczone wzory mogg zosta¢ zapisane do pozniejszego wykorzystania. Poniewaz zapisane wzory
nie zostajg utracone po wytgczeniu maszyny, mozna je przywota¢ w dowolnym momencie. Jest to
wygodne w przypadku wzordw, takich jak nazwy wiasne, ktére bedg czesto uzywane. Mozna tgczyé
wiele réznych wzordéw Sciegdw, takich jak Sciegi tekstowe, Sciegi krzyzykowe czy Sciegi satynowe. W
funkcji combo jest 30 modutéw, z ktdrych kazdy moze zachowaé 20 wzorow.

taczenie Sciegéw lub napiséw

o

¥

x

lo ;
o
n \
]
=]
-]
(=]
-]
=]
-]
far]
m, \
=
=+
o

'

: BN
.
“w
H B &

Ta ikona pojawia sie tylko wtedy, gdy wzory sciegow dopuszczajg uzycie
funkcji combo.

Wybra¢ wybra¢ numer pustego modutu combo (np. C1)

Wprowadzi¢ nazwe i nacisng¢ przycisk OK. (np. Combo_01.)
Nazwa kazdego pojedynczego pliku nie powinna przekraczaé 13 znakow.

Nastepnie nalezy przejs¢ do trybu przegladania/edycji funkcji combo.
Nalezy nacisngc¢ przycisk dodawania, aby wejs¢ do przegladarki wzoréw.
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Funkcja Combo

Wzory $ciegéw, ktore nie dopuszczaja tej funkciji bedg wyswietlane na szaro.
Wybra¢ pozgdane $ciegi lub napisy, np.: scieg 70 i tekst ,Star”.

3 | Sciegi lub napisy zapisywane bedg kolejno w pustej komérce.

2

@ - Nacisngc¢ przycisk (A), aby zapisac¢ lub przycisk (B), aby zapisac¢ i przejs¢ do
© : trybu szycia combo.
o
Q

Wywotywanie z pamieci i szycie

W trybie eksperckim nacisngé przycisk combo, aby przejsé do trybu combo.

e
w Nalezy wybra¢ modut combo, ktéry ma zosta¢ wyszyty, po czym pojawi sie
L] okno operacji. (Np. C1)
: _ Nacisng¢ przycisk szycia Enter.
o
o ~_
i
-]
(€] Nastepnie nalezy przejs¢ do trybu szycia combo, ekran pokazuje Scieg
* pierwszej pozycji combo, po prawej stronie u dotu pojawia sie aktualny
wzér/catos¢ wzoru. Aby rozpoczaé szycie, nalezy nacisng¢ przycisk
"k start/stop lub pedat.
Bt
2
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Funkcja Combo

Edytowanie ustawien
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W module eksperta nacisngé przycisk combo, aby przejs¢ do trybu combo.

Wybra¢ modut combo, ktérego ustawienia majg by¢ edytowane, po czym
pojawi sie okno operacji. (Np. C1)
Nacisnag¢ przycisk edycji.

Nastepnie wejs¢ w tryb przeglagdanie/edycja combo. Wskazany parametr
moze by¢ edytowany dla Sciegu oznaczonego biatym znakiem.

Aby wybrac¢ $cieg, ktéry ma by¢ edytowany.

Pojawi sie okno edycji.

Tutaj mozna ustawi¢ szerokos¢ i dlugos¢ Sciegu oraz Scieg lustrzany. Jesli
wartosé nie moze by¢ regulowana, zostanie wyswietlona na szaro.

Po dokonaniu edycji nacisng¢ przycisk OK.

Nastapi powrot do trybu przeglgdania/edycji combo.
Nacisng¢ przycisk (A), aby zapisa¢ lub nacisng¢ przycisk (b), aby zapisaé
i przej$¢ do trybu szycia combo.
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Funkcja Combo

Zmiana nazwy modutu combo
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W module eksperta nacisngé przycisk combo, aby przejs¢ do trybu combo

Wybraé modut combo, ktérego nazwa ma zosta¢ zmieniona, po czym
wyswietlone zostanie okno operacji. (Np. C1)

Nacisng¢ przycisk zmiany nazwy.

Wprowadzi¢ nowa nazwe, np. gwiazda. Nacisng¢ przycisk OK, aby zapisac.

Powrét do poczagtkowego ekranu nastgpi automatycznie.
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Funkcja Combo

Usuwanie ustawien
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W module eksperta nacisngé przycisk combo, aby przejs¢ do trybu combo

*Usuwanie modutu combo

Wybra¢ modut combo, ktéry ma zosta¢ usuniety, po czym pojawi sie okno
operacji. (np. C1)
Nacisngc¢ przycisk kasowania.

Modut combo zostaje usuniety.

*Usuwanie $ciegu

Wybra¢ modut combo, ktéry ma by¢ edytowany, po czym pojawi sie okno
operacji. (np. C1)

Nacisngc¢ przycisk edycji.

Nastapi przejscie do trybu przegladanie/edycja combo.
Nacisniecie tego przycisku usunie ostatnig jednostke, co oznacza, ze
aby usung¢ jednostki C5-C2, nalezy nacisngé przycisk cztery razy.
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Funkcja Combo

Po usunieciu nacisng¢ przycisk (A), aby zapisac lub nacisng¢ przycisk (b),
aby zapisac i przejs¢ do trybu szycia combo.

Zmiana sciegu combo

W modelu eksperta nacisngé przycisk combo, aby przejs¢ do trybu combo.

"4
L § Wybra¢ modut combo, ktérego ustawienia majg by¢ edytowane, po czym

& pojawi sie okno operacji. (Na przyktad: C1)
o Nacisng¢ przycisk edycji.

o]

o ~5

u T+ L]

o ~
@ %z -~ Przejs¢ do trybu przegladanie/edycja combo.
o e 5= W przeglgdarce wzoréw mozna zmieni¢ scieg (np. C1)
E 1
m & o4
Q

H B =

Wybra¢ odpowiedni $cieg (np. $cieg 95)
i
.
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Funkcja Combo

Q m W1a —a4 | Scieg zostanie zastgpiony i nastgpi powrdét do trybu przegladania/edycji
® _‘\ ; combo. Nacisng¢ przycisk (A), aby zapisa¢ lub nacisngé przycisk (B), aby
zapisac i przejs¢ do trybu szycia combo.
e i
Q-
g ¥ o
/t;l B &
AB

42



Ustawienia maszyny

W sekcji ustawien mozna dokonac ustawien
maszyny lub je zmienic.

Program zawiera 8 funkcji: jezyk, jasnosc¢, kontrola
rodzicielska, wygaszacz ekranu, gtos, aktualizacja i
informacje o wersji oprogramowania.

£ Mozna wybrac jeden z 7 jezykow dla komunikatéw

Spanish

French wyswietlanych na ekranie.
German Jezyk wybierany jest przez przewijanie listy i
LEE klikniecie na odpowiednig ikone.

Portuguese

To ustawienie zostanie zachowane nawet po

Dutch . .
wytgczeniu urzadzenia.

Jasnosc¢

Jasno$¢ swiatta mozna regulowaé, klikajgc okragtg
ikone na ekranie po lewej/prawej stronie.

Brightness

Jasnosc¢ wyswietlacza LCD moze by¢ regulowana na
pieciu réznych poziomach.

Wartos¢ domysina jest ustawiona w $rodku, a
uzytkownik moze dostosowaé poziom jasnosci
dotknieciem ekranu.

To ustawienie zostanie zachowane nawet po
wytgczeniu urzadzenia.
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Ustawienia maszyny

Ta funkcja umozliwia uzytkownikom ustawienie lub
modyfikacje hasta, aby zapobiec niewfasciwe;j
obstudze urzadzenia przez dzieci i spowodowaniu
przez nie szkdd.

- W domys$Iinym ustawieniu urzadzenia nie ma hasta;
mozna ustawi¢ hasto sktadajgce sie z 4 cyfr.

- Kiedy hasto zostanie ustawione, uzytkownicy bedg
za kazdym razem musieli wprowadzi¢ poprawne
hasto, aby powrdéci¢ do pracy po tym, jak wigczy
sie wygaszacz ekranu. Jesli uzytkownik nie
wprowadzi hasta lub nie dotknie ekranu w ciggu 10
sekund, zatgczy sie ponownie wygaszacz ekranu.

- Zmiana hasta: nalezy dotkngé¢ ekranu i wprowadzic¢
nowe hasto. Nacisng¢ przycisk OK, aby je zapisac i
wyjs¢ z menu. Nowe hasto zostanie zapisane
automatycznie.

- Jesli hasto zostato zapomniane, nalezy przez 5
sekund trzymac wcisniety przycisk Del. Wigczy sie
brzeczyk, po czym hasto zostanie zresetowane do
ustawienia fabrycznego.

-To ustawienie zostanie zachowane nawet po
wytgczeniu urzadzenia.

Wygaszacz ekranu
Tutaj mozna ustawi¢ czas do wigczenia

Screensaver

NO

¢ mn wygaszacza ekranu, na 3, 5 lub 10 minut, a
fomf" nastepnie potwierdzi¢ klawiszem ,Execute”, co
min

spowoduje natychmiastowe wtgczenie wygaszacza
ekranu.

Ekran zatgcza wygaszacz, gdy urzgdzenie jest w
stanie czuwania. Aby powrdci¢ do poprzedniego
ekranu, nalezy dotkng¢ wyswietlacza.

To ustawienie zostanie zachowane nawet po
wytgczeniu urzadzenia.

Execute

Dzwiek brzeczyka moze by¢ wigczony lub wytgczony.
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Ustawienia maszyn

Aktualizacja oprogramowania
1. Wiozyé USB

pamieé (konieczne  jest
zainstalowanie oprogramowania
odpowiedniego do modelu)
2. Wybra¢ przycisk aktualizacji USB.

3. System przeprowadzi caty proces
automatycznie.

4. Nie nalezy wyjmowac¢ pamieci USB podczas
aktualizacji. Moze to spowodowac, ze system
przestanie dziataé.

5. Po zakohczeniu aktualizacji urzgdzenie
uruchomi sie ponownie, a pamie¢ USB bedzie
mozna wyjgc.

1

. Wiozy¢ pamie¢ USB, a nastepnie nacisng¢
przycisk, aby doda¢ nowy plik.

2. Po nacidnieciu tego przycisku maszyna
wyswietli zapisane w jej pamieci pliki.

¥ ke s flon 1 atragn

prese Uil Torataies 3. Mozna zaznaczy¢, ktore pliki chcemy dodac;
Cloa o podwajne klikniecie usuwa zaznaczenie.
B matt 4. Pliki nowe i zaktualizowane bedg znajdowac sie
W ideals u géry ||Sty
& et 5. ,Total” oznacza maksymalng dopuszczalng
e liczbe plikow.
. 6. Wszystkie  zaznaczenie mozna  usungé
ot e przyciskiem ,Clear All".
s 7. Po nacisnieciu przycisku OK, maszyna doda lub
3 s zaktualizuje pliki zgodnie z zaznaczeniem.
8. Klikniecie przycisku Anuluj sprawi, ze
g urzgdzenie powrdci do strony z ustawieniami i
ideatn nie wykona procesu aktualizaciji.
5 o »

Informacja o wersji oprogramowania.
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Czyszczenie ekranu

A Uwaga:

Przed przystgpieniem do czyszczenia ekranu i
powierzchni maszyny do szycia nalezy odtgczyc
przewod zasilajgcy od gniazdka $ciennego, w
przeciwnym razie moze dojS¢ do obrazen ciata lub
porazenia prgdem.

Jesli panel przedni jest zabrudzony, nalezy go
delikatnie wytrze¢ miekkag, suchag Sciereczka. Nie
nalezy uzywac zadnych organicznych
rozpuszczalnikéw ani detergentéw.

Czyszczenie powierzchni maszyny do szycia
AUwaga:

Przed przystgpieniem do czyszczenia ekranu i
powierzchni maszyny do szycia nalezy odtgczy¢
przewod zasilajgcy od gniazdka $ciennego, w
przeciwnym razie moze dojS¢ do obrazen ciata lub
porazenia prgdem.

Jesli powierzchnia maszyny do szycia jest brudna,
nalezy zmoczy¢ lekko szmatke w tagodnym
detergencie, mocno wycisnaé, a nastepnie wytrze¢
powierzchnie. Po jednokrotnym wyczyszczeniu w
ten sposéb, przetrze¢ powierzchnie ponownie
suchg szmatka.
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Czyszczenie bebenka
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Jesli w bebenku szpulki nagromadzg sie drobiny i kurz, bedzie
to zakitécac ptynng prace maszyny.

Stan bebenka nalezy sprawdzac regularnie i w razie potrzeby
wyczysc.

A Uwaga:

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek CzyNnnosci
konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ urzadzenie od gniazdka
elektrycznego.

Zdja¢ ostone szpulki i szpulke.

Oczysci¢ bebenek szpulki za pomocg szczotki.

Wyjac igte, stopke dociskowg i uchwyt stopki dociskowe;j.

Odkreci¢ srube mocujgcy ptytke igty i wyjaé ja.

Unie$¢ bebenek na szpulki i wyjaé go.
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Czyszczenie uchwytu szpulki

Wyczys$ci¢ szczotkg bebenek, podajnik i ostone szpulki,
uzywajgc do tego celu miekkiej, suchej szmatki.

Witozy¢ bebenek do uchwytu zgodnie z rysunkiem — zwrocic
uwage na (a) i (b).

Podswietlenie

Urzadzenie wyposazone jest w trwate podswietlenie LED, ktére ma wystarczy¢ na caty okres
uzytkowania sprzetu. Jesli mimo to lampa wymaga wymiany, nalezy skontaktowaé sie z lokalnym

serwisem.

48



Rozwigzywanie probleméw

Problem Przyczyna Korekta
1. Nieprawidtowe nawleczenie. 1. Ponownie nawlec ni¢.
2. Zbyt duze napiegcie nici. 2. Zmniejszy¢ napigcie nici (nizsza wartosc).
3. Ni¢ jest zbyt gruba dla igty. 3. Wybra¢ wiekszg igte.
Zerwanie 4. Igta nie jest prawidtowo zatozona. 4. Wyjgé i ponownie wiozy¢ igte (ptaska strong do
gornej nici tytu).
5. Ni¢ zaplatata sie o trzpien uchwytu 5. Wyja¢ motek i nawing¢ nic.
motka.
6. Igta jest uszkodzona. 6. Wymieni¢ igte.
1. Ostona szpulki nie jest prawidlowo zatozona. | 1. Wyjg¢ i ponownie wiozy¢ szpulke i
pociggnac¢ za ni¢. Ni¢ powinna sie tatwo
Pekniecie clagnac.
dolnej nici 2. Szpulka jest Zle nawleczona. 2. Sprawdzi¢ zaréwno szpulke jak i ostone szpulki.
3. Napiecie nici dolnej jest zbyt mocne. 3. Poluzowa¢ dolne napigcie nici zgodnie z
instrukcja.
1. Igta nie jest wtozona prawidtowo. 1. Wyja¢ i ponownie wiozy¢ igte (ptaska strong
do tytu).
Pominiete 2. Igta jest uszkodzona. 2. Wiozy¢ nowg igte.
szwy 3. Uzyto igly o niewtasciwym rozmiarze. 3. Wybra¢ igte pasujacg do nici.
4. Stopka nie jest prawidlowo zamocowana. 4. Sprawdzi¢ i zamocowac prawidtowo.
5. Ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona. 5. Ponownie nawlec ni¢.
1. Igta jest uszkodzona. 1. Wiozy¢ nowsg igte.
2. Igta nie jest prawidtowo wtozona. 2. Wiéz prawidtowo igte (ptaska strong do tytu).
3. Niewtasciwy rozmiar igly do danego materiatu. 3. Wybra¢ igte odpowiednig do nici i
tkaniny.
Pekniecie 4. Zamocowana jest niewtasciwa stopka. 4. Wybra¢ whasciwa stopke.
igt .
9y 5. Sruba zacisku igly jest poluzowana. 5. Dokreci¢ srubokretem.
6. Uzywana stopka dociskowa nie jest 6. Dostosowac stopke dociskowg
odpowiednia dla rodzaju $ciegu, ktéry odpowiednio do rodzaju $ciegu, ktory
jest wyszywany. ma by¢ wyszyty.
7. Gérne napiecie nici jest zbyt mocne. 7. Poluzowac¢ goérne napiecie nici.
1. Ni€ nie jest prawidtowo nawleczona. 1. Sprawdzi¢ nawleczenie.
Luzne szwy 2. Uszkodzenie ostony szpulki 2. Nawlec szpulke zgodnie z rysunkiem.

3. Kombinacja igty/ tkaniny/ nici jest

niewlasciwa.

. Napiecie nici jest nieprawidtowe.

3. Rozmiar igty musi by¢ dopasowany do
tkaniny i nici.

4. Skorygowac napigcie nici.
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Problem

Przyczyna

Korekta

. 1.lgta jest za gruba do materiatu. 1. Wybra¢ cienszg igte.
Marszczenie
lub écigganie 2. Diugos¢ Sciegu zostata Zle ustawiona. 2. Ponownie wyregulowa¢ dtugos$c¢ Sciegu.
materiatu 3. Napiecie nici jest zbyt duze. 3. Poluzowac napiecie nici.
1. Napiecie nici jest zbyt duze. 1. Zmniejszy¢ napiecie nici.
2. Ni¢ nie jest nawleczona 2. Ponownie nawlec ni¢.
prawidtowo.
Marszcenie 3. Igta jest zbyt cigzka do szytego 3. Wybrac¢ igte odpowiednig do nici i
szwow materiatu. tkaniny.
4. Sciegi s3 zbyt diugie dla danego 4. Zagescic Scieg.
materiatu.

. Cienka tkanina.

5. Podszy¢ tkanine materiatem
usztywniajacym.

Znieksztatcen
ie wzorow

1. Niewtasciwa stopka dociskowa.

1. Wybra¢ wiasciwg stopke.

2. Napiecie nici igly jest zbyt duze. 2. Poluzowac napiecie nici.
Zaciecie 1. Ni¢ zaplgtata sie w uchwyt. Zdjg¢ gorng ni¢ i ostone szpulki, obrocic
maszyny kotem zamachowym do przodu i do tytu, a
2. Zgbki podajace sg pokryte kurzem. nastepnie wyja¢ nic.
1. Kurz lub olej na uchwycie szpulki lub 1. Oczysci¢ uchwyt i zgbki podajgce w opisany
drazku igty. sposob.
Maszyna 2. Igta jest uszkodzona. 2. Wymieni¢ igte.
jest 3. Lekki brzeczacy dzwiek z silnika. 3. Jest to normalne
hatasliwa
4. Ni¢ zacieta sie w uchwycie szpulki. Zdja¢ gorny pojemnik na ni¢ i szpulke,
obroci¢ kotem recznym do przodu i do tytu i
5. Psy podajace sg wypetnione ktaczkami. wyja¢ nici.
1. Staba jakos¢ nici. 1. Wybra¢ ni¢ lepszej jakosci.
Ni’er.éw.ne 2. Szpulka jest Zle nawleczona. 2. Wyja¢ pojemnik na szpulke, wyjgé nic i
sclegl, ponownie prawidiowo zatozy¢.
nieréwny
posuw 3. Tkanina zostata zaciagnieta. 3. Nie ciggngé za materiat podczas szycia,
poniewaz przesuwanie go jest zadaniem
maszyny.
1. Urzadzenie nie jest wt . 1. Wi ¢ dzenie.
Maszyna rzadzenie nie jest wiagczone aczy¢ urzadzenie
nie dziata 2

. Podnosnik stopy dociskowej jest podniesiony.

2. Opusci¢ podnosnik stopki dociskowe;j.

. Urzgdzenie nie jest podigczone do pradu.

3. Podtgczy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
do gniazdka elektrycznego.
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Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

» Zrywanie nici, petelkowanie nici lub gto$na praca poniewaz moze to by¢ wynikiem btednej obstugi maszyny lub subiektywne
odczucie.

* Zta jakos¢, szerokosc¢ Sciegu, nie satysfakcjonujgca lub nie prawidtowa praca maszyny, ktéra moze byé spowodowana przez
zte ustawienie paramentéw maszyny lub nie znajomos¢ obstugi lub brakiem zapoznania sie z instrukcja obstugi.

* Zte lub nieprawidtowe ustawienie naprezenie gérnej i dolnej nitki, nieprawidtowa praca chwytacza oraz maszyny
spowodowana ztym ustawieniem i regulacjg maszyny, do ktorej prawidtowej regulacji jest zobowigzany klient, ktory uzywa
maszyne.

* Nieprawidlowe wyswietlanie haftu ,wzoru i rodzaju $ciegéw lub innych parametréw na ekranie elektronicznym maszyny lub
wyswietlaczu,ktory moze by¢ spowodowany spadkiem napiecia,uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami
zewnetrznymi.

» Kupujgcemu przystuguje prawo zgdania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od wad,jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 5 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na pismie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta cze$¢ sktadowa produktu, w
ktorej wystagpita wada.

* Sprzet zwracany do wymiany musi by¢é kompletny, bez uszkodzen mechanicznych. Jednoczesnie Konsument, ktory zakupit
maszyne ponosi odpowiedzialnos¢ z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.

W przypadku gdy nabywca produktow jest klient nie bedgcy konsumentem strony wytgczajg odpowiedzialnos¢ z tytutu rekojmi
(Podstawa prawna art.558 par.1 K.C oraz art.22/1 K.C).

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi sie zapozna¢ z instrukcja obstugi. Przed rozpoczeciem uzytkowania
maszyny zaleca si¢ wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy materiat z uwagi na jego grubosg¢, jakos¢,
rozciggliwos¢ nadaje sie do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH MASZYNY PRZYNAJMNIEJ
RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE

Nie wyrzucac¢ urzadzen elektrycznych w formie nieposegregowanych
odpadéw komunalnych, nalezy korzysta¢ z oddzielnych punktéw zbiorki.

W celu uzyskania informacji dotyczgcych dostepnych systemow zbiera-
nia nalezy sie skontaktowac z samorzgdem lokalnym.

Jezeli urzgdzenia elektryczne zostang wyrzucone na wysypisko od-
paddéw lub do $mietnikdw, substancje niebezpieczne mogg wyciec do
wody gruntowej i przedostac sie do tancucha pokarmowego, szkodzgc
zdrowiu i dobremu samopoczuciu ludzi.

W przypadku wymiany zuzytego urzgdzenia na nowe sprzedawca jest
prawnie zobowigzany do odebrania zuzytego urzgadzenia w celu utyliza-
cji co najmniej bez optat.



http://www.instagram.com/veritassewing
http://www.instagram.com/veritassewing
http://www.veritas-sewing.com/
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