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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z maszyny elektrycznej nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych
zasad bezpieczenstwa. Przed przystgpieniem do pracy nalezy uwaznie przeczytac instrukcje
prawidtowego korzystania z urzgdzenia.

OSTRZEZENIE - W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa porazenia prgdem:

1. Urzadzenie nie powinno by¢ pozostawione bez nadzoru po podtgczeniu do sieci.
2. Zawsze odtgczaj urzadzenie z sieci po zakonczeniu szycia i przed czyszczeniem.

UWAGA - W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa oparzen, pozaru, porazenia

pradem i obrazen os6b nalezy przestrzegaé ponizszych zalecen:

1. Przed uzyciem maszyny uwaznie zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

2. Przechowuj instrukcje w odpowiednim miejscu wraz z maszyng. Jezeli maszyna bedzie
przekazane do osob trzecich, nalezy zatgczy¢ do niej niniejszg instrukcje.

3. Maszyny nalezy uzywac tylko w miejscu suchym.

4. Nigdy nie pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru, jezeli blisko sg mate dzieci lub osoby, ktére
nieSwiadome ryzyka porazenia prgdem.

5. Do pracy z maszyng mogag przystgpi¢ dzieci i osoby niepetnosprawne, ale tylko po wcze$niejszym
przeszkoleniu i pod odpowiednim nadzorem, swiadome ryzyko wynikajacych z pracy na maszynie.
6. Nie pozwalaj dzieciom bawi¢ sie z maszyna.

7. Czyszczenie i obstuga urzgdzenia moze by¢ realizowana przez dzieci, ale tylko pod

nadzorem osob petnoletnich i po wczedniejszym przeszkoleniu.



8. Nalezy wytgczy¢ urzadzenie przed dokonaniem takich czynnosci jak wymiana igty,

nawlekanie, czyszczenie, konserwacja itp.

9. Zawsze wytgczaj maszyne do szycia z pradu, jezeli miejsce pracy pozostaje bez nadzoru.

10.Zawsze wytgczaj maszyne z pradu przed wymiang zarowki, czyszczeniem, smarowaniem oraz
innymi czynnosciami regulacji urzadzenia opisanymi w niniejszej instrukcji.

11. Nie uzywac urzadzenia w miejscu o zwigkszonej lub duzejwilgotnosci.

12. Odtaczajgc kabel zasilajgcy od gniazdka nalezy trzymac za wtyczke, nie ciggng¢ za przewdd.

13. Jezeli lampa LED jest uszkodzona lub zepsuta, musi by¢ wymieniona w autoryzowanym serwisie

(ryzyko porazenia prgdem).

14. Nie ktas¢ zadnych przedmiotow na rozrusznik nozny.

15. Nie korzysta¢ z maszyny, jezeli otwory wentylacyjne sg zastoniete. Nalezy zawsze zachowywac

otwory wentylacyjne otwartymi i regularnie czyscic¢ od brudu i kurzu.

16.Urzadzenie dziata tylko z nastepujgcymi typami rozrusznikow noznych KD-1902, FC-1902
(110-120V) / KD-2902, FC-2902A, FC-2902D (220-240V), 4C-316B (110-125V) / 4C-326G
(230V).

17. Nie probuj naprawiac¢ uszkodzonego przewodu rozrusznika noznego. Jezeli przewod zostat

uszkodzony, nalezy wymieni¢ caty zestaw rozrusznika noznego wraz z przewodem.

18. Poziom natezenia dzwieku przy odpowiednim uzywaniu maszyny stanowi 75db.

19. Nie wyrzucac¢ urzgdzenia elektrycznego razem z odpadami komunalnymi.

20. Celem utylizacji skontaktuj sie z odpowiednimi wtadzami lokalnymi.

21.W przypadku, jesli jakas czes¢ maszyny trafita do gruntu lub wody, istnieje ryzyko wycieku
substancji niebezpiecznych dla srodowiska



22. Podczas wymiany starych maszyn na nowe, lokalny dystrybutor jest zobowigzany do
pokrycia wszelkich kosztow utylizaciji.

Zachowaj niniejszg instrukcje!

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie
do uzytku domowego



Gratulujemy!

Jako wiasciciel nowej maszyny do szycia otrzymasz wielkg przyjemnosé
szycia na wszystkich rodzajach tkanin, od grubej bawetny do cienkiego
jedwabiu.

Twoja maszyna jest prosta i tatwa w uzyciu. Dla bezpieczenstwa i dla
przyjemnego szycia na maszynie, polecamy przeczytac¢ wszystkie zalecenia
niniejszej instrukcji i korzystaé z nich w trakcie pracy na urzadzeniu.

Po zapoznaniu z instrukcjg obstugi poznasz ogromne mozliwosci maszyny oraz
jej zalety.
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Czesci maszyny

. Podciggacz nici

. Regulator naprezenia nici gornej

. Przedni panel

. Obcinacz nici

. Stopka dociskowa

. Ptytka Sciegowa

. Stolik wysiegu/pojemnik na akcesoria
. Prowadnik nici
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. Ogranicznik nawijania szpulki
10. Pokretto wyboru $ciegu

11. Dzwignia szycia wstecz
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Czesci maszyny

12.Rgczka do przenoszenia

13.Nawijacz szpulki

14. Otwory na trzpien na szpulke.

15. Koto zamachowe

16.Wigcznik

17. Ztgcze na podigczenie kabla

18. Prowadnik nici podczas nawijania szpulki
19. Podnosnik stopki dociskowej

20. Rozrusznik nozny

21. Kabel zasilajgcy




Akcesoria

Akcesoria standardowe (1) 1 Akcesoria standardowe
. Stopka wielofunkcyjna

. Stopka do wszywania zamkow
. Stopka do obszywania dziurki @ % ‘
Ptytka do cerowania 006909008

006806008 006905008

o

. Srubokret w ksztalcie L
Przecinacz/Szczoteczka €

. Podktadki filcowe pod szpulki (2 szt.) Q Hm ©) @
. Zestaw igiet =CT @

Szpulki (3 szt.)

- TQ = 0 Q

S 8
Akcesoria dodatkowe (nie sg w zestawie do
maszyny) (2) .
j Stopka do pikowania/éciegu prostego 2 Akcesoria dodatkowe

k. Stopka do $ciegu owerlokowego i K | m

| Stopka do obrebiania

m. Stopka do $ciegu krytego % % % @
n. Stopka do $ciegu attasowego 006916008 006803008 006800008 006812008
0. Stopka do haftowaniaicerowania

p. Stopka do przyszywania guzikow
g. Prowadnik krawedziowy

r. Migkki pokrowiec

006804008 006016008 006914008

r




Zaktadanie stolika z wbudowanym schowkiem

Aby zatozy¢ stolik, trzymaj go w pozycji poziomowej i
przesuwaj go w kierunku wskazanym przez strzatke
w prawo (1).

Stolik wysigegu posiada wbudowany pojemnik na akcesoria.

Zeby otworzyé stolik, pociagnij pokrywe w kierunku wskazanym
przez strzatke (2).




Podtaczenie maszyny do sieci

Wigcz maszyne do sieci, jak pokazano na rysunku (1). Niniejsza
maszyna ma polaryzowang wtyczke, wiec jg nalezy uzywac
ze specjalnym ztgczem elektrycznym. (2)

Owaga:
Jesli maszyna nie jest uzywana, gdy nalezy dokonac

czyszczenia, konserwacji lub wymiany czesci, najpierw odtacz jg
od zasilania.

Rozrusznik nozny
Predkos¢ szycia maszyny reguluje sie poprzez odpowiednie
nacisniecie na rozrusznik nozny.

Uwaga
Jesli masz watpliwosci na temat podtgczenia maszyny do
sieci, nalezy zgtosic sie do wykwalifikowanego elektryka.

Jesli maszyna nie jest uzywana, nalezy jg odfgczy¢ od sieci.
Wiaczenie podswietlenia miejsca pracy

Po wiaczeniu przetgcznika (A) do pozyc;ji “I”

automatycznie wigcza sie lampka do podswietlenia

miejsca pracy.

WAZNE:

Niniejsza maszyna posiada spolaryzowang wtyczke (jedno
ostrze jest szersze od drugiego). Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia prgdem, wtyczka ta jest przeznaczona do
podtgczenia do spolaryzowanego gniazdka tylko w jeden
sposoéb. Jesli nie pasuje catkowicie do gniazdka, odwrdé
wtyczke. Jesli nadal nie pasuje, skontaktuj sie z wykwa-
lifikowanym elektrykiem, aby odpowiednie zainstalowac.
Nie modyfikuj wtyczki w zaden sposdb. (2)

1
% S
2
Polaryzowana
wtyczka

Sie¢ uziemiona
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Dwustopniowa dzwignia podnoszenia stopki

Podczas szycia kilku warstw lub grubych tkanin stopke
mozna podnies¢ o drugi stopien, aby utatwi¢ proces szycia

(A).




Sruba regulujaca stopke

Podnie$ drazek stopki (a) do gérnej pozyciji.
Przymocuj uchwyt stopki (b) do drgzka srubg, jak
pokazano narys. (1)

Zatozenie stopki
Umies$¢ precik mocujgcy stopki (d) bezposrednio pod
wycieciem (c) w uchwycie stopki (2).

Zdejmowanie stopki
Nacisnij na stopke (&), aby jg odtgczyé(c). (3)

Mocowanie prowadnika krawedziowego

Zatoz prowadnik (f) do otworu uchwytu, jak pokazano na
rys. Wyreguluj odlegto$¢ igty do prowadnika krawedziowego
w zaleznosci od tego, jaka ma by¢ odlegtos¢ pomiedzy
Sciegami. (4)

Uwagal

Podczas powyzszych dziatan nalezy ustawi¢ przetgcznik
sieciowy na pozycje "I".




Nawijanie szpulki

- Zatéz podkiadke filcowg (a) i ni¢ na wmontowany trzpien

poziomowy. (1)
Poprowadzi¢ ni¢ przez prowadniki nici. (2)

Poprowadz ni¢ ze szpulki przez koto naprezania nawijanej
nici w kierunku ruchu zegara. (3)

Wykonaj nawlekanie nici jak jest pokazano na rysunku * zat6z
na trzpien. (4)

Nacisnij na szpulke i przesun jg w prawo. (5)

Przytrzyma¢ koncéwke nici. (6)

Nacisnij na rozrusznik nozny. (7)

Po nawinigeciu kilku zwojow na szpulke zatrzymaj
maszyne i wytnij ni¢ w poblizu otworu szpuli. Kontynuuj
nawijanie szpulki az do jej zapetnienia. Silnik zatrzymuje

sie automatycznie, gdy szpula jest petna. (8)

Po nawinieciu szpulki przesun jg w lewo i zdejmij jg.

Uwaga:

Gdy trzpien do nawijania szpulki jest ustawiony w

pozycji prawej “nawijania”, maszyna nie bedzie szy¢,
pokretto recznie jest zablokowane i nieruchome. Aby
rozpoczaé szycie, nalezy przesung¢ trzpien nawijania
szpulki w lewo (do pozycji szycia).




Wktadanie szpulki do bebenka

Podczas zakfadania lub wyjmowania bebenka i szpulki,
igta musi zawsze znajdowac sie w najwyzszej pozyciji
gorne;j.

- Zdejmij stolik wysiegu i otworz przednig ostone. (1)

- Odchyli¢ skrzydetko zatrzasku bebenka i wyciggna¢ bebenek
z chwytacza. (2)

- Przytrzymaj bebenek reka, wiozyé szpulke w taki sposdéb,
aby ni¢ przebiegta zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara (3).

- Poprowadz ni¢ w szczeline bgbenka. (4)
Pozostaw okoto 10-12 cm.

- Wzig¢ bebenek za zapadke. (5)

- Wiozy¢ bebenek do kosza chwytacza. (6)

Uwaga:
Podczas dokonania powyzszych dziatan nalezy
ustali¢ przetacznik sieciowy w pozycji "I".
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Wymiana igty

Igte nalezy wymieniac regularnie, szczegdlnie, gdy nosi $lady
zuzycia lub jesli sprawia problemy podczas szycia. Zawsze
wybieraj igly odpowiednio do rodzaju tkaniny.

Zatoz igte tak, jak jest pokazano na rysunku:

A. Poluzowaé $rube uchwytu igly, przekrecajac jg do siebie
(przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara). (1)
B. Plaska strona gornej czesci igly musi patrze¢ do

tytu.
C/D. Wiozy¢ igte do najwyzszej pozyc;ji i dokreci¢ srube
mocujgca zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Uwaga:
Przy dokonaniu powyzszych dziatan nalezy ustali¢ przetgcznik
sieciowy na pozycje "I".

Igty musza by¢ w dobrym stanie.
Nalezy je wymienia¢, gdy (2):

A. Igta jest zgieta

B. Igta jest stepiona

C. Uszkodzona jest koricéwka igty

11
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Nawlekanie nici gornej

Prawidtowe nawlekanie nici jest bardzo istotne, poniewaz od
tego zalezy jakosc¢ pracy i brak problemow w trakcie szycia.

- Obrdci¢ koto zamachowe (1), aby podnies¢ igte do najwyzszej
pozycji. Podnies¢ stopke dociskowa, aby zwolni¢ dyski
natezenia nici. (2)

Uwaga: Podczas dokonania niniejszych dziatan nalezy
ustawic przetgcznik zasilania do pozycji wytagczenia.

Unies$c trzpien poziomy 2 zatdz filc pod szpulke (a) * nici w taki
sposoéb, aby ni¢ rozwijata sie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, nastepnie przymocowaé odpowiedniego
rozmiaru krgzek przytrzymujgcy szpulke (3).

Przeciggng¢ ni¢ przez gérny prowadnik nici. (4)

Przeciggna¢ ni¢ przez gérny prowadnik nici (5). Nastepnie

przeciggngc¢ ni¢ przez dyski naprezajace.

Zaczepi¢ nitke wokot poziomego prowadnika nici (6),
nastepnie wtozy¢ ni¢ do cienkiego drucianego prowadnika na
uchwycie igly (7).

Wyciggna¢ okoto 15-20cm nici i obcigc¢ jg stosujgc boczny
obcinacz nici (8).

12



Regulator naprezenia nici

Naprezenie nici gornej

Podstawowe ustawienia naprezenia wynosi - "4". (1)

Aby zwigkszy¢ naprezenie, obro¢ pokretto do pozycji z wigkszg

wartoscig,

zeby zmniejszy¢ - obro¢ pokretto do pozycji z mniejszg wartoscia.

A. Normalne naprezenie nici do $ciegéw prostych.

B. Zbyt stabe naprezenie nici, zwiekszy¢ naprezenie dla wykonania

$ciegoéw prostych

C. Zbyt mocne naprezenie nici dla $ciegdw prostych, zmniejszy¢
warto$c.

D.Normalne naprezenie nici do $ciegu zygzakowego lub
dekoracyjnego.

Naprezenie nici dolnej (2)

Aby sprawdzi¢ naprezenie nici dolnej nalezy wyjg¢ bebenek z
maszyny i ztapa¢ koncowke nici. Trzymajgc za nig wstrzgsngé
bebenkiem ze szpulkg jeden lub dwa razy. Jezeli naprezenie
jest zbyt mocne, ni¢ nie bedzie sie rozwijaé. Aby wyregulowac
naprezenie, nalezy obroci¢ matg srube, ktéra znajduje sie z boku
bebenka odpowiednim srubokretem.

Prosze zauwazy¢:

- Prawidtowo ustawione naprezenie jest bardzo waznym dla
szycia o wysokiej jakosci.

- Nie istnieje jednego uniwersalnego ustawienia naprezenia dla
wszystkich rodzajow tkanin i nici.

- 90% szycia jest wykonane w zakresie od "3" do"5".

- Dla wykonania $ciegéw zygzakowych i dekoracyjnych

naprezenie nici powinno by¢ stabsze niz dla sciegdw prostych.

- Dla wykonania pieknych $ciegdw dekoracyjnych naprezenie
nici musi by¢ stabsze od normalnego, gérna ni¢ powinna nieco
przechodzi¢ na tylng strone tkaniny.
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Wyciaganie nici dolnej

Przytrzymaj koncowke gornej nici lewg rekg. Obréci¢ kotem
zamachowym do siebie, az igta zostanie podniesiona do
najwyzszej pozyciji (1).

Uwaga:
Jesli ni¢ dolna wychodzi z oporem, upewnij sie czy nie
blokuje sie ona pomiedzy wysiegiem a dotgczanym stolikiem.

Delikatnie pociggnij gorng ni¢, aby wyciagngc¢ przy jej pomocy
ni¢ dolng przez otwoér w plytce sciegowe;j. (2)

Wyciggnij gérng i dolng nici i przeciggnij obie pod stopkg w
kierunku od siebie. (3)
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Dobér igiet, tkanin, nici

Numer igty Tkanina Nici
9-11(65-75) | Lekka: cienka bawetna, woal, jedwab, muslin, dzianiny bawetniane, Cienkie bawetniane nici, nylonowe
trykoty, tkaniny poliestrowe, materiaty na bluzki i sukienki. lub poliestrowe.
12(80) Srednia: bawelna, satyna, pt6tno zaglowe, podwdjne dzianiny, cienka Bardzo dobry $cieg uzyskasz przy
wetna. pomocy nici poliestrowe;.
14(90) Srednia: szorstka tkanina, wetna, ciezsze dzianiny, frotte, dzins. Do tkanin z widkien naturalnych

stosowac nici z wiokien naturalnych.
Stosuj takg samg ni¢ jako nitke
16(100) Ciezka: wetna, gruby brezent, kotdra, dzins, tkanina zastonowa. gorng i dolng.

18(110) Superciezka: gruba wetna, tkanina do odziezy ptaszczowych i do Nici grube
zimowych ubran.

Uwaga: Cienkie nici i igly sg stosowane do szycia tkanin cienkich, grube nici sg stosowane do tkanin ciezkich
Doboér igiet, tkanin

Numer igty Wyjasnienie Rodzaj tkaniny
HAx1 Standardowe ostre igty. Rozmiar od cienkich do Tkanina tekstylna z widkien naturalnych - wetna, bawetna,
15«1 grubych. 9 (65)-18 (110) jedwab, woal itd. Nie jest zalecana do dzianiny.
1%1/705H(SUK) | Specjalne igty do dzianiny - pétzaokraglona, Tkaniny naturalne i syntetyczne, poliester, dzianina,
ukosna. 9 (65)-18 (110). ptétno widkiennicze. Mozna stosowa¢ zamiast 15x1 i do
grubych tkanin.
1%1/705H(SUK) | Igty do dzianiny - pétzaokraglona, ukosna. 9 (65)- Tkanina tekstylna i ptétno wtdkiennicze.
18(110)
130 PCL Igty do skéry. 12 (80)-18 (110) Skora, tkanina winylowa, tkaniny obiciowe (pozostawiajg
mniejsze dziurki, niz gruba standardowa igta).

1 W celuzapewnieniadobrejjakosci szyciazawsze korzystaj z jakosciowych igiet europejskich numer * 65, 70, 80, %igty amerykanskie i japonskie 9,
11, 12 i tak dalej.

2 Igty nalezy wymienia¢ dos$¢ czesto (dla kazdego nowego wyrobu nowa igta) i/lub kiedy zostata zepsuta.
3 Uzyj podkiadu do cienkich lub elastycznych tkanin.
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Jak wybra¢ rodzaj sciegu

Dla wyboru pozgdanego sciegu nalezy obroci¢ pokretto wyboru
Sciegu. Pokretto mozna obraca¢ w dowolnym kierunku.

Szycie sciegiem prostym
Obré¢ pokretto wyboru sciegu, aby wskaznik znalazt sie w
pozycji $ciegu prostego.

Ogolnie rzecz biorgc, im grubszy materiat, ni¢ i igta, tym
dtuzszy powinien byc¢ Scieg.

Uwaga: .
Wybierz $ciegi " |
dtugosci.

|
| Dla prawidtowego ustawienia
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Pokretto wyboru $ciegu
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Model Wz6r Sciegow

1 pokretto
(6 wzoréw $ciegow)

DT 852233

1 pokretto
(9 wzoréw $ciegéw)
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Szycie wstecz

Dla wzmocnienia szwu na konhcu lub na poczatku,
nalezy nacisngé w doét dzwignie szycia wstecz (A).
Pus$¢ dzwignie, maszyna znowu bedzie szy¢ do przodu.

1)

Wyjmowanie wyroboéw

Obroci¢ kotem zamachowym do siebie, az igta zostanie
podniesiona do najwyzszej pozycji, podnies stopke i
wyciggnij materiat (2).

Obcinanie nici

Trzymajgc obie nici przeprowadz przez obcinacz B i pociggnij
w dot (3).
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Scieg kryty

Do obszycia, zaston, spodni, spédnic itp.
Mdh do tkanin elastycznych.

_A.A. do tkanin nieelastycznych/do bielizny.

Uwaga:

Aby wykonac Scieg kryty, nalezy mie¢ praktyke. Zawsze
najpierw wykonaj test szycia.

Do tkanin elastycznych:
Whybierz nici, ktore sg zblizone do koloru tkaniny. Zt6z tkanine
w sposob, jaki jest pokazany na rysunku 1, spodem do gory.
Dolng cze$¢ tkaniny mozna zgigé jeden raz, scieg bedzie okoto
7 mm (1/4") lub dwarazy.

Zatoz stopke do szycia sciegiem krytym. Stopka musi is¢ wzdtuz
wewnetrznej strony zagiecia na dole tkaniny.

Po zakonczeniu obszywania rozt6z tkanine i wyprasu;.

Scieg do bielizny:

Zt6z tkanine w taki sposéb, aby uzyskac¢ szew o zgdanej
szerokosci. Umies¢ materiat prawg strong do gory, aby
Scieg zostat skierowany w lewg strone. Opusc¢ stopke
dociskowg i zacznij szy¢ tak, aby igta lekko dotykata podwijanej
krawedzi tkaniny. Lekkie zwiekszenie napiecia nici
spowoduje gtebsze umieszczone $ciegi.
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Przyszywanie guzikéw

Zatoz plytke do cerowania (1). Ustaw maszyne jak na
rysunku.

Zatbéz stopke do przyszywania guzikdw. Potéz guzik na
oznaczonym miejscu i opuscic stopke. Ustaw szerokosé

Sciegu na i wykonaj kilka $ciegow. Ustawi¢ jeden z rodzajow
Sciegow zygzakowych, w zaleznosci od rozmieszczenia dziurek
na guziku. Obracajgc pokretto recznie sprawdz, czy igta trafia
do dziurek nie dotykajgc guzika. Powoli przeszyj guzik, wykonaj
okoto 10 Sciegow. (2)

Poprowadz nici do tylu, nastepnie recznie je zwigz.

Aby przyszy¢ guzik w tak zwany sposéb “na stupku”, mozna
na guziku potozy¢ igte i szy¢ w ten sposéb. Dla guzikéw z
4 dziurkami nalezy najpierw przyszy¢ przednig pare dziurek,
nastepnie przesung¢ materiat do przodu i przyszy¢ tylng
pare dziurek.
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Obszywanie dziurki w 4 stopni

Przygotowanie:

1. Zatozyc¢ stopke do przyszywania guzikéw.

2. 2. Zmierz $rednice i grubos¢ guzika i dodaj 0,3 cm (1/8%);
zaznacz rozmiar dziurki na materiale (a).

3. Umies¢ materiat pod stopka, tak aby oznaczenie na stopce
do dziurek bylo zgodne z oznaczeniem poczgtkowym na
materiale. Opusc¢ stopke, tak aby srodkowa linia dziurki
?gl)znaczona na tkaninie zrownata sie ze $rodkiem stopki

Uwaga:

Gestos¢ Sciegu zalezy od grubosci materiatu. Przed rozpocze-

ciem szycia na wyrobie, zalecamy najpierw wykona¢ probe na

innym kawatku takiego samego materiatu, ktérego uzywasz.

Za pomocg pokretta wyboru $ciegu wykonaj obszywanie dziurki,
jak jest pokazano na rysunku. Sprawdz, aby igla byta
podniesiona, gdy wykonujesz nastepny etat obszywania dziurki.
Uwazaj, aby nie zszy¢ zbyt wielu sciegéw w krokach 2 i 4.
Uzyj rozpruwacza szwow i rozetnij dziurke od obu koncow
w kierunku srodka. Uwazaj, aby nie przecigé sciegow.

Porady:

- Zmniejsz naprezenie nici gornej dla lepszego efektu.

- Nalezy stosowa¢ podktad dla cienkich i elastycznych
tkanin i dzianin.

- Zalecamy stosowac grubg ni¢ dla elastycznych tkanin i
dzianin.

- Scieg zygzakowy nalezy szy¢ przez sznurek. (A)
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Wszywanie zamkoéw btyskawicznych i sznurkéw

Ustaw tak, jak pokazano na rysunku.
Stopka do wszywania moze by¢ zatozona jak i z prawej tak i z
lewej strony. (1)

Dla wykonania $ciegu po prawej stronie od zamka,
potacz stopke i uchwyt stopki za pomocg lewego
preta. Dla szycia Sciegu w lewej czesci zamka, potgcz
stopke i uchwyt stopki za pomoca prawego preta. (1)

Zacznij szy¢ Sciegiem w lewej czesci zamka, od gory do dotu,
do szwu wzmacniajgcego. Pozostawi¢ igle w materiale i
obréci¢ wyréb, dokona¢ wzmocnienia szwu.

| n
I
I dla prawidtowego ustawienia

Wybierz $cieg " | |
dtugosci Sciegu prostego.

Réwniez istnieje mozliwos¢ wszycia sznurka. Przygotuj dwa
kawatki materiatu i wtéz sznurek.

Ustaw dtugos¢ sciegéw pomiedzy 1 a 4 (w zaleznosci od
grubosci tkaniny) i wykonaj $cieg (2).
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Trzystopniowy scieg zygzakowy

Jest stosowany do naszywania koronki, tasmy ozdobnej oraz
elastycznych naszywek, do cerowania, wzmocnien krawedzi itd.

Ustaw maszyne jak pokazano na rysunku. Wtéz wyréb.

Dtugosé sciegu nalezy zmniejszy¢, aby Sciegi byty bardzo
geste. (1)

Do cerowania dziurek jest zalecane podtozy¢ czesc¢ niniejszej
lub innej tkaniny, z odpowiednim do wyrobu kolorem i strukturg.

Gestos¢ sciegu zalezy od dtugosci Sciegu. Najpierw przyszyj po
Srodku, nastepnie szyj z zaktadkg z dwdch stron. W zalezno$ci
od rodzaju uszkodzenia naszyj 3-5 rzedow lub wigcej. (2).

Wszywanie gumy.

Utozy¢ gume na materiat. W trakcie wszywania nalezy
rozciggna¢ gume w dwie strony od stopki, jak pokazano na
rysunku. (3)

Potaczenie czgsci wyrobu blisko siebie nawzajem.

Scieg elastyczny mozna stosowaé do potgczenia dwdch

czesci i zszywania dzianiny.

W przypadku wykorzystania nici nylonowej lub

monofilamentu Scieg nie bedzie widoczny.

1. Potgczy¢ zgiecie dwoch czesci razem i wiozy¢ miejsce
ich potgczenia w Srodku pod stopke.

2. Potgczy¢ czesci razem za pomocg $ciegu dzianinowego,
regulujgc w trakcie szycia odlegto$¢é pomiedzy nimi, jak
pokazano narys. (4)
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Aplikacja
- Obro¢ pokretto wyboru dtugosci $ciegu na potrzebny
wskaznik dtugosci.

- Obro¢ pokretto szerokosci $ciegu na Scieg
zygzakowy matej szerokosci.

- Wycig¢ aplikacje i naszy¢ ja na materiat.
- Uwaznie przyszy¢ aplikacje wzdtuz krawedzi.

- Odcig¢ pozostatosci tkaniny wzdtuz krawedzi.
Uwazac na to, aby nie przecig¢ $ciegow.

- Wyjaé nitke pomocnicza.
- Dla wzmocnienia zwigza¢ dolng i goérng nici na

wewnetrznej stronie wyrobu lub wykonac kilka przeszy¢ igtg
w jednym miejscu.
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Monogramy i haftowanie za pomoca tamborku

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku.

- Zdja¢ uchwyt stopki.

- Zatozy¢ ptytke do cerowania.

- Opusci¢ dzwignie na doét przed rozpoczeciem szycia.

- Ustawi¢ odpowiednig szerokos¢ sciegu, w zaleznosciod
rozmiaru czcionki.

Przygotowanie do szycia monogramu i do haftowania

- Na zewnetrznej stronie materiatu narysowaé monogram lub
haft. - Tkanine naciagna¢ na tamborek tak mocno, na ile jest
to mozliwie.

- Umiescic¢ tkanine pod igtg. Upewnij sie, ze pret stopki
znajduje sie w najnizszej pozyciji.

- Obréci¢ kotem zamachowym do siebie, aby ni¢ dolna
przeszta przez tkanine. Wykonaj na poczatku kilka $ciegéw
wzmachniajgcych.

- W trakcie szycia trzymaé tamborek kciukami i palcami
wskazujgcymi obu rak jednoczesnie naciskajac srodek
materiatu palcami srodkowymi i podtrzymujgc zewnetrzng
obrecz tamborka matymi palcami.

* Tamborek nie jest w zestawie do maszyny do szycia.
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Monogramy i haftowanie za pomoca tamborku

Monogramy

1. Na statej predkosci przesuwac tamborek, powoli
przesuwajac po kazde;j literze.

2. Po zakonczeniu litery wzmocni¢ szew za pomoca kilku
Sciegbw wzmacniajgcych.

Haftowanie
1. Za pomocg tamborka, wyszy¢ kontur, zachowujgc statg

predkose¢.

2. Haftowac rysunek, przesuwajgc wzdtuz konturu do srodka.
Sciegi nalezy wykonywac bardzo blisko siebie.

* Sciegi bedg diuzsze, jesli bedziesz przesuwaé tamborek
szybko i krotsze, jesli bedziesz przesuwac tamborek wolniej.
3. Po zakonczeniu nalezy wzmocni¢ haft za pomocg kilku
$ciegdbw wzmacniajgcych, aby haftowanie sie nie rozplatato.
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Obstugatechniczna

Uwaga:

Jezeli maszyna nie jest uzywana, gdy nalezy
dokonaé czyszczenia, konserwacji lub wymiany jakiejs
czesci, upewnij sig, ze zostata ona odtgczona odpradu.

Zdejmowanie plytki Sciegowej (1):

Obréci¢ koto zamachowe w kierunku do siebie, az igta
ustawi sie¢ w najwyzszej pozycji. Otworzy¢ pokrywe
przednig i Srubokretem odkreci¢ ptytke $ciegowag (1).

Czyszczenie dolnego transportera tkanin (2):

Wyjac bebenek wraz ze szpulkg i wyczysci¢ wnetrze za pomocag
szczoteczki.

Czyszczenie i smarowanie chwytacza (3):

Wyjac bebenek z nitkg doing. Chwyci¢ dwa ramiona blokady
ostony chwytacza i obroci¢ je na zewnatrz (a). Wyja¢ dwie
czesci: ostone chwytacza (b) i chwytacz (¢). Nasmarowacé (d)
(1-2 kropelki) olejem maszynowym. Obrdci¢ kolem zamachowym,
az naped chwytacza (e) znajdzie sie w lewej pozycji. Na wolne
miejsce najpierw nalezy zatozy¢ czes¢ (c). Nastepnie powtdrzyc
zatozenie pozostatych czesci, aby zostaly zainstalowane w
odpowiednich miejscach. Zat6z bebenek wraz ze szpulka,
zamocuj na miejsce plytke Sciegows.

Uwaga:

Niezbednym jest regularne czyszczenie maszyny,

usuwanie pozostatosci nici i tkanin. Jest zalecane

regularnie dokonywac przeglagdu technicznego maszyny w
autoryzowanym serwisie.
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Naprawa usterek

Przyczyna

Problem
Zrywanie nici goérnej

Zrywanie nici
dolnej

Przepuszczonesciegi

tamanieigty

Luznesciegi

Marszczenie/
Falowanie szwu

Nieréwne sciegi,
Nierownomierne
podawanie materiatu

Glosna praca
maszyny

Maszyna nie pracuje

A WOWNPE A WNPE

WN P

A WOWNE WNPE

. Nieprawidtowo zatozona nitka.

. Zbyt silne naprezenie nici.

. Nitka jest za gruba w stosunku do igty.
. Nitka |Jest za gruba w stosunku do igty.
. Nitka jest owinieta wokot trzpienia.
Uszkodzona igla.

. Nieprawidtowo zatozony bebenek.

. Zle zatozona nitka do bebenka.

. Zbyt silne napregzenie nici dolne;j.

. Nieprawidtowo zatozona igta.

. Uszkodzona igta.

. Nieprawidtowy rodzaj lub rozmiar igty.
. Nieprawidtowo zatozona stopka.

. Uszkodzona igta.

. lgta zostata zatozona nieprawidtowo.

. Zostat wybrany nieprawidtowy numer igly.
. Nieprawidtowa stopka.

- Nieprawidtowo zatozona nitka
. Zle zatozona nitka do bebenka.

. Nieprawidtowa kombinacja igly, materiatu i nici.

. Nieprawidtowe naprezenie nici.

. Zbyt gruba igta w stosunku do materiatu
. Nieprawidtowa diugos¢ sciegu.
. Zbyt duze naprezenie nici.

. Niska jakos$¢ nici.

. Zle zatozona nitka do bebenka.
. Materiat jest naciggany podczas szycia.

. Maszyna wymaga smarowania.

. Nagromadzenie zanieczyszczen lub oleju.
. Uzyto oleju o niskiej jakosci.

. Uszkodzona igta.

Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu.
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Naprawa
1. Ponownie zatozy¢ nitke.

BWNEFE AN PRE

N
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WP OO NN

. Zmniejszy¢ naprezenie nici (zmniejsz numer na pokretle).

. Wzig¢ grubszg igte.

. Prawidtowo zatozy¢ igte (ptaska strong dotytu).

. Zdja¢ szpulke i nawing¢ ni¢ naszpulke.

. Wymienic igte.

. Wyja¢ i ponownie zatozy¢ bebenek, wyregulowaé naprezenie nici dolnej.
. Zatdéz ni¢ prawidtowo.

Poluzowa¢ naprezenie dolnej nici.

Wyjac¢ i ponownie zatozy¢ nitke (ptaska strong do tytu).

. Zatozy¢ nowg igte.
. Wybra¢ igte odpowiednio do materiatu inici.

Sprawdzi¢ i zatozy¢ odpowiednio.

. Zatéz nowg igte.

Wyjac¢ i ponownie zatozy¢ igte (ptaska strong do tytu).

. Wybra¢ igte odpowiednio do nici itkaniny.
. Wybraé odpowiednia stopke.

Sprawdzi¢ zatozenie nici.

. Zatozy¢ prawidtowo szpulke.
. Igta musi by¢ odpowiednia do nici itkaniny.

Wyregulowaé naprezenie nici.

. Wybraé ni¢ lepszej jakosci.
. Wyregulowac¢ prawidtowo dtugos¢ Sciegu.
. Zmniejszy¢é naprezenie nici.

Wybierz ni¢ lepszej jakosSci.

. Zatéz ni¢ prawidtowo.

Nie ciggng¢ materiatu podczas szycia, maszyna sama bedzie go podawac.

Nasmarowaé maszyne.

. Wyczysci¢ zabki transportera i czgsci chwytacza.
. Stosowac olej o dobrej jakosci.
. Wymieni¢ igte.

Zdja¢ gorna nitke i ni¢ bebenka, obroéci¢ pokrettem recznym do tytu i do
przodu, usungé pozostatosci nici.

Wylgczyé¢ tryb nawijania na szpulke (przekieruj wrzeciono szpulki w lewo.
Podtacz maszyne do zasilania.



Memo







“Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest

umieszczanie fgcznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem
przekreslonego kosza.

Uzytkownik, chcac pozbyc sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany do
oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Powyzsze obowigzki ustawowe zostaty
wprowadzone w celu ograniczenia ilosci odpadoéw powstatych ze zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku
i recyklingu. W sprzecie nie znajduja si¢ sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegodlnie
negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.”



Minerva

KARTA GWARANCYINA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40
e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2.

data naprawy

data zgtoszenia

data naprawy
data naprawy

opis usterki/ naprawy
opis usterki/ naprawy

pieczatka i podpis
data zgtoszenia
pieczatka i podpis
data zgtoszenia

opis usterki/ naprawy

pieczatka i podpis




Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z myslg o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatdw oraz wedtug nowoczesnych standardéw produkcji. JesteSmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwigzanych z naprawa i eksploatacja
urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinig serwisow.
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oJ@_:m_:m@o opakowania wraz ze mg‘ou_m:oss\a_ <<<zonN_63_

mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne

opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1.  Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej
udzielana jest nabywcy na okres:

- 24 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywca jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywca jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2.  Podstawg gwarancji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wytgcznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3. Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4.  Gwarancja nie obejmuje czyszczenia, konserwacji i regulacji maszyny oraz innych czynnosci, ktdre
zgodnie z instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wtasnym zakresie.

5.  Gwarancja nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zardwka, igta, chwytacz, bezpiecznik, ptytka Sciegowa, noze tnace,
pasek napedowy.

6. Usterki beda usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrétszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na cze$¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7. Gwarancja nie obejmuje szkod powstatych w wyniku:

- nieprzestrzegania zatgczonej instrukcji obstugi,

- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),

- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),

- uszkodzen mechanicznych,

- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,

- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwaciji i pielegnacji.

Importer:

Revorm sp. z 0.0.
Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, telefon: 697 325 214

e-mail: serwis@revorm.eu www: revorm.eu



