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Wazne instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa

Podczas uzywania urzgdzen elektrycznych zawsze stosowac¢ podstawowe srodki ostroznosci, w
tym nastepujgce: przed uzyciem maszyny do szycia przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

Uwaga - Dla zmniejszenia ryzyka porazenia pragdem:

1. Nigdy nie pozostawia¢ maszyne bez nadzoru podtgczong do sieci.

2. Nalezy wyjaé wtyczke z gniazdka po zakonczeniu szycia i przed czyszczeniem.

3. Maszyna do szycia posiada LED lampke. Jesli lampka zostata zepsuta, nalezy zgtosi¢ sie do
autoryzowanego serwisu.

Uwaga - Aby zmniejszy¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub uszkodzenie
nogen: ciata

1. Nie uzywac¢ urzadzenie do zabawy. Zachowac¢ szczegdlng ostroznosé, jesli urzadzenie jest
uzywane przez dzieci lub w ich poblizu.

2. Uzywa¢ maszyne wylgcznie dla szycia, jak jest opisano w niniejszej instrukcji. Uzywac tylko
akcesoriow, ktére sg zalecane producentem w niniejszej instrukciji.

3. Nigdy nie uzywac urzadzenia, jesli przewdd zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzone, jesli nie
zostato naprawione, byto upuszczone lub wrzucone do wody. Nalezy zgtosic sie do najblizszego
autoryzowanego serwisu w celu badania, naprawy lub regulacji elektrycznych i mechanicznych.

4. Nigdy nie uzywacé urzadzenia, jesli otwory wentylacyjne sg zamkniete. Dbaé o to, zeby w

otworach wentylacyjnych nie gromadzity sie kfaczki, kurz ani $cinki materiatu.

Nie zbliza¢ palcéw do zadnych ruchomych czesci. Zachowaé szczegdlng ostroznos¢ w poblizu

igly maszyny.

Zawsze uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowe;j.

Nie uzywac wygietych igiet.

Nie ciggna¢ tkanine podczas szycia. To moze spowodowac skrzywienie lub ztamanie igty.

Wytgczac urzadzenie("OFF") podczas nawlekania i wymiany igty, nawlekania szpulki, wymiany

stopki dociskowe;.

10.Zawsze odtgczaé maszyne od gniazdka przed zdjeciem pokryw, przed smarowaniem lub
wykonywaniem innych czynnosci wymienionych w niniejszej instrukciji.

11.Nie wrzucaé zadnych przedmiotéw do otworéw w obudowie maszyny.

12.Nie uzywaé maszyny na zewnatrz.

13.Nie uzywac maszyny w miejscach, w ktorych sg stosowane aerozoli lub tam, gdzie jest
dostarczany tlen.

14.Aby wylgczy¢ maszyne, przestawi¢ wszystkie elementy sterowania do pozycji ("OFF"), zatem
wyjac wtyczke z gniazdka..

15.Nie wytgcza¢ maszyny, ciggngc za przewodd. Aby wyjaé wtyczke nalezy chwyci¢ za wtyczke, a
nie za przewdd.

16.Poziom dzwieku emitowanego przez maszyne w normalnych warunkach eksploatacji stanowi

75dB(A).

17.Prosimy od razu wylgcza¢ maszyne, kiedy ona jest uzywana nie w prawidtowy sposéb.

18.Nigdy nic nie ktas¢ na rozrusznik nozny.

19.Niniejsze urzadzenie nie jest zaprojektowane do uzytkowania przez osoby (wiaczajgc
w to dzieci) z ograniczong sprawnoscig ruchowg, czuciowg czy intelektualng. Podobnie
rzecz sie ma wzgledem oso6b niedoswiadczonych oraz posiadajgcg niklg wiedze na
temat urzadzenia. Warunkiem uzytkowania maszyny przez wyzej wymienionych oséb jest
baczna opieka lub kontrola osoby odpowiedzialnej za bezpieczenstwo takiej osoby.

20.Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnos$ci, konieczny jest Scisty nadzér

osoby dorostej.

o
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Zachowac te instrukcje!
Maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego!
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C Podstawowe czesci maszyny

Plyta z tabelg operacji f Nawijacz szpulek

Blokada nawijacza

Pokretto regulacji naprezenia nici \\

Regulacja ci$nienia K Suwak predkosci
szycia

stopki _— 3

\ \ Ekran LCD
Pokrywa I K ‘;‘,,/:
Przyciski do sterowania \ 000

B Przyciski funkcji

Nozyk do obcinania nici 0C

\“ s 0 0
Dzwignia do 00
obrzucania dziurek s, 000 B)

Automatyczny
nawlekacz nitki

8 Przyciski wyboru
e

Przyciski funkgiji

Pokrywa ptytki

Sciegowej
Wysuwany stolik N DN 3 Pokretlo regulacji
(pojemnik na - Sciegow
akcesoria)
Trzpien szpulki Prowadnica
Otwor na dodatkowa nici (dolna)
szpulke Prowadnica
= E— nici (goérna)
Sruba mocujaca plyte
Pokretto

) tabeli operacji*

Raczka

Podnosznik stopki
dociskowej

Przetgcznik zasilania gtowny
Gniazdko zasilania
Gniazdko rozrusznika

noznego

Przetacznik potozenia
transportera

% Sruba mocujgca plyte tabeli operacji
znajduje sie w pojemniku na akcesoria
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© A. Przyciski sterowania (patrz strone 28/28/30)

1.

Przycisk START/STOP
Jest uzywany do uruchamiania/zatrzymania pracy na urzgdzeniu.

Przycisk przycinania nici
Nacisnij przycisk, aby przycig¢ nici po skonczeniu szycia.

Przycisk szycia wstecz

Jest uzywany do szycia wstecz lub dla wzmocnienia $ciegu na matej predkosci.
Przycisk automatycznego blokowania

Jest uzywany do wykonania $ciegdéw blokujgcych na poczatku lub na koncu Sciegu.
Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

Nacisnij ten przycisk, aby podnosi¢ lub opuszczac¢ igte. Podwdjne klikniecie przycisku
pozwoli przeniesc¢ tkanine na jeden scieg do przodu.
Suwaczek regulacji predkosci szycia

Uzywaj ten suwaczek do wyboru odpowiedniej predkos$ci szycia.



@ Przyciski sterowania maszyng

© B. Przyciski funkciji (patrz str. 31/32/33)

7. Przyciski regulacji dtugosci sciegu
Uzywaj przyciski dla regulacji dlugosci sciegu
8. Przyciski regulacji szerokosci sciegu
Uzywaij przyciski dla regulacji szerokosci sciegu
9. Przycisk wyboru trybu szycia
Uzywaij niniejszy przycisk do wyboru trybu zwyktego, dekoratywnego trybu, trybu liter
drukowanych, kaligraficznych liter i trybu obraza konturu.

10. Przycisk odbicia lustrzanego .
Uzywaj niniejszy przycisk dla odbicia lustrzanego wybranego $ciegu.

© C. Przyciski wyboru (patrz str. 34)

11. Przyciski wzoréw sciegowych z numerami porzadkowymi.
Aby wybrac¢ niniejsze Sciegi, uzywaj przyciski z numerami porzgdkowymi odpowiadajace
kazdemu Sciegu.



@ LCD (ciektokrystaliczny wyswietlacz)

© Sciegi proste

Odbicie L .
lustrzane Dzwignia obrzucania
dziurek

Nawijanie szpulki

Pozycja igty

blok i | | ‘

° Owgglfcie —— m . . 5 ___1— Pozycjaigly
wstecz r 1T — =

Numer wzoru —” { ‘l || @ : u ':'El ? 35 — Szerokos$¢ Sciegu

Tryb szycia 1L Direct |

sciegiem prostym

© Wzory Sciegow .
Pozycja igty na dole ng'zcéﬁe

Auto Stop

Sz¥cie —— m
wstecz ———r — =
A Sl P
Numer wzoru
| Dlugoss
Tryb szycia | sciegu

Zalecana stopka i litera
identyfikujgca stopke

| Szerokosé
Sciegu




@ Wzory Sciegow

Wzory $ciegéw, wyrdéznione na szaro, pokazujg jeden blok kazdego wzoru.

© Wzory $ciegow

A. Grupa wzordéw $ciegu - 10 (Sciegi proste)
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C Akcesoria

Zestaw standardowy

WielofunkSyfha Stopka do wszywania  Stopka do U & Stopka do $ciegu
stopka zamkow Z owerlokowego
@ 006186008 @ 006905008 @ 006H1A0004 @ 006907008

@N%;

Uchwyt na Prowadnik .
szpulke Szpulki (3x) Srubokret (Duzy | maty)
H1D0083210 006008001 006084009 006012008

)
$

=~ : Stopka do Qs g
Stopka do wszywania Stopka do Stopka do cerowania i ‘\% )
sznurkow obrebiania pikowania haftowania S marszczenia
@ 006813008 @ 006900008 @ 006916008 006016008 006917008




@ Podtgczenie maszyny do sieci

Uwaga! Podczas instalacji, wymiany czesci zamiennych, réwniez wtedy, kiedy maszyna nie
jest uzywana, nalezy odfgczy¢ jg od sieci. Przetgcznik zasilania gtdwny musi znajdowac sie
w pozycji “O”.

© Podlaczenie maszyny do sieci

Przed wigczeniem, upewnij sie, ze napiecie i czestotliwo$¢ maszyny odpowiada napieciu i
czestotliwosci sieci.

Umiesci¢ maszyne na ptaskg powierzchnie.

1. Podtgczy¢ kabel zasilajgcy do maszyny, wiozy¢ wtyczke do gniazdka.
2. Wtozy¢ drugi koniec kabla do gniazdka elektrycznego.

3. Wigczy¢ przetgcznik zasilania gtéwny.

4. Po wigczeniu maszyny do sieci zapali sie¢ Swiatetko.

Aby odtgczy¢ maszyne zmieni¢ pozycje przetacznika na «OFF», zatem wyjg¢ wtyczke z
gniazdka.

Informacja o polaryzowanej wtyczce

Niniejsza maszyna posiada polaryzowang wtyczke (jeden wtyk jest
szerszy od drugiego), Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem,
wtyczka musi by¢ podtgczona do polaryzowanego gniazdka. Jezeli
nie udato sie mocno wtozy¢é wtyczke do gniazdka, nalezy
sprawdzi¢ i wiozy¢ wtyczke ponownie. W razie potrzeby nalezy
skontaktowac sie do kwalifikowanego elektryka.

12



< Nawijanie nici na szpulke

Wstawi¢ szpulke z nitkg na wbudowany trzpier poziomowy. Dia
duzych szpuli z nicig nalezy wiozy¢ uchwyt szpulki mafg strong
obok szpulki. Dla malych szpuli z nitkg nalezy uzywac maly uchwyt
szpulki. Jesli szpulka dla nici posiada naciecie dla wstrzymania
nici, nalezy ustawi¢ tg strone do prawej strony szpulki tak, aby nic
nie odwijala sie podczas nawijania.

Przeprowadz ni¢ przez prowadnice.

Przeciggnaé ni¢ pomiedzy dyskéw naprezacia nici w
kierunku ruchu zegara.

Wiozy¢ ni¢ do otworu szpulki, jak jest pokazano na
rysunku, a pustg szpulke na wrzeciono.

Nacisngé w prawo na szpulke.

13



@ Nawijanie nici na szpulke i t @

Kiedy wrzeciono nawijacza szpulki jest przesuniete

aw prawo do “pozycji nawijania szpulki’, na ekranie
LCD pojawi sie symbol

Symbél zniknie z ekranu LCD, gdy wrzeciono

B _ . . nawijacza szpulki bedzie przesuniete w lewo do
3T Il2.505.0 “pozycji szycia’.
B
Przytszymaj koniec nici.
\
7

a Nacisnij na przycisk START/STOP lub na rozrusznik nozny.

ePo nawinieciu szpulki na kilka zwojow zatrzymaj
maszyne i wytnij ni¢ w poblizu otworu szpuli.
Kontynuuj nawijanie szpulki az do jej zapetnienia.
Silnik zatrzymuje sie automatycznie, gdy szpula
jest petna.

Po zakonczeniu nawijania, nalezy obcigé nitke i wyjgé
szpulke ze wrzeciona.

N g®

Uwaga: Podczas nawijania nici na szpulke odbywa sie automatyczne przetgczenie na bieg
jatowy. Aby maszyna zaczeta szy¢ nalezy wcisngé wrzeciono nawijacza szpulki w lewo.

14
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Uwaga! Podczas wykonania niniejszej
operacji nalezy ustawi¢ przetgcznik gtéwny
na pozycje «O» .

Podczas zatozenia lub wyjmowania szpulki, igta
musi znajdowac sie w najwyzszej pozycji gorne;.

Wiozy¢ szpulke do wktadki chwytacza,

aby nitka szta w przeciwnym kierunku do
ruchu zegara (patrz na kierunki strzatki
na rysunku).

Przeciggnaé ni¢ pzez otwor (A).

Palcem przeciggngé nitke w lewo w
wyciecie, nalezy upewni¢ sie, ze nitka nie
poszta za granicy otworu (A).

Wyciagnag ni¢ podobnie do kierunku od (B) do
(C). Aby obcig¢ pozostatg nitke, pociagnij ja
w przeciwng strone do ostrza (C). Nastep-
nie zamkng¢ pokrywe ptytki Sciegowe;.



< Nawlekanie nici gornej ii 5&,

Y

0000 D
0000 3
0000D

(&~ Prosimy zwrécié uwage:
Dlatego, aby nie powstaty problemy podczas szycia, jest waznym wykona¢ nawlekanie nici
goérnej prawidtowo.

Podnieé¢ igte do najwyzszej pozycji gornej, oraz podniesc
stopke dociskowg, zeby poluzowaé dyski naprezenia nici.

Podnies¢ trzpien poziomowy szpulki. Zatozyé na niego
) szpulke z nitkg tak, aby nitka rozwijata sie od dotu do
) gory, zatem zamocowac uchwyt szpulki o odpowiednich
rozmiarach.

2

Przeprowadz ni¢ przez prowadnice.

16
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Przeciggna¢ ni¢ przez prowadnik, jak jest pokazano na
rysunku.

Przeciggnaé nié¢ pomiedzy dyskéw naprezacza nici
gorne;.

Przeprowadz koniec nici w dot przy uchwycie sprezyny.

e Mocno pociggnij ni¢ z prawej strony w lewo, ponad
podciggaczem i dalej przez ucho podciggacza.

Przeprowadzi¢ ni¢ przez poziomowg prowadnice na
pokrywie maszyny. Nalezy kierowaé sie oznaczeniami
graficznymi na pokrywie maszyny.

Zatozy¢ nitke w igte od siebie do tytu i przeciggng¢ 10cm.

17



Uwaga/ Podczas wykonania niniejszej
operacji nalezy ustawic przetgcznik gtéwny
na pozycje «O» .
Podnies¢ igte do najwyzszej pozycji gérnej, oraz
podnies¢ stopke dociskowg, zeby poluzowac
dyski naprezenia nici.
Powoli opusci¢ dzwignie nawlekacza nici do
JA najnizszej pozycii, aby igta trafita do stopek
nawlekacza nici, jak jest pokazano na
rysunku.

W najnizszej pozycji nawlekacz nici au-
tomatycznie obréci sie do pozycji nawleka-
nia nici i haczyk przejdzie przez ucho igty.

Wyciggnaé ni¢ przed igta pomiedzy
stopek nawlekacza nici pod haczyk.

p74 Jednoczesnie powoli  opuscic  dzwignie
nawlekacza nici i ni¢. Haczyk obrdci sie i pociggnij
nitke przez ucho igly, wykonujac petle.

Pociggna¢ ni¢ za petle.

18



< Podnoszenie nici dolnej do gory 5&,

Przytrzymaj gorng nitke lewg rekg. Obrocié
pokrettem do siebie (w przeciwny kierunek
do ruchu wskazéwek zegara), az poki igta
nie wejdzie do ptyty Sciegowej i ponownie
nie podniesie sie.

Ostroznie pociggnaé za gérng nié tak, aby
wzigé nitke dolng. Dolna nitka wyjdzie w
postaci petli.

Wiozy¢ obie nici pod stopke.

THEL

Podnies¢ stopke. Wyciggng¢ wyrdb, wyciggngé
nici z pod stopki w lewym kierunku od siebie i
skierowac ich do nozyka do obcinania nici.

Nici zostang obciete, zostanie sie wystarczajgca
diugosé¢, aby kontynuowac szycie.

19



@ Dwupoziomowa dzwignia podnoszenia stopki @

Dzwignia podnoszenia stopki moze
opuscié¢ lub podnies¢ stopke.

Podczas szycia kilku warstw tkaniny, aby
utatwi¢ prace, stopke podnoszg na drugi
poziom.

< Regulacja cisnienia stopki dociskowej i t E@

Cisnienie stopki maszyny zwykle jest
ustawiony w warunkach fabrycznych i nie
wymaga instalacji w zaleznosci od rodzaju
tkaniny. Natomiast, jezeli jest koniecznym
regulacja cisnienia stopki, nalezy za
pomocg monety przekreci¢ Srub regulacji
\ cisnienia. Dla szycia tkanin cienkich
zmniejsz cidnienie skrecajgc dzwignie w
przeciwnym kierunku do ruchu zegara,
natomiast dla szycia tkanin ciezkich -

il I
wzmocnij, skrecajgc dzwignie w kierunku
ruchu zegara.
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@ Poczatek szycia

© Przyciski START/STOP

8 |

Przycisk start/stop jest uzywana, kiedy do
maszyny nie jest podtaczony rozrusznik nozny.
Aby zacza¢ szy¢, nacisnij na przycisk start. Aby
zatrzymacé, nacisnij na przycisk ponownie.
Maszyna zawsze zaczyna szy¢ na matych
predkosciach.

Predkos$¢ szycia jest regulowana elektronicznym

suwaczkiem predkosci. Aby zwiekszy¢ predkosc
s [ E— przesun suwaczek predkosci w prawo, aby

zmniejszy¢ przesun suwaczek w lewo.

=\

© Rozrusznik nozny

Przed tym, jak zatozy¢ kabel rozrusznika noznego
do maszyny, nalezy jg odtgczy¢ od sieci.

://
/

‘ Wigczy¢ maszyne i lekko nacisng¢ na rozrusznik,
zaczg¢ szy€. Im mocniej jest cisnienie na rozrusznik,
tym szybciej maszyna zaczyna szy¢. Aby przerwac
szycie, zdejmij noge z rozrusznika noznego.

Uwaga: Podczas uzywania rozrusznika noznego, elektroniczny regulator predko$ci
ogranicza maksymalng predkos¢ rozrusznika noznego.

A Uwaga: jesli nie jestes pewien, w jaki sposob podtgczyé maszyne do sieci, nalezy
skontaktowac sie ze specjalistom. Obowigzkowo wyjg¢ wtyczke z gniazdka, jesli maszyna
nie jest uzywana.

Maszyna musi by¢ uzywana wytgcznie z rozrusznikiem noznym C-9000.
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< Naprezenie nici

- Standardowe naprezenie nici gérnej: «4». Dla zwiekszenia naprezenia na nastepng pozycje z
wiekszg liczbg. Aby poluzowac¢ naprezenie nici nalezy przekreci¢ pokretto na poprzednig pozycje
Z mniejszg liczba.

- Prawidtowe ustawienia naprezenia nici jest bardzo waznym dla jakosciowego szycia. Nie istnieje
jednego poziomu naprezenia, ktéry by odpowiadat do wszystkich funkcji szycia. 90% szycia jest
realizowane w zakresie od «3» do «5» («4» jest podstawowym wskaznikiem)

- Dla tadnych $ciegdéw dekoracyjnych naprezenie nici musi by¢ stabsze od standardu, natomiast
nitka gérna musi troche przechodzi¢ na lewg strone.

Lewa stron
tkaniny

SN
() Dolna nitka

@

Prawa
strona
tkaniny

Lewa stroma
tkaniny

L oomanva AALICIPAL

Dolna nitka

tkaniny
Dolna nitka
Prawa
strona
\ tkaniny
Lewa stron
tkaniny
Dolna nitka

a—4—3

V s N

Standardowe naprezenie nici dla $ciegu
prostego.

Stabe naprezenie nici gérnej dla $ciegu
prostego. Zwiekszy¢ naprezenie.

Mocne naprezenie gérnej nici dla $ciegu
prostego. Nalezy poluzowac naprezenie.

Normalne naprezenie nici dla $ciegéw
zygzakowych i szycia dekoracyjnego.
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A Uwaga! Podczas wykonania
niniejszej operacji nalezy ustawic
przetgcznik gtéwny na pozycje «Owx.

Instalacja uchwytu stopki
Podnies¢ pret (a) w najwyzszg gorng
pozycje. Zamocowac¢ uchwyt stopki (b)
dociskowej do preta za pomocg sruby.

Zakladanie stopki dociskowej
Opusci¢ uchwyt stopki (b), az poki
wyciecie (c) nie bedzie znajdowac sie
bezposrednio nad osig. (d).

Nacisna¢ na dzwignie (e) do siebie.
Opusci¢ uchwyt stopki (b) i stopka
dociskowa (f) zamknie sie
automatycznie.

Zdejmowanie stopki dociskowej
Podnies¢ stopke dociskowg.
Nacisng¢ na dzwignie (e) w
kierunku od siebie. Stopka
odigczy sie.

Mocowanie prowadnika
krawedziowego
Zamocowac prowadnik krawedziowy (g)
do wyciecia uchwytu stopki, jak jest
pokazano na rysunku. Wyregulowac¢
odlegto$¢ pomiedzy iglg a
prowadnikiem.



< Tabela wyboru sciegow

(Igta podwojna jest zalecana do niektérych rodzajéw sciegéw dla kreatywnosci. Dla
szczegolnej informaciji patrz Uzywanie igty podwojnej)
Stopka Zastosowanie Igta Stopka Zastosowanie Igta
] Dekoracyjne $ciegi
Sciegi podstawowe, satynowe
patchwork, Sciegi
° dekoracyjne,
marszczenie,
he3e83
wielofunkcyjna (T) %
N I39X
Wszywanie Stopka do
% zamku $ciegu
<=} satynowego
0 ! A
Stopka do i (A)
wszywania
zamkow (1)
Wykonanie Pikowanie
dziurek
T S
® !
Stopka do !
pikowanie (nie
dziurek (D) jest w zestawie)
Wszywanie sznurku Cerowanie,
i zytki haftowanie,
o monogramy
Stopka do wszywania <§: Stopka doS
sznurku i zytki (M) > cerowania i

?
|
|
|

jest w zestawie)

zestawie)

(Nie jest w zestawie) haftowania (Nie jest
w zestawie)
Sciegi g Marszczenie

% owerlokowe l"

o PEE e T
Stopka do Sciegu Stopka do : : :
owerlokowego(E) marszczenia (Nie

jest w zestawie)
Sciegi kryte Wszywanie

g @ guzikow

J (H]
@ J Stopka do ©
Stopka do $ciegu ' wszywania
krytego (F) guzikow (H)
Do podwijania
(obrebiania) I:p%tgi%l;aa
% P nieréwnomiernemu
e | podawaniu tkanin
Stopka do I podczas szycia
podwijania materiatow
(obrebiania) (K) (Nie transportem (nie jest w trudnych.
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@ Prawidtowy wybdr tkanin/igiet/nici

Wskazéwki do prawidtowego wyboru tkanin, igiet, nici

9-11 (70-80)

11-14 (80-90)

14 (90)

16 (100)

18 (110)

(& Uwaga:

Tkaniny lekkie takie, jak cienka
bawetna, woal, jedwab, muslin, or-
ganza, ftrykot, jersey, poliester,
tkaniny na bluzki i koszule.

Srednia: bawetna, satyna, ptytno
zagtowe, podwojne dzianiny, cienka
wetna.

Srednia:  szorstka  tkanina,
wetna, ciezsze dzianiny, frotte,
dzins

Ciezka: wetna, gruby brezent,

kotdro, dzins, tkanina zastonowa.

Super ciezka: gruba wetna, tkanina
do odziezy plaszczowych i do
zimowych ubran.

Lekki bawetniane, nylonowe lub
poliestrowe nici.

Wszystkie rodzaje nici o srednich
rozmiarach mogg by¢ uzywane.
Do tkanin z wiokien
naturalnych zalecano stosowac
nici z witokien naturalnych.
Stosuj takg samg goérng i
dolng nié.

Nici grube

- Cienkie nici i igty sg stosowane do szycia tkanin cienkich, grube nici i igty do szycia

tkanin ciezkich.
- Sprawdzaj prawidtowos¢ wyboru igiet i tkanin najpierw na materiale probnym.
- Uzywaj takie same nici do igty, jak i do szpulki.
- gty z kdteczkiem na kohcu sg zalecane do szycia dzianiny.
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Uwaga! Podczas wykonania niniejszej
operacji nalezy ustawi¢ przetgcznik
gtdwny na pozycje «Ox».

Waznym jest regularna wymiana igty,
szczegolnie, gdy nosi Slady zuzycia, jest
zepsuta lub sprawia problemy w
procesie szycia. Postepowac w nastepnej
kolejnosci:

A. Poluzowac¢ $rube uchwytu igty i zakrecic
Srube po zatozeniu nowej igty. Plaska strona
gornej czesci igty musi patrze¢ do tytu.

B. Zatozy¢ nowg igte do kohca do géry.

Uzywaj wytgcznie igty o wysokiej jakosci.
l Problemy powstajg, gdy:

D T - Zgieta igta
\ - Zepsuta koncowka igty

- Stepiona igta

< Opuszczanie i podnoszenie transportera dolnego i t 5@,

Przesunh suwaczek do pozycji =z (b) dolny
transporter (zgbki) opusci sie na dét. To jest
stosowane np. dla wszywania guzikéw.

Aby powrdci¢ do zwyktego trybu szycia, nalezy
przesung¢ suwaczek do przeciwnej strony
AA (a).

Wizualne podnoszenie transportera nie
nastgpi, poki nie przekrecisz kotem
obrotowym do siebie. Zgbki transportera
bedg podniesione, po czym mozna bedzie
kontynuowac szycie.
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@ Regulacja sciegéw

Jesli ozdobne wzory sciegdw, litery, cyfry lub dziurki na guziki sg nierébwne podczas
szycia na materiale, mozna dokonac regulacji za pomocg pokretta regulacji sciegow.
Uzywaj srubokret do regulacji sciegow, przekrecajgc w kierunku «+» lub «-»
odpowiednio.

J Dla szycia w trybie zwyktym pokretto regulaciji
Sciegdbw musi znajdowac sie w pozycji
poziomowe;j.

X
@

Regulacja znieksztatconych, rozciggliwych
Sciegow:
C A. Jesli sciegi sg zbyt Scisniete, przekreé
pokretto w kierunku do "-".
B. Prawidtowe ustawienie.
C. Jesli sciegi sg zbyt rozciggniete, przekrec
pokretto regulacji sciegéw w kierunku do "+".

K >
}
]

Regulacja gesto$¢ sciegéw na dziurki:

A. Jesli Sciegi na dziurki sg zbyt geste, nalezy
A B C przekreci¢ pokretto regulacji sciegéw w

= kierunku do "-".
B. Prawidtowe ustawienie.

}
t

C. Jesli sciegi na dziurki sg rozciggniete,
nalezy przekreci¢ pokretto regulacji
Sciegow w kierunku do "+".

(&~ Uwaga: Przed tym, jak zaczgé szy¢ nalezy dokonac¢ $cieg probny na innym materiale.
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C Przyciski sterowania

Przycisk
podnoszenia/
opuszczania igty

Przycisk automatycznego

blokowania
Przycisk szycia
wstecz

Przycisk przycinania nici
Przycisk START/STOP

© Przycisk START/STOP

e
_J
2/ [/

© Przycisk przycinania nici

& !
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Nacisnij przycisk START/STOP i maszyna
zacznie szy¢, ponownie nacisnij na przycisk i
maszyna zatrzyma sie.

Na poczatku szycia maszyna bedzie szy¢ na
matych predkosciach. Szybkos¢ bedzie
ptynnie zmieniac sie za pomocg suwaczka
regulacji predkosci.

Podczas wykonania niniejszej operacji nalezy
odfgczy¢ rozrusznik nozny.

Po zakonczeniu szycia, nacisnij na przycisk,
aby obcigé nitke.



@ Przyciski sterowania

© Przycisk szycia wstecz

o]

=L e

AUTO
LOCK

(T

© Przycisk automatycznego blokowania

AUTO
LOCK

ORI TIH25 i3S
B @
e EREE
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Wybierz Sciegi 1-5 lub sciegi grupy B 01-06 i
podczas wecisniecia przycisku szycia wstecz,
maszyna bedzie szy¢ w przeciwnym kierunku.

Strzatka na wyswietlaczu pokazuje
ustawienie na szycie wstecz. Maszyna
ponownie zacznie szy¢ do przodu, kiedy
zwolnisz przycisk.

Maksymalna dtugos¢ sciegu w trybie szycia
wstecz wynosi 3mm. Podczas wyboru Sciegow
6-7, Sciegdbw grupy B 07-15, 28-90 beda
wykonane na matych predkosciach, zatem
maszyna zatrzyma sie

Podczas wyboru 6-7, grupy B 07-15,
28-90 $ciegi bedg wykonywacé sie na matej
predkosci, zatem maszyna zatrzyma sie
podczas pewnego nacisniecia na przycisk
szycia wstecz.

Kiedy zostaty wybrane Sciegi proste i Sciegi
1-4 grupy B 01-05 i zostat wcisniety przycisk
automatycznego blokowania, maszyna od razu
wykona 3 $ciegi blokujgce, zatem zatrzyma

sie.

s . . AUTO .
Na wys$wietlaczu bedzie pokazano « & » az
do zakonczenia dziatania.

Uwaga:

a wyswietlaczu bedzie pokazano * @ " jes
zostaty wybrane Sciegi 1-4, oraz Sciegi grupy
B 01-05.

"Nacisnij na "

przycisk, aby cofng¢ z niniejszego trybu, i
wcisnij ponownie, aby wtgczy¢ tryb z
powrotem.

Podczas wyboru $ciegéw 5-7 Sciegdw grupy
B 06-15, 28-90, wcisnij przycisk
automatycznego blokowania, maszyna od
razu wykona 3 Sciegi blokujgce na koncu
wzoru $ciegu i automatycznie zatrzyma sie.

Na wyswietlaczu bedzie pokazano E§ " az
do zakonczenia dziatania. Niniejszg funkcje
mozna anulowac, jesli wcisngé na przycisk
ponownie lub wybraé inny rodzaj $ciegu.



@ Przyciski sterowania

© Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

Podczas zatrzymania pracy maszyny igta

Ia) ! automatycznie bedzie podniesiona w najwyzszg
e 3 gdérna pozycje. Za pomoca tego przycisku wybiera
ﬂ ,’ Ee& } ﬂ E' g 3 g sie pozycja igly po zakonczeniu pracy, to znaczy,
ze igla moze by¢ podniesiona do najwyzszej
pozyciji, lub opuszczona do najnizszej pozycii.

Uwaga: Jesli wcisnaé na ten przycisk w
trakcie szycia, niniejsza funkcja bedzie
niedostepna.

C3

2 7]
—_
A
==
md

L1
=
L —
L1

LJJU O Wcisnij na przycisk podnoszenia/opuszczania
/ 0 / igly i na wy$wietlaczu bedzie pokazano “ [@",
S Wcisnij na przycisk podnoszenia/opuszczania igty

ponownie, na wyswietlaczu pojawi sie“[l.
Do maszyna zatrzyma igte do najnizszej pozycji.

/f - "-”H%X
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Przycisk regulacji
szerokosci sciegu
Przycisk regulaciji
dtugosci $ciegu

I

Przycisk odbicia
lustrzanego

—— Przycisk
wyboru trybu
szycia

Podczas wyboru wzoru $ciegu maszyna
automatycznie ustawia zalecang szerokosc,
wskaznik jest pokazany na wyswietlaczu.

Szeroko$¢ mozna ptynnie zmieniac
naciskiem na przycisk.

Niektére Sciegi posiadajg ograniczong
szerokos¢ sciegu.

Dla bardziej waskich $ciegéw nacisnij «-» (z
lewej strony). Aby zrobi¢ $cieg bardziej
szerszym, nacisnij na «+» (z prawej strony).
Szerokos¢ sciegu jest regulowana od 0 do
7 mm. Niektére Sciegi posiadajg statg
szerokosc¢ Sciegu.

Podczas wyboru $ciegéw prostych 1-4, Sciegi
grupy B 01-05, pozycja igly jest regulowana
przyciskami regulacji szerokosci sciegu. Jesli
wcisngc¢ przycisk «-» (z lewej strony), to
igta zostanie przeniesiona w lewo, T, jeslina
przycisk «+» (z prawej strony), to w prawo.
Wskazniki zmieniajg sie 0.0 do 7.0 mm z lewej
strony do prawej. Srodkowa pozycja igty 3,5.



@ Przyciski funkcji

Ti]Rt

© Przycisk regulacji dtugosci sciegu
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Podczas wyboru wzoru $ciegu maszyna
automatycznie ustawia zalecang diugosc, i
jej wskaznik jest pokazany na wyswietlaczu.

Szeroko$¢ mozna ptynnie zmienia¢ naciskiem
na przycisk.

Dla bardziej krotszych Sciegéw nacidnij «-»
(z lewej strony). Aby zrobi¢ scieg bardziej
dtuzszym, nacisnij na «+» (z prawej strony).
Dtugos¢ Sciegu jest regulowana od 0 do
4.5 mm. Niektére Sciegi posiadajg stalg
dtugos¢ Sciegu.

Podczas wtgczenia maszyny na wys$wi-
etlaczu pokaze sie tryb szycia Sciegiem
prostym.

Nacisnij na " ", aby przetgczyé na inny
tryb szycia sciegiem “ ". Jesli wcisng¢
ponownie na przycisk, to tryb zostanie
zmieniony z powrotelliEEm "Scieg prosty.

Tryb szycia Sciegiem prostym

Tryb szycia sciegow uzytkowych i
dekoracyjnych: wybor sciegdéw jest
realizowany wytgcznie za pomocg
przyciskdw z numerami.



@ Przyciski funkcji

Ti]Rt

© Przycisk odbicia lustrzanego (patrz str. 63)
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Sciegi proste 1-7, $ciegi grupy B 01-15,

28-90 mogg by¢ uzywane do niniejszej funkciji.
Wcisnij na przycisk" (£)" i maszyna wykona
wybrany $cieg w odbiciu lustrzanym.

Jesli wyswietlacz pokazuje znaczek odbicia
lustrzanego, oznacza to, ze ten tryb jest aktywny, i
maszyna do szycia bedzie kontynuowaé szycie w
niniejszym trybie. Wcisnij na przycisk ponownie,
jesli chcesz wytgczy¢ tg funkcje.

Jesli ten znaczek zniknie z wyswietlaczu, maszyna
ponownie zacznie szy¢ zwykite Sciegi.

Jesli zaczniesz zmienia¢ ustawienia Sciegu, to
funkcja odbicia lustrzanego zostanie odwotana.
Nalezy najpierw wykonaé regulacji $ciegu, i az,
zatem wcisnaé na przycisk odbicia lustrzanego.
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Przyciski do bezposredniego
wyboru wzorow sciegowych i
numery porzgdkowe

© Bezposredni wybor wzordw sciegowych i numery

porzadkowe
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Bezposredni wybdr sciegéw

Bezposredni wybdr sciegdw jest dostepny w
trybie "Direct".

Dla szybkiego wyboru $ciegow uzytkowych,
nacisnij na przycisk z odpowiednim numerem
porzgdkowym wybranego Sciegu.

Przyciski z numerami porzgdkowymi

Dla wyboru pozgdanego $ciegu, nacisnij na
przycisk z odpowiednim porzgdkowym
numerem.

Za wyjatkiem trybu bezposredniego wyboru,
pozostate Sciegi sg wybierane przez
nacisniecie przycisku z odpowiednim
numerem porzgdkowym.

Na przyktad, scieg 32



@ WSKAZOWKI DO SZYCIA

© Wykonanie katow

—_

. Szyjgc sciegiem prostym,
zatrzymaj sie, kiedy dojdziesz do
katow.

2. Opuscic¢ igte w tkanine recznie
lub wcisng¢ jeden raz na przycisk
podnoszenia/opuszczania igty.

. Podnies$c¢ stopke dociskowa.

. Uzywaj igte, jako $rodek obrotu
tkaniny.

5. Opuscic stopke i kontynuowaé

szycie.

H~ W

Szycie wstecz jest stosowane
do wzmocnienia szwu na
poczatku i na kohcu.

Nacisnij na przycisk szycia
wstecz i wykonaj 4-5
sciegoéw do tytu.

Maszyna zacznie szy¢ do
przodu, je$li pozostawic
przycisk.

© Wolne ramie

Szycie za pomocg wolnego ramienia, znacznie utatwia podwijanie rekawow, nogawek
spodni itp.
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@ WSKAZOWKI DO SZYCIA

© Zaktadanie dodatkowego stolika

Karton lub
gruba tkanina

/

36

* Dodatkowy stolik jest, jako opcja
dodatkowa, nie jest w zestawie.

1. Pociggna¢ stolik do szycia i pojemnik na
akcesoria, aby zostaty przesuniete w lewo.

2. Kieru;j sie strzatka, i wyciggnij nogi do
stotu.

3. Przesun do konca(A) do maszyny (B) .

Czarny przycisk w prawej czesci stopki blokuje
je w poziomowej pozycji, jesli ja wcisngc
przed tym, jak obnizy¢ stopke. Czarny przycisk
z prawej strony stopki blokuje jg w poziomowej
pozyciji, jesli na niego wcisngé¢ do tego, jak
obnizy¢ stopke. Niniejszy proces zapewnia
rébwnomierne podanie tkaniny na poczatku
szwu i pomaga podczas szycia kilku warstw,
na przyktad dzinsu.

Jesli jest potrzebnym szycie kilku warstw
tkaniny, obniz igte i podnies stopke. Zatem
wcisnij na przednig krawedz stopki i wcisnij na
czarny przycisk. Nastepnie opusci¢ stopke
i kontynuowac szycie.

Czarny przycisk opusci sie automatycznie po
wykonaniu kilku $ciegow.

Mozna wtozy¢ pod stopke kawatek tkaniny lub
karton o takiej samej grubosci, aby nie byto
przepuszczonych sciegdéw. Lub trzymaé rekg
stopke z tytu podczas szycia kilku warstw.
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Zmiana pozycji igty
Zmiana pozycji igly istnieje wytgcznie dla wzoréw
Sciegdw 1-4 i Sciegdw grupy B B 01-05.

Standardowa pozycja igty - w srodku «3,5».
Podczas klikniecia na przycisk regulacji szerokosci
Sciegu «-» igta przesuwa sie w lewo. Podczas
kliknieciana «+» w prawo. Na wyswietlaczu
pokaze sie biezgca pozycja igty.

Zmiana dtugosci Sciegu

Aby zmniejszy¢ dtugos¢ Sciegu nacisnij na «-», dla
zwiekszenia dtugosci nacisnij na «+».

Im grubsza i mocniejsza tkanina, igta i ni¢, tym
diuzszy musi by¢ Scieg.

6 B-08

>>

>>

>> (1)

10 30 50 7.0

Regulacja szerokosci ciegu

Maksymalna szeroko$¢ sciegu moze stanowi¢ «7.0
mm» ale szeroko$¢ moze byé dostosowana
do kazdego wzoru. Szerokos$¢ jest regulowana
przyciskiem «+» od 0.0 do 7.0 mm.

Regulacja dlugosci sciegu

Gestos¢ sciegéw zygzakowych zwieksza sie
podczas zmniejszenia wskaznika dlugosci sciegu do
«0,3».

Zwykty $cieg zygzakowy ma standardowg dtugosé
od 1.0 do 2.5.

Taki Scieg zwykle jest uzywany dla wykonania
monogramoéw, haftowania, i $ciegow
dekoracyjnych.
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Zwykte Sciegi

proste

—
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Scieg elastyczny jest $ciegiem mocnym i elastycznym.
Jest zalecane uzywa¢ go podczas szycia
dzianiny oraz zszycia tkanin grubych, na przyktad
dzinsu.

Sciegi elastyczne réwniez mozna uzywaé w jakosci
dekoracyjnego wykonczenia.

Prosty scieg elastyczny jest uzywany dla wykonania
bardziej mocnych $ciegdw w miejscach, ktore sg
wrazliwe do rozciggania.



@ Sciegi owerlokowe

© Uzywanie stopki do $ciegu owerlokowego

—\/\/\/\ - — —
5.0~7.0 2.0~3.0

Zatbéz stopke do Sciegu owerlokowego.

Szyj w taki sposdb, aby prowadnik stopki szedt wzdtuz krawedzi tkaniny, Scieg bedzie naktada¢
sie na metalowy pret stopki, zatem przeniesie sie z niego, nie $ciggajgc krawedz tkaniny.

Uwaga! Stopka do Sciegu owerlokowego jest uzywana wytgcznie do $ciegéw 5 i 7, szerokos¢
Sciegu ustawia sie od 5mm. jesli wskaznik szerokosci sciegu jest mniej, niz “5” lub niniejsza
stopka bedzie uzywana z innymi wzorami $ciegdw, igta moze trafi¢ na stopke i zgigé sie lub
ztamac sie.

© Uzywanie stopki wielofunkcyjnej
N R
< t: ° 2.5.45 2.0~3.0

Vg

2

Zatozy¢ stopke wielofunkcyjna.

P Wykonac Scieg owerlokowy wzdtuz krawedzi tkaniny, aby igta trafiata na samy
koniec tkaniny.
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Lewa strona Scieg
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Lewa strona

owerlokowy  materiatu

1.0~2.0
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B-11:Scieg kryty do tkanin
nieelastycznych
B-12:Scieg kryty do tkanin

elastycznych

Uwaga: Przed wykonaniem niniejszej
operacji, nalezy wykona¢ $cieg prébny na
innym kawatku materiatu.

Pot6z tkanine w taki sposab, jak jest
pokazano na rysunku, lewg strong do gory.

Scisngé tkanine stopkg. Obrécié koto
zamachowe do siebie tak, aby
igta przemiedcita sie w lewo. Igta
musi trafia¢ na zagiecie tkaniny.
Wybierz odpowiednig diugo$¢ i szel]
rokos¢ sciegu.

Wyreguluj prowadnice (b), przekrecajac
pokretto (a) tak, aby prowadnica opierata
sie o zagiecie.

Szyé na matych predkosciach.

Odwrdci¢ tkanine na prawg strone.



Dla wszywania guzikéw wybierz $cieg 26
z grupy «B». Zat6éz stopke do wszywania
guzikow.

Odtgczyé¢ dolny transporter tkaniny
b vl

Zaznaczyé miejsce do wszywania guzikow.
Potozy¢ guzik na tkanine i opusci¢ stopke

Wyregulowac¢ szerokos¢ sciegu od 2.5 do
45 mm, w zaleznosci od odlegtosci
pomiedzy dziurek guziku.

Obréci¢ koto zamachowe do siebie
recznie, aby sprawdzi¢ czy igta na pewno
trafia do otworu guziku.

Przed rozpoczeciem szycia nacisnij

przycisk Auto-lock, aby Sciegi
wzmacniajgce zostaty automatycznie

wykonane na poczatku i na koncu $ciegu.

Dla otrzymania wigkszego poluzowania,
na guzik nalezy wtozy¢ igte do
haftowania.

a Dla wszywania guzikéw, ktére maja
4 otwory, najpierw wykonaj scieg
pomiedzy otworami z przodu, zatem
podnies¢ stopke, przemiesci¢ tkanine
z guzikiem, opusci¢ stopke i
wykonaé¢ Scieg pomiedzy dwdch
pozostatych otwordéw.
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B-16: Dla cienkich i srednich
~VYW e tkanin
2.5~7.0 03~1.0 g 47 pia cienkich i $rednich
tkanin
~WA\  --—— B-18: Dla cienkich i srednich
55-55 0.3~1.0 tkanin
" B-19: Dla cigzkich tkanin
"™ ~A | -——— | B-20: Dla dzinsu i spodni
2.5~5.5 0.3~1.0 B-21: Dla dzinsu i dzianiny grubego
y splotu.
2 ~wA | -——— B-22:Dladzianiny
* 5.5~7.0 0.3~1.0
B—_21
% M/\A ——— —
3 3.0~7.0 1.0~2.0
B-22
M/\A —— ——
3.0~7.0 1.0~3.0
S _J

@ Uwaga: Przed tym, jak zaczg¢ szy¢, nalezy wykonac¢ prébke na innym kawatku materiatu.

yA Zaznaczyc¢ miejsce dziurki na tkaninie.
Maksymalna dtugos¢ dziurki stanowi 3sm
(Srednica + grubos¢ guziku).

M
\\.!/

Zalozy¢ stopke do automatycznego obszywania
dziurek. Wyciggnij obsadke na guzik do
tylu i umie$¢ na niej guzik. Rozmiar dziurki
zalezy od $rednicy guziku.

Nitka musi przejs¢ przez otwor w stopce i z
powrotem pod stopke.

\
N)
_/
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Wybierz odpowiednie ustawienia dziurki, w
zaleznosci od wyrobu.
Potozy¢ wyrdb pod stopke tak, aby srodek
stopki byt zbiezny z punktem wyjscia na
tkaninie.

Punkt
wyjscia

Opusci¢ dzwignie do obszywania dziurek do
dotu i przenies¢ do tytu za wspornik stopki.

Uwaga: Jesli
@iwignia nie bedzie opuszczona dziur-
m o ka nie bedzie obszywana i maszyna
|| ﬁ] T n_ﬁ?_lg__ﬂ_ bedzie szyé na tym samym miejscu.

ol | Mol Nacisnij na przycisk START/STOP,
kiedy na wyswietlaczu pojawi
sie symbol B ostrzegawczy,
jaki jest pokazany na rysunku.

Trzymaj goérna nitke podczas
rozpoczecia szycia.

Uwaga: Delikatnie
podawaj tkanine recznie. Przed tym,
jak zakonczy¢ szycie, maszyna
automatycznie wykona kilku sciegow
wzmacniajgcych.
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a Obszywanie dziurek zaczyna sie
od przodu stopki do tylu, jak jest
pokazano na rysunku.

Podnie$ stopke i przetnij ni¢. Dla
wykonania dziurki za kazdym razem
nalezy podnosi¢ stopke. Po zakonczeniu
pracy podnies¢ dzwignie do obszywania
dziurek do najwyzszej pozycji gérnej.

Wytnij $rodek dziurki, uwazajgc, aby
nie przecig¢ zadnych sciegéw po obu
stronach. Umies¢ szpilke, jak jest pokazano
na rysunku.
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@ Obszywanie dziurki

© Wykonanie dziurek na dzianinie
Podczas wykonania dziurek na dzianinie pod podstawowy $cieg wktada sie ni¢ kordu lub

sznurek.

Zalozy¢ stopke do obszywania dziurek i zahacz kord
0 haczyk znajdujgcy sie z tylu stopki. Przeciagnij dwa
koncanici izahacz kord o widetki zna-
jdujgce sie z przodu stopki i zwigz
kord. Opusci¢ stopke i zaczgé€ szycie.

“(f: Bor

lfl-_-:

=

Szerokos¢ sciegu musi odpowiadac
Srednice nici kordu.

)

Po zakonczeniu pracy delikatnie
pociggnij koniec nici i odcigé
pozostatosci.

@ Uwaga: Jest zalecano przyklei¢ podszewke pod tkanine aby uzyskac dziurki o dobrej
jakosci.
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—\/\/\/\ —_— — —
1.0~3.0 0.5~1.0

= Wybierz wzér éciegu grupy B 27. Wybierz
—_— .m—_l R stopke do automatycznego obszywania
27 1[=TIf0.9) dziurk
i '

Wyciagnij obsadke na guzik.

Ustawi¢ odpowiednig dlugos¢ ryglu.

Wiozy¢ tkanine pod stopke w taki sposob,
aby igta znajdowata sie w odlegtosci 2mm od
miejsca, od ktdrego nalezy zaczaé wykonanie
ryglu, zatem opusci¢ dzwignie stopki.

Przeciggna¢ gorng ni¢ przez otwoér
w stopce. Opusci¢ dzwignie dla ob-
szywania dziurek do dotu. Przenie$
go do tytu za stopke. Ostroznie trzymaj
gorng ni¢ lewa rekg. zacza¢ szy¢ na matej
predkosci.

Podczas wykonania ryglu najpierw nalezy
wykonaé dwa proste Sciegi wzmacnia-

jace.

Automatyczny rygiel jest uzywany do
wzmacniania np.: kieszeni, uchwytéw do
toreb, plecakow, wszedzie tam gdzie
potrzebna jest ekstra wytrzymatosgé.
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B-23:Jest stosowany do wykonania otworéw
na paski lub jako ozdoba.

Wybierz wzér $ciegu pod numerem 23 z
grupy B. Zatdz stopke «A».

Dla wyboru srednicy oczka nacisnij na
przyciski regulacji szerokosci sciegu.
Srednica oczka:

A. Duzy: 7.0 mm
B. Sredni: 6.0 mm
C. Maty: 5.0 mm

Opusci¢ igte w tkanine na poczgtku szycia i
opusci¢ stopke.
W koncu niniejszej operaciji, rygiel bedzie
wykonywac¢ sie automatycznie.

Za pomoca specjalnego urzadzenia
wykonaj otwér w srodku oczka.

* Specjalne urzadzenie dla wykonania otworu
w oczku nie jest w zestawie, sprzedaje sie
osobnie.
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Wybierz wzory $ciegébw 24 Ilub 25 grupy
B. Wymien stopke dociskowg na stopke do
automatycznego obszywania dziurki.

Z lewej strony wiozy¢ pod dziurke kawatek
tkaniny w tonie. Wyregulowa¢ odpowiednig
szerokos¢ sciegu za pomocg przycisku
regulacji sciegu. Przemiesci¢ tkanine pod
stopke i opusci¢ ja.

Przeciggngé¢ uchwyt guziku w
przeciwnym kierunku do strony
stopki.

Otworzy¢ uchwyt dla guziku na
stopce o potrzebnej dtugosci.

Rozmiar cyklu cerowania moze ulegaé¢
zmianom, ale maksymalny rozmiar dtugosci
to 2,6 cm, a szerokosci 7mm.

a. Dtugosc¢ cerowania.
b. Szerokos¢ cerowania.
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Wiéz tkanine pod stopke tak, aby igta znaj-
dowata sie w odlegtosci o 2mm od miejsca
cerowania, i opusci¢ stopke dociskowa.

Uwaga: Podczas opuszczania stopki nie

wciska¢ z przodu, poniewaz nie bedzie

dotrzymany rozmiar cerowania.

Przeciggna¢ nitke gyrna przez
otwyr w stopce. Opusci¢ dzwignie do
obszywania dziurek do dotu i przenie$¢ do
tytu za wspornik stopki. Trzymaj gyrnag
nitke podczas rozpoczecia szycia.

Uwaga: Podczas wyboru wzoru
dziurki lub rodzaju cerowania, na
wyswietlaczu pokaze sie animacja @ »

z uwagg na to, ze nalezy opuscl
dzwignie do obszywania dziurek do
dotu, poniewaz maszyna nie zacznie
szyC.

Cerowanie jest wykonywane od przodu do tytu.

Jesli jest potrzebnie cerowa¢ duzy kawatek,
wykonaj kilku cykléw automatycznego
cerowania.
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Uwaga: Stopka do wszywania zamkow
jest stosowana wytgcznie dla wykonania
Sciegu prostego i z pozycjg igty w $rodku.
Powoli obréci¢ koto zamachowe, aby
upewnic sie, ze igta nie trafia na stopke.

Upewnij sie, ze zamek blyskawiczny jest
diuzszy od szytego materiatu.

Wyprasuj zapasy na szwy(paski

2 zapasowe) w rézne strony. Przyfastryguj
strony szwu do paskéw zapasowych.
Zabki zamku nie powinni by¢ widoczne ze
strony wyrobu.

Zatozyé stopke do wszywania zamkéw. Dla
wykonania szwu z prawej strony zamku
potacz stopke z lewym trzpieniem uchwytu
stopki.

Dla wykonania szwu z lewej strony zamku
potacz stopke z prawym trzpieniem uchwytu
. stopki.

Zacznij wykonywaé $ciegi z lewej strony
zamku od gory do dotu, az do konca.

Pozostawi¢ igte w tkaninie i obrdcié

wyréb. Na kohcu zamku pozostawic¢ igte w

tkaninie. Wyjgé nici pomocnicze i
a wyprasowac zamek.



@ Wszywanie zamku

© Wszywanie zamku w szew boczny

51

Sprawdz, aby zamek byt dtuzszy od szytego
materiatu.

Zabki zamku btyskawicznego muszg by¢
ustawione wzdtuz linii szwu, goérny koniec
zgbkéw na 3 mm nizej od gérnego
wyciecia.

Zatozy¢ stopke do wszywania zamkoéw. Dla
wykonania szwu z prawej strony zamku
potgcz stopke z lewym trzpieniem uchwytu
stopki.

Dla wykonania szwu z lewej strony zamku
potacz stopke z prawym trzpieniem uchwytu
stopki.

Zamkng¢ zamek btyskawiczny i obrécié
materiat na prawg strone.

Przeszy¢ dolny koniec i prawy bok zamka
btyskawicznego. Zatrzymaé maszyne na
tasmie zamka na okoto 5cm przed
suwakiem. Obcig¢ gorne konce tasmy
zamku btyskawicznego w taki sposéb, aby
one znajdowaty sie w jednym poziomie z
gornym cieciem wyrobu.



* Stopka do podwijania nie jest w zestawie

1
P % ~M do maszyny
i o 35  1.5-3.0

Zalozy¢ stopke do podwijania. Zagigé brzeg
tkaniny 2 razy po 3 mm. Nastepnie zagig¢ jeszcze
raz na 3 mm w odleglosci 5 cm od krawedzi
tkaniny.

Wiozyé zagiety brzeg do stopki i obrécié
koto zamachowe w kierunku do siebie i
opusci¢ stopke. Wzmocni¢ za pomocg
kilku sciegéw.

Przed wykonaniem niniejszej operacji
nalezy wykona¢ probe na innym
kawatku.

Opusci¢ stopke i powoli zaczg¢ szyc,
podczas szycia nalezy podawaé¢ materiat do
stopki tak, aby dosta¢ podwojnie zagiety
brzeg tkaniny.
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@ Wszywanie potréjnego sznurku

Jeden sznurek na twoim wyrobie bedzie wygladat ciekawie, a trzy réznokolorowe sznurki bedg bardzo
tadnym wykonczeniem. W jakosci sznurku mozna stosowac réznokolorowe nici wethiane.

© Wszywanie sznurku pojedynczego

5 * Stopka do wszywania sznurku h\jest opcjg

§ % dodatkowa.

Zalozy¢ stopke do wszywania sznurku. Zaznaczy¢
miejsce na tkaninie dla wszywania sznurku. Wiozy¢
sznurek do srodkowego rowku stopki. Wyciggngc
sznurek na5 cm.

Rowki na stopce prowadzg sznurek podczas szycia.
Wybierz odpowiedni scieg i wyregulowac szerokosé
Sciegu w taki sposdb, aby Sciegi byly troche szerszej od
sznurku.

Opusci¢ stopke dociskowg i powoli zacza¢ szye,
prowadzajgc sznurek na tkaninie w potrzebnym
kierunku.

© Wszywanie sznurku potréjnego

(2]

B-15
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Zaznaczy¢ miejsce na tkaninie dla wykonania
sznurku. Wtozy¢ sznurki do srodkowego rowku
stopki. Wyciggng¢ sznurki na 5 cm.

Opusci¢ stopke dociskowa, powoli zaczg¢
szy¢, prowadzajgc sznurki na tkaninie w
potrzebnym kierunku. Dla zwiekszenia efektu
mozna uzywac sznurki réznego koloru.
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@ Scieg satynowy
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Zal6z stopke do sciegu dekoracyjnego (satynowego).
Charakterystyczne wgtebienie na spodniej stronie stopki
ulatwia szycie na grubych sciegach. Poprzez
przezroczystg czes¢ stopki jest dobrze widoczne
wykonywany Scieg.

Podczas uzywania ninigjszych sciegéw nalezy dokonaé
regulacji diugosci i szerokoSci Sciegu za pomocg
odpowiednich przyciskéw. Przed rozpoczeciem wykonania
Sciegbw na wyrobie, zalecano jest wykona¢ probke na
innym kawatku materialu, aby uzyska¢ potrzebny wizualny
efekt.

Uwaga: Dla szycia na bardzo cienkich

= tkaninach nalezy wzmocnic¢ strukture
tkaniny za pomocga specjalnego ptynu do
krochmalenia.
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3.5 1.0~3.0

*Stopka do pikowania nie jest w
zestawie maszyny. Jest jako
opcja dodatkowa.

Zatéz prowadnik krawedziowy do stopki do
pikowania jak jest pokazano na rysunku i
wyreguluj odpowiednia odlegtosc.

Wykonaj pierwszy rzgd. Witozyc
prowadnik krawedziowy do pikowania
w szczeline tego $ciegu i zacznij
szy¢. Nastepne $ciegi bedg réwnole-
gle do siebie.



* Stopka do marszczenia jest opcjg
dodatkowg. Nie jest w zestawie do maszyny

Marszczenie

Zdja¢ stopke dociskowg i zatozy¢ stopke do
marszczenia.

Stopka do marszczenia moze by¢ stosowana
dla tkanin lekkich i Srednich. Wtozy¢ tkanine
pod stopke dociskowg, marszczenie bedzie
wykonane z prawej strony od stopki.

Wykonaj pierwszy rzad Sciegdw ustawiajac
nieobszytg krawedz materiatu wzdtuz prawej
krawedzi stopki. Sciegi automatycznie
wykonajg marszczenie.

Marszczenie i zszywanie tkanin w jeden etap
W spodzie stopki do marszczenia widoczna
jest specjalna szczelina.
Uzywanie specjalnej szczeliny umozliwia
marszczenie dolnej warstwy materiatu i
jednoczesne jej dotgczenie do ptaskiej, gorne;j
warstwy materiatu. Ta opcja jest
wykorzystywana m.in. przy paskach
wszywanych w spodnicach.
- Zdja¢ uchwyt stopki dociskowej i
zainstalowa¢ stopke do marszczenia
materiatu.

- Utozy¢ materiat pod stopka, prawg strong
do gory.

- Prowadzi¢ obie warstwy materiatu
odpowiednio do rysunku. na matej lub
Sredniej predkosci, dla uzyskania
najlepszego efektu.

@ Uwaga: W celu
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uzyskania odpowiedniej petnosci (sutosci)
efektu marszczenia, nalezy wykonaé kilka
przeszy¢ testowych (co 10) na identy-
cznej tkaninie, o tej samej linii widkien
co produkt docelowy.

Uwaga: na matej lub sredniej predkosci,
dla uzyskania najlepszego efektu.



Dla wykonania $ciegdéw prostych jest
uzywana stopka do marszczenia.
Nalezy wykonac kilku sciegéw réwnolegtych
w odlegtosci 1 cm pomiedzy nimi.

Zwigzaé nici wzdiuz jednej krawedzi. Zatem
z innej strony pociggng¢ za nich i wykonac
potrzebne marszczenie.

Zmniejszyé naprezenie, je$li to jest
niezbednym i wykona¢ $ciegi wzoru
dekoracyjnego pomiedzy prostymi
szwami.

Wyciggnaé nici fastrygi.

57



@ Cerowanie, haftowanie i monogram

© Cerowanie

* Stopka do cerowania jest opcjg dodatkowa.
Nie jest w zestawie.

Odtaczyc¢ dolny
transporter

Zdjg¢ uchwyt stopki i zatozy¢ stopke do
cerowania i haftowania na pret uchwytu stopki.
Dzwignia stopki (a) musi trafi¢ na $rube
igty( b . Zamocuj stopke srubg (c).

@ Uwaga: Wolne cerowanie jest wykonywane bez podania materiatu
maszyng. Przemieszczenie tkaniny jest realizowane recznie.
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Najpierw wykonaj kilku $ciegéw wzdtuz krawedzi
dziurki (dla wzmocnienia dziurki). Pracujac
z lewej strony do prawej, wykonuj sciegi
rownomiernie i ciggle. Przekre¢ wyrob na 4 i
szyj po juz obecnych sciegach, uwazajgc na
to, aby nie byto duzych odlegto$ci pomiedzy
nici.



@ Cerowanie, haft i tworzenie monograméw

© Haft

© Monogramy

* Tamborek nie jest w zestawie do maszyny.
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Ustali¢ maszyne na Scieg prosty. Zaprojek-
towaé na tkaninie rysunek do haftu. Tkanine
Scisle umiesci¢ na tamborku, trzymajac go,
przemiszczac tkanine.

Wykonaj kontur rysunku. Podczas szycia
sprébuj utrzymywac statg predkosc.

Wykona¢ haftem rysunek, wykonujgc $ciegi
wewnatrz konturu. Staraj sie aby one znajdowaty
sie scisle od siebie nawzajem.

Sciegi bedg dtuzsze, jesli przemieszczaé
tamborek szybcie;.

Wybierz $cieg zygzakowy i ustawic
odpowiednig szerokos¢ sciegu. Przesuwajac
tamborek na statej predkosci.

Po zakohczeniu, naci$nij na przycisk
automatycznego ryglowania $ciegu, aby
wykona¢ $ciegi wzmacniajace.



@ Stopka z gérnym transportem

*

Stopka z gérnym transportem nie jest w
zestawie.

Uwaga: Jest stosowany wylgcznie dla
szycia tkanin trudnych, uzywaj w razie
potrzeby.

Za pomocg niniejszej stopki zapewnia sie
wysoka jako$¢ szycia na takich tkaninach, jak
szyfon i tkanina bawetniana. Niniejszg stopke
jest zalecano uzywacC wytgcznie w razie
potrzeby.

Stopka z gornym transportem wyréwnuje
podawanie gornej i dolnej warstwy tkaniny i
poprawia dopasowanie kraty, paséw i wzorow.
Zapobiega takze nierébwnemu podawaniu
bardzo trudnych materiatow.
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Podnie$¢ dzwignie stopki dociskowej.

Zdjg¢ uchwyt stopki, odkrecajgc w
przeciwnym kierunku do ruchu wskazéwek
zegara srube mocujgca.

Zainstalowac stopke z gérnym
transportem w nastepny sposob:
Dzwignia (a) musi trafi¢ na srube
mocujgcy igte (b).

Przesung¢ plastikowg gtowice mocujgca

(c) w kierunku od lewej do prawej tak, aby
umocowata sie na precie stopki dociskowe;j.

Opuscic pret uchwytu stopki.

Zainstalowac i dokreci¢ (w kierunku ruchu
wskazéwek zegara) srube mocujgcg pret
stopki

Sprawdzi¢, czy $ruba uchwytu igty i Sruba
mocujgca stopke sg mocno dokrecone.
Wykona¢ nawlekanie gornej nici, i podniesé
dolng ni¢ do gory i obie nici utozy¢ pod
stopke do tytu na ptyte Sciegowa.



— Cienki papier
astrygowanie

Sfastrygowac¢ ztozone krawedzie do cienkiego
materiatu lub papieru, wczesniej wyprasowaé
krawedzi, odlegtosci pomiedzy nimi musi
stanowi¢ okoto 4 mm.

Ustawié érodek stopki w jednej linii z osig
symetrii obu kawatkéw materiatu i
rozpoczaé szycie.

Po zakonczeniu szycia, usungé fastryge i
papier.
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Wt6Zz dwie czeéci prawymi stronami
wewnatrz i wykonaj scieg prosty,
tgczgc dwie czesci.

Z prawej strony wykonaj Scieg
yd wykonczeniowy wzdtuz wypra-
sowanych szwow.

Umiescié do érodku stopki dociskowej na
linie szwu potgczonych czesci i przeszyj
po wierzch Sciegu.



@ Scieg muszelkowy

© Scieg muszelkowy kryty

Nalezy utozy¢ razem prawe strony materiatu i
umiescic¢ je pod stopka tak, aby cze$¢ zygza-
kowa sciegu byta doktadnie na nieobrobionej
krawedzi materiatu.

Ostroznie odcig¢ krawedz materiatu wzdtuz
wykonanego sciegu, pozostawiajg 3 mm.

Obréci¢ czeéci na prawg strone i
wyprasowac szew.

© Obrebianie krawedzi tkaniny sciegiem muszelkowym

&3

Wykonaé $cieg wzdtuz krawedzi
odlegtoscig od krawedzi.

Ostroznie odcig¢ krawedz materiatu
wzdtuz wykonanych Sciegéw.
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@ Odbicie lustrzane

(& Uwaga:

- Dla wzorow HH
nie jest przewidywalne..
- Lustrzano odbite wzory mogg byé kombinowane z innymi Sciegami.

"

d

i wzoréw Sciegéow 16-27 grupy B lustrzane odbicie

Wybierz $cieg

=
C3
L

==
_
=3

Naciénij na przycisk odbicia lustrzanego. Na
{-i‘ wyswietlaczu pojawi sie znaczek odbicia

= = lustrzanego.
el o

A.Poczatkowy wzor sciegu

A MMM B.Odbicie lustrzane wzoru $ciegu.

§
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*Igta podwdjna nie jest w zestawie.

ZalozyCigie podwoing

Uwaga: Uzywajwytgcznie igte
podwadjng i stopke «T».

Uzywaj wytgcznie igte podwadjng z
maksymalng odlegtoscig pomiedzy igtami
2mm.

Uwazaj na instrukcje w rozdziale
nawlekania nici gornej dla igty poje-
dynczej. Nawlekaj ni¢ przez lewg igte.

Jedng szpulke z nitkg ustawi¢ na
poziomowy trzpieh, i dokonaé
nawlekanie wedtug schematu, nawlekaé¢
niniejszg ni¢ do lewej igty. Druga
szpulke z nitkg ustawi¢ na pionowy
trzpien i wykona¢ nawlekanie wedtug

tego samego schematu.
Kazdg igte nalezy nawlekacz osobnie bez

stosowania nawlekacza nici.

Uwaga: Kazda z dwéch nici uzytych do
nawleczenia igty podwadjnej powinna mie¢
taki samy rozmiar. Nici mogg mie¢ rézne
kolory.

Nacisnij na przycisk do szycia igta
podwdjng, wigczy sie indykator, i maszyna
automatycznie zmniejszy maksymalng sze-
roko$¢ Sciegu dla szycia iglg podwdjna.

Wybierz jeden z rodzajow $ciegow, z
wyjgtkiem " i §ciegow z grupy B
16-27.

Sciegi bedg wykonane w dwie linii
rownolegle miedzy soba.

Uwaga: Podczas szycia iglg podwdjna,
zawsze szyj powoli, aby nici nie przeplataty
sie pomiedzy sobg i nie zrywaly sie.



@ Funkcje ostrzegania

© Wyswietlanie instrukcji na wyswietlaczu

Dzwignia dla obszywania dziurki nie zostata opuszczona

1]
1) K" ————— Zostat wybrany tryb obszywania dziurki lub cerowanie, w
5= 0 ﬂ_':,i = tym wypadlu na wyswietlaczu zostanie pokazany .
znaczek «[ » ktory oznacza, ze dzwignia dla obszywania

dziurki nie zostata opuszczona do potrzebnej pozycji.

Nawijanie szpulki

) - =] Kiedy jest podniesiony wat nawijania szpulki
55 ﬁ | H ES m a.5 maksymalnie do gory, na wyswietlaczu pojawi sie
specjalny znaczek.

© Ostrzegawczy symbol dzwiekowy
- Dzwiek pojedynczy - gdy maszyna pracuje prawidtowo
- Trzy krotkie sygnaty - gdy maszyna pracuje nie prawidtowo

- Gdy wystgpit btad i maszyna nie moze szy¢ - 3 krotkie sygnaty

W przypadku sygnatu o wystgpieniu btedu, moze to oznaczacé, ze nic jest skrecona lub
zablokowana i koto zamachowe zostato zablokowane. Aby naprawi¢ usterke patrz do rozdziatu
na stronie 68 i 69. Po naprawie usterki mozna kontynuowac szycie.

Przesuniecie wrzeciona nawijarki bebenka w
lewo

Jesli przy petnym bebenku lub gdy wrzeciono
nawijarki bebenka przesuniete jest w prawo,
nacisniety zostanie dowolny przycisk
maszyny, wyemitowany zostanie trzykrotny
sygnat ostrzegawczy. Wéwczas nalezy
przesung¢ wrzeciono nawijarki do potozenia

@I

na lewo.
Uwaga:
& Jesli problem nie zostat rozwigzany, nalezy skontaktowac sie z
dystrybutorem.

Uwaga: Podczas szycia, jesli ni¢ zakleszczy sie na chwytaczu blokujgc igte, a ty nadal
bedziesz naciska¢ na rozrusznik nozny, blokada bezpieczenstwa spowoduje catkowite
zatrzymanie maszyny. Aby wznowi¢ proces szycia, nalezy wytgcznik przetgcznik zasilania
na OFF, a nastepnie ponownie go wigczy¢ na ON.

65



@ Obstuga techniczna

Uwaga: Przed czyszczeniem wyswietlacza i powierzchni maszyny, nalezy catkowicie
odtgczy¢ maszyne od sieci, poniewaz jest mozliwe porazenie pragdem.

© Czyszczenie wyswietlacza

Jesli wyswietlacz jest zanieczyszczony, to
nalezy ostroznie wytrze¢ suchg szmatka.

Nie uzywaj detergentow.

© Czyszczenie powierzchni maszyny

Jezeli powierzchnia maszyny jest zabrudzona nalezy delikatnie namoczy¢ szmatke w neutralnym
detergencie, dobrze jg wycisna¢ i wytrze¢ zabrudzong powierzchnie. Po usunigciu zabrudzenia, nalezy
wytrze¢ maszyne suchg szmatka.

Uwaga: Niniejsza maszyna jest wyposazona w lampke LED 100mW. W przypadku
konieczno$ci jej wymiany, nalezy skontaktowacé sie z autoryzowanym serwisem technicznym
producenta.
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@ Obstuga techniczna

© Czyszczenie chwytacza

Kiedy w chwytaczu jest nagromadzony pyt, kurz lub strzepki nici, to moze spowodowac
zakioécenia w prawidtowej pracy maszyny. Dlatego nalezy regularnie sprawdzac i czyscic ten
obszar.

A Uwaga: Przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny nalezy odtgczy¢ zasilanie od
maszyny i wyciggnaé wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Zdjac ostone i wyjgc szpulke z chwytaczu.

Za pomocg szczoteczki wyczyscié uchwyt
bebenka.

Zdjaé igte, stopke dociskowg oraz uchwyt
stopki dociskowej. Zdjg¢ ostone bebenka
i bebenek, i wyczyscié¢ ich.
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@ Naprawa usterek

Przed tym, jak zgtosi¢ problem do serwisu, nalezy sprawdzi¢ przyczyny problemoéw wedtug
niniejszej tablicy. Jesli usterka nie zostanie naprawiona, nalezy zgtosi¢ sie do serwisu.

Problem Przyczyna Naprawa Ne str.
Ni¢ zostata nieprawidtowo nawleczona. 1.Wykonac ponowne nawlekanie nici Str. 16
2. Zbyt mocne naprezenie nici 2. Zmniejszy¢ naprezenie nici. Str. 22
3. Ni¢ jest zbyt gruba w stosunku do igly. | 3.Wzigé igte o wigkszym rozmiarze. Str. 25
Ni¢ gérna 4. ZaloZve | -
. . . . . y¢ igte prawidtowo (ptaskg strong | Str. 26
zrywa sie 4. Igta nie zostata prawidtowo zatozona. do tytu).
5. Ni¢ jest okrecona wokét sworznia 5. Wyjac¢ szpulke i wykonac nawijanie na Str. 16
uchwytu szpulki. szpulke.
6. Igta jest uszkodzona,. 6. Wymienic igte. Str. 26
1. Szpulka nie jest prawidiowo zatozona. | 1. Wyjaé i wiozy¢ szpulke prawidiowo, i Str. 15
pociagnag¢ ni¢. Ni¢ powinna tatwo sie
Ni¢ dolna wyciggac.
zrywa sie - ; ; N S .
2. Ni¢ zostata nieprawidtowo 2. Wykonaé nawlekanie nici prawidtowo. Str. 15
nawleczona do szpulki bebenka.
1. Igta nie jest prawidtowo zatozona. 1.Zdjg¢ igte i ponownie jg zatozy¢ Str. 26
(ptaska strong do tytu).
2. Igta jest uszkodzona. 2. Zatozy¢ nowsg igte.. Str. 26
Sciegi 3. Zostat wybrany nie odpowiedni rozmiar | 3. Wybierz igte odpowiednio do nici i Str. 25
sa igty- tkaniny.
przepuszczane | 4. Nieprawidtowo zatozona stopka. 4. Sprawdzi¢ i zatozy¢ prawidtowo. Str. 23
5. Ni¢ zostata niprawidtowo nawleczona | 5. Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ nawlekania. Str. 16
1. Igta jest uszkodzona. 1. Wymienic igte. Str. 26
2. Igta nie jest prawidtowo zatozona. 2. Zatozy¢ igte prawidtowo (ptaskg strong | Str. 26
do tytu).
3. Zostat wybrany nieprawidtowy numer | 3. Wybierz igte odpowiednio do nici i Str. 25
igly. tkaniny.
4. Nieprawidtowo wybrana stopka dla tej | 4. Wybierz odpowiednig stopke. --
operac;ji.
Igty famig si . e
ghy tamig sie 5. Sruba zaciskowa jest poluzowana. 5. Mocno dokrecic srube. Str. 26
6. Nieprawidtowo zostata wybraan 6. Prawidtowo dopasowac stopke do --
stopka dla wybranego sSciegu. wybranego $ciegu.
7. Naprezenie nici gornej jest zbyt 7. Poluzowa¢ naprezenie nici gorne;j. Str. 22
mocne.
1. Maszyna jest niprawidtowo nawleczona, 1. Sprawdzi¢ nawlekanie nici.. Str. 16
2. Szpulka jest nawleczona nieprawidtowo| 2. Prawidtowo nawleci¢ szpulke. Str. . 15
, 3. Nieprawidtowo dopasowane igty, nici, | 3. Igta musi odpowiadac do rodzaju Str. 25
Sciegi sg tkaniny. tkaniny i igty.
luzne i .
vz 4. Nieprawidtowe naprezenie nici. 4. Wykonac korekte naprezenia. Str. 22
Szwy sie 1. Zbyt gruba igta do tkaniny. 1. Wybierz ciensza igte, Str. 25
marszczaja
2. Nieprawidtowa dtugos¢ sciegu. 2. Wyregulowa¢ dtugosc sciegu prawidtowo..Str. 32
3. Naprezenie zbyt mocne. 3. Poluzowac¢ naprezenie. Str. 22
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@ Naprawa usterek

Problem Przyczyna Naprawa Ne str.
1. Naprezenie nici jest zbyt mocne 1. Poluzowac¢ naprezenie nici. Str. 22
2. Ni¢ jest nawleczona nieprawidiowo 2. Wykonac¢ nawlekanie nici prawidtowo. . | Str. 16
Szwy sie 3. Nieprawodtowo wybrana ni¢ do 3. Wybierz prawidtowg ni¢. Str. 25
marszczaja tkaniny
4. Dlugosc Sciegu nieprawidtowo wybrana| 4. Prawidtowo wyregulowa¢ dtugos$c¢ sciegu. Str. 32
1. Nieprawidtowo wybrana stopka w 1. Prawidtowo wybraé stopke. -
Sciegi s3 stosunku do operacji
znieksztatcone | 2. Ni¢ jest zbyt mocno naprezona 2. Poluzowaé naprezenie nici. Str. 22
3. Dtugos¢ sciegu wybrana nieprawidtowo, 3. Prawidtowo wybraé¢ dtugosc¢ Sciegu. Str. 32
] Wyjaé ni¢ z igly, oraz kasetke bebenka, | Str. 67
Maszyna | 1. Ni¢ zaplatata sig¢ w chwytaczu recznie przekrecaé¢ koto zamachowe do
zaciefa sie 2. Nagromadzito sie duZo scinek przodu i do tytu, aby usunaé pozostate
' resztki nici.
1. Nagromadzito si¢ puchu i oleju 1. Wyczysci¢ chwytac i zgbki transportu Str. 67
2. Igta jest uszkodzona. 2. Wymienic¢ igte. Str. 26
Maszyna | 1. Byczenie wydobywa sie z silnika 3. Tryb zwykly. -
gto$no
pracuje 4. W chwytaczu zablokowata sie ni¢ Wyja¢ ni¢ z igly, oraz kasetke bebenka,
recznie przekreca¢ koto zamachowe do | str. 67
5. Nagromadzito sie duzo $mieic w przodg ! (.jo tytu, aby usunaé pozostate
resztki nici.
chwytaczu
Tworzone | 1. Ni¢ ma ztg jakos¢. 1. Wymieni¢ na ni¢ o bardziej wysokiej Str. 25
Sciegi sg jakosci
nieréwne, 2. Nieprawidtowo nawleczona ni¢ dolna, | 2. Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ naprezenia. Str. 15
materiat jest
nieréwno . . L ] .
3. Zbyt mocne naprezeie tkaniny. 3. Nie ciggng¢ mocno tkanine podczas --
podawany y pre y szycia%g a ep
1. Maszyna nie jest wigczona. . 1. Wigczy¢ maszyne do sieci,. Str. 12
2. Nacisng¢ przycisk START/STOP. 2. Nacisng¢ przycisk START/STOP. Str. 28
3. Dzwignia stopki jest podniesiona. 3. Opusci¢ dzwignie stopki dociskowe;. Str. 20
Maszyqa 4. Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu. 4. Wyja¢ ni¢ z igly, oraz kasetke | Str. 67
nie szyje bebenka, recznie przekreca¢ koto
zamachowe do przodu i do tytu, aby
usung¢ pozostate resztki nici.
5.Nie zostat wigczony przetgcznik lub 5. Wigcz przetgcznik do pozycji ON i Str. 12
maszyna nie jest podtgczona do sieci wigcz maszyne do sieci
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“Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIiE zabronione jest
umieszczanie tgcznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem
przekreslonego kosza. Uzytkownik, chcac pozby¢ sie sprzetu elektronicznego lub
elektrycznego, jest obowigzany do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu.
Powyzsze obowigzki ustawowe zostaly wprowadzone w celu ograniczenia ilosci odpadéw
powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia
odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W sprzecie nie znajdujg sie
sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie
ludzi.”
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