Minerva

M1040DS

Instrukcja obstugi



PRZEDMOWA

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Niniejsze urzadzenie
przeznaczone jest do uzytku domowego, do pracy na zaréwno tkaninach lekkich jak

i ciezkich (np. denim).

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi.
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w projekcie i wyposazeniu
tego urzgdzenia.

E: Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych razem z niesortowanymi
= O0dpadami komunalnymi. Skorzystaj z oddzielnego systemu
odbioru.

Skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami, aby uzyska¢ informacje na temat
dostepnych systemoéw zbidrki.

Jesli urzadzenia elektryczne sg wyrzucane na wysypiska
Smieci, niebezpieczne substancje mogg trafi¢ do wod
gruntowych i dostac sie do tancucha pokarmowego, co moze
zaszkodzi¢ zdrowiu i samopoczuciu.

W przypadku wymiany starego urzgdzenia na nowe sprzedawca jest
prawnie zobowigzany do nieodptatnego odebrania starego urzgdzenia do

utylizacji.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy na maszynie do szycia nalezy zapoznac sie z
niniejszymi zasadami bezpieczenstwa.

OSTROZNIE - aby uniknaé porazenia pradem:

1
2

. Nie pozostawiaj wtgczonego urzgdzenia bez nadzoru.
. Zawsze wytgczaj zasilanie maszyny do szycia po pracy i przed czyszczeniem.

UWAGA - W celu zmniejszenia ryzyka poparzenia, pozaru, porazenia
pradem lub obrazenia ciata:

1

N

. Nie uzywaj tego urzgdzenia jako zabawki. Nalezy zachowa¢ szczegdlng
ostroznos¢, gdy urzadzenie jest uzywane przez dzieci lub osoby niepetnosprawne.
. Uzywaj tego urzadzenia tylko zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w niniejszej
instrukcji. Uzywaj tylko akcesoriow zalecanych przez producenta i opisanych w
niniejszej instrukgcji.
Nigdy nie uzywaj tego urzadzenia z uszkodzonym przewodem lub wtyczka, jesli nie
dziata prawidtowo, jesli zostato upuszczone, uszkodzone lub zamoczone w wodzie.
Zwroc¢ urzgdzenie do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum
serwisowego w celu przegladu, naprawy lub regulacji elektrycznej lub mechanicznej.
. Nigdy nie uzywaj instrumentu z zablokowanymi otworami wentylacyjnymi. Utrzymuj
otwory wentylacyjne maszyny do szycia i pedaty w stanie wolnym od kurzu i klaczkéw.
Trzymaj palce z dala od wszystkich ruchomych czesci. Nalezy zachowac
szczegoblng ostroznos¢ w okolicy igty i noza maszyny do szycia.
. Zawsze uzywaj wtasciwej ptytki sciegowej. Jesli zostanie uzyta niewtasciwa ptytka
Sciegowa, igta moze sie ztamac.
Nie uzywaj zgietych igiet.
Nie ciggnij ani nie popychaj tkaniny podczas szycia. Moze to spowodowac
uszkodzenie igty lub jej ztamanie.
. Wylgcz maszyne do szycia ,,0” podczas dokonywania jakichkolwiek regulacji w okolicy igty,
takich jak nawlekanie igty, zmiana igty, zmiana stopki itp.

10. Zawsze odtgczaj maszyne od gniazdka elektrycznego podczas zdejmowania czesci

obudowy, otwierania pokrywy chwytacza, podnoszenia gérnego noza lub nawlekania
chwytacza, podczas smarowania lub innych ustawienh lub konserwacji wymienionych w
instrukcji obstugi.

11. Nigdy nie wrzucaj ani nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otworéw w urzgdzeniu.
12. Nie uzywac na zewnatrz.

13. Nie pracuj w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu lub tlen.
14. Aby odtgczy¢, obro¢ wszystkie przetgczniki do pozycji ,A”, a nastepnie wyjmij wtyczke z

gniazdka.

15. Nie ciggnij za przewdd. Aby odigczy¢ to urzadzenie, chwy¢ za wtyczke, a nie za przewdd.
16. Jesli przewdd zasilajgcy tego urzadzenia jest uszkodzony, powinien zosta¢ wymieniony

na dedykowany przewdd u najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum
serwisowego.



17. Jedli olej dostanie sie do oczu, natychmiast sptucz je woda. Jesli przez pomyike potkniesz
olej, natychmiast skontaktuj sie z lekarzem.

18. Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, wytgcz maszyne przed serwisowaniem. Zamknij
ostone chwytacza przed rozpoczeciem pracy.

ZACHOWAUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE

Ten owerlok jest przeznaczony wytgcznie do uzytku domowego.

* Przechowu;j instrukcje w odpowiednim miejscu w poblizu maszyny i przekaz je w przypadku
przekazania maszyny osobie trzeciej.

* Uzywaj maszyny tylko w suchych miejscach.

* Nigdy nie pozostawiaj maszyny bez opieki z dzie¢mi lub osobami starszymi, poniewaz mogg one
doznac¢ obrazen w wyniku zaniedbania.

* Nie pozwalaj dzieciom bawi¢ sie maszyna.

* To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub bez doswiadczenia i wiedzy, chyba ze
bedg one nadzorowane lub poinstruowane w zakresie uzytkowania urzgdzenia przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo.

* Nalezy pilnowac¢, aby dzieci nie bawity sie urzadzeniem.

* Aby unikng¢ obrazen, zawsze odtgczaj urzadzenie od sieci elektrycznej, gdy pozostawiasz je bez
nadzoru.

* Zawsze odtgczaj urzgdzenie podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych
(smarowanie, czyszczenie).

* Nie uzywaj urzadzenia, jesli jest mokre lub w wilgotnym srodowisku.

* Nigdy nie ciggnij za przewdd; zawsze odtgczaj urzgdzenie trzymajgc za wtyczke.

* Nigdy nie ktadz niczego na rozrusznik.

* Nigdy nie uzywaj maszyny z zablokowanymi otworami wentylacyjnymi. Chroni¢ otwory
wentylacyjne maszyny i rozrusznik nozny przed kurzem, ktaczkami ittuszczem.

* Maszyna moze by¢ uzywana tylko z wyprodukowanym pedatem noznym Wakaho. Typ 4C-316B dla

USA i Kanady, 4C-316C / 4C-326G / 4C-345G dla innych krajow.
* Jesli przewdd zasilajgcy poditgczony do rozrusznika noznego jest uszkodzony, musi zostac
wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub podobnie wykwalifikowang
osobe, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.
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. Podstawowe czesci maszyny

(1) Przeglad maszyny
(2) Wolne ramie
(3) Podstawowe czesci za ostong chwytacza

. Akcesoria

Akcesoria dodatkowe
(1) Stopki do operacji owerlokowych
(2) Dodatkowy stolik

. Stosowanie igty

. Przygotowanie do szycia

. Zaktadanie prowadnika nici i stojaka

. Przygotowanie maszyny do nawlekaniani¢mi

(1) Zaktadanie prowadnika nici i stojaka
(2) Siateczka dlaszpuli
(3) Naktadka na szpule

. Zdejmowanie i zatozenie pojemnika na scinki

(1) Zatozenie pojemnika
(2) Zdejmowanie pojemnika

. Otwieranie pokrywychwytacza

(1) Otwieranie ostony chwytacza
(2) Zamykanie ostony chwytacza

10. Zdejmowanie i zaktadanieigiet

11.
12.
13.

14.

15.

16.

17.

(1) Pozycjonowanie igiet
(2) Zdejmowanie igiet (S)
(3) Montaz igiet (S)
Podnoszenie stopki dociskowej
Wymiana stopki
Odtaczenie goérnego noza
(1) Unieruchomienie gérnego ruchomegonoza
(2) Uruchomienie gérnego ruchomego
noza
Montaz konwertora nagérnym
chwytaczu
(1) Jak uzywa¢ konwertora
(2) Demontaz konwertora
Dzwignia przetaczenia na $ciegi rolujgce
(1) Wykonanie standardowych $ciegéw
owerlokowych
(2) Wykonanie $ciegu rolujgcego
Nawlekanie maszyny ni¢mi
(1) Nawlekanie gérnego chwytacza (zielony)

(2) Nawlekanie dolnego chwytacza (czerwony).

(3) Nawlekanie prawej igty do obrebiania
(niebieska) (B na uchwycie igty)

(4) Nawlekanie lewej igty (pomaranczowy) (A

na uchwycie igty)

Nawlekacz nici

Spis tresci

Strona
6 18.
6 19.
7 20.
8
8
9
9 21.
9
10
10
11
11 22.
11 23.
1 24.
12
12
12 25.
12 26.
12
12
12
13 27.
13 28.
13
14
14 29.
14
15
15
15
15
15
15
16 30.
16
16
16
17 31.
18
20 32.

33.
34.
21
23

Wymiana nici (Metoda zawigzywania nici)
Regulacja dlugosci sciegu

W skazowki do szycia

(1) Wzmocnienie $ciegu

(2) Plecenie tancuszkiem

(3) Szycie ciezkimi ozdobnymi ni¢mi
Regulacja szerokosci $ciegu

(1) Ustawianie szerokosci poprzez zmiane
potozenia igty

(2) Regulacja szerokosci $ciegu za pomocg
raczki regulatora szerokosci sciegu
Wybor $ciegow

Przeglad $ciegow

Woyrobienie tafncuszka i szycie prébne

(1) Szycie prébne

(2) Zakonczenie tancuszka

Rolujgca krawedz materiatu

Dekoracyjne $ciegi ptaskie FLATLOCK
(1) Standardowy $cieg ptask

(2) Wykonanie $ciegu dekoracyjnego

(3) Scieg drabinkowy

Regulacja docisku stopki dociskowej
Mechanizm réznicowy

(1) Zbieranie materiatu (stretch, dzianiny)
(2) Rozcigganie tkaniny (lekkie materiaty)
Zalecane naprezenie nici

(1) Dwunitkowy $cieg obrzucajacy

(2) Dwunitkowy $cieg owerlokowy

(3) Dwunitkowy $cieg ptaski FLATLOCK
(4) Trzynitkowy $cieg owerlokowy

(5) Trzynitkowy $cieg ptaski FLATLOCK
(6) Trzynitkowy $cieg elastyczny wzmocniony
(7) Czteronitkowy $cieg owerlokowy

(8) Sciegi rolujgce

Obstuga maszyny do szycia

(1) Czyszczenie maszyny do szycia

(2) Smarowanie maszyny

(3) Wymiana nieruchomego noza

(4) Przechowywanie

(5) Obstuga serwisowa

Wybdr nici i igly odpowiednio do tkaniny.
Wykaz usterek

Dane techniczne

Rozmiar maszyny

Strona
23
24
24
24
24
25

25

25

25
26
27
29
29
29
30
30
30
31
31
31
32
32
32
33
33
33
33
34
34
34
35
35
36
36
36
36
37
37
37
38
39
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1. Podstawowe czesci maszyny
(1) Przeglad maszyny

. Stojak prowadnika nici.

. Rgczka do przenoszenia

. Talerzyk naprezacza lewej igtowej nici (pomaranczowy)
. Talerzyk naprezacza prawej igtowej nici (niebieski)

. Talerzyk naprezacza nici gornego chwytacza (zielony)

. Talerzyk naprezacza nici dolnego chwytacza (czerwony)
. Plytka Sciegowa

. Powierzchnia robocza

9. Wolne ramie

10. Regulacja szerokosci ciecia

11. Ostona chwytacza

12. Wiacznik zasilania i o$wietlenia

13. Koto zamachowe

14. Ztgcze przewodu zasilajgcego

15. Pokretto transportu dyferencjalnego
(réznicowego) podania tkaniny.

16. Pokretto regulacji dtugosci sciegu.

17. Stojak na nici

18. Szpulka antywibracyjna (przeciw drganiowa)
19. Trzpien

20. Nieruchomy n6z dolny
21. Pojemnik na scinki
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22. Regulator docisku stopki

23. Obcinacz nici

24. Podnosnik stopki dociskowej

25. Ruchomy néz goérny

26. Dzwignia przetgczenia na scieg rolujgcy

(2) Wolne ramie

1. Stolik wolnego ramienia

* Stolik wolnego ramienia mozna zdjgc.

* Pociggnij stot w lewo, aby go wyjac.

* Aby zatozy¢ stolik, przesun go w prawo az ustyszysz klikniecie.

* Wolne ramig jest idealne do szycia nogawek i innych trudno dostepnych miejsc na wyrobie.
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(3) Podstawowe czesci za ostong chwytacza

1. Gorny chwytacz
2. Dolny chwyta¢

2. Akcesoria

Akcesoria 1-12 znajdujg sie w woreczku na akcesoria.

1 Srubokret (duzy) 9. Nawlekacz igty

2 Olejarka 10, Srubokret sze$ciokgtny

3 Naktadka na szpule. 1L Pinceta

4. N6z goérny 12 Przetwornik

5. Siateczka (4szt.) 13 Woreczek na akcesoria

6. Prowadnik nici 14 Stozek na szpule. (4szt.) ®
7. Zestaw igiet 15 Pokrowiec

8 Szczoteczka 16, Pojemnik na $cinki

Uwaga: akcesoria 7-12 dla wygody mozna go przymocowac i przechowywac na ostonie chwytacza.

= 7
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3. Akcesoria dodatkowe

Dodatkowe stopki sg specjalnie zaprojektowane dla tego urzadzenia. Te stopki mozna kupi¢ u
sprzedawcy maszyny.

(1) Stopki do operacji owerlokowych

Stopka do przyszywania elastycznych tasm i gumek (G20804A)
Specjalna stopka dociskowa jest stworzona dla przyszywania tasm
elastycznych i gumki (6-12mm, 1/4~1/2"). Za pomocg tej stopki mozesz
wyréwnywaé, wykonywaé marszczenie lub rozciggaé¢ tkaning w zaleznosci
od rodzaju gumeki.

Stopka do sciegu krytego lub do przyszywania koronek (A1A154A)
Ta stopka ma dwie funkcje: Scieg kryty lub przyszywanie koronek.

Stopka do przyszywania koralikéw i cekindw (A1A284A)

To jest specjalna stopka, ktéra jest stosowana dla przyszywania
koralikdw, cekindw, peretek, cyrkonie, tasm dekoracyjnych. Wszystkie
te operacje sg wykonywane za pomocg 1 igty.

Stopka do wszywania sznurka (A1A324A)

Stopka do wszywania sznurka jest idealna do wktadania sznurku w szwy i
wokot krawedzi, aby uzyskac¢ indywidualne wykonczenie. Sznur jest wszyty
pomiedzy dwoma warstwami materiatu za jednym razem. Rowek pod stopg
pomaga prowadzi¢ sznurek. Mozesz réwniez stworzy¢ wtasny rodzaj
sznurka do indywidualnego wykonczenia.

Stopka do przyszywania tasm (A1A334A)

Ta stopka jest przeznaczona do pracy z tasma. Na materiatach
rozciggajgcych (dzianinach) taki szew zapobiega deformacji odziezy
podczas noszenia.

Stopka do marszczenia (A1A234A)
To jest specjalna stopka, ktéra byta stworzona do zszywania dwdch
warstw materiatu i marszczenia dolnej warstwy jednoczesnie.

Dodatkowy stolik (N10592)

W zestawie: blat, cztery nogi oraz klips tgczgcy. Wydtuz powierzchnie
roboczg za pomocg dodatkowego stotu, aby produkt, pozostat gtadki, bez
zacie¢ fald i zmarszczek podczas pracy. Otwory w stoliku pozwolg ci réwniez
na prace w kregu.




4. Stosowanie igly

Do tej maszyny sg uzywane ptaskie igty z
poprzecznym przekrojem kolby. Nie wolno ich
wktadaé przednig czescig do tytu.

Nigdy nie uzywaj do tej maszyny igiet z maszyn
domowych, niezaleznie od ich rodzaju i wielkoSci.

ELx705
W zestawie do maszyny sg igly ELx705 rozmiar Owerlokowe
14/90. igty

Mozesz uzywac igiet ELx705 rozmiarem
14/90 i 14/80.

5. Przygotowanie do szycia

* Wiéz wtyczke do maszyny.

* Wiéz wtyczke do gniazdka zasilania sieciowego.

* Przelgcznik zasilania:
Nacisnij" | " aby wigczy¢ "ON”
Nacisnij "O" aby odtgczy¢ "OFF”

* Aby uruchomi¢ maszyne i ustawi¢ predkosc,

o i . Uzywaj rozrusznik nozny, ktory jest w zestawie z
nacisnij na rozrusznik nozny. niniejszg maszyna. (Rodzaj 4C-316B tylko dla
USA i Kanady)

* Im mocniej naciskasz pedat, tym

szybciej maszyna szyje.

*Aby przerwac proces szycia, zdejmij
noge z rozrusznika.

A UWAGA

* Napiecie sieci elektrycznej musi odpowiadac napieciu znamionowemu maszyny.

* Rozrusznik wymaga ostroznej obstugi. Nie mozna go upusci¢ i umiesci¢ na nim zadnych
przedmiotow.

* Podczas wymiany igiet, stopek lub plytek sciegowych, oraz gdy maszyna pozostaje sie bez nadzoru

nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieci, aby nie nastgpito uruchomienie, jesli przypadkowo nacisniesz
rozrusznik nozny
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6. Zakladanie prowadnika
nici i stojaka

* Zdejmij stojak z cewkami.

* Zainstaluj urzadzenie zgodnie zkierunkiem
w kierunku 1, a nastepnie przesun w
kierunku 2, az ustyszysz klikniecie.

7. Przygotowanie maszyny do nawlekania
niémi

(1) Zaktadanie prowadnika nici i
stojaka

* Zatoz stojak tak, jak pokazano na rysunku.

* Podczas instalacji stojak z prowadnikaminici
jest ztozony.

* Wyciggnij catkowicie stojak z
prowadnikami nici

* Dwa ztgcza na stojaku zatrzasng sie, kiedy
ustawig sie we wiasciwej pozycji.

* Ustaw prowadniki doktadnie nad bolcamina
szpule.

Uwaga:
Maszyna jest nawleczona dla szycia
Sciegiem czteronitkowym
owerlokowym. Na str. 23, ilustracja
wigzania weztéw na nici.

(2) Siateczka dla szpuli

* Podczas szycia nicig syntetyczng, ktora
tatwo zsuwa sie ze szpuli, zatéz na ni¢
siateczke od, dotu do gory, pozostawiajgc
koniec nici na gorze, jak jest pokazanona
rysunku.

(o
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(3) Naktadka na szpule

* Podczas szycia za pomocg zwyktych szpuli
zatoz naktadke tak, jak pokazano narysunku.

8. Zdejmowanie i zalozenie
pojemnika na scinki

(1) Zatozenie

* Zatéz pojemnik na $cinki pod ostone
chwytacze.

* Lewa strona pojemnika na scinki obowigzkowo
musi by¢ zainstalowana blisko noza, gdzie
spadajg kawatki tkaniny.

(2) zdejmowanie

* Aby wyja¢ pojemnik, chwy¢ go i wyciagnij.

9. Otwieranie pokrywy chwytacza

Uwaga: Przed otwarciem ostony
chwytacza odtgcz maszyne od sieci.
(1) Otwieranie ostony chwytacza

* Przesun pokrywe w prawo, az sie zatrzyma

).

* Odwroé pokrywe w kierunku do siebie
2.

(2) Zamykanie ostony chwytacza

* Podnie$ pokrywe i przesun jg w lewo, az
ustyszysz klikniecie.

Uwaga: Maszyna wyposazona jest w czujnik
otwarcia pokrywy chwytacza. Kiedy pokrywa
jest otwarta, maszyna nie bedzie dziatata.

Upewnij sig, ze ostona chwytacza jest
zamknieta, przed rozpoczeciem szycia.

Nacisnij

Naktadka na
szpule

Szpulka z niémi

12




10. Zdejmowanie i zaktadanie igiet

(1) Pozycjonowanie igiet

* Do uchwytu igiet (jak pokazano na rysunku)
mozna zatozy¢ do pieciu igiet, ale dla szycia
mozna uzywac jedng, dwie lub trzy, igty. Nie
prébuj szy¢é za pomocg czterech lub pieciuigiet.

* W instrukcji obstugi rézne pozycjonowanie igiet jest
pokazane na schemacie rysunku uchwytu igiet.
Przyktady sg pokazane na rysunku.

Uwaga:
Jesli sg zatozone lewa i prawa igly
owerlokowe, to lewa igta bedzie znajdowaé
sie troche wyzej od prawej. Gdy zostang
zatozone wszystkie igty do sciegu
ptaskiego, lewa igta bedzie znajdowac¢ sie
wyzej od pozostatych.

(2) Zzdejmowanie igiet

Uwagal
Przed demontazem igiet nalezy
odigczy¢ maszyne od sieci.
* Obroc¢ koto zamachowe do siebie, abyigly
zatrzymaly sie w najwyzszej pozyciji.

* Umies¢ kawatek materiatu (filc) pod stopke
dociskowa. Opus¢ igte do potowy w materiat.
* Poluzuj matym $rubokretem, ale nie
wyjmuj sruby mocujacej igte. Trzymajgc
igte reka, podnies$ uchwyt igly, igta musi
zosta¢ w materiale.

A. Lewa owerlokowa igta
B. Prawa owerlokowa igta

Uwaga: Podczas zatozenia igiet do uchwytu A
i/lub B, nalezy poluzowac $rube uchwytu
jakido A, tak i B.

Uwaga: po wyjeciu igly, ktéra nie bedzie uzywana
podczas szycia, nie zapomnij dokreci¢ srube
mocujacy igte.

Nie dokrecaj sruby mocujacej igte zbyt mocno,
to moze spowodowac ztamanie uchwytu igiet.

@ Lewa owerlokowa igta
Prawa owerlokowa igta

o hid

Lewa i prawa
owerlokowe igty
sgnawleczone

Prawa owerlokowa
igta nawleczona

Ptaska strong do tytu




(3) Montaz igiet

* Wzigc igte ptaska strong do tytu.

* Zatéz igte do konca uchwytu igty.

* Opusc¢ igte do otworu na ptytce Sciegowej,
bedzie ona w jednej linii z gniazdem igty, a
nastepnie skieruj jg do gory.

Uwaga: Jesli bedziesz zaktadac igty do otworu
A'i B, nalezy poluzowac sruby Ai B. Po
zakonczeniu dokreci¢ obie sruby.

Dla niniejszej maszyny uzywaj igiet typu ELx705.
Nie uzywaj zwyktych igiet dla maszyn domowych.

11. Podnoszenie stopki dociskowej

* Aby podnies¢ stopke nalezy podnies¢
dzwignie stopki dociskowej z prawejstrony
maszyny.

* Mozna dodatkowo podnie$¢ stopke do
samej gory podnoszac dzwignie stopki
dociskowej do gory.

12. Wymiana stopKi

Uwaga! Przed wymiang stopki nalezy
odigczy¢ maszyne od sieci.

* Podnies¢ stopke dociskows.

* Obrd¢ koto zamachowe do siebie, az, poki igly
nie bedg znajdowac sie w najwyzszej pozycji.

* Nacisnij z tytlu uchwytu stopki, aby zwolni¢
stopke.

* Nacisnij na dzwignie zdejmowania stopki, ktéra
znajduje sie na tylnej stronie uchwytu stopki.
Stopka odczepi sie.

* Umiesci¢ stopke w taki sposéb, aby
wyciecie na uchwycie doktadnie licowatoz
trzpieniem stopki dociskowej.

* Opusc¢ dzwignie podnoszenia stopki. Nacisnij
czerwony przycisk z tytu uchwytu stopki i stopa
zatrzasnie sie na swoim miejscu.
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13. Odtaczenie gérnego noza

Uwagal
Maszyna musi by¢ odtgczona.

(1) Aby unieruchomié¢ goérny ruchomy néz

* Otworz pokrywe chwytacza (strona 12).

* Pociagnij uchwyt ruchomegonoza
maksymalnie w prawo.

* Przekre¢ uchwyt w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara, az néz zatrzasnie sig i
zablokuje.

(2) Uruchomienie ruchomego noza

* Otworz pokrywe chwytacza.
* Pociggnij uchwyt ruchomego noza maksymalniew
prawo.

* Przekre¢ uchwyt noza w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara, az n6z zatrzasniei
odblokuje.

Uwaga! Zanim przystapisz do szycia,
zamknij pokrywe chwytacza.

14. Montaz konwertorana
gérnym chwytaczu

A Uwagal
Maszyna musi by¢ odtgczona

Jezeli gorny chwytacz nie jest nawleczony nitka,
konwertor musi by¢ wtozony do oczka gérnego
chwytacza.

(1) Jak uzywaé¢ konwertora.

* Aby zamontowac konwertor, nalezy wtozy¢
jego ostrg czes¢ do oczka gornego
chwytacza.

* Wypukte miejsce w konwerterze ma
zaskoczy¢ na otwor w chwytaczu.

* Jesli uzywany jest gérny chwytacz,
konwerter musi by¢ odtgczony od
chwytacza.

(2) Demontaz konwertora
* Aby zdemontowac¢ konwertor, pociggnij jego
tylng czes¢ w gore zgodnie z rysunkiem 3.
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15. Dzwignia przetaczenia nasciegi
rolujace

(1) Wykonanie standardowych sciegéw
owerlokowych

* Ustaw dzwignie przetgczenia na
Scieg rolujgcy do pozyciji N.

Uwaga: Raczka regulatora szerokos$ci Sciegu
musi by¢ ustawiona jak najblizej do napisu N.

(2) Wykonanie sciegurolujgcego

*  Ustaw dzwignie przetgczenia do
pozycji R, aby ustawi¢ $cieg narolujgcy.

Uwaga: Raczka regulatora szerokosci sciegu
musi by¢ ustawiona jak najblizej di napisu R.

16. Nawlekanie maszyny niémi

*  Nawlecz maszyne w porzadku od 1
do 4, zgodnie z rysunkiem po
prawe;.

Uwaga: Ni¢ przechodzi przez dzwignie
podnoszenia nici dla sciegow
owerlokowych i tancuszkowych.

Porada: Twoja nowa maszyna jest
nawleczona fabrycznie dla szycia
trzyigtowym Sciegiem ptaskim. Mozesz
zwigzac konce nici juz nawleczonych i
delikatnie przeciagna¢ nowe nici przez
maszyne dla pierwszego razu.

Uwaga: Jesli ni¢ dolnego
chwytacza nie jest nawleczona
lub zerwana, nalezy:

* Roztoz nici iglowe
* Nawlecz ni¢ dolnego chwytacza
* Zatéz nici iglowe

(o]o)
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(1) Nawlekanie gornego chwytacza (zielony)

A

* Wykonaj nawlekanie gérnego
chwytacza w kolejnosci 1-8.

Uwagal
Maszyna musi by¢ odtgczona.

* Podnies$ stopke dociskowg, aby poluzowaé
naprezacz nici.

* Przeprowadz ni¢ przez
prowadnik 1 od tytu do siebie.

* Nawlecz ni¢ do prowadnika A (2) gornej czesci
maszyny ciggnac ni¢ w lewo, az wsunie sie
pod prowadnik. Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz
prawej strony przycisku, jak pokazano na
rysunku.

101

10 )

* Przytrzymujac ni¢ palcami poprowadz jg miedzy
tarczami naprezacza i pociggnij jg w dot, aby
mie¢ pewnos¢, ze znajduje sie dokladnie miedzy
tarczami (3).
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* Nawlecz prowadniki nici kierujac sie
zielonymi oznaczeniami prowadnikow nici
(4-7).

* Przewlecz ni¢ od tytu do przodu przez otwér w
goérnym chwytaczu (8).

Uwaga: Sprawdz, czy ni¢ przechodzi
z tylu dolnego chwytacza. Skorzystaj
z pincety, ktora jest w zestawie z
maszyna.
* Przeciggnij okoto 10 cm nici przez chwytacz i

umiesc¢ ja z tytu plytki Sciegowej.

(2) Nawlekanie dolnego chwytacza (czerwony).

* Wykonaj nawlekanie maszyny w
kolejnosci 1-8.

* Podnies¢ stopke dociskowa, aby
poluzowac tarcze naprezenia.

* Przeciggnij ni¢ przez prowadnik
1 od tytu do przodu.

* Nawlecz prowadnik A (2) znajdujgcy siena
gornej pokrywy, ciggnac ni¢ w lewo, az
wsunie sie pod prowadnik. Nastepnie
pociagnij ni¢ wzdtuz prawej strony

(o1 101 101 10 )

przycisku, jak pokazano na rysunku.
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* Przytrzymujac ni¢, poprowadz jg miedzy
tarczami naprezenia i pociggnij jg w dét,aby
mie¢ pewnosc¢, ze znajduje sie doktadnie
miedzy tarczami 3.

* Obréci¢ koto zamachowe w kierunku dosiebie,
az dolny chwytacz bedzie wystepowat na 5-10
mm od ptytki Sciegowej.

* Nawlecz prowadniki w kolejnosci 4-8, zgodnie z
czerwonymi oznaczeniami.

Uwaga: Uzywaj pincety z akcesoridw do
nawlekania.

*Za pomoca pincety przetdz ni¢ przez prowadnik 4
od lewej strony w prawo.

* Za pomoca pincety przetdz ni¢ przezprowadnik
5-6 od przodu do tytu.

* Aby nawlecz ostatni prowadnik (7), przeciggnij
okoto 10 cm nici przez prowadnik (8).

Wskazowka: Przesun dzwignie przetgczenia
na scieg rolujgcy do pozycji R, aby utatwi¢
nawlekanie. Pamietaj, aby przywrdcic¢
dzwignie do pozycji N przed rozpoczeciem
szycia.

* Nawlecz uszko chwytacza (8) od przodu do tytu,
uzywajgc pincete. Upewnij sie, ze ni¢przechodzi
w ksztalcie V w wyciecia (A) na dzwignie
nawlekacza. Przytrzymaj koniec nici lewg rekg i
pociagnij dzwignie (B) na miejsce i obré¢ go z
powrotem, aby wprowadzi¢ ni¢ do prowadnika
nici (7).
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(3) Nawlekanie prawej igty do obrebiania
(niebieska) (B na uchwycie igty)

* Nawlecz prawg igte w kolejnosci od 1-9.

* Podnies$ stopke dociskowg, aby poluzowac tarcze
naprezenia.

*Wiéz ni¢ do prowadnika 1 w kierunku od
siebie do tytu.

* Nawlecz prowadnik A (2) znajdujacy sie na
gornej pokrywie, ciggnac ni¢ do dotu w lewo,
az wsunie sie pod prowadnik. Nastepnie
pociagnij ni¢. wzdtuz prawej strony przycisku,
jak pokazano na rysunku.

101

10L

* Przytrzymujac ni¢, poprowadz jg miedzy
tarczami naprezenia i pociggnij jg w dot,aby
mie¢ pewnosé, ze znajduje sie doktadnie
miedzy tarczami (3).




* Nawlecz kolejno punkty 4-9.

* Wsun ni¢ do tylnej szczeliny na
prowadniku 5 i do szczeliny znajdujgcej
sie na dole ostony dzwigni podciggacza 6.
Nastepnie przeprowadz ni¢ przez prawg
szczeling na prowadniku 7.

* Przed nawlekaniem w uszko igty, sprawdz, 4 czy

przechodzi ni¢ z tytu prowadnika nici znajdujgcego
z dotu uchwytu igty (8).

* Wykonaj nawlekanie nici za pomocg
nawlekacza nici (str. 23) w celuutatwienia
nawlekania.

* Wyciggnij okoto 10 cm przez uszko igly od siebie.

* Odciggnij ni¢ do tytu, pod stopke.

(4) Nawlekanie lewej igly (pomaranczowy) (A
na uchwycie igty)

* Nawlecz lewg igte w kolejnosci 1-9.

* Podnies$ stopke dociskowa, aby, poluzowac tarcze
naprezenia.

* Przeciggnij ni¢ przez prowadnik (1) w
kierunku do siebie.
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* Nawlecz prowadnik A (2) znajdujgcy sie na
gornej pokrywie, ciggng, ¢ ni¢ do dotu w lewo,
az wsunie sie pod prowadnik. Nastepnie
pociggnij ni¢ wzdtuz prawej strony przycisku,
jak pokazano na rysunku.

* Przytrzymujac ni¢, poprowadz jg miedzy
tarczami naprezenia i pociggnij jg w dét, aby
mie¢ pewnosc¢, ze znajduje sie doktadnie
miedzy tarczami 3.

* Nawlecz kolejno punkty 4-9.

* Wsun ni¢ do srodkowej szczeliny
prowadnika 5 i do gérnej szczeliny
znajdujacej sie na dole ostony dzwigni
podciggacza 6. Nastepnie wsun ni¢do
srodkowej szczeliny prowadnika 7.

* Przed nawlekaniem uszka igty, poprowadzni¢
od tytu przewlecz ni¢ za prowadnikiem
znajdujgcym sie w dolnej czesci igielnicy (8).

* Wykonaj nawlekanie nici za pomoca
nawlekacza nici (str. 23) w celu utatwienia

nawlekania.

* Wyciggnij okoto 10 cm przez uszko igty od
siebie.

* Pociggnij ni¢ do tytlu, wiéz pod stopke.
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17. Nawlekacz nici
* Aby utatwic proces zatozenia nici doigly
uzywaj nawlekacza nici, ktory jest w
zestawie do niniejszej maszyny.

* Obrdc¢ koto zamachowe, aby igta zatrzymata
sie w najwyzszej pozycji gornej. Upewnij sie,
ze prostokat na nawlekaczu nici znajduje sie
na gorze. Nawlec nitke w szczelinie
nawlekacza tak, aby byta poziomo.

* Poprowadzi¢ nawlekacz igty pionowo w dét do
oczka. Delikatnie nacisnij na nawlekacz igty, aby
przepchnaé ni¢ p, rzez ucho igly, w nawlekaczu
znajduje sie metalowy trzpien, ktory popycha nic¢
przez ucho igty.

18. Wymiana nici.
(Metoda zawigzywania nici)

* Aby wymieni¢ nici na inny rodzaj lub kolor
nalezy odcig¢ nic¢ blisko szpulki.

QL 101 19 )
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* Zatoz nowa ni¢ ze szpulkg na stojak.

*Zwigz konce nowej i starej nici. Przytnij konce do
diugosci okoto 2-3 cm. Nie obcingj ich za
bardzo, poniewaz moga sie one rozwigzac.

* Aby sprawdzi¢ naprezenie weztamocno
pociggnij oba konce nici.

* Podnies$ stopke dociskowg, aby poluzowac
tarcze naprezenia.

* Przeciggnij nici po kolei przez maszyne.

* Jezeli ni¢ nie przechodzi gtadko, sprawdz, czy
ni¢ nie zaplatata sie na prowadniku

lub czy nie zrobita sie petelka pod podktadkg na
szpulce.

* Podczas nawlekania igietzatrzymaj
sie w momencie, kiedy supetek
znajdzie sie przed igta.

* Utnij ni¢ i przewlecz jg przez ucho igty.

19. Regulacja diugosci sciegu

* Im wyzsza liczba jest ustawiona, tym dtuzszy
Scieg bedzie. Dlugos$c¢ $ciegu jestbezstopniowa
i mozna ja regulowac od 1 do 5 mm, nawet
podczas szycia. Wigkszos¢ owerlokow dziata

“

na podstawowym ustawieniu .-

* Aby uzyska¢ zaokraglong lub waskakrawedz,
najlepiej ustawi¢ regulator w pozycji
“od 1 do 1,5".

20. Wskazowki do szycia

(1) Wzmocnienie sciegu

* Nawlecz konce nici do gotowego $ciegu za
pomocsy igly recznej z duzym uszkiem, aby
zapobiec rozpuszczeniu $ciegu.

(2) Plecenie tancuszkiem

* Odtgcz n6z gérny (str. 15.)

* Zatdz tasme lub kawatek tkaniny do
szczeliny stopki dociskowe;.

* U mies¢ tasme pod stopkgdociskows.
Przeszyj do odpowiedniej dlugosci.

* Z gotowych tasm mozna wykonac¢ splot w 3-4
szt. dla dekoracyjnej ozdoby lub dla
osobnego uzytkowania.

1QL

101 15 )
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(3) Szycie ciezkimi ozdobnymi niémi

* Ciezkie nici ozdobne wymagajg
mniejszego naprezenia niz zwykte nici, aby
zapewnic lepsze wyniki szycia.

* Podczas nawlekania grubej nici ozdobnej
zamocuj prowadnik nici (A) do tylnej pokrywy,
jak pokazano na rysunku po prawej stronie.

* Przeciagnij ni¢ przez otwér w prowadniku
nici (A) i poprowadz przez prowadnik nici (B),
jak pokazano po prawej stronie. Nastepnie
kontynuuj nawlekanie zgodnie z instrukcjg.

21. Regulacja szerokosci Sciegu

* Szeroko$¢ $ciegu obrebiajgcego moze byé
zmieniona podczas zmiany pozycji igly, a
takze za pomocga pokretta regulujgcego
szerokose.

(1) Ustawianie szerokosci poprzezzmiane
potozenia igty.

* Szerokos¢ sciegu owerlokowego
moze by¢ wyregulowana drogg
zmiany pozycji igty.

(a) Jesli uzywasz lewej ighy..........cccevvvennnnnne 6 mm
(15/64”")

(b) Jesli uzywasz prawej ighy.............eveeennee 4 mm
(10/64”)

(2) Regulacja szerokosci sciegu zapomoca
raczki regulatora szerokosci sciegu

* Za pomocg rgczki regulatora szerokosci sciegu
mozna wyregulowac¢ szeroko$¢ w zakresie
ponizszych danych.

(a) Jesli uzywasz lewej ighy...........oeuveenes 5~7 mm
(13/64 ~ 17/64")
(b) Jesli uzywasz prawej igly.....3~5 mm
(1/8 ~ 3/16%)

Uwaga: Uzywajac nici ozdobnych,
umiesc naktadke na szpuli, aby
zapobiec jej wypadnieciu z trzpienia.

JT ] L L L L

6.0 mm
(15/64")

(a) Lewa igta

MCT

TIC 11T TIC

TCTT

5mm
(13/64")

7mm

(17/64")

(a) Lewa igta

4.0 mm
(10/64")

e BNNNNNNM\

(b) Prawa igta

3mm
(1/8")

5mm
(3/16")

(b) Prawa igta
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22. Wybor sciegow

Maszyna moze wykona¢ wiele roznych rodzajéw sciegéw, w zalezno$ci od kombinacji potozenia igty, metod

nawlekania, regulacji naprezenia i uzywania prawego chwytacza lub konwertora.

Rodzaj éCiegu @ Lewa owerlokowa igta Prawa owerlokowa igta @ Gorny chwytacz @ Dolny chwytacz Stl’ona
1. 2-nitkowy $cieg 1-iglowy 2-nitkowy $cieg uzywany do tkanin
owerlokowy cienkich lub elastycznych i do obcinania
o | [0 e ! krawedzi. Oprécz tego w zaleznosci od .
2. 2-nitkowy waski wybranej pozyciji igly mozna wykonac Sciegi
scieg owerlokowy owerlokowe o szerokosci 4 mm lub 6 mm.
o | o] e
3. 2-nitkowy szeroki 1-igtowy 2-nitkowy Scieg stuzy do obrzucania
$cieg owerlokowy 3‘ ‘N 3‘ T zwyktych tkanin. Jest takze idealny. do flatlocku
° | | 5 | b (cieniowanych lub zaktadanych).
Zmieniajgc potozenie igly mozna osiggnacé 33
4. 2-nitkowy szeroki szerokos¢ $ciegu owerlokowego 4 mm i 6 mm.
$cieg owerlokowy
0 | o] @
5. 2-nitkowy ptaski Scieg 1-igtowy 2-nitkowy $cieg stuzy do
Flatlock szeroki ] cieniowanych lub zaktadanych szwéw i
°® | l O l ® |4 \\\ Sciegow dekoracyjnych z ozdobnych nici.
_ — \\\\ Zmieniajgc potozenie igly mozna osiggngé 33
6. 2-nitkowy ptaski scieg W szerokos¢ $ciegu owerlokowego 4 mm i 6
Flatlock waski mm.
o | o] e
7. 3-nitkowy Scieg
owerlokowy szeroki 1-igtowy 3-nitkowy Scieg stosowany do
obrebiania i szycia wigkszosci popularnych
hd | | hd | hd tkanin. Zmieniajgc potozenie igly mozna 34
8. 3-nitkowy Scieg 0siggnac¢ szerokos¢ $ciegu owerlokowego 4
owerlokowy waski mm i 6 mm.
O | o | o
9. 3-nitkowy flatiock ptaski 1-iglowy 2-nitkowy $cieg stuzy do
$cieg Flatlock szeroki cieniowanych lub zaktadanych szwéw, i
® | | ® | ) \\:\ $ciegow dekoracyjnych z ozdobnych nici.
0 : \\\ Zmieniajgc potozenie igly mozna osiggnac 34
0. 3-nitkowy flatlock ptask \\\ e )
$cieg Flatlock waski szerokosc¢ sciegu owerlokowego 4 mm i 6
mm.
O | | o | @
11. 3-nitkowy elastyczny . . .
scieg wzmocniony |1 2-|g%9wy S-hltkowy SC|.eg doskonale
nadajacy sie do cienkich, bardzo 34
elastycznych tkanin, takich jak dzianina.
o | o] e
12. 4-nitkowy $cieg 2-igtowy 4-nitkowy égieg (?osko.ngle nadjaj.e.sie
owerlokowy do elastyczr)ych tkanin o .SI'ean.ej grub.osu | 35
grubych takich jak podwdjne dzianiny i stroje
kapielowe.
o | e | @
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Rodzaj s'ciegu @ Lewa owerlokowa igta Prawa owerlokowa igta @ Gorny chwytacz @ Dolny chwytacz Strona
13. 3-nitkowy 1-iglowy 3-nitkowy $cieg nadaje sie do
waski scieg obrebiania lekkiego materiatu. Aby uzyskaé
rolujgcy piekng krawedz, nawlecz gérny chwytacz 35
nicig ozdobna, a igte i dolny chwytacz lekkg
9] | | ® | ® nitkg zwyktg. 11
14. 3-nitkowy [
rolujgcy brzeg 1-iglowy 3-nitkowy Scieg stuzy do szycia 35
zrolowanej krawedzi.
o] @] o
15. 2-nitkowy $cieg
rolujacy. 1-iglowy 2-nitkowy $cieg nadaje sie do 35
obrebiania lekkiego materiatu.
O | o] e
16. 2-nitkowy . . o S
Scieg rolujacy. 1-|g+oyvy ?-mtkqu Scieg n.adaje sie do 35
obrebiania lekkiego materiatu.
o|le]o]e

* W zaleznosci od tego, w jakiej pozycji znajduje sie igta, maszyna moze wykonac 2-nitkowy i 3-nitkowy
Scieg obrebiajgcy o standardowej szerokosci 4 mm i owerlokowe $ciegi szerokoscig 6 mm.

* Poza tym przy obrebianiu grubych materiatéw mozna zwiekszy¢ szeroko$¢ szwu za pomocg
regulatora szerokos$ci szwu obrebiajacego (patrz str. 25).

Szerokos$¢ sciegu owerlokowego 4.0 mm 6.0 mm
Stosowana igta Prawa igta do obrebiania Lewa igta do obrebiania
Regulator naprezenia gornej nici Niebieski Pomaranczowy

o]

23. Przeglad sciegow

» Parametry naprezenia, ktore sg podane na tej stronie i w innych miejscach niniejszej instrukcji obstugi sg
orientacyjne. Warto$¢ moze by¢ zmieniana przez Ciebie w zaleznosci od rodzaju materiatu, parametrow
dtugosci i szerokosci $ciegu oraz rodzaju nici.

» Im wieksza liczba jest ustawiona na pokretle regulacji naprezenia, tym wigksze, bedzie naprezenie nici.

» Zawsze sprawdzaj scieg na probce materiatu, a nastepnie szyj na wtasciwym wyrobie.

» Naprezenie nici powinno by¢ zawsze ustawione doktadnie zgodnie z wybranym materiatem i uzywanymi ni¢mi.
Zaleca sie zmiane naprezenia nici tylko o potowe wartosci cyfry.
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Tabela sciegéw

§ Tarcze naprezenia: numer pozyciji,
— o} o ustawienie dla $rednich materiatéw
Rodzaj sciegu SL | DF |N/R|CW % Pozycja igiet przy uzyciu standardowej nicl Str.
X Pomar. Nieb. Zielony | Czerwony

2-nitkowy $cieg

1 obrebiajgcy szeroki 2 N N N |Tak| 6omm 4.0 32

5 2-nitkc_JV\_/y Scieg _ 2 N N N |[Tak| 4.0mm 3.5
obrebiajgcy waski

3 2-nitkowy scieg . 2 NI NI N [Tak] somm m 0.0 5.0
owerlokowy szeroki 33

4 2-nitkowy Scieg . 2 N N N | Tak| 2.0mm @ 5.5
owerlokowy waski

5 2-nitkowy scieg szeroki 2 N | NI N |Tak| somm 0.0 5.0
Flatlock

6 2-nitkowy scieg waski 2 N N | N |Tak| 4.0mm 5.5
Flatlock

7 3-nitkoyvy Scieg 25| N N | N |Brak s.0mm m 4.0 4.0 4.0
szeroki owerlokowy

g | > nitkowy Scieg 25| N | N|6.5[Brak aomm @ 40 | 4.0
waski owerlokowy

9 3-nitkowy $cieg szeroki 2 N N | N IBrakl 6.omm 0.0 4.3 8.5 34
Flatlock

10 3-n|tkoyvy waski 2 I NI N| N |Brak aomm @ 5.0 8.5
szeroki Flatlock

11 3-nitkowy $cieg 2 N N | N |Brak E] 4.0 3.2
elastyczny

12| 4-nitkowy scieg 25| N | N | N |Brak E] 4.0 4.0 4.0
owerlokowy
3-nitkowy $cieg waski

13| 4o okantowania* LS| NJ R | N |Braf somm @ >0 -0

14| 3-nitkowy $ciegrolujgcy*| 1 N R N |Brak 4.0mm @ 4.0 7.0 35

15 2-nitkowy écieg \quski 15 N| R | N |Tak| 40mm @ 4.5
do okantowania

16 2-nitkowy scieg 1 I NI RIN |Tak| 40mm @ 4.5

rolujacy

» Nie jest zalecane do ciezkich materiatéw i bardzo elastycznych materiatow.
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24. Wyrobienie tancuszka i szycie prébne

(1) Szycie prébne

* Po tym, jak maszyna zostanie catkowicie
nawleczona, nalezy wszystkie nici przemiesci¢ z
tytu pod stopkg i umiescic¢ z lewa na ptytke
Sciegowa.

* Upewnij sie, ze néz goérny przesuwa sie
prawidiowo do noza dolnego, powoli obracajgc
koto zamachowe do siebie. Jesli ostrza nie
poruszajg sie prawidtowo, sprawdz, czymiedzy
ostrzami nie ma nici lub tkaniny.

* Przytrzymaj nici i delikatnie naprez.

* Aby zaczg¢ wyrobienie fancuszka obroc¢ koto
zamachowe na 2-3 catkowite obroty. Sprawdz,
czy nici nie sg owiniete wokét ptytki Sciegowe;.
Jesli nici sie nie zawijaja, upewnij sie, ze kazda
ni¢ jest prawidtowo nawleczona.

* Opus¢ stopke dociskowg.

* Kontynuujgc trzymanie tancuszka nacisnij na
rozrusznik i wykonaj tarncuch dtugoscig 5-8cm.

* Zatéz materiat z przodu pod stopka dociskowg i
wykonaj $cieg prébny. Podczas szycia lekko
prowadz materiat lewa rekg. Podczas szycia w
zaden sposob nie ciggnij materiat rekami,
poniewaz to spowoduje do zgiecia lubztamania

igly.

(2) Zakonczenie tancuszka

* Po dotarciu do konca materiatu kontynuuj
szycie, delikatnie odciggajgc gotowy materiat do
tytu i w lewo. Jest to tak zwany tancuszek.
Zapobiega to odtgczaniu sie nici i przygotowuje
sie do nastepnego zadania szycia.

* Odetnij tancuszek nici 2-5 cm (1-2 cale) za
stopkg za pomoca obcinacza nici po lewej
stronie maszyny. Przeciggnij nici z tytu
obcinacza nici, a nastepnie do siebie.

Uwaga: Niniejsze dziatanie, wraz z wykonaniem

Sciegu prébnego, nalezy wykonywaé pokazdym

nawlekaniu maszyny, aby sprawdzi¢ naprezenie

nici i w razie potrzeby skorygowac.

Uwaga:

Stopka na tej maszynie ma oznaczenia wskazujace

potozenie igty. Uzyj tego jako wskazéwki podczas

szycia.
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25. Rolujaca krawedz materiatu
Do tej operacji najlepiej nadajg sie lekkie materiaty, takie jak szyfon, batyst.

Podczas rolujgcego $ciegu krawedz materiatu podwija sie i szyje sie sciegiem owerlokowym.
Dostosuj naprezenie nici, aby zmieni¢ gestos¢ rolujgcego Sciegu.
Aby uszy¢ ztozong krawedz, musisz ustawi¢ dzwignie przetgcznika w pozycji R.

Uwaga: Aby uzyskac piekny $cieg rolujgcy, nawlecz gorny chwytacz ozdobnag nicia, a igte i dolny
chwytacz lekkg zwykta nicia.

Uwaga: Przed szyciem na wyrobie, wykonaj tancuszek z nici i przetestuj na probce materiatu.
Rozpoczynajac szycie, przytrzymaj tancuszek nici, aby nie zaczepit sie o szew.

Uwaga: Najmniejsza mozliwa szerokosc¢ sciegu owerlokowego dla sciegéw do wykonczenia

krawedzi wynosi okoto 1,5 mm.

26. Dekoracyjne sciegi ptaskie FLATLOCK

Dla wykonania $ciegu ptaskiego FLATLOCK nalezy wyregulowa¢ naprezenie nici na wykonanie 2 lub 3-
nitkowego sciegu owerlokowego, przeszyj scieg i zatem rozciggnij materiat do wygtadzania szwu.

Ptaski scieg FLATLOCK mozna uzywac jak $cieg dekoracyjny.

(1) Standardowy $cieg ptaski

* Uzyj lewg lub prawg igte.

* Dla 2-nitkowego sSciegu ptaskiego: uzyj
konwertora (str. 15). Nawlecz dolny chwytacz
i lewg (A) lub prawg (B) igte.

* Dla 2-nitkowego s$ciegu ptaskiego: nawlecz
dolny i gorny chwytacz i lewg (A) lub prawa (B)

igte. \

* Wyreguluj maszyne odpowiednio do
«tabeli $ciegbw» (str. 28). +

* Zt6z materiat lewymi stronami do $rodka, aby
zszy¢ dekoracyjny Scieg na prawej stronie
materiatu.

* Wykonaj scieg odcinajgc wystepujgcy
materiat. Ni¢ igtowa stworzy ksztatt V na
dolnej stronie materiatu. Ni¢ dolnego
chwytacza przejdzie po prostej liniiwzdtuz
krawedzi materiatu.

* Rozciggnij materiat w obie strony, aby Sciegi
miaty ptaski ksztatt. 4 >
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(2) Wykonanie sciegudekoracyjnego
FLATLOCK

* Ustaw ruchomy n6z do niepracujgcej
pozyciji (str.15). Podczas wykonania
niniejszego $ciegu materiat nieobcina
sie.

* Wykonaj kroki 1-3 powyzej.

* Zt6z materiat lewymi stronami do $rodka, abyzszyé
dekoracyjny $cieg na prawej stronie materiatu (na

zgieciu).

* Umies¢ materiat tak, aby czes¢ sciegubyta
wykonana poza materiatem.

* Rozciggnij materiat w obie strony, aby sciegi
miaty ptaski ksztatt.

Porada: gorna ni¢ chwytacza jest podstawowg nicig
Sciegu ptaskiego. Zatéz ni¢ dekoracyjng do
goérnego chwytacza i zwykte nici do dolnego
chwytacza i do igly.

(3) Scieg drabinkowy

Dla wykonania $ciegu drabinkowego nalezy
ztozy¢ obie prawe strony materiatu razem. W tym
przypadku jest igtowa nitka, poniewaz ona tworzy
drabinke.

27. Regulacjadocisku
stopki dociskowej

Docisk stopki w tej maszynie zostat fabrycznie
ustawiony odpowiednio do szycia materiatow o
Sredniej grubosci. Wiekszos¢ materiatéw nie
wymaga regulacji docisku stopki. Jednak zdarza
sie, ze taka regulacja jest konieczna, np. przy
szyciu cienkich i grubych materiatow.
* W wiekszosci przypadkow M

standardowy docisk, L dla

lekkiego docisku i H dlatkanin

grubych.

* Lekkie tkaniny - zmniejsz docisk.

* Dla grubych tkanin - zwieksz docisk.
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28. Mechanizm réznicowy
System mechanizmu réznicowego skfada sie z 2
kompletéw zabkéw podawania materiatu
znajdujace sie jedna po drugiej. Oba komplety
zgbkow podawania materiatéw pracujg niezaleznie
od siebie, co daje idealne rezultaty podczas szycia
na delikatnych materiatach. Gdy ilo$¢ podawania
przez przedni zabki zmienia sie w stosunku do
tylnych zgbkdéw, mechanizm réznicowy bedzie
“rozciggac” lub «zbieraé» materiat.

Uzyj transportu roznicowego, aby zapobiec
rozcigganiu dzianin i marszczeniu na lekkich i
delikatnych materiatach.

Aby szy¢ na zwyktym materiale, ustaw
pokretto mechanizmu réznicowego na N.

(1) Zbieranie materiatu (stretch,

dzianiny)
Podczas szycia materiatow elastycznych, takich
jak dzianiny, ustaw transport réznicowy na
wartos¢ miedzy N a 2,0. Ustawienie zalezy od
szytego materiatu, a takze od zgdanej ilosci
zbierania materiatu. Sprawdz, jak maszyna
szyje na probnym kawatku materiatu, zréznymi
ustawieniami, zanim zaczniesz szy¢ na swoim
wyrobie.

(2) Rozcigganie tkaniny (lekkie materialy)
Podczas szycia lekkich materiatéw, takich jak
jedwab i jedwabne dzianiny, dostosuj transport
réznicowy w zakresie od 0,6 do N. Podczasszycia
delikatnie napinaj materiat, lekko przytrzymujgc
Scieg z przodu i z tytu stopki. Ustawienie zalezy
od szytego materiatu, a takze od zgdanej ilosci
rozciggania materiatu. Sprawdz, jak maszyna
szyje na probnym kawatku materiatu, z réznymi
ustawieniami, zanim zaczniesz szy¢ na swoim
wyrobie.

0.8
- | N
1.5 IN
2.0 7~ Z
Nz
Materiat Dyferencjat -N Ustawienie
.———/
Dzianina —
(Elastyczne _—_\\1‘“\ N-2.0
tkaniny)
—
Zwykle tkaniny i
(nieelastyczne) oE N
=
-
‘\__\_____
—__j'—‘——-
Lekkie tkaniny S 0.6-N
/_.—_—
/
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29. Zalecane naprezenie nici

Naprezenie nici zalezy od:

* Rodzaju i grubosci materiatu.

* Rozmiaru igty.

* Rozmiaru, rodzaju i grubosci nici.

(1) Dwunitkowy $cieg obrzucajacy

* Jesli naprezenie nici chwytacza jest zbyt mocne
lub naprezenie nici igtowej jest zbyt stabe:

- ustaw regulator naprezenia nici dolnego
chwytacza (czerwony) na mniejszeznaczenie;

- lub ustaw regulator igtowej nici
(pomaranczowy lub niebieski) nawieksze
znaczenie.

* Jesli naprezenie dolnego chwytacza zbyt
stabe: ustaw regulator naprezenia nici
dolnego chwytacza (czerwony) nawigksze
znaczenie.

(2) Dwunitkowy scieg owerlokowy
*Jesli ni¢ dolnego chwytacza lezy na lewej stronie
materiatu:
- Ustaw regulator naprezenia nici (dolnego chwytacza
(czerwony) na wigksze znaczenie;
- lub ustaw regulator nici igtowej (pomaranczowy lub
niebieski) na mniejsze znaczenie.

*Jesli naprezenie igtowej nici zbyt stabe:

- ustaw regulator naprezenia igtowej nici

(pomaranczowe lub niebieskie) na wieksze znaczenie
- ustaw regulator naprezenia nici dolnego chwytacza
(czerwony) na mniejsze znaczenie.

(3) Dwunitkowy scieg ptaski FLATLOCK

*Patrz str. 15, aby przeksztatci¢ chwytacz w
rozpieracz.

* Jesli ni¢ dolnego chwytacza jest zbyt staba:
- ustaw regulator naprezenia nici dolnego
chwytacza (czerwony) na wieksze znaczenie
- lub ustaw regulator naprezenia igtowejnici
(pomaranczowy lub niebieski) na mniejsze
znaczenie.

* Jesli iglowa ni¢ jest poluzowana:

- ustaw regulator naprezenia igtowej nici
(pomaranczowy lub niebieski) nawieksze
znaczenie;

- ustaw regulator naprezenia nici dolnego
chwytacza (czerwony) na mniejszeznacznie.

(1) Dwunitkowy $cieg obrzucajgcy

Ni¢ dolnego chwytacza
Ni¢ prawej igty
Prawa strona

Lewa stron
(a) Szeroki dwunitkowy $cieg obrzucajacy

Naprezenie
Materiat — -
Pomaran.|Niebiesk. | Zielony |Czerwony,
Srednia grubos¢ 4.0 Converter 3.2
(b) Waski dwunitkowy $cieg obrzucajacy
Naprezenie
Materiat — Pre -
Pomaran.|Niebiesk. | Zielony | Czerwon
Srednia grubo$é Converter 35
(2) Szeroki dwunitkowy $cieg owerlokowy
Ni¢ dolnego
chwytacza
Ni¢ igtowa
Prawa strona
Lewa strona
(a) Szeroki dwunitkowy $cieg owerlokowy
Naprezenie
Materiat . -
Pomaran. | Niebiesk. | Zielony [Czerwony
Srednia grubo$é 0.0 Converter 5.0
(b) Waski dwunitkowy $cieg owerlokowy
Naprezenie
Materiat — € -
Pomaran.|Niebiesk. | Zielony |Czerwony
Srednia grubo$é Converter 55

(3) Dwunitkowy Scieg ptaski
Ni¢ dolnego chwytacza

Ni¢ igtowa

Prawa strona Lewa strona

(a) Szeroki dwunitkowy Scieg ptaski FLATLOCK

Naprezenie
Materiat
Pomaran.| Niebiesk.| Zielony | Czerwon
Srednia grubos¢ 0.0 konwerter 5.0
(b) Waski dwunitkowy $cieg ptaski FLATLOCK
Naprezenie
Materiat — -
Pomaran.|Niebiesk. | Zielony | Czerwony
Srednia grubos¢ konwerter 55
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(4) Trzynitkowy scieg owerlokowy

*Jesli ni¢ dolnego chwytacza lezy na lewej stronie
materiatu:

- ustaw regulator naprezenia nici gérnego
chwytacza (zielony) na wieksze znaczenie.

- ustaw regulator naprezenia dolnegochwytacza
(czerwony) na mniejsze znaczenie.

* Jesli ni¢ dolnego chwytacza pojawia sie na prawej
stronie materiatu:

- ustaw regulator naprezenia nici dolnego chwytacza
(czerwony) na wieksze znaczenie.

- ustaw regulator naprezenia nici gérnego
chwytacza (zielony) na mniejsze znaczenie.

* Jesli igtowa ni¢ jest poluzowana, ustaw regulator
naprezenia igtowej nici (pomaranczowy lub
niebieski) na wieksze znaczenie.

(5) Trzynitkowy sciegptaski FLATLOCK

** Jesli ni¢ dolnego chwytacza jest zbyt staba:

- ustaw regulator naprezenia nici dolnego
chwytacza (czerwony) na wigksze znaczenie.

- lub ustaw regulator naprezenia igtowej nici

(pomaranczowy lub niebieski) namniejsze
znaczenie.

* Jesli naprezenie nici gornego chwytacza jest
zbyt poluzowane:

- ustaw regulator naprezenia nici gérnego

chwytacza (zielony) na wieksze znaczenie.

- lub ustaw regulator naprezenia nici igtowej
(pomaranczowy lub niebieski) na mniejsze
znaczenie.

* Jedli iglowa ni¢ jest poluzowana

- ustaw regulator naprezenia igtowej nici
pomaranczowy lub niebieski) na wieksze
znaczenie

-lub ustaw regulator naprezenia nici

gornego chwytacza (zielony) namniejsze
znaczenie.

(6) Trzynitkowy Sciegelastyczny
wzmocniony

* Jesli ni¢ dolnego chwytacza jest zbyt staba: ustaw
- regulator naprezacza nici dolnegochwytacza
(czerwony) na wieksze znaczenie.

* Jesli naprezenie nici lewego chwytacza jest zbyt
stabe:

- ustaw regulator naprezenia nici lewego chwytacza
(pomaranczowy) na wieksze znaczenie.

* Jesli naprezenie nici prawej igly jest zbyt stabe:
ustaw regulator naprezenia igtowej nici (niebieski)
- na wieksze znaczenie.

(4) Trzynitkowy $cieg owerlokowy

Ni¢ igtowa

Ni¢ dolnego chwytacza

Lewa stron&

(a) Szeroki trzynitkowy $cieg owerlokowy

‘ Prawa strona

Naprezenie
Materiat — -
Pomaran. |Niebiesk. | Zielony | Czerwony
Srednia grubos¢ 4.0 4.0 4.0

(b) Waski trzynitkowy $cieg

Naprezenie
Materiat — -
Pomaran.|Niebiesk. | Zielony | Czerwon
Srednia grubo$é 4.0 4.0

(5) Trzynitkowy $cieg ptaski FLATLOCK

Ni¢ dolnego
chwytacza

Ni¢ gérnego chwytacza

Nic¢ igtpwa
FPrawa strona

(a) Szeroki trzynitkowy $cieg ptaski FLATLOCK

) Naprezenie
Materiat — -
Pomaran. |Niebiesk. | Zielony | Czerwon
Srednia grubos¢ 0.0 4.3 8.5

(b) Waski trzynitkowy $cieg ptaski FLATLOCK

Naprezenie
Materiat — -
Pomaran. |Niebiesk. | Zielony [Czerwony
Srednia grubos¢ 0.0 5.0 8.5

(6) Trzynitkowy $cieg elastyczny wzmocniony

Ni¢ prawej
igty

Ni¢ lewej igty

Ni¢ dolnego chwytacza

Prawa strona Lewa strona\
Naprezenie
Materiat — -
Pomaran. |Niebiesk.| Zielony | Czerwon
ESrednia grubosc 4.0 Converter 3.2
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(7) Czteronitkowy $cieg owerlokowy
*Jesli ni¢ gérnego chwytacza lezy na lewej

stronie materiatu:

Ustaw regulator naprezenia nici gérnego

chwytacza (zielony) na wieksze znaczenie.

lub ustaw regulator naprezenia nici dolnego

chwytacza (czerwony) na mniejsze znaczenie.
* Jesli ni¢ dolnego chwytacza pojawia sie na
prawej stronie materiatu:

(7) Czteronitkowy Scieg owerlokowy

Ni¢ g(’)rneg? chwytacza
Ni¢ prawej igty

Ni¢ lewej
igty

i¢ dolnego chwytacza

- ustaw regulator naprezenia nici dolnego | Prawa strona Lewa strona\
chwytacza (czerwony) na wieksze znaczenie
- lub ustaw nap_rezenle nici g(_)r_nego i Naprezenie
chwytacza (zielony) na mniejsze i Materiat
Znaczenie : Pomaran.| Niebiesk.| Zielony |Czerwony.
ESrednia grubo$é 4.0 4.0 4.0
* Jesli ni¢ lewej igly jest poluzowana:
- ustaw regulator naprezenia igtowej nici
(pomaranczowy) na wiekszeznaczenie.
* Jesli ni¢ prawej igly jest poluzowana:
- ustaw regulator naprezenia nici prawejigly
(niebieski) na wieksze znaczenie.
(8) Sciegi rolujace
"""""" EeTTmm T T 1
I L ekkie tkan Naprezenie nici I
ekkie tkanin _— - 1
(@) 3-nitkowy glowa I Y | Pomaran|Niebiesk Zielony.|Czerwony
& i i Nié g6 Ni¢ dolnego I ; 1
Scieg waski e gggzefo chaytaces : Poliestr 5.0 4.0 :
Prawa strona \Lewa stron 1 Dzianina 2.0 25
| I T 1
: Naprezenie nici 1
. . Lekkie tkanin - : 1
(b) 3-nitkowy $cieg iglowa . I Y| Pomaran| Niebiesk | Zielony. |Czerwony
. o Ni¢ dol I . 1
rolujacy Nie germego chuytaces | | Poliestr 4.0 7.0
I - 1
Prawastrona “\Lewastron I Dzianina 2.0 40
| B L 1
1 ) . Naprezenie nici 1
) | Lekkie tkaniny 1
(c) 2-nitkowy Iglowa POy I Pomaran.| Niebiesk| Zielony.|Czerwonyj
. . i Ni¢ dol
scieg WQSK| Ienenié ’/ Cr'];/y?ag;go I Poliestr CONVERTER 4.5 I
Prawa strona | swa strona \ : Dzianina CONVERTER 3.2 :
| AP 1
1 Lekkie tkan Naprezenie nici 1
ekkie tkanin
(d) 3-nitkowy $cieg lglowa I Y | Pomaran] Niebiesk Zielony. Czerwony=
. ewa ni¢
rolujgcy 7 Ni¢ dolnego : Poliestr CONVERTER 4.5 :
chwytacza I — 1
Prawa strona Lewa stror}? 1 Dzianina CONVERTER 3.5 I




30. Obstuga maszyny do szycia

Owerlok wymaga wigcej uwagi w obstudze niz
zwykta maszyna do szycia z dwéch powoddw:

1) Podczas obcinania materiatu pojawia sie duza

ilos¢ Scinek itd.

2) Ze wzgledu na wiekszg szybkos$¢ wracania
czesci owerlok wymaga czestszego
smarowania.

(1) Czyszczenie maszyny do szycia

Uwagal
Przed czyszczeniem maszyny do szycia
nalezy jg odtaczy¢ od sieci.

* Otworz pokrywe chwytacza i usun wszystkie ktaczki
szczoteczka.

* Zamknij pokrywe chwytacza i wytrzyj zewnetrzng
czes¢ maszyny migkkg szmatka, aby usung¢ kurz
lub kfaczki.

(2) Smarowanie maszyny

A\

*Nalezy regularnie smarowac temiejsca,
ktoére sg pokazane na rysunku.

* Uzyj oleju, ktory jest w zestawie do maszyny.
Nie uzywaj innego oleju, moze tospowodowac
uszkodzenie maszyny.

* Wytrzyj powierzchnie maszyny, aby usungé
nadmiar oleju przed szyciem.

Uwaga! Przed smarowaniem maszyny do
szycia nalezy jg odtgczy¢ od sieci.

(3) Wymiana nieruchomego noza

A\

Nieruchomy n6z wymienia sie, gdy zostaje
stepiony. Wymiana nieruchomego noza jest
wykonana zgodnie z niniejszg instrukcjg. Jezeli
istnie. Ja jakies watpliwosci to nalezy skon,
taktowac sie ze specjalista.

* Maszyna musi by¢ odtgczona od sieci.

* Otworz ostone chwytacza i zat6z ruchomynoz
gorny (A) do pozyciji roboczej.

* Odkrec¢ srube (B) nieruchomego noza i zdejmij
nieruchomy néz (A).

* Obré¢ koto zamachowe, aby opusci¢uchwyt
noza do dolnej pozycji.

* Umie$¢ nowy ruchomy néz goérny wszczelinie
ruchomego uchwytu gérnego noza i dokre¢
$rube ustalajgcy (B).

* Upewnij sie, ze krawedz nieruchomego nozana
0,5-1,0 mm jest nizej od powierzchni
nieruchomego noza (C).

Uwagal!
Przed wymiang noza nalezy odtgczy¢
maszyne do szycia.
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(4) Przechowywanie

Kiedy maszyna nie jest uzywana, obowigzkowo nalezy jg przechowywac¢ odtgczong od sieci. Do
przechowywania uzywaj pokrowca maszyny. Nie przechowuj maszyny na bezposrednim $wietle
stonecznym lub w wysokiej wilgotnosci.

(5) Obstuga serwisowa
Nalezy serwisowac¢ maszyne wytgcznie w autoryzowanym serwisie!
Jesli wystgpi usterka, postepuj zgodnie z tabelg rozwigzywania probleméw, aby zaoszczedzi¢

czas. Jesli problem jest powazniejszy, zrob probke sciegu na kawatku materiatu i zanie$ go wraz
z urzgdzeniem do serwisu. Prébka zwykle daje wigcej informacji niz stowa.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen ani usterek spowodowanych uzyciem nieoryginalnych
akcesoriéw lub czesci zamiennych.

31. Wybér nici i igly odpowiednio do tkaniny.

Rodzaj materiatu

Tkanina Ni¢ Igta typu ELx705
Len Bawetna: #100
Lekkie Organza Jedwab / Wiskoza: #100 #12/80
Welon Kapron: #80 ~ #90
Krepa Poliester: #80 ~ #100
Muslin,

Bawetna: #60 ~ #80

Zmiety materiat w paski Jedwab / Wiskoza: #50
A . . , . S t , .
Sredniej grubosci atyna Caproni: #60 ~ #80 #14/90, #12/80

Gabardyna, Poliester: #60 ~ #80
Tkaniny jedwabne zebrowane oliester:
Oxford Bawetna: #40 ~ #60
Grube Dzins Jedwab / Wiskoza: #40~ #60 #14/90
Tweed kapron: #60 ~ #80
Welwet Poliester: #50 ~ #80
Przedza
Tkanina Ni¢ Igta typu ELx705
kapron: #80 ~ #90
Lekkie Dzianina Poliester: #60 ~ #80 #12/80

) kapron: #60 ~ #80
Sredniej grubosci Jersey Poliester: #60 ~ #80 #14/90, #12/80
Bawetna: #60 ~ #80

kapron: #60 ~ #80

Weina, Poliester: #50 ~ #60
Grube dzianiny, ) #14/90, #12/80
Nylon z weing
przedza

Poliester z weing
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32. Wykaz usterek:

Problem

Metoda naprawy

Zle podaje tkanine

* Zwiekszy¢ dtugosé sciegu.

* Zwigksz docisk stopki, jesli szyjesz na grubym materiale
* Zmniejsz docisk stopki, jesli szyjesz na lekkim materiale.
* Sprawdzi¢ transport dyferencjalnego (ré6znicowego) podania tkaniny.

Igta sie tamie

* Zatozy¢ igte prawidtowo.
* Nie ciggnij tkaniny podczas szycia.
* Dokre¢ $rube mocujaca igte.

* Podczas szycia materiatéw grubych uzyj grubszg igte.

Pekniecie nici

* Sprawdz napetnienie maszyny nicia.

* Sprawdz jako$¢ watku.

* W16z igte prawidtowo.

* |gta jest stepiona lub zgigta, wymien na nowa.
* Uzyj nici lepszejjakosci.

* Poluzuj naprezenie nici.

Sciegi sg przepuszczane

*Wymien igte.

* Dokre¢ srube mocujacy igte.

* Wiéz igte prawidtowo.

* Uzywaj tylko igty odpowiedniego typu i rozmiaru.
* Sprawdz napetnienie maszyny nicia.

* Zwieksz nacisk stopki.

* Uzyj nici lepszej jakosci.

Pomijanie szwéw

* Wyreguluj naprezenie nici.
* Sprawdz jakos$¢ nici.
* Sprawdz napetnienie maszyny nicig.

Marszczenie sie szwu

* Poluzowaé¢ naprezenie nici.
* Sprawdz, czy ni¢ nie zostata ztapana.
* Uzywaj lekkiej i wysokiej jakosci nici.
* Zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu.

* Zmniejszy¢ nacisk stopki dociskowej dla tkanin lekkich.
* Sprawdzi¢ transport dyferencjalnego (réznicowego) podania tkaniny.

Nieréwne przycinanie

* Sprawdz ustawienie noza.
* Wymien jedno z ostrzy lub oba.

Podawanie materiatu jest
zablokowane

* Przed szyciem zamkna¢ ostone chwytacza.
* Sprawdz, czy ni¢ nie zostata ztapana.

* Zszyj grube warstwy materiatu zwyktg maszyng do szycia, a nastepnie

owerlokiem.

Maszyna nie pracuje

* Podtgcz maszyne do sieci prawidtowo.
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33. Dane techniczne

Predkos¢ szycia

Max. 1300 obr./min.

Dtugos¢ $ciegu

1.0-5.0mm

Stosunek mechanizmu réznicowego

1:06-1:2

Szerokos$¢ Sciegu

Lewa igta: 5.0 - 7.0 mm
Prawa igta: 3.0 - 5.0 mm

Skok igielnicy

27 mm

Wznios stopki dociskowej

4.5 mm

Igty ELx705 rozmiar: #14/90, #12/80
llos¢ igiet 1,2
llos¢ nici 2,34
34. Rozmiar maszyny
Szerokos¢ 308 mm
Dtugosé 287 mm
Wysokos¢ 311 mm
Waga 6.4 kg

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyny i asortymentu akcesoriéw bez wczesniejszego
powiadomienia, a takze do wprowadzania zmian w specyfikacji lub konstrukcji. Jednak takie modyfikacje
zawsze bedg korzystne dla uzytkownika i samego produktu.
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Minerva

KARTA GWARANCYINA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40
e-mail: serwis@minerva-sewing.pl
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2!

data naprawy

data zgtoszenia

data naprawy

opis usterki/ naprawy

pieczatka i podpis
data zgtoszenia

opis usterki/ naprawy

pieczatka i podpis

data naprawy

data zgtoszenia

opis usterki/ naprawy

pieczatka i podpis




Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z mysla o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatow oraz wedtug nowoczesnych standardéw produkcji. JesteSmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwigzanych z naprawa i eksploatacja

urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinig serwisowa,
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku koniecznosci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne

opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:
- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywcg jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywca jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2.  Podstawa gwarancji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wytgcznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3.  Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4.  Gwarancja nie obejmuje czyszczenia i konserwacji maszyny ani innych czynnosci, ktére zgodnie z
instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wiasnym zakresie.

5.  Gwarancjg nie sg objete elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu takie, jak: zarowka, igla,
chwytacz, pasek, bezpiecznik.

6.  Usterki bedag usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrétszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na cze$¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7. Gwarancja nie obejmuje szkdd powstatych w wyniku:
- nieprzestrzegania zataczonej instrukcji obstugi,
- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),
- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),
- uszkodzen mechanicznych,
- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,
- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacii i pielegnaciji.

Importer:

Revorm spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia
Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, Telefon: 697 325 214
e-mail: info@minerva-sewing.pl www: minerva-sewing.pl
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