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Domowe maszyny do szycia
HD 6600C / HD 6605C / HD 6800C"/“HD 6805C
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WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Ta maszyna do szycia zostata zaprojektowana zgodnie z normga IEC/EN 60335-2-28 oraz UL1594.
Maszyna jest przeznaczonawytgcznie do uzytku domowego. Podczas korzystania z urzgdzen elektrycznych nalezy
przestrzega¢ podstawowych,zasad bezpieczenstwa, wigcznie z ponizszymi zaleceniami. Przed rozpoczeciem pracy
prosimy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje obstugi. Instrukcje obstugi nalezy zachowac (nie wyrzucac),

a przy odsprzedazy maszyny (lubjej-nieodptatnemu odstgpieniu) nalezy przekaza¢ maszyne nastepnemu
uzytkownikowi razem z instrukcjg obstugi.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak wyeliminowa¢ niebezpieczenstwo-porazenia pradem elektrycznym:

Nigdy nie nalezy pozostawia¢ wigczonej maszyny doiszycia bez nadzoru. Gniazdko elektryczne do ktérego jest
podtgczana maszyna powinno by¢ tatwo dostepne.Natychmiast po zakonczeniu pracy oraz przed przystgpieniem
do czyszczenia maszyny, otwieraniem pokryw oraz.wykonywaniem czynnosci regulacyjnych badz naprawczych
wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego. Przy wycigganiu wtyczki z gniazdka zawsze
chwyta¢ palcami za wtyczke. Zabrania sie wycigganiawtyczki z gniazdka poprzez ciggniecie za przewdd zasilajgcy.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak wyeliminowa¢ niebezpieczenstwo oparzen, pozaru, porazenia pragdem elektrycznym,
poniesienia innych obrazen cielesnych lub uszkodzenia urzgdzenia:
- Nie pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie maszyng, ktéra nie powinna by¢ uzywana jako zabawka.
Podczas szycia na maszynie w obecnosci dzieci, lub w ich poblizu, nalezy zachowa¢ szczegodlng ostroznosc.
- Urzgdzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku powyzej 8 lat oraz osoby 6,ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, umystowych i sensorycznych, a takze przez osoby nie posiadajgce wiedzy lub do$wiadczenia
w uzytkowaniu tego typu urzadzen, pod warunkiem, ze bedg one pod nadzorem osoby odpowiedzialnej
za ich bezpieczenstwo lub zostang poinstruowane na temat korzystania z urzgdzenia w bezpieczny sposob
oraz zostang poinformowane o potencjalnych zagrozeniach i zrozumiejg niebezpieczenstwa zwigzane
z uzytkowaniem urzadzenia.




1
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- Uzywac¢ maszyny wylgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zgodnie z zatgczong instrukcjg obstugi.
Stosowac wytacznie oryginalne akcesoria, zalecane przez producenta oraz wymienione w instrukcji obstugi.

- Nie uzywa¢ maszyny, jesli przewdd zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzone, je$li maszyna nie dziata prawidtowo,
jesli maszyna spadta i uszkodzita sie lub jesli wpadta do wody. W takim przypadku nalezy odda¢ maszyne do
kontroli, naprawy i regulacji w najblizszym.autoryzowanym punkcie serwisowym lub bezposrednio u dystrybutora.

- Przewdd zasilajgcy urzadzenia nalezy sprawdzac¢ okresowo i regularnie pod katem uszkodzen mechanicznych
lub termicznych izolacji przewodu (peknig€ia, naciecia, otarcia, wykruszenia, przypalenia, nadtopienia lub inne
uszkodzenia i Slady zuzycia ostabiajgce izolacje).

- Wymiane uszkodzonego przewodu zasilajgcego moze przeprowadzi¢ wytacznie autoryzowany punkt serwisowy
lub elektryk, posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Przestrzeganie tej zasady pozwala wyeliminowac¢ niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym.

- Nie uzytkowac¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjaymi. Dbaé o czysto$¢ i drozno$¢ otwordw wentylacyjnych
maszyny i regulatora obrotéw. Chroni¢ przed kurzemy,pytem, resztkami nici i Scinkami materiatu. Nie wkfada¢
zadnych przedmiotdéw do otworéw wentylacyjnych.

- Podczas szycia trzymac palce z daleka od ruchomych czesciimaszyny. Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowaé
w obszarze pracy igty.

- Zawsze stosowac wtasciwg i nieuszkodzong ptytke sciegowa. Nieodpowiednia i uszkodzona ptytka $ciegowa
moze powodowac tamanie igiet.

- Nie uzywac tepych lub krzywych igiet.

- Podczas szycia nie ciggna¢ i nie popycha¢ materiatu, gdyz mogto by to,.spowodowac ztamanie sie igty.

- Podczas szycia zaleca sie uzywanie okularéw ochronnych.

- Wytaczy¢ maszyne do szycia przetgcznikiem ("0") przy wykonywaniu jakichkolwiek czynno$ci w obrebie igty,
jak na przyktad nawlekanie igty, wymiana igty, wktadanie szpuleczki do bebenka, wymiana stopki dociskowej itp.

- Nie uzywa¢ maszyny na zewnatrz pomieszczen mieszkalnych..

- Nie uzywa¢ maszyny do szycia, je$li w poblizu rozpylany byt aerozol lub gazy techniczne:

- Zawsze nalezy wytgczy¢ maszyne i odtgczy¢ od zasilania przed otwieraniem jakichkolwiek pokryw, przed
konserwacjg maszyny lub przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z obstugg maszyny
(np. czyszczenie obszaru pracy chwytacza), a opisanych w instrukcji obstugi.
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WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA - c.d.

- Przed odtgczeniem maszyny od zasilania nalezy wszystkie przetgczniki i przyciski ustawi¢ w pozycji "0"
i dopiero wéwczas wyciagng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

- Przy wycigganiu wtyczkiz gniazdka zawsze chwyta¢ palcami za wtyczke. Zabrania sie wyciggania wtyczki
z gniazdka poprzez ciggniecie zasprzewdd zasilajgcy.

- Nozny regulator predkos$ci szycia=(tzw. pedat) jest uzywany do sterowania maszyny do szycia. Pozwala na
uruchomienie i zatrzymanie maszyny oraz na regulacje predkosci szycia. Nalezy obchodzi¢ sie ostroznie
z regulatorem predkosci i unikaé upuszczania go na podtoge. Regulator nalezy utrzymywac w czystosci
oraz nie ktas¢ na nim zadnych przedmiotéw.

- Nie uzywaé maszyny do szycia w wilgotnych.pomieszczeniach lub gdy maszyna jest wilgotna.

- Nie zanurza¢ maszyny, jej czesci, przewodu zasilajgcego oraz noznego regulatora predkosci szycia w wodzie
i nie spryskiwac tych elementéw woda, gdyz takie postepowanie grozi porazeniem przez prad elektryczny.

- Nie instalowa¢ maszyny w miejscu, gdzie byta by.narazona na diugotrwate dziatanie promieni stonecznych.

Nie ustawiac¢ lub przechowywaé maszyny w poblizu zrédet ognia i ciepta.

- Nie uzywac zadnych aktywnych chemicznie i zrgcych $rodkéw do mycia maszyny do szycia, takich jak proszki
i pasty Scierne, rozpuszczalniki itp.

- W przypadku, gdy lampka LED os$wietlajgca pole szycia ulegnie uszkodzeniu, nalezy wymieni¢ lampke na nowg
w autoryzowanym punkcie serwisowym lub w serwisie dystrybutora.

- Nie uzywaé maszyny, jesli przewdd tgczgcy nozny regulatorpredkosci z maszyna ulegnie uszkodzeniu lub bedzie
nosit $lady zuzycia ostabiajgce izolacje. W takim przypadku nalezy odda¢ maszyne do kontroli i naprawy
w najblizszym autoryzowanym punkcie serwisowym lub bezpo$rednio u dystrybutora.

- Wymiany uszkodzonego przewodu moze dokonac wytgcznie autoryzowany punkt serwisowy lub elektryk,
posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

- Maszyna do szycia posiada podwdjng izolacje zabezpieczajgcg. Naprawa osprzetu elektrycznego takiej maszyny
moze by¢ dokonana jedynie przez wykwalifikowany personel autoryzowanego punktu serwisowego lub serwisu
dystrybutora. Przy naprawie nalezy uzywac¢ wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

- Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w wyrobie, bez uprzedniego powiadamiania odbiorcow,
o ile zmiany te nie zmieniajg w istotny sposob cech uzytkowych i walorow eksploatacyjnych urzgdzenia.

- Producent i dystrybutor nie ponoszg zadnej odpowiedzialnoéci za wszelkiego rodzaju’szkody wynikte wskutek
uzytkowania maszyny do szycia niezgodnie z jej przeznaczeniem oraz zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.
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SERWISOWANIE URZADZEN Z PODWOJNA 1ZOLACJA

Urzgdzenia posiadajgce podwajng izolacje zabezpieczajgcg nie wymagajg uziemienia.

Wymagajg natomiast, aby wszelkie\przeglady i naprawy instalacji elektrycznej wykonywane byly

przez wykwalifikowany personel (posiadajgcy odpowiednie uprawnienia) autoryzowanych punktéw serwisowych lub
personel serwisu dystrybutora. Przy'naprawach instalacji elektrycznej maszyny do szycia powinny by¢ uzywane
wytgcznie oryginalne czesci zamienneypolecane przez producenta. Maszyny do szycia wykonane w klasie
podwaéjnej izolacji zabezpieczajgcej sa specjalnie oznakowane znakiem podwdéjnej izolacji " @ lub napisem
"Podwojna izolacja" ("Double insulation”lub "Double insulated").

UWAGI DODATKOWE (REGULATOR PREDKOSCI , GLOSNOSC, WARUNKI GWARANCJI)

Domowe maszyny do szycia model HD 6600C / HD 6605C / HD 6800C / HD 6805C moga by¢ uzywane wytgcznie
z oryginalnym noznym regulatorem predko$ci szycia/typ C-8000, wyprodukowanym przez Zeng Hsing, Tajwan.
Poziom gtosnosci maszyny uzytkowanej w normalnych warunkach nie przekracza poziomu 89 dB.

A UWAGA

Aby zachowac¢ prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy oraz obstuga serwisowa
urzadzenia winny by¢ dokonywane wytacznie przez autoryzowane-punkty serwisowe lub Serwis Centralny

dystrybutora. Przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji gwarantujemie tylko bezpieczenstwo uzytkowania, ale
zapewnia rowniez dtugotrwate uzytkowanie urzgdzenia i zapobiega przedwczesnemu zuzyciu maszyny do szycia.




POWITANIE !

Witamy w rodzinie uzytkownikéw maszyn do szycia SINGER i gratulujemy zakupu nowej maszyny do szycia
ze znakiem SINGER, ktory jest od ponad 160 lat synonimem jakosci szycia.
Domowe maszyny do szycia SINGER sg projektowane dla r6znych odbiorcow,
0 roznym stopniu zaawansowania w zakresie technik szycia
S3a zaprojektowane tak; aby przynosi¢ uzytkownikom rado$¢ z szycia, tworzenia i pozwalac
osiggac uzasadniong satysfakcje z efektow koncowych wykonywanych prac krawieckich.

Jest dla nas bardzo wazne, aby.uzytkownicy poznali maszyne i jej mozliwosci krok po kroku.
Dlatego instrukcja obstugi'zawiera tatwe do zrozumienia szkice, rysunki i opisy.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zalecamy zapozna¢ sie szczegétowo z instrukcjg obstugi maszyny.
Prosimy pamieta¢, ze zawsze mozecie Panstwo uzyska¢ dodatkowg pomoc wchodzgc na naszg strone
www.arkaagd.pl lub kontaktujgc sie znaszymi specjalistami z Serwisu Centralnego.

JesteSmy zawsze gotowi, aby stuzy¢ Panstwu pomocg i mamy nadzieje, ze polubicie swojg nowa
maszyne do'szycia SINGER.

Szczesliwego! Szycia!

Przestrzeganie ponizszych zalecen zapewni bezproblemowg prace maszyny do szycia SINGER:
Kotko reczne, znajdujgce sie z prawej strony maszyny, nalezy obracaé wytgcznie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara (w kierunku do siebie).

Przed rozpoczeciem pracy oraz po jej zakonczeniu nalezy podnies¢ dzwignie podnoszenia stopki.
Rozpoczynajgc szycie nalezy przytrzymac koncdéwki obydwu nitek za stopka.i-wykonac kilka pierwszych $ciegow.
Nalezy stosowac wytacznie igly firmy SINGER, zwracajagc uwage na to, aby byly odpowiednie do danego materiatu.
Igta nie moze by¢ tepa, zgieta lub uszkodzona w jakikolwiek inny sposéb.

Nalezy stosowac nici dobrej jakosci.

Nalezy regularnie czysci¢ mechanizm transportera oraz bebenek.

Zyczymy Panstwu wielu przyjemnie spedzonych i przede wszystkim twoérczych chwil z maszyng do szycia SINGER.
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] Opis maszyny model HD 6600C / HD 6605C - c.d.

Maszyna do szycia SINGER HD 6600C / HD 6605C jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego
w gospodarstwach domoewychii nie moze by¢ wykorzystywana w celach przemystowych, w zaktadach

i punktach krawieckich. ©Optymalne sposoby uzytkowania maszyny oraz jej konserwacja sg opisane

w niniejszej instrukcji obstugi.

1

2.

o N O

10.
11.

12.

. Dzwignia zabkéw transportera - przesuwajgc dzwignie w lewo lub w prawo mozna witgczy¢ lub wytgczyé zgbki

transportera. Dzwignia jest umiejseowiona z tytu maszyny.

Pojemnik na wyposazenie / Stolik dostawny - stuzy do przechowywania wyposazenia maszyny (akcesoriow),

jak réwniez po powiekszenia roboczej powierzchni ptyty ptaskiej maszyny.

. Obcinacz nici - stuzy do obcigcia nitekspo zakonczeniu szycia.

. Szczeliny nawlekania nici gérnej - utatwiajgsnawleczenie nici gérnej, czyli wprowadzenie nici miedzy dyski
naprezacza nici oraz w szczeline, a nastepnie w oczko podciggacza nici.

. Przycisk sciegu wstecznego - stuzy do wzmacniania poczatku i konca szwu. Po nacisnieciu i przytrzymaniu
przycisku, maszyna szyje do tytu.

. Przycisk pozycji igty ,,Up / Down” (Gora / D6t) - stuzy do ustawienia igly w géornym lub w dolnym potozeniu.

. Pokretto regulacji sity nacisku stopki - pozwala regulowac sit nacisku stopki na materiat.

. Tarcza regulacji naprezenia nici gérnej - stuzy do regulowania naprezenia nici gérnej, a przez to do dobrania
optymalnego naprezenia nici do obszywanego materiatuynici irodzaju wykonywanych prac krawieckich.

. Wyswietlacz - pokazuje wzo6r wybranego Sciegu i jego ustawienia (dtugos¢, szeroko$¢).

Kotko reczne - pozwala na ustawienie odpowiedniej pozyciji igty i dzwigni podciggacza nici.

Panel wybierania wzorow sciegow - umozliwia wybor sciegu, ustawienie jego parametrow oraz korzystanie

z funkcji odwracania wzoru $ciegu i jego wydtuzania.

Wysuwana tabliczka doboru stopki - utatwia uzytkownikowi optymalny debér stopki dociskowej do wybranego

wzoru Sciegu. Tabliczke wysuwa sie do przodu, z pod korpusu maszyny.
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] Opis maszyny model HD 6800C / HD 6805C - c.d.

Maszyna do szycia SINGER HD 6600C / HD 6605C jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego
w gospodarstwach domoewychii nie moze by¢ wykorzystywana w celach przemystowych, w zaktadach

i punktach krawieckich. ©Optymalne sposoby uzytkowania maszyny oraz jej konserwacja sg opisane

w niniejszej instrukcji obstugi.

1

2.

e}

o N

10.
11.
12.

13.

. Dzwignia zabkow transportera - przesuwajgc dzwignie w lewo lub w prawo mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ zgbki

transportera. DZwignia jest umiejscowiona z tytlu maszyny.

Pojemnik na wyposazenie / Stolik dostawny - stuzy do przechowywania wyposazenia maszyny (akcesoriow),

jak rébwniez po powigkszenia powierzchni.ptaskiej ptyty maszyny.

. Obcinacz nici - stuzy do obcigcia nitek po,zakonczeniu szycia.

. Szczeliny nawlekania nici gérnej - utatwiajg nawleczenie nici gérnej, czyli wprowadzenie nici
miedzy dyski naprezacza nici oraz w szczelingya nastepnie w oczko podciggacza nici.

. Przycisk sciegu wstecznego - stuzy do wzmacniania,poczatku i konca szwu. Po nacisnieciu i przytrzymaniu
przycisku, maszyna szyje do tytu.

. Przycisk ,,Start / Stop" - umozliwia sterowanie maszyng (uruchamianie, zatrzymywanie) bez stosowania
noznego regulatora obrotow.

. Pokretto regulaciji sity nacisku stopki - pozwala regulowac sit nacisku stopki na materiat,

. Tarcza regulacji naprezenia nici gérnej - stuzy do regulowania naprezenia nici gérnej, a przez to do dobrania
optymalnego naprezenia nici do obszywanego materiatu, ‘nici.sfrodzaju wykonywanych prac krawieckich.

. Przyciski funkcyjne sterowania maszyny - utatwiajg sterowanie maszyna.

Wyswietlacz - pokazuje wzér wybranego Sciegu i jego ustawienia (diugo$¢, szerokosc).

Kétko reczne - pozwala na ustawienie odpowiedniej pozyciji igly i dzwigni podciggacza nici.

Panel wybierania wzorow s$ciegoéw - umozliwia wybér Sciegu, ustawienie’jego parametréw oraz korzystanie

z funkcji odwracania wzoru $ciegu i jego wydtuzania. Pozwala rowniez na ustawianie sekwenciji (kolejnosci)

szycia wybranych Sciegéw.

Wysuwana tabliczka doboru stopki - utatwia uzytkownikowi optymalny doboér stopki dociskowej

do wybranego wzoru Sciegu. Tabliczke wysuwa sie do przodu, z pod korpusu maszyny.
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] Czesci maszyny w obszarze pracy igty

3. Stopka dociskowa - przytrzymuje i dociska materiat
do zgbkdéw transportera w trakcie szycia.

4. Sruba mocujgca uchwytu stopki dociskowe;j -
poluzowanie $ruby umozliwia zdjecie z maszyny
uchwytu stopki.

5. Uchwyt stopki dociskowej - stuzy do mocowania
stopek dociskowych w uchwycie stopki.

6. Dzwignia zwalniajgca stopki dociskowej -
nacisniecie dzwigni umozliwia zwolnienie stopki
dociskowej z uchwytu stopki

7. Dzwignia mechanizmu obszywania dziurek
na guziki - jest uzywana przy obszywaniu dziurek
na guziki.

8. Wbudowany nawlekacz igty - umozliwia szybkie
i tatwe nawlekanie oczka igty.

9. Drazek stopki - stuzy do zamocowania uchwytu
stopki dociskowej.

10. WKret mocujacy igtly. - stuzy do zamocowania igty
w uchwycie.

11. Prowadnik nitki.gérnej - pomaga podtrzymywac
i prowadzi¢ nitkexgérng w trakcie szycia.

12. Prowadnik nitki przy uchwycie igty - umozliwia

1. Pytka Sciegowa - zapewnia ptaskg i réwng ptynny przesuw nitki‘podczas szycia.
powierzchnig, po ktérej przesuwa si¢ materiat pod 13. Pokrywka szpuleczki < zabezpiecza szpuleczke
stopkg dociskows. Linie dystansowe, wyttoczone w trakcie szycia.
na powierzchni ptytki, utatwiajg prawidtowe 14. Suwak zwalniania pokryWki szpuleczki - umozliwia
prowadzenie materiatu w trakcie szycia. zwolnienie pokrywki i zdjecie jej z maszyny

2. Zabki transportera - przesuwajg materiat pod stopkag po przesunieciu suwaka.

dociskowg w trakcie szycia.
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] Czesci maszyny na pokrywie gornej

2

o8
©

1.

2.

3.

Naprezacz nawijacza szpuleczki
Prowadniki nici

Rekojes¢

. Trzpieh szpulki

. Otwér na dodatkowy trzpieh szpulki
. Trzpien nawijacza szpuleczki

. Ogranicznik nawijacza szpuleczki

. Dyski naprezacza nici gérnej

.\Dzwignia podciggacza nici.
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] Wyposazenie standardowe

1. Szpuleczka (4 szt.) - w maszynie nalezy
uzywac wytgcznie transparentnych
(przezroczystych) szpuleczek SINGER klasy 15.
(w fabrycznie zapakowanej maszynie jedna
szpuleczka znajduje sie w bebenku maszyny).

2. Podktadka filcowa pod szpulke - podktadki nalezy
uzywac w przypadku, gdy szpulka jest zaktadana
na dodatkowy trzpieh szpulki.

3. Komplet kapturkow szpulki (maty i duzy) - wybrany
kapturek nalezy nasung¢ na poziomy trzpien szpulki
po zatozeniu szpulki z nicig na trzpien. Wielkos¢
kapturka nalezy dobra¢ do wielkosci szpulki.

4. Dodatkowy trzpien szpulki - trzpienia nalezy uzywac
przy szyciu niémi specjalnymi, ktoére sg czesto
nawiniete na duze szpulki, nie dajgce sie zatozy¢
na poziomy trzpien szpulki.

5. Pedzelek (szczoteczka) oraz nozyk do rozpruwania
szwoOw. Pedzelek stuzy do usuwania z maszyny
strzepkow nici i materiatdw, a nozyk do rozpruwania
szwdw oraz do przecinania dziurek na guziki.

6. Wkretak kgtowy - stuzy do odkrecania i przykrecania
wkretow mocujgcych ptytke Sciegowg, wkretu
uchwytu stopki i wkretu mocujgcego igty.

7. Prowadnik Sciegu (ta pozycja wystepuje tylko
w modelach HD 6800C / HD 6805C) - uzywany
do'szycia prostych réwnolegtych szwoéw, na przyktad
przy pikowaniu. Prowadnik nalezy wsung¢ w otwér
znajdujgey sie z tytu uchwytu stopki oraz wysungé
na zadang odlegtos¢, w zaleznosci od wykonywanej
pracy.

8. Komplet igiet (nie pokazany na rysunku).

9. Nozny regulator predkosci szycia
(nie pokazany na rysunku)

10. Przewdd zasilajgcy (niepokazany na rysunku).
11. Miekki pokrowiec na maszyne, chronigcy przed
kurzem (nie pokazany na rysunku).
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] Stopki dociskowe w wyposazeniu maszyny (wszystkie modele)
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Stopka ogdélnego przeznaczenia (T) - w maszynie

W fabrycznie zapakowanej maszynie, stopka ogolnego przeznaczenia jest zamontowana

w maszynie, w.uchwycie stopki. Stopka nadaje do wiekszo$ci wykonywanych prac krawieckich.
Od spodniej strony stopka posiada szerokg ptaskg powierzchnie, dzieki czemu pewnie dociska
szyty matefiat do ptytki Sciegowej. Stopka posiada przycisk blokujgcy, ktérego wcisniecie
powoduje zablokowanie stopki w pozycji poziomej, co jest szczegolnie przydatne

przy szyciu kilku warstw grubszych materiatbw. Szerokie wyciecie na igte pozwala na szycie
Sciegami o réznej szerokosci, w tym przy maksymalnej szeroko$ci sciegu zygzakowego.

Stopka do sciegu krytego (F)

Stopka jest przeznaczona do szycia Sciegiem krytym, wykorzystywanym czesto do podszywania
firanek, zaston oraz takich czesci garderoby jak nogawki, rekawy, brzegi sukienek, spédnic

oraz do innych obszy¢ dekoracyjnych. Stopka posiada regulowany prowadnik, ktory pozwala

na precyzyjne ustalenie pozycji igty wzgledem krawedzi ztozonej fatdy materiatu.

Stopka do wszywania zamkow btyskawicznych (1)

Stopka jest stosowana przy wszywaniu zamkéw, btyskawicznych. Stopke mozna zamontowaé
w uchwycie stopki w pozycji ,lewej” lub ,prawej’, w zaleznosci od tego, ktéra strona suwaka jest
wszywana. Stopke mozna réwniez uzywac przy, wszywaniu lamowek.

Stopka do obszywania dziurek na guziki w 1 cyklu+(D)

Stopka umozliwia szybkie i precyzyjne obszywanie dziurek'na guziki w jednym cyklu.
W tylnej czesci stopki znajduje sie gniazdo na guzik, przez co maszyna automatycznie
dostosowuje rozmiar obszywanej dziurki (jej dlugos¢) do wielkoseirguzika.

Stopka do sciegu satynowego (A)

Stopka jest zalecana przy szyciu gestych Sciegéw satynowych oraz innych sciegéw
dekoracyjnych o duzej szerokoéci Sciegu i stosunkowo matej dtugosci Sciegu.
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] Stopki dociskowe w wyposazeniu maszyny (HD 6800C / HD 6805C)

Stopka.do/przyszywania guzikow (H)

Stopka znaczniewutatwia maszynowe przyszywanie guzikoéw, eliminujgc zmudne i czasochtonne
reczne ichdprzyszywanie. Przyszywany guzik nalezy podtozy¢ pod stopke i dobra¢ szeroko$c
Sciegu zygzakowego do rozstawu dziurek w guziku.

Stopka réwnomiernego przesuwu materiatu (F)

Stopka rownomiernegosprzesuwu materiatu, nazywana tez czasem ,stopka kroczgcg” jest
szczegolnie przydatna przy szyciu kilku warstw materiatu. Konstrukcja stopki wspomaga
przesuwanie ztozonych warstw materiatu pod stopka, zapobiegajgc rownoczeénie
niepozgdanemu przesuwaniu sie warstw materiatu wzgledem siebie. Stosowana jest réwniez
przy pikowaniu kotder, kurtek i’kamizelek z wszywang warstwg ocieplajgcy itp.

Stopka ,,tatwego szycia”

Stopka posiada regulowany prowadnikiszwu, ktéry utatwia wykonywanie precyzyjnych
i powtarzalnych szwéw. Na prowadniku sg oznaczone najczesciej stosowane wielkosci
naddatkdéw na szwy i zaktadek, co znacznie utatwia wykonywanie prac krawieckich.

Stopka do wszywania kordonka

Stopka utatwia wykonywanie prac krawieckich, ktére wymagajg wszycia kordonka lub innych
elementow ozdobnych i wzmacniajgcych. Stopka posiada rowki prowadzace, ktére pozwalajg na
precyzyjne naszycie kordonka (sznurka, linki) na powierzchni obszywanych materiatéw.

Stopka otwarta

Stopka jest zalecana do stosowania przy szyciu gestych sciegdw satynowych,
do naszywania aplikacji oraz innych sciegéw ozdobnych i dekoracyjnych:.

Wyposazenie opcjonalne, dostepne na zaméwienie, za dodatkowg optata

Informacji o dodatkowym wyposazeniu udziela Serwis Centralny importera i dystrybutora.
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] Przeglad sciegéw uzytkowych

Sciegi opisane w tabeli€3 $ciegami uzytkowymi, najczesciej uzywanymi przy wszelkiego rodzaju pracach
krawieckich. Podczas szyciasalezy ustawia¢ naprezenie nici gérnej w zakresie od 3 do 5.

Zaleca sie wykonanie probnego obszycia na zbednym kawatku materiatu.

Po prébnym obszyciu nalezy/wyregulowac ostatecznie naprezenie nici, jesli okaze sie to konieczne.

rozciggliwych.

Wzor Zalecana Nazwa $ciegu. Dotyczy
Sciegu stopka Opis zastosowan. modeli
© Scieg prosty, §rodkowa pozycja igly. Wszystkie
: L Podstawowy $cieg/uzywany w wiekszosci prac krawieckich. modele
I e Uzywany gtéwnie dolzszywania materiatow.
|
() ﬁtﬁ. Scieg prosty, lewa pozycja-igly. Wszystkie
: L Podstawowy Scieg prosty uzywany wywiekszo$ci prac krawieckich. modele
m
|
|
© ﬁtﬁ. Scieg prosty rozciagliwy, srodkowa pézycja-igly. Wszystkie
“: L Bardzo mocny, potréjny Scieg. Uzywany do szyeia dzianin. modele
M fs? Stosowany w odziezy sportowej, zwtaszcza wimiejscach
M narazonych na rozcigganie.
© ) Scieg ukosny rozciagliwy. Wszystkie
QT Stosowany do szycia odziezy z trykotu i innych materiatéw elastycznych i modele
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] Przeglad sciegéow uzytkowych - c.d.

"4

praktycznie $cieg nie byt widoczny na prawej stronie materiatu.
Przeznaczony do obszywania materiatdw nierozciggliwych.

Wzér Zalecana Nazwa Sciegu. Dotyczy
Sciegu stopka Opis zastosowan. modeli
Scieg zygzakowy podstawowy. Wszystkie
I Najbardziej popularny $cieg stosowany do obszy¢ dekoracyjnych, modele
ey naszywania aplikacji, wszywania wstazek i lamowek itp.
\:> Scieg zygzakowy wielokrotny. . Wszystkie
<-> L Stosowany do obszywaniakrawedzi materiatow. Scieg zygzakowy modele
< ins¥ wielokrotny znacznie lepiej zabezpiecza krawedzie materiatow przed
Pte strzepieniem sie.
i ﬁ%' Scieg zygzakowy wzmochiony(zygzak potréjny, ,,Ric-Rac”). Wszystkie
L Stosowany do szycia $ciegdbw wzmacniajgcych, zszywania krawedzi modele
ned materiatow, zszywania skory, itp.
ﬁ%' Scieg owerlokowy podstawowy. Wszystkie
L Stosowany do obszywania krawedzi materiatow z przeznaczeniem modele
ned do pdzniejszego obciecia naddatku materiatu. Przeznaczony do
obszywania Srednich i $rednio ciezkich materiatow elastycznych. .
<' . m | Scieg kryty podstawowy. ’ N _ Wszystkie
H Stosowany do wykanczania brzegéw odziezy, zaston itp. tak, ‘aby. modele
1
1
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] Przeglad sciegéw uzytkowych - c.d.

2

Wzér Zalecana Nazwa Sciegu. Dotyczy
Sciegu stopka Opis zastosowan. modeli
. - Scieg'kryty rozciagliwy. Wszystkie
Stosowany do wykanczania brzegéw odziezy, zaston itp. tak, aby modele
= / praktycznie”Scieg nie byt widoczny na prawej stronie materiatu.
J Przeznaczony do obszywania materiatéw elastycznych.
|\ Scieg uko$ny-obrzlicajacy. Wszystkie
I‘ L Stosowany do obszywaniakrawedzi materiatéw Srednich i ciezkich, modele
~ o z przeznaczeniem do pdzniejszego obciecia naddatku materiatu.
h
Scieg owerlokowy, zamkniety. Wszystkie
L Scieg stosowany do ozdobnych obszy¢, obszywania paskoéw i uchwytow modele
T toreb wykonanych ze $rednio ciezkich materiatdbw elastycznych.
Scieg elastyczny typu ,,plaster miodu?. Wszystkie
= Stosowany do wszywania elastycznych wstawek; wykonywania, modele
ozdobnych szwow, przy marszczeniu materiatu, podszywaniu
i obszywaniu.
|-— F m Scieg do jednoczesnego zszycia i obrebienia krawedzi‘materiatéw, HD 6800C
|__ do pdézniejszego obciecia naddatku materiatu. HD 6805C
= / Stosowany do materiatéw lekko elastycznych, jak rowniez materiatéw
|-- J nierozciagliwych.

-21 -



2

] Przeglad sciegéw uzytkowych - c.d.

Wzér Zalecana Nazwa $ciegu. Dotyczy
$ciegu stopka Opis zastosowan. modeli
S= Scieg obszycia dziurki na guzik z obustronnym, prostokatnym Wszystkie
EE zakoriczeniem (ryglem). modele
EE Bardzo popularny wzor obszycia dziurki stosowany w elementach
EE wystroju domuy'w wyrobach rekodzielniczych itd.
E Scieg obszycia dziurki na guzik z prostokatnym zakonczeniem. HD 6800C
EE Stosowany w lekkich tkaninach. HD 6805C
e
'E'"“E' Scieg obszycia dziurki na guzik z prostokatnym zakonczeniem. Wszystkie
SE Stosowany w lekkich tkaninach. modele
£
§ Scieg do obszycia dziurki na guzik z prostokatnym ryglem. Wszystkie
£:S Stosowany w kurtkach i ptaszczach szytych na.miare. modele
s
'5""£ Scieg do obszycia dziurki na guzik z prostokatnym ryglem: Wszystkie
E ; Stosowany w kurtkach i ptaszczach szytych na miare. modele
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] Przeglad sciegéw uzytkowych - c.d.

2

Wzér Zalecana Nazwa Sciegu. Dotyczy
Sciegu stopka Opis zastosowan. modeli
S Scieg'obszycia dziurki na guzik ze zwezanym zakonczeniem. Wszystkie
=5 Stosowany gtownie w odziezy szytej na miare. modele
n
-g% Scieg obszycia dziurki na guzik z zaokraglonym zakornczeniem. HD 6800C
SE Stosowany w bluzkach'i odziezy dziecigce;. HD 6805C
Scieg obszycia dziurki na‘'guzik w srednich i ciezkich materiatach. HD 6800C
E HD 6805C
33 Scieg obszycia dziurki na guzik w materiatach rozciagliwych. Wszystkie
modele
Scieg wzmacniajacy kieszenie, wyciecia koszul, szlufki‘oraz dolne HD 6800C
zakonczenia zamkoéw blyskawicznych. HD 6805C
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] Przeglad sciegéow uzytkowych - c.d.

Wzér Zalecana Nazwa Sciegu. Dotyczy
Sciegu stopka Opis zastosowan. modeli
Scieg do_cerowania i naprawiania matych dziur w odziezy roboczej, Wszystkie
dzinsach, obrusach i Inianych recznikach. modele
Scieg obszycia dzitrki okragtej dla tasm i paskow. HD 6800C
— HD 6805C
Scieg przyszywania guzikow. Wszystkie
modele
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[] Tabela Sciegéw - model HD 6600C / HD 6605C
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W maszynach do szycia SINGER model HD 6600C i HD 6605C wszystkie‘wbudowane Sciegi
(zapisane w pamieci maszyny), to znaczy Sciegi uzytkowe oraz Sciegi dekoracyjne,sg pokazane na frontowym
panelu sterujgcym maszyny (panelu wybierania wzoréw $ciegéw) i oznaczone numerami od ,00" do ,99".
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| Sciegi dekoracyjne - model HD 6800C / HD 6805C
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Sciegi dekoracyjne - model HD 6800C / HD 6805C - c.d.

=,
(%]
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UWAGA:

wysuwanej z pod korpusu maszyny (poz. 13).

|
—®
Na panelu sterujgcym maszyny znajduje sie dziesie¢
przyciskow bezposredniego wyboru sciegow
uzytkowych..Oprécz $ciegdw uzytkowych, maszyna
ma rowniez'wbudowane $ciegi dekoracyjne, pokazane
w tabelach obok.Aby,uzyska¢ dostep do tych sciegéw
nalezy wejs¢ w odpowiednie ,menu” numer 2, 3 lub 4.

Dla wygody uzZytkownika maszyny oraz dla szybszego odnalezienia numeru szukanego Sciegu, wszystkie
graficzne symbole Sciegow, znajdujgcych sie w menu numer 2, 3 i 4, sg wydrukowane na specjalnej ptytce,
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] Rozpakowanie maszyny

1. Ustawi¢ zapakowana maszyne na rowne;j i stabilnej powierzchni. Otworzy¢ karton a nastepnie wyciggna¢
maszyne z kartonu do gory/ Usung¢ karton.

2. Usungc¢ wszystkie inne czegsci opakowania transportowego maszyny (wktadki, worek foliowy itp.).

3. Wytrze¢ maszyne przy pomocy,suchej, miekkiej sciereczki aby usunag¢ strzepki nici i materiatu (moga takie
pozosta¢ po kontrolnym obszyciu maszyny w zakfadzie producenta) i/lub nadmiar oleju w obszarze pracy igty.

UWAGA:

Maszyna zostata wstepnie wyregulowanastak; aby osiggac najlepsze efekty szycia i najwyzszg jakos¢ $ciegow

w normalnej temperaturze pokojowej. Nadmiernie wysoka lub niska temperatura otoczenia moze negatywnie

wptywac na rezultaty szycia.

] Podtaczenie maszyny do zasilania

W wyposazeniu maszyny znajduje sie przewod
zasilajgcy oraz nozny regulator predkosci (pedat).
Z maszyng moze by¢ uzywany wytgcznie

nozny regulator predkosci model C-8000, produkgiji
firmy Zeng Hsing z Tajwanu.

1. Podtgczyéwtyczke przewodu noznego regulatora
obrotéw do gniazdka (A) - patrz rysunek obok.
2. Podigczy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego do

@ gniazdka (B) - patrz rysunek obok.
3. Nacisng¢ klawisz wtgcznika (C) tak, aby znalazt
UWAGA: sie w pozycji wtgczonej,"l" - patrz rysunek obok.
Po wytgczeniu maszyny, w obwodzie elektrycznym Wiacznikiem (C) wigcza sie i wytgcza sama
maszyny moze pozosta¢ napiecie szczgtkowe, maszyne, jak réwnieZjej oSwietlenie.

ktére spowoduje, ze lampka oswietlenia bedzie sie
Swieci¢ jeszcze kilka sekund po wytgczeniu maszyny.
Jest to zjawisko normalne w przypadku urzgdzen
elektro-oszczednych.

Na dole, z prawej strony maszyny, znajdujg sie
gniazda wtykowe przewodu zasilajgcego i przewodu
noznego regulatora obrotéw oraz wytgcznik ON/OFF.
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] Podtaczenie maszyny do zasilania - c.d.

Predko$c¢ szycia jest regulowana przy pomocy noznego regulatora obrotow (pedatu).

UWAGA:

W przypadku jakichkolwiek watpliwo$ci zwigzanych z podtgczaniem maszyny do zasilania, nalezy zasiegngc¢ porady
wykwalifikowanego elektryka. W.€zasie, gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy odtgczy¢ maszyne od zasilania,
wyciggajgc wtyczke przewoduiz ghiazdka sieciowego.

] Postepowanie z maszyng po zakonczeniu uzytkowania

1. Wytgczy¢ maszyne wytgcznikiem gtéwnym«(C). Po wylgczeniu maszyny lampka o$wietlenia moze sie $wiecic¢
jeszcze przez kilka sekund. Jest to efekt napiecia szczgtkowego - patrz wyjasnienie na poprzedniej stronie.

2. Wyciggng¢ wtyczke przewodu zasilajgcega z gniazdka sieciowego.

3. Owing¢ przewod wokot pedatu, dla fatwiejszego przechowywania.

4. Umiesci¢ akcesoria w pojemniku dostawnego stolika: Stolik wsung¢ na maszyne.

5. Umiesci¢ pedat noznego regulatora obrotéw wraz« przewodem na ptycie maszyny.

6. Na maszyne zatozy¢ miekki pokrowiec, chronigcy maszyne przed kurzem.

[l Podnosnik stopki

Dzwignia podnos$nika stopki znajduje sie z prawej
strony gtowicy maszyny. DZzwignia stuzy do podnoszenia
i opuszczania stopki dociskowej.Stopke dociskowg
nalezy podnies¢ do géry przy nawlekaniu na maszyne
nici gérnej. Po nawleczeniu nici oraz przed
rozpoczeciem szycia/nalezy stopke opuscic. Przy szyciu
grubszych warstw 'materiatbw mozna podnies¢ dzwignie
podnos$nika stopki wyzegj niz przy szyciu normalnych
materiatéw (poza jej gorne ustawienie), co utatwi
podsuniecie grubej warstwy szytych tkanin pod stopke
dociskows.

-29-



| Plyta dostawna / pojemnik na akcesoria

Akcesoria nalezy przechowywaé w pojemniku, bedgcym
czescig plyty dostawnej tak, aby byly fatwo dostepne.
Plyta dostawna powinna by¢ zalozona na maszyne
wolwczas, gdy pomocne jest korzystanie z wiekszej,
plaskiej powierzchni roboczej maszyny. Po zdjeciu

z maszyny plyty dostawnej uzyskuje sie¢ mozliwos¢é
szycia na wysiegu (na tzw. wolnym ramieniu) co jest
szczegoOlnie przydatne przy obszywaniu profili
zamknietych (rekawow, nogawek, mankietow,
kolnierzykdw itp.). Aby zdjgé z maszyny plyte dostawng
wraz z pojemnikiem na wyposazenie nalezy jg wysungé
z maszyny w lewg strone. Aby otworzy¢ pojemnik
nalezy delikatnie zaczepi¢ palcem pokrywe pojemnika

i pociagnac ja w kierunku do siebie (A) tak, jak
pokazano na rysunku obok.

|:| Obcinacz nici

Aby obcigé nitke nalezy przeciggnac¢ jg przez obcinacz
nitki w kierunku od tylu do przodu tak, jak to pokazano
na rysunku obok.

W ten sposob poza oczkiem igly pozostaje
wystarczajgco diuga nitka, co gwarantuje, ze przy
ponownym rozpoczeciu szycia, igla pozostanie
nawleczona.
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] Trzpienie szpulki

-~

LA

Dodatkowy trzpien szpulki

Maszyna do szycia posiada dwa trzpienie szpulki. Gtéwny trzpien szpulki
i dodatkowy trzpien szpulki. Te dwa trzpienie szpulki umozliwiajg szycie
wszystkimi rodzajami nici, nawinietymi na r6zne rodzaje szpulek.
Gtoéwny trzpieh szpulki, umieszczony w tylnej czesci pokrywy goérnej,

za rekojescia, jest trzpieniem poziomym. Szpulka z niémi, zabezpieczona
kapturkiem matym lub duzym (w zaleznosci od wielkosci szpulki),
pozostaje nieruchoma, a nitka sama odwija sie ze szpulki w trakcie
szycia. Dodatkowy trzpien szpulki, wktadany w otwoér w pokrywie gérnej,
jest trzpieniem pionowym. Szpulka w trakcie szycia obraca sie na
trzpieniu. Trzpienia poziomego nalezy uzywac podczas szycia

ni¢mi nawinietymi na szpulki o standardowych rozmiarach.

Trzpienia pionowego nalezy uzywaé podczas szycia specjalnymi niémi,
nawinietymi na'duze szpulki.

Gtéwny trzpien szpulki

Umiesci¢ szpulke z niémi na poziomym trzpieniu szpulki tak, aby nitka
odwijata sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
Nasuna¢ na trzpien kapturek przytrzymujgcy szpulke (maty lub duzy,

w zaleznoéci od wielkosci szpulki), ptaskg strong w strone szpulki
Kapturek dobra¢ tak, aby jego $rednica byta nieco wieksza od $rednicy
szpulki. Kapturek powinien pewnie dociskac szpulke z ni¢mi.

Miedzy kapturkiem a szpulkg-nie“powinno by¢ szczeliny.

Uwaga: Nie wszystkie nici sg hawijane na szpulke w ten sam sposob.
Jesli pojawig sie problemy z szyciem nalezy zatozy¢ szpulke w odwrotny
sposob lub uzy¢ dodatkowego, pionewego trzpienia szpulki.

Dodatkowego trzpienia szpulki nalezy uzywac w przypadku nawijania nici na szpuleczke oraz szycia ni¢mi
specjalnymi lub takimi, ktére sg nawiniete na duze szpulki. Zaleca sie podtozenie pod.szpulke filcowej podkfadki,
co zapobiega zbyt szybkiemu odwijaniu sie nici ze szpulki. Nie nalezy umieszczaé na trzpieniu szpulki, kapturka
przytrzymujgcego szpulke, gdyz mogtby on blokowaé obracanie sie szpulki i pobieranie nitki przez maszyne.
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] Nawijanie szpuleczki

® | |

-

1

1. Zatozy¢ szpulke z niémi na poziomy trzpien szpulki. Na trzpien nasungc¢ kapturek tak, aby pewnie przytrzymywat
szpulke.

2. Przeprowadzi¢ odwinietg ze szpuli nitke przez prowadnik (A),na pokrywie gérnej. Nastepnie wprowadzi¢ nitke
miedzy dyski naprezacza nawijacza w ten sposob, aby nitka owineta naprezacz w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara. Upewnic sie, ze nitka wslizgneta sie miedzy dyski.

3. Przewlec nitke przez otworek w kotnierzu szpuleczki (C), w kierunkusod wewnatrz do zewnatrz.

4. Zatozy¢ szpuleczke na trzpien nawijacza, upewniajgc sie, ze szpuleczka zostata wsunieta na trzpieh do oporu.

5. Przesunac¢ trzpien nawijacza w prawo trzymajac palcami przez caty=czas koniec nitki. Nacisng¢ na pedat
i rozpoczg¢ nawijanie. Po kilku obrotach przerwa¢ nawijanie zwalniajgc pedat i odcigé wystajgcg nitke jak
najblizej kotnierza szpulki. Ponownie uruchomi¢ maszyne, aby kontynuowaé-nawijanie. Maszyna zatrzyma sie
automatycznie, gdy szpuleczka bedzie w petni nawinieta. Zdja¢ noge z pedatu regulatora. Gdy trzpien nawijacza
jest przesuniety w prawo, na ekranie wyswietlacza wyswietla sie ikona szpuleczki (D).

6. Przesungc trzpien nawijacza w lewo. Zdjg¢ szpuleczke z trzpienia i odcig¢ nitke:

Uwagi:

1. W maszynach model HD 6800C i HD 6805C mozna nawija¢ szpuleczke korzystajgc z'przycisku START / STOP.

2. Gdy trzpien nawijacza jest przesuniety w prawo, wowczas wytgczona jest funkcja szycia (maszyna nie da sie
uruchomic). Przed rozpoczeciem szycia nalezy upewnic sie, zZe trzpien nawijacza znajduje sie w lewym potfozeniu.
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[] wktadanie szpuleczki do bebenka

Uwaga:

Przed wtoZeniem nawinigtej szpuleczki do
bebenka nalezy upewnic sie, Ze maszyna jest
wytgczona oraz ze igta znajduje sie w swoim
najwyzszym potozeniu.

1. Zdja¢ z maszyny pokrywke szpuleczki (A)
przesuwajgc suwak (B) w prawo.

2. Wiozy¢ szpuleczke do bebenka tak, aby nitka
odwijata sie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

3. Przytrzymujgc szpuleczke palcem wprowadzi¢ nitke
w wyciecie "C" , a nastepnie pociggna¢ w lewo
i do siebie, aby nawlec szczeline prowadzaca (D).
Pociggna¢ nitke do siebie w kierunku obcinacza
nitki (E).

4+ Zatozy¢ pokrywke szpuleczki a nitke pociggnaé
w, prawo, aby odcig¢ jej wystajgcy koniec.
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[] Nawlekanie nici gornej

A UWAGA!

Przed przystapieniem do nawlekania nici gérnej nalezy
wylgczy¢é maszyne wytgcznikiem gtownym.

Wazna uwaga:
Przy nawlekaniu nitki gérnej stopka dociskowa musi by¢

podniesiona, a igta musi znajdowac sie w swojej gornej
pozycji.

Aby ustawic igte w tej pozycji nalezy pokrecic kotkiem
recznym w Kierunku do siebie lub ustawic igte
naciskajgc przycisk pozycji igty ,Up / Down” (Géra / D6t).
Jezeli te warunki nie bedg spetnione, maszyna zostanie
nieprawidtowo nawleczona, co natychmiast uwidoczni
sie w pestaci Sciegow ztej jakosSci zaraz po rozpoczeciu
szycia.

1. Umiesci¢.szpulke z niémi na trzpieniu szpulki
i zabezpieczy¢ szpulke kapturkiem o odpowiedniej
wielkosci (Srednica kapturka powinna by¢ nieco
wieksza niz Srednica szpulki).

2. Przeprowadzic¢ nitke przez prowadnik (A),
nawlekajgc do w kierunku od przodu do tytu.
Nastepnie nawlec prowadnik (B) w kierunku od tytu
do przodu. Wprowadzi¢ nitke miedzy dyski (talerzyki)
naprezacza nici (C).
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[J Nawlekanie nici gornej - c.d.

3. Kontynuowaé nawlekanie, wprowadzajgc nitke
w prawg szczeling, w dolng szczeling zwrotng
w ksztalcie litery ,U” a na koniec w lewg szczeline
prowadzgcg, pociggajac nitke do gory tak, jak to

pokazano na rysunku obok.

4. Nawlec oczko podciggacza nici (D), wprowadzajgc
nitke w szczeline oczka w kierunku od prawej strony
do lewej. Pociggna¢ nitke w dot w lewej szczelinie,
w kierunku prowadnika nici (E).

Nawlec prowadnik (E), a nastepnie prowadnik (F)
przy uchwycie igty.

5. Nawlec oczko igly w kierunku od przodu do tytu.

cooooooooooooooooodoonod -

LT e T P e e P
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] Automatyczny nawlekacz igtly

A UWAGA!

Przed przystgpieniem do nawlekania igty nalezy

wylgczyé maszyne wytgcznikiem gtownym.

UWAGA:

Nawlekacz igty zostat skonstruowany tak, aby mogt by¢
uzywany do nawlekania igiet o rozmiarach 70-110.

Nie nalezy probowac uzywac nawlekacza do igiet

o rozmiarze 60 lub mniejszym, gdyz grozi to
skrzywieniem igty. Przy recznym nawlekaniu igty nalezy
upewnic sie, ze oczko igty jest nawleczone w kierunku
od przodu do tytu maszyny.

1.

Wbudowany nawlekacz igty pozwala na szybkie i fatwe
nawleczenie oczka igly. Przed nawlekaniem nalezy
ustawic igte w jej najwyzszej pozycji pokrecajgc kotkiem
recznym lub naciskajgc przycisk pozyciji igty ,Goéra/Doft’.
Zaleca sie réwniez opuszczenie stopki dociskowej.

Nacisna¢ dzwignie (A) i pociagnac¢ jg powoli
maksymalnie w kierunku do dotu, az do oporu.
Metalowe kotnierze zastonig igte a maty haczyk
przejdzie przez oczko igty (B).

. Umiesci¢ nitke od tytlu ponad prowadnikiem nici (C)

i pod matym haczykiem (D).

. Pozwoli¢ nawlekaczowi nici delikatnie sie cofngé.

Haczyk-przeciggnie zaczepiong o niego nitke przez
oczko igty'i utworzy petle z tytu oczka igty.
Zlikwidowac¢ petle'wyciggajac nitke do tytu, poza
oczko igty.

. Podnies$c¢ stopke dociskowg i utozy¢ nitke od stopka.
. Wyciggngc¢ okoto 15-20 cm nici poza oczko igty,

w Kierunku do tytlu maszyny:
Zapobiegnie to wyciagnieciu nitki z oczka igty
na poczagtku szycia.
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W Igly

@

@ © ©

Zaleca sie stosowanie igiet wysokiej jakosci marki
SINGER systemu 130/705H. Zestaw igiet w maszynie
zawiera iglty w najczesciej stosowanych rozmiarach.

Uwaga:

Nalezy zawsze dobrac igte do rodzaju nici. Grubsze nici
wymagajg igiet z wiekszym oczkiem. Jesli oczko bedzie
za mate, nie bedzie mozna uzyc¢ nawlekacza igty.

A. Igta uniwersalna

Posiada lekko zaokraglone ostrze i jest dostepna

w réznych rozmiarach. Jest igtg ogélnego zastosowania,
do szycia r6znego rodzaju materiatéw.

B. Igta do materiatléw rozciagliwych

Posiada kulkowe ostrze i ksztalt, ktéry zapobiega
przepuszczaniu $ciegdéw. Uzywana do dzianin,
kostiuméw ptywackich i innych materiatéw elastycznych.
C¢lgta'do dzinsu

Posiada ostre zakonczenie, pozwalajgce penetrowac
tkanine bez odchylania sie igty. Uzywana do dzinsu,
brezentu, drelichu i innych ciezkich tkanin.

D. Igta do‘haftowania

Posiada specjalny.ksztatt, zaokrgglone ostrze i wieksze
oczko, co zapobiegauszkadzaniu materiatu. Nadaje sie
do nici metalowych’i innych specjalnych.

E. Igta skrzydetkowa

Posiada szerokie skrzydetka. Igty uzywane przewaznie
do przeszywania i tworzenia przeszy¢ dekoracyjnych,
merezek na luzno tkanych materiatach.
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A UWAGA!

Przed przystgpieniem do wymiany igty nalezy

wylgczy¢é maszyne wytgcznikiem gtownym.

v

Of=—— —

Zawsze nalezy uzywac prostych i ostrych

(nie stepionych) igiet (A)

Uszkodzone igty (B) moga powodowaé przepuszczanie
Sciegow, zrywanie i zakleszczanie nici.

Mogg réwniez spowodowac uszkodzenie ptytki
Sciegowej.

Nie nalezy uzywaé¢ asymetrycznych igiet podwaéjnych (C)
gdyz takie igly moga uszkodzi¢ maszyne.

Rodzaj i rozmiar iglty powinien by¢ odpowiednio dobrany
do szytego materiatu.

Igty nalezy wymieniac czesto.
Zaleca sie przestrzeganie zasady,
% ze igta powinna zosta¢ wymieniona
' porokresie szycia wynoszgcym
6'8 okoto 6-8 godzin.
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[] Tabela doboru igiet i nici do obszywanego materiatu

Uwaga:

Ponizsza tabela charakter orientacyjny i ma pomdc uzytkownikowi dokonac wyboru.
Zaleca sie wykonanie probnego szycia przed wykonaniem prac krawieckich.

Rozmiar igly

Materiat

Nici

70-80 (9-11)

Materiaty lekkie - cienka bawetna, woal, jedwab, muslin,
dzianiny bawetniane, trykot, dzersej, krepa, tkaniny
poliestrowe, materiatyna bluzki i koszule.

Cienkie nici bawetniane, nylonowe,
poliestrowe i poliestrowe z oplotem
bawetnianym.

80-90 (11-14)

Materiaty $redniej grubosci - bawetna, satyna, ptoétno
zaglowe, podwaojne dzianiny, cienka wetna.

90 (14) Materiaty $redniej grubosci - bawetna wetna, ciezsze
dzianiny, frotte, drelich.
100 (16) Materiaty ciezkie - ptétno, wetna, tkaniny obiciowe

i zastonowe (cienkie i Sredniej grubosci), drelich.

Dla tego typu materiatow i igiet
odpowiednia jest wiekszo$¢ nici

o $redniej grubosci.

Dla materiatéw syntetycznych stosowaé
ni¢ poliestrowg natomiast do tkanin

z witdkien naturalnych stosowac nici
bawetniane. Zawsze stosowac tg samg
ni¢ jako nitke dolng i gérna.

110 (18)

Gruba wetna, materiaty ptaszczowe, materiaty, obiciowe,
skora, tworzywa sztuczne.

Nici grube, nici do dywanéw
(zastosowac wiekszy docisk stopki -
wyzsze numery nastawy).
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] Wymiana igty

A UWAGA!

Przed przystgpieniem do wymiany igty nalezy
wylgczy¢é maszyne wytgcznikiem gtownym.

Uwaga:

Przed wymiang igty zaleca sie potoZenie kartki papieru
pod igielnicg tak, aby zapobiec przypadkowemu
wpadnieciu igty do maszyny.

Pokreci¢ kotem recznym w kierunku do siebie i ustawié
igte w najwyzszej pozyciji.
1. Poluzowac¢ $rube zacisku igty recznie lub
przy pomocy wkretaka kgtowego znajdujgcego sie
W wyposazeniu maszyny.
2. Wyciggna¢ zuzytg igte.
3. Umiescié.nowg igte w uchwycie igly.
Zatozyc¢ jg tak, aby trzpien igty byt skierowany
ptaskg'strong do tytu.
4. Docisng¢'mocnonigte w kierunku do gory.
Gdy igta dojdzierdo oporu i nie da sie juz
glebiej wsunagcy dokreci¢ Srube zacisku igty.
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] Naprezenie nici gornej

Do ustawiania naprezenia nici gornej stuzy tarcza
naprezacza na gorze maszyny.

W zalezno$ci od materiatu, nici, rodzaju wykonywanych
prac krawieckich itp., napigcie nici gérnej moze
wymagac regulaciji.

Aby uzyskac¢ najlepszy wyglad i trwato$¢ Sciegu, nalezy
upewnié sie, ze naprezenie nici gornej jest odpowiednio
wyregulowane.

W przypadku szycia ogbélnego, wigzanie nitek powinno
nastepowac w $rodku zszywanych materiatow (A).

Jesli ni¢ dolna jest widoczna na gérnej stronie materiatu,
naprezenie nici goérnej jest za duze (B).

Nalezy zmniejszy¢ naprezenie nici gorne;.

Jesli gérna ni¢ jest widoczna na spodzie materiatu,
naprezenie tej nici jest zbyt mate (C).

Nalezy zwiekszy¢ naprezenie nitki gorne;.

W przypadku Sciegdw dekoracyjnych | dziurek

na guziki gérna ni¢ powinna by¢ widoczna na spodzie

Uwaga:

Przed wtasciwym szyciem zaleca sie wykonanie kilku
testéw na kawatku materiatu, ktéry bedzie obszywany,
w celu dobrania wtasSciwego naprezenia nici gornej.
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] Szycie bez posuwu materiatu

Do przyszywania guzikow, cerowania nie jest potrzebny
“ przesuw materiatu pod stopkg. Mozna wytgczy¢
m przesuw, opuszczajgc zabki transportera. Dzwignia
opuszczania zgbkow transportera znajduje sie z tytu
wysiegu.
1. Opusci¢ zgbki transportera przesuwajgc dzwignie

do pozycji ,Zgbki transportera opuszczone”.
2. Podnies¢ zgbki transportera przesuwajgc dzwignie
do pozycji ,Zgbki transportera podniesione”.

Uwaga:

Samo przesuniecie dzwigni nie wystarczy, aby
podnies¢ zgbki transportera. Nalezy jeszcze pokrecic
kdtkiem recznym, wykonujgc jeden petny obrot, aby
zgbki transportera podniosty sie i wspotpracowaty

z mechanizmem napgdzajgcym transporter. [l Regulacja nacisku stopki dociskowej

Pokretto regulacji sity docisku stopki stuzy do
kontrolowania nacisku, jaki stopka dociskowa wywiera
na tkanine, aby zapewni¢ ptynne podawanie tkaniny
podczas szycia. Docisk stopki zostat wstepnie ustawiony
na wartos¢ standardowg ,2". Takie ustawienie jest
optymalnew przypadku wiekszosci materiatdw. Docisk
mozna go dostosowac do bardzo grubych i bardzo
cienkich materiatéw: Dla ciezkich i grubych materiatow
nalezy docisk zwiekszy¢, a dla lekkich i cienkich
materiatéw nalezy docisk zmniejszy¢.

Uwaga:

Jesli pokretto zostanie zbyt daleko odkrecone w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara to moze sie
catkowicie wykreci¢ z obsady. Nalezy wtedy po prostu wkreci¢ pokretto z powrotem, wkrecajgc zgodnie z ruchem
wskazowek zegara. Jesli pokretto zostanie wkrecone w prawo, az do oporu, to znaczy, Zze ©siggnieto maksymalny
docisk stopki na materiat. Nie nalezy probowac wkrecac pokretta dalej.
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O Wymiana stopki dociskowej:

1.

Upewnic¢ sie, Ze igta znajduje sie w swoim
najwyzszym potozeniu oraz ze dzwignia podnosnika
stopki dociskowej jest podniesiona.

Dzwignia zwalniania stopki dociskowej znajduje sie
Z tylu uchwytu stopki.

Nacisng¢ dzwignie aby zwolni¢ stopke.

2. Aby zamocowac¢ stopke dociskowg w uchwycie

nalezy umiescic¢ stopke na ptytce Sciegowej tak,

aby trzpien stopki znalazt sie doktadnie pod
zatrzaskowym uchwytem stopki.

Opusci¢ dzwignie podnosnika drgzka stopki tak,

aby stopka zatrzasneta sie samoczynnie w uchwycie
stopki.

Uwaga:

Jesli wystagpig trudnosci z ustawieniem stopki
w.prawidfowej pozycji nalezy przytrzymac dzZwignie
Zwalniajgcg podczas opuszczania stopki.

Przy pomocy kciuka przesungc stopke do witasciwej
pozygji (trzpien stopki powinien znaleZ¢ sie w szczelinie
uchwytu stopki), a stopka zatrzasnie sie sama.
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[] Sterowanie i przyciski kontrolne (HD 6600C / HD 6605C)

Elementy sterujgce pracg maszyny stuzg do obstugi maszyny i znajdujg sie na panelu sterujgcym maszyny, obok
ekranu wyswietlacza. Przyciski stuzg do regulacji i wyboru sciegéw. Kazda funkcja jest opisana ponize;.

Przycisk szycia wstecznego

'

Przycisk szycia wstecznego (szycia do tytu) ma ro6zne funkcje w zaleznosci od wybranego $ciegu.
Sciegi 1-5

Aby szy¢ wstecz (do tytd) nalezy nacisng¢ i przytrzymac przycisk szycia wstecznego.

Aby wznowi¢ szycie do przodu, nalezy przycisk zwolnic.

Maszyna szyje do tytu tylko tak diugo, jak dtugo wcisniety jest przycisk zmiany kierunku.

Sciegi 6-19, 28-99

Nacisng¢ przycisk szycia wstecznego. Po nacisnieciu maszyna uszyje 3 $ciegi konczace,

a nastepnie zatrzyma sie automatycznie.\Przycisk sciegu wstecznego nie jest aktywny przy wyborze
Sciegbw obszycia dziurek na guziki, cerowania iprzyszywania guzikdw.

Przycisk pozycji igly Gora / Dot

Aby przesung¢ igte w dot lub w gore nalezy nacisnaé przycisk ,Up / Down” (Goéra / Dét).
Ustawienie pozycji zatrzymania igty zmieni sie po nagisnigciu przycisku.
Mozna réwniez krotko nacisng¢ rozrusznik nozny, abyspodnie$¢ lub opuscié igte.

Przycisk Menu / Przycisk wiaczania i wytaczania dzwieku

Przycisk ,Menu” stuzy do wyboru rodzaju menu: ,Sciegi uzytkowe / dekoracyjne”, ,Szeroko$¢ sciegu”
i ,Dlugos¢ sciegu”. Po wybraniu zapala sie lampka obok ikony. Przyeisk stuzy rowniez

do wytgczania dzwieku maszyny. Wcisngé i przytrzymac 2 sekundy.

Gdy maszyna jest wigczona i stycha¢ sygnat dzwiekowy, to dzwiek jest wytgczony.

Nacisng¢ i przytrzymac przez 2 sekundy, az bedzie stycha¢ dwa sygnaty dzwiekowe.

Dzwiek jest ponownie wigczony. Ustawienie pozostaje, nawet jesli maszyna jest wytgczona.
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[] Sterowanie i przyciski kontrolne (HD 6600C / HD 6605C) - c.d.

Strzatki nawigacyjne

Nacisngg¢ strzatki w gore i w doét, aby wybrac scieg i / lub dostosowaé ustawienia $ciegu. Lewa para
strzatek zmienia‘lewg liczbe na wyswietlaczu, a prawa para strzatek zmienia prawg liczbe.

Uwaga:
@ E] Przed uzyciem strzatek wyboru nalezy upewnic sie, ze wybrane jest prawidtowe menu.
Kiedy menu jest aktywne, obok wybranego menu $wieci sie lampka kontrolna (dioda).

Sciegi uzytkowe i dekoracyjne

® Wybraé to menu do szycia. Sciegi.zapisane w pamieci maszyny maszynie sg pokazane na panelu
[:] frontowym. Obok kazdego $ciegu jest podana liczba, ktérg nalezy uzywac do wyboru Sciegu.

Szerokos¢ sciegu / Pozycja igly

Wybrac¢ to menu, aby dostosowaé szerokos¢ wybranego Sciegu. Po wybraniu $ciegu maszyna
automatycznie ustawia najlepszg szerokosc¢ $ciegu. Ustawienie domysine jest zaznaczone na
wyswietlaczu. Szerokos¢ sciegu mozna regulowaé'w zakresie 0—7 mm. Niektore Sciegi majg
ograniczong szerokos¢ sciegu. Aby zwiekszac szeroko$c¢ Sciegu nalezy naciskac ,W gore”, aby
zmniejszac jg nalezy naciskac ,W dét”. Gdy wybrany jest Scieg prosty lub wzmocniony $cieg prosty,
przycisk ,Szerokosc sciegu” stuzy do regulacji pozyciji igty. Nacisnigcie ,W gore” przesuwa igte w
prawo. Nacisniecie ,W do” przesuwa igte w lewo. Srodkewg pozycje igty ustawia sie, gdy szerokosc¢
$ciegu wynosi 3,5 mm.

Dlugos¢ sciegu

Wybra¢ to menu, aby dostosowac dtugo$¢ $ciegu. Po wybraniu $Ciegu maszyna automatycznie
ustawia najlepszg dtugosc¢ sciegu. Na wyswietlaczu wskazane jest ustawienie domysine. Dlugosc¢
$ciegu mozna regulowac w zakresie 0—4,5 mm. Niektére Sciegi majg ograniczong dtugosé. Nacisngé
strzatke ,W gore”, aby zwiekszy¢ dtugos¢ sciegu, nacisngc¢ strzatke ,\W dét’,aby jg zmniejszy¢.
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[] Wybér sciegu (HD 6600C / HD 6605C)
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Po wtgczeniu maszyny, menu ,Utility and Decorative”
(,Sciegi uzytkowe i dekoracyjne”) jest aktywne.
Wskazuje na to Swiecgca sie lampka kontrolna (A)
obok ikony menu.

Scieg prosty ($cieg nr 00) (B) jest wybierany domysInie.
Graficzne oznaczenia sciegéw sg wydrukowane na
panelu sterujgcym maszyny. Kazdy wzér Sciegu jest
oznaczony numerem, wydrukowanym nad rysunkiem
Sciegu (C). Aby wybra¢ &cieg, nalezy naciska¢ strzatki
»W goére”i W dot’

Lewy zestaw strzatek zmienia lewa cyfre na
wyswietlaczu, a prawy zestaw strzatek zmienia

prawg cyfre (D).

Kazdy scieg ma wstepnie ustawiong dtugos¢
i.szerokosc¢ $ciegu. Pod spodem maszyny, po prawej
stronieyznajduje sie wysuwana tabliczka, na ktérej
znajduje sie grafika pokazujaca, jaka stopka jest
zalecanardlarkazdego $ciegu.
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[] Sterowanie i przyciski kontrolne (HD 6800C / HD 6805C)

Elementy sterujgce pracg maszyny stuzg do obstugi maszyny. Przyciski stuzg do regulacji i wyboru Sciegéw.
Kazda funkcja jest wymieniona i opisana ponizej.

Przycisk szycia wstecznego

'

Przycisk szycia'wstecznego (szycia do tytu) ma rézne funkcje w zaleznosci od wybranego $ciegu.
Menu sciegow 1 (Sciegi1-5) i menu Sciegéw 2 (Scieg nr 001)

Aby szy¢ wstecz (do tytu) nalezy nacisngc¢ i przytrzymac przycisk szycia wstecznego. Aby wznowié
szycie do przodu, nalezy przycisk zwolni¢. Maszyna szyje do tytu tylko tak dtugo, jak dtugo wcisniety
jest przycisk zmiany kierunkur

Menu sciegow 1 (Sciegi 6-9); menu Sciegéw 2 (Sciegi nr 002-016 i nr 029-148),

menu $ciegow 3, menu $ciegow 4

Nacisng¢ przycisk szycia wstecznego. Po,naci$nieciu maszyna uszyje 3 Sciegi konczace,

a nastepnie zatrzyma sie automatycznie.

Przycisk START / STOP

Przycisk ,Start / Stop” stuzy do uruchamiania i‘'zatrzymywania maszyny bez konieczno$ci uzywania
rozrusznika noznego. Nacisng¢ i przytrzymac przycisk, aby rozpoczg¢ szycie.
Nacisng¢ przycisk ponownie, aby zatrzymac szycie!

Przycisk pozyciji iglty Gora / Dot

Aby przesung¢ igte w dét lub w gbre nalezy nacisnaé przycisk’,Up/ Down” (Goéra / Dét).

Ustawienie pozycji zatrzymania igty zmieni sie po nacisnieciu przycisku.

Mozna réwniez krétko nacisngc¢ rozrusznik nozny, aby podnie$¢ lub opuscic igte.

Jesli aktywowana jest funkcja ,Ustawienie podnoszenia / opuszczania.igty”, to jest to sygnalizowane
strzatkg skierowang w gére lub w dét, obok ikony igty na wy$wietlaczu.

- 47 -



N

[] Sterowanie i przyciski kontrolne (HD 6800C / HD 6805C)

Przycisk zakonczenia szwu'(przycisk ,, Tie-off”, przycisk wigzania)

Po naci$nieciu przycisku maszyna natychmiast wyszywa trzy Sciegi konczgce i zatrzymuje sie
b} automatycznie!
v

Jesli funkcja ,Auto Stop” jest wigczona, maszyna najpierw zakonczy biezgcy $cieg (lub program),
a nastepnie obszyje’zakonczenie szwu (3 Sciegi) i zatrzyma sie automatycznie.

Przycisk automatycznego obcinania nici
Po naci$nieciu przycisku automatycznego obcinania nici, maszyna uszyje Sciegi konczgce,
% a nastepnie obetnie nitke gérng oraz nitkexdolng (nitke szpuleczki).

Aby obcig¢ nici na koncu sciegu lub programu $ciegu, nalezy nacisng¢ przycisk automatycznego
obcinacza nici podczas szycia.

Suwak regulacji predkosci szycia

ddd Wszystkie Sciegi w maszynie do szycia majg wstepnie ustawiong zalecang predkosc

.'

szycia.
. Predkosc¢ szycia mozna dostosowac za pomocg suwaka regulacji predkosci.
Aby zmniejszy¢ predkos¢ nalezy przesung¢ suwak w lewo, aby zwiekszyé predkosé
nalezy przesung¢ suwak w prawo.
Nie mozna wybra¢ predkosci wyzszej, niz domysina predkos¢ maksymalna
dla wybranego ciegu.
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[] Panel kontrolny (HD 6800C / HD 6805C)

Panel kontrolny maszyny stuzy do wybierania

wzordw Sciegow, do ustawiania ich parametrow
(szeroko$¢ sciegu, dlugosc¢ Sciegu), kolejnosci szycia,
do wybierania trybu pracy maszyny itp.

Kazda z funkcji, dostepnych na panelu sterowania, jest
opisana ponize;j.

. Wyswietlacz

. Menu sciegow / Wiaczanie i wytaczanie dzwieku
. Tryb programu

. Strzatki wyboru

. Przyciski wybierania $ciegu

. Szerokos¢ Sciegu

. Dlugos¢ $ciegu

. Powtarzanie programu

“Usuwanie Sciegdbw w programie
1 omatyczne ustawienie zatrzymania
ienie igly ,Up / Down” (Gora / Dét)

12. g lustrzany

13. Wyd’fuzenf'

"O

4

O~NO OB WN-=-
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[] Panel kontrolny (HD 6800C / HD 6805C) - c.d.

Wyswietlacz

Na wyswietlaczu widoczny jest aktualnie wybrany $cieg, jego ustawiona dtugos¢ i szerokos¢ oraz zalecana stopka
dociskowa. Widoczne sg tez aktywowane funkcje takie jak nawijanie szpuleczki i obszywanie dziurki na guzik.

Menu sciegow/ Wigczanie i wytaczanie dzwieku

Nacisngc, aby przetgcza¢ sie miedzy kolejnymi 4-ma zestawami menu Sciegow:

1. Sciegi uzytkowe, 2. Sciegi uzytkowe i dekoracyjne, 3. Czcionki - Blok, 4. Czcionki - Kontur
Wybrane menu pojawia sie na wysSwietlaczu.

Przycisk stuzy rowniez do wytgczania dzwigku maszyny.

Wcisng¢ i przytrzymac 2 sekundy.

Gdy maszyna jest wigczona i stycha¢ sygnat dzwigkowyyto dzwiek jest wytgczony.

Nacisng¢ i przytrzymac przez 2 sekundy, az bedzie styeha¢dwa sygnaty dzwigkowe.

Dzwiek jest ponownie wtaczony. Ustawienie pozostaje, nawet jesli maszyna jest wylgczona.

Szerokos$¢ sciegu / Pozycja igty

Po wybraniu sciegu maszyna automatycznie ustawi najlepszg szerokosé,$ciegu. Na wyswietlaczu pojawi sie
ustawienie domysine. Szerokos¢ sciegu mozna regulowac w zakresie 0<7 mm. Niektdre Sciegi majg ograniczong
szerokos¢ Sciegu. Aby zwiekszy¢ szerokos¢ Sciegu nalezy nacisng¢ znak ,+”, aby zmniejszy¢ szerokos¢ $ciegu
nalezy nacisngc¢ przycisk ,-”. Gdy wybrany jest $cieg prosty lub wzmocniony $cieg prosty, przycisk regulacji
szerokosc¢ Sciegu stuzy do regulacji pozyciji igty. Nacisniecie przycisku ,+” powoduje przesuniecie igty w prawo.
Po nacisnieciu przycisku ,-” igta przesuwa sie w lewo. Biezgca pozycja igly jest wskazywana na wys$wietlaczu.

Dlugosé¢ sciegu

Po wybraniu Sciegu maszyna automatycznie ustawia najlepszg diugo$¢ sciegu. Na wyswietlaczu pojawia sie
ustawienie domysine. Dlugo$¢ $ciegu mozna regulowaé w zakresie 0—4,5 mm. Niektére $ciegi majg ograniczong
dtugosé. Aby zwiekszy¢ dtugos¢ Sciegu nalezy nacisng¢ znak ,+”, aby zmniejszy¢ diugo$¢ Sciegu nalezy nacisngé
znak ,-”.
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[] Panel kontrolny (HD 6800C / HD 6805C) - c.d.

Przyciski wybierania.wzoru $ciegu

Sciegi pokazane obok przy€iskéw wyboru majg bezposredni wybér. Wystarczy nacisngé przycisk obok $ciegu, aby
go wybraé.

Inne Sciegi i odpowiadajgce im numery Sciegéw sg pokazane w tabeli $ciegow, ktérg mozna wysung¢ do przodu

z pod prawej strony korpusu maszyny i przegladac.

Naciskajgc numery sciegow w kratkich"odstepach czasu, mozna wybrac¢ Scieg z wybranego menu $ciegow.

Jesli numer Sciegu nie figuruje w wybranym menu $ciegu, maszyna wyemituje sygnat dzwiekowy.

Sterowanie kolejnoscia szycia sciegow

Sequence (kolejnosé€) - nacisngé, aby przejs¢ do trybu sekwenciji.

Navigation arrows (strzalki nawigacyjne) - do poruszania sie w przéd i w tyt, w wybranej sekwenc;ji Sciegow.
Repeat (powtorz) - nacisng¢, aby wielokrotnie szyé sekwencje.

Delete (usun) - nacisng¢, aby usung¢ wybrany Scieg w sekwencji.

Przycisk automatycznego zatrzymywania maszyny ,,AUTO-STOP”

Aby aktywowac¢ funkcje automatycznego zatrzymania nalezy-nagcisng¢ przycisk ,Auto Stop”.

Gdy funkcja zostanie aktywowana, wéwczas ikona przycisku zaswieci sie na wyswietlaczu.

Funkcji ,Auto Stop” nalezy uzywac jednoczes$nie z funkcjg , Tie-Off” (wigzanie Sciegu na koncu szwu).

Po naciénieciu przycisku , Tie-Off” (przycisk wigzania $ciegu), gdy funkcja ,,Auto Stop” jest aktywowana, maszyna
zakonczy szycie szwu, uszyje 3 Sciegi konczgce i zatrzyma sie automatycznie.

Przycisk ustawienia pozycji iglty ,,UP / DOWN” (Géra / Dét)

Nacisng¢ przycisk ustawienia pozyciji igly ,Up / Down” (Géra / Dét), aby wybrac ustawienie igly po zakonczeniu
szycia. Po nacisnieciu przycisku, igta przesunie sie w gore lub w dét. Gdy wybrane(jest.ustawienie igly w dolnej
pozycji, na wySwietlaczu pojawi sie ikona igty ze strzatkg skierowang w dét. Jesli wybrane jest ustawienie igty w
gornej pozycji, strzatka na wyswietlaczu bedzie skierowana w gére Domysinym ustawieniem jest podniesiona igta
i funkcja ta jest aktywowane za kazdym razem, gdy maszyna jest wtgczana.
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[] Panel kontrolny (HD 6800C / HD 6805C) - c.d.

Przycisk sciegu lustrzanego (odbicie boczne)

Nacisng¢ przycisk, aby wykonagélustrzane odbicie boczne wybranego Sciegu.

Jesli wybrany jest Scieg prosty z lewg pozycjg igty, dotkniecie tego przycisku spowoduje symetryczne przesuniecie
igly od lewej do prawej, w poprzek pozyciji.srodkowe;.

Przycisk wydtuzenia sciegu

Nacisng¢ przycisk, aby wydtuzy¢ wybrany scieg. Wydtuzenie mozna stosowac tylko do $ciegdw satynowych
przy czym aktywacja tej funkcji nie wptywa na gestos$¢ Sciegu.

[ Tryb szycia (HD 6800C / HD 6805C)

Wyswietlacz - tryb szycia

Po wigczeniu maszyny, na wySwietlaczu pojawi sie informacja o domys$inym trybie szycia, zawierajgca wszystkie
podstawowe dane, potrzebne do rozpoczecia szycia.

W tym trybie mozna dostosowac ustawienia $ciegu.

Domysiny tryb szycia to szycie $ciegiem prostym.

Uwaga:

Gdy warto$ci / ustawienia pokazane na wysSwietlaczu sg ustawione na domysine, odpowiadajgce im cyfry / ikony
zostang otoczone ramkg (A). Jesli uzytkownik maszyny zmieni te domy$ine wartosci+/.ustawienia,

ramka wokat figur / ikon zostanie usunieta.
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] Tryb szycia (HD 6800C / HD 6805C) - c.d.

10.

1.

12.

Wyswietlacz - tryb szycia
1.

Pozycja igly - jesli domysina pozycja igty jest
dostosowana (lub wybrany jest Scieg prosty)
tutaj pokazane jest ustawienie igty.

. Zalecana stopka dociskowa - wskazuje jaka

stopka jest zalecana do uzycia, aby osiggng¢
jak najlepszy rezultat szycia i jako$¢ sciegu.

. Menu aktywnego $ciegu - wySwietlacz wskazuje,

jakie menu Sciegu jest aktywne.

. Numer $ciegu - aktualnie wybrany $cieg.
. Pozycja zatrzymania igly - wskazuje,

czy zatrzymanie igty jest zaprogramowane
w pozycji ,Up” (Gora) czy ,Down” (Dét).

. Auto-Stop jest aktywny
.Odbicie lustrzane - jesli ikona jest aktywna,

to znaczy, ze do wybranego Sciegu mozna
zastosowac funkcje lustrzanego odbicia bocznego
wzoru $ciegu (tzw. Scieg lustrzany).

. Wydtuzenie - ikona informuje ile razy wybrany Scieg

moze zosta¢ wydtuzony (ustawienie domysine - 1x).

. Wskaznik dzwigni dziurki - wskazuje, ze Scieg

obszycia dziurkisjest wybrany.

Wskaznik nawijania szpulki - wskazuje, ze tryb
nawijania szpuleczki jest wtgczony.

Diugos¢ sciegu'- aktualna dtugos$¢ wybranego
Sciegu.

Szerokos¢ sciegu - aktualna szeroko$¢ wybranego
Sciegu
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] Tryb szycia (HD 6800C / HD 6805C) - c.d.

3
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Wybieranie wzoru sciegu

Maszyna ma wbudowane cztery zestawy (menu) Sciegow:
Menu nr 1 zawiera najwiecej czesto uzywanych $ciegow
uzytkowych i wzory tych sciegéw sg nadrukowane na
maszynie, obok przyciskéw bezposredniego wyboru Sciegu.
Menu nr 2 zawiera zarbwno $ciegi uzytkowe,

jak i dekoracyjne.

Menu nr 3-4 zawierajg wzory liter i cyfr, ktorych mozna uzy¢ do
wyszywania napiséw, w trybie szycia sekwencyjnego.
Powtgczeniu maszyny aktywowane jest menu nr 1 wybrany
jest Scieg prosty (scieg nr 1) (A).Aby przetgczaé sie miedzy
kolejnymi,numerami menu $ciegdw, nalezy nacisng¢ przycisk
.Menu sciegu” (B). Aktualnie wybrane menu pojawia sie na
wy$wietlaczu (A). Sciegi w menu nr 1 majg bezposredni wybor.
Wystarczy wybrac menu 1 i nacisng¢ przycisk obok $ciegu,
aby go wybra¢ (C).Sciegi w menu nr 2, 3 i 4 sg przedstawione
w tabelce referencyjnej, ktérg mozna wyciggna¢ z pod korpusu
maszyny. Numery éciegébw sg nadrukowane w tabelce (D),
powyzej szkicu odpowiedniego Sciegu (E). Naciskajgc cyfry

w krétkich odstepach czasu, mozna wybraé Sciegi o numerach
od 10 wzwyz z wybranego menu sciegow (F). Jesli numer
Sciegu nie istnieje w wybranymrmenu, maszyna wyemituje
sygnat dzwiekowy. Aby wybrac inny $cieg w tym samym menu,
nalezy ponowi¢ procedure i poprostu wprowadzi¢ nastepny
numer Sciegu. Aby wybra¢ Scieg winnym menu, nalezy
najpierw zmieni¢ menu $ciegu, a nastépnie wybrac¢. zagdany
$cieg.
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] Tryb szycia sekwencyjnego

(modele HD 6800C / HD 6805C)

Wyswietlacz w trybie szycia sekwencyjnego

Aby przej$¢ w tryb szycia sekwencyjnego nalezy
nacisng¢ przycisk ,Sekwencja” (patrz rysunek obok).

W ciggu Sciegéw do uszycia (w sekwencji) mozna
taczy¢ jakiekolwiek Sciegi, z wyjagtkiem $ciegu do
obszycia dziurek na guziki, oczek i $ciegu do cerowania.
Przycisk szycia sekwencyjnego Catkowita ilos¢ szwow, dozwolona do potgczenia

w sekwencji (w ciggu szwdéw) wynosi 40.

1a 1. Zalecana stopka dociskowa - wySwietlacz
< U wskazuje jakg stopke dociskowg nalezy uzyé¢,

aby uzyskac jak najlepszy rezultat szycia
i jak najwyzszg jako$¢ szwu.

2."Numer aktywnego menu $ciegow - sciegi,
ktérych szycie mozna zaprogramowac znajdujg sie
w menu nr 4 ,Czcionki”.

— To'menu jest zaznaczone automatycznie po wejsciu
i li'li'l] w tryb programowania.
L L . . . L s
3. Numer.i.grafika aktualnie wybranego $ciegu.
4. Scieg zostal lustrzanie odbity - wySwietlacz

Tryb szycia sekwencyjnego wskazuje odbicie boczne lustrzane réwniez w polu
(brak Sciegéw w pamigci) wybranego sciegu (3).
5. Scieg zostat wydtuzony.
6. Szerokos¢ aktualnie wybranego Sciegu.
7. Dlugos¢ aktualnie wybranego Sciegu.
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[ Tryb szycia sekwencyjnego
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Tryb szycia sekwencyjnego
(Sciegi w pamieci)
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(modele HD 6800C / HD 6805C) - c.d.

8.

10.

Powtorz - wyswietlacz wskazuje, ze funkcja
powtarzania sekwencji jest wigczona.
Wybrana sekwencja bedzie szyta wielokrotnie,
az do zakohczenia szycia.

. Catkowita ilo$¢ sciegow w sekwencji -

catkowita ilo§¢ dozwolonych Sciegow w sekwenciji
wynosi 40 $ciegdw.

Pozycja aktualnie wybranego $ciegu -
wyswietlacz wskazuje pozycje Sciegu w kolejnosci
ustawienia w ciggu $ciegow do uszycia

(w sekwenciji).

11. Tryb sekwencji - wyswietlacz wskazuje, ze tryb

szycia sekwencyjnego jest wigczony.

Uwaga:

W przypadku, gdy ustawienia pokazane na
wyswietlaczu sg ustawione jako domysine,
odpowiadajgce im figury zostang otoczone ramkg (A).
Jesli uzytkownik maszyny zmieni ustawienia, ramka
wokot nowych ustawien zniknie (zostanie usunigta).
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] Tryb szycia sekwencyjnego
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(modele HD 6800C / HD 6805C) - c.d.

Tworzenie sekwencji
(zestawianie w kolejnosci ciagu $ciegéw do szycia)

1. Nacisng¢ przycisk ,Sequence” (Kolejnosé),
aby wejs¢ do tego trybu.
Uaktywni¢ menu $ciegéw nr 4.

2. Wyciggnac tabele Sciegdw, aby zobaczy¢, ktére
numery $ciegéw odnoszg sie do ktérych znakow
(liter / cyfr). Dla przyktadu: aby zaprogramowac
szycie stowa ,SINGER”, nalezy kolejno wybrac $ciegi
numer 029, 019, 024, 017, 015, 028 (A).

3. Wybra¢ &cieg, ktory bedzie uzywany.

Na wyswietlaczu pojawi sie numer wybranego wzoru
$ciegu i jego pozycja w sekwenc;ji
(w kolejnoéci ustawienia) - (B).

47 Wybrac kolejny, inny $cieg, a pojawi sie on jako
nastepny $cieg w kolejnosci szycia.

5. Kontynuowac wybieranie sciegébw do czasu,
az sekwencja.zostanie zakonczona.

Mozna przechodzi€ przez sekwencje

(przez zaprogramowany ciag znakéw do szycia)
za pomocg strzatek nawigacyjnych.

Wybrany numer Sciegu jest podSwietlony

na wyswietlaczu (C)
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[] Tryb szycia sekwencyjnego

Przycisk ,Delete” (Usun)

4| b

Strzatki nawigacyjne

£

Przycisk ,Repeat” (Powtdrzenie)

(modele HD 6800C / HD 6805C) - c.d.

Edytowanie sekwencji (edytowanie ciggu znakéw)

Aby usungc¢ scieg w sekwencji nalezy wybra¢ $cieg za
pomocgy strzatek nawigacyjnych, a nastepnie nacisngé
przycisk ,Delete” (Usun). Aby usungé catg sekwencje
nalezy nacisng¢ przycisk ,Delete” (Usun) i przytrzymaé
go w pozycji wcisnietej przez trzy sekundy.

Aby dodaé¢ kolejny $cieg do sekwencji, nalezy przejsé¢
do pozycji, w ktérej ma zosta¢ dodany nowy $cieg.
Wprowadzi¢ numer wybranego $ciegu, a nowy scieg
zostanie dodany w wybranej kolejnosci.

Dostosowanie sciegu w sekwencji

Wybraé-$cieg do dopasowania przy pomocy strzatek
nawigacyjnych. Dostosowac¢ szerokos¢ i dtugosé Sciegu
za pomocg przyciskow ,+” i ,-".

Szycie sekwencji (ciagu $ciegow)

Wybra¢ scieg de-dopasowania przy pomocy strzatek
nawigacyjnych. Destosowac szerokos¢ i dtugosé sciegu
za pomocg przyciskow ,+”)i ,-”. Po rozpoczeciu szycia
maszyna uszyje jeden‘cigg $ciegdw, uszyje 3 sciegi
konczace, a nastepnie zatrzyma,sie automatycznie.
Aby wielokrotnie szy¢ sekwencje, nalezy nacisngc
przycisk ,Repeat” (Powtérzenie) przed rozpoczeciem
szycia.
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] Szycie
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A. Scieg
B. Stopka dociskowa

C. Dlugosc sciegu (mm)
D. Szerokos¢ $ciegu (mm)

E. Naprezenie nitki

Obok kazdego $ciegu lub techniki szycia, opisanych

w niniejszej instrukcji, znajduje sie tabelka z zalecanymi
parametrami Sciegu i stopkg dociskowg

(patrz rysunek obok).

Zalecane ustawienia sg rowniez pokazane na
wyswietlaczu, ale mogg wymagac¢ dopasowania do
konkretnej pracy krawieckiej.

Uwaga:

Niektore tkaniny mogg zawiera¢ nadmiar barwnika, ktory
moze powodowac przebarwienia na innych tkaninach
ale takze na maszynie do szycia. Te przebarwienia
mogg okazac sie bardzo trudne lub wrecz niemozliwe

do usuniecia. Tkaniny polarowe i dzinsowe, zwtaszcza

w kolorze czerwonym i niebieskim, czesto zawierajg
namiar barwnika. Jesli wystepuje podejrzenie, ze
obszywany materiat moze zawiera¢ nadmiar barwnika,
to'‘nalezy go zawsze wstepnie uprac przed szyciem.

Uwaga:

Aby uzyskac najlepsze wyniki szycia, nalezy uzyc tej
samej nitkiigérnej i doinej.

W przypadku szycia,specjalnymi nicmi ozdobnymi,
Jako nici dolnej, nawinietej na szpuleczke bebenka,
nalezy uzyc zwyktef nici do szycia.
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] Szycie sciegiem prostym

roef) Ustawi¢ maszyne do szycia $ciegiem prostym (patrz
(—T) el W\/ pi—— | OO tabelka obok). Podnies¢ stopke dociskowg i umiescié
| materiat pod stopka, obok linii prowadzacej dla naddatku
! 35 2:04.0 3-5 szwu na ptytce Sciegowej. Na pokrywie szpuleczki
znajduje sie prowadnica 1/4 ”(6 mm). Umie&ci¢ gorng
Parametry Sciegu prostego ni¢ pod stopkg dociskowg. Opuscic¢ igte do punktu,
w ktérym ma by¢ rozpoczete szycie. Przeciggngc nici
@ do tytu i opusci¢ stopke dociskowa. Nacisngé rozrusznik.
Delikatnie poprowadzi¢ tkanine wzdtuz prowadnika
szwu, pozwalajgc maszynie przesuwac tkanine.
Jesli ni¢ dolna nie byta wyciggnieta na wierzch ptytki
Sciegowej, to zostanie automatycznie wyciggnieta po
rozpoczeciu szycia.

T Aby zabezpieczy¢ poczatek szwu nalezy nacisngé
i przytrzymac przycisk $ciegu wstecznego.

i Po uszyciu, kilku sciegdbw zwolni¢ przycisk.
Maszyna‘zacznie szy¢ do przodu (B).

Niektore prace krawieckie sg tatwiejsze do wykonania
przy zmienionej pozyciji igly, np. szycie kotnierzyka lub
Uwaga: wszywanie zamkKa btyskawicznego. Pozycje igty ustawia
W maszynach HD 6800C i HD 6805C mozna sie za pomocg przycisku-szerokosci sciegu.
zabezpieczac koricowke Sciegu uzywajgc przycisku

» 1ie-off” (Wigzanie). Nacisngc¢ przycisk , Tie-off” przed
rozpoczeciem szycia. Maszyna uszyje Sciegi
wzmacniajgce poczgtku szwu i zatrzyma sie
samoczynnie.Nacisng¢ nozny regulator obrotow
(rozrusznik) i kontynuowac szycie.

Uwaga:

W maszynach HD 6800C:i HD6805C mozna réwniez
sterowa¢ maszyng (uruchamiacé'i zatrzymywac)
uzywajgc przycisku START / STOP.
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[] Zmiana kierunku szycia

Aby zmieni¢ kierunek szycia nalezy zatrzyma¢ maszyne.
Wcisng¢ przycisk pozycji igty tak, aby ustawi¢ jg
w dolnym potozeniu.
L T ! Igta wbije sie w materiat.
oy Podnie$¢ stopke dociskowg i obroci¢ materiat wokoét igty,

aby zmieni¢ kierunek szycia na nowy, wybrany kierunek.
Opusci¢ stopke dociskowg i kontynuowaé szycie
w nowym kierunku.

] Zabezpieczenie konca szwu

Po osiggnieciu konca szwu nacisngc¢ i przytrzymac przyecisk wstecznego szycia i uszy¢ kilka $ciegéw do tytu.
Zwolni¢ przycisk i szy¢ ponownie do przodu do koncasszwu.

Takie obszycie konca szwu wzmocni jego zakonczenig i zabezpieczy przed rozplataniem.

Pokreci¢ kotkiem recznym w kierunku do siebie i ustawic igte w.jej najwyzszym potozeniu.

Podnies¢ stopke dociskowg i wysungé materiat z pod stopki pociggajgc materiat z niémi do tytu.
Przeciggna¢ nitki do géry w kierunku obcinacza nici i obcigcebiesnitki na odpowiednig dtugos¢ tak, aby przy
rozpoczynaniu nastepnego szycia gorna nitka nie wyslizgnetasie z/oczka igty.

Uwaga:

W maszynach HD 6800C i HD 6805C mozna zabezpieczac koncowke«szwu uzywajgc przycisku ,, Tie-off”
(przycisk wigzania).

Nacisngc przycisk , Tie-off” przed zakonczeniem szwu.

Maszyna uszyje trzy Sciegi wzmacniajgce szwu i zatrzyma sie samoczynnie.
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[] Scieg prosty rozciagliwy

Ten Scieg jest mocniejszy niz zwykty $cieg prosty ze
wzgledu na to, ze jest Sciegiem potrojnym i elastycznym.
Scieg prosty rozciggliwy moze byé stosowany do szycia
grubych materiatow elastycznych, do szwéw krokowych,
ktére sg narazone na znaczne obcigzenia oraz do
szycia wierzchniego ciezkich materiatow.

Podczas szycia nalezy delikatnie prowadzi¢ materiat
palcami dtoni, w czasie, gdy przesuwa sie on

na przemian do przodu i do tytu.

[[1/Scieg zygzakowy wielostopniowy
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Parametry Sciegu zygzakowego wielostopniowego
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Scieg Zygzakowy wielostopniowy stuzy do obrzucania
nie abrobionych brzegéw materiatow.

W trakcie szycia nalezy prowadzi¢ materiat tak,

aby igta wehodzita w materiat w swoim lewym potozeniu,
a trafiata w krawedz materiatu w prawym potozeniu.
Scieg moze by¢ uzywany rowniez jako $cieg elastyczny
przy szyciu dzianin, aby umozliwia¢ rozcigganie szwow.
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[] Scieg ukosny obrebiajacy

Scieg ukosény obrebiajgcy tworzy szew ktéry obszywa

roal) ol
N ] ‘ 'VVV sSeee— | T i jednoczes$nie obrzuca (zabezpiecza) brzeg materiatu,
h T TR ) - co jest bardzo przydatne ,w przypadku szycia
N 5.0 25 3-5 materiatow elastycznych. Ten $cieg jest bardziej
, ) , elastyczny niz inne szwy i jest bardzo wytrzymaty.
Parametry sciegu uko$nego obrzucajgcego Umiescié tkanine pod stopka dociskowa, wyréwnujac
ke Y, krawedz stopki dociskowej z brzegiem materiatu. Po
e - zakonczeniu obszycia nalezy odcigé nadmiar materiatu
k- -~ tuz przy szwie, ale w ten sposob, aby go nie uszkodzi¢.
b= > Wskazéwka:
U;U o~ Zaleca sie uzycie specjalnej stopki do sciegu krytego,
iR -~ z regulowanym prowadnikiem materiatu. aby wykonac
-~ szew doktadnie przy krawedzi materiatu.

[] Scieg owerlokowy zamkniety

e Séieg owerlokowy zamkniety jest polecany do szycia
E (] W/ - s $rednich i cigzszych materiatéw elastycznych.

T Mozna uzywac tego $ciegu przy podwijaniu materiatéw

5.0 2.3 3-5 elastycznych (A) oraz przy wykonywaniu szlufek(B).
) ) Zagig¢obszywany brzeg materiatu na lewg strone
Parametry Sciegu owerlokowego zamknigtego i przeszyé Sciegiem owerlokowym zamknietym
® na prawej stronie materiatu.
Qﬁ_. Odcig¢ nadmiar materiatu.

< ISR,

Y AVAYAYAVAY.YaVA

A=
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[ Scieg kryty
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Parametry Sciegu krytego
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Scieg kryty stuzy do wykonywania niewidocznych
podwinie¢ na spodnicach, spodniach i elementach
dekoracyjnych wystroju domu.

Istniejg dwa rodzaje sciegu krytego.

Jeden jest zalecany do srednich i grubych tkanin
nierozciggliwych (1), a drugi do Srednich

i ciezkich materiatow elastycznych (2)

- Obrzuci¢ nieobrobiony brzeg tkaniny, jesli zachodzi
taka potrzeba. W przypadku wiekszosci dzianin nie ma
potrzeby wykanczania surowego brzegu materiatu.

- ZtozyC€ i przeprasowac naddatek na obszycie
po lewej stronie materiatu.

- Zagig¢ materiat do obszycia ponownie tak, aby
krawedz materiatu wystawata poza zagiecie okoto 3/8'
(1 cm).

- Umiesci¢ materiat pod stopka tak, aby zagiecie
dotykato'prowadnicy (A) stopki Sciegu krytego.

- Kiedysigta naktuje zgiecie, powinna ztapa¢ niewielkg
ilos¢ materiatu.

Jesli sciegi sg widoczne na prawej stronie materiatu,
nalezy wyregulowac potozenie prowadnicy (A) stopki,
pokrecajgc Srubg regulacyjna (B) do chwili, gdy Scieg
bedzie ledwo widoczny.
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|:| Cerowanie, naprawianie
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Parametry Scieguzygzakowego
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Parametry Sciegu zygzakowego wielostopniowego
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tatanie duzych dziur i rozdaré

Aby zatata¢ duze dziury, konieczne jest wszycie nowego
kawatka materiatu w uszkodzonym miejscu.
Przyfastrygowaé nowy kawatek materiatu na
uszkodzone miejsce na prawej stronie tkaniny.

Szy¢ wzdtuz brzegéw materiatu, tak jak pokazano na
rysunku obok, Sciegiem zygzakowym lub zygzakowym
wielostopniowym.

Przycig¢ krawedzie w uszkodzonym miejscu,

na lewej stronie materiatu, blisko szwu.

Naprawa rozdaré¢

Na rozdarciach, postrzepionych krawedziach lub matych
dziurach dobrze jest potozy¢ kawatek materiatu na lewej
stronie tkaniny.

Podtozony kawatek materiatu wzmocni uszkodzone
miejsce.

Podtozy¢ kawatek materiatu na uszkodzone miejsce
(musi by¢ troche wiekszy niz miejsce uszkodzone).
Przeszy¢ uszkodzony obszar $ciegiem zygzakowym

lub $ciegiem zygzakowym wielostopniowym.
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|:| Cerowanie, naprawianie - c.d.

Uwaga: Aby wzmocni¢ naprawiane miejsce, nalezy
przed przystgpieniem do szycia, umiesci¢ kawatek
materiatu pod dziurg / rozdarciem.

Naprawa matych dziur i rozdaré

Mate otwory i rozdarcia mozna fatwo naprawi¢ $ciegiem
do cerowania. Scieg ten wyszywa automatycznie mate
Sciegi w te i z powrotem, aby zacerowa¢ mate dziurki
lub rozdarcia. Nawlec maszyne ni¢mi w kolorze
zblizonym do koloru tkaniny.

1 ’
2. Scieg do cerowania jest uzywany razem ze stopkg do

Wybra¢ Scieg do cerowania.

obszywania dziurek na guziki. Zmierzy¢ dtugosc¢
rozdarcia / dziurki. Przesung¢ dzwignie obsady guzika
(A) na odpowiednig dtugo$¢. Odlegto$¢ miedzy
dzwignig uchwytu guzika a zderzakiem (B) to
przyblizona dtugosc¢ Sciegu cerujgcego. Maksymalna
dlugos¢ wynosi okoto 3 cm (jezeli rozdarcie jest
diuzsze to nalezy powtorzy¢ Scieg).

. Zamocowac¢ stopke do dziurek w maszynie. Umiesci¢

materiat pod stopkg dociskowg. Wyrowna¢ materiat
tak,"aby“dolna cze$¢ rozdarcia znajdowata sie nieco
powyzej Srodka stopki dociskowej (C).

. Opusci¢ dzwignie obszycia dziurki (D) w dét, do oporu

i odsungc jg od,siebie. Dzwignia mechanizmu
obszycia dziurki powinna znajdowac sie pomiedzy
dzwignig obsady guzika (A) a stoperem (B).

. Rozpoczagé szycie. Maszynazatrzyma sie

automatycznie po zakonczeniu cerowania. Przesungé
materiat i powtarza¢ szycie, az caty uszkodzony
obszar zostanie pokryty $ciegiem cerujgcym.
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O Obszywanie dzinsu - blokada stopki
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3-5

Parametry $ciegu do 6bszywania dzinsu

Podczas szycia bardzo ciezkiego materiatu lub obszycia
dzinsow, stopka dociskowa moze sie wypig¢,

gdy przesunie sie po grubym szwie.

Aby moc uzyskaé rownomierny posuw réwniez

na grubszych szwach, stopka uniwersalna (T)
wyposazona jest w przycisk ,Lock in place”,

ktory blokuje stopke w pozycji poziome;.

Gdy na grubszym szwie stopka zacznie sie podnosic,
nalezy przerwac szycie.

Opuscic¢ igte w tkanine i podnie$¢ stopke dociskowa.
Opuszczajgc ponownie stopke dociskowa, nacisngc
przycisk na stopce w kierunku rowka(A) w kostce stopki.
To zablokuje stopke w pozycji poziomej, umozliwiajgc
stopce przejscie przez grube czesci bez tamania igty.
Pozycja blokady zwolni sie automatycznie po kilku
Sciegach.
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] Przyszywanie guzika (HD 6600C, HD 6605C)

. Wybra¢ Scieg do przyszywania guzikéw.
. Opusci¢ zgbki transportera.
. Zdja¢ stopke dociskowaq.
. Zaznaczy¢ potozenie guzika pisakiem (A).
. Umiesci¢ guzik na oznaczonym miejscu
i przymocowac go tasma. Wsung¢ materiat

® z guzikiem pod uchwyt stopki, wyréwnujgc otwory
° w guziku z igtg. Opusci¢ uchwyt stopki (B).
\ l 6. Obroci¢ kotem zamachowym do siebie bardzo
L ]

O - ‘\/\/\/ sene——— N\

3.5 e 24

A WN -

Parametry Sciegu do przyszywania-guzikow

powoli, aby upewni¢ sie, ze igta trafia w otwory
w guziku. W razie potrzeby nalezy wyregulowaé
szerokos¢ $ciegu (C).
7w Rozpoczg¢ szycie z malg predkoscig. Maszyna
zatrzyma sie automatycznie po kilku sciegach.
8¢ Zostawic¢ dtugi koniec gérnej nitki, przeciagnac nitke
podtguzik i owing¢ koncowke nitki wokot nici
mocujacych guzik, tworzac tak zwany stupek.
‘ 9. Przy.pomocy igty do szycia recznego przeciggngé¢
nitke'na‘lewg strone materiatu i zwigzac z dolng
nitkg, zabezpieczajgc w ten sposdb nici przed
rozplataniem sie:
10. Przesung¢ dzwignie zgbkdéw transportera
z powrotem do normalnej pozycji szycia.
Aby ponownie zatgczy€ naped zgbkdw transportera
nalezy obroci¢ kétko reczne do siebie, wykonujgc
jeden petny obrét.
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O Przyszywanie guzika (HD 6800C, HD 6805C)

. Wybra¢ Scieg do przyszywania guzikdw.

. Opusci¢ zgbki transportera.

. Zatozy¢ stopke do przyszywania guzikdw.

. Zaznaczy¢ potozenie guzika pisakiem (A).

. Wsung¢ materiat pod stopke i umieéci¢ guzik pod
stopka, zgrywajac jego potozenie z oznaczeniem

na materiale. Opusci¢ stopke dociskowg (B).

6. Obréci¢ kotem zamachowym do siebie bardzo
powoli, aby upewnic sie, ze igta trafia w otwory
w guziku. W razie potrzeby nalezy wyregulowac

o AW — e
b % fi 2-4

A WN -

Parametry Sciegu do przyszywania guzikow

b

szerokos¢ $ciegu (C).

7. Rozpoczgc¢ szycie z matg predkoscig. Maszyna
zatrzyma sie automatycznie po kilku sciegach.

8. Zostawi¢ dtugi koniec gornej nitki, przeciagng¢ nitke
pod guzik i owingé koncoéwke nitki wokot nici
mocujgcych guzik, tworzgc tak zwany stupek.

9. Przy pomocy igty do szycia recznego przeciggngé¢
nitke na lewa strone materiatu i zwigza¢ z dolng
nitkg, zabezpieczajgc w ten sposob nici przed
rozplgtaniem sie.

10. Przesung¢ dzwignie zgbkow transportera
z powrotem do normalnej pozycji szycia.
Aby ponownieszatgczy¢ naped zgbkdw transportera
nalezy obroci¢ kotko reczne do siebie, wykonujgc
jeden petny obrot.

%
f’
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] Obszywanie dziurki na guzik

04

3-5

Parametry Sciegu do obszycia‘dziurki na guzik

. 4

®

Maszyna pozwala na uszycie, w jednym cyklu, dziurki
na guzik, idealnie dopasowanej do wielkosci guzika.
Zaleca sie, aby w miejscu szycia dziurek na guziki,
materiat byt usztywniony i / lub stabilizowany.

1. Zaznaczy¢ pozycje poczatkowg dziurki
na materiale (A).

2. Otworzy¢ uchwyt guzika w stopce do obszywania
dziurek, przesuwajgc suwak (B) do tytu.

Wtozy¢ guzik do uchwytu i przesung¢ suwak do
przodu, aby zamocowac guzik w uchwycie (C).
Dtugos$c¢ dziurki zalezy od wielkosci guzika.
Odlegto$¢ miedzy suwakiem (B) a stoperem
(D) rébwna sie dtugosci obszywanej dziurki.

3¢ Zatozy¢ na maszyne stopke do obszywania
dziurek w jednym cyklu.

4. Upewnic sie, ze nitka jest przeciggnieta przez otwor
w'stopce)i umieszczona pod stopkg dociskowa.

5. Umiesci¢ materiat pod stopka tak, aby oznaczenie
na materiale byto zréwnane ze $rodkiem stopki do
obszywania dziurek (E).

6. Opusci¢ dzwignie mechanizmu obszycia dziurki (F)
catkowicie w d6t i odsung¢ jg od siebie.

Dzwignia mechanizmu powinna znajdowac sie
miedzy suwakiem uchwytu guzika (B)
a stoperem (D).

7. Uchwyci¢ koniec gornej niei' i rozpoczg¢ szycie.
Dziurka jest szyta od przodu stopki do tytu.
Przerwaé szycie, gdy dziurka jest uszyta.
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] Obszywanie dziurki na guzik - c.d.

8. Po zakonczeniu szycia podnie$¢ stopke
dociskowa. Wcisng¢ dzwignie mechanizmu
obszycia dziurek do géry, az do kohca.

9. Aby zabezpieczy¢ rygiel dziurki nawlec
igte do szycia recznego goérng nitkg
i przeciagngc¢ nitke na lewg strone
materiatu. Zwigzac¢ nitki w podwéjny wezet
i obcig¢ konce nitek.

10. Przecigé¢ dziurke nozykiem (rozpruwaczem
do szwbw) zaczynajgc rozciecie z obu jej
koncow w kierunku do $rodka dziurki

Jezeli chcemy uszy¢ kolejng dziurke, nie nalezy
przesuwac dzwigni mechanizmu obszycia dziurki
do gory, po zakonczeniu obszycia dziurki.
Zamiast tego nalezy ponownie odsung¢ dzwignie
od siebie.

Obszywac kolejng dziurke postepujac w sposob
opisany powyze;.

Uwaga:

Zaleca siewyKkonanie probnego obszycia dziurki na
kawatku materiatu, takiego samego, jak materiat, na
ktérym bedg szyte dziurki na guziki.
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] Wszywanie suwakow
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Parametry Sciegu do ‘wszywania
zamkow bfyskawicznych

3-5

Stopke do zamkow btyskawicznych mozna zamocowaé
po prawej lub po lewej stronie igty.

Aby przyszy¢ prawg strone zamka, nalezy zamocowaé
stopke w lewej pozyciji stopki (A).

Aby przyszy¢ lewg strone zamka, nalezy zamocowac
stopke w prawej pozyciji stopki (B).

Srodkowe wszycie zamka

- Umiesci¢ materiat razem prawymi stronami do siebie
i spig¢ szpilkami.

Zaznaczy¢ dtugo$¢ zamka btyskawicznego
na materiale.

= Wykona¢ fastryge szwu zamka, uzywajgc okreslonego
naddatku na szew (nalezy uzy¢ sciegu prostego
0 dtugosci $ciegu 4 mm, naprezenie nici 2).
Fastrygowa¢ do konca oznaczenia zamka
btyskawicznego (C).

- Ustawi€ maszyne do szycia $ciegiem prostym
(patrz tabela powyzej), uszy¢ kilka Sciegbéw i przeszy¢
pozostatg cze$¢ szwu, uwzgledniajgc okreslony
naddatek szwu«(C).

- Przeprasowac otworzone naddatki na szew.
Umiesci¢ zamek blyskawiczny prawg strong na lewej
stronie materiatu i przymocowac tasma, jak pokazano
na rysunku obok (D).

- Odwréci¢ materiat z przyklejonym tasmg zamkiem
blyskawicznym, upewniajgc sie, ze prawa strona jest
skierowana do gory.
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] Wszywanie suwakow - c.d.

Srodkowe wszycie zamka - c.d.

Zatrzasng¢ stopke do suwakow po lewej
stronie igty (A).

- Szy¢ wzdtuz prawej strony zamka, do konca
zamka, pamietajgc o wykonaniu wzmocnienia
szwu na poczatku szycia. Zatrzymac¢ maszyne
z igtg w dolnym potozeniu, podnie$¢ stopke
i obroci¢ materiat, aby przeszy¢ dét zamka
btyskawicznego (E).

- Zamocowac stopke do wszywania zamkow
btyskawicznych po prawej stronie igty (B).
Przyszy¢ pozostatg strone zamka w ten sam
sposob, jak pierwszg strone (F).

- Odwréci¢ materiat, aby usungc¢ tasme.

- Ponownie odwréci¢ materiat na prawg strone
ilusungc¢ fastryge.
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] Scieg pikujacy (wyglad $ciegu recznego)
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Parametry Sciegu do pikujgcego
0 wyglgdzie sciegu recznego

Scieg pikujacy, ktéry swoim wygladem sprawia wrazenie
recznie wykonanego $ciegu.

Uzywany przy zszywaniu réznych materiatow,

jak i wykonywaniu prac typu ,patchwork”.

Nawlec igte przezroczystg nicig lub nicia, ktérej kolor
jest taki sam jak kolor gérnej czesci materiatu.
Nawing¢ na szpuleczke nié, ktdrej kolor jest zgodny
lub kontrastujgcy z kolorem gérnej czesci materiatu,
w zaleznosci od pozgdanego wygladu projektu

(ni¢ dolna pojawi sie w rzeczywistosci na wierzchu
materiatu).

Wskazowka:
Zaleca sie uzywanie igiet o rozmiarze 100 dla uzyskania
Jjeszcze lepszego efektu szycia i wygladu Sciegu.

- Aby uzyska¢ doktadny wyglad Sciegu recznego,
wazne jest;aby Scieg byt szyty przy nastawieniu
wysokiego naprezenia nici.

Nalezy upewnic sie, ze naprezenie zostato ustawione
zgodnie z zaleceniami podanymi w tabeli $ciegow.

- Szy¢ Sciegiemepiktjgcym wzdtuz jednego ze szwdw
projektu lub wokét aplikacii.

Efekt recznie wykonanego $ciegu powstaje wowczas,
gdy ni¢ dolna jest przeciggnieta na goérng strone
zszywanych materiatéw.
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] Obstuga eksploatacyjna maszyny:

A UWAGA!

Przed czyszczeniem ustawic¢ igte w gornej pozycji
i wytaczy¢é maszyne wytgcznikiem gtéwnym oraz
wyciagna¢ wtyczke przewodu z gniazdka sieciowego.

Czyszczenie maszyny pod plytka Sciegowa
(czyszczenie zabkéw transportera i bebenka)

Maszyne nalezy czysci¢ czesto i regularnie, aby
utrzymac jej dobry stan techniczny i uzytkowy.
Ta maszyna nie wymaga oliwienia. Powierzchnie
zewnetrzne maszyny nalezy przeciera¢ miekka

i suchg Sciereczka, aby usungé kurz, resztki nici
i strzepki materiatu.

Zdjgc.z maszyny stopke dociskowa.

Zdjgc ostone bebenka oraz wyjgc szpulke.

Wykreci¢ wkrety mocujgce ptytke Sciegowg wkretakiem
w ksztatcie litery ,L” znajdujgcym sie w wyposazeniu
maszyny.

Podwazy¢ i'zdjg¢ z maszyny ptytke Sciegowa.
Wyczysci¢ zabki transportera i obszar pracy bebenka
przy pomocy szczoteczki z wyposazenia maszyny.
Zatozy¢ z powrotem ptytke Sciegowg i przykrecic jg
do maszyny wkretami.

Zamocowac stopke dociskowg w uchwycie stopki,
wtozy¢ szpuleczke i zatozy€¢ pokrywke szpuleczki.
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| Obstuga eksploatacyjna maszyny:

Uwaga:

Nie nalezy czysci¢ obszaru pracy chwytacza stosujgc
nadmuch powietrza. Kurz, resztki nici i strzepki
materiatbw mogg dostac sie do wnetrza maszyny.

A UWAGA!

Przed czyszczeniem ustawic igte w gérnej pozyciji
i wytgczy¢ maszyne wytgcznikiem gtbwnym oraz
wyciggnac¢ wtyczke przewodu z gniazdka sieciowego.

Czyszczenie obszaru pracy chwytacza

Zdja¢ z maszyny stopke dociskowg. Zdjgé ostone
bebenka oraz wyjg¢ szpuleczke. Wykreci¢ wkrety
mocujace ptytke Sciegowg przy pomocy wkretaka.
Podwazy¢ i zdjg¢ z maszyny ptytke sciegowa. Wyjgc
Z'maszyny bebenek, naciskajgc go lekko z lewej lub

z prawej strony. Wyczysci¢ dokfadnie obszar pracy
chwytacza przy pomocy szczoteczki z wyposazenia,
usuwajgc nagromadzone resztki nici i strzepki materiatu.
Wtozyé bebenek (A), wsuwajgc jego rozwidlony koniec
pod piytke przytrzymujaca (B) oraz pod zgbki
transportera. Poruszy¢ delikatnie bebenkiem,
przesuwajgc do w lewo i w prawo tak, aby znalazt sie

w prawidtowe]j pozygji na biezni chwytacza (C). Aby
sprawdzi¢, czy bebenek znalazt sie we wladciwej pozycji
nalezy pokreci¢ kétkiemrrecznym w kierunku do siebie.
Chwytacz winien obracac¢:sie swobodnie, bez Zadnych
zaciec¢, w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Zatozy¢ z powrotem ptytke Sciegowag

i przykreci¢ jg do maszyny wkrétami. Zamocowaé
stopke dociskowg w uchwycie stopki, wtozy¢ szpuleczke
i zatozy¢ pokrywke szpuleczki.
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] Problemy, ich przyczyny i sposoby rozwigzywania

1. Ni¢ placze si¢ na spodniej stronie materiatu

Prawdopodobna przyczyna:
Platanie sie nici pod spodem szytego materiatu zawsze wskazuje na nieprawidtowe nawleczenie nitki gérnej na
maszyne. Przewaznie zdarza sig; ze nitka nie przechodzi miedzy talerzykami naprezacza lub Ze nie zostat
nawleczony podciggacz nitki.
Sposob rozwigzania problemu:
Nawlec ponownie maszyne, upewniajac sie, ze dzwignia podnosnika drgzka stopki jest podniesiona,
co pozwoli nitce wslizgngc¢ sie miedzy talerzyki naprezacza.
Aby upewni¢ sie, ze maszyna gorna nitka jest prawidtowo nawleczona na maszyne,
mozna wykonac prosty test:
- Podnies¢ dzwignie podnosnika drazka stopki i‘nawlec gorng nitke na maszyne.
- Nawlec oczko igly, lecz nie uktadac¢ nitki pod stopka.
Pociggnac¢ nitke w lewo. Nitka powinna dac¢ sie wyciggac¢ z oczka igty bez wiekszego oporu.
- Opusci¢ dzwignie podnosnika drgzka stopki. Sprobowacépociggnac¢ nitke w lewo.
Jesli nitka stawia znaczny op6r to oznacza, ze maszyna jest nawleczona prawidtowo.
- Wyciagna¢ nitke bebenka (dolng nitke) do wierzchu a nastepnie utozy¢ obie nitki pod stopkg w kierunku do tytu
maszyny. Opusci¢ stopke i rozpocza¢ szycie.
Jesli po opuszczeniu stopki nitka nadal bedzie pozwalata sie wyciggac¢ bez wiekszego oporu, to znaczy, ze maszyna
zostata nawleczona nieprawidtowo. Usung¢ gérng nitke i ponownie nawlec maszyne.

2. Maszyna zrywa dolng nitke (nitke bebenka)

Prawdopodobna przyczyna:

Zle (nieprawidtowo) nawleczony bebenek.

Sposob rozwigzania problemu:

Sprawdzi¢, jak wtozona jest szpuleczka do bebenka i jak przeprowadzona jest nitka przez szczeliny w bebenku.
Poprawi¢ nawleczenie bebenka (strona 23).

Prawdopodobna przyczyna:

Szpuleczka nawinieta zbyt duzg iloscig nici lub nawinigta nieréwno.
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Sposob rozwigzania problemu:

Sprawdzi¢ proces nawijania szpuleczki, a w szczegolnosci przeprowadzenie nitki miedzy talerzykami naprezacza
nawijacza. Nawing¢ nowg szpuleczke i wiozy¢ do bebenka zwracajgc uwage na prawidtowe przeciggniecie nitki
przez szczeliny w bebenku.

Prawdopodobna przyczyna:

Brudny i zanieczyszczony bebenek.

Sposob rozwigzania problemu:

Oczysci¢ bebenek z kurzu, strzepkdw matetiatu i resztek nici przy pomocy pedzelka (strona 53).
Prawdopodobna przyczyna:

Niewtasciwa szpuleczka.

Sposéb rozwigzania problemu:

Uzywac wytgcznie takich szpuleczek, ktére byty w wyposazeniu maszyny, to jest transparentnych

szpuleczek SINGER Class 15. Nie uzywa¢ zadnych zamiennikéw.

3. Dolna nitka widoczna na wierzchniej stronie materiatu

Prawdopodobna przyczyna:
Naprezenie nitki gornej zbyt duze.
Sposéb rozwigzania problemu:
Zmniejszy¢ naprezenie nitki gorne;j.
Prawdopodobna przyczyna:

Nitka gérna zakleszcza sie na maszynie.
Sposoéb rozwigzania problemu:
Sprawdzi¢ i poprawi¢ nawleczenie nitki gérnej.
Prawdopodobna przyczyna:

Nitka dolna nie jest naprezona.

Sposoéb rozwigzania problemu:
Nawlec ponownie nitke bebenka.
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4. Problemy z niewlasciwie nawinietg szpuleczka

Prawdopodobna przyczyna:

Ni¢ nawinieta zbyt luzno ha szpuleczke z powodu braku naprezenia nitki przy nawijaniu.

Sposoéb rozwigzania problemu:

Sprawdzi¢, czy przy nawijaniudnitka przechodzi prawidtowo miedzy talerzykami naprezacza nawijacza.
Nawlec ponownie nitke do nawijania_szpuleczki i ponowi¢ nawijanie..

Prawdopodobna przyczyna:

Szpuleczka nie jest nawinieta, gdyz trzpien nawijacza nie byt w petni przesuniety w prawo.

Sposoéb rozwigzania problemu:

Sprawdzi¢ i poprawi¢ potozenie trzpienia przed ponewnym nawijaniem szpuleczki.

Prawdopodobna przyczyna:

Szpuleczka nawinieta niewtasciwie (niedbale) z'powodusmie przytrzymania nitki.

Sposoéb rozwigzania problemu:

Ponowi¢ prébe nawijania, trzymajac palcami koniec nitki wychodzgcy z otworku w kotnierzu szpuleczki
w pierwszej fazie nawijania.

Nastepnie zatrzyma¢ maszyne i obcig¢ nitke tuz przy kotnierzy szpuleczki.

Dokonhczy¢ nawijanie szpuleczki.

5. Maszyna marszczy materiatl w trakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna:

Naprezenie nitki gornej zbyt duze.

Sposob rozwigzania problemu:

Zmniejszy¢ naprezenie nitki gornej (patrz strona 27).
Prawdopodobna przyczyna:

Dtugos¢ Sciegu jest zbyt mata dla szytego materiatu.
Sposoéb rozwigzania problemu:

Zwiekszy¢ dtugosc¢ Sciegu.
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Prawdopodobna przyczyna:

Nieodpowiedni rodzaj (typ) igly dlasszytego materiatu

Sposob rozwigzania problemu:

Zastosowac igte, ktorej typ i rozmiarbedg odpowiednie do szytego materiatu.

6. Maszyna Sscigga materiat w sciegu ("tuneluje”)

Prawdopodobna przyczyna:

Materiat nie jest wlasciwie ustabilizowany dla przyjetej gestosci sciegu (dtugosci sciegu).

Problem ten czesto pojawia sie przy szyciu $ciegow satynowych na lekkich i elastycznych materiatach.
Sposoéb rozwigzania problemu:

Zastosowac podktad usztywniajgcy, tak zwany "stabilizator" (do nabycia w sklepach z dodatkami krawieckimi),
ktory zapobiegnie Scigganiu materiatu w Sciegu zygzakowym,, czyli tak zwanemu "tunelowaniu"

(np. w $ciegach satynowych, charakteryzujgcych sie duzg gestoscig sciegu).

7. Maszyna jest zbyt gtosna w trakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna:

Podciggacz nici nie zostat nawleczony.

Sposoéb rozwigzania problemu:

Nawlec ponownie maszyne sprawdzajgc, czy podciggacz nici znajduje sie w swoim najwyzszym potozeniu oraz czy
nitka weszta w oczko dzwigni podciggacza nici.

Prawdopodobna przyczyna:

Gorna nitka zakleszcza sie w ktéryms miejscu miedzy kapturkiem przytrzymujgcym szpulke

a prowadnikiem nici przy uchwycie igty.

Sposoéb rozwigzania problemu:

Sprawdzi¢ dokfadnie nawleczenie gérnej nitki, a w szczegdlnoéci sprawdzi¢, jak nitka‘odwijasie ze szpulki
i czy nie zahacza o jakie$ uszkodzone miejsce na krawedzi kapturka szpulki (matego lub,duzego).

Nawlec ponownie maszyne.
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8. Maszyna nie przesuwa materiatu pod stopka w trakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna:

Dzwignia podno$nika drgzkaistopki nie zostata opuszczona w dét po nawleczeniu maszyny.
Sposoéb rozwigzania problemu:

Opusci¢ dzwignie podno$nikadragzka stopki przed rozpoczeciem szycia.

Nie popychac i nie ciggng¢ szytego materiatu. Delikatnie prowadzi¢ materiat dtonig.
Prawdopodobna przyczyna:

Zabki transportera sg opuszczone, a naped transportera nie jest wigczony.

Sposéb rozwigzania problemu:

Podnie$¢ zabki i wtgczy¢ naped transportera, pokrecajgc kétkiem recznym tak, aby wykonaé jeden petny obroét.
Prawdopodobna przyczyna:

Dtugo$¢ Sciegu jest ustawiona na "0" (zero).

Sposoéb rozwigzania problemu:

Zwiekszy¢ diugosc¢ Sciegu.

9. Maszyna nie daje sie uruchomi¢ (nie pracuje)

Prawdopodobna przyczyna:

Trzpien nawijacza szpuleczki jest w trybie nawijania (trzpien jest przesuniety w prawo).

Sposoéb rozwigzania problemu:

Przestawic trzpien nawijacza w pozycje wytgczong (przesungc trzpien w lewo).

Prawdopodobna przyczyna:

Przewdd zasilajgcy nie jest wetkniety prawidtowo w gniazdo sieciowe lub'w gniazdko w maszynie.
Sposoéb rozwigzania problemu:

Sprawdzi¢ i poprawi¢ podtgczenie wtyczek przewodu zasilajgcego.

Prawdopodobna przyczyna:

W maszynie znajduje sie niewtasciwa szpuleczka.

Sposoéb rozwigzania problemu:

Uzywac wytgcznie szpuleczek SINGER Class 15 z wyposazenia maszyny. Nie uzywac zadnych zamiennikow.
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10. Maszyna famie igly w.trakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna:

Zgieta, tepa lub uszkodzona igta.

Sposoéb rozwigzania problemu:

Usuna¢ wadliwg igte i zatozy¢ do maszyny nowg igte

Prawdopodobna przyczyna:

Niewtasciwie dobrana igta do szytego materiatu.

Sposoéb rozwigzania problemu:

Zastosowac igte, ktorej typ i rozmiar bedg odpowiednie do szytego materiatu.
Prawdopodobna przyczyna:

Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona.

Sposob rozwigzania problemu:

Nawlec od nowa maszyne zgodnie z instrukcjg obstugi.

Prawdopodobna przyczyna:

Materiat jest ciggniety lub popychany w trakcie szycia

Sposéb rozwigzania problemu:

Nie ciggnagc¢ i nie popycha¢ materiatu. Delikatnie prowadzi¢ materiat dionig.
Pozwoli¢ maszynie na swobodne przesuwanie materiatu pod stopkg

11. Nawlekacz igly nie dziata prawidtowo (nie nawleka igty)

Prawdopodobna przyczyna:

Igta znajduje sie w niewtasciwym potozeniu.

Sposéb rozwigzania problemu:

Ustawi€ igte w jej najwyzszym potozeniu, pokrecajac kétkiem recznym w kierunku do siebie, (w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara).

Prawdopodobna przyczyna:

Igta jest niewtasciwie zamocowana w uchwycie igty.
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Sposob rozwigzania problemu:

Sprawdzi¢, czy igta jestwtozona w uchwyt igly sptaszczeniem skierowanym do tytu i czy jest maksymalnie
wepchnieta do gory w uchwyt igty. Poprawi¢ zatozenie igty na maszyne i dokreci¢ wkret mocujacy igty.
Prawdopodobna przyczyna:

Igta jest zgieta (jest krzywa).

Sposoéb rozwigzania problemu:

Usunac¢ wadliwg igte i zatozy¢ nowas

Prawdopodobna przyczyna:

Koniec haczyka nawlekacza igly jest uszkodzony.

Sposoéb rozwigzania problemu:

Automatyczny nawlekacz igty musi by¢ wymienionyna nowy w Serwisie Centralnym importera i dystrybutora
domowych maszyn do szycia SINGER.

12. Maszyna przepuszcza sciegi

Prawdopodobna przyczyna:

Nieprawidtowo wtozona igta.

Sposoéb rozwigzania problemu:

Sprawdzi¢, czy igta jest wtozona w uchwyt igly sptaszczeniem skierowanym do tytu i czy jest maksymainie
wepchnieta do gory w uchwyt igty.

Poprawic zatozenie igty na maszyne i dokreci¢ wkret mocujgcy igty:
Prawdopodobna przyczyna:

Niewtasciwie dobrana igta do szytego materiatu.

Sposoéb rozwigzania problemu:

Zastosowac igte, ktorej typ i rozmiar bedg odpowiednie do szytego materiatu.
Prawdopodobna przyczyna:

Krzywa, tepa lub uszkodzona igta.

Sposoéb rozwigzania problemu:

Usunac¢ wadliwg igte i zatozy¢ nowg igte na maszyne.
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13. Maszyna szyje znieksztatcone wzory sciegow

Prawdopodobna przyczyna:

Materiat jest ciggniety lub popychany w.trakcie szycia.

Sposoéb rozwigzania problemu:

Nie ciggngC i nie popychaé materiatu. Delikatnie prowadzi¢ materiat dtonig. Pozwoli¢ maszynie na swobodne
przesuwanie materiatu pod stopka.

Prawdopodobna przyczyna:

Niewtasciwa dtugos¢ Sciegu.

Sposéb rozwigzania problemu:

Wykonac proébne szycie przy nastawie roznych diugosei-$ciegu i wybra¢ dtugosc¢ najbardziej optymalng dla danego
wzoru $ciegu, przy ktérej wzor sciegu jest przejrzysty, wyrazny i dobrze

prezentujacy sie.

Prawdopodobna przyczyna:

Niewtadciwa technika szycia - brak dodatkowego wzmocnieniaimateriatu.

Sposéb rozwigzania problemu:

Zastosowac podktad usztywniajgcy, tak zwany "stabilizator" (do nabycia w sklepach z dodatkami krawieckimi).
Stosowanie stabilizatora daje bardzo dobre efekty i jest zalecanezwlaszcza przy szyciu delikatnych, cienkich
i elastycznych materiatow.

14. Maszyna petli nitke (supetkuje, zbija nitke) przy rozpoczynaniu szycia

Prawdopodobna przyczyna:

Gorna i dolna nitka nie zostaty prawidtowo utozone pod stopka dociskowg przy rozpoezynaniu szycia.
Sposéb rozwigzania problemu:

Sprawdzi¢ i w razie konieczno$ci poprawi¢ utozenie nitek pod stopka, pociagajac obie nitki.do tytu.
Prawdopodobna przyczyna:

Maszyna rozpoczeta szycie bez materiatu pod stopkg dociskowa.
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Sposob rozwigzania problemu:

Umie$ci¢ materiat pod stopkahi. upewnic sie, ze igta przektuje materiat przy pierwszym $Sciegu, pokrecajac kétkiem
recznym i opuszczajac igte'w dot.

Lekko przytrzymac¢ konce obu*nitek i rozpoczac¢ szycie.

Prawdopodobna przyczyna:

Niewtasciwa technika szycia - brak dodatkowego wzmocnienia materiatu.

Sposob rozwigzania problemu:

Zastosowac podktad usztywniajgcy, tak'’zwany "stabilizator" (do nabycia w sklepach z dodatkami krawieckimi).
Stosowanie stabilizatora daje bardzo dobre efekty i jest zalecane, zwtaszcza

przy szyciu delikatnych, cienkich i elastycznych materiatow.

15. Maszyna zrywa gorng nitke w trakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna:

Gorna nitka zakleszcza sie.

Sposoéb rozwigzania problemu: Sprawdzi¢ przebieg hitki w prowadnikach maszyny.

Sprawdzi¢ zatozenie szpulki oraz odwijanie sie nitki ze szpulKi.

Sprawdzi¢, czy przypadkiem nitka nie zakleszcza sie na zZle.wypolerowanej krawedzi kapturka przytrzymujgcego
szpulke. Poprawi¢ zatozenie szpulki i ponownie nawlec maszyne.

Prawdopodobna przyczyna:

Maszyna nie jest nawleczona prawidtowo.

Sposob rozwigzania problemu:

Usung¢ gérng nitke z maszyny, podnies¢ stopke i ponownie nawlec maszyne upewniajac sie,

czy nitka prawidtowo przechodzi przez oczko w podciggaczu nici. W tym celu/obréci¢ kotkiem recznym tak, aby
podciggacz nici znalazt sie w swoim najwyzszym potozeniu.

Prawdopodobna przyczyna:

Naprezenie nitki gornej zbyt duze

Sposoéb rozwigzania problemu:

Zmniejszy¢ naprezenie nitki gornej.
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16. Maszyna strzepi goérna-nitke

Prawdopodobna przyczyna:

Nitka jest stara i ztej jakosci.

Sposéb rozwigzania problemu:

Nawlec na maszyne nitke dobrej jakosci.

Prawdopodobna przyczyna: Igta jest starai zuzyta.
Sposéb rozwigzania problemu:

Bardzo czesto zdarza sie, ze wypracowane/oczko starej i zuzytej igty strzepi gérng nitke.
Nalezy wowczas wymieni¢ igte na nowa.

Prawdopodobna przyczyna:

Nitka jest zbyt gruba w stosunku do uzywanej igty:

Sposob rozwigzania problemu:

Zmieni¢ nitke lub igte tak, aby rozmiarami pasowaty do siebie.

UWAGA:

W przypadku wystgpienia innych, powazniejszych problemoéw, ktére nie dajg sie wyeliminowac przy pomocy
wskazowek zamieszczonych w niniejszym rozdziale, nalezy skontaktowac sie z Serwisem Gentralnym
importera i dystrybutora domowych maszyn SINGER.
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Oznaczenie modeli;

Wersje napieciowe zasilania (napiecie / czestotliwosc):

Predkos¢ szycia:

(przy szyciu $ciegiem prostym z domys$ing dtugoscia Sciegu)
Klasa izolaciji:

Rodzaj o$wietlenia:

Szeroko$¢ Sciegu:

Dtugos¢ sciegu:

Wznios stopki dociskowej:

Waga netto:

Wymiary maszyny (dtugosc¢ x szerokos¢ x gtebokos¢)

HD 6600C, HD 6605C
HD 6800C, HD 6805C
240V / 50Hz
230V /50 Hz
220V / 50-60Hz
127V /1 60 Hz
120V / 60Hz
100V / 50-60Hz
1000 +/- 50 sciegdéw / minute

Il-ga (Europa)
LED
0-7,0 mm
0-4,5mm
6 mm
7 kg
440 x 190 x 280 mm

[] Informacje o serwisie:

W razie jakichkolwiek problemow prosimy kontaktowac sie’z autoryzowanym serwisem
lub Serwisem Centralnym importera i dystrybutora:

Serwis Centralny ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM

Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI

PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM

Obstuga serwisowa urzadzenia winna by¢ dokonywana wytgcznie przez autoryzowane punkty serwisowe.
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[] wazna informacja dla uzytkownikow:

INFORMACJA
0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym .
W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajacym z wprowadzenia ustawy o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznymginformujemy ze: <7
1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny-nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. H
2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac¢ do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego —
lub sprzedawcy, przy zakupie nowego.sprzetu tego samego rodzaju.
3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi przetwarzania lub
odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi orazsochrone $rodowiska.
4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go tgcznie z innymi odpadami grozi
administracyjna kara pieniezna i/lub odpowiedzialne$¢karna.
(Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2015 o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym - Dz.U. 2015 poz. 1688).
To urzgdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem,odzysku.
Po okresie uzytkowania trzeba je zwroci¢ do odpowiedniego punktu zbiérki i nie wolno umieszczaé go razem
Z nieposortowanymi odpadami.
Takie dziatanie przyniesie korzy$¢ dla Srodowiska (tylko w Unii Europejskiej).
Informac;ji o adresach punktow zbidrki zuzytego sprzetu elektrycznego elektronicznego udzielajg jednostki
samorzadu terytorialnego.
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[] Notatki uzytkownika

-89 -



7

KARTA GWARANCYJNA - strona "A"

I Ul ARKAAGD Sp. z 0.0.,+tl: Strycharska 4, 26-601 RADOM,
B> Y Telefon centrali: (48):360 91 40, (48) 360 94 32
V @ N Telefon do serwisu ogdlnego:(48) 360 91 40, Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10

h_dl 4 www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujg urzadzenia wprowadzone na rynek polski przez firme ARKAAGD Sp. z 0.0,

z siedzibg w Radomiu przy ul. Strycharska 4yZwang dalej ,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku
w warunkach gospodarstwa domowego Tub padobnego. Uzytkowanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcja
obstugi powoduje utrate gwarancji.

2. Gwarant zapewnia uzytkownika o dobrej jakosci sprzétu oraz jego trwatosci i zachowaniu jego funkcji i wiasciwosci
w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania gwaranciji.

Gwarant udziela 24-miesiecznej gwaranciji liczonej od daty zakupu urzadzenia.

3. Ujawnione w tym okresie wady usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni, a w przypadkach szczegdlnych
w okresie do 30 dni, liczac od daty udostepnienia urzadzenia Gwarantowi. Gwarant odbiera urzadzenie na swoj koszt.

4. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy towaru lub jego wymiany w rozsgdnym czasie od chwili, w ktorej zostat
poinformowany przez konsumenta o braku zgodno$ci towaruiobjetego gwarancja. Realizacja gwarancji powinna nastgpic¢
bez nadmiernych niedogodnoéci dla konsumenta, uwzgledniajac specyfike towaru oraz cel, w jakim konsument go nabyt.

5. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie, wraz z reklamowanym urzgdzeniem, waznej karty
gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

6. Reklamowane urzadzenie powinno by¢ kompletne i przygotowane do wysytki w opakowaniu, ktére gwarantuje odpowiednio
wysokg ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas transportusprzez firme kurierskg. Sprzet dostarczany

do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarant moze odmowic przyjecia do naprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie

koszty naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pocztowych, przewozu, robocizny i uzytych materiatéw.
Gwarant moze zleci¢ naprawe towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swdj koszt. Konsument nie bedzie ponosit z tego
tytutu Zadnych kosztéw. Jezeli towar zostat zamontowany przed ujawnieniem sie braku zgedno$ci towaru z umowa,
Gwarant demontuje oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymianyj albo zleca wykonanie tych czynnosci
na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjnej znajduje sie na stronie Gwaranta: www:arkaagd.pl/serwis

7. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz wywotanych skokami napiecia uszkodzen sprzetu
i spowodowanych nimi wad oraz uszkodzen. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego lub
niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego specjalistycznego podtgczenia do sieci przez
osoby z odpowiednimi uprawnieniami oraz niewtasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych.
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10.
11.

12.
13.

14.

15.
16.
17.

18.

19.

WARUNKI GWARANCJI - c.d.

. Gwarancja nie obejmuje’ uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem sprzetu,

wadliwego przechowywania, wadliwego podtgczenia do instalaciji, sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarancja nie obejmujefodbarwien, odpryskow, oraz defektéw estetycznych urzadzenia powstatych w toku normalne;j

eksploataciji.

Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z przegladem, konserwacjg, czyszczeniem i regulacjami
opisanymi w instrukcji obstugi.

Ustugami gwarancyjnymi nie sg objeté czesci oraz ich wymiana, ulegajgce naturalnemu zuzyciu podczas normalnej
eksploatacji sprzetu jak: paski, noze, uszczelki, igty, zaréwki, lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

Czynnosci wynikajgce z punktow 10 i 11 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie i na wtasny koszt.

Sprzet zwracany do serwisu powinien posiadac doktadny opis usterki oraz dane kontaktowe zgtaszajgcego.

W przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczny lub.e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

Gwarant moze dokona¢ wymiany, gdy konsument zgda haprawy, lub moze dokona¢ naprawy, gdy konsument zgda wymiany,
jezeli doprowadzenie do zgodnosci towaru z umowa ‘W, sposob wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztow dla Gwaranta. Jezeli naprawasi'wymiana sg niemozliwe lub wymagatyby nadmiernych kosztéw

dla Gwaranta, moze on odmoéwi¢ doprowadzenia towafu do zgodnosci z umowg. Przy ocenie nadmiernosci kosztéw dla
Gwaranta uwzglednia sie wszelkie okolicznosci sprawy, weszczegolnosci znaczenie braku zgodnosci towaru z umowa,
wartos¢ towaru zgodnego z umowg oraz nadmierne niedogodnoécidla konsumenta powstate wskutek zmiany sposobu
doprowadzenia towaru do zgodnos$ci z umowg. Konsument ni€ jest zobowigzany do zaptaty za zwykte korzystanie ze sprzetu,
ktory nastepnie zostat wymieniony.

Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i dotyczy sprzetu wprowadzonego
na rynek polski przez Gwaranta oraz kupionego na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.

Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki sklepu,i podpisu sprzedawcy lub dotgczonego
dowodu zakupu lub jego kopii.

W przypadku braku zgodnosci rzeczy sprzedanej z umowa, kupujgcemu z maecy prawa przystugujg srodki ochrony prawnej
ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie ma wptywu na te $rodki ochronyprawne;.

W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r.

- Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360; ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pézniejszymi zmianami

oraz inne przepisy prawa polskiego.

RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej gwarancji jest Gwarant,

tj. firma ARKA AGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu (ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)
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KARTA GWARANCYJNA
Wyr6b: Domowa maszyna‘de szycia "SINGER" model HD 6600C / HD 6605C / HD 6800C / HD 6805C
Nr fabrycznys............................ Data sprzedazy: ............
Pieczatka sklepu: ........%0 i, Podpis sprzedawcy: .....

Adnotacje Serwisu Centralneger’ARKA AGD Sp. z 0.0. o dokonanych naprawach

Data zgtoszenia

Opis naprawy Data wykonania

Podpis i pieczgtka montera
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