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Mie mozna wyrzucad razem z odpadami
I:l domowymi. Pozbywaj sie maszyny do szycia
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Na etapie produkcji maszyna do szycia jest fabrycznie regulowana, ustawiana i smarowana. Przed pierwszym uzyciem
zalecamy:

- sprawdzenie obszaru chwytacza i transportera oraz ewentualne delikatne wytarcie jedynie nadmiaru oleju maszynowego,
- wykonanie prébnego szycia na testowym kawatku tkaniny.

Ma to na celu pozbycie sie ewentualnego nadmiaru oleju maszynowego, ktéry mogtby zabrudzi¢ wtasciwy wyrdb.

Importer:

Revorm spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig ul. Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw

Wyprodukowano w zaktadach:

Zeng Hsing Ind. Co., Ltd.No. 78 Yong Cheng Rd.Taiping Ditrict, Taichung CityTaiwan R.O.C.

REVORM sp. z 0.0. deklaruje ze maszyna do szycia Minerva M23Q i M32Q jest zgodna z nastepujgcg dyrektywg (dyrektywami), tgcznie ze wszystkimi jej zmianami i uzupetnieniami:
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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z maszyny elektrycznej nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa. Przed przystgpieniem do pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje prawidtowego
korzystania z urzgdzenia.

OSTRZEZENIE - W celu zmniejszenia niebezpieczeristwa porazenia pradem:

1. Urzadzenie nie powinno by¢ pozostawione bez nadzoru po podtgczeniu do sieci.

2. Zawsze odtgczaj urzgdzenie z sieci po zakonczeniu szycia i przed czyszczeniem.

3. Zawsze odfgczaj wtyczke z gniazdka przed wymiang zaréwki. Wymien na zarowke tego samego typu o
mocy 10 W (obszar 110-120 V) lub 15 W (obszar 220-240 V).

UWAGA - W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa oparzen, pozaru, porazenia pradem i obrazen
osOb nalezy przestrzegaé ponizszych zalecen:

1. Przed uzyciem maszyny uwaznie zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

2. Przechowuj instrukcje w odpowiednim miejscu wraz z maszyng. Jezeli maszyna bedzie przekazane do
0s6b trzecich, nalezy zatgczy¢ do niej niniejszg instrukcje.

3. Maszyny nalezy uzywac tylko w miejscu suchym.

4. Nigdy nie pozostawiac urzadzenia bez nadzoru, jezeli blisko sg mate dzieci lub osoby, ktére
nieSwiadome ryzyka porazenia prgdem.

5. Do pracy z maszyng moga przystgpic dzieci i osoby niepetnosprawne, ale tylko po wczesniejszym
przeszkoleniu i pod odpowiednim nadzorem, Swiadome ryzyka wynikajgcych z pracy na maszynie.

6. Nie pozwalaj dzieciom bawic sie z maszyng.

7. Czyszczenie i obstuga urzgdzenia moze byc¢ realizowana przez dzieci, ale tylko pod nadzorem oséb
petnoletnich i po wczesniejszym przeszkoleniu.

8. Nalezy wytgczy¢ urzadzenie przed dokonaniem takich czynnos$ci jak wymiana igty, nawlekanie,
czyszczenie, konserwacja itp.

9. Zawsze wytgczaj maszyne do szycia z pradu, jezeli miejsce pracy pozostaje bez nadzoru.



10. Zawsze wytgczaj maszyne z pragdu przed wymiang zarowki, czyszczeniem, smarowaniem oraz innymi
czynnosciami regulacji urzadzenia opisanymi w niniejszej instrukciji.

11. Nie uzywaé urzgdzenia w miejscu o zwiekszonej lub duzej wilgotnosci.

12. Odtgczajgc kabel zasilajgcy od gniazdka nalezy trzymac za wtyczke, nie ciggng¢ za przewaod.

13. Wymieniaj zaréwke tylko na taki sam typ zarowki.

14. Nie kta$¢ zadnych przedmiotéw na rozrusznik nozny.

15. Nie korzysta¢ z maszyny, jezeli otwory wentylacyjne sg zastoniete. Nalezy zawsze zachowywaé
otwory wentylacyjne otwartymi i regularnie czysci¢ od brudu i kurzu.

16. Urzadzenie dziata tylko z nastepujgcymi typami rozrusznikéw noznych KD-1902, FC-1902(110-120V)/
KD-2902, FC-2902A, FC-2902C, FC-2902D (220-240V) / 4C-316B (110-125V), 4C-316C (127V)/
4C-326C (220V), 4C-326G (230V), 4C-336G (240V), 4C-336G (220-240V).

17. Nie prébuj naprawia¢ uszkodzonego przewodu rozrusznika noznego. Jezeli przewdd zostat
uszkodzony, nalezy wymieni¢ caty zestaw rozrusznika noznego wraz z przewodem.

18. Poziom natezenia dzwieku przy odpowiednim uzywaniu maszyny stanowi 75db (A).

19. Nie wyrzucac¢ urzgdzenia elektrycznego razem z odpadami komunalnymi.

20. Celem utylizacji skontaktuj sie z odpowiednimi wiadzami lokalnymi.

21. W przypadku, jesli jakas czesS¢ maszyny trafita do gruntu lub wody, istnieje ryzyko wycieku substanc;ji
niebezpiecznych dla srodowiska.

22. Podczas wymiany starych maszyn na nowe, lokalny dystrybutor jest zobowigzany do pokrycia
wszelkich kosztow utylizaciji.

Zachowaj niniejszg instrukcje!
Zachowaj oryginalne opakowanie, wraz ze styropianowymi wyttoczkami!

Maszyna jest przeznaczona wytacznie do uzytku domowego



Gratulujemy!

Jako witasciciel nowej maszyny do szycia otrzymasz wielkg przyjemno$¢ szycia
na wszystkich rodzajach tkanin, od grubej bawetny do cienkiego jedwabiu.

Twoja maszyna jest prosta i tatwa w uzyciu. Dla bezpieczenstwa i dla
przyjemnego szycia na maszynie, polecamy przeczyta¢ wszystkie zalecenia
niniejszej instrukciji i korzystac z nich w trakcie pracy na urzadzeniu.

Po zapoznaniu z instrukcjg obstugi poznasz ogromne mozliwosci maszyny oraz
jej zalety.
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Czesci maszyny

1. Regulator naprezenia nici igtowej

2. Regulator docisku stopki (opcjonalnie)

3. Podciggacz nitki

4. Dzwignia szycia wstecz

5. Nozyk do odcinania nitki

6. Stopka dociskowa

7. Ptytka Sciegowa

8. Stolik wysiegu/pojemnik na akcesoria

9. Regulator szerokosci $ciegu (w modelach z 3 regulatorami)
10. Ogranicznik nawijania szpulki

11. Regulator dlugosci $ciegu

12. Wyswietlacz wyboru $ciegow

13. Automatyczne obszywanie dziurki na guziki

14. Automatyczny nawlekacz nitki (opcjonalnie)

*Uwaga:

Jezeli twojej maszynie brakuje regulatora szerokosci Sciegu, to w
niniejszej instrukcji ona bedzie wskazana jako “model z 2
regulatorami).




Czesci maszyny

15. Trzpien horyzontalny na szpulke
16. Dysk nawijacza szpulki

17. Otwor na drugi trzpien na szpulke
18. Kgczka

19. Koto zamachowe

20. Pokretto wyboru $ciegow

21. Witacznik gtéwny

22. Gniazdko podtgczenia noznego regulatora obrotow
23. Dysk nawijacza szpulki

24. Prowadnik nitki

25. Podnosnik stopki dociskowej

26. Dzwignia transportera




Akcesoria

Akcesoria standardowe (1}

a. Stopka uniwersalna

b. Stopka do zamkdéw

c. Stopka do dziurek na guziki

d. Stopka do przyszywania guzikow
e. Srubokret L

f. Prujka / szczoteczka

g. Dodatkowy piony trzpien na nici
h. Filcowa podktadka

i. Zestaw igiet
j. stoper szpulki maty i duzy
k.szpulki

|. prowadnik krawedziowy

Akcesoria dodatkowe nie bedace na wyposazeniu:
.stopka do $ciegu krytego

. stopka do Sciegu satynowego

. stopka owerlokowa (krawedziowa)
. stopka do podwijania

. stopka do kordonkow

. stopka do pikowania

. stopka do quiltingu

stopka do marszczenia

. stopka z goérnym transportem

. podwojna igta

w. stolik powiekszajacy pole pracy
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Y}y Szufladka z wbudowanym pojemnikiem na akcesoria

Aby zdjg¢ lub zamontowac¢ szufladke nalezy ja przesuna¢ w lewo lub w
prawo wzdtuz wolnego ramienia maszyny (1)

J
~N

W $rodku szufladki znajduje sie wbudowany pojemnik na akcesoria.

Aby otworzy¢ pojemnik nalezy uchyli¢ klapke jak pokazano na rysunku. (2)
y,




Instalowanie dodatkowego stolika

Zdejmij szufladke jak pokazano na rysunku 1.

Rozt6z nézki w stoliku (2)

Wsun stolik jak pokazano .na rysunku 3.

Mocowanie A samoistnie zatrzasnie si¢ w uchwycie B




Podtaczenie do zasilania

Podtgcz maszyne do gniazdka jak pokazano na rysunku (1)

W niektorych krajach maszyna jest dostarczana wraz z odpowiednig
wtyczka spolaryzowana. (2)

UWAGA:
Gdy maszyna przestaje by¢ uzywana, niezwtocznie odtgcz jg od
zasilania

Nozny regulator obrotow (tzw. pedat)
Nozny regulator obrotéw poprzez jego odpowiednie nacisniecie stopg
pozwala na odpowiednie dostosowanie predkosci szycia (3)

UWAGA:
W razie watpliwosci co do podtgczenia maszyny do zasilania
skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem.

Oswietlenie pola pracy: .
Maszyna jest wyposazona w zaréwke oswietlajgca pole pracy. Zaréwka
wigcza sie automatycznie wraz z wtgczeniem maszyny.

UWAGA:

W przypadku urzgdzenia ze spolaryzowang wtyczka (jeden bolec jest
szerszy od drugiego}. Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem,
wtyczka ta jest przeznaczona do podtgczenia do spolaryzowanego
gniazdka tylko w jeden sposéb. Jesli nie pasuje catkowicie do gniazdka,
nalezy odwrdci¢ wtyczki. Jesli nadal nie pasuje, skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem w celu zainstalowania odpowiedniego
gniazdka. Nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb. (2)

a. Spolaryzowana wtyczka przytaczeniowa

b. Gniazdko z uziemieniem




A Wymiana zarowki

Odtgcz maszyne od zrodta zasilania! Ustaw wigcznik zasilania w pozyc;ji
0 (off)

Wymien zaréwke na tego samego typu, maksimum 10W (110-120V) lub
15W (220-240V).

- Odkre¢ srube A jako pokazano narys. 1

- Zdejmij ostone boczng (B}.

- Wykre¢ zaréwke i wkre¢ nowg (C}. (2}

- Ponownie zatéz ostone boczng B i przykre¢ srube A.

Jesli napotkasz na trudnosci lub bedg jakies watpliwosci, skontaktuj sie z
lokalnym sprzedawcg lub serwisem.




Podwdéjny wznios stopki

Maszyna zostata wyposazona w funkcje podwdéjnego wzniosu stopki.
Jesli szyjesz wyjagtkowo grube materiaty i po podniesieniu stopki do
standardowej pozycji wcigz jest za mato miejsca pod stopka, mozesz jg
dodatkowo unies¢ poprzez podciggniecie do gory dzwigni podnoszenia
stopki A

Regulacja docisku stopki

Sita docisku stopki zostata fabrycznie ustawiona do poziomu najbardziej
uniwersalnego odpowiedniego dla codziennego szycia.

Przy przypadku szycia wyjatkowo ciezkich lub delikatnych materiatow
mozesz zmienic site docisku stopki poprzez obrocenie monetg pokretta
w gornej czesci obudowy jak pokazano na rysunku 2.

Aby zmniejszy¢ site docisku obré¢ pokretto przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara. Aby zwiekszy¢ site docisku stopki obré¢ pokretto
zgodnie ze wskazéwkami zegara.

Zwrd¢ uwage o ile obrotow i ktorym kierunku obrécono pokretto regulacji
sity docisku stopki, tak aby moc wréci¢ do jego pierwotnych ustawien.




Uchwyt mocowania stopki

Podnies stopke przy pomocy dzwigni
Zatéz uchwyt mocujgcy B na trzpien A jak pokazano na rysunku 1,
nastepnie przykre¢ srube mocujgcg. Demontaz w odwrotny sposéb.

Mocowanie stopki (2)

Ustaw stopke tak aby precik d znajdowat sie bezposrednio pod
wycieciem c. Nastepnie opusé dzwignie podnoszenia stopki, stopka
automatycznie zatrzasnie sie w uchwycie b

Zdejmowanie stopki (3)
Podnies stopke przy pomocy dzwigni z tytu obudowy
Nacisnij dzwignie e, stopka opadnie samoistnie.

Montaz prowadnika krawedziowego (4)
Wsun prowadnik krawedziowy g w uchwyt jak pokazano
na rysunku.

UWAGA:
Podczas jakichkolwiek prac w obszarze igty i stopki przetacz
przetacznik zasilania w pozycje 0 (off)
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Nawijanie szpulki

Zatéz szpule z nicmi na uchwyt poziomy a nastepnie zablokuj jg (1}.

W przypadku matej szpuli zablokuj ja wezszg czescig w kierunku
szpuli (2}.

Przeprowadz ni¢ przez metalowg przelotke (3}.

Owin pojedynczo ni¢ wokoto naprezacza szpulowania tak aby ni¢ weszta
gteboko pomiedzy jego talerzyki (4}.

Przewlecz ni¢ przez otwér w szpulce od wewnatrz do zewnatrz a nastepnie
zatdz jg na trzpien szpulownika (5}.

Przesun szpulownik w prawo (6}.
Ztap pewnie za koniec nici (7}.

Nacisnij pedat, maszyna zacznie nawija¢ ni¢. Uwazaj, aby koncoéwka nici,
ktéra trzymasz nie zaplatata sie wokoto trzpienia szpulownika (8}.

Po nawinieciu kilku zwojéw zatrzymaj nawijanie i obetnij wystajacg koncéwke
nici. Po obcieciu kontynuuj nawijanie (9}.

Po nawinieciu na szpulke oczekiwanej iloéci nici zatrzymaj nawijanie, przetnij
ni¢, przesun szpulke w lewo i zdejmij jg z trzpienia (10}.

UWAGA:

W prawym potozeniu trzpienia szpulownika maszyna nie szyje, igta i
koto zamachowe nie porusza sie.

Aby rozpocza¢ szycie trzpien szpulownika musi znajdowac sie w lewej
pozyciji.



—_
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Zaktadanie szpulki i nawlekanie dolnej nici

Podczas zaktadani i wyjmowania szpulki igta musi znajdowa¢ sie w
najwyzszej pozyciji.

1. Wioz szpulke w bebenek tak aby pociggajac za ni¢ rozwijata sie ona
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (strzatka).

2. Przeciggnij ni¢ przez szczeline (A}.

3. Przeciggnij ni¢ w miejscu oznaczonym strzatkg do prowadnika nici
ptytki Sciegowej od (B} do (C}.

4. Aby odcigé nadmiar nici, pociggnij ni¢ z powrotem przez ostrze w

punkcie (C). Zamontuj gérng klapke.

UWAGA:
Przed wtozeniem lub wyjeciem szpulki ustaw przetgcznik zasilania w
pozyciji 0 (off).

12
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zaktadanie igty (System 130/705H}

Regularnie wymieniaj igte, zwlaszcza jesli wykazuje oznaki zuzycia i
powoduje problemy. Wiekszos$¢ producentéw zaleca wymiane igly co
8 przepracowanych godzin

W16z igte zgodnie z ilustracjg w nastepujgcy sposob:

A. Poluzuj srube mocujacy igte i dokre¢ ponownie po wiozeniu nowe;j
ighy. (1}

B. Ptaska strona uchwytu igty powinna by¢ skierowana

do tylu (B). W6z igte C jak najdalej do gory (D)

UWAGA:

Przed witozeniem lub wyjeciem igty ustaw przetacznik zasilania w
pozycji ,0” (off)

Igly musza by¢ w idealnym stanie (2}
Przyktadowe objawy zuzycia igly:
A. Wygiecie igty
B. Wyszczerbienie ostrza
C. Stepienie ostrza




(" ) Nawlekanie gornej nici

Jest to prosta operacja, ale wazne jest, aby wykonac jg prawidtowo,
poniewaz w przeciwnym razie mogg wystepowac problemy z szyciem.

Podnies igte do najwyzszej pozycji oraz podnies$ stopke (dyski
naprezacza automatycznie poluzujg sie). (1/2}

Y} 1. Umies$¢ szpulke z nicig na uchwycie tak, aby ni¢ wychodzita ze
szpulki, jak pokazano na rysunku (3}
W przypadku matych szpulek zamontuj blokade w odwrotnej pozycji.

2. Przeciagnij ni¢ ze szpulki do gérnych prowadnikéw nici (4/5}

3. Przeciagnij ni¢ do siebie przez szczeling w obudowie. W szczelinie tej
ukryte sg talerzyki naprezacza. (6}

4. Kontynuuj nawlekanie w dot a nastepnie zawrd¢ do géry wokoto 7 jak
pokazuje strzatka

5. W gérnej czesci tego ruchu przesun ni¢ od prawej do lewej przez
szczeling w uchu dzwigni podciggacza, a nastepnie ponownie
poprowadz ni¢ w dot. (8}

6. Przeprowadz ni¢ za uchem prowadzacym 9

7. Przeprowadz ni¢ za kolejnym prowadnikiem znajdujgcym sig tuz nad

igta, a nastepnie w dét do igly, ktérg nalezy nawlec od przodu do tytu.
' N Zwr6¢ uwage, aby ni¢ nie byta owinieta wokoto igty. Wyciggnij okoto
15cm nici do tytu poza ucho igty (10}

14



(” ) Automatyczny nawlekacz iglty (opcja)

* Automatyczny nawlekacz igly jest opcjg instalowang fabrycznie.
Jesli Twoja maszyna ma te opcje, skorzystaj z nastepujgcych
instrukciji:
J

- Podnies igte do najwyzszej pozyciji.
- Nacisnij dzwignie (A} w prawo w dot.

Nawlekacz automatycznie przestawia sie do pozycji nawlekania (B}.

- Zahacz ni¢ za haczyk C.

- Przeciagnij ni¢ przed igtg wokot nawlekacza (D} od dotu do gory.

- Zwolnij dzwignie jednoczes$nie puszczajac ni¢ (A}.

J - Pociagnij petle nici z tylnej strony ucha igty.
~

UWAGA:

Przed nawlekaniem ustaw przetacznik zasilania w pozycji ,O” (off)!
vy

15



4 ) Naprezenie nici

Regulacja naprezenia goérnej nici

0 %, \ Podstawowe ustawienie naprezenia nici: ,4".

Aby zwiekszy¢ naprezenie, obro¢ pokretto w prawo
zwigkszajgc warto$¢ wskazywanag na pokretle. Aby

f a zmniejszy¢ naprezenie, obro¢ pokretto w lewo zmniejszajac

wartos¢ wskazywang na pokretle.

A—3 5 & S5S—~g

A. Normalne naprezenie nici
B. Zbyt luzne naprezenie nici
C. Zbyt mocne naprezenie nici




7y Wyciaganie dolnej nici z chwytacza
Przytrzymaj gérna nic¢ lewa reka. Obracaj kotem zamachowym do
przodu, az igta zostanie podniesiona (1}

vy

N\
Pociagnij gérna ni¢, aby przeciggna¢ dolng ni¢ przez otwor ptytki
$ciegowej. Wyciagnij obie nici do tytu pod stopka. (2}

A
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Szycie wstecz 1

Szycie wstecz stuzy zabezpieczeniu $ciegu przed jego rozchodzeniem
sie na poczgtku oraz na koncu szycia. Aby szy¢ wstecz nalezy nacisng¢
klawisz A (rys.1)

Wyjmowanie materiatu spod stopki 2

Obracajgc kotem zamachowym do siebie ustaw igte w najwyzszej
pozyciji, podnie$ stopke a nastepnie wyjmij materiat pociggajg go do tytu.

(@

Odcinanie nici 3

Przeciggnij nici przez szczeling B a nastepnie pociagnij je energicznie
do dotu. N6z ukryty w szczelinie B przetnie je samoistnie.

Zmiana kierunku szycia 4

1. Zatrzymaj maszyne w miejscu, w ktérym chcesz zmieni¢ kierunek
szycia z igtg wbitg w materiale.

2. Podnie$ stopke dociskowg i obré¢ materiat, aby ustawi¢ nowy
kierunek, uzywajac igty jako punktu zwrotnego. (4}

3. Opusé¢ stopke i zacznij szy¢ w nowym kierunku.




Dopasowanie igta / tkanina / ni¢

PORADNIK DOBORU IGIEL, MATERIALU, NICI
igta materiat ni¢

9-11(65-75} Lekkie tkaniny - cienka bawetna, woal, jedwab, muslin, Lekka ni¢ bawetniana, nylonowa lub poliestrowa.
dzianiny bawetniane, trykoty, dzerseje, krepy, tkany
poliester, tkaniny na koszule i bluzki.

12(80} Tkaniny Sredniej grubosci — baweina, satyna, ptétno zaglowe,

podwdjne dzianiny, lekka wetna. ) - S . L F
Wiekszo$¢ sprzedawanych nici jest Sredniej wielko$ci i

14(90} Tkaniny $redniej gramatury - bawetna, wetna, ciezsze nadaje sie¢ do tych tkanin i rozmiaréw igiet. Aby uzyskac
dzianiny, frotte, denim. najlepsze wyniki, uzywaj nici poliestrowych na materiatach
syntetycznych i bawetnianych na tkaninach naturalnych.

16(100} Ciezkie tkaniny - ptétno, tkaniny wetniane, namioty i tkaniny . Ses P . ;
pikowane, dzinsy, materialy obiciowe (od lekkiego do Zawsze uzywaj tej samej nici na gorze i na dole.
$redniego).

18(110} Ciezkie tkaniny wetniane, tkaniny ptaszczowe, tkaniny Mocne nici dostosowane do
obiciowe, niektore skory i winyle. materiatu

WAZNE: Dopasuj rozmiar igty do rozmiaru nici i wagi materiatu
WYBOR IGLY | TKANIN

igta opis rodzaj materiatu
HAx1 Standardowe ostre igty. Rozmiary wahajg sie od cienkiego Tkaniny naturalne — wetna, bawetna, jedwab itp. Nie
15x1 do duzego 9 (65} do 18 (110} zalecane do dzianin podwadjnych.
15«<1/705H Igta pétkulista. 9 (65} do 18 (110} Tkaniny naturalne i syntetyczne, mieszanki poliestrowe.
Dzianiny - poliestry, interlocki, trykot, dzianiny pojedyncze
i podwojne. X
15«1/705H (SUK} Igta kulkowa 9 (65} do 18 (110} Dzianina swetrowa, Lycra, tkanina kostiumowa, elastyczna.
130 PCL Igta do skor 12 (80} do 18 (110} Skora, winyl, tapicerka. (Pozostawia mniejszy otwor niz
standardowa duza igta.}

UWAGA: 1. Igly podwajne stosuije sie do celéw dekoracyjnych i uzytkowych
2. Podczas szycia podwojnymi igtami, pokretto szerokosci sciegu powinno by¢ ustawione na mniej niz ,3".
3. Igly europejskie majag rozmiary 65, 70, 80 itd. Igly amerykanskie i japonskie majg rozmiary 9, 11, 12 itd.
4. Czesto wymieniaj igte (mniej wiecej co drugi element garderoby} i/lub przy pierwszym zerwaniu nici lub pominieciu $ciegu.
5. Do materiatéw cienkich i elastycznych uzyj podktadu tzw. sztywnika.
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f N Wybér sciegu

1 2 Aby wybrac¢ Scieg, po prostu obréé pokretto wyboru wzoru. Pokretto
wyboru wzoru mozna obraca¢ w dowolnym kierunku.
@ 1
= =1 Dla $ciegu prostego wybierz | lub | za pomocg pokretta wyboru wzoru.
] \‘\ Dostosuj dtugosc¢ sciegu za pomoca pokretta diugosci sciegu.
-
/E ] Dla sciegu zygzak wybierz " é " przy pomocy pokretta wyboru $ciegu.
5 ] 3 Dostosuj dtugosc¢ i szerokos¢ sciegu do uzywanego materiatu.
B B Aby uzyskac inne wzory, przekre¢ pokretto dtugosci $ciegu na ,S1” lub
,52”, wybierz zadany wzér pokrettem wyboru wzoru i wyreguluj
4 szerokos¢ sciegu pokrettem szerokosci Sciegu.
Prosze zapoznac sie z ponizszg tabelg wzoréw $ciegow.
k 1. Pokretto szerokosci sciegu
S 2. Pokretto dlugosci Sciegu oraz $ciegéw z grupy S1i S2
/( 3. Wyswietlacz $ciegu
T 4. Pokretto wyboru Sciegu
5. Dzwignia szycia wstecznego
\ J
4 e - ra 3 d - - - 3
2 tarcze (21 Sciegéw) s1 3 tarcze (23 sciegi) s1
ABCDEFGHIJKABCDEFGHIJK ABCDEFGHIJKABCDEFGHIJK
- - K L OO b - ) ! i s .
g e e EEite g I W e SR e S E e
i & . : g [ EEA . g k.
R ,:*‘ﬁ%'.) TS k- Z 0= D RS b
L s N >
o g o
2 tarcze (29 sciegoéw) s1——— 3 tarcze (32 Sciegi) S1
ABCDEFGHIJKABCDEFGHIJK ABCDEFGHIJKABCDEFGHIJK
HRETNE RPN ST S ERRCL NI IR T It N3 DA R S ER SIS
S =230 )= a2 K 255 D IS T I
S2 S2
ABCDEFGHIJK ABCDEFGHIJK
SIS I s ~
P1aVEC{EEE St
\_ i m J & )
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N Scieg prosty oraz ustawienie pozyc;ji igly

1 2 Obro¢ pokretto wyboru Sciegu tak, aby wyswietlacz wskazywat Scieg
prosty.
= Generalnie, im grubszy materiat, ni¢ i igta, tym dtuzszy powinien by¢
Scieg.
™

(=3

Wybierz pozycje igly, od srodkowej pozyciji igty lub lewej pozyciji igty. (dla
modelu - 2 tarcze)

3
Wybierz pozycje igty, od srodkowej do lewej pozycji igty, zmieniajgc
pokretto szerokosci $ciegu (1) z ,0” na ,6” (dla pokretet modelu 3)
4

J/
)
||| 1. Pokretto szerokosci $ciegu (dla modelu - 3 pokretta)

2. Pokretto dtugosci $ciegu
3. Wyswietlacz sciegu
4. Pokretto wyboru $ciegu
5. Dzwignia szycia wstecznego

J
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Pokretta szerokosci i dlugosci sciegu

Szeroko$é $ciegu Model M23Q Funkcja pokretta szerokosci sciegu

Maksymalna szeroko$¢ sSciegu zygzak wynosi 5 mm; szeroko$¢ mozna
zmniejszy¢ na dowolnych wzorach. Szerokos$¢ zwieksza lub zmniejsza sie
wraz z przesunieciem pokretta szerokosci Sciegu w zakresie ,0” - ,6”. ". (1)

Pokretto szerokosci Sciegu stuzy rowniez do kontroli pozyciji igty przy $ciegu
prostym. Pozycja ,0” to srodek, a ,6” to catkowicie lewa pozycja igly (dla

\\\‘ / // modelu z 3 tarczami).

Funkcja pokretta diugosci $ciegu przy szyciu zygzak
Ustaw pokretto wyboru $ciegu w pozycji zygzak.

@ Gestosc¢ Sciegu zygzak zwieksza sie, gdy ustawienie pokretta dtugosci sciegu
zbliza sie do ,0”

Najczesciej wykorzystywanym ustawieniem dtugosci Sciegu zygzak jest 2-3. (2}

Funkcja pokretta dlugosci sciegu do szycia prostego
J W przypadku szycia $ciegiem prostym, przekre¢ pokretto wyboru wzoru na

) ustawienie $ciegu prostego. Obracaj pokrettem dtugosci $ciegu, a dlugos¢
poszczegdlnych $ciegdw zmniejszy sie, gdy pokretto zblizy sie do ,0".
Diugos¢ sciegu Diugo$¢ poszczegolnych sciegéw wzrosnie, gdy tarcza zblizy sie do ,4”. (3}
Ogdlnie rzecz biorgc, uzyj wiekszej dtugosci $ciegu podczas szycia
ciezszych materiatow. Uzywaj krotszej dtugosci Sciegu podczas szycia
Izejszych materiatow.

DN ——

— —————
N
—_— R emeeme—aaa
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Scieg kryty / $cieg bielizniany

* Stopka do Sciegu krytego jest akcesorium opcjonalnym, ktore nie jest
dostarczane z maszyna.

Scieg ten jest najczesciej wykorzystywany na obszycia, zastony, spodnie,

spodnice itp.

M Scieg kryty do materiatow elastycznych.

Ak Scieg kryty bielizniany to sztywnych materiatow.

Ustaw maszyne zgodnie z ilustracjg.

UWAGA:
Szycie sciegiem krytym wymaga praktyki. Zawsze najpierw wykonuj
test szycia na probce materiatu.

Zi6z materiat zgodnie z ilustracjg lewg strong do gory (1)

Umie$¢ materiat pod stopkg. Przekre¢ recznie koto zamachowe, az igta
przesunie sig catkowicie w lewo. Igta powinna przebi¢ fatd tkaniny tuz
przy krawedzi. Jesli tak sie nie stanie, odpowiednio dostosuj szerokos¢
Sciegu. (2)

Wyreguluj prowadnik (3} obracajgc pokretto (4} tak, aby prowadnik po
prostu opierat sie o zagiecie. Szyj powoli, lekko naciskajac rozrusznik,
prowadzac materiat wzdtuz krawedzi prowadnika.

a. Szerokos$c Sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dlugos¢ sciegu




N\
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Sciegi owerlokowe

* Stopka do obrzucania jest akcesorium opcjonalnym, ktére nie jest
dostarczane z maszyna.

Ustaw pokretto dtugosci sciegu na "S1" lub "S2".
Szerokos¢ Sciegu mozna dostosowac do materiatu.

standardowy $cieg owerlokowy: E
Do cienkich dzianin, dzersejow, brzegéw dekoltéw, Sciggaczy. (1}

podwdjny Scieg owerlokowy: E
Do cienkich dzianin, dzianin, szwoéw. (2}

scieg owerlokowy rozciagliwy: 'E
Do cienkich dzianin, dzersejow, brzegéw dekoltéw, Sciggaczy. (3}

Wszystkie $ciegi owerlokowe nadajg sie do szycia i wyréwnywania
krawedzi i widocznych szwéw w jednej operacji.
Podczas obszywania igta powinna wychodzi¢ poza krawedz materiatu.

UWAGA:
Do materiatéw elastycznych niezbedne jest zastosowanie igty z kulka!

a. Szerokos¢ sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dtugos¢ $ciegu
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Przyszywanie guzikow

Wytgcz transport - rysunek 1, przesun dzwignie zado b

Zamontuj stopke do przyszywania guzikow.

Utéz guzik i materiat pod stopkg. Zwro¢ uwage, aby guzik lezat
centralnie pod stopkg oraz aby otwory w guziku w ktérych planujesz
przeszycie byly utozone na szeroko$¢ a nie pionowo. Opus¢ stopke.
Ustaw pokretlo wyboru Sciegu na zygzak. Ustaw szeroko$¢ sSciegu
zygzak na szeroko$¢ rozstawu otwordw w guziku. Obré¢ kilkakrotnie
recznie kotem zamachowym, aby upewni¢ sie czy igta wchodzi
centralnie w otwory guzika (igta nie moze uderza¢ w guzik). Nacisnij
pedat i wykonaj kilka przeszyc¢.

W przypadku guzikéw z 4 otworami najpierw wykonaj przeszycie jedng
pare otwordw jak wyzej. Nastepnie obré¢ guzik i materiat i wykonaj
przeszycie w kolejnych 2 otworach stosujac sie do w/w wskazéwek.

a. Szerokos¢ sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dlugos¢ Sciegu
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Obszywanie dziurek na guziki

Dzieki wbudowanej automatyce obszywanie dziurek na guziki to prosty
proces. Przed wykonaniem witasciwego szycia zaleca sig, aby wykonac
obszycie prébne na innym kawatku zblizonego materiatu. Aby zapewni¢
wysokg jakos¢ dziurki oraz jej przeszycia zaleca sie stosowania fizeliny
lub innego sztywnika.

Robienie dziurki na guzik
1. Zaznacz miejsce, gdzie ma by¢ wykonana dziurka.
2. Zatoz stopke do obszywania dziurek i ustaw pokretto scieg _
Pokretto dtugosci sciegu ustaw na Wi Ustaw szerokos¢ sciegu do
oczekiwanej wartosci.
3. Opusé¢ stopke, wyréwnujgc oznaczenia na stopce z oznaczeniami
na materiale (A) (przednia rygielka zostanie zszyta jako pierwsza)
4. Zamontuj guzik w stopce jak pokazano na rysunku B
5. Opus¢ dzwignie do obszywania dziurek i delikatnie pchnij jg do tytu (C)
6. Lekko przytrzymujgc gorng ni¢, uruchom maszyne.
7
8

. Dziurki wykonujemy w kolejnosci jak pokazano na rysunku D
Zatrzymaj maszyne, gdy dziurka jest juz wyszyta.

Wykonywanie dziurki na guziki na materiatach elastycznych (E}
Podczas szycia dziurek na elastycznym materiale zaczep grubg ni¢ pod
stopkg do dziurek. Gdy dziurka jest wyszyta, w/w ni¢ powinna
znajdowac sie pod obszyciem bocznych krawedzi dziurki.

Obszywanie dziurki wykonaj analogicznie jak powyzej. Przed
rozpoczeciem wyszywania umies¢ ni¢ wzmacniajgcg w rowkach w
spodzie stopki jak pokazano na rysunku obok. Po wykonaniu obszycia
delikatnie pociagnij za ni¢ wzmacniajgca, aby wyciagnac¢ jej nadmiar a
nastepnie obetnij wystajgce jej konce.

a. Szerokos¢ sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dtugos¢ $ciegu




) Zamki i lamowki
@ |
Ustaw pokretto Sciegu w pozycjii lub |
Zatéz stopke do zamkow (1)
Ustaw pokretto diugosci sciegu w zakresie 1-4 (w zaleznosci od grubosci
materiatu).
Stopke do zamkéw mozna przymocowac z prawej lub lewej strony w
zaleznosci od tego, z ktérej strony stopki zamierzasz szy¢ (2)
Aby przeszy¢ suwak zamka, opus¢ igte w materiat, podnie$ stopke i
popchnij suwak za stopkg. Opus¢ stopke i kontynuuj szycie.
Mozliwe jest rowniez wszycie kawatka sznurka w pasek skosny tworzac
$ciggacz (3).
vy
\
a. Szerokos$c Sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dtugos¢ $ciegu
J
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) Szycie z opcjonalng stopka do podwijania

* Stopka do zawijania jest akcesorium opcjonalnym, ktore nie jest
dostarczane z maszyna. Stopka ta idealnie sprawdza sie do obszycia

cienkich lub przezroczystych materiatéw
?
1

Ustaw pokretto Sciegu na lub i Zamontuj stopke do podwijania (1)

Wygtadz brzeg tkaniny. Na poczatku obszycia dwukrotnie obré¢ pod
brzeg o okoto 3 mm (1/8"} i przeszyj 4-5 $ciegéw dla zabezpieczenia.
Pociggnij ni¢ lekko do tytu. Wbij igte w materiat, podnies stopke
dociskowg i poprowadz fatde do zwijacza na stopce (2).

Delikatnie pociggnij brzeg materiatu do siebie i opus¢ stopke.
Rozpocznij szycie, wprowadzajgc materiat do zwijacza, trzymajac go
pionowo i nieco w lewo (3).

A

N
a. Szeroko$¢ sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dlugos¢ sciegu

P




Y Multi zygzak (tzw. tréjskok)

Scieg ten stuzy do szycia na koronkach i gumkach, cerowania,
wzmachianie brzegoéw. Ustaw pokretto wyboru sciegdw na §

Umiesc¢ fatke w miejscu szycia. Dlugos¢ Sciegu mozna zmniejszy¢, aby
uzyskac bardzo gesty $cieg (1)

Podczas naprawiania rozdarcia zaleca sie uzycie kawatka tkaniny
podktadowej w celu wzmocnienia. Gestos¢ sciegu mozna dostosowac
zmieniajgc dlugos¢ sciegu. Najpierw szyj przez srodek, a nastepnie po
bokach z obu stron. W zaleznosci od rodzaju tkaniny i uszkodzen, szyj
od 3 do 6 rzeddw (2)

vy
\

1 2 a. Szerokos$c sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
) b. Dlugos¢ sciegu
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Potréjny scieg prosty oraz potrojny zygzak

Potréjny scieg prosty: (1/3}

Ustaw $cieg m

Scieg ten pozwala uzyska¢ mocny szew.

Ustaw pokretto dtugosci $ciegu na ,S1” lub ,S2".

Maszyna szyje dwa $ciegi do przodu i jeden $cieg do tytu. Daje to
potréjne wzmocnienie.

potréjny zygzak

Ustaw $cieg §

Do wytrzymatych szwow, podwinie¢ i szwow ozdobnych.
Ustaw pokretto dtugosci sciegu na ,S1” lub ,S2 ".

Ustaw pokretto szerokosci sciegu w zakresie od ,3” do ,6”. (dla
modelu - 3 tarcze) Potréjny zygzak nadaje sie do twardych
materiatéw, takich jak dzins, sztruks itp.

a. Szerokosc¢ Sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dlugos¢ sciegu
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Y Scieg o strukturze plastra miodu
Szwy do obszycia koszulki, bielizny itp.
Ustaw maszyne zgodnie z ilustracjg. Ustaw pokretto dtugosci Sciegu
na ,S1”.
Ustaw pokretto szerokosci sciegu na od ,3” do ,6”. (Dla modelu - 3 tarcze)
Ustaw selektor wzoru $Sciegu na ,plaster miodu”
Ten Scieg moze by¢ stosowany do wszystkich rodzajow dzianin i tkanin.
Uzywajgc wzoru $ciegu o strukturze plastra miodu do obrebiania nalezy
szy¢ w odlegtosci 1 cm od krawedzi materiatu i przycig¢ jego nadmiar.
A
N\
a. Szerokos¢ sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dlugos¢ sciegu
J
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( ) Szycie z opcjonalng stopka do kordonkéw

* Stopka do kordonkoéw jest akcesorium opcjonalnym, ktore nie jest
dostarczane z maszyng. Dzieki tej funkcji otrzymasz efekty dekoracyjne
na poduszkach, obrusach itp.

Ustaw Scieg zygzak.

Oprocz zygzaka do przyszywania kordonka nadajg sie rowniez inne
Sciegi, np. kryty, multi zygzak, $ciegi ozdobne.

Wi6z sznurek pomiedzy sprezynke zakrywajgcg rowek sznurka a stopke
(1). Sznurek powinien przechodzi¢ przez rowek w stopce. Mozna naszy¢
jeden, dwa lub trzy sznurki. Szeroko$¢ $ciegu jest regulowana w
zaleznosci od ilosci sznurkéw i wybranego sciegu (2).

a. Szerokos$c Sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
1 2 b. Dlugos¢ sciegu
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™\ Cerowanie i haftowanie

* Stopka do cerowania/haftowania jest opcjonalnym akcesorium, ktére
nie jest dotgczone do maszyny.

Wylacz transport jak pokazano na rys. 1 — przesun dzwignie z pozycji a do b

Wybierz scieg T lub |

Zdemontuj uchwyt stopki (2). Przymocuj stopke do cerowania do igielnicy.
Dzwignia (A) powinna znajdowac si¢ za srubg mocujgca igte (B). Nacisnij
stopke do cerowania/haftowania od tytu palcem wskazujgcym i dokre¢
Srube (C) (3)

Aby zabezpieczy¢ brzegu najpierw obszyj krawedzie otworu (4).
Wykonaj pierwszy rzad przeszy¢ kierujgc sie od lewej do prawej.
Nastepnie obr6¢ materiat o 1/4 i wykonaj rzedy przeszy¢ prostopadte do
_/  poprzednich. Dla uzyskania lepszych efektéw zalecamy uzycie

tamborka.

UWAGA:

Cerowanie z wolnej reki odbywa sie wytagczonym transportem
maszyny. Ruch tkaniny jest realizowany jest recznie. Konieczna jest
koordynacja predkosci szycia i ruchu materiatu.

a. Szerokos¢ sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dlugos¢ sciegu




Inne przydatne Sciegi

Ustaw maszyne jak pokazano na rysunku.
Dtugosc¢ i szerokosc¢ sciegéw dostosuj do materiatu.

Scieg potksiezycowy (1}
Delikatne wykonczenie krawedzi wzdtuz krawedzi tkaniny.

Scieg mostkowy (2}
Dekoracyjny szew tgczacy dla efektu fagotowania stosowany przy
Scigganiu sznurkiem lub gumkg marszczaca.

Scieg typu szaniec (3}

Do tgczenia szwow pfaskich, szycie na elastycznych, widocznych
obszyciach. Ten $cieg zalecany jest do twardych, grubszych
materiatow.

Rabek muszelki (4}

Dekoracyjne obszywanie krawedzi.

Nadaje sie do brzegdw tkanin przezroczystych, cienkich i elastycznych.
Wiekszy scieg powinien przebiega¢ nieco ponad krawedzig materiatu,
aby uzyskac¢ efekt muszli.

a. Szerokos¢ sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dlugos¢ sciegu
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Cerowanie

- Ustaw pokretto dlugosci sciegu na zgdang dtugosc.
- Ustaw selektor Sciegu na $cieg prosty, centralna pozycja igty.

- Umiesci¢ materiat do cerowania pod stopkg razem z materiatem do
cerowania, ktéry ma by¢ uzyty.

- Opusc stopke i naprzemiennie szyj przéd - tyt za pomocg dzwigni.

- Powtarzaj ten ruch, az obszar do cerowania zostanie wypetniony
rzedami szwow.

Instrukcje szycia wstecz znajdujg sie na stronie 18.

a. Szerokos¢ sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dlugos¢ sciegu
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Y\ Przyszywanie koronki

- Ustaw pokretto dtugosci sciegu na zgdang dtugosc¢.
- Ustaw selektor Sciegu na Scieg prosty, centralna pozycja igty.
- Zt6z krawedz materiatu na okoto 6 mm.

- Umies¢ koronke pod zagieta krawedzig materiatu, pozwalajac jej na
delikatne zatozenie materiatu, zgodnie z wymaganiami wzoru koronki.

- Przyszyj brzeg podwinigcia tkaniny.

- Mozesz doda¢ dekoracyjny akcent, uzywajgc satynowego sciegu do
przyszycia koronki.

J

~\
a. Szerokos$c Sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dtugos¢ $ciegu

J
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Aplikacje

- Ustaw pokretto dtugosci sciegu na zgdang dtugosc.

- Obro¢ pokretto wyboru Sciegu na matg szerokos¢ zygzaka.
- Wytnij wzér aplikaciji i przyfastryguj go do tkaniny.

- Szyj powoli wokét krawedzi wzoru.

- Odetnij nadmiar materiatu poza $ciegiem. Uwazaj, aby nie przecig¢
zadnych szwow.

- Usun fastryge.

- Zawigz gorng i dolng ni¢ pod aplikacjg, aby unikng¢ rozejscia szycia.

a. Szerokos¢ sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dtugos¢ $ciegu
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Podwdjna igta

- Ustaw pokretto dtugosci sciegu na zgdang dlugos¢ sciegu.

- Ustaw selektor Sciegu na $cieg prosty, srodkowa pozycja igty,
ustawienie szerokosci ,0”. (Dla modelu - 3 tarcze)

- Upewnij sie, ze dwie nici uzyte do nawleczenia podwajnej igly majg te
samg gramature. Mozesz uzy¢ réznych koloréw.

- Wiéz igte podwdjng w taki sam sposob jak igte pojedynczg.

- Nawlecz kazdg igte osobno.

UWAGA:

Szyjac podwdjng igta, zawsze postepuj powoli i upewnij sie, ze
utrzymujesz niskg predkosc¢, aby zapewni¢ jakos¢ sciegu.

Uzywajac podwdjnej igly na zygzaku, upewnij sie, ze pokretio
szerokosci sciegu jest ustawione miedzy ,1” a ,3". Nie uzywaj
podwajnej igty przy ustawieniu powyzej ,3”. (Dla modelu - 3 tarczeO.

Przed rozpoczeciem szycia ZAWSZE wykonaj recznie kilka obrotow
kotem zamachowym, aby upewnic sie, ze igta nie uderza w stopke!

a. Szerokos¢ sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dlugos¢ $ciegu




) Monogramy i haft
- Ustaw maszyne zgodnie z ilustracjg.
- Zdejmij stopke i uchwyt stopki.
- Opusc¢ zgbki transportera jak pokazano na rysunku 1
- Przed rozpoczeciem szycia opus¢ dzwignie stopki dociskowej.
- Dostosuj szerokos¢ sciegu zgodnie z rozmiarem napisu lub wzoru.
Przygotowanie do monogramu i haftu *
- Narysuj zgdany napis lub wzér po prawej stronie materiatu.
- Rozciggnij tkaning miedzy tamborkiem tak mocno, jak to mozliwe.
- Umies¢ materiat pod igta. Upewnij sie, ze stopka jest opuszczona w

y najnizszej pozycji.

) - Obré¢ koto zamachowe do siebie, aby przeciggna¢ dolng ni¢ przez
tkanine. Zszyj kilka $ciegobw zabezpieczajgcych w  punkcie
poczatkowym.

- Trzymaj tamborek kciukiem i palcami wskazujgcymi obu rak,
jednoczesnie pozostatymi palcami stabilizujgc materiat.
* Tamborek nie jest dotgczony do maszyny.
a. Szerokos¢ sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dtugos¢ sciegu
A
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) Quilting i pikowanie
* Stopka do pikowania jest akcesorium opcjonalnym, ktére nie jest
dostarczane z tg maszyng. Ustaw selektor wzoru zgodnie z ilustracjg.
Ustaw scieg ‘T lub i
W16z prowadnik do pikowania w uchwyt stopki dociskowej i ustaw
zgdany odstep.
Przesun materiat i przeszyj kolejne rzedy z prowadnicg jadgca
wzdtuz poprzedniego rzedu Sciegow.
UWAGA:
Pokazana stopka to opcjonalna stopka do pikowania, ktéra nie jest
dostarczana z maszyng. Jesli nie kupites tej stopki, mozesz uzyé
stopki uniwersalnej.
A
N\
a. Szerokos¢ Sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dtugos¢ $ciegu
»
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Y Marszczenie
a
* Stopka do marszczenia jest akcesorium opcjonalnym, ktore nie jest
dostarczane z tym urzadzeniem. Ustaw selektor wzoru zgodnie z
ilustracja.
Ustaw $cieg T lub i
1. Zatdz stopke do marszczenia.

) 1 2. Szyj pojedynczy rzad lub wiele rzedow $ciegdéw prostych.

' o) 3. Jesli wymagane jest wiecej marszczenia, zmniejsz naprezenie goérnej
| nici do wartosci ponizej 2, aby dolna ni¢ lezata na spodniej stronie
| materiatu.
|

\\.\-/ 4. Pociaggnij dolng ni¢, aby zebra¢ wigcej materiatu
UWAGA:

) Pokazana stopka do marszczenia jest opcjg, ktéra nie jest
dostarczana z maszyng. Jesli nie kupite$ tej stopki, zastgp stopke
uniwersalng i recznie marszcz tkaning, obnizajgc ustawienie
naprezenia ponizej 2 i pociggajac dolng nié, aby zebra¢ materiat.

a. Szerokos¢ sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dlugos¢ sciegu
J
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Patchwork

Te Sciegi stuzg do taczenia dwoch kawatkow materiatu,
pozostawiajgc przestrzen miedzy ich krawedziami.

1 Ziéz krawedzie dwoch kawatkdow materiatu na rabek i przyfastryguj
krawedzie do cienkiego kawatka papieru, pozostawiajgc miedzy nimi
niewielkg przestrzen.

2. Wybierz Scieg E
Ustaw pokretto dtugosci $ciegu na ,S1".

1 Szyjwzdtuz brzegu, lekko pociggajac obie nitki na poczatku szycia.
* Do szycia uzywaj nici grubszych niz normaine.

3 Po szyciu usun fastryge i papier. Zakoncz, zawigzujac supetki na
odwrotnej stronie na poczatku i na korcu szwow.

a. Szerokosc¢ Sciegu (dla modelu - 3 tarcze)
b. Dlugos¢ sciegu
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Sruba mocujgca (4}

igielnica (1)

Sruba mocujagca (2}

Uchwyt mocujacy

Ramie3

Ramig3
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Stopka z gérnym transportem (tzw. kroczaca)

* Stopka kroczgca jest opcjonalna, nie jest dotgczona do tego
urzadzenia.

Zawsze najpierw staraj sie szyé przy pomocy standardowej stopki.
Stopki kroczgcej uzywaj TYLKO wtedy, gdy jest to KONIECZNE.

tatwiej jest prowadzi¢ materiat i masz lepszy widok na szew, gdy
uzywasz standardowej, zwyklej stopki na swojej maszynie. Twoja
maszyna do szycia oferuje doskonatg jako$¢ sSciegdw na szerokiej
gamie materiatéw, od delikatnych szyfonéw po wielowarstwowe dzinsy.
Stopka kroczaca wyréwnuje podawanie gornej i dolnej warstwy
materiatu oraz poprawia dopasowanie pledéw, paskéw i wzoréw.
Pomaga réwniez zapobiega¢ nierownomiernemu podawaniu bardzo
trudnych tkanin.

1. Podnies podnosnik stopki, aby podnies¢ igielnice (1).
2. Zdejmij uchwyt stopki dociskowej odkrecajac (przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara) srube mocujgca uchwyt (2}.
3. Zamocuj stopke kroczacg w nastepujacy sposoéb:
| Ramie (3} powinno pasowa¢ nad $rubg igty i zaciskiem (4.
11 Umies¢ koniec igielnicy w uchwycie w stopce.
11l Opus¢ igielnice (1}.
IV Wkre¢ (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) $rube mocujaca 2.

4. Upewnij sig, ze zaréwno sruba igly (4}, jak i Sruba mocujaca w
igielnicy (2) sg mocno dokrecone.

5. Przeciggnij ni¢ dolng oraz igtowa pod stopka.




Konserwacja

Przed przystagpieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych lub
wymiany zaréwki nalezy odigczy¢ maszyne od zasilania.

Pamigtaj, aby ZAWSZE odsysac¢ i wyciggac nieczystosci. Nigdy nie
wdmuchuj ich w gtgb maszyny!!!
Czyszczenie
Jesli ktaczki i kawatki nici nagromadzg sie w chwytaczu, zaktéci to
ptynng prace maszyny. Sprawdzaj regularnie i w razie potrzeby czysé
mechanizm chwytacza.

A Bebenek
Zdejmij pokrywe szpulki i wyjmij szpulke.
Oczy$¢ bebenek szczoteczka.

B. Chwytacz

1. Zdemontuj igte i stopke. Zdejmij pokrywe
szpulki i wyjmij szpulke.
Wykre¢ $ruby mocujgce plytke $ciegowsg i zdejmij ptytke
Sciegowa.

2. Wyjmij bebenek.

3. Za pomocg szczoteczki wyczys¢ chwytacz, zabki i bebenek.
Wyczys$c¢ je rowniez migkka, suchg Sciereczka.

4. Umies¢ bebenek w chwytaczu tak, aby wypustka (a) pasowata do
ogranicznika (b), jak pokazano na rysunku.




Mozliwe problemy i ich rozwigzanie

Problem

Zrywanie gornej nici

Dolna ni¢ zrywa sie

Pominiete szwy

Ztamanie igty

Luzne szwy

Szwy zbierajg sie lub

marszczg

Nieréwny $cieg

Maszyna pracuje
gtosno
Maszyna sig zacina

AWNPF AWNPE WNRE OUAWNE

~OWN R AWONE A WN P

Przyczyna

. Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona

. Naprezenie nici jest zbyt mocne

. Ni¢ jest za gruba dla igly

. Igta nie jest prawidtowo wiozona

Ni¢ jest nawinigta wokét trzpienia uchwytu szpuli
. Igta jest uszkodzona

Bebenek nie jest prawidlowo wiozony
. Bebenek jest zle nawleczony
. Naprezenie dolnej nici jest zbyt mocne

. Igta nie jest prawidtowo wiozona

. lgta jest uszkodzona

. Uzyto igty o niewtasciwym rozmiarze

. Stopka nie jest prawidtowo zamocowana

. Igta jest uszkodzona

. Igta nie jest prawidtowo wiozona

. Nieprawidtowy rozmiar igly dla tkaniny
Niewfasciwa stopa

. Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona
. Bebenek nie jest prawidtowo nawleczony
. Potaczenie igly / tkaniny / nici jest zle

. Nieprawidtowe naprezenie nici

. Igta jest za gruba dla materiatu

. Zle wyregulowana dtugosc¢ Sciegu
. Naprezenie nici jest zbyt mocne

. Pomarszczona tkanina.

. Maszyna wymaga konserwacji
. Niskiej jakosci watek

. Bebenek jest Zle nawleczony

. Tkanina zostata wyciggnieta

1. Nadmiar brudu w chwytaczu
2. Igta jest uszkodzona lub
ni¢ utkneta w chwytaczu

Rozwiazanie

1. Ponowne nawlecz maszyne zgodnie z instrukcjg

2. Zredukowac naprezenie nici (nizsza liczba)

3. Wybierz wigksza igte lub cienszg ni¢

4. Usung¢ i ponownie zamontowac igte (ptaska strong do tytu}
5. Usung¢ szpule i ni¢ zaplatang wokoto jej trzpienia

6. Zamontuj nowg igte

. Sprawdz bebenek i pociagnij za ni¢. Ni¢ powinna sie tatwo ciggnaé
. Sprawdz obie szpulki i bgbenek
. Poluzuj naprezenie dolnej nici jak w opisie

. Usung¢ i ponownie wtéz igte (ptaska strong do tytu}
. Wstawi¢ nowg igte

. Wybiera¢ igte dopasowang do nici i tkaniny

. Sprawdz i przymocuj poprawnie

. Wstawi¢ nowg igte

Zamocowac igte prawidtowo (ptaskg strong do tytu}
. Wybiera¢ igte dopasowana do nici i tkaniny

. Wybierz prawidtowg stopke

Sprawdz nawlekanie

Nawlecz bebenek jak pokazano na ilustracji

. Rozmiar igly musi pasowa¢ do materiatu i nici
. Skoryguj warto$¢ naprezenia

BWNE AWNRE AONE WNE

. Wybierz drobniejszg igte

. Ponownie ustawi¢ dtugos¢ $ciegu

. Poluzowac naprezenie nici

. Uzyj podktadu do cienkich lub elastycznych tkanin.

AWNP

Zanie$ maszyne do serwisu w celu jej konserwaciji
Wybierz watek lepszej jakosci

Usun bebenek, ni¢ i wstaw poprawnie

Dopasuj igte do szytego materiatu

N SINES

1. Wyczys¢ chwytacz i bebenek

2. Wymien igte na nowg

Usung¢ gérng ni¢ i bebenek, przekre¢ recznie koto zamachowe do
przodu i do tytu i usun pozostatg ni¢.

45



Minerva

KARTA GWARANCYIJNA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40
e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroclaw

Adnotacje o naprawie:
2

data naprawy

data zgtoszenia

e i
g &
© @©
(= =
8 8
o) ©
il k]
g @ 2 @
o < m © 1 ©
(= =
o] = Q (=
= o g = B o
= - = -
g ol | 8 g sl | 8
- ~ - el X -
7] = o 0 = [=)l
=3 © N = o N
N N
0] 9 © (0] 9] ©
a B © Q 9 =
o Q © o Ql o

opis usterki/ naprawy

pieczatka i podpis




Szanowni Paistwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z mysla o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatdw oraz wedtug nowoczesnych standarddw produkcji. JestesSmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zataczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.

W przypadku konieczno$ci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do

nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia

mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne
opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1.

Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej
udzielana jest nabywcy na okres:

- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywca jest osoba fizyczna,

- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywca jest przedsigbiorstwo lub osoba prawna.

Podstawg gwarancji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wytgcznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjne;j.

Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

Gwarancja nie obejmuje czyszczenia, konserwagji i regulacji maszyny oraz innych czynnosci, ktére
zgodnie z instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wtasnym zakresie.

Gwarancjg nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zardwka, igta, chwytacz, pasek, bezpiecznik, ptytka $ciegowa.
Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrétszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na cze$¢ zamienng nie przekracza terminu gwarangcji na maszyne.
Gwarancja nie obejmuje szkod powstatych w wyniku:

- nieprzestrzegania zatgczonej instrukcji obstugi,

- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celdw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),

- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),

- uszkodzen mechanicznych,

- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,

- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnacji.

Importer:

Revorm sp. z o.0.
Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, telefon: 697 325 214

e-mail: serwis@revorm.eu www: revorm.eu



