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PL
INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)
SZLIFIERKA OSCYLACYJNA
59G326
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC

NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

OSTRZEZENIA
OSCYLACYJNEJ

Trzymaj elektronarzedzie za izolowane powierzchnie, poniewaz
powierzchnia szlifujgca moze zetkng¢ si¢ z jego wilasnym
przewodem. Uszkodzenie przewodu "pod napigciem" moze
spowodowac, ze odstoniete, metalowe czesci elektronarzedzia moga
znalez¢ si¢ "pod napigciem" i moga spowodowaé porazenie
operatora pragdem elektrycznym.

Podczas szlifowania powierzchni drewnianych i metalowych np.
malowanych farbami z dodatkiem otowiu, mogg powstawaé
szkodliwe/toksyczne pyty. Kontakt lub wdychanie takich pytéw moze
zagraza¢ zdrowiu obstugujgcego lub osobom postronnym. Nalezy
stosowac¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej takie jak: pétmaski
filtrujgce, okulary ochronne. Nalezy podtaczy¢ instalacje odciggajaca
pyt.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

e W czasie uzytkowania nalezy szlifierke trzyma¢ pewnie, obiema
rekami.

e Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sig czy nie dotyka ona
papierem $ciernym do materiatu, ktéry ma byé obrabiany.

e Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sie czy papier $cierny

jest umocowany pewnie, oraz czy dzwignie mocowania papieru sg

w potozeniu zacisnigcia papieru.

Nie wolno dotyka¢ czesci szlifierki, ktére sg w ruchu.

Nie wolno odktada¢ szlifierki po wytgczeniu przed zatrzymaniem sie

jej czesci ruchomych.

e Nalezy stosowa¢ maske ochronng, jezeli podczas szlifowania
powstaje pyt. Pyt powstajgcy podczas szlifowania powierzchni
malowanych farbg otowiowa, niektérych rodzajéw drewna i metalu
jest szkodliwy.

« Kobiety w cigzy i dzieci nie powinny wchodzi¢ do pomieszczenia, w
ktérym za pomocg szlifierki usuwana jest farba zawierajgca zwigzki
ofowiu.

* W pomieszczeniu, w ktérym za pomoca szlifierki usuwana jest farba
zawierajgca zwigzki otowiu, nie wolno jesé, pi¢ lub pali¢.

« Nalezy unika¢ stosowania dtugich przedtuzaczy.

W CZASIE UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

e Podczas pracy szlifierka zawsze nalezy stosowa¢ nauszniki

przeciwhatasowe i pétmaske ochronng.

Szlifierka nie nadaje sig do pracy na mokro.

Przed przytgczeniem szlifierki do sieci nalezy sprawdzi¢ czy przycisk

wigcznika nie znajduje sig w potozeniu wigczenia.

e Przewdd zasilajgcy urzadzenia zawsze nalezy trzymaé z dala od
ruchomych czesci szlifierki.

* Przy pracy szlifierkg ponad gtowg operatora nalezy stosowac gogle
lub okulary przeciwodpryskowe.

e W czasie postugiwania si¢ szlifierkg nie wolno wywiera¢ na nig
nadmiernego nacisku, ktéry moégtby doprowadzi¢ do zatrzymania
szlifierki.

BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIERKI

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazow
podczas pracy.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierki oscylacyjne sg recznymi elektronarzedziami z izolacjg Il klasy.
Urzadzenia sg napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Szlifierka oscylacyjna jest przeznaczona do szlifowania i polerowania
powierzchni drewnianych, metalowych, z tworzyw sztucznych i innych
podobnych materiatéw, przy zastosowaniu papieru $ciernego o
odpowiedniej gradacji. Dzieki zastosowaniu réznego ksztattu stop
roboczych umozliwia prace nawet w trudno dostgpnych miejscach.
Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo -
budowlanych, oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci
amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno stosowaé szlifierki do szlifowania materiatéw
zawierajacych magnez, azbest lub powierzchni pokrytych gipsem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
Sprgzyna mocujgca papier $cierny

Regularot obrotéw

Rekojes¢ dodatkowa

Wigcznik

Rekojes¢ gtowna

Pojemnik na pyt

Kréciec do odprowadzania pytu

Stopa robocza

Zacisk sprezyny mocowania papieru $ciernego

* Moga wystgpowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.
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1. UWAGA! Zachowaj szczegélne srodki ostroznosci!

2. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3. Druga klasa ochronnosci.

4. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maske przeciwpytows).

5. Odtgcz urzadzenie przed naprawa.

6. Uzywaj odziezy ochronnej.

7. Chron urzadzenie przed wilgociag.

8. Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

DOBOR PAPIERU SCIERNEGO

Papier écierny o grubszym ziarnie nadaje sie do obrébki zgrubnej

wigkszosci materiatéw, a papier o ziarnie drobniejszym jest stosowany

przy pracach wykonczeniowych.

e Gdy powierzchnia nie jest réwna nalezy prace rozpoczaé¢ papierem
gruboziarnistym i kontynuowac¢, az do wyréwnania powierzchni.

« Nastgpnie nalezy uzy¢ papieru $rednioziarnistego w celu usunigcia
$ladéw pozostatych po obrébce papierem gruboziarnistym.

e Na zakonczenie nalezy uzy¢ papieru drobnoziarnistego celem
wykonania operacji wykanczajgce;j.

NAKLADANIE PAPIERU SCIERNEGO

Szlifierka posiada stope roboczg z tzw. rzepem, co pozwala na tatwg i

szybka wymiane papieru $ciernego.

Nalezy stosowac perforowany papier scierny, aby pyt mégt dociera¢

poprzez otwory w stopie rob jdoi lacji odprowadzajacej pyt.

Przed kazdorazowa zmiang papieru $ciernego nalezy oczyscic stope

robocza usuwajac z niej kurz i wszelkie zanieczyszczenia za pomoca

np. szczotki lub pedzelka.

Szlifierka posiada zaciski mocowania papieru $ciernego do stopy.

* Dobra¢ gradacje papieru $ciernego wtasciwg dla planowanej pracy.

e W celu zmigkczenia papieru potrze¢ gtadkg strong o krawedz, np.
stotu.

e Poluzowa¢ zaciski mocowania papieru $ciernego rys. A9.

* Umiesci¢ papier $cierny na stopie szlifierki rys. A8.

e Upewni¢ sie, czy otwory w papierze $ciernym i stopie roboczej w
petni pokrywajg sie.

e Zagig¢ oba konce papieru $ciernego na krawedziach stopy szlifierki
rys. A1.

e Zacisngé zaciski mocowania papieru $ciernego rys. A9.

e Upewni¢ sig czy papier $cierny jest zamocowany w sposéb pewny.

Papier scierny musi scisle przylegac do stopy szlifierki. Nie moze by¢

zadnego luzu. Jesli w czasie szlifowania papier wyciagnie sig, to

nalezy usuna¢ poluzowanie, co znacznie wydtuzy czas uzytkowania

zatozonego paska papieru sciernego.

ODPROWADZANIE PYLU

Szlifierka oscylacyjna w swoim wyposazeniu ma dotgczony pojemnik do

gromadzenia pytu, celem utrzymania czystosci powierzchni obrabiane;j.

e Wsung¢ mocowanie pojemnika rys. A6 na pyt do krécca
odprowadzania pytu rys. A7

e Sprawdzi¢ pewno$¢ osadzenia pojemnika na pyt na kréécu
odprowadzania pytu przez lekkie pociggniecie za pojemnik na pyt

Obstuga i konserwacja szlifierki



WLACZANIE / WYLACZANIE

Napigcie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego na

tabliczce znamionowej szlifierki.

Wiaczanie - przetgczy¢ przycisk wigcznika rys. C w poz | rys. C2.

Wytaczanie - przetgczy¢ przycisk wigcznika rys. C w poz I rys. C1.

PRACA SZLIFIERKA OSCYLACYJNA

e Szlifierka jest wyposazona w regulacje obrotéw rys. A2, kréra
umozliwia zmiang instensywnos$ci pracy. Obracajac pokretio
regulacji obrotéw wkierunku MIN rys. D3 zmniejszamy obroty,
natomiast obrét pokrettem w kierunku MAX rys. D4 zwigkszamy je
zwigkszajac intensywnos¢ pracy.

e Podczas pracy cata powierzchnia szlifujgca stopy roboczej musi
spoczywac na powierzchni obrabianej.

* Nalezy wywiera¢ umiarkowany nacisk na szlifierke, przesuwac jg po
materiale  obrabianym  ruchami  obrotowymi, w  kierunku
poprzecznym lub wzdtuznym.

« Do prac zgrubnych stosowa¢ papier $cierny z grubszym ziarnem, a
do prac wykanczajgcych z ziarnem drobnym. Rodzaj papieru
$ciernego najlepiej dobiera¢ drogg préb.

* Konczac polerowanie zmniejszy¢ nacisk na szlifierke i unies¢ jg
ponad obrabiang powierzchnig i dopiero wtedy wytgczy¢.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwiazanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyja¢ wtyczke
przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg pedzelka lub przedmuchaé
sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu. Nie uzywaé¢ zadnych
$rodkdw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw, gdyz moga one
uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

* W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowanej.

e Urzadzenie nalezy zawsze przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig
jednoczesnie wymiany obu szczotek.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie
osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta

przyspieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN 62841-
1:2015. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze
ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywaé
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny mogg spowodowacé zwigkszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy jest
wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na drgania
moze okaza¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja

urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.
OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich
zakladach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne

zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

DANE ZNAMIONOWE
Szlifierka oscylacyjna 59G326

Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 260 W
Dtugo$¢ przewodu zasilajgcego >3 m
Zakres predkosci obrotowej bez 7000-13000 min”'
obcigzenia
Wymiar stopy szlifierskiej 90x187 mm
Klasa ochronnosci Il
Stopien ochrony IP IPX0
Masa 2kg

Rok produkgiji

59G326 oznacza zardéwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom cisnienia akustycznego
Poziom mocy akustycznej

Wartos$¢ przys$pieszen drgan
Informacje na temat hatasu i wibracji
Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez warto$¢ przys$pieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$é

Lpa= 87 dB(A) K= 3 dB(A)
Lwa= 98 dB(A) K= 3 dB(A)
an= 12,1 m/s?’K= 1,5 m/s?

* Zastrzega si¢ prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: Instrukcja’), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
poézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggnigcie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku reklamacji zawarte sg w
zafgczonej Karcie Gwarancyjnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zatagczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych dostepna

na platformie internetowej gtxservice.pl
=

GTX

L5

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Wyréb: Szlifierka oscylacyjna

Model: 59G326

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zost

wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych

dodanych przez uzytkownika korncowego lub przeprowadzonych przez nie

pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w |

upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.



Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
. r

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
Warszawa, 2022-05-11

EN
TRANSLATION (USER) MANUAL)

OSCILLATING GRINDER59G326
NOTE: BEFORE USING A POWER TOOL, PLEASE READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND SAVE IT FOR FURTHER USE.

SAFETY WARNINGS FOR THE OSCILLATING GRINDER

Hold the power tool by the insulated surfaces, as the grinding surface
may come into contact with its own wire. Failure of the "live" wire can
cause exposed metal parts of the power tool to be "energized" and
can cause the operator to be electrocuted.

When grinding wooden and metal surfaces, e.g. painted with paints
with the addition of lead, harmful/toxic dusts may be formed. Contact
or inhalation of such dusts may endanger the health of the operator or
bystanders. Appropriate personal protective equipment should be
used, such as filtering half masks, safety glasses. A dust extraction
system must be connected.

BEFORE USING THE GRINDER

* Atthe time of use, the grinder should be held firmly, with both hands.

e Before turning on the grinder, make sure that it does not touch the
material to be processed with sandpaper.

e Before turning on the grinder, make sure that the sandpaper is
securely fixed and that the paper clamping levers are in the paper
clamping position.

« Do not touch parts of the grinder that are in motion.

* Do not put the grinder down after switching off before its moving
parts stop.

* A protective mask should be used if dust is formed during grinding.
Dust formed when grinding surfaces painted with lead paint, some
types of wood and metal is harmful.

* Pregnant women and children should not enter a room where paint
containing lead compounds is removed with a grinder.

e In a room where paint containing lead compounds is removed with
the help of a grinder, it is forbidden to eat, drink or smoke.

* The use of long extension cords should be avoided.

DURING THE USE OF THE GRINDER

« When working with a grinder, always use ear and a protective half
mask.

e The grinder is not suitable for wet work.

« Before connecting the grinder to the network, check that the switch
button is not in the on position.

« Always keep the power cord of the device away from the moving
parts of the grinder.

* When working with a grinder above the operator's head, goggles or
anti-chip glasses should be used.

* When using the grinder, do not exert excessive pressure on it, which
could lead to the stop of the grinder.

REMARK! The device is used for indoor work.

Despite the use of a design that is safe by design, the use of
protective measures and additional protective measures, there is
always a risk of residual injuries during operation.

CONSTRUCTION AND PURPOSE

Oscillating grinders are handheld power tools with class Il insulation.
The devices are driven by a single-phase commutator motor. The
Oscillating Grinder is designed for grinding and polishing wooden,
metal, plastic and other similar surfaces, using sandpaper with
appropriate gradation. Thanks to the use of various shapes of working
feet, it allows you to work even in hard-to-reach places. The areas of
their use are the performance of renovation and construction works, as
well as all works in the field of independent amateur activity (DIY).

The grinder must not be used for grinding materials containing
magnesium, asbestos or surfaces covered with gypsum.

DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES

The following numbering refers to the elements of the device shown
on the graphic pages of this manual.

1. Sandpaper fastening spree

2. Turnover regularot

Additional handle

Switch

Main warranty

Dust container

Dust evacuation connection

Working foot

Sandpaper clamping spring

* There may be differences between the drawing and the product.
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. REMARK! Take special precautions!

2. Read the instruction manual, observe the warnings and safety
conditions contained therein!

3. Second protection class.

4. Use personal protective equipment (safety goggles, hearing
protectors, dust mask).

5. Disconnect the device before repair.

6. Use protective clothing.

7. Protect the device from moisture.

8. Do not allow children to the tool.

PREPARATION FOR WORK

SELECTION OF SANDPAPER

Sandpaper with thicker grain is suitable for roughing most materials,

and paper with finer grain is used in finishing work.

e When the surface is not even, start the work with coarse paper and
continue until the surface is leveled.

e Then use medium-grained paper to remove traces left over from
coarse paper treatment.

« Finally, use fine-grained paper to perform the finishing operation.

SANDPAPER APPLICATION
The grinder has a working foot with the so-called Velcro, which allows
for easy and quick replacement of sandpaper.

Perforated sandpaper should be used so that dust can reach through

the openings in the working alloy to the dust drainage system. Before

each change of sandpaper, the working foot should be cleaned,

removing dust and any impurities from it using, for example, a brush

or brush.

The grinder has clamps for fastening sandpaper to the foot.

e Choose the gradation of sandpaper appropriate to the planned work.

« To soften the paper, rub the smooth side against the edge, e.g. of a
table.

e Loosen the sandpaper clamps of Fig. A9.

e Place sandpaper on the grinding machine foot, Figure A8.

* Make sure that the holes in the sandpaper and the working foot fully
coincide.

e Bend both ends of the sandpaper at the edges of the grinder foot ,
Figure A1.

* Tighten the sandpaper clamps, Fig. A9.

* Make sure that the sandpaper is securely attached.

Sandpaper must fit snugly to the foot of the grinder. There can be no
slack. If during grinding the paper pulls out, then loosening should
be removed, which will significantly extend the service life of the
assumed strip of sandpaper.

DUST DISSIPATION

The Oscillating Grinder is equipped with a container for collecting dust

to maintain the cleanliness of the workpiece surface.

o Slide the attachment of the container Fig. A6 onto the dust to the
dust evacuation port Fig. A7

e Check the certainty of embedding the dust container on the dust
outlet stub by lightly pulling the dust container

Operation and maintenance of the grinder
ON/OFF

The mains voltage must correspond to the voltage stated on the
nameplate of the grinder.

On - switch the switch button fig.C in item I fig. C2.

Shutdown - switch the switch button fig.C in fig . C1.



Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfelel6ségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhlasenie o zhode// Prohlaseni o shodé ES/
/EO Oeknapayus 3a coomeemcmesue//Declaratia de conformitate CE/
/EG-Konformitétserkldrung//Dichiarazione di conformita CE/

PL EN HU SK CS BG RO DEIT

Producent
/Manufacturer//Gyarté//Viyrobca//Vyrobce//lpousgodumern/
/Producétor//Hersteller//Produttore/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

Wyréb Szlifierka oscylacyjna
/Product/ /Oscillatory grinder/
/Termék/ /Vibracios deltacsiszolo/
/Produkt/ /Oscilacna bruska/
/Produkt/ /Vibraéni bruska/
/Mpodykm/ /OpbumarnHa wnugosbyHa MawuHa/
/Produs/ /Slefuitor orbital/
/Produkt/ /Exzenterschleifer/
/Prodotto/ /Levigatrice orbitale/
Model

/Model//Modell//Model//Model//Moden//Model//Modell//Modello/ 59G326

Nazwa handlowa

/Commercial name//Kereskedelmi név//Obchodny GRAPHITE

né&zov//Obchodniho nézvu//Tbpaoecko HaumeHosaHue//Nume
comercial//Handelsname//Nome depositato/

Numer seryjny

/Serial number//Sorszam//Poradové ¢islo//Viyrobniho
&isla//CepueH Homep// Numar de
serie//Ordnungsnummer//Numero di serie/

00001 + 99999

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az alabbi iranyelveknek:/
/Vy$sie popisany vyrobok je v zhode s nasledujticimi dokumentmi://Vyse popsany vyrobek spliiuje nasledujici dokumenty:/
/OnucaHusim no-2ope npodykm omeaogaps Ha criedHume 0okymeHmu://Produsul descris mai sus respecta urméatoarele
documente://Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:// Il prodotto sopra descritto € conforme ai

seguenti documenti:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

/Machinery Directive 2006/42/EC/

/2006/42/EK Gépek/

/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/
/Smeérnice Evropského Parlamentu a Rady 2006/42/ES/
/Aupekmusa 3a mawuHume 2006/42 / EO /

/Directiva 2006/42 / CE privind utilajele
/Maschinenrichtlinie 2006/42 / EG/

/Direttiva macchine 2006/42 / CE/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej
2014/30/UE

/EMC Directive 2014/30/EU/

/2014/30/EU Elektromagneses 6sszeférhetéség/

/EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady
2014/30/EU/

/EMC Smérnice Evropského Parlamentu a Rady
2014/30/EU/

/[upekmuea 3a enekMpomazHUMHama cbeMecmumocm
2014/30/EC/

/Directiva 2014/30 / UE privind compatibilitatea
electromagnetica/

/Richtlinie (iber elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30 /
EU/

/Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30 / UE/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa
2015/863/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU/

/A 2015/863/EU iranyelvvel modositott 2011/65/EU RoHS
iranyelv/

/Smernica RoHS 2011/65/EU zmenena a doplnené
2015/863/EU/

/Smérnice RoHS 2011/65 /EU pozménéna 2015/863/EU/
/Aupekmusea 2011/65/EC Ha RoHS, usmeHeHa ¢ upekmusa
2015/863/EC/

/Directiva RoHS 2011/65 / UE modificata prin Directiva 2015/863
/UE/

/RoHS-Richtlinie 2011/65 / EU geéndert durch Richtlinie
2015/863/EU/

/Direttiva RoHS 2011/65 / UE modificata dalla direttiva 2015/863
/UE/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards://valamint megfelel az alabbi szabvanyoknak://a spifia poZiadavky:/a splriuje
poZadavky norem:/ /u omzoeapsi Ha u3uckeaHusma Ha cmaHOapmume://si indeplineste cerintele standardelor://und erfiillt die
Anforderungen der Normen./ e soddisfa i requisiti delle norme:/




EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

IEC 62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017 CSV; IEC 62321-6:2015;
IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan. /This declaration relates
exclusively to the machinery in the state in which it was placed on the market, and excludes components which are added and/or
operations carried out subsequently by the final user.//Ez a nyilatkozat a gépnek kizardlag arra az allapotéra vonatkozik, amelyben
forgalomba hoztak, és kizar minden olyan alkatrészt, amelyet hozzdadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit a végsé felhasznalé ezt
kdvetben végez rajta.//Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na strojové zariadenie v stave, v akom sa uvadza na trh, a nezahfria
pridané komponenty a/alebo ¢innosti vykonavané nasledne koncovym pouzivatelom.//Toto prohla$eni se vztahuje vyluéné na strojni
zafizeni ve stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucasti, které byly nasledné pridany konecnym uZzivatelem,
nebo nasledné provedené zasahy koneéného uZivatele.// Ta3u Oeknapayusi ce OmMHacs U3KIIOYUMENHO 3a MawuHama &
CbCMOSHUeMO, 8 KOemo e fycHama Ha na3apa, U U3K/4ea KOMIOHeHmu, koumo ca dobaseHu u / unu onepayuu, UebpueHu
ernocnedcmeue om KpaliHus nompebumenn.//Aceasta declaratie se referd doar la masina din starea in care a fost introdusa pe piatéa
si nu acoperd componentele addugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de utilizatorul final.//Diese Erklédrung
bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Veerkehr gebracht wurde, und gilt nicht fiir vom Endbenutzer
hinzugefiigte Komponenten oder nachfolgende vom Endbenutzer durchgefiihrte Aktionen.//La presente dichiarazione si riferisce
solo alla macchina nello stato in cui é stata immessa sul mercato e non copre i componenti aggiunti dall'utente finale o le azioni
successive eseguite dall'utente finale./

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file://A miiszaki
dokumentacié Osszedllitasara felhatalmazott, a k6zésség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkez6 személy neve és
cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverend  zostavenim  technickej — dokumentécie:/
/Jméno a adresu osoby povérené sestavenim technické dokumentace, pricemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi://Mime
u adpec Ha nuyemo, koemo npebueasa unu e ycmaHoseHo 8 EC, ymbiHomMoweHo 0a cbecmass mexHudeckomo docue.//Numele si
adresa persoanei care locuieste sau este stabilitd in UE autorizatéd s& intocmeascé dosarul tehnic://Name und Anschrift der Person
mit Wohnsitz oder Niederlassung in der EU, die zur Erstellung der technischen Akte berechtigt ist:/ Nome e indirizzo della persona
residente o stabilita nell'lUE autorizzata a compilare il fascicolo tecnico:/

& .
Podpisano w imieniu: e ST
/Signed for and on behalf of./ Pawet Kowalski
/A tanusitvanyt a kévetkezé nevében és megbizésabdl irtak ala/ Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
/Podpisané v mene:/ /GRUPA TOPEX Quality Agent/
/Podepsano jménem./ /A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott
/ModnucaHo om umemo Ha:/ képviselsje/
/Semnat in numele:/ /Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/
/Unterzeichnet im Namen von./ /Zastupce pro Kvalitu TOPEX GROUP/
/Firmato per conto di:/ /KayecmeeH npedcmasumen Ha GRUPA TOPEX/
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k. /Reprezentant de calitate al GRUPA TOPEX/
ul. Pograniczna 2/4 /Qualitétsbeauftragter von GRUPA TOPEX/
02-285 Warszawa /Rappresentante della qualita di GRUPA TOPEX/

Warszawa, 2022-05-11



