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INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA —

WAZNE INFORMACJE

WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Prosimy stosowac sie do ponizszych, podstawowych instrukcji bezpieczenstwa
podczas uzytkowania maszyny. Przed rozpoczeciem pracy, nalezy doktadnie
przeczytac instrukcje obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem:

e Nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, gdy jest podtaczona do pradu.
e Zawsze odfaczac urzadzenie od Zrodta zasilania po zakonczeniu pracy.
Promieniowanie LED:

e Nie spogladac¢ w Zrédto Swiatta za pomoca narzedzi optycznych (np. szkta
powiekszajace). Produkt klasy 1M LED.

e Jesli oswietlenie LED przestanie dziata¢ lub zostanie uszkodzone, prosze
skontaktowac sie z serwisem Dystrybutora bernette.

OSTRZEZENIE

Aby zabezpieczy¢ uzytkownika przed poparzeniem, ogniem, porazeniem
elektrycznym lub zranieniem:

e Do pracy z urzadzeniem zawsze uzywac dotaczony przewdd zasilajacy. Tylko
dla USA i Kanady: Nie podtacza¢ wtyczki NEMA 1-15 do obwodow
przekraczajacych 150 volt.

e Uzywac maszyne wytacznie w celach opisanych w tej instrukcji obstugi.
e Uzywac maszyne w suchych pomieszczeniach.

e Nie uzywac maszyny w wilgotnych pomieszczeniach lub w wilgotnym
srodowisku.

e Nie pozwala¢, aby maszyna byta traktowana jako zabawka. Zwrdci¢
szczegblna uwage, gdy maszyna jest uzywana w poblizu dzieci lub oséb
niepetnosprawnych.

e Maszyna nie jest dedykowana do samodzielnego uzytkowania przez osoby z
obnizona sprawnoscia umystowa lub dzieci ponizej 8 lat, jezeli nie znajduja
sie pod opieka osoby udzielajacej rad i wskazdéwek oraz dbajacej o ich
bezpieczenstwo.

e Maszyna nie moze stuzy¢ dzieciom do zabawy.

e (zyszczenie i konserwacja nie moga by¢ prowadzone przez dzieci bez opieki
osoby doroste;.
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INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA —
WAZNE INFORMACJE

Nigdy nie pracowac na maszynie, gdy: wtyczka lub przewdd sg uszkodzone,
maszyna nie pracuje poprawnie, maszyna spadta lub zostata uszkodzona,
maszyna zostata zawilgocona. Odda¢ maszyne do serwisu bernette na
przeglad lub do naprawy.

Uzywac wytacznie akcesoria zalecane przez producenta.

Nie pracowac na maszynie z zakrytymi otworami wentylacyjnymi.
Utrzymywac w czystosci otwory wentylacyjne oraz rozrusznik nozny,
regularnie usuwac kurz i resztki tkanin i nici.

Nie wktadac niczego w otwory maszyny lub modutu haftujacego.
Nie ktas¢ niczego na rozruszniku noznym.

Zawsze uzywac rozrusznik nozny typu FC-210.

Nie uzywac maszyny blisko zrédet tlenu lub aerozoli.

Trzymac palce z daleka od ruchomych elementéw. Zwrdci¢ szczegding
uwage w okolicach igty.

Nie ciagnac za materiat i nie popycha¢ materiatu podczas szycia. Moze to
spowodowac ztamanie igty i uszkodzenie maszyny.

Dokonujac regulacji w poblizu igty — takich jak nawlekanie, wymiana igty,
nawlekanie chwytacza lub wymiana stopki — przetaczy¢ przycisk zasilania na
pozycje «0».

Nie uzywac krzywych lub tepych igiet.

Zawsze korzystac¢ z oryginalnych ptytek sciegowych bernette. Zta ptytka
bedzie powodowac tamanie igiet.

Aby odtaczy¢ maszyne, przetaczy¢ przycisk zasilania na pozycje «0» a
nastepnie wyja¢ wtyczke z gniazda. Nie odtgczac przez pociagniecie za
kabel, nalezy ztapac za wtyczke i wyjac ja z gniazda zasilajacego.
Zawsze odtaczy¢ maszyne od Zrodta zasilania przed rozpoczeciem
czyszczenia lub konserwacji zalecanej w tej instrukcji obstugi.

Maszyna posiada system podwadjnej izolagji (z wyjatkiem USA, Kanady i
Japonii). Uzywac wytacznie identycznych czesci zamiennych. Nalezy
przeczytac instrukcje serwisowania produktéw o podwojnej izolagji.

Poziom hatasu jest ponizej 70 dB(A) w normalnych warunkach pracy.



Wazne informacje

13¢

Wazne informacje

Dostepnos¢ instrukcji obstugi

Skrécona instrukcja obstugi znajduje sie na wyposazeniu maszyny.

e Skrocona instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywana w tatwo dostepnym miejscu, aby méc z niej
szybko skorzystac.

e Szczegdtowa instrukcje obstugi mozna pobra¢ z www.mybernette.com.

® Przekazujac maszyne osobom trzecim, nalezy ja przekazac¢ razem z instrukcja obstugi.

Wiasciwe uzytkowanie

Twoja bernette moze by¢ stosowana do celéw komercyjnych, obowiazkowe sa wédwczas potroczne,
okresowe przeglady serwisowe. Maszyne mozna wykorzystywac do szycia, haftowania i patchworku w
sposob opisany w tej instrukcji. Kazde inne zastosowanie maszyny uznawane jest za niewtasciwe. bernette
nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje niewtasciwego uzytkowania maszyny.

Akcesoria na wyposazeniu

Zdjecia umieszczone w tej instrukcji stuza wytacznie jako przyktady. Maszyna i akcesoria wskazywane na
ilustracjach, moga sie rézni¢ wygladem lub iloscia od dostarczanych w rzeczywistosci. Akcesoria znajdujace
sie na wyposazeniu moga by¢ rézne w zaleznosci od kraju. Akcesoria wspomniane lub pokazane w instrukgji
a ktérych nie ma na wyposazeniu maszyny, mozna dokupi¢ u Dystrybutora bernette. Wiecej akcesoriéw
mozna znalez¢ na www.mybernette.com.

Ze wzgleddw technicznych oraz w zwiazku z wprowadzanymi ulepszeniami, zmiany dotyczace wyposazenia
maszyny, moga by¢ dokonywane w dowolnej chwili bez wczesniejszego powiadamiania.

Konserwacji i serwisowania urzadzen o podwojnej izolacji

W produktach podwadjnie izolowanych, zapewnione sa dwa systemy izolacji zamiast uziemienia. Brak
uziemienia pozwala korzysta¢ z maszyny réwniez z gniazd zasilajacych bez uziemienia. Naprawa urzadzen
podwajnie izolowanych wymaga specjalistycznej wiedzy i powinna by¢ wykonywana przez wykwalifikowany
personel. Do serwisowania i napraw nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.Produkty
podwajnie izolowane sa oznaczone stowami: «Double Insulation» lub «double-insulated».

@ Na obudowie moze sie réwniez znajdowac symbol.

Ochrona srodowiska

BERNINA dba o $rodowisko naturalne. Staramy sie ogranicza¢ wptyw naszych produktéw na srodowisko
zmieniajac nasze produkty i procesy ich wytwarzania.

Maszyna jest oznaczona symbolem przekreslonego odpadu. Oznacza to, ze nie wolno wyrzuca¢ maszyny
tacznie z domowymi odpadami. Niewtasciwa utylizacja moze spowodowac przedostanie sie niebezpiecznych
substancji do wod gruntowych, a tym samym do naszego taricucha pokarmowego, powodujac uszkodzenie
naszego zdrowia.

Maszyne nalezy bezptatnie odda¢ do pobliskiego punktu zbiérki zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego lub do punktu zbiérki w celu ponownego przetworzenia maszyny. Informacje na temat
punktéw zbiérki mozna uzyskac od lokalnej administracji. Kupujac nowa maszyne, sprzedawca jest
zobowiagzany odebra¢ stara maszyne bezptatnie i zutylizowac ja w odpowiedni sposéb.

Jesli maszyna zawiera Twoje dane, nalezy je usunac przed oddaniem maszyny.
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Wazne informacje

Objasnienia symboli

Oznaczenie duzego zagrozenia utraty zycia lub powaznego zranienia, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.

Oznaczenie sredniego zagrozenia utraty zycia lub powaznego zranienia, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.

Oznaczenie niskiego lub sredniego zagrozenia zranienia, jesli nie podejmie sie dziatan zapobiegawczych.

Oznaczenie zagrozenia, ktére moze spowodowac uszkodzenie mienia, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.




My bernette

1

My bernette

1.1 Przeglad maszyny

Przeglad przednich przyciskéw

u M wWN

Szycie wstecz

Obcinacz nici

Podnoszenie i opuszczanie stopki
Przycisk Start/Stop

Zabezpieczenie

Pozycjonowanie igty géra/dot

Gorne pokretto wielofunkcyjne

Dolne pokretto wielofunkcyjne

O 00 N O

Pozycjonowanie igty prawo/lewo
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Przyciski operacyjne

My bernette

Numer

Przycisk

Nazwa

Przeznaczenie

Szycie wstecz

> «Trzymac przycisk szycie wstecz
»wcisniety, aby szy¢ do tytu.

> Dotknac¢ ikone «Szycie wstecz», aby
przetaczy¢ maszyne na ciagte szycie do
tytu.

«Szycie wstecz» nie dziata dla $ciegow 22-24
oraz dla dziurek 51-71.

i

Obcinacz nici

> Nacisna¢ przycisk «Obcinacz nici», aby
odcia¢ gdrna i dolna ni¢ automatycznie.

Mozna zaprogramowac 2-6 sciegoéw
zabezpieczajacych w programie ustawien. Sa
one wykonywane przed odcieciem nici.

Podnoszenie i
opuszczanie stopki

> Wcisna¢ przycisk «Podnoszenie/
opuszczanie stopki» aby podnies¢ stopke
do pozycji pomocniczej.

> Wcisna¢ przycisk «Podnoszenie/
opuszczanie stopki» aby podnies¢ stopke.

Przycisk Start/Stop

Przycisk «Start/Stop» stuzy do zmiany pozydji
stopki oraz do uruchamiania maszyny.

> Aby uruchomi¢ maszyne, przytrzymac
przycisk «Start/Stop» przez 2 sekundy.

> Nacisna¢ przycisk «Podnoszenie/
opuszczanie stopki» ponownie, aby
przesunac stopke do pozycji pomocniczej.

Pozycjonowanie
igty gora/dot

> Nacisna¢ przycisk «Pozycjonowanie igly
gbra/dét», aby opuscic igte.

> Nacisna¢ przycisk «Pozycjonowanie igly
gbra/dot» ponownie, aby podniesc igte.




My bernette

Numer

Przycisk

Nazwa

Przeznaczenie

Zabezpieczenie

Funkcja «Zabezpieczenie na poczatku szycia»
jest aktywowana w programie ustawien i
mozna ja wytaczy¢ przyciskiem
«Zabezpieczenie».

Kiedy funkcja «Zabezpieczenie na poczatku
szycia» nie jest aktywna w programie
ustawien, mozna ja zaprogramowac
przyciskiem «Zabezpieczenie ».

lkona zabezpieczania pojawia sie na ekranie
podczas szycia informujac, ze funkgja jest
aktywna.

Liczbe $ciegdw zabezpieczajacych mozna

zaprogramowac w programie ustawien.

> Aby wykona¢ zabezpieczenie $ciegu na
jego poczatku, nacisnac przycisk
«Zabezpieczenie », przed rozpoczeciem
szycia.

> Aby wykona¢ zabezpieczenie $ciegu na
jego korcu, nacisnac przycisk
«Zabezpieczenie» podczas szycia.

> Aby wykonac zabezpieczenie sciegu w
kombinadcji sciegéw, nacisnac przycisk
«Zabezpieczenie ».
— Zaznaczony scieg jest mocowany

zgodnie z ustawieniami.

Gorne pokretto
wielofunkcyjne

Ustawienia mozna zmieni¢ za pomoca
«Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym» oraz
Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym.

Dolne pokretto
wielofunkcyjne

Ustawienia mozna zmieni¢ za pomoca
«Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» oraz
Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym.

Pozycjonowanie
igty prawo/lewo

Dostepnych jest 15 pozycji igly. Pozycja igty

jest oznaczona numerem na ekranie.

> Nacisna¢ przycisk «Pozycjonowanie igty w
lewo», aby przesunac igte w lewo.

> Nacisna¢ przycisk «Pozycjonowanie igty w
prawo», aby przesunac igte w prawo.
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Przeglad przedniego panelu maszyny

-
- b/7

2020-02 PL 5020077.20A.16

N o oo o woN

DZwignia podnoszenia/opuszczania zabkow

Ostona dolnej szpulki
Plytka sciegowa
Stopka

Oswietlenie
Nawlekacz igty

DZwignia czujnika dziurki

8

10
11
12
13
14

My bernette

11

12

13

Obcinacz nici

Suwak regulacji predkosci szycia
Podciagacz nici

Pokrywa goérna

Ekran LCD

Port podtaczenia kolandwki

Stolik do szycia i pojemnik na akcesoria

"1



My bernette

Widok maszyny z géry

‘sQ .
-
%

. B
1
1 Podciagacz 5  Szpulownik z uchwytem na drugi trzpien szpulki
2 Naprezacz szpulownika 6  Ogranicznik szpulownika
3 Prowadnik nici 7 Wskaznik do dotykania ekranu
4 Trzpien na ni¢ 8  Obcinacz nici
Widok z tytu
6
7
5
pernett
8
4
3
2
1
1 Port podtaczenia przewodu zasilajacego 6  Raczka do przenoszenia
2 Otwory wentylacyjne 7 Otwory wentylacyjne
3 Port podtaczenia rozrusznika noznego 8  Whbudowany goérny transport
4 Przetacznik zasilania 9  Stolik do szycia i pojemnik na akcesoria
5  Koto zamachowe
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1.2 Akcesoria

My bernette

Wszystkie prawa zastrzezone: Ze wzgledéw technologicznych oraz wprowadzanych udoskonalen
produktéw, zmiany dotyczace funkcji danych maszyn, moga by¢ wprowadzane bez wczesniejszego
powiadamiania. Akcesoria znajdujace sie na wyposazeniu moga byc¢ rézne w zaleznosci od kraju.

Dotaczone akcesoria

Zapraszamy na strone www.mybernette.com/accessories po wiecej informacji na temat akcesoridw.

llustracja Nazwa llustracja Nazwa
. Szpulki (3x) Podkiadka z filcu
S5 i
QP N

Siatka na szpulke

Dodatkowy trzpieh na
nic

Zapasowe igty C——————mr— Wskaznik do dotykania
= ekranu
= Pedzelek/ Rozpruwacz Prowadnik
-y krawedziowy
Duza blokada szpulki (- Gl—] Oliwiarka

Srednia blokada szpulki
(1)

Przewdd zasilajacy

Mata blokada szpulki

Srubokret

Pokrowiec na maszyne

Rozrusznik nozny

Stét powiekszajacy pole
szycia

DZwignia kolanowki
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My bernette

Przeglad stopek

llustracja

Nazwa

Przeznaczenie

Stopka podstawowa (DA)

Do $ciegow uzytkowych,
dekoracyjnych i podwijania.

Stopka do $ciegow
dekoracyjnych (JK)

Do manualnego wykonywania
dziurek, aplikagji i sciegéw
dekoracyjnych.

Stopka do wszywania zamkéw
zwyktych (JB)

Uzywana z gérnym transportem.
Do wszywania zamkow
tradycyjnych.

Automat do dziurek (RJ)

Do wykonywania dziurek
automatycznych.

Stopka do $ciegu krytego (DM)

Do wykonywania krytych
podwiniec¢ z gérnym
transportem.

Stopka do naszywania guzikéw
(RO)

Do naszywania guzikow.

Stopka owerlokowa (DI)

Uzywana z gornym transportem.
Sciegi owerlokowe na
krawedziach materiatu.

Stopka do manualnego
haftowania (RX)

Do haftowania, cerowania,
pikowania z wolnej reki.
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1.3 Przeglad menu uzytkownika

Przeglad ustawien systemowych

Przeglad funkcji/Informacje graficzne

1 Naprezenie gornej nici

2 Wyborigly

3 Wskaznik stopki

Przeglad funkgji i okien podgladu

Docisk stopki

My bernette

Wybor ptytki Sciegowej

llustracja

Nazwa

Przeznaczenie

Zamknij

Okno jest zamykane a wykonane
zmiany sa zapisywane.

lkony «-/+»

Dotykajac «-» lub «+» wartosci
parametrow sg zmieniane.

Zatwierdz

Zatwierdza wczesniej wykonane
zmiany. Ekran jest zamykany.

Anulyj

Czynnos¢ jest anulowana. Ekran
jest zamykany a wykonane
zmiany w ustawieniach nie sa
zapisywane.

Suwak

Przemieszczajac suwak, wartosci
ustawien sg zmieniane.

Przetacznik

Aktywuje lub wytacza funkcje.

2020-02 PL 5020077.20A.16
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My bernette

llustracja

Nazwa

Przeznaczenie

- 100%

Stopien zapetnienia pamieci USB

Procent wolnego miejsca w
pamieci USB (%) jest
wyswietlany na ikonie z zielonym
paskiem.

3.3

lkona z zétta ramka

Dotknac ikone w z6ttej ramce,
aby przywréci¢ zmieniona
wartos¢ do wyjsciowe;.

1.4 Igta, Ni¢, Materiat
Igty podlegaja naturalnemu zuzyciu w trakcie pracy. Dlatego nalezy je wymienia¢ regularnie. Tylko dobrej
jakosci igly pozwalaja uzyskac¢ odpowiednia jakos¢ sciegu. Zasada, ktéra czesto sie sprawdza: im ciefisza nic,
tym ciensza igta. Przedstawione na ilustracjach igty stanowia wyposazenie standardowe lub opcjonalne, w

zaleznosci od maszyny.

e Rozmiary igiet 70, 75: do lekkich materiatow.
e Rozmiary igiet 80, 90: do srednich materiatow.
e Rozmiar igiet 100: do ciezkich materiatow.

Przeglad igiet

llustracja Nazwa igty Opis igty Przeznaczenie

— O —— Igty standardowe Nieznacznie Do wiekszosci
zaokraglone ostrze naturalnych i

X 130/705 H 60-120 syntetycznych

materiatow (tkanin i
dzianin).

S G B Y Igty do Stretchu Ostrze ze $rednia kulka, | Jersey, trykoty, dzianiny

specjalny ksztatt oczka i | i materiaty elastyczne.
130/705 H-S 75, 90 podciecia
D T R— Igty Jersey/ Ostrze ze $rednia kulkg | Do dzianin i materiatéw
n Embroidery elastycznych.
130/705 H SUK 60-100 Do haftowania.

—_— O Igty Jeans Ostre, waskie ostrze, Ciezkie materiaty jak
wzmocniony trzonek jeans lub ptétna.

| 130/705 H-J 80-110

R G — Igty Leather Ostrze tnace Wszystkie rodzaje skory,
(LR = specjalne ostrze sztuczna skora, plastik,

u 130/705 H LR 90, 100 do szycia skory) folia.

- O —— Igty Microtex Ostrze specjalne, Do jedwabiu i
cienkie, ostre mikrofibry.

| 130/705 H-M 60-110
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My bernette

llustracja Nazwa igty Opis igty Przeznaczenie
—_— O —— Igty Quilting Lekko zaokraglone, Pikowanie i
delikatne ostrze stebnowanie.
| 130/705 H-Q 75, 90
_— O ——= Igty do haftu Mate ostrze kulkowe, Haftowanie na
specjalne, duze oczko naturalnych i
o 130/705 H-E 75, 30 igly i szeroki rowek syntetycznych
materiatach.
—_— o> Igty do delikatnych Ostrze kulkowe Do szycia delikatnych
materiatéw dzianin i materiatow
X elastycznych.
130/705 H SES 70, 90
Do haftu na delikatnych
materiatach.
—_— C >— Igty Metal/Metafil Dtugie oczko igty Do szycia i haftu ni¢mi
(2 mm) we wszystkich metalicznymi.
| 130/705 H METAFIL 80 rozmiarach igiet
—_—  >— Igty Cordonnet (do Dtugie oczko igty Szycie gruba nicia.
taczenia haftow) (2 mm) we wszystkich
rozmiarach igiet
130/705 H-N 70-100
N Igta do filcowania Igta z matymi haczykami | Wszywanie wetny w
materiat.
FILCOWANIE
Igta Skrzydetkowa Igta ze specjalnym Do wykonywania
skrzydetkiem na ostrzu sciegdw krytych.
X 130/705 H WING
100-120
;D@ Uniwersalna igta Rozstawy igiet: Widoczne szwy na
podwojna 1.0/1.6/2.0/2.5/ materiatach
X 3.0/4.0/6.0/8.0 elastycznych,
130/705 H ZWI 70-100 bizowanie, szycie
dekoracyjne.
;Dﬁ Igta podwéjna Rozstawy igiet: 2.5/4.0 Widoczne szwy na
Stretch materiatach
X elastycznych,
130/705 H-S ZWI 75 bizowanie, szycie
dekoracyjne.
c E Igta podwdjna Rozstaw igly: 2.5 Do specjalnej dekoracji
skrzydetkowa przy brzegach
X materiatu.

130/705 H ZWIHO 100
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My bernette

llustracja Nazwa igty Opis igty Przeznaczenie
(—EE Uniwersalna igta Rozstaw ighy: 3.0 Widoczny $cieg

potréjna trojigtowy na
X materiatach

130/705 H DRI 80

elastycznych, szycie
dekoracyjne.

Przyktad opisu igiet

System igiet 130/705 jest najczesciej stosowanym systemem w maszynach domowych. Ponizej znajduje sie

opis igty Jersey/Stretch.

jgl 130/705 H-S/70
771 130 = Dtugos¢ trzonka (1)
\J 705 = Ptaski uchwyt (2)
H = Przewezenie igly z tytu, nad oczkiem (3)
5 S = Ostrze igty (w tym przyktadzie $rednie ostrze kulkowe) (4)
70 = Grubos¢ igly 0.7 mm (5)
3
\7M
Wybér nici

Dla dobrej jakosci sciegu, nalezy prawidtowo dobra¢ jakos¢ i grubos¢ nici do danego materiatu.

Zalecamy stosowanie markowych nici, aby uzyskiwa¢ lepsza jakos¢ sciegu.

¢ Nici bawetniane jako nici naturalne, najlepiej nadaja sie do szycia bawetny.

e Mercyzowane nici bawetniane, maja delikatny potysk, ktory nie jest tracony podczas prania.
¢ Nici poliestrowe sa duzo mocniejsze i odporne na utrate koloru.
e Nici poliestrowe sa bardziej elastyczne i zaleca sie je do szycia na materiatach rozciagliwych.

¢ Nici wiskozowe sa produkowane z naturalnych witékien i maja wysoki potysk.

¢ Nici wiskozowe sa zalecane do prac dekoracyjnych, pozwalaja uzyskac lekko uwypuklone dekoracje.
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My bernette

Kombinacja nici/igty

Kombinacja nici i igty jest wiasciwa, gdy ni¢ idealnie uktada sie wzdtuz rowka igtly i tatwo
przemieszcza sie przez oczko igty. Ni¢ moze by¢ wszywana optymalnie.

Zbyt cienka ni¢ lub zbyt gruba igfa. Ni¢ ma zbyt duzy odstep od dtugiego rowka. Moze to
spowodowac przepuszczanie sciegow i niszczenie nici.

Ni¢ moze sie zrywac lub blokowac jesli marszczy sie na krawedziach zbyt duzego rowka i
nie jest optymalnie prowadzona do oczka igty.

19



Przygotowanie do szycia

20

2 Przygotowanie do szycia

2.1 Podfaczanie i wigczanie

Podtaczanie maszyny

> Podfaczy¢ przewdd zasilajacy do gniazda zasilania w maszynie do szycia.

> Podfaczy¢ przewdd zasilajacy do gniazda zasilania w maszynie do szycia.

Uzywanie przewodu zasilajgcego dla USA i Kanady

Maszyna ma polaryzowana wtyczke (jeden wtyk szerszy od drugiego). Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia
pradem, wtyczka pasuje tylko w jedna strone. Jesli wtyczka nie pasuje do gniazda, odwréci¢ wtyczke. Jesli
wtyczka nadal nie pasuje, skontaktowac sie z elektrykiem w celu wymiany gniazdka. Nie modyfikowac
wtyczki.

Podtaczanie rozrusznika noznego

2020-02 PL 5020077.20A.16
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Przygotowanie do szycia

Mocowanie dzwignie kolanéwki

Stopke mozna podnosic i obniza¢ za pomoca kolanéwki. Kolanéwka jest szczegdlnie pomocna podczas
naszywania aplikacji, patchworku i pikowania, poniewaz pozostawia wolne dwie rece do prowadzenia
materiatu, podczas gdy kolano pozwala podnosi¢ i opuszczac stopke.

> Wsuna¢ dZzwignie kolandéwki do gniazda potaczeniowego z przodu maszyny.

> Wyregulowac wysokos¢ krzesta tak, aby tatwo byto podnosi¢ stopke kolanem.

Wiaczanie hafciarki

> Wiaczyc zasilanie, przetaczajac gtéwny wytacznik na pozycje «I».

Mocowanie wskaznika ekranu

> Przechowywac rysik do ekranu w uchwycie na gérze maszyny.

21



Przygotowanie do szycia

Kontrola predkosci szycia za pomoca rozrusznika noznego

Predkos¢ pracy zalezy od nacisku stopa na rozrusznik nozny.
> Nacisnac¢ na rozrusznik nozny, aby uruchomi¢ maszyne.
> Aby szy¢ szybciej, mocniej nacisna¢ na rozrusznik nozny.
> Zwolni¢ rozrusznik nozny, aby zatrzymac maszyne.

Sy

Podnoszenie/Opuszczanie igty

> Nacisna¢ pieta na koniec rozrusznika, aby opusci¢/podniesc igte.

Samodzielne programowanie rozrusznika noznego

Prace rozrusznika noznego mozna programowac samodzielnie.

2.2 Trzpien na nié
Poziomy kotek szpulki

Zaktadanie szpulki z nicig oraz blokady szpulki

Blokada szpulki utrzymuje szpulke z nicia w pozycji umozliwiajacej prawidtowe odwijanie sie nici ze szpulki.

Blokady szpulki sa mocowane wytacznie na poziomy trzpien na nic.

> Umiedci¢ szpulke z nicia na trzpieniu na nic.

> Zamocowa¢ odpowiedniej wielkosci blokade szpulki, aby nie byto odstepu pomiedzy szpulka z nicia z
blokada szpulki.

T

Stosowanie siatki na nitke

Siatka na szpulke zapobiega nadmiernemu rozwijaniu sie nici ze szpulki, jej plataniu lub zrywaniu sie. Siatke
na nitke stosuje sie wytacznie na poziomym trzpieniu na nic.
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> Umiescic¢ siatke na ni¢ na szpulce nici.

AT L4 2
LAY LERBATN
AR AR R

L7

o,

o,

oA tiotis ":

LA o,
AL AL AR A AL
LR AR
LR AR

Dodatkowy trzpien na nic

Mocowanie dodatkowego trzpienia na ni¢

Dodatkowy trzpien na nic¢ jest konieczny podczas pracy z wieloma szpulkami nici.

> Wsuna¢ dodatkowy trzpien na ni¢ do konca szpulownika nici (1).
> Wyréwnac naciecie (2) ze sprezyna (3) na szpulowniku.

i

Zaktadanie szpulki z nicia

Przygotowanie do szycia

Podktadka z filcu zabezpiecza ni¢ przez zaplataniem wokét dodatkowego trzpienia na nic.

> Umiesci¢ podktadke z filcu (1) na dodatkowym trzpieniu na nic.



Przygotowanie do szycia

> Umiescic¢ szpulke z nicig na dodatkowym trzpieniu na nic.

2.3 Wolne ramie

Maszyna bernette b77 zostata wyposazona w wolne ramie oferujace duza przestrzen pracy dla duzych
projektéw, na prawo od igly.

2.4 Stolik do szycia i pojemnik na akcesoria

Stolik do szycia jest réwniez pojemnikiem na akcesoria.

> Aby zdjac stolik, przytrzymac go reka z lewej strony i pociagna¢ w kierunku strzatki.

> Aby otworzy¢ pojemnik, przesunac pokrywe do siebie.
> Aby zamkna¢ pojemnik, przesunac pokrywe w strone maszyny, az zatrzasnie sie w prawidtowej pozycji.
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Przygotowanie do szycia

2.5 Podnoszenie i opuszczanie zagbkéw transportu

> Aby podnies¢ zabki transportu, przesuna¢ dzwignie w prawo.
— Zabki zostana podniesione po wykonaniu pierwszego sciegu.

> Przesuna¢ «Dzwignie pozycjonowania zabkéw» w lewo, aby obnizy¢ zabki.
— Zabki transportu zostaty opuszczone.

2.6 Uzywanie stotu powiekszajacego pole szycia

Zamocowanie stotu na wolnym ramieniu maszyny, zwieksza pole pracy z materiatem.
> Podnies¢ igte.

> Podnies¢ stopke.

> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

> Wsunac stét w prawa strone, az "kliknie" na wiasciwej pozycji.

2.7 Stopka

Regulacja potozenia stopki za pomoca kolanowki

> Wyregulowac wysokos¢ siedzenia, aby tatwo operowac dzwignia kolandwki.

25



Przygotowanie do szycia

> Popchna¢ kolanem dZwignie kolanéwki w prawo, aby podnies¢ stopke.

i -

IS

— Réwnoczesnie wytaczany jest naprezacz gérnej nici.

> Powoli zwolnic dZwignie kolanéwki, aby opusci¢ stopke.
Wymiana stopki zatrzaskowej

Zdejmowanie stopki zatrzaskowej
> Podnies¢ stopke.

> Nacisna¢ w dot przednia cze$¢ stopki zatrzaskowe).

Mocowanie stopki zatrzaskowej

> Podnies¢ stopke (1).

> Umiescic¢ stopke (2) pod nacieciem w uchwycie stopki (3), tak aby naciecie w uchwycie znalazto sie nad
trzpieniem mocujacym stopke (4).

> Nastepnie podnies¢ stopke do goéry, aby ja zamocowac.

Zdejmowanie uchwytu stopki

> Podniesc stopke.

> Przytozy¢ uchwyt stopki (1) do lewej, dolnej strony ramienia mocowania stopek (2).
> Trzymajac uchwyt stopki, zamocowac recznie srube mocujaca.
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Przygotowanie do szycia

> Dokreci¢ srube mocujaca srubokretem.

Mocowanie prowadnika krawedziowego

Prowadnik krawedziowy pomaga szy¢ réwnolegte linie sciegdw.

> Wsuna¢ prowadnik krawedziowy (1) w otwor (2).
> Wyregulowac szeroko$¢ wedtug potrzeby.

Wyswietlanie stopki w menu uzytkownika

Zalecana stopka dla wybranego sciegu jest wyswietlana na ekranie. Dodatkowo, mozna wyswietli¢ inne,
mozliwe do zastosowania stopki.
> Wiaczy¢ maszyne.
> Wybrac scieg.
— W ikonie «Wyswietlanie stopki» zalecana stopka jest wskazywana wraz z jej symbolem.
> Dotknac ikone «Wyswietlanie stopki».
— Wyswietlana jest lista stopek.

“ M

NS

— Zielony znacznik wskazuje zalecana stopke.

— Zota gwiazda oznacza, ze dana stopka moze by¢ uzyta do specjalnych zastosowan.
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Przygotowanie do szycia

Regulacja docisku stopki

_G_)_ Regulacja docisku stopki, pozwala wyregulowac wartos¢ docisku do grubosci materiatu. Pracujac na
ciezkich materiatach, zalecamy zmniejszy¢ docisk stopki. Dzieki temu stopka jest nieznacznie podnoszona

do gory, utatwiajac przemieszczanie sie materiatu pod stopka. Pracujac na lekkich materiatach, zaleca sie
zwigkszenie docisku stopki. W ten sposéb materiat nie przesuwa sie zbyt fatwo pod stopka.

40 > Dotknac ikone «Docisk stopki».
E > Przesunac¢ suwak na ekranie palcem lub rysikiem, aby wyregulowac¢ docisk stopki.

2.8 Igta i ptytka sciegowa

Wymiana igty

> Podnies¢ igte.

> Podniesc¢ stopke.

> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

> Wyjac stopke.

> Poluzowac srube mocujaca igte (1) za pomoca srubokreta.
> Wyjac igte kierujac ja w dot.

> Trzymac igte ptaska strona (2) do tytu.

> Wsunac nowa igte maksymalnie do gory (3).

> Dokreci¢ srube mocujaca igte srubokretem.

Zaznaczanie wybranej igly w menu maszyny
Po zmianie ptytki sciegowej, mozna sprawdzi¢, czy moze by¢ ona uzywana z wybrana igta.

> Dotknac ikone «Wybor igty» lub «Wybor plytki Sciegowej».
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Przygotowanie do szycia

> Wybra¢ zamocowana igte.

— Jesli wybrana igta moze wspotpracowac z zamocowana stopka i ptytka sciegowa, mozna rozpoczac
szycie.

— Jesli wybrana igta nie moze by¢ uzywana w potaczeniu z zatozona ptytka sciegowa, pojawi sie
czerwony znak zaprzeczenia.

Permanentne zatrzymywanie igty w materiale

> Dotknac ikone «Permanentne zatrzymywanie igty w materiale», aby ustawi¢ permanentne zatrzymywanie
igty w materiale.
— Maszyna automatycznie zatrzymuje sie z igta wbita w materiat, po zwolnieniu rozrusznika noznego lub
wcisnieciu przycisku «Start/Stop».
> Dotknac ponownie ikone «Zatrzymywanie igty gora/dot».
— Maszyna automatycznie zatrzymuje sie z igta podniesiona, po zwolnieniu rozrusznika noznego lub
wcisnieciu przycisku «Start/Stop».

Wymiana ptytki sciegowej

Ptytka $ciegowa posiada pionowe, poziome i skosne oznaczenia w milimetrach (mm) oraz calach (inch).
Oznaczenia te sg pomocne podczas precyzyjnego szycia. Uwaga: Oznaczenia na koszu chwytacza oraz
ptytce sciegowej musza sie pokrywac.

Warunek:

e QOpusci¢ zabki transportu.

e \Wytaczy¢ maszyne i odfaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

e Usunac stopke, igte oraz pokrywe szpulki.

> Wykreci¢ sruby mocujace ptytke sciegowa za pomoca srubokreta.

N

> Zdjac ptytke Sciegowa.
> Zatozy¢ nowa plytke Sciegowa i dokreci¢ sruby mocujace srubokretem.
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Przygotowanie do szycia

Sprawdzanie ptytki Sciegowej w menu maszyny
Po wymianie ptytki sciegowej, mozna sprawdzi¢, czy moze ona byc¢ stosowana facznie w wybrana igta.

> Nacisna¢ ikone «Wybor igty» lub «Wybdr ptytki sciegowej».
— Zamocowana ptytka sciegowa jest automatycznie wykrywana i wskazywana na ekranie.

— Jesli wybrana ptytka sciegowa moze wspodtpracowac z igta, mozna rozpoczac szycie.
— Szeroko$¢ sciegu jest automatycznie ograniczana do parametréw ptytki i igty.

— Jedli wybrana ptytka sciegowa nie moze by¢ uzywana w potaczeniu z zatozona igta, pojawi sie
czerwony znak zaprzeczenia.

2.9 Nawlekanie

Przygotowanie do nawlekania

> Nacisna¢ przycisk «Podnoszenie/opuszczanie stopki», aby podnies¢ stopke.
> Podnies¢ stopke.
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Przygotowanie do szycia

Nawlekanie gornej nici

'------------

1 Blokada szpulki 7  Prowadnik

2 Prowadnik nici 8  Prowadnik

3 Prowadnik nici 9 DZwignia nawlekacza
4 Talerzyki naprezacza 10 Haczyk nawlekacza

5  Ostona podciggacza 11 Obcinacz

6  Podciagacz 12 Ni¢
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Przygotowanie do szycia

32

> Umiesci¢ szpulke nici na trzpieniu na ni¢ w taki sposob, aby ni¢ rozwijata sie zgodnie z ruchem

wskazdwek zegara.
> Zatozy¢ odpowiednia blokade szpulki
Przeprowadzi¢ ni¢ przez prowadnik (2

R

> Przeprowadzi¢ ni¢ przez prowadnik (3

> Przeciaggnac ni¢ w dét wzdtuz naciecia.
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Przygotowanie do szycia

> Przeciagnac ni¢ w goére i nawlec podciagacz, przeciagajac ni¢ od prawej strony w lewo a nastepnie
skierowac ni¢ ponownie w doét.

> Przeprowadzi¢ ni¢ przez przelotki znajdujace sie nad igta.
> Opuscic¢ stopke.
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Przygotowanie do szycia

> Opusci¢ w dot dzwignie nawlekacza, az zablokuje sie w prawidtowej pozycji.
— Haczyk nawlekacza przechodzi przez oczko igty.

— Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia nawlekacza, stopka jest automatycznie opuszczana.

> Przeciagna¢ ni¢ wokot haczyka pomocniczego.
> Przeciagnac ni¢ w prawo, pod haczyk w igte.

> Aby odcia¢ nadmiar nici, przeciagnac ja przez obcinacz. Uwaga: Uzywac obcinacz z prawej strony
maszyny wyfacznie podczas nawlekania.

> Aby nawlec igte, powoli podnie¢ dZzwignie nawlekacza.
— Haczyk nawlekacza przemieszczajac sie, tworzy petle nici za igta.

> Przeciagnac ni¢ za igte.
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Przygotowanie do szycia

Nawlekanie podwadjnej igty

Warunek:

e Zamocowac podwojna igte.
e Zamocowac¢ dodatkowy trzpien na ni¢, podktadke z filcu i szpulke z nicia.

> Przeprowadzi¢ pierwsza ni¢ zgodnie ze strzatkami a nastepnie z lewej strony talerzykéw nawlekacza (1).
> Przeprowadzi¢ druga ni¢ zgodnie ze strzatkami a nastepnie z prawej strony talerzykdéw nawlekacza (1).

E

> Przeprowadzi¢ obie nici przez prowadnik nad igta.
> Recznie nawlec prawa igte.
> Recznie nawlec lews igte.
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Przygotowanie do szycia

36

Szpulowanie dolnej nici

1 Blokada szpulki 3 Naprezacz szpulownika

2 Prowadnik nici 4 Trzpien na nic¢

> Umiesci¢ szpulke nici wraz z odpowiednia blokada szpulki na trzpieniu na ni¢.
> Dla mniejszych szpulek nici uzy¢ mniejszych blokad.

> Przeciagna¢ ni¢ przez prowadnik z tytu maszyny.

4 ¢

> Owina¢ ni¢ zgodnie z ruchem wskazéwek wokét naprezacza szpulownika.
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Przygotowanie do szycia

> Przesuna¢ szpulownik w prawo.

— Przycisk «Start/Stop» "miga" i pojawia sie ekran szpulowania.

> Przytrzymac w rece koniec nici.

> Aby uruchomi¢ nawijanie a nastepnie zatrzymac po kilku obrotach, nacisna¢ przycisk «Start/Stop», gdy
nitka zostanie zamocowana na szpulce.

> Odcia¢ nadmiar nici nad otworem w szpulce.

> Aby zakonczy¢ nawijanie, nacisnac przycisk «Start/Stop» lub zwolni¢ rozrusznik nozny.
> Aby zatrzymac proces nawijania, nacisna¢ przycisk «Start/Stop».
> Usuna¢ szpulke i odciac nic.

Nawlekanie dolnej nici

Warunek:

e Podnies¢ igte.

e Podnies¢ stopke.

e \Wytaczy¢ maszyne.
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Przygotowanie do szycia

> Otworzy¢ pokrywe szpulki przesuwajac dzwignie zwalniajaca w prawa strone.

>  Wiozyc¢ szpulke do koszyka w taki sposéb, aby podczas rozwijania nici, szpulka obracata sie przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara.

> Delikatnie docisnac szpulke.
> Kierowac sie strzatkami, aby nawlec prowadnik dolnej nici.
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Przygotowanie do szycia

Aby odcia¢ nadmiar nici, trzymajac za koniec nici przeciagnac ja przez obcinacz (2).

Zamknac¢ pokrywe chwytacza.
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Program ustawien

3 Program ustawien

3.1 Ustawienia dla szycia

Regulacja naprezenia gornej nici
Zmiana wartosci naprezenie w Programie ustawien wptywa na wszystkie sciegi. Zmiana naprezenia moze by¢
rowniez wykonywana dla poszczegdlnych sciegéw.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac¢ ikone «Zmiana wartosci gérnego naprezenia».
> Przesuna¢ suwak palcem lub rysikiem lub za pomoca ikon «+» lub «-», aby zmieni¢ wartos¢ naprezenia
gornej nici.

Regulacja maksymalnej predkosci szycia
Funkcja ta pozwala okresli¢ maksymalna predkos¢ pracy maszyny.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Regulacja maksymalnej predkosci szycia».
> Przesunac suwak palcem lub rysikiem lub za pomoca ikon «+» lub «-», aby zmieni¢ maksymalna
predkos¢ maszyny.

Programowanie sciegow zabezpieczajacych

Jesli funkcja jest aktywna, wykonywane sa automatycznie 4 $ciegi zabezpieczajace na poczatku sciegu, po
odcieciu nici.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac funkcje na ekranie palcem lub rysikiem, aby wytaczy¢ sciegi zabezpieczajace.
> Dotkna¢ funkcje ponownie, aby aktywowac zabezpieczenie Sciegow.
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Program ustawien

Regulacja pozycji pomocniczej stopki

Pozycja pomocnicza stopki moze by¢ wyregulowana w zaleznosci od grubosci materiatu od 1 do
maksymalnie 6 mm.

>

Dotkna¢ ikone «Program Ustawien».

Dotkna¢ ikone «Ustawienia dla szycia».

Dotknac ikone «Programowanie przyciskow i ikon». Dotkna¢ przetacznik ponownie, aby wytaczyc¢
pomocnicze podnoszenie stopki przy igle wbitej w materiat.

Dotkna¢ ikone «Programowanie pomocniczej pozycji stopki».
Obréci¢ «Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub dotkna¢
ikony «-» lub «+», aby wyregulowac odstep stopki od ptytki sciegowej.

Programowanie przycisku «Zabezpieczanie»

Mozna zaprogramowac rodzaj i liczbe $ciegéw zabezpieczajacych.

Liczbe sciegdéw zabezpieczajacych dla sciegdéw uzytkowych mozna zaprogramowac w gérnej czesci ekranu

(1).

Zabezpieczenie $ciegdéw dekoracyjnych lub kombinacji sciegéw, mozna zaprogramowac w dolnej czesci
ekranu (2).

Dotkna¢ ikone «Program Ustawier».

Dotkna¢ ikone «Ustawienia dla szycia».

Dotkna¢ ikone «Programowanie przyciskow i ikon».

Dotkna¢ ikone «Program zabezpieczen».
Dotkna¢ ikony «-» lub «+» w gornej czesci ekranu (1), aby wybrac liczbe wykonywanych $ciegéw
zabezpieczajacych dla Sciegdw uzytkowych.
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Program ustawien

> Dotknac ikone «Zabezpieczanie», aby aktywowac automatyczne zabezpieczanie sciegéw dekoracyjnych
- oraz kombinacji sciegéw.
——— > Dotkna¢ ikony «-» lub «+» w dolnej czesci ekranu (2), aby zaprogramowac liczbe wykonywanych

Sciegdw zabezpieczajacych.

> Dotknac ikone «Zabezpieczanie» ponownie, aby wytaczy¢ automatyczne zabezpieczanie Sciegow
dekoracyjnych lub kombinacji sciegow.

> Aby zabezpieczy¢ wybrany $cieg na jego koncu, dotknac ikone «Koniec $ciegu».

‘ — Maszyna automatycznie zabezpiecza scieg na jego koncu i zatrzymuije sie.

> Aby wytaczy¢ zabezpieczanie na koncu $ciegu, dotknac ikone «Koniec $ciegu» ponownie.

Programowanie przycisku «Obcinanie nici»

Automatyczne zabezpieczanie mozna zaprogramowac przed obcieciem nici.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».
> Dotknac ikone «Programowanie przyciskow i ikon».

> Dotknac ikone «Programowanie przycisku obcinania nici».

> Dotknac ikone «Zabezpieczanie», aby aktywowac 4 sciegi zabezpieczajace przed odcieciem nici.
2- B Dotknac ikony «-» lub «+», aby ustawic liczbe $ciegéw zabezpieczajacych.
> Dotknac ikone «Zabezpieczanie» ponownie, aby wytaczy¢ funkcje automatycznego mocowania nici.

Regulacja pozycji stopki przy igle wbitej w materiat

Jesli wybrano pozycjonowanie igty w dét, po wbiciu igty w materiat, stopka zostanie podniesiona do pozycji
pomocniczej.

m > Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Programowanie przyciskéw i ikon». Dotknac przetacznik ponownie, aby wytaczy¢
pomocnicza pozycje stopki przy pozycjonowaniu igty w dot.

> Dotknac ikone «Regulacja pozycji stopki przy pozycjonowaniu igty w dot».
> Dotknac przetacznik, aby aktywowa¢ pomocnicza pozycje stopki przy pozycjonowaniu igty w doét.

> Dotknac przetacznik ponownie, aby wytaczy¢ pomocnicze podnoszenie stopki przy pozycjonowaniu igty
w dot.
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Program ustawien

Programowanie przycisku «Szycie wstecz»

Mozna wybra¢ pomiedzy funkcjami «Szycie wstecz» lub «Cofanie po Sciegach».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Programowanie przyciskow i ikon». Dotknac przetacznik ponownie, aby wytaczyc¢
podnoszenie stopki do pozycji pomocniczej przy pozycjonowaniu igty w dot.

> Dotknac ikone «Program Szycie wstecz».

> Dotknac ikone «Cofanie po sciegach», aby aktywowac cofanie po sciegach.

> Dotknac ikone «Szycie wstecz», aby aktywowac szycie wstecz.

Samodzielne programowanie rozrusznika noznego

Kiedy ikona «Pozycjonowanie igty géra/dét» jest aktywna, mozna podnosic¢ lub opuszczac igte naciskajac
pieta na rozrusznik nozny. Opcjonalnie, mozna podnosi¢ stopke, obcina¢ nici lub zaprogramowac
automatyczne mocowanie sciegu.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Programowanie rozrusznika noznego».

- lkona «Pozycjonowanie igty géra/dot» jest standardowo aktywna.

— Nacisniecie pieta na rozrusznik nozny powoduje podnoszenie lub obnizanie igty.

> Dotknac ikone «Programowanie nacisniecia pieta», aby wybra¢ potrzebna funkcje.

> Dotknac ikone «Zabezpieczanie», aby aktywowac automatyczne mocowanie $ciegu po nacisnieciu pieta.

> Dotknac ikony «-» lub «+», aby ustawi¢ liczbe $ciegdw zabezpieczajacych.

> Dotknac ikone «Zabezpieczanie» ponownie, aby wytaczy¢ automatyczne mocowanie $ciegu po
nacisnieciu pieta.
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r

> Dotknac ikone «Obcinanie nici», aby aktywowac¢ automatyczne nozyczki po nacisnieciu pieta.
> Dotknac ikone «Obcinanie nici» ponownie, aby wytaczy¢ automatyczne nozyczki po nacisnieciu pieta.

> Dotknac ikone «Pozycjonowanie stopki», aby stopka pozostawata opuszczona po nacisnieciu pieta.
> Dotknac ikone «Pozycjonowanie stopki» ponownie, aby stopka byta podnoszona po nacisnieciu pieta.
— Jezeli «Pozycjonowanie stopki» jest aktywowane bez «Obcinania nici» oraz «Zabezpieczania», funkcja
moze przesuwac stopke po pozycji pomocniczej lub do najwyzszej pozycji (12 mm).

Mierzenie grubosci materiatu
Podczas szycia, maszyna sprawdza aktualna grubos¢ materiatu i dostosowuje docisk stopki, aby materiat byt
rowno przemieszczany.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Aby aktywowac automatyczna kompensacje docisku stopki, dotkna¢ ikone «Mierzenie grubosci
materiatu».

> Aby wytaczy¢ automatyczng kompensacje docisku stopki, dotknac ikone «Mierzenie grubosci materiatu»
ponownie.

Regulacja balansu sciegu

Rézne rodzaje materiatu, nici lub stabilizatora moga powodowac znieksztatcenie wykonywanych sciegéw.
Elektroniczna funkcja korygowania balansu $ciegu umozliwia korygowanie odchyler wygladu sciegu do
stanu optymalnego dla danego materiatu.

> Wybrac $cieg lub znak alfabetu.
> Dotknac¢ ikone "Program ustawien".

> Dotknac ikone "Ustawienia szycia".

> Dotknac¢ ikone "Balans".
— Wyswietlany jest podglad $ciegu.

> Aby poprawic¢ sposéb nakfadania sciegu w kierunku jego wykonywania, obraca¢ «Pokrettem
wielofunkcyjnym», az podglad $ciegu na ekranie pokryje sie z prébka uzyskana na materiale.
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3.2 Wybor osobistych ustawien

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia osobiste».
> Wybra¢ potrzebny kolor.

3.3 Czujniki

Aktywacja czujnika gornej nici

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Czujniki».

> Dotknac przetacznik w gornej czesci ekranu, aby wytaczy¢ czujnik gérnej nici.
> Dotknac przetacznik ponownie, aby wtaczy¢ czujnik gérnej nici.

Aktywacja czujnika dolnej nici

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Czujniki».

> Dotknac przetacznik w dolnej czesci ekranu, aby wytaczy¢ czujnik dolnej nici.
> Dotknac przetacznik ponownie, aby wiaczy¢ czujnik dolnej nici.

Program ustawien
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3.4 Wiaczanie/wytaczanie dzwieku

E > Dotknac ikone «Program Ustawien».
) @

> Dotknac ikone «Wiaczanie/wytaczanie dzwieku», aby catkowicie wytaczy¢ komunikaty dzwiekowe.
> Dotknac ikone «Wtaczanie/wytaczanie dzwieku» ponownie, aby wiaczy¢ komunikaty dzwiekowe.

3.5 Ustawienia maszyny

Regulacja jasnosci ekranu

Jasnos¢ wyswietlacza mozna ustawic stosowanie do swoich wymagan.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Regulacja jasnosci ekranu».
> Przesunac¢ suwak w gérnej czesci ekranu palcem lub rysikiem lub za pomoca ikon «+» lub «-», aby
wybrac jasnos¢ ekranu.

Regulacja jasnosci oswietlenia maszyny
Jasnos¢ oswietlenia maszyny mozna ustawi¢ stosowanie do swoich wymagan.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Regulacja jasnosci oswietlenia».
> Przesunac suwak w goérnej czesci ekranu palcem lub rysikiem lub za pomoca ikon «+» lub «-», aby
wybrac jasnos¢ oswietlenia maszyny.

> Dotknac przetacznik, aby wytaczy¢ oswietlenie maszyny.
> Dotknac przetacznik ponownie, aby wiaczy¢ oswietlenie.
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Program ustawien

Kalibracja ekranu

Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale "Rozwiazywanie problemow" na koncu tej
instrukgji.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Kalibracja ekranu».
> Za pomoca wskaznika, dotkna¢ srodki pojawiajacych sie na ekranie krzyzykow.

A

N

Powrét do ustawien wyjsciowych

OSTRZEZENIE: Uzycie tej funkcji usunie wszystkie, samodzielnie zmienione ustawienia.

> Dotknac ikone «Program ustawier».

> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Ustawienia fabryczne».

> Dotknac ikone «Zatwierdzanie», aby przywroci¢ ustawienia wyjsciowe dla szycia.
> Dotknac¢ ikone «Ustawienia fabryczne wszystkiego».

> Dotknac ikone «Zatwierdzanie» i uruchomi¢ ponownie maszyne, aby przewrdci¢ wyjsciowe ustawienia.
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Sprawdzanie wersji oprogramowania

Wersja oprogramowania maszyny jest wyswietlana.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Wersja oprogramowania».

Sprawdzanie ilosci wykonanych sciegow

taczna liczba $ciegdw wykonanych przez maszyne oraz liczba sciegdéw wykonanych po ostatnim przegladzie
serwisowym, sa wyswietlane.

@Po wykonaniu 4,000,000 $ciegdw pojawia sie komunikat zalecajacy okresowy przeglad serwisowy.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Wersja oprogramowania».
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Ustawienia systemowe

4 Ustawienia systemowe

4.1 Uzywanie trybu eco
Podczas dtuzszej przerwy w pracy, maszyne mozna przetaczy¢ w tryb oszczedzania energii. Nie mozna
wybra¢ funkgji na ekranie oraz uruchomic¢ maszyny.

> Dotknac ikone «eco».
— Ekran jest wygaszany. Pobér pradu jest ograniczany a swiatto jest wytaczane.

| ¥

> Dotknac ikone «eco» na ekranie.
— Maszyna jest gotowa do pracy.

4.2 Wiaczanie kreatywnego konsultanta
Kreatywny konsultant dostarcza informacji na temat mozliwych decyzji dotyczacych aktualnego projektu. Po
wybraniu materiatu i rodzaju planowanych prac, pojawia sie podpowiedzi dotyczace doboru igiet, stopek itp.

> Dotknac ikone «Kreatywny konsultant».
> Wybrac rodzaj materiatu.

1 Lekkie tkaniny 7 Ciezkie dzianiny

2 Srednie tkaniny 8  Sztuczne futro / powlekane sztuczne futro
3 Ciezkie tkaniny 9 Reczniki

4 Jeans 10  Materiaty z dtugim wtosem

5  Lekkie dzianiny 11 Skéraiwinyl

6 Srednie dzianiny 12 Siatki i koronki
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Ustawienia systemowe

> Wybrac rodzaj projektu do wykonania.
— Scieg jest zmieniany automatycznie, ale inne ustawienia musza by¢ zmienione przez uzytkownika.

| 7om

E Polyester 120/2

R oA

1 Zszywanie 6  Szycie kreatywne

2 Zabezpieczanie brzegéw 7 Quilting maszynowy

3 Kryte podwiniecia 8  Wyszywanie z wolnej reki
4 Dziurki 9  Aplikacje

5 Zamki

52

70H

Cotton 60/2

RJ

1 Zalecany numer $ciegu 4 Zalecana stopka
2 Zalecana igta 5 Wzmocniona dziurka
3 Zalecana ni¢ 6 Zalecany stabilizator

> Dostosuj parametry maszyny zgodnie z instrukcjami.

4.3 Anulowanie zmian przyciskiem «clr»

Wszystkie zmiany we wzorach, mozna przywréci¢ do ustawien fabrycznych. Wyjatkiem sa wzory zapisane w
pamieci osobistej.

> Dotknac ikone «clr».

clr
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5 Szycie kreatywne

5.1 Przeglad menu wyboru sciegow

1 Sciegi uzytkowe 4 Dziurki

2 Sciegi dekoracyjne 5 Sciegi do quiltingu
3 Alfabety 6 Pamiec osobista
Wybér sciegu

Wybrac $cieg, alfabet lub dziurke.

Dotkna¢ ikone «Przewijanie» (1), aby wyswietli¢ wiecej sciegow.

Dotkna¢ ikone «Wyswietl wszystkie sciegi» (2), aby zwiekszy¢ skale podgladu.

Dotkna¢ ikone «Wyswietl wszystkie $ciegi» (2) ponownie, aby zmniejszy¢ skale podgladu.
Dotkna¢ ikone «Whpisanie numeru $ciegu» (3), aby wybrac $cieg poprzez wpisanie jego numeru.
— Jesli «!!» pojawi sie podczas wpisywania numeru sciegu, nie mozna go uzy¢ w trybie taczenia.

V V. V V V

— Jesli «???» pojawi sie podczas wpisywania numeru $ciegu, dany numer $ciegu nie istnieje.
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5.2 Wbudowany gérny transport Dual Feed (DF)

@ Zalecamy dopasowac docisk stopki do stosowanego materiatu. Im grubszy materiat tym nizszy docisk.

Whbudowany goérny transport pozwala jednoczesnie prowadzi¢ materiat od goéry i od dotu. Pozwala to réwno
prowadzi¢ zaréwno ciezkie jak i lekkie materiaty. Wzory w paski i kratke mozna idealnie réwno zszywac
dzieki rownomiernemu podawaniu materiatu.

Zastosowanie gornego transportu

Generalnie, gérny transport jest uzywany w ponizszych przypadkach:

e Szycie: Praca z trudnymi materiatami, np. zszywanie warstw, wszywanie zamkow.

e Patchwork: Do zszywania drobnych elementéw lub blokéw oraz podczas szycia sciegami ozdobnymi do
7 mm.

e Aplikacje: Naszywanie wstazek lub lamowek

Materiatami, ktére sa trudne do szycia sa:

e Jedwab

e Reczniki

e Dzersej, zwilaszcza podczas szycia w poprzek splotu
e Futra lub sztuczne futra

e Materiaty wetniane

e Materiaty z warstwa ocieplacza

e Paski i elementy

e Zastony z powtarzalnym wzorem

Materiatami «Przywierajacymi» sa:

e sztuczna skora, tkaniny powlekane

Uzywanie goérnego transportu

@ Uzywac wytacznie stopki z wycieciem z tytu, gdy uruchamiany jest gérny transport.

> Podnies¢ stopke.
> Wsuna¢ mechanizm gdérnego transportu w naciecie stopki, az kliknie w prawidtowej pozycji.

> Podnies¢ stopke.
> Pociagna¢ mechanizm gérnego transportu w doét a nastepnie w tyt, aby go odtaczy¢.
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5.3 Regulacja predkosci
Predkos¢ szycia mozna regulowac wedtug potrzeb za pomoca suwaka.

> Przesunac suwak w lewo, aby zmniejszy¢ predkos¢.
> Przesunac suwak w prawo, aby zwiekszy¢ predkosc.

5.4 Regulacja naprezenia gornej nici
Standardowe naprezenie jest automatycznie dobierane do zaznaczonego sciegu.
Stosujac rozne rodzaje nici do szycia, optymalna wartos¢ naprezenia nici moze sie rézni¢. Dlatego moze

zachodzi¢ potrzeba samodzielnej regulacji naprezen nici w zaleznosci od stosowanych nici, materiatu i
rodzaju haftu.

Zmiana wartosci naprezenia gérnej nici wptywa tylko na aktualnie wybrany $cieg lub wzoér haftu. Trwate
zmiany wartosci naprezenia gornej nici mozna wprowadzi¢ w Programie Ustawien.

> Dotknac ikone «Naprezenie gérnej nici».

> Przesunac suwak na ekranie palcem lub rysikiem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ naprezenie nici gérnej.

5.5 Zmiana parametrow sciegow

Zmiana szerokosci $ciegu

> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo, aby zmniejszy¢ szerokos¢ sciegu.
> Obroci¢ «Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym» w prawo, aby zwiekszy¢ szerokos¢ sciegu.
> Aby przywotac¢ wieksza ilos¢ ustawien, dotknac ikone «Szerokos¢ sciegu» (1).
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Zmiana dtugosci sciegu

>
>

>

Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo, aby zmniejszy¢ dtugosc sciegu.
Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w prawo, aby zwiekszy¢ dtugos¢ sciegu.
Aby przywota¢ wieksza ilos¢ ustawien, dotknac ikone «Dtugosc sciegu» (1).

Regulacja balansu sciegu

Rozne rodzaje materiatu, nici lub stabilizatora moga powodowa¢ znieksztatcenie wykonywanych $ciegéw.
Elektroniczna funkcja korygowania balansu $ciegu umozliwia korygowanie odchyler wygladu sciegu do
stanu optymalnego dla danego materiatu.

>
>
>

Wybrac scieg lub znak alfabetu.
Wykona¢ prébke sciegu.
Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzanie».
— Wyswietlany jest podglad $ciegu.

Aby poprawic¢ sposob naktadania sciegu w kierunku jego wykonywania, obréci¢ «Dolnym pokrettem
wielofunkcyjnym» az podglad $ciegu na ekranie pokryje sie z probka uzyskana na materiale.
Zmieniona wartos¢ balansu dla kazdego sciegu mozna zapisa¢ w «Pamieci osobistej».

Zmieniona wartos¢ balansu pozostaje aktywna do czasu nacisniecia przycisku «clr» lub wytaczenia
maszyny.
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Programowanie powtarzania sciegow

Wybrac scieg lub litere.
Dotknac ikone «i».

Dotknac ikone «Powtarzanie sciegu» raz, aby powtoérzy¢ wzor.
Dotkna¢ ikone «Powtarzanie sciegu» 2-9 razy, aby ustawi¢ powtorzenie do 9 razy.
— Maszyna zatrzymuije sie automatycznie po wykonaniu zadanej liczby powtérzen.

Aby zabezpieczy¢ scieg na jego koncu, aktywowac ikone «Zabezpieczanie».
Dotknac ikone «Zabezpieczanie», aby wytaczy¢ zabezpieczanie.

Odbicia lustrzane $ciegéw

VvV Vv

\Y%

\Y

Wybrac $cieg lub alfabet.
Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Odbicia lustrzane lewo/prawo», aby odbi¢ scieg w lewo/prawo.

Dotkna¢ ikone «Odbicia lustrzane géra/dét», aby odbic $cieg w pionie.

Edycja dtugosci sciegu

Sciegi z kategorii $ciegdw satynowych mozna wydtuza¢ lub skracac.

>
>

Wybra¢ scieg.
Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Edytowanie dtugosci sciegu».
Przesunac suwak na ekranie with lub dotkna¢ ikony «+»/«-» (1), aby ustali¢ dtugos¢ wzoru.
Dotkna¢ ikony «+»/ «-» (2), aby ustali¢ gestos¢ wzoru.
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J

-

L

Ciagte szycie wstecz

> Wybra¢ $cieg lub litere.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Ciagte szycie wstecz» (1), aby przetaczy¢ maszyne na ciagte szycie wstecz.

Cofanie po $ciegach

> Wybra¢ wzor Sciegu, alfabet lub dziurke.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Cofanie po sciegach» (2), aby wroci¢ po $ciegach.

5.6 Laczenie wzoréw sciegu

Przeglad Trybu taczenia

1 Szerokos¢ aktywnego wzoru $ciegéw 3 Tryb faczenia/tryb pojedynczy

2 Dtugos¢ aktywnego wzoru sciegow 4 Pojedynczy scieg w kombinacji
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Tworzenie kombinacji sciegow
W trybie taczenia mozna taczyc¢ Sciegi lub litery alfabetéw. Kazda kombinacja moze zawiera¢ do 20 sciegow.
Sciegi stworzone w Projektancie $ciegéw nie moga by¢ taczone w kombinagiji.

> Dotknac ikone «Tryb pojedynczy/faczenia» (3).
> Wybrac potrzebne $ciegi.
> Dotknac ikone «Tryb pojedynczy/taczenia» ponownie, aby powrdci¢ do trybu pojedynczego.

Edytowanie pojedynczego $ciegu

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
> Dotknac¢ palcem/rysikiem na ekranie potrzebna pozycje (1) w kombinacji $ciegdw, aby wybrac pojedynczy
scieg.

> Dotknac ikone «i», aby dokona¢ edycji $ciegu.

Kasowanie pojedynczego $ciegu
> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
> Palcem lub rysikiem dotknac potrzebna pozycje (1) w kombinacji sciegéw, aby wybra¢ pojedynczy scieg.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Usuwanie», aby skasowac pojedynczy scieg.
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Dodawanie pojedynczego $ciegu
> Aby dodac¢ scieg na poczatku, przesunac¢ podglad sciegdéw na sam poczatek i nacisnac¢ druga strzatke od

gory (1).
— Obie goérne strzatki sa nieaktywne.

> Doda¢ nowy scieg.

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
> Dotknac potrzebne miejsce (2) w kombinacji sciegéw lub dotkna¢ strzatke przewijania (3), aby wybrac
pojedynczy $cieg.

Odbicie lustrzane kombinacji $ciegow

> Stworzy¢ kombinacje $ciegow.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Edytowanie catej kombinacji».

\%

Dotkna¢ ikone «Odbicia lustrzane lewo/prawo», aby odbi¢ cata kombinacje sciegdéw w lewo/prawo.
Dotkna¢ ikone «Odbicia lustrzane prawo/lewo» ponownie, aby przywréci¢ wyjsciowy uktad Sciegow.

\%
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Programowanie powtarzania sciegow

Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
Dotknac ikone «i».

Dotknac¢ ikone «Edycja catej kombinacji sciegow».

Dotkna¢ ikone «Powtarzanie wzoru» raz, aby powtoérzy¢ kombinacje Sciegow.

— «Zabezpieczanie» na koncu catej kombinacji jest aktywne.

Dotkna¢ ikone «Powtarzanie wzoru» ponownie, aby powtoérzy¢ kombinacje do 9 razy.

Aby wytaczy¢ powtarzanie sciegdw, dotknac ikone «Powtarzanie $ciegdéw» tyle razy, az pojawi sie znak
«X» zamiast liczby.

Zabezpieczanie kombinacji sciegow

Zabezpieczanie $ciegdw na koncu kombinadji jest aktywne.

>

Dotkna¢ ikone «Zabezpieczanie sciegu na koricu catej kombinacji», aby wytaczy¢ zabezpieczanie sciegu
na koncu kombinacji.

Stworzy¢ kombinacje sciegow.

Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Edytowanie catej kombinagji».

Dotkna¢ ikone «Zabezpieczanie».
— Kazdy, pojedynczy $cieg w kombinacji moze by¢ zabezpieczony na poczatku i koncu.

Zapisywanie kombinacji sciegow

Aby skorzystac ze stworzonej kombinacji w przysztos¢, mozna ja zapisa¢ w «Pamieci osobistej».

>
>

>

>

Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
Dotkna¢ ikone «Pamiec osobista».

Dotkna¢ ikone «Zapisywanie sciegu».

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzenie» lub ikone w zéttej ramce, aby zapisa¢ kombinacje $ciegow.

Wczytywanie kombinacji $ciegow

>

>

>
>

Dotkna¢ ikone «Tryb pojedynczy/Tryb taczenia».

Dotkna¢ ikone «Pamiec osobista».

> Dotknac ikone «Wybor sciegu w kombinacji sciegow».
Wybra¢ kombinacje $ciegow.
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Nadpisywanie kombinacji sciegéw
> Stworzy¢ kombinacje Sciegdw.
> Dotknac ikone «Pamiec¢ osobista».

> Dotknac ikone «Zapis wzoru sciegu».
> Wybra¢ kombinacje sciegéw do nadpisania.
> Dotknac ikone «Zatwierdzenie», aby nadpisa¢ kombinacje sciegow.

Kasowanie kombinacji sciegow

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Edytowanie catej kombinacji sciegow».

=® I+

> Dotknac ikone «Usuwanie».

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzanie».

=

5.7 Zarzadzanie sciegami

Zapisywanie sciegdw w pamieci osobistej
W «Pamieci osobistej» mozna zapisa¢ dowolny $cieg, réwniez samodzielnie zmieniony.

> Wybrac Scieg, litere lub dziurke.
> Podda¢ wzor edydji.
> Dotknac ikone «Pamie¢ osobistax.

e
Y%

Dotkna¢ ikone «Zapisywanie $ciegu».

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzenie».

' .
\Y

Nadpisywanie $ciegéw w pamiegci osobistej

Warunek:

o Scieg musi by¢ zapisany w pamieci osobistej.
> Wybrac Scieg, litere lub dziurke.

> Poddac¢ wzér edydji.

> Dotkna¢ ikone «Pamie¢ osobista».

-‘- > Dotknac ikone «Zapisywanie $ciegu».
> Wybrac $cieg, ktory ma by¢ nadpisany.
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> Dotknac ikone «Zatwierdzenie».

Wczytywanie sciegéw z pamieci osobistej

Warunek:
o Scieg musi by¢ zapisany w pamieci osobistej.

> Dotknac ikone «Pamiec osobista».

> Dotknac¢ ikone «Wczytywanie Sciegdw».
> Wybrac scieg.

Kasowanie sciegéw z pamieci osobistej
Warunek:

e Scieg musi by¢ zapisany w pamieci osobistej.

> Dotknac¢ ikone «Pamiec osobista».

> Dotknac ikone «Usuwanie».
> Wybrac scieg.
> Dotknac ikone «Zatwierdzenie».

Szycie kreatywne
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6 Sciegi uzytkowe

6.1 Przeglad sciegéw uzytkowych

Wzér Sciegu | Numer Nazwa Opis
sciegu

i 1 Scieg prosty Zszywanie i przeszywanie.

|

% 2 Zygzak Wzmacnianie szwu, zabezpieczanie krawedzi,
tworzenie elastycznych szwoéw oraz
naszywanie aplikacji i koronek.

i 3 Scieg owerlokowy Zszywanie i zabezpieczanie brzegéw na
materiatach elastycznych.

§ 4 Scieg running Cerowanie, fatanie materiatdéw, wzmacnianie
krawedzi, naszywanie gumy.

MI 5 Program Zabezpieczania | Zabezpieczanie szwu na jego poczatku i

" koncu, sciegiem prostym.

i 6 Potrojny Scieg prosty Mocne $ciegi na grubych, ciezkich

I materiatach; widoczne szwy i podwiniecia.

? 7 Potréjny zygzak Mocne sciegi na grubych, ciezkich
materiatach; widoczne szwy i podwiniecia.

% 8 Plaster miodu Do materiatow elastycznych i podwiniec.
Stosowany réwniez z nicia elastyczna w
bebenku.

% 9 Scieg kryty Kryte podwiniecia, tworzenie tuneli na lekkich
i elastycznych materiatach, szwy dekoracyjne.

10 Podwajny $cieg Zszywanie i obrebianie materiatow

VWAV

owerlokowy

elastycznych w jednej operadji.
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Wzér sciegu | Numer Nazwa Opis

sciegu

% 11 Scieg superelastyczny Do zszywania bardzo elastycznych
materiatow. Do wszelkiego typu odziezy.

§ 12 Scieg marszczacy Do wiekszosci rodzajow materiatu;
marszczenie z naszywaniem gumki, faczy i
marszczy materiaty elastyczne, szycie
dekoracyjne.

E 13 Scieg owerlokowy, Zszywanie i zabezpieczanie brzegéw na

elastyczny materiatach elastycznych.

g 14 Scieg do trykotu Do jersey'u; widoczne szwy i podwiniecia na
bieliznie, swetrach lub podczas cerowanie
jersey'u.

g 15 Scieg uniwersalny Do sztywnych materiatow jak filc lub skora.
Ptaskie taczenie szwdw, widoczne szwy,
taczenie elastikdw, szwy dekoracyjne.

:> 16 Tréjskok Wykanczanie i wzmacnianie krawedzi,

7 naszywanie gumy, szycie dekoracyjne.

% 17 Scieg do lajkry Do materiatéw z lajkra; podwijanie i ptaskie
taczenie, wzmacnianie szwow na bieliznie.

i 18 Scieg elastyczny Do bardzo elastycznych materiatéw; Otwarte
szwy na odziezy sportowe;.

E 19 Wzmocniony $cieg Do sredniej grubosci dzianin i recznikow.

owerlokowy Zabezpieczanie krawedzi, ptaskie taczenie.

E 20 Scieg owerlokowy do Zszywanie i zabezpieczanie w jednej operadji

dzianin dzianin, recznie i maszynowo wykonywanych.

4 21 Fastrygowanie Tymczasowe fastrygi i podwiniecia.

||||||| 22 Program cerowania Automatyczne cerowanie lekkich i srednich
materiatow.

m 23 Wzmocniony program Automatyczne cerowanie ciezszych

cerowania materiatéw.

g 24 Program ryglowania Wzmacnianie kieszeni koszul, zszywanie

2020-02 PL 5020077.20A.16
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6.2 Szycie sciegiem prostym

Nalezy dopasowac dtugosc¢ sciegu do wykonywanego projektu , co oznacza dtuzszy Scieg dla jeansu (np.
3 -4 mm), a krétszy dla lekkich materiatéw (np. 2 — 2.5 mm). Dopasowanie dtugosci $ciegu do nici

oznacza dtuzszy Scieg do grubszych nici, np podczas szycia kordonkiem 3 —5 mm.

Warunek:

> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
> Wybrac $cieg prosty nr 1.

6.3 Zabezpieczanie sciegu za pomocg funkcji automatycznego
zabezpieczania sciegow

Zamocowac stopke podstawowa (DA).

Dzieki uzyciu zaprogramowanej ilosci sciegéw, wykonuje sie 6 $ciegdéw do przodu a nastepnie 6 $ciegow

wstecz, uzyskujac regularny scieg zabezpieczajacy.

Warunek:

>
>

Zamocowac stopke podstawowa (DA).
Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac¢ program nr 5 - Zabezpieczanie $ciegu.
Nacisna¢ na rozrusznik nozny.

— Maszyna mocuje $cieg automatycznie.

Wykonac szew potrzebnej dtugosci.
Nacisnac przycisk «Zabezpieczanie».

Maszyna mocuje $cieg automatycznie i zatrzymuje sie po zakoriczeniu zabezpieczania.
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6.4 Wszywanie zamka

Rozpoczecie szycia w tej operacji jest trudne, dlatego zalecamy, aby przytrzymac konce nici lub delikatnie
pociagna¢ materiat do tytu przez kilka $ciegéw lub najpierw wykonac 1 — 2 cm szycia wstecz.

V V.V V V V V V

vV Vv

V V. V V V V V

Zamocowac stopke podstawowa (DA).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac $cieg prosty nr 1.

Wykonac fastryge brzegu materiatu.

Wykonczy¢ naddatek materiatu.

Rozprasowac szew na zewnatrz.

Otworzy¢ zamek.

Przyfastrygowac zamek pod materiatem w taki sposéb, aby ztozone krawedzie materiatu spotkaty sie nad
$rodkiem zamka.

Zamocowac stopke do zamkow (JB).
Wszywajac lewa strone zamka, zamocowac prawa strone stopki.

WSszy¢ lewa strone otwartego zamka od goéry do dotu.
Zamknac zamek do okoto 5 cm od jego korica.

Przyszy¢ dolna czes¢ i prawa strone zamka.

Zatrzymac sie z przodu suwaka zamka z igta wbita w materiat.
Otworzy¢ zamek.

Dokonczy¢ wszywanie prawej strony zamka.

Usunac¢ fastryge.

[ S

- [l S ——

i
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6.5 Szycie Sciegiem potrojnym, prostym

Scieg potrojny, prosty stuzy do wykonywania wytrzymatych szwéw na gestych tkaninach, takich jak: jeans lub
kordura.

> Zamocowac stopke podstawowa (DA).
> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
> Wybrac $cieg potréjny, prosty nr 6.

1 Scieg prosty 2 Potrojny Scieg prosty

6.6 Szycie sciegiem potrojnym, zygzak

Do szycia twardych materiatéw, takich jak jeans, pokrowce lezakéw, markizy. Podwiniecia na czesto pranych
przedmiotach. Najpierw nalezy zabezpieczy¢ krawedzie materiatu.

> Zamocowac stopke podstawowa (DA).

> Dotknac ikone «Sciegi uzytkowe».

> Wybra¢ $cieg potréjny, zygzak nr 7.

6.7 Manualne cerowanie
Uzywane jest podczas cerowania dziur lub przetar¢ na wszystkich rodzajach materiatéw.

Jesli ni¢ odstaje od wierzchniej czesci materiatu lub jakos¢ Sciegu jest niska, zmniejszy¢ predkos¢
przemieszczania materiatu. Jesli pojawiaja sie petle na lewej stronie materiatu, przemieszcza¢ materiat
szybciej. Jesli nici sa zrywane, prowadzi¢ materiat ze statg predkoscia.
> Zdemontowac uchwyt stopki i zamocowac stopke do manualnego haftowania (RX) bezposrednio do
trzpienia mocujacego.
— Trzpien (1) powinien znajdowac sie na gérnej czesci Sruby mocujacej igte (2).
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> Wcisna¢ stopke do manualnego haftowania (RX) od dotu, palcem wskazujacym i dokreci¢ srube (3).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac $cieg prosty nr 1.

Opusci¢ zabki transportu.

Zamocowac stot powiekszajacy pole szycia.

Upia¢ materiat w okragtym tamborku (akcesoria opcjonalne).

— Obszar do cerowania musi by¢ réwnomiernie naprezony i nie moze by¢ zdeformowany.

V V. V V V

Szy¢ od lewej do prawej, prowadzi¢ materiat rowno, nie dociskajac go rekami.
> Zmienia¢ kierunek szycia tukiem, aby nie stworzy¢ dziury lub nie zerwac nici.

\Y

6.8 Automatyczne cerowania i wzmocnione cerowanie

Prosty program cerowania nr 22 jest przydatny do szybkiego cerowania przetartych miejsc. Zalecamy
wzmocni¢ lekkie materiaty dodatkowa warstwa tkaniny lub podszewka od spodu. Prosty program cerowania
nr 22 wzmacnia przetarte miejsce po dtugosci. Jesli cerowanie jest przesuniete, uzy¢ funkcje balansu.

Wzmocniony program cerowania nr 23 stuzy do szybkiego cerowania przetar¢ lub uszkodzonych miejsc.

Wzmocniony program cerowania nr 23 uzupetnia brakujace nici wzdtuz lub poprzecznie do splotu
materiatow.

Warunek:

e Materiat podtozony od spodu jest mocowany fastryga.
Zamocowac automat do dziurek (RJ).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ wzmocniony program cerowania nr 23.
Opusci¢ stopke nad srodkiem przetarcia.
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> Ustawi¢ uchwyt na guzik w stopce na odpowiednia odlegtos¢. Wielkos¢ jednej sekwencji cerowania jest
zmienna.
— Maksymalna dtugos¢ cerowania wynosi 2.6 cm (1 cal) a maksymalna szeroko$¢ 7 mm.

n 4 [@
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1 Dtugosc¢ cerowania 3 Punkt poczatkowy
2 Szerokos¢ cerowania 4 Punkt koncowy

> Ustawi¢ materiat tak, aby igta znalazta sie 2 mm od przetartego miejsca.
> Opuscic¢ stopke.

Opuszczajac stopke, nie przesuwac przedniej czesci stopki, aby cerowanie zostato wykonane w prawidtowym
rozmiarze.

\

2mm//
\

> Przetozy¢ gorna ni¢ w dét przez otwor w stopce.
> Maksymalnie opusci¢ w dot dZzwignie czujnika stopki.
— Dzwignia czujnika stopki musi sie znalez¢ za zderzakiem automatu do dziurek.

> Przytrzymac koniec gérnej nici w lewej rece podczas uruchamiania maszyny.
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> Jesli rozmiar cerowania jest wiekszy od mozliwosci stopki, zalecamy wykonac kilka cykli cerowania
(mozna je rowniez wykonac¢ w poprzek), dla osiagniecia lepszego rezultatu.

NANN
—JuL
ERRT

6.9 Zabezpieczanie brzegéow

Scieg zygzak jest odpowiedni do wszystkich rodzajéw materiatu. Moze by¢ réwniez uzywany do tworzenia
elastycznych szwéw i prac dekoracyjnych. Uzywac nici do cerowania na delikatnych materiatach. Naktadajac
$cieg satynowy, nalezy ustawic¢ gesty zygzak o dtugosci 0.5 — 0.7 mm. Scieg satynowy moze by¢ uzywany do
naszywania aplikacji lub do prac dekoracyjnych.

Warunek:
e Krawed? materiatu powinna leze¢ ptasko i nie by¢ rolowana.

Zamocowac stopke podstawowa (DA).

Zamocowac stopke podstawowa (DA).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Nie wybiera¢ zbyt szerokich lub zbyt dtugich sciegéw.

Prowadzi¢ krawedz materiatu pod srodkiem stopki, aby igta whbijata sie w materiat z jednej strony i poza
brzegiem materiatu z drugiej strony.

V V. V V V

6.10 Szycie sciegiem podwojnym, owerlokowym

Scieg podwaojny owerlokowy jest wskazany dla lekkich dzianin i jersey'u. Pracujac na materiatach typu jersey,
nalezy uzy¢ igty do materiatéw jersey, aby nie uszkodzi¢ materiatu. Podczas pracy na materiatach
elastycznych, nalezy stosowac igty stretch.

> Zamocowac stopke podstawowa (DA).
> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
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> Wybra¢ podwaojny scieg owerlokowy nr 10.

6.11 Scieg owerlokowy

Do wykonywania $ciegéw owerlokowych wzdtuz krawedzi materitu, aby je zabezpieczy¢ przed pruciem.
Podczas pracy na materiatach elastycznych, nalezy stosowac igty stretch.

> Zamocowac stopke owerlokowa (DI).

> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

> Wybra¢ podwaojny scieg owerlokowy nr 3.

> Szy¢ prowadzac materiat wzdtuz prowadnika stopki.

6.12 Pikowanie z uzyciem prowadnika

Wykonujac rownolegte, szersze linie zaleca sie uzywanie prowadnika krawedziowego.

> Zamocowac stopke podstawowa (DA).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac Scieg prosty nr 1.

Wsuna¢ prowadnik krawedziowy w otwér uchwytu stopki.

Wykonac pierwszy $cieg a nastepnie przesuna¢ materiat na potrzebna odlegtos¢ i ustawic¢ prowadnik tak,
aby przemieszczat sie po wczesniej wykonanym Sciegu.

VvV V. V V
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6.13 Wykonywanie waskich podwinigec

V V. V V

Zamocowac stopke do podwijania (DG) - akcesoria opcjonalne.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac scieg prosty nr 1.

Podwina¢ krawedZ materiatu w odlegtosci 3 mm, nastepnie ponownie podwinac¢ 3 mm na dtugosci okoto
5cm.

V V. V V V

Whic igte w podwiniecie, obracajac do siebie kotem zamachowym.

Opuscic¢ stopke.

Wykonac kilka sciegéw i podniesc¢ stopke.

Whozy¢ podwiniecie w spiralny prowadnik w stopce.

Przesunac kilka razy materiat do przodu i do tytu, aby powstato potrzebne podwiniecie.

Opuscic stopke.
Opuscic stopke i powoli rozpoczac szycie prowadzac krawedz materiatu z przodu stopki, réwno w
prowadniku.
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6.14 Wykonywanie krytych podwinigec
Do tworzenia niewidocznych podwinie¢ na srednich i ciezkich wetnach, bawetnach i materiatach mieszanych.

Warunek:
e Nalezy wczesniej zabezpieczy¢ krawedZ materiatu.

> Zamocowac stopke do sciegu krytego (DM).
> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
Wybrac scieg kryty nr 9.

\%

4O |-

Obrécic recznie kotem zamachowym do siebie, az igta znajdzie sie maksymalnie z lewej strony.
Powinna jedynie delikatnie przebija¢ ztozony materiat. Jedli jest inaczej, nalezy weregulowa¢ szerokos¢

vV Vv

sciegu.
> Wyregulowa¢ pozycje prowadnika (2) za pomoca pokretta (1), aby prowadnik stykat sie ze ztozonym
materiatem.
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6.15 Wykonywanie widocznych podwinigc¢

Widoczne podwiniecia przydaja do tworzenia elastycznych szwéw na trykotach wykonanych z bawetny,
wetny, syntetykéw i materiatéw mieszanych.

Zamocowac stopke do $ciegéw dekoracyjnych (JK).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ $cieg do trykotu nr 14.

Zaprasowac podwiniecie i wykonac fastryge, jesli potrzeba.
Zmniejszy¢ docisk stopki, jesli potrzeba.

Wykona¢ podwiniecie o potrzebnej gtebokosci z prawej strony.
Odcia¢ nadmiar materiatu na lewej stronie.

V V. V V V V V

6.16 Wykonywanie fastrygi

Wykonujac fastrygowanie, zalecane sa cienkie nici do cerowania. tatwiej bedzie je usunac¢. Najdtuzszy
mozliwy scieg to 5 mm. Zalecana dtugos$¢ sciegu to 3.5 — 5 mm. Cerowanie jest przydatne, gdy potrzebne sa
bardzo dtugie sciegi.

Zamocowac stopke podstawowa (DA).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac $cieg do fastrygowania nr 21.

Wybra¢ dtugos¢ sciegu.

Spiac¢ warstwy materiatu szpilkami, pod witasciwym katem, aby zapobiec przesuwaniu sie warstw.
Wykonac¢ 3 — 4 sciegi zabezpieczajace na poczatku i koncu szycia.

V V.V V V V

6.17 Szycie przez zgrubienia

> Zamocowac stopke podstawowa (DA).

— Czarny przycisk z lewej strony stopki pozwala zablokowac stopke w pozycji poziomej, jesli zostanie
nacisniety przed opuszczeniem stopki (1). Utatwia to réwne podawanie materiatu na poczatku szwu
oraz przechodzenie przez kilka warstw materiatu, np. podczas podwijania jeanséw.

> Gdy stopka zblizy sie do zgrubienia, nalezy wbic¢ igte w materiat i podnies¢ stopke.
> Wyrdéwnac ptoze stopki i wcisng¢ czarny przycisk z boku stopki a nastepnie opusci¢ stopke i kontynuowac
szycie.

— Czarny przycisk jest zwalniany automatycznie po wykonaniu kilku sciegow.
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Aby podeprze¢ stopke podczas przechodzenia przez zgrubienie, umiesci¢ drugi fragment materiatu o tej
samej grubosci z tytu stopki.

1 Karton lub gruby materiat

6.18 Szycie naroznikow

> Zatrzymac¢ maszyne po dotarciu do naroznika.

Whic igte w materiat.

> Podnies¢ stopke.
> Uzyc¢ igte do obrdcenia wokot niej materiatu.
> Opuscic¢ stopke i kontynuowac szycie.

6 %
\Y%
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7 Sciegi dekoracyjne

7.1 Przeglad Sciegéw dekoracyjnych
W zaleznosci od rodzaju materiatu, nalezy wybiera¢ prostsze lub bardziej ztozone sciegi dekoracyjne.

o Sciegi dekoracyjne, ktére s3 zaprogramowane $ciegiem prostym sa odpowiednie do lekkich materiatéw,
np. $cieg dekoracyjny nr 142.

e Sciegi dekoracyjne, ktére s3 zaprogramowane $ciegiem potréjnym, prostym lub kilkoma $ciegami
satynowymi sa odpowiednie do $redniej grubosci materiatdw, np. $cieg dekoracyjny nr 152.

e Sciegi dekoracyjne, ktére sa zaprogramowane $ciegami satynowymi sg odpowiednie do $redniej grubosci
materiatéw, np. scieg dekoracyjny nr 124.

Aby uzyskac najlepszy efekt, warto stosowac ten sam kolor nici jako gérna i dolna ni¢ oraz stabilizator.
Pracujac na materiatach z wtosem, nalezy doda¢ warstwe stabilizatora rozpuszczalnego na prawej stronie.

Scieg dekoracyjny Numer $ciegu Nazwa

> 101-124 Sciegi satynowe

g 125-132 Sciegi krzyzykowe
% 133-153 Sciegi kwiatowe
E 154-218 Ornamenty

E 219-233 Nowosci
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7.2 Zmiana gestosci sciegu

Dla $ciegéw satynowych (np. nr 101) gestos¢ sciegu mozna zmieniac. Jesli gestos¢ sciegu jest zwiekszana,
odstep pomiedzy sciegami jest skracany. Jesli gestos¢ sciegu jest zmniejszana, odstep pomiedzy Sciegami jest
zwiekszany. Zaprogramowana dtugos$¢ $ciegu nie zmienia sie.

> Wybra¢ $cieg satynowy.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Edycja dtugosci wzoru/gestosci sciegu».
> Wyregulowac¢ gestos¢ sciegu za pomoca ikon (1) «-» lub «+».

7.3 Wykonywanie sciegow krzyzykowych

Sciegi krzyzykowe sa tradycyjna technika zdobienia i maja szerokie zastosowanie. Jesli $ciegi krzyzykowe sa

wykonywane na materiatach Inianych, przypominaja z wygladu scieg recznie wykonywany. Wykonujac $ciegi

krzyzykowe dekoracyjna nicig bawetniang lub grubszymi ni¢mi, $ciegi sa lepiej widoczne. Sciegi krzyzykowe

sa wykorzystywane do dekorowania bielizny stotowej, odziezy regionalnej i innych zastosowan

dekoracyjnych. Kazda linia sciegéw stanowi nawiazanie do wczesniejszej linii, dlatego wazne jest, aby

pierwszy rzad sciegéw byt wykonany réwno.

> Zamocowac stopke podstawowa (DA) lub stopke do $ciegéw dekoracyjnych (JK) lub otwarta stopke do
$ciegéw dekoracyjnych (DN) (akcesoria opcjonalne).

> Wybra¢ dowolne Sciegi krzyzykowe nr 125-132 i potaczyc je ze soba wedtug uznania.

> Wykonac rowno pierwsza linie $ciegdw.

> Wykonac kolejny rzad sciegéw rownolegle do pierwszego w oddaleniu o szerokos¢ stopki lub z pomoca
prowadnika krawedziowego.

2020-02 PL 5020077.20A.16



2020-02 PL 5020077.20A.16

Alfabety

8 Alfabety

8.1 Przeglad alfabetow

Blokowy, Podwojny blokowy oraz Script mozna wykonywa¢ w dwéch rozmiarach, matymi lub duzymi
literami.

Aby uzyskac lepsza jakos¢ sciegu, warto zatozy¢ ten sam kolor nici jako ni¢ gérna i dolna. Materiat mozna

rowniez dodatkowo wzmocni¢ materiat stabilizatorem na lewej stronie. Uzywac¢ dodatkowo hydrofolie na
prawej stronie materiatu, podczas prac na materiatach delikatnych oraz na materiatach z wtosem (np.

jedwab, wetna itp.).

Wzér sciegu Nazwa

ABca bC Alfabet Blokowy

ACbC Podwajny alfabet blokowy

xf ﬁ)bg CDKO Alfabet Script (pochylony)
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8.2 Tworzenie napiséw

@ Zaleca sie wykonanie probnego szycia z wykorzystaniem tych zamych nici i na tym samym materiale i
stabilizatorze. Upewnic sie, Zze materiat jest rowno prowadzony bez zacinania. Nie popychac i nie ciaggnac
materiatu podczas szycia.

> Dotknac ikone «Alfabety».
>  Wybra¢ alfabet.

+ > Aby stworzy¢ kombinacje, dotknac ikone «Tryb pojedynczy/Tryb taczenia» (1).
> Aby otworzy¢ rozszerzony tryb wpisywania, dotknac ikone «Wyswietlanie alfabetu» (2).

> Wybrac litere.
> Aby wyswietli¢ wiecej liter, dotkna¢ ikone «Przewijanie w lewo» (3).

€ DEL > Aby usunac jedna litere z tekstu, dotknac ikone «DEL».
> Aby zamkna¢ rozszerzony tryb wpisywania, dotknac ikone «Wyswietlanie alfabetu» (1) ponownie.

i
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9 Daziurki

9.1 Przeglad Dziurek

Dziurki

Aby stworzy¢ poprawna dziurke dla kazdego guzika, przeznaczenia i materiatu, bernette b77 zostata
wyposazona w duzy zestaw dziurek. Odpowiedni guzik mozna przyszy¢ automatycznie. Mozna réwniez
wykonywac oczka.

pionowym ryglem

Dziurka Numer dziurki Nazwa Opis
51 Dziurka standardowa Do materiatéw lekkich i srednich; bluzy,
sukienki, posciel bielizniana.
52 Dziurka standardowa, Dla materiatow lekkich i $rednich; bluzy,
waska spodnice, ubrania dzieciece, dekoracje.
53 Dziurka elastyczna Do materiatow elastycznych
wykonanych z bawetny, wetny,
jedwabiu i materiatow syntetycznych.
54 Dziurka okragta ze Do srednich i ciezkich materiatdw:
zwyktym ryglem spodnice, zakiety, ptaszcze, odziez
przeciwdeszczowa.
55 Dziurka okragta z Do srednich i ciezkich materiatow;
pionowym ryglem spodnice, zakiety, ptaszcze, odziez
przeciwdeszczowa
56 Dziurka z okrazkiem Do ciezkich, sztywnych materiatéw:
zakiety, marynarki, ptaszcze, odziez
wizytowa.
57 Dziurka z okrazkiem i Do ciezkich, sztywnych materiatow;
ostrym ryglem Zakiety, ptaszcze, odziez wizytowa.
58 Dziurka z okrazkiem i Do ciezkich, sztywnych materiatow;

Zakiety, pfaszcze, odziez wizytowa.
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Dziurka Numer dziurki Nazwa Opis
59 Obszycie sciegiem Program zabezpieczajacy otwory
stebnujacym kieszeni, wzmacnianie dziurki, dziurki w
skérze lub wyrobach skéropodobnych.
% 63 Dziurka ozdobna Do lekkich i srednich materiatow; bluzki,
spodnice, odziez wizytowa, posciel.
%E 64 Dziurka obustronnie Do srednich i ciezkich materiatéw.
B zaokraglona
e 66 Dziurka ozdobna z Dekoracyjna dziurka do srednich
podwojnym, ostrym materiatow; bluzki, sukienki, zakiety.
ryglem, waska
E 69 Dziurka ozdobna z Do dekoracji sztywnych, stabilnych
podwojnym, ostrym materiatow.
ryglem
% 71 Dziurka elastyczna Do jeansu lub elastycznych materiatow o
iz grubym splocie.
60 Funkcja naszywania Do naszywania guzikéw z 2 lub 4
guzikéw otworami.
{:ﬁ 61 Oczka wykonywane Oczka pod wstazki, rzemyk, do prac
waskim sciegiem zygzak | dekoracyjnych.
'S 62 Oczko wykonane Oczka pod wstazki, rzemyk, do prac

~—

Sciegiem prostym

dekoracyjnych.

9.2 Zaznaczanie dziurek

> Zaznaczy¢ miejsce wykonania dziurki na materiale.
— Maksymalna dtugos¢ dziurki wynosi 3 cm. (Dtugos¢ + grubos¢ guzika).

> Wielkos¢ dziurki jest okreslana po zamocowaniu guzika w uchwycie automatu do dziurek.

9.3 Wykonywanie automatycznej dziurki

V V. V V

Zamocowac automat do dziurek (RJ).

Otworzy¢ uchwyt na guzik i zamocowa¢ guzik w stopce.

Przeciagnac goérna nic przez otwér w stopce i umiescic ja pod stopka.
Dotkna¢ ikone «Dziurki».
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> Wybrac dziurke.

> Wyregulowac¢ dtugos¢ i szerokos¢ sciegu wedtug potrzeby.
> Umiesci¢ materiat pod stopka w taki sposdb, aby oznaczenie na materiale spotkato sie z oznaczeniem na
stopce (1).

> Nacisnac przycisk «Start/Stop».
— Jesli dZzwignia czujnika dziurki jest opuszczona, na ekranie pojawi sie komunikat, Ze nalezy opusci¢
dzwignie.

> Opusci¢ dZzwignie czujnika dziurki, maksymalnie w dét, az zablokuje sie w prawidtowej pozycji.

> Przytrzyma¢ koniec goérnej nici pionowo w odniesieniu do stopki i rozpocza¢ szycie.
— Po wykonaniu dziurki, maszyna automatycznie wykonuje $ciegi zabezpieczajace.
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— Dziurki sa wykonywane od przodu do tytu, jak pokazano na ilustracji.
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> Podnies¢ stopke i odciac nici.
> Po zakonczeniu wykonywania dziurek, podnies¢ dZzwignie wykonywania dziurek.

jTrne—

8
—

> Przecinajac dziurke upewnic sig, ze nie przetniemy zadnej krawedzi dziurki. Uzy¢ szpilke jako
zabezpieczenie przed przypadkowym rozcieciem rygla, podczas rozcinania dziurki.

P
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9.4 Wzmochnienie dziurki

Wykonujac dziurki na materiatach elastycznych, zaczepic¢ gruby kordonek pod automatem do dziurek.

> Zamocowac¢ automat do dziurek (RJ).
> Otworzy¢ uchwyt na guzik i zamocowac guzik w stopce.
> Przeciggnac gorna ni¢ przez otwoér w stopce i umiescic ja pod stopka.

> Przeciagnac konce kordonku do przodu stopki, wsuna¢ je w szczeliny mocujace i tymczasowo zwiazac ze
soba.
> Wyregulowac szerokos¢ i dtugos¢ sciegu przed rozpoczeciem szycia.

> Opuscic¢ stopke i wykona¢ dziurke.
— Dziurka jest wyszywana na kordonku, zakrywajac go.
> Pociagnac za konce kordonku, az jego petla zniknie w ryglu dziurki.
> Przeciagna¢ konce kordonka igta do szycia recznego na lewa strone materiatu i tam je zabezpieczyc.
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9.5 Naszywanie guzikow

Program naszywania guzikéw, pozwala naszywac guziki z 2 lub 4 otworami, mozna réwniez naszywac
zatrzaski lub haftki. Dla lepszego zabezpieczenia guzikdéw, program naszywania mozna uruchomic 2 razy.
Naszywajac guziki z 4 otworami, najpierw nalezy przyszy¢ 2 przednie otwory.

Podczas naszywania guzikdw, pierwsze sciegi zabezpieczajace sa zawsze wykonywane w lewej dziurce
guzika.

V V.V V V V

Zamocowac stopke do naszywania guzikéw (RC).

Dotkna¢ ikone «Dziurki».

Opusci¢ zabki transportu.

Wybrac program naszywania guzikow nr 60.

Umiesci¢ guzik na docelowym miejscu.

Sprawdzi¢ kotem zamachowym dystans pomiedzy otworami w guziku. Jesli potrzeba, wyregulowac
szerokos¢ sciegu.

Trzymac konce nici, podczas rozpoczynania szycia.
— Maszyna naszywa guzik i zatrzymuje sie automatycznie.

— Jesli guzik ma by¢ naszyty na nézce, nalezy podtozy¢ igte do cerowania na guzik podczas szycia.

Przeciagnac oba konce nici na lewa strone materiatu (igta go szycia recznego).
Zwiazac na supet korce nici.
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9.6 Szycie oczek

Dla lepszej stabilnosci, wykona¢ oczko dwa razy.

> Zamocowac stopke podstawowa (DA) lub stopke do $ciegéw dekoracyjnych (JK) lub otwarta stopke do
$ciegéw dekoracyjnych (DN) (akcesoria opcjonalne).

> Dotknac ikone «Dziurki».

> Wybra¢ program oczek nr 61 lub nr 62.

> Obroci¢ «Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby zmieni¢
wielkos¢ oczka.

> Uruchomi¢ program do wyszywania oczek.
— Maszyna zatrzymuije sie automatycznie po zakonczeniu programu.

> Uzy¢ przebijak do oczek, aby wycia¢ materiat ze srodka oczka.
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10 Quilting

10.1 Przeglad Sciegéw do patchworku/Quiltingu

Wzory Numer Nazwa Opis
Sciegow sciegu
1001 Quilting, Program Aby zabezpieczac $cieg na poczatku i koncu
zabezpieczania szycia za pomoca krotkich sciegéw szytych do
przodu.
1002 Quilting - $cieg prosty Scieg prosty o dtugosci 2 mm, do zszywania
elementéw patchworku.
1003 Scieg faczacy/Scieg Scieg prosty o dtugosci 3 mm.
prosty
::: 1004 Sciegi imitujace reczne Do imitowania recznego pikowania za
1 pikowanie pomoca nici przezroczyste;.
1005, 1030, 1034,
1035
/F 1006 Wariacje dekoracyjnych | Do dekorowania i do techniki "Crazy
I $ciegéw do pikowania Patchwork".
1007, 1010-1012,
1015-1019,
1025-1027, 1031-1032
3 1008 Scieg Blanket Do naszywania aplikacji lub wstazek.
g 1009 Podwajny $cieg Blanket | Do naszywania aplikacji lub wstazek.
% 1013 Dwustronny $cieg Do przeszywania na taczeniu dwoch aplikadji
Blanket lub do techniki "Crazy Patchwork".
i 1014 Dwustronny, podwojny | Do przeszywania na faczeniu dwoéch aplikadji

scieg Blanket

lub do techniki "Crazy Patchwork".
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Wzory Numer Nazwa Opis

sciegow sciegu

% 1020 Wariacje sciegu Do dekorowania i do techniki "Crazy
piorkowego 1021 — Patchwork".
-1023

% 1024 Lot trzmiela Imitacja $ciegu "Lot trzmiela".

i 1029 Scieg piorkowy Feather | Do dekorowania i do techniki "Crazy

stitch
1028, 1033

Patchwork".

10.2 Quilting, Zabezpieczanie Program

VvV V. V V

\Y

Zamocowac stopke podstawowa (DA).
Dotkna¢ ikone «Sciegi do pikowania».
Wybrac scieg do pikowania nr 1001.

Nacisna¢ na rozrusznik nozny.

— Maszyna automatycznie wykonuje 5 $ciegdéw do przodu, po uruchomieniu.

Wykonac szew potrzebnej dtugosci.
Nacisnac przycisk «Zabezpieczanie».
— Maszyna wykonuje automatycznie 5 sciegdéw do przodu i zatrzymuje sie automatycznie na koncu

programu zabezpieczania.

10.3 Wykonywanie $ciegéw imitujgcych reczne pikowanie

Sciegi imitujace reczne pikowanie sa przeznaczone do wszystkich materiatéw i projektéw, ktére powinny
przypominac recznie pikowane. Zaleca sie uzycie nici przezroczystej jako nici goérnej i nici do haftu jako nici
dolnej. Nalezy szy¢ z umiarkowana predkoscia, aby nie zerwac nici przezroczystej. Jesli potrzeba, mozna
zmieni¢ naprezenie gornej nici oraz balans sciegu.

>

V V. V V

Zamocowac stopke do sciegéw dekoracyjnych (JK) / stopke podstawowa (DA).
Dotkna¢ ikone «Sciegi do pikowania».
Wybrac $cieg imitujacy reczne pikowanie nr 1004 lub 1005.

Jesli potrzeba, mozna zmieni¢ naprezenie gérnej nici oraz balans sciegu.
Nacisna¢ na rozrusznik nozny lub przycisk «Start/Stop», aby uruchomi¢ maszyne.
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10.4 Delikatnie prowadzi¢ materiat pod stopka dwiema rekami

Rekawice do pikowania z gumowymi koniuszkami palcéw (akcesoria opcjonalne) pomagaja utrzymac i

@ | prowadzi¢ materiaf.

Zaleca sie prace na stole powiekszajacym pole pracy (akcesoria opcjonalne) oraz uzywanie kolandwki. Pikujac
patchwork z wolnej reki, nalezy zacza¢ od srodka pracy i porusza¢ sie na zewnatrz, réwno przemieszczajac
materiat podczas nakfadania wzoru. Pikowanie z wolnej reki oraz manualne cerowanie oparte sa na
podobnych zasadach.

Pracujac lotem trzmiela, cata prace pokrywa sie rowno roztozonym sciegiem. Pojedyncza linia sciegu jest
zaokraglona i nigdy sie nie przecina.

Warunek:

e Gorna warstwe, wypetnienie i spodnia warstwe nalezy potaczy¢ szpilkami lub fastryga.

> Opusci¢ zabki transportu.

> Zdemontowac uchwyt stopki i zamocowac stopke do manualnego haftowania (RX) bezposrednio do
trzpienia mocujacego.
— Zaczep (1) stopki do cerowania/haftowania powinien znalez¢ sie nad Sruba w uchwycie mocujacym

igte (2).
> Wcisna¢ od tytu stopke do haftowania (RX) od tytu, palcem wskazujacym i dokreci¢ srube mocujaca (3).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac scieg prosty nr 1.

W razie potrzeby wyreguluj naprezenie goérnej nici zgodnie z projektem szycia.

Nacisna¢ na rozrusznik nozny lub przycisk «Start/Stop», aby uruchomi¢ maszyne.

Trzymajac materiat dwiema rekami blisko stopki, prowadzi¢ materiat jak w tamborku.

Jezeli ni¢ jest nadmiernie pozostawiana na gorze, zwolni¢ przesuwania materiatu.

Jezeli taczenie nici jest wykonywane na lewej stronie materiatu, przyspieszy¢ przesuwanie materiatu.

V V. V V V V V
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11 Informacje dodatkowe

11.1 Czyszczenie i konserwacja

Okresowe czyszczenie i oliwienie

Aby maszyna zachowata swoja funkcjonalnos¢ i jakos¢ sciegu, nalezy ja regularnie czysci¢ i oliwi¢. Odstep
pomiedzy kolejnymi okresami konserwacji zaleza od wielu czynnikéw takich jak: rodzaj materiatu i
stosowanych nici.

Zalecenie czyszczenia maszyny pojawia sie po wykonaniu 500,000 $ciegow.

Zalecenie okresowego przegladu pojawia sie po wykonaniu 4,000,000 $ciegéw od ostatniego przegladu.

Czyszczenie ekranu

> Czysci¢ ekran na wytaczonej hafciarce czysta, miekka Sciereczka.

Czyszczenie zagbkow transportu

Nalezy regularnie usuwac resztki nici i zabrudzenia zbierajace sie pod ptytka sciegowa.

Elementy napedzane elektronicznie
Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Podnies¢ stopke.

> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

> Zdjac stopke i wyjac igte.
> Opuscic¢ zabki transportu.

> Zdjac ptytke sciegowa.
> Wyczysci¢ zabki transportu za pomoca pedzelka.

Czyszczenie chwytacza

Elementy napedzane elektronicznie
Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Podnies¢ stopke.

> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

Wyja¢ igte i zdemontowac stopke.
Zdjac ptytke sciegowa.
Wyczysci¢ kosz chwytacza pedzelkiem.

vV V V

89



Informacje dodatkowe

Uwaga: Oznaczenia na koszu chwytacza i na ptytce sciegowej musza by¢ utozone identycznie.

Oliwienie igielnicy
Igielnica nie moze poruszac sie ptynnie bez regularnego oliwienia. Jesli maszyna jest czesto uzywana, igielnica
musi by¢ oliwiona minimum co 6 miesiecy, aby nie dopusci¢ do jej zablokowania.

A\ ostrzezenie Elementy napedzane elektronicznie

Ryzyko zranienia podczas pracy w poblizu igielnicy.
> Wylaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

> Wyjac zaslepke (1) oraz srube (2).

> Zdjac¢ ostone igielnicy (3).
— Po zdjeciu ostony igielnicy, uwaza¢ na ruchome czesci.
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> Wpuscic krople oleju maszynowego na ruchome elementy igielnicy i pozostate czesci wskazane strzatkami

na ilustracji.

> Wyjac stopke.
> Obrocic kilka razy kotem zamachowym i wytrze¢ nadmiar oleju Sciereczka.

> Zatozy¢ i zamocowac obudowe igielnicy.

11.2 Rozwiazywanie problemoéow

Btedy

Powod

Rozwiazanie

Nieréwne formowanie sie
sciegow

Naprezenie gornej nici zbyt duze
lub za mate.

> Wyregulowac naprezenie gérnej nici.

Igta krzywa lub tepa.

> Wymienic igte, upewnic sie, ze stosowana jest igta
wysokiej jakosci, zalecana przez BERNINA.

Niskiej jakosci igta.

> Uzy¢ nowej, markowej igty, zalecanej przez BERNINA.

Niskiej jakosci nici.

> Uzywac markowych nici.

Niewtfasciwa kombinacja nici/igta.

> Dopasowac grubos¢ igty i nici.

Niewtasciwe nawleczenie.

> Nawlec maszyne ponownie.

Materiat byt ciagniety.

> Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.

Kurz lub resztki nici znajduja sie
pod sprezyna naprezajaca ni¢ w
koszu chwytacza.

> Wyczysci¢ chwytacz.

2020-02 PL 5020077.20A.16
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Btedy

Powod

Rozwiazanie

Przepuszczenie $ciegow

Niewtasciwa igta.

Uzywac igiet w systemie 130/705H.

Igta krzywa lub tepa.

Wymieni¢ igte.

Niskiej jakosci igta.

Uzy¢ nowej, markowej igly, zalecanej przez BERNINA.

Igta jest niewtasciwie nawleczona.

Wsunac igte w uchwyt ptaska czescia do tytu i
maksymalnie w gére a nastepnie dokreci¢ srube
mocujaca.

Niewtfasciwe ostrze igty.

Dobra¢ rodzaj igty przeznaczeniem do uzywanego
materiatu.

Brzydkie Sciegi

Pozostatosci nici w gérnym
naprezaczu.

Ztozy¢ na pot fragment lekkiego materiatu i przesuwac
ztozona krawed? (nie surowe brzegi) pomiedzy
talerzykami naprezacza, do przodu i do tytu, aby
wyczysci¢ prawa i lewa strone naprezacza.

Niewtasciwe nawleczenie.

Nawlec maszyne ponownie.

Ni¢ jest blokowana w chwytaczu.

Wyjac z maszyny goérna ni¢ oraz kosz chwytacza, obroci¢
recznie kotem zamachowym do przodu i usunac resztki
nici.

Niewtfasciwa kombinacja nici/igta.

Sprawdzi¢ kombinacje nici/igty.

Zrywanie gornej nici

Niewtasciwa kombinacja nici/igta.

Dopasowac grubos¢ igty i nici.

Goérne naprezenie zbyt wysokie.

Zmniejszy¢ naprezenie gornej nici.

Niewtasciwe nawleczenie.

Nawlec maszyne ponownie.

Niskiej jakosci nici.

Uzywac markowych nici.

Uszkodzona ptytka sciegowa lub
chwytacz.

Prosimy o kontakt z serwisem bernette w celu naprawy
uszkodzen.
Wymieni¢ ptytke sciegowa.

Zrywanie dolnej nici

Ni¢ na dolnej szpulce jest Zle
nawleczona.

Wyjac i ponownie nawlec dolna ni¢.
— Ni¢ powinna rozwijac sie ptynnie.

Szpulka zostata Zle nawinieta.

Sprawdzi¢ szpulke i nawlec maszyne poprawnie.

Uszkodzony otwor w ptytce
sciegowe).

Prosimy o kontakt z serwisem bernette w celu naprawy
uszkodzen.
Wymieni¢ ptytke sciegowa.

Igta krzywa lub tepa.

Wymieni¢ igte.
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Rozwiazanie

Igty sa famane

Igta jest niewtasciwie nawleczona.

Wsunac igte w uchwyt ptaska czescia do tytu i
maksymalnie w gére a nastepnie dokreci¢ srube
mocujaca.

Materiat byt ciagniety. > Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.
Materiat byt popychany (dotyczy > Uzy¢ witasciwg stopke do ciezkich materiatéw np. stopke
ciezszych materiatow). do jeansu nr 8.
> Uzywac narzedzia kompensacji wysokosci podczas szycia
przez grube szwy.
Niskiej jakosci nici, Zle nawiniete > Uzywac markowych nici.
lub z supetkami.
Ekran nie reaguje Niewtasciwa kalibracja ekranu. >  Whytaczy¢ maszyne.
> Wiaczy¢ maszyne trzymajac jednoczesnie przyciski
«Pozycjonowanie igty lewo/prawo».
> Wykonac kalibracje ekranu.
Tryb eco jest aktywny. > Dotknac ikone «eco».
Nie mozna regulowac Wybranej igty nie mozna uzy¢ z > Wymienic igte.
szerokosci sciegu wybrana ptytka sciegowa. > Wymieni¢ ptytke sciegowa.
Zbyt mata predkos¢ pracy Zbyt niska temperatura > Umiesdci¢ maszyne w cieptym pomieszczeniu na godzine
pomieszczenia. przed jej uruchomieniem.
Ustawienia w Programie > Wyregulowa¢ predkos¢ w Programie Ustawien.
ustawien. > Wyregulowa¢ predkos¢ suwakiem.
Maszyna nie wiacza sie Zbyt niska temperatura > Umiesci¢ maszyne w cieptym pomieszczeniu na godzine
pomieszczenia. przed jej uruchomieniem.
> Podfaczy¢ przewdd zasilajacy i wiaczy¢ maszyne.
Maszyna jest uszkodzona. > Prosimy o kontakt z serwisem bernette.
Podswietlenie przycisku Swiatto jest uszkodzone. > Prosimy o kontakt z serwisem bernette.
«Start-/Stop» nie dziata
Nie dziata oswietlenie wokot Ustawienia w Programie > Aktywowac je w programie ustawien.
igielnicy ani nad wolnym ustawien.
ramieniem
Oswietlenie jest uszkodzone. > Prosimy o kontakt z serwisem bernette.
Czujnik gornej nici nie dziata Ustawienia w Programie > Aktywowac go w programie ustawien.
ustawien.
Czujnik jest uszkodzony. > Prosimy o kontakt z serwisem bernette.
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Btedy

Powod

Rozwiazanie

Czujnik dolnej nici nie dziata

Ustawienia w Programie
ustawien.

> Aktywowac go w programie ustawien.

Czujnik jest uszkodzony.

> Prosimy o kontakt z serwisem bernette.

11.3 Komunikaty o btedach

Komunikat na ekranie

Powdd

Naprawa

?7?7?

Ten numer sciegu nie istnieje.

> Wprowadzi¢ poprawny numer $ciegu.

Tego $ciegu nie mozna wybra¢ w
trybie taczenia.

> Wprowadzi¢ poprawny numer sciegu.

Tego $ciegu nie mozna wybra¢ w
trybie faczenia.

> Wybra¢ inne $ciegi.

Wybrana igta nie moze by¢
uzywana z obecna ptytka
Sciegowa.

> Sprawdzi¢ czy zamocowana jest poprawna igta i ptytka
sciegowa.

> Zmieni¢ igte i zaznaczy¢ ja w menu uzytkownika.

> Zmieni¢ ptytke sciegowa i zaznaczy¢ ja w menu
uzytkownika.

Szpulownik jest uruchomiony.

> Wytaczy¢ szpulownik.

Czujnik nici jest wytaczony.

> Aby aktywowac czujniki obu nici, dotkna¢ ikone
«Zatwierdzanie».

> Aby pozostawi¢ czujniki nici wytaczone, dotkna¢ ikone
«Anulowanie».
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Komunikat na ekranie

Powod

Naprawa

Silnik nie moze obroci¢ kotem
zamachowym.

>

Obréci¢ kotem zamachowym zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az igta znajdzie sie w najwyzszej
pozycji.

Zabki transportu sa opuszczone.

> Zdjac ptytke sciegowa.
> Usuna¢ resztki nici.
> Wyczysci¢ chwytacz.
> Wyjac kosz chwytacza i upewnic sie ze pod koszem nie
pozostaty zabrudzenia lub koncowki ztamanych igiet.
Skonczyta sie gérna nic. > Zamocowac¢ nowa szpulke z nicia.
> Nawlec maszyne.
e L
F ! . Gorna ni¢ zostata zerwana. > Nawlec maszyne.
Skonczyta sie dolna nic. > Wyjac pusta szpulke, nawinac ja ponownie i nawlec
7 maszyne.
= .
-]
DZzwignia nawlekacza nie zostata | > Podnies¢ dzwignie nawlekacza.
podniesiona.
Dzwignia czujnika dziurki nie > Opusci¢ dzwignie czujnika dziurki, maksymalnie w dot,
styka sie ze stopka do dziurek az zablokuje sie w prawidtowej pozycji.
(R)).
DZwignia czujnika dziurki nie jest | > Opusci¢ dzwignie czujnika dziurki, maksymalnie w dot,
opuszczona w dot. az znajdzie sie za zderzakiem stopki.
> Podnies¢ zabki transportu.
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Komunikat na ekranie

Powod

Naprawa

Igta przemieszcza sie na boki.

Gdy ptytka Sciegowa jest wymieniona, pojawia sie ta
ilustracja, poniewaz igta sie poruszy.

Igta przemieszcza sie do gory.

> Sprawdzi¢ czy w poblizu ptytki sciegowej nie ma
zbednych obiektow.
> Aby podnies¢ igte, dotknac ikone «Zatwierdzanie».

Wykonano 500,000 od czasu
ostatniej konserwacji maszyny.

> Wyczysci¢ maszyne.

> Aby otrzymac¢ ponowne przypomnienie o zalecanej
konserwacji po ponownym uruchomieniu maszyny,
dotknac ikone «Anulowanie».

Maszyna wykonata 4,000,000
$ciegéw od ostatniego przegladu
serwisowego.

> Prosimy o kontakt z serwisem bernette w celu
wykonania przegladu maszyny.

> Aby otrzymac¢ ponowne przypomnienie o zalecanej
konserwacji po ponownym uruchomieniu maszyny,
dotknac ikone «Anulowanie».

11.4 Parametry techniczne

Nazwa Wartos¢ Jednostka
Oswietlenie (LED) 300, 2 mA, W

Predkos¢ maksymalna Szycie: 1000 Sciegdéw na minute
Wymiary (s X g x w) 509 x 199.8 x 314.3 mm

Waga 10 kg

Pobdr mocy 100 wW

Zasilanie 100 - 240 \

Klasa zabezpieczenia (Electrical Engineering) Klasa ochrony I
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12 Przeglad sciegow

12.1 Przeglad Sciegow

Sciegi uzytkowe

Przeglad sciegow
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Sciegi krzyzykowe
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